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Aviso de la FCC

Este equipo cumple con la Parte 15 de las Reglas de la FCC y de los Requerimientos para
Interferencias de radio del Departamento Canadiense de Comunicaciones. Su operacion esta sujeta a
las siguientes condiciones: (1) este equipo no debe causar interferencias perjudiciales y (2) este
equipo debe aceptar cualquier interferencia recibida, incluyendo la interferencia causada por la
operacion indeseada.

Este equipo ha sido probado y se ha encontrado que cumple con los limites de las reglas de la FCC
de Los Estados Unidos para los aparatos digitales de clase A segun la subparte J de la Parte 15 de
las reglas de la FCC y de las Regulaciones de Radio Interferencias del Departamento canadiense de
Comunicaciones. Estos limites han sido designados para proveer proteccion razonable contra las
interferencias dafiinas cuando el equipo es operado en un ambiente comercial. Este equipo genera,
usa y puede irradiar energia de radiofrecuencia y si no se instala y usa de acuerdo a las
instrucciones del manual, puede causar interferencias dafiinas a las radiocomunicaciones. La
operacion de este equipo en un area residencial puede causar interferencias dafiinas, en este caso el
usuario deber& corregir la interferencia corriendo con sus gastos.

INFORMACION SOBRE PEDIDOS

Es muy importante que se use el nimero correcto de parte cuando se hagan pedidos. Los pedidos de
partes se procesan por medio de maquinas, usando solamente el nimero de parte y la cantidad que se
ve en la orden. Los pedidos no son editados para determinar si el nimero de parte y la descripcion
coinciden.

METTLER TOLEDO SE RESERVA EL DERECHO DE HACER
CAMBIOS O REVISIONES SIN PREVIO AVISO.

DERECHOS DE AUTOR
METTLER TOLEDOLI y Lynx[] son marcas registradas de Mettler-Toledo, Inc.

Todos los demas productos son marcas registradas de sus respectivas compaiiias

Este manual describe la operacion y el funcionamiento de la terminal LYNX que contiene el nimero de
programa D145828. El nimero de programa se visualiza durante la secuencia de encendido.




Declaration of conformity
Konformitatserklarung
Déclaration de conformité
Declaracién de Conformidad
Verklaring de overeenstemming
Dichiarazione di conformita

We/Wir/Nous/Nosotros/ WI1J/Noi: Mettler-Toledo, Inc.
1150 Dearborn Drive
Worthington, Ohio 43085
USA

declare under our sole responsibility that the product,

erklaren, in alleiniger Verantwortung, daR dieses Produkt,
déclarons sous notre seule responsabilité que le produit,
declaramos, bajo nuestra sola responsabilidad, que el producto,
verklaren onder onze verantwoordelijkheid, dat het product,
dichiariamo sotto nostra unica responsabilita, che il prodotto,

Model/Type:  LYNX

to which this declaration relates is in conformity with the following standard(s) or other normative document(s).
auf das sich diese Erklarung bezieht, mitder/den folgenden Norm(en) oder Richtlinie(n) Gbereinstimmt.

Auquel se référe cette déclaration est conforme a la (aux) norme(s) ou au(x) document(s) normatif(s).

Al que se refiere esta declaracion es conforme a la(s) norma(s) u otro(s) documento(s) normativo(s).
Waarnaar deze verklaring verwijst, aan de volende norm(en) of richtlijn(en) beantwoordt.

A cui si riferisce questa dichiarazione e conforme alla/e sequente/i norma/e o documento/i normativo/i.

CE Conformity / CE-Konformitét / Conformité CE

90/384/EU Nonautomatic Balances and Scales / Nichteselbsttétige Waagen / Balances a Functionnement non automatique
EN45501:1992  Adopted European Standard / Norme Européenne Adoptée / Angenommene Europdische Norm

89/336/EU EMC Directive / EMU-Richtlinie / Directive concernant la CEM

EN55022, B : 1987 Emissions / Funkstdrungen
EN50082-2: 1995 Immunity

73/23/EU Low Voltage / Niederspannung / basse tension
EN61010 el. Safety / el. Sicherheit / sécurité el.

Other Directives and Standards / Andere Richtlinien und Normen / Autres documents
corresponding to local requirements / entsprechend lokalen Anforderungen / correspondant aux exigences locales

UL1950 el. Safety / el. Sicherheit / sécurité el. (if UL mark is applied)
C22.2 No. 950-M89 el. Safety / el. Sicherheit / sécurité el. (If CUL mark is applied)
FCC, Part 15, class A Emissions / Funkstérungen

Darrell Flocken, Manager - Weights & Measures
Office of Weights and Measures
Worthington, Ohio USA

August, 1995
o | added i

Revised June, 1997 (added compliance to EN50082-2) according to EN45014




Precauciones

Lea este manual antes de operar
0 prestarle servicio al equipo.

Siempre tome las debidas
precauciones cuando maneje
aparatos sensibles a la
electrostatica.

No conecte o desconecte las
celdas de carga o la base de la
béscula al equipo con la energia
conectada, o podrian ocurrir
dafios.

Siempre retire la energia y
espere por lo menos 30
segundos antes de desconectar
cualquier cable. El
incumplimiento de esta
precaucion puede ocasionar
dafos o la destruccion del
equipo.

Guarde este manual para futuras
referencias.

Llame a Mettler Toledo para
partes, informacion y servicio.

/N ;ADVERTENCIA!

SOLAMENTE PERSONAL CALIFICADO PUEDE
PRESTARLE SERVICIO A ESTE EQUIPO. TENGA
CUIDADO CUANDO HAGA CHEQUEQS, PRUEBAS Y
AJUSTES QUE DEBAN HACERSE CON EL EQUIPO
ENCENDIDO. EL NO OBSERVAR ESTAS
PRECAUCIONES PUEDE RESULTAR EN DANOS
FISICOS Y/O A LA PROPIEDAD.

=

INSTALAR, PRESTARLE SERVICIO O LIMPIAR EL FUSIBLE.
EL INCUMPLIMIENTO DE ESTO PUEDE RESULTAR EN
DANOS FISICOS Y/O A LA PROPIEDAD.

/A\ ADVERTENCIA
DESCONECTE LA ENERGIA DE LA UNIDAD ANTES DE

& CUIDADO

OBSERVE LAS PRECAUCIONES DEBIDAS PARA EL MANEJO DE APARATOS
SENSIBLES A LA ELECTROSTATICA.

/A\ ADVERTENCIA

PARA LA PROTECCION CONTINUA CONTRA PELIGROS DE
CHOQUES ELECTRICOS, CONECTE SOLAMENTE AL ENCHUFE DE
TIERRA APROPIADO. NO RETIRE EL ENCHUFE A TIERRA.

/\ cuibAbo

ANTES DE CONECTAR O DESCONECTAR CUALQUIER COMPONENTE ELECTRONICO
INTERNO, SIEMPRE RETIRE LA ENERGIA Y ESPERE POR LO MENOS TREINTA (30)
SEGUNDOS ANTES DE REALIZAR CUALQUIER CONEXION O DESCONEXION. EL NO
CUMPLIR CON ESTAS PRECAUCIONES PODRIA RESULTAR EN LA DESTRUCCION DEL
EQUIPO O EN DANOS CORPORALES.
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Capitulo 1: Introduccién

Inspeccién y Verificacion del Contenido
|

1 Introduccioén

Este manual provee la informacion sobre la instalacion, la programacion y el servicio
de la terminal de bascula LYNX, una terminal flexible de alta ejecucién, disefiada para
el uso en aplicaciones que requieren pesaje dindmico, acumulacién de peso, llenado
automatico y mensajes al operador para almacenar pesos tara en secuencia y mas. La
informacidn sobre la operacion de la terminal LYNX también esta provista en la Guia del
Usuario de la Terminal de Bascula LYNX.

Revise cuidadosamente todas las instrucciones y precauciones de seguridad provistas
en este manual. La instalacion y el servicio deben ser ejecutados solamente por
personal autorizado.

Si usted encuentra un problema con la informacion, por favor complete y regrese el
Formulario de Evaluacion de la Publicacién encontrado en la parte de atras de este
manual. Si usted encuentra problemas que no estén cubiertos en este manual, por favor
contacte a su representante local autorizado de Mettler Toledo.

Inspeccion y Verificacion
del Contenido

Si usted es responsable por la instalacion de la terminal LYNX, siga los procedimientos
listados a continuacion.

1. Siel contenedor de envio de la terminal LYNX parece dafiado al llegar, verifique si
hay dafios. Envie un reclamo a la compafiia de transportes si es necesario.

2. Si el contenedor no esta dafiado, desempaque el contenedor si todavia no lo ha
hecho. Guarde los materiales del empaque original para un futuro uso.

3. Asegurese que el empaque del LYNX contiene lo siguiente:
*  Terminal LYNX
»  Destornillador
« Juego de etiquetas de capacidad
*  Guia del Usuario
e Anillo de Ferrita para las basculas DigiTOL
Ademas, la versién de montaje de panel del LYNX:
e Tres uniones de cable de nylon
* Llave hex de 2 mm
« Tornillos de sellado para Pesos y Medidas

Si alguno de los materiales no esta o estan dafiados, por favor contacte su
representante autorizado de Mettler Toledo inmediatamente.

(3/99) 1-1



Manual Técnico de la terminal LYNX de METTLER TOLEDO

|dentificaciéon del Modelo

1-2 (3/99)

La terminal LYNX esta disponible en 3 modelos. El modelo para ambientes hostiles en
acero inoxidable (escritorio/pared) es deseable para el uso en un escritorio o en otra
superficie plana, o puede ser montado en una pared usando la misma abrazadera
usada para las aplicaciones de escritorio. La unidad de montaje de panel puede ser
montada a través de un panel plano usando dos abrazaderas integradas. El
controlador de llenado para ambientes hostiles es una configuracién especial auto-
integrada para las aplicaciones de control de llenado. Use la informacién a
continuacion para confirmar el nimero correcto del modelo para la terminal LYNX con
la cual desea trabajar. El nimero del modelo se encuentra en la placa de datos al lado
de la terminal LYNX.

LTXX = XXXX=XXX
|

Terminal LYNX
Tipo de Encapsulado
PA=Panel

HA=Ambientes Hostiles (Escritorio/Panel)

FA=Controlador de Llenado para Ambientes Hostiles
Opci6n #1

0=No Opci6n

2=HAP Celda de Carga Analdgica
Opci6n #2

0=No Opcién

5=Salida BCD (LTPA Solamente)

8=Salida Analdgica

Opcion #3 (LTPA, LTFA solamente)

0=No hay Opcién de Salida de Punto de Corte de Alto Nivel

1=(1) Salida de 28-250VCA

2=(2) Salidas 28-250VCA

3=(3) Salidas 28-250VCA

4=(4) Salidas 28-250VCA

5=(5) Salidas 28-250VCA

6=Placa de Salida Solamente

7=(5) Salidas 5-60 VCD

8=(5) Salidas de Contacto N.O.

A=(2) Entradas, (3) Salida (90-140VCA)

B=(2) Entradas, (3) Salida s (180-280VCA)
Opcion #4

Siempre =0

Mercado Destinatario

Refiérase al Apéndice 6



Dimensiones Fisicas

Capitulo 1: Introduccién

Dimensiones Fisicas

El modelo de Montaje de Panel del Lynx mide:

* 10.06 " (25.5cm) x 5.6 " (14 cm) al frente de la terminal
* 95" (241 mm) x 4.91 " (125 mm) en la parte posterior

* 6.46" (164 mm) de largo detras del panel

6.46"
(164 mm)

[y @
@ N — ‘ ¥
(S — — " 4.91"
. (125 mm)
o\® i E
—e=
-~ 95in ——
(241 mm)
1
— i ooouUd
“ oooUd
NENeloloIN N
| ooooo
I — 10.06" -
(255 mm)

Figura 1-1: Dimensiones de Montaje de Panel del LYNX

Abrazadera de
0.4"
(10 mm)
Espacio — 2X

1.38"
(35 mm)
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Manual Técnico de la terminal LYNX de METTLER TOLEDO
El modelo de la terminal LYNX para ambientes hostiles mide:
e 10.00" (254 mm) x 7.00" (178 mm) en la parte posterior de la terminal
e 3.22" (82 mm) de largo

2.04
10.00" WALL
(254 mm)
CLEARANCE

Lynx VETER ToLEDo ///ﬁi

— —oood0-
—(UO0ONn00N— 5 5 5 5 o

cooood| , roo

3 oo = g (178 mm) @
! | o

11.61" @ —— - cog  —

(295 mm) (134 mm)
0.312
7.438
WALL MOUNTING
2X 0562
2X ¢ 1.25
4}0‘44 [
| i
Ioes i Ny
216 % i 5$
I ‘

I
I I I I
1.938 re- — A ) {i:} —e 6es
| g 157

0.31e = /438 T "1

COLUMN MOUNTING

0.406 e————q95) ————=

Figura 1-2 Dimensiones del LYNX para Ambientes Hostiles (Escritorio/Pared)
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Especificaciones

Capitulo 1: Introduccién
Especificaciones

El Controlador de Llenado Lynx para ambientes hostiles:

e« 11.12" (282 mm) x 9.42" (239 mm) al frente del controlador
e 9.62" (244 mm) de largo (incluyendo las abrazaderas de montaje de pared)

SR
(Wf#)ll‘mﬁ

Ellet)

Figura 1-3: Dimensiones del Controlador de Llenado Lynx para Ambientes Hostiles

Modelo

Encapsulado para Ambientes

Encapsulado de Montaje de Panel

Controlador de Llenado para

Hostiles Ambientes Hostiles
Dimensiones + 10.00" (254 mm) x 7.00" [»  10.06". (255 mm) x5.6" (14.2 |+ 11.12" (282 mm) x 9.42".
(178 mm) al frente de la mm) al frente (239 mm) al frente del
terminal * 9.5" (241 mm) x 4.91" (125 controlador
e 3.22" (82 mm) de largo mm) en la parte posterior e 9.62" (244 mm) de largo
e 6.46". (164 mm) detras del (incluyendo las abrazaderas de
panel montaje de pared)
Construccion NEMA4x, IP65 acero inoxidable NEMA4, IP65 panel frontal; NEMAL, NEMA4x, IP65 acero inoxidable

peinado (tipo 304)

IP30 detras del panel

peinado (tipo 304)

Peso del Envio 12 Ib (5.5 kg) 11 1b (4.9 kg) 211b (9.4 kg)

Energia Energia y cable de energia de acuerdo al codigo del mercado destinatario

100/120 VCA (85-132 VCA) 0 220/240 VCA (180-264 VCA); 49-63 Hz; 12 vatios maximo
Temperatura de 14°F a 113°F (-10°C a 45°C); 10-95% de humedad relativa sin condensacion
Operacion
Pantalla Pantalla de 10 caracteres, alfanumérica, fluorescente al vacio, 0.44" (11mm) de alto; actualizacién de 10 veces
por segundo
Teclado 20 teclas numéricas, de funcién y entrada alfanumérica, construccién de poliester

Ejecuci6n de la Bascula

Capacidad de divisiones de bascula de 500 a
100,000

Tamafio de divisién de 0.00001 a 200
Conteoporl,205

2 millones de conteo internos para basculas de celda
de carga analdgica

9 unidades de medida de ingenieria de
calibracion

9 unidades de medida secundarias de ingenieria
y unidades del cliente

Tara por comando, preprogramada, almacenada
y automatica

Interfase de la Bascula

Celdas de carga analdgicas para areas seguras,
méaximo 8 x 350Q; 2 0 3 mV/V

Basculas de celda de carga y cajas de union
DigiTOL®

Celdas de carga analdgicas para zonas
peligrosas cuando se usan con la barrera
opcional

Tasa de Actualizacion de
la Bascula

Celdas de carga analdgicas a 20 actualizaciones por
segundo

Celdas de carga DigiTOL a 4-12 actualizaciones
por segundo

Filtro TraxDSP®

Filtro 200% digital con sincronizacién del programa
Filtros de bajo paso y de estabilidad analégicos y
DigiTOL

Filtro especifico analdgico
Algoritmo de sincronizacion de filtro automatico

(3/99) 1-5




Manual Técnico de la terminal LYNX de METTLER TOLEDO

Modelo

Encapsulado de Ambientes Hostiles Encapsulado de Montaje de Panel Controlador de Llenado para
Ambientes Hostiles

Salidas Discretas

« 5 salidas estandares de bajo nivel de colector abierto ¢ Programable como punto de corte de 1 ¢ 2
de 5-24 VCD velocidades con material en suspension,
tolerancia del cero, tolerancia del punto de corte,
alimentador de control de 1 o 2 velocidades con
material en suspension, control de descarga,
movimiento, modo neto, centro del cero, bajo
cero, sobre capacidad

Entradas Discretas

« 3 salidas estandar de bajo nivel, de tierra verdadera, » Programables como tara, borrar, cero, impresion,
de 0-24 VCD unidades de interruptores, pantalla en blanco,
arranque con pesaje dinamico, teclado inhibido,
pantalla de peso x10, pantalla de totales
acumulados, OK alimentacion, OK la descarga,
avanzar lista de mensajes

Interfase Serial  Protocolos de anfitrion bidireccionales, continuos y » Paridad seleccionable, checksum, flujo de control
a Demanda Xon/Xoff
» 300-38.4k baudios, 7 G 8 data bits, 1 o0 2 bits de e COM1 -RS-233 y RS-485
parada (COM2y 3) * COM2 - RS-232y 20mA de bucle de corriente
» COM3 —RS-422 y celda de carga DigiTOL
Memoria » Memoria de programa Flash descargable » 20 mensajes del usuario programables de
» EEPROM retirable para la calibracion de datos impresion de literales de 40 caracteres
» RAM con respaldo de bateria y fecha y hora con + Numeracién consecutiva para la serializacion de
respaldo de bateria, listo para el afio 2.000 con la salida de impresion
multiples formatos » Acumuladores de Sub-total y total
« Lista de mensajes de 20 opciones para el operador, » 99 registros de memoria de ID para la tara y/o la
secuencia del proceso acumulacion
» Almacenamiento de datos de registros de
transacciones de 4k bytes
Aprobaciones » UL (Underwriters Laboratories) segin UL1950 » Pesos y Medias de los EE.UU. para la Clase lll'y
 cUL (Canadiense) seglin CSA 22.2 #950 IlIL NTEP Certificado de Conformidad Nimero 95-
» CE (Europea) Direccién de Bajo Voltaje 085
 CE (Europea, OIML) Aprobacién de Pesos y
Medidas hasta 6000e, # 72206
* Aprobacion para otros mercados disponible bajo
solicitud
Opciones + Salida analégica D/A de 16 bit, 4-20mA, 0-5VCD, * Barrera de celda de carga anal6gica para zonas
0-10VCD peligrosas
» 6 décadas, salida de datos de peso BCD (montaje * Encapsulado purgado X para las localidades en
de panel) zonas peligrosas
* Relevos de salida discreta de estado sélido, de alto * Accesorios incluyendo cables, impresoras,
nivel (montaje de panel) pantallas remotas

Localidad/Ambiente

1-6 (3/99)

El primer paso para la instalacion de la terminal LYNX es seleccionar una localidad que
mejore su longevidad y su operacion. Tenga en cuenta lo siguiente cuando seleccione
una localidad:

* Laterminal LYNX puede ser operada entre 14° Fy 113° F (-10° C a 45° C) de
10% a 95% de humedad, sin condensacion.



Abriendo y Conectando
el Modelo de Ambiente

Hostil

Note que el controlador de
llenado para ambientes
hostiles se abre y se conecta
de forma similar excepto que
se envian dos abrazaderas
de montaje para el montaje
de pared.

T
a, -

terminal que usted esta conectando
que esté limpia y facil de conectar.

a

Capitulo 1: Introduccién
Abriendo y Conectando el Modelo de Ambiente Hostil

Los encapsulados para ambientes hostiles estan disefiados para cumplir con los
requisitos de NEMA 4X (IP65) para un encapsulado a prueba de polvo y
salpicaduras. El encapsulado de montaje de panel y el mecanismo de abrazadera
de panel estan disefiados para proveer un sello NEMA 4 (IP65). El resto del
encapsulado de montaje de panel cumple con NEMA 1 (IP30) y no ofrece
proteccion contra el polvo o el ingreso de agua.

iLA TERMINAL LYNX NO ES INTRINSECAMENTE SEGURA PARA LAS BASCULAS! Un
modelo especial esta disponible para operar las barreras de Mettler Toledo
localizadas en una zona peligrosa. Contacte a su representante autorizado de
Mettler Toledo para la informacion acerca de las aplicaciones en zonas peligrosas.

El modelo de Ambientes Hostiles del Lynx usa cuatro presillas de resorte para asegurar
el panel frontal en su sitio y sellar el encapsulado segun las especificaciones NEMA 4X.
Para tener acceso a la Placa del Controlador para el cableado interno y la
programacion de los interruptores:

1.

Inserte la punta de un destornillador plano en una de las dos ranuras (“A” en la
Figura 1-1) localizadas en el fondo del panel frontal y empuje suavemente hacia
adentro del encapsulado.

Repita lo mismo con la otra ranura.

Levante el fondo del panel frontal hacia afuera hasta que se separe completamente
del encapsulado.

Gire el tope del panel frontal ligeramente hacia el encapsulado y levantelo para
separar las dos presillas superiores. La cubierta va a girar sobre un gozne de dos
cables en el fondo.

Letra de Cable

@\ /® Referencia Sugerido

| N N = | B Cableado de
celdas de

carga

Q o @ P ® © DigiTOL y

Analégicas

C Cables de I/0
serial y

discreto
® © Figura 1-4

Para conectar la unidad:

1.

2.

Coloque los cables que entran en el encapsulado a través de un soporte de cable
de tamafio adecuado antes de conectar los cables.

Apriete el soporte del cable lo suficiente para proveer un sello a prueba de agua
alrededor del cable solamente después de reasegurar la cubierta trasera Continle a
la seccidn titulada Conexiones Eléctricas.
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Instalando el Modelo de
Montaje de Panel

1-8 (3/99)

Refiérase a la Figura 1-5 y 1-6 (diagrama del corte) y a las instrucciones a
continuacion para instalar la version del montaje de panel de la terminal LYNX.

[/ oY - , © &

OOOOO0 O

Figura 1-5: Diagrama de la Instalacién del Montaje de Panel

4 )

e 0.58+0.06

5.12+0.06

\4 x 0.025
Figura 1-6 Diagrama del Corte

1. Corte una abertura de 9.54" (24.23 cm) de ancho, 5.08" (130 mm) de alto para
acomodar la terminal. Una plantilla se incluye al final de este manual para marcar
el corte del panel. La tolerancia para el corte del panel es de + 0.06" (1.5 mm).

2. Usando la llave Allen incluida con la unidad, retire los cuatro tornillos (A)
localizados en la parte posterior del encapsulado en las muescas de las planchas
de montaje superior e inferior.

Retire las dos planchas de montaje (B).

Inserte la terminal a través del panel de abertura desde el frente hasta que esté a
ras con el panel. Confirme que la terminal esta instalada al derecho.

5. Deslice las planchas de montaje superior e inferior en las muescas y empujelas a
ras contra en panel desde atras. El extremo ensanchado de la plancha debe estar
en contacto con la parte posterior del panel.

6. Manteniendo la unidad en su sitio, reemplace los cuatro grupos de tornillos y
apriete hasta que la unidad esté asegurada y la culata del panel frontal esté
comprimida.



Capitulo 1: Introduccién
Conexiones Eléctricas
7. Inspeccione el frente del Lynx verificando que esté bien sellado al frente del
encapsulado.

8. ContinGe a la seccion titulada Conexiones Eléctricas.

Conexiones Eléctricas

Requisitos de Energia

Después de que el Lynx para Ambientes Hostiles es abierto o el modelo de Montaje de
Panel es instalado, usted puede hacer las conexiones eléctricas segun se describe en
las siguientes paginas.

/N\ ADVERTENCIA

\ ANTES DE CONECTAR O DESCONECTAR CUALQUIER COMPONENTE
&é i ELECTRONICO INTERNO O CONECTAR EL CABLEADO ENTRE EL

EQUIPO ELECTRONICO, SIEMPRE RETIRE LA ENERGIA Y ESPERE POR
LO MENOS 30 SEGUNDOS ANTES DE HACER CUALQUIER CONEXION
O DESCONECTAR EL EQUIPO. EL NO OBSERVAR ESTAS
PRECAUCIONES PUEDE RESULTAR EN DANOS FiSICOS O LA
DESTRUCCION DEL EQUIPO.

La terminal LYNX esta disponible con dos versiones de suministro de energia: una
opera de 85 a 132 VCA,; la otra de 180 a 264 VCA. Amabas operan con una frecuencia
de linea de 49 a 63 Hz. El consumo de energia es de 12 Vatios maximo. La energia se
aplica a través de un cable de linea de energia modular (montaje de panel) o un cable
de linea permanente (ambientes hostiles).

La integridad del cable de energia para el equipo es importante para la seguridad y la
dependabilidad de la operacion de la terminal LYNX y su base de bascula asociada.
Una tierra pobre puede resultar en una condicidn insegura si se desarrolla un
cortocircuito. Una buena conexién a tierra también ayuda a minimizar la influencia de
ruidos extrafios. Es importante que el equipo no comparta lineas de energia con
equipos que generen ruido tales como interruptores de carga pesada, circuitos de
arranque de motores, calentadores de terminal RF y cargas inductivas.

Para confirmar la integridad de la tierra, se recomienda un analizador de circuito de una
marca comercial tal como un Modelo ICE SureTest ST-ID (0 su equivalente). Este
instrumento usa un pulso de alto amperaje para verificar la resistencia a tierra. Mide el
voltaje del alambre neutro a la conexion de tierra y califica la carga de la linea.

No aplique energia hasta que se hayan realizado TODAS las conexiones externas del
Lynx.

/A ADVERTENCIA

SOLAMENTE PERMITA QUE PERSONAL CALIFICADO LE PRESTE
“ SERVICIO A ESTE EQUIPO. TENGA CUIDADO CUANDO REALICE
VERIFICACIONES, PRUEBAS Y AJUSTES QUE DEBAN HACERSE CON
EL EQUIPO ENCENDIDO. EL NO CUMPLIR CON ESTAS

2

PRECAUCIONES PUEDE RESULTAR EN DANOS FISICOS.
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Conecte la Celda de Carga

1-10 (3/99)

Haga la conexién de la celda de carga apropiada a la Placa del Controlador para las
celdas de carga DigiTOL o analégicas.

ANTES DE CONECTAR O DESCONECTAR CUALQUIER
COMPONENTE ELECTRONICO INTERNO O CONECTAR EL
CABLEADO ENTRE EL EQUIPO ELECTRONICO, SIEMPRE RETIRE
LA ENERGIA Y ESPERE POR LO MENOS 30 SEGUNDOS ANTES DE
HACER CUALQUIER CONEXION O DESCONECTAR EL EQUIPO. EL
NO OBSERVAR ESTAS PRECAUCIONES PUEDE RESULTAR EN
DANOS FiSICOS O LA DESTRUCCION DEL EQUIPO.

ﬂ‘ /\ ADVERTENCIA

/A CUIDADO

NO CONECTE UNA CELDA DE CARGA ANALOGICA A LA ENTRADA DE LA
BASCULA DIGITOL EN EL COM3 DE LA PLACA DEL CONTROLADOR. NO
CONECTE UNA BASCULA DIGITOL A LA ENTRADA DE CELDA DE CARGA
ANALOGICA EN LA PLACA DEL CONTROLADOR. EL HACER ESTO PUEDE
RESULTAR EN DANOS A LA CELDA DE CARGA O A LA PLACA.

Conexiones de la Celda de Carga Analdgica

El largo maximo del cable para las conexiones de celda de carga analdgicas al Lynx
depende de la resistencia total de la bascula (TSR) de la base de la bascula. Para
calcular el TSR:

Resistencia de Entrada de Celda de Carga (ohmios)

TSR =
Namero de Celdas de Carga

El cuadro a continuacién le muestra las longitudes de cables recomendadas basadas
en TSRy en el calibre del cable. El Lynx puede manejar hasta ocho celdas de carga
analdgicas de 350 Ohmios.

Tamafio Maximo de Cable Recomendado

TSR (Ohmios) Calibre 24 Calibre 20 Calibre 16
(pies/metros) (pies/metros) (pies/metros)
350 800/240 2000/600 4000/1200

87 200/60 600/180 1000/300

44 100/30 300/90 500/150

Los siguientes diagramas describen las conexiones de los cables terminales de las
celdas de carga analdgicas para un cable estandar de 6 alambres, un cable Masstron
de 6 alambres y un cable estandar de 4 alambres.




Cable Estandar de 6 alambres Cable J1

-EXC
-SEN
-SIG
Blindaje
+SIG
+SEN
+EXC

N W s~ 00O N

Cable Masstron de 6 Alambres

-EXC
-SEN
-SIG
Blindaje
+SIG
+SEN
+EXC

P N W s~ 00O N

Cable de 4 alambres

-EXC
-SEN
-SIG
Blindaje
+SIG
+SEN
+EXC

Azul
Rojo
Negro
Naranja
Verde
Amarillo

Blanco

Negro
Azul
Rojo
Amarillo
Blanco
Marrén

Verde

:I Negro

Rojo*

Blanco*

| Verde

N W b~ 01O N

Amarillo o Naranja

Capitulo 1: Introduccién
Conexiones Eléctricas

* Si un incremento en la carga resulta en un aumento en la pantalla de peso, invierta
los alambres de sefial (+SIG y -SIG).
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Conexiones de la Celda de Carga DigiTOL

El largo maximo recomendado para todas las bases DigiTOL es 50 pies. El siguiente
diagrama describe las conexiones de los cables terminales de la celda de carga

DigiTOL.
Un anillo de ferrita debe _aﬁadirse
2-3. B/P Base COM3
7 (A\ Azul Tierra
1 Rojo ™ | TXD+
4 Blanco™ | TXD-
8 Negro — RXD+
6 Amarillo | RXD-
5 Verde — +V
| Blindaje
I Tierra de Chasis del LY>X

Conexiones de la Caja de Unién DigiTOL

El largo maximo del cable recomendado para todas las basculas de Caja de Unién
DigiTOL es de 300 pies (90 m). Los diagramas siguientes describen las conexiones de
cables terminales DigiTOL.

Cajade

Uni6n LYNX
DigiTOL COM3

*13839900A

TB2 12 A Azul Tierra
TB1 2 Rojo TXD+
TB1 3 Blanco ————{  TXD-
TB1 5 Negro — | RXD+
TB1 4 Amarillo RXD-
B2 10 ] Verde | +V

. Blindaie
Tierra de Chasis del LYNX

1-12 (3/99)



Conexiones del Puerto Serial

Capitulo 1: Introduccién
Conexiones Eléctricas

Cajade

Uni6n LYNX
DigiTOL COM3
TB5 5 j Azul — Tierra
TB5 3] Rojo — | TXD+
TB5 4 Blanco —  TXD-
TB5 1 Negro —— RXD+
TB5 2 Amarillo ———  RXD-

6 Verde ———  +V

TB5 1
]_/ Blindaje
Tierra de Chasis LYNX

Cuando se instale una base DigiTOL o una caja de unién, el anillo en ferrita incluido
(N/P 126357 00A) debe instalarse para ayudar a atenuar los posibles picos de ruidos
que entren al indicador a través del cable de la celda de carga. El anillo en ferrita debe
instalarse dentro del encapsulado para ambientes hostiles y tan cerca del conector en el
montaje de panel como sea posible. Envuelva los conductores de cables de la celda de
carga (incluyendo el cable de tierra blindado) alrededor del anillo en ferrita cuatro
veces. Mantenga el anillo en ferrita tan cerca como sea posible del punto donde los
cables entran al encapsulado.

Alambre de tierra
blindado

Al tornilo de tiert

~T

Buje de Soporte

Cable de Celda de Carga

Figura 1-7 Dispositivo del Anillo en Ferrita

Refiérase a los siguientes diagramas para la conexién adecuada a los puertos seriales
COM1, COM2 y COM3. Todos los puertos COM estan localizados en la placa del
controlador. Los cables terminales del puerto COM acomodan tamafios de alambres
que varian de 28 a 16 AWG (0.14 a 1.5mm). Los terminales de cable pueden ser
retirados para facilitar la conexidn. Retirar los terminales de cable también permite una
mejor vista de las designaciones de los terminales impresas en la plancha negra de la
placa del modelo de Montaje de Panel. Una etiqueta describiendo las localizaciones de

(3/99) 1-13



Los parametros de

funcionalidad y

comunicacién para cada

puerto COM son

configurados en la

programacion.
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puerto /0 y las designaciones de los pines para el Modelo de Ambientes Hostiles esta
fijada dentro del fondo del encapsulado trasero.

El puerto serial COM1 puede ser RS-2332 o0 RS-485. Los dos estan disponibles
para la transmision simultanea; sin embargo, solamente uno puede recibir datos.

El puerto serial COM2 puede ser RS-232 o de transmision de bucle de corriente
activa de 20maA. Los dos estan disponibles para la transmision simultanea; sin
embargo, solamente uno puede recibir datos.

El puerto serial COM3 puede ser un puerto serial estandar RS-422 o un puerto de
comunicaciones a las basculas DigiTOL de Mettler Toledo. Solamente una funcién
puede ser seleccionada.

COM1 RS-232
El largo maximo del cable recomendado para las comunicaciones RS-232 es de 50
pies (15 m).

LYNX COM1 J9

1 TXD RS-232 Transmite

2 RXD RS-232 Recibe

3 TIERRA Tierra de sefial

4 TXDA

5 TXDB

Conexion de Pines para los Equipos de Mettler Toledo Usando COM1 RS-232

8806 8855*** 8861 8617-TB2

LYNX COM1 | 8807 8856 8865 9323-TB2

8845 8860**  MP750 9325-TB2
XD 3* 2
RXD - -
TIERRA 7* 3
TXDA - -
TXDB - -

* Cada uno de estos equipos usa esta conexion.

** E| pin mostrado es para el uso sin el Adaptador de Conexion (P/N 128019 00A).

*** E| 8855 usando RS-232 debe tener la Placa de Interfase 129618 00A. La velocidad
de baudios para el Lynx debe programarse a 300. Si la Placa de la interfase es el
namero de parte 123654 00A 6 137651 00A, el terminal TXDA del Lynx debe
conectarse al Pin 2 de la Placa de Interfase del 8855. En este caso, la velocidad de
baudios debe programarse a 1200.



El Modo Anfitrién del 8142 6
del 8530 (que permite
dirigirse a la unidad) debe
usarse para las aplicaciones
multiples.

Computadora
TXDA

COM1 RS-485
El RS-485 se usa tipicamente para las conexiones de multiples Lynx en una red de
trabajo (unidades multiples). La distancia maxima recomendada para el RS-485 es

2000 pies.

LYNX COM1 J9

1 TXD

2 RXD

3 TIERRA

4 TXDA RS-485 Transmite +

5 TXDB RS-485 Transmite —
COM1 Cableado Mltiple

Capitulo 1: Introduccién
Conexiones Eléctricas

Este puerto serial consiste de sefiales de niveles para aplicaciones de unidades
multiples de 2 alambres. Hasta seis indicadores Lynx pueden ser conectados en una
aplicacién de unidades mudltiples.

TXDB

LYNX COM1

LYNX COM1 LYNX COM1
TXDA TXDA
TXDB TXDB

TXDA

TXDB
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El puerto serial COM2 del Lynx puede
ser RS-232 6 20 mA bucle de
corriente de transmision activa. Los
dos transmisores estan disponibles
simultdneamente; solamente un
receptor puede ser usado.

1-16 (3/99)

COM2 RS-232
El tamafio maximo de cable recomendado para el RS-232 es 50 pies (15 m).
LYNX COM2 J8
1 TXD RS-232 Transmite
2 RXD RS-232 Recibe
3 TIERRA Tierra de sefal
4 CLTX+
5 CLRX+
6 CLRX-
Conexiones de Pin para los Equipos Mettler Toledo Usando COM2 RS-232
8806 8855*** 8861 8617-1B2
LYNX COM2 | 8807 8856 8865 9323-TB2
8845 8860** MP750 9325-TB2
TXDA 3* 2
RXDA -- --
TIERRA 7 3
CLTX+
CLRX- - -
CLRX— - -

* Cada uno de estos equipos usa esta conexion.
** E| pin mostrado es para el uso sin el Adaptador de Conexion, (N/P 128019 00A).

**x E| 8855 usando RS-232 debe tener la Placa de Interfase 129618 00A. La velocidad
de baudios para el Lynx debe programarse a 300. Si la Placa de la interfase es el
namero de parte 123654 00A 6 137651 00A, la terminal TXDA del Lynx debe
conectarse al Pin 2 de la Placa de Interfase del 8855. En este caso, la velocidad de
baudios debe programarse a 1200.

Bucle de Corriente COM2 20 mA
El largo maximo del cable recomendado para la interfase de 20 mA es de 1000 pies.

LYNX COM2 J8
1 TXD
2 RXD
3 TIERRA Tierra de sefial (Transmite Bucle Corriente Activa - )
4 CLTX+ Transmite Bucle de Corriente Activa +
5 CLRX+ Recibe Bucle de Corriente Pasiva +
6 CLRX- Recibe Bucle de Corriente Pasiva -




Capitulo 1: Introduccién
Conexiones Eléctricas

Conexién de Pines para los Equipos de Mettler Toledo Usando un Bucle de Corriente COM 2 20 mA
8614 8617
LYNX 8806 8845 8622 8616 9323
CoMm2 8860* 8855 8856** 8623 8619 9325 MP750
TXDA - - - - - - -
RXDA - - - - - - -
TIERRA 18 22 23 10 12 9 11
CLTX+ 16 3 25 8 11 8 25
CLRX+ — - - - - - -
CLRX- — - - - - - -

** E| pin mostrado se usa con Adaptador de Enchufe (P/N 128019 00A).

** E| 8856 requiere el Adaptador opcional de 20 mA a RS-232 (N/P 900936 00A) para
las aplicaciones de bucle de corriente de 20 mA.
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COM3 RS-422

El puerto serial COM3 del Lynx consiste de sefiales de niveles RS-422 para
aplicaciones mdltiples de 4 alambres y para aplicaciones de 1/0 estandares. Este puerto
se usa también para soportar una bascula DigiTOL o la interfase de la Caja de Unién
DigiTOL. Cuando se hace interfase a una base DigiTOL o0 a una caja de unién DigiTOL,
las habilidades de este 1/0 no estan disponibles. El largo maximo del cable
recomendado para la interfase RS-422 es de 2000 pies (600 m).

LYNX COM3 J7
1 TIERRA Tierra de sefial
2 TXD+ RS-422 Transmite+
3 TXD- RS-422 Transmite—
4 RXD+ RS-422 Recibe+
5 RXD- RS-422 Recibe-
6 +20V Fuente de Energia (paras las b&sculas DigiTOL)
Conexi6n de Pines para los Equipos de Mettler Toledo Usando COM3 RS-422
LYNX COM3 8861 8865 8617, 8623
TIERRA — — —
TXD+ 18 18 TB2, Pin 6
TXD- 19 19 TB2, Pin 7
RXD+ — — —
RXD- -- — —
+20V -- — —

COMS3 Unidades Multiples

Este puerto serial consiste de sefiales de niveles RS-422 para aplicaciones mltiples de
4 alambres. Este puerto no soporta la base DigiTOL cuando se usan unidades
multiples. La distancia maxima para el cableado mdltiple es 2000 pies (600 metros).

El Modo Anfitrion del 8142 6
del 8530 (que permite
dirigirse a la unidad) debe
usarse para las aplicaciones

multiples. Smeaﬁiupigse.n conectar hasta nueve terminales en una red de trabajo de unidades

Puerto de LYNX LYNX LYNX
Computadora com3 com3 com3
TXD+ TIERRA TIERRA TIERRA

TXD- TXD+ TXD+ TXD+

RXD+ TXD- TXD- TXD-

RXD- RXD+ RXD+ RXD+

RXD- RXD- RXD-

+20V +20V +20V
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Cableado Discreto

Para afadir flexibilidad, la funcién de
cada entrada es asignada en el modo
de programacién. Cualquier entrada
puede ser asignada en cualquier
funcién disponible.

La seleccion de entrada del modo de
avanzar mensajes permite a una
entrada discreta forzar un avance al
siguiente sujeto en una lista de
mensajes.

Refiérase al Apéndice 3 para una
explicacion completa del uso de las
entradas y salidas discretas.

La entrada de OK Alimentar debe
mantenerse en la tierra lo6gica durante
el ciclo de Alimentacion.

OK Descargar debe mantenerse en la
tierra l6gica durante todo el ciclo de
Descarga.

Capitulo 1: Introduccién
Conexiones Eléctricas

La Placa del Controlador contiene conexiones para tres entradas discretas y cinco
salidas discretas. Las entradas estan localizadas en el PAR1 y las salidas en el PAR2.
Cada salida discreta puede soportar hasta 35 mA maximo.

Conexiones de Entrada Discreta del PAR 1

Las conexiones de entrada pueden ser seleccionadas en la programacion como Borrar,
Tara, Impresion, Seleccién de Unidades, Blanco, Cero, Dindmico, Inhibir Teclado, Peso
x10, Total Acumulador, OK Alimentar, OK Descargar o Modo de Avanzar Mensajes. Las
conexiones deben ser referenciadas a tierra. Un interruptor o contacto de relevador
puede usarse para hacer esta conexion. El equipo remoto no debe mantener la entrada
a la tierra légica por mas de 100 ms para todas las funciones con excepcion de la
pantalla en blanco. Las funciones de bascula de OK Alimentar y OK Descargar se
ejecutan cuando la bascula es mantenida a tierra (activado con el principio de onda).
Para poner la pantalla en blanco, la entrada seleccionada debe estar constantemente
mantenida a tierra. Para activar la pantalla de nuevo, suelte la conexién a tierra.

El tamafio maximo de cable recomendado entre el equipo remoto y el Lynx es 10 pies.

Terminales PAR1

INT o

IN2 -~

IN3 o
TIERRA

Conexiones de Salida Discreta del PAR 2

Las conexiones de salida pueden seleccionarse en la programacion como puntos de
corte (de una o dos velocidades con tolerancias), Alimentacién, Descarga, Modo
Bruto/Neto, Centro del Cero, Movimiento de la Bascula, condiciones de Sobre
Capacidad o Bajo Cero. Estas salidas son verdaderas negativas y "Encendidas" cuando
la condicion seleccionada existe. El encapsulado de panel tiene una opcion de salida
de alto nivel interna disponible para convertir las sefiales a interruptores de voltajes de
corriente alterna de alto nivel.

Los puntos de corte pueden ser seleccionados para operar desde el modo bruto, peso
neto o peso visualizado. Si el peso neto es seleccionado, las salidas estaran apagadas
hasta que la tara sea tomada y luego reaccionaran como un punto de corte estandar.

Los puntos de corte operan con el valor absoluto del valor del punto de corte, de forma
que puedan ser usados para los procesos de pesaje hacia afuera (valores negativos) y
hacia adentro (valores positivos). Ellos pueden ser referenciados al suministro de 8
voltios disponible en el conector PAR2 o pueden ser conectados hasta 35 mA de
corriente y hasta 30 voltios de voltaje de fuente de corriente directa desde una fuente
externa.
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Refiérase al Diagrama de
Interconexion al final del
Capitulo 4 de las Conexiones
Discretas a un controlador
de llenado Lynx.

Cableado Opcional de
Salida Analdgica
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El tamafio maximo de cable recomendado entre el equipo remoto y el Lynx es 10 pies.

Terminales PAR2

+5Y

OUT1 Opto 221]:‘_'_
OUT? Opto 22"':["
OUT3 Opto ZZE
oUT4 Opto 225
OUTS Opto 225

La salida opcional analdgica del LYNX provee los rangos de salida de 4 a 20 mA, 0 a
5VCD o 0 a 10 VCD, mas una salida de alarma discreta. Esta salida usa un
convertidor D/A de 16 bits para una salida muy precisa. La salida de la alarma es un
colector abierto épticamente aislado con un limite maximo de 30 voltios. La opcion
analdgica puede ser instalada en la fabrica o0 campo para los encapsulados de
ambientes hostiles, llenado y montaje de panel. El Juego de Instalacién en el campo
(0917-0225) incluye instrucciones detalladas sobre la instalacion del juego. El
siguiente diagrama ilustra el cableado de la Salida Anal6gica:

Salida Anal6gica J1

+5V Suministro de Energia
Alarma | Salida de Alarma
0-10V | Salida Analdgica 0-10V
0-5v Salida Analdgica 0-5V
TIERRA | Tierra de Sefial
4-20mA | Salida Analdgica 4-20mA

P N W s~ OO

El cableado recomendado para la salida analdgica es de 2 conductores, 20 GA
disponible en el Ventas de Post-Mercado de Mettler Toledo, nimero de parte
510220190 (equivalente al Belden #8762). La siguiente tabla muestra la resistencia
de la carga recomendada para el equipo de entrada y el tamafio maximo recomendado
del cable:

Salida Resistencia al Equipo de Tamarfio Maximo del Cable
Entrada
0-5 VCD 100kQ Minimo 50 Pies (15 M)
0-10 VCD 100kQ Minimo 50 Pies (15 M)
4-20 mA 500Q Maximo 1000 Pies (300 M)




Cableado de Salida

Opcional BCD

Capitulo 1: Introduccién
Conexiones Eléctricas

La salida opcional BCD del LYNX para las opciones de montaje de panel ofrecen seis
décadas de datos compatibles con BCD para el uso con otros equipos. También
incluyen las entradas para retener datos, solicitar una actualizacién e inhibir la
deteccion del movimiento. Las salidas de estado adicionales incluyen el movimiento, el
modo neto, la sobre capacidad y el bajo cero. La conexion se hace por medio de un
conector de 50 pines en el panel trasero. Esta opcién puede ser instalada en la fabrica
o0 en el campo para el encapsulado de montaje de panel del LYNX solamente. El juego
de instalacion en el campo (0917-022) incluye instrucciones detalladas. La salida
BCD de la terminal LYNX es compatible con las salidas BCD disponibles en antiguas
generaciones de las terminales Mettler Toledo tales como el 8130, 8132 y 8142. El
cable del BCD debe ser lo mas corto posible en tamafio, debe estar lejos de cableado
de mayor nivel y no debe exceder 10 pies (3 metros) para evitar la operacion errénea
debida al ruido. La siguiente tabla ilustra las designaciones de pin J-1 del conector
BCD:

PIN SENAL PIN SENAL

1 10,000’s 26 +5VCD, aislado, 100mA Maximo

2 40,000’s 27 Compuerta 100,000's

3 80,000’s 28 200,000's

4 Compuerta 29 100,000's

10,000’s

5 20,000's 30 Tierra de Chasis

6 1,000’s 31 400,000's

7 4,000's 32 800,000's

8 8,000’s 33 Salida de Estado de Movimiento (HI = movimiento)
9 Compuerta 1,000’s 34 Salida de estado neto (HI = neto)
10 2,000's 35 no conexion

11 100's 36 no conexion

12 400'’s 37 Entrada en blanco (HI = Blanco)
13 800’s 38 no conexion

14 Compuerta 100’s 39 Entrada a Demanda (LO = demanda)
15 200's 40 Salida Sync (LO = Datos Invalidos)
16 Compuerta 10’s 41 Tierra

17 10’s 42 Tierra

18 40's 43 Salida de Estado Sobre (HI = sobre)
19 80's 44 Salida de Estado Bajo (HI = bajo)
20 20's 45 no conexion

21 Compuerta 1's 46 no conexion

22 1's 47 no conexion

23 4's 48 no conexion

24 8’s 49 Entrada de espera (LO = esperar)
25 2's 50 Entrada de Inhibir Deteccién de Movimiento *(LO =

Inhibir)

* W1 instalado entre los pines 1y 2 en la placa BCD = Inhibir Deteccién del Movimiento
controlado pro el Pin 50. W1 instalado entre los pines 2 y 3 = Deteccion del Movimiento siempre
inhibido.
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Cableado de Salida de
Punto de Corte de Alto Nivel
del LYNX

Refiérase al Apéndice 3
para una explicacion del
uso de entradas y salidas
discretas.

Conecte el Cable

Asegurese de confirmar que
la etiqueta de datos en la
terminal Lynx indica el
voltaje apropiado antes de
aplicar energia.

1-22 (3/99)

Conector de
Linea de Energia

Las salidas de Punto de Corte de Alto Nivel del LYNX para el modelo de montaje de
panel provee una interfase de corriente alterna de alto nivel (28 a 280 VCA, 1 AMP)
para las salidas discretas estandares de bajo nivel. Hasta cinco médulos de salida
pueden ser instalados en la placa de salida para el encapsulado de Montaje de Panel
solamente. Las conexiones de corriente alterna se hacen por medio de un cable
terminal de 10 posiciones en el panel posterior. Otros tipos de mddulos de salida (CD)
estan disponible en Mettler Toledo para la instalacién de la Placa de Salida para
controlar los voltajes de corriente directa en lugar del voltaje de CA. Esta opcion esta
siempre instalada en la versién del encapsulado de llenado para ambientes hostiles.

Hay tres juegos disponibles para la instalacion en el campo, el nimero del modelo
0917-0229 con un Mddulo de Salida 0917-237 con tres Modulos de Salida 0 0917-
0238 con cinco Modulos de Salida. Estos juegos incluyen las instrucciones detalladas
sobre la instalacion del juego.

El siguiente diagrama ilustra el cableado de Salida de Puntos de Corte de Alto Nivel. Use
dos amarraderas de cable (N/P 095915 00A) suministrados para asegurar y ofrecer
alivio a la tension de los alambres.

s Salida de alto nivel 5
4 Salida de alto nivel 4
3 Salida de alto nivel 3

2 Salida de alto nivel 2

T Salida de alto nivel 1

Dooooooooo)

Un cable de energia esta provisto con la termina LYNX para ambientes hostiles. La
conexion al montaje de panel del LYNX debe hacerse en la instalacion. La conexion al
cable de corriente alterna debe estar enchufada para los modelos de montaje de panel:

Figura 1-8 Conexiones de Energia — Modelo de Montaje de Panel



Capitulo 1: Introduccién
Conexiones Eléctricas

L\ =

/A ADVERTENCIA

NO APLIQUE ENERGIA DE CORRIENTE ALTERNA AL LYNX

EN ESTE MOMENTO.
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Programacion de
Interruptores y Puentes
del Lynx

Controlador

A través de este manual el estado de
los puentes es denotado como:

ON (Encendido) = Puente encendido
OFF (Apagado) = Puente Apagado

Por favor note la direccion de
la seleccion OFF (apagado)
para el Interruptor 1. Esto se
muestra en la seccion
circulada en la figura 2-5
hacia el extremo de la Placa.
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Las programaciones de interruptores y puentes para la Placa del Controlador estan
descritas en esta seccion.

Los puentes y los interruptores en la Placa del Controlador deben programarse como se
describe a continuacion:

‘@@@@®®®H©®®®©@®©®®H@®®®@@H@@@@@@‘ ‘@@@@@‘
I I I

o]l I iis) Interruptor 1

S o o~ |

© (T

v € ¢ 1

[ ]

Figura 1-9 Placa del Controlador

El puente W1 debe ser retirado para 3 mV/V, instalado para 2 mV/V en las entradas
de celda de carga analdgicas

El puente W2 es la seleccién del voltaje para el puerto de salida discreta PAR2. Si se
puentea entre los pines 1y 2, el voltaje suministrado es de 5 voltios. Si se puentea
entre los pines 2 y 3, el voltaje de referencia es de 8 voltios para antiguas Placas, 12
voltios para Placas recientes.

El puente W3 controla el cronémetro guardian en la placa. Debe ser instalado
(activado) excepto durante las pruebas en la fabrica.

Los puentes W4-W7 (no se muestran) desvian los resistores protectores proteger la
Placa del Controlador contra una mala conexion al COM3. Estos puentes deben
instalarse solamente si ocurren problemas de comunicaciones cuando se instala un
convertidor RS-422/RS-232 al COM3. Deje los puentes retirados para todas las
bases DigiTOL y la mayoria de las otras aplicaciones.

W8 (No se muestra) provee una seleccion de +19V o 12V de energia para la
operacién de celda de carga DigiTOL. Este puente debe estar en la posicion +19V
(pines 1y 2) si las celdas de carga analdgicas estan conectadas.

SW1-1 es el interruptor que activa la programacion. Este interruptor debe estar
encendido (ON) para acceder a todos los parametros de programacion.

SW1-2 es el interruptor legal para el comercio y debe estar siempre Encendido para
las aplicaciones legales para el comercio. Si esta encendido, la terminal LYNX
requiere programar el SW1-1 en Apagado cuando salga de la programacién.
SW1-3 es el interruptor que activa la memoria flash. El SW1-3 debe estar encendido
cuando se descarga un nuevo programa. Debe estar apagado durante la operacion
normal.

SW1-4 esta siempre apagado.



Capitulo 1: Introduccién
Aplique Energia

Aplique Energia

Después de la conexién de todos los cables externos, la configuracion de los puentes
de la placa de circuito, la energia puede ser aplicada al Lynx. Inspeccione visualmente
la unidad para verificar que estos pasos han sido llevados a cabo apropiadamente,
luego aplique la energia.

/A ADVERTENCIA
D

&(‘ VERIFIQUE QUE LOS CABLES DE ENERGIA, NEUTRO Y TIERRA ESTEN

CORRECTOS A SU FUENTE ANTES DE APLICAR CORRIENTE ALTERNA.
“ EL INCUMPLIMIENTO DE ESTO PUEDE RESULTAR EN DANOS
CORPORALES Y/O A LA PROPIEDAD.

En los modelos de Ambiente Hostil, la energia es a aplicada enchufando el cable en un
enchufe de energia de corriente alterna apropiadamente puesto a tierra. En los modelos
de Montaje de panel, la energia se aplica insertando el extremo entallado del cable de
energia a la parte trasera de la unidad y luego enchufando en un enchufe de energia de
corriente alterna apropiadamente puesto a tierra.

/A ADVERTENCIA

\ LAS FUENTES DE ENERGIA DE CORRIENTE ALTERNA DEBEN TENER
&\/_ UN CORTOCIRCUITO APROPIADO Y PROTECCION DE SOBRE
“ ENERGIA DE ACUERDO A LAS REGULACIONES ELECTRICAS
NACIONALES Y LOCALES. EL INCUMPLIMIENTO DE ESTO PUEDE
RESULTAR EN DANOS CORPORALES Y/O A LA PROPIEDAD.

Secuencia de Encendido

Vea el Apéndice 4 para mayor
informacién sobre la descarga de
software y los mensajes de errores y
las acciones. El nimero de parte del
software se muestra en la pantalla
durante el encendido. El nivel de
revision se indica por una letra antes
del nimero de parte. Por ejemplo: NP
A145828 indica el nivel de revision
A

El Lynx va a través de una serie de autopruebas cuando se enciende. Estas pruebas
confirman la operacion normal de la terminal. La secuencia de encendido es la
siguiente:

1. Todos los segmentos de la ventana de la pantalla estan iluminados para verificar
su operacion. La pantalla ilumina alternativamente los bloques de los segmentos.

2. Lapantalla lee “Mettler” luego “Toledo” luego “Lynx” mientras la terminal ejecuta
las autopruebas de diagndsticos internos en la memoria e identifica las placas
opcionales que estan instaladas. La terminal también verifica la localizacién de los
parametros de programacion y los campos de memoria. Si estos han sido
movidos o cambiados (como cuando se descarga un software) un mensaje de
error aparece.

3. Enseguida, la terminal prueba la comunicacién con la celda de carga. Si el Lynx
es incapaz de establecer comunicacion, un mensaje de error es visualizado.

4. Después de una espera, la terminal visualiza el nimero de parte del software y
avanza al modo de operacion normal. Si el Cronometro d encendido esta activado
(refiérase al Capitulo 3), el Lynx cuenta el periodo designado antes de avanzar al
modo de operacion normal.

La secuencia total de encendido requiere aproximadamente 30 segundos. La secuencia
de encendido es similar al tiempo requerido para encender una computadora personal.

(3/99) 1-25



Manual Técnico de la terminal LYNX de METTLER TOLEDO

Determinacion del
Incremento de la
Bascula

1-26 (3/99)

Si se desea un incremento de bascula estandar recomendado, usted puede proceder al
Capitulo 3 Programacion y Calibracion.

Si se desea un incremento no estandar o si la entrada de bascula analdgica es usada
con una conversién de sistema de palanca mecanica, entonces el tamafio minimo del
incremento para la base de la bascula debe determinarse antes de la calibracion. Las
siguientes secciones describen el tamafio minimo del incremento para bases de
basculas de una celda de carga DigiTOL de Banco y Portatiles y basculas de celdas de
carga analogicas.



Tamafio Minimo del
Incremento para las Bases
de Basculas DLC de Banco
y Portéatiles

Capitulo 1: Introduccién
Determinacion del Incremento de la Bascula

La tabla a continuacién lista los tamafios minimos de incremento posibles para las
bases de bascula DLC DigiTOL de Banco y Portatiles (listadas por nimero de fabrica).
Encuentre la base que usted esta conectando al Lynx y compare el tamafio del
incremento deseado con el tamafio del incremento en la lista.

Las selecciones de tamafio minimo de incremento en la lista son legales para el
comercio. Las basculas usadas en las aplicaciones legales para el comercio NO
DEBEN SER MENORES que el tamafio minimo del incremento (e-min) listadas en la
plancha de datos de la base.

Celda de Carga DigiTOL, Tamafio Minimo del Incremento
Numero de Fabrica de Capacidad de Celda de Tamafio Minimo del
la Base Carga Incremento
Ib kg

1996-0001 30 kg 0.0005 0.0005
1997-0001
1996-0002 60 kg 0.001 0.0005
1997-0002
2096-0003 100 kg 0.002 0.001
2097-0001
1996-0003 140 kg 0.005 0.002
2096-0001
2096-0002
2096-0004 300 kg 0.01 0.005
2097-0002
2196-0001
2196-0003 500 kg 0.01 0.005
2197-0001
2196-0002
2196-0004 1000 kg 0.02 0.01
2197-0002
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Tamafio Minimo del
Incremento para la Entrada
de Bascula Analégica

La seleccion del tamafio minimo del incremento de la bascula analdgica se determina
calculando los microvoltios por incremento para la conformacion deseada.

Para calcular los microvoltios por incremento:

Para las aplicaciones en areas 1.
hostiles, el voltaje de excitacion es 5.

KV por Incremento =
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Resuelva la siguiente ecuacion para el Vv por incremento.

Tamafio Incremento x salida de la celda x voltaje de excitacién (15)%1000

Capacidad de la Celda de Carga x # de Celdas o Relacién de Palanca

El tamafio del incremento, la capacidad de la bascula y la capacidad de la celda
de carga deben estar medidas en la misma unidad de peso, Ibs 6 kg. Si la unidad
de peso para cualquiera de estas variables esta listada en kg, multiplique por
2.2046 para convertir a libras con el fin de lograr este calculo.

La salida de la celda de carga esta evaluada en mV/V (milivoltios por voltio de
excitacion), marcada en la etiqueta de datos de la celda de carga. Las celdas de
carga de Mettler Toledo son tipicamente 2 mV/V. Otras celdas de carga varian
desde 1 mV/V a 4.5 mV/V.

La capacidad de la celda de carga es la capacidad de fabrica marcada en la
etiqueta de datos de la celda de carga. La relacion es el nimero total de celdas de
carga en el sistema o la relacion de la palanca total (si la bascula es una
conversion de sistema de palancas mecanicas).

Calcule el nimero total de incrementos dividiendo la capacidad calibrada entre el
tamafio del incremento.

Capacidad Calibrada

# de Incrementos =
Tamafio del Incremento

Use la siguiente tabla de conformacion de microvoltios para determinar si el uV por
incremento calculado en el paso 1 esta dentro del rango permitido para el nimero
total de incrementos calculado en el paso 2 . Estos parametros han demostrado
configuraciones estables, pero son posibles PV por incremento mas pequefios y
mayor nimero total de incrementos.



Capitulo 1: Introduccién
Determinacion del Incremento de la Bascula

Tabla de Conformacién por Microvoltios
Ndmero Total de Minimo
Incrementos nV por
Incremento Maximo pV por Incremento
2 mviV 3 mvN

600 5.0 43.3 63.3
1,000 3.0 26.0 38.0
1,200 2.5 21.7 31.7
1,500 2.0 17.3 25.3
2,000 1.5 13.0 19.0
2,500 1.2 104 15.2
3,000 1.0 8.7 12.7
4,000 0.75 6.5 9.5
5,000 0.6 5.2 7.6
6,000 0.5 4.4 6.4
8,000 0.375 3.3 4.8
10,000 0.3 2.6 3.8
12,000 0.25 2.2 3.2
15,000 0.2 1.7 2.5
16,000 0.18 1.6 2.4
20,000 0.15 1.3 1.9
25,000 0.12 1.0 1.5
30,000 0.1 0.87 1.3
32,000 0.1 0.81 1.2
35,000 0.1 0.74 11
40,000 0.1 0.65 0.95
45,000 0.1 0.58 0.84
48,000 0.1 0.54 0.80
50,000 0.1 0.52 0.76

El Lynx nunca debe programarse para menos de 0.5 mV por incremento cuando se usa
para las aplicaciones de una sola celda de carga y nunca menos de 0.1 mV por
incremento cuando se usa con aplicaciones de multiples celdas de carga.

El Lynx NO PUEDE calibrarse para conformaciones que excedan el maximo de mV por
incremento listado en la tabla de conformacion de microvoltio.

(3/99) 1-29



Manual Técnico de la terminal LYNX de METTLER TOLEDO

Muestra de Calculo Celdas
Analdgicas
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1. Refiérase al siguiente ejemplo de célculo de pV por incremento para la instalacion
de una bascula de piso Modelo 2158.

Capacidad de la Bascula 5000 Ib
Tamafio del Incremento 051b
Capacidad de la Celda de Carga 2500 Ib
NUmero de Celdas 4
Salida de la Celda 2 mvV
Voltaje de Excitacion 15VCD

2. Use la formula del paso 1 para calcular el pV por incremento.

0.51b x 2 mV/V x 15 x 1000
WV por Incremento = = 1.5 pviinc.
2500 Ib x 4 celdas de carga

3. Divida la capacidad de la bascula entre el tamafio del incremento para determinar el
ndmero total de incrementos.

5000 Ib
= 10,000 Total Incrementos

051b

4. Verifique la tabla de aumento de microvoltio para ver si la conformacién de 1.5 pV
por incremento esta dentro del rango aceptable para 10.000 incrementos. Si asi es,
éste es un aumento aceptable.
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Selle el Encapsulado ---Aplicaciones de Pesos y Medidas

Selle el Encapsulado ---
Aplicaciones de Pesos y
Medidas

Después de haber completado la programacion, la mayoria de las aplicaciones legales
para el comercio requieren el sellado del encapsulado de manera que no puedan
hacerse modificaciones. Si su terminal Lynx no se usa para aplicaciones legales para el
comercio, puede saltarse esta seccion. Aseglrese de que el interruptor SW1-1 (acceso
a la programacién) esté apagado (OFF) antes de sellar el encapsulado.

Sellando el Encapsulado de

Montaje de Panel
Para sellar en encapsulado de Montaje de Panel:

1. |Inserte el tornillo especial de sellado en su aguijero.

2. Apriete estos dos tornillos y coloque un sellado de cable a través de los agujeros
en las cabezas de los tornillos.

3. Aplique el sello de plomo.

® ope
. m D)4
Instale Tornillos ) El
de Sellado op?
o) CD2
© D)I
© ©

Figura 1-10
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Sellando el Encapsulado

para Ambientes Hostiles
El encapsulado puede ser sellado aplicando un sello de papel destructible o un sello de

El encapsulado del controlador plomo. Para sellar el encapsulado para Ambientes Hostiles usando un sello de plomo:
de llenado para ambientes

hostiles ofrece una provision 1. Localice el hoyo en el medio del labio superior de la cubierta frontal.

similar para el sellado de Pesos , . .

y Medidas. 2. Cologue un sello de alambre a través de los agujeros en la cubierta y en el

encapsulado trasero.

3. Aplique el sello de plomo.

COVER RELEASE

HOLE IN TANG
OF COVER
LATCHING CLIP

Figure 1-11
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Programacion y Calibracion

Este capitulo explica como configurar cada bloque de programa.

Entre en la
Programacién?
(Desde Function)

v v v v I v v L
Inte’rfase de Amb{entce_ fie la Interf_ase Discreto Memoria Modo q,e Diagnésticos
Béascula Aplicacién? Serial Operacién v
|Grupo de Caracteresl | Configure Puerto | | Configure Entradas | | Configure Literales | | Acumulacion | | Prueba de Memoria | Yy
' - ] ] ] ] ] ]
Tipo de Bascula | Hora y Fecha | | Edite Planilla | |Configure Salidasl Configure Mensajes | | ID/Tara | | Prueba de |
Pantalla
i ] ] ] 1 ]
Unidad de |Unidade5 de pesol | Control de | Configure el Nl]merol | Dinamico | | Prueba de |
Calibracion Impresora Consecutivo Teclado
]
| Capacidad | | Encendido | Opciones (si el
juego est4 Béscula
= Instalado -
Operacion Tara ) Prucba Serl
Incremento
Salida Analdgica -
| Ajuste de Esquinas | | Operaci6n Cero | Prueba de /0 Serial

_ Salida BCD
Linealidad Estabilidad

Calibracion Rechazo a la
Vibracion

Prueba de I/0 Serial

Configuracion de la
Impresion

Reprograme a

Fabrica

Ajuste del Cero
Ajuste de la Amplitud
Ajuste de Gravedad

Nota: El ajuste de esquinas aparece sélo cuando se selecciona una caja de Union
DIGITOL.

/A\ ADVERTENCIA

\ SOLAMENTE PERMITA QUE PERSONAL CALIFICADO LE
PRESTE SERVICIO A ESTE EQUIPO. TENGA CUIDADO

&6 “ CUANDO HAGA CHEQUEOS, PRUEBAS Y AJUSTES QUE

DEBAN HACERSE CON EL EQUIPO ENCENDIDO. EL NO
OBSERVAR ESTAS PRECAUCIONES PUEDE RESULTAR EN
DAROS FiSICOS Y/O A LA PROPIEDAD.
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Informacién General del
Bloque de Programa

Funciones del Teclado

Por favor refiérase a la seccion en el
Capitulo 4 titulada Entrando
Caracteres Especiales y
Alfanuméricos para mayor
informacién sobre la entrada de
datos alfanuméricos y la edicion de
lineas de datos.

Navegando Dentro de un
Bloque de Programa

2-2 (6/99)

Esta seccién ofrece informacion general en las funciones del teclado, los
procedimientos de navegacion, los procedimientos de reprogramacion a los valores de
fabrica y los accesos al bloque de programa.

A lo largo de este manual hacemos una distincién entre los nombres de las teclas y los
comandos. Los nombres tales como ENTER son presentados en mayusculas y los
comandos tales como “select” son presentados en mindsculas. Por ejemplo:

“Pulse SELECT...” — significa que pulse la tecla SELECT en el teclado.

“Seleccione una opcién...” — significa que use la tecla SELECT para visualizar algo,
luego pulse ENTER.

Las siguientes teclas se usan cominmente cuando se configuran blogques de
programas.

Teclas Numéricas para entradas numéricas tales como valores de umbral y capacidad
de la bascula. Estas teclas se usan también para las entradas alfanuméricas.

La tecla SELECT muestra avanzando hacia adelante una lista de opciones. Cuando la
tecla SELECT es pulsada, los pasos de la programacion son listados y aparecen en el
area de la pantalla.

La tecla ENTER completa una respuesta. Pulse ENTER después de usar las teclas
numeéricas para entrar datos o use la tecla SELECT para visualizar una opcion.

La tecla ESCAPE sale del lugar actual. Los parametros que usted haya configurado
antes de pulsar "escape” son guardados cuando usted sale. Cada vez que usted pulsa
ESCAPE usted sale hacia el nivel anterior de programacion. Usted puede pulsar ESCAPE
varias veces para regresar a la localizacion deseada.

La tecla CLEAR borra la entrada actual previa y le permite repetir la respuesta.

La tecla ZERO le permite regresar en el bloque de programa actual al paso previo si
usted esta en los dos primeros niveles de programacion. La tecla ZERO muestra
avanzando hacia atras una lista de opciones.

La tecla FUNCTION mueve el cursor un caracter a la derecha permitiéndole cambiar un
caracter en una linea de texto tal como un literal sin borrar y entrar de nuevo la linea.

MEMORY mueve el cursor un cardcter a la izquierda permitiéndole cambiar un caracter
en una linea de texto tal como un literal sin borrar y entrar de nuevo la linea.

La navegacion dentro de los bloques de programa es la misma de bloque a bloque. La
siguiente informacion le ayuda a encontrar, seleccionar y configurar las areas que usted
necesite.

1. Pulse SELECT o ZERO para mostrar selecciones avanzando a través de los bloques
de programa disponibles. Cuando el bloque deseado se visualice, pulse ENTER
para abrirlo.

2. Proceda a través de cada paso en todos los bloques de programa para configurar
todos los parametros la primera vez que el LYNX sea programado.



Reprograme a Fabrica

Reprograme a Fabrica regresa todos
los parametros de programacion a
sus configuraciones originales. Usted
no puede reprogramar un solo valor o
especificar solamente algunos de los
valores del sub-bloque.

Capitulo 2: Programacién y Calibracion
Informacion General del Bloque de Programa
Los blogues de programa contienen sub-bloques que manejan areas especificas de
funcionalidad. Las teclas SELECT y ENTER se utilizan alternadamente y confirman la
seleccién de la opcién del parametro.

Después que usted ha configurado un sub-bloque, la terminal procede
automaticamente al siguiente. Cuando usted ha terminado el Gltimo sub-bloque en un
bloque de programa, la terminal procede al siguiente bloque de programa.

Usted puede salir de su posicién dentro de un bloque de programa pulsando la tecla
ESCAPE en cualquier momento. Usted puede tener que pulsar ESCAPE varias veces
para salir del modo de programacién y continuar la operacién normal.

Los cursores debajo de la pantalla indican su posicion dentro de un bloque de
programa. El siguiente cuadro describe los cursores relativos a la posicion del bloque.

Flechas Posicion del Bloque
1 Flecha v Indica que usted esta en el nivel superior del Modo de
Programacion
2 Flechas v v |Indica que usted esta en un Bloque de Programa
3 Flechas v v v |Indica que usted esta en un sub-bloque

4 Flechas v v v v |Indica que usted esta configurando un elemento
dentro de un sub-bloque

El bloque de Diagnosticos y Mantenimiento tiene una opcion de Reprogramacion
Maestra que le permite reprogramar todos los parametros en todos los bloques
incluyendo o excluyendo la Interfase de la bascula. Reprograme a Fabrica es explicado
en detalle en la seccién titulada Bloque de Programa de Diagndsticos y Mantenimiento
al final de este capitulo.

El Apéndice 7 lista los valores predeterminados para todos los parametros de los
bloques de programa.

Para reprogramar los pardmetros del bloque de programa:

1. Desde el bloque de programa de Diagndsticos y Mantenimiento, pulse ENTER en el
mensaje Reprog. Fab.

N

Responda al mensaje Seguro?. Seleccione S o N para continuar con la operacion
de reprogramacion, luego pulse ENTER. La terminal responde con el mensaje Rpg
Cal? N

3. Pulse SELECT para visualizar S(i) o N(0) para incluir o excluir los parametros de
calibracion en la Reprogramacion. EI LYNX visualiza el mensaje Reprgmndo
mientras los pardmetros son reprogramados a los valores de fabrica.

El LYNX va entonces a través de su secuencia de encendido y regresa al modo de
operacion normal.

Tenga cuidado cuando reprograme los valores para la calibracion. Todos los valores de
calibracién seran reprogramados.
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Acceso al Bloque de
Programa

Salir del Modo de
Programacion
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Antes de que usted pueda programar los parametros del bloque de programa, usted
debe entrar en el modo de programacion. Para tener acceso a los bloques de
programa:

1. Pulse la tecla FUNCTION.
2. Pulse SELECT hasta que el mensaje Config.? se visualice, luego pulse ENTER.

3. Siel mensaje Config.? no se visualiza y la terminal regresa al modo de Operacion
Normal, trate los siguientes pasos:

* Retire la energia de corriente alterna
« Encienda (ON) el SW1-1 (en la Placa de Control)
* Aplique energia al controlador y repita los pasos 1y 2.

El primer bloque de programa, Interfase de la Bascula (I/F Bascula) debe visualizarse.
Pulse ENTER para abrir este bloque o pulse SELECT para seleccionar y abrir otro
bloque.

Cuando usted haya terminado de configurar los parametros en cada sub-bloque y
desee regresar a la operacion normal, pulse ESCAPE varias veces hasta que el mensaje
Salir? aparezca, luego pulse ENTER para confirmar. Si usted no desea salir en este
momento, pulse SELECT para seleccionar otro bloque de programa dentro del modo de
programacion.

Cuando salga del modo de programacion, la terminal LYNX puede ir a través de una
secuencia de encendido antes de regresar al modo de operacién normal dependiendo
de los cambios que usted haya hecho.

Si usted desea proteger los parametros de que sean cambiados inadvertidamente por
un operador, usted puede apagar el SW1.

Si el interruptor de legal para el comercio (SW1-2) esta encendido, la terminal LYNX le
pregunta SW1-1 ENC.? cuando salga de la programacion. Esto es para recordarle de
apagar el SW1-1 para las aplicaciones legales para el comercio.



Capitulo 2: Programacién y Calibracion
Blogue de Programa de Interfase de la Bascula

Bloque de Programa de
Interfase de la Bascula

vy

Interfase de Bascula

El bloque de programa de Interfase de la Bascula (I/F Bascula) le permite programar y
calibrar las caracteristicas que afectan la ejecucién de pesaje. El siguiente diagrama
describe este bloque:

.| Afiada peso prueba entre

valor de peso

y

Capture amplitud

Capture amplitud

Seleccione Mercado EUA, CE,
Mercado —> Aus, Can
. . Tipo de Bascula Analdgica, DigiTOL, .
Tipo de Bascula —®|  DigiTOL-J-Box, UltraRes Hi & Lo, Externo | Namero de celdas
. S > Unidades
Unidad de Calibracion Ib,kg,9,0z,0zt,dwt,Ton métricas, ton
Capacidad — | Entrada de Capacidad
Tamafio del Incremento — | Entrada de Incremento
A de Esaui Vacie la Bascul \ Capture Esquinas
juste de Esquinas  [—» acie laBascula [ (cada celda)
Correccion de ol
Active Linealidad
Linealidad —> Si o No
Calibracion > Vacie la bascula Capture cero
Ajuste del Cero —»|  Vacie la bascula Capture cero
. . . Entre el valor de peso de
Ajuste de la Amplitud | Afada Peso prueba
i Entre el valor de
Ajuste de Gravedad [ compensacion

Pulse ENTER en el mensaje I/F Bascula para tener acceso al bloque de programa de
Interfase de la Bascula y configurar los sub-bloques.

(6/99) 2-5



Manual Técnico de la Terminal LYNX de METTLER TOLEDO

1. Sub-bloque del Mercado

Mercado

Seleccione Mercado

EUA, CE, Aus, Can

2. Sub-bloque de Tipo de
Bascula

Tipo de Bascula

Tipo de Bascula
Analégica, DigiTOL,
DJBox, Ultra ResHi,
UltraResLo, Externa

Localizacién de
Conexion de Bascula

El tipo de bascula externa se usa
cuando el LYNX va a actuar como un
teclado/pantalla remoto para otro
LYNX o para una terminal Mettler-
Toledo tal como un Jaguar, que sea
capaz de manejar la Salida Continua
Toledo y los formatos de Entrada de
Comandos.
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El sub-bloque del Mercado le permite seleccionar un pais o area de mercado y limitar
los pardmetros que afectan las opciones de programacion legales para el comercio.

1. Pulse ENTER en el mensaje Mercado para tener acceso a este sub-blogue.

2. Pulse SELECT hasta que el &rea de Mercado deseada se visualice, luego pulse
ENTER. Las areas de Mercado incluyen:

» EUA — Estados Unidos

* CE — Comunidad Europea
* Aus — Australia

e Can — Canada

3. EILYNX autométicamente continla al siguiente sub-blogue o usted puede pulsar
ESCAPE dos veces para salir del modo de programacion.

El sub-bloque de tipo de bascula le pide el tipo de bascula que sera usada.
1. Pulse ENTER en el mensaje Tipo Basc para abrir el sub-bloque.

2. Pulse SELECT hasta que el tipo de bascula deseada se visualice, luego pulse
ENTER. Los tipos de basculas incluyen:

 Analdgica

* DigiTOL (banco o portatil)

» DJBox (Caja de Union DigiTOL mejorada)

 UltraResHi (UB, Ubs, xx97**)

« UltraResLo (UB, Ubs, xx97**)

» Externa (Utilizando la terminal LYNX como pantalla remota)

*Producida antes de 5/98
** Producida después de 4/98

Si se selecciona la Caja de Unién DigiTOL

En el mensaje Celdas?, pulse SELECT para seleccion el nimero correcto de celdas
conectadas a la Caja de Uni6n DigiTOL (2-4). Pulse ENTER cuando el nimero
visualizado sea el correcto.

Si se selecciona Externa
En el mensaje Pto?, pulse SELECT para indicar el puerto donde la bascula externa
esta conectada.

Si el tipo de bascula se cambia, el LYNX visualiza el mensaje Favor Esperar.. y
sale del modo de programacion y va a través de la secuencia de encendido. Usted
debe entrar de nuevo en el modo de programacién para configurar los bloques de
programa.

3. Continde al siguiente sub-bloque o salga del modo de programacion.



3. Sub-bloque de Unidad de
Calibracion

Unidad de Calibracién

Unidades

4. Sub-bloque de
Capacidad

Capacidad

Entrada de Capacidad

Capitulo 2: Programacién y Calibracion
Blogue de Programa de Interfase de la Bascula

Este sub-bloque le permite entrar las unidades de medida que se van a usar cuando se
calibre la bascula y cuando se configure la capacidad y el tamafio del incremento. Una
nueva calibracién es requerida si usted cambia la unidad de calibracién.

1.
2.

Pulse ENTER en el mensaje Unidad Cal. para abrir el sub-bloque.

En el mensaje Unidad?, pulse SELECT hasta que la unidad de calibracion deseada
se visualice, luego pulse ENTER. Las unidades de calibracién incluyen:

« Libras (Ib) e Onzas (0z)  Toneladas (t)
* Kilogramos (kg) » Onzas Troya (0zt)  Toneladas Métricas (ton)
» Gramos (g) » Peso Penny (dwt) « Libras/Onzas (Ib/0z)

Si libras/onzas (Ib/oz) se selecciona, la capacidad y el tamafio del incremento
entrados en los sub-bloques 4 y 5 deben estar en valores de onzas. Por ejemplo,
la configuracion para una bascula de capacidad de 100 libras usando
incrementos de 0.5 onzas seria 1600 oz de capacidad y 0.5 oz de incremento.

ContinGe al siguiente sub-bloque o pulse ESCAPE para salir del modo de
programacion.

El sub-bloque de la capacidad le permite entrar la capacidad méaxima de la bascula. La
capacidad es dada en unidades de calibracién. La pantalla de peso indica FUERA DE
RANGO a 5 incrementos por encima de este peso.

1.

Pulse ENTER en el mensaje Capacidad Para abrir el sub-bloque. EI LYNX visualiza
la capacidad actual de la bascula.

Entre la capacidad de la bascula deseada usando las teclas numéricas.
Pulse ENTER para programar la capacidad.

ContinGe al siguiente sub-bloque o salga del modo de programacion.
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5. Sub-bloque de Tamario
del Incremento

Tamafio de Incremento

Numero de Rangos

]
Entrada de

Incremento Bajo

I
Entrada de
Incremento Alto

6. Sub-bloque de Ajuste de
Esquinas

Ajuste de Esquinas

Vacie la bascula

2-8 (6/99)

Este sub-bloque le permite especificar el tamafio del incremento para la bascula. Un
tamafio de incremento es el menor cambio en valor de peso que la terminal es capaz
de visualizar. Por ejemplo, si el tamafio del incremento est4 especificado como 0.1
entonces, empezando en 0.0 en la bascula, afiadiendo una carga de aumento
causara que la terminal visualice 0.1, 0.2, 0.3 y de ahi en adelante a través del rango
completo de pesaje de la bascula. Si usted selecciona 0.2 como tamafio de
incremento, la adicién de una carga de incremento visualizara 0.2, 0.4, 0.6 mientras el
peso se redondea al incremento 0.2 a través del rango completo.

Si dos rangos son seleccionados, la operacion es como lo descrito arriba excepto que
dos incrementos se utilizan ahora sobre porciones del rango de pesaje. Por ejemplo,
considere una bascula configurada para dos rangos con el incremento bajo
especificado como 0.1 y el alto configurado como 0.2. La bascula muestra peso por
incrementos de 0.1 a través del primer rango hasta que el peso alcance el umbral de
“bajo a alto” (BjoAlto -LoHi), entonces mostrara incrementos de 0.2 a través del
segundo rango hasta la capacidad total. Los incrementos pueden ser contados por 1, 2
05.

Para configurar el tamafio del incremento:

Pulse ENTER en el mensaje Tamaifio Incremento para abrir el sub-bloque.

En el mensaje Rangos?, use la tecla SELECT para escoger 1 6 2 rangos.

Si 1 Intervalo es Seleccionado:

En el mensaje Bajo? Entre el tamafio de incremento bajo (0.00001 - 100)

Si 2 Intervalos son Seleccionados:

En el mensaje Bajo? Entre el incremento bajo (0.00001 — 100).

En el mensaje Alto? Entre el tamafio de incremento alto (0.00001 — 100). El
incremento alto debe ser mayor que el incremento bajo.

En el mensaje BjoAlto?, entre el valor de peso donde la béascula va a cambiar del
incremento bajo al incremento alto.

El mensaje de Ajuste de Esquinas aparece solamente si usted ha seleccionado el
Médulo Power (Caja de Uni6n DigiTOL) como tipo de bascula. Cuando se use una Caja
de Union DigiTOL, cada salida de celda debe ajustarse de forma que sea igual a la de
las otras celdas. Los ajustes de celdas se hacen aplicando peso a cada celda en
secuencia mientras es solicitado.

1. Pulse ENTER en el mensaje Ajuste Esq. para abrir el sub-bloque.

2. En el mensaje Vacie Basc, retire cualquier peso en la plataforma, luego pulse
ENTER. La pantalla lee Cal Cero mientras la terminal captura el cero.

3. En el mensaje Carga En N, cologue en la plataforma un peso de prueba igual a
aproximadamente 50% de la capacidad de la bascula.

El LYNX automaticamente ajusta las esquinas de la bascula para la celda de carga
actual y la pantalla visualiza Cap Celda N.



7. Sub-bloque de
Correccidn de Linealidad

Correccion de
Linealidad

Active Linealidad
Si o No

8. Sub-bloque de
Calibracion

Calibracién

Vacie la Bascula

I
Capture Cero

I
ARada peso de prueba
Enter valor de peso

I
Capture Amplitud

Capitulo 2: Programacién y Calibracion
Blogue de Programa de Interfase de la Bascula

4. Repita los pasos 2y 3 para cada celda de carga conectada a la Caja de Unién
DigiTOL.

5. Cuanto todas las celdas de carga han sido ajustadas en las esquinas, la terminal
indica Ajuste Hecho. Continue al siguiente sub-blogue o salga del modo de
programacion.

La correccion de linealidad le permite calibrar la bascula usando los pesos de
referencia de la calibracion en los rangos de escala media y escala completa. La
correccién de linealidad le permite la compensacion de la ejecucion no lineal de
celda(s) de carga o de un sistema de pesaje. Si la correccién de linealidad es activada,
el proceso de calibracion requiere de pasos adicionales. La terminal debe calibrarse o
recalibrarse después de activar la correccion de linealidad.

1. Pulse ENTER en el mensaje Linealidad para abrir el sub-bloque.
2. Seleccione S para activar o N para desactivar la correccion de linealidad.

3. Continde al siguiente sub-bloque o salga del modo de programacion.

La calibracion consiste de vaciar la bascula, colocar un peso de prueba conocido en
una plataforma vacia y permitir al LYNX capturar los valores del cero y de la amplitud.
Usted puede calibrar una bascula sin o con correccion de linealidad. EI LYNX lo solicita
a través de la calibracion.

Sin Correccion de Linealidad

Pulse ENTER en el mensaje Calibrar para abrir el sub-bloque.

2. En el mensaje Vacie Basc, retire cualquier peso en la plataforma, luego pulse
ENTER. La terminal automaticamente captura el cero mientras la pantalla lee Cal
Cero. El cursor se mueve a través de la pantalla indicando que la operacion esta
en progreso.

3. En el mensaje Afiada Peso, coloque en la plataforma un peso de prueba igual a la
capacidad de la bascula u otro peso practico. Pulse ENTER.

Aungue no hay una cantidad minima de peso para el peso de prueba de la
calibracion; Mettler Toledo recomienda del 60 al 100%. Un error de calibracion
puede resultar si se usa peso insuficiente.

4. Entre la cantidad de peso que usted afiadi6 en el paso 3. Pulse ENTER. La terminal
automaticamente captura la amplitud mientras la pantalla lee Cal Ampl. Un cursor
se mueve a través de la parte inferior de la pantalla indicando que la operacién
esta en progreso.

5. Laterminal indica Cal Hecha, y luego continta al siguiente sub-bloque.
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9. Sub-bloque de Ajuste del
Cero

Ajuste del Cero

Vacie la Bascula

Capture Cero

2-10 (6/99)

Con Correccion de Linealidad Activa

1.
2.

Pulse ENTER en el mensaje Calibrar para abrir el sub-bloque.

En el mensaje Vacie Basc, retire cualquier peso en la plataforma, luego pulse
ENTER. La terminal automaticamente captura le cero mientras la pantalla lee Cal
Cero. El cursor se mueve a través de la pantalla indicando que la operacion esta
en progreso.

En el mensaje Afi. P. Med, coloque un peso en la plataforma igual a entre 35% y
65% de la capacidad de la bascula.

Introduzca la cantidad de peso afiadido en el paso 3. Pulse ENTER. La terminal
automaticamente captura la escala media mientras la pantalla lee Cal Med. El
cursor se mueve a través de la pantalla indicando que la operacion esta en
progreso.

En el mensaje Peso Total, coloque el peso en la plataforma igual a al menos 90%
de la capacidad de la bascula. Pulse ENTER.

Introduzca la cantidad de peso afiadido en el paso 5. Pulse ENTER. La terminal
automaticamente captura la escala total mientras la pantalla lee Cal Total. El cursor
se mueve a través de la pantalla inferior indicando que la operacién esta en
progreso. Cuando termina, la terminal indica Cal Hecha.

Continue al siguiente sub-bloque o salga del modo de programacion.

El valor cero es la referencia de bascula vacia de la terminal LYNX. El bloque de ajuste
del cero le permite restablecer este valor para compensar los cambios hechos desde la
altima calibracién. La bascula debe vaciarse antes de reprogramar el valor cero.

1.
2.

Pulse ENTER en el mensaje Ajuste Cero para abrir el sub-bloque.

En el mensaje Vacie Basc, retire cualquier peso en la plataforma y pulse ENTER. La
terminal autométicamente captura el cero mientras la pantalla lee Cal Cero. El
cursor se mueve a través de la pantalla indicando que la operacién esta en
progreso. EI LYNX visualiza el mensaje Cero Hecho cuando termina.

ContinGe al siguiente sub-bloque o salga del modo de programacion.



10. Sub-bloque de Ajuste de
la Amplitud

Ajuste de Amplitud

Entre valor
de peso de prueba

Capture Amplitud

Si la correccion de linealidad se
activa, usted no puede hacer ajustes
de amplitud.

11. Sub-bloque de Ajuste de
Gravedad

Ajuste de Gravedad

Entre el
valor Geo

Capitulo 2: Programacién y Calibracion
Blogue de Programa de Interfase de la Bascula

El Ajuste de la Amplitud le permite hacer ajustes menores de la amplitud sin tener que
recalibrar completamente la bascula. Ajuste la amplitud colocando pesos de prueba
conocidos en la bascula antes de ajustar la amplitud. La terminal le gufa a través del
procedimiento.

1. Pulse ENTER en el mensaje Ajuste Ampl. Para tener acceso al sub-bloque.
2. En el mensaje Afiada Peso, coloque un peso de prueba en la plataforma.

3. Entre la cantidad de peso colocada en la plataforma en el paso 2. La pantalla lee
Cal Ampl. mientras captura la nueva amplitud. El cursor se mueve a través de la
pantalla indicando que la operacidn esta en progreso. Cuando termina, el LYNX
visualiza el mensaje Amp. Hecha.

4. ContinGe al siguiente sub-bloque o salga del modo de programacion.

Este sub-bloque esta disefiado para permitirle entrar un factor para compensar las
diferencias de gravedad entre el lugar de calibracion en la fabrica y el sitio donde la
béscula esté localizada actualmente.

Si ya se ha hecho una calibracién en el lugar de trabajo de la bascula, deje este valor
programado al valor de fabrica.

Cuando usted tiene acceso al sub-bloque de Ajuste de Gravedad, el valor actual se
visualiza.

1. Pulse ENTER en el mensaje Gravedad para abrir el sub-blogue. La pantalla lee Val
Geo? y muestra el valor de ajuste actual.

2. Pulse ENTER para aceptar el factor actual o entre un nuevo factor gravitatorio. Use
los cuadros en el Apéndice 5 para determinar la constante apropiada.

3. Regrese al primer sub-bloque si lo desea, o salga del modo de programacion.
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Bloque de Programa de

Ambiente de la

El bloque de programa de Ambiente de la Aplicacién (Amb.Aplic.) le permite programar
las caracteristicas de la bascula que son especificas a la aplicacion del cliente. El

—>

Active Tara por boton de
comando, Si o No

. .,
Aplicacion
vy siguiente diagrama describe este bloque:
Ambiente de la
Aplicacion
Seleccione Grupo de
—>
Grupo de Caracteres Caracteres
HorayFecha  [®| Formatode Fecha [®| Formato de Hora
. Active 2da?
Unidades de Peso [~ Si 0 No | Unidades Secundarias
Encendido — Espera de Encendido
Active Tara Enclavamiento de Tara
Operacion Tara — Si o No ] Sio No

| Active tara por teclado

Si o No

Correccion del Signo

Recuperacién del bruto

Recuperacién de Tara

Borrado automatico de

Active tara automatica

Rechazo a la Vibracién

de paso bajo

Ajuste Filtro Especifico

estabilidad, Si o No

N Sio No “ Sio No “ Tara, Si 0 No “ Sio No
Temporizador Tecla [ Xx secundas
Asigne la Seleccione la
Tecla SELECT Asignacion de la Tecla
Operacién Cero [ Parémeergrcoesngieéoc eroally pgf lr)ir%e;trg: gg:nc:r:go > Bajo cero > Rango del AZM
Centro del cero a Rango del AZM
D;stte:giiﬁgaie —> Entrag;:k?”?d?dgo e P Tiempo de Estabilidad
[, Ajuste de filtro > Active filtro de
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1. Sub-bloque de Grupo de
Caracteres

Grupo de Caracteres

Seleccione grupo
de caracteres

Programe su impresora para que
concuerde con el grupo de caracteres
seleccionado en este sub-bloque.

2. Sub-bloque de Hora y
fecha

Hora/Fecha

Formato de Hora

Formato de Fecha

Las opciones de formato de hora son
dadas con el separador seleccionado
en el paso 2.

Capitulo 2: Programacién y Calibracion
Bloque de Programa de Ambiente de la Aplicacién

Este sub-bloque le permite seleccionar el grupo de caracteres que el LYNX usaré para
todos los mensajes visualizados. Dependiendo del grupo de caracteres, algunos
caracteres ASCII seran reemplazados automaticamente con los caracteres
internacionales especificos.

1. Pulse ENTER en el mensaje Set Caract Para entrar al sub-bloque.

2. Pulse SELECT para seleccionar el grupo de caracteres. Las opciones incluyen:

« EUA » Espafa-1

* Francia  Japén

e Alemania » Noruega

* Inglaterra » Dinamarca-2
e Dinamarca-1  Espafia-2

* Suecia » América Latina
* ltalia

3. Pulse ENTER para usar el grupo de caracteres visualizado. El Apéndice 1 lista los
caracteres ASCIl que son reemplazados con esta seleccion.

Este sub-bloque le permite programar los formatos de hora y fecha. Si usted selecciona
"ninguno” en el paso 3 a continuacidn, la hora y fecha se desactivan.

Para configurar el sub-bloque

1. Pulse ENTER en el mensaje Hora/Fecha, luego pulse ENTER en el mensaje Form.
Hora?.

2. En el mensaje Separ.?, seleccione un carécter para separar las horas, minutos y
segundos. Las opciones incluyen:

« (%) dos puntos
e (-) guion

e (.) punto

* (sp) espacio

3. Enseguida, seleccione el formato de hora deseado. Las opciones incluyen:

o 24:MM reloj de 24 horas, sin segundos
e 24:MM:SS reloj de 24 horas, con segundos
e 12:MM reloj de 12 horas, sin segundos
e 12:MM:SS reloj de 12 horas, con segundos
» Ninguno Hora desactivada a través de la tecla MEMORY

Pulse ENTER en el mensaje Form. Hora?.

En el mensaje Separ.?, seleccione un carécter para separar meses, dias y afio. Las
opciones incluyen:

e (%) dos puntos

e (-) guion

e (.) punto

* (sp) espacio

(/) barra diagonal
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6. Enseguida, seleccione el formato de fecha deseado. Las opciones incluyen:
Las opciones de formato de fecha

son dadas con el separador » MM/DD/AA Mes (nim.), Dia (nim.), Afio (2 digitos)
seleccionado en el paso 5. « MMM/DD/' AA Mes (alfa), Dia (nam.), Afio (4 digitos)

» DD/MM/AA Dia (nam.), Mes (num.), Afio (2 digitos)

« DD/MMM/'AA Dia (nim.), Mes (alfa), Afio (4 digitos)

» AA/MM/DD Afio (2 digitos), Mes (nim.), Dia (nam.)

o 'AA/MMM/DD Afio (4 digitos), Mes (alfa), Dia (nim.)

» Ninguno Fecha desactivada a través de la tecla MEMORY

7. Pulse ENTER para continuar con el siguiente sub-blogue o salga del modo de
programacion.

3. Sub-bloque de Unidades

de Peso

El sub-blogue de Unidades de Peso le permite seleccionar una unidad secundaria de

medida para la pantalla de peso y activar o desactivar el cambio de unidades. Usted

Unidades de Peso puede seleccionar una unidad secundaria de peso de varias unidades de peso
estandares pre-programadas o usted puede crear una unidad a su medida y un factor
de conversion.

Para configurar el sub-bloque:

Active 2nda Unidad 1. Pulse ENTER en el mensaje Unidad Peso para abrir el sub-bloque.

Sio No . . . . : .
2. En el mensaje Activar 2da?, seleccione S o N para activar o desactivar el cambio

| de unidades a las unidades secundarias. Si el cambio de unidades se activa,
cambiara entre las Unidades Principales y las Unidades Secundarias.

Unidades secundarias

Mettler Toledo recomienda que usted desactive el cambio de unidades cuando use
puntos de corte para evitar errores y confusion.

3. Sise activa, en el mensaje 2da?, seleccione una unidad de peso secundaria. Las
selecciones incluyen:

_ _ * Ibs * onzas
La unidad seleccionada para la . kg o dwt
calibracion es la unidad principal. . grms .t
* onzas * toneladas
* Ib-onzas * usuario (a la medida)

Si se selecciona Usuario (A la Medida)

Un valor de hasta seis digitos puede  En el mensaje Fct?, introduzca un factor de conversion. Este factor es el nimero
ser entrado (cinco digitos a la que se multiplica por las unidades principales para calcular la unidad del
derecha del decimal). usuario. Algan error al redondear puede ocurrir ya que el calculo usa una

resolucién interna muy alta para determinar el valor convertido. Asegurese de
que el maximo valor convertido no exceda la capacidad de la pantalla de la
béscula.

* En el mensaje Nombre? entre el nombre para la unidad del usuario, hasta 3
caracteres.

4. ContinGe al siguiente sub-bloque o salga del modo de programacion.
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4. Sub-bloque de la
Operacion de Encendido

Operacion de
Encendido

Ndmero minutos espera
(0-99)

Capitulo 2: Programacién y Calibracion
Bloque de Programa de Ambiente de la Aplicacién

El sub-bloque del encendido le permite especificar un tiempo de espera antes de que la
bascula sea operacional. Esta espera permite un tiempo suficiente de calentamiento
para la estabilizacién de las partes electrénicas de la bascula y la celda de carga.

La terminal LYNX visualiza un reloj de conteo hacia atras indicando el tiempo restante
del periodo de calentamiento especifico.

Para configurar el sub-bloque:

1. Pulse ENTER en el mensaje Encendido.

2. En el mensaje Espera, use las teclas numéricas para entrar el nimero de minutos
(0-99) que el LYNX esperara antes de indicar el peso en el modo de operacion
normal.

3. Continte al siguiente sub-bloque o salga del modo de programacion.
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5. Sub-bloque de Operacién

Tara

Operacion Tara

|
Activar Tara
Si o No

Enclavamiento de Tara
Si o No

Activar tara a comando
Si o No

Activar tara por teclado
Si o No

Activar tara autom.
Si o No

Auto borrado tara
Si o No

Recuperacion de tara
Si o No

Recuperacion de bruto
Si o No

Correcion del Signo*
Si o No

*En la Revision C y programas
subsiguientes, los mensajes de
correccion del signo neto estan
localizados aqui. En revisiones
anteriores, refiérase al sub-bloque de
Configure el Puerto.

El valor tara es almacenado en la
memoria del LYNX. En caso de
pérdida de energia, la terminal
visualizara un valor neto correcto
cuando la energia es restaurada.

2-16 (6/99)

El sub-bloque de la Operacion Tara le permite activar o desactivar las varias opciones
de tara que la terminal LYNX ofrece. Usted puede activar o desactivar cualquier
combinacién de opciones tara dependiendo de sus necesidades. Tres tipos de tara
estan disponibles:

Tara por Botdn de Comando — Si se activa, la tara por botén de comando substrae
el peso en cualquier recipiente vacio en la bascula cuando la tecla TARE es pulsada.
El LYNX visualiza el peso neto cuando el material es colocado en el recipiente.

Tara por Teclado — Si la tara por teclado se activa, usted puede entrar el peso tara
conocido de un recipiente lleno, luego pulsar ENTER para substraer el peso tara del
recipiente vacio del peso bruto y visualizar el peso neto de la muestra. Esto se llama
también tara preprogramada.

Tara Automatica — Si la tara automatica se activa, la terminal tara automaticamente
la bascula donde la carga en la plataforma exceda un valor de umbral
predeterminado y se estabilice sin movimiento.

Usted también puede configurar:

Borrado Automatico de Tara — Si el borrado automatico de tara se activa, la tara se
borra automaticamente y el indicador regresa al modo bruto cuando el peso va por
encima y luego por debajo de un valor de umbral predeterminado. Usted puede
también especificar que la tara se borre automaticamente después de una impresion.

Enclavamiento de Tara — Si el enclavamiento de tara se activa, se colocan limites
en cémo los valores tara seran borrados y entrados en las aplicaciones legales para
el comercio.

Para configurar el sub-bloque de Operacion Tara:

1.
2.

Pulse ENTER en el mensaje Oper. Tara para abrir el sub-bloque.

En el mensaje Act.Tara?, seleccione S o N para activar o desactivar la tara. Si usted
selecciona N para desactivar la tara, la terminal procede al sub-bloque de
Operacion Cero. No se puede tener acceso a otras caracteristicas de la tara si la
tara esta desactivada.

En el mensaje EnclTara?, seleccione S o N para activar o desactivar el
enclavamiento de tara.

En el mensaje TaraBot.?, seleccione S o N para activar o desactivar la tara por
botén de comando.

En el mensaje TaraTecl?, seleccione S o N para activar o desactivar la tara por
teclado.

En el mensaje Autotara?, seleccione S o N para activar o desactivar la tara
automatica.



Las operaciones de impresion y tara
esperan una condicidn estable antes
de proceder con la accién. Vea el
sub-bloque de Deteccion de la
Estabilidad en este capitulo para
mayor informacién sobre la
programacion de la estabilidad.

La tara se borra en el cero bruto
solamente si el enclavamiento de tara
y el borrado automatico de tara estan
activos.

Si el borrado automatico de tara
después de la impresion se activa, el
LYNX no visualiza el mensaje Borre
Umbral.

En la Revision C y programas
subsiguientes, los mensajes de
correccion del signo neto estan
localizados aqui. En revisiones
anteriores, refiérase al sub-bloque de
Configure el Puerto.

La correccion del Signo Neto le
permite almacenar un peso bruto en
el registro tara, luego imprimir los
valores bruto, tara y neto cuando el
peso tara es colocado en la bascula.

10.

11.

12.

Capitulo 2: Programacién y Calibracion
Bloque de Programa de Ambiente de la Aplicacién
Si la Tara Automatica se Activa

» Pulse ENTER en el mensaje Umbral?; luego entre el valor de umbral deseado. El
valor del umbral es un valor de unidad tal como 1.5 libras. Cuando el peso en
la plataforma excede el valor del umbral y luego se estabiliza sin movimiento, la
terminal tara autométicamente.

+ Pulse ENTER en el mensaje Repr.Umbr?, luego entre el valor de umbral
reprogramado deseado. Esto es también un valor de unidad y debe ser menor
que el umbral de la tara. Cuando el peso en la plataforma cae por debajo del
valor del umbral reprogramado, la terminal automaticamente recarga el
activador de tara automatica.

» En el mensaje Ver. Mov.?, seleccione S o N para activar o desactivar la
verificacion del movimiento. Si se activa, la terminal verifica la estabilidad de la
carga en la plataforma antes de reprogramar el activador de la tara automatica.

En el mensaje AutoBorr?, seleccione S o N para activar el borrado automatico de la
tara. El borrado automatico de la tara depende la condicién de enclavamiento de
tara.

Si el Enclavamiento de Tara y el Borrado Automatico de Tara se Activan
La terminal procede al mensaje Recupere Bruto. Continte al paso 8.

Si el Enclavamiento de Tara se Desactiva y el Borrado Automatico de Tara se Activa

» En el mensaje Impr.?, seleccione S para borrar la tara después de la impresion
o0 seleccione N para borrar la tara en un valor de umbral predeterminado.

Si el Borrado Automatico de Tara después de la Impresion es Desactivado

» Pulse ENTER en el mensaje Borre Umbral; luego entre un valor de unidad.
Cuando el peso bruto de la bascula excede y luego cae por debajo del valor del
umbral, la terminal automéaticamente borra la tara y regresa al modo bruto.

* En el mensaje Ver. Mov.?, seleccione S o N para activar o desactivar la
verificacion del movimiento. Si se activa, la terminal verifica la estabilidad de la
carga en la plataforma antes de proceder con el borrado automatico de la tara.

En el mensaje RecpTara?, seleccione S o N para activar o desactivar la
recuperacion de la tara. Si se activa, la terminal visualiza el valor tara cuando se
pulsa la tecla FUNCTION en el modo de operacién normal.

En el mensaje RecpBrut?, seleccione S o N para activar o desactivar la
recuperacion del peso bruto. Si se activa, la terminal visualiza el valor bruto
cuando usted pulsa la tecla FUNCTION en el modo de operacién normal.

Pulse ENTER en el mensaje de CorrSign para configurar la caracteristica de
correccion del signo neto (vea la nota a la izquierda).

En el mensaje CorrSign?, seleccione S o N para activar o desactivar la correccion
del signo neto en la impresion de salida pr demanda. Si esta activada, la
Correccién del Signo Neto compara el peso en el registro de tara con el peso actual
en la bascula y los configura de modo que el peso neto resulta siempre positivo.

Continte al siguiente sub-bloque o pulse ESCAPE para salir del modo de
programacion.
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6. Sub-bloque
Temporizador de Teclas

Temporizador tecla

En x Segundos

7. Sub-bloque Asignacion
Tecla Select

Asignacion tecla

Funcion tecla select

2-18 (6/99)

El sub-bloque de temporizador de tecla permite ajustar el tiempo en segundos que
dispone el operador para introducir taras o puntos de corte y para mostrar en pantalla
valores de peso no-activos, tales como el peso bruto. Después de transcurrido este
lapso de tiempo, el LYNX vuelve a su condicion anterior.

Para configurar este sub-bloque:
1. Pulse ENTER al mostrar TempTecl para abrir el sub-bloqgue.

2. Al observar En x Seg , entre el nimero de segundos para el temporizador (O - 9).
El valor O desactiva esta funcién.

La tecla SELECT puede ser reasignada para repetir funciones frecuentemente de manera
de evitar pulsar varias teclas requeridas para ejecutar esas funciones.

1. Pulse ENTER al mostrar Asignacion de tecla para tener acceso a este sub-bloque.

2. Pulse SELECT para tener acceso a todas las posibles asignaciones de la tecla
SELECT.

Ning = Use la tecla SELECT en su forma original

Net/Br = Alterne entre Neto y Bruto

Net/Tr = Alterne entre Neto y Tara

Net/Br/Tr = Alterne entre Neto, Bruto y Tara

Camb Unid = Alterne entre unidades primarias y secundarias
Mensaje = Procese la lista de mensajes

Almac. ID = Almacene un ndmero de ID

Recup ID = Recupere un nimero de ID

Entr. SP1 = Mensaje para la entrada del Punto de Corte nimero 1
Entr. SP2 = Mensaje para la entrada del Punto de Corte nimero 2
PsoDinam = Comience el ciclo de peso dinamico

RecupTot = Recupere el Acumulador de Total

RecupSub = Recupere el Acumulador de Subtotal

Impr. Acum = Imprima el Reporte de Acumulacién

3. Pulse ENTER para aceptar la asignacion seleccionada.



8. Sub-bloque de Operacién

Cero

Operacion Cero

Parametros del cero
al encendido

Parametros del cero por
bot6n de comando

Bajo cero
0-99 divisiones

Parametros del Mant.
Autom. del cero.

AZM con Modo Neto?
Si o No

Centro De Cero

METTLER TOLEDO recomienda que el
cero al encendido se desactive
programando el rango Positivo y
Negativo a 0% para las basculas
tales como tanques y tolvas, las
cuales pueden perder la energia en
medio de un proceso de control.

Los valores del cero por botdn de
comando estan almacenados en la
memoria del LYNX. En caso de
pérdida de la energia, la terminal
visualiza un peso exacto cuando la
energia es restaurada.

Capitulo 2: Programacién y Calibracion
Bloque de Programa de Ambiente de la Aplicacién

El sub-bloque de Operacién Cero le permite programar los parametros de referencia del
cero. Usted puede configurar algunas o todas las opciones siguientes:

* Cero al Encendido — autométicamente la terminal se pone en cero en el encendido
si el peso en la bascula esta dentro de un rango dado. Si el peso en la bascula esta
por debajo del rango designado, la pantalla no lee el cero hasta que el peso caiga
dentro del rango.

* Cero por Botén de Comando — compensa manualmente la acumulacién de
materiales en la bascula y captura el cero de nuevo.

 Blanco en Cero — determina cuando se blanqueara la pantalla si el peso cae por
debajo del cero bruto.

» Mantenimiento Automatico del Cero (AZM) — autométicamente compensa los
pequefios cambios en el cero resultado de la acumulacion de materiales en la
bascula o las fluctuaciones de temperatura.

» AZM con Modo Neto — automaticamente corrige el cero cerca del cero neto y del
cero bruto.

» Centro de Cero — determina si el anunciador de centro de cero se ilumina en el cero
bruto solamente o en el cero bruto y neto.

Los rangos de la captura del cero al encendido y del cero por boton de comando se
basan en el cero real calibrado. Si el valor del rango negativo y/o positivo para el cero
al encendido es mayor que el del cero por botén de comando, es posible que la
bascula capture automaticamente méas peso en el encendido que lo que se pueda
compensar manualmente.

Para configurar el sub-bloque:

1. Pulse ENTER en el mensaje Oper. Cero para abrir el sub-blogue, luego pulse
ENTER en el mensaje Encd.Cero? para configurar la opcidn de cero al encendido.

2. En el mensaje + Rango, entre un valor numérico para el rango positivo de captura
del cero. Usted puede entrar un valor de 0 a 10 indicando un porcentaje de
capacidad de la bascula.

3. En el mensaje — Rango, entre un valor numérico para el rango negativo de la
captura del cero. Usted puede entrar un valor de O a 10 indicando un porcentaje de
capacidad de la bascula.

Pulse ENTER en el mensaje Cero Bot? para tener acceso a estos parametros.

En el mensaje + Rango, entre un valor numérico para el rango de captura positivo.
Este valor es un porcentaje de la capacidad de la bascula (0 - 99).

6. En el mensaje — Rango, entre un valor numérico para el rango de captura negativo.
Este valor es también un porcentaje de la capacidad de la bascula (0 - 99).

7. En el mensaje Bajo Cero, pulse ENTER para configurara qué tan debajo del cero
bruto el LYNX continuara visualizando peso.

8. En el mensaje Blang.?, entre 0-99 para especificar el nimero de divisiones de
pantalla antes del cero bruto antes de que la pantalla muestre Bajo Cero. El valor
predeterminado es de 5 divisiones. Una entrada de "99" permite la pantalla
méaxima de peso negativo antes de visualizar "Bajo Cero".

(6/99) 2-19



Manual Técnico de la Terminal LYNX de METTLER TOLEDO

Un ndmero predeterminado de
lecturas consecutivas de la bascula
debe caer dentro del rango
especificado antes de que la bascula
compense los cambios en la
referencia de cero.

9. Sub-bloque de Deteccién
de la Estabilidad

Deteccion de la
Estabilidad

Entrada rango estabilidad

Entrada tiempo
de estabilidad

Para desactivar la deteccién del
movimiento, programe el Rango a
99.9y los segundos a 0.1.
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10.

11.

12.

13.

Pulse ENTER en el mensaje MantAutCer para tener acceso a los pardmetros de esta
opcién.
En el mensaje Rng?, entere un rango (en divisiones) dentro del cual el LYNX se

ajuste para cambios pequefios en el cero. Entre divisiones 0.01 - 99.9. Los ajustes
se hacen a la velocidad de 0.03 incrementos por segundo.

En el mensaje AZM Neto?, seleccione S para corregir automaticamente el cero bruto
en los modos de peso bruto y neto. Seleccione N para el AZM para funcionar
solamente en el modo bruto.

En el mensaje CDC?, seleccione si el anunciador del centro de cero debe
iluminarse en el modo Bruto solamente, y cero ByN (Bruto y Neto), o estar
apagado (Apag).

Pulse ENTER para continuar al siguiente sub-bloque o pulse ESCAPE para salir del
modo de programacion.

La deteccidon de la estabilidad determina cuando una condicién de no movimiento
existe en la plataforma de pesaje. El nivel de sensibilidad determina lo que se considera
estable. Las operaciones de impresién y tara esperan la estabilidad de la bascula antes
de llevar a cabo el comando.

La deteccidn de la estabilidad ocurre sobre un periodo predefinido de tiempo y permite
una cantidad de movimiento "aceptable" predeterminada en divisiones de bascula. La
cantidad de movimiento aceptable es considerada como el rango y el periodo de
tiempo es llamado el intervalo.

Para configurar el sub-bloque:

1.
2.

Pulse ENTER en el mensaje Estabilidad, luego pulse ENTER en el mensaje Rng Est..

En el mensaje Rango?, entre el rango de movimiento aceptable (+/- 0.1 a 99.9
divisiones).

Pulse ENTER en el mensaje # Actualiz? para configurar el periodo de tiempo para
verificar la estabilidad.

En el mensaje En XX seg, entre el nimero de segundos (0.1 a 1.0) en que el peso
debe permanecer dentro de los valores del rango para una condicion de
estabilidad.

ContinGe al siguiente sub-bloque o salga del modo de programacion.



10. Sub-bloque de Rechazo
de Vibracion

Rechazo a la
Vibracion

Ajuste filtro paso bajo

Ajuste filtro especifico
(Celdas analdgicas)
solamente)

Activar filtro estabilidad
Si o No

Si el tipo de bascula no es analdgica,
el mensaje para el paso 2 no
aparece. Comience la configuracion
con el paso 3.

Capitulo 2: Programacién y Calibracion
Bloque de Programa de Ambiente de la Aplicacién

El LYNX tiene varios filtros para compensar los disturbios ambientales tales como la
vibracion o el ruido. Este sub-bloque le permite configurar los filtros TraxDSP para el
rechazo 6ptimo de la vibracion y los disturbios.

El sub-bloque de Rechazo a la Vibracién le permite programar valores que incluyen:

Frecuencia de Filtro de Paso Bajo — La Frecuencia de Paso Bajo es la frecuencia por
encima de la cual todos los disturbios seran filtrados. Mientras mas baja la
frecuencia, mayor el tiempo de estabilidad para la bascula.

Polos — El nimero de polos determina la atenuacion gradual del corte del filtrado.
Para la mayoria de las aplicaciones, un valor de atenuacién de 8 (celda de carga
analdgica), 4 (celda de carga DigiTOL) es aceptable; sin embargo, disminuir este
namero mejora el tiempo de estabilizacidn ligeramente. Para las celdas de carga
analdgicas, no entre un valor menor de 4 para este parametro.

Filtro de Frecuencia Especifica (Celda de Carga Analégica Solamente) — El filtro
especifico permite la seleccion de una frecuencia especifica que también puede ser
filtrada. Esto permite la programacion del mayor filtro de paso bajo para el filtrado de
todo menos de una frecuencia (la que el filtro especifico controla) y obtener un
tiempo de estabilizacion mas rapido.

Filtro de Estabilidad — El Filtro de Estabilidad elimina los cambios de peso dentro de
un rango dado alrededor de una lectura de peso estable. Este filtro elimina las
fluctuaciones en la pantalla de peso creadas por el movimiento. No active el Filtro de
Estabilidad para el pesaje dindmico, o las aplicaciones de dosificacion y de llenado.
Use el filtro de estabilidad solamente para las aplicaciones de pesaje estatico.

Para configurar el sub-bloque:

1.
2.

Pulse ENTER en el mensaje Vibracién para abrir el sub-bloque.

En el mensaje SintAuto?, seleccione N(0) para saltar el proceso de sintonizacion
automatica, o seleccione S(i) para sintonizar automaticamente los filtros de paso
bajo y especffico.

Si S(i), la pantalla lee Medida 1 y el cursor se mueve a través de la pantalla
mientras el LYNX mide la vibracidn bajo las condiciones actuales. El LYNX
visualiza entonces automaticamente Ajuste 1 y el cursor se mueve a través de la
pantalla mientras el LYNX consecuentemente ajusta el filtro de vibracion.

La terminal LYNX puede repetir el proceso de medida y ajuste hasta seis veces
dependiendo de la cantidad y la regularidad de la vibracién. Cuando se ejecuta el
ajuste de la vibracion, el LYNX indica Sint. Auto. Completa o Sint. Auto. Fallé y
continda al siguiente mensaje.

Pulse ENTER en el mensaje Bajo-Paso? Para configurar los pardmetros que
gobiernan el filtro de Paso Bajo. Los disturbios que caigan por debajo de estos
parametros pasan a través del filtro, los disturbios por encima de los parametros
son filtrados.

En el mensaje Frec?, entre la frecuencia por encima de la cual los disturbios seran
filtrados hacia afuera. Usted puede entrar los valores de frecuencia en el rango de
0.2a9.9.
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El parametro de Ajuste Especifico
aparece solamente si usted esta
configurando una celda de carga
analdgica. Si se configura una celda
de carga DigiTOL, el LYNX procede al
paso 7.
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En el mensaje Polos?, entre el nimero de polos.

Pulse ENTER en el mensaje FrecEsp.? para configurar los parametros que
gobiernan el filtrado selectivo.

7. En el mensaje Frec?, entre la frecuencia a la cual cualquier disturbio sera filtrado.
Usted puede entrar valores de frecuencia en el rango 0.0 a 99.9.

8. En el mensaje Estabil.?, seleccione S o N para activar o desactivar el filtro de
estabilidad. Use esto para las aplicaciones de pesaje estatico solamente.

9. Continde al siguiente bloque de programa o salga del modo de programacion.

Los valores predeterminados para el rechazo de la vibracién que estan programados en
la fabrica son buenos para la mayoria de las aplicaciones; sin embargo, si usted
encuentra que la pantalla de peso sigue inestable, los siguientes pasos pueden ayudar:

a.

Programe el filtro de Paso Bajo a 9.9, los polos a 8, y el Filtro Especifico a
0.0.

Disminuya la programacion de la frecuencia del Filtro de Paso Bajo en
incrementos de 1.0 y observe la cantidad de variacién en cada programacion.
Cuando usted note una mejoria notable en la estabilidad de la pantalla, varie
la programacion del Filtro de Paso Bajo ligeramente por debajo de la
programacion de la frecuencia en incrementos de 0.1 para la fluctuacion
minima.

Registre la frecuencia y la variacién de nimero de incrementos para las
programaciones que muestran una reduccién notable en la fluctuacion de la
pantalla. Esta es la frecuencia mas baja de vibracion que causa que la
pantalla fluctue.

Programe el Filtro de Paso Bajo a 9.9 de nuevo.

Programe el Filtro Especifico a la frecuencia que cause la mayor reduccion de
cambios de incrementos (registrado en el paso c).

Si la pantalla sigue fluctuando demasiado, repita el paso b. observando la
fluctuacion de la pantalla. Reduzca la programacion del Filtro de Paso Bajo
hasta que la lectura sea aceptable.

Siempre asegurese de verificar la estabilizacion de la pantalla de peso después de cada
ajuste de filtro para estar seguro de que el tiempo de estabilizacién es lo suficientemente
rapido para la aplicacion.



Capitulo 2: Programacién y Calibracion
Bloque de Programa de Interfase Serial

Bloque de Programa de
Interfase Serial

El bloque de programa de Interfase Serial (I/F Serial) le permite programar los
parametros que controlan el flujo de datos a través de los puertos (COM) de
comunicacion serial del LYNX. Los puertos COM de entrada y salida se usan para
comunicar datos a demanda o continuos tales como las aplicaciones de impresion.
Los puertos COM son también (tiles para el intercambio de informacién entre una
computadora y la terminal.

La terminal LYNX tiene tres puertos de I/O seriales (COM1, COM2 y COM3). Mientras un
puerto puede ser usado para soportar una bascula tipo DigiTOL, otros pueden usarse
para la salida o entrada de datos segln sea necesario.

Si una bascula DigiTOL o una Caja de Union DigiTOL es configurada a través del bloque
de programa de Interfase Serial, el COM3 no estara disponible. En este caso, usted
debe reprogramar el tipo de bascula para tener acceso al COM3. Si se selecciona una
bascula DigiTOL o una Caja de Unién DigiTOL, el puerto serial es automéaticamente
programado por el LYNX para las comunicaciones a una base DigiTOL.

El blogue de programa de Interfase Serial le permite

* Asignar los parametros de puertos y configurar puertos
- Editar las plantillas de salida a demanda
* Programar los parametros de control de impresion
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\A4

Interfase
Serial

v

El siguiente diagrama describe el bloque de programa de Interfase Serial:

\A A4

Asigne Puerto

Si o No

Impresion, Si o No

Si o No

Configure Puerto Seleccione Puerto COM 1, 2, 3
Parametros de Puerto [~™| Velocidad de Baudios
Conecte Salida Bits de Datos
Conecte Entrada Paridad
Control de Flujo
Checksum
Borre Plantilla Copie Plantilla N Edite Plantilla
Edite Plantilla Seleccione Plantilla Sfo No Si o No S o No
Termin6 Imprima Plantilla Imprima Prueba
< <«
Sio No Sfo No Sfo No
Control de Impresién [, Impresién Minima N Enclavamiento de N Impresion Automatica

Umbral de Impresion
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'

Reprograme Umbral

v

Verifique Movimiento




1. Sub-bloque de Configure
Puerto

Configure Puerto

Seleccione Puerto

Configure parametros
de comunicacién

Haga conexiones de
entrada/salida

El COM1 siempre tiene 1 bit de
parada. Si el COM1 se selecciona, el
mensaje de Bits de Parada no
aparece.

Capitulo 2: Programacién y Calibracion
Bloque de Programa de Interfase Serial

Este sub-bloque le permite configurar los puertos seriales en su terminal para el
intercambio de datos. Usted puede configurar solamente aquellos puertos que estan
fisicamente disponibles. Por ejemplo, si una bascula DigiTOL esta conectada, su puerto
COM no esta disponible para la configuracion.

Vea el Apéndice 1 de este manual para la informacion detallada sobre las conexiones
del hardware, formatos de salida de datos y programacion y formatos de las plantillas.

Para configurar el bloque de programa:

1. Pulse ENTER en el mensaje I/F Serial para abrir el bloque de programa. Pulse
ENTER en el mensaje Conf. Pto.

En el mensaje Pto?, seleccione COM1, COM2 6 COM3 como el puerto a configurar.
Pulse ENTER en el mensaje Parametros, luego configure los pardmetros siguientes.

» Velocidad de Baudios

* Bits de Datos

* Bits de Parada (COM2 y COM3)
» Paridad

 Control de Flujo

» Checksum

Velocidad (Tasa) de Baudios
La velocidad o tasa de baudios es la tasa de informacion transferida en bits por
segundo.

» Pulse ENTER en el mensaje Baudios, luego seleccione la velocidad deseada
para el puerto seleccionado. Las tasas de baudios incluyen

300 * 4800

« 600 * 9600

e 1200 e 19.2k

¢ 2400 * 38.4k
Bits de Datos

Los bits de datos se refieren al nimero de bits que hacen que un caracter ASCIl sea
transferido entre dos unidades. La mayoria de los equipos de Mettler Toledo se
comunican usando siete bits de datos.

» Pulse ENTER en el mensaje Bits de Datos, luego seleccione 7 U 8 bits de datos.
Bits de Parada
El nimero de bits de parada a ser transmitidos para cada caracter ASCII puede ser

seleccionado para COM2 y COM3. La mayoria de los productos de Mettler Toledo
funcionan con 1 6 2 bits de parada.
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Las selecciones de Mark y Espacio no
estan provistas en el COM1

XON/XOFF requiere una entrada de
caracter. Solo funcionara si el puerto
serial no tiene otras conexiones de
entrada. Por ejemplo, usted no puede
configurar el comando En'y
XON/XOFF en el mismo puerto.
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Paridad
La paridad es un mecanismo de verificacion de errores para cada byte.

» Pulse ENTER en el mensaje Paridad, luego seleccione la opcion deseada. Las
opciones de paridad incluyen

Par — la terminal envia un nimero par de bits de datos de l6gica 1. Si la
suma es impar, un octavo bit de l6gica 1 es afiadido para un total par. Si la
suma es par, un bit O es incluido para que no cambie.

Impar — la terminal envia un nimero de bits de datos de Idgica 1. Si la suma
es par, un octavo bit de légica 1 es afiadido para un total impar. Si la suma
es impar, un bit O es incluido para que no cambie.

Espacio — el octavo bit estd siempre apagado (OFF) (l6gica 0).
Marca — el octavo bit est& siempre encendido (ON) (l6gica 1).

Ninguna — para el uso con ocho bits de datos.

Flujo

El parametro del flujo le permite controlar el flujo de datos desde el puerto
seleccionado a un equipo periférico tal como una impresora que soporta el flujo de
datos XON/XOFF. Si se activa, el LYNX supervisa los caracteres y el flujo de datos
de los controles del XON/XOFF para ayudar a eliminar la sobrecarga de la memoria
temporal o intermedia que pueda causar errores de impresion.

* Pulse ENTER en el mensaje Ctrl.Flujo.

» En el mensaje Xon/Xoff?, seleccione S(i) para activar el control de flujo o N(0)
para desactivarlo. Si se activa, el LYNX para la transmision al recibir el caracter
XOFF (13h) y la reanuda al recibir el caracter XON (11h).

Checksum
El Checksum es seleccionable para los modos de salida continua y a demanda.

El Checksum es un método de verificacion de cada linea de datos transmitida
codificando un caracter de digito de verificacién al final de la linea. El equipo
receptor debe ser capaz de calcular y comparar este caracter para verificar que los
datos son correctos.

El Checksum se define como el segundo complemento de los siete bits de bajo
orden de la suma binaria de todos los caracteres precediendo el checksum
incluyendo los caracteres de control. El bit 8 del checksum es la paridad (si se
activa) de los siete bits de bajo orden del caracter checksum.

» Pulse ENTER en el mensaje Checksum, luego seleccione S o N para activar o
desactivar la transmision del caracter checksum.



Capitulo 2: Programacién y Calibracion
Bloque de Programa de Interfase Serial

Conexién

El LYNX esta programado en la fabrica para una salida por demanda y una entrada de
comando para el COM1. No hay otras conexiones seriales preprogramadas. El tipo de
conexién determina si la entrada y la salida pueden configurarse. Si el modo continuo
Anfitridn o ENQ es seleccionado, se requieren la entrada y la salida. En este caso, el
mensaje de entrada no aparece. Si se selecciona Demanda u otra salida continua, un
modo de entrada separado puede configurarse para ese puerto.

1.
2.

Cuando hay interfase entre el LYNX en
el modo de Demanda y un 8806,
asegurese de configurar Comienzo de
Texto como el primer caracter de la
plantilla. Esto se hace automaticamente
en el modo Continuo. Por favor,
refiérase al sub-bloque de Configure la
Plantilla.

En la programacién de revision B y
anteriores, los mensajes de correccion
del signo estan localizados aqui. En
revisiones mas adelantadas refiérase al
sub-bloque de Operaciones Tara

Cuando “ambas” plantillas de
impresién son asignadas a una
conexién serial, el ptp0O1 se utiliza
cuando la bascula esta en modo bruto,
y el ptp02 se usa cuando la bascula
estd en modo neto.

Si mas de una conexion de salida es
programada a “Demanda”, entonces los
mensajes: “Use Com1?N” y/o “Use
Com2?N” y/o “Use Com3?N”
apareceran cuando la tecla ENTER es
pulsada. Este(Estos) mensaje(s) le
permite(n) al operador dirigir la
impresion por demanda al(los)
puerto(s) deseados.

Pulse ENTER en el mensaje Conexion.

Pulse ENTER en el mensaje Salida?, para configurar la salida para este puerto
COM, o pulse SELECT si usted desea configurar la entrada para el puerto COM. El
LYNX visualiza el modo de datos actual para el puerto COM.

Pulse ENTER para aceptar el modo de datos actual o pulse SELECT para
seleccionar un modo diferente. Las opciones incluyen:

» Demanda
» Continuo
* Anfitrion
« Ninguno

Demanda
 Pulse ENTER en el mensaje Corr Signo para configurar la correccion del signo
neto. Ver nota a la izquierda.

» En el mensaje CorSigno?, seleccione S o N para activar o desactivar la
correccion del signo neto en la impresion de salida a demanda. Si se activa, la
Correccién del Signo Neto compara el peso en el registro de tara con el peso
actual en la bascula y los configura de forma que el signo neto sea siempre
positivo.

+ Pulse ENTER en el mensaje PD/Coma, luego pulse SELECT para seleccionar
coma o punto decimal en los datos de salida serial.

» Pulse ENTER en el mensaje Sel.Plant., luego seleccione la plantilla a usar con la
impresién a demanda (ptp01 6 ptp02). Las plantillas son formatos de salida a
la medida en el sub-bloque de Edite Plantillas.

 ContinGe al Paso 4 para programar la conexion de entrada.

Continuo

» Pulse ENTER en el mensaje Formato para seleccionar un formato para la salida
continua, Usted puede seleccionar la forma corta o la forma estandar. Estos
formatos se describen en el Apéndice 1 al final de este manual.

» Pulse ENTER en el mensaje Byt Estado, luego seleccione los bytes de estado
estandar o los bytes de estado con puntos de corte. Los bytes de estado con
puntos de corte son requeridos cuando se convierte el LYNX a un controlador de
punto de corte Modelo 3015.
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El Apéndice 2 describe el formato, el
protocolo y los comandos para el
modo Anfitrién.

Si el tipo de salida es Anfitrion, el
mensaje Entrada? no aparece.

XXXXX puede ser cualquier nimero
de digitos desde un incremento hasta
la capacidad de la bascula. Los
espacios a la izquierda o los ceros
no son requeridos.
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+ Pulse ENTER en el mensaje Frecuencia, luego seleccione la frecuencia a la cual
el puerto de salida continua transmitira los datos. Las opciones incluyen:

+ Salida Sincronizada A/D después de cada ciclo A/D (aproximadamente
20 Hz para celdas de carga analdgicas y aproximadamente 10 Hz para
las celdas de carga DigiTOL)

+ Sincronizada ENQ (cada vez que un ENQ ASCII es recibido)

+ Tasa del Usuario (seleccionable desde 0.1 a 20 Hz, pero limitada a la
tasa actual del A/D del tipo de celda de carga)

Si se selecciona la Tasa del Usuario, en el mensaje Tasa (Velocidad),
entre la frecuencia deseada para la salida continua.

 ContinGe al paso 4 para programar la conexién de entrada.

Anfitrién
 Pulse ENTER en el mensaje Anfitrién, luego seleccione la emulaciéon de modo
anfitrion deseada. Las opciones incluyen:

+ Modo 8142
+ Modo 8530
+ Modo SICS (Alta Precisién)

Si se selecciona 8142 u 8530, en el mensaje Direcc?, entre un nimero
(2 a9) o letra (A-Z) representando la direccion a usar para las
comunicaciones. Esto permite las conexiones multi-punto RS-422 y RS-
485.

Si se selecciona SICS, no se necesita configurar mas parametros y el
LYNX regresa al mensaje Puerto.

Si el tipo de salida es a Demanda o Continua, pulse ENTER en el mensaje
Entrada?, luego seleccione el modo de entrada para el puerto COM. Las opciones
incluyen:

» Comando
e Linea
» Ninguna

Comando

No se necesitan configurar mas parametros. El modo de entrada por botdn de
comando ejecuta varias funciones basicas basadas en los caracteres de control
ASCII recibidos a través del puerto serial. Los caracteres de control ASCIl y las
respuestas del LYNX incluyen:

C Borra la béascula del modo neto al bruto
T Tara el peso actual en la bascula
XXXXXT Entra xxxxx como un valor tara preprogramado (incluye
decimal)

P Inicia una secuencia de impresion
Z Pone la bascula en Cero

U Cambia las unidades de pantalla



Cuando se responde a un mensaje,
si un regreso de carro ASCIl es
recibido, los datos son entrados en
la pantalla y se pasa
automaticamente al siguiente
mensaje. Si un regreso de carro ASCII
no es recibido, los datos seran
entrados en la pantalla pero no se
pasa al siguiente paso. Esto le
permite al operador editar los datos
de entrada de linea.

Después de programar la conexién
de entrada, el LYNX regresa al
mensaje COM1?.

Capitulo 2: Programacién y Calibracion
Bloque de Programa de Interfase Serial
Hilera
La entrada de Hilera se usa desde otro equipo serial (tal como una computadora o
un lector de cddigo de barra) para entrar datos al LYNX. Los datos pueden ser
respuestas a los mensajes del operador o pueden usarse como un valor tara
cuando el LYNX esta en el modo de operacién normal.

Los siguientes parametros deben programarse para el tipo especifico de entrada de
linea que sera usado.

* Pulse ENTER en el mensaje Terminador para configurar los pardmetros para la
terminacion de la entrada de linea. La entrada de lineas puede terminar después
del tiempo de espera después del dltimo caracter recibido o cuando un caracter
especifico es recibido (por ejemplo, un caracter de alimentacion de linea ASCII).

* En el mensaje Fin Tmpo?, seleccione S o N para activar o desactivar el
parametro de tiempo de espera para la terminacion de la linea..

Si el Tiempo de Espera es Activado

+ En el mensaje Val?, entre el nimero de segundos (0.0 a 9.9) que debe
pasar después de que el Ultimo caracter sea recibido para que el LYNX
termine la linea de entrada.

+ Pulse ENTER en el mensaje Primer Car, luego en el mensaje #Carac.?,
introduzca la posicién de la linea representando el primer caracter a ser
usado como entrada para el mensaje. Este permite dejar por fuera
cualquier caracter a la izquierda que no sea parte de una respuesta.

El LYNX reconoce el Ultimo caracter de acuerdo con el largo de la linea
como se determina en el sub-bloque de Configure Mensajes en el bloque
de programa de la Memoria.

Si el Tiempo de Espera se Desactiva

+ En el mensaje Carac?, pulse SELECT para seleccionar el caricter ASCII
gue va a terminar la entrada de linea. Usted puede seleccionar el
caracter ASCII visualizado o entrar un nimero, carécter o letra en
mayuscula desde el teclado del LYNX.

+ Pulse ENTER en el mensaje Primer Car, luego en el mensaje #Carac.?,
entre la posicion de la linea representando el primer caracter a ser usado
como la entrada del mensaje. Esto permite deja por fuera cualquier
caracter a la izquierda que no sea parte de una respuesta.

El LYNX reconoce el Gltimo caracter de acuerdo a la longitud de la linea
tal como se determine en el sub-bloque Configure Mensaje en el bloque
de programa de la Memoria.

5. En el mensaje COM1?, configure otro puerto serial o pulse ESCAPE para continuar.
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2. Sub-bloque de Configure

la Plantilla

Edite Plantilla

Seleccione plantilla

Borre plantilla
Sio No

Copie plantilla
SioNo

Edite plantilla
Sio No

Imprima prueba
SioNo

Imprima plantilla
Sio No

Termin6?
Si o No

La Plantilla ptp03 se utiliza para
especificar el formato de datos para
los Gltimos datos impresos. Estos
datos pueden ser descargados a una
computadora anfitrion utilizando el
comando anfitrién “Q” del 8142.
Refiérase a la Appendice 2.

Si usted esta creando plantillas
similares, use la caracteristica de
copiar y editar plantillas para ahorrar
tiempo.
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Este sub-bloque le permite definir una o més plantillas flexibles. Las plantillas son
lineas de salida preconfiguradas que son transmitidas cuando una operacion de
impresion es solicitada. EI Apéndice 1 lista las plantillas predeterminadas del LYNX.
Usted puede usar las plantillas predeterminadas tal como son dadas o editarlas para
crear plantillas a la medida.

Las plantillas estan compuestas de elementos tales como cualquier caracter, caracter
especial 0 campo de datos impreso. Las plantillas pueden incluir datos de peso, hora
y fecha, campos de literales (para un nombre y una direccion) y los mensajes y
respuestas de una lista de mensajes. Usted puede afiadir también caracteres ASCII
especiales que puedan imprimirse tales como caracteres * 6 =y caracteres ASCII
especiales (caracteres de control) para el control adicional de la impresora.

Las Plantillas ptp01 y ptp02 pueden almacenar hasta 800 caracteres de formato. La
Plantilla ptpO3 puede almacenar hasta 191 caracteres de formato. Cuando se configura
una plantilla, usted debe imprimir pruebas ocasionalmente para que el LYNX “compile”
la plantilla y determine si hay espacio para los demas elementos. Si usted sobrellena el
espacio de la plantilla, el LYNX responde con el mensaje PLA LLENA! y los datos que
excedan el limite de 800 caracteres se pierden. Ver Apéndice 1 para la informacion
sobre el calculo del nimero total de caracteres usados por una plantilla.

1. Pulse ENTER en el mensaje Edite Plantilla para abrir el sub-bloque.

2. En el mensaje PIn?, pulse SELECT para seleccionar el nimero de la plantilla que
usted desea editar o crear (ptp01, ptp02 6 ptp03).

Las Plantillas ptp 01, ptp02 6 ambas pueden ser asignadas a cualquier conexion
de salida por demanda. La Plantilla ptp0O3 se utiliza para especificar el formato de
datos para los Ultimos datos impresos. Estos datos pueden ser descargados a una
computadora anfitrién utilizando el comando anfitrion “Q” del 8142. Si la conexién
anfitrién no es utilizada, el ptp03 puede ser usado como una plantilla incluida en
las plantillas ptp01 o ptp02. Cuando a la plantilla ptpO3 se le borran todos los
campos de datos y es dejada en blanco, provee un formato de datos exactamente
igual al del 8142 en respuesta al comando de anfitrién “Q”.

3. Seleccione la accion que usted desea tomar con la plantilla seleccionada. Las
acciones incluyen:

» Borre Plantilla
 Copie Plantilla
» Edite Plantilla

Usted debe responder S(i) o N(o0) a cada accién.

Borre Plantilla
Seleccione S o N en el mensaje Borre?. Si S(i), usted debe confirmar su decision en
el mensaje Seguro?.

Copie Plantilla

Seleccione S o N en el mensaje Copie? Si usted desea o no copiar una plantilla. Si
S(i), seleccione Otra o Predeterminada, luego confirme su decision en el mensaje
Seguro?. La plantilla actual se borra antes de copiar la nueva plantilla.



Cuando hay interfase entre el LYNX
en el modo de Demanda y un 8806,
asegUrese de configurar Comienzo de
Texto como el primer caracter de la
plantilla. Esto se hace
automaticamente en el modo
Continuo.

Si el nimero de elemento que usted
entra es mayor que el dltimo nimero
de elemento en la plantilla, el LYNX
automaticamente visualiza el Gltimo
elemento en la plantilla.

Capitulo 2: Programacién y Calibracion
Bloque de Programa de Interfase Serial
Edite Plantilla
Seleccione S o N en el mensaje Edite? si usted desea o no editar la plantilla actual.
Si S(i), usted puede editar, insertar o borrar los componentes de la plantilla.

Si S(i), el LYNX visualiza Elem # 001 (elemento nimero 001) por dos segundos
indicando que el primer elemento de la plantilla ha sido recuperado, luego los
datos actuales para el elementos 001 son visualizados. Si se visualiza Fin de
Plantilla, entonces la plantilla esta vacia.

» Pulse SELECT para visualizar el siguiente elemento en la pantalla. Pulse ZERO
para visualizar el elemento previo en el plantilla. Usted puede tener acceso a
cualquier elemento en la plantilla usando las teclas SELECT y ZERO.

Usted puede tener acceso a elementos especificos entrando el nimero del elemento
deseado. Después de entrar el primer digito de un nuevo elemento, la pantalla lee
Elemento? x donde “x” es el digito que se acaba de entrar. Cuando el nimero
completo del elemento ha sido entrado, pulse ENTER para tener acceso a ese
elemento.

» Pulse ENTER para comenzar a editar el elemento visualizado. Usted puede
también comenzar a editar al final de la posicion de plantilla.

» Después de que el mensaje Accién? ha sido visualizado por dos segundos,
seleccione una opcién de edicién.

EDITAR le permite "reemplazar” el elemento actual con nuevos datos. El
elemento se borra automéaticamente.

INSERTAR le permite insertar un nuevo campo de caracteres antes del
elemento visualizado actualmente. Todos los elementos siguientes se mueven
hacia atrds un nimero de elemento.

BORRAR borra el elemento actual y mueve cada elemento restante hasta un
ndmero de elemento..

BORR FINAL borra todos los elementos restantes desde la posicién visualizada
hasta el final de la plantilla.

« Si usted esta editando o insertando, seleccione un tipo de datos después de que
le mensaje Cual? se borra (dos segundos). Los datos pueden ser informacion
de campo, caracteres ASCII para imprimir o caracteres especiales.

CAMPO se refiere a los campos de datos reales disponibles a través del LYNX
tales como hora, fecha, mensaje, literales y datos de peso. Entre un cédigo de
campo definido en las siguientes tablas de Cddigos de Campo.

Aunque la tabla de Codigo de Campo muestra los codigos en minUsculas, el
LYNX acepta codigos entrados en mindsculas o mayusculas.
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* El nimero de punto de corte
debe insertarse para Xx.

** pb = tara por botén de
comando kb = tara por
teclado (preprogramada)

URefiérase a la seccion
titulada Sub-bloque de
Configure Literales en el
bloque de programa de
Configure Memoria mas
adelante en este capitulo
para mayor informacién
sobre la entrada de literales.

1 Refiérase a la seccion
titulada Sub-bloque de
Configure Mensajes en el
bloque de programa de
Configure Memoria mas
adelante en este capitulo para
mayor informacién sobre la
entrada de mensajes.

*** Jsar un cédigo de campo
de plantilla dentro de otra
plantilla, insertara la plantilla
entera dentro de la salida.
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CAMPO DATOS LYNX CODIGO CAMPO LONGITUD
Descripcién de Fuente Tara ws109 2 AIN “<espacio> <espacio>",
“T<espacio>", o “PT"
Valor de Punto de Corte - SP1 st105 10 AN
Valores de Punto de Corte st205, st305, stx05* 10 A/N
Valor Preact - SP1 st106 10 AN
Valores Preact st206, st306, stx06* 10 AN
Valor de Goteo - SP1 st108 10 AN
Valor de Goteo - SP2 st208 10 A/N
Valor de Tol. De Peso - SP1 st110 10 AN
Valor de Tol. De Peso - SP2 st210 10 AN
Valor de Tolerancia de Cero zt104 10 AN
Hora de Impresién jag20 11 AN
Fecha de Impresion jagl9 11 AN
Namero Consecutivo jag09 8N
Literal 01" lit01 40 AN
Literal 02", etc. lit02, lit.. 40 AN
Mensaje 01 pmt01 16 AN
Mensaje 02¢, etc. pmt02,pmt.. 16 AN
Mensaje 01 Respuesta var0l Segln Programado
Mensaje 02 Respuesta, etc. var02, var.. Segun Programado
Plantilla 1™ ptp01 Seglin Programado
Plantilla 2™ ptp02 Segun Programado
Total Acumulador acc01 10 AN
Subtotal Acumulador acc02 10 A/N
ID Actual Rapido idc02 2N
ID de Registro Actual idc03 10 AN
Descripcion Actual idc04 20 AN
Tara AlImacenada Actual idc05 10 AN
Acumulador de ID Actual idc06 10 AN
Transacciones de ID Actual idcQ7 8N
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Aungue la tabla de campo de Datos de Peso muestra los cédigos en minUsculas, el
LYNX acepta los codigos de campo entrados en mayudsculas o mintsculas.

* Los campos de peso en Ib/oz estan CAMPO DE DATOS DE PESO CODIGO DE LONGITUD
activos solamente mientras se CAMPO
visualizan las unidades Ib-oz.
Peso Bruto Visualizado w101 12 AIN
Peso Tara Visualizado ws102 12 AIN
Peso Neto Visualizado wt102 12 AIN
Unid. Peso Visualizadas wt103 3 AN
Peso Bruto Ib/oz * wt104 12 AIN
Peso Tara Ib/oz * ws103 12 AIN
Peso Neto Ib/oz * wt105 12 AIN
Modo de Bascula (Bruto/Neto) ws101 1A/N(BoN)
Factor de Conversion de Unidad a la cs103 8 AN
Medida
Nombre de Unidad a la Medida cs102 3 AN
Peso Bruto — Unidades Primarias Wit119 12 AN
Peso Tara — Unidades Primarias Ws112 12 AIN
Peso Neto — Unidades Primarias Wt120 12 AN
Unidades Primarias de Peso Wwt121 3 AN
Peso Bruto — Unidades Secundarias Wt122 12 AN
Peso Tara — Unidades Secundarias Ws113 12 AN
Peso Neto — Unidades Secundarias Wit123 12 AN
Unidades de Peso Secundarias Wt124 3 AN
Designacion Manual de Peso Ws114* 9 AN

Solamente disponible cuando la correccidn del signo neto esta activada. Puede ser
un requisito de algunas agencias de Pesos y Medidas el que sea impreso al lado del
peso bruto.

CAR se refiere a los caracteres normales ASCII que pueden imprimirse en el teclado del

Para mayor informacion sobre la LYNX y los caracteres CR/LF (regreso de carro y alimentacion de linea). Introduzca los
entrada de caracteres alfanuméricos, caracteres ASCII desde el teclado del LYNX. CR/LF termina la linea impresa mas rapido
por favor, refiérase a la seccion que seleccionando cada caracter individualmente y permite la adicion rapida de nuevas

titulada Entrada de Caracteres
Especiales y Alfabéticos en el Capitulo
4 de este manual.

lineas multiples para avanzar al final de la pagina o a una posicion en una linea de
una pagina. Para seleccionar CR/LF como un caracter, pulse SELECT en el mensaje
Carécter?.

En el mensaje Cant?, entre el nimero del caracter seleccionado para la impresion.
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Refiérase al Apéndice 1 para la lista
de caracteres especiales.

Las opciones de formato le permiten
poner a su medida la apariencia de
datos impresos y le ayuda a alinear
los datos en la pagina. Usted puede
también limitar el ancho del campo
de datos lo cual le ayuda a eliminar
caracteres indeseados.

Las opciones de formato Izquierda,
Centro y Derecha usan mas memoria
que la Predeterminada.

En una plantilla de impresion, los
campos de datos pueden ahora
programarse para el formato "llenado
del cero". Esto es apropiado para los
campos numéricos solamente. En
este formato, los ceros a la izquierda
no se suprimen y el signo negativo
siempre ocupa el caracter mas a la
izquierda.
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CAR ESPEC. se refiere a los caracteres de control "especiales" que no estan en el
teclado del LYNX o caracteres ASCIl que no pueden ser impresos tales como ASCII SO
(mayusculas - OE hex) el cual puede usarse para el control de la impresién. Los
caracteres especiales también incluyen las letras en mayusculas y varios signos de
puntuacién que no estan disponibles en el teclado del LYNX. Use las teclas SELECT y
ZERO del LYNX para ir a través de la lista de estos caracteres y seleccionar un caracter.

Use las teclas de los digitos para introducir el valor decimal de cualquier caracter
especial del O al 255.

En el mensaje Cant?, entre el nimero de caracter seleccionado para la impresion.

En el mensaje Formato?, seleccione la posicion de datos (justificacion) y el ancho del
campo. Si el ancho del campo es menor que el largo del cédigo predeterminado
especificado en las tablas del Cédigo de Campo (arriba), los caracteres seran extraidos
automaticamente. Las opciones de justificacion incluyen:

PREDETER imprime los datos tal como se ha definido por Mettler Toledo.

IZQUIERDA imprime los datos justificados a la izquierda dentro del ancho del campo.
En el mensaje Ancho?, entre el nimero de caracteres para definir el ancho del campo.

CENTRO imprime los datos centrados dentro del campo. En el mensaje Ancho?,
introduzca el nimero de caracteres para definir el ancho del campo.

DERECHA imprime los datos justificados a la derecha dentro del campo. En el mensaje
Ancho?, entre el nimero de caracteres para definir el ancho del campo.

LLEN CERO imprime campos de datos numeéricos sin suprimir los ceros a la izquierda.
Si el valor es negativo, el signo negativo sera el caracter mas a la izquierda.

Cuando el elemento se ve en la pantalla, los datos son recortados para ajustarse al
area de la pantalla. Los siguientes ejemplos ilustran el formato de datos visualizado.

Ejemplo 1
/wt101 L 15 donde:

“/" indica un Campo de Datos del LYNX. La otra posibilidad es “A” para un caracter
ASCII.

“wt101” es el codigo de campo de peso bruto.

“L” indica que este campo esta justificado a la izquierda. Otras posibilidades son
“R” para derecha y “C” para centro.

“15” es el ancho de campo especificado.

Ejemplo 2
A ‘G’ 001 donde:

“A” indica un caracter ASCII. La otra posibilidad es “/” para un Campo de Datos del
LYNX.

“G” es el caracter ASCII seleccionado.

“001" es la cantidad de caracteres “G” que van a ser transmitidos. La impresion de
caracteres mdltiples es una forma rapida de afiadir espacio o crear impresiones a
la medida. Por ejemplo, lineas de subrayar multiples (_) pueden crear una linea de
firma.

4. Pulse ESCAPE cuando la plantilla se termina o si usted quiere "compilar” la
plantilla.



La prueba de impresion le permite
verificar su salida de datos sin salir
del sub-bloque de la plantilla.

La impresion de la plantilla le da un
registro en copia en papel de la
configuracion de la plantilla que
puede ser Util para " desenredar” un
formato mientras usted configura la
plantilla

3. Sub-bloque de Configure
el Control de la Impresora

Configure Control de
Impresora

Impresién Minima
SioNo

Enclavamiento Impresién
Si o No

Auto Impresion
Si o No

Configure Umbral de
Impresion

Configure Reprogramar
Umbral

Verifigue Movimiento
SioNo

Capitulo 2: Programacién y Calibracion
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En el mensaje Imp. Prue?, seleccione S o N para iniciar o evitar una prueba de
impresién de la plantilla. Si S(i), los datos definidos por la plantilla se imprimiran.

Si méas de un puerto es programado como capaz de imprimir la prueba, el LYNX
puede pedirle que seleccione un puerto especifico para la salida.

En el mensaje Imp. Plan?, seleccione S o N para imprimir los elementos de la
plantilla. Si S(i), los elementos de la plantilla se imprimen en el formato recortado
descrito anteriormente.

Si mas de un puerto ha sido programado para imprimir esta plantilla especifica, el
LYNX puede pedirle que seleccione un puerto especifico para la salida.

En el mensaje Terming?, seleccione S si usted termin6 o N para regresar y
continuar editando esta plantilla.

ContinGe al siguiente sub-bloque o salga del modo de programacion.

Este sub-bloque le permite configurar ciertos parametros que controlan cuando y como
los datos deben salir a un equipo impresor. Estos parametros se aplican generalmente
al LYNX, no son puertos especificos. Para configurar el sub-blogue de control de la

impresora:

1. Pulse ENTER en el mensaje Ctrl Impr..

2. En el mensaje Impr.Min?, seleccione S o N para activar o desactivar la impresion
minima. Si se activa, la impresion es posible solamente cuando el peso en la
bascula excede un valor minimo. Si el peso excede el valor del umbral, las
impresiones mdltiples son posibles. EI LYNX le pide el valor del umbral de
impresién minima.

3. En el mensaje Encl. Imp?, seleccione S o N para activar o desactivar el
enclavamiento de la impresion. Si se activa, el Enclavamiento de la Impresion no
permite la impresidn hasta que el peso en la bascula exceda un valor de umbral.
Las impresiones multiples son desactivadas hasta que el peso en la bascula caiga
por debajo del valor del umbral de nuevo. EI LYNX le pide los valores de umbral y
reprogramacion del enclavamiento de impresion.

4. En el mensaje Autolmpr?, seleccione S o N para activar o desactivar la impresion

automatica. Si se activa, la impresion comienza cuando el peso en la bascula esté
sin movimiento por encima de un valor de umbral. La impresion automatica
requiere que el peso caiga por debajo del umbral reprogramado antes de que una
operacién de impresion automatica pueda tener lugar. EI LYNX le pide los valores
de umbral y reprogramacion de la impresion automatica.

Si se Activa

 Pulse ENTER en el mensaje Impr. Umbr?, luego entra un valor de peso. EI LYNX
automaticamente imprime cuando el peso en la bascula excede este valor de
umbral.

 Pulse ENTER en el mensaje Rep. Umbr?, luego entra un valor de peso. El LYNX
automaticamente se reprograma cuando el peso en la bascula cae por debajo
de este valor reprogramado.

* En el mensaje Ver.Mov?, seleccione S o N para activar o desactivar la
verificacién del movimiento. Si se activa, el LYNX espera que la carga en la
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bascula se estabilice por debajo del valor reprogramado antes de permitir otra
operacion de impresion por encima del valor del umbral.

Bloque de Programa
Discreto

El bloque de programa Discreto le permite programar los parametros que controlan las
tres entradas discretas y las cinco salidas discretas de la terminal.

vy
Configure
Discreto
Configure Entradas |—» Seleccione
entrada y funcién
Configure Salidas Identifique Puntos de . .
° —»{ Corte de 2 Velocidades Configure Salidas
v
Algln Punto .
de Corte? %0bjetivo? S/N
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Bloque de Programa Discreto

1. Sub-bloque de Configure

Entradas
Este sub-bloque le permite configurar tres entradas del LYNX para varias funciones de
entrada. Las entradas se encuentran en el conector de entrada discreta PARL.

Configure Entradas Para configurar las entradas:

1. Pulse ENTER en el mensaje Confg In para tener acceso al sub-bloque.

2. Enel mensaje Entrada? 1, pulse ENTER para configurar la Entrada 1, o pulse
SELECT para seleccionar la entrada 2 ¢ 3. Pulse ENTER cuando la entrada
deseada se visualice.

Seleccione entrada a

configurar
| 3. Pulse SELECT para asignar una funcidn a la entrada seleccionada. Las opciones

- — incluyen
[ Confiaure funcién de |
Nota: Una entrada de “OK Tara Pantalla en Blanco Alimentacién OK
Alimentar” es requerida si se Borrar Dinamico Descarga OK
usa un mensaje ALIM. Una Cero Desactivar Teclado Avance la Lista de Mensajes
entrada "OK Descargar”es Impresion Peso X10 Ninguna
requerida > Se Usa un mensaye Intercambio de Unidades  Total del Acumulador
DESC. Refiérase al Bloque del ] ) ]
Programa de la Memoria para *Esta entrada también causara que la terminal LYNX salte del modo normal de pesaje
la configuracion de una lista de al primer mensaje en una lista de mensajes.
mensajes.
Refiérase al Apéndice 3 para 4. Pulse ENTER y repita los pasos 2 y 3 para las tres entradas discretas. Cuando
una explicacién completa del haya terminado pulse ESCAPE seguido de SELECT para continuar al sub-bloque de
uso de las entradas discretas. Configure Salidas.
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2. Sub-bloque de Configure

Salidas

Configure Salidas

Identifique ndmeros de
ptos. de corte de 2 vel.

Configure salidas

Si una salida discreta es asignada
como un punto de corte, el operador
puede entrar los valores de punto de
corte pulsando la tecla MEMORY o la
entrada del punto de corte puede ser
configurada como un paso en la lista
de Mensajes.

La terminal LYNX puede ofrece la
l6gica de secuencia logica de
alimentacién y descarga a través de
la lista de Mensajes. Usted configura
la Lista de Mensajes en el Bloque de
Programa de la Memoria.

Usted puede activar el material en
suspension para los puntos de corte
si usted desea compensar el material
entregado después de que la salida
es apagada. El material en
suspension (Preact) se substrae del
punto de corte para calcular el punto
en donde la salida debe apagarse.
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Este sub-bloque le permite configurar cinco salidas del LYNX para varias funciones de
salida. Las salidas se encuentran en el conector de salida discreto PAR2. Para
simplificar la programacién, usted debe determinar primero cuantos puntos de corte de
dos velocidades seran seleccionados. Dependiendo del nimero de puntos de corte de
dos velocidades, usted entonces selecciona las funciones de las salidas restantes.

Para configurar las salidas:
1. Pulse ENTER en el mensaje Confg Sal para tener acceso a este sub-bloque.

2. Enelmensaje # - 2 Veloc.?, pulse ENTER para aceptar la cantidad visualizada, o
pulse SELECT para seleccionar los puntos de corte de 2 velocidades (0, 1 6 2).
Pulse ENTER cuando la entrada deseada se visualice.

Si se selecciona un punto de corte con Cero de 2 velocidades, la terminal LYNX
avanzara al paso 5 debajo para permitirle asignar cada salida fisica (1-5) a la
funcion deseada de salida.

La siguiente tabla muestra las posibilidades:

Cantidad de Puntos de Corte de 2 Velocidades = 0
Salida # Funcién Asignada
1 Pto. de Corte de Una Velocidad o Asignable al Estado
2 Pto. de Corte de Una Velocidad o Asignable al Estado
3 Pto. de Corte de Una Velocidad o Asignable al Estado
4 Pto. de Corte de Una Velocidad o Asignable al Estado
5 Pto. de Corte de Una Velocidad o Asignable al Estado

3. Siuno o dos puntos de corte de dos velocidades, la terminal LYNX requiere que
usted especifique informacion sobre cada punto de corte. En el mensaje Fuente
PC1, pulse ENTER luego responda N al mensaje Alim? Si usted no usard el punto
de corte 1 como una salida de control de alimentacion en la lista de mensajes o S
si usted la usara en la lista de mensajes. Luego, pulse SELECT para escoger el
valor de peso que sera utilizado como una fuente para comparacién al punto de
corte. Sus opciones son:

 Peso en Pantalla (Neto o Bruto de acuerdo al modo actual de la bascula)
 Peso Bruto (sin importar el modo de bascula)
» Peso Neto (la bascula debe tener una tara)

Luego escoja si el punto de corte debe tener un valor de preact (material en
suspensidn) asociado con él. Finalmente, escoja si la funcion de tolerancia para el
punto de corte sera de tolerancia de Cero o de tolerancia de Peso.

4. Siusted escoge dos puntos de corte de dos velocidades, usted debe introducir los
mismos parametros para el PC2 como para el PC1 excepto que el PC2 puede ser
utilizado en una lista de mensajes para el control de la salida de descarga en vez
de para control de alimentacién. Avance hacia el paso 6.

Si usted escoge un punto de corte de dos velocidades, la terminal LYNX mostrara el
mensaje Use PC2?. Responda N si usted solamente requiere un solo punto de corte
o0 responda S si usted requiere un segundo punto de corte para control de
alimentacion de una salida.



Capitulo 2: Programacién y Calibracion
Bloque de Programa Discreto
Si usted respondid N al mensaje de Use PC2?, la terminal LYNX avanzar al paso
5 para que usted pueda asignar las salidas restantes. Las siguientes tablas
muestran las configuraciones de acuerdo a sus selecciones anteriores:

Usted puede especificar si la salida de Cantidad de Puntos de Corte de 2 Velocidades = 2
la toI_e/ranma del peso se controla con Salida # Funci6n Asignada
relacion al cero o al punto de corte. - —

1 Alimentacion Lenta, Pto. de Corte 1
2 Alimentacién Rapida, Pto. de Corte 1
3 Tolerancia, Pto. de Corte 1 6 Cero
4 Alimentacién Lenta, Pto. de Corte 2
5 Alimentacién Répida, Pto. de Corte 2

Cantidad de Ptos. de Corte de 2 Veloc. = 1 y Use Pto. de Corte = S
Salida # Funcién Asignada
1 Alimentacion Lenta, Pto. de Corte 1
Alimentacién Rapida, Pto. de Corte 1
Tolerancia, Pto. de Corte 1 6 Cero
Alimentacion, Pto. de Corte 2
Tolerancia de Peso, Pto. de Corte 2

2

Refiérase al Apéndice 3 para 3
una explicacion completa del 4
5

uso de las salidas discretas.

Cantidad de Ptos. de Corte de 2 Veloc. = 1 y Use Pto. de Corte 2 =N
Salida # Funcién Asignada
1 Alimentacion Lenta, Pto. de Corte 1
2 Alimentacién Rapida, Pto. de Corte 1
3 Tolerancia, Pto. de Corte 1 6 Cero
4 Asignable al Estado
5 Asignable al Estado

5. En el mensaje Salida? X, programe las salidas restantes que no fueron asignadas
automaticamente. Pulse SELECT para escoger la salida que se quiere configurar,
luego pulse ENTER. Pulse SELECT de nuevo para escoger una funcion. Las
opciones incluyen:

e Punto de Corte (una velocidad)
« Neto

»  Centro de Cero

e Movimiento

e Bajo Cero

»  Sobre Capacidad

Si una salida de punto de corte es escogida, usted debe también programar los
otros parametros asociados con el punto de corte como se presenta en el paso 3
arriba. Continde hasta que usted haya seleccionado y configurado todas las
salidas sin asignacion y luego pulse ESCAPE.

6. Si ha configurado cualquiera de las salidas como salidas de Punto de Corte, usted
puede designar entrada de datos para el goteo (dribble), preact (material en
suspensidn) y los valores de tolerancia como un porcentaje del punto de corte o
como un valor de peso. En el mensaje %O0Dbjetivo?, seleccione S si esos valores
deben ser procesados como un porcentaje del valor del punto de corte. Seleccione
N si estos valores deben ser valores de peso.
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Bloque de Programa de
la Memoria

Este bloque le permite configurar literales, listas de mensajes, la numeracién
consecutiva y el comportamiento de la tabla de memoria de transaccion. Para tener
acceso a los mensajes y la numeracién consecutiva , el operador debe pulsar la tecla
MEMORY en el modo de Operaciéon Normal. Para mayor informacion en la tecla
MEMORY y sus funciones, vea esa seccion en el Capitulo 4. El siguiente diagrama
describe el bloque de programa de Configure la Memoria :

\A4
Configure Memoria
\/
Configure Literales Literal Datos (hasta 40
—>
1-20 caracteres)
Configure Mensajes NGmero de pasos Borre Lista de Pasos 1-20 Tipo de Datos AN, NGm, Tara,
— P g Mensaijes, Si 0 No —> > Imp., Alim., Desc, PtoCte
Fuente - Mensaje . Largo
Configure NGamero Active NC Valor Inicial Reprograme Valor Valor Preprogramado
Consecutivo — e >

Configure la Memoria
de Transaccion —>

Comportamiento de la
Memoria Intermedia
Llena

1. Sub-bloque de Configure
Literales

Configure Literales

Literal 1-20

Entre datos
hasta 40 caracteres

2-40 (6/99)

Los literales son las lineas de texto tales como el nombre y la direccion del sitio que
pueden ser impresos en una plantilla. Pueden ser de hasta 40 caracteres de largo y son
referenciados como un cddigo de campo (ver seccion titulada Sub-bloque de Configure
Plantilla en este capitulo). Usted puede programar hasta 20 literales.

Para configurar los literales:
1. Pulse ENTER en el mensaje Cnfig Lit para abrir el sub-bloque.

2. En el mensaje Literal? 1, entre un nimero para el literal que usted esta creando o
editando (1-20).

3. En el mensaje LO1 (o namero de literal actual), entre el texto para el literal. Usted
puede entrar hasta 40 caracteres alfanuméricos. Para informacion sobre la entrada
de caracteres alfabéticos, por favor, refiérase a la seccién titulada Entrada de
Caracteres Alfabéticos en el Capitulo 4.

4. Repita los pasos 2 y 3 para cada literal que usted desee configurar.

Pulse ESCAPE para continuar al siguiente sub-blogue.



2. Sub-bloque de Configure
Mensajes

Configure Mensajes

Entre nimero de pasos

Borre lista mensajes
Si o No

Entre nimero de paso
(1-20)

Entre tipo de datos
A/N, num, tare, impresion

Defina largo de datos

Entre texto de mensaje

Capitulo 2: Programacién y Calibracion
Bloque de Programa de la Memoria

Una lista de mensajes visualiza una secuencia escrita para un operador para ejecutar
una tarea mientras esta en el modo de Operacion Normal. Usted puede incluir hasta 20
pasos en una lista de mensajes. EI LYNX tiene tres mensajes preprogramados:

Mensaje 1: OPERADOR?
Mensaje 2: # DE PARTE?
Mensaje 3: LOCALIDAD?

1. Pulse ENTER en el mensaje Mensajes para abrir el sub-blogue.

2. Pulse ENTER en el mensaje # Pasos =. Este nimero le dice cuantos pasos hay en

la lista actual.

3. En el mensaje BorrList?, seleccione S(i) si usted desea borrar la lista de mensaje
existente y reprogramar el nimero de pasos a 0, o seleccione N si usted desea
editar o afiadir pasos en la lista de mensajes existente.

Si S(0) en el mensaje Seguro?, seleccione S o N para borrar o guardar la lista de
mensajes actual.

Si N(0) en el mensaje Paso 1?, pulse SELECT para visualizar el paso a ser editado.
Si usted esta creando una nueva lista, empiece con el Paso 1. Pulse ENTER para
continuar. Si esta editando una lista existente, pulse SELECT para pasar al proximo
paso o CERO para retroceder. Pulsando CLEAR le borrara el mensaje en el paso
actual y movera los mensajes siguientes hacia arriba. Pulsando MEMORY le
permite la entrada de un mensaje nuevo enfrente del mensaje actual. Los otros
mensajes se moveran hacia abajo.

4. En el mensaje Tipo?, pulse SELECT para escoger el tipo de datos que serén
entrados o la accion que serd tomada usando la siguiente tabla:

Opcidn Accién Descripcion
A/N Entrada de Datos Los mensajes para el teclado o entrada
Alfanuméricos serial de hasta 40 caracteres A/N
Nim Entrada de Datos Los mensajes para el teclado o entrada
Numéricos serial de hasta 8 nimeros con punto
decimal
Borr Borre la Basculaa | Causa que la bascula cambie de modo
Bruto Neto a Bruto
Tara Tare la Bascula Permite la entrada de Tara Preprogramada,
Tara por boton de comando o Tara
Automatica
Impr Imprimir Causa el envio de un comando de
impresion
Alim. Alimentar un Material | Causa que un material sea alimentado a la
hasta el Punto de bascula hasta la cantidad del punto de
Corte corte 1
Desc Descargue la Bascula | Causa que la salida de descarga de la
bascula se encienda hasta que se vacie la
béscula
PtoCte Entrada de Puntos de | Pide la entrada por teclado del punto de
Corte corte especificado
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Algunas opciones requieren la entrada de parametros adicionales segin a
continuacion:

Los mensajes automaticos proveen
un método de automatizar la
ejecucion de un programa de la
terminal LYNX para simplificar la
interaccion y para eliminar o
minimizar las pulsaciones de teclado
del operador!

2-42 (6/99)

10.

11.

Opcidn Descripcién

AN Longitud? —Introduzca la longitud de la entrada hasta 40
caracteres.*
Mensaje? — Introduzca el mensaje para el operador

NOm Longitud? — Introduzca la longitud de la entrada hasta 8
nimeros.*
Mensaje? — Introduzca el mensaje para el operador

Borr No se requieren parametros adicionales

Tara Tara? — pulse SELECT para escoger la accion de Tara como:

Tara — permite la entrada por botén de comando o la
entrada de tara prefijada

PT — permite la entrada prefijada de tara solamente

Semi — permite la tara por boton de comando solamente

Auto — causa una tara automatica

Impr No se requieren pardmetros adicionales

Alim No se requieren parametros adicionales

Desc No se requieren pardmetros adicionales

PtoCte NGm PC? — introduzca el nimero de punto de corte (1-5)
necesario

Mensaje? — Introduzca el mensaje para el operador

*Introduzca una longitud de cero si usted desa usar el mensaje como una funcion
“espera” sin esperar entrada de datos por el operador

En el mensaje Largo?, entre un nimero méaximo de caracteres que el operador
entrard en respuesta al mensaje de acuerdo al tipo de datos seleccionado
anteriormente.

En el mensaje Borre Datos?, seleccione S para activar el borrado de los datos
entrados en la ejecucion anterior del mensaje o N si usted desea retener el tltimo
dato entrado.

En el mensaje Mas?, seleccione S si usted desea entrar mas pasos en a lista de
mensajes o N si usted termind de editar la lista.

En el mensaje Bucle?, seleccione S si usted desea que la terminal LYNX se
mantenga en el modo de mensajes una vez haya entrado, haciendo la ejecucién
circular desde el Ultimo mensaje hasta el primer mensaje hasta que el operador
pulse ESC.

Si se selecciona No para el Bucle, en el mensaje MensAuto?, seleccione S si usted
desea que la terminal LYNX ejecute automaticamente la lista de mensajes cuando
el peso en la bascula exceda un valor de umbral.

Si los Mensajes Automaticos son Activados.

* En el UmbrMens?, pulse ENTER para entrar el umbral que causara que el LYNX
salte del modo normal de pesaje al primer mensaje de la lista de mensajes.

»  En el UmbrRepr? Pulse ENTER para entrar el umbral de peso que la béascula
debe atravesar para reprogramar los mensajes automaticos para el préximo
ciclo

»  En el Verif. Mvto? — seleccione S si usted desea que el peso de la bascula
tenga que llegar a una condicion de estabilidad antes de saltar a la lista de
mensajes o0 antes de ser reprogramada para el préximo ciclo.



3. Sub-bloque de Configure
la Numeracion Consecutiva

Configure Nimero
Consecutivo

Active numeracioén
consecutiva

Entre nimero consec. de
comienzo

Active reprograme NC
Si o No

Active preprogramar
Si o No

4. Configure Memoria de
Transaccion

Configure la Memoria
de Transaccion

Comportamiento de la
Memoria Intermedia Llena

Note que para los sistemas que
requieran seguridad en la captura de
datos, usted deberia de configurar la
opcidn halt e instruir al operador que
notifique a su supervisor que existe
una condicién de Mem Llena!

Capitulo 2: Programacién y Calibracion
Bloque de Programa de la Memoria

La numeracién consecutiva se usa con el fin de lograr secuencias. El LYNX
automaticamente incrementa el nimero desde un punto de comienzo definido. Los
nameros consecutivos pueden ser de hasta ocho digitos.

Para configurar la numeracion consecutiva:

1.
2.

Pulse ENTER en el mensaje Num Cons para abrir el sub-blogue.

En el mensaje NC Activa?, seleccione S(i) o N(0) para activar la numeracion
consecutiva.

Pulse ENTER en el mensaje Emp en:, luego entre el primer nimero consecutivo que
se va a usar (0-99999999) después de una programacion.

En el mensaje ActivRpr?, seleccione S o N para activar o desactivar la
reprogramacioén de la numeracion consecutiva. Si se activa, el operador puede
reprogramar manualmente el nimero consecutivo desde el teclado del LYNX.

En el mensaje ActivPre?, seleccione S o N para activar o desactivar la
preprogramacion de la numeracion consecutiva. Si se activa, el operador puede
entrar manualmente desde el teclado del LYNX un nimero para ser usado como el
nimero consecutivo de comienzo..

Pulse ENTER para continuar al siguiente sub-bloque o pulse ESCAPE para salir del
bloque de Configure la Memoria.

El terminal LYNX puede almacenar datos de transaccion disponibles en una memoria
de transaccién de datos para poder tener acceso a ellos por la computadora principal.
El tamafio de esta memoria de transacciones es de 4,090 bytes. Este sub-bloque le
permite a Ud. configurar su terminal LYNX para comportarse de una manera
determinada al llenarse esta memoria.

Para configurar el comportamiento de esta memoria:

1. Pulse ENTER al mostrar Trans Mem para abrir este sub-bloque.
2. Al mostrar Lleno? , pulse SELECT para escoger entre estas opciones, al llenarse la
memoria.
Opcién Accién Descripcién
Ning Contintie operacion normal Se escribe por encima de la transaccion
anterior y se comienza la impresion.
Aviso Advierte al operador que la El operador es advertido. Se escribe por
memoria esta llena encima de la transaccion anterior. EI LYNX
comienza la impresion.
Alto Advierte al operador y se El operador es advertido. Se inhiben
inhiben nuevos récords, nuevos récords y se paraliza la
acumulacién e impresién acumulacién e impresion.

Refiérase al Apéndice 2, Comandos del Anfitrién, para aprender como utilizar una
computadora anfitrién para adquirir los registros de datos desde la memoria intermedia
de transacciones.
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Bloque de Programa de
Configure Opciones

El bloque de programa de Configure Opciones le permite configurar los parametros para
el juego de Salida Analdgica y el juego de Salida Decimal Codificada Binaria (BCD)
opcionales. Este bloque de programa aparece solamente si un juego opcional (de
salida analégica o BCD) es instalado y los parametros aparecen solamente para el
(los) juego(s) opcional(es) que han sido instalados. Por ejemplo, si usted instalé el
juego de Salida BCD opcional, el bloque de programa de Opciones aparece en el modo
de programacion solamente para los parametros de la Salida BCD opcional.

El juego de Salida Analdgica opcional puede instalarse en el modelo de Pared/Escritorio
del LYNX o0 en el modelo de Montaje de Panel. El juego de la Salida BCD opcional, sin
embargo, puede instalarse solamente en el modelo de Montaje de Panel del LYNX.

El siguiente diagrama describe el bloque de programa de las Opciones:

v
Configure
Opciones
(Si el Juego es
Instalado)
Entre Valor Preprogramado
Configure Salida Seleccione Fuente de Entre Valor - de Amplitud
Analdgica i Datos "| Preprogramado de Cero [~
Ajuste Cero y Amplitud
Finos
i . Identifique Fuente de
Configure Salida BCD N Datos
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1. Sub-bloque de Salida
Analdgica

Configure la
Salida Analdgica

Introduzca la Fuente de
la Salida Analégica

Introduzca el Valor
Prefijado del Cero

Introduzca el Valor
Prefijado de la Amplitud

Ajuste los Valores Finos
del Cero y la Amplitud

El incremento del ajuste de
sintonizacién grueso es
aproximadamente + 0.01.

El incremento de ajuste de
sintonizacion fino es
aproximadamente + 0.01.

El peso objetivo debe estar en la
bascula antes de hacer ajustes Finos
de Amplitud cuando se selecciona
"Usar Pesos?S".

Capitulo 2: Programacién y Calibracion
Bloque de Programa de Configure Opciones

El juego de la salida Analdgica Opcional provee de 4 a 20 mA, 0 a5VCD, 6 0 a 10
VCD de sefial analdgica para el peso bruto o el peso visualizado. El sub-bloque de
Salida Analdgica le permite seleccionar la fuente de datos y calibrar los valores de cero
analdgico y de la escala total. EI LYNX debe calibrase antes de hacer cualquier ajuste a
la Salida Analégica..

Para configurar la opcién de Salida Analdgica:

1.
2.

Pulse ENTER en el mensaje AnalGgica para tener acceso a este sub-bloque.

Pulse ENTER en el mensaje Fuente, luego seleccione la pantalla de peso bruto o la
salida de peso visualizado como la fuente de datos para la salida analégica.

Pulse ENTER en el mensaje Prep.Cero, luego entre un valor de peso para la salida
analdgica para usarlo como el valor de cero analégico. Usted debe entrar un valor
numeérico para la preprogramacion del cero.

El valor de fabrica para la Preprogramacion del Cero es apropiado solamente para
la conformacion de bascula predeterminada desde la fabrica. Usted debe entrar un
valor apropiado basado en la conformacion de su bascula.

Pulse ENTER en el mensaje PreprgAmp, luego entre un valor de peso para la salida
analdgica para usarlo como el valor de escala total. El valor de fabrica de la
Preprogramacion de la Amplitud es apropiado solamente para la conformacion de
la bascula predeterminada desde la fabrica. Usted debe entrar un valor apropiado
basado en la conformacion de su bascula.

Pulse ENTER en el mensaje Afine Cero. Los valores de salida de cero pueden
ahora ser ajustado sin o con pesos de prueba. Cuando entre en la seccién de
ajuste fino, el LYNX pregunta UsePesos? Si S(i), el peso continuamente actualizado
de la bascula se toma como datos de entrada y el ajuste fino es hecho basado en
ese valor. Si N(0), el ajuste fino se obtiene usando un valor constante para el cero.
En el mensaje Grueso, pulse la tecla MEMORY para aumentar la salida. Pulse
ENTER cuando se visualice el ajuste deseado.

En el mensaje Fino, pulse la tecla MEMORY para aumentar la salida o pulse la
tecla FUNCTION para disminuir la salida, Pulse ENTER cuando el ajuste deseado se
visualice.

Pulse ENTER en el mensaje Afine Amp. Los factores de salida de escala total
pueden ahora ser ajustados con o sin pesos de prueba. Cuando entre en la
seccion de ajuste se le preguntard UsePesos? Si S(i), el peso continuamente
actualizado de la bascula se toma como datos de entrada y el ajuste fino es hecho
basado en ese valor. Si N(0), el ajuste fino se obtiene usando un valor constante
para el valor de escala total. En el mensaje Grueso, pulse la tecla MEMORY para
aumentar la salida, o pulse la tecla FUNCTION para disminuir la salida. Pulse
ENTER cuando el ajuste deseado se visualice.

En el mensaje Fino, pulse la tecla MEMORY para aumentar la salida o pulse la
tecla FUNCTION para disminuir la salida. Pulse ENTER cuando el ajuste deseado se
visualice.
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2. Sub-bloque de Salida
BCD

El juego opcional de Salida BCD provee hasta seis décadas de datos TTL. Este sub-
bloque le permite seleccionar los datos de la fuente para la salida BCD. Para configurar
este sub-bloque:

1. Pulse ENTER en el mensaje BCD.

Configure la
Salida BCD

2. Pulse ENTER en el mensaje Fuente, luego seleccione la salida de peso bruto o la

Introduzca la Fuente
de la Salida BCD

salida de peso visualizado.

Bloque de Programa de

Modo Operacional

\A/

El blogue de programa de modo operacional le permite configurar la terminal LYNX
para la acumulacion de peso (registros de totales y sub-totales), pesaje dinamico
(cargas inestables tales como animales vivos) o almacenamiento y recuperacion del

ID/Tara.
Modo El siguiente diagrama describe este bloque de programa :
Operacional
v \AA/
Configure Acumulaciones Acumulaciones de
Acumulacien — [> de Totales Sub-totales
Configure |, Active ID/Tara Edite Modo Tara Seleccione Configure Reporte
ID/Tara Secuencia
Configure |, | Entre Contrasefia Configure Proteccion
Contrasefia de Contrasefia
Configure Active Dinamico Intervalo de Tiempo Impresion Automatica
Dinamico —> Si o No
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1. Sub-bloque de

Acumulacion

Acumulacién

Seleccione modo
acumulaciéon

Configure acumulacion
de Totales y Subtotales

Active borrado autom.
Si o No

Configure conversion de
peso

Configure form. reporte

El LYNX usa la unidad de peso
principal (unidad de calibracion) para
la acumulacion.

El LYNX usa la unidad de peso
principal (unidad de calibracion) para

la acumulacion.

Capitulo 2: Programacién y Calibracion
Bloque de Programa de Modo Operacional

El sub-bloque de acumulacién le permite configurar el acumulador de Total y Sub-total.
Esta caracteristica le permite la acumulacion de pesadas multiples en un registro. El
peso acumulado puede ser seleccionado como peso neto (si se ha entrado la tara),
peso bruto o peso visualizado (bruto o neto). La acumulacion ocurre cuando el LYNX
recibe y ejecuta una solicitud de impresion. La acumulacién se puede usar también con
el pesaje dinamico.

Para configurar el sub-bloque:

1. Pulse ENTER en el mensaje Acumular, luego pulse ENTER de nuevo en el mensaje
Modo Acum.

2. Seleccione el tipo de acumulacion. Las opciones incluyen:

« Ninguna

¢ Peso Neto

¢ Peso Bruto

» Peso Visualizado

Si se desea obtener el Total de las Taras Permanentes del ID/Tara y el Nimero de
Transacciones, la Acumulacion debe ser programada a Neto, Bruto o Peso
Visualizado

Si se selecciona “Ninguno”, entonces la operacion procede al sub-bloque de ID/Tara

3. Pulse ENTER en el mensaje Total para configurar la caracteristica de borrado
automatico del total acumulado. En el mensaje AutoBorr? seleccione S o N para
activar o desactivar el borrado automatico de los valores de totales y subtotales (si
se activa) después de la impresion.

4. Pulse ENTER en el mensaje Subtotal para configurar el acumulador de subtotales.
En el mensaje ActivSub?, seleccione S o N para activar o desactivar el acumulador
de subtotales.

Si se activa, pulse SELECT en el mensaje AutoBorr? Para activar o desactivar el
borrado automatico de subtotales después de la impresién. La respuesta S(i)
causa que el acumulador se borre después de la impresion de los totales
acumulados.

5. En el mensaje Conv Pso? seleccione S o N para activar o desactivar la conversion
de peso si se usan las unidades secundarias. Si se activa, el LYNX convierte la
unidad de peso secundaria visualizada en la unidad de peso principal para la
acumulacién. Si se desactiva, las unidades de peso secundarias son ignoradas y
no son acumuladas.

6. Pulse ENTER en el mensaje FormRepte, luego seleccione los campos a incluir en el
reporte de acumulacion impreso. Usted debe responder S o N a cada opcion de
campo de reporte. Usted puede incluir:

* Literales 9 y/o 10

e Hora

» Fecha

« Ultimo nimero consecutivo
» Subtotal

Por favor refiérase al Apéndice 1 para una muestra de reporte de totales de
acumulacion.
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2. Sub-bloque ID/Tara

El sub-bloque ID/Tara le permite configurar los pesos almacenados, la impresora y la

secuencia de mensajes y el formato de reporte. La entrada y la recuperacién de ID/Tara

Permanente es Gtil cuando un peso tara serd usado repetidamente (tal como la misma

ID/Tara caja usada varias veces en la misma bascula). El ID/Tara Temporal es Gtil cuando un
peso tara serd usado una vez para una sola transaccion.

1. Pulse ENTER en el mensaje ID/Tara para tener acceso a este sub-bloque.

Active ID/Tara? 2. Enel mensaje ActilD/T?, seleccione S o N para activar o desactivar la recuperacion
Sio No de tara permanente y temporal.

| 3. Sise activa, pulse ENTER en el mensaje Edite Tara, luego seleccione el registro tara
para configurar. Las opciones incluyen:

Configure Permanente /

Temporal e Permanente
| e Temporal
Configure secuencia de Si Permanente

impresién automatica . . . . I
P » En el mensaje Ent.Man?, seleccione S(i) para activar la entrada/edicion de una

| tara permanente (vea la descripcion de la tecla MEMORY en el Capitulo 4) o

Configure transaccion de seleccione N(0) desactivar la entrada/edicién de una tara permanente.
mensajes
I Note que seleccionando “EntMan?N no desactiva taras entradas previamente,

sino que evita que el operador cambie los valores de tara permanentes.

Configure form. reporte

» En el mensaje Auto Borr?, seleccione S o N para activar o desactivar el borrado
automatico de un registro permanente. Si se activa, El LYNX borra
automaticamente el registro permanente después que un ndmero
predeterminado de transacciones ha ocurrido.

La caracteristica del activador puede » En el mensaje Activadr?, seleccione S o N para activar o desactivar el mensaje

usarse para aplicaciones donde sea para el nimero de transacciones requeridas antes de borrar una tara

necesario actualizar la tara permanente. Si se activa, el operador tiene que entrar valores de tara
permanente debido a pérdida de permanentes después de un nimero especifico de transacciones.

combustible, construccion de

residuos, etc. Si el Activador se activa, pulse ENTER en el mensaje Transaccion. Luego en el

mensaje # Trans, entre el nimero de transacciones que debe tener lugar antes
que una tara permanente se borre y el operador debe entrar de nuevo los valores
de tara almacenados permanentemente.

i
» En el mensaje ID Autom?, seleccione S o N para activar o desactivar el ID
Automatico. Si se activa, el LYNX asigna automaticamente un ndmero de ID
temporal y brevemente mostrara el ID asignado en el momento de
almacenamiento. Si se selecciona N(0), los nimeros de ID introducidos

manualmente son posibles todavia, siempre que esté vacio el lugar de memoria
seleccionado.

Temporal

4. Pulse ENTER en el mensaje Secuencia, luego configure la capacidad de impresion
automatica.

» En el mensaje Entrando? de impresion automatica seleccione S o N para activar
o desactivar la impresion automatica después que el ID es entrado y el peso es
colocado en la bascula para una transaccion de entrada.

» En el mensaje Saliendo? de impresion automatica, seleccione S o N para activar
o desactivar la impresion automatica después que el ID es entrado y un peso es
colocado en la bascula para una transaccion de salida.
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» Pulse ENTER en el mensaje Desc Mens, luego determine cuéndo el mensaje de
descripcion ocurre. Esto le permite entrar una descripcion de transaccion que
serd usada durante la secuencia de almacenamiento y recuperacién. Las
opciones incluyen:

¢ Entrada solamente

¢ Salida solamente

¢ Entraday salida

¢ Ninguna
Cualquier seleccion que no sea “Ninguna” habilitara la visualizacién de la
descripcion del registro actual y la edicion de esta descripcion, si se desea.

» Pulse ENTER en el mensaje ListaMens, luego seleccione el tipo de transaccion
apropiado. Esto le permite usar la lista de mensajes predeterminada durante las
transacciones. Las opciones incluyen:

+ Entrada solamente
Salida solamente
Entrada y salida
Ninguna

* & &

* Pulse ENTER en el mensaje FmtoRepte, luego seleccione S o N para definir los
campos a incluir en el reporte impreso. Las opciones de campo incluyen;

¢ ID Réapido

ID de Registro

Descripcion—responda No si usa una impresora de 40 columnas
Tara (registros permanentes)

Acumulacion (registros permanentes solamente)

Transacciones (registros permanentes solamente)

Peso (registros temporales)

* & 6 o o o0

5. Continde al siguiente sub-bloque o salga del modo de programacion
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3. Sub-bloque de
Contraseia

Contrasefia

Contrasefia?

Proteja los Totales
del Acumulador

Proteja los Sub-Totales
del Acumulador

Proteja los Registros
Permanentes de ID Tara

Proteja Todos los
Registros de ID Tara

Proteja los Registros
de un solo ID Tara

Proteja los Registros de
Tara Abiertos

Proteja los Totales y Conteos
Permanentes de la Tara

Proteja los Puntos
de Corte

Para mayor informacion sobre el uso

de caracteres alfanumeéricos, por favor
refiérase a la seccion titulada Entrada
de Caracteres Especiales y Alfabéticos
en el Capitulo 4 de este manual.
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Este sub-bloque le permite crear y activar una contrasefia que puede usarse para
proteger:

* Totales de acumulador

* Sub-totales de acumulador

* Registros tara de ID permanentes

 Todos los registros tara de ID (incluyendo los temporales)

* Registros tara de un ID ( tal como se desea en el modo de operacién normal)
* Registros tara de ID abierto ( temporales)

« Totales de tara permanentes y conteos

* Puntos de corte

Para mayor informacién sobre el uso de estas caracteristicas vea el Capitulo 4 de este
manual.

Para configurar el sub-bloque de Contrasefia:

1. Pulse ENTER en el mensaje Contrasefia, luego pulse ENTER de nuevo en el
mensaje Contrasfia?. La pantalla se pone en blanco para acomodar una entrada
de contrasefa.

2. Use las teclas numéricas para entrar una contrasefia. La contrasefia puede tener
hasta ocho caracteres alfanuméricos.

3. En el mensaje Prot Tot?, seleccione S o N para proteger o no los acumuladores de
los totales.

4. En el mensaje Prot ST?, seleccione S o N para proteger o no los acumuladores de
los sub-totales.

5. En el mensaje Prot Tara?, seleccione S o N para proteger o no los registros tara de
ID permanentes.

6. En el mensaje Prot IDn?, seleccione S o NO para proteger o no todos los registros
tara de ID.

7. En el mensaje Prot ID1?, seleccione S o N para proteger o no los registros tara de
un ID.

8. En el mensaje Prot ID_?, seleccione S o N para proteger 0 no los registros tara de
ID abiertos.

9. En el mensaje TotTara?, seleccione S o N para proteger o no los totales y los
conteos tara.

10. En el mensaje Prot PC? Seleccione S o N para proteger o no la entrada de puntos
de corte
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4. Sub-blogue Dinamico

El sub-blogue Dinamico le permite el peso y el registro de cargas que no son estables
tales como animales vivos. EI modo de pesaje dinamico lee el promedio de un intervalo
Pesaje Dinamico de tiempo predeterminado, luego visualiza e imprime el promedio. El pesaje dinamico
puede ser usado también con la caracteristica de la acumulacidn.

1. Pulse ENTER en el mensaje Dindmico para tener acceso a este sub-bloque.

- — 2. En el mensaje ActivDin?, seleccione S o N para activar o desactivar el pesaje
Active pesaje dindmico

dinamico.
| Si se Activa
Configure tiempo + Pulse ENTER en el mensaje IntvloTmpo, luego en el mensaje Tiempo? Entre el
intervalo namero de segundos que deben pasar antes de que el LYNX visualice en peso

| en la bascula. Este es el periodo de muestreo. Los valores deben ser desde O a
10 segundos.

Active impresion aut.?
Si o No * En el mensaje Autolmpr?, seleccione S o N para activar o desactivar la
impresion automatica. Si se activa, el LYNX imprime el peso dinamico al final

del ciclo. Si se desactiva, el peso dindmico es visualizado solamente.

3. Continde al siguiente sub-bloque o salga del modo de programacion.
La velocidad de actualizacién para
un sistema de celda de carga
analdgica es de 20 actualizaciones
por segundo. La velocidad para las
basculas DigiTOL esta entre 5y 7
actualizaciones por segundo.

Si la impresién automatica se
desactiva, el operador puede
imprimir el peso manualmente
cuando el peso se visualice.
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Bloque de Programa de

Diagnosticos y

Mantenimiento
Cada terminal industrial LYNX puede ejecutar una serie de pruebas de diagnosticos y
mantenimiento. Estas pruebas detectan problemas si ocurren y se ejecutan las pruebas
de mantenimiento normales. Estas pruebas se hacen a través de este bloque mientras
se esta en el modo de programacion.
El siguiente diagrama describe este bloque:

v
Diagnésticos
vy

Prueba de Memoria celda analdgica

y
y

Placa de Control

Prueba de Pantalla Pruebe la memoria en la

placa de la pantalla

y

llumine la pantalla

y

Prueba de Teclado > Pulse teclas para
verificacion de la pantalla

Prueba de Bascula »| Muestre conteos x 10 »  Ver/Entrar Valores de
Calibracion
Prueba Serial »| Pruebe Puerto Comx
Comi, 2,3

Prueba I/O Discreto Pruebe Entrada Discreta Pruebe Salida Discreta

y
y

Guardar / Cargar »| Guarde y Cargue la
Programacion
Imprima Programacion > Imprimir?
SioNo

y
y

Reprograme a Fabrica Ejecute reprogramacion

maestra

Reprograme Calibracion
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1. Sub-bloque de Prueba de
Memoria

Prueba de Memoria

Prueba memoria placa
Controlador

2. Sub-bloque de Prueba de
Pantalla

Prueba de Pantalla

llumine la pantalla y la
memoria de prueba

3. Sub-bloque de Prueba de
Teclado

Prueba del Teclado

Pulse teclas para verificar
la operacion

Capitulo 2: Programacién y Calibracion
Bloque de Programa de Diagnésticos y Mantenimiento

El sub-bloque de Prueba de la Memoria verifica la memoria interna de la terminal. Estos
diagnosticos prueban la memoria Flash, RAM, EEPROM en la Placa de Control. Los
resultados de las pruebas de la memoria se visualizan en la terminal.

Para ejecutar las pruebas de memoria:

1.

Pulse Enter en el mensaje Memoria.

La terminal LYNX prueba automaticamente la memoria en la Placa de Control. La
terminal visualiza la revision del software de la Placa de Control y el nimero de
parte, luego prueba los ROM, RAM y EEPROM. Cuando se completan las pruebas,
la terminal visualiza los resultados.

ContinGe al siguiente sub-bloque o salga del modo de programacion.

Este sub-bloque prueba la pantalla de la terminal y prueba el ROM y el RAM.

1.

Pulse Enter en el mensaje Pantalla para comenzar la prueba de pantalla. La
terminal LYNX prueba la pantalla iluminando cada segmento para una inspeccién
visual. La terminal visualiza entonces la revision del software de la Placa de la
Pantalla y el nimero de parte y prueba el ROM y el RAM de la pantalla. Los
resultados de las pruebas se visualizan cuando se termina.

Cuando la prueba se termina, contintie al siguiente sub-bloque o salga del modo
de programacion.

La prueba del teclado verifica la operacion de cada tecla del teclado del LYNX.

1.

Pulse ENTER en el mensaje Teclado para iniciar la prueba. El LYNX visualiza el
mensaje Sal ¢/ESC indicando que usted puede pulsar ESCAPE para salir de la
prueba del teclado.

Pulse cada tecla en el teclado del LYNX. Si la tecla pulsada funciona, el nombre de
la tecla se visualiza. Si la tecla pulsada no funciona, la terminal no responde.

Por ejemplo, para probar la tecla MEMORY, pulse MEMORY en el teclado. Si
funciona correctamente, la pantalla lee Memoria. Si la tecla MEMORY no es
operativa, la pantalla no cambia.

Repita el paso 2 con todas las teclas que usted desee.

Cuando termine, salga de la prueba del teclado pulsando ESCAPE.
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4. Sub-blogue de Prueba de
Béascula

Prueba de Bascula

Muestre conteos x10

SoN
I

Configure Valores Cal.

Funciones de Esquinas

Si el tipo de bascula es Caja de
Unidn DigiTOL y la correccion de la
linealidad se activa, los Conteos
Medios y el Peso Medio son
visualizados. Pulse ENTER para
aceptar los valores.
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Este sub-bloque prueba la estabilidad de la bascula con relacién al ambiente y a la
calibracion. El peso de la bascula es visualizado a una resolucién mas fina que la
resolucién del incremento calibrado.

1.

Pulse ENTER en el mensaje Bascula, luego pulse ENTER en el mensaje Peso Exp.

En el mensaje Cnts x10?, seleccione S o N para mostrar la resolucién de la
bascula diez veces mayor que la normal mientras se ejecuta la prueba de bascula.
Esta resolucién mas alta indica la precision de la pantalla de peso y si es
necesaria la calibracion. Este procedimiento también prueba los factores
ambientales que afectan la precision.

Si usted selecciona S(i), continte al siguiente sub-bloque. Si usted selecciona N(0)
continle al Paso 3 a continuacién. Pulse ESCAPE para salir del modo x10.

Pulse ENTER en el mensaje Vals Cal para ver o entrar los valores de calibracion
para el LYNX. Los valores de calibracion de una bascula pueden aplicarse a una
nueva Placa de Control entrando manualmente los valores.

» Pulse ENTER en el mensaje ContCero para visualizar los conteos al cero de la
calibracion actual. Si se desea, entre un valor de conteo al cero.

Si la Correccion de Linealidad se Activa:

Pulse ENTER en el mensaje PesoMed para visualizar el tltimo peso de prueba
usado para la calibracién de peso medio. Entre un nuevo valor si se desea.

Pulse ENTER en el mensaje ContMed para visualizar los conteos de calibracion
actuales en el peso medio, Entre un nuevo valor si se desea.

Pulse ENTER en el mensaje PesoAlto para visualizar el Gltimo peso de prueba
para la calibracién de peso alto. Entre un nuevo valor de peso de bascula alta si
se desea.

Pulse ENTER en el mensaje ContAltos para visualizar los conteos de calibracion
actuales en el peso alto. Entre un nuevo valor si se desea.

Si se selecciona una Caja de Unién DigiTOL:

* Pulse ENTER en el mensaje Const Esq. para visualizar las constantes de ajustes
de esquinas para la caja de union DigiTOL. Entre un nuevo valor de constante
de esquinas para cada celda de carga (de 1 a 4) si lo desea.

Pulse ENTER en el mensaje Cont.Cel (basculas DigiTOL solamente) para visualizar
el valor de conteos brutos para cada celda de carga (C1 - C4).

Pulse ENTER en el mensaje Repr.Esq. para regresar a los factores de ajuste de
esquinas a una Caja de Union DigiTOL a 1.0. Este mensaje aparece solamente si
la bascula seleccionada es una Caja de Unién DigiTOL.

En el mensaje Seguro?, seleccione S o N para confirmar o abortar la operacion de
reprogramacion.

ContinGe al siguiente sub-bloque o salga del modo de programacion.



5. Sub-bloque de Prueba de
I/O Serial

Prueba Serial

Pruebe puerto COMx
CoM1, 2,3

<CR> es un cadigo ASCII de regreso
de carro. <LF> es un cddigo ASCII de
alimentacion de linea.

Capitulo 2: Programacién y Calibracion
Bloque de Programa de Diagnésticos y Mantenimiento

Este sub-bloque prueba los puertos del I/0 serial. Usted puede transmitir una linea de
texto de datos desde un puerto designado o usted puede recibir una linea de datos de
entrada. Los datos de entrada se ven a través de la pantalla mientras son recibidos.
Usted puede ver caracteres especiales representando caracteres de control en la linea de
texto. Esta prueba serial es Util en la instalacién y en los diagndésticos de la terminal y
del hardware.

1.
2.

Pulse ENTER en el mensaje I/0 Serial para probar los puertos seriales.

En el mensaje Prueba?, pulse SELECT para seleccionar el puerto serial que usted
desea probar (COM1, COM2 6 COM3).

La pantalla lee Prueba de COMx: hasta que una entrada serial es recibida. Cuando
la entrada es recibida, los caracteres se visualizan. EI LYNX est4 constantemente
enviando la linea COMx NN <CR> <LF> donde x es el nimero de puerto COM y
NN es un nimero de transmision que comienza en 00 y cuenta hasta 99.

La prueba serial no puede probar el COM3 si éste esta asociado con una bascula
DigiTOL. En este caso, cambie el tipo de bascula DigiTOL a una Analdgica o a
Ninguna a través del bloque de programa de la Interfase de Bascula antes de
ejecutar una prueba serial.

Si un alambre de puente es colocado entre las terminales de transmision y
recepcidn en el puerto serial que esta siendo probado, usted pude probar la
entrada y la salida de un puerto y ver la linea de datos que esta siendo transmitida
en la pantalla.

El siguiente diagrama muestra como conectar la salida a la entrada de los puertos
seriales y todos los tipos de comunicaciones. No se puede probar el COM1 usando
el RS-485.

COM1 COM2 Com? COM3
RS-232 R5-232 20mh RS-422
TxD TxD T=D GND
RxD ] RxD ] RxD TX+
GND GND GND % ]
TxDA CLTX+ CLTX+ [ RX#+
TxDB CLRX+ CLRX#+ ] AX-
CLRX- CLRX- +20V

Figura 3-1 Puentes de Pruebas Seriales

3. Pulse ESCAPE para salir de la prueba serial cuando usted haya terminado.

4. Repita los pasos 2y 3 para probar los puertos COM adicionales.

5. Continde al siguiente sub-bloque o salga del modo de programacion.
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6. Sub-bloque de Prueba
del I/O Discreto

Prueba /0 Discreto

Pruebe entrada discreta y
puertos de salida

Después de la prueba, recuérdese de
cambiar el tipo de bascula a DigiTOL
y verificar que la calibracion es
correcta aplicando peso en la
bascula.
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El sub-bloque de prueba del 1/0 discreto prueba los puertos 1/0 discretos. La prueba
puede "encender” cada salida y supervisar entradas. La prueba del I/O discreto es Util
en la instalacion y en los diagnésticos de la terminal y del hardware. Vea el Apéndice 3
para mayor informacion sobre los puertos 1/0 discretos.

1.

Pulse ENTER en el mensaje /0 Discreto para tener acceso a este sub-bloque. La
pantalla indicara intermitentemente un mensaje de “jAdvertencial” cuatro veces
antes del mensaje “Seguro?N”. Si es seguro proceder con una prueba de las
salidas discretas, pulse SELECT para cambiar la pantalla a Seguro?S y luego pulse
ENTER para proceder. De otro modo, pulse ENTER para saltar la prueba del I/0
Discreto

En el mensaje Prueba?, seleccione el puerto que usted desee probar. Usted puede
pulsar ENTER para probar las entradas del PAR1 o las salidas del PAR2.

/\\ ADVERTENCIA

Esta prueba le permite ENCENDER y APAGAR las salidas desde el
teclado de la terminal LYNX. Esto no tiene ninguna relacién con
el peso. Si equipos eléctricos estan conectados a la salida del
LYNX durante la prueba, éstos pueden comenzar a operar
automaticamente. Asegurese de que las precauciones adecuadas
hayan sido tomadas para prevenir dafios corporales durante esta
prueba. Mettler Toledo sugiere que se desconecte el conector I/0
Discreto desde la parte posterior del LYNX usando LEDs o un
voltimetro para verificar la correcta operacion de estas salidas.

Entrada Discreta

La pantalla leer4 P1 = FFF indicando que las tres entradas discretas son falsas o
estan apagadas. Cuando una de estas entradas se mantiene en tierra logica por
100 ms o maés, la “F” cambiara a “T” para indicar una condicion verdadera o
encendida.

» Cuando termine, pulse ESCAPE para salir de la rutina de la prueba para las
entradas discretas.

Salida Discreta

La pantalla leerd P2 = 00000] indicando que las cinco salidas discretas son todas
de l6gica O o apagadas. El primer digito estara intermitente indicando que la salida
1 es la salida activa.

 Para encender esta salida, pulse el nimero de la tecla “1”. Pulsando “0” regresa
esta salida a la condicién de apagada. Para pasar a la siguiente salida (salida
2), pulse SELECT. El siguiente digito parpadea ahora. Cada una de las cinco
salidas puede encenderse 0 apagarse usando este método.

» Cuando termine, pulse ESCAPE para salir de la rutina de prueba para las salidas
discretas.

Pulse ESCAPE para salir de la prueba de 1/0 paralelo y continuar al siguiente sub-
bloque o salir del modo de programacion.



7. Sub-bloque de Guardar /
Cargar

Programacion de
Guardar / Cargar

|
Guarde los Parametros
de la Programacion
en un Anfitrion

Cargue los Parametros
de la Programacion
desde un Anfitrion

Capitulo 2: Programacién y Calibracion
Bloque de Programa de Diagnésticos y Mantenimiento

Este sub-bloque le permite guardar desde la terminal LYNX y cargar hacia la terminal
LYNX todos los parametros de programacion usando un dispositivo anfitrion, como una
PC, conectada a la terminal LYNX a través de su puerto COM1. El puerto COM1 de la
terminal LYNX debe ser configurado para 2400 baudios para ejecutar la funcion de
“Cargar” correctamente desde el anfitrion (vea el bloque de programa de la Interfase
Serial). La Tasa de baudios de la funcion “Guardar” esta limitada por la del otro
dispositivo conectado al COM1.

El formato de datos de Guardar/Cargar es en texto ASCIl el cual puede ser transferido
por los archivos *.Bat de DOS mostrados debajo los cuales usan el nombre de archivo
LYNX.TXT ara el archivo de configuracion. Cualquier programa de comunicacion de
datos disponible funcionando bajo el ambiente DOS o Windows que tenga soporte a
protocolos de transferencia de “archivos de texto” también puede ser utilizado.

Para guardar la configuracion de la terminal LYNX en un anfitrién;

1. Pulse ENTER en el mensaje GuardProg

2. Laterminal LYNX va a mostrar Guardando.. mientras los datos estan siendo
transferidos. Después que la transferencia ha terminado, la pantalla mostrard xxx
Guard donde xxx representa el namero de campos de programacion exitosamente
transferidos. Pulse cualquier tecla para dar reconocimiento a este mensaje y volver
al sub-bloque de Guardar/Cargar.

Si usted estéa utilizando una PC en DOS, el siguiente archivo de ejecucion save.bat
puede ejecutarse desde el mensaje DOS:

MODE COM1: BAUD=2400 PARITY=E DATA=7 STOP=1 RETRY=P COPY
COMI:LYNX.TXT

Para cargar la programacion de la terminal LYNX desde un anfitrién:

1. Pulse ENTER en el mensaje CargProg

2. Laterminal LYNX va a mostrar Cargando.. mientras los datos estan siendo
transferidos. Después que se completa la transferencia, la pantalla leerd xxx Carg
donde xxx representa el nimero de campos de programacion exitosamente
transferidos. Pulse cualquier tecla para dar reconocimiento a este mensaje y volver
al sub-bloque de Guardar/Cargar.

Si se utiliza una PC en el ambiente DOS, el siguiente comando de ejecucidn, load.bat,
puede ser ejecutado desde el mensaje DOS:

MODE COM1: BAUD=2400 PARITY=E DATA=7 STOP=1 RETRY=P COPY LYNX.TXT
COM1:
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8. Sub-bloque de
Programacion de la
Impresion

Programaci6n de
Impresion

Param. Prog. Impresién
SioNo

El mensaje Comx? aparece
solamente si existen multiples
conexiones de demanda.

Usted debe tener un puerto de
Demanda configurado para imprimir
la programacion.

9. Sub-bloque de
Reprograme a Fabrica

Reprograme a Fabrica

Ejecute reprog. maestra
Seguro?

Reprog. Calibracion
SioNo
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El sub-bloque de Programacién de la Impresion imprime la informaciéon de
programacién de la terminal como se define en los bloques de programa. Puede ser Util
tener una copia en papel de cada parametro de programacion de la terminal como
reserva.

Los datos de programacion de la impresion seran enviados al puerto que ha sido
seleccionado para la salida a demanda.

1.

Pulse ENTER en el mensaje Config?. Si se han programado mdltiples puertos
seriales, el LYNX le pregunta a donde debe enviar los datos de prueba.

En el mensaje Comx?, seleccione un puerto par recibir datos de prueba. Solamente
un puerto puede ser configurado como S(i).

En el mensaje Imprimir?, seleccione S en el mensaje Imprimir? para imprimir los
parametros de programacion como se definieron en los bloques de programa. Si
usted no desea imprimir los parametros de la programacion, pulse ENTER para
seleccionar N.

Los datos de programacion son impresos en un formato de 40 columnas que sea
compatible con la Impresora de Rollos 8856 Mettler Toledo. Una impresora
estandar de 80 columnas, tal como el modelo 8845 de Mettler Toledo también
puede funcionar. Las impresoras de etiquetas no son equipos aceptables para la
impresién de esta informacién porque tiene muchas lineas de datos.

Continte al siguiente sub-bloque o salga del modo de programacion.

El sub-bloque de Reprograme a Fabrica le permite ejecutar una reprogramacion
maestra la cual regresa todos los parametros para todos los bloques de programa a
sus programaciones originales.

Para ejecutar una reprogramacion maestra:

1.
2.

Pulse ENTER en el mensaje Reprog.Fab.

Seleccione S en el mensaje Seguro? para confirmar su intencién de reprogramar o
seleccione N para salir sin reprogramar todos los parametros.

Si S(i)

» En el mensaje Repro. Cal?, seleccione el N de fabrica para reprogramar todos
los parametros excepto la calibracion. Seleccione S para programar todos los
pardmetros incluyendo los pardmetros de calibracion de la bascula.

Si usted escoge reprogramar los valores de calibracion, la capacidad actual de la
bascula, el tamafio del incremento y los valores del cero y la amplitud se
perderan y sera necesario calibrar de nuevo la bascula

La terminal LYNX visualiza el mensaje Reprgrmndo y todos los pardmetros
(excepto las plantillas de impresion) seran regresados a las programaciones
de fabrica.

Después de reprogramar, la terminal LYNX ejecuta su secuencia normal de
encendido.



Capitulo 3: Operaciones del LYNX
Area de Pantalla del Lynx

3 Operaciones del LYNX

Este capitulo provee informacién general sobre la terminal LYNX y sus funciones.

Area de Pantalla del
Lynx

El Lynx tiene una pantalla alfanumérica en donde los datos de la bascula y los
mensajes operacionales se presentan. La pantalla se ve a continuacion:

li Z !X METTLER TOLEDD®

e /oEF 6 |Fumcmon ]

—
a8 JLel MEMODRY TARE

® WET PT T 20~ 1 2 R1L R2 — J—

S0 WA Rifiich SELECT CLEAR
#%\ /[ -I= «{) IERD | | ENTER
0] o SRS >0« Eﬁ

Figura 3-1 Pantalla LYNX

La pantalla del Lynx tiene 10 caracteres alfanuméricos que pueden mostrar letras y/o
nameros. Cada caracter tiene también una coma y un punto decimal asociado con él.

La pantalla indica el peso en la bascula a menos que se encuentre en el modo de
programacién configurando el Lynx o usando los mensajes. Los mensajes de error se
visualizan mientras ocurren. Los anunciadores sefialan los nombres de las leyendas
situadas directamente debajo del area de la pantalla. Los anunciadores indican:

» Modo de Pesaje (Gross (Bruto) o NET (Neto))
El Lynx estaré en el modo neto cuando una tara esta activa. La tara puede ser
entrada como un valor de Tara Preprogramado o la tara puede adquirirse
automaticamente cuando se pulsa la tecla TARE. La tara puede entrarse también a
través de la interfase. Si la tara no esta activa el Lynx esta en el modo bruto.

* Tipo de Tara (Preset Tare (Tara Preprogramada) o Tare (Tara))
El indicador de la tara preprogramada (PT) indica que una tara preprogramada ha
sido recuperada y visualizada. La tara preprogramada se entra manualmente
usando las teclas numeéricas en el teclado del Lynx. La tara preprogramada es
referida también como tara por teclado o tara manual.
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El anunciador de Tara (T) indica que una tara por botén de comando o una tara
automatica ha sido recuperada y visualizada. Usted puede ejecutar una tara por
botén de comando pulsando la tecla TARE. Si la tara preprogramada esta activa en
la programacion, la tara puede ser tomada automaticamente cuando un recipiente se
coloca en la bascula.

» Centro del Cero (»0+)
El anunciador del centro del cero indica que la bascula esta dentro de + 1/4 de
incremento del cero bruto.

* Inestabilidad de la Bascula (—)
El indicador de inestabilidad de la bascula indica que la bascula esta en
movimiento. El anunciador se apagara cuando la bascula se estabilice. La
sensibilidad al movimiento es ajustable en la programacion.

+ Salidas Discretas 1-2
El anunciador de salida discreta indica que la salida discreta asociada en la Placa
del Controlador del Lynx esta encendida. El Lynx solo visualiza el estado de las
salidas 1y 2. El estado de las salidas 3, 4 y 5 no esta disponible en la pantalla del
Lynx. Las funciones de salida son configuradas en la programacion.

* Rango de Pesaje R1 0 R2
Si la terminal LYNX se configura para dos rangos de pesaje, el anunciador R1
indicara que la bascula esta en el rango bajo y R2 en el rango alto.

Teclado del LYNX
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Cada terminal industrial Lynx esta equipada con un teclado de 20 teclas como se ve a
continuacion:

@/[MX ™ METTLER TOLEDO

1\ |Fumcmon

&@ @F @é;ﬂ i ES@
B MEMORY TARE
Mglﬂ@ E{ M
STU @ SELECT CLEAR
I 2 3
S#% -/= () ZERD ENTER
ANE ‘ SP ‘ ~0<|| 5>

Figura 3-2 Teclado LYNX



Capitulo 3: Operaciones del LYNX
Teclado del LYNX

El teclado consiste de las teclas numéricas de 0 al 9, el punto decimal, espacio y ocho
teclas de funciones. Las teclas numéricas también contienen los caracteres del alfabeto
y algunos simbolos especiales.

Las Teclas NUMERICAS se usan para entrar nimeros y para entrar caracteres
alfabéticos y los simbolos que aparecen en las teclas especificas. (Vea la Entrada
de Caracteres Alfabéticos y Especiales mas adelante en este capitulo.)

El PUNTO DECIMAL (.) inserta un punto decimal donde sea necesario. También se

usa para entrar los simbolos "-", "/" y "=".

El ESPACIO (SP) inserta un espacio donde sea necesario. También se usa para
entrar los simbolos "*", "("y ")".

La FUNCION (F) da acceso a varias funciones dependiendo de la configuracion de la
programacion del Lynx incluyendo:

Modo de Pesaje Dindmico—Si se activa, el modo de pesaje dinamico saca un
promedio del peso en la bascula cuando el movimiento excesivo en la bascula no
puede estabilizarse como cuando se pesan animales.

Cambio de Unidades—Si se activa, el cambio de unidades le permite cambiar la
unidad de medida de peso en la pantalla de la bascula.

Recupere Tara—Si se activa y la terminal esta en el modo neto, recuperar la tara
permite que el valor tara se recupere en la pantalla.

Recupere Bruto—Si se activa y la terminal estd en el modo neto, recuperar el bruto
permite que el valor de peso bruto se recupere en la pantalla.

Recupere la Acumulacién e Imprima—Si se activa, recuperar la acumulacion e
imprimir permite recuperar e imprimir los totales acumulados.

Ver e Imprimir ID/Tara—Si se activa, recuperar e imprimir ID/Tara le permite ver e
imprimir un registro de tara almacenada o un reporte mostrando multiples
registros.

Entre a la Programacién—Si se configura, usted puede usar las teclas FUNCTION y
SELECT para entrar en la programacion y configurar los bloques de programa en el
modo de programacion.

Editar0 Cuando se edita una linea de texto, la tecla FUNCTION actia como una
flecha a la derecha moviendo el cursor una posicion a la derecha cada vez que se
pulsa.

MEMORIA (M) da acceso a varias funciones de la memoria dependiendo de la
configuracion de la programacion del Lynx incluyendo:

Recupere ID—Si el ID/Tara esta activo, recuperar el ID le permite recuperar un
registro de ID almacenado en la memoria.

Almacene ID—Si el ID/Tara esta activo, almacenar el ID le permite almacenar una
transaccion de peso en la memoria.

Lista de Mensajes—La lista de mensajes le permite entrar datos desde una lista
definida de mensajes al usuario la cual ha sido creada a través del Bloque de
Programa de Configure la Memoria en la programacion.
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En algunos casos, usted podra entrar
solamente caracteres numéricos.

Entrada de Caracteres
Alfabéticos y Especiales

3-4 (6/99)

Puntos de Corte—Si se accede a esta caracteristica, le permite entrar los valores de
puntos de corte.

Namero Consecutivo—Esta caracteristica visualiza el nimero consecutivo actual.
Usted puede también reprogramar o cambiar el nimero consecutivo.

Hora—La hora muestra el reloj y le permite ajustar la hora.
Fecha—La fecha se visualiza y le permite ajustarla.

Editar] Cuando se edita una linea de texto, la tecla MEMORY actGa como una
flecha a la derecha moviendo el cursor una posicién a la derecha cada vez que se
pulsa.

SELECT (S) muestra la lista de opciones y actlia como una tecla de funcion especial
si se asigna en el bloque de programa de Ambiente de la Aplicacién.

ZERO (- 0« ) pone la bascula en cero.

ESCAPE (ESC) sale del modo operacional.

TARE (T) ejecuta una funcion de tara por boton de comando si se activa en la
programacion.

CLEAR (C) borra un valor tara y regresa la bascula al modo bruto. La tecla CLEAR
también funciona como tecla de regreso o borrar cuando se entran datos desde el
teclado.

ENTER reconoce un mensaje y acepta los datos entrados desde el teclado. ENTER
también inicia una salida de solicitud de impresion.

Usted puede usar el teclado del Lynx para entrar caracteres alfabéticos asi como
ndmeros. Para entrar un carécter alfabético:

1.
2.
3.

Pulse la tecla numérica con la letra deseada. El nimero se visualiza.
Pulse SELECT una o mas veces hasta que la letra deseada aparezca.

Pulse la tecla que contiene el caracter siguiente que usted desea entrar, luego pulse
SELECT hasta que la letra deseada aparezca.

Cuando usted haya terminado de entrar todas las letras y los nimeros, pulse
ENTER. Los datos son aceptados cuando se pulsa ENTER.



Editando Datos

Por ejemplo, para entrar el nombre "TOM" :

Varia dependiendo de la
situacion

Tecla La Pantalla Muestra
1
S
T
= T5
™
™
T0
105
TOM
S

Capitulo 3: Operaciones del LYNX

Teclado del LYNX

Cuando una linea de caracteres se muestra en la pantalla, las teclas CLEAR, ESCAPE,
FUNCTION y MEMORY pueden usarse para editar la linea de caracteres.

CLEAR—Dborra el Ultimo caracter a la derecha de la pantalla. Si se pulsa CLEAR cuando

una linea se visualiza al principio, la linea entera se borra.

ESCAPE—regresa los datos originales a la pantalla si han sido editados.

FUNCTION—actia como una flecha a la derecha moviendo el cursor a través de la

pantalla en esa direccion.

MEMORY—actta como una flecha a la izquierda moviendo el cursor a través de la

pantalla en esa direccion.

La posicidn de la extrema derecha de la pantalla es la posicién de edicion activa.
Desde esta posicion usted puede insertar un caracter sin borrar el caracter existente en

esa posicion.
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Por ejemplo, para cambiar el nombre "TOM" por “TIM”;

Tecla Accion La Pantalla Muestra
TOM
Mueve edicién a la izquierda T0
ase Borra la letra O ™
s Mueve edicion a la derecha T
w Inserta un carécter 9
Cambia el caracter G
Cambia el caracter TH
Cambia el caracter Tl
b Mueve edicion a la derecha TIM
= Varia dependi_e,ndo de
la situacién

Secuencia de Encendido
La Terminal Industrial Lynx va a través de una serie de auto pruebas cuando se
enciende. Estas pruebas confirman la operacion de la terminal. La secuencia de
encendido es la siguiente:

1. Todos los segmentos de la ventana de la pantalla estan encendidos. Esto verifica
la operacion de todos los segmentos.

2. ElLynx ejecuta las pruebas internas de encendido y visualiza los siguientes
mensajes a medida que las pruebas son ejecutadas:
METTLER TOLEDO  **LYNX**

Después de un momento, la terminal visualiza el nimero de parte del software.

Enseguida, la terminal prueba la comunicacién con la celda de carga. La terminal
visualiza el peso cuando la comunicacion se ha establecido con éxito. Si el Lynx
no es capaz de establecer la comunicacion, un error se visualiza.

5. Finalmente, si se activa, el crondmetro de encendido del Lynx cuenta los minutos y
segundos restantes antes de que la unidad avance al modo operacional. La
configuracion del cronémetro de encendido se explica en la seccion del Manual de
Servicio del Lynx titulada Bloque de Programa del Ambiente de la Aplicacion.

La secuencia total de encendido requiere aproximadamente de 25 segundos. Esta
espera es similar al tiempo requerido para encender una computadora.
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Funciones del Operador

Funciones del Operador

Modo de Operacién Normal

Las funciones del operador son aquellos procedimientos del Lynx que usted usa mas
frecuentemente. Esta seccion explica el modo operativo normal y las siguientes

funciones del operador:

 Bascula en cero

 Operaciones Tara

* Operaciones de Impresion
 Operaciones de Mensajes Automaticos
 Operaciones de la tecla MEMORY
 Operaciones de la tecla FUNCTION
 Operaciones de la tecla SELECT

La pantalla del Lynx puede visualizar los valores actuales de peso bruto o neto. Los
anunciadores indican el estado de la pantalla y el modo de pesaje (NETO o BRUTO).

La siguiente tabla ilustra las condiciones de la pantalla del Lynx.

Pantalla de Pesaje Normal

Condicién Pantalla Ejemplo
Anunciadores de Pantalla
Modo BRUTO o NETO peso bruto 2394 g
Peso bruto recuperado modo bruto G
Modo NETO peso neto 2234 g
modo neto NET
Modo NETO peso tara 161 ¢
Tara Preprogramada Recuperada modo tara PT
Modo NETO peso tara 161 ¢
Tara por boton de comando Recuperada modo tara T
Modo Neto peso tara 161 g
Tara Automatica Recuperada modo tara T
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Bascula en Cero

Operaciones Tara
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Si el Cero por botén de comando es activado, usted puede pulsar ZERO para establecer
un nuevo centro del cero de referencia para la bascula cuando estd en modo bruto.
Esto se hace de la siguiente forma:

Pulse la tecla ZERO. Una de las siguientes situaciones ocurre:

Condicién La Pantalla Inferior Lee
Cero por botdn de comando inactivo RANGO FUERA DE CERO y regresa al
modo normal.
Cero por botdn de comando activo La bascula es puesta en cero.

El peso residual en la bascula es menor
que el rango de cero por boton de

comando*
Cero por botdn de comando activo RANGO FUERA DE CERO y regresa al
. . modo normal.
El peso residual en la bascula es mayor
que el rango de cero por boton de
comando*
Cero por botdn de comando activo MODO DE BASCULA ILEGAL y regresa al
modo normal.

Bascula en modo neto

* El rango del cero por botdn de comando es configurado en la programacién.

La terminal Lynx soporta tres operaciones tara:

* Tara por Botdn de Comando
 Tara Preprogramada (Teclado)
 Tara Automatica

Las siguientes caracteristicas relacionadas con la tara son también ejecutadas:

» Borrado Automatico de Tara
* Recuperar Tara

* Recuperar Bruto

» Enclavamiento de Tara

Las operaciones tara son activas o desactivadas en la programacion.

Tara por Boton de Comando

La tara por boton de comando compensa el peso (usualmente una cantidad
desconocida tal como una caja vacia u otro recipiente) en la plataforma de pesaje
pulsando simplemente una tecla y cambia la terminal al modo neto .
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Funciones del Operador
Si la Tara por Bot6n de Comando se Activa

1. Coloque una carga para ser tarada en la plataforma de la bascula y pulse la tecla
TARE en el teclado. La pantalla lee 0.0 con el anunciador neto iluminado.

2. Coloque la carga que va a ser pesada en la plataforma. El peso neto de la carga
es visualizado.

3. Borre la tara pulsando CLEAR. La terminal vuelve al modo bruto y visualiza el peso
en la plataforma.

Ejemplo: Tara por Boton de Comando

El operador coloca un recipiente vacio en la bascula y la pantalla muestra 12.3 Ibs
con el anunciador Bruto iluminado. El operador pulsa TARE y la pantalla muestra
0.0 Ibs con el anunciador NETO iluminado. El operador llena el recipiente con 50
libras de material. La terminal visualiza el peso neto de la carga en el recipiente
como de 50.0 Ibs con el anunciador NETO iluminado.

Cuando el recipiente lleno es retirado, la pantalla muestra el valor de tara negativo
como —12.3 Ibs con el anunciador NETO iluminado. El operador pulsa CLEAR y el
Lynx regresa al Cero Bruto.

Tara Preprogramada (Teclado)

La tara preprogramada, algunas veces llamada tara por teclado, compensa el peso tara
en la bascula. La tara preprogramada se usa cuando el peso neto del contenido en un
recipiente lleno debe ser determinada y el peso tara es conocido.

Si la Tara Preprogramada o por Teclado (KB) se Activa:

1. Coloque la carga en la plataforma. La pantalla muestra el peso bruto de la carga.
Asegurese de conocer el peso de la porcién que va ser compensada por la tara
preprogramada.

2. Use las teclas numéricas para entrar el peso tara conocido, luego pulse ENTER. El
peso neto de la carga esta con un anunciador indicando NETO.

3. Borre la tara pulsando CLEAR. La terminal regresa al modo bruto y visualiza el
peso bruto en la plataforma.

Ejemplo: Tara Preprogramada Activa

Un camién cargado (80,000 libras) es conducido hacia una plataforma de
estacion de pesaje y el operador entra el peso conocido del camion (17,500
libras). El Lynx visualiza el peso neto del contenido del camién como 62,500 lbs
con el anunciador NETO iluminado.

Cuando el camién es conducido fuera de la plataforma, el operador pulsa CLEAR
para borrar el valor tara y regresa la terminal al cero bruto.

Tara Automética

La tara automatica ejecuta la funcién de tara automaticamente en el indicador cuando
una carga estable en la plataforma excede un valor de umbral de peso bruto
preprogramado. Este valor preprogramado de peso bruto es entrado también para
determinar cuando la terminal debe ser "recargada" para hacer una nueva tara.

Si se activa, el Lynx verifica la estabilidad de la carga antes de recargar la tara
automatica. Usted puede desear desactivar la verificacion del movimiento si la carga no
se estabilizara, como cuando se esta pesando una carga tras otra.
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Si la Tara Automatica se Activa:

El operador no tiene que pulsar ninguna tecla si la Tara Automatica se activa, pero debe
pulsar CLEAR para regresar al modo bruto .

1. Coloque una carga en la plataforma de la bascula que exceda el valor del umbral
de la tara. Cuando la bascula se estabiliza, la terminal automaticamente tara la
béascula al cero neto.

2. Cologue la carga que va a ser pesada en la plataforma. El Lynx visualiza el peso
neto con un anunciador indicando NETO.

Borre la tara y regrese al modo bruto pulsando la tecla CLEAR.

Cuando el peso es retirado y el umbral preprogramado es sobrepasado, la bascula
se recarga para la siguiente secuencia.

Ejemplo: Tara Automatica Activa

El valor del umbral de la tara automatica ha sido programado a 100 libras a través
del bloque de programa de Ambiente de la Aplicacion. El operador coloca en la
plataforma un recipiente vacio cuyo peso conocido sea de mas de 100 libras. El
Lynx tara automaticamente la bascula y visualiza 0 Ibs NETO. El operador luego
llena el recipiente y registra el peso neto de la carga.

Cuando el recipiente lleno es retirado y el peso en la plataforma cae por debajo del
valor del umbral preprogramado, el Lynx recarga y se alista para el siguiente
recipiente. Si la verificacién del movimiento se activa, el Lynx no se recargara a
menos que el peso en la bascula se estabilice por debajo del valor del umbral
preprogramado.

Borrado Automético de Tara

El borrado automatico de la tara puede ser usado en conjunto con alguna o todas las
opciones descritas anteriormente. Esta caracteristica borra automaticamente la tara y
regresa la terminal al modo bruto cuando el peso en la plataforma ha excedido y luego
ha caido por debajo del valor del umbral preprogramado de peso bruto .

El parametro de verificacion de movimiento puede activarse para asegurarse de que el
peso en la bascula se estabilice automaticamente antes de borrar la tara.

Recuperar la Tara

El Lynx le permite recuperar y visualizar la tara mientras se encuentra en el modo neto.
Esto puede ser muy Util si usted tiene que revisar el peso tara durante un proceso de
pesaje.

La recuperacion de la tara es accedida a través de la tecla FUNCTION. Vea la seccion
titulada Operaciones de la Tecla de Funcién para mayor informacion sobre la
recuperacion de la tara.

Recuperar el Bruto

El Lynx le permite recuperar y visualizar el peso bruto mientras se encuentra en el modo
neto. Esto puede ser muy Util si usted tiene que ver el peso bruto pero no desea borrar
el valor de la tara actual.

La recuperacion del bruto es accedida a través de la tecla FUNCTION. Vea la seccién
titulada Operaciones de la Tecla de Funcion para mayor informacion sobre la
recuperacion del peso bruto.
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Funciones del Operador
Enclavamiento de Tara
El enclavamiento de la Tara impone algunas restricciones en las operaciones de la tara.
Si el enclavamiento de la tara se activa, la tara puede borrarse solamente en el Cero
Bruto y las taras mdltiples son prohibidas.

La terminal Lynx da soporte a las siguientes operaciones de impresion:

 Impresion a Demanda

* Impresion Minima
 Enclavamiento de Impresién
* Impresion Automatica

« Correccion del Signo Neto

« Salida Continua

Cualquiera o todas las operaciones de impresion pueden activarse o desactivarse en la
programacion. El formato de salida de la impresion y el puerto de destinacion se
determinan también en la programacion, La salida puede ser dirigida a través de uno o
mas puertos seriales (COM1, COM2 6 COM3).

Impresién a Demanda

Si una conexion de modo de demanda es configurada, la impresion a demanda es
iniciada cuando un operador pulsa la tecla ENTER en el modo de operacion normal, o
a través de una interfase externa tal como un puerto de entrada discreta 0 un comando
de entrada ASCII. Si no existen condiciones para inhibir la impresién, la salida de datos
sera enviada a la impresora conectada y la terminal visualiza el mensaje
IMPRIMIENDO.

Si una conexién de modo demanda no ha sido configurada, la terminal visualiza IMPR.
DESACTIV. Si una impresion a demanda es solicitada cuando el peso en la bascula es
inestable, el Lynx espera hasta que el movimiento cesa y luego imprime.

Si no se selecciona la conexién de modo demanda pero existe un anfitrién o una
conexion continua, la pantalla lee SOLICITUD IMPR. y las conexiones respectivas
reflejan la solicitud.

Impresién Minima

El pardmetro de la impresion minima prohibe la salida de datos si el peso bruto en la
bascula esta por debajo del valor del umbral configurado en la programacion. Si usted
pulsa ENTER para iniciar la impresion cuando el peso en la bascula esta por debajo del
valor del umbral, la terminal visualiza IMPR. NO ESTA LISTA en la pantalla.

Enclavamiento de la Impresién

El enclavamiento de la impresién evita las solicitudes de impresion multiples para usa
sola transaccién de pesaje. El umbral de la impresién y los valores reprogramados
determinan la operacion del enclavamiento de la impresion. Adicionalmente, una
verificacién del movimiento antes de un parametro de reprogramacion puede ser
activada.

Si el enclavamiento de la impresién se activa y las condiciones de enclavamiento de
impresién no se satisfacen, la terminal visualiza IMPR. NO ESTA LISTA.
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Operaciones de Mensajes
Automaticos
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Impresién Automética

La impresién automatica permite que la impresién ocurra sin la accion del operador. La
terminal inicia automaticamente la salida de datos cuando el peso bruto en la bascula

se estabiliza por encima del valor del umbral de la impresion. La impresion automatica
es "recargada” cuando el peso cae por debajo del valor del umbral preprogramado. La
verificacion del movimiento antes del parametro de reprogramacion puede configurarse
también para la impresion automatica.

Salida Continua

Los puertos seriales pueden configurarse para la salida de datos continua. En el modo
continuo, los datos de peso son transmitidos hasta 20 veces por segundo en un
formato fijo. Un bit de estado en el formato fijo cambia cuando una solicitud de
impresién a demanda es recibida.

Modo Anfitrién

Los puertos seriales pueden ser configurados para conexiones a un aparato anfitrion tal
como una computadora. En el modo anfitrion, los datos de peso pueden ser solicitados
solamente desde un dispositivo anfitrion, los datos no se transmiten sin una solicitud.
Un bit de estado en uno de los bytes de estado anfitrién indica que una solicitud de
impresion ha sido recibida.

Los mensajes automaticos causan que la terminal LYNX vaya autométicamente del
modo de pesaje normal al primer paso en una lista de mensajes. Las listas de
mensajes, descritas mas adelante en este capitulo, facilitan la entrada de datos
especificos por el operador o causa una accién especifica, tal como la tara en la
bascula o la impresion.

Si se activan los mensajes automaticos, la terminal LYNX va a la lista de mensajes
cada vez que el peso exceda un valor de umbral de mensaje automatico
preprogramado. Entonces que da listo para arrancar de nuevo al siguiente ciclo cuando
el peso caiga por debajo del valor de mensaje automatico. Para saber si la bascula
debe 0 no debe estabilizarse en un estado de no movimiento antes de recargarse, se
coloca una bandera en el sub-bloque del programa de programacion de mensaje
automaticos.



Operaciones de la Tecla
MEMORY

El Lynx puede almacenar hasta 99
valores de tara cominmente usados
en la memoria.

Usted también puede usar la
impresién automética dependiendo
de la configuracion.

Si la impresién automatica se activa
en la programacion, el Lynx imprime
la transaccion y luego visualiza el
peso neto.

El mensaje Descript? aparece
solamente si se activa en la
programacion.

Las operaciones de impresion de
peso tara y neto son posibles cuando
se recupera un valor de tara
almacenado.

Capitulo 3: Operaciones del LYNX
Funciones del Operador

La tecla MEMORY se usa para ejecutar las siguientes operaciones del Lynx:

» Almacenar y recuperar los registros de ID/Tara permanentes y temporales.
 Usar una lista de mensajes

* Asignar nimeros consecutivos

* Asignar puntos de corte

» Programar la hora en el sistema Lynx

» Programar la fecha en el sistema Lynx

Las operaciones de la memoria son activadas o desactivadas en la programacion.

Almacenar y Recuperar los Registros de ID/Tara Temporales y

Permanentes

El Lynx puede almacenar dos tipos de registros de tara en la memoria: taras
permanentes y temporales. Los registros de tara temporales son almacenados y
recuperados con la tecla MEMORY y son borrados automaticamente después de
recuperados. Los registros de tara temporales se usan para una sola transaccion.

Los registros de tara permanentes son almacenados y recuperados con la tecla
MEMORY, sin embargo, los registros de tara permanentes pueden usarse repetidamente
tal como se define en la programacion.

Cada registro de tara puede ser accedido con un nimero de ID de uno o dos digitos o
con un ID de Registro alfanumeérico (hasta 10 caracteres).

El siguiente ejemplo ilustra los registros temporales de tara versus los permanentes.

Un camidn contratado a una compafiia privada viene hacia una bascula en un
sitio de llenado y llenara solamente una carga para el contratista. Ya que este
camién sera pesado una sola vez, el operador entra el peso tara del camiéon como
un registro temporal.

El camion se llena y vuelve a la bascula a ser pesado. El operador recupera el
registro de tara temporalmente almacenado anteriormente y el Lynx imprime una
etiqueta y visualiza el peso neto. El registro de tara temporal se borra
automaticamente y no puede ser recuperado de nuevo.

Por otro lado, si uno o varios camiones son llenados y pesados repetidamente, el
operador entra los pesos tara de los camiones como registros permanentes. Cada
vez que el camiodn lleno viene hacia la bascula, el operador recupera el registro de
ID/Tara. El Lynx imprime una etiqueta y visualiza el peso neto. El registro de tara
permanente puede ser recuperado tantas veces como se haya configurado en la
programacion.

La tecla FUNCTION le permite generar reportes con los registros generados pertinentes a
los registros de ID/Tara temporales y permanentes. Usted puede también borrar los
registros de ID/Tara. Por favor refiérase a la seccién titulada Operaciones de la Tecla
FUNCTION para mayor informacion.
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Usted puede también usar la
impresion automatica dependiendo
de la configuracion.

El mensaje Contras.? aparece
solamente si la proteccién por
contrasefa es activada en la
programacion.
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Para almacenar un registro de ID/Tara Temporal

1. En el modo operativo normal y con el recipiente que va a ser tarado en la
plataforma, pulse MEMORY, luego pulse SELECT para visualizar el mensaje
Almacene ID? . Pulse ENTER.

2. Enel mensaje ID?, entre una designacion de ID. Si uno o dos digitos son
entrados, el ID es almacenado como un ID numérico. Si se entran mas de dos
digitos, o si se entran caracteres alfanuméricos, el ID es almacenado como un ID
de Registro.

El Lynx automaticamente busca en su memoria para verificar que el ID entrado no
esta ya en uso. Si el ID de registro no esta en uso, el Lynx almacena el valor tara y
regresa al modo de pesaje normal. Si el ID esta ya en uso, el Lynx responde ID
EXISTE! y visualiza el mensaje ID? donde usted puede entrar un ID diferente.

3. En el mensaje Descrip?, pulse ENTER luego entre una descripcion para este
registro. El Lynx almacena el registro y regresa al modo de operacion normal.

Recuperar un Registro ID/Tara Temporal

Los valores tara temporales almacenados en la memoria del Lynx son recuperados
usando la tecla MEMORY. Cuando un ID almacenado es recuperado, el peso neto del
contenido del recipiente se visualiza.

Para recuperar un registro ID/Tara temporal:

1. En el modo de operacion normal con el recipiente lleno en la plataforma, pulse
MEMORY, luego pulse ENTER, en el mensaje Recupere ID?.

2. Enelmensaje ID?, entre el ID almacenado correspondiente al valor tara
almacenado para el recipiente en la plataforma. El Lynx automaticamente busca el
valor tara de acuerdo al ID que usted ha entrado. Una de las siguientes situaciones
ocurre:

* Sila descripcion es activada, el Lynx visualiza el mensaje Descrip? por dos
segundos, luego se pone en blanco permitiéndole entrar una nueva descripcion.
Entre una descripcion (maximo 20 caracteres alfanuméricos), o pulse ENTER en
la pantalla en blanco para continuar.

« Siel registro ID se encuentra y la descripcion es desactivada, el Lynx recupera el
valor tara, regresa al modo operativo normal y visualiza el peso neto del
contenido del recipiente.

* Siel ID no se encuentra o es invdlido, el Lynx responde ID VACIO! y regresa al
mensaje ID?.

Almacenar un Registro ID/Tara Permanente

Los registros ID/Tara permanentes son almacenados de la misma forma que los
registros temporales usando la tecla MEMORY. Los registros permanentes, sin embargo,
pueden estar protegidos por una contrasefia si esta caracteristica se activa en la
programacion.

Para almacenar un registro ID/Tara permanente:

1. Pulse la tecla MEMORY, luego pulse SELECT para visualizar el mensaje Tara Perm?
. Pulse ENTER.

2. En el mensaje Contras.? , entre su contrasefia. Si la contrasefia es valida, el Lynx
continta. Si la contrasefia es invalida, el Lynx responde CONTRASENA INVALIDA y
regresa al modo de operacién normal.



El ID Rapido de dos digitos o el ID de
Registro pueden usarse para
recuperar registros ID/Tara
permanentes.

El mensaje Descrip? aparece
solamente si es activado en la
programacion.

Las respuestas a los mensajes
pueden ser entradas manualmente
usando el teclado o a través del
puerto serial de la terminal LYNX
desde un escaner de codigo de
barras u otro dispositivo ASCII

Las operaciones de impresion de
peso tara y neto son posibles cuando
se recupera un valor de tara
almacenado.

Si la impresi6n automatica se activa
en la programacion, el Lynx imprime
la transaccién y luego visualiza el
peso neto.

Capitulo 3: Operaciones del LYNX
Funciones del Operador
En el mensaje ID Rapido:, entre un ID de dos digitos para el registro tara que usted
esta almacenando. Usted debe entrar dos digitos numéricos para este ID.

La pantalla muestra “Buscando”, mientras el Lynx busca un registro existente con
el ID que usted ha entrado. Una de las situaciones siguientes ocurre:

Si el ID no existe:

» En el mensaje Nuevo ID?, seleccione S(i) para entrar un nuevo registro. Usted
puede seleccionar, por otro lado, N(0) para regresar al mensaje ID Rapido: y
entrar un ID diferente.

» En el mensaje ID de Registro, puede entrar un ID més largo y més descriptivo
para el registro. El ID de Registro puede tener hasta 10 caracteres alfanuméricos
y puede también usarse para recuperar el registro.

» En el mensaje Descrip?, entre una descripcion para este registro. Usted puede
entrar hasta 20 caracteres alfanuméricos.

* En el mensaje Tara, pulse TARE para entrar el peso tara o use las teclas
numeéricas para entrar el valor tara manualmente (si la Entrada Manual esta
activa en la programacion).

» En el mensaje Otro?, seleccione S(i) para entrar otro registro de tara permanente,
o seleccione N(0) para regresar al modo de operacion normal.

i
» En el mensaje Borre?, seleccione S(i) para borrar el registro existente o
seleccione N(0) para editar el registro.

el ID ya existe:

Si usted selecciona S(i), el Lynx automaticamente borra el registro y contintia
con el mensaje Otro?.

Si usted selecciona N(0), en el mensaje Editar?, seleccione S(i) para entrar los
nuevos datos del registro. Cuando el Lynx visualiza los datos existentes, use las
teclas alfanumeéricas para entrar los nuevos datos para el ID de Registro, la
Descripcion y la Tara.

» En el mensaje Otro?, seleccione S(i) para entrar otro registro de tara permanente,
o seleccione N(0) para regresar al modo de operacion normal.

Recuperar un Registro ID/Tara Permanente

Los valores tara permanentes almacenados en la memoria del Lynx son recuperados
usando la tecla MEMORY. Cuando un ID almacenado es recuperado, el peso neto del
contenido del recipiente se visualiza.

Para recuperar un registro ID/tara permanente:

1.

En el modo de operacion normal con el recipiente lleno en la plataforma, pulse
MEMORY, luego pulse ENTER, en el mensaje Recupere ID?.

En el mensaje ID? , entre el ID almacenado correspondiente al valor tara
almacenado para el recipiente en la plataforma. El Lynx automaticamente busca el
valor tara de acuerdo al ID que usted ha entrado. Una de las siguientes situaciones
ocurre:

« Si el registro de ID se encuentra y la descripcion es activada, el Lynx visualiza el
mensaje Descrip? Por dos segundos, luego se pone en blanco permitiéndole
entrar una nueva descripcién. Entre una descripcion (méaximo 20 caracteres
alfanuméricos), o pulse ENTER en la pantalla en blanco para continuar.
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Si hay un mensaje de entrada
de punto de corte en su lista de
mensajes, usted puede entrar
los valores de goteo y material
en suspension, usted puede
entrar los valores del goteo y
del material en suspensién para
el punto de corte pulsando
SELECT. Pulsar ZERO aborta el
mensaje de entrada de punto de
corte.

Las respuestas previas a los
pasos del mensaje pueden
retenerse con propdsitos de
edicion o borrarse
automaticamente si una
respuesta completamente nueva
sera entrada dependiendo de la
seleccion.

Si un mensaje de Descarga es
incluido en la listad e
mensajes, la tecla ESC puede
ser pulsada para terminar la
salida. Refiérase al Apéndice 3
para una la descripcion de la
aplicacion del LYNX en
sistemas de llenado.
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« Si el registro ID se encuentra y la descripcion es desactivada, el Lynx recupera el
valor tara, regresa al modo operativo normal y visualiza el peso neto del
contenido del recipiente.

+ Siel ID no se encuentra o es invalido, el Lynx responde ID VACIO! y regresa al
mensaje ID?.

Lista de Mensajes

La lista de mensajes de la terminal LYNX es un medio poderoso y simple para facilitar
la entrada de datos especificos por el operador o para que usa accion especifica tenga
lugar. La lista de mensajes puede contener hasta 20 pasos y cada paso puede poseer
un comando que determine la accién que la terminal LYNX realizard cuando el paso
sea ejecutado.

Se puede tener acceso automaticamente a la lista de mensajes cuando el umbral de
peso ha sido excedido, si los mensajes automaticos se activan, asignando la lista de
mensajes a la accion de la tecla SELECT o usando la tecla MEMORY de la siguiente
forma:

1. Enel modo de operacion normal, pulse la tecla MEMORY, luego pulse SELECT para
visualizar el mensaje Lista Mensajes?. Pulse ENTER.

2. Responda a cada mensaje, si es apropiado, tal como se indica el mensaje.
Algunos mensajes, tales como la tara automatica o el comando de impresion, no
requieren una respuesta. Si la entrada de datos manuales es requerida, usted debe
pulsar ENTER para terminar la entrada.

3. Después del mensaje final, la terminal LYNX regresa al modo de pesaje normal a
menos que se seleccione el "modo circular” en la programacion. EI modo circular
causa que la terminal LYNX comience de nuevo en el primer mensaje. Usted puede
pulsar ESC en cualquier momento para terminar la ejecucién de la lista de
mensajes.

Asigne Puntos de Corte

El Lynx puede controlar hasta cinco puntos de corte de una sola velocidad o una
combinacién de puntos de corte de una y dos velocidades. Estas salidas estan
disponibles en el conector PAR2 de la Placa del Controlador y en la salida continua del
Lynx.

* Los puntos de corte de una sola velocidad consisten de un valor de punto de corte
de coincidencia y un valor preact (si se activa en la programacién). El valor preact
compensa el material en suspension que pueda caer en la bascula después que el
punto de corte se apaga. El punto de corte realmente se apaga en el valor del
punto de corte programado menos el valor preact.

* Los puntos de corte de dos velocidades consisten de un valor de punto de corte, un
valor de goteo (dribble) y un valor preact (material en suspension). La tolerancia
es también programable. Con los puntos de corte de dos velocidades, el valor del
goteo o dribble puede programarse para definir una cantidad de material a
alimentar en una velocidad mas lenta. La entrega mas lenta comienza cuando el
peso en la bascula es igual al valor del punto de corte menos el valor del goteo.

El Lynx envia un mensaje para los valores de punto de corte y tolerancia si estas
caracteristicas se activan en la programacion. Usted puede también seleccionar el peso
que serd usado con los puntos de corte (bruto, neto o visualizado).



Si la proteccion por contrasefia no
esta activa, continte al paso 3.

El Lynx pide solamente los campos
del punto de corte seleccionado
durante la programacion del punto de
corte. Si el preact no esta activo, el
Lynx no pedira el preact.

Mettler Toledo recomienda desactivar
el cambio de unidades para evitar la
confusién cuando se usan los
puntos de corte.

El Lynx no visualiza el mensaje
Preact si no se ha activado en la
programacion.

El Lynx visualiza ya sea el mensaje
Cero Tol? o Tol Peso? Dependiendo
de cémo la tolerancia haya sido
configurada en la programacion.

Capitulo 3: Operaciones del LYNX
Funciones del Operador

Para entrar los valores de punto de corte:

1. Pulse MEMORY, luego pulse SELECT hasta que el mensaje Pto.Cte? Se visualice,

luego pulse ENTER para acceder a los puntos de corte.

Si la proteccion por contrasefia esta activa, en el mensaje Contras.?, entre una
contrasefia véalida. (Si usted entra una contrasefia invélida, el Lynx responde
CONTRASENA INVALIDA, y regresa al modo de operacion Normal.)

En el mensaje Pto Cte# 1?, pulse ENTER para acceder al punto de corte 1, o pulse
SELECT para acceder a otro punto de corte, sequido por ENTER.

Si el punto de corte seleccionado es de una sola velocidad:

* En el mensaje Pto Cte?, pulse SELECT para aceptar el valor del punto de corte
actual y continuar. En otro caso, usted puede pulsar ENTER si usted desea ver o
cambiar el valor del punto de corte actual, y luego use las teclas numéricas para
entrar el nuevo valor de punto de corte.

» En el mensaje Preact?, pulse SELECT para aceptar el valor del preact actual y
continuar. En otro caso, usted puede pulsar ENTER para acceder y ver 0
cambiar el valor preact, luego use las teclas numéricas para entrar un nuevo
valor preact.

Cuando el valor preact es programado, el Lynx regresa al mensaje Pto Cte?.

 Pulse ESCAPE para regresar al modo de operacion normal, o pulse SELECT para
acceder a otro punto de corte.

Si el punto de corte es de dos velocidades:

* En el mensaje Pto Cte?, pulse SELECT para aceptar el valor del punto de corte
actual y continuar. En otro caso, usted puede pulsar ENTER si usted desea ver o
cambiar el valor del punto de corte actual, y luego use las teclas numéricas para
entrar el nuevo valor de punto de corte.

» En el mensaje Goteo?, pulse SELECT para aceptar el valor de goteo (dribble)
actual y continuar. En otro caso, usted puede pulsar ENTER para acceder y ver o
cambiar el valor de goteo, luego use las teclas numéricas para entrar el nuevo
valor de goteo.

» En el mensaje Preact?, pulse SELECT para aceptar el valor del preact actual y
continuar. En otro caso, usted puede pulsar ENTER para acceder y ver 0
cambiar el valor preact, luego use las teclas numéricas para entrar un nuevo
valor preact.

En el mensaje Tol Cero?, o Tol Peso?, pulse SELECT para aceptar el valor actual
de la tolerancia. O pulse ENTER para tener acceso y ver o cambiar el valor de la
tolerancia, luego use las teclas numéricas para entrar un nuevo valor.

Cuando el valor preact es programado, el Lynx regresa al mensaje Pto Cte?.

* Pulse ESCAPE para regresar al modo de operacion normal, o pulse SELECT para
acceder a otro punto de corte.

Si el nimero de puntos de corte de dos velocidades es 1, la opcion de "Use Pto de
Corte 2" es configurada como Si, y el punto de corte seleccionado es el Punto de
Corte #2:

» En el mensaje Pto Cte?, pulse SELECT para aceptar el valor del punto de corte
actual y continuar. En otro caso, usted puede pulsar ENTER si usted desea ver o
cambiar el valor del punto de corte actual, y luego use las teclas numéricas para
entrar el nuevo valor de punto de corte.
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» En el mensaje Goteo?, pulse SELECT para aceptar el valor de goteo actual y
continuar. En otro caso, usted puede pulsar ENTER para acceder y ver o
cambiar el valor de goteo, luego use las teclas numéricas para entrar el nuevo
valor de goteo.

En el mensaje Tol Peso?, pulse SELECT para aceptar el valor de tolerancia actual y
continuar. En otro caso, usted puede pulsar ENTER para acceder y ver o
cambiar el valor de la tolerancia, luego use las teclas numéricas para entrar un
nuevo valor.

Cuando el valor de la tolerancia es programado, el Lynx regresa al mensaje Pto
Cte?.

 Pulse ESCAPE para regresar al modo de operacién normal.

Reprogramar la Numeracién Consecutiva

El Lynx mantiene un nimero consecutivo (CN) y puede asignar un namero Gnico de
ocho digitos a cada transaccién. El CN automaticamente incrementa en uno cuando se
inicia la impresion a través de un puerto serial.

Para ver un CN actual:
1. Pulse la tecla MEMORY .

2. Pulse SELECT para visualizar el mensaje # CONSEC?, luego pulse ENTER. El CN
actual es visualizado como CN  XX.

Para reprogramar el CN:
» Con el C actual visualizado (pasos 1y 2), pulse ENTER.

La numeracién consecutiva puede ser » En el mensaje Reprog CN?, pulse SELECT para escoger S(i), luego pulse ENTER.

reprogramada o preprogramada Si- S(i), confirme su seleccion en el mensaje Seguro? seleccionando Si otra vez.

manualmente solamente si la La numeracidén consecutiva es regresada al valor reprogramado configurado en
Reprogramamon y Preprogramacmn la programacién
estan activas y configuradas como ’

"Si" en la programacion. Para preprogramar un CN manualmente usando la tecla MEMORY:
' » Con el CN actual visualizado (pasos 1y 2), pulse ENTER.
» En el mensaje Reprog CN?, pulse ENTER.

» En el mensaje Entre CN?, seleccione S para programar el nimero consecutivo
manualmente, o seleccione N si usted no desea preprogramar el nimero
consecutivo en este momento.

Si S(i), entre un valor preprogramado para el nimero consecutivo usando las
teclas numéricas en le teclado. Este nimero ser& usado como el Gltimo nimero
consecutivo impreso y se incrementara en la primera impresion.

Programar la Hora

La hora interna respaldada por bateria del Lynx puede verse o programarse usando la
tecla MEMORY. La configuracion del formato de la hora se hace a través del modo de
programacion. El capitulo 3 del Manual de servicio del Lynx le ofrece una lista detallada
de los formatos de hora disponibles. Usted puede también desactivar el formato de la
hora a través del bloque de programa.

Para ver o reprogramar la hora:
1. Pulse MEMORY, luego pulse SELECT hasta que la hora se visualice.

2. Pulse ESCAPE para aceptar la hora actual y salir, o pulse ENTER para programar el
reloj. Si usted esta programando el reloj:
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Operaciones de la Tecla
FUNCTION

Capitulo 3: Operaciones del LYNX
Funciones del Operador
» En el mensaje Hora?, entre la hora correcta del dia de acuerdo al formato de
hora seleccionado. Pulse ENTER.

» En el mensaje Minutos?, entre los minutos correctos, luego pulse ENTER.

« Si el formato de hora seleccionado soporta segundos, entre el valor correcto en
el mensaje Segundos? Pulse ENTER.

* Si se selecciona el formato de 12 horas, pulse SELECT en el mensaje Am/Pm?
seguido por ENTER cuando la designacion deseada es visualizada.

Programar la Fecha

EL Lynx tiene también una funcién de fecha respaldada por bateria. La configuracion
del formato de la fecha se hace a través del modo de programacion del Lynx. El
capitulo 3 del Manual de Servicio del Lynx le ofrece una lista completa de los formatos
de fechas disponibles. Usted puede también desactivar la funcién de la fecha a través
del mismo bloque de programa.

Para ver o reprogramar la fecha actual:
1. Pulse MEMORY, luego pulse SELECT hasta que la fecha se visualice.

2. Pulse ESCAPE para aceptar la fecha actual y salir, o pulse ENTER para programar
la fecha. Si usted esta programando, complete los campos de datos tal como se
solicitan. Usted debe pulsar ENTER después de cada campo para continuar. El
orden de los mensajes es determinado por el formato de fecha seleccionado.

3. Pulse ENTER después del dltimo mensaje de fecha para salir.

El Lynx da soporte a varias operaciones de la tecla FUNCTION incluyendo:

» Modo de pesaje dinamico

+ Cambio de unidades

 Recuperar peso tara

* Recuperar peso bruto

* Totales de acumulacidn, recuperar, imprimir y borrar
 Funciones de la Tara ID

* Acceso a la programacion

Modo de Pesaje Dindmico

El Modo de Pesaje Dinamico, si se activa, saca un promedio de las lecturas de peso en
la bascula para una cantidad de tiempo predeterminada, luego visualiza el peso en la
bascula como un promedio. Este modo de pesaje es Util para las aplicaciones tales
como el pesaje de animales y otras cargas inestables.

La impresién automatica también esta disponible al final del pesaje dinamico.
Para pesar cargas inestables en el modo de pesaje dindmico:
1. Coloque la carga inestable en la bascula y pulse FUNCTION.

2. En el mensaje Dindmico?, pulse ENTER. La pantalla lee -Dindmico- mientras el
Lynx saca un promedio del peso de la carga. Cuando la carga ha sido pesada y
se tiene el promedio para el periodo de tiempo predeterminado, el Lynx visualiza el
peso promedio (con un asterisco que indica promedio). Si se activa, los resultados
de pesaje se imprimen automaticamente al final de cada ciclo de pesaje.

El Lynx regresa al modo de operacion normal al final de cada ciclo de pesaje.
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Usted debe activar el cambio de
unidades en la programacion para
usar esta caracteristica en el modo de
operacion normal. Si el cambio de
unidades es desactivado, el Lynx no
visualiza el mensaje de cambio de
unidades.

El valor bruto recuperado es un
"vistazo rapido" del peso actual. No
€S un peso activo.

El valor tara recuperado es un
"vistazo rapido" del peso actual. No
€S un peso activo.

Usted debe activar la acumulacion en
la programacion para usar esta
caracteristica en el modo de
operacion normal. Si el cambio de
unidades es desactivado, el Lynx no
visualiza el mensaje de acumulacion.
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Cambio de Unidades
El cambio de unidades le permite cambiar entre unidades de medida principales y
secundarias.

Para cambiar unidades:

1. Pulse FUNCTION luego pulse ENTER en el mensaje Cambio Uni?. El Lynx
automaticamente cambia las unidades a la seleccién alternativa y visualiza la
unidad de medida actual.

Recuperar Tara
Recuperar la tara permite que el valor de tara actual se visualice. Usted debe estar en el
modo neto .

Para recuperar la tara:
1. Pulse FUNCTION luego pulse SELECT hasta que el mensaje Rec Tara? se visualice.
2. Pulse ENTER. El Lynx visualiza el valor tara recuperado.

3. Pulse ESCAPE para regresar a la pantalla de peso neto.

Recuperar Bruto

Recuperar el bruto permite hacer un "vistazo rapido” del peso bruto actual en
situaciones en que no es deseable borrar el peso tara. Usted debe estar en el modo
neto.

Para recuperar el bruto:

1. Pulse FUNCTION luego pulse SELECT hasta que el mensaje Rec Bruto? es
visualizado.

2. Pulse ENTER. El Lynx visualiza el valor de peso bruto recuperado.

3. Pulse ESCAPE para regresar la pantalla al modo de peso neto.

Totales de Acumulacion (Recuperar, Imprimir, Borrar)
Los acumuladores de totales y subtotales del Lynx son accedidos usando la tecla
FUNCTION. Los totales acumulados pueden ser vistos, impresos y/o borrados.

Para recuperar totales de acumulacion:

1. Pulse FUNCTION, luego pulse SELECT para visualizar el mensaje Acum?. Pulse
ENTER.

2. En el mensaje Rec Totales, pulse ENTER. El Lynx automaticamente visualiza el
mensaje Total por dos segundos, luego visualiza la acumulacion en el registro de
totales. Pulse ENTER para continuar.

Después que la acumulacion de totales se visualiza, el Lynx visualiza el mensaje
Subtotal por dos segundos y luego visualiza la acumulacidn en el registro de
subtotales. Pulse ENTER para continuar.

Después que la acumulacion de totales se visualiza, el Lynx muestra el mensaje
Conteo Tran por dos segundos y luego visualiza el Gltimo nimero consecutivo
impreso.

3. Pulse ENTER para continuar.



Nota: Si se configura méas de un
puerto de comunicacion para la
salida a demanda, el operador
deberé decir cual puerto va a
usar.

Usted no puede borrar solamente los
registros de totales y guardar la
acumulacion de registros de
subtotales.

Capitulo 3: Operaciones del LYNX
Funciones del Operador

Para imprimir totales acumulados:

1.

Pulse FUNCTION, luego pulse SELECT para visualizar el mensaje Acum?. Pulse
ENTER.

En el mensaje Rec Totales, pulse SELECT para visualizar el mensaje Impr. Tot?,
luego seleccione S(i) para imprimir el reporte. En otro caso, usted puede
seleccionar N(0) para saltarse la impresion y continuar. El Lynx transmite el reporte
de acumulacién (tal como se formated en la programacion) a través de todos los
puertos seriales. El formato predeterminado imprime as:

HORA 09:37am FECHA Sep 16 1995
TRANSACCIONES 61

SUBTOTAL 148592 g

TOTAL 148592 g

Para borrar los totales acumulados:

1.

Pulse FUNCTION, luego pulse SELECT para visualizar el mensaje Acum?. Pulse
ENTER.

En el mensaje Rec Totales, pulse SELECT dos veces para visualizar el mensaje
Borre Tot?, luego seleccione S(i) si usted desea borrar los registros de totales y
subtotales. Pulse ENTER si usted no desea borrar ambos registros.

Si S(i), y si la contrasefia esta activa, el Lynx visualiza el mensaje Contras.?

* Introduzca la contrasefia correcta tal como se configuré en la programacion.
» En el mensaje Seguro?, seleccione S(i) para borrar los totales y regresar al
modo de operacion normal.

Si N, el LYNX continua a Borrar Sub?
SiN(0), el Lynx continua con el mensaje Borre Sub?.

En el mensaje Borre Sub?, seleccione S si usted desea borrar el registro de
subtotales solamente, o pulse ENTER si usted no desea borrar el registro.

Si S(i), y si la contrasefia esta activa, el Lynx visualiza el mensaje Cont?.

« Entre la contrasefia correcta configurada en la programacion.

» En el mensaje Seguro?, seleccione S(i) para borrar los totales y regresar al
modo de operacion normal. En otro caso, usted puede pulsar ENTER para
aceptar la respuesta N(0) y regresar a la operaciéon normal sin borrar el
acumulador.

ID/Tara

La funcion de ID/Tara se usa para administrar los registros de tara permanentes y
temporales. Usted puede:

 Very borrar un registro de ID/Tara

« Imprimir un reporte detallado de los registros de tara permanentes y temporales
« Imprimir un reporte de los registros de tara temporales abiertos.

 Borrar los totales y el nimero de transacciones en el registro de tara permanente

Para mayor informacién sobre entrar registros de ID/Tara permanentes y temporales,
vea la seccién titulada Operaciones de la Tecla MEMORY en este manual.
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Para ver y borrar un registro de ID/Tara:

1. Pulse FUNCTION, luego pulse SELECT para visualizar el mensaje ID/Tara?. Pulse
ENTER.

En el mensaje ID Simp, pulse ENTER para recuperar un registro.

En el mensaje ID?, entre el ID de dos digitos o el ID de registro alfanumérico para el
registro. El Lynx visualiza el mensaje Buscando y busca el registro en su memoria.
Si lo encuentra, el Lynx visualiza la descripcion del registro. Si no lo encuentra, la
Lynx visualiza el mensaje ID? De nuevo para que usted entre de nuevo el ID de
Registro.

4. Pulse ENTER cuando la descripcion del registro correcto se visualice. EI Lynx
visualiza el mensaje Tara por dos segundos, luego visualiza el valor tara para ese

registro.
Solamente Io_s registros de tara 5. Pulse ENTER después de que usted haya revisado el valor tara. El Lynx visualiza
permanente tienen un valor de el mensaje Acum por dos segundos, luego visualiza el total real acumulado para el
acumulacion. registro

6. Pulse ENTER después de que usted haya visto el total acumulado. EI Lynx
visualiza el mensaje Trans, luego visualiza el nimero de transacciones que hayan
sido ejecutadas usando este registro tara.

Pulse ENTER para continuar.
8. En el mensaje Borre ID?, seleccione S(i) o N(0) para borrar el registro actual.

* Si S(i), y Borrar ID esté protegido por contrasefia, en el mensaje Contras.?, entre

La operacion imprimir/borrar para ~ . % -~ . .
su contrasefia. Si la contrasefia es vélida, en el mensaje Seguro?, seleccione

Todos los registros también borra la

acumulacién y los datos de la S(i) para borrar el registro y regresar al modo de operacion normal. En otro
numeracién consecutiva para los caso, pulse ENTER para aceptar la respuesta N(0) y regresar al modo de
registros permanentes. operacion normal sin borrar el registro.

El Lynx borra el registro ID/Tara y regresa al modo de operacion normal. Sl la
contrasefia es invalida, el Lynx regresa al mensaje Borre ID?.

* Si N(0), el Lynx regresa al modo de operacién normal sin borrar el registro
ID/Tara.

Para imprimir y borrar los registros ID/Tara:

1. Pulse FUNCTION, luego pulse SELECT para visualizar el mensaje ID/Tara?. Pulse
ENTER.

Pulse SELECT para visualizar el mensaje Todos los ID, luego pulse ENTER.

3. Enelmensaje Impr. Todos? seleccione S(i) para imprimir un reporte detallando
todos los registros de ID/Tara incluyendo los registros temporales y permanentes
abiertos. El Lynx visualiza el mensaje Imprimiendo mientras genera e imprime el
registro. En otros caso, usted puede seleccionar N(0) si usted desea continuar sin
imprimir un reporte.

4. En el mensaje Borre Todos? , seleccione S(i) para borrar todos los registros ID/Tara
temporales y permanentes abiertos.

« En el mensaje Contras?, entre su contrasefia. Si la contrasefia es valida, en el
mensaje Seguro?, seleccione S(i) para borrar los registros y regresar al modo
de operacién normal. En otro caso, usted puede pulsar ENTER para aceptar la
respuesta N(0) y regresar al modo de operacion normal sin borrar los registros.

Si la contrasefia es invalida, el Lynx regresa al mensaje Borre Todos? .

* Si usted selecciona N(0) en el mensaje Borre Todos?, el Lynx regresa al modo
de operacién normal sin borrar los registros ID/Tara.
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Para imprimir y borrar todos los registros ID/Tara temporales abiertos:

1.

Pulse FUNCTION, luego pulse SELECT para visualizar el mensaje ID/Tara?. Pulse
ENTER.

Pulse SELECT para visualizar el mensaje ID abiertos, luego pulse ENTER.

En el mensaje Impr. Abiertos?, seleccione S(i) para imprimir un reporte detallando
todos los registros ID/Tara temporales abiertos. El Lynx visualiza el mensaje
Imprimiendo mientras genera e imprime el reporte. En otro caso, usted puede
seleccionar N(0) si usted desea continuar sin imprimir un reporte.

En el mensaje Borre Abiertos?, seleccione S(i) para borrar todos los registros
ID/Tara temporales abiertos.

» En el mensaje Contras.?, entre su contrasefia. Si la contrasefia es valida, en el
mensaje Seguro?, seleccione S(i), para borrar los registros y regresar al modo
de operacion normal. En otro caso, usted puede pulsar ENTER para aceptar la
respuesta N(0) y regresar al modo de operacion normal sin borrar los registros.

Si la contrasefia es invalida, el Lynx regresa al mensaje Borre Abiertos?.

* Si usted selecciona N(0) en el mensaje Borre Abiertos?, el Lynx regresa al modo
de operacion normal sin borrar los registros ID/Tara.

Entre en Programacion

Usted puede acceder a los bloques de programacion del Lynx solamente si la terminal
se usa para aplicaciones no legales para el comercio y esta configurado para el acceso
a los parametros de configuracion. Refiérase al Capitulo 3 del Manual de Servicio de la
Terminal Industrial Lynx para informacién mas detallada sobre los parametros de
configuracion y programacion.

/A\ ADVERTENCIA

PERMITA SOLAMENTE QUE PERSONAL CALIFICADO
LE PRESTE SERVICIO A ESTE EQUIPO. TENGA
“ CUIDADO CUANDO SE HAGAN VERIFICACIONES,

PRUEBAS Y AJUSTES QUE DEBAN HACERSE CON EL
EQUIPO ENCENDIDO. EL NO OBSERVAR ESTAS
PRECAUCIONES PUEDE RESULTAR EN DANOS
CORPORALES.

Para entrar en la programacion, pulse FUNCTION, luego pulse SELECT para visualizar el
mensaje Program?. Pulse ENTER.
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Operaciones de la Tecla

SELECT

La tecla SELECT solo
ejecuta funciones
reasignadas cuando sea
apropiado. Por ejemplo,
usted no puede variar entre
Neto y Bruto si la bascula
no tiene una tara actual.
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Si se asigna en la programacion, la tecla SELECT puede ser usada para ejecutar una
funcién que se use con frecuencia. La siguiente es una lista de las funciones que
pueden ser asignadas a la tecla SELECT:

* Variar entre la pantalla de Peso Neto y Bruto

« Variar entre la pantalla de Neto y Tara

« Variar entre la pantalla de Neto, Bruto y Tara

« Variar entre la pantalla de Unidades Primarias y Secundarias
» Procesar la lista de mensajes

« Almacenar un registro de ID

* Recuperar un registro de ID

* Pedir la entrada del Namero de Punto de Corte 1
* Pedir la entrada del Nimero de Punto de Corte 2
» Comenzar el ciclo de pesaje dindmico

» Recuperar el Acumulador Total en la pantalla
 Imprimir el Reporte de Acumulacion



Capitulo 4: Servicio y Mantenimiento
Herramientas y Suministros

Servicio y Mantenimiento

/N\ ADVERTENCIA

PERMITA SOLAMENTE QUE PERSONAL AUTORIZADO
LE PRESTE SERVICIO A ESTE EQUIPO. DESCONECTE
“ LA ENERGIA DE ESTA UNIDAD ANTES DE PRESTARLE

SERVICIO O RETIRAR EL FUSIBLE. TENGA CUIDADO
CUANDO HAGA VERIFICACIONES, PRUEBAS Y
AJUSTES QUE DEBAN HACERSE CON LA UNIDAD
ENCENDIDA.

Herramientas y
Suministros

Usted debe tener a mano los siguientes articulos para el servicio y el mantenimiento del
Lynx. Las herramientas manuales comunes también pueden ser necesarias.

Multimetro

Simulador de celda de carga DigiTOL (NP 0917-0178) si se usa una bascula
DigiTOL

Simulador de celda de carga analégica (NP 82451 00A (variable) o NP
100865 00A (10 pasos) si se usa una bascula de celda de carga analdgica

Pafio de limpieza suave y sin pelusa

Bolsas antiestaticas (5" x 8") para las Placas (NP 140063 00A)
Mufiequera y alfombrilla antiestaticas

Destornillador (NP 144761 00A)

Destornillador plano y de cruz (estrias)

Llave Allen (2 mm) (NP 144118 00A)
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Limpieza y
Mantenimiento
Regulares

Usted puede limpiar el teclado y las cubiertas con un pafio limpio que haya sido
humedecido con un limpiador suave de cristales. No use ningln tipo de solvente
industrial tal como tolueno o isopropanol (IPA) en el teclado o la pantalla de las
unidades de Uso General o de Montaje de Panel. Los solventes pueden dafar el
teclado/pantalla o el acabado de la cubierta. No rocie detergente directamente sobre la

unidad.

Se recomiendan también las inspecciones de mantenimiento periédicas por un técnico
de servicio calificado.

Localizacion de Averias

Si ocurren problemas, no trate de reparar la bascula o la terminal antes de determinar la
causa del problema. Comience ejecutando las pruebas de diagnéstico descritas en el
Capitulo 3. Si el problema persiste, usted puede usar la tabla de codigos de error a

continuacion para identificar el problema.

Codigos de Error y Acciones

La siguiente tabla muestra los mensajes de error del Lynx con las posibles causas y

soluciones.

Mensaje de Error

Descripcién

Posible Causa

Solucién

MAL BRAM

Error del RAM respaldado
por bateria.

Los parametros de
programacion en la Bateria de
Respaldo RAM estan
corruptos.

Las causas mas probables
son: demasiado tiempo de
almacenamiento para el LYNX,
no hay energia en el LYNX,
memoria demasiado grande,
fallo en la bateria o fallo
electrénico o mecanico.

Responda S(i) para
reprogramar los valores de
fabrica. Reprograme los
parametros de programacion. Si
el problema persiste, usted debe
reemplazar la bateria, la fuente
de energia y la tarjeta del
controlador.

ERROR CALIBRAR

Error de calibracion

La causa mas probable es la
programacion o la secuencia
de calibracion incorrecta. Otra
causa posible es una celda de
carga incorrecta o defectuosa.

Verifique el cableado. Calibre
con simulador. Verifique la
celda de carga y calibre de
nuevo. Verifique los parametros
de programacion de la
calibracion.

BORRAR TARA EN CERO

Segun los parametros de
programacion, la bascula
debe estar en el cero bruto
antes de borrar la tara.

Si usted selecciona
Enclavamiento de Tara, la
bascula debe estar en el O
bruto para borrar la tara.

Verifique sus requisitos locales
Legales para el Comercio. Si
usted no desea esta
caracteristica, apague el
Enclavamiento de Tara.
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Localizacion de Averfas

Mensaje de Error

Descripcién

Posible Causa

Solucién

ERR CCD NO COMUNIC

Falla en la comunicacién o
comunicacion intermitente a
la celda de carga DigiTOL.

Base DigiTOL defectuosa,
cable de Interconexion o
puerto serial defectuosos.

Verifique los voltajes.
Calibre con simulador.
Verifique el puerto de salida
serial.

Verifique el cable y la celda.

ERROR CCD 2
ERROR CCD 3
ERROR CCD 5
ERROR CCD 6
ERROR CCD 7

La terminal LYNX ha
detectado un mal
intercambio de protocolo o
una celda de carga DigiTOL.

Se esta generando ruido en el
cable entre el LYNX y la celda
de carga DigiTOL.

Verifique el cableado, la tierra y
las conexiones del LYNX y la
base DigiTOL.

CANAL CCD INVALIDO

Canal invalido a la celda de
carga DigiTOL.

El puerto de comunicaciones
asignado a la celda de carga
DigiTOL es invalido.

Verifique la seleccién de puerto
COM en programacion. Si la
programacién aparece correcta,
reprograme el LYNX a la
programacion de fabrica.
Reprograme los parametros de
programacion.

ERROR CCD PARIDAD

Error de paridad detectado
en las comunicaciones entre
el LYNX y la celda de carga
DigiTOL.

Posible celda de carga
defectuosa, cableado
incorrecto o interferencia
eléctrica.

Verifique la base DigiTOL, el
cableado, la tierra y la fuente de
energia.

MAL EEPROM

Error EEPROM de la Suma
de Verificacion. Los
parametros de calibracion
de la bascula almacenados
en el EEPROM han sido
corruptos.

Fallo eléctrico o mecanico.

Pulse ENTER para aceptar el
valor de fabrica reprogramado a
la respuesta S. Usted debe
recalibrar el LYNX.

MODO BASCULA ILEGAL

Se coloc6 en cero la
bascula en modo neto.

El usuario traté de colocar la
bascula en cero en el modo
neto.

Borre la tara para poner la
bascula en el modo bruto antes
de colocar el cero la bascula.

INCREM TARA CADENA

Se intent6 una tara en
cadena descendiente en un
mercado en donde solo se
permiten las taras
ascendientes.

La tara en cadena
descendiente no es permitida
en algunos mercados de
aplicaciones legales para el
comercio. Una tara
ascendiente es una nueva tara
por encima de una tara ya
existente, en donde el nuevo
valor tara es mayor que el
valor antiguo.

Verifique la programacion del
mercado. Verifique la
programacién del
"enclavamiento de la tara".
Verifique el puente de legal para
el comercio en la placa del
controlador. Verifique que todos
esto esté programado
apropiadamente.

# CELDAS CARGA INVAL

La terminal LYNX ha sido
configurada con un ndmero
ilegal de celdas de carga en
una béascula de caja de
unioén DigiTOL.

Programacion incorrecta.

Verifique el nimero de celdas
de carga configuradas en
ambas basculas. Corrija la
programacion.

TIPO BASCULA ILEGAL

Falta la definicién del tipo de
bascula.

No se ha entrado un tipo de
bascula en el menud de
Interfase de la Bascula.

Vaya al men( de programacion
de “Interfase de la Bascula” y
programe apropiadamente el
tipo de bascula.
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Mensaje de Error

Descripcién

Posible Causa

Solucién

TARA TECLADO DESACTIV

La tara por teclado esta
desactivada.

La tara por teclado esta
desactivada en el menu de
programacion “Operacion
Tara, Ambiente de Aplicacion”.

Cambie la programacion para
activar esta operacion.

MEM! LLENA

La memoria temporal de la

transaccion esta llena.

Una computadora anfitriona
no esté vaciando la memoria
temporal tan rapido como se
llena.

Reconfigure el llenado de la
memoria temporal en el bloque
de programa de la Memoria a
“ninguno” o arregle la
computadora anfitriona.

NO TARA EN CADENA

El usuario intenté tomar una

tara en "cadena” o una

segunda tara después de

que una tara ha sido
tomada.

Cuando el enclavamiento de
tara es seleccionado en la
programacion, la tara en
cadena es ilegal en ciertos
mercados.

Verifique los requisitos locales
para lo que es “legal para el
comercio”.

Verifique la seleccion del
mercado y las programaciones
del enclavamiento de la tara en
la programacion.

El sistema sigue operando
apropiadamente pero no
permite la tara en cadena.

NO UNIDAD SECUNDARIA

No se especificaron las
unidades secundarias.

No se seleccionaron las
unidades secundarias en el
modo programacion
“Ambiente de la Aplicacion,
Unidades de Peso
Alternativas”.

Cambie la programacién para
activar esta operacion.

NO CONEXION SERIAL

No hay conexién de
impresion a demanda
configurada en
programacion.

No se ha entrado la impresion
a demanda en el ment
“Config Serial, Configure
Puerto”.

Cambie la programacion.

NO PRIMARIAS

ID/Tara no permitidas.

Visualizando unidades de
peso secundarias.

Use la tecla Select para regresar
a unidades de peso primarias.

FUERA DE RANGO CERO

El operador ha tratado de
poner en cero la bascula

fuera del rango legal del
cero.

Los limites del cero se
programan en el mend de
“Ambiente de la Aplicacion,
Operacion del Cero”

Cambie el rango del cero en la
programacion, si es necesario.

FUERA DE RANGO

El peso de la bascula
excede la capacidad

calibrada de la bascula por

mas de 5 divisiones.

Hay demasiado peso en la
bascula basado en los
parametros de calibracidn.

Reduzca el peso en la bascula.

TARA BOTON DESACTIV

Tara por Botén de Comando

desactivada.

La tara por botén de comando
se desactiva en el menu de
programacién “Ambiente de la
Aplicacion, Operacién Tara”.

Cambie la programacién para
activar esta operacion.

IMPRESORA NO LISTA

La bascula esta en
movimiento mientras se
traté de imprimir.

Ninguna.

Ninguna.
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Localizacién de Averias

Mensaje de Error Descripcién Posible Causa Solucién
SOLICITUD IMPRESION El operador ha solicitado Ninguna. Ninguna.
una Impresién a Demanda
a través del Panel de
Control.
IMPRMIENDO Una operacion de impresion | Ninguna. Ninguna.

esta en progreso.

BASCULA EN MOVMTO

Bascula en movimiento.
Esto es algo normal y no
necesariamente un error.

Hay movimiento en la bascula
durante la tara o el cero en la
bascula.

Trate de estabilizar la base de la
bascula por medio de métodos
mecanicos primero. Luego, trate
de colocar el filtro mas fuerte en
la programacion. Luego, trate
de cambiar la estabilidad del
movimiento a menos sensible.

ERROR AJUSTE ESQUINAS

No se pueden calcular los
factores de ajuste de
esquinas.

Los pesos se colocaron
incorrectamente en el
procedimiento de ajuste de
esquinas.

Cuidadosamente repita el ajuste
de esquinas, tal vez, con pesos
mayores.

TARA SOBRE CAPACIDAD

La tara excede la
capacidad de la bascula.

El valor tara no puede exceder
la capacidad de la bascula.

Asegurese que el valor tara es
menor que la capacidad de la
béscula.

TARA MUY PEQUENA

El valor tara es menor que
una division.

El peso en la bascula debe ser
por lo menos de una division
cuando se tome la tara por
Boton de Comando.

Asegurese de que la bascula
tiene por lo menos una division
de peso antes de tomar la tara
por botén de comando.

TARA BAJO CERO

Se traté de tomar la tara
cuando la bascula esta bajo
cero y tiene un peso
invalido.

No se puede tomar la tara
cuando la bascula esta bajo
cero.

Asegurese que la bascula tiene
un peso valido antes de tomar
la tara.

ERROR PLANTILLA

Error de plantilla.

Error detectado en la
configuracion de la plantilla.

Verifique la configuracion de la
plantilla. Corrija si es necesario.

Si el problema persiste, use
Guardar/Cargar para guardar el
contenido actual de la plantilla y
luego reprogramar la plantilla a
los valores de fabrica, y use
Guardar/Cargar para recargar la
plantilla.

INCREMENTO MUY PEQU.

Tamafio del incremento
demasiado pequefio.

El tamafio del incremento de
la bascula es demasiado
pequefio, 0 sea que se estd
pidiendo una mayor
resolucién que la que la base
de la bascula es capaz de
soportar.

Seleccione un parametro de
tamafio de incremento mayor y
calibre de nuevo la bascula.
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Mensaje de Error

Descripcién

Posible Causa

Solucién

BAJO CERO

El peso bruto de la bascula
se ha ido a mas de “n”
divisiones por debajo del
cero bruto.

El valor de fabrica para “n”
es 5, pero puede ser
ajustada en la
programacion.

El valor de cero para la
bascula puede ser
reprogramado pulsando el
boton del cero.

Podria haber un problema de
conexion a la base,
particularmente con una base
analdgica.

Quite todo el peso de la base de
la bascula y reprograme el valor
del cero. Las programaciones
del cero determinan el rango de
la distancia entre el cero
calibrado y el nuevo valor del
cero.

Si su proceso de pesaje usa
valores de peso bajo cero,
usted puede desactivar la
pantalla en blanco en bajo cero
a 99 divisiones.

Verifique el cableado de la base
analdgica.

INCREM TARA EQUIVOC

El valor del teclado no se ha
entrado como un valor
redondeado al incremento
mas cercano.

En ciertos mercados, el valor
de tara por teclado debe ser
redondeado al incremento
mas cercano.

Asegurese que el valor de tara
por teclado sea redondeado al
incremento més cercano.

CERO NO CAPTURADO

La tara fue intentada antes
de capturar el valor del cero.

Se intentd la tara antes de que
el valor tara fuese capturado.

Espere unos segundos después
del encendido antes de intentar
la tara.
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Capitulo 4: Servicio y Mantenimiento
Probando los Voltajes Operacionales

Probando los Voltajes
Operacionales

Para probar los voltajes en la Placa, usted debe primero abrir el LYNX y tener acceso a
la Placa de Control.

/A\ ADVERTENCIA

PERMITA SOLAMENTE QUE PERSONAL AUTORIZADO LE
PRESTE SERVICIO A ESTE EQUIPO. TENGA CUIDADO
“ CUANDO HAGA VERIFICACIONES, PRUEBAS Y AJUSTES

QUE DEBAN HACERSE CON LA UNIDAD ENCENDIDA. EL
INCUMPLIMIENTO DE ESTA PRECAUCION PUEDE
RESULTAR EN DANOS CORPORALES.

Para abrir el LYNX para Ambientes Hostiles:

1.
2.

Retire la energia!

Inserte el extremo de un destornillador plano en una de las dos ranuras localizadas
en el fondo del encapsulado.

Empuje ligeramente hasta que el sujetador o presilla de resorte se suelte.
Repita el paso 2 en la segunda ranura.

Levante con cuidado el panel frontal. El panel frontal esta sostenido por dos cables
a la unidad. Deje que el panel frontal haga bisagra en estos dos cables mientras
usted prueba los voltajes.

Para abrir el LYNX de montaje de panel:

1.
2
3.
4
5.
Prueba de Voltaje de
Entrada
2.

Retire la energia!
Retire los tres tornillos de cruz (estrias) de la platina de la cubierta trasera.
Retire los dos tornillos de cruz de la platina de la cubierta para la Opcién.

Deslice el chasis del encapsulado hasta que usted pueda tener acceso a los
puntos de prueba de los voltajes. Aseglrese no halar el cable de la bateria o los
arneses de los conectores en la parte posterior del ensamblaje.

Aplique de nuevo la energia.

Desconecte los arneses del transformador del J10 en la Placa de Control.

Usando el Voltimetro, verifique el voltaje de corriente alterna entre los dos pines. El
voltaje de entrada debe ser de 28 VCA + 8 Voltios.
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Prueba de Voltaje CD
Regulado

La siguiente tabla indica los puntos de prueba de los voltajes de corriente directa
regulada. La Figura 6-1 ilustra los puntos de prueba.

Puntos de Prueba de Voltaje de Corriente Directa Regulada

Voltaje Punto de Medida Medida
19 VCD Entre la tierra de chasis y el lado Entre + 2.0 VCD
positivo del D11
8VCD 6 Entre la tierra de chasis y el lado Entre £ 2.0 VCD
12 VCD positivo del D13
5VCD Entre la tierra de chasis y el lado Entre + 25 VCD
positivo del D10
+15 VCD Entre la tierra de chasis y el U25, pin Entre + .25 VCD
1

Figura 4-1 Voltajes Regulados (en la Placa del Controlador)
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La fuente de 19 VCD provee el voltaje para el bucle de corriente. También provee el
voltaje para la excitacion analdgica y la celda de carga DigiTOL.

La fuente de 8 VCD 6 12 VCD provee voltaje al puerto /0.

Las placas antiguas que usaban la base N/P (*)14479400A proveian una salida de 8
VCD. Las Placas mas recientes de base N/P (*)15153600A proveen la salida de 12
VCD. EI N/P de la base de la Placa se encuentra en el lado soldado de la Placa.

La fuente de 5 VCD provee voltaje para todos los puntos de control de légica. La fuente
de + 15 VCD provee voltaje a la celda de carga analdgica. Este voltaje puede ser
medido también entre el J1, pin 1y J1, pin 7.
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Prueba de Voltaje de la
Bateria

Prueba de Voltaje de la
Pantalla

Capitulo 4: Servicio y Mantenimiento
Probando los Voltajes Operacionales

El voltaje de la bateria se prueba en el conector de la bateria (Batt 1) en la Placa de
Control.

Use el voltimetro para medir el voltaje entre los Pines 1 y 4. Esta medida debe ser de
aproximadamente 4.5 VCD.

Si los parametros de programacion estan cambiando incontrolablemente o si se pierde
la programacion, verifique el voltaje de la bateria. Reemplace la bateria si el voltaje
medido es menos de 3.75 VCD.

La tabla a continuacion indica los puntos en el J4 de la Placa de Control en donde el
voltaje de la pantalla debe ser verificado. La Figura 4-2 ilustra estos puntos de prueba.

Puntos de Prueba de Voltaje de la Pantalla
Punto de Prueba Medida del Voltaje
Entre el pin 1y el pin 3 de J4 5VCD
Entre el pin 1 y el pin 8 de J4 5VCD
K Jb 0 39
K BATTI
Ve[ o],
BATTE
Hin | Fin B

Hin

Figura 4-2 Puntos de Prueba del Voltaje de la Pantalla

Usted puede también medir 5 VCD a través del R36, R37, R38 y R39.

Si la pantalla no esta funcionado y alguno de estos voltajes no esta presente,
reemplace la Placa de Control.
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Probando con
Simuladores

Analdgica

Usted puede tener que calibrar la
terminal LYNX con el simulador
conectado para obtener una buena
lectura de peso.

DigiTOL

Cualquier error de calibracion durante
este proceso puede indicar una
conformacion débil, una Placa de
Controlador defectuosa o un
simulador dafado.
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La forma mas rapida de identificar un problema con la(s) celda(s) de carga o la base
de la bascula del controlador LYNX, es probar con un simulador de celda de carga.
Estan disponibles simuladores analdgicos y DigiTOL.

La siguiente prueba de simulador debe hacerse con un simulador analégico de 10
pasos (NP 100865 00A) o con un simulador variable analégico (NP 082451 020)).

1.

Con la energia retirada, conecte el simulador analégico a la entrada de celda de
carga analogica en la Placa de Control.

Si usted esta conectando un simulador de 10 pasos, instale un puente entre +
Excitacion y + Sensibilidad. También instale un puente entre —Excitacion y —
Sensibilidad.

Aplique energia y verifique el peso en la pantalla. Si el LYNX opera normalmente
(sin desviacion de peso y con buena linealidad), el problema reside
probablemente en la(s) celda(s) de carga o en la base de la bascula.

La siguiente prueba de simulador debe hacerse con un simulador de celda de carga
DigiTOL (NP 134460 00A). Use el Juego de Cable CBL (NP 134460) con este
simulador.

1.

Con la energia retirada, conecte el conector o arnés Dual 8 (NP A133040 00A
provisto con el Juego 134460CBL) en el puerto XX38 del simulador.

Conecte el conector de cable de 9 pines Sub E 130115 OO0A (provisto con el
Juego 134460CBL) en el conector del arnés de 9 pines.

Conecte el extremo abierto del cable 130115 00A al COM3.
Programe el interruptor selector en el simulador para leer “7”.

Aplique energia. Después de que el LYNX va a través de la secuencia de
encendido, las luces de “Power” y “Pass” en el simulador deben iluminarse. El
LYNX puede mostrar una pantalla en blanco o un cédigo de error.

Coloque el selector del simulador de nuevo a “1” y empiece a calibrar usando “1”
como cero y “6” como amplitud. Cuando la calibracién se completa, el LYNX debe
responder exactamente como si una bascula estuviera conectada.

Pruebe todas las funciones del LYNXBATCH con el simulador. Si el problema que
existia antes de conectar el simulador no existe con el simulador, el problema
radica probablemente en la base de la bascula.



Verificando la
Transmision de Datos

20 mA

Una baja velocidad de baudios causara
que los datos se transmitan despacio y el
amperimetro fluctuara por méas tiempo
antes de regresar a la lectura original de
-10 voltios.

Salida RS-232

Una baja tasa de baudios causara
que los datos se transmitan
despacio y el amperimetro fluctuara
por mas tiempo antes de regresar a
la lectura original de 20 mA.

Capitulo 4: Servicio y Mantenimiento
Verificando la Transmision de Datos

Usted puede verificar la transmision de datos a través de los puertos seriales del LYNX
usando un multimetro. Los siguientes procedimientos prueban la transmision de datos
a través del puerto 20 mA y el puerto de salida RS-232. Los puertos seriales del LYNX
pueden probarse también a través de bloque de programa de Diagnosticos y
Mantenimiento tal como se describe en el Capitulo 3 en este manual.

1. Configure el LYNX para el modo por demanda si no esté configurado ya como tal.
Esto asegura lecturas de prueba mas precisas.

2. Programe el multimetro como amperimetro para leer miliamperios de corriente
directa.

3. Coloque la probeta negra en el conector de tierra y la probeta roja en el conector
CLTX+ . En el modo de Demanda, el amperimetro debe leer aproximadamente 20
mA.

4. Pulse ENTER (para transmitir datos) y observe la lectura del amperimetro. La
lectura debe fluctuar indicando la transmision, luego regresa a la lectura original de
20 mA.

5. Configure de nuevo el LYNX para el modo Continuo si se programé para el modo
de Demanda para esta prueba.

1. Configure el LYNX para el modo de Demanda si no esta configurado ya como tal.
Esto asegura lecturas de prueba més precisas.

Programe el multimetro como voltimetro para que lea voltios de corriente directa.

Coloque la probeta negra en el conector a tierra y la probeta roja en el conector
TDX. En el modo de Demanda, el voltimetro debe leer aproximadamente —10
voltios.

4. Pulse ENTER (para transmitir datos) y observe la lectura del voltimetro. La lectura
debe fluctuar indicando la transmision y luego regresar a la lectura original de =10
voltios.

5. Configure de nuevo el LYNX para el modo Continuo si fue programado para el
modo de Demanda para esta prueba.
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Diagrama de Cableado
Interno del LYNX

El siguiente diagrama de interconexién describe las conexiones del cableado para la
terminal LYNX.
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Diagrama de
Interconexion del
Controlador de Llenado

LYNX

Capitulo 4: Servicio y Mantenimiento
Diagrama de Interconexién del Controlador de Llenado LYNX

El siguiente diagrama de interconexién describe las conexiones del cableado para el

Controlador de Llenado LYNX.
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B&SCULA ANALGGICA

NOTAS

1. IF THE "OK TO FEED"?7= S| EL

ENTRE LOS TERMINALES 2 Y 3.

ENCLAVAMIENTO DE "ALIMENTACIGN OK” NO ESTA SIENDO USADO, HAGA UN PUENTE

2. IF THE "OK TO DISCHARGE"?..= S| EL ENCLAVAMIENTD DE "DESCARGA OK" NO ESTA SIENDO USADO, HAGA UN PUENTE
ENTRE LOS TERMINALES 2 Y 4.

3. ALL AC OUTPUT MDDULES?.

TODOS LOS MODULOS DE SALIDA DE CA SON DISPOSITIVOS DE ESTADO SOLIDO DE 28-240

VCA, 1 AMP, NO INDUCTIVOS. TODOS LOS MODULOS DE ENTRADA SON DE 90 A 140 V CA
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Capitulo 5: Partes y Accesorios
Partes del Modelo de Uso General

Partes y Accesorios

Refiérase a los siguientes diagramas y tablas de fechas cuando pida las partes y los
accesorios para la terminal LYNX.
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Partes del Modelo de
Uso General

Figura 5-1 Partes del Modelo para Uso General
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Partes del Modelo de Uso General

Lista de Partes] Modelo para Uso General

Ref. # Nimero de Parte Descripcién Cantidad
1 145643 00A Cable de Energia 1
2 14734600A Manija 2
3 144664 00A Abrazadera de Montaje 1
4 R05204 00A Tornillo, M4 x 8 2
5 144676 00A Tapon 5
6 129018 00A Buje de Apriete, .094 - .250 4
7 130023 00A Buje de Apriete, .231 - .394 2
8 A14734500A Espaciador 2
9 (*) 144657 00A Ensamblaje del Encapsulado 1
10 144905 00A Etiqueta de Datos 1
11 145155 00A Blindaje, Etiqueta de Datos 1
12 (*) 14626200A Ens. De la Placa - Salida Analdgica - Panel y 1

Escritorio/Pared
13 (*) 14562100A Arnés de la Opcidn - Panel y Escritorio/Pared 1
14 14497000A Espaciador, M4 x 16 M-F — Escritorio/Pared 2
15 14467400A Espaciador, 5/8” - Escritorio/Pared 2
16 (*) 144681 00A Radiador de Calor 1
17 R05196 00A Tuerca Hex, M4 19
18 145600 00A Filtro de Linea 1
19 (*)15153800A Ens. de la Placa del Controlador, No -HAP 1
(*)15279300A Ens. de la Placa del Controlador, HAP
20 (*) 145617 00A Arnés de la Pantalla 1
21 144659 00A Espaciador, M4 x 11MM Redondo 4
22 144661 00A Espaciador, M4 x 22MM M-F 4
23 145486 00A Bateria, 4.5V Alcalina 1
24 (*) 144683 00A Ensamblaje del Teclado 1
25 (*) 144656 00A Ensamblaje de la Cubierta 1
26 144675 00A Cable de Tension, 3" 2
27 (*) 142874 00A Ens. de la Placa de la Pantalla VF 1
28 143749 00A Enchufe de Terminales, 5-Pos. 1
29 141131 00A Enchufe de Terminales, 6-Pos. 2
30 145314 00A Etiqueta, Tierra BSI 1
31 141134 00A Enchufe de Terminales, 10-Pos. 1
32 145622 00A Alambre de Tierra Ensamblado 1
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Lista de Partes(] Modelo para Uso General
Ref. # Ndmero de Parte Descripcién Cantidad
33 141132 00A Enchufe de Terminales, 7-Pos. 1
34 (*) 145623 00A Transformador, 120VCA 1
(*) 145624 00A Transformador, 220/240 VCA
35 (*) 144679 00A Etiqueta, /0 del Controlador 1
36 126997 00A Etiqueta, Advertencia de Energia 1
N/S A144761 00A Destornillador 1
N/S (*) 136595 00A Juego de Etiquetas de Capacidad 1
N/S 108397 00A Pata Adhesiva 4

Opcion Pared/Escritorio
Las partes para la opcion de Escritorio/Pared se muestran en la Figura 5-1. La siguiente
tabla describe las partes que comprenden la opcién de escritorio y pared.

Para Placa Opcional de Salida Analégica - 0917-0225-000- Nimero de Parte 147108 00A
Ref # Ndmero de Parte Descripcion Cantidad
12 (*) 146262 00A Ens. De la Placa - Salida Analégica - Panel y 1
Escritorio/Pared
13 (*) 145621 00A Arnés de la Opcidn - Panel y Escritorio/Pared 1
14 144970 00A Espaciador, M4 x 16 M-F - Escritorio/Pared 2
15 144674 00A Espaciador Enchufable 5/8 - Escritorio/Pared 1
N/S 131625 00A Barra de Terminales, 6 Posiciones - Panel 1
N/S (*) 144653 00A Platina del I/O de la Salida Analdgica - Panel 1
N/S R0O5111 00A Tornillo M4 X 10 — Panel 2
N/S (*) 146350 00A Etiqueta, Salida analégica 1
(Empacado por separado para el uso con el modelo de
uso general y el modelo de panel)

(*) Puede tener una letra como prefijo
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Capitulo 5: Partes y Accesorios
Partes del Montaje de Panel

Partes del Montaje de
Panel
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Figura 5-2 Partes del Modelo de Montaje de Panel
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Lista de Partes[] Modelo de Montaje de Panel

Ref. Namero de Parte Descripcién Cantidad
1 124244 00A Filtro de Linea 1
2 R05112 00A Tornillo, M3 x 8 2
3 126997 00A Etiqueta, Advertencia de Energia 1
4 (*) 144654 00A Panel Trasero Ensamblado (Ver Nota 1) 1
5 R05111 00A Tornillo, M4 x 10 19
6 144691 00A Anclaje, Amarre de Cable 3
7 (*) 145623 00A Transformador, 100/120 VCA 1

(*) 145624 00A Transformador, 220/240 VCA 1
R05196 00A Tuerca Hex, M4 3
9 143749 00A Enchufe de Terminales - 5 Pos. 1

10 141131 00A Enchufe de Terminales - 6 Pos. 2
11 141134 00A Enchufe de Terminales — 10 Pos. 1
12 141132 00A Enchufe de Terminales - 7 Pos. 1
13 (*) 140152 00A Platina de Fijacion 2
14 R05113 00A Tornillo de Fijacién, M4 x 20 4
15 (*) 144649 00A Chasis 1
16 144905 00A Etiqueta de Datos 1
17 145155 00A Blindaje, Etiqueta de Datos 1
18 (*) 142874 00A Ens. de la Placa de la Pantalla VF 1
19 (*) 144667 O0A Lente 1
20 (*) 147091 00A Teclado Ensamblado 1
21 (*) 144648 00A Panel Frontal 1
22 140161 00A Sello, Panel Frontal 1
23 (*) 140141 00A Platina de Interfase 1
24 (*) 145617 00A Arnés de la Pantalla 1
25 144665 00A Platina en Blanco (Sin Placa de Opcién) 1
26 (*)15153800A Ens. de la Placa del Controlador, No -HAP 1

(*)15279300A Ens. de la Placa del Controlador, HAP

27 145486 00A Bateria, 4.2V Alcalina 1
28 145622 00A Alambre de Tierra 1
29 145314 00A Etiqueta, Tierra BSI 1
NS 103867 00A Cable de Energia (115VCA) 1
NS A114761 00A Destornillador 1
NS 144118 00A Llave Hex, 2MM 1
NS (*) 136595 00A Juego de Etiquetas de Capacidad 1
NS R05122 00A Tornillo, M3 x 6 Cabeza Taladrada 2

Nota 100 Para la Opcién de Punto de Corte, use el Panel Posterior 144690 00A.

(*) Puede tener una letra como prefijo
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Partes Opcionales del
Modelo de Montaje de Panel

Capitulo 5: Partes y Accesorios

Partes del Montaje de Panel

Juego Opcional de Salida Anal6gica, Nimero de Ventas 0917-0225-000, Nimero de Parte 147108 00A

Ref. Namero de Parte Descripcién Cantidad

1 (*)146262 00A Ens. De la Placa — Salida Analbgica - Panel y 1

Escritorio/Pared

2 (*)145621 00A Arnés - Panel y Escritorio/Pared 1

3 (*)144653 00A Platina del I/0, Salida Analdgica - Panel 1

4 R05111 00A Tornillo, M4 X 10 PH Pan HD- Panel 2
N/S 131625 00A Barra de Terminales, 6 Posiciones - Panel 1
N/S 144674 00A Espaciador — Echufable - Escritorio/Pared 1
N/S 144970 00A Espaciador - Escritorio/Pared 2
N/S (*)146350 00A Etiqueta, Salida analdgica 1

Juego Opcional de la Salida BCD, Numero de Ventas 0917-0227-000, Nimero de Parte 147110 00A

Ref. # Namero de Parte Descripcién Cantidad
1 (*)146258 00A Ens. de la Placa de la Opcion de Salida Analdgica 1
2 (*)145621 00A Arnés 1
3 (*)144687 00A Platina Ensamblada, Salida Analdgica 1
4 R0O5111 00A Tornillo, M4 X 10 PH Pan HD 2

(*)Puede tener una letra como prefijo
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Juego de Opcién de Puntos de Corte, Nimero de Ventas 0917-0229-000, Nimero de Parte 147114 00A
Ref. # Nimero de Parte Descripcién Cantidad
1 (*)146220 00A Ens. de la Placa de Opcion de Puntos de Corte 1
2 (*)144688 00A Arnés 1
3 (*)144690 00A Panel Trasero de Puntos de Corte Ensamblado 1
4 R05111 00A Tornillo, M4 X 10 PH Pan HD 2
5 146234 00A Enchufe de Barra de Terminales 1
6 136367 00A Bloque de Salida Opto 22 1
7 124627 00A Cojinete 1
N/S (*)146343 00A Guia de Placa Inferior 1
N/S (*)146343 00B Guia de Placa Superior 1
N/S 095915 00A Amarres de Seguridad 2
N/S 144691 00A Anclaje para el Amarre del Cable 1

(*)Puede tener una letra como prefijo
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Capitulo 5: Partes y Accesorios
Accesorios Opcionales

Accesorios Opcionales

Accesorios Opcionales

A114761 00A

144118 00A
900936 00A

Destornillador
Llave Hex, 2MM
Convertidor RS-232/20 mA

Nuimero de Parte Descripcién Numero de Fabrica
147108 00A Juego de Salida Analdgica 0917-0225
147110 00A Juego de Salida BCD (Montaje de Panel solamente) 0917-0227
147114 00A Juego de la Opci6n de Puntos de Corte 0917-0229

(Montaje de Panel solamente)
100865 00A Simulador de Celda de Carga Analdgica (10-pasos) 0917-0091
134460 00A Simulador de Celda de Carga DigiTOL 0917-0178
082451 020 Simulador de Celda de Carga Analdgica (variable)

Cables y Conectores

Cables y Conectores
Numero de Descripcién Nimero de Fabrica
Parte

130115 00A Cable de Celda de Carga DigiTOL con conector DB9 (10 %) 0900-0245
133717 00A Cable de Impresora, RS232/20 mA (15 pies) 0900-0258
146561 00A Cable de Impresora, RS232 (15 pies) 0900-0309
510624370 Cable Crudo de Celda de Carga Analdgica, Calibre 24

510620370 Cable Crudo de Celda de Carga Analogica, Calibre 20

510616370 Cable Crudo de Celda de Carga Anal6gica, Calibre 16
A125819 00A Conector Macho de Celda de Carga DE-9 0917-0117
125839 00A Juego de Terminacién del Conector (Lado de la Celda de Carga 0901-0194

Solamente)

(6/99) 5-9




Manual Técnico de la Terminal LYNX de METTLER TOLEDO

Partes de Repuesto

Recomendadas
Mettler Toledo recomienda que usted mantenga las siguientes partes de repuesto en la
cantidad listada.
Partes de Repuesto Recomendadas
Namero de Parte Descripcién Cantidad
(*)15153800A Ens. de la Placa del Controlador, No -HAP 1
(*)15279300A Ens. de la Placa del Controlador, HAP
(*)142874 00A Ens. de la Placa de la Pantalla VF 1
(*)144683 00A Teclado Ensamblado, Uso General 1
(*)147091 0O0A Teclado Ensamblado, Montaje de Panel 1
145486 00A Bateria, 4.2V Alcalina 1

(*)145623 00A Transformador, 120VCA 1

(*) Puede tener una letra como prefijo.
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Apéndice 1: Referencia
de la Interfase Serial

Capitulo 6: Apéndices
Apéndice 1: Referencia de la Interfase Serial

Apéndices

Tres puertos seriales son estandares en la Placa del Controlador de la Terminal Industial
LYNX. Estan designados como COM1, COM2 y COM3.

El COM1 provee las interfases RS-232 y RS-485. La interfase RS-232 tiene tres cables
(TXD, RXD y Tierra) con capacidades de control de flujo XON/XOFF (handshaking). La
RS-232 se usa para descargar el software del LYNX. La interfase RS-485 es multipunto
de dos cables. Las dos interfases pueden salir simultdneamente, sin embargo,
solamente puede usarse una entrada.

El COM2 provee el bucle de corriente de 20 mA y el RS-232. La interfase RS-232 es
una conexion de tres cables con capacidades de Control de Flujo XON/XOFF. El bucle de
corriente de 20 mA es una interfase de transmision activa y recepcion pasiva. Las dos
interfases pueden salir simultdneamente, sin embargo, solamente puede conectarse
una entrada.

El COM3 provee una interfase RS-422 multipunto de cuatro cables con capacidades de
Control de Flujo XON/XOFF. EI COM3 también provee la interfase para una bascula
DigiTOL. Si se conecta una bascula DigiTOL al COM3, ese puerto no puede usarse para
ningln otro proposito.

El juego de caracteres es programable en el modo de configuracion. El juego puede ser:
e bit de arranque

e 7 u 8 hits de datos ASCII (seleccionables)

e 001 bit de paridad (par, impar, marca, espacio 0 ninguno)

e 1 bit de parada (COM2 y COM3 pueden tener uno o dos bits de parada)

Usted puede también configurar la velocidad de baudios (desde 300 hasta 38.4k
baudios) y los parametros de interfase del caracter checksum (suma de verificacién).

El LYNX usa control de flujo en software para controlar el flujo de datos de control,
comunmente referido como el Control de Flujo XON/XOFF. Cuando un equipo receptor
(tipicamente una impresora) esta recibiendo informacion desde un LYNX y no puede
recibir nada méas en su memoria temporal, envia un ASCIl XOFF (13h) diciéndole al
LYNX que debe parar temporalmente de enviar datos hasta que la memoria temporal se
despeje.

Cuando el equipo puede recibir mas datos, envia un ASCII XON (11h) diciéndole al
LYNX que puede empezar a enviar datos de nuevo. Este proceso puede ocurrir tan a
menudo como lo requiera el aparato receptor.

El método de XON/XOFF es el tnico tipo de control de flujo soportado por el LYNX.
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Conexiones del Hardware

Todas las conexiones a los puertos seriales del LYNX son hechas usando terminales de
cable. Los terminales de cable proveen una conexién facil y mas segura que otros tipos
de conexiones tales como las soldaduras. Los terminales de cable son retirables para
conectar o reemplazar la Placa en forma facil.

El encapsulado para Ambientes Hostiles tiene bujes de amarre en la cubierta posterior
para asegurarla correctamente y sellarla alrededor del cable serial. El montaje de panel
tiene bucles en la parte posterior del panel permitiéndole asegurar los cables con
abrazaderas de nylon.

El cable de impresora estandar de 15 pies RS-232 se conecta como se ve a
continuacion:

AS-232

LF"I Imprasera
Azul

T=i 3 | FeDd
Rajo

Ry 2| T=D
Hagie

TIERRA T ITIEERA

Figura A1-1 RS-232 Conexién del Cable de la Impresora

Un cable a la medida (tal como un cable para computadora) puede también ser usado.
Mettler Toledo recomienda usar uno de calibre 20 6 22. El largo maximo del cable esta
determinado por el tipo de interfase usado. Como regla, las siguientes limitaciones se
aplican:

Cable Largo Maximo

RS-232 50 pies (15 m)

20 mA 1000 pies (305 m)
RS-422 2000 pies (610 m)
RS-485 2000 pies (610 m)

Otras conexiones diferentes al RS-232 se muestran en la seccion titulada Conexiones de
Puerto Serial en el Capitulo 2. Un cable a la medida para computadora (u otro aparato
RS-232) debe configurarse tal como se ve a continuacion:

25-PIN 9-PIN
Lynx COMPUTADORA Lynx COMPUTADORA
TxD 3 |RxD TxXD 2| RxD
RxD 2 | TxD RxD 3| T™xD
TIERRA 7 | TIERRA TIERRA 5 | TIERRA
—14 |RTS — 1
—15 |cTS — 4 | DTR
—16 |DSR —16| DSR
|8 17| RTS
~ | 20| DTR — 18] cTs

Figura A1-2 Configuracién del Cable a la Medida
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Apéndice 1: Referencia de la Interfase Serial

Modos y Formatos de Salida
El LYNX soporta dos diferentes modos de salida de datos - bajo demanda y continuo.

El modo de demanda transmite datos solamente cuando el LYNX recibe una solicitud de
impresion. Estas son enviadas al LYNX cuando:

 El operador pulsa ENTER.

 Una entrada discreta es seleccionada como impresion.

 Un caracter ASCII “P” es enviado a través de un puerto de entrada de comando.

 La impresion automatica se activa y se cumplen todas las condiciones para la
impresién automatica.

Cuando son llamados, los datos son transmitidos en una hilera seleccionada en la
seccion de edicion de la plantilla en la configuracion.

El modo de demanda se usa tipicamente cuando se envian datos a una impresora.

El modo continuo estandar transmite una hilera de datos de 18 bytes predeterminada
desde el puerto a una velocidad de hasta de 20 Hz (sin ninguna solicitud). Este modo
se usa tipicamente cuando se requiere una supervisién constante del peso en la bascula
por un equipo externo tal como una computadora o una pantalla remota. EI Modelo
8806 de Mettler Toledo es la Unica impresora que opera en el modo de salida continuo.

El LYNX ofrece cuatro formatos de salida de modo continuo. Estos son seleccionables en
el modo de configuracion e incluyen:

» Formato Continuo Estandar (con bytes de estado estandar)

» Formato Continuo Corto (con bytes de estado estandar)

» Formato Continuo Estandar (con bytes de estado de puntos de corte)
« Formato Continuo Corto (con bytes de estado de puntos de corte)

El formato continuo estandar se muestra a continuacion:

Formato Continuo Estandar

STX SW SW SW X X X X X X X X X X X X CR CKS

A B C
1 2 3 4 5 6
BYTES DE ESTADO PESO BRUTO/NETO PESO TARA

Notas de la Tabla:

1. <STX> Caracter ASCIl de Comienzo de Texto, Hex 02.

2. <SWA>, <SWB>, <SWC> Bytes de Palabra de Estado A, B y C. Refiérase a las Tablas de Identificacion de Bit para la
definicién de bit individual.

3. Peso Visualizadoya sea Bruto o Neto. Seis digitos, sin punto o signo decimal. Los ceros de comienzo no significativos son
reemplazados con espacios.

4. Peso tara. Seis digitos, sin punto o signo decimal.

. <CR> Caracter ASCII de Retorno de Carro, Hex Od.

6. <CKS> Caracter opcional de suma de verificacion, segundo complemento de los siete bits de bajo orden que preceden al
checksum, incluyendo el STXy el CR.

(€2}

(6/99) 6-3



Manual Técnico de la Terminal LYNX de METTLER TOLEDO

El formato de modo corto continuo es provisto para permitir la salida continua de datos
mientras se mantienen las velocidades altas de actualizacion de datos. La salida
continua corta difiere del formato de salida continua en que el formato corto no envia el
campo de datos del peso tara.

Formato Continuo de Forma Corta

STX SW SW SW | MSD | - - - - | LSD CR CKS
A B C
1 2 3 4 5
BYTES DE ESTADO PESO BRUTO/NETO

Notas de la Tabla:

1. <STX> Caracter ASCIl de Comienzo de Texto, Hex 02.

2. <SWA>, <SWB>, <SWC> Bytes de Palabra de Estado A, B y C. Refiérase a las Tablas de
Identificacion de Bit para la definicion del bit individual.

3. Peso visualizado. Seis digitos, sin punto o signo decimal. Los ceros de comienzo no significativos
son reemplazados con espacios en el modo de unidades de peso de libras.

4. <CR> Caracter ASCII de Retorno de Carro, Hex Od.

5. <CKS> Caracter opcional de suma de verificacion, segundo complemento de los siete bits de bajo
orden de la suma binaria de todos los caracteres en una linea precediendo al checksum, incluyendo
el STX y el CR.

Bytes A, By C de Estado
Estandares
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Las siguientes tablas detallan los bytes de estado estandares para la salida continua
estandar y la salida corta continua estandar.

Tabla de Identificacion de Bits para el Byte de Estado A
Bits 0,1y 2
0 1 2 Localizacion del
Punto decimal
0 0 0 XXXX00
1 0 0 XXXXXO0
0 1 0 XXXXXX
1 1 0 XXXXX. X
0 0 1 XXXX.XX
1 0 1 XXX XXX
0 1 1 XX XXXX
1 1 1 X XXXXX
Bits 3y 4
3 4 Cédigo de
Conformacién
1 0 X1
0 1 X2
1 1 X5
Bit 5 Siempre = 1
Bit 6 Siempre =0




Puntos de Corte Continuos
Bytes de Estado A, By C

Capitulo 6: Apéndices
Apéndice 1: Referencia de la Interfase Serial

Tabla de Identificacion de Bits para el Byte de Estado B

Bits de Estado Funcién
Bit O Bruto = 0, Neto = 1
Bit 1 Signo, Positivo = 0, Negativo = 1
Bit 2 Fuera de Rango = 1 (Sobre capacidad o Bajo Cero)
Bit 3 Movimiento = 1
Bit 4 Ib =0, kg = 1 (ver también Byte de Estado C, bits
0-2)
Bit 5 Siempre = 1
Bit 6 En encendido = 1

Tabla de Identificacién de Bits para el Byte de Estado C

Bits 0,1y 2 Descripcién del Peso
0 1 2
0 0 0 Ib o kg, seleccionado por Byte de Estado B, bit 4
1 0 0 gramos (g)
0 1 0 toneladas métricas (t)
1 1 0 onzas (0z)
0 0 1 onzas troya (ozt)
1 0 1 peso penny (dwt)
0 1 1 toneladas (ton)
1 1 1 unidades a la medida
Bit 3 Solicitud de Impresion = 1
Bit 4 Expandir Datos x 10 = 1
Bit 5 Siempre = 1
Bit 6 Tara Manual (Métrica Solamente)

El formato de modo de salida continuo soporta la operacién de puntos de corte. Este
formato de puntos de corte es idéntico al formato continuo estandar excepto por algunas
diferencias en los bytes de estado. Las siguientes tablas detallan los bytes de estado
para el modo de byte de estado de puntos de corte.

Los bytes de estado reflejan el modo de dos velocidades o de una sola velocidad. Si la
salida es configurada como de dos velocidades en el sub-bloque de Configuracion de
Salidas del bloque del programa Discreto (vea el capitulo 3), el byte de estado incluira
una velocidad rapida y una velocidad estandar para los dos puntos de corte. Si la
salida es configurada como de una sola velocidad, la alimentacion para los puntos de
corte 1- 4 es reflejada en la salida continua.
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Tabla de Identificacién de Bits para el Byte de Estado A
Bits 0,1y 2
0 1 2 Localizacion del
Punto Decimal
0 0 0 XXXX00
1 0 0 XXXXXO
0 1 0 XXXXXX
1 1 0 XXXXX.X
0 0 1 XXXX. XX
1 0 1 XXX XXX
0 1 1 XX XXXX
1 1 1 X XXXXX
Bit 3 Punto de Corte 1, Alimentacién = 0
Bit 4 Punto de Corte 2, Alimentacién = 0
Bit 5 Siempre = 1
Bit 6 Punto de Corte 3, Punto de Corte 1 R4pido,
Alimentacién = 0
Tabla de Identificacién de Bits para el Byte de Estado B
Bits de Estado Funci6n
Bit 0 Bruto = 0, Neto = 1
Bit 1 Signo, Positivo = 0, Negativo = 1
Bit 2 Fuera de Rango = 1 (Sobre capacidad o Bajo Cero)
Bit 3 Movimiento = 1
Bit 4 Ib =0, kg = 1 (ver también Byte de Estado C, bits 0-2)
Bit 5 Siempre = 1
Bit 6 Tolerancia 1: En Tolerancia = 0
Tabla de Identificacion de Bits para el Byte de Estado C
Bits 0,1y 2
0 1 2 Descripcién del Peso
0 0 0 Ib o0 kg, seleccionado por el Byte de Estado B, hit 4
1 0 0 gramos ()
0 1 0 toneladas métricas (t)
1 1 0 onzas (0z)
0 0 1 onzas troya (0zt)
1 0 1 peso penny (dwt)
0 1 1 toneladas (ton)
1 1 1 unidades a la medida
Bit 3 Solicitud de Impresion = 1
Bit 4 Punto de Corte 4, Punto de Corte 2 Rapido,
Alimentacién = 0
Bit 5 Siempre = 1
Bit 6 Punto de Corte 2, Peso en Tolerancia 20, Salida=1
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Formatos de Plantilla
Predeterminadas

Capitulo 6: Apéndices
Apéndice 1: Referencia de la Interfase Serial

Las plantillas de formato predeterminadas del Lynx son las siguientes:

Plantilla 1

Literal #1

Literal #2

Hora Actual Fecha Actual NC

Peso Bruto: XX.XX Ib
Peso Tara: XX.XX 1o
Peso Neto: XX.XX Ib
Plantilla 2

Literal #1

Literal #2

Hora Actual Fecha Actual NC

Mensaje #1 Respuesta #1
Mensaje #2 Respuesta #2
Mensaje #3 Respuesta #3
Peso Bruto: XX.XX b
Peso Tara: XX.XX Ib
Peso Neto: XX.XX Ib

Plantilla de Reporte de Acumulacién de Totales

Literal Linea 9
Literal Linea 10
HORA ACTUAL
TRANSACCIONES
SUBTOTAL
TOTAL

FECHA ACTUAL

XXXXXXXX (unidades)
XXXXXXXX (unidades)
XXXXXXXX (unidades)

Plantilla de Reporte de Registros de ID y Tara (Registros Temporales)

REGISTROS TEMPORALES
HORA FECHA
ID ID REGISTRO DESCRIPCION PESO (unidad)
21 XXXXXX XXX-XXX XXXXX
22 XXXXXX XXX-XXX XXXXX
23 XXXXXX XXX-XXX XXXXX

(6/99) 6-7



Manual Técnico de la Terminal LYNX de METTLER TOLEDO

Plantilla de Reporte de Registros de ID y Tara (Registros Permanentes)

REGISTROS PERMANENTES

HORA FECHA
ID ID REGISTRO DESCRIPCION TARA unidad TOTAL unidad TRANS
21 XXXXXX XXX-XXX XXXXX XXXXX X
22 XXXXXX XXX-XXX XXXXX XXXXX X
23 XXXXXX XXX-XXX XXXXX XXXXX X

Las plantillas del Lynx estan limitadas a 800 caracteres. El total del nimero de
caracteres usado por cada plantilla puede ser calculado usando el cuadro siguiente:

Campo de Impresién Espacio Usado
Campo de Datos del Lynx 7 caracteres
Carécter ASCII 1 carécter
Carécter ASCII Especial 1 caracter
Justifiqgue un Campo 2 caracteres + letra justificativa (L, R, C) + limite de espacio (1, 2 o 3 caracteres)
Caracteres CR/LF 6 caracteres + cantidad (1 0 2)
Repita Caracter 5 caracteres

Considere el siguiente ejemplo donde una etiqueta de cliente tiene tres literales centrados
en un campo de 40 caracteres de ancho y un subrayado con asteriscos. Usted puede
calcular qué tanto espacio de la plantilla queda para el campo de datos de la siguiente
forma:

CHARLIE’S AUTO SALVAGE YARD
CASH FOR YOUR OLD WRECKS!
ANY MODEL - ANY YEAR

R R e e s e s s e S e S e T T e o

El espacio requerido para la informacion del encabezado de esta etiqueta es

Descripcién del Caracter Total Caracteres

Literal 1 7 (Campo de Datos del Lynx)
Centrado (Justificado en campo de 40 2 + 1 (letra C) + 2 (dos digitos para la
caracteres) cantidad 40)

CR/LF 6 + 1 (un digito para la cantidad 1)
Total espacio requerido(cada linea) 19

Total para las tres lineas ( 19 x 3) 57

ASCIl (*) 1 (carécter ASCII)

Repita (*) 40 veces 5 (repita funcién)

CRILF 6 + 1 (un digito para cantidad 1)
Total espacio para linea de asteriscos 13

Gran total de caracteres (57 + 13) 70

Por lo tanto quedan disponibles 730
caracteres en esta plantilla (800-70)
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Caracteres ASCII

El caracter configurado para la
Controlador Lynx y la impresora debe
ser el mismo.

Capitulo 6: Apéndices
Apéndice 1: Referencia de la Interfase Serial

Los siguientes datos se aplican en el célculo del espacio de la plantilla:

« Sin importar el nimero de caracteres en un campo de datos en el Lynx, una plantilla
usa solamente siete caracteres (el codigo de campo).

» Use los caracteres ASCII especiales CR y luego LF (dos caracteres) en lugar de la
combinacién CR/LF (7 a 8 caracteres).

 Lajustificacién usa de cuatro a seis caracteres que no se usan en el campo restante
sin justificar.

Los cuadros en las siguientes paginas listan los caracteres ASCII de Control y Estandar y
los caracteres Especiales ASCII que se usan en las plantillas del Lynx.

El primer cuadro provee los caracteres de reemplazo para la visualizacion (y la
impresion) dependiendo del grupo de caracteres seleccionado en el bloque de programa
de Ambiente de la Aplicacion (ver Capitulo 3) y la seleccion de programacion de la

impresora.
El segundo cuadro, Caracteres ASCII Estandar y de Control, ofrece los caracteres ASCII, el
valor decimal (Dec.) y el valor hexadecimal (Hex.) para cada caracter ASCII desde 00
hasta el decimal 127.
El tercer cuadro, Caracteres ASCII en el Grupo de Caracteres Especiales, le ofrece el
caracter ASCII, el nombre y el valor hexadecimal (Hex.) para los caracteres que pueden
ser usados como "caracteres especiales” en la programacion de la plantilla. Estos
incluyen todos los caracteres que no estan todavia disponibles en el teclado estandar
del Lynx.
Caréacter ASCIl (Hexadecimal)
Pais 23h 24h 40h 5Bh 5Ch 5Dh 5Eh 60h 7Bh 7Ch 7Dh 7Eh
EUA # $ @ L \ 1 % h { | T ~
Francia # $ a ° ¢ § ~ > E u e i
Alemania # $ 8§ A o) U ~ ~ o) U R
Inglaterra £ $ @ C \ ] ~ 7 s | 3} ~
Dinamarca-1 # $ @ A @ A ~ ~ yis 2} a ~
Suecia # a E A ¢] A U é A 0 : u
ltalia # $ @ | ° \ | € ~ U A 0 e i
Espafia-1 . $ @ i N é n N f ¥ ~
Japon # $ @ L ¥ ] ~ = { | ¥ ~
Noruega H# o] E £ () A e E 7] a u
Dinamarca-2 # $ E /£ (%] A é yis [} a 1]
Espafia-2 # $ a , N é e > I f 6 a
Latinoamé. # $ a . N é u | i 6 a
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Caracteres ASCII Estandar y de Control
Car. Dec. Hex. Car. Dec. Hex Car. Dec. Hex. Car. Dec. Hex.
NUL 0 00 SP 32 20 @ 64 40 = 96 60
SOH 1 01 ! 33 21 A 65 41 a 97 61
STX 2 02 ” 34 22 B 66 42 b 98 62
ETX 3 03 # 35 23 C 67 43 c 99 63
EOT 4 04 $ 36 24 D 68 44 d 100 64
ENQ 5 05 % 37 25 E 69 45 e 101 65
ACK 6 06 & 38 26 F 70 46 f 102 66
BEL 7 07 ’ 39 27 G 71 47 g 103 67
BS 8 08 ( 40 28 H 72 48 h 104 68
HT 9 09 ) 41 29 I 73 49 i 105 69
LF 10 0A * 42 2A J 74 4A J 106 6A
VT 11 0B + 43 2B K 75 4B k 107 6B
FF 12 oc , 44 2C L 76 4C I 108 6C
CR 13 0D - 45 2D M 77 4D m 109 6D
SO 14 OE 46 2E N 78 4E n 110 6E
S 15 OF / 47 2F 0 79 4F 0 111 6F
DLE 16 10 0 48 30 P 80 50 p 112 70
DC1 17 11 1 49 31 Q 81 51 q 113 71
DC2 18 12 2 50 32 R 82 52 r 114 72
DC3 19 13 3 51 33 S 83 53 S 115 73
DC4 20 14 4 52 34 T 84 54 t 116 74
NAK 21 15 5 53 35 U 85 55 u 117 75
SYN 22 16 6 54 36 v 86 56 v 118 76
ETB 23 17 7 55 37 w 87 57 w 119 77
CAN 24 18 8 56 38 X 88 58 X 120 78
EM 25 19 9 57 39 Y 89 59 y 121 79
SUB 26 1A 58 3A Z 90 5A z 122 7A
ESC 27 1B ; 59 3B L 91 5B { 123 7B
FS 28 1C < 60 3C \ 92 5C 124 7C
GS 29 1D = 61 3D 1 93 5D ¥ 125 7D
RS 30 1E > 62 3E ~ 94 5E ~ 126 7E
uS 31 1F 63 3F _ 95 5F 127 TF
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Caracteres ASCII Estandar y de Control
Car. Dec. Hex. Car. Dec. Hex Car. Dec. Hex. Car. Dec. Hex.
C 128 80 a 160 A0 Ib 192 Co < 248 F8
] 129 81 i 161 Al 193 C1 o 249 F9
é 130 82 0 162 A2 194 c2 . 250 FA
a 131 83 a 163 A3 195 C3 8 251 FB
a 132 84 fi 164 A4 0z 196 ca 252 FC
a 133 85 N 165 A5 197 C5 253 FD
a 134 86 166 A6 198 C6 254 FE
c 135 87 167 A7 199 Cc7 255 FF
136 88 é 168 A8 224 EO
e 137 89 169 A9 3 225 El
e 138 8A 170 AA 226 E2
T 139 8B 171 AB 227 E3
T 140 8C 172 AC 228 E4
1 141 8D i 173 AD 229 E5
A 142 8E « 174 AE 230 E6
A 143 8F >» 175 AF 231 E7
E 144 | 90 176 BO 232 E8
® 145 91 177 B1 233 E9
£ 146 92 178 B2 234 EA
o 147 93 179 B3 235 EB
0 148 94 180 B4 236 EC
o 149 95 181 B5 237 ED
a 150 96 182 B6 238 EE
u 151 97 183 B7 239 EF
y 152 98 184 B8 = 240 FO
) 153 99 185 B9 + 241 F1
U 154 9A 186 BA b 242 F2
(04 155 9B 187 BB < 243 F3
£ 156 9C 188 BC @ 244 F4
¥ 157 9D 189 BD a 245 F5
Pt 158 9E 190 BE + 246 F6
i 159 oF 191 BF 247 F7
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Caracteres ASCII en Grupo de Caracteres Especiales
Car. Nombre Hex. Car. Nombre Hex. Car. Nombre Hex.
NUL Nulo 00 SP Espacio 20 b Comilla Izquierda | 60
SOH Comienzo de 01 ! Exclamacion 21 A 61
Encabezado

STX Comienzo de Texto 02 " Comillas 22 B 62
ETX Fin de Texto 03 # Signo NUmero 23 C 63
EOT Fin de Trans. 04 $ Dolar 24 D 64
ENQ Pregunta 05 % Porcentaje 25 e 65
ACK Conocimiento 06 & Y 26 f 66
BEL Timbre 07 ' Apostrofe 27 g 67
BS Para Atras 08 ( Paréntesis |z. 28 h 68
HT Tab Horizontal 09 ) Paréntesis Der. 29 i 69
LF Avance Linea 0A * Asterisco 2A ] 6A
VT Tab Vertical 0B + Mas 2B k 6B
FF Avance Forma 0C , Coma 2C I 6C
CR Regreso Carro oD - Guidn 2D m 6D
SO Mayusculas OE Punto 2E n 6E
Sl MinUsculas OF / Guion Diagonal 2F 0 6F
DLE Salida de Datos 10 Dos Puntos 3A p 70
DC1 Cont. Equipo 1 11 ; Punto y Coma 3B q 71
DC2 Cont. Equipo 2 12 < Menor que 3C r 72
DC3 Cont. Equipo 3 13 = Igual 3D S 73
DC4 Cont. Equipo 4 14 > Mayor que 3E t 74
NAK Con. Negativo 15 ? Pregunta 3F u 75
SYN Sincrénico 16 @ A 40 v 76
ETB Fin Transaccion 17 L Corchete Izq. 5B w 77
CAN Cancelar 18 \ Guion Diagonal 5C X 78
EM Fin del Medio 19 1 Corchete Der. 5D y 79
SUB Substituto 1A n Sombrerillo 5E z 7A
ESC Salir 1B _ Subrayado 5F { Llave Izquierda 7B
FS Separar Campo 1C | Barra 7C
GS Separar Grupo 1D ¥ Llave Derecha 7D
RS Separar registro 1E ~ Tilde 7E
us Separar Unidad 1F DEL Borrar TF
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Capitulo 6: Apéndices
Apéndice 2 Comandos de Anfitrién

Apéndice 2 Comandos
de Anfitrion

Protocolo de Anfitrion del
8142

Los puntos decimales, las unidades
de peso y los descriptores no se
incluyen en los campos de datos.

La terminal Lynx le permite seleccionar entre tres protocolos de Anfitrién para la interfase
de aplicaciones con la computadora o con basculas de alta precision. El protocolo
puede ser configurado como el protocolo del Modelo 8142 de Mettler Toledo, el del
Modelo 8530 de Mettler Toledo, o el del Grupo de Comandos de Interfase Estandar
(SICS) usado con los Productos de Alta Precision. Se requiere un puerto serial completo
para una conexion de Anfitrion.

Dos tipos béasicos de comunicacion pueden ocurrir entre el Anfitrion y el Lynx:

 Carga—EI Anfitrién solicita informacion desde el Lynx, y el Lynx responde a la
solicitud.

 Descarga—El Anfitrion transmite nuevos datos al Lynx.

Formato de Paquete de Datos
Todas las transmisiones por el puerto del Anfitrion o del Lynx deben estar en el formato
del paquete de datos, tal como se ve a continuacion:

Formato de Paquete de Datos del Puerto

Datos S A D F Campo C C
T D I C de Datos R H
X R R T K
Notas 1 2 3 4 5 6 7

Notas de la Tabla:

Caracter ASCIl de Comienzo de Texto <STX>, Hex 02.

<ADR> direccion de bascula Lynx seleccionada en configuracion, debe ser desde un ASCIl 2 a 9.
<DIR> Direccién de Datos, "U" = Carga (Lynx al Anfitrién), "D" = Descarga (Anfitrion al Lynx).
<FCT> Codigo de Funcién, se refiere a la Tabla del Codigo de Funcidn.

<Campo Datos> El campo de datos son los datos cargados desde el Lynx o descargados desde el
Anfitrién. No todos los cédigos de funcién usan el campo de datos.

6 <CR> ASCII Retorno de Carro, Hex OD.

7 <CKS> Carécter de Checksum Opcional, segundo complemento de los 7n bits de bajo orden de la
suma binaria de todos los caracteres en una linea, precediendo el checksum.

abhwnNBE

Caédigos de Funcién del Puerto de Anfitrién

El cédigo de funcion en el paquete de datos determina qué operacion o qué datos son
determinados en el Lynx. Los cddigos para las diversas funciones estan listados en la
Tabla de Codigo de Funcion con las direcciones validas de la comunicacion (carga o
descarga) y la longitud del campo de datos transmitido.

La deteccién de no error después del checksum es provista para las descargas por el
puerto. Cuando datos criticos tales como un dato de punto de corte son descargados
desde el Anfitrién al Lynx, se recomienda que el dispositivo Anfitrion cargue (lea de
nuevo) los datos descargados en el Lynx para verificar que los datos fueron recibidos
correctamente.
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Descripcién del Cédigo de Funcién Cadigo de Funci6n Direccién Largo
Campo
Datos
Hex ASCII
Todas las Funciones 41 A U 187
Peso Visualizado 42 B u 7
Peso Bruto 43 C U 7
Peso Tara 44 D u/D 7
Peso Neto 45 E U 7
Hora y Fecha 46 F u/D 12
Numero Consecutivo Actual 47 G u/D 6
Borrar Memoria Transac. Mas Vieja 48 H u/D 0
Bytes de Estado 49 I U 6
Bytes de Control 4B K u/D 3
Puntos de Corte 1,2,3,4 4C L u/D 24
Tolerancia Cero 1,2 4D M u/D 12
Pto. Corte #1, Goteo, Preact, Tolerancia 4E N u/D 24
Pto. Corte #2, Goteo, Preact, Tolerancia 4F 0 u/D 24
Respuesta al Mensaje 1 50 P u/D 6
Ultimos Datos Impresos Pto Impresora 51 Q U *
Borrar Memoria de Transaccion 52 R D 0
Transacciones Disponibles para Leer 53 S U 4
Acumulador de Sub-totales 54 T U 10
Acumulador de Totales 55 U U 10

* La longitud del campo es de 45 bytes (compatible con el formato 8142) cuando la plantilla de
impresidn ptp03 esta vacia. Si hay un formato en ptp03, entonces este tamafio varia en

consecuencia.

Cadigos de Funcién de Puerto Anfitrion

(A) Todas las Funciones (Carga solamente)

Transmision del Anfitrion

ASCII STX 2 U A CR
Hex 02 32 55 41 oD
RESPUESTA DEL LYNX
STX 2 U A Todas las Funciones CR
187 Byte de Campo de
Datos
02 32 55 41 oD




Capitulo 6: Apéndices
Apéndice 2 Comandos de Anfitrién
El campo de datos de Todas las Funciones consiste de:

 Peso Visualizado: (7 Bytes)

El digito mas significativo de los * Peso Bruto: (7 Bytes)

campos de datos de peso seran un * Peso Tara: (7 Bytes)
espacio para los pesos positivos y * Peso Neto: (7 Bytes)
un menos para los pesos negativos. » Hora/Fecha: (12 Bytes)
« Siguiente nimero Consecutivo: (6 Bytes)
Los campos de datos de peso nunca « Bytes de Estado: (6 Bytes)
contienen un punto decimal o un

 Bytes de Programacion (12 Bytes)

» Puntos de Corte 1,2,3,4: (24 Bytes)

 Punto de Corte-1, Goteo-1, Preact-1, Tol-1: (24 Bytes)
» Punto de Corte-2, Goteo-2, Preact-2, Tol-2: (24 Bytes)
» Respuesta al Mensaje 1: (6 Bytes)

» No se Usa: (Todos 0's)

cero nominal.

(B) Peso Visualizado (Carga Solamente)

Transmision del Anfitrion

ASCII STX 2 U B CR
Hex 02 32 55 42 0D

Respuesta del Lynx

STX 2 U B Peso Visualizado CR
Campo de Datos de
7 Byte
02 32 55 42 oD
(C) Peso Bruto (Carga Solamente)
Transmision del Anfitrion
ASCII STX 2 U C CR
Hex 02 32 55 43 0D

Respuesta del Lynx

STX 2 U C Peso Bruto Campo CR
de Datos de 7 Byte

02 32 55 43 0D
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(D) Peso Tara (Carga)

Transmisi6n del Anfitrion
ASCII STX 2 U D CR
Hex 02 32 | 55 | 44 | 0D
Respuesta del Lynx
STX 2 U D Peso Tara CR
Campo de Datos de
7 Bytes
02 32 55 44 0D
(D) Peso Tara (Descarga)
Transmision del Anfitrion
ASCII STX 2 D D Peso Tara CR
Campo de Datos
de 7 Bytes
Hex 02 32 | 44 | 44 oD
(E) Peso neto (Descarga Solamente)
Transmision del Anfitrion
ASCII STX 2 U E CR
Hex 02 32 55 45 0D
Respuesta del LYNX
STX 2 U E Peso Neto CR
Campo de Datos de
7 Bytes
02 32 55 45 0D




Solamente los seis digitos menos

significativos son enviados usando
este comando. Los dos digitos mas
significativos no estan disponibles.

(F) Hora/Fecha (Carga)
El formato de hora al Lynx esta fijado como HHMMSS. El formato de fecha es DDMMYY.

Capitulo 6: Apéndices
Apéndice 2 Comandos de Anfitrién

Transmision del Anfitrion
ASCII STX 2 U F CR
Hex 02 32 55 46 0D
Respuesta del LYNX
STX 2 U F Hora y Fecha CR
Campo de Datos de
12 Bytes
02 32 55 46 0D
(F) Hora/Fecha (Descarga)
Transmision del Anfitrién
ASCII STX 2 D F Hora y Fecha CR
Campo de Datos
de 12 Bytes
Hex 02 32 44 46 oD
(G) Siguiente Numero Consecutivo (Carga)
Transmision del Anfitrion
ASCII STX 2 U G CR
Hex 02 32 55 47 0D
Respuesta del LYNX
STX 2 U G Siguiente NUmero CR
Consecutivo
Campo de Datos de
6 Bytes
02 32 55 47 0D
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(G) Siguiente Nimero Consecutivo (Descarga)

Transmisién del Anfitrion

ASCII STX 2 D G Siguiente CR
Nimero
Consecutivo
Campo de Datos
de 6 Bytes
Hex 02 32 44 47 0D

H) Borrar la Transaccién mas Antigua de la Memoria (Carga o Descarga)
Transmisién del Anfitrién

ASCII STX 2 DoU H CR

Hex 02 32 44 0 45 48 0D

() Bytes de Estado (Carga Solamente)

Transmision del Anfitrion

ASCII STX 2 U | CR
Hex 02 32 55 49 0D
Respuesta del LYNX
STX 2 U | Bytes de Estado CR
Campo de Datos de
6 Bytes
02 32 55 49 0D
Tabla de Identificacién de Bits para el Byte de Estado A
Bits 0,1y 2
0 1 2 Localizacién del
Punto Decimal
0 0 0 XXXX00
1 0 0 XXXXX0
0 1 0 XXXXXX
1 1 0 XXXXX.X
0 0 1 XXXX. XX
1 0 1 XXX XXX
0 1 1 XX XXXX
1 1 1 X XXXXX
Bits 3y 4 Cadigo del
Incremento
3 4
1 0 X1
0 1 X2
1 1 X5
Bit 5 Siempre = 1
Bit 6 Siempre = 0
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Tabla de Identificacién de Bits para el Byte de Estado B
Bits de Estado Funcién
Bit O Bruto = 0, Neto = 1
Bit 1 Signo, Positivo = 0, Negativo = 1
Bit 2 Fuera de Rango = 1 (Sobrecapacidad o Bajo Cero)
Bit 3 Movimiento = 1
Bit 4 Ib = 0, kg = 1 (ver también Byte de Estado C, bits 0-2)
Bit 5 Siempre = 1
Bit 6 En encendido = 1

Tabla de Identificacion de Bits para el Byte de Estado C

Bits0, 1y 2 Descripcién del Peso

0 1 2
0 0 0 Ib o0 kg, seleccionado en byte estado B, bit 4
1 0 0 gramos (Q)
0 1 0 toneladas métricas (t)
1 1 0 onzas (0z)
0 0 1 onzas troya (0zt)
1 0 1 peso penny (dwt)
0 1 1 toneladas (ton)
1 1 1 unidades a la medida

Bit 3 Impresion Solicitada = 1

Bit 4 Siempre =0

Bit 5 Siempre = 1

Bit 6 Tara Manual (Métrico Solamente)
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Byte de Estado D Definiciones de los Bits

Béascula Llena Bits

Incrementos 6

600
1,000
1,200
1,500
2,000
2,500
3,000
4,000
5,000
6,000
8,000

10,000
12,000
15,000
16,000
20,000
25,000
30,000
32,000
35,000
40,000
45,000
48,000
50,000

m>oxuouoZZm—uw

>
oOxmcCc-HCcmnm OwnwC »V>r UV OUX<TWMmWLmMDO ol

RPRPPRPPRPRPPPPOOO0ODO0OO0O0O000000000O0 N
RPRPPPOOOOFRFRPFPPFPOOOORRFRPRREFRPPFPLOOOO N
PFRPOOFRPRFPOOFRPRFPOOFRPRPFPOORPRPFPOOREFR OO =

OO0OO0OO0OO0COCO0COFrRRFRPFRPFRPRPPRPPRPPOOOOOOOO w

POFRPOFRPROFRPOFRPOFRPOFRPOFRPOPFRPOPFRPORFRORO o

Byte de Estado E Definiciones de los Bits

Funcién

Bit

Modo de Tolerancia: Cero = 0/Peso =1
Modo de Pto. Corte = 0/2 Corte = 1
Reservado, Siempre O
Reservado, Siempre 0
Reservado, Siempre O
Reservado, Siempre 0
Siempre 1

OO~ WNEO

Byte de Estado F Definiciones de los Bit

Funcién

Pto. Corte 1 Alimentacion
Pto. Corte 2 Alimentacion
Pto. Corte 3/Pto Corte 1 Alim. Rapida
Pto. Corte 4/Pto Corte 2 Alim. Rapida
Tolerancia 1, En Tolerancia = 1
Tolerancia 2, En Tolerancia = 2
Siempre 1

OOk~ WNPEFEO




(K) Bytes de Control (Descarga)
Solamente una funcién de byte de control puede usarse a la vez. Si se desea mas de
una funcién de control, repita la funcion de byte de control cada vez que desee esa

funcion.

Capitulo 6: Apéndices

Apéndice 2 Comandos de Anfitrién

Los bytes de Control B y C se usan para controlar lo que sera visualizado en la pantalla.
El byte de control C se usa para borrar los subtotales y los acumuladores de totales.

Transmision del Anfitrién
ASCII STX 2 D K c| C C CR
B | B B
A| B C
Hex 02 32 44 4B 0D
Byte de Control A (CBA) Byte de Control B (CBB)
Definicién de los Bits Definicién de los Bits
Funcién Bit Funcién Bit
Solicitud de Impresion = 1 0 Reservado 0
Cambie unidades prin. = 1 1 Reservado 1
unidades secundarias = 1 2 Reservado 2
Borre Tara = 1 3 Reservado 3
Tara Automatica = 1 4 Reservado 4
Cero=1 5 Pantalla en Blanco = 1 5
Siempre 1 6 Siempre a 1 6
Byte de Control C (CBC)
Definicién de los Bits

Funcién Bit

Borrar Acumulador Subtotal = 1 0

Borrar Acumulador Total = 1 1

Reservado 2

Reservado 3

Reservado 4

Reservado 5

Siempre a 1 6

(L) Puntos de Corte 1, 2, 3, 4 (Carga)Error! Bookmark not defined.

Los cuatro puntos de corte deben ser descargados incluso si un solo punto de corte esta
siendo cambiado. Cada valor de punto de corte es de seis digitos numéricos sin punto
decimal. El punto de corte #5 (si se usa) no esta disponible para el puerto de Anfitrion.

Transmisién del Anfitrion
ASCII STX 2 U L CR
Hex 02 32 55 4C 0D
Respuesta del LYNX
STX 2 U L Puntos de Corte CR
1,2,3,4
Campo de Byte
02 32 55 4C 0D
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(L) Puntos de Corte 1, 2, 3, 4 (Descarga)

Transmision del Anfitrién
ASCII STX 2 D L Puntos de CR
Corte
1,2,3,4
Campo de
Byte
Hex 02 32 44 4C 0D

(M) Tolerancia de Cero (Carga)

La tolerancia de cero se usa solamente cuando es seleccionada para el punto de corte 1
y el punto de corte es de dos velocidades, El valor para las dos tolerancias de cero debe
ser descargado. Cada valor de tolerancia es de seis digitos numéricos sin punto
decimal. El segundo valor de tolerancia no se usa pero debe incluirse.

Transmisién del Anfitrion

ASCII STX 2 U M CR
Hex 02 32 55 4D 0D
Respuesta del LYNX
STX 2 U M Tolerancia Cero 1,2 CR
Campo de 12 Byte
02 32 55 4D 0D

(M) Tolerancia de Cero (Descarga)

Transmision del Anfitrién
ASCII STX 2 D M Tolerancia Cero CR
1,2
Campo de 12
Byte
Hex 02 32 44 4D 0D

(N) Punto de Corte #1, Goteo, Preact, Tolerancia (Carga)
Los valores del punto de corte, goteo, preact y tolerancia deben descargarse aunque un
solo valor sea cambiado. Cada valor son seis digitos sin punto decimal.

Transmisién del Anfitrion
ASCII STX 2 U N CR
Hex 02 32 55 4E oD

Respuesta del LYNX

STX 2 V] N #1: Pto. Corte, Goteo, CR
Preact, Tolerancia.
Campo de 24 Byte

02 32 55 4E oD
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(N) Punto de Corte #1, Goteo, Preact, Tolerancia (Descarga)

#1: Pto. Corte, Goteo,
Preact, Tolerancia.

Campo de 24 Byte

Transmisién del Anfitrién
ASCI| STX 2 D N
Hex 02 32 44 4E

CR

oD

(O) Punto de Corte #2, Goteo, Preact, Tolerancia (Carga)
Los valores de punto de corte, goteo, preact y tolerancia deben ser descargados aunque
un solo valor sea cambiado. Cada valor es de seis digitos numéricos sin punto decimal.
Este valor de tolerancia se usa solamente cuando se selecciona el punto de corte de 2

velocidades y se usa SP2 =Y (Si).

Transmisién del Anfitrion
ASCII STX 2 U 0 CR
Hex 02 32 55 4F oD
Respuesta del LYNX
STX 2 U 0] #2: Pto. Corte, Goteo, CR
Preact, Tolerancia.
Campo de 24 Byte
02 32 55 4F oD

(O) Punto de Corte #2, Goteo, Preact, Tolerancia (Descarga)

Transmisién del Anfitrién

ASCII

STX

D

0]

Hex

02

32

44

4F

#2: Pto. Corte, Goteo,
Preact, Tolerancia.

Campo de 24 Byte

CR

0D

(P) Respuesta al Mensaje #1 (Carga)

Solamente los seis caracteres menos significativos estan disponibles con este comando.

Transmision del Anfitrion
ASCII STX 2 U P CR
Hex 02 32 55 50 0D
Respuesta del LYNX
STX 2 U P ID CR
Campo de 6 Bytes
02 32 55 50 oD
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La terminal Lynx puede ser
configurada para advertir al
operador y suspender la
impresion si la memoria
temporal de transaccion se
llena. Refiérase al bloque del
Programa de la Memoria.
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(P) ID Numérico (Descarga)

Transmisién del Anfitrion
ASCII STX 2 D p ID CR
Hex 02 32 44 50 Campo de 6 Byte 0D

(Q) Ultimos Datos Impresos (Descarga)

Este codigo de funcidn regresa los Gltimos datos impresos en el formato especificado
por la plantilla de impresidn ptp03. Si ptp03 se borra a una condicién en blanco, la
respuesta de la terminal LYNX duplica el formato de la 8142. El formato de la 8142 se
muestra a continuacion.

Transmisién del Anfitrion

ASCII STX 2 U Q CR
Hex 02 32 55 51 oD
Respuesta del LYNX
ASCII STX 2 U Q Datos por ptp03 CR
Hex 02 32 55 51 (valor de fabrica 45 oD
bytes)

Formato para ptp0O3 cuando se borra.

Datos Tamaiio

Peso bruto
Peso tara
Peso neto
Hora
Fecha
NC
(ID)var01 6

OO0 NN

Si la Plantilla ptpO3 no esta en blanco, la terminal LYNX opera de un modo ligeramente
diferente. Usa aproximadamente 4K de memoria como una memoria temporal de
transacciones para almacenar todos los campos programados en cada en ptp03 para
cada transaccion. Para recuperar el registro de la transaccién mas antigua, el Anfitrion
envia el comando “Q” y luego el comando “H” para borrar este registro. El Anfitrién luego
envia otro comando “Q” para la siguiente transaccién y luego un “H” para borrar ese
registro. Usando esta secuencia, todas las transacciones pueden ser recuperadas desde
la terminal LYNX. El siguiente es un ejemplo en ese modo.

Los campos de Datos en la plantilla del usuario ptp03:

Datos Tamarfio
Var01 (Producto) 12
Var02 (Operador) 10

Hora 5

Peso neto 6

Transmisi6n del Anfitrién para Recuperar la Transaccion #1

ASCII STX 2 U Q CR

Hex 02 32 55 51 0D
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Respuesta del LYNX con Datos de Transaccion #1
STX 2 U Q Datos del ptp03 CR
02 32 55 51 (33 bytes) oD
Transmisi6n del Anfitrién para Borrar Transaccion #1
ASCII STX 2 U H CR
Hex 02 32 55 48 0D
Respuesta del LYNX para Borrar Transaccion #1
ASCII STX 2 U H CR
Hex 02 32 55 48 oD
Transmisi6n del Anfitrion para Recuperar Transaccion #2
ASCII STX 2 U Q CR
Hex 02 32 55 51 0D
Respuesta del LYNX con Datos de Transaccion #2
STX 2 U Q Datos de ptp03 CR
02 32 55 51 (33 bytes) oD
Transmisi6n del Anfitrién para Borrar Transaccién #2
ASCII STX 2 U H CR
Hex 02 32 55 48 0D
Respuesta del LYNX para Borrar Transaccion #2
ASCII STX 2 U H CR
Hex 02 32 55 48 oD

Esta secuencia se repite hasta que todas las transacciones hayan sido recuperadas.
Después de que la Gltima transaccidn ha sido recuperada y borrada, la siguiente
solicitud del Anfitrién seré respondida sin datos por la terminal LYNX. Esto indica que la
memoria temporal de la transaccion esta vacia. El Anfitridn también puede usar un
comando “S” para determinar el nimero de transacciones disponibles.

(R) Borrar la Memoria de Transaccién (Descarga) — Borrar la Memoria Temporal Total

Transmisién del Anfitrién

ASCII

STX

2

D

R

CR

Hex

02

32

44

52

oD

(S) Transacciones Disponibles para Leer (Carga)

Transmisién del Anfitrion

ASCII

STX

2

U

S

CR

Hex

02

32

55

53

0D
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Respuesta del LYNX
STX 2 U S # de CR
02 32 55 53 Transacciones oD
Campo de Datos
de 4 Bytes

(T) Acumulador del Subtotal (Carga Solamente)

Transmisién del Anfitrion
ASCII STX 2 U T CR
Hex 02 32 55 54 oD

Protocolo Anfitrion 8530

6-26 (6/99)

Respuesta del LYNX
STX 2 U T Acumulador CR
02 32 55 54 Subtotal Campo oD
de Datos de 10
Byte

(U) Acumulador de Totales (Carga Solamente)
Transmisién del Anfitrion

ASCII STX 2 U U CR

Hex 02 32 55 55 0D

Respuesta del LYNX
STX 2 U U Acumulador CR
02 32 55 55 Total Campo de 0D
Datos de 10
Byte

El formato de datos usado por el Protocolo 8530 es de un marco ASCIl de 10 o de 11
bits, el cual consiste de:

* 1 bit de arranque

* 7 bits de datos

* 1 bit de paridad seleccionable

e 106 2 bits de parada

Un caracter de suma de verificacion (checksum) seleccionable es provisto para asegurar
la integridad de los datos.

Hay dos tipos basicos de comunicacion que pueden ocurrir entre el anfitrién y el Lynx:

 Carga - El anfitrion solicita informacion desde el Lynx, y el Lynx responde a la
solicitud.

» Descarga — El anfitrion transmite nuevos datos al Lynx.
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Formato de Paquete de Datos
Todas las transmisiones por el puerto del anfitrion o del Lynx estan en el formato a

continuacion:

Datos STX ADR DI FCT Campo CR CHK
R de
Datos
Notas A B C D E F G

Notas de la Tabla:

mgooOw>

-

Caracter ASCIl de Comienzo de Texto <STX>, Hex 02.
<ADR> direccién de bascula 8530 seleccionada en configuracion, debe ser desde un ASCIl 2 a 9.
<DIR> Direcci6n de Datos, "U" = Carga (8142 al Anfitrién), "D" = Descarga (Anfitrion al 8142).
<FCT> Codigo de Funcién, se refiere a la Tabla del Codigo de Funcién 6-9.

<Campo Datos> El campo de datos son los datos cargados desde el 8142 o descargados desde el
anfitrion. No todos los cddigos de funcion usan el campo de datos.
<CR> ASCII Retorno de Carro, Hex OD.

G <CKS> Caréacter de Checksum Opcional, segundo complemento de los 7n bits de bajo orden de la
suma binaria de todos los caracteres en una linea, precediendo el checksum.

Formato de Mensaje de Interfase Anfitrion

Caédigos de Funcién del Puerto Anfitrién
La deteccién de no error después dela suma de verificacion es provista para la
descarga. EI 8530 ignora cualquier comando si no lo entiende. Cuando los datos
criticos tales como los datos de puntos de corte son descargados desde el anfitrion al
8530, se recomienda que el equipo anfitrién cargue (lea de nuevo) los datos
descargados al 8530 para verificar que los datos fueron recibidos correctamente.

Descripcién del Cédigo de Funcién Cédigo de Funcién Direccién é-:;?oo
Datgs
Hex ASCII
Lea Todas las Funciones 41 A U 116
Peso Visualizado 42 B U 8
Peso Bruto 43 C U 8
Peso Tara 44 D u/D 8
Peso Neto 45 E U 8
Hora y Fecha 46 F u/D 12
Siguiente Nimero Consecutivo 47 G u/D 6
Bytes de Estado 49 I U 2
Bytes de Programacién 4A J u/D 2
Bytes de Control 4B K D 2
Punto de Corte 1 4C L u/D 7
Punto de Corte 2 4D M u/D 7
Punto de Corte 3 4E N u/D 7
Punto de Corte 4 4F 0 u/D 7
ID 50 P u/D 12
Acumulador de Subtotales 51 Q U 11
Acumulador de Totales 52 R U 11
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Los campos de datos de peso
incluiran un punto decimal y un
caracter de signo si es necesario.
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(A) Leer Todas las Funciones (Carga Solamente)

Transmisién del Anfitrién
ASCII STX 2 U A CR
Hex 02 32 55 41 oD
Respuesta del LYNX
STX 2 U A Todas Funciones CR
Campo de Datos de
116 Byte
02 32 55 41 0D
El campo de Todas las Funciones consiste de:
» Peso Visualizado: (8 Bytes)
 Peso bruto: (8 Bytes)
» Peso tara: (8 Bytes)
 Peso neto: (8 Bytes)
» Hora/Fecha: (12 Bytes)
« Siguiente Numero Consecutivo: (6 Bytes)
 Bytes de Estado (2 Bytes)
 Bytes de Configuracion: (2 Bytes)
* Punto de Corte 1: (7 Bytes)
 Punto de Corte 2: (7 Bytes)
 Punto de Corte 3: (7 Bytes)
 Punto de Corte 4: (7 Bytes)
» ID: (12 Bytes)
» Acumulador de Subtotales: (11 Bytes)
» Acumulador de Totales: (11 Bytes)
(B) Peso Visualizado (Carga Solamente)
Transmision del Anfitrién
ASCII STX 2 U B CR
Hex 02 32 55 42 0D
Respuesta del LYNX
STX 2 U B Peso Visualizado CR
Campo de Datos de
8 Byte
02 32 55 42 0D
(C) Peso Bruto (Carga Solamente)
Transmisién del Anfitrién
ASCII STX 2 U C CR
Hex 02 32 55 43 0D
Respuesta del LYNX
STX 2 U C Peso bruto CR
Campo de Datos de
8 Byte
02 32 55 43 0D




Capitulo 6: Apéndices
Apéndice 2 Comandos de Anfitrién
(D) Peso tara (Carga)

Transmision del Anfitrion

ASCII STX 2 U D CR
Hex 02 32 55 44 0D
Respuesta del LYNX
STX 2 U D Peso tara CR
Campo de Datos de
8 Byte
02 32 55 44 oD

(D) Peso tara (Descarga)
El valor del peso tara descargado
debe concordar con el tipo de Transmision del Anfitrion
incremento visualizado y el tamafio ASCII STX 2 D D
programado en el 8530 o el valor
descargado sera ignorado.

Peso tara Campo CR
de Datos de 8

Byte
Hex 02 32 44 44 oD
(E) Peso neto (Carga Solamente)
Transmision del Anfitrion
ASCII STX 2 U E CR
Hex 02 32 55 45 oD
Respuesta del LYNX
STX 2 U E Peso neto CR
Campo de Datos de
8 Byte
02 32 55 45 oD
(F) Hora/Fecha (Carga)
El formato hora y fecha del Modo m— m—
Anfitrion es [HHMMSSDDMMYY] HH Transmision del Anfitrion
= horas, MM = minutos, SS =
segundos, DD = dia, MM = mes y YY ASCl STX 2 u F CR
= afio. Hex 02 32 55 46 oD
Respuesta del LYNX
STX 2 U F Hora y Fecha CR
Campo de Datos de
12 Byte
02 32 55 46 oD
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El cddigo de funcion H del comando
anfitrion (valor hex 48) no se usa
con la interfase anfitrion 8530.
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(F) Hora/Fecha (Descarga)

Transmision del Anfitrion

ASCII STX D F Hora y Fecha Campo CR
de Datos de 12 Byte
Hex 02 32 44 46 oD
(G) Siguiente Nimero Consecutivo (Carga)
Transmision del Anfitrion
ASCII STX 2 U G CR
Hex 02 32 55 47 0D
Respuesta del LYNX
STX 2 U G Siguiente Nimero CR
Consecutivo
Campo de Datos de
6 Byte
02 32 55 47 oD
(G) Siguiente Nimero Consecutivo (Descarga)
Transmision del Anfitrién
ASCII STX 2 D G Siguiente CR
Nimero
Consecutivo
Campo de Datos
de 6 Byte
Hex 02 32 44 47 0D
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() Bytes de Estado (Carga Solamente)
Los bytes de Estado 1y 2 proveen informacion sobre la operacion de la terminal LYNX.

Transmision del Anfitrion

ASCII STX 2 U [ CR
Hex 02 32 55 49 0D
Respuesta del LYNX
STX 2 U [ S S CR
02 32 55 49 B B oD
1 2
Byte de Estado 1 Byte de Estado 2
Definicién del Bit Definicién del Bit
Funcién Bit Funcién Bit
Bruto/Neto, Neto=1 0 Pto. corte 1, Alimentador = 1 0
Peso Negativo = 1 1 Pto. corte 2, Alimentador = 1 1
Sobrecacapacidad=1 2 Pto. corte 3, Alimentador = 1 2
Movimiento=1 3 Pto. corte 4, Alimentador = 1 3
Lb/kg, kg=1 4 Solicitud de Impresion = 1 4
Encendido sin cero 5 Pantalla de Peso Expandido = 5
1
Siempre a 1 6 Siempre a 1 6
(K) Bytes de Control

Solamente una funcién de byte de control puede ser usada a la vez. Si se desea mas de
una funcién de byte de control, entonces repita la funcién de byte de control cada vez
que lo desee.

Transmisién del Anfitrién
ASCII STX 2 D K C C CR
B B
A B
Hex 02 32 44 4B 0D
Byte de Control A Byte de Control B
Definicién de Bit Definicién de Bit
Funcién Bit Funci6n Bit
Solicitud Impresién = 1 0 Reservado 0
Cambiealb =1 1 Reservado 1
Cambie a kg =1 2 Reservado 2
Borre Tara = = 3 Reservado 3
Tara Autom. =1 4 Reservado 4
Cero=1 5 Reservado 5
Siempre = 1 6 Siempre = 1 6
Ejemplo de Byte de Control A:
Impresion—A @ (41, 40 hex) Tara Automatica—P @ (50, 40 hex)
Cambie a |b—B @ (42, 40 hex) Cero—@ (60, 40 hex)
Cambie a kg—D @ (44, 40 hex) Borre Acumuladores—@ A (40, 41 hex)
Borre Tara—H @ (48, 40 hex) Progr. Param. Predet.—@ B (40, 42 hex)
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(L) Puntos de Corte 1, 2, 3 y 4 (Carga/Descarga)

Los valores de puntos de corte para 1, 2, 3 0 4, son accesibles individualmente para
los cddigos de funcion "L", "M", "N" o "P", (valores hex 4C, 4D, 4E o 4F) para los
puntos de corte 1, 2, 3, 6 4.

Transmisién del Anfitrion

ASCII STX 2 U L CR
Hex 02 32 55 4C 0D
Respuesta del LYNX
STX 2 U L Punto de Corte 1 CR
Campo de Datos de
7 Bytes
02 32 55 4C 0D

(L) Pto. Corte 1, 2, 3, 4 (Descarga)
El valor del punto de corte

descargado debe concordar con el Transmision del Anfitrién

tipo de incremento visualizado y el

tamafio programado en el 8530 o el ASClI STX 2 D L Pto. corte 1 CR
valor descargado es ignorado. Se Campo de
recomienda que cargue los datos de Datos de 7

puntos de corte después de una Bytes

descarga para verificar que el 8530

acepto el valor descargado Hex 02 32 44 4C 0D

(P) ID Numérico (Carga)

Transmisién del Anfitrion
ASCII STX 2 U P CR
Hex 02 32 55 50 0D

Respuesta del LYNX

STX 2 U P ID CR
Campo de 12 Bytes

02 32 55 50 0D

(P) ID Numérico (Descarga)

Transmisién del Anfitrién

ASCII STX 2 D P ID CR
Campo de 12 Bytes

Hex 02 32 44 50 0D
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(Q) Acumulador de Subtotales (Carga Solamente)

Transmision del Anfitrion
ASCII STX 2 U Q CR
Hex 02 32 55 51 0D
Respuesta del LYNX
STX 2 U Q Acumulador de CR
Subtotales
Campo de Datos de
11 Bytes
02 32 55 51 0D
(R) Acumulador de Totales (Carga Solamente)
Transmision del Anfitrién
ASCII STX 2 U R CR
Hex 02 32 55 52 oD
Respuesta del LYNX
STX 2 U R Acumulador de CR
Totales
Campo de Datos de
11 Bytes
02 32 55 52 0D

Todas las nuevas basculas de METTLER TOLEDO que se han lanzado en el mercado
soportan el grupo de comandos estandarizado “ Grupo de Comandos de Interfase
Estandar de METTLER TOLEDQ" (MT-SICS), el cual se divide en cuatro niveles,
dependiendo de la funcionalidad de la bascula:

e MT-SICS nivel 0—Grupo de Comandos para la bascula méas simple.

» MT-SICS nivel 1—Extension del grupo de comandos para basculas estandares.

Una caracteristica distintiva en particular de este concepto es que los comandos
combinados en el MT-SICS nivel O y 1 son idénticos para todas las basculas. La
bascula de pesaje mas simple y una estacion de trabajo de pesaje expandido

reconocen por igual los comandos del MT-SICS nivel Oy 1.
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Funciones del Comando MT-SICS Nivel Oy 1
Usted puede usar los comandos del MT-SICS nivel Oy 1 para ejecutar las siguientes
operaciones con una terminal LYNX:

« Solicitar resultados de pesaje

 Tara la bascula y preprogramar el peso tara
* Poner en cero la bascula

« |dentificar la implementacion del MT-SICS

* Identificar la bascula

» Reprogramar la bascula

Configuracién de la Interfase de Datos

Las configuraciones de la interfase tales como velocidad de baudios, nimero de bits de
datos, paridad, protocolos de control de flujo y asignacién de pines conectores, son
descritos en el Bloque del Programa de Configure 1/0 Serial en el Capitulo 2.

Namero de Version del MT-SICS
Cada nivel del MT-SICS tiene su propio numero de versidn, el cual puede ser solicitado
con el comando 1 desde el nivel 0.

Esta seccién describe:

 EI MT-SICS nivel 0, version 2.1x
« EI MT-SICS nivel 1, versién 2.1x (solamente implementado parcialmente en la
terminal LYNX)

Formatos de Comando

Cada comando recibido por la bascula por medio de la interfase de datos es reconocido
por una respuesta de la bascula al transmisor. Los comandos y las respuestas son
hileras de datos con un formato fijo.

Los comandos enviados a la terminal LYNX comprenden uno 0 mas caracteres del
grupo de caracteres ASCII.

Entre los comandos solamente en mayusculas.

* Los parametros del comando deben separarse unos de los otros y del nombre del
comando por un espacio (ASCIl 32 dec., en esta descripcion representado como _ ).

» Cada comando debe terminar con un CR LF (ASCIl 13 dec., 10 dec.)

Los caracteres CR y LF, los cuales pueden entrarse usando la tecla Enter o Return de la
mayoria de teclados de entrada, no estan listados en esta descripcion, pero es esencial
que sean incluidos para la comunicacion con la terminal LYNX.

Ejemplo

Comando para la tara en la terminal LYNX:

“TA_20.00_Ib" (El final del comando CR LF no se muestra.)

Formatos de Respuesta
Todas las respuestas enviadas por la terminal LYNX al transmisior para reconocer el
comando recibido tienen uno de los siguientes formatos:

» Respuesta con valor de peso
* respuesta sin valor de peso
» Mensaje de error
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Formato de la Respuesta con Valor de Peso

Una descripcion general de la respuesta con valor de peso es la siguiente:
| ID | | Estado | | Valor de Peso | | Unidad Ca | L |
1 Caracter
1-2 10 Caracteres 1-3 Caracteres
Caracteres
* ID—Identificacion de la Respuesta.
e _— Espacio (ASCIl 32 dec.)
 Estado—Estado de la terminal LYNX. Ver la descripcion de los comandos y las
respuestas
* Valor De Peso—Resultado del Pesaje: Muestra un nimero de 10 digitos, incluyendo
el signo directamente al frente del primer digito. El valor del peso aparece a la
derecha. Los ceros a la izquierda no se ven con la excepcion del cero a la izquierda
del punto decimal.
» Unidad—Unidad de peso visualizada.
e CR— Retorno de Carro (ASCIl 13 dec.)
» LF— Avance de Linea (ASCII 10 dec.)
Comentario —CR LF no se veran en esta descripcion.
Ejemplo
respuesta con valor de peso estable de 0.256 g:
s_sS 0.256 _g
Formato de la Respuesta sin Valor de Peso
Una descripcion general de la respuesta sin valor de peso es la siguiente:
| ID | | Estado | | Parametros | Ce | L
| 1 Carécter

1-4 Caracteres

ID—Identificacion de la Respuesta.
_—Espacio (ASCII 32 dec.)

Estado—Estado de la terminal LYNX, vea la descripcion de los comandos y las
respuestas

Parametros—Caédigo de Respuesta dependiente del comando
CR—Retorno de Carro (ASCIl 13 dec.)
LF—Avance de Linea (ASCII 10 dec.)
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Comentario—El CR y LF no se veran en esta descripcion

Mensajes de Error
[(® [ & [ ]

»  ID—Identificacién de Error
Hay tres mensajes diferentes. La identificacion siempre comprende dos caracteres.

o ES—Error de Sintaxis
La terminal LYNX no ha reconocido el comando recibido.

e ET—Error de Transmision
La bascula ha recibido un comando "defectuoso” por ejemplo debido a un error
de paridad.

e EL—Error de Légica
La terminal LYNX no puede ejecutar el comando recibido.

CR—Retorno de Carro (ASCIl 13 dec.)
LF—Avance de Linea (ASCII 10 dec.)
Comentario—CR LF no se veran en esta descripcion.

Reglas para el Programador

Comando y respuesta - Usted puede mejorar la confiabilidad de su software de
aplicacién haciendo que su programa evalUe la respuesta de la terminal LYNX a un
comando. La respuesta es el reconocimiento de que la bascula ha recibido el comando.

Reprogramar

Para poder comenzar desde un estado determinado, cuando se establece la
comunicacion entre la terminal LYNX y el sistema, usted debe enviar un comando de
reprogramacion a la bascula. Cuando la terminal LYNX o el sistema se apagan o
encienden, pueden ser enviados o recibidos caracteres incompletos.

Comillas (* ™)
Las comillas incluidas en el comando deben ser siempre entradas.

Comandos y Respuestas del MT-SICS Nivel O

La terminal LYNX recibe comandos desde la computadora del sistema y reconoce el
comando con la respuesta apropiada. Las siguientes secciones contienen una
descripcion detallada del grupo de comandos en orden alfabético con las respuestas
asociadas. Los comandos Y las respuestas terminan con CR y LF. Estos caracteres no
se muestran en la siguiente descripcion, pero deben ser siempre entrados con los
comandos o enviados con las respuestas.
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Los comandos del MT-SICS nivel O estan disponibles aun con las basculas mas
sencillas las cuales soportan el Grupo de Comandos de Interfase Estdndar de METTLER
TOLEDO. Estos incluyen:

1 Indagar el nivel del MT-SICS y las versiones del MT-SICS

LV Indagar los datos del LYNX

K] Indagar la version de software del LYNX y el namero de definicién de tipo
e 14 Indagar el nimero serial

* S Enviar valor de peso estable

e S Enviar valor de peso inmediatamente

* SIR Enviar valor de peso inmediatamente y repetir

o T Tara

e 7 Cero

) Reprogramacion

La siguiente es una descripcion detallada de cada uno de los comandos del Nivel O:

1. I11—INDAGAR EL NIVEL DEL MT-SICS Y LAS VERSIONES DEL MT-SICS

Comando: I1—Indagar el nivel del MT-SICS y versiones del MT-SICS
Respuesta—l 1 A _“0" _*2.10" _“2.10" _“" _*~

« 0 Nivel O totalmente implementado
« 2.10 Nivel O, version V2.10
« 2.10 Nivel 1, version V2.10 (solamente implementado parcialmente en
el LYNX)
o No MT-SICS 2 comandos
o No MT-SICS 3 comandos
Comentarios

e Enel caso del nivel del MT-SICS, solamente los niveles completamente
implementados estan listados. En otras palabras, si no es posible implementar todos
los niveles desde un cierto nivel, el nivel no es especificado.

 En el caso de la version del MT-SICS, todos los niveles son especificados aun
aquellos que estan parcialmente implementados.

2. I2—INDAGAR LOS DATOS
Comando: |2—Indagar el tipo de bascula.

Respuesta: 12 A _“LYNX _C _ Standard _100.00 Ib”

Comentarios

 El nimero de caracteres del "texto" depende de la capacidad.

3. 13—INDAGAR LA VERSION DEL SOFTWARE Y EL NUMERO DE DEFINICION DEL TIPO
Comando: I3—Indagar la(s) versién(es) de software y el nimero de definicién del tipo.
Respuesta: 13 A _“0.00 _0.00 _D145828R”

» 0.00--Version de software de OS (no implementada)
 0.00--Version de software de la aplicacion (no implementada)
» D145828R—Numero de definicion del Tipo (version del software de aplicacion)
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Comentario

 El nimero de caracteres del “texto” depende del tipo de bascula.

4. 14—INDAGAR EL NUMERO SERIAL

Comando: I4—Indagar el nimero serial.
Respuesta: 14 _ A _ “text”

» Numero serial como “texto” (contenido del Literal 8 en el LYNX)
e |14 _|—Comando entendido, no ejecutable en el momento.

Ejemplo

Comando: | 4—Indagar el nimero serial
Respuesta: 14 A _“0123456789”
Comentarios

* La respuesta del nimero serial es el contenido del Literal 8 segln se entré en la
programacion.

* El nimero serial puede usarse, por ejemplo, como una direccion de equipo en una
solucion de red de trabajo.

 Larespuesta al 14 aparece sin ser solicitada después del encendido o de un
comando de reprogramacion (@).

5. S—ENVIE VALOR DE PESO ESTABLE

Comando: S—Envie el peso neto estable actual.

Respuesta:
* S_S_ Valorde Peso _ Unidad—Valor de peso estable actual.
e S _|—Valor de Peso esta en las unidades actualmente visualizadas.
e S_+—LYNXen rango de sobre carga.

e S _-—LYNXen rango de bajo carga.

Ejemplo
Comando S—Envie un valor de peso estable.

Respuesta: S _S 100.00 _ g El valor de peso estable actual es 100.00 g.

Comentarios

* La duracion del tiempo de espera depende del tipo de bascula..
« El valor del peso esta en las unidades de peso actualmente visualizadas.
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6. SI—ENVIE UN VALOR DE PESO INMEDIATAMENTE

Comando: Sl—Envia el valor de peso neto sin importar la estabilidad de la bascula.
Respuesta:

e S_S_ Valorde Peso _ Unidad—Valor de peso estable.

e« S _D _Valorde Peso _ Unidad—Valor de peso no estable (dindmico).

* S_ |— Comando no ejecutable (la bascula esta actualmente ejecutando otro
comando, ejemplo, tara).

e S_+—LYNXen rango de sobre carga.

S _—LYNX en rango de bajo carga.

Ejemplo
Comando: Sl—Envie valor de peso actual

Respuesta: S_D
es 129.07g.

_____ 129.07 _ El valor de peso actual es inestable (dinamico) y
Comentarios

* Larespuesta al comando Sl es el dltimo valor de peso interno (estable o dindmico)
antes de recibir el comando SI.

» El valor del peso esta en las unidades de peso actualmente visualizadas.

7. SIR—ENVIE VALOR DE PESO INMEDIATAMENTE Y REPITA

Comando: SIR—Envie los valores de peso neto repetidamente, sin importar la
estabilidad de la bascula.

Respuesta:
e S _S_Valorde Peso _ Unidad—Valor de Peso Estable.
* S_ D _ Valor de Peso _ Unidad—Valor de peso no estable (dinamico).

e S_|— Comando no ejecutable (la bascula esta actualmente ejecutando otro
comando, ejemplo, tara).

e S_+ —LYNX en rango de sobre carga.
 S_ - —LYNXen rango de bajo carga.
Ejemplo

Comando: SIR—Envie valores de peso actual en intervalos.

Respuesta:

S D__ 129.07 _g

S _D_____ 129.08 _g

S D__ 129.09 ¢

S _D_____ 129.09 _g¢g

S D__ 114.87 g

» ...— La béascula envia los valores de peso no estables o estables en intervalos.
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Comentarios

 SIR es sobrescrito y cancelado por los comandos S, S, SIR, @ y la pausa del
hardware.

 El nimero de valores de peso por segundo depende del tipo de bascula.

« El valor del peso esta en las unidades de peso actualmente visualizadas.

8. T—TARA

Comando: T— Tara, ejemplo, almacene el siguiente valor de peso estable como un
nuevo valor de peso tara.

Respuesta:

e« T_S_Valorde Peso _ Unidad—Tara ejecutada, ejemplo, criterio de estabilidad y
rango de tara de acuerdo a eso. El valor de peso tara devuelto corresponde a |
cambio de peso en la primera unidad en la bascula desde el dltimo ajuste de cero.

» T _|—Tara no ejecutada (la bascula esta actualmente ejecutando otro comando,
ejemplo, programacion del cero, o espera hasta que se logre la estabilidad.)

e T_+ — Limite superior del rango de tara excedido.

e T_ - — Limite inferior del rango de tara excedido.

Ejemplo

Comando: T— T—La bascula es tarada y tiene un valor de 100.00 g en la memoria
tara.

Respuesta: T _ S 100.00 _g

Comentarios
» La memoria de tara es superpuesta por el nuevo valor de peso tara.
* La duracion de la espera depende del tipo de bascula.

« La funcién de la tara combinada y la tecla de ajuste del cero corresponde al comando
de programacion de cero (Z) de la interfase.

 Borrado de la memoria de tara: Vea el comando TAC (MT-SICS nivel 1).

» La primera unidad es la unidad de peso visualizada después que la terminal LYNX
ha sido encendida.

9. Z—CERO

Comando: Z—Ponga en cero la bascula.
Respuesta:
e Z _A—Se mantiene lo siguiente:

e Bruto =neto +tara=0

« Cero ejecutado, ejemplo, criterio de estabilidad y rango de programacion de
cero de acuerdo.

e Z _|—Ajuste de Cero no ejecutado (la bascula esta actualmente ejecutando otro
comando, ejemplo tara o espera hasta que la estabilidad se logre.)

e Z _+ —Limite superior del rango del cero excedido.

e Z - —Limite inferior del rango del cero excedido.



Solamente los comandos del nivel 1
estan disponibles.
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Ejemplo
Comando Z—=Cero.

Respuesta—Z _ A—Ajuste del cero ejecutado.

Comentarios
» La memoria de tara es borrada durante el ajuste del cero.

 El punto cero determinado durante el encendido no es influenciado por este comando,
ejemplo, los rangos de medida permanecen iguales.

* La duracion del tiempo de espera depende del tipo de bascula.
10. @—REPROGRAME

Comando: @—Reprograme la bascula a la condicién encontrada después del
encendido, pero sin ejecutar un ajuste de cero.

Respuesta:

e 14 _A_*“texto"—NUmero serial de la bascula, la bascula esté lista para la
operacion.

Ejemplo
Comando—@

Respuesta—I| 4 _ A “0123456789"—La bascula es reprogramada y envia el nimero
serial.

Comentarios

 Todos los comandos esperando respuestas se cancelan.
» La memoria de tara es reprogramada a cero.

» El comando “reprograme” es siempre ejecutado.

» Un comando de reprogramacion recibido por la terminal LYNX durante la calibracion
y el procedimiento de prueba no puede ser procesado.

Comandos y Respuestas del MT-SICS Nivel 1
Los siguientes comandos del MT-SICS nivel 1 estan disponibles:

» SR—Envie el valor de peso en el cambio de peso (Envie y Repita))
TA—Envie el valor tara

TAC—Borre el valor tara

TI—Tare Inmediatamente

1. SR—ENVIE EL VALOR DE PESO CUANDO CAMBIE EL PESO (ENVIE Y REPITA)
Comando: SR

e SR _ Valor Preprogramado _ Unidad—Envie el valor de peso estable actual y luego
continuamente después de cada cambio de peso mayor o igual al valor
preprogramado, un valor (dindmico) no estable seguido por el siguiente valor
estable, rango = de 1d hasta la carga maxima.

» SR—I Si no se entra un valor preprogramado, el cambio del peso debe ser de por lo
menos 12.5% del Ultimo peso estable, minimo = 30d.
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Respuesta:

e S_S_ Valorde Peso _ Unidad—Valor de peso estable actual. Cambio de peso.
e« S_D_Valorde Peso _ Unidad—Valor de peso dindmico.

e S_S_ Valor de Peso _ Unidad—Siguiente valor de peso estable.

e S _I—Comando no ejecutable (la terminal LYNX esta actualmente ejecutando otro
comando, ejemplo, tara o espera hasta que la estabilidad se logre)

e S L —Comando entendido, parametro errado.
» S _ + —Bascula en rango de sobre carga

e S - —Bascula en rango de bajo carga
Ejemplo

Comando: SR _10.00 _ g—Envie el valor de peso estable actual seguido por cada
cambio de carga > 10g.

Respuesta:

S S 100.00 _ g—Bascula estable

S D 115.23 ¢g—100.00 g cargados

«S S 200.00 _ g—Bascula estable de nuevo.
Comentarios

* SR es sobrescrito y cancelado por los comandos S, Sl, SIR, @ y la interrupcion del
hardware.

* Si después de un valor de peso no estable (dinamico), la estabilidad no se ha
alcanzado dentro del intervalo de espera, la respuesta “S _|“ es enviada y luego un
valor de peso no estable. La espera empieza nuevamente desde el principio.

« El valor preprogramado debe ser entrado en la primera unidad, que es la unidad de
peso visualizada después que la bascula haya sido encendida.

2. TA - INDAGAR/ENTRAR EL VALOR TARA

Indagar el valor del Peso Tara

Comando: TA—Indagar el valor del peso tara o TA _ Valor Tara Preprogramado _
Unidad—Entrada de un valor tara.

Respuesta:
« TA A _Valor Peso Tara _ Unidad—Valor Actual del Peso Tara.

e TA _|—Elvalor actual de Peso Tara no ha sido transferido (la terminal LYNX esta
actualmente ejecutando otro comando, por ejemplo, la programacion del cero).

e TA_L—Comando entendido, parametro equivocado.

Ejemplo
Comando: TA _100.00 _g—Tara.

Respuesta: TA_A
tara.

100.00_ g—La bascula tiene 100.00 g en la memoria
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Comentarios

» La memoria tara ser& superpuesta por el valor de peso tara preprogramado.

« El valor tara entrado sera automaticamente redondeado por la bascula a la resolucion
actual.

« El valor preprogramado debe ser entrado en las unidades actuales.

3. TAC - BORRE EL VALOR TARA

Comando: TAC—Borre el valor tara
Respuesta:
e TAC _ A—Valor tara borrado, O esta en la memoria tara.

» TAC _ I—Comando no ejecutable (la bascula esta actualmente ejecutando otro
comando, ejemplo. Ajuste de cero o espera mientras se logra la estabilidad).

4. TI- TARE INMEDIATAMENTE

Comando: Tl—Tare inmediatamente, ejemplo, almacene el valor de peso actual, el cual
puede ser estable o no estable (dinamico), como el valor de peso tara.

Respuesta:

e T1_S _Valorde Peso _ Unidad—Tara ejecutada, valor de tara estable. Rango de la
tara apropiado. El nuevo valor tara corresponde al cambio de peso en la bascula
desde la programacion del ultimo cero.

T1_D _ Valor de Peso _ Unidad—Tara ejecutada, valor de tara no estable. Rango de
tara apropiado.

» TI|_I—Tara no ejecutada (la bascula esta actualmente ejecutando otro comando,
ejemplo, ajuste de cero.)

T | _L—El comando no es ejecutable.

T1_+ —Limite superior de rango de tara excedido.

e TI_- —Limite inferior de rango de tara excedido.

Ejemplo
Comando: TI—Tare.

Respuesta: TI_D _
no estable (dindmico).

117.57 _g—La memoria tara sostiene un valor de peso

Comentarios
» La memoria tara sera superpuesta por el nuevo valor de peso tara.

 Después de un valor tara almacenado no estable (dinamico), un valor de peso
estable puede ser determinado. Sin embargo, el valor absoluto del valor del peso
estable determinado de esta forma no es preciso.

« El valor del peso tara almacenado debe ser entrado en las unidades actuales.
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La Terminal Industrial Lynx tiene un puerto I/O discreto con tres sefiales de entrada y
cinco sefiales de salida completamente programables.

Entradas
Las entradas son compatibles con TTL y son capaces de manejar sefiales de corriente
Las entradas pueden programarse directa de 5 a 24 voltios. Para iniciar una entrada, usted debe poner a tierra la terminal
como varios comandos incluyendo de entrada para la funcién deseada. Algunas funciones de entrada son por impulsos
tara, borre tara, bascula en cero, de reborde y deben sostenerse al nivel de tierra logica por al menos 100 ms. Otras
impresion, cambie unidades o funciones de entrada son por impulsos de nivel y estan activas siempre y cuando la
pantalla en blanco. entrada se mantenga en tierra logica. La siguiente tabla define las funciones disponibles:
NOMBRE DE LA FUNCION TIPO DESCRIPTCON DE LA ACCION
Tara Reborde Tara la Bascula al Modo Neto
Borrar Reborde Borra la bascula al Modo Bruto
Cero Reborde Coloca en cero la Bascula
Impresion Reborde Inicia una Impresion
Cambio de Unidades Reborde Cambia las Unidades de Peso de la Bascula
Pantalla en Blanco Nivel Coloca en Blanco la Pantalla de Peso
Dindmico Reborde Inicia el Pesaje Dinamico
Inhibir Teclado Nivel Inhibe el Uso del Teclado del LYNX
Peso X10 Nivel Causa que el Peso se Visualice en una
Precision X10
Total Acumulador Reborde Recupera el Total Acumulador en la Pantalla
Ninguno N/A Entrada no Asignada
OK Alimentar Nivel Activa la Alimentacién en el Modo de Mensaje
OK Descargar Nivel Activa la Descarga en el Modo de Mensaje
Avanzar Mensaje Reborde Avanza al Siguiente Mensaje o del modo de
Pesaje Normal al primer mensaje

No es necesario aplicar voltaje a las entradas cuando no estan siendo activadas.
Internamente, una fuente de energia de 5 voltios con un resistor de impulso mantiene las
entradas en la condicion de "OFF.

Ya que las sefiales son de bajo nivel, la distancia maxima recomendada entre el Lynx y
el equipo que envia la entrada (un interruptor o contacto de relevador) es de 10 pies o
menos.

El Lynx tiene una prueba de diagndstico interno para verificar que cada entrada esta
funcionando. Vea la seccion titulada Bloque de Programa de Diagnosticos y
Mantenimiento en el Capitulo 3 de este manual para mayor informacion.

El siguiente diagrama muestra un esauema de cableado tipico.

N1 -

M2 -,

N -~
TIFRRA

Figura A3-1 Cableado de Entrada Estandar
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Salidas

Las salidas pueden programarse
para varias indicaciones incluyendo
puntos de corte, modo bruto/neto,
centro del cero, bascula en
movimiento, sobre capacidad o bajo
cero.

El puente W2 debe instalarse entre los
pines 1y 2 para la fuente +5 VDC
para los 22 bloques del Opto.
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Las salidas son compatibles con TTL, con componentes de absorcion de corriente los
cuales pueden manejar sefiales de 5 a 24 voltios de corriente directa con un consumo
méaximo de 35 mA de corriente. Un relevador de estado sélido o un OPTO 22 se conecta
tipicamente para elevar las sefiales del Lynx a una sefial de corriente alterna de 120 6
220 voltios. Estan disponibles las siguientes funciones de salida:

NOMBRE DE LA FUNCION DESCRIPCION
Pto. Corte Pto de Corte de Coincidencia de una sola Velocidad
Neto Béascula en Indicacion de Modo Neto
Cero Béascula en el Centro del Cero
Movimiento Bascula en Movimiento
Sobre Capacidad Bascula Sobre Capacidad
Bajo Cero Bascula Negativa
Ninguna Salida No Asignada

Un terminal de salida provee 5 voltios de corriente directa para la referencia de las
salidas de puntos de corte. Ya que la fuente esta especificada para 115 mA de corriente
directa, es importante asegurarse de que el total de corriente absorbida por los equipos
que usted esta usando (relevadores u optos) no exceda este limite. Si la corriente
absorbida calculada excede 115 mA, se requiere una fuente de energia externa. Las
fuentes de energia externas estan disponibles en el grupo de Sistemas de Mettler Toledo
0 a través de su representante autorizado de Mettler Toledo.

Las salidas de puntos de corte son de logica verdadera negativa y estan en "ON"
cuando el peso de la bascula esta por debajo del valor de coincidencia del punto de
corte. Los puntos de corte operan en el valor absoluto del peso en la bascula de forma
que puedan usarse para los procesos de pesaje en carga y en descarga. El peso del
punto de corte puede ser peso bruto, peso visualizado o peso neto. Si se selecciona el
peso neto, la salida no se "enciende" hasta que la tara haya sido tomada.

El Lynx tiene una prueba de diagnostico interna para verificar que cada salida esté
funcionando. Vea la seccidn titulada Bloque de Programa de Diagnosticos y
Mantenimiento en el Capitulo 3 de este manual para mayor informacion.

El siguiente diagrama muestra un esquema de cableado tipico.

+hY
o Opto 22
Opto 22
0UT2 AN
Opto 22
oUT3
Opto 22
ouT4 Db
Opto 22
oUT5 E 7

Figura A3-2 Cableado de Salida Estandar
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Control de Sistema de
Llenado Automatico

La terminal LYNX puede ser usada para controlar un sistema de llenado de un solo
material. La légica de secuencia de llenado es implementada dentro de una lista de
mensajes del LYNX programando la secuencia requerida como una lista de comandos
en la lista de mensajes. La terminal posee las siguientes caracteristicas para llenado:

Control de Alimentacion de Material de una o dos Velocidades

Control de Descarga de una Velocidad

Material en Suspensién para compensacion de Material en Vuelo
Salida de tolerancia para carga de Material

Operacion de Pesaje en carga o descarga

Puntos de corte de Peso Neto o Bruto

OK para la Entrada de Alimentacién (Compuerta de Descarga Cerrada)
OK para la Entrada de Descarga (Corriente hacia Abajo Lista)

Entrada remota de Arranque/Continuar (Entrada de Avanzar Mensajes)

Configuracion de Sistema
de Llenado
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La configuracion de la terminal LYNX para el llenado comienza con el entendimiento del
sistema de manejo del material que va a ser controlado. A continuacién vemos algunas
de las configuraciones tipicas del sistema:

Alimentacién de Una Velocidad, Sin Descarga — el recipiente que va a ser llenado es
colocado en la bascula y luego es llenado automaticamente hasta una cantidad bruta
0 neta.

Alimentacion de Dos Velocidades, Sin Descarga — el recipiente que va a ser llenado
es colocado en la bascula y luego es llenado hasta una cantidad neta en donde los
alimentadores de dos velocidades ofrecen una mejora en la precision del llenado.

Alimentacién de Una Velocidad, Descarga — la bascula es un tanque o una tolva que
se llena a una cantidad neta y luego es descargada hasta cero para entregar el
material a un proceso a continuacion.

Alimentacion de Dos Velocidades, Descarga — la bascula es un tanque o una tolva
que se llena a una cantidad neta y luego se descarga hasta cero para entregar el
material a un proceso a continuacion en donde la alimentacion de dos velocidades
ofrece una mejora en la precision del llenado.

Control de Rellenado Automatico de un Tanque o Tolva — la bascula es un tanque o
una tolva que debe ser llenada hasta una cantidad bruta una vez que su nivel caiga
por debajo de un punto de corte de rellenado.



El modelo del controlador de
llenado del Lynx (LTFA) provee
botones de comando pre-
configurados y pre-conectados
y I/0 para una aplicacion de
llenado
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Configuraci6n de Sistema de Llenado
Asignaciones de Entrada
La terminal LYNX tiene 3 entradas estandares que son programables, pero cuando el
control de alimentacion o de descarga se usa, hay algunas asignaciones obligatorias.
Estas asignaciones se realizan en el Bloque de Programa Discreto. Refiérase al capitulo
2 para detalles sobre como realizar estas asignaciones. Las asignaciones obligatorias
son:

OK Alimentar — Si el control del alimentador se usa, una entrada debe asignarse a OK
Alimentar. La entrada de OK Alimentar es tipicamente conectada a la valvula de
descarga cerrada o al interruptor de limite de la compuerta de descarga cerrada o a
un sensor que indica que un recipiente esta en su lugar. La entrada debe ser
conectada en serie con un interruptor de parada de emergencia hormalmente cerrado.

OK Descarga — Si se usa el control de descarga, una entrada debe ser asignada a OK
Descarga. La entrada de OK Descarga es tipicamente conectada a un equipo que se
encuentra a continuacion en el proceso y sirve para indicar que el equipo esta listo
para aceptar el material. La entrada debe ser conectada en serie con un interruptor de
parada de emergencia normalmente cerrado.

Avanzar Mensaje — En muchas aplicaciones, es deseable usar un operador industrial
en lugar del teclado de la terminal LYNX para iniciar una secuencia de alimentacién o
de descarga. Esto puede lograrse asignando una de las entradas a Avanzar
Mensajes. Esto causa que la terminal LYNX verifique la entrada y salte al primer
mensaje desde el modo de pesaje normal o para avanzar al paso del siguiente
mensaje si la entrada se enciende. Tipicamente, esto podria usarse para avanzar
desde un mensaje A/N, con un tamafio de cero, que le diga al operador lo que se
espera (tal como PULSE START) seguido por el paso del mensaje de alimentacion o
descarga.

Las entradas que no se usan pueden ser asignadas a cualquiera de las funciones de
entradas estandares tal como se han listado en el comienzo del Apéndice 3.

Cableado de Entrada

Las entradas en la placa de control de la terminal LYNX son de bajo nivel por lo cual la
conexion no debe extenderse mas de 10 pies. Si el cableado debe extenderse mas,
usted debe usar relevadores de elevacion de entrada de alto nivel. Los relevadores de
estado sdlido, tales como los fabricados por el OPT022, se usan cominmente. Si todos
los relevadores den la opcion de salida de punto de corte de alto nivel del LYNX no se
usan para las salidas, usted puede insertar mddulos de entrada y conectar estos
relevadores a las entradas PAR1 de la terminal LYNX. En caso contrario, una placa de
relevadores externa de alto nivel es requerida. Mas adelante en este capitulo veremos
algunos diagramas tipicos de conexién para un sistema de llenado de la terminal LYNX.

Asignaciones de Salida

La terminal LYNX posee cinco salidas estandares que son programables, pero cuando el
control de alimentacion o de descarga se usa, hay algunas asignaciones obligatorias.
Estas asignaciones se realizan en el Bloque de Programa Discreto. Refiérase al
capitulo3 para los detalles sobre como realizar estas asignaciones. Estas son las
asignaciones obligatorias:
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Use un Controlador de
Llenado Lynx si prefiere un
controlador auto-contenido.

Configuracién del Punto de Corte — Use la siguiente tabla para determinar la
configuracion apropiada de las salidas:

Configuracién del Sistema Configuracion de los Parametros
Alimentador Descarga # de Pos. Corte de 2 Use Pto. corte 2
Velocidades

1 Velocidad Ninguna 0 N/A

1 Velocidad 1 Velocidad 0 N/A

2 Velocidad Ninguna 1 No

2 Velocidad 1 Velocidad 1 Si

2 Velocidad 2 Velocidad 2 N/A

Alimentador- Si el control del alimentador es usado, la salida uno debe asignarse al Pto.
De Corte 1 (SP1) y debe configurarse como “Feed.” El Pto. De Corte 1 actiia como el
corte de alimentacion del material y puede tener un goteo y un valor de material en
suspensién asociado con él.

Descarga — Si se usa el control de descarga, la salida dos debe asignarse al Pto. De
Corte 2 (SP2) y debe configurarse como “Dsch.” El Pto. De Corte 2 acttia como el corte
de descarga. También puede tener un goteo y un valor de material de suspension
asociado con él.

Las salidas sin uso pueden ser asignadas a cualquier funcion de salida estandar tal
como se lista al principio del Apéndice 3.

Cableado de Salida

Las salidas en la placa del controlador de la terminal LYNX son de bajo nivel o sea que
no son apropiadas para el manejo de equipos externos tales como motores o
solenoides. Es necesario elevar estas sefiales de bajo nivel a un nivel mas alto. La
opcion de salida de Punto de Corte de Alto Nivel del LYNX es ideal para elevar las
salidas a un alto nivel. De otra forma, se requiere una placa externa de relevadores de
alto nivel, tal como los productos de relevo de estado s6lido fabricados por OPTO 22. A
continuacion vemos algunos diagramas de cableado tipico para el uso de un sistema
de llenado de una terminal LYNX.

Diagramas Tipicos del
Cableado de los Sistemas
de Llenado LYNX
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El programa y las partes electronicas de la terminal LYNX ofrecen la flexibilidad de
cableado y configuracion de la terminal para un sistema de control de llenado. Los
siguientes diagramas ilustran algunas conexiones comunes para varias configuraciones
de aplicacion de sistemas de llenado de la terminal LYNX. Estos diagramas son
aplicables a los modelos de montaje de panel y de ambientes hostiles de la terminal
LYNX. La placa I/0 que se muestra es la Opcién de Salida de Alto Nivel del LYNX. La
caja de Accesorios /0 0961-0086 también puede usarse.
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Diagramas Tipicos del Cableado de los Sistemas de Llenado LYNX

Sistema de Llenado Lynx. Diagrama Tipico de Cableado
Alimentacion de Una Velocidad, Sin Descarga
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Sistema de Llenado Lynx. Diagrama Tipico de Cableado
Alimentacion de Dos Velocidades, Sin Descarga
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Diagramas Tipicos del Cableado de los Sistemas de Llenado LYNX

Sistema de Llenado Lynx. Diagrama Tipico de Cableado
Alimentacién de Una Velocidad, Con Descarga
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conectarse en serie con un boton
operador de Parada de Emergencia i al 2| = =
mantenida de tipo empujarhalar. Si gle|lel B| 8 E 2
los interruptores “OK" no estan HEIEE IR |
disponibles, usted debe conectar R R 5
las entradas directamente al boton 2 g g g 5 .8 g 5
operador de Parada de Emergencia. A
Eakid Fakd *use un alambre blanco para la
Opeidn de Salidas de Alto Nivel
del Lynx de Montaje de Panel
= para la Caja de Accesorios
Impresora . ¥O 0961-0086, éste es un alambre
Opcional coMl  Terminal Azul,
Lynx
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Sistema de Llenado Lynx. Diagrama Tipico de Cableado
Alimentacion de Dos Velocidades, Con Descarga

ALIMENTADOR DE

g DOS VELOCIDADES

BASCULA DE
MATERIAL

Y

VALVULA DE
DESCARGA,

FilY
|

- FUENTE DE ENERGIA CA s
Placa IO
Parada de Emergancia
B . . [ ] Alimentacién
e Mdidulo de Salid
e 1 | 1 ——| 9 Lo
! . ] [z Alimentacion
2 Modulo de Salida 2 _(-)J % Desl::arga
0K Alimentar |
h ! O 4 | [ Médulo de Entrada | | 4 &
0K Descargar 7 L o
:J\“""C': / 5| | Médule de Entrada | | =
» || |
N
Las entradas de "OK Alimentar y "OK ,
Descargar” se requieren ¥ deben Arncanlcntinur
conectarse en serle con un Botbn _|_
operador de Parada de Emergencia ol . o
miantenida de tipo empujanhalar. Si los o| & - 2 %
Interruptores "OK" ne estén disponibles, = E & E| E| = H
usted debe conectar las entradas 2 E e 2D |
directaments al botdn operador de TR
Parada de Emergencia. 2 g 3 E A 5 & .5
PAR 2 FAR 1
Impresora .
Opcional S, Terminal
Lynx
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Capitulo 6: Apéndices
Apéndice 4 Cargando el Software del Lynx

Instalar el Software

No ejecute la descarga del
archivo desde Windows.
Salga de Windows y ejecute
los siguientes pasos desde el
mensaje DOS.

El Lynx esta disefiado para permitir la facil instalacién y actualizacién del software.
Usando el programa de instalacion de Mettler Toledo “Flashpro” desde una
computadora personal, usted puede cargar facilmente la Gltima version del software del
Lynx e instalarla en la memoria flash de la terminal. La actualizacion del software estara
disponible por Mettler-Toledo cuando se realicen nuevas mejoras.

El primer paso es extraer del disco los nuevos archivos del Lynx dentro de la
computadora personal. Para extraer los archivos:

1.

Cree un directorio y vaya al directorio de la computadora donde los nuevos archivos
van a ser almacenados. Use el comando MD DOS si usted necesita crear un nuevo
directorio para los archivos del Lynx, y el comando CD para cambiar los
directorios.

Inserte el disco con los nuevos archivos del software en la unidad A o B. Los
archivos en este disco estan comprimidos en un solo archivo llamado LYNX_X.EXE
donde “X” representa la revision.

En el mensaje DOS, escriba A:LYNX_X o B:LYNX_X dependiendo de donde usted
haya insertado el disco, luego pulse ENTER.

Los archivos comprimidos se extraeran automaticamente desde el LYNX_X.EXE
dentro del directorio designado en la computadora. Los archivos extraidos requieren
aproximadamente 1.3 MEG de espacio de almacenamiento en el disco duro de la
computadora.

Edite el archivo FP.BAT usando el editor de texto de DOS u otro y verifique el nombre
del nuevo software y el puerto serial. El archivo FP.BAT se asemeja al ejemplo a
continuacion. Edite solamente los elementos -t y -com.

Ejemplo:
flashpro -tA145828R -b115.2 -com1 -pe -d7 -s1

donde:
-t es seguido por el nombre del archivo que va a ser guardado tal como
A145828R.

-b es la velocidad de baudios (en kbaudios). El software es transferido a 115.2
kbaudios. NO CAMBIE ESTE PARAMETRO.

-com es el puerto serial com en la computadora personal que sera usado para
transferir el nuevo software a la terminal Lynx.

-p es la paridad. La paridad esta programada como par. NO CAMBIE ESTE
PARAMETRO.

-d es el nimero de bits de datos usado. Los bits de datos estan programados en
siete. NO CAMBIE ESTE PARAMETRO.

-s es el nimero de bits de parada usado. Los bits de parada estan programados a
uno. NO CAMBIE ESTE PARAMETRO.

Usted esté listo ahora para usar el archivo de lote flashpro (FP.BAT) para cargar el
software en la memoria flash del Lynx.
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Si otro equipo esta conectado al
COM1, asegurese de desconectar
todos los cables antes de conectar el
cable RS-232.
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Par cargar el software del Lynx:

1.
2.

Desconecte la energia del Lynx.

Abra el modelo de Ambiente Hostiles (Escritorio/Pared) tal como se describe en el
Capitulo 2 de este manual, o retire la Placa del Controlador en el modelo de
Montaje de Panel. Encienda los interruptores 1-3 ON.

Conecte un cable bi-direccional RS-232 desde la computadora personal al puerto
serial COM1 del Lynx. Conecte el cable asi:

COM1 del Lynx COM de 9 pines COM de 25 pines

TxD 2 3
RxD 3 2
Tierra 5 7

Instale de nuevo cuidadosamente el panel frontal de la unidad de Escritorio/Pared o
instale de nuevo la placa del Controlador del modelo de Montaje de Panel.

Aplique la energia al Lynx y espere hasta que la unidad haya completado la
secuencia de encendido y muestre el mensaje de Descarga.

Estando ubicado en el directorio que contiene los archivos de programas del Lynx,
escriba FP en el mensaje DOS y pulse ENTER para ejecutar el comando.

El monitor de la computadora muestra el mensaje " Wake Up" tres veces, luego
reconoce el mensaje delante de un cuadro enmarcado que muestra una linea de As
en el monitor de la computadora indicando que la instalacién ha comenzado.

El cuadro continua mostrando las As hasta que el procedimiento de instalacion se
ha completado. Este proceso continlia con breves pausas ocasionales por
aproximadamente 5 a 7 minutos dependiendo de su computadora. Si el cuadro con
las As no aparece, pulse ESCAPE en la computadora y retire la energia del Lynx.
Repita los pasos del 4 al 6.

Si el nuevo software fue descargado con éxito, el mensaje FILE SUCCESSFULLY
TRANSFERRED se visualiza en el cuadro enmarcado del monitor de la
computadora. El Lynx muestra entonces SW1-3 ON?

Durante la secuencia de encendido, las localizaciones de almacenamiento para los
parametros de instalacién y los campos de memoria son verificados. Si alguno ha
sido movido o afiadido en la nueva version del software, el Lynx responde con los
siguientes mensajes de error:

BRAM Bad
EEPROM Bad

Pulse ENTER para aceptar los mensajes. En este caso, el Lynx automaticamente
reprograma los datos de configuracion a los parametros de fabrica.

Desconecte la energia del Lynx, luego abra la unidad de Escritorio/Pared o retire la
Placa del Controlador del modelo de Panel. Apague el interruptor 1-3 (OFF), luego
cierre con cuidado la unidad de Escritorio/Pared o reemplace la placa del
Controlador del modelo de montaje de Panel.
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Apéndice 5 Factores de

Gravedad
Los valores para el ajuste de gravedad [ Geo Val?XX ] son una serie de nimeros en un
rango de 0 a 31, tal como se muestra en la tabla.

Tabla de Valores de Altitud Por Encima del Nivel del Mar en Metros
Gravedad

o 35| e650| 975 1300 | 1625 | 1950 | 2275 | 2600 | 2925 | 3250

Latitud Norte o Sur Altitud Por Encima del Nivel del Mar en Pies

en grados y minutos o| 1060 | 2130 | 3200 | 4260 | 5330 | 6400 | 7460 LYNX | 9600 10660
0° 0 - 5°46’ 5 4 4 3 3 2 2 1 1 0 0
5046' - 9052 5 5 4 4 3 3 2 2 1 1 0
9952 - 120 44’ 6 5 5 4 4 3 3 2 2 1 1
12°44' - 15° 6’ 6 6 5 5 4 4 3 3 2 2 1
15° 6 - 17° 10° 7 6 6 5 5 4 4 3 3 2 2
17°10° - 19° 2 7 7 6 6 5 5 4 4 3 3 2
19° 2 - 20° 45 8 7 7 6 6 5 5 4 4 3 3
200 45' - 220 22 8 8 7 7 6 6 5 5 4 4 3
220 22 - 23° 54 9 8 8 7 7 6 6 5 5 4 4
239 54' - 250 21 9 9 8 8 7 7 6 6 5 5 4
250 21" - 26° 45 10 9 9 8 8 7 7 6 6 5 5
260 45' - 28° & 10 10 9 9 8 8 7 7 6 6 5
280 6 - 29° 25 11 10 10 9 9 8 8 7 7 6 6
299 25' - 30° 41 11 11 10 10 9 9 8 8 7 7 6
30° 41" - 31° 56 12 11 11 10 10 9 9 8 8 7 7
31056 - 33° O 12 12 11 11 10 10 9 9 8 8 7
330 9 - 34° 21’ 13 12 12 11 11 10 10 9 9 8 8
349 21" - 35° 31 13 13 12 12 11 11 10 10 9 9 8
350 31" - 36° 41 14 13 13 12 12 11 11 10 10 9 9
36° 41' - 37° 50’ 14 14 13 13 12 12 11 11 10 10 9
370 50' - 38° 58 15 14 14 13 13 12 12 11 11 10 10
380 58' - 40° 5 15 15 14 14 13 13 12 12 11 11 10
40° 5 - 41° 12 16 15 15 14 14 13 13 12 12 11 11
410 12' - 42° 19’ 16 16 15 15 14 14 13 13 12 12 11
420 19' - 43° 26’ 17 16 16 15 15 14 14 13 13 12 12
43° 26' - 44° 32’ 17 17 16 16 15 15 14 14 13 13 12
44° 32" - 45° 38 18 17 17 16 16 15 15 14 14 13 13
450 38" - 46° 45 18 18 17 17 16 16 15 15 14 14 13
46° 45 - 47° 51’ 19 18 18 17 17 16 16 15 15 14 14
47° 51' - 48° 58 19 19 18 18 17 17 16 16 15 15 14
48° 58' - 50° 6 20 19 19 18 18 17 17 16 16 15 15
50° 6 - 51° 13 20 20 19 19 18 18 17 17 16 16 15
510 13 - 520 22" 21 20 20 19 19 18 18 17 17 16 16
520 22" - 53 31 21 21 20 20 19 19 18 18 17 17 16
530 31' - 54° 41 22 21 21 20 20 19 19 18 18 17 17
549 41' - 55° 52 22 22 21 21 20 20 19 19 18 18 17
550 52" - 57° &4 23 22 22 21 21 20 20 19 19 18 18
579 4 - 58° 17 23 23 22 22 21 21 20 20 19 19 18
580 17 - 59° 32 24 23 23 22 22 21 21 20 20 19 19
599 32' - 60° 49’ 24 24 23 23 22 22 21 21 20 20 19
60° 49' - 62° O 25 24 24 23 23 22 22 21 21 20 20
620 9' - 63° 30’ 25 25 24 24 23 23 22 22 21 21 20
63° 30' - 64° 55' 26 25 25 24 24 23 23 22 22 21 21
64° 55' - 66° 24’ 26 26 25 25 24 24 23 23 22 22 21
66° 24' - 67° 57 27 26 26 25 25 24 24 23 23 22 22
67° 57" - 69° 35' 27 27 26 26 25 25 24 24 23 23 22
69° 35" - 71° 21 28 27 27 26 26 25 25 24 24 23 23
710 21" - 73° 16 28 28 27 27 26 26 25 25 24 24 23
73° 16" - 75° 24 29 28 28 27 27 26 26 25 25 24 24
750 24" - 77° 52 29 29 28 28 27 27 26 26 25 25 24
77° 52' - 80° 56 30 29 29 28 28 27 27 26 26 25 25
80° 56' - 85° 45' 30 30 29 29 28 28 27 27 26 26 25
850 45' - 90° (O 31 30 30 29 29 28 28 27 27 26 26
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Apéndice 6: Mercado

Destinatario
Use la siguiente tabla para determinar el cddigo final para un mercado en particular.
Refiérase a la seccion titulada Informacién sobre Pedidos en el Capitulo 1.

CODIGO MERCADO LENGUAJE LENGUAJE VOLTAJE / | CONF. CABLE UNIDAD MONEDA ABREV.
FINAL DESTINO PREFERIDO | ALTERNATIVO | FRECUENCIA ENERGIA DE PESO ACTUAL MONEDA
000 ESTADOS INGLES INGLES 120/60 A LB DOLAR $

UNIDOS
001 ESTADOS INGLES INGLES 220/60 K LB DOLAR $
UNIDOS
002 DINAMARCA DANES SUECIA/NORUEG 230/50 N KG CORONA Kr
A DANESA
003 REINO UNIDO INGLES INGLES 240/50 c KG LIBRA ST £
004 ITALIA ITALIANO INGLES 230/50 B KG LIRA (LIT) L
005 SUIZA ALEMAN INGLES 230/50 M KG FRANCO SUIZO Fr
006 SUIZA ITALIANO INGLES 230/50 M KG FRANCO SUIZO Fr
007 SUIZA FRANCES INGLES 230/50 M KG FRANCO SUIZO Fr
008 AMER. SAMOA INGLES INGLES 120/60 A LB DOLAR $
009 ARGENTINA ESPANOL INGLES 220/50 D KG PESO $
010 AUSTRALIA INGLES INGLES 240/50 D KG AUS. DOLAR $
011 AUSTRIA ALEMAN — 230/50 B KG SCHILLING s
012 BARBADOS INGLES INGLES 120/50 A KG B~ DOS$ $
013 BELGICA FLAMENCO ALEMAN 230/50 B KG FRANCO BELGA Fr
014 BELGICA FRANCES INGLES 230/50 B KG FRANCO BELGA fr
015 BERMUDA INGLES INGLES 115/60 A LB DOLAR $
016 BERMUDA INGLES INGLES 115/60 A KG DOLAR $
017 BRASIL PORTUG. INGLES 120/60 A KG REAL $ RS
018 BRASIL PORTUG. INGLES 220/60 A KG REAL $ RS
019 CANADA INGLES INGLES 120/60 A LB CAN DOLAR $
020 CANADA FRANCES INGLES 120/60 A KG CAN DOLAR $
021 REP. CHECA CHECO INGLES 230/50 B KG CORONA Kcs **
022 CHILE ESPAROL INGLES 220/50 E KG CHILE PESO $
023 CHINA CHINO INGLES 220/50 F KG RENMIMBI RMB
024 COLOMBIA ESPAROL INGLES 120/60 A KG PESO $
025 COSTA RICA ESPANOL INGLES 120/60 A KG COLON >
026 CURAZAO ALEMAN INGLES 120/50 A KG GUILDER ANG
027 REP. ESPANOL INGLES 120/60 A LB PESO RDS
DOMINICANA
028 REP. ESPANOL INGLES 120/60 A KG PESO RDS
DOMINICANA

029 ECUADOR ESPANOL INGLES 120/60 A KG SUCRE S|,
030 EGIPTO ARABE INGLES 220/50 F KG LIBRAS £
031 EL SALVADOR ESPANOL INGLES 120/60 A LB COLON >
032 EL SALVADOR ESPAROL INGLES 120/60 KG COLON >
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cODIGO MERCADO LENGUAJE LENGUAJE VOLTAJE / | CONF. CABLE UNIDAD MONEDA ABREV.
FINAL DESTINO PREFERIDO | ALTERNATIVO | FRECUENCIA ENERGIA DE PESO ACTUAL MONEDA
033 FINLANDIA FINLANDES INGLES 230/50 B KG MARCO MK
034 FRANCIA FRANCES — 230/50 B KG FR. FRANCO F
035 ALEMANIA ALEMAN — 230/50 B KG D. MARCOS DM
036 GRECIA GRIEGO INGLES 230/50 B KG DRACMA Dr
037 GUATEMALA ESPANOL INGLES 120/60 A SPAN. LB QUETZALES
038 GUATEMALA ESPANOL INGLES 120/60 A KG QUETZALES
039 HONDURAS ESPANOL INGLES 120/60 A 1B LEMPIRAS
040 HONDURAS ESPAROL INGLES 120/60 A KG LEMPIRAS L
041 HONG KONG CHINO INGLES 200/50 c KG HK DOLAR $
042 HUNGRIA INGLES — 230/50 B KG FORINT F
043 ISLANDIA INGLES INGLES 230/50 B KG CORONA Kr.
044 INDIA — INGLES 240/50 G KG RUPIA Re
045 INDONESIA — INGLES 220/50 F KG RUPIA Rp
046 IRLANDA INGLES INGLES 230/50 c KG PUNT £
047 ISRAEL HEBREO INGLES 230/50 H KG SHEKEL NIS
048 JAMAICA INGLES INGLES 110/50 A LB JAM. DOLAR $
049 JAMAICA INGLES INGLES 110/50 A KG JAM. DOLAR $
050 JAPON JAPONES — 100/50,60 ! KG YEN ¥
051 JORDAN ARABE INGLES 220/50 c KG Jb D
052 LiBANO ARABE INGLES 110/50 F KG L LIBRA LE
053 MALASIA MALAYO INGLES 240/50 c KG RINGGIT MS
054 MEXICO ESPANOL INGLES 120/60 A KG PESO NS
055 MARRUECOS ARABE — 230/50 B KG DIRHAM -
056 HOLANDA HOLANDES ALEMAN 230/50 B KG D. GUILDER G
057 NUEVA INGLES INGLES 230/50 D KG NZ DOLAR $

ZELANDIA _ '

058 NICARAGUA ESPANOL INGLES 120/60 A KG NIO c$
059 NORUEGA NORUEGO SUECIA/DIN 230/50 B KG CORONA Kr
060 PAKISTAN PAKISTANI INGLES* 240/50 G KG RUPIA PRe
061 PANAMA ESPANOL INGLES 120/60 A KG DOLAR $
062 PARAGUAY ESPANOL PORTUGUES 220/50 A KG GUARANI G
063 PERU ESPANOL INGLES 220/60 A KG NUEVOS SOLES s/,
064 FILIPINAS FILIPINO INGLES 115/60 A KG PESO PP
065 POLONIA POLACO ALEMAN 230/50 B KG ZL0TY 7
066 PORTUGAL PORTUG. ESPANOL 230/50 B KG ESCUDO $
067 PUERTO RICO INGLES ESPANOL 120/60 A LB DOLAR $
068 PUERTO RICO INGLES ESPANOL 120/60 A KG DOLAR $
069 RUSIA (CIS) RUSO INGLES 230/50 B KG RUBLO R
070 SAUDI ARABIA ARABE INGLES 127/60 A KG SR SR
071 SINGAPUR CHINO INGLES 230/50 F.C KG S DOLAR s
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CcODIGO MERCADO LENGUAJE LENGUAJE VOLTAJE /| CONF. CABLE UNIDAD MONEDA ABREV.
FINAL DESTINO PREFERIDO | ALTERNATIVO | FRECUENCIA ENERGIA DE PESO ACTUAL MONEDA
072 REP. ESLOVACA.|  ALEMAN INGLES 230/50 B KG CORONA Kos **
073 SUR AFRICA INGLES INGLES 220/50 G KG RAND R
074 COREADEL SUR|  COREANO INGLES 110/60 A KG WON Y-
075 ESPARA EsPANOL INGLES 230/50 B KG PESETAS Pta
076 SUECIA SUECO NOR/DIN 230/50 B KG CORONA Kr
077 TAIWAN CHINO INGLES* 110/60 A KG NUEVO TAI NTS
DOLAR
078 TAILANDIA TAILANDES INGLES* 220/50 F KG BAHT B
079 TRINIDAD INGLES INGLES 120/60 A KG $ $
080 TURQUIA ARABE — 230/50 B KG LIRA £
081 TURQUIA TURCO — 230/50 B KG LIRA £
082 URUGUAY ESPANOL INGLES 220/50 D KG PESO $
083 VENEZUELA ESPANOL INGLES 120/60 A KG BOLIVARES Bs.
084 ISLAS VIRGENES INGLES INGLES 120/60 A LB DOLAR $
085 ISLAS VIRGENES INGLES INGLES 120/60 A KG DOLAR $
90 RUMANIA RUMANO INGLES 220/50 B KG LEU ROL
91 BOLIVIA ESPAROL INGLES 220/50 A KG BOLIVIANO BOB
92 LATVIA INGLES INGLES 230/50 B KG LATAS Lv
93 LITUANIA INGLES INGLES 230/50 B KG LITAS Lt
94 CROACIA INGLES INGLES 230/50 B KG KUNA kn
999 SIN NINGUNO NINGUNO NINGUNO NINGUNO NINGUNO NINGUNO NINGUNO
TERMINACION

NOTAS DE LA TABLA
* -INGLES PARA LA DOCUMENTACION TECNICA
** _ Kcs TIENE UNA "v" PEQUENA DELANTE DE LA LETRA "c".
**x _ | A ABREVIACION DE LA MONEDA NO SE CONOCE - NO HAY MERCADO AL DETALLE.
*xxx | A |ETRA "W" DE WON TIENE UNA LINEA DOBLE (=) EN EL MEDIO.
LENGUAJE PREFERIDO - El lenguaje que se acepta normalmente en esta region.
LENGUAJE ALTERNATIVO - El lenguaje (Ingles, Espafiol, Francés, Aleméan) que es también aceptable.
CONFIGURACION DEL CABLE DE ENERGIA: La configuracion mas aceptada en esa region.
MONEDA ACTUAL - El nombre oficial completo de la moneda usada.
ABREVIATURA DE LA MONEDA - La abreviatura de la moneda que debe aparecer en las teclas y la pantalla.

Configuracién A

EE.UU./Canada
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Configuracién B

“SCHUKO” Europa
Continental (CEE7)

Configuracién C

Reino Unido
Se requiere un fusible.

Configuracién D

Australia

Configuracion E

ltalia y Chile

Antiguo estilo en ltalia. Use
SCHUKO (B) para los
nuevos disefios.
Configuracién F

Enchufe europeo (CEE7/16)
Use para los equipos a
tierra solamente si se provee
una conexion a tierra
separada.

Configuracién G

India (Antigua britanica)

Configuracién H

Israel

Configuracion |

Japon (J1S 8303 spec)
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Configuracién J

[l [l Enchufe plano -
Subterranea

Use para equipos a tierra

solamente si se provee una

conexion a tierra separada.

Configuracién K

EE.UU./Canada (220 V)

Configuracién L

Antigua Dinamarca (Use
HN”)

Configuracién M

Suiza (Use “B")

Configuracién N

Dinamarca
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Apéndice 7 Valores
Predeterminados del
Lynx

La siguiente lista muestra los valores predeterminados de fabrica para cada bloque de
programa. Use la columna “Configurado en” para registrar la configuracion de su

programacién real.

Blogue de Programa de Interfase de la Bascula

Valor Preprogramado

Configurado en

Valor Preprogramado

Configurado en

Mercado

Correccion de Linealidad

EE.UU.

No

Tipo de Bascula

Ajuste de Esquinas

Tipo - Analdgica

Conteos cero — 74000

NUmero de celdas de carga - 4

Peso Medio - 100.000

Celda #1 - Factor de Esquinas - 1.000000

Conteos Medios — 1040600

Celda #2 - Factor de Esquinas - 1.000000

Peso Alto - 100.000

Celda #3 - Factor de Esquinas - 1.000000

Conteos Altos — 1040600

Celda #4 - Factor de Esquinas - 1.000000

Calibracion

No valores de fabrica

Unidad de Calibracion

Ajuste del Cero

Libras (Ib) No valores de fabrica
Capacidad Ajuste de Amplitud

100.00 No valores de fabrica
Tamaiio del Incremento Valor de Gravedad

0.01 16
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Bloque de Programa de Ambiente de la Aplicacién

Valores

Configurado Como Configurado
Valores Como

Grupo de Caracteres

Operaciones Cero

EE.UU.

Cero al Encendido

Formato de Hora/Fecha

Rango Positivo - 0%

Separador de Hora - :

Rango Negativo - 0%

Formato de Hora - Ninguno

Cero por Comando

Separador de Fecha - (-)

Rango Positivo - 0%

Formato de Fecha - Ninguno

Rango Negativo - 0%

Unidades de Peso

En Blanco Bajo Cero - 5 divisiones

Segunda unidad Activa - No

Mantenimiento Automaético del Cero

Segunda Unidad de Pantalla - kg

Rango - 0.5 divisiones

Factor de Unidad a la Medida - 1.0

AZM Activo en Modo Neto - No

Nombre de Unidad a la Medida - ***

Indicacion del Cero - Bruto

Operaciones al Encendido

Deteccion de Estabilidad

Cron6metro de Encendido - O min.

Rango de Estabilidad - 10. divisiones

Operaciones Tara

Intervalo de Estabilidad - 0.4 segundos

Tara Activa - Si

Rechazo a la Vibracién

Enclavamiento de Tara - No

Filtro de Bajo Paso

Tara por Comando - Si

Frecuencia - 2.0 Hz

Tara por Telcado-Si

Polos - 8

Recuperacion de Tara-Si

Filtro de Frecuencia Especifica-30.0 Hz

Recuperacion de Bruto-No

Filtro de Ruido — No

Tara Automatica - No

Umbral de Tara -5

Reprograme el Umbral- 0.5

Verifique el Movimiento - No

Borrado Automatico de Tara - No

Después de Impresion - No

Umbral - 0.5

Correccion del Signo Neto-No
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Apéndice 7 Valores Predeterminados del Lynx

Bloque de Programa del 1/O Serial

Configurado Configurado
Valor Como Valor Como
Configure Puerto Control de Flujo - Ninguno
COM1 Checksum — No

Parametros de Puerto

Modo de Salida - Ninguno

Velocidad de Baudios - 9600

Modo de Entrada - Ninguno

Bits de Datos - 7

COM3

Bits de Parada - 1

Parametros del Puerto

Paridad - Par

Velocidad de Baudios - 9600

Control de Flujo - Ninguno

Bits de Datos — 7

Checksum - No

Bits de Parada - 2

Modo de Salida - A demanda

Paridad — Par

Correccion del Signo Neto - No

Control de Flujo - Ninguno

Punto/Coma Decimal - DP

Checksum — No

Formato- /ptp01

Modo de Salida - Ninguno

Modo de Entrada - Comando

Modo de Entrada - Ninguno

CcomM2

Control de la Impresora

Parametros de Puerto

Impresién Minima — No

Velocidad de Baudios - 9600

Enclavamiento de Impresién - No

Bits de Datos - 7

Impresién Automatica - No

Bits de Parada - 2

Imprima el Umbral - 0.0

Paridad - Par Reprograme el Umbral - 0.0
Verifique el Movimiento - No
Configure el Bloque de Programa de la Plantilla
Configurado
Valor Como

Valores descritos en el Apéndice 1
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Bloque de Programa del I/0O Discreto

Configurado Configurado
Valor Como Valor Como
Entradas Discretas Salidas Discretas
Punto de Entrada 1 - Tare Puntos de Salida del 1 al 5 - Ninguno
Punto de Entrada 2 - Borre
Punto de Entrada 3 - Imprima
Bloque de Programa de la Memoria
Configurado Configurado
Valor Como Valor Como

Configure Literales

Mensaje #2

Literal #1 — La Terminal LYNX

Tipo — Numérico

Literal #2 — De Mettler Toledo

Tamario - 8

Literales #3-10 - Blanco

Mensaje - # DE PARTE?

Literal #11 — BRUTO

Borrar Datos — Si

Literal #12 — TARA

Mensaje #3

Literal #13 — NETO

Tipo — Numérico

Literal #14 — HORA

Tamario - 8

Literal #15 — FECHA

Mensaje — LUGAR?

Literal #16 — FACTOR CNV.

Borrar Datos — Si

Literal #17 — NUMERO

Mensajes #4 al 10 — Blanco

Literal #18 — PESO

Configure CN

Literal #19 — SUBTOTAL

CN Activo — Si

Literal #20 — TOTAL

Empiece en - 0

Configure Mensajes

Reprogramacion Activa — Si

Pasos Mensaje — 0

Reprogramacién Activa — Si

Mensaje #1

Tipo — Numérico

Tamario - 8

Mensaje — OPERADOR?

Borrar Datos — Si
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Apéndice 7 Valores Predeterminados del Lynx

Bloque de Programa Operacional

Valor

Configurado

Como Valor

Configure Como

Opciones

Auto Asignar ID Réapido - Si

Salida Anal6gica

Impresion Automatica de Entrada - No

Fuente de Datos — Peso Visualizado

Impresion Automética de Salida - Si

Peso cero 0.00

Mensaje de Descripcién — Ninguno

Peso de Béascula Llena - 100.00

Ejecutar Lista de Mensaje - Ninguno

Salida BCD

Configuracion del Reporte

Fuente de Datos — Peso Visualizado

Imprimir ID - Si

Acumulacién

Imprimir ID de Registro - Si

Fuente - Ninguna

Imprimir Descripcion - No

Auto Borrar Total - No

Imprimir Tara - Si

Activar Subtotal - Si

Imprimir Acumulador - Si

Auto Borrar Subtotal - No

Imprimir N0mero de Transaccion — Si

Convertir Unidades de Peso - Si

Contrasefias

Configuracion del Reporte

Contrasefias 1234

Imprimir Literal #9 - Si

Proteger Borrar Totales - No

Imprimir Literal #10 - Si

Proteger Borrar Subtotales - No

Imprimir Hora - Si

Proteger Taras Permanentes - No

Imprimir Fecha - Si

Proteger Todos los ID - No

Imprimir NC - Si

Proteger un ID — No

Imprimir Subtotal - Si

Proteger ID abiertos - No

Acumulacién de ID/Tara

Proteger ID de Totales y Subtotales — No

Activar ID/Tara - No

Proteger Entrada de Pto. Corte — No

Entrada Manual - No

Pesaje Dinamico

Borrado Automatico - No

Activar Dindmico - No

Impulso - No

Intervalo de Tiempo - 5.0 segundos

# de Transacciones - No

Auto Imprimir - No

Bloque de Programa de Diagndsticos y Mantenimiento

Valor

Configurado

Como Valor

Configurado
Como

Prueba de Memoria - No hay fallas

Prueba Serial - No hay fallas

Prueba de Pantalla — No hay fallas

Prueba de 1/0 Discreto - No hay fallas

Prueba de Teclado — No hay fallas

Imprima Programacion - No hay fallas

Prueba de Bascula — No hay fallas
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NOTAS
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METTLER TOLEDO
Reporte de Problemas de la Publicacion

Nombre de la Publicacién: Manual Técnico del Controlador Lynx de METTLER TOLEDO

Numero de Parte de la Publicacion: A15076000A Fecha de la Publicacién: 6/99
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O Precisién Técnica | O Texto O llustracién
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¢, Qué informacién falta? | I Ejemplo [ Directriz O Informacién no
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¢, Qué no esta claro?
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O Otros Comentarios
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