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1 Descripcidon y caracteristicas principales

1.1 Descripcién

La maquina Sealed Air Cryovac® BL75 es una cargadora de bolsas totalmente auto-
matica destinada a disponer en bolsas de cinta Cryovac productos alimenticios (por
ejemplo, quesos curados o semi-curados, carnes procesadas) en raciones para el
consumidor y en tamarios industriales pequenos. Esta disefiada para admitir pro-
ductos en linea desde la calle de produccién y colocarlos directamente en las ban-
dejas de una envasadora de camara de vacio rotativa Cryovac® de las series 86XX.

Los elementos principales de la maquina son el transportador de entrada, el trans-
portador empaquetador, el manipulador de bolsas, el botador o pusher, el presenta-
dor de bolsas, los dos transportadores de salida, el trole de bolsas, el armario de dis-
tribucién eléctrica y el panel de control.

La maquina esta construida totalmente de acero inoxidable, disefiada para una facil
limpieza y cumple las normas higiénicas mas exigentes.

El modelo BL75 reemplaza al BL70 e incorpora la tecnologia Sealed Air
PakFormance® mas avanzada. La maquina puede aplicarse en modo de operacion
auténoma o integrarse en unared PakFormance® ofreciendo entonces toda la gama
de funciones propias de PakFormance® tales como:

* Visualizacion e informes histdricos relacionados con la maquina, materiales y
rendimiento de la produccién

+ Gestion de las recetas de produccion y ajustes de la maquina

» Acceso remoto

La construccion es sencilla y robusta. Disefiada con el propdsito centrado en la ergo-
nomia y seguridad, la maquina es facil de operar, sencilla de mantener y cumple
toda la legislacion europea relacionada con la seguridad y la higiene.

La higiene ha representado un aspecto de primera magnitud en el disefio de la BL75:

» Construccion en acero inoxidable con perfiles abiertos en ‘C’ para evitar que
la contaminacién quede inadvertida

* Todos los elementos en la zona de contacto con el producto son de acero
inoxidable con tratamiento anticorrosivo especial de las superficies

» Todos los sectores de la maquina son accesibles a fines de inspeccion y son
completamente lavables

» Disefio higiénico mds moderno con cilindros neumaticos de acero inoxidable

* Motores y cajas de transmision en zonas con alto grado de contaminacion es-
tan construidos de higiénico acero inoxidable con una clasificacion IP de 66/
67 y son totalmente lavables

» Todas las cintas transportadoras pueden desmontarse rapidamente a fines de
inspeccion y limpieza

« El armario de distribucion esta equipado con nueva empaquetadura doble
para hacer frente a duros entornos de produccion y lavado.
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Principio operativo

El producto se alimenta primeramente al transportador de entrada (Cl) y, entonces,
se transfiere automaticamente al transportador empaquetador (CPA). El transporta-
dor empaquetador (CPA) con manipulador de bolsas (BHT) montado, toma la bolsa
mediante un movimiento telescépico del presentador de bolsas (BP). Mientras el
producto sigue avanzando hacia el transportador empaquetador (CPA), el botador
o pusher (PUS) empuija el producto en la bolsa y finaliza el proceso de carga. El pro-
ducto embolsado se transfiere al transportador de salida 1 (CO1) donde el sistema
de control del producto (PCK) comprueba la idoneidad del embolsado. El transpor-
tador de salida 2 (CO2) coloca y sincroniza ininterrumpidamente los productos en
las bandejas de la camara de vacio de la 86XX.

Los ajustes del régimen de todos los transportadores y parametros de control del
proceso se calculan automaticamente por toda la gama de rendimiento y de produc-
tos. Ello permite una produccién facil sin cambio de parametros.

Gracias a la integracion de las funciones del “TZ Mode’ (Modo de cinta transporta-
dora), los productos embolsados dispuestos sobre el transportador de salida 2
(CO2) pueden también sincronizarse con la envasadora de camara de vacio rotativa
86XX permitiendo la carga automatica sobre las bandejas.

Botador o pusher (PUS) Manipulador de bolsas (BHT)

Presentador de bolsas (BP) Panel de control (CP)

Transportador de entrada (Cl)

Control del producto (PCK)

Transportador de salida 2 (CO2)

\
L\

Trole de bolsas (TRO) Transportador de salida 1 (CO1)
Armario de distribucion (EC) Transportador empaquetador (CPA)

Fig. 1-1, Elementos principales de la maquina (ilustrados sin proteccién)
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1.2 Caracteristicas principales

Cargadora de bolsas de alta velocidad totalmente automatica requiriendo un
operador solo a fines de supervision

Un solo modelo para operacién en ambos sentidos, de izquierda a derecha o
de derecha a izquierda

La maquina alcanza un régimen de hasta 45 productos/minuto, en funcion del
tipo y tamario de los mismos

Versatil: puede configurarse como cargadora auténoma - una BL75 alimen-
tando a cada bandeja de una unidad mayor o como cargadora gemela - dos
BL75 alimentando simultdneamente dos unidades de tamafio de consumidor
/industrial a cada bandeja de una maquina 86XX incrementando enormemen-
te la capacidad de la linea

Puede sincronizarse con maquinas precedentes o siguientes (permite un
maximo de eficacia y elimina la intervencién manual)

Inteligente régimen auto regulable del transportador y control del proceso por
toda la gama de rendimiento y de productos

Pushers en vaivén se traducen en una accion suave y controlada para la car-
ga de productos y garantizan que el producto se introduzca hasta el fondo de
la bolsa

Utillaje modular simplifica la manipulacion de la bolsa

Cambio rapido del manipulador de bolsas a fin de minimizar los tiempos muer-
tos durante el cambio de productos

Fiable abridor para el presentador de bolsas a fin de garantizar una apertura
eficaz de las mismas y reducir al minimo las cargas erréneas

Comprobacidn integrada del producto tras el embolsado permitiendo la com-
probacion definitiva de la idoneidad de la carga

Sencilla interfase de operador, panel de control con pantalla tactil a todo color
Paneles de proteccidn enclavados y un sistema de control de doble proteccion
en caso de fallos aporta seguridad conforme al mas avanzado estado de la
técnica

Todas las cintas pueden desmontarse facilmente a fines de limpieza sin ne-
cesidad de herramientas

Disefio higiénico de alto nivel que hace la limpieza facil y efectiva. La maquina
es totalmente lavable.

Muy facil acceso para la limpieza y mantenimiento

Robusta, altos estandares de calidad de la construccion empleando exclusi-
vamente acero inoxidable y materiales plasticos homologados para productos
alimenticios

‘TZ Mode’ integrado para la carga automatica sincronizada de productos pre-
viamente embolsados a la envasadora de cdmara de vacio rotativa 86XX des-
de el transportador de salida 2

El modelo anterior (BL70) puede reemplazarse sin necesidad de introducir
cambios en la distribucion de la linea

Practicas opciones de automatizacion tales como ‘Product Reject’ (Rechazo
de producto) y ‘Product Positioning’ (Disposicién del producto).

Compatible con PakFormance®

Opcién de mantenimiento remoto para una avanzada y efectiva localizacién
de anomalias y actualizaciones del software
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Dimensiones
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Fig. 2-2, Dimensiones de la BL75 en versién con transportador de salida 2:

A-1000L /300 W, B-2000L/300W,C-3000L/300W
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Fig. 2-3, Dimensiones de la BL75 en versién con transportador de salida 2: 3000 L / 180 W
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3 Caracteristicas técnicas
3.1 Dimensiones de la maquina
Largo, ancho y alto Véase el disefio de la maquina
3.2 Peso
1.400 Kg. aprox.
3.3 Servicios
3.3.1 Aire comprimido
Tipo de aire ISO8573-1:2001 Clase 3.4.3
@ ISO8573-1:2001 Clase 3.4.2
(cuando se usan aceites que contengan
éster)
ISO8573-1:2001 Clase 3.3.2
(cuando el equipo se usa a temperaturas
inferiores a 5°C)
Presion 0,6 MPa (6 bares)
Consumo 36 Nm3h
Tipo de conexién G 2" de rosca externa
Guarnicion de conexion Manguera de 12,5 mm de didmetro interior
3.3.2 Electricidad
Voltaje 400 - 460 V +/-10%
@ N° de fases 3 fases + tierra
Frecuencia 50 /60 Hz
Consumo promedio 4 KWh max.
Potencia instalada 6 kW max.
Tipo de proteccion min. 25 A, max. 32 A,

Tipo C de acuerdo con IEC 60898-1
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3.4

3.4.1

3.4.2

3.4.3

Caracteristicas operativas

Dimensiones del producto

Largo 100 - 400 mm
Ancho 50 - 250 mm
Alto 50 - 170 mm
Peso Hasta 7 Kg

Nota: el producto debe ser estable e idoneo para ser transportado con
facilidad a través de la maquina.

Detalles de la bolsa

Largo 200 - 600 mm
Ancho 130 - 350 mm
Tipo(s) de bolsa Todos los tipos de bolsas con especificacion

de empacado WB/WF o PB/PF

Detalles funcionales

Velocidad de operacion Hasta 2 Kg: largo < 250 mm = 45 ppm
2 - 4 Kg: largo < 350 mm = 40 ppm
4 -7 Kg: largo <400 mm = 25 ppm

Nivel acustico 77 dB (A) en la posicion de trabajo del
operador
N° de operadores 1 sélo para supervision

Nota: productos escurridizos pueden reducir la velocidad de
operacion de la BL75.
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Configuracion

Estandar

Un solo modelo para operaciéon en ambos sentidos, de izquierda a derecha o de
derecha a izquierda, con:

» Transportadores equipados con motores de tambor de acero inoxidable con-
trolados por inversores

» Cintas perfiladas blancas en todos los transportadores

» Guias de producto en la entrada y salida

» Transportador empaquetador (CPA) con motor de acero inoxidable para mo-
vimiento telescopico

* Inversor servo del pusher con dos carros de pusher, cilindros neumaticos eje-
cutados en acero inoxidable

* Dos juegos de brazo pusher (pequefio y mediano)

» Trole de una bolsa

* Presentador de bolsa para Plug’'n Pack

»  Comprobacion del producto en la salida

« Panel de control con pantalla tactil a todo color

* Interfase para maquina precedente/siguiente

» Transportador de salida 2 (C0O2), 1.000 mm de largo, 300 mm de ancho
Nota: no esta disponible para las maquinas 8600-18

» Kit de piezas de recambio

* Manual técnico

» Declaracién de conformidad

Nota: la maquina en version estandar no incluye los utiles para la manipula-
cion de las bolsas.

Versiones

Se ofrecen cuatro versiones de maquina con diferentes largos y anchos del trans-
portador de salida 2 (CO2) uno de los cuales (3.000 mm de largo y 180 mm de
ancho) ha sido especialmente disefiado para lineas de produccién configuradas en
gemelo.

*  BL75 con transportador de salida 2 (C0O2), 1.000 mm de largo, 300 mm de an-
cho (estandar)
Nota: no esta disponible para las maquinas 8600-18

*  BL75 con cinta de salida 2 (CO2), 2.000 mm de largo, 300 mm de ancho

*  BL75 con cinta de salida 2 (CO2), 3.000 mm de largo, 300 mm de ancho

*  BL75 con cinta de salida 2 (CO2), 3.000 mm de largo, 180 mm de ancho
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4.3 Opciones

Utiles manipuladores de bolsas

Nota: los utiles para manipulacion de las bolsas deben solicitarse por
separado y especificarse al concertar el pedido (consiiltese la seccién
4.5.2 para informacioén relevante relacionada con el pedido de los utiles
manipuladores de bolsas adecuados para los productos a embolsar).
Utiles Pusher

Adicionalmente al pusher o botador estandar, se ofrecen diversos juegos de
brazo pusher para aplicaciones especificas.

Nota: la maquina estandar incluye dos juegos de brazo pusher.

Acceso remoto para mantenimiento (recomendado). Esta opcion permite la
localizacion avanzada de anomalias y actualizaciones del software. Operada
através de Ethernet; la maquina puede enlazarse a través de un médem para
una conexién de punto a punto o bien, preferiblemente por motivos de efica-
cia, mediante un enrutador DSL empleando una red VPN (Virtual Private Net-
work).

Nota: esta opcién incluye sélo la aportacion del software.

La adquisicién del hardware, configuracion, instalacién y mantenimien-
to de todo el equipo requerido para esta opcion es responsabilidad del
usuario. En esta opcién no se incluye soporte de Sealed Air.

A la hora de formalizar el pedido puede considerarse la celebracién de
un contrato de mantenimiento remoto - contacte el equipo Systems Inte-
gration Customization en CSC Root.

Rechazo de producto (a izquierda o derecha). Esta opcion no se ofrece para
la version estandar de maquina ya que el transportador de salida (CO2) es de-
masiado corto (véanse los detalles de las opciones).

Caja de rechazo. Esta opcién no se ofrece para la version estandar de maqui-
na.

Disposicién del producto para las maquinas 8620-14, 8600-14 y 8600-18
Sistema convencional de disco para bobinado - cinta en el presentador de bol-
sas permite un suministro ‘sin fin’ de bolsas y el empleo de cajas Jumbo.
Trole adicional de bolsas simplifica el cambio y la logistica del material

Guia de productos para aquellos conformados en cufia (p. €j., trozos de que-
sos curados) especialmente disefiada para cortes en segmento permite una
conduccion fiable en la entrada de productos.

Guia de altura del producto para productos de redondo/oval de altura superior
a>50 mm

Rodillo de transferencia en el transportador empaquetador para facil traspaso
de productos cortos entre el transportador de entrada y el empaquetador.
Sincronizacion de servicios para la interfase BL75/86XX - esta opcion inclu-
yes un sensor indice con soportes para sincronizar la BL75 con las empaque-
tadoras al vacio con camara rotativa.

Nota: a suministrar bajo pedido, esta opcién se pide en conjunto con la
maquina 86XX - sirvase contactar con el Customer Service Department.
Sistemas de reduccion del aire para un método alterno de inflacién de bolsa
Sistema de deteccidon mecanica de bolsa para un sistema alterno de detec-
cion de bolsa

Insercion de trolas para suspension sencilla de bolsas pesadas

Extensiones de presentador de bolsas para facilitar la inflacion de bolsas con
una longitud de 2550 mm

Presentador de bolsas diferencial como mecanismo alternativo para bobinar
bolsas

Extension de cortina fuego para incrementar la posicién del producto

Kit de instalacién

Cintas perfiladas azules en todos los transportadores en lugar de blancas
para cumplir requisitos higiénicos especificos.
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Configuracion recomendada de linea

Debe usarse un transportador sincronizado en la parte anterior a fin de garantizar un
suministro controlado de productos a la(s) entrada(s) de la BL75.

Carga individual:
« BL75 1000/300 + 8600 6 8620 + ST98 + WR81
« BL752000/300 + 8600 6 8620 + ST98 + WR81
« BL75 3000/300 + 8600 6 8620 + ST98 + WR81

Carga gemela:

+ 2 xBL753000/180 + 8600 6 8620 + ST98 + WR81

Apéndice

Detalles de las opciones

Rechazo de producto (a izquierda o derecha) — ‘Rechazo de producto a izquierda’
dirige el mismo hacia la parte izquierda. ‘Rechazo de producto a derecha’ lo hace
hacia la parte derecha.

Nota: esta opcion no se ofrece para la version estandar de maquina, esta
a disposicion sélo para:

»  BL75 con cinta de salida 2 (CO2), 2.000 mm de largo, 300 mm de ancho
» BL75 con cinta de salida 2 (CO2), 3.000 mm de largo, 300 mm de ancho
» BL75 con cinta de salida 2 (CO2), 3.000 mm de largo, 180 mm de ancho

Fig. 4-4, Rechazo de producto a izquierda

1"
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Fig. 4-5,

Fig. 4-6,

Fig. 4-7,

Caja de rechazos - disefiada especialmente para los productos expulsados en una
caja estandar de plastico.

Nota: esta opcion no se ofrece para la version estandar de maquina, esta
a disposicion sélo para:

* BL75 con cinta de salida 2 (C0O2), 2.000 mm de largo, 300 mm de ancho
* BL75 con cinta de salida 2 (C0O2), 3.000 mm de largo, 300 mm de ancho
* BL75 con cinta de salida 2 (C0O2), 3.000 mm de largo, 180 mm de ancho

Caja de rechazo

Disposicion del producto para las maquinas 8620-14, 8600-14 y 8600-18 - mon-
tada la envasadora de camara de vacio rotativa para alineacion definitiva del pro-
ducto/bolsa sobre la barra de soldadura mandada por la controladora de la BL75.

Disposicién del producto en la envasadora de camara de vacio rotativa

Guia superior del producto - esta opcion esta compuesta de guias para el pro-
ducto entrante o saliente y disefiada para productos de altura/oval de >50 mm.

2

Guia de altura del producto
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Rodillo de transferencia - ha sido disefiado para un traspaso moderado de produc-
tos pequefios desde el transportador de entrada al empaquetador.

Fig. 4-8, Rodillo de transferencia

Eliminado de aire de inflacion - es un método de alternativo de inflacién a la cuchi-
lla del aire y esta disefiado para aplicaciones extremadamente humedas y saladas.
La opcidn consiste de dos minadores de aire, una abrazadera de montaje y conexio-
nes neumaticas.

Fig. 4-9, Minadores del aire de inflacion

Mecanismo del aire de inflacién - es un método alternativo de deteccién al sensor
de la 6ptica y esta disefado para aplicaciones extremadamente himedas y saladas.
La opcidn consiste de una cuchilla mecanica y de un sensor inductivo.

Fig. 4-10, Mecanismo detector de bolsas
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Insercion de trolas de rodillos - es una combinacién de rodillos para el suelo de la
trolas en la bolsa, para la sencilla carga de cajas pesadas (p. €j., cajas Jumbo).

Nota: sirvase de esta opcion para todas las trolas adicionales segun se
requiera.

Fig. 4-11, Insercién de trolas de rodillos

Extension del presentador de bolsas - es una extensién del presentador de bolsas
para facilitar la inflacion de bolsas con una longitud de 2550 mm.

Fig. 4-12, Extension del presentador de bolsas

Diferencial del presentador de bolsas - se trata de un mecanismo alternativo de
arrollar bolsas basado en el sistema de bobinado convencional.

Nota: esta opcidon no es compatible con la bobina convencional o el sis-
tema de casete Plug’n Pack.

Fig. 4-13, Presentador diferencial de bolsas
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Salida de cortinas de freno - esta designado para incrementar la posicién de las
posiciones en las bandejas de la maquina 86XX. Esta intentado para productos
pesados (>3 Kg.) y una operacion de >30 ppm para aplicaciones principalmente
himedas y deslizantes asi como saladas. La opcidon consiste de una flexible cortina
de frenos forzados dispuesta sobre 1 metro del metro de salida y abrazaderas de
montaje instaladas en el bastidor de la maquina.

Fig. 4-14, Salida de cortinas de freno

4.5.2 Manipulador de bolsas

El manipulador de bolsas es de disefio modular y consiste de una base, una exten-
sion y palas. El ajuste mecanico definitivo puede realizarse con productos y material
al realizar la puesta a punto de la maquina.

Fig. 4-15, Manipulador de bolsas

El manipulador de bolsas adecuado con nimero de referencia SAP YTOOL-
27058xx puede seleccionarse con ayuda del cuadro de matrices. Cada manipulador
de bolsas cubre una cierta gama de formatos de productos. El cuadro de seleccion
de matrices es de aplicacion para todos los productos rectangulares; sirvase consul-
tar formas particulares para formatos especiales (contacte el Custom Engineering
Department en CSC Root).

15
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Instrucciones para el pedido del manipulador de bolsas idéneo

Sume 5 - 10 mm al ancho y alto de su producto para obtener la correcta anchura 'y
altura de su manipulador de bolsas. Seleccione la gama correspondiente en el cua-
dro de matrices y solicite el manipulador de bolsas. El numero de referencia ade-
cuado se indica en la parte superior de la gama. Si las dimensiones del producto se
encontrasen en los limites, elija como idénea la gama de anchura o altura siguiente.

130 mm
190 mm
250 mm

200 mm

200mm : [ YTOOL-2705867-Vi__1) | : [ YTOOL-2705868-V1_ 1) | .

Brazo @
mediano :

Brazo:
mediano :

A o
S

=
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ANCHURA DE UTIL

1) Compruebe la anchura maxima de bolsa en correspondencia con las caracteristicas operativas
(dimensiones del producto y detalles de la bolsa).

Fig. 4-16, Manipulador de bolsas, cuadro de seleccion de matrices
Ejemplo:

Forma del producto: rectangular, dimensiones del producto: anchura max. =100 mm,
altura max. = 100 mm.

Ancho del manipulador de bolsas = 100 + 5 = 105 mm = en la columna de la gama
de 70 - 130 mm, alto = 100 + 5 = 105 = en la fila de la gama de 80 - 110 mm.

El niumero de referencia SAP es YTOOL-2705858-V1.
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Util pusher

Adicionalmente a los dos juegos de pusher o botador estandar incluidos con la
maquina, se ofrecen como opcién diversos juegos de brazo pusher y pueden solici-
tarse usando la lista siguiente.

Perfil de pusher

Descripcion

Ancho min.

de
producto
W. p. [mm]

Alto min.de
producto
H. p. [mm]

Util N°

Pusher
ancho de
caperuza
W [mm]

Pusher
alto de
caperuza
H [mm]

Pusher estandar
para productos de
tamarfio mediano.
Incluido con la
maquina estandar.

Pusher estandar
para productos de
tamario pequefio.
Incluido con la
maquina estandar.

Pusher para
productos grandes.

Pusher para
productos
pequefios,
redondos.

Pusher para
productos planos,
de tamafio mediano,
redondos.

Pusher para
productos de
tamafo mediano,
redondos.

80

60

130

60

100

100

80

50

80

50

50

80

Y2705845

Y2705846

YTOOL-
2706640-V1

YTOOL-
2706641-V1

YTOOL-
2706642-V1

YTOOL-
2706643-V1

70

55

120

55

90

90

70

30

70

30

30

70
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