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INFORNIACION DE SEGURIDAD

Advertencia

Al disparar esta arma debe usarse proteccion para los oidos.

El espacio del cerrojo debe revisarse y ajustarse antes de disparar el arma, después de ensamblarla y después de
reemplazar el cafon.

Si el espacio del cerrojo y la sincronizacién son incorrectos se pueden provocar fallas, dafos al arma y lesiones al personal.
Si el liberador del pestillo del cerrojo y el gatillo se mantienen abajo, la ametralladora disparara automaticamente (sélo flex).

Debe tomarse accion inmediata en un arma caliente dentro de un lapso de 10 segundos (sobrecalentamiento). Si el cartucho
no se retira dentro de un lapso de 10 segundos, espere 15 minutos. Mantenga el arma apuntada en el blanco.

Nunca abra la cubierta de un arma caliente. Puede ocurrir un disparo por sobrecalentamiento con la cubierta abierta, lo cual
puede dar como resultado lesiones graves o incluso la muerte.

Cuando la ametralladora haya estado en accion, desaléjela antes de que cualquier persona pase frente a la boca del cafion.

El desalojo consiste en descargar la ametralladora e inspeccionar visualmente el arma para asegurarse de que se hayan
retirado todos los cartuchos. No libere el cerrojo ni oprima el gatillo.
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Al usar solvente de limpieza deben usarse guantes resistentes a los productos quimicos.

No exponga las municiones a la luz solar directa.

No aceite ni engrase los cartuchos. Los cartuchos aceitados producen presion excesiva en la recamara.
Asegurese de desalojar el arma antes de desensambilarla, limpiarla, inspeccionarla o almacenarla.

No retire la placa posterior, a menos que el cerrojo esté en la posicién delantera.

No intente cargar la a ametralladora sin que tenga ensamblada la placa posterior. Parese a un lado al retirar la placa
posterior.

Nunca intente levantar la ametralladora por el ensamble del grupo de la placa posterior en la posicion vertical.

Para evitar disparos accidentales después de un ejercicio de disparo, solicite a la unidad de mantenimiento que retire
el ensamble del gatillo de la placa lateral del receptor, cuando la ametralladora Flex M2 haya sido usada en la montura
antiaérea M63. El gatillo de la placa lateral debe almacenarse en el contenedor adherido a la montura antiaérea M63.

Cuando el cafidn esté caliente, debe usarse un guante con proteccion contra calor.

No cierre la cubierta cuando el cerrojo se mantenga hacia atras, ya que pueden ocurrir dafios cuando el cerrojo se desplace
hacia delante.

Nunca retire el ensamble de la placa posterior de ningin arma, sino hasta que se haya desalojado la recamara.
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CAPITULO 1-INTRODUCCION

SECCION I. INFORMACION GENERAL

Alcance

Tipo de manual: Manual del Operador

Numero de modelo y nombre del equipo: Ametralladora Browning, calibre .50; ametralladoras M2, cafion pesado tipo flexible
y tipo torreta M48, montura suave y tipo fijo. Para mantenimiento de la montura Tripode M3 y las monturas MK 93 MOD 0 y
MOD 1, consulte en TM 9-1005-245-13&P. Los usuarios de la Infanteria de Marina deben consultar los procedimientos de
mantenimiento de la montura MK 64 en TM 9-101-231-13&P.

\
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Propdsito del equipo: Proporcionar disparos de supresion de arma automatica para fines ofensivos y defensivos. Esta arma
puede usarse de manera efectiva contra personal, vehiculos con blindaje ligero y aeronaves de vuelo bajo y lento. La version
M2 flexible, calibre .50 se usa como arma terrestre, ya sea con la montura del Tripode M3 o con la montura MK 93, MOD 0 en
el tripode M3. La version M 48 tipo torreta calibre .50, tipo fijo y de montura suave, se instala en monturas de diversos tipos
de vehiculos y embarcaciones de combate.

FORMAS Y REGISTROS DE MANTENIMIENTO
Las formas y los procedimientos del Departamento del Ejército usados para el mantenimiento del equipo seran los prescritos
por DA PAM 738-750, The Army Maintenance Management System (TAAMS).

Los usuarios de la Marina deben consultar las instrucciones de mantenimiento preventivo aplicables. Las formas y los
procedimientos de la Infanteria de Marina usados para el mantenimiento del equipo seran los prescritos por TM 4700-15/1.
Los usuarios de la Fuerza Aérea deben consultar las formas y los registros aplicables en TO 11 W1-1-10.

PREVENCION Y CONTROL DE CORROSION (PCC)

La prevencion y el control de corrosion (PCC) de materiales del Ejército es una preocupacion constante. Es importante que
se reporte cualquier problema de corrosion de este articulo, a fin de que pueda corregirse el problema y puedan hacerse
mejoras para evitar el problema en el futuro.

Aunque la corrosion se relaciona por lo general con la oxidacién de metales, también puede incluir el deterioro de otros
materiales, como hule y plastico. El agrietamiento, el suavizamiento, el hinchamiento o la ruptura inusuales de estos
materiales pueden constituir un problema de corrosion.

Si se identifica un problema de corrosion, puede reportarse usando el Reporte de Deficiencia de Calidad, SF 368. El uso
de palabras clave como ‘corrosion’, ‘oxidacion’, ‘deterioro’ o ‘fractura’ asegurara que la informacion se identifique como un
problema de PCC. La forma debe enviarse a: Commander, US Army Armament, Research, Development and Engineering
Center, ATTN: AMSTAAR-QAW, Rock Island, IL 61299-7300. El personal de la Infanteria de Marina debe enviar el SF 368
de acuerdo con MCO 4855.10, Reporte de Deficiencia de Calidad, a: Commander, Marine Corps Logistics Base (Code 808),
Albany, GA 31704-5000.
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Caracteristicas, capacidades y funciones del equipo

La ametralladora calibre .50, Browning, M2, Cafén Pesado, Flexible:
a. es una ametralladora de alimentacion por cinta, enfriada por aire, operada por retroceso, manejada por personal
capacitado. La ametralladora es capaz de disparar un solo cartucho y en modo automatico. La alimentacion puede
ser por el lado derecho o izquierdo.
b. se usa como arma terrestre montada en la montura de tripode M3, las monturas para armas MK 56 MOD 0
y cuatro monturas para el arma (Marina), la montura MK 93 MOD 0 y MOD 1, o se instala en la montura circular M66
de diferentes tipos de vehiculos de combate.

La ametralladora calibre .50, Browning, M2, Cafién Pesado, Tipo Torreta M48:
a. es una arma enfriada por aire, operada por retroceso, de alimentacion alternada, automatica, manejada por
personal capacitado.
b. se monta en la estacion del comandante del tanque de batalla principal Abrams M1y M1A1.

La ametralladora calibre .50, Browning M2 Cafén Pesado, Tipo Montura Suave:
a. se monta en las monturas para armas MK 26 Mod. 15, 16 y 17.
b. es una ametralladora de alimentacion por cinta, operada por retroceso, enfriada por aire, manejada por personal
capacitado.

La ametralladora calibre .50, Browning M2, Cafén Pesado, Tipo Fijo:
a. se monta en las monturas para armas MK 56, Mod. O y 4.
b. Es una ametralladora de alimentacion por cinta, operada por retroceso, enfriada por aire, manejada por personal
capacitado.
c. principalmente es disparada por un solenoide y requiere una fuente de corriente de 24-28 V, CD.

\
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La Montura de Tripode M3:

es una montura plegable, ligera y transportable que permite un alto grado de precision y control del fuego. Consulte
TM 9-1005-245-13&P.

La Montura MK 93 MOD 0:

es una montura avanzada de cuna de retroceso suave (para M2) de doble propésito para usarse sobre el tripode M3,
0 como parte de la montura MK 93 MOD 1 para vehiculo HMMWYV (que incluye la curefia [MK 93 MOD 0], el soporte

para caja de municion de 40 mm, el soporte para caja de municion de calibre .50, el mecanismo T&E, el adaptador
MK 175 y el ensamble de la bolsa de captura).

\
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Diferencias entre modelos

MONTURA TIPO TIPO
ENSAMBLE FLEX SUAVE TORRETA FIJO
Cafnén de la ametralladora (PIN 7266131) X X X X
Ensamble de la placa posterior (PIN 6535477) X
Ensamble de la placa posterior (P/N 5565311) X
Ensamble de la placa posterior (PIN 5985102) X
Ensamble de la placa posterior (PIN 2866381) X
Ensamble del cerrojo de la culata (PIN 6528322) X X X X
Ensamble de extension del canén (PIN 5504082) X X X X
Ensamble de corredera retractil (PIN 11010439) X X X
Ensamble de la cubierta (P/N 6528309) X X X X
Ensamble del receptor (PIN 6535480) X X X X
Cargador manual M10 (PIN 7267982) X X

Ensamble de mira posterior (P/N 12003047) X

Ensamble del portacanén (P/N 5504080) X

Placa de la cubierta superior (P/N 6008939) X X

Ensamble de la mira frontal (P/N 6085990) X

Ensamble del solenoide eléctrico (PIN 2846714) X

Los procedimientos estan escritos para la Ametralladora M2 (flexible) pero se aplican a todos los modelos, excepto cuando se
indique de otro modo.

\
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Datos del equipo

Peso del arma (BPrOX.) ..o eiieeierieeieriesiesie et 38.10 kg (84 Ib)
PESO Al CANON......ccuieiieeieeeeeee e e 11.79 kg (26 Ib)
Longitud del @rma.........ccooveiiiniineeeeee e 165.43 cm (65.13”)
(o] aToT1 08T o [=] o= T To o TSSO 114.30 cm (45”)
Longitud de rayado (aProX.)....coceeeeererereeeeesese e seesee e eeeenenes 106.38 cm (41.88”)
NUMEro de rayas Y CAMPOS. ......ccuuriirrierriiseestseesesseeste e resess st r et ss et sreseseeeeseeseseeseneas 8
Giro, aladerecha.......ccooeeininiiiiieeeeee e una vuelta en 38.10 cm (157)
AlIMENTACION. ... por cinta eslabonada
(@] 1=Y - To7 T o NSRS retroceso corto
ENfriamientO. ..o por aire
Velocidad de salida de la boca del canon (aprox.)............ 929.64 mps (3,050 pps)
Distancia Maxima (PFOX.)....ccceeererrereriereereresesesieseesieseeseens 6,767 m (7,400 yardas)
Distancia maxima efectiva (aproX.)........cccccuvererereererierienen. 1,829 m (2,000 yardas)

Regimenes de disparo:

Un solo disparo — Coloque el arma en el modo de un solo disparo y adquiera su objetivo con disparos bien dirigidos. El arma
de calibre .50 es extremadamente precisa y puede acertar de manera efectiva a objetivos a una distancia de 1,829 m (2,000
yardas). Cambie el cafidn al final del dia de disparo o si esta dafiado.

Disparo Lento — El disparo lento es de menos de 40 cartuchos por minuto, disparados en rafagas de seis a nueve cartuchos, a
intervalos de 10 - 15 segundos. Cambie el cafién al final de la sesion de disparo o si esta dafiado.

Disparo Rapido — El disparo rapido es mayor de 40 disparos por minuto, disparados en rafagas de seis a nueve cartuchos, en
intervalos de 5 — 10 segundos. Cambie de cafion al final de la sesién de disparo o si esta danado.

Disparo Ciclico — Este tipo representa el nimero maximo de municiones que puede disparar un arma sin interrupcion en el
disparo. El tipo ciclico de esta ametralladora calibre . 50 es de 400 a 550 disparos por minuto. Cambie de cafién al final de la
sesion de disparo o si esta dafiado.

\
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CAPITULO 2-INSTRUCCIONES DE OPERACION
O SIS LSS CONROS OB 6 ri—

Generalidades

Familiaricese con las siguientes partes antes de operar las ametralladoras y las diversas monturas.

\
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Ametralladora calibre .50, Browning, M2, Cafién pesado, Flexible

Ametralladora calibre .50, Browning, M2, Cafién pesado, tipo Torreta M48

\
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La placa posterior (1) aloja el gatillo y el tubo amortiguador.
El cafién (2) tiene rayado para dar giro al proyectil para lograr precisién y una camara para disparar el cartucho.

La funda del tubo amortiguador (3) asegura el pestillo liberador del cerrojo en la posicion abierta para permitir que la
ametralladora dispare en automatico o en la posicion abierta para un solo disparo (solamente el tipo flexible).

La cubierta (4) alimenta la cinta coloca y mantiene los cartuchos para carga en la recamara.

Las miras frontal y posterior (5) de la ametralladora se ajustan en cero y con precision (solamente tipo flexible).

M2HB/QCB *
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Ametralladora calibre .50, Browning, M2, Cafén pesado, Flexible
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El cargador manual M10 (6) tiene un cable y una Manija de carga (7) para amartillar la ametralladora (solamente tipo torreta
M48 vy tipo fijo)

El receptor (8) aloja los componentes internos de la ametralladora y sirve como soporte para toda la ametralladora.
La manija de la corredera retractil (9) se usa para amartillar la ametralladora (solamente tipo flexible y tipo montura suave).
El gatillo (10) controla el disparo de la ametralladora.

El seguro (11) se desliza para seleccionar la posicion de disparo o no disparo (solamente tipo torreta M48 y tipo fijo)

M2HB/QCB *
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Ametralladora calibre .50, Browning, M2,
Canon pesado, Montura suave (Marina)

Ametralladora calibre .50, Browning, M2, Cafién pesado, tipo Fijo (Marina)
El ensamble del solenoide (12) opera con una fuente de corriente de 24-28
V, CD, para disparar el arma (solamente tipo fijo)

\
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Montura de Tripode M3. Consulte TM 9-1005-245-13&P.

Montura de ametralladora Mk93 Mod 0 Montura de ametralladora Mk93 Mod 1
Consulte TM 9-1005-245-13&P.

\
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l SECCION II. REVISIONES Y SERVICIOS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO (RSMP) I-

Generalidades

a. Generalidades. Se le ha proporcionado una tabla de RSMP para que pueda mantener su equipo en buenas condiciones
de operacion y lista para su mision principal.

b. Advertencias y precauciones. Obedezca siempre las ADVERTENCIAS y PRECAUCIONES que aparecen en su tabla
de RSMP ANTES, DURANTE Y DESPUES de operar el equipo. Las advertencias y precauciones aparecen antes de ciertos
procedimientos. Usted debe obedecer estas ADVERTENCIAS y PRECAUCIONES para evitar lesiones serias para ustedes y
los deméas o para evitar dafios al equipo.

Explicacion de los datos de la tabla

a. Columna de Numero de componente. Los nimeros de esta columna son para referencia. Al llenar la forma DA 2404,
hoja de Trabajo de Inspeccion y Mantenimiento del Equipo, incluya el nimero de componente para la verificacion/servicio
que indique una falla. Los numeros de componente también aparecen en el orden en el que deben hacerse las verificaciones
y los servicios a los intervalos indicados.

b. Columna de Intervalo. Esta columna le indica cuando debe realizar el procedimiento indicado en la columna de
procedimiento. Los procedimientos indicados como ANTES deben realizarse antes de que opere o use el equipo para la
misién encomendada. Los procedimientos indicados como DURANTE deben realizarse mientras esté operando o usando
el equipo para la misién encomendada. Los procedimientos indicados como DESPUES deben realizarse inmediatamente
después de que haya operado o usado el equipo.

\
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c. Columna de Revisién/Servicio. Esta columna indica la ubicacién y el componente que debe revisarse o al que se debe
dar servicio.

d. Columna de Procedimiento. Esta columna indica el procedimiento que usted debe realizar para revisar o dar servicio
al componente indicado en la columna de Revisidn/Servicio para saber si el equipo esta listo o disponible para su mision
encomendada o para operacion. Debe realizar el procedimiento en el momento indicado en la columna de Intervalo.

e. Columna No totalmente apto para la misién si:. La informacién de esta columna le indican qué fallas evitaran que su
equipo sea capaz de funcionar para su mision principal. Si realiza procedimientos de verificacion o servicio que muestren las
fallas indicadas en esta columna no opere el equipo. Siga los procedimientos de operacion estandar para mantener el equipo
o reportar fallas del equipo.

\
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Revisiones y Servicios de Mantenimiento Preventivo para la Ametralladora Calibre .50 M2

UBICACION DEL

COMPONENTE PARA

COMPONENTE VERIFICACION/
NO. INTERVALO SERVICIO

PROCEDIMIENTO

NO TOTALMENTE
APTO PARA LA
MISION Si:

ADVERTENCIA: ANTES DE REALIZAR LAS RSMP ASEGURESE DE QUE EL ARMA NO TENGA CARTUCHOS “VIVOS”.

NOTA: Si cualquiera de los procedimientos no cumple con los criterios de “No totalmente apto para la mision si:”,

notifique a mantenimiento de unidad.

1 Antes Ensambles del cafén

2 Antes Ametralladoras (M2
Flexy M84 TT)

\
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Verifique que en los cafiones no haya
obstruccion, anormalidades ni dafos.

Opere manualmente la ametralladora.
Verifique para asegurarse de que
todas las partes méviles estén limpias,
ligeramente lubricadas y que funcionen
libremente. Verifique / ajuste el

espacio del cerrojo y la sincronizacién
(pags. 31y 38). Notifique a la unidad
de mantenimiento si no es posible
obtener el espacio del cerrojo y la
sincronizacion. Verifique que todos los
EEB estén presentes y se les pueda dar
servicio (pag. 148).

Los cafiones estan
obstruidos o dafiados.

El arma no funcionara.
No pueden obtenerse
el espacio del cerrojo
o la sincronizacion
adecuados. Falta uno
0 mas elementos EEB
0 no se les puede dar
servicio.



Revisiones y Servicios de Mantenimiento Preventivo para la Ametralladora Calibre .50 M2

UBICACION DEL
COMPONENTE PARA
COMPONENTE VERIFICACION/
NO. INTERVALO SERVICIO PROCEDIMIENTO

NOTA: Las siguientes revisiones son solamente para el tipo torreta M48 y el tipo fijo.

3 Antes Cargador manual M10 a. Revisar que el alambre de
seguridad esté presente.

b. Revisar la cubierta del cerrojo del
cargador y el alojamiento del canal
en busca de deformaciones, grietas y
dafnos.

c. Revisar el ensamble del cable del
cargador un busca de torceduras,
hebras rotas y extremos de bola
sueltos o faltantes.

d. Revisar las poleas en busca
de rebabas, orificios alargados y
distorsion.

NO TOTALMENTE
APTO PARA LA
MISION Si:

Falta el alambre de
seguridad.

La cubierta del cerrojo
del cargador esta
deformada, agrietada o
dafiada.

El ensamble del cable
del cargador tiene hebras
rotas o extremos de bola
sueltos o faltantes.

La polea tiene rebabas u
orificios alargados o esta
distorsionada.

M2 HB/QCB
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Revisiones y Servicios de Mantenimiento Preventivo para la Ametralladora Calibre .50 M2

UBICACION DEL
COMPONENTE PARA

COMPONENTE VERIFICACION/
NO. INTERVALO SERVICIO
3 Antes Cargador manual M10

\
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PROCEDIMIENTO

e. Revisar que los pestillos no estén
gastados o rotos.

f. Revisar que los baleros de la placa
giratoria no estén dafnados.

g. Revisar que el retén del cargador
y la corredera retenedora de la polea
no estén formados y no tengan
rebabas ni orificios alargados.

h. Revisar que el ensamble del perno
del cerrojo no esté deformado, que
no tenga rebabas y que el collarin
retenedor no esté gastado.

NO TOTALMENTE
APTO PARA LA
MISION SiI:

Los pestillos estan
gastados o rotos.

Los baleros estan
dafnados.

El retén del cargador y
la corredera retenedora
de la polea estan
formados o tienen
rebabas u orificios
alargados.

El ensamble del

perno del cerrojo

esta deformado, tiene
rebabas o el collarin
retenedor esta gastado.



Revisiones y Servicios de Mantenimiento Preventivo para la Ametralladora Calibre .50 M2

UBICACION DEL

COMPONENTE PARA NO TOTALMENTE
COMPONENTE VERIFICACION/ APTO PARA LA
NO. INTERVALO SERVICIO PROCEDIMIENTO MISION Si:

NOTA: El usuario y/o el armero de la unidad seran responsables de la funcionalidad de los calibradores, realizando
una inspeccioén visual de los mismos antes de enviarlos/usarlos. Los calibradores que estén rotos, doblados,
oxidados, despostillados o que presenten otras formas de mutilacion que podrian afectar su tolerancia dimensional
seran turnados para su remplazo.

4 Durante Ametralladora El disparo erratico o lento puede El arma deja de operar.
indicar la acumulacién de carbon o No puede obtenerse el
cambio en el espacio del cerrojo y espacio del cerrojo ni la
la sincronizacién. Si la situacién lo sincronizacion.

permite, cambie el cafon y verifique de
nuevo el espacio del cerrojo (pag. 31)

5 Durante Ametralladora (cont.) Desensamble, limpie, revise y lubrique
toda el arma inmediatamente después
de disparar (pags. 71y 81).

Ensamble del cafidn Revisar que no haya obstrucciones ni Hay obstrucciones en
anormalidades en el interior del cafiéon | el interior del cafion. El
y la recamara. cafon esta dafado.
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Revisiones y Servicios de Mantenimiento Preventivo para la Ametralladora Calibre .50 M2

UBICACION DEL

COMPONENTE PARA

COMPONENTE VERIFICACION/
NO. INTERVALO SERVICIO
6 Después Ensamble de la
Placa Posterior
7 Después Grupo del cerrojo y

ensamble de la varilla

\
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PROCEDIMIENTO

Revisar el funcionamiento del pestillo
y el seguro del pestillo y la retencién
del ensamble de la placa posterior
en el grupo del receptor. Revisar el
funcionamiento del gatillo y el pestillo
liberador del cerrojo. Revisar que no
haya grietas en las empunaduras y
que no estén flojas. Revisar el tubo
amortiguador de la placa posterior en
busca de fluidos aceite, solvente o
agua) que salgan de su interior.

Revisar que no haya bordes
afilados en ninguna superficie del
grupo del cerrojo. Revisar que el
ensamble de la varilla del resorte
no esté deformado y que el perno

o el ensamble de la varilla no estén
doblados o rotos. Revisar que no
haya rebabas en el fiador. Revisar
que no hay dobleces ni grietas en el
percutor o la extension del percutor.

NO TOTALMENTE
APTO PARA LA
MISION Si:

La placa posterior no
queda asegurada en el
receptor. Hay grietas en
el ensamble de la placa
posterior.

Salen fluidos del interior
del amortiguador.

El grupo del cerrojo
tiene grietas, no
esta presente o esta
defectuoso.



Revisiones y Servicios de Mantenimiento Preventivo para la Ametralladora Calibre .50 M2

UBICACION DEL
COMPONENTE PARA

COMPONENTE VERIFICACION/
NO. INTERVALO SERVICIO
8 Después Extension del cafién
9 Después Ensambles del
Receptory la
Cubierta

PROCEDIMIENTO

Revisar la extension del cafion

en busca de arafiazos profundos,
rebabas y atascamientos. Revisar
que el resorte de seguro del canén
no tenga jaloneo en su ranura.
Revisar que no haya roscas con
rebabas o trasroscadas. Revisar que
no haya grietas en el seguro/perno
de la culata y que no estén flojos.

Revisar que las superficies de
trabajo no tengan grietas, rebabas

o arafiazos profundos. Revisar que
los trinquetes de sujecion de la cinta
no estén atascados y que no haya
trinquetes rotos o faltantes. Revisar
la palanca del gatillo y el ensamble
del tope en busca de grietas o
atascamientos. Revisar que no haya
grietas en los topes del cartucho

NO TOTALMENTE
APTO PARA LA
MISION Si:

Las roscas de la
extension del canon
estan dafadas. Hay
partes agrietadas o
faltantes.

El receptor tiene
grietas. Hay partes
operativas faltantes o
danadas.
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Revisiones y Servicios de Mantenimiento Preventivo para la Ametralladora Calibre .50 M2

UBICACION DEL
COMPONENTE PARA

COMPONENTE VERIFICACION/
NO. INTERVALO SERVICIO
10 Después Ensamble de la placa

posterior

\
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PROCEDIMIENTO

Revisar que el ensamble de la
corredera retractil no falte o este
roto o la palanca floja. Revisar que
no haya resortes faltantes o rotos en
el ensamble de la cubierta. Revisar
que la palanca de alimentacién de
la cinta y el grupo de la corredera
de alimentacion de la cinta no
estén atascados y no tengan
grietas, ni partes rotas. Revisar el
funcionamiento del pestillo de la
cubierta.

Revisar el funcionamiento del pestillo
y el seguro del pestillo y la retencién
del ensamble de la placa posterior

en el grupo del receptor. Revisar el
funcionamiento del gatillo y el liberador
del pestillo del cerrojo. Revisar que

las empufaduras no tengan grietas no
estén flojas.

NO TOTALMENTE
APTO PARA LA
MISION Si:

El pestillo de la cubierta
no asegura la cubierta
en la posicion cerrada.

La placa posterior no
queda asegurada en el
receptor. Hay grietas en
el ensamble de la placa
posterior.



Revisiones y Servicios de Mantenimiento Preventivo para la Ametralladora Calibre .50 M2. Montura de Tripode M3 y Montura
Antiaérea M63

UBICACION DEL

COMPONENTE PARA NO TOTALMENTE
COMPONENTE VERIFICACION/ APTO PARA LA
NO. INTERVALO SERVICIO PROCEDIMIENTO MISION SI:
11 Después Grupo del cerrojo y Revisar que no haya bordes Falta el grupo del
ensamble de la varilla afilados en ninguna superficie del cerrojo o esta agrietado
grupo del cerrojo. Revisar que el o defectuoso.

ensamble de la varilla del resorte
no esté deformada y que el perno
y el ensamble de la varilla no estén
doblados o rotos. Revisar que el
percutor y la extension del percutor
no estén doblados o agrietados

12 Después Extension del cafidn Revisar que la extension del cafion Las roscas de la
no tenga aranazos profundos, extension del cafién
rebabas ni atascamientos. Revisar estan dafadas. Hay
que el resorte de aseguramiento del partes agrietadas o
cafndn no tenga jaloneo en su ranura. faltantes.

Revisar que las roscas no tengan
rebabas ni estén trasroscadas.
Revisar que el seguro/perno de la
culata no tenga grietas ni esté floja.

M2HB/QCB *

27




Revisiones y Servicios de Mantenimiento Preventivo para la Ametralladora Calibre .50 M2. Montura de Tripode M3 y Montura

Antiaérea M63

UBICACION DEL
COMPONENTE PARA

COMPONENTE VERIFICACION/
NO. INTERVALO SERVICIO
13 Después Ensambles del
Receptor y la
Cubierta

\
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PROCEDIMIENTO

Revisar que no haya grietas, rebabas
ni arafazos profundos en las
superficies de trabajo. Revisar que
los trinquetes de sujecion de la cinta
no estén atascados y que no haya
trinquetes rotos o faltantes. Revisar
que la palanca y el tope del gatillo no
tengan grietas y no estén atascados.
Revisar que los topes del cartucho
no tengan grietas. Revisar que el
ensamble de la corredera retractil no
falte, ni este roto o la palanca floja.
Revisar que en el ensamble de la
cubierta no haya resortes faltantes

o rotos. Revisar que en el grupo

de la corredera de alimentacion

de la cinta no haya partes que se
atoren, agrietadas o rotas. Revisar
el funcionamiento del pestillo de la
cubierta

NO TOTALMENTE
APTO PARA LA
MISION Si:

El receptor esta
agrietado. Hay partes
operativas faltantes o
dafiadas.

El pestillo de la cubierta
no asegura la cubierta
en la posicién cerrada.



Revisiones y Servicios de Mantenimiento Preventivo para la Ametralladora Calibre .50 M2. Montura de Tripode M3 y Montura

Antiaérea M63

UBICACION DEL
COMPONENTE PARA

COMPONENTE VERIFICACION/
NO. INTERVALO SERVICIO
14 Después Patas/cabeza del
tripode
15 Después Mecanismo

de movimiento
transversal y
elevacion

PROCEDIMIENTO

Revisar que no haya abrazaderas
de las patas faltantes, rotas o flojas.
Revisar que el pestillo del seguro de
la funda no falte, que no esté roto y
que funcione bien. Limpiar y lubricar
la montura del tripode. Revisar el
ensamble del seguro del pivote
central.

Revisar que el perno de liberacion

rapida no tenga rebabas ni corrosion.

Revisar que no falten partes.
Revisar la facilidad de operaciéon
de las ruedas de mano. Revisar

la legibilidad de las escalas de
movimiento transversal y elevacion

NO TOTALMENTE
APTO PARA LA
MISION SiI:

Hay abrazaderas de las
patas faltantes, rotas

o flojas. El pestillo del
seguro de la funda

no funciona. El pivote
central no se asegura
con la cabeza del
tripode.

No se eleva o
se desplaza
transversalmente.
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Revisiones y Servicios de Mantenimiento Preventivo para la Ametralladora Calibre .50 M2. Montura de Tripode M3 y Montura

Antiaérea M63

COMPONENTE
NO.

16

17

18

19

\
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INTERVALO

Después

Después

Después

Después

UBICACION DEL
COMPONENTE PARA
VERIFICACION/
SERVICIO

Montura, ensamble
elevador de las
patas y grupo del
ensamble de la
base.

Ensamble del
soporte y el yugo

Ensamble del marco
del gatillo

Ensamble de la
bandeja de la caja
de municiones

PROCEDIMIENTO

Revisar que no falte el ensamble del
seguro y que funcione. Revisar que
no haya roscas trasroscadas en los
tornillos articulados. Revisar que las
patas no estén dafadas. Revisar que
la abrazadera del seguro del pivote
central no falte y que funcione.

Revisar que no haya partes agrietadas,
dobladas o faltantes. Revisar que los
pernos de montaje frontal y posterior

y el perno de seguro de la cuna
funcionen libremente.

Revisar que no falten partes de las

empufiaduras del armay la articulacion
y que funcionen correctamente.

Revisar que la palanca de

aseguramiento funcione correctamente.

Revisar que no falten correas y que no
estén rotas.

NO TOTALMENTE
APTO PARA LA
MISION Si:

Las patas de la
montura no funcionan.
El ensamble del
elevador no funciona.
La abrazadera del
seguro del pivote
central no funciona.

El yugo no se monta
en el ensamble del
elevador.

Falta la articulacién o
esta rota.

La palanca de
aseguramiento no
funciona. Hay correas
faltantes o rotas.



I SECCION III. OPERACION EN CONDICIONES USUALES I

Preparacion para verificacion de disparo y ajuste de la posicidn de carga

ADVERTENCIA: Antes de empezar, asegurese de que el arma no tenga municiones (pag. 61).

El espacio del cerrojo debe revisarse y ajustarse antes de disparar el arma, después de ensamblarla y después de cambiar el
canoén. Un espacio del cerrojo y una sincronizacion incorrectos pueden provocar fallas, dafios al arma y lesiones al personal.
Si no puede obtenerse el espacio del cerrojo, turne el arma al siguiente nivel superior de mantenimiento.

1. Levante la cubierta (1) totalmente hacia arriba.

2. Sujete la manija de la corredera retractil (2) y haga retroceder el cerrojo para alinear el saliente de resorte del seguro
del canon (3) con el orificio de 3/8” (4), en el lado derecho del receptor.

M2 HB/QCB




NOTA: Antes de instalar asegurese de que no haya obstrucciones en el ensamble del caidn.

3. Manteniendo el cerrojo en posicién, continle sosteniendo la manija mientras atornilla el cafién (6) completamente en la
extension del canon (7).

4. Con el cerrojo aln retraido, desatornille el candén (6) dos muescas (clics). Libere la manija de la corredera retractil (2) (o
retire el eslabdn (5), si se esta usando) y permita que el cerrojo se desplace hacia delante.

ADVERTENCIA: Revise el caiién para verificar que esté asegurado con el cerrojo en la posicion delantera. Intente
hacer girar el caindn en cualquier direccion; el caidn no debe girar. Si el candn gira, deténgase en este punto; no
intente disparar el arma. Notifique al armero de la unidad.

\
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5. Tire del cerrojo hacia atras con la manija de la corredera retractil (2) y sosténgalo. Con esto se carga el arma (retrae el
percutor dentro del cerrojo). De otro modo, no entrara el calibrador del espacio del cerrojo.

6. En el modo de un solo disparo, sostenga la manija de la corredera retractil (2), presione el pestillo liberador del cerrojo y
lentamente regrese el cerrojo hacia delante (sin que golpee). No dispare el arma.

\
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NOTA: Los pasos 7 y 8 son Unicamente para el tipo torreta M48 y el tipo fijo.
7. Mueva el selector de seguro (14) M10 a la posicion trasera. Cargue el arma asegurando el cerrojo hacia atras.

8. Mueva el selector de seguro (14) M10 a la posicion delantera. Tire de la manija de la corredera retractil hasta que se
escuche un clic, después libere el cerrojo hacia delante. (No permita que el cerrojo golpee hacia delante.)

Rearward
"

N e
o

Forward

9. Elimine la holgura del cerrojo y la extensidn del cafdn haciendo hacia atras la manija de la corredera retractil hasta que la
extension del canén (7) empiece a separarse (pero no mas de 1/16”) del bloque de fijacion (8).

\
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NOTA: Asegurese de que el calibrador GO/NO GO no tenga areas rotas, dobladas, oxidadas, despostilladas o presente
otras formas de mutilacién que podrian afectar sus tolerancias dimensionales.

10. Eleve el extractor del cartucho (9) e intente insertar el extremo GO (14) del calibrador del posicion de carga espacio del
cerrojo GO/NO GO (10) en la ranura T que esta entre la cara del cerrojo (11) y la parte posterior del caAdn (12) totalmente
hacia el anillo (13). Si el extremo GO (14) del calibrador (10) entra libremente hacia el anillo, proceda con el paso (12).

11. Si el extremo GO (14) del calibrador (10) no entra libremente en la ranura T, siga los procedimientos del Espacio del
Cerrojo demasiado estrecha (pag. 36).

12. Intente insertar el extremo NO GO (15) del calibrador del espacio del cerrojo GO/NO GO (10) mientras mantiene
una separacion de 1/16”. Si el extremo NO GO (15) del calibrador (10) entra, proceda con espacio del cerrojo demasiado
holgado (pag. 36). Si el extremo NO GO (15) del calibrador (10) no entra, el espacio del cerrojo es correcto. Proceda con la
sincronizacion (pag. 38).
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Espacio del Cerrojo demasiado estrecho

1. Si el extremo GO (14) del calibrador no entra libremente en la ranura T, haga retroceder el cerrojo de modo que pueda ver
el saliente del resorte del seguro del cafoén (1) en el centro del orificio del receptor (2), en el lado derecho del receptor.

2. Desatornille el caindén una muesca (clic).

3. Lentamente regrese el cerrojo hacia delante; después haga retroceder las partes de retroceso 1/16” (paso 9, Revision y
ajuste del espacio del cerrojo, pag. 34).

4. Verifique de nuevo el espacio del cerrojo (paso 10, REVISION Y AJUSTE DEL ESPACIO DEL CERROJO, pag. 36)
5. Repita los pasos 1 a 4 hasta que el extremo GO (14) del calibrador entre y el extremo NO GO (15) del calibrador no entre.

PRECAUCION: No desatornille el caién mas de un total de cinco muescas (clics) después del primer ajuste de
dos clics, para un total de siete. Si se presenta esta condicion, turne la ametralladora al armero de la unidad para
inspeccion.

Espacio del Cerrojo demasiado holgado

1. Si el extremo NO GO (15) del calibrador entra en la ranura T, haga retroceder el cerrojo de manera que pueda ver el
saliente del resorte del seguro del canon (1) en el centro del orificio del receptor (2), en el lado derecho del receptor.

2. Atornille el candn una muesca (clic).

3. Lentamente regrese el cerrojo hacia delante (paso 9 REVISION Y AJUSTE DEL ESPACIO DEL CERROJO, péag. 34).
4. Repita los pasos 1 a 3 hasta que el extremo NO GO (15) del calibrador no entre y el extremo GO (14) del calibrador entre.

\
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PRECAUCION: Después de obtener el espacio del cerrojo correcto, verifique de nuevo la accion de aseguramiento del
canon intentando hacer girar el canén hacia adentro o hacia fuera con el cerrojo en la posicién delantera. No dispare
la ametralladora si el candn se puede girar hacia adentro o hacia fuera. Vea la advertencia que sigue al paso 4 de
REVISION Y AJUSTE DEL ESPACIO DEL CERROJO (pag. 32).
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Verificacion de la sincronizacion

ADVERTENCIA: Antes de empezar, asegurese de que el arma no tenga municiones. Un espacio del cerrojo y una
sincronizacion incorrectas pueden provocar fallas, danos al arma y lesiones al personal.

NOTA: Aseglrese de que el espacio del cerrojo sea correcto antes de ajustar la sincronizacion (pag. 31).

1. Tire del cerrojo hacia atras con la manija de la corredera retractil (1) para amartillar la ametralladora; mientras sostiene
la manija, presione el pestillo liberador del cerrojo (2) y lentamente regrese el cerrojo hacia delante. No oprima el gatillo.

\
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NOTA: Los pasos 2 a 4 son para el tipo torreta M48 y el tipo fijo.
2. Mueva el selector de seguro (14) M10 a la posicion trasera. Cargue el arma, asegurando el cerrojo hacia atras.

3. Mueva el selector de seguro (14) M10 a la posicion delantera. Tire de la manija de la corredera retractil hasta que se
escuche un clic, después libere el cerrojo hacia delante. No permita que el cerrojo golpee hacia delante.

4. Coloque el seguro en la posicion de disparo.

Rearward
a2

.

\
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5. Sujete la manija de la corredera retractil y haga retroceder el cerrojo sélo lo suficiente (1/16”) para insertar el calibrador
NO FIRE (7) con el borde biselado contra las muescas del caién, entre la extension del cafdn (4) y el bloque de fijacion
(5). Libere lentamente la manija de la corredera retractil.

6. Oprima el gatillo (6); el arma no debe disparar.

NOTA: Si la ametralladora dispara, tiene sincronizacion adelantada. Vaya a AJUSTE DE LA SINCRONIZACION (ya sea
adelantada o retrasada) [pag. 42].

\
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7. Haga retroceder cerrojo solamente lo suficiente para retirar el calibrador NO FIRE (7) e inserte el calibrador FIRE (3)
con el borde biselado contra las muescas del cafidn, entre la extension del cafion (4) y el bloque de fijacion (5). Libere
lentamente la manija de la corredera retractil.

8. Oprima el gatillo; el arma debe disparar. Si el arma dispara, la sincronizacion esta completa.

NOTA: Si la ametralladora no dispara, tiene sincronizacion retrasada. Vaya a AJUSTE DE LA SINCRONIZACION (ya sea
ADELANTADA o RETRASADA) [pag. 42].
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Ajuste de la sincronizacion (ya sea adelantada o retrasada)

1. Si el arma ha disparado, retire el calibrador y cargue el arma. Regrese el cerrojo hacia delante presionando el pestillo
liberador del cerrojo (1) y libere el cerrojo hacia delante con la manija de la corredera retractil.

NOTA: Los pasos 2 y 3 son solamente para el tipo torreta M48 y el tipo fijo.
2. Mueva el selector de seguro (14) M10 a la posicion trasera. Cargue el arma, asegurando el cerrojo hacia atras.

3. Mueva el selector de seguro (14) M10 a la posicion delantera. Tire hacia atras de la manija de carga (2) hasta que se
escuche un clic, después libere el cerrojo hacia delante.

ADVERTENCIA: Nunca cargue el arma sin que esté colocada la placa posterior. No se pare directamente detras del
arma al retirar la placa posterior.

|
Rearward

,&@;

\
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4. Inserte el calibrador FIRE (3).

5. Retire la placa posterior (4) [pag. 82].

\
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4y

6. Atornille la tuerca de ajuste de sincronizacion (5) totalmente hacia abajo (a la izquierda). Debe ser dificil hacer girar la
tuerca.

7. Intente disparar el arma presionando hacia arriba en la parte trasera de la barra del gatillo (6). El arma no debe disparar.

8. Haga girar la tuerca de ajuste de sincronizacion (5) hacia arriba (a la derecha) un clic a la vez. Presione firmemente
hacia arriba la barra del gatillo (6) después de cada clic. Repita hasta que el arma dispare. Regrese y complete las
Revisiones y Servicios de Mantenimiento Preventivo (RSMP) [pag. 20] de “antes” de disparar.

9. Haga girar la tuerca de ajuste de sincronizacion (5) dos clics mas hacia arriba (a la derecha). Después ya no haga girar
la tuerca de ajuste de sincronizacion.
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10. Retire el calibrador FIRE.

11. Coloque de nuevo la placa posterior (4).

NOTA: Después de establecer el espacio del cerrojo y la sincronizacion, el operador tiene que completar la siguiente
“verificacion de funcién” para las ametralladoras de montura flexible y suave. Sincronizacién del solenoide de la
placa superior (solamente tipo fijo). Asegurese de que el espacio del cerrojo y la sincronizacién estén ajustados
correctamente (pag. 31).

12. Tire de la manija de la corredera retractil (2) hacia atras para cargar la ametralladora.

\
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13. Oprima el pestillo liberador del cerrojo (1) y lentamente libere el
cerrojo hacia delante con la manija de la corredera retractil. Verifique
nuevamente la sincronizacion con el calibrador FIRE/NO FIRE dos veces
para asegurarse de que el ajuste sea correcto.

NOTA: Los pasos 14 y 15 son solamente para el tipo torreta M48 y
el tipo fijo.

14. Mueva el selector de seguro M10 a la posicion trasera. Cargue el
arma, asegurando el cerrojo hacia atréas.

15. Mueva el selector de seguro M10 a la posicion delantera. Tire de la
manija de carga hasta que se escuche un clic, después libere el cerrojo
hacia delante.

Verifigue nuevamente la sincronizacién dos veces mas.

Verificacion y ajuste de la sincronizacion
NOTA: Ejecute la revision de Seguridad/Funcién para el tipo torreta M48 y el tipo fijo.

1. Coloque el seguro en la posicion S (seguro).

2. Mueva selector de seguro M10 a la posicion trasera.

3. Cargue el arma.

4. Mueva selector de seguro M10 a la posicion delantera.

5. Tire de la manija de carga hasta que se escuche un clic, después libere el cerrojo hacia delante.
6. Oprima el gatillo. El arma no debe disparar.

7. Coloque el seguro en la posicion F (fuego).

8. Oprima el gatillo. El arma debe disparar.

\
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Sincronizacién del solenoide de la placa superior (solamente tipo fijo)
1. Asegurese de que la posicion de carga y la sincronizacion estén ajustadas correctamente (pag. 31).

2. Asegurese de que el ensamble del solenoide esté acoplado correctamente al receptor y de que estén asegurados los
tornillos de sujecién con alambre de seguridad.

3. Retire la cubierta del solenoide y conecte el cable de la fuente de corriente (1) en el solenoide (2).

4. Presione y haga girar el tapon de ajuste (3) en sentido de las manecillas del reloj tanto como sea posible

PRECAUCION: Libere las partes de retroceso lentamente hacia delante con la manija de carga o la manija de la
corredera retractil para evitar dafios al cerrojo.

5. Haga retroceder las partes de retroceso totalmente hacia atras para amartillar el percutor. Libere las partes de retroceso
hacia delante a la posicion de bateria.

6. Haga retroceder las partes de retroceso lo suficiente e inserte el calibrador FIRE (0.020”) entre la extension del cafion y el
bloque de fijacion. Permita que la extension del cafién se cierre lentamente sobre el calibrador.
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7. Presione y haga girar el tapon ajustable (3) en sentido contrario al de las manecillas del reloj una muesca hacia la posicion
INCREASE (Aumentar).

NOTA: Al liberarse el percutor se obtienen tres disparos en esta posicion.
8. Ponga la fuente de corriente en la posicion ON (Encendido). Intente disparar oprimiendo del gatillo eléctrico. Si el percutor
no se libera, contintia haciendo girar el tapén ajustable (3) en sentido contrario al de las manecillas del reloj hacia la posicion

INCREASE (Aumentar) una muesca a la vez intentando disparar en cada muesca hasta que se libere el percutor.

9. Haga retroceder las partes de retroceso lo suficiente para retirar el calibrador FIRE y repita los pasos 5y 6.

NOTA: Cuente y anote el nimero de muescas desde la posicién en la que se libera el percutor hasta que el percutor no
se libera.

10. Presione y haga girar el tapon ajustable (3) en sentido contrario al de las manecillas del reloj una muesca hacia la
posicion INCREASE (Aumentar). Oprima el gatillo eléctrico; el percutor debe liberarse.

11. Haga retroceder las partes de retroceso lo suficiente para retirar el calibrador FIRE vy repita los pasos 5, 6, 10 y 11 hasta
que el percutor no se libere.

12. Haga girar el tapon de ajuste (3) en sentido de las manecillas del reloj la mitad del nUmero de muescas contado y
anotado desde la posicidn en la que se liber6 el percutor hasta que el percutor no se liberé.

13. Haga retroceder las partes de retroceso lo suficiente para retirar el calibrador FIRE e inserte el calibrador NO FIRE
(0.116”) entre la extension del cafnén y el bloque de fijacién. Permita que la extensidon del cafion se cierre lentamente sobre el
calibrador.

14. Intente disparar oprimiendo el gatillo eléctrico; el percutor no debe liberarse. Si el percutor se libera reajuste la
sincronizacion del solenoide (2).
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15. Haga retroceder las partes de retroceso lo suficiente para retirar el calibrador NO FIRE e inserte el calibrador FIRE entre la
extension del cafnodn y el bloque de fijacion. Permita que la extension del candn se cierre lentamente sobre el calibrador.

16. Oprima el gatillo eléctrico; el percutor debe liberarse. Si el percutor no se libera reajuste la sincronizacion del solenoide (2).

17. Retire el calibrador FIRE. Coloque el interruptor de la fuente de corriente en la posicién OFF (Apagado). Desconecte el
cable de la fuente de corriente (1) del solenoide (2). Reinstale la cubierta del solenoide.
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Procedimientos de disparo

ADVERTENCIA

Al disparar esta arma debe usarse proteccion para los oidos.
No exponga las municiones a la luz solar directa.

Si el liberador del pestillo del cerrojo y el gatillo se mantienen abajo, la ametralladora disparara automaticamente
(s6lo flex).

No lubrique ni aceite las municiones. Los cartuchos aceitados produciran una presion excesiva en la recamara.

Modo de un solo disparo

NOTA: Si la ametralladora esta ajustada para un solo disparo, el ensamble del cerrojo permanecera en la posicién
posterior. En este caso, mueva la manija de la corredera retractil hacia delante, antes de liberar el cerrojo con el
pestillo liberador del cerrojo.

Asegurese de que el seguro del pestillo liberador del cerrojo (2) esté en la posicidn desasegurada (girar a la derecha). El
pestillo liberador del cerrojo (1) debe estar en la posicion superior (no asegurado abajo). Para cada cartucho disparado,
presione el pestillo liberador del cerrojo y después gatillo (3).
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Disparo automatico

NOTA: Si la ametralladora esta ajustada para disparo automatico, la manija de la corredera retractil ira hacia delante
con el cerrojo liberado.

Oprima el pestillo liberador del cerrojo (1) y asegurelo haciendo girar el seguro del pestillo liberador del cerrojo (2) ala
izquierda.

\
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Disparo de la ametralladora en la montura de
tripode M3

NOTA: Asegurese de que el cerrojo esté hacia delante.

1. Abra la cubierta (1) de la ametralladora e inserte el extremo doble del
eslabon de las municiones (2) en la entrada de alimentacion hasta que el
primer cartucho sea sostenido por los trinquetes (3) de sujecion de la cinta.

ADVERTENCIA: No cierre la cubierta mientras el cerrojo esté hacia atras,
ya que pueden ocurrir daiios cuando el cerrojo vaya hacia delante.

2. Asegurese de que el brazo extractor esté abajo y cierre la cubierta (1) de la
ametralladora.

NOTA: Para cargar a medias la ametralladora, complete el paso 3; para
cargar totalmente la ametralladora, repita el paso 3 antes de seguir con el
paso 4.

3. Tire de la manija de la corredera retractil (4) hacia atras, haciendo
retroceder el cerrojo totalmente hacia atras. Libere la manija.

NOTA: Si la ametralladora esta ajustada para un solo disparo, el ensamble
del cerrojo permanecera en la posicion posterior. En este caso, mueva la
manija de la corredera retractil hacia delante antes de liberar el cerrojo,
con el pestillo liberador del cerrojo (5). Si la ametralladora esta ajustada
para fuego automatico, la manija de la corredera retractil ira hacia delante
al liberar el cerrojo.
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4. Oprima el gatillo (6) para disparar la ametralladora.

NOTA: En caso de falla de disparo, consulte ACCION INMEDIATA (pag. 57).

Disparo de la ametralladora en la montura MK93 Mod ) TM 9-1005-213-10

Generalidades: Los procedimientos de carga y disparo de la ametralladora en las monturas MK93 MOD 0 y MOD 1 son los
mismos que para la montura M3.
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Fallas de disparo

General

Las fallas clasificadas como disparo fallido, disparo retardado, sobrecalentamiento e interrupciones son normalmente
resultado de un mantenimiento inadecuado del arma o de las municiones y/o del uso de municiones no autorizadas. Las
precauciones descritas mas adelante son aplicables a cada tipo especifico de municién, mas que a la ocurrencia de la falla
en una arma especifica. Todo el personal involucrado conocera la naturaleza de cada falla, descrita mas delante, asi como
los procedimientos preventivos y correctivos adecuados, a fin de evitar lesiones al personal o dafios materiales.s.

Disparo fallido

Un disparo fallido consiste en la falla de un cartucho ubicado en la recamara no enciende cuando se acciona el mecanismo
de disparo. Tal falla puede deberse a municion defectuosa o a que el mecanismo de disparo del arma esta defectuoso.

En si un disparo fallido no es peligroso, pero dado que no puede distinguirse de inmediato de un disparo retardado, debe
manejarse con ACCION INMEDIATA (pag. 57).

ADVERTENCIA: Nunca abra la cubierta de un arma caliente si ocurre una falla. Existe la posibilidad de una condicién
de cocinado cuando el canén esta caliente.

ADVERTENCIA DE SOBRECALENTAMIENTO: Las diferencias climaticas de las distintas regiones del globo haran una
diferencia en cuanto a lo que constituye un arma caliente. Puede presentarse el sobrecalentamiento en 50 cartuchos
cuando el arma y las municiones han estado expuestos a la luz solar. El sobrecalentamiento es el encendido de

un cartucho causado por el calor de un canén muy caliente y no por el accionamiento del mecanismo de disparo.

El sobrecalentamiento puede evitarse disparando inmediatamente la municiéon cargada en el arma caliente o
descargando el arma en el tiempo especificado en ACCION INMEDIATA (pag. 57).
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Interrupcioén

La interrupcién es cualquier atasco en el ciclo de operacién provocada por la accién fallida de la ametralladora o de las
municiones. Todas las interrupciones deben manejarse como fallas de disparo.

Remocioén del casquillo de un cartucho fracturado

1. Abra la cubierta de la ametralladora (1) y retire la cinta de municiones (2).

2. Desaloje de la ametralladora todas las municiones “vivas”.

3. Con el cerrojo en la posicion delantera coloque el extractor de casquillos de cartuchos fracturados (3) con la ranura

apuntando hacia la entrada de alimentacion (4) contra el trinquete del ensamble de tope del cartucho (5) y enganche el
ensamble del extractor del cerrojo sobre el extractor de casquillos de cartuchos fracturados
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ADVERTENCIA: No cierre la cubierta mientras el cerrojo se mantiene hacia atras, ya que pueden ocurrir dafios cuando
el cerrojo se desplace hacia delante.

NOTA: Para el tipo torreta M48 y el tipo fijo proceda con el paso 7.

4. Cierre la cubierta de la ametralladora (1), haga retroceder el cerrojo tirando de la manija de la corredera retractil (7)
hacia atras y libérelo hacia la posicion delantera.

5. Haga retroceder el cerrojo para extraer el casquillo del cartucho fracturado y el extractor de la recamara.
ADVERTENCIA: Cuando el canén esté caliente deben usarse guantes protectores contra el calor.

6.Si con los pasos 3y 5 no puede retirarse el casquillo del cartucho fracturado, retire el cafdn (pag. 81), instale el cafién de
repuesto y verifique el espacio del cerrojo y la sincronizacion (pag. 31).
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NOTA: Si no es posible retirar el casquillo del cartucho fracturado notifique a mantenimiento de unidad.
Después de retirar el casquillo del cartucho fracturado, verifique el espacio del cerrojo (pag. 31).
Los pasos 7 a 10 son exclusivamente para el tipo torreta M48 y el tipo fijo.

7. Cierre la cubierta y mueva el selector de seguro M10 a la posicion delantera. Tire de la manija de carga hacia atras y
permita que el cerrojo se desplace hacia delante.

8. Mueva el selector de seguro M10 hacia atras. Cargue el arma para asegurar el cerrojo en la posicion trasera.

9. Abra la cubierta de la ametralladora y asegurese de que el extractor de cartuchos fracturados haya extraido el casquillo
fracturado. Verifique de nuevo el espacio del cerrojo.

10. Repita el paso 3 para extraer el casquillo del cartucho fracturado y el extractor de la recamara.
11. Si esta instalado el canén de repuesto, realice el ajuste del espacio del cerrojo y la sincronizacion (pag. 31).

12. Cargue y continte disparando hasta que el tiempo lo permita para extraer el casquillo del cartucho fracturado del cafion
original.

Procedimientos de accion inmediata

ADVERTENCIA: No abra la cubierta mientras realiza una accion inmediata. Mantenga el arma apuntada hacia abajo al
realizar una accién inmediata.

Nunca retire el ensamble de la placa posterior de ningin arma, sino hasta que la recamara haya sido desalojada.

Segun las condiciones climéticas, no deje cartuchos “vivos” sobre bronce de desecho caliente.
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NOTA: Si su ametralladora deja de disparar, realice las
siguientes acciones dentro de un lapso de 10 segundos.

1. Tire de la manija de la corredera retractil (1) hacia atras.

2. Observe si el cartucho o el casquillo disparado son
expulsados, libere la manija de la corredera retractil e
intente disparar de nuevo.

ADVERTENCIA: Nunca abra la cubierta de un
arma caliente. Podria ocurrir un disparo por
sobrecalentamiento con la cubierta abierta, lo que
puede causar lesiones serias o incluso la muerte.

3.Si el arma no dispara y el canén esta suficientemente
caliente para provocar un disparo por sobrecalentamiento
(200 cartuchos disparados dentro de un lapso de dos
minutos), coloque el cerrojo en la posicién delantera y
coloque el arma en modo de un solo disparo.

4. Evacue el area inmediata durante 15 minutos. Para el tipo
torreta M48 consulte TM 9-2350-264-10-2 y TM 9-2350-255-
10-2.

5. Si la accién inmediata no corrige el atasco, aplique la
siguiente accién de solucion después de que el arma se
haya enfriado lo suficiente.
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Accion de solucién

ADVERTENCIA: Mantenga el arma apuntada hacia abajo al realizar los siguientes procedimientos.
1. Abra la cubierta (1) y retire la cinta de municiones (2).

2. Tire de la manija de la corredera retractil (3) hacia atras.

3. Si el cartucho no es expulsado, asegura el cerrojo en la posicion trasera y, si es aplicable, regrese la manija de la
corredera retractil (3) hacia delante.

4. Inspeccione visualmente si hay cartucho en la recamara (4).

\
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5. Si hay cartucho presente en la recamara, con otra persona parada en el lado del arma inserte una varilla de limpieza (5)
en la boca del canén de la ametralladora y suavemente golpee el cartucho/casquillo para sacarlo de la recamara.

6. Ahora el arma ya esta desalojada.

7. Regrese el cerrojo a la posicion delantera.

8. Revise el arma para determinar la causa de la interrupcion usando la TABLA DE DETECCION DE PROBLEMAS (péag. 74)
o turnela a la unidad de mantenimiento para reparacion.
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Descarga y desalojo del arma
1. Coloque el seguro en SAFE (Seguro) [tipo torreta M48 vy tipo fijo].
2. Suelte el pestillo liberador del cerrojo (1).

3. Levante la cubierta (2).

\
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4. Levante el extractor de cartuchos (3) y retire la cinta de
municiones (4) de la entrada de alimentacion.

5. Coloque el extractor de cartuchos abajo y cierre la cubierta.
ADVERTENCIA: El cartucho puede caer y posiblemente explotar.

6. Tire del cerrojo hacia atras y asegurelo, dejando la manija de la
corredera retractil atras. Abra la cubierta.

NOTA: El paso 7 es para el tipo torreta M48 y el tipo fijo.
7. Mueva el selector de seguro M10 hacia atras. Cargue el arma.

ADVERTENCIA: La recamara puede estar caliente. Tenga
precaucion al revisar la ranura T.

8. Inspeccione visualmente la recamara (5) y la ranura T (6) para
ver si hay cartuchos (en la oscuridad, el usuario debe tocar la
recamara y la ranura T para asegurarse de que estén desalojadas).
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9. Oprima el pestillo liberador del cerrojo (1) y libere el
cerrojo hacia delante con la manija de la corredera retractil.

Nota: Los pasos 10 y 12 son para el tipo torreta M48 y el
tipo fijo.

10. Mueva el selector de seguro M10 hacia delante y tire
hacia atras de la manija de carga hasta que se escuche un
clic, después libere el cerrojo hacia delante.

11. Cierre la cubierta.

12. Coloque el seguro en la posicion FIRE (Fuego).

13. Oprima el gatillo.

14. Realice la operacion “después” de Revisiones y Servicios
de Mantenimiento Preventivo (pag. 20).

Rearward
B

Forward |

\
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Instalacion en el tripode M3

1. Plante firmemente el tripode M3.

2. Baje el pivote central de la montura MK 93 en la funda de rodamiento de la montura de tierra del Tripode M3, asegurandose
de que el pestillo del pivote central se asegure en su sitio en la montura MK 93.

Instalacion en la montura MK 93 Mod 0

NOTA: La M2 debe montarse sin el cafién.

NOTA: Si se requiere, retire el ensamble del perno de calibre .50.

1. Haga girar los ensambles del amortiguador de impacto (1) a la posicion “UP” (Superior).
2. Retire el ensamble del perno (2) de calibre .50 del ensamble de la corredera trasera (3).
3. Haga girar el ensamble de Ila corredera trasera (3) a la posicion “UP” (Superior).

4. Instale el mecanismo T & E (4) en la montura.

[

. Coloque la M2 en la montura e inserte el ensamble del perno (5) a través de la corredera y el arma.

6. Alinee el orificio trasero de la montura de la M2 con el ensamble de la corredera trasera e inserte el perno (2).

~

. Monte el soporte para lata de municion de calibre .50 en la placa lateral (6) de la montura.

8. Para retirar, invierta los procedimientos de instalacion.
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Instalaciéon en la montura MK 93 Mod 1

1. Si esté presente, retire el pedestal para HMMWYV.

2. Coloque el ensamble del adaptador (1) MK 175 en el receptaculo
del anillo (2) HMMWYV e inserte el perno de liberacion rapida (3).

3. Inserte el pivote central de la montura (4) MK 93 en el receptaculo
e inserte el perno de liberacion rapida (5).

4. Asegure el cuerpo inferior en el azimut de 0° con el seguro de
almacenamiento y los ensambles del brazo ajustable asegurados en la
elevacion de 0°.

5. Instale la bolsa de captura.

6. Acople el mecanismo T & E entre el MK 175 y la montura MK 93.

7. Instale el arma en la Montura MK 93 MOD 1.

8. Instale el soporte para lata de municién adecuado.

9. Para retirar, invierta los procedimientos de instalacion.
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-l SECCION IV. OPERACION EN CONDICIONES INUSUALES l

Medidas de proteccién para condiciones inusuales

Climas extremadamente frios

NOTA: Consulte FM 31-71.

a. Todas las partes méviles de las ametralladoras y las monturas deben mantenerse libres de humedad. Antes de disparar en
temperaturas inferiores a -18°C (0°F) desensamble completamente y limpie todas las partes de la ametralladora y lubriquelas

con aceite lubricante para armas (elemento 8, apéndice D). Elimine el exceso de aceite de las partes moviles.

b. Al llevar la ametralladora y las monturas a interiores, primero debe permitirse que adquieran la temperatura ambiente y
después deben limpiarse y lubricarse ligeramente con aceite lubricante para armas (elemento 8, apéndice D).

c. Si se ha disparado la ametralladora, el interior del cafion debe limpiarse inmediatamente con varios trapos empapados con

compuesto para limpieza de interior de cafiones de rifle (RBC, por sus siglas en inglés) [elemento 5, apéndice D]. Use trapos
secos para eliminar toda la pelicula de solvente.

Calor y humedad extremos

En climas en los que la temperatura y la humedad son elevadas, las armas y las monturas deben revisarse por completo
diariamente y deben desensamblarse para lubricarlas.
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Climas calidos y secos
NOTA: Por lo general, en los climas calidos y secos hay tierra y arena.

a. En climas en los que tierra y arena entran en las partes moviles y el interior del cafén del arma, la ametralladora debe
desensamblarse y asearse con estopa (elemento 10, Apéndice D) por lo menos una vez al dia. Elimine el exceso de aceite
de las partes moviles.

b. Deben limpiarse los lubricantes de las superficies de las monturas que estén expuestas y no sean criticas para la
operacion. Asi se evitara que la arena llevada por el viento se fije en el lubricante y forme un abrasivo. Elimine el exceso de
aceite de las partes méviles.

c. Inmediatamente después de dejar un terreno arenoso limpie y lubrique con aceite lubricante de uso general (elemento 7,
Apéndice D).

d. Después de manejar el arma, limpiela con estopa (elemento 10, Apéndice D) para eliminar el sudor que causa oxidacion.

e. De ser posible, deben cubrirse la ametralladora y las monturas durante tormentas de arena o tierra.

Climas calidos, humedos y salinos

En condiciones atmosféricas célidas, himedas y salinas se necesita limpieza y lubricacion mas frecuentes del interior del
cafnon y las superficies metalicas expuestas. Cuando el arma y las monturas no estén en uso, cubra las superficies con una
pelicula de aceite lubricante de uso general (elemento 7, Apéndice D) y mantenga la cubiertas en su lugar.

Exposicion a agua
Después de la exposicion al agua, en particular agua salada (salpicaduras accidentales o inmersion), escurra, seque con
trapo, limpie y lubrique las armas y las monturas tan pronto como sea posible.
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Uso de la manija auxiliar del cerrojo

Cuando el método primario de carga del arma falle, instale la manija auxiliar del cerrojo en el lado opuesto del perno del
cerrojo. Asegurese de que la muesca que instalada hacia el extremo del cafnén. Haga girar la manija auxiliar del cerrojo 90°.
Siga los procedimientos normales para cargar la ametralladora.

El ensamble del cerrojo falla en asegurarse en la parte trasera

NOTA: Para este procedimiento se recomienda contar con un asistente. Este procedimiento puede ejecutarse usando
el método primario o el método de la manija auxiliar del cerrojo para cargar el arma.

a. Abra la cubierta. Cargue la ametralladora y sostenga el cerrojo en la parte trasera.

b. Mientras mantiene el cerrojo en la parte trasera, levante el extractor y libere el cerrojo hacia delante mientras coloca el
borde frontal del extractor en la muesca del tope del cerrojo.

c. Para liberar el ensamble del cerrojo tire hacia atrés para permitir que caiga el extractor y libere el ensamble del cerrojo
hacia delante.

Operacién nocturna: desalojo del arma

ADVERTENCIA: La recamara puede estar caliente. Tenga precaucion al revisar la ranura T.

Mantenga los dedos fuera de la recamara para evitar lesiones.

El cartucho puede caer y posiblemente explotar.

El usuario debe asegurarse de que el arma esté desalojada, tocando la ranura T y la recamara para verificar que no
haya cartuchos.
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Pagina intencionalmente dejada en blanco.
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CAPITULO S-IANTENIWIENTO

SECCION I. INSTRUCCIONES DE LUBRICACION

Bajo todas las condiciones, excepto las condiciones articas mas frias, los lubricantes LSA (elemento 9, Apéndice D) o CLP
(elemento 4, Apéndice D) son los recomendados para usarse en su ametralladora. Recuerde eliminar el exceso de aceite del
interior del cafidn antes de disparar.

NOTA: Las instrucciones de lubricacion con obligatorias. No se recomienda mezclar lubricantes en la misma arma.

El arma debe limpiarse perfectamente durante el cambio de un lubricante a otro. Se recomienda usar solvente de
limpieza en seco (disponible en mantenimiento de unidad) para la limpieza durante el cambio de un lubricante a otro. El

personal de la Marina debe seguir las tarjetas de requisitos de mantenimiento aplicables para ejecutar la lubricacién y
el mantenimiento preventivo.

CLP - Limpiador, lubricante y conservador (elemento 4, Apéndice D).

LSA - Aceite lubricante para armas, semifluido (elemento 9, Apéndice D).

A entre -12°C (10°F) y -23°C (-10°F) use CLP, LSA o LAW. Por debajo de -23°C (-10°F) use solamente LAW.
LAW - Aceite lubricante para armas, artico (elemento 8, Apéndice D).

PLM - Aceite lubricante, uso general (elemento 7, Apéndice D).

Lubricar ligeramente - Pelicula de aceite apenas visible a simple vista.
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Ametralladora

PRECAUCION: No use solvente de limpieza en seco para limpiar el ensamble de la placa posterior. Use estopa
(elemento 10, Apéndice D) para eliminar las particulas extrainas. Lubrique el exterior muy ligeramente con un trapo
empapado con aceite.

a. Inmediatamente después de disparar limpie las superficies que estén sucias con pélvora usando compuesto para limpieza
de interior de canones de rifle (RBC) [elemento 5, Apéndice D].

b. Haga el desensamblado de campo de la ametralladora en los grupos y ensambles principales (pag. 81).
c. Limpie los componentes con RBC (elemento 5, Apéndice D).

d. Seque con un trapo y lubrique con aceite lubricante para armas (LSA) [elemento 9, Apéndice D] a temperaturas superiores
a -18°C (0°F) o con aceite lubricante para armas (LAW) [elemento 8, Apéndice D] a temperaturas inferiores a -18°C (0°F).

e. Posteriormente limpie y lubrique de la manera anterior cada 90 dias, a menos que la inspeccion revele que se requiere
servicio més frecuente.

f. Arme de nuevo los grupos y ensambles principales (pag. 112).

g. Elimine el aceite del interior del cafén antes de disparar.
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-I SECCION II. PROCEDIMIENTOS DE DETECCION DE PROBLEMAS I

Introduccién

a. En la tabla se indican las fallas comunes que usted puede encontrar durante la operacion o el mantenimiento de la
ametralladora de cafion pesado calibre .50. Usted debe ejecutar las pruebas/inspecciones y las acciones correctivas en el
orden indicado.

b. En este manual no se pueden incluir todas las fallas que podrian ocurrir, ni todas las pruebas o inspecciones y acciones
correctivas. Si alguna falla no est incluida o no se corrige con las acciones correctivas incluidas, notifique a mantenimiento
de unidad.

c. Numerosas fallas son provocadas por un ensamblado incorrecto. Verifique el ensamblado correcto de todos los
componentes.

indice de sintomas

Procedimiento de deteccion de problemas

Las municiones no alimentan el arma .........cccocoeveverieicnieenens 74
El cartucho no entra en la recamara........ccocooeveeeeceeencneeesene 75
El Cerrojo N0 S€ @SEQUIa.......cccvreeerereriee e 76
El arma no diSpara.........ccoeeeereneeieniee e 76
El arma no se desasegura..........ccccooieiieeerccecceceeeeee e 78
No se hace la extraccion en el arma ........cooeeceeeeececceieeceenn. 78
No se hace la expulsion en el arma.......cc.ccooeeoeieriiciccecneens 79
El arma no se amartilla.......cccccoeeeeevinieii e 80
Operacion 1eNta ... 80
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Deteccion de problemas

Falla:
Las municiones no alimentan el arma

Prueba o inspeccion:
Paso 1. Verifique si la cubierta (1) esta completamente hacia
abajo y asegurada. Asegure la cubierta con el pestillo.

Paso 2. Revise que en la cinta de municiones (2) o haya un
cartucho corto o que el eslabén esté desalineado.

NOTA: Asegurese de que el cerrojo esté adelante.
Abra la cubierta, retire el cartucho corto o alinee el eslaboén.

Paso 3. Si el arma repetidamente dispara dos cartuchos y
después falla la alimentacion, verifique que no haya sincroni-
zacion adelantada. Ajuste la sincronizacion (pag. 38).

Paso 4. Verifique que el ensamble del trinquete sujetador de
la cinta o los resortes de los trinquetes de alimentacion de
la cinta no les falte brio o0 que no estén rotos. Notifique a la
unidad de mantenimiento.

Paso 5. Lubricacién inadecuada. Lubrique segun sea necesa-
rio (pag. 71).
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Falla:
El cartucho no entra en la recamara

Prueba o inspeccion:
Paso 1. Verifique que la municion no esté corroida o dafiada.
Retire la municion defectuosa.

Paso 2. Revise que no haya obstrucciones en la recamara, ni en la ranura T.
Desaloje y limpie la recamara. (Si la obstruccién era un cartucho fracturado,
verifique el espacio del cerrojo [pag. 31]).

Paso 3. Revise que el espacio del cerrojo no sea demasiado estrecho. Ajuste
el espacio del cerrojo (pag. 31).

Paso 4. Revise que a los resortes del ensamble de la varilla de resortes
de empuje no les falte brio, ni estén rotos y que la varilla no esté doblada.
Notifique a la unidad de mantenimiento.
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Falla:
El cerrojo no se asegura

Prueba o inspeccion:
Verifique si el cerrojo regresa a la posicion delantera.
Ajuste el espacio del cerrojo (pag. 31).

Falla:
El arma no dispara

Prueba o inspeccion:

Paso 1. (Solamente tipo torreta M48). Revise que la
palanca del seguro (6) esté en la posicion “safe”
(seguro). Coloque la palanca del seguro en la posicion
“fire” (disparo).

Paso 2. Revise que las municiones no estén
defectuosas. Retire las municiones defectuosas.

Paso 3. Verifique que la corredera del fiador (7) esté
instalada correctamente. Instale la corredera del fiador
desde el lado izquierdo.

Paso 4. Verifique que el percutor (8) no esté roto o
danado. Notifique a la unidad de mantenimiento.
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Falla (cont.):
El arma no dispara

Prueba o inspeccion (cont.):

Paso 5. Verifique no haya obstrucciones en el espacio del percutor dentro del cerrojo. Limpie el interior del cerrojo con una
torunda de algodén (elemento 11, Apéndice D) empapada con RBC (elemento 5, Apéndice D). Lubrique aplicando una capa
ligera de aceite lubricante (elemento 7, 8 0 9, Apéndice D) en el interior del cerrojo.

Paso 6. Revise que no haya rebabas en el percutor (8) y la extension del percutor y que el resorte del percutor no esté roto.

Notifique a la unidad de mantenimiento.

Paso 7. Revise que la varilla de resorte de empuje (12) no esté doblada y que los resortes (13) no estén débiles o rotos.
Notifique a la unidad de mantenimiento.

Paso 8. Verifique la sincronizacion esté correcta. Ajuste la sincronizacion (pag. 38).

NOTA: Si el arma aun no dispara, consulte TM 9-2350-255-10 o TM 9-2350-264-10.
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Falla:
El arma no se desasegura

Prueba o inspeccion:
Verifique que la sincronizacién esté correcta

Accion correctiva:

Ajuste la sincronizacion (pag. 38).

Falla:

No se hace la extraccién en el arma

Prueba o inspeccion:

Paso 1. Verifique el espacio del cerrojo; un espacio del cerrojo estrecho provocara atascamientos y friccibn excesiva entre las
partes méviles durante el retroceso. Ajuste del espacio del cerrojo (pag. 31).

Paso 2. Revise que el cartucho no esté fracturado. Retire el cartucho fracturado (pag. 55). Ajuste el espacio del cerrojo (pag. 31).

Paso 3. Revise que no haya corrosion por cavidades excesiva en la recamara (14).

Cambie de canon. Ajuste el espacio del cerrojo (pag. 31) y la sincronizacion.
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Falla:
No se hace la expulsién en el arma

Prueba o inspeccion:
Revisar que el orificio del percutor no esta agrandado en la cara del cerrojo (15) y que el percutor (8) no esté deformado.
Esto puede provocar que el bronce de desecho se atasque en la ranura T, impidiendo la expulsion.

Notifique a la unidad de mantenimiento.
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Falla:
El arma no se amartilla

Prueba o inspeccion:

Revisar la muesca en el fiador (16), la corredera del fiador (7) y la
extension del percutor (10). Revisar que la palanca de amartillado
(17) no esté gastada y que esté instalada correctamente. Revisar que el
resorte del fiador (18) y el interruptor del cerrojo (19) estén instalados
correctamente (pag. 128). Notifique a la unidad de mantenimiento. .

Falla:
Operacion lenta

Prueba o inspeccion:
Revisar que no haya tierra, carbén, rebabas o falta de lubricacion.
Limpie y lubrique.
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I SECCION III. DESENSAMBLADO DE CAMPO Y PROCEDIMIENTOS DE MANTENIMIENTO I

Remocion del ensamble del candn

ADVERTENCIA: Para evitar disparos accidentales retire las municiones, desaloje el arma (pag. 61) y verifique que la
recamara esté desalojada. Deben usarse guantes protectores contra el calor cuando el cafidn esté caliente.

1. Haga retroceder el cerrojo lo suficiente para que el saliente del resorte del seguro del cafion (1) se centre en el orificio
del resorte de seguro del cafnon (2) en el lado derecho del receptor (3).

2. Desatornille y retire el ensamble del canon (4).

\
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Remocion del ensamble de la placa posterior

ADVERTENCIA:

Nunca retire el ensamble de la placa posterior de ningun
arma, sino hasta que la recamara haya sido desalojada.
No intente retirar la placa posterior, a menos que el
cerrojo esté en la posicién delantera.

No intente cargar el arma sin que la placa posterior esté
ensamblada en la ametralladora.

NOTA: En la ilustracion aparece la placa posterior del
tipo flexible. El procedimiento se aplica tanto a la placa
posterior del tipo flexible como del tipo torreta M48.

1. Asegurese de que el pestillo liberador del cerrojo (1)
esté en la posicion de no asegurado (un solo disparo)
[solamente el tipo flexible y tipo montura suave].

PRECAUCION: No se pare detras de la ametralladora
mientras retira la placa posterior.

2. Tire del seguro del pestillo de la placa posterior (2) en
sentido recto hacia atras mientras levanta el pestillo de la
placa posterior (3). Eleve el ensamble de la placa posterior
(4) en sentido recto hacia arriba y retirela del receptor (5).
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Remocion del ensamble de la varilla de resorte de empuje

Empuje la parte posterior del ensamble de la varilla de resorte de empuje (1) hacia delante y hacia la izquierda hasta que
quede libre del lado del receptor (2). Retire el ensamble de Ia varilla de resortes de empuje (1).

Remocion del ensamble del cerrojo

NOTA: Para el tipo torreta M48 retire primero la cubierta del cargador (3) M10.
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NOTA: El perno del cerrojo (2) se retira desde el lado derecho del receptor en el tipo flexible y desde el lado izquierdo
del receptor en el tipo torreta M48.

El pestillo del cerrojo no puede empujarse sino hasta que se ha completado el paso 1.

1. Haga retroceder el ensamble del cerrojo lo suficiente para alinear el perno del cerrojo (2) con el orificio del perno del
cerrojo (3) del receptor (4). Retire el perno del cerrojo (2).
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NOTA: En el tipo flexible debe empujarse el pestillo del cerrojo para retirar el cerrojo.
2. Retire el ensamble del cerrojo (5) del receptor (4).

3. Haga girar el extractor de cartuchos (6) hacia arriba y retirelo desde el lado izquierdo del cerrojo (7). Retire el
interruptor del cerrojo (8) levantandolo en sentido recto hacia arriba desde el cerrojo (7).

\
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4. Coloque la palanca de amartillado (9) en su posicion mas atrasada.

5. Libere el resorte del percutor oprimiendo el fiador (10) con la seccién sujetador de tela (11).

\
86 ' US ORDNANCE




6. Usando la seccion del sujetador de tele (11) retire el pasador de la palanca de amartillado (12) y la palanca de
amartillado (9).
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7. Usando el extremo delgado de la palanca de amartillado (9) haga girar el seguro del tope del acelerador (13) al centro
de la cavidad del cerrojo (7). Haga palanca hacia arriba en el seguro del tope del acelerador (13) para retirarlo.

\
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8. Usando el extremo delgado de la palanca de amartillado (9) presione el tope del acelerador (14) desde el cerrojo

(7). Voltee el cerrojo (7) y use el extremo delgado de la palanca de amartillado (9) para hacer palanca en el tope del
acelerador (14) desde la parte inferior del cerrojo.
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9. Oprima el fiador (10) y retire la corredera del fiador (15). Retire el fiador (10) y el resorte del fiador (15).

10. Incline el extremo frontal del cerrojo (7) hacia arriba y retire el ensamble de la extension del percutor (17).

11. Retire el percutor (18) del ensamble de la extensién del percutor (17).
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Remocion y desensamblado de campo de los ensambles del amortiguador
del canon y la extensiéon del canén

1. Inserte el extremo puntiagudo de la varilla de limpieza (1) M4 en el orificio (2) del receptor (3) y oprima el seguro del
cuerpo del amortiguador mientras aplica presion hacia atras en el ensamble de la extension del cafén (4).
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ADVERTENCIA: Mientras retira el ensamble del amortiguador del canén (5) y el ensamble de la extension del candn
(4) mantenga presion con el pulgar sobre el acelerador del amortiguador (6).

2. Retire el ensamble del amortiguador del canén (5)y el ensamble de la extension del candn (4) al mismo tiempo.
Separe los ensambles empujando hacia delante en las puntas del acelerador del amortiguador (6).
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3. Retire el ensamble del amortiguador (7) empujandolo hacia atras del cuerpo del amortiguador del canén (8). Empuje
el ensamble del pasador del acelerador (9) desde el cuerpo del amortiguador del cafién (8) con el sujetador de tela.
Retire el acelerador del amortiguador (6).

4. Use el extremo agudo de la varilla de limpieza (1) M4 para retirar el pasador del seguro de la culata (10) y el seguro de
la culata (11) del ensamble de la extension del canoén (12).
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Remocioén y desensamblado de campo del ensamble del receptor

1. Retire el pasador del trinquete de sujecion de la cinta (1) acoplando el tope frontal del cartucho (2) y el ensamble del
tope posterior del cartucho (3) en el receptor (4). Retire el tope frontal del cartucho (2) y el ensamble del tope posterior
del cartucho (3).
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NOTA: Mantenga abajo el ensamble del trinquete de sujecién de la cinta para evitar la pérdida de resortes.

2. Retire el pasador del trinquete de sujecion de la cinta (1), el ensamble del trinquete de sujecion de la cinta (5) y los
dos resortes (6).

3. Eleve el bucle del pasador de la palanca del gatillo (7) y haga girar el pasador hasta que el bucle esté en posicion
vertical. Entre al interior del receptor (4) y sostenga la palanca del gatillo (8) mientras retira el ensamble del pasador de la
palanca del gatillo (7). Retire la palanca del gatillo (8).
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Mantenimiento del ensamble del canén

Limpieza

NOTA: No invierta la direccion del cepillo para el interior del cafidn mientras se encuentre dentro del canén, para evitar
danos al cepillo y al interior del caién.

1. Usando las varillas de limpieza, el escobillon para el anima del cafion y RBC (elemento 5, Apéndice D), sumerja el
escobillén en RBC y pase las varillas a través de la recamara (1) y el cafién (2). Desatornille el escobillon, saque las varillas
de limpieza, vuelva a atornillar el escobillon y repita el proceso hasta que esté limpio.

2. Usando las varillas de limpieza, el cepillo para la recamara, sumerja el cepillo para la recamara en RBC (elemento 5,
Apéndice D) y limpie la recamara (1) con un movimiento de giro en sentido de las manecillas del reloj. Desatornille el cepillo
para la recamara de las varillas de limpieza, retire las varillas del interior del cafién, atornille de nuevo el cepillo para la
recamara en las varillas y repita el proceso hasta que esté limpia.

3. Retire el cepillo para la recamara de la seccién del sujetador de tela, inserte una tela de limpieza (elemento 11, Apéndice
D) en la ranura y después hagala pasar por el interior del cafion (3) desde el extremo de la recamara y de regreso. Repita
hasta que la tela salga limpia.
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NOTA: La recamara y el interior del caiidon deben estar limpios, secos y libres de aceite antes de disparar y/o de la
inspeccion.

4. Limpie la superficie exterior del canén (2) con compuesto eliminador de carbén (elemento 3, Apéndice D). Limpie todas las
superficies con estopa (elemento 10, Apéndice D).
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Inspeccién
1. Revise que las muescas de seguro del candn (1) no estén gastadas o rotas.

2. Revise que el canoén (2) no tenga oxidacion.

3. Revise que el interior del candn no tenga abombamientos, bandas faltantes o grandes cavidades. (Las abombamientos
apareceran como depresiones o anillos sombreados.)

NOTA: No confundirse con el anillo que se encuentra a entre 20 y 25 cm del extremo de la culata. Esto es causado por
una separacion “de diseno” para permitir la expansién del forro de estelita cuando el cafién se calienta.

4. Revise que la recamara no tenga abombamientos o grandes cavidades.
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NOTA: Si existe cualquier duda con respecto a la condicién del canén, notifique a la unidad de mantenimiento. A
menos que el caindn se vaya a disparar inmediatamente, la recamara, el interior del canén y las superficies exteriores
deben lubricarse ligeramente.

Lubricacion

Coloque una tela de limpieza (elemento 11, Apéndice D) limpia en el sujetador de tela. Sumerja la tela en aceite de lubricacion
(elemento 7, 8 0 9, Apéndice D) y pasela por la recamara (1) y el interior (2) del canén (3).
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Mantenimiento del ensamble de la placa posterior

Limpieza

PRECAUCION: No sumerja el ensamble de la placa posterior en ningtn fluido.
Use un tramo de tela (elemento 10, Apéndice D) limpia para eliminar las materias extranas del ensamble de la placa
posterior.

Inspeccién

1.

2
3
4
5
6
7

Revise que las guias (1) no tengan rebabas ni estén dobladas.

. Revise que el pestillo de la placa posterior (2) y el seguro del pestillo de la placa posterior (3) funcionen correctamente.
. Asegurese de que los pasadores de seguro (4) estén en su lugar.

. Revise que el gatillo (5) funcione correctamente.

. Revise que el pestillo liberador del cerrojo (6) funcione correctamente (solamente tipo flexible).

. Las empunaduras (7) de las manijas no deben moverse libremente y no deben estar agrietadas (solamente tipo flexible).

. Pruebe el funcionamiento del seguro (8) [solamente tipo torreta M48].

Lubricacion

Lubrique el exterior del ensamble de la placa posterior muy ligeramente con un tramo de tela (elemento 10, Apéndice D) limpia
empapada con aceite lubricante (elemento 7, 8 0 9, Apéndice D).
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8. Revise que el seguro del pestillo liberador del cerrojo (9) funcione correctamente.
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Mantenimiento del ensamble del
cerrojo y el ensamble de la varilla

Limpieza

1. Limpie todas las partes del ensamble del cerrojo con una
tela de limpieza (elemento11, Apéndice D) empapada con
compuesto eliminador de carbéon (elemento 3, Apéndice D).

2. Limpie la cara del cerrojo (2) con una tela de limpieza
(elemento 11, Apéndice D) empapada con RBC (elemento 5,
Apéndice D).

3. Seque todas las partes con tela (elemento 10, Apéndice D)
limpia.

NOTA: Antes de lubricar asegurese de que en el ensamble
del cerrojo se hayan eliminado todos los rastros de RBC.
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Inspeccién
1. Revise que no haya puntos planos en los resortes del ensamble de la varilla de resortes de empuje (1). Aseglrese de
que los resortes funcionen libremente y de que la varilla (2) y el pasador (3) no estén doblados ni rotos.

2. Revise el movimiento del extractor de cartuchos (4) en el cerrojo (5). El extractor de cartuchos (4) debe subir y bajar
sin atascarse. Revise el movimiento del expulsor de cartuchos (6). Revise que no haya grietas ni rebabas.

3. Revise que el interruptor del cerrojo (7), el pasador de la palanca de amartillado
(8), la palanca de amartillado (9), el seguro del tope del acelerador (10), el tope del
acelerador (11) y la corredera del fiador (12) no tengan grietas ni rebabas y que no

estén doblados.

4. Revise que el fiador (13) no tenga grietas ni rebabas y que la muesca del fiador
(14) no esté gastada o despostillada y que no tenga rebabas. Revise que el resorte del
fiador (15) no esté roto y que no le falte tension.
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5. Revise que el percutor (16) no esté agrietado o despostillado y que la punta no esté afilada.

NOTA: La punta debe estar lisa y bien redondeada.

6. Revise que la extension del percutor (7) no tenga grietas ni rebabas y que se mueva libremente en el cerrojo (5).
Asegurese de que el hombro que se acopla con el fiador (13) tenga un angulo agudo que no esté despostillado y que no

presente rebabas.

7. Asegurese de que el cerrojo (5) esté libre de rebabas y grietas. El orificio del percutor no debe estar visiblemente fuera del
cartucho.

Lubricacién
Aplique una capa ligera de aceite lubricante (elemento 7, 8 0 9, Apéndice D) a todas las partes del ensamble del cerrojo y el

ensamble de la varilla.

\
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Mantenimiento del ensamble del amortiguador del cafién

Limpieza
1. Limpie todas las partes del ensamble del amortiguador del cafidn con una tela de limpieza (elemento 11, Apéndice D)
empapada con compuesto eliminador de carbén (elemento 3, Apéndice D).

2. Seque todas las partes con trapo (elemento 10, Apéndice D) limpio.

Inspeccién

1. Revise el seguro del cuerpo del amortiguador (1) en busca de
tension, jaloneo o retencion en el cuerpo del amortiguador del
cafnon (2).

_

2. Revise que no haya mordazas o puntas rotas en el acelerador del
amortiguador (3).

Tre

3. Revise que no haya resortes rotos o faltantes en el ensamble del
perno del acelerador (4).

4. Revise que el resorte del amortiguador (5) no esté agrietado o roto.

5. Los depresores del seguro de la culata (6) deben tener un ligero
movimiento vertical (de arriba abajo) pero no deben tener movimiento
lateral (de lado a lado).

Lubricacion
Aplique una capa ligera de aceite lubricante (elemento 7, 8 0 9, Apéndice D) a todas las partes del ensamble del amortiguador
del canén.
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Mantenimiento del ensamble de la extension del caindn

Limpieza
1. Limpie todas las partes del ensamble de la extension del cafién con una tela de limpieza (elemento 11, Apéndice D)
empapada con compuesto eliminador de carbén (elemento 3, Apéndice D).

2. Seque todas las partes con trapo (elemento 10, Apéndice D) limpio.

Inspeccién
1. Revise el ensamble de la extension del cafidn (1) para asegurarse de que no esté doblado y de que las guias del cerrojo
(2) estén lisas y libres de rebabas.

2. Revise visualmente las roscas (3) del ensamble de la extension del

canon (1) en busca de danos.
3. Asegurese de que el resorte del seguro del cafion (4) esté insertado y
totalmente asentado en su canal. Cerciérese también de que el extremo del @_
seguro del resorte tenga buena tension y de que el saliente no esté dafiado. a
|
4. Revise que el resorte del ensamble del pasador de seguro de la e
culata (5) no esté roto o que falte. S
.
B,

5. Revise que el seguro de la culata (6) tenga movimiento uniforme en las \
guias (7) del ensamble de la extension del canon (1). - _
Lubricacién / (4 4

Aplique una capa ligera de aceite lubricante (elemento 7, 8 0 9, Apéndice D)
a todas las partes del ensamble de la extension del cafion.
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Mantenimiento de la manija de la corredera retractil (solamente tipo flexible)

Limpieza

1. Limpie todas las superficies de la manija de la corredera retractil con un trapo de limpieza (elemento 11, Apéndice D)

empapada con compuesto eliminador de carbén (elemento 3, Apéndice D).

2. Seque todas las partes con trapo (elemento 10, Apéndice D) limpio.

Inspeccién

1. Revise que la manija de la corredera retractil (1)
no tenga grietas u otros dafios visibles. Revise que
a los resortes de retroceso no les falte brio y que no
estén rotos.

2. Asegurese de que las chavetas (2) estén presentes
y en buenas condiciones.

3. Verifique que el alambre de seguridad (3) esté en
su lugar y amarrado adecuadamente.

Lubricacion

Aplique una capa ligera de aceite lubricante (elemento
7,8 09, Apéndice D) a todas las partes de la manija
de la corredera retractil.
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Mantenimiento del cargador manual M10 (solamente tipo torreta M48)

Limpieza
1. Limpie toda la superficie exterior del cargador manual M10 con un trapo de limpieza (elemento 11, Apéndice D) empapado
con compuesto eliminador de carbédn (elemento 3, Apéndice D).

2. Seque todas las partes con trapo (elemento 10, Apéndice D) limpio.

Inspeccién
1. Revise que el cable (1) no esté raido ni torcido.

2. Revise todas las superficies (interiores y exteriores) en busca de cualquier otro dafio visible.
3. Todas las deficiencias notadas deben reportarse a la unidad de mantenimiento.

Lubricacién
Aplique una capa ligera de aceite lubricante (elemento 7, 8 0 9, Apéndice D) a todas las partes del cargador manual M10.
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Mantenimiento del ensamble del receptor

Limpieza
1. Limpie toda la superficie exterior del ensamble del receptor con un trapo de limpieza (elemento 11, Apéndice D) empapado

con compuesto eliminador de carbén (elemento 3, Apéndice D).
2. Seque todas las partes con trapo (elemento 10, Apéndice D) limpio.

Inspeccién
1. La entrada de alimentacion (1) debe estar libre de obstrucciones.

2. Revise que los soportes de los trinquetes sujetadores de la banda (2)
no estén sueltos, doblados ni agrietados.

O O
O— i —©
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3. Revise que las placas laterales (3) no tengan dobleces que pudieran afectar el movimiento de cualquier componente
interno.

4. Revise que no haya grietas ni rebabas en los canales de la placa posterior (4).
5. Revise la operacion de la mira trasera (5) [solamente tipo flexible]. Asegurese de que el tornillo de deriva (6) y el tornillo

de elevacion (7) funcionen sin atascarse. Cerciérese de que el ensamble del alza (8) tenga buena tension de resorte.
Asegurese de que el ensamble de la mira esté bien asegurado en el receptor.

6. Cerciorese de que el tope del cerrojo (9) esté presente y en buenas condiciones.
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7. Asegurese de que la palanca del gatillo (10) se mueva libremente sin atascarse.
8. Verifique que el pasador de la palanca del gatillo (11) se asegure en su sitio.

9. Cerciorese de que la chaveta (12) esté en su sitio en el interruptor del extractor (13).

Lubricacién
Aplique una capa ligera de aceite lubricante (elemento 7, 8 0 9, Apéndice D) a todas las partes del grupo del receptor.

\
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Ensamblado de la palanca del gatillo

1. Instale la barra de la palanca del gatillo (1) en el receptor (2).

NOTA: Aseglrese de que la barra de la palanca del gatillo esté
alineada directamente debajo de la tuerca de sincronizacion.

2. Alinee el orificio de la barra de la palanca del gatillo (1) con el
orificio de montaje del receptor (2).

3. Coloque el ensamble del pasador de la palanca del gatillo (3)
con el extremo del bucle vertical, en el orificio de ensamble de la
placa lateral izquierda del receptor (2).

4. Inserte la llave del ensamble del pasador de la palanca
del gatillo (3) en el orificio para la llave de la placa lateral del
receptor (2) e instale el pasador completamente.

5. Haga girar 90° el ensamble del pasador de la palanca del
gatillo (3) para asegurarlo en su sitio y déblelo para quitarlo del
camino.

6. Revise que la barra de la palanca del gatillo (4) se mueva
libremente.
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Ensamblado del ensamble del receptor

NOTA: Antes de proceder determine la direccion de alimentacion. Se ilustra la alimentacion por la izquierda.

1. Coloque el ensamble del tope de cartucho derecho posterior (1) y el tope frontal del cartucho (2) en el soporte del
trinquete de sujecion de la cinta (3).

2. Instale el pasador del trinquete de sujecion de la cinta (4) con el extremo de gancho hacia atréas.

3. Asiente los resortes del trinquete de sujecion de la cinta (5) en su lugar sobre el soporte del trinquete de sujecion de
la cinta (3).

4. Coloque el ensamble del trinquete de sujecion de la cintaa (6) sobre los resortes (5) e inserte el pasador del trinquete
de sujecion de la cinta (4).

NOTA: Para cambiar la direccién de alimentacion al lado derecho, consulte a la unidad de mantenimiento.
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Ensamblado del ensamble de la extension del candn

1. Instale el seguro de la culata (1) en el ensamble de la extension del cafdn (2) con el borde doble biselado arriba y hacia
el frente del ensamble de la extension del canoén (2).

2. Instale el ensamble del pasador del seguro de culata (3) en el ensamble de la extension del candn (2). Aseglrese de
que ambos extremos del ensamble del pasador del seguro de culata (3) estén parejos con los lados del ensamble de la

extension del canon (2).

\
114 ' US ORDNANCE




Ensamblado del ensamble del amortiguador del caién

1. Coloque el acelerador del amortiguador (1) (con las puntas hacia arriba) en el cuerpo del amortiguador del canoén (2)
alineado con los orificios de montaje. Instale el ensamble del pasador del amortiguador del cafidn (3). Asegurese de que
ambos extremos del ensamble del pasador del amortiguador del cafdn (3) estén parejos con los lados del cuerpo del
amortiguador del cafnén (2).

2. Alinee la llave (4) del ensamble del amortiguador del canén (5) con la ranura de la llave (6) del cuerpo del
amortiguador del cafién (2) y deslice el ensamble del amortiguador del cafién (5) dentro del cuerpo del amortiguador
del candn (2).
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3. Sostenga el ensamble del amortiguador del candn (7) con el acelerador del amortiguador (1) hacia arriba y acople la
muesca del vastago del ensamble de la extension del canén (8) con la ranura cruzada de la varilla del piston del ensamble
del amortiguador del canén (7).

4. Alinee los depresores del seguro de la culata (9) con los canales del ensamble de la extension del candn (8) y empuje
el ensamble del amortiguador del canén (7) hacia delante.
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PRECAUCION: Al instalar el ensamble del amortiguador del cafién (7) y el ensamble de la extensién del caiién (8) en el
receptor (10) mantenga presion con el pulgar sobre el acelerador del amortiguador (1).

5. Instale el ensamble del amortiguador del cafnon (7)y el ensamble de la extension del cafion (8) en el receptor (10).
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Ensamblado del ensamble del cerrojo

1. Acople el percutor (1) con el ensamble de la extension del percutor (2).
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2. Coloque el ensamble de la extension del percutor (2) en el cerrojo (3) con la muesca del ensamble de la extension
del percutor (2) hacia abajo.

3. Deslice el ensamble de la extension del percutor (2) hacia delante, de manera que la punta del percutor sobresalga de
la cara del cerrojo (3).

4. Coloque el resorte del fiador (4) en la cavidad del cerrojo (3).

NOTA: Aseglrese de que el fiador y el resorte del fiador se acoplen correctamente. El fiador también tiene una
cavidad para el resorte del fiador.

6. Comprima el resorte del fiador (4) oprimiendo el fiador (5). Instale la corredera del fiador (6) desde el lado izquierdo del
cerrojo en los canales del cerrojo (3).
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NOTA: Asegurese de que el extremo del pasador del tope del acelerador esté instalado detras del resorte del percutor,
no a través de una de las vueltas del resorte.

7. Inserte el extremo del pasador del tope del acelerador (7) a través de la parte inferior del cerrojo (3).
n
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NOTA: El extremo de la base del tope del acelerador (7) debe instalarse con el extremo largo adelante, de manera que
coincidan los bordes biselados.

8. Dé vuelta al cerrojo (3). Coloque el extremo de horquilla del seguro del tope del acelerador (8) en el extremo con
muescas del tope del acelerador (7).

9. Usando el extremo en forma de cuna de la palanca de amartillado (9) como herramienta, presione el extremo plano del
seguro del tope del acelerador (8) y hagalo girar para que entre en el canal del lado izquierdo del cerrojo (3).
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10. Inserte la palanca de amatrtillado (9), con la nariz redondeada en el extremo inferior de la palanca hacia atras, en la ranura
de la parte superior del cerrojo (3).

11. Alinee el orificio de la palanca de amartillado (9) con los orificios del cerrojo (3). Inserte el pasador de la palanca de
amartillado (10) desde el lado izquierdo.

12. Empuje la palanca de amatrtillado (9) hacia delante para cargar el percutor. Regrese la palanca de amartillado (9) a la
posicion trasera.

ADVERTENCIA: No intente liberar el percutor con la palanca de amartillado hacia delante. La palanca de amartillado
podria resortear con fuerza y causar lesiones serias en las manos.

13. Haga saltar el percutor (1) presionando la parte superior del fiador (5) con la seccion del sujetador de tele (11).
NOTA: Un sonido metalico sélido indica que el resorte del percutor esta en buenas condiciones.

14. Coloque la palanca de amartillado (9) en la posicion delantera después de probar la liberacidén del percutor.
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NOTA: Antes de instalar el interruptor del cerrojo determine la direccién de alimentacién. Se ilustra la alimentacién por
el lado izquierdo.

15. Coloque el interruptor del cerrojo (12) en posicion, de manera que el canal de alimentacién sea continuo con respecto a
la direccion de alimentacion seleccionada.

16. Sostenga el extractor de cartuchos (13) en posicion vertical. Inserte el extremo de espiga del extractor de cartuchos
(13) en el lado izquierdo del cerrojo (3).

NOTA: Asegurese de que el extractor de cartuchos (13) entre en el cerrojo (3) tanto como sea posible.
17. Haga girar el extractor de cartuchos (13) hacia abajo a una posicién totalmente horizontal.

18. Verifique que el patin de la parte inferior del extractor de cartuchos (13) se haya acoplado con el hombro del cerrojo (3).
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PRECAUCION: Al instalar el ensamble del cerrojo no haga bascular el acelerador del amortiguador.

NOTA: Aseglirese de que la palanca de amartillado (9) esté adelante antes de instalar el ensamble del cerrojo (14) en el
receptor (15).

19. Empuje el ensamble del cerrojo (14) hacia delante en el receptor (15) hasta que el pestillo del cerrojo se acople en la
parte superior del ensamble del cerrojo (14).

NOTA: Si no puede hacer la instalacién con el paso 19, ejecute el paso 20.

20. Retire la extension del canodn (16) y el ensamble del amortiguador (17) del receptor. Instale el ensamble del cerrojo
(14) en la extension del cafdon y el ensamble del amortiguador y después instalelos en el receptor.

21. Levante el pestillo del cerrojo (18) y empuje el ensamble del cerrojo (14) en el receptor (15).

22. Alinee el orificio (19) en el ensamble del cerrojo (14) con el orificio del ensamble del pasador (20) del receptor (15) e
inserte el pasador del cerrojo (21) en el orificio (19) del ensamble del cerrojo.

NOTA: Para el tipo flexible, el pasador del cerrojo (21) se instala en el lado derecho del receptor y del cerrojo y para el
tipo torreta M48 se instala en el lado izquierdo del receptor y del cerrojo.

23. Coloque el cerrojo en la posicion delantera.

24. Coloque de nuevo la cubierta del cargador M10 (solamente tipo torreta M48 vy tipo fijo).
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Ensamblado del ensamble de la varilla de resortes de empuje

Instale el ensamble de la varilla de resortes de empuje (1) en la esquina superior derecha del cerrojo. Empuje hacia y
hacia la derecha hasta que la ensamble de la varilla de resortes de empuje (1) entre en el orificio de la placa lateral del
receptor (2) y no en el canal de la placa posterior.
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Ensamblado del ensamble de la placa posterior

NOTA: En la ilustracion se muestra la placa posterior del tipo flexible. El procedimiento se aplica a las placas
posteriores tanto del tipo flexible como del tipo torreta M48.

Instale el ensamble de la placa posterior (1) en los canales del receptor (2). Tire del seguro del pestillo de la placa
posterior (3) mientras levanta el pestillo de la placa posterior (4). Baje el ensamble de la placa posterior (1) hasta que se
acople en el receptor (2).

NOTA: Pruebe que el acoplamiento sea correcto tirando hacia arriba del ensamble de la placa posterior (1).

\
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Ensamblado del ensamble del candn

1. Haga retroceder el cerrojo lo suficiente para que la saliente del resorte de sujecion del candn (1) quede centrado en el
orificio del resorte de sujecion del cafion (2), el lado derecho del receptor (3).

2. Instale y atornille el ensamble del cafion (4) completamente en el receptor (3). Desatornille el ensamble del caién hasta
que se escuchen dos clics y verifique la posicion de carga (pag. 31).

3. Realice la verificacion de funcionamiento del arma para asegurar que el ensamblado esté correcto.

NOTA: Los procedimientos anteriores representan la preparacion para uso. Si el arma se va a almacenar después de la
limpieza y la lubricacién, devuelva el arma a la unidad de mantenimiento.

ADVERTENCIA: Se pueden producir lesiones si se sujeta el caiidn caliente sin usar guantes protectores contra el calor.
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CAPITULO H-SISTENIA M2/

CANGN DE CAMBIO RAPIDO (QCB)

El candn de cambio rapido de la ametralladora M2 (M2QCB) mejora el sistema del arma M2HB, aumentando el nivel
de seguridad para el personal de operacion. EI M2CQB permite cambios rapidos del cafién con el espacio de cerrojo y
sincronizacion fijos, para eliminar cuestiones de seguridad relacionadas con el cambio de candn y una sincronizacion.
Caracteristicas del M2QCB

-La manija del cafién mejorada simplifica el cambio del cafén caliente con una mejor alineacién del cafén y el sistema
de retencidn asegura que el canén se asegure y alinee correctamente.

-Utiliza la rosca comtin del caindn para intercambiar con los cafiones M2HB existentes.

-El arma puede instalarse en todo tipo de vehiculos blindados ligeros y pesados, embarcaciones de patrullaje,
helicépteros u otras aeronaves.

-Cuenta con un sistema de un solo seguro de la culata para reconstruccion en campo, elimina la necesidad de
mantenimiento a nivel de taller durante su vida util y por lo tanto reduce el soporte logistico.

Las partes que no son QCB son intercambiables con las ametralladoras M2HB, lo cual elimina preocupaciones de
logistica durante el despliegue en campo.
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ADVERTENCIAS: Realice la revision del seguro antes de manejar el arma. El arma esta sumamente aceitada para
embarque. Limpiela y lubriquela antes de disparar. Estos procedimientos indicados se aplican solamente a la version
US Ordnance QCB.

Asegurese de que sea un arma desalojada y segura

1. Asegurese de que la funda del tubo del amortiguador (1) esté colocada en
el modo de fuego de un solo disparo (pag. 50).

2. Abra la cubierta de la ametralladora (2), levante el extractor de cartuchos
y retire de la entrada de alimentacion la cinta de municiones, si es que esta
presente.

3. Haga retroceder la manija de la corredera retractil (3), haciendo retroceder
el cerrojo totalmente hacia atras. Si la ametralladora esté ajustada para fuego de
un solo disparo, el ensamble del cerrojo permanecera en la posicion trasera.

4. Revise visualmente la recamara y la ranura T en busca de cartuchos para
asegurarse de que estén desalojados.

NOTA: No cierre la cubierta de alimentaciéon con el cerrojo abierto.

5. Presione el pestillo liberador del cerrojo y libere el cerrojo hacia delante con la
manija de la corredera retractil (3).

6. Cierre la cubierta.
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Remocion del canon

1. Tire de la manija de la corredera retractil (3) hacia atras ligeramente hasta que la manija se alinee con la parte superior
de la cubierta de alimentacion o que el saliente del resorte de sujecion del canoén (1) se alinee con el orificio del receptor
(1) de 3/8”, en el lado derecho del receptor (pag. 31)

2. Tire de la manija de transporte del canon (4) hacia arriba a la posicion vertical, lo cual hace que el cafion gire y se libere.
3. Tire del canén hacia fuera y libere la manija de la corredera retractil (3).
NOTA: Cuando el caidn no esté instalado, debe usarse la manija de la corredera retractil para hacer mas lento el

movimiento de las partes moéviles al cerrar el cerrojo. Al tirar de la palanca de la manija de transporte del canén (5) se
desacoplan la manija de transporte del cafién y el cainén.

UNLOCKIl"l
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Ensamblado del candn

1. Tire de la manija de la corredera retractil hacia atras ligeramente hasta que la manija se alinee con la parte superior de la
cubierta de alimentacién, o que el resorte del saliente de sujecion del cafién se alinee con el orificio del receptor de 3/8”, en el
lado derecho del receptor (pag. 31).

2. Deslice el canédn dentro del soporte del cafion con la manija de transporte en posicion vertical (el perno de guia del soporte
del canén entraré en el acceso del cafioén).

3. Empuije el canén totalmente dentro del soporte del cafién y haga girar la manija de transporte (2) hacia abajo, hacia el
lado izquierdo del arma, haciendo que el cafén gire y quede asegurado.

4. Libere la manija de la corredera retractil.

5. Sujete la manija de la corredera retractil y haga la carga del arma para asegurarse de que el canén esté asentado
correctamente en la extension del cafién. Si el cerrojo no se desplaza totalmente hacia atras, el candn no estéa instalado
adecuadamente. Repita el paso.

—®

ADVERTENCIA: Asegurese de que el ensamble del canén esté instalado
correctamente. Si se dispara el arma y el ensamble del caidn esta instalado
incorrectamente se pueden provocar fallas, danos al arma y lesiones al personal.

Desensamblado de campo

1. Aseglrese de que el arma esté desalojada y con seguro.
2. Retire el ensamble del cafion.
3. Levante la cubierta de alimentacion (3) y asegurese de que el cerrojo esté totalmente hacia delante.
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Nota: No intente retirar el grupo de la placa posterior mientras que el pestillo liberador del cerrojo (4)
mantenga abierto el cerrojo.

4. Asegurese de que la funda del tubo del amortiguador esté en el modo de fuego de un solo disparo (pag. 50).

5. Tire del seguro del pestillo de la placa posterior en sentido recto hacia atras mientras levanta el pestillo de la placa
posterior. Levante el ensamble de la placa posterior en sentido recto hacia arriba y retirelo del receptor (5).

6. Empuje la parte posterior del ensamble de la varilla de resortes de empuje (6) hacia delante y a la izquierda, hasta que
se libere del lado del receptor. Retire el ensamble de la varilla de resortes de empuije.

7. Haga retroceder el ensamble del cerrojo lo suficiente para alinear el pasador del cerrojo con el orificio del pasador del
cerrojo en el receptor. Retire el pasador del cerrojo.

LATCH COVER
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8. Instale el extremo puntiagudo de la varilla de limpieza M4 (7) en el orificio (2) del receptor (3) y presione el seguro del
cuerpo del amortiguador mientras aplica presion hacia atras en el ensamble de la extension del cafioén (8).

9. Retire el cerrojo (10), el amortiguador del canén (12) y el ensamble de la extensién del cafién (8), como conjunto, del
receptor. Deslice el cerrojo (10) hacia atras para sacarlo del ensamble de la extension del cafnoén (8) y coléquelo sobre
su lado derecho, de manera que el extractor no caiga. Separe el ensamble del amortiguador del cafién y el ensamble de la
extension del cafién empujando hacia delante en las puntas del acelerador del amortiguador (11).

10. Retire el ensamble del amortiguador empujandolo hacia atras del cuerpo del amortiguador del canon.

>
—

s
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Ensamblado

1. Alinee la llave (4) del ensamble del amortiguador del cafién (5) con la ranura de la llave (6) del cuerpo del
amortiguador del cafdén (2) y deslice el ensamble del amortiguador del cafién (5) dentro del cuerpo del amortiguador
del canén (2). [Mas informacion en la pag. 115.]

2. Sostenga el ensamble del amortiguador del canén (7) con el acelerador del amortiguador (1) hacia arriba y acople
la muesca de la espiga del ensamble de la extension del cafién (8) con la ranura cruzada de la varilla del piston del
ensamble del amortiguador del canon (7).

3. Alinee los depresores del seguro de la culata (9) con los canales del ensamble de la extension del candn (8) y empuje
el ensamble del amortiguador del canon (7) hacia delante.
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4. Instale el ensamble del cerrojo (14) [mas informacion en la pag. 118] en la extension del cafion y el ensamble del
amortiguador y después instélelos en el receptor.

5. Levante el pestillo del cerrojo (18) y empuje el ensamble del cerrojo (14) dentro del receptor (15).

Nota: Asegurese de que la palanca de amartillado del percutor permanezca apuntada hacia delante durante el
ensamblado.

6. Alinee el orificio (19) del ensamble del cerrojo (14) con el orificio de ensamble del pasador (20) del receptor (15) e
inserte el pasador del cerrojo (21) en el orificio del ensamble del cerrojo.

7. Coloque el cerrojo en la posicion delantera.
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8. Instale el ensamble de la varilla de resortes de empuje (1) en la esquina superior derecha del cerrojo. Empuje hacia
delante y a la derecha hasta que el ensamble de Ia varilla de resortes de empuje (1) se acople en el orificio de la placa
lateral del receptor (2) y no en el canal para la placa posterior.

9. Instale el ensamble de la placa posterior (15) en los canales del receptor (11). Tire del seguro del pestillo de la placa
posterior (13) mientras levanta el pestillo de la placa posterior (14). Baje el ensamble de la placa posterior (15) hasta que
quede acoplado en el receptor (11).

NOTA: Pruebe el acoplamiento correcto tirando del ensamble de la placa posterior (15) hacia arriba.

10. Instale el ensamble del candn (pag. 128).

11. Realice la verificaciéon del funcionamiento del arma para asegurarse de que el ensamblado esté correcto.
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Preparacion para la verificacion de disparo y la confirmacion del espacio
del cerrojo

Advertencia: Antes de disparar el arma, debe verificarse el espacio del cerrojo con el calibrador de limite M2CQB.
Disparar el arma fuera de las tolerancias del espacio del cerrojo puede provocar fallas, dafos al arma y lesiones al
personal. Si el arma NO esta dentro del espacio del cerrojo, enviela al siguiente nivel superior de mantenimiento.

NOTA: Aseglirese de que el calibrador de limite no tenga areas rotas, dobladas oxidadas o despostilladas y otras
formas de mutilaciéon que puedan afectar sus tolerancias dimensionales.

ADVERTENCIA: Asegurese de que el arma esté desalojada y tenga seguro.

1. Asegurese de que el ensamble del cafidon esté instalado correctamente (pag. 132).

2. Levante el extractor de cartuchos (9) e intente insertar el calibrador de limite (10)
M2CQB en la ranura T, entre la cara del cerrojo (11) y la parte posterior del cafoén (12)
completamente hasta el anillo (13). Si el calibrador de limite NO entra libremente en la
ranura T, el espacio del cerrojo es correcto. Si el calibrador de limite entra libremente
en la ranura T, el espacio del cerrojo es incorrecto y es necesario enviar el arma al
siguiente nivel superior de mantenimiento.
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Carga

ADVERTENCIA: Asegurese de que el ensamble del cainén esté instalado
correctamente (pag. 132).

1. Abra la cubierta (1) de la ametralladora, verifique que el cerrojo esté adelante.

2. Inserte el extremo de doble bucle de las municiones en la entrada de
alimentacion hasta que el primer cartucho quede sujeto por los trinquetes
sujetadores de la banda (3).

3. Cierre la cubierta (1) de la ametralladora.

4. Tire de la manija de la corredera retractil (4) hacia atras, haciendo
retroceder el cerrojo totalmente hacia atras. Libere la manija.

NOTA: Para hacer la media carga de la ametralladora, complete el paso 4;
para hacer la carga total de la ametralladora, repita el paso 4 antes de seguir
con el paso 5.

NOTA: Si la ametralladora esta ajustada para disparar un solo cartucho,
el ensamble del cerrojo permanecera en la posicién posterior. En este
caso, mueva la manija de la corredera retractil hacia delante antes de
liberar el cerrojo, con el pestillo liberador del cerrojo (1 en la pag. 140). Si
la ametralladora esta ajustada para disparo automatico, la manija de la
corredera retractil ira hacia delante con el cerrojo al ser liberado.

5. Oprima el gatillo para disparar la ametralladora.

NOTA: En caso de falla de disparo, consulte la ACCION INMEDIATA (Pag. 57).
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Modo de disparo

1. Modo de un solo disparo: verifique que el pestillo liberador del cerrojo (5) no
sea mantenido abajo por la funda del tubo del amortiguador (6). Para disparar,
presione el pestillo liberador del cerrojo y después el gatillo.

2. Disparo automatico: presione el pestillo liberador del cerrojo (5) hacia abajo
haciendo girar el seguro del pestillo del liberador del cerrojo a la izquierda.

Descarga y desalojo del arma

1. Quite el seguro del pestillo liberador del cerrojo (1).

2. Levante la cubierta (2).
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3. Levante el extractor de cartuchos (3) y retire la cinta de municiones (4) de la entrada de alimentacion.
4. Coloque el extractor de cartuchos abajo y cierre la cubierta (2).

ADVERTENCIA: El cartucho puede caer y probablemente explotar.

5. Tire del cerrojo hacia atras y asegurelo, dejando la manija de la corredera retractil atras. Abra la cubierta.
ADVERTENCIA: La recamara puede estar caliente. Tenga precaucion al revisar la ranura T.

6. Inspeccione visualmente la recamara (5) y la ranura T (6) para ver si hay cartuchos (en la oscuridad, el usuario debe tocar
la recamara y la ranura T para asegurarse de que estén desalojadas).

7. Presione el pestillo liberador del cerrojo (1) y libere el cerrojo hacia delante con la manija de la corredera retractil.

‘ M2 HB/QCB
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Fallas de disparo

Para fallas de disparo, como disparo fallido, interrupcién o remocién de un casquillo fracturado vea la pag. 54.

Accion inmediata

Vea la pag. 57.

Limpieza y lubricacion

Vea las pags. 71y 72.
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CAPITULO 5-WIUNICIONES

SECCION I. MUNICIONES AUTORIZADAS

ADVERTENCIA: Estas son las Unicas municiones autorizadas para usarse con su ametralladora. Si no se ilustra una
municidn, significa que no esta autorizada. Debido al daio potencial que puede resultar al descartar fragmentos de
sabot, ni el M903 ni el M962 deben dispararse por encima de la cabeza de los companeros.

Mezcla normal de entrenamiento: 4 M2 bala y 1 M17 trazadora con eslabon M9.
Mezcla normal de combate: 4 API-M8 balay 1 APIT M20 con eslabén M9.
Mezcla normal de combate: 4 SLAP M903 y 1 SLAPT M962 con eslabén M9.

NOTA: Todos los cartuchos, a excepcion del DUMMY M2, tienen casquillo sencillo.
El M1A1 de salva debe utilizarse con el aditamento de disparos de salva M19. Consulte TM 9-1005-313-12&P.

Las miras de la ametralladora M2 estan disenadas para municiones convencionales de bala, trazadoras y perforantes
incendiarias. El disparo de los cartuchos SLAP con la mira actual dara como resultado que el proyectil tenga una
trayectoria mas alta de la deseada. Para objetivos a 1,000 metros 0 menos, alineé las miras en el objetivo y después
baje dos clicks en la mira o en el mecanismo T&E. Para objetivos a mas de 1,000 metros, alinee las miras y baje tres
clicks.
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Plain Tip Plain Tip Black Tip Crimped Tip Amber Sabot Red Sabot

Perforated O (

Case

= =

Dummy (M2) Ball (M2) Armor Piercing M1A1 Blank SLAP (M903) SLAPT
M33 (M2) (M962)

144 ~ US ORDNANCE



MUNICIONES QUE NO DISPARAN
Las municiones que no disparan deben desecharse de acuerdo con los procedimientos autorizados.
CUIDADO, MANEJO Y CONSERVACION

a. No abra los contenedores de municiones, sino hasta que las municiones vayan a usarse. Es probable que las municiones
retiradas de los contenedores herméticos se corroan, particularmente en climas humedos.

b. Proteja las municiones del lodo, tierra y agua. Silas municiones se mojan o se ensucian, limpielas antes de utilizarlas.
Limpie la mas leve corrosion tan pronto la detecte. Los cartuchos muy corroidos o los que presentan casquillos abollados,
asi como casquillos flojos, no deberan dispararse.

c. No exponga las municiones directamente a los rayos solares. Si la p6lvora se calienta puede provocarse una presion
excesiva al disparar el arma.

d. No aceite ni engrase las municiones. El polvo y otros materiales abrasivos que se acumulan en las municiones aceitadas o
engrasadas dafian las partes operativas del arma. Los cartuchos aceitados producen presidén excesiva en la recamara.
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APENDIGE A

Alcance
En este apéndice se indican las publicaciones a las que se hace referencia en este manual.

Manuales de campo

Browning Machine Gun Caliber .50, HB, M2..........o.o et ebe b bbb e nean FM 23-65

[T ES QN (o I (o] g To] (o 1= = USSR FM 21-11

[N\ (ol i g Tt W @] o =T =110 ] o1 OSSPSR SRRSO FM 31-71
TaNK COMDAE TADIES ...ttt ettt b e b et b e b e s e b et e R e ae s e e ae s e e st e A e Rt e A e st b eh e s eb e s eb e e eb e e e b e e ebe e enenes FM 17-12-1

Formas

Equipment Inspection and Maintenance WOIrKSNEET ..o e s DA Form 2404
(@ UE YA B I=Y el 1Y Tl = 1= o o) o S SF 368
Recommended Changes to Publications and Blank FOrMS ...t DA Form 2028
Quality DefiCIENCY REPOIT (NAVY)....ieeeeereeirieerieeriesesiesesieseseeseseeseseeseseesesessesessesessesessesessesessesessesesseseseesessesesessessssensssenessenenseneasans SF 368
Marine Corps Forms and Procedures for Equipment MaintenancCe ...ttt TM 4700-15/1
Marine Corps Recommended Changes to PUDIICAtIONS .........c.coviiiiiiiiiiinncrccr et NAVMC 10722
Publication Improvement REPOIt (NAVY) ....coe ettt e eeas TMDER NAVSEA 9086/10
Air Force Materiel Deficiency Reporting and Investigating SYStem ... TO 00-35D-54
F g el (o= Y o g a =T a o I o T ToTo] (o PSSR TO 11W-1-10
Technical Order System Publication Improvement Report and Reply ... AFTO Form 22
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Publicaciones diversas

The Army Maintenance Management System (TAMMS)........ooooiiiiieieieeeeece et ens DA PAM 738-750
Expendable/Durable Items (Except Medical, Class V, Repair Parts, and Heraldic Items .........ccccocvvivireiccecccneeen CTA 50-970
Marine Corps Quality DefiCiENCY REPOIT ..ottt bbbttt ene e MCO 4855.10
Marine Corps Transportation and Travel Record of Transportation DiSCrePaNCIeSs ........ccceeeerveerieienieiireeiereeereeseenes MCO P4610.19
Marine Corps WarehoUSING IMBNUAL.........ccccuiiriiirieineeree ettt bbb bt e bt eb e s e b e MCO P4450.7
Manuales técnicos
Tactical/Armored Vehicles and Ground MOUNEING.........ccuiueirieinieineiret et TM 9-1005-245-13&P
Blank Firing Attachment (BFA) IMTO...... ..ottt se e e e ae e be et eneneeneeeeneneens TM 9-1005-314-12&P
Mount, Maching GUN, MK B4 ..........o ettt et ettt e et e e s e e aae e beeeateeseesaeeenteeaseeenseeaseesnseenseans TM 9-1010-231-13&P
Tank, Combat, Full Tracked 105mMM, M1 ...ttt et e e e e ebeeenee e TM 9-2350-255-10-1, 2*
Tank, Combat, Full Tracked 120mm, MTAT ... ettt be et esaae e ebeeeaeeenneas TM 9-2350-264-10-1, 2*
Marine Corps Upgunned Weapon Station (UGWS)

Assault Amphibian Vehicle Personnel, Model 7A1 (AAAVPT7AT) ... TM 10004A-10/1
Marine Corps Stocklist SL-3 Components List for M2 HB Maching GUN.........cccciriiiiirinineireerees e SL-3-02498
Maintenance Manual for Small Arms Machine GUN MOUNLS ........cccoiiiiiiiirieeeece e W361-A0-MMO-010

*-1 - PMCS and Operation Under Usual Conditions
- 2 - Operation Under Unusual Conditions
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APENDIGE B

* LISTAS DE COMPONENTES DE ARTICULO FINAL (CAF) Y ARTICULOS DE EMISION BASICA (AEB)

Alcance

En este apéndice se indican los componentes de articulo final (CAF) y los articulos de emision basica (AEB) para las
ametralladoras y monturas para ayudarle a hacer un inventario de los articulos requeridos para una operacion segura y
eficiente.

General
Esta Lista de Componentes de Producto Terminado (CPT) se divide en las siguientes secciones:

a. Seccion Il. Componentes de Producto Terminado (CPT). No existe Lista de Componentes de Producto Terminado ni para
las ametralladoras ni para las monturas.

b. Seccion lll. Articulos de Emision Basica (AEB). Estos son los articulos esenciales minimos que se requieren para poner
en operacion a las ametralladoras y monturas, para operarlas y para realizar reparaciones de emergencia. Aun cuando se
embarcan empacadas por separado, los Articulos de Emision Basica (AEB) deben estar con las ametralladoras y monturas
durante la operacién y siempre que se transfieran entre cuentas propietarias. La ilustracién le ayudara a encontrar articulos
de dificil identificacion. Este manual representa su autorizacion para solicitar el cambio de Articulos de Emision Béasica
(AEB), con base en la autorizacién TOE/MTOE del producto terminado.
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Explicacion de las columnas
A continuacion se proporciona una explicacion de las columnas de las listas tabulares.

a. Columna (1)-Numero de ilustracion (No. llust.). Esta columna indica el nUmero de la ilustracion en la que se muestra el
elemento.

b. Columna (2)-NUumero Nacional de Existencias. Indica el nUmero nacional de existencias designado al elemento y que sera
usado para fines de requisicion.

c¢. Columna (3)-Descripcion. Indica el nombre federal del elemento vy, si se requiere, da una descripcidon minima para identificar
y localizar el elemento. La Ultima linea de cada elemento indica el Cédigo Federal de Suministro para Fabricante (FSCM) [en
paréntesis], seguido del numero de parte.

d. Columna (4)-Unidad de medida (U/M). Indica la medida usada para realizar la funcion operativa/de mantenimiento. Esta
medida se expresa mediante una abreviatura alfabética de dos caracteres (por ejemplo: pieza, pulg, par).

e. Columna (5)-Cantidad requerida (Cant. Req.). Indica la cantidad del elemento autorizado que seréa usado con o en el
equipo.
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(1) @) 3) @ (5)
NUMERO )
NACIONAL DE DESCRIPCION CANT.
NO. ILUST EXISTENCIAS FSCM Y No. DE PARTE U/M REQ.
1 1005-00-726-6131 ENSAMBLE DEL CANON (19204) PZA. 1
7266131
2 4933-00-716-0041 EXTRACTOR, CARTUCHO FRACTURADO PZA. 1
(19204)
7160041
3 4933-00-535-1217 CALIBRADOR, ESPACIO DEL CERROJO Y P7ZA 1
SINCRONIZACION (19205) 5351217
4 8415-01-092-0039 GUANTE PROTECTOR CONTRA EL CALOR PZA. 1
(81349) MIL-M-1 1199
5 TM 9-1005-213-10 PZA. 1

\
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APENDIGE ¢

LISTA DE AUTORIZACION ADICIONAL (LAR)

Alcance
En este apéndice se indican los elementos adicionales que usted tiene autorizados para el soporte de las
ametralladoras y las monturas.

Generalidades
En esta lista se identifican los elementos que no tienen que acompanar a las ametralladoras y las monturas y que no
tienen que entregarse con ellas. Todos estos elementos estan autorizados para usted por CTA, MTOE, TDA o JTA.

Explicacion de la lista

Los nimeros nacionales de existencias, las descripciones y las cantidades son proporcionadas para ayudarle a usted
a identificar y solicitar los elementos adicionales que requiera para dar soporte al equipo. Estos elementos se enlistan
en secuencia alfabética por nombre del elemento bajo el tipo de documento (es decir, CTA, MTOE, TDA o JTA) que
autoriza el(los) elemento(s) para usted.
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(1) @) , 3) (4)

NUMERO NACIONAL DESCRIPCION CANT.

DE EXISTENCIAS FSCM Y No. DE PARTE u/Mm REQ.
CTA

8105-00-921-5821 BOLSA, ARMA ORDNANCE PZA. 1
(19204)11686430

1005-01-091-7510 ADITAMENTO DE DISPARO DE SALVAS PZA. 1
(BFA) M19

1005-00-716-2702 ESCOBILLON PARA LIMPIEZA, ARMAS PEQUENAS (19205) PZA. 1
7162702

1005-00-550-4037 ESCOBIJ_LON PARA LIMPIEZA DE ANIMA, ARMAS PZA. 1
PEQUENAS (19204) 5504037

1005-00-766-0915 ESCOBI~LLON PARA LIMPIEZA DE RECAMARA, ARMAS PZA. 1
PEQUENAS (19204) 7790737

1005-00-487-4100 CUBIERTA DE LA AMETRALLADORA (19207) 11631791 PZA. 1
PORTADOR DEL ENSAMBLE DEL CANON (19204) 5504080 PZA. 1

1005-00-550-4080
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U] (2) ) @) (4)
NUMERO NACIONAL DESCRIPCION USABLE ON CANT.
DE EXISTENCIAS FSCM Y No. DE PARTE CODE UM REQ.
1005-00-659-1031 CUBIERTA, CANON DE REPUESTO (19204) 6591031 (SOLO PZA. 1
FLEX)
1005-00-796-4436 CUBIERTA, CANON DE REPUESTO (19207) 7964436 (SOLO PZA. 1
TIPO TORRETA)
MTOE
5855-00-829-5327 MIRA DE VISION NOCTURNA, ARMA CON SERVICIO POR EL PZA. 1
PERSONAL AN/TVS-5
1005-00-653-5441 VARILLA, LIMPIEZA, ARMAS PEQUENAS (19204) 6535441 PZA. 1
1005-00-556-4102 VARILLA, LIMPIEZA, ARMAS PEQUENAS (19204) 5564102 JGO 1
1005-00-716-2704 SECCION DEL SUJETADOR DE TORUNDAS (19205) 7162704 PZA. 1
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APENDICE D

LISTA DE SUMINISTROS Y MATERIALES DESECHABLES/DURADEROS (LSMDD)

Alcance

En este apéndice se indican los suministros y materiales que usted necesitaréa para operar y dar mantenimiento a las
ametralladoras y las monturas. La lista es exclusivamente para fines informativos y no constituye autorizacion para solicitar
los elementos indicados. Estos elementos le son autorizados por CTA 50-970, Expendable/Durable ltems (Except Medical,
Class V, Repair Parts, and Heraldic ltems).

Explicacion de las columnas
a. Columna (1)-Numero de elemento. Este nimero es asignado al elemento de la lista y tiene referencia a las instrucciones
para identificar el material (por ejemplo, “Usar compuesto limpiador [elemento 5, Apéndice D]”).

b. columna (2)-Nivel. Esta columna identifica el nivel mas bajo de mantenimiento que requiere el elemento indicado.
C-Operador/Personal.

c. Columna (3)-Numero nacional de existencias. Este es el nimero nacional de existencias asignado al elemento; Gselo para
solicitar el elemento.

d. Columna (4)-Descripcion. Indica el niumero federal de elemento v, si se requiere, una descripcion para identificar el
elemento. La Ultima linea de cada elemento indica el Cédigo Federal de Suministro para Fabricante (FSCM), en paréntesis,
seguido del numero de parte.
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(1) NUM. DE
ELEMENTO

(2) NIVEL

(3) NUMERO NACIONAL
DE EXISTENCIAS

(4) DESCRIPCION

(25) U/M

\
156 ' US ORDNANCE

8020-00-244-0153
(81348) H-B-241

9150-01-102-1473
9150-01-079-6124

BROCHA DE ARTISTA

7920-00-205-2401 BROCHA,
LIMPIEZA, HERRAMIENTA Y
PARTES (81349) MIL-B-43871

6850-00-965-2332 COMPUESTO
ELIMINADOR DE CARBON, GAL.,
tipo inmersion, requiere enjuague

(81348) P-C-11l, tipo Il

LIMPIADOR, LUBRICANTES Y
CONSERVADOR: grado 2 (CLP)
botella de 1/2 onza

botella de 4 onzas

(81349) MIL-L-63460

PZA.
PZA.

ONZA



(1) NUM. DE (2) NIVEL (3) NUMERO NACIONAL | (4) DESCRIPCION (25) U/M
ELEMENTO DE EXISTENCIAS
5 COMPUESTO DE LIMPIEZA PARA
ANIMA DE RIFLE, limpiador para
anima de rifle (LAR)
envase de 2 0z (59.1 ml) ONZA
C 6850-00-224-6656 lata de 8 0z (236.56 ml) ONZA
c 6850-00-224-6657 (81349) mil-c-372
6 C 8415-00-823-7457 GUANTES, RESISTENTES A PAR
PRODUCTOS QUIMICOS,
(ZZ-G-381) tipo 3
7 C 9150-00-273-2389 ACEITE LUBRICANTE, USO ONZA
GENERAL medio (PL-M)
lata de 4 oz (118.30 ml)
(81348) VV-L-800
8 C 9150-00-292-9689 ACEITE LUBRICANTE, ARMAS CUARTO
(LAW) DE
lata de 1/4 de galon (0.95 1) GALON

(81349) Mil=L-14107
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(1) NUM. DE
ELEMENTO

(2)NIVEL

(3) NUMERO NACIONAL
DEEXISTENCIAS

(4) DESCRIPCION

(25) U/M

10

11

\
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9150-00-889-3522

7920-00-205-1711

ACEITE LUBRICANTE, ARMAS
semifluido (LSA)

botella de 4 oz

(19204) 8436793

TELA, LIMPIEZA algodén, disefiada
para uso general

paca de 50 libras

(81348) DDD-R-30

1005-00-288-3565 TELA, LIMPIEZA
DE ARMAS PEQUENAS, ALGODON
2-1/272, Bulto de 200 pulgadas
(19204) 5019316

ONZA

LIBRA

LIBRA



TABLA METRICA

La lista a continuacién muestra la diferencia entre unidades americanas y métricas. También ilustra
los simbolos utilizados para las unidades.

SISTEMA SISTEMA

AMERICANO METRICO
Longitud y distancia

PUIGAAA: T PUIG .o e 2.54 cm: centimetros
YAIAA: T YAIA... ittt 0.9144 m: metro
Temperatura

grado Fahrenheit: °F ... Fe° -32°x5/9=°C: grado Celsius
Peso

[ o] = M I | o PSR SS R 0.4536 kg: kilogramo
Volumen

ONZAI T OZ ittt 29.57 ml: mililitros

CUAIMO: 2 CUAIMOS ...ttt ettt 0.9463 I: litro
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