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Sirona Dental Systems GmbH Generalidades

Bloques ceramicos de 6xido de circonio para inLab

Generalidades
El producto inCoris ZI meso lleva la marca CE en concordancia con las dis-
C € posiciones de la Directiva 93/42/CEE del 14 de junio de 1993 para productos
médicos.
01 23 Los bloques inCoris ZI meso estan destinados a la fabricacion de meso-

estructuras de disefio individual que se adhieren con una base de titanio ade-
cuada tras el tallado y la sinterizacion.

iTenga en cuenta también el manual del operador del fabricante de la base
de adhesion de titanio y del fabricante de implantes!

Rx only Precaucion: De acuerdo con las leyes federales de los Estados Unidos, la
distribucién de este equipo a médicos, odontélogos u otro personal médico,
o por encargo de éstos, esta sujeta a ciertas limitaciones.
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Volumen de suministro

Sirona Dental Systems GmbH

Blogques ceramicos de 6xido de circonio para inLab

Volumen de suministro

Los bloques inCoris Zi meso estan disponibles en dos colores diferentes y
con uniones de dos tamafos diferentes para la base de titanio:

REF Tamaiio de la unién Color
62 31 802 S F0,5
62 31 828 S F2
62 31810 L F0,5
62 31 836 L F2

Los cuerpos de escaneado son un producto de Sirona y pueden adquirirse
en los comercios habituales.

Los implantes de laboratorio y las bases de titanio se pueden pedir al fabri-

cante de implantes.
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Sirona Dental Systems GmbH

Bloques ceramicos de 6xido de circonio para inLab

Material

Los bloques ceramicos inCoris ZI meso estan hechos de 6xido de circonio.

Los bloques se suministran parcialmente sinterizados, a continuacién se
amplian con el sistema CAD/CAM de inLab y se crean las diferentes piezas,
y por ultimo se sinterizan a la densidad maxima.

Ventajas de inCoris ZI meso:

® gran solidez,

® resistencia a la corrosion,

® buena compatibilidad biolégica del producto,

® colores de bloque disponibles en el color del diente.
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Composicién quimica

Sirona Dental Systems GmbH
Blogques ceramicos de 6xido de circonio para inLab

Composicidén quimica

Zr02+Hf02+Y203 > 99,0%
Al,O3 <0,5%
Otros 6xidos <0,5%
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Sirona Dental Systems GmbH Caracteristicas técnicas

Bloques ceramicos de 6xido de circonio para inLab

Caracteristicas técnicas

Los siguientes datos son validos para el material sinterizado a la densidad
maxima en un horno de sinterizacién inFire:

Densidad: 6,06 g cm™
Tenacidad a la fractura KIC 59 MPa m'/?2
Coeficiente de dilatacién (20 - 500 °C): 11,0 108 K*
Resistencia a la flexion: 1200 MPa
Colores:

Los bloques estan disponibles en los siguientes colores:
e F0.5
e F2

Asi pues, no es necesario colorear la pieza posteriormente sumergiéndola en
una solucién ni emplear materiales de recubrimiento.
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Campo de aplicacion Sirona Dental Systems GmbH

Indicaciones Blogques ceramicos de 6xido de circonio para inLab

Campo de aplicacion

Indicaciones

Las mesoestructuras inCoris ZI solo deben utilizarse con las bases de titanio
y los implantes previstos en cada caso. Consulte en el manual del operador
de la base de titanio qué tipo de union (S o L) debe utilizar para el bloque in-
Coris ZI meso. jTenga en cuenta las indicaciones y las contraindicaciones del
implante utilizado!

Contraindicaciones

® sij el paciente no presenta una higiene bucal suficiente
® sino hay suficiente espacio
® si el paciente padece bruxismo

® silas restauraciones presentan una correccion de angulacion superior a
20° respecto al eje del implante

® en restauraciones de un solo diente con extremo libre

® en restauraciones cuya longitud mantiene una relacion proporcional con
la longitud del implante superior a 1:1.25

62 29 434 D3487
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Fabricacion de la mesoestructura

Escaneo, construccién y tallado

En los siguientes documentos figura informacion mas detallada:
® inLab 3D, Manual del operador
® inLab 3D for Abutments, Manual del operador

1. Inserte un cuerpo de escaneado en el implante de laboratorio del modelo
maestro hasta que quede en el borde del implante sin que haya re-
squicios. El cuerpo de escaneado se puede explorar sin polvo ni spray.

2. Realice una impresion optica de la situacion con inEos, inEos Blue CE-
REC 3 unidad de impresion optica, CEREC AC o (de un modelo duplica-
do) con el escaner (inLab/inLab MC XL).

3. Construya la forma individual de la mesoestructura con el software inLab
3D for Abutments y talle la forma a partir de un bloque inCoris ZI meso
(ver inLab 3D/inLab 3D for Abutments, Manual del operador). Para ello,
se deben seguir las siguientes notas para el disefio, rectificado y
sinterizacion del 6xido de circonio.

Notas sobre el diseno

® Mantenga un grosor de pared de al menos 0,5 mm de forma circular en
torno al canal de atornillado.

® Configure la forma exterior de la mesoestructura de tal modo que cumpla
las directrices de preparacion para la sobreestructura deseada.

e Sila mesoestructura debe recubrirse directamente, asegurese de que al
hacerlo no se estreche el canal de atornillado. El punto de unién con la
base de adhesion y el canal de atornillado no deben salpicarse.

® Asegurese de que en general no se originen cantos y bordes afilados.

Rectificado de las restauraciones talladas

Después del tallado y antes de la sinterizacion, separe la mesoestructura tal-
lada del blogue restante y retire el mufién con un tallador de diamante.

Sinterizacion
Las mesoestructuras inCoris ZI deben sinterizarse estando secas.

La sinterizacion debe realizarse solo en el horno de altas temperaturas de Si-
rona "inFire HTC". Utilice para ello el programa "SIRONA inCoris ZI".

Como alternativa, la sinterizacion puede realizarse en los hornos compatibles
de altas temperaturas VITA Zyrcomat o Ivoclar Vivadent Sintramat. Utilice
para ello un programa para 6xido de circonio.

En cualquier caso, deben observarse las indicaciones detalladas del manual
del horno en cuestion.
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Notas adicionales tras la sinterizacion

Si las mesoestructuras inCoris ZI quedan amarillentas después de la
sinterizacion, debe limpiarse el horno de altas temperaturas haciéndolo fun-
cionar en vacio. Para ello debe procederse segun se indica en el manual del
horno de altas temperaturas correspondiente.

Deben retirarse con cuidado las bolas de sinterizacién adheridas.

Tras la sinterizacion, las mesoestructuras inCoris ZI deben enfriarse a tem-
peratura ambiente antes de pasar al postprocesamiento.

Rectificado de la mesoestructura sinterizada

La calidad de la superficie de los materiales ceramicos es un factor decisivo
para la resistencia a la flexion. Las mesoestructuras sinterizadas no deben
rectificarse nunca con herramientas de tallado.

Por esta razon, las correcciones en la mesoestructura tallada deberian reali-
zarse antes de la sinterizacion.

Si, pese a todo, fuera necesario realizar una rectificacion posterior, siga estas
normas basicas:

® |Las estructuras sinterizadas solo pueden rectificarse con una turbina de
rectificacion en humedo (2,5 - 3 bar aprox.) o con un pulidor de goma (a
una velocidad reducida) o bien, en el caso de coronas telescépicas pri-
marias, con un rectificador con refrigeracion por agua y ejerciendo poca
presion. También pueden utilizarse pulidores de goma diamantados
blandos y una pieza de mano trabajando con una velocidad y una presion
reducidas. La herramienta debe apoyarse en toda su superficie y no
debe "traquetear".

® Sies posible, se utilizaran instrumentos diamantados de diferente
granulacion.

e FEvite rectificar las zonas que en la practica clinica estén sometidas a car-
gas de traccion.

® Tras el rectificado, se recomienda someter la estructura a un tratamiento
térmico posterior para revertir los cambios de fase que puedan haberse
producido en la superficie. Las microfisuras que se hayan producido no
se pueden regenerar.

Para ello habra que seguir el siguiente proceso de coccion:

Vt.<C - | || A [ | |ca Temp. | VAC

min, min. “Cfmin oh min. | min

500 - 5.00 100 1000 15.00

Arene las superficies en las que una sobrestructura debe fijarse o pegarse de
forma convencional con corindén (Al,O3) desechable de 50 ym como
maximo. Presion < 2,5 bar. Consulte la adecuacion de los materiales de
fijacién en las instrucciones de uso del material de restauracion correspon-
diente.
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Sirona Dental Systems GmbH Fabricacién de la mesoestructura

Bloques ceramicos de 6xido de circonio para inLab

Tenga en cuenta la informacién sobre el uso

El grabado con acido fluorhidrico no consigue superficies retentivas. No es
necesario silanizar las superficies.

Tenga en cuenta la informacion sobre el uso facilitada por los fabricantes de
los materiales de fijacion.

Antes de introducir la mesoestructura en la boca del paciente, debe tratarla
con un desinfectante convencional.

Revestimiento

Las superficies de mesoestructuras de inCoris ZI meso que se vayan a recu-
brir no deben arenarse. El arenado puede provocar un cambio de fase no de-
seado en el diéxido de circonio. En tal caso se producirian tensiones de
difusion compleja en la superficie de separacion del recubrimiento que
podrian causar, a corto o largo plazo, la aparicién de grietas después de co-
locar la restauracion.

Las mesoestructuras de inCoris ZI meso se pueden recubrir con todas las
ceramicas de recubrimiento habituales para 6xido de circonio.

Para ello se debe tener en cuenta el manual de procesamiento del fabricante.
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Herramientas y materiales recomendados
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Blogques ceramicos de 6xido de circonio para inLab

Herramientas y materiales recomendados

Cera de modelado

— Cera de escaneado (de Sirona) (indicada para escaneados con el
escaner inLab, no para impresiones Opticas con inEos)

Turbinas de rectificacion en humedo:

— KaVo K-AIR plus (de KaVo);

— IMAGO (de Steco-System-Technik GmbH & Co.KG);
— NSK Presto Aqua (de Girrbach);

—  Turbo-Jet (de Acurata)

Herramientas de tallado para rectificar con la turbina de rectificacién en
humedo/con pieza de mano

— Juegos de cuerpos de tallado diamantados Ceramic-Line, Telesco-
pe-Line (Sirius Dental Innovations).

— Pulidor diamantado de porcelana para pieza de mano, verde-naranja
(de Hager & Meisinger, ref. HP 803 104 372 533 170).

— Pulidor diamantado para pieza de mano (verde y naranja), EVE Dia-
cera.

Otros:

— Materiales de contacto adecuados y de color

Juegos de accesorios de preparacion:

— Juego de accesorios de preparacion segun Kupper (Hager & Meisin-
ger, ref. 2560);

— Juego de accesorios de preparacion segun Baltzer y Kaufmann (Ha-
ger & Meisinger, ref. 2531);

12
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Sirona Dental Systems GmbH Adhesién de la mesoestructura con la base de titanio

Bloques ceramicos de 6xido de circonio para inLab

Adhesion de la mesoestructura con la base
de titanio

Antes de adherir la mesoestructura, compruebe si la mesoestructura puede
colocarse facilmente en la base de titanio. Entre la mesoestructura y la super-
ficie de adhesion de la base de titanio no debe quedar ningun espacio.

La tolerancia de la ranura antitorsion es muy estrecha. Si la mesoestructura
no puede colocarse facilmente, compruebe primero si es necesario quitar en
la ranura un poco de material (ver "Rectificado de la mesoestructura sinteriz-
ada" [ = 10]).

A PRECAUCION

Tenga en cuenta las notas del fabricante al manipular la base de adhesién
de titanio.

jLas superficies de contacto de la base de titanio con el implante no deben
arenarse ni trabajarse de ningun otro modo!

El diametro de la base de titanio no debe reducirse, p. €j., mediante tallado.
No se recomienda acortar la base de titanio.

Las superficies de la base de titanio previstas para la adhesién con la
ceramica de oxido de circonio deben arenarse y limpiarse.

Las superficies de adhesion de la ceramica de 6xido de circonio y de la base
de titanio deben estar libres de polvo y grasa.

1. Arene las superficies de adhesion de la ceramica de 6xido de circonio y
de la base de titanio con 50 ym de 6xido de aluminio y max. 2,0 bar.

2. Limpie las superficies de adhesion con alcohol o vapor. Para facilitar la
manipulacion durante la adhesién, se recomienda atornillar la base de ti-
tanio en un implante de laboratorio o en un elemento auxiliar de pulido.

3. Cubra la cabeza hexagonal interior del tornillo del pilar con cera.

Utilice el adhesivo "PANAVIA ™ F 2.0" (www.kuraray-dental.de) de forma
extraoral para unir la base de titanio y la ceramica de 6xido de circonio.

4. Mezcle el adhesivo siguiendo las indicaciones del fabricante y apliquelo
a la base de titanio.

5. Deslice la ceramica de éxido de circonio individualizada hasta el tope.
Asegurese de que encaje el seguro de posicion y rotacion.

6. Elimine inmediatamente los restos gruesos del adhesivo.

7. Paraun endurecimiento definitivo del adhesivo, aplique el sellador ("Oxy-
gard") en la zona de transicion entre la ceramica y el titanio y en la chi-
menea del tornillo.

8. Tras el endurecimiento, elimine los restos con un pulidor de goma.

62 29 434 D3487
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