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Seccion 6: Preparacion de la Maquina

MASSEY FERGUSON

Manual del Operador - MIF 32 Advanced



1 -

a)

Seccion 6: Preparacion de la maquina

Acoplar la plataforma a la maquina

Uno de los cuidados que facilitara el procedimiento para acoplar la plataforma es

seguir algunas orientaciones en el desacoplado.

1 - Estacione la maquina en un lugar plano y nivelado. Siempre que sea posible,
apoyela sobre un soporte o calces uniformes.

2 - Baje completamente el molinete y recdjalo hacia atrads hasta tocar el tope.
Este procedimiento alivia la presién hidraulica, facilitando la desconexién y
conexiéon de las mangueras.

iATENCION!

Siga todas las recomendaciones de seguridad para esta operacion.

v  No permita que alguien permanezca entre la maquina y la plataforma
durante el acoplado. Si necesita una persona para orientar el
movimiento, debera permanecer al costado.

v Siempre instale el protector del eje cardan y trabe correctamente la
plataforma en el adaptador del canal, segtin se describe a continuacion.

Usando la 1* marcha y el motor en marcha
lenta, acerque la méquina para alinearla con
la plataforma.

Deje el canal alimentador a una altura para que
los rebordes del enganche del canal (1) estén
un poco abajo del alojamiento (2) en la
plataforma.

Avance hasta que el canal llegue al tope de la
plataformay cuidadosamente levante el canal
por el respectivo boton de la palanca
multifunciones.

Levante la plataforma completamente.

Trabe el canal y plataforma, girando el
hexagonal de la traba (3) hacia la izquierda.
Trabe en ambos lados.
AsegUlrese de eso.
iATENCION!
Nunca entre debajo de la plataforma
suspensa, sin que esté debidamente
trabada y con la canaleta de seguridad
(4) bajada sobre el mastil del cilindro
de levante.

Conecte el arbol cardan (5) al eje nervurado
de accionamiento del canal.

Asegurese de que el cardan esté encajado y
trabado completamente al eje del canal.

Fije las cadenas (5a) en la estructura de la
plataforma.
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O6mm Seccion 6: Preparacion de la Maquina

IATENCION!

Nunca deseche la proteccion plastica
del cardan. Si presenta desgastes o
danos, cambiela para su seguridad.

Acoplado eléctrico
e) Elacoplado se concentraen un Unico enchufe
(B6) a prueba de inversiones.

OBS 1: tras acoplar el toma y el enchufe, encaje
las protecciones (6a) segtn lo mostrado para
evitar que penetre suciedad.

OBS 2: para desencajar el enchufe del toma,
comprima la traba (6b) segun mostrado.

OBS 3: tras desacoplar el enchufe del toma,
reinstale las protecciones (6a).

@ NOTA:

Tome cuidado con la limpieza y la
conservacion del tomacorrientes y
enchufe de conexion eléctrica.
No permita condiciones que puedan
oxidar los pernos de contacto.

Acoplado hidraulico

7 - Mangueras de accionamiento del molinete con
la plataforma desacoplada, una de las
mangueras interconecta los tomas hidraulicos
de la méquina (7a) y la otra interconecta los
tomacorrientes de la plataforma (7b).

En ambas mangueras, desconecte el extremo
que tiene maguito roscado (7c).

Conecte el manguito (7c) que estaba en la
cosechadora a la plataforma vy viceversa.

8 - Mangueras de avance y retroceso del molinete
tienen protecciones rojas (8a) para evitar
montaje incorrecto en la conexion (9) del
control de altura del molinete.

9 - Manguera del control de altura del molinete
tiene protecciones negras (9a).

@ NOTAS:

Al desacoplar las conexiones
hidrédulicas, use SIEMPRE las
protecciones (8y 9a) para evitar que
penentren impurezas abrasivas en el
sistema hidraulico por las terminales.

- Alacoplarlas conexiones, asegtirese
siempre de la correcta limpieza.

- Apriete firmemente el alojamiento
para evitar pérdidas.

- Siempre pase todas las mangueras
por el mango (10).
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MASSEY FERGUSON

2 - Ajuste de potenciometros y calibracion de la plataforma al Datavision

La secuencia de procedimientos para dejar la plataforma apta a operar con los
controles automaticos gerenciados por el Datavision es la siguiente:

1° - Ajuste de los potenciometros (o sensores)
Asegura que transmitan sefiales eléctricas en la tension correcta para las diferentes
situaciones.
OBS: El ajuste de los potenciometros es necesario al reeemplazar algun
potenciometro o componente relacionado ou cuando el procedimiento de calibracion
presenta dificultades.

2° - Calibraciones
Para dejar los sistemas habilitados a responder adecuadamente a las regulaciones
que se efectlan en la operacién y se describen en las paginas 126 a 134.
OBS: La calibracion de los controles automaticos es necesaria siempre que la
plataforma es acoplada a la mdquina y/o cuando el sistema no responde
adecuadamente a las regulaciones realizadas durante la cosecha.
Las instrucciones sobre el procedimiento de las calibraciones también se presentan
en la pantalla del Datavision y las accede de la siguiente manera: MENU PRI NCI PAL
> CODI GOS > AJUSTE DE CABEZAL - siga siempre la secuencia igual a la
presentada en la pantalla y segun los pasos 2.3 a 2.6.

* Ajuste de 10S POLENCIOMELIOS ......vevuniiiiie e eeens paso 2.1 (A, By C)
* Ajustes preliminares plataforma y perimetro de los NneUmMAticos ..............c........ paso 2.2 (Ay B)
* Calibracion de la altura minima de COMe ........ccouiiiiiiiiii e paso 2.3
* Calibracion del &ngulo de la plataforma.........cooeeeeeeiiiieie e paso 2.4
* Calibracion de la plataforma AUTONIVEl ..........ooiiueiiriii e paso 2.5
* Calibracion de la altura de la plataforma..........cc.ooveieiiiii e paso 2.6

@ NOTAS:
1 - Para las calibraciones, la plataforma debe estar acoplada a la maquina, ubicada

en un suelo plano y nivelado.

2 - Si hay algun problema en las calibraciones, anunciado por un mensaje de error
en la pantalla del Datavision, revise en primer lugar:

- Conexiones eléctricas de los sensores (potencidmetros).
- Fijacién de los sensores
- Estado de las articulaciones que le transmiten el movimiento a los sensores.

Si estos puntos no presentan problemas, la hipdtesis es una falla interna del
sensor, que debe ser reemplazado.

Si es necesario, consulte su Concesionaria.
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Seccion 6: Preparacion de la Maquina

2,1 - Ajuste de los potenciometros

A) Potenciometro debajo de la cabina (4)
Control de altura de corte Cero

Ubicado entre el canal alimentador y la cabina,

del lado izquierdo, monitoriza al altura de la

plataforma con relacion a la maquina.

a) Sobre piso plano vy nivelado, baje la plataforma
hasta que apenas toque el suelo.

b) Acceda por el Datavision- MENU PRI NCI PAL
> CODI GOS > CALI BRACI ON DE CABEZAL >
CAL| BRACI ON DE ALTURA M NI MVA.

Si el extremo del rango de voltaje (5) esta fuera
del rango (6) - 1,4 a 1,6 Voltios - ajuste el
potencidmetro segun lo siguiente:

NOTA:

Para revisar la tension exacta emitida por
el potenciometro, acceda al Datavision -
MENU PRI NCI PAL > DI AGNCSI S > DI -
AG\OSTI Q05 ELECTR QG5 > DI AGNCS-
TI CO LD > ENTRADA DI AGNCSTI CQ
En /a pantalla ENTRADA DER. 2 revise
Sensor pre-ajuste altura corte.

1:46:36  ENTRADA 2 LADO DER O

Nombre de entrada Estado HI/LO Cuent Volt
Cabezal horizontal _ _ _ _Bbrir _ _LO_ 0 _ 0.00
Zen=or preajuste altura corte Abrir Lo u} 0.oo0
Rendim.  Ewrir Lo 0 _b.oo
Filtro aire Abrir Lo 0.0o0
Fres. aceite Abrir Lo u) 0.0o0
Sensor presion de trilla Abrir Lo u} 0.oo0
Zen=or presion de plataforma Abrir Lo u] o.oo
Sensor pres. de tubo descarga Abrir Lo a a.00
Entradsa senzor de huwedad DMC Abrir Lo u] 0.0o0
Entrada sensor de tewmp. DHC Abrir L a 0.0o
Zensor sinfin descarga fuera Abrir Lo u} 0.oo0
ADC-0 (min Z.47V, max Z.53V) Abrir Lo u] o.oo
ADC-1 (min 2.47V, max 2.53V] Abrir Lo u] 0.00

Figura parcial de la pantalla referida antes.

d) Si el voltaje no estd entre 1,4y 1,6
Voltios,revise el largo del mastil (7), que debe
ser de 230 mm segun el dibujo a la derecha.

Si el largo no esta correcto, suelte la tuerca
(8) y gire el potencidmetro (4) hasta obtener
el voltaje correcto.

Luego, reapriete la tuerca (8) con cuidado
para no girar el potenciémetro.

11:10:37 ALTURA DE CORTE O

Baje cabezal hasta
cagli tocar el suelo.
Pulse tecla cero.

: Volt

cIn

Cero )

o o

Cosecha Menu prin [ Retroceso

Desconexidn

Tarjeta 0.00%usada
No GP3 posicidn
Mo DGPR3 sefial

=

§ 4
8
i
U 230 mm
a1t
g ,
=
g J
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Seccion 6: Preparacion de la maquina

B) Potenciometro del canal (1) Control del
sistema Autonivel

El potenciémetro (1), situado en el lateral del canal
embocador, mide la inclinacién de la plataforma
Autonivel con relacion a la maquina.

Procedimiento de ajuste

a) Levante la plataforma del suelo a una altura
inferior a 50 cm.

b) A través de la respectiva tecla en el panel
lateral, gire la plataforma para dejarla
perfectamente alineada con el canal
alimentador (y méquina).

c) Acceda por el Datavision- MENU PRI NCI PAL
> DI AGNCSI S > CONTROL > PLATAFORVA
AUTONI VEL - en esta pantalla, la lectura de la
tensién de este potencidmetro debe serde 2,5
a 2,9 Voltios.

122041 PLATAFORMA AUTONIVEL (P

. Altura de cabezal

15— —

10— -

5= -

i —————

Control....ovviunnun.n. No activo
Tecla control.......... Apagado
[ Anaplo caberali wes e =2 00% Test

Sens. ang. cabezal..... 0.00 Vol Izquierda

Sensor suelo LI........ 0.00 Volt
. | Derecha
SEnsor suelo LD.T... ... 0.00 Volt

Menu prin | Retroceso
Desconexidn Sobre
50 cm
Tarjeta 0.00% usada
No GPS posicidn TA

No DGPS sefial

d) Si estd fuera, revise si el mastil (2) tiene 440
mm - segln la figura a la derecha.

Si el largo estd correcto, ajuste soltando la

tuerca (3) y gire el potenciémetro (1) hasta

-

440 mm

obtener el voltaje correcto.

Fije nuevamente la tuerca (3) con cuidado para
no girar el potenciémetro.
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Seccion 6: Preparacion de la Maquina

C) Potenciometros (9) de la plataforma
Control de altura y nivelacion

Ubicados uno de cada lado de la plataforma, estos
potencidmetros son los responsables por el control
de altura de corte y también por la nivelacién lateral
de la plataforma.

a) Bajela plataforma completamente, hasta que
las zapatas del sistema flexible estén
totalmente comprimidas.

b) Acceda al Datavision en MENU PRI NCl PAL >
DI AGNGSTI Q05 > GONTRCL > OONTRCL ALTURA
CORTE La lectura del voltaje aparece (en la
pantalla) separadamente para ambos
potencidémetros - lado derecho (Sensor suel o
der . )yladoizquierdo (Sensor suel o i zqQ. ),
y el ajuste también es efectuado
separadamente. La tensién debe estar
entre 1,2 a 1,5 Voltios. De lo contrario,

1° -Revise si los tornillos de fijacion (12) del
potenciémetro (9) estan apretados.

2° - Si estan apretados, suelte la tuerca maripos
(10) y gire el husillo (11), modificando el largo
del mastil hasta obtener 1,5 Voltios.

c) Por el respectivo botén en la palanca
multifunciones, levante la plataforma hasta que
las zapatas del sistema flexible no toquen mas
el suelo. Ahora, la tensién debe ser de 3
voltios para ambos sensores (LD vy LI)..

Si no obtiene los 3 Voltios, intente colocar el
extremo del mastil en otro orificio de la palanca

(13).

d) Hagalo mismo conlos dos potenciémetros.

17:10:7  CONT. ALTURA CORTE (P

Altura corte J e —— |
ACTUAL
0 5 10 15 20 ¢
Control................ No activo
Tecla control.......... Apagado
Tecla manual .. aes sws e Nooactd
r =
I Sensor suelo LI........ 0.00 Vol
Sensor suelo LD.. ... 0.00 Volt
Salida.. .o ein iy No activo
Test ;
Levantar |
Bajar

Men( prin [ Retroceso §

Desconexidn

Tarjeta 0.00% usada

Sobre E
50 cm ji :

No GPS posicidn
No DGPS _senal
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Seccion 6: Preparacion de la maquina

DE:41:33 MEDICION DE AREA

b

Anchura de corte )

Cosecha Mend prin [ Retroceso
Desconexidn 1( ]

2.2 - Ajustes preliminares plataforma y
perimetro de los neumaticos

Tarjeta 0. 00%5usada
No GPS posicidn
Mo DGPR3 sefial

A) Ancho de corte de la plataforma

Esta informacioén interfiere en el area cosechada, pues
el movimiento lineal x ancho = area.

Para asegurar una medicion de area precisa, debe
ajustar el ancho de la plataforma y el perimetro de la
rueda (vea el paso B) a intervalos de 1 cm.

Plataforma de corte flexible - Fig. 1

Acceda: MENU PRI NCl PAL > CODI GOS > MEDI Cl ON
DE AREA > ANCHURA DE CORTE:

Enlalinea Ancho Cort e, informe el ancho total de la
plataforma, en cm, usando el teclado exhibido en la
pantalla.

OBS: Considerando que normalmente el corte real es
menor que el ancho de la plataforma, ajuste el
porcentaje de corte efectivo segun la pag. 136.

Plataforma de maiz o girasol - Figs. 2y 3

Para acceder a las pantallas de las Figs. 2 y 3, es
necesario calibrar el tipo de cultivo, accediendo: MENU
PRI NClI PAL > CODI GOS > CONFI GURACI ONES DE
COSECHA > TI PO DE CULTI VO. En esta pantalla,
seleccione el cultivo “Maiz o Girasol” y luego acceda
MENU PRI NCI PAL > CODI GOS > MEDI DA DE AREA >
ANCHURA DE CORTE. Informe el valor do Naner o de
hi | eras y Espaci am ent o en cm, usando el teclado
exhibido en la pantalla.

Dimension de rueda j

Fijese en el paso

B)

Fig. 1

Fig. 2

Fig.3

06:41:58

MEDICION DE AREA »

Anchura de corte
25 pies son 766 cm
22 pies son 877 cm

20 pies son 616 cm
IoEl| 15 ries con 555 ow
16 pies son 494 cm

14 pies son 433 cm
12 pies son 372 om
Valor min: 0 Valor max: 9833

|An

L A

Anch corte: 768‘
7 8 9
4 5 6
1 2 3 Ok
0 c Cancelar E

Desconexion

Tarjeta 0.00%usada
Ho GFS posicién

Ho DGP3 sefial T—/

11:24:14 MEDICION DE AREA E[

Numero de filas

l Introd. mimero filas pars cabez. sorte fila .
E val. min: 1 .

Val. max: 20

‘Nﬁmero de filas: 8‘

7 8 ]

Ck

Cancelar

e’ -

!

MEDICION DE AREA ]

06:41:309

Separacidn fila

=
E

Introd., separ. fila para cabezal corce fila

Wal. Min.:
Val. maAx.:

0 cm
200 cm

‘Separacién: 50 cm‘
7 8 9
4 5 6
1 2 3 Ok
G 0 . c Cancelar ﬁ

Desconexion

Tarjeta 0.00%usada
No GPS posicion
Ho DGPS sehal

|2
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102um Seccion 6: Preparacion de la Maquina

MASSEY FERGUSON

B) Dimensiones de la ruedas (delanteras) [o:27:a MEDICION DE AREA (B
. ; . . Dimensién de rueda .
OBS: Este ajuste sdlo es necesario al cambiar los Neuw 6SD/7S B3z 19 S10 cn
neuméticos por otros de rodado diferente y/o antes E Sew ce1Lze o ace o .
Newum 18.4 x 30 RZ iz 456 cm
de la primeira cosecha con la maquina.
Valor min: 0 Valor mwax: 9999
En la Entrega Técnica, es preciso revisar si el
) , ‘Rueda.cm.: 533‘
ajuste esta correcto.
7 8 =]
El perimetro de los neumaticos determina el . 5 .
desplazamiento de la maquina para cada vuelta
de las ruedas que, a su vez, interferird en la 1 2 3 ok
informacién de la velocidad de desplazamiento vy

area cosechada.

6
()
9]

0

Cancelar 4

Como el perimetro varia segun el rodado, es

Desconexion
necesario informarle al Datavision cual perimetro i o5 momseron TA
debe considerar. —

H
o
w
-1
-
io

CODIGOS 4]

Procedimiento

Ajuste de reloj
a) A partir del Menu Principal del Datavision,

seleccione por orden: MENU PRI NCl PAL >
CODI GO > MEDI DA DE AREA > ANCHURA DE
QORTE.

Lengua

Medicion de area

Q
m
'_I
'.I
o
H
o
a
'.I
Q

B
a
o
o
o
W
P
'_I

./

Volumen retorno

b) Fijese en la tabla que aparece, relacionando
modelo de la maquina x rodado.

Indicador pérdida
El valor ue aparece en la tabla, al cruzar estos
datos, es el perimetro que debe ser digitado.

Calibrar alarma eje

Siguiente
c) Presione la funcién “OK” y lista estara la

calibracion.

Cosecha

Desconexidn

Tarjeta  0.00%usada

Fig.1 | oo™

=
[0
=
[
o]
R
'.l.
=
2
— | [
&
(e
Q
iy
0
[e)

v

CALIBRACION CABEZAL (P

=
i
=1
a
)
o

Q
o
H
0
o
o
p
l_l
o
g
H
p
a
0
H
o+
D
N

2.3 - Calibracion de la altura minima
de COI’te Calibrar angulo cabezal

Este ajuste garantiza indicacién de la altura de Calibr. horizontal cabezal

corte exacta en todas las condiciones de cosecha Calibr. altura cabezal
y asegura que la Altura de Corte Preseleccionada
funcione correctamente. La indicacién de altura
de corte debe estar en cero.

Acceda: MENU PRI NCI PAL > CODI GOS >
CAL| BRACI ON DE CABEZAL > CERO DE ALTURA
CORTE - Figs. 1y 2.

Cosecha Mend prin Retrocesol
Desconexisn
Tarjeta  0.00%usada
- Ho GPS posicidn
Flg. 2 No DGPS sefial
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Seccion 6: Preparacion de la maquina

Baje la plataforma solamente hasta que toque el
suelo y presione “Cero” (1) - Fig. 3.

La barra de la altura de corte estard puesta en
cero y |a indicacion correspondera a la altura de
corte real.

@ NOTAS:

v' Solamente es posible ajustar la altura
de corte en cero con la plataforma
acoplada a la maquina.

v Silatension del sensor (indicada por
la barra 2) no esta dentro del rango
indicado por la barra (3) ubicada
sobre la barra (2), debe calibrar el
ajuste inicial del sensor antes de
realizar el ajuste en cero.

Fijese en los puntos 2.1 - A), B) y C).

2.4 - Calibracion de la plataforma
Autonivel

Al colocar la plataforma en la maquina por primera
vez, debe introducir en el DATAVISION las
posiciones relativas superior e inferior de los
sensores del terreno.

Posicione la maquina en un suelo nivelado y baje
la plataforma completamente.

Revise si la plataforma estd completamente bajada
en ambos lados, paralela al suelo.

Si la plataforma no se apoya sobre el suelo en
ambos lados, ajustela con el interruptor de control
manual (1 - Fig. 4) de la plataforma Autonivel.

ALTURA DE CORTE »

11:10:37

Baje cabezal hasta
casi tocar el suelo.
Pulse tecla cero.

Cosecha Mend prin [ Retroceso

Tarjeta 0. 00%usada
No GP3 posicidn
Mo DGPS sefial

Desconexion T ]

Fig.3
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Acceda: MENU PRI NCl PAL > CODI GOS > CALI BRACI ON 10142142 ALTURA CABEGZAL )
DE CABEZAL > CALI BRAQ ON DE ALTURA DE LA PLATCRVA

. Altura cabezal
- Fig. b. -
Baja la plataforma y presione “Calibrar”. j
Levante la plataforma completamente y presione 5
“Calibrar”. —
Si el DATAVISION no acepta la calibracién, revise los Bajar cabezal

. , . ¥ pulsar tecla calibrar.
sensores 'y las conexiones mecanicas.

@ NOTA: |Calibrar )

Al calibrar la plataforma, debe desactivar la
funcién automadtica de la plataforma autonivel en:

VN P 8 P 5 ASUBTES 5 AoLOTES

CABEZAL > PLATAFCRVA AUTQLEVEL Esto sirve pescenexion T j

Tarjeta 0.00%5usada

para evitar que una calibracion insuficiente 0 Fig. 5 | o sesicien
incorrecta haga que la funcion automatica gire
la plataforma durante la calibracion. inaniis CALIBRACION CABEZAL (P

2.5 - Calibracion del angulo de la plataforma Levantar cabezal, bajarle

totalmente hacia izgquierda
¥ pulsar tecla calibrar.

Acceda: MENU PRI NCl PAL > CODI GOS > CALI BRACI ON
DE CABEZAL > CALI BRACI ON DEL ANGULO DE LA

PLATORMA - Fig. 6.
Levante la plataforma, bajela hacia la derecha e izquierda ; ]

a través del botén manual (1 - Fig. 4) del tablero de
control y presione “Calibrar” cuando la plataforma esta
en las posiciones extremas de inclinacion. |Calibrar )

Generalmente, la calibracion del cero solamente es

necesaria la primera vez que se coloca la plataforma o
|
tras reparar el sistema.

Desconexidn
TP : Fig. 6 | s TA
Calibracion Horizontal - Fig. 7 o oS sefal
Por fin, la plataforma puede ser calibrada en la posicion
hOﬂZOﬂt8| 10:30:26  CALTBRACION CABEZAL (]

Esto se hace moviendo la plataforma hasta la posicion

Mover cabezal a posicidn

horizontal y presionando “Calibrar”, en: MENU PRI NCl PAL horizontal y pulsar tecla
> CODI GOS > CALIBRACION DE CABEZAL > calibrar.

CALI BRACI ON HORI ZONTAL DE LA PLATAFORNA.

Solamente deberd realizar la calibracién si el ajuste A—L
horizontal esta incorrecto con relacion al canal alimentador : :

y adaptador.

Si la altura de corte no es igual del lado derecho y lado
izquierdo durante el trabajo en un campo nivelado, es
necesario repetir el ajuste de los potenciémetros de la

Plataforma. Lea fas paginas 57y 101
Desconexisn
. Tarjeta  0.00%usada
F|g_ 7 Mo GPS posiciém TA
Ho DGPS sehal
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Seccion 6: Preparacion de la maquina

2.6 - Calibracion de la altura de la
plataforma

Al colocar la plataforma en la maquina por primera
vez, debe introducir en el DATAVISION las
posiciones relativas superior e inferior de los
sensores del terreno.

Posicione la maquina en un suelo nivelado y baje
la plataforma completamente. Acceda: MENU
PRI NCl PAL > CODI GOS > CALI BRACI ON DE
CABEZAL > CALI BRACI ON DE ALTURA DE LA
PLATCORVA.

Presione “Cal i br ar .

Levante la plataforma completamente y presione
nuevamente “Cal i brar ”.

Si el DATAVISION no acepta la calibracién, revise
los sensores y las conexiones mecanicas.
@ NOTAS:

1- Al calibrar la plataforma, debe
desactivar la funcion automatica de
la plataforma autonivel a partir del
MENU PR NG PAL > AJUSTE > AILS-
TES DE LA PLATAFCRVA > PLATA-
FORVA AUTON VEL. Esto sirve para
evitar que una calibracion insufici-
ente o incorrecta haga que la
funcién automatica gire la platafor-
ma durante la calibracion.

2 - Para asegurar un funcionamiento

correcto del sistema Autonivel y del
control de altura de corte, los
sensores de suelo (zapatas del
sistema flexible), debajo de /la
plataforma, deben moverse
libremente hacia arriba y abajo.
Para ello, es necesario que estos
componentes se conserven limpios y
si se tuercen, repararlos
inmediatamente.

10:42:42

ALTURA CABEZAL »

Altura cabezal
20—_ -

15= -

10- -

Bajar cabezal
v pulsar tecla calibrar.

Calibrar )

Cosecha Mend prin [ Retroceso

Tarjeta 0. 00%usada
No GP3 pozicidn
Mo DGPS sefial

Desconexion T ]
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Seccion 6: Preparacion de la Maquina

3 - Ajustes de la maquina antes de iniciar la cosecha

3.1- Regulaciones de la cadena del
canal alimentador

A) Ajuste inicial: holgura de la cadena con
relacion al fondo del canal

Coloque la palanca (1) en la posicién inferior “"A":
En esta situacién, la holgura entre los travesafos
de la oruga (2) y el fondo del canal debe estar
entre2y 5 mm.

OBS: Haga la medida en la posicon central de las
cadenas, segun esta indicado en el dibujo.

Para ajustar, suelte y gire las tuercas (3).
NOTAS:

v' Laregulacion debe efectuarse en la
misma mesma medida en ambos
lados del canal.

v Revise la deflexion de las 3 cadenas.
Todas deben presentar la deflexion
recomendada.

v Sila cadena del medio estd mas
suelta que las laterales, indica que la
oruga esta muy estirada. Entonces,
las cadenas laterales deberan
soltarse hasta alcanzar la deflexion
indicada.

v’ Los travesanos (2) de la cadena
transportadora tienen perfil “U”. El
lado de montaje es indiferente.

B) Regulaciéon para operacion

La cadena transportadora tiene 4 puntos de
regulacién de altura con relacion al fondo del canal
alimentador y se regula por la palanca (1).

v Laposicién més alta “C" es usada para cultivos
como el maiz.

v La posicién inferior "A” es utilizada para
cosechas livianas con poca paja.

v Las posiciones intermedias “B"” son utilizadas
en la mayoria de las condiciones.

L™ \{ \
5\ \

RO

Barras en

¢ perfil “U”

Tapa de inspeccién del canal alimentador

Manual del Operador - MIF 32 Advanced



3.2- Ajuste del concavo
A) Ajuste inicial

Consiste en proporcionar la holgura correcta, en
ambos lados del concavo, adelante y atras, con la
palanca (1) en la cabina en la posicién de
referencia "N4".

Procedimiento
a) Mueva la palanca (1) a la posicion "4" (42
posicién desde arriba hacia abajo = N4).

b) Holgura en la parte delantera del céncavo.

- Retire la tapa de inspeccion (2).

- Haga la medida * junto a la 22 barra del
coéncavo. Fijese en las medidas recomendadas
en la tabla més abajo.

- Si es necesario, ajuste la holgura mediante
las tuercas (2a).

0BS: Use un modelo para comprobar las holguras.

c) Holgura en la parte trasera del cdncavo

- Retire la tapa de inspeccion (3).

- Haga la medida * junto a la 92 barra del
coéncavo. Fijese en las medidas recomendadas
en la tabla més abajo.

- Si es necesario, ajuste la holgura mediante
las tuercas (3a).

d) Regule el otro lado del concavo, siguiendo el
mismo procedimiento.

NOTA:

Siempre regule la holgura de la abertura
delantera y trasera del concavo con la
palanca (1) en la posicion “A” (N4).
Observe las holguras recomendadas para
cada tipo de coéncavo en la tabla a la
derecha.

B) Regulacion durante la operacion

Mueva la palanca (1) hacia la posicidon
recomendada para cada cultivo, teniendo como
base la escala (1a).

i Seccion 6: Preparacion de la maquina

Barras

del

cilindro

Barras del concavo

-

7

\.

Palanca (1) colocada Holgura | Holgura

posicion 4 (N4) enla enla
Adelante | Trasera

Para concavo de alambres

finos 8,0mm 50mm

Para concavo de alambres

gruesos 21,5mm | 10mm
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Seccion 6: Preparacion de la Maquina

3,3 - Ajustes en el flujo de aire para
limpieza

A) Rotacion del ventilador (intensidad del
flujo de aire)

Esta regulacién es directamente en la pantalla del
Datavision - figura a la derecha. MENU PRI NCI PAL
> AJUSTE > AJUSTES DE COSECHA > RPM
VENTI LADOR

En este menul, es posible revisar la rotacién
obtenida en el ajuste.

B) Regulacion de la orientacion del flujo de
aire principal

El deflector inferior (1) y superior (2) permiten
regulacion individual, respectivamente por las
palancas externas del lado izquierdo de la maquina
(1a y 2a).

Al girar los deflectores (1 y 2), se modifica la
orientaciéon (dngulo) y la distribucién del flujo del
aire bajo las cribas (3 y 4).

@ NOTA:

El cambio en esta regulacion
normalmente no es necesario, pues la
maquina sale de fabrica con regulacion
optimizada.

Por eso, si es necesario cambiarla en
casos especiales, marque la posicion
original.

T0ri2750 VENTILADOR RPM D

Ajustar RPM wventilador
usando tecla +/-.

RPN "IIIIIIIIIIIIIIII
[ |
—

Ajustes (0 - 1200) : O

Perdida
Sacu.l |
Cribasf

Bajo | Medio | Alto

Cosecha Menu prin [ Retroceso

Desconexion
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Seccion 6: Preparacion de la maquina

3.4 - Cambio de cribas

Las opciones de cribas son las siguientes:

Estandar criba de lamina muy delgada
(mostrada en las figuras de esta pagina).

Opciones de cribas inferior: con orificios
redondos de didmetro 3,5, 8, 10, 12y 16 mm.

Opciones de criba superior: cribas tipo
Petersen y criba para maiz

Si estd equipada con sensor de pérdidas (1),
suelte las contra tuercas laterales que fijan el
sensory aléjelo a un costado, evitando dafarlo.
OBS: Al reinstalar el sensor, use el mismo
encastre en el soporte (2) A menos que necesite
cambiar el montaje.

Sensor (1) montado mas cerca de las cribas (hacia
delante) - para granos mayores.

Sensor (1) montado mas alejado de las cribas
(hacia atras) - para granos menores.

Retire la chapa (3).

Retire la prolongancion de la retrilla (4). Para
eso, retire los tornillos laterales (9b) — uno de
cada lado.

Tire de las trabas laterales (5) y abra la tapa
de inspeccién (6).

Retire la criba inferior (7). Para eso, retire los
tornillos laterales (7a) — uno de cada lado.

Tire de la criba hacia fuera de la maquina.

Retire la criba inferior (8). Para eso, retire los
tornillos laterales en el extremo trasero, tal
como en la criba inferior y tire de la criba (8)
hacia afuera.

Haga una limpieza en todo el cajén de cribas
y revise si hay componentes dafados.

Coloque las cribas elegidas, al revés de la
retirada.
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Seccion 6: Preparacion de la Maquina

3.5 - Regulaciones de las cribas

A) Ajuste de la abertura de las cribas

Tire de la traba (5) ambos lados y abra la tapa (6)
para permitir el acceso.

OBS 1: La abertura de las cribas consiste en la
abertura de las laminas pequenas, segun el
dibujo a la derecha. Fijese en la pagina 122
como obtener una tabla con abertura sugerida
como ajuste inicial para diversos cultivos.

OBS 2: Use una plantilla para asegurar un ajuste
preciso en la apertura de las cribas.

Abertura de la criba inferior (7)

Regulela a través de la palanca (A).

Abertura de la criba inferior (8)
Regulela a través de la palanca (B).

OBS: La criba superior permite regular la altura
en la parte posterior. Los tornillos que sujetan esta
criba en la parte trasera pueden colocarse en 2
orificios. El montaje normal es el orificio inferior,
pero si es conveniente, puede levantar la criba
fijandola en los orificios superiores.

Apertura de la prolongacion de la retrilla (4)
Regllela a través de la palanca (C).

OBS 1: La prolongacion de la retrilla (4) también
permite regular la inclinacion. Al cosechar en
terrenos inclinados, deje la prolongacion de
la retrilla mas inclinada hacia arriba,
mejorando el desemperio.

Para regularla, suelte los tornillos en los
laterales (4a - figuras anteriores), incline la
prolongacion y reapriete los tornillos.

OBS 2: Tras la regulacion de la inclinacion , regule
la chapa posterior (9). Normalmente, la chapa
se regula segun esta mostrado en la figura a
la derecha. Totalmente hacia arriba, es decir,
con flujo bloqueado al maximo para obtener
presion maxima del aire debajo de las cribas
y prolongacion de la retrilla (4).
Si necesita reducir la presion del aire debajo
de las cribas, soltando el flujo de salida, baje
la chapa (9) soltando los tornillos (10).

MASSEY FERGUSON

Apertura

|

I

J

A
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Seccion 6: Preparacion de la maquina

3.6 - Limpieza de los sacapajas

Los sacapajas permiten acceder por el extremo
posterior a través de las aberturas (1).

En la parte central, es necesario retirar las tapas
(2).

Revise también el estado de la cortina de lona
(3). La frontal es de chapa y se ubica atras del
batidor trasero.

iATENCION!

Tome todas las precauciones de
seguridad posibles al entrar al
compartimiento de los sacapajas. Use
calzados resistentes y coloque tables
sobre los sacapajas para moverse.

3,7 - Retirada de la gran bandeja

Diariamente, revise si hay depdsitos incrustados
en la gran bandeja.

Si es necesario, retirela para limpiar

Para retirarla.

a) Retire el conjunto de las cribas. Fijese en la
pagina anterior.

b) Retirelastuercas (1) en la parte frontal, debajo
de la trampa de piedras.

c) Tire de la gran bandeja por la parte trasera
de la maquina.
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Seccion 6: Preparacion de la Maquina

3.8 - Limpieza del ventilador

Para mantener el rendimiento del ventiladory evitar
danhos por desbalanceamiento del conjunto, es
necesario que las aletas (1) estén siempre limpias.

La frecuencia de la limpieza depende de las
condiciones de cosecha.

De la misma forma, el procedimiento de limpieza:

- En cosecha de producto seco, bastara aire
comprimido para eliminar e polvo adherido a
las aletas.

- Pero, en cosechas hiumedas o con masa
verde, puede ser necessario hacer raspado,
cepillado o lavar con chorro a presion.

Puede ser necesario retirar la proteccion (2).

NOTA:

@ Independiente del procedimiento utilizado,
todos los cuidados deben ser tomados
para evitar que las aletas se tuerzan.
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