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PRECAUCIONES DE SEGURIDAD - LEA ANTES DE USAR

A ADVERTENCIA

Los rayos del ARCO pueden dafiar ojos y quemarse la piel.
* Antes de soldar con autdgena, examine siempre el casco y lente del filtro a ser segu-

ra que estan en buenas condiciones y no dafiado.
ﬁ + Compruebe para ver que la lente clara sea limpia y unida con seguridad al casco.

* Use siempre las gafas de seguridad o los anteojos debajo del casco de la soldadura
y de la ropa protectora para proteger su piel contra la radiacion, quemaduras y
salpicon.

« Esté seguro que la radiacién 6ptica de los arcos del otro soldador en el
area inmediata no entra adentro de detras el casco y el filtro de automati-
co-oscurecimiento.

|
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Nota: Los filtros que obscurecen-automaticos en los cascos de Lincoln se disefian para proteger al usuario
contra rayos ultravioletas y del infrarrojo dafiosos en los estados de la obscuridad y de la luz. No importa qué
la cortina el filtro se fija a, la proteccion de UV/IR esta siempre presente.

Los HUMOS Y LOS GASES pueden ser peligrosos a su salud.

* Guarde su cabeza fuera de humos.
a + Utilice bastante ventilacion o agétela en el arco o para guardar humos y los gases de
su zona de respiracion y area general.
Y +Cuando se suelda con electrodos que requieren ventilacion especial (Ver in-

strucciones en el contenedor o la MSDS) o cuando se suelda con chapa galvanizada
u otros metales o revestimeintos que producen humos toxicos, evite exponerse
lo mas posible y dentro de los limites aplicables segin OSHA PEL y ACGIH TLV
utilizando un sistema de ventilacién de extraccion o mecanica local. En espacios
confinados y a la intemperie, puede ser necesario el uso de respiracion asistida.
Asimismo se deben tomar precauciones al soldar con acero galvanizado.

Visite http://www.lincolnelectric.com/safety para obtener
informacién adicional.




INFORMACION DE PATENTES

Patente Pendiente

ESPECIFICACIONES

Nombre del Producto

Cool-Shield 5 x 4

Sombra Variable ADF
Descripcion Sombra ADF 9-13
Tamafio LCD mm 94 x 35
AxA pulgadas 33/4 x13/8
Rango ADF 9,10,12,13
Estado Claro 3
Sensibilidad Fija
Modos de Demora
Sensores 2
Luz a Oscuridad 0.1 ms
Oscuridad a Luz 02s
Amps TIG > 50 amps

Cumplimiento™

ANSI 787.1, CSA 794.3

) El cumplimiento con ANS| Z87.1 del dispositivo para la cabeza es sin la banda antisudo-

racion instalada.




INSTRUCCIONES DE OPERACION
Ajuste del Dispositivo para la Cabeza

Ajuste al Tamafo de la Cabeza: La TENSION DEL DISPOSITIVO PARA LA
CABEZA se ajusta oprimiendo la Perilla de Trinquete y girando para ajustar al
tamafio de cabeza deseado. Esta perilla se localiza en la parte posterior de la
careta. EI AJUSTE DE LA CORONILLA DEL DISPOSITIVO PARA LA CABEZA se
logra adaptando hasta lograr comodidad e introduciendo el pin en el orificio para
asegurar en su lugar

Inclinacidén: El ajuste de inclinacién se localiza en el lado izquierdo de la careta.
Afloje la perilla izquierda de tension del dispositivo para la cabeza, y empuje el
extremo superior de la palanca de ajuste hacia adentro hasta que la Lengleta de
Paro de la palanca pase liboremente por las muescas. Después gire la palanca
hacia arriba o abajo a la posicién de inclinaciéon deseada. El Paro se accionara
automaticamente al soltarlo, asegurando la careta en posicién.

Ajuste Hacia Adelante / Atras: Ajusta la distancia entre la cara del usuario y el
lente. A fin de ajustar, afloje ambas perillas de tensidn externas y deslice hacia
delante o atrds a la posicidn deseada, y vuelva apretar. NOTA: Asegurese de
gue ambos lados estén igualmente posicionados para una operacién adecuada.

Baterias: jNo se requieren baterias! Este producto funciona con energia solar y
contiene paneles solares. PRECAUCION: Asegurese de que los paneles solares
den al frente de la careta para capturar luz del arco de soldadura y ambiente cir-
cundante.



CONTROLES DE CARTUCHO DE AUTO-OBSCURECIMIENTO
COOL-SHIELD - El ADF 4 x 5 incluye S6lo Sombra Variable.

A fin de hacer ajustes a sus controles ADF, empuje directamente sobre la
superficie del lente protector transparente en el area sobre el botén de con-
trol de sombra. No hay necesidad de desensamblar la careta para acceder
los botones de control en su cartucho ADF. Simplemente, oprima directa-
mente sobre el lente de cubierta interior para cambiar las configuraciones del
boton.

La seleccién de la sombra se logra empujando el boton de Sombra en la
parte posterior del filtro. Siga la tabla de selecciéon de sombra (pagina 5).

Pruebe su filtro ADF antes de soldar dirigiendo el frente del mismo hacia una
fuente brillante de luz, y después utilice sus dedos para cubrir y descubrir
rapidamente los sensores. El filtro debera oscurecerse momentaneamente a
medida que el sensor se expone. Es posible utilizar también una antorcha.



OPERACION

TAMARO DEL ELECTRODO

1/32 in. (mm)

GUIA DE SOMBRAS:

CORRIENTE
DE ARCO (A)

SOMBRA
PROTECTORA
MINIMA

SOMBRA
SUGERIDA(1) NUM.
(COMODIDAD)

Soldadura de arco metalico Menos de 3 (2.5) Menos de 60 7 -
con electrodo revestido 3-5 (2.5-4) 60-160 8 10
5-8 (4-6.4) 160-250 10 12
Mas de 8 (6.4) 250-550 " 14
Soldadura de arco metélico Menos de 60 7 -
con gas y soldadura 60-160 10 1
de arco tubular 160-250 10 12
250-500 10 14
Soldadura de arco Menos de 50 8 10
de tungsteno con gas 50-150 8 12
150-500 10 14
Aire Carbén (Ligero) Menos de 500 10 12
Corte con Arco (Pesado) 500-1000 1 14
Soldadura de arco de plasma Menos de 20 6 6a8
20-100 8 10
100-400 10 12
400-800 1 14
Corte de arco de plasma (Ligero)(z' Menos de 300 8 9
(Mediano) 300-400 9 12
(Pesado)® 400-800 10 14
Soldadura con bronce de antorcha - - 364
Soldadura con antorcha - - 2
Soldadura con arco carbén - - 14
GROSOR DE LA PLACA
Pulg. mm
Soldadura con gas
Ligera Menos de 1/8 Menos de 3.2 4 6 5
Mediana 1/8a'e 32a127 56 8
Pesada Mas de % Mas de 12.7 6 6 8
Soldadura con gas
Ligera Menos de 1 Menos de 25 36 4
Mediana 1a8 25a 150 4 65
K Pesada Mas de 8 Mas de 150 566 /

(1) como regla general, inicie con una sombra que sea muy oscura y después pase a una mas clara que brinde suficiente visibilidad de la zona de soldadura sin llegar
al minimo. Si suelda o corta con oxigas, donde la antorcha produce una luz altamente amarilla, es conveniente utilizar un lente de filtro que absorba la luz visible
amarilla o de linea de sodio de la operacion (espectro).

(2) Estos valores aplican donde el arco real se ve claramente. La experiencia ha demostrado que es posible utilizar filtros mas claros cuando la pieza de trabajo esconc
alarco.

Datosde ANSI Z49.1-2005

Si su careta no incluye ninguna de las sombras mencionadas anteriormente,
se recomienda que utilice la siguiente sombra mas oscura.

A ADVERTENCIA

« NO SUELDE CON UN LENTE DANADO O DEFECTUOSO, es
=‘i’,‘/é, decir, agrietado, perforado, etc.

SIEMPRE REALICE UNA PRUEBA PARA ASEGURARSE DE QUE EL
CARTUCHO ADF ESTA CARGADO ANTES DE SOLDAR. La careta se
puede colocar a cargar bajo la luz del sol. No almacene la careta en un
gabinete oscuro u otra area de almacenamiento por periodos extendidos.
Mientras suelda, el Arco también carga al cartucho ADF.
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REEMPLAZO DEL LENTE

Reemplazo del Lente de Cubierta Protector Externo:

Oprima la Lengiieta dentro de la parte superior de la careta al tiempo que también pre-
siona sobre las Lenglietas Dactilares a ambos lados de la pieza de engaste al frente de
la careta. Jale el engaste hacia fuera para removerlo. Retire el lente protector de policar-
bonato. Cologue el nuevo lente de policarbonato en el area retraida del lente. Aseglrese
de que el lente de la cubierta estd asentado adecuadamente. Después, inserte simple-
mente las lenglietas inferiores del engaste de nuevo en el casco de la careta y gire hacia
arriba, encajando el engaste en su lugar. Asegurese de que las tres lenglietas hayan
encajado en su lugar adecuadamente. Nunca utilice el FILTRO de Auto-Obscurecimiento
sin que los lentes de cubierta interno y externo estén apropiadamente instalados.

LENGUETA
/ INTERNA

Remocion del Lente

ENGASTE
LENGUETA Ei?ggﬁ;“
EXTERNA



ACCESO Y REEMPLAZO DEL CARTUCHO DE AUTO-OBSCURECIMIENTO:

Remueva el Engaste como se describe en la seccién previa de Reemplazo
del Lente. Después de remover el lente externo, remueva simplemente el
Adaptador aplicando presién con el pulgar a la lengleta central superior para
liberar la parte superior del Adaptador. Jale hacia el frente y libere el pie del
Adaptador del Casco. Remueva después el filtro ADF. Cuando haga un
reemplazo, asegurese de los sensores de luz estén hacia el frente de la
careta cuando substituya el cartucho. Vuelva a colocar el lente de cubierta
interior, Cartucho, Adaptador, lente exterior contra salpicaduras y Engaste en
orden invertido. El lente de policarbonato externo es necesario para prote-
ger al ADF contra salpicaduras de soldaduras e impactos.

LENTE

INTERNO ADAPTADOR
LENTE
EXTERNO
A = ) o~ ENGASTE
= e - i - 1'
prierE ] ﬁ
CASCO ADF .



INSTALACION DE UNA LUPA DEL MERCADO DE PARTES:

Deslice simplemente la lupa en los rieles cortos localizados sobre el lente de
cubierta protector.

CUIDADO Y MANTENIMIENTO DE LA CARETA:

Virtualmente libre de mantenimiento:

« Se sugiere limpieza periédica con una solucién de agua jabonosa o
limpiador de vidrios estandar para que cualquier ADF funcione
apropiadamente. Utilice un trapo suave o toallas limpiadoras de
lentes.

- Este ADF es resistente al agua. “NO” lo sumerja en agua u otra
solucién.

» Cambie o limpie el lente de cubierta cuando se ensucie o empane.

Almacenamiento
» Almacene en una ubicacion limpia y seca.



GUIA DE LOCALIZACION DE AVERIAS:

Pruebe su filtro ADF antes de soldar dirigiendo el frente del mismo hacia una
fuente brillante de luz , y después utilice sus dedos para cubrir y descubrir
rapidamente los sensores. El filtro deberd oscurecerse momentdneamente a
medida que el sensor se expone. Es posible utilizar también una antorcha.

Dificultad para ver a través del filtro:
« Limpie o reemplace los lentes de cubierta protectores.
* Limpie el cartucho de Auto-Obscurecimiento utilizando un trapo
con solucioén de agua jabonosa o limpiador de vidrios estandar.

El ADF no se oscurece después de iniciar un arco:

» Evite bloquear los Paneles Solares. Deben dar al frente (afuera
de) de la careta.

* Pruebe el ADF exponiéndolo a una fuente brillante de luz y cubrien-
do rapidamente los sensores del arco con sus dedos. El filtro
debera oscurecerse momentaneamente y después regresar a un
color claro.

Oscurecimiento Lento:

* Si no ha utilizado el filtro por un dia 0 mas, la circuiteria entrara en
modo de descanso. Se activara al hacer una prueba o cuando
empiece a soldar. Observe que la primera vez, se puede oscurecer
a una sombra mas clara aunque se haya configurado otra mas
oscura. Después de la primera vez, se oscurecera siempre a la
configuracion correcta de sombra. Se recomienda probar su ADF
antes de soldar.

» Temperaturas mas frias pueden hacer que la velocidad de cambio
de cualquier ADF sea mas lenta. Una vez que la careta se calienta
a partir del proceso de soldadura, el cambio aumentara a las
velocidades nominales.

El ADF (Cartucho de Filtro de Auto-Obscurecimiento) fluctua o regresa
a un estado claro al soldar:

* Limpie o reemplace los lentes de cubierta protectores si estan
sucios o empafiados.

» Revise que los paneles o sensores solares no estén danados o
sucios. Limpie con un trapo suave y soluciéon de agua jabonosa o
limpiador de vidrios estandar. No use trapos sucios o abrasivos.

» Asegurese de que no esta bloqueando los sensores 0 paneles
solares con su brazo u otro obstaculo (incluyendo la pistola o
tobera de la antorcha de soldadura) mientras suelda. Ajuste su
posicién para que los sensores puedan “ver” el arco de soldadura.
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El ADF permanece oscuro después de que deja de soldar:

* Las limitaciones de temperatura del ADF han sido excedidas.
Permita que el ADF se enfrie e intente no sobrecalentarlo de nuevo
viendo el arco desde un lado o a una distancia mayor

» Puede permanecer oscuro si usted esta viendo una luz brillante o
al sol. Desvie la mirada o pase sus manos entre el sensor y fuente
de luz.

El ADF esta cuarteado:
* Deje (PARE) de utilizar este producto si este problema existe. La
proteccion UV/IR se puede ver comprometida dando como resulta-
do quemaduras en los 0jos o piel

La Salpicadura de la Soldadura esta Danando al ADF:
» Lente de Cubierta Protector faltante, dafado, cuarteado o distor-
sionado. Reemplace dentro y fuera de los Lentes de Cubierta
Transparentes segun sea necesario.

A ADVERTENCIA

* No utilice este producto si ha ocurrido dafo de salpicadu-

é’,ﬁ ra severo al Cartucho de Filtro de Auto-Obscurecimiento o

inTT lente de cubierta transparente protector. El resultado
puede ser danos o quemaduras severos a los ojos.

INFORMACION DE GARANTIA:

GARANTIA: Estas caretas estan garantizadas por un periodo de dos afos.
Para cualquier pregunta sobre el servicio o garantia, sirvase contactarnos al
1 (800) 833-9353.

LA GARANTIA NO CUBRE DANOS POR SALPICADURA:

No utilice este producto sin los lentes de cubierta transparentes protectores
correctos instalados adecuadamente a ambos lados del Cartucho de Filtro
de Auto-Obscurecimiento (ADF). Los lentes de cubierta proporcionados con
esta careta son del tamano adecuado para trabajar con este producto y
deberéan evitarse substitutos de otros proveedores.
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PARTES DE REEMPLAZO

ARTICULO] PARTE Num. DESCRIPCION CANT.
1 Nota 1 5x4 CASCO, NEGRO 1
2 Nota 1 ADAPTADOR 1
3 Nota 1 ENGASTE, NEGRO 1
4 KP2796-1 LENTE DE POLICARBONATO TRANSPARENTE 2
5 M21088-4 CARTUCHO DE SOMBRA ADF 9-13 - COOLSHIELD 1
6 KP2759-1 DISPOSITIVO PARA GABEZA GON TRINQUETE (INGLUYENDO BANDAANTISUDORACION) 1
7 13821 PALANCA DE AJUSTE 1
8 KP2081-5B1 | BANDA ANTISUDORACION (NO SE MUESTRA) 1

Note 1: Para las partes apropiadas de reemplazo, contacte al Servicio de Lincoln Electric.

DISPOSITIVO

LENTE INTERIOR

ADAPTADOR
LENTE EXTERIOR

ENGASTE
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