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Importante

La compafiia Martin Engineering, por la presente, niega toda responsabilidad debido a perjuicios o dafios
ocasionados por el uso o la aplicacion de este producto que sea contrario a las instrucciones y
especificaciones contenidas en este manual. La responsabilidad de la compafiia Martin Engineering se
limitar4 a reparar o a reemplazar el producto que se encuentre defectuoso.

Observe todas las reglamentaciones de seguridad dadas en este manual junto con las regulaciones y normas
del gobierno y del propietario. Conozca y entienda los procedimientos de bloqueo y de identificacion
definidos por el Instituto de Normas Nacionales Americanas (ANSI) z244.1-1982, Normas Nacionales
Americanas para la Proteccion del Personal - Bloqueo/Rotulado de las Fuentes de Energia - Requisitos
Minimos de Seguridad y Administracién de la Salud y Seguridad Ocupacional (OSHA) Registro Federal,
Parte 1V, 29 CFR Parte 1910, Control de Fuentes de Energia Peligrosas (Bloqueo/ Rotulado), Regla Final.

Los siguientes simbolos quizas se usan en este manual:

A PELIGRO

Peligro: Riesgos immediatos que resultaran en severa herida personal o en muerte.

A MUCHO CUIDADO

Mucho Cuidado: Précticas peligrosas o inseguras que podrian ocasionar heridas al personal.

A CUIDADO

Cuidado: Practicas peligrosas o inseguras que podrian ocasionar dafios a la propiedad o al producto.

IMPORTANTE

Importante: Instrucciones que deben seguirse para asegurar una instalacion y operacion
adecuada del equipo.

NOTA

Nota: Instrucciones generales para ayudar al lector.
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Introduccion

Ve

ntraduccion

General El Limpiador de Correa DURT HAW®es un limpiador de gran potencia
disefiado para ser usado en minas subterraneas, plantas de agregados y en otr
lugares donde las condiciones son dificiles. El Limpiador de Correa
DURT HAWG® es un sistema de limpiadores dobles que consiste de un
Pre-Limpiador y de un Limpiador Secundario. Cualquiera de las hojas puede
ser usada sola, pero Martin Engineering recomienda el empleo de ambos
limpiadores simultaneamente para obtener mejores resultados. (Vea el
apéndice en este manual para leer ejemplos de instalaciones tipicas del
Limpiador de Correa DURT HAW®)

Se instala un Pre-Limpiador sobre la cara de la cabeza de la polea para retornar
el producto dentro del flujo de materiales. En un sistema de limpiadores
dobles, el Limpiador Secundario se instala inmediatamente después del
Pre-Limpiador para remover materiales rebeldes que aun quedan sobre la
correa transportadora. Si un Pre-Limpiador no puede ser usado por
limitaciones de espacio, entonces se instala solo el Limpiador Secundario.

Instalaciones sin Estos procedimientos han sido escritos para equipos que son instalados sobre

canaleta canaleta de polea cerrada. Sila polea no esté protegida (encerrada), el equipo
debera ser instalado usando los mejores recursos de obra disponibles y los
mejores métodos para asegurar que las dimensiones criticas son respetadas
para obtener una instalaciéon adecuada.

El Juego de Piezas de Montaje Colgante MART$N puede usar para
instalaciones sin canaletas. Ve "Numeros de Partes" para una lista de montajes
y numeros de partes.

Acceso _de Si el pre-limpiador es instalado sobre la canaleta cerrada de la polea, se debera
mspeccuﬁn ala instalar una Puerta de Inspeccion CYA as Puertas de Inspeccion CYée
correa encuentran disponibles en la compafiia Martin Engineering o en su
transportadora distribuidor. Lea los "Numeros de Partes" para una lista de las Puertas de

Inspeccién CYAR y para los nimeros de partes.

Hojas de los La tabla | muestra las especificaciones para las hojas del Pre-Limpiador
limpiadores de DURT HAWG®. La velocidad méaxima de correa para todo tipo de hojas es 3.6
correa m/s (700 pies/min.).



Tabla |. Especificaciones del Limpiador de Correa DURT HAWG

c
\O
S
Temperatura Maxima de Operacion
3 Sufijo del Nimero | G2 0® | 7ipo de Hoja | P1°72 9°
o de Parte de la Hoja anoja arnoja Continua Intermitente
P -
E‘ Ninguna Anaranjada|Estandar 90A 65°C 82°C
- BL Azul Resistente a| 85A 65°C 82°C
la abrasion
BR Marron |Resistente a| 95A 65°C 82°C
productos
guimicos
GR Verde |Alta 95A 121°C 149°C
temperatura
Seguridad Se deben obedecer estrictamente todas las reglamentaciones de seguridad del

propietario/empleador cuando se esté trabajando con el limpiador de correa.

Materiales Solamente se requieren herramientas estandar para instalar y reparar
requeridos este equipo.



ion

a Instalaci

Antes de la Instalacion del Limpiador de Correa

1. Inspeccione la caja de embalaje por posibles dafios. Informe de dichos
dafos al servicio de encomiendas. Llene el formulario de dafios y envielo
a Martin Engineering.

2. Saque el limpiador de correa de la caja de embalaje. El equipo de la caja—
debera incluir los siguientes articulos:
e Limpiador de Correa DURT HAW®&(bastidor y hojas).
» Tarjeta de garantia.
 Informe de dafios.

» Dos Rétulos de Mucho Cuidado de los Productos del Transporador,
No. de Parte 23395.

3. Sifalta alguna de estos articulos, contacte a la compafia Martin
Engineering. Llene la tarjeta de garantia y enviela a la compafiia
Martin Engineering.

AMUCHO CUIDADO

Antes de instalar el equipo, bloquee\rotule la fuente de energia
al transportador y accesorios del transportador.

4. Desconecte y bloquee/rotule la fuente de energia al transportador y
accesorios.

Antes de

AMUCHO CUIDADO

Si el equipo se instala en un lugar cerrado, el nivel de gas o el
contenido de polvo debe ser examinado antes de usar un
soplete de corte o antes de soldar. Usar un soplete de corte o
soldar en un area con gas o polvo puede causar una explosion.

5. Siusa un soplete de corte o suelda, examine el nivel de gas o contenido
de polvo en la atmosfera. Cubra la correa transportadora con una capa de
proteccién contra incendio.

NOTA

La pared de la canaleta donde el tensionador estara ubicado
se llama "lado del operador." El otro lado de la pared de la
canaleta se llama "lado opuesto.”

6. Determine cual de los lados de la pared de la canaleta es de mas facil
acceso. Ubique el tensionador sobre la pared de la canaleta mas
accesible.




Instalacion del Limpiador de Correa

Instalacion

IMPORTANTE

Lea toda la seccién antes de comenzar a trabajar.

Para instalar el limpiador de correa, siga los procedimientos correspondientes

a los siguientes pasos:

1.

Ubicacion del
centro del bastidor
del Pre-Limpiador

=

Encuentre el centro del bastidor del limpiador de correa (Pre-Limpiador
y Limpiador Secundario).

Instale el tensionador de acuerdo a las indicaciones del manual del
operador del tensionador. (Lea “Numeros de Partes” en este manual para
obtener los numeros de partes del manual del tensionador.)

Sobre el lado del operador de la pared de la canaleta, marque una linea
central vertical y una linea central horizontal de la polea de cabeza para
encontrar el punto central de la polea (A).

Mida el radio de la cabeza de la polea incluyendo el espesor de la correa
y del revestimiento (B). A esta dimension, agregue la dimension X de la
tabla del diagrama 1.

Desde el punto central (A), mida la distancia total calculada en el paso 2
(B + X) y trace un arco sobre la pared del canal.

Mida una distancia minima de 240 mm (9-1/2 pulg.) desde la linea
horizontal del centro de la polea y trace una ralla horizontal paralela a
dicha linea. Ubique el punto central del bastidor del limpiador de correa
(C) justo donde esta linea intersecta al arco trazado en la pared del canal.

Diametro de Polea* | Dimensién X
mm (pulg.) mm (pulg.)
100 (4) 190 (7-1/2)
)i
) 150 (6) 165 (6-1/2)
225 (9) 140 (5-1/2)
300 (12) y mas 114 (4-1/2)
B
*Incluye revestimiento y correa.
|
A / 240
/ (?ﬁ%nlz) A. Punto central de la polea
B. Radio de la polea
/@‘\ C. Punto central del bastidor
. / del limpiador de correa
l C
J /
Correa ;\3 %

Diagrama 1. Ubicacion del Bastidor del Pre-Limpiador
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Ubicacion del
centro del bastidor
del Limpiador
Secundario

=

Asegurese de que ni el bastidor ni la hoja obstruyan el trayecto de
descarga de materiales desde el transportador de correa. Asegurese de quey
la punta de la hoja quede a o bajo la linea central horizontal de la polea. "

Repita los pasos 1y 5 para el lado opuesto de la pared de la canaleta. 9

Si usa la Puerta de Inspeccion CYkealice la instalacion de acuerdo al
Manual del Operador de las Puertas de Inspeccién®CYA
No. de Parte M3127S.

a

Insta

Sobre el lado del operador de la pared de la canaleta, marque una linea
central vertical y una linea central horizontal en la cabeza de la polea para
encountrar el centro de la polea (A). Asegurese que la linea central es
perpendicular a la linea de la correa

Mida 1 pulg. (25 mm) pasando el punto donde la correa deja a la polea,
marque una linea vertical sobre la pared de la canaleta perpendicular a la
linea de la correa.

Ubique el Limpiador Secundario donde la linea cruza el fondo (lado de
regreso) de la correa transportadora. Sino puede instalar el limpiador en
este punto, instélelo tan cerca este punto como sea posible. (Sila correa
no estd adecuadamente sostenida, se deberd instalar un sostén para
correas). Vea el paso 4 bajo la seccidén "Después de la Instalacién del
Limpiador de Correa.")

Mida vertical y horizontalmente como se en la diagrama 2 y marque el
punto central del bastidor (C).

Repita los pasos del 1 y 4 para el lado opuesto de la pared de la canaleta.

Si usa la Puerta de Inspeccion CY#ealice la instalacion de acuerdo al
Manual del Operador de las Puertas de Inspecciéon®CYA
No. de Parte M3127S.

A. Punto central de la polea
B. Punto donde la correa

deja a la polea > <« 25(1)
C. Centro del bastidor del
Limpiador Secundario B
90°
| — ]
)
140+ 3 C
(5-1/2v4_r 1/8) *(
* Brazo Corto DURT HAWG @: 181 (7-1/8 &
. er \S=)
Brazo en Serie DURT HAWG @: 181 (7-1/8)
Brazo Corto HAWG BONE @: 216 (8-1/2) P

RN

Diagrama 2. Ubicacion del Bastidor del Limpiador Secundario
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Después de la Instalacion

Después de la Instalacion del Limpiador de Correa

IMPORTANTE

Lea toda la seccion antes de comenzar a trabajar.

1. Después que el limpiador de correa y el tensionador han sido instalados
segun el correspondiente manual del tensionador, mida la distancia desde
el eje de la polea hasta el bastidor, en el lado del operador y en el lado
opuesto, para asegurarse que el bastidor esté paralelo a la polea.

2. Mida ladistancia desde el centro del extremo del bastidor hasta la cara de
la correa transportadora para asegurarse que se mantiene la distancia
critica adecuada.

a. Para el Pre-Limpiador, vea la tabla del diagrama 1.
b. Parael Limpiador Secundario, 140 £ 3 mm (5-1/2 + 1/8 pulg.) (vea el
diagrama 2).
3. Mida la distancia desde el centro de la polea hasta la orilla externa de la

primeray la ultima hoja para asegurarse gue las hojas estén centradas
sobre la correa.

4. Asegurese que el Limpiador Secundario no esté alterando la linea de la
correa (vea el diagrama 3). Si esto ocurre, instale un soporte para correa
por encima del punto de contacto entre la hoja y la correa.

Direccion dé recoxrido
cinta transportadora

-

{
{
7

Diagrama 3. EIl Limpiador Secundario estd Alterando la Linea de la Correa

Linea de Correa

NIy

5. Limpie totalmente el exterior de las paredes de la canaleta encima del
Limpiador de Correa en el lado del operador. Cologue los Rétulos de
Mucho Cuidado para los Productos del Transportador (No. de
Parte 23395) sobre las paredes de la canaleta visible al operador del
limpiador de correa.

AMUCHO CUIDADO

Si no saca las herramientas del area de instalacion y del area
de la correa transportadora antes de encender la fuente de
energia puede ocasionar heridas al personal y dafios a la
correa.

6. Saque todas las herramientas y la cobertura retardadora de fuego del area
de instalacion y de la correa transportadora.



10.

11.

A PELIGRO

No togue o se acerque a la correa transportadora o a los
accesorios del transportador cuando la correa transportadora
esté funcionado. El cuerpo o la ropa puede quedar
enganchado y puede arrojar el cuerpo hacia la correa
transportadora, causando heridas severas o la muerte.

Encienda la correa transportadora durante 1 hora.

AMUCHO CUIDADO

Antes de ajustar la correa transportadora, bloquee/rotule la
fuente de energia conectada a la correa transportadora y a los
accesorios del transportador.

Después de la Instalacion

Después de 1 hora de funcionamiento, bloquee\rotule la fuente de energia
al transportador y accesorios del transportador

Asegurese que todos los sujetadores estén ajustados. Ajuste los si es
necesario.

Inspeccione el limpiador de correa para ver lo siguiente:

» Desgaste. (Se puede encontrar una pequefa cantidad de desgaste de
“corte interno.” Esto parara una vez que las hojas se desgasten hasta
el perfil de la correa transportadora.)

« Material acumulado. (No debe haber ningln material entre las hojas y
el lado de retorno de la correa transportadora.)

Si existe desgaste, material acumulado o cualquier otro problema, vea la
seccion “Determinacion de Fallas/Lista de Comprobacién de la
Instalacion.”



Mantenimiento

Mantenimiento Semanal

1.

2.

IMPORTANTE

Lea toda la seccién antes de comenzar a trabajar.

AMUCHO CUIDADO

Antes de ajustar la correa transportadora, bloquee/rotule la
fuente de energia conectada a la correa transportadora y a los
accesorios del transportador.

Bloquee\rotule la fuente de energia al transportador y accesorios del

transportador.

Asegurese que todos los sujetadores estén ajustados. Ajustelos si es

necesario.

Revise las hojas para ver si hay desgaste excesivo. Permita que haya hasta

76 mm (3 pulg.) de desgaste sobre las hojas de uretano, de acero dulce y

de acero inoxidable. Permita que haya hasta 13 mm (1/2 pulg.) de

desgaste sobre las hojas de carburo de tungsteno. Si las hojas se han
gastado mas alla de estos limites (o hasta la linea de desgaste en las hojas
de uretano), reemplacelas segun lo siguiente:

a. Afloje la tensiéon sobre el bastidor y saque el juego de piezas del
limpiador de correa.

b. Use un martillo para extraer las hojas gastadas del bastidor mediante
matrtillar en bases de hojas gastadas. Martille las hojas nueves en el
bastidor despues de remover las hojas viejas.

c. Instale el juego de piezas del limpiador de correa de acuerdo a las
instrucciones en el manual del operador del correspondiente
tensionador.

Limpie todos los rétulos de advertencia. Si los rétulos no estan legibles,

contacte a Martin Enginerring o al distribuidor para su reemplazo.

AMUCHO CUIDADO

Si no saca las herramientas del area de instalacion y del area
de la correa transportadora antes de encender la fuente de
energia puede ocasionar heridas al personal y dafios a la
correa.

5. Saque todas las herramientas del &rea de mantenimiento.

A PELIGRO

No toque o se acerque a la correa transportadora o a los
accesorios del transportador cuando la correa transportadora
esté funcionado. El cuerpo o la ropa puede quedar
enganchado y puede arrojar el cuerpo hacia la correa
transportadora, causando heridas severas o la muerte.

6. Encienda la correa transportadora.



Determinacion de Fallas/Lista de Comprobacion de
la Instalacion

Determinacion de  Si esta teniendo grandes desgastes en la hoja o limpieza insuficiente y retorno
fallas del material, lea la siguiente lista:

Ve

Determinacion de Fallas

Sintoma Accién Correctiva

Gran desgaste de la La tension del limpiador sobre la correa es demasiado alta. Reduzca la
hoja. tension.

* Latension del limpiador sobre la correa es demasiado baja o demasiado alta.
Aumente o disminuya la calibracion del tensionador.

Limpigza insuficientey | . E| impiador esta montado demasiado alto sobre la cabeza de la polea y esta
material de retorno. en la trayectorica del flujo de materiales. Coloque el limpiador mas bajo.

* Las hojas estan gastadas. Revise las hojas y reemplacelas si es necesario.

Lista de _ Si después de llevar a cabo las acciones correctivas sugeridas en la seccion
co_mproba_qon de "Determinacién de fallas" atn continiia teniendo problemas, revise lo
la instalacion siguiente:

Lista de Comprobacion de la Instalacion

0 La distancia desde el centro del bastidor del limpiador de la correa hasta la superficie de la correa
se mantiene a ambos extremos del bastidor de acuerdo a la tabla en el diagrama 1.

O La distancia desde el centro del bastidor del Limpiador Secundario hasta la superficie de la correa
es de 140 mm (5-1/2 pulg.) sobre ambos extremos del bastidor.

O La punta de la hoja del Pre-Limpiador esta en la linea central horizontal de la polea o debajo de la
misma y no se encuentra en la trayectoria del flujo de materiales.

0 La punta de la hoja del Limpiador Secundario esta 25 mm (1 pulg.) pasando la linea central vertical
de la polea

O El Limpiador Secundario no esta alterando la linea de la correa (diagrama 3).

O Las hojas estan centradas sobre la correa.




NuUumeros de Partes

NUmeros de Partes

Esta seccion provee los numeros de los productos y los nimeros de partes
correspondientes al Limpiador de Correa de DURT HAWGI equipo
relacionado. Por favor, coloque a los nimeros de partes cuando ordene las

mismas:
Limpiadores de Bastidor del Limpiador de Correa DURT HAWG" Con las Hojas del
Correas Pre-Limpiador: No. de Parte 30202-XX. Vea el diagrama 4.
DURT HAWG’
Bastidor del Limpiador de Correa DURT HAWG" Con las Hojas del
Limpiador Secundario: No. de Parte 28376-XX. Vea el diagrama 5.
Brazos en Serie del Bastidor del Limpiador de Correa DURT HAWG:
No. de Parte 30907-XX. Vea el diagrama 6.
Juego de Piezas del HAWG BONE DURT HAWG :
No. de Parte 30489-XX. Vea el diagrama 7.
Tensionadores Correas de 400 a 1400 mm (18 a 48 pulg.) de ancho:
Recomendados del

. . Juego de Piezas del Tensionador TwistNo. de Parte 31443.
Pre-Limpiador

DURT HAWG® Tensionador de Aire con Montaje Amortiguado (Anillo):
No. de Parte 32745.

Correas de 1400 a 2400 mm (54 a 96 pulg.) de ancho:

Juego de Piezas del Tensionador Doble a Torsién:
No. de Parte 31443-2R.

Tensionador Doble de Aire con Montaje Amortiguado (Anillo):
No. de Parte 32745-2R.

Tensionadores Correas de 400 a 1600 mm (18 a 54 pulg.) de ancho:
Eeco_mdendados del Montaje de Brida con Tensionador AIR-ACTUATEDU :
Implagor No. de Parte 30691.
Secundario _ : .
DURT HAWG- Tensionador a Resorte con Montaje de BridaNo. de Parte 30691-SM.

Tensionador de Agua con Montaje de Brida:No. de Parte 30691-W.
Tensionador de Aire con Soporte “L”: No. de Parte 31291.
Tensionador a Resorte con Soporte “L”: No. de Parte 31291-SM.
Juego de Piezas del Tensionador TwistNo. de Parte 31443.

Juego de Piezas del Tensionador Twist con Soporte
Ajustable “L": No. de Parte 31443-L.

Correas de 60 a 72 pulg. (1600 a 2000 mm) de ancho:

Montaje de Brida Doble con Tensionador AIR-ACTUATEDU :
No. de Parte 30691-2R.

Tensionador Doble a Resorte con Montaje de BridaNo. de Parte
30691-2S.

Tensionador Doble de Aire con Soporte Ajustable “L”: No. de Parte
31291-2R.
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Puertas de
Inspeccion CYA

Manuales de
operador

Miscelaneas

Tensionador Doble a Resorte con Soporte Ajustable “L”:
No. de Parte 31291-2S.

Juego de Piezas del Tensionador Doble Twist con Soporte
Ajustable “L”: No. de Parte 31443-L2R.

Juego de Piezas del Tensionador Doble Twistlo. de Parte 31443-2R.

Hasta 68° C (155° F):
229 x 305 mm (9 x 12 pulg.): No. de Parte 27658-0912.
305 x 356 mm (12 x 14 pulg.): No. de Parte 27658-1214.
305 x 457 mm (12 x 18 pulg.): No. de Parte 27658-1218.
457 x 610 mm (18 x 24 pulg.): No. de Parte 27658-1824.
610 x 610 mm (24 x 24 pulg.): No. de Parte 27658-2424.

Manual del Operador de las Puertas de Inspeccién @& MARTIN®: No.
de Parte M3127S (en Espafiol).

Manual del Operador de los Tensionadores Resorte, Aire y Agua de
MARTIN®: No. de Parte M3263.

Manual del Operador del Tensionador Twist de MART&N No. de Parte
M3296S (en Espariol).

Manual del Operador del Montaje del Limpiador de Correa Mandril de
MARTIN®: No. de Parte M3336.

Juego de Piezas del Montaje Colgant&o. de Parte 27382. Usado para
montar el Tensionador Twist o el Tensionador Montage de Brida sobre la
estructura en lugar de la pared de la canaleta. (Vea el apéndice A.)

Soporte del Montaje de Brida: No. de Parte 30537. Use para montar

NUmeros de Partes

Montaje de Brida o Montaje de Cubo Tensionador en pared de la canaleta con

Puerta de Inspeccion C¥A305 x 457 mm (12 x 18 pulg.). (Vea el siguiente

=2
< &

Montaje del Limpiador de Correa Mandril: No. de Parte 34280-30 6

34280-48. Reemplaza el montaje del limpiador de correa del costado mas

lejano y permite atender el limpiador de correa desde el costado del
tensionador.
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NUumeros de Partes

Juego de Piezas de Soporte de Rodillo Presidwio. de Parte 32290-XXXX.
Suministra soporte de correa arriba el limpiador secundario. Las primeras XX
indican ancho de correa en pulgadas; la tercera X indica tipo de rodillo de
soporte; la Ultima X indica diametro de rodillo de soporte en pulgadas. (Vea
el siguiente diagrama.)

i 01

[ —
N

R T
Direccion de la correa g, i 9 @

2

Juego de Rocio Barre de DURT HAWG Secundario: No. de
Parte 34879-XX. (Vea el siguiente diagrama.)

12
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Vista A-A
Item Descripcién No. de Partes | Cant.
1 Bastidor DURT HAWG 30908-XX* 1
2 Hoja del Pre-Limpiador CARP DURT HAWG® 27987-CXXX** | Vea thl. Il
Vea diag. 8 | Rotulo de Mucho Cuidado de los Productos del Transportador | 23395 2

Diagrama 4. Bastidor del Limpiador de Correa DURT HAWG® Con las Hojas
del Pre-Limpiador, No. de Parte 30202-XXXXX

*XX indican ancho de correa en pulgadas.
**[_as primeras XX indican material y color de hoja (vea la tabla 1); la tercera X sera 1 indicando hojas sin grietas de

desgaste, o nada indicando hojas con grietas de desgaste.

NUumeros de Partes

tLas primeras XX indican ancho de correa en pulgadas (vea tabla I1); la tercera X sera C para hojas de CARP (vea
el diagrama 4); las ultimas XX indican material y color de hoja (vea la tabla 1).

Tabla Il. Ancho de la Correa y Cantidad de Hojas
para el Pre-Limpiador DURT HAWG ®

Ancho de Cobertura de .
Cantidad
Correa Correa
ltems 2y 3
mm (pulg.) mm (pulg.)
400-500 (18) 305 (12) 2
500-650 (24) 457 (18) 3
650-800 (30) 610 (24) 4
800-1000 (36) 762 (30) 5
1000-1200 (42) 914 (36) 6
1200-1400 (48) 1067 (42) 7
1400-1600 (54) 1219 (48) 8
1600-1800 (60) 1372 (54) 9
1800-2000 (72) 1676 (66) 11

13



NUumeros de Partes

Vista A-A
Item Descripcién No. de Partes | Cant.
1 Bastidor DURT HAWG® 30908-XX* 1
2 Brazo Largo del DURT HAWG® 27985-L Vea thl Il
3 Brazo Corto del DURT HAWG® 27985-S Vea thl Il
Vea diag. 8 | R6tulo de Mucho Cuidado de los Productos del Transportador | 23395 2

Diagrama 5. Bastidor del Limpiador de Correa DURT HAWG® Con las Hojas
del Limpiador Secundario, No. de Parte 28376-XX*

*XX indican ancho de correa en pulgadas.

Tabla Ill. Ancho de la Correa y Cantidad de Hojas
para el Limpiador Secundario DURT HAWG®

Ancho de Cobertura de Cantidad Cantidad
Correa Correa
mm (pulg.) mm (pulg.) Item 2 Iltem 3
400-500 (18) 356 (14) 1 1
500-650 (24) 508 (20) 1 2
650-800 (30) 660 (26) 2 2
800-1000 (36) 813 (32) 2 3
1000-1200 (42) 965 (38) 3 3
1200-1400 (48) 1118 (44) 3 4
1400-1600 (54) 1220 (50) 4 4
1600-1800 (60) 1472 (56) 4 5
1800-2000 (72) 1727 (68) 5 6

14
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Vista A-A
Item Descripcién No. de Partes | Cant.
1 Bastidor DURT HAWG® 30908-XX* 1
2 Brazo en Serie del DURT HAWG® 27985-L Vea thl IV
Vea diag. 8 | Rotulo de Mucho Cuidado de los Productos del Transportador | 23395 2

Diagrama 6. Bastidor del Limpiador de Correa DURT HAWG®
Con las Hojas en Serie, No. de Parte 30907-XX*
*XX indican ancho de correa en pulgadas.

Tabla IV. Ancho de la Correa y Cantidad de Hojas
para el Limpiador de Correa en Serie DURT HAWG®

Ancho de Cobertura de .
Cantidad
Correa Correa
Item 2
mm (pulg.) mm (pulg.)
400-500 (18) 305 (12) 1
500-650 (24) 457 (18) 1
650-800 (30) 610 (24) 2
800-1000 (36) 762 (30) 2
1000-1200 (42) 914 (36) 3
1200-1400 (48) 1067 (42) 3
1400-1600 (54) 1219 (48) 4
1600-1800 (60) 1372 (54) 4
1800-2000 (72) 1676 (66) 5

15
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NUumeros de Partes

— A
|
4
|
| 2
|
3
|
—A
3
1 4 —
Vista A-A Uretano Tipo Encaje
Item Descripcion No. de Partes | Cant.
1 Bastidor DURT HAWG® 30908-XX* 1
2 Brazo Largo del HAWG BONE™ 29033-L Vea thl. V
3 Brazo Corto del HAWG BONE™ 29033-S Vea thl. V
4 Hojas del HAWG BONE™ Vea thl. VI Vea thl. V
Vea diag. 8 | Rotulo de Mucho Cuidado de los Productos del Transportador | 23395 2

No. de Parte 30489-XXX*
*XX indican ancho de correa en pulgadas; la dltima X indica tipo de hoja (vea la tabla VI).

Diagrama 7. Juego de Piezas del HAWG BONE DURT HAWG n,

Tabla V. Ancho de la Correa y Cantidad de Brazos/Hojas
para el Juego de Piezas del HAWG BON®

Ancho de Correa | Cobertura de Correa | Cantidad | Cantidad | Cantidad
mm (pulg.) mm (pulg.) Item 2 Iltem3 Item 4
400-500 (18) 317 (12.50) 1 1 2
500-650 (24) 470 (18.50) 1 2 3
650-800 (30) 622 (24.50) 2 2 4
800-1000 (36) 744 (30.50) 2 3 5
1000-1200 (42) 927 (36.50) 3 3 6
1200-1400 (48) 1097 (42.50) 3 4 7
1400-1600 (54) 1232 (46.50) 4 4 8
1600-1800 (60) 1364 (54.50) 4 5 9
1800-2000 (72) 1689 (66.50) 5 6 11
1800-2000 (78) 1842 (72.50) 6 6 12
2000-2200 (84) 1994 (78.50) 6 7 13
2200-2400 (96) 2299 (90.50) 7 8 15
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Tabla VI. Numeros de Partes de Hoja/Juego de Piezas para
Limpiadores Secundario del HAWG BONEM

Tibo de Hoia Material de Hoia Color de No. de Parte | No. de Parte de
P J J Uretano de Hoja Juego de Piezas
Acero inoxidable NA 30340 30489-XXS
™
HAWG ,BONE Acero estandar NA 30339 30489-XXM
Estandar
Acero de carburo de tungsteno NA 30337 30489-XXT
Uretano estandar en acero estandar Anaranjada | 32364-MS Ordene
separadamente
Uretano estandar en acero inoxidable | Anaranjada |32364-SS Ordene
separadamente
HAWG BONE™  (retano resistente a la abrasion Azul 32364-BL Ordene
con Uretano Tipo |en acero inoxidable separadamente
Encaje* _ -
Uretano resistente a productos quimicos | marrén 32364-BR Ordene
en acero inoxidable separadamente
Uretano alta temperatura Verde 32364-GR Ordene
en acero inoxidable separadamente
*\/ea la tabla | para especificaciones de uretano.
r—— - - - — — — — — = A

AMUCHO
CUIDADO

AWARNING

severe injury or death.

0 muerte .

Lock out and/or tag out all energy sources to
conveyor system and loading system before
performing any work on conveyor or conveyor
accessories. Failure to do so could result in

Cierre yl/o rotule todas las fuentes de energia al
sistema transportador y al sistema de carga antes
de realizar cualquier trabajo sobre el transportador
o sobre los accesorios del transportador. Si no

se procede asi, puede resultar en heridas serias

Diagrama 8. Ratulo de Mucho Cuidado
de los Productos del Transportador
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Apéndice
Instalaciones Tipicas de los Limpiadores de Correa DURT HAW®
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114
(4.5)

Montaje del costado mas lejano
(el mismo diagrama para el agujero
del perno que el Tensionador Twist)

)>\

Juego de Piezas del Pre-Limpiador DURT HAW® con
Juego de Piezas del Tensionador Twist

\
\

j: —
152

(6.0)
—P

287
(11.31)

AN
191 (7.50)

(T} O

e

o

2} Q

N

152
(6.0)

114
(4.5)

346 (13.62)

197
(7.75)
P

—

mo OwW2>»

(6.00)

A
114
(4.50),

Diametro de Polea* Dimension X
mm (pulg.) mm (pulg.)
100 (4) 190 (7-1/2)
150 (6) 165 (6-1/2)
225 (9) 140 (5-1/2)
300 (12) y méas 114 (4-1/2)
*Incluye revestimiento y correa.

19
(.75)

140
(5.50)

o
/\)‘\

en el bastidor

A

140
(5.50)
/

A
Y

83 - >
(3.25 114

(4.50)

Juego de Piezas del Tensionador Twist, No. de Parte 31443
Montaje de Brida, No. de Parte 30537
Juego de Piezas del Pre-Limpiador DURT HAWG U,

No. de Parte 30202-XXXXX
Puerta de Inspeccién CYA U 9 x 12 pulg., No. de Parte 27658-0912
Hoja del Pre-Limpiador CARP DURT HAWG [,

No. de Parte 27987-CXXX

83 I

(3.25)
o
o DE:I

Posicién del limpiador



Pre-Limpiador DURT HAWG © con Tensionador Twist y Montaje Colgante

Estructura de

Diametro de Polea* | Dimension X Transportador
mm (pulg.) mm (pulg.)
100 (4) 190 (7-1/2) \
150 (6) 165 (6-1/2) ©
o N S
225 (9) 140 (5-1/2) o 1A
/
300 (12) y més 114 (4-1/2) i 239 (9.40)
O
*Incluye revestimiento y correa. °
o
152
(6.0) C
-
CPe) — 254 —»]
114 152 (10.00)
(4.5) y |\ (6.0) <210 102
=0 (8.25) (4.00)
114 (.88) v
(45) D D D
Montaje del costado mas lejano
(el mismo diagrama para el agujero 67— |- T T
del perno que el Tensionador Twist) (2.62)
76— |- 51
(3.00) (2.00)

Juego de Piezas del Pre-Limpiador DURT HAWG U,
No. de Parte 30202-XXX

B. Juego de Piezas del Tensionador Twist, No. de Parte 31443
C. Juego de Piezas del Montaje Colgante, No. de Parte 27382
- Estructura de Transportador >
C
194 A
(7.63)
—»| «— 83
. (3.25)
I o
)
‘u:f’—\_ L |
B
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Limpiador Secundario DURT HAWG ® con Tensionador Twist y Montaje Colgante

Estructura de
Transportador

-

mm
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(]
”I
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|
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114 152
(5 y | (6.0)
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114
5.5+ 12
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140 a 318 ajustable
(5.5 a 12.5 ajustable)

Montaje del costado mas lejano
(el mismo diagrama para el agujero

del perno que el Tensionador Twist)

=

)
N\

S

5 C
254
~ (.0 ™
165 76
A. Juego de Piezas del Limpiador Secundario (6.5) (3.0)
DURT HAWGH!,No. de Parte 28376-XX ¢
. . . 22— |-— |
B. Juego de Piezas del Tensionador Twist, (.88)
No. de Parte 31443 LO CF $ v
C. Juego de Piezas del Montage Colgante,
No. de Parte 27382-2R 89 T T
——232—» (1.6)
9.1)
i Estructura de Transportador > C
— /
194 [%) &
(7.63) A
—- <« .53
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Bastidor de HAWG BONEC DURT HAWG ® con Tensionador Twist
y Puerta de Inspeccion CY®

0 o O
114 152
45y | T (6.0)

114
(4.5)

Montaje del costado mas lejano
(el mismo diagrama para el agujero

del perno que el Tensionador Twist)

140 + 3
(5.5 + 12)

Posicion del
A. Puerta de Inspeccion CYA U 12 x 18 pulg., limpiador en (é%%)
No. de Parte 27658-1218 el bastidor -
B. Juego de Piezas del Bastidor HAWG BONE O \ o \
DURT HAWGY, No. de Parte 30489-XXX A 114
) : : \ N (4.50)
C. Juego de Piezas del Tensionador Twist, 140 T o Y
No. de Parte 31443 (5-50)" I e 19
D. Montaje de Brida, No. de Parte 30537 83 (.75)
3.25) = <> 83
(3:29) 114 3.25)
(4.50)
346 (13.62)
197
(7.75)
T
- g
g

N

D B
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