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COMISlÓN F:EOERAb--bE ELECTR1CJDAD 

1 

c0NTRATO bE BiENES 
1 

al sollware· de HMI un manual de operador que lleva al 
i 

pantallas en la Interfase del operador. 
' ' 1 

lcon,llnuaclón se presenta una breve descripción de algunas de 

suministradas en este sl~tema de control: 
' ' i 

general ll Monllore¡ seclJencla de sopladores y valores 

. de Revtsióo # Mon!lorea secuencias de palrones de 
' i 

de Sistema de Gor¡trol ;¡ Selecciona manuaVautomállco, 

de secuencia # Mo~flca las veinte secÚenclas de 

soplador~ indlvidual~s para mantenimiento 

Paritalla de historia. de elarlas 11 Muestra alarmas por fecha y 
1 1 

y se restablecen. 1 
' i 

Pantalla de tendencias históricas JI Monllorea valores análogos 

l~perelura. flufo, corriente dJ motor, ele. junto con le operaciÓn 

por la verlacl~n Independiente de las velocidades 
' 1. 

de la lanza. Al disminuir la velocidad de Inserción de la 
' 1 

el patrón de hélice puede ser reducido del estándar 

1 

qaracterlsllcas ó 

1 

1 

Independiente de 
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90NTRA 10 DE BIENES 

recto sea eJecutado 
i 

C!JOdeosado residente de 

convencional de sopladores de 
1 

oroblemálica. donde en el 

adyacenles a las superficies de i.otercamblo de calor, 

Intensidad. Esles pueden Incluir de ello eslrM, 

puede ser slmplemenie progra(nado para oscilar su 

1 i 
aolicaclones: más dlflclle~ de lralar donde es deseable menlen~r una consiente 

1 1 

de velocidad de chorro en el depósito el SmartUS??pu~de ser fácilmente 
~ • • • 1 1 . 
rrogramado para lncremenlar la velocidad rotacional cuando la lobera esta perpendicular 

: 1 1 

de intercambio de calor y disminuir la velocidad rotacional cuando la 

GERENCIA f\CIOIUIW·"\L 

DEPTO. 

10 DE 

está en posición ang~lar relallva al depósllo. El SmartUS? :es pmllcularmehle apio 

esta aplicación, no asi¡ olros dispositivos· de limpieza de precisión, debido a su 
• 1 1 . 

de molof dual el cu~l permlle mantener esta progresión d~ velocrdad de chorro ENllREGAD 
paralel.amenle provFe al operador con hélices ~arlables ~freciendo lo úlllmo en 

con "respeclo al ;,anejo de la lnlensldad de limpieza. ! 
1 • : 

vlrlual e Inicio de llm~leza: i 
una caracterlsllca ~speclal del limpiador lnlellgente relrá~lll SmartUS? es la 

. ' cual es úlll en planchas de gran Jplllud y tubos 
' 1 
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CONTRATO DE BIENES 
1 

la perslst~cia de la ~eniza se encuentra al máximo y no 
' i 

más agresivas y tieinpos extendidos de limpieza el SmartUS? contiene una 
' : 1 

adicional de programación la cual repetirá la limpieza en un punto de 
! 1 

dentro de un, evento ¡de limpieza. Esta función puede ser pre·programada por el 

para un 'área especifica o áreas mülllples en el trayecto.d~l limpiador sobre el 
' : 1 

x.; Como eJemplo. en una 1slluación en la que Jos colgantes ~s\án en centros de 201J: 
' . i 1 

en particular lb<¡allzado a 60~ adentro de la pared lateral tiene depósllos 

de escoria pero el r+to d~ los colgantes están limpios, allopemdor puede . 

el equipo para que! rápidamente llegue a esa área y repll,a la limpieza ialrás y 
1 1 

varias '!'eces hasla Que el depósito sea removido. ! 

,,a"'11Uendo a cdda soplador!la capacidad de ajuste auloméllco del los parámetros y 

ca,ract,erfsllcas de, limpieza estrndo en linea, (basado en la retroali.m
1
entaclón de los 

SmartGauges), por rl,edlo de vartadores de frecuencia para cada motor 

' ! 1 controlados por PlC. Desde las pantallas de lntertase del operador pueden ser fácllmenle 
;¡ ' : ! . 1 

prf.'.pro. gramadas Intensidades ,de zonas lndi~lduales Incluyendo: ·Velocidades de rotación, 
' 1 ' ' 1 

velocidades de ·aVance, presldnes de soplado, ajustes de paro y avance, asr como: 
1 

' 1 ' 1 

de oscilación, aJustes Ida repetición ¡ 
slslema lendrá1 la capacidad de proporcionar reportes, alarmas e 'Indicación visual y 

' : ¡ 1 .. 

de: El e. stado de los soP.Iadores de hollln, secuencia y valores de entrada del 
1 . 1 

el monlt~reo y deten;ntnaclón de secuencias de patrones 

DOtenctales, el control manuaUautomállco, del soplado Individual, 
' • 1 

'"'fiado pra-conhgumdas, ~loqueo de sopladores de manera Individuales para permlllr 

m~ntenimlento, prel;entacló
1
n de alarmas por lei:ha y hora, 

real de valores análogos de 
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1 

CONTRATO bE BiENES 
t 

(k¡ variadores de frecuencia están Incluidos con el panel para 
' 1 

de los 2 motores d~ cada soplador. El diseño pennlla 'la , 
' ' 1 

soplado\es (uno a hi vez) desde aste panel. J.a documentación 

cableado lnterrio del gabln~le PLC, el cableado Interno entre 

1 

' 1 

Aplicación Compaclloglx de Allen-Bradley que está escrito 
' : 1 

5000. Cuenta complelamenle con anotaciones explicallvas 
. ' 1 

Una copla Impresa IY digital de la lógica son 
• i 

del operador ~onduce¡t operador a través de las diferentes 

del opeiador. ' 

(36 piezas) SoPladores de 
1

Hollfn retráctiles Inteligentes con 
1 1 

Independiente modelo SmartUS para limpieza de los 
1 1 ' 

1 
1 

Spbrecalenlador y Recalentador con un recorrido de 28f .. 10U 

de acero galvanizad6 da V-ifl de espesor en material ASTM·A213 
- 1 i 1 . 

de plnón y cremaOera para el movimiento de rotación y avance de la lanza. 

del cab. viaJero d~ diseño balanceado para evitar un dJ.gaste no unlfonne de 
' ' ' ! ' 1 

cremallera y modular en el cual el reductor y el carro Inferior están separados pare 
' 1 1 • 

la transferencia de calor excesiva y prevenir las fugas de aceite. Valvufa de 
1 1 ! 

de vapor tipo popp~t de 3ft clase de presión 600N y mal~rlaf ASTM A 105 

operada macánlcament~ con control de preSión .de aJuste ext~rno y manómetro 
' ! . ! 
• monlloreo de soplado (Incluye brida compañera estándar ANSI, espárragos, tuercas 
' 1 1 

Junta). Con un' Interruptor trmlle de tipo mecánico para avance y ¡retracción y monlado 
t ' 1 . 1 

el carro para quedar •en la posición de descanso una vez lennlpado el ciclo. Incluye 

1 
: ., 1 . 1 . • 

nlermed1o para a lanza y tubo alimentador. Control local montado lnlegrafrilenle 
1 1 ¡ 

en gablnele (en ~noxidable) NEMA 4X con bo\onets pplsadores para avance, 
• 1 1 1 

de desconexión conectados a una lira terminal para su 

Sistema de .alimentación de fueJa y control 
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i 

1 

' 

1 
diseno balanceado para evitar un desgaste no uniforme de 

1 
cual el reductor y el carro Inferior ¡stán separados pare 

excesiva y prevenir las fugas da ac¡.ne. Válvula de 

de vapor tipo poppet de 3" clase da presión BOOU y niatJrial ASTM A 105 
' i 1 

operada mecánicamente con conlrol de presión de ajuste externo y manómetro 
' 1 1 

de soplado (Incluye brida compañera estándar ANSI, espárragos, luercas 
1 1 ' 1 

jun,ta), Cuenta con un lnter¡uptor limite de tipo mecánico para avrnce y retracción y 

montado en el carro p~ra quedar en la posición de descans~ una vez tennlnado el 
1 ' 

Control local montado integralmente al soplador en gabinete (en Inoxidable) 
' ' ! 1 

4X con b?tones pulsa~ores para avance, paro y relroceso ~ Interruptor de 
1 1 ; 1 1 
.d~sconexlón conectados e u¡a tira terminal para su conexión al ¡bleado de campo e 

el arrf!Jlcador del f~Otor. Sistema de alimentación de fuerza y conlrol 

'' 1 ' 1 
cpmplelamente exlemo a lra~és de un lransporlador de cable flexible Upo Cadena 

. ' 1 1 

por uri sistema simple de cilarola llpo "U". Caja de pared para su conexión a 

de pared. Tubo del alimentación en acero Inoxidable 

de diáme~o. Tubo lan~a en 3.5" de diámetro externo en 

IGR_~N 
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1 

¡ 

piezas) Sens9res lnlellge11es de fluJo de calor transferido Smart~ensors para 

variaciones de temperatura de Jos tubos de pared del 

de depósitos de ce~lza en las mismas paredes: Cada en5emble de 
' : 1 1 • 

Sm1 artSensor es suministrado con cuatro termopares tipo IIKff fiJos desde fábrica. Cada 
1 

• 1 1 
esta fiJo, en dilerenl'1 profundidad controlada. Teniendo una

1 

distancia conocida 

lasa de c~nduclividad, 'tasas precises de fluJo da calor locales son repo~adas al 
. 1 .1 

en 1 o muestras por segundo. En adición a Jos valores de fluJo da calor los 
1 1 . 

report~n en tiemp¡ real temperaturas del tubo de metal lque son usadas para 

el Impacto térmico en Jos tubos da la pared de agua durante eventos de 
1 

1 
" 1 

1 

' ' 1 1 1 

piezas)· Callones Inteligentes Sma1tCannon (Patente US 6,691,646 82 ltSoplador de 
' ' 1 1 

de agua compacta-): para limpieza de pared opuesta/adyacente utilizando agua 

p\esunzada comd medio de ll~pieza y posicionamiento da dlrecció~ a base de vectores 
! 1 ! i 

y Y (Patente US 7,026,5981 81 #Control de dirección a base de vectores para cafión 
' 1 1 

agua-). Cada cañón llene la capacidad de cobertura en 45 grados en cada dirección. 
1 ' ' ¡ 1 direccionamiento del medl~ de limpieza es proporcionado por un mecanismo de 

11\ovl¡j¡lento axial .en aluminio 1con protección de sobre-avance totalmente sellados • 
' 1 .. _ 1 

en los cuale.s los servomolores.-sln cepillo y con sistema de 
' 1 

acoplamiento dir~clo (molor-fl~cha gusano), serán completamente sellados de las 
1 ' ; ' • 1 1 

ambientales. los ¡efes incluyen conectores eléctricos de: desconexión rápida. 
' 1 eJe llene mecanismos ,de precisión Internos para mantener lf! exactitud. +/· 1/64" 

' . 1 1 
evitar asr una variación mayor en el área de Impacto de limpieza considerando su 

' 1 . ' 

desde el punto cañon de agua a dicha superllcle. los m~canlsmos !le dirección 

i 
1 
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c:oNTRAiO DE BlENES 
1 

i 
1 

! 

:secuencias de nlovlmlento, rTiinlmlzar fricción y generar un sello pOsitivo cada cail6n da 

, Incorpora iun ensambl~ complelo de caja de pared con unlóh lipa bola de una 
' ' i 1 
pieza (Patente US6,907;847 82 #Montaje de unión tipo bola para lanza de agua de 

' ' 1 1 
soplador de lanza .de ag~a-). Dicha bola Uene un recubrimiento¡ de carburo de cromo 

proporciona._ una durezaiiRockwell de 64 en la escala 8, gararilizando años de 
1 ' 1 

Jable y repetiUva operación. dando como resultado un rango de temperatura de 
: • 1 l. 

,470 "F con el. mfnlmo requerimiento de aire de enfriamiento. El sello de elre para 
' • . 1 1 

cañón será a través d!'l suministro de. un ventilador dedicad?· Incorporando un 

de aire de enfrlaml~nio usado para mantener le lempemiLm de la unión tipo 
1 • 1 

debajo de los limites. El ensamble del tubo lanza es roscado a la unión tipo bola 
1 1 . 1 . 

ser removida fácilmente sin tener que remover !amblen la unión tipo bola, la cual 
: ! i 

removida por el extertc:l:r de la manga de pared removtendo solamente la placa 
1 1 1 . 

1 

sistema) Slslema de cbnlrol SmariCannon PLC: El sistema J. suministrado con un 
1 

1 i 
a piso. NEMA 4 qJe también funciona como tma estación de clasiOcaclón para 

1 1 . 
,Cationes lntellgenles S"fartCennons y sensores lnlellgenles StpartSensors. Con las 

cara~lerfsllcas: ' i 
Sistema de ~la velocidad de adquisición de datos de iempSral¿ra (OACI) a lnlerlase 

! ' ' ' i 
·sensor Inteligente. 1 

Conexión del servidor oJc usando protocolo de Elhemel IP pdra comunicación. 
• ' . i 1 

Captura de datos simultanea para todos los canales de entrada con un rango de 
¡ . : i 1 ' 

muestra de 100 ms. : ' 

ff H,· erramlenla Inteligente e~ lfnea para accesar a lnlonnaclón de !Impacto ténnlco. 
1 ' 

R Control dinárplco para zara de disparo. ~ 
disparo Individual para cada sensor rhtellgente SmartSensors. 

1 . 
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C0NTRATO DE BIENES 
1 

1 

~radley: El sistema de ~ontrol programable es suministrado, 

4 con montaje de panel trasero y es precableado a las 

de campo. La docu~enlaclón eléctrica Incluye el cableado [Interno del gabinete 
¡ 

y el cebl~ado de campo de los cañones. Incluye el 1 O% 
1 1 1 

cableadas inlemamepte. ¡ 

""~""RE: La aplicación cdnlrolloglx de Allen-Bredley es escrita Lsendo el software 
' ! 1 

5000. Es complelam'fte explicada y con ref~rencla cruzada. Son suministrados 
' 1 1 1 

el manual una copla de la lógica y un CD. El software HMI, eslli escrito en el 
; ' ' 1 1 

Wonderware. El software Wonderware es suministrado con una licencia para 

por !lempo. El DesJrrono del Sollware Wonderware eslaral disponible con el 
1 ' 

1 
' 1 

Acompañando el sbltware HMI está un manual del operador el cual lleva al 
• 1 1 

a lravesl de dlferenles pantallas en la Interfase del operador. 

Esta~ón de bomJeo dedicada de velocidad variable 'dúJiex, una bomba en 
1 ' 1 

, y ~na ~e respalda,¡ para el sumlnlslro de agua a presión 
1

variable de acuerdo a 

necesidades de limpieza de cada zona. El slslema Incluye equipo de bombeo, nllros 

!ex, lransmlso~ de presión¡ diferencial. vañadores de frecuencia, +strumenlos, panel 

·control para operación manoal-automállco y local-remolo, válvula!. de control 
' 1 

y automáticas, el l~lerconectado del cableado y tuberfas para su conexión. La 
1 i 

cuenla con sello mecánico. 
1 1 1 

_sistema lncluyl.: transmlsoies de flojo y presión de agua pare mbñlloreo del sistema, 

cada cafión se suml~islra con válvula de aislamiento manJat en acero 

manólnetro de pre~lón, !lllro Upo ilYil en acero lnoxldabl~, válvula de cierre 

neumállcaménte en ~cero Inoxidable y Ultra regulador de aire para válvula de 

Adsmás, ~e Incluye el¡ sumlnlslro de un depósilo para aimaden!i~lento del agua. 

para limpie~ del hFgar con capacidad de 16,000 galone~ para dar al sistema 

lrtdecendencla d~ 2.4hrs. ' 

¡ ! 1 
de aire comprimido para el suministro de aire de enfilamlenlo a los 

• . 1 ' 

del cortrol del slsl~ma compueslo por: compresor de 

·-· .. --,· ____ ,_, 
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1 

1 

para los ajustes necesarios del sistema y la. lntSroretación 
• • 1 

tntO~ación proporcionada por! el software durante esle periodo. 
• 1 ! 

coryexlón VPN ;que se requ
1
iere para el monltoreo en lfnea det 

. 1 
S.A.· de C.V. suministró , Instaló y puso en servicio un 

' 1 

de las mismas caiaclerlslicas al aqul propuesto, para 
1 ' i 

'Plularco S fas Calles bajo el contrato de CFE No. 7nn~t344B! 
1 

700337715 
17 DE 22 

5, 785,250,00 11 ,570,600.00 
1 

1 

SlSTONIZACION DEL: SISTEMA 
1 

' 1 7000 froyeclos Mfnlo 1 

posición es creada con :referencia a la solped 500315519 posición 00009 
1 • 1 

• ! 1 1 

sintonización de :sistema de ¡Soplado Inteligente SmartCiean???ma
1
rca Clyde Bergemann? 

• 1 1 

en retroalimentación de sensores para monilórear y responder a los 
' • • • 1 ! • 

reauenmlentos de limpieza e~ el hogar asl como en el trayecto p~lenor de la caldera 

'las Unidades 3 y 4 de ia C. T. Carbón 11, el cual Incluye: 1 

; • 1 : ! 
1 1 

yez terminadas l.as pruepas y la puesta en servicio del slslem~, se realizará la 

sjnlorilzaclón del: Sislema de 1 Soplado lnlellgenle a saUsfacclón de CFE. es decir, entregar 
' 1 1 

sin :ninguna lnsl,alaclón lemporaf, con lodos los progra¡nas funcionando 

'cfnreCtamenle y- ~on todos s~s circuitos de control en aulométlco ~ siOtonlzados. 
! ! i 
• ! 1 

t.lonifP~IPmn• realizar la sintonización del sistema de soplado lntenbente conlorme a lo 
1 1 ' 1 

i 
! 
! 
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c¡NTRATO DE .BIENES 

lnlellgenle SmartCiean???marca Clyde Bergemann? 
: 1 

en retroa!imenlaclón de sensores para monilorear y respomler a los 

1 1 ; 1 

1 
. d 1 d requerimientos de limpieza en el hogar as! como en el trayecto postenor e a cal era 

1 
¡ ! 1 1 
las Unidades 3 y 4 de la C.T. Carbón 11, el cual incluye: ! 
• 1 ! 1 

• • 1 i 
capacitación de1 Sistema de Soplado Inteligente, consistirá en c~pacttar al personal da 

. eléclri~o. instrume~tación y control. enlre los que se con~lderará lo siguiente: 
' 1 ! 

1 1 

. ' ! 
curso de operación y mo~llorao. Mlnimo de 16 personas. 1 

1 ' : ' ¡ 1 

curso de m~tenlmlento. ~lnhno de 16 personas 1 

1 i • 1 

cursos de d..pacllación tbndrán una duración de 40 hs. Cada bno. 

6ursos de c;apacllación l~clulrán de manera enunciativa más n~ limitativa los 

-~ i ! 
! 

fv!odelo Termodinámico ¡ 

Controles lnt~ligentes para Sistema de Soplado lntellgenle 
• ~ 1 

Controles de' Control de Soplado Inteligente 
: 1 ! 

~opladores d~ Hollln lnte\lgentes relracllles 

Sopladores de Hollfn retráctiles da media carrera 
• 1 1 

S.lslema aulo¡nálico de p~rga para sopladores Inteligentes 

·slslema completo de limpieza de hogar de la caldera 
1 1 

Sensores lntetlgentes de llujo de calor transferido 
' 1 

S\slema de Control lntegr~l para ·limpieza lniellgente 

Operación y Manlanlmlento del sistema 

Problemas y 
1 
solución de 1 fallas 

Conflguracló~ de los slsh>mas . 1 

' • 1 1 
Y aquellos ¡temas que se definan como necesarios para la capacitación y 

' 1 ' 1 : 

enamienlo que permita alcanzar la correcta operación, diagnostico y mantenimiento 

• 1 1 

1 
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O P lA 

) 

:::::::~;::::::::::::: 

C.F.E. 
REGIONAL DE 

REGIONAL AI1Ac:!T!:rl-lhAit:hiTI""\ 

ENTREG.~ 

=fsJ_ 
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1 

11 

¡1 

1"1'1'" 

e-·\ 
-----· 

1 

, _i ... () . . 

COMlSION ~EDERA~DE ELECTFHGIDAD 

cpNTRATO DE BiENES 
1 
1 

Y PUESTA EN SERVICIO i 
! 1 

7000 .Proyectos Janto i 
i 1 • ' 

es creada con¡referencla a la solped 500315619 pos
1
1clón 00011 

de Sistema de SÓplado Inteligente Smartcteah???marck Clyde Bergemann? 
• . ! 1 

en retrmdlmentaclón de sensores para monltcirear y responder a los 

'r~querimienlos d~ nnipleza eh el hogar asr .,;,.,o en el trayecto po\.tatlor de la caldera 
' : ' 1 1 

:las Unidades 3 y 4 de 
1

la C. T. Carbón 11, el cual Incluye: ' 

1 ' ' 

! ! 1 

Dasmontale. maniobra y tiastado de los equipos y materiales qJe serán sustlluldos o 
! ' 1 1 

requeridos a ,un lugar lnd¡cado por la comisión dentro de las in~lalaclones de la 
1 1 

!. • 1 

ckbteado nuevo entre los i sistemas ofettados y cajas de lntercohextón, asf como todo 

· réquerldo adicional por JaJ caraclerfsticas del sistema ofertado. 1 
. i 1 1 

Montaje e lns~aladón de ~quipos y materiales Incluidos en el alfance de suministro. 

del nuevo sistema sJ contemplará la conflguraclón y control de los 4 sopladores 
¡ : ! 

para la limpieza de los calentadores de aire regenerallvo. 
. . 1 1 

preoperaHvas dall equipo y sistemas Integrados en sllloj y puasla en servicio. 

Administración del proyecto que Incluye la planeación, configuración programación, 
' 1 1 

1 
ifnplementación, ;dirección, sJpetvlsión. control y aseguramiento de ¡la calidad y todo lo 

, para 1l oportuna yl salisfactorla ejecución del proyecto. 
1 • 

D1ocumenlac!~n de todo el sistema "tal comb se construyo" 

ele.). 

·-·--· ··-- ----·- ~-

GRPN 
e o-P 1 

70,250.00 70,250.00 

Centro de coste 
0000020635 

19 DE 22 

5513/2058/048 

TREGADO: 
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1 

11 

( '\ 
\~. COMISJÓN AEDERAC~E l:Ut:.CTRIGlDAD 

1 

1 

CONTRATO DE BiENES 
1 

1 

. 1 

La asistencia' técnica de ~specialistas para la Instalación, del sl~tema de soplado 
• i 1 i 

I~B. 1 J 

seguimiento remoto para proporcionar soporte técnico para el proyecto por un 
: . ! 1 

de 5 me~es está incl
1

uido. CFE deberá proporcionará la co1exlón VPN. 

Manifestemos realizar la lnsJiación del sistema de soplado lnteligeLe contarme a lo 
1 i 1 1 1 
~pecllicado en l,as ~ases. . ! 

1,051,875.00 

Sub total 14,025,000.00 

/VA 2,244,000.00 . 

GR7PN . • ·l;;;:;:;;;:;:;:· 

e o b' 1 
! 

2,103,750.00 

O 5 AGO. 2010 

ENTREGA 

/-" 
1 
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/.! -· _(-~ . tt--
COMISION f-EDERAcjDE ELECTJ::ur~¡nll · · _r-_c 

. ' 1 - C;~~~CLt:'RfGI IAL DE 

doNTRATO DE BIENES DEPTO.REGIONAL 

1 

n ,~ . '"""' "OiO 
1 !J ::1 r.·.ou. t. ; 

/~ 

'1 

, ENTREGADO 
traf¡~~i. ~~~o~a~~TRATo:. J a~ .. EDA suJETo ¡AL MANUAL INsTITucio~AL PARA LA ADMINISTRACION DE Los coNTRATos DE ADMINisTRAcloN DE ADQUISICIONEs. 

{\~RE~~AMIEN:os : SÉRVIp!pS, PQR LO, QUE 1 SE OBLIGA EL PROVEEDCj!R A. SU OBSERVANCIA, SE APLICARA DE ACUERDO A LO INDIC~DO EN EL PUNTO 1.4 DEL ANEXO 1-

¡ESP~OIFICACION TECNICA; 1l ANTENIENDO, LA M.ISMA FORMULA DE PENAU.ZACION . · 
' 1 1 1 ' ' ' ' 1 

~~ra11t!as · • 1 : 1 

E~TR~bAR EN EL DEPTO. iiJJE 
1 

ABASTE)CIMIENTOS DE LA GERENCIA REG:IONAL DE PRODUCCION NORTE, FIANZA DEL 10% DEL IMPORTE, DEL MISMO, DENTRO DE LOS 10 DIA 

S. lpUI'fTES .. A LA RECEPCJdN DEL CON. TRATO,! REQUISITO SIN EL CUAL CFE NO EFECTUARA PAGO ALGUNO DERIVADO DE ESTA ORDEN .. DICHA FIANZA SEGUIRA VIGENTE PAR 
bAR~ TIZAR LA CALIDAD DUR~NTE 24 iMESES 6ESPUES DE LA ENTREGA [y UNA FIANZA DEL 100% SOBRE EL VALOR DEL ANTICIPO OTORGADO. 

1 ' ' ' 1 1 

! ' • 1 i i 
i ' 1 ' 1 

iOficiJs de Autorización i 
1 

! i 
jAf'9,IzAcloN sEGUN OFICio Hc1oo o'1ss11o DE MARZO os DE 2010. 1 . 

!Condiciones de Entrega . 1 ; ! . i ' 
AYA~TfC. S.A. DE c.v. SE OIBLIGA A PONER A PISPOSICION DE LA COMI~ION LOS BIENES DESCRITOS EN LA CLAUSULA PRIMERA, CONFORME A LA CONDICJON CONOCIDA COMO 

:coSTO Y FLETE EN DESTINID FINAL C.T. CARBON 11 UBICADA EN CARRETERA 57 PIEDRAS NEGRAS MONCLOVA I~M 31.5 NAVA COAHUJLA. 
1 1 1 1 '1 ' . ' i i 
¡C?nd,i9iones de Pago ' : : • ¡ 
:1r/o ¡9EL IMPORTE DEL PE[])I00, SER~ PAGADp COMO ANTICIPO A LOS¡ 15 OlAS NATURALES CONTADOS. A PARTIR DE LA ACEPTACJON DE FIANZA DEL ANTICIPO, CONTRA 

iPrE,ENTACION DE FACTURt y FIANZJ!I DEL ATICIPO CON RECURSOS D1 LA COMISION FEDERAL DE ELECTRICIDAD 

¡5"(o J?~L IMPORTE DEL PE,DIDO, SER~ PAGADp COMO ANTICIPO A LOS 15 DIAS NATURALES CONTADOS A PARTIR DE LA ACEPTACION DE FIANZA DEL ANTICIPO, CONTRA 

f P~EjlENTACION DE FACTURf ~ .•. FlAN~ DEL A~TICIPO. POSTERIORMENTE
1
1 SE SOLICITARA UN A EMBOLSO POR LA PORC!ON FINANCIABLE CON RECURSOS DEL A LINEA DE CREDI 

¡N EYt A CONTRATARSE COl~ :EL JP ~ORGAN jCHASE BANK, N.A. (JPMC}, B~JO LA GARANTIA DE THE EXPORT IMPORT BANK OF THE USA• EXIMBANK (EXIMBANK) SUJETO A LA 

:Al T~ltli~C::ION DE LA SECRrARIA DE1 HACIEN!pA Y CREDITO PUBLICO (SrCP). 

1
80% j~EL IMPORTE DEL PE91Dp, SERA; PAGAoq A LOS 20 DIAS NATURALtS CONTADOS A PARTIR DE LA ACEPTACION DE FACTURA Y EVIDENCIA DE ENTREGA DE LOS BIENES EN 

. DEsr~o Fl.NAL. CON RECU~Sc¡:>S DE LA LINEA ,DE CREDITO NUEVA A CO~TRATARSE CON EL JP MORGAN CHASE BANI<, N.A. (JPMC), BAJO •. LA GARANTIA DE THE EXPORT IMPORT 

,B~Nil<I?F ~HE USA EXIMBA~1<¡(EXIMBANK) SUJfTO A LA AUTORIZACION f?E LA SECRETARIA DE HACiENDA Y CREDITO PUBLICO (SHCP).AVALTEC, S.A. DE C.V. DEBERA PONER A 

: DISPIO[SICION DE CFE LOS SIGUIENTES DOCUM~NTOS NECESARIOS PARA 1 PROCEDER AL TRAMITE DE PAGO . 

1 11 : 1 k ~ , 1 Cf~TIFICADO DEL EXPO TADOR (EXPORTERS CERTIFICATE ORIGINAL) i ~ 
' 2 Cf"'!TIFICADO DE AFILIA~ON (AFFILIATION C~RTIFICATE ORIGINAL} 1 . ./. 

3 DppUMENTOS DE EMBA9QUE (BILL, OF LADI~G EMITIDO Y FIRMADO POR EL CARRIER) / n 
4 FAG;TURA DEL EXORTADG>R :(COMMERCIAL INVOICE) 1 / V 

, 5 cprl LQUIER OTRO DOClltENTO QUE RAZO~ABLEMENTE REQUIERAN EL JPMC O EL EXIMBANK, TAL COMO SE DESGA -· 

'DIE J LIO DE 2010. ' i 4 ~ 
J • S : 
1 

1 
1 i 

1 1 5L C<j>STO DE LA PRIMA D
1 

SEGURO DE RIESGO DEL CREDITO EXIM·B~NI< SERA ABSORBIDO POR CFE DE CONFORMIDAD CON LOS LINEAMIENTOS DE FINANCIAMIENTO PARA L 

j •· ~DO,U11SICION DE BIENES y,.l L.A CONTRATACI0.1N DE SERVICIOS Y ARR~~~~fiON PARTE INTEGRANTE DE LAS BASES DE LICITACION AVALTEC S.A. DE C.V. ES 

1 

: FjES¡ONSABLE D~" '"~UE S~ P~OPUESTA BE Fl~ANCIAMIENTO SEA APLICA~A~ rJ3iEN~"'/3F~TADOS. 

1 
• 1 :1 · ' , C! O P ·¿'•·J, 

1 '1 1 1 • 

:, 1 ji 

iJI<11:1" .•.. ,., Lo-1 

• __ _L ____ ......... -·- ----- -----· ..... - ··-
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1 

1 

COMISIÓN 

1 

1 /''•, 

! . .í 1 . . 
fEDERA~/DE ELECTR1ClDAD 

1 

qoNTRA iO DE BIENES 

oi:J cd:J~I FORMIDAD CON EL NUMERAL 3~7.6 DE UOS LINEAMIENTOS DE FINANCIAMIENTO PARA LA ADQUISICION DE BIENES Y LA CONTRTACION DE SERVICIOS Y ARRENDAMIENTOS 
, 1 1 1 . 1 1 1 

AVt,LTE.C S.A DE C.V. DEBE~A ,HACER :oEL COI}JOCIMIENTO DE CFE LAS FECHAS EN LAS CUALES SE REALIZARAN LOS. EMBARQUES DE LAS ENTREGAS PROGRAMADAS CON LA 
~lt\!AdbAD" ÓE OBTENER LA SARANTIA DEL EXIMBANK Y DE CUMPLIR CON

1 

LAS CONDICIONES QUE EL JPMC Y EL EXIMBANK ESTABLECEN. 

~~S ~tGOS EFECTUADOS E~, TERRITORIO NACI

1

0NAL SERAN PAGADOS E~ MONEDA NACIO~AL A~ TI:O DE CAMBIO PARA SOLVENTAR OBLIGACIONES DENOMINADAS EN MONEDA 

\fRitERA PUBLICADO POr EL BAN~O DE MriCO EN EL DIARIO OFICTL DE LA FEDER~CION A lÁ FECHA DE PAGO. . 

PiE YT RESERVA EL DEREOI;-10 DE FI~ANOIAR !ESTE CONTRATO CON UNA LINEA DE CREDITO ALTERNATIVA ASI COMO EL DERECHO DE ELEGIR EL METODO DE DISPOSICION MM 

CG>N\(ENIENJE PARA CFE. ' · ' · ~. ~ 
; 1 '1 ' i i 1 

Condiciones de Precio ' : 1 

~1RA! fSTE' CONTRATO LOS t;'!1ECIOS SERAN FI~OS. ! 
plazoJ de Entrega ' • ¡ ! 
U~ID~~ # 4:_ 95 DÍAS PA~t ',A ENTREGA DEi lOS. BIENES (EQUIPOS), i39 D!AS PARA INSTA~CIÓN Y PUESTA EN SERVICIO, 1_74 DÍAS PRUEBAS DE DESEMPEÑO, 187 DÍAS 

¡SI~T9~1ZACION, TRANSFERE~CIA DE DOCUMENJACION Y ENTREGA DEL SISTEMA DE SOPLADO INTELIGENTE CON '-:' UNIDAD EN LINEA. 
!PAI R~ l··: UNIDAD 3 256 OlAS PARA LA ENTREGA DE LOS BIENES (EQUII¡'O) 301 DÍAS TERMIN. O DE LA INSTALACION Y PUESTA EN SERVICIO, 331 OlAS TERMINO PRUEBAS DE ,r"_ 1 • 1 ~ 6 r 
!DESE~PENO, 346 D!AS SINT~NIZACION, TRANSFERENCIA DE DOCUMENTACI N Y ENTREGA DEL SISTEMA DE SOPLADO INTELIGENTE CON LA UNIDAD EN L NEA. · 

is$ s~rAR_J\ EN LOS PROGR~~AS DE ENTREG~ DE LAS UNIDADES 3 Y 41 LA SINTONIZACIÓN DEL SISTEMA CON DURACIÓN DE 30 D[AS ASÍ MISMO SE REDUCE LAS PRUEBAS DE 

!Dij=S~MPENO A 30 DIAS .1 , 
1 

! ! 
1LG>S PlAzos DE ENTREGA SERÁN A PARTIR DEL DfA SIGUIENTE A LA FEGHA DEL FALLO. FECHA DEL FALLO:: 20 DE JULIO DEL 201 O 

1 '1 . . 1 : 

,'P¡or ), presente me obligo a entregar l~s bienesl suscritos en el presente c~nlrato en los tiempos paciados en el mismo y me sujeto a las disposiciones de la ley de adquisiciones, 

:atendamientos y servicios del Sector público, asf cbmo a todas las cláusulas el Incisos establecidos en este contrato. 
11, 1 , 

11 . 1 1 1 e FE: 
N m~r~ del representante leg•l JJX. DX.All ZAI'\Ofl.A L&::: i GERENCIA REGIONAL DE ·p " 

1 1 1 DEPTO REGIO RODUCCION NORTE 
carg~ )~.k~ Ót \!6Jf.Aj 1 . NALABASTECIMIENTOS 

J , : i O 5 AGO, 2010 

. . ... . . . ' Fech" ~ 5 ¡/o¡o ~ 
* .¡. * '* * .. * * .. * * • * * *' " * * • * * * * • • .. * * ..... * * * * * * * • * * * '1\ * * * * * * * * .,; • * * * * * * * * * •• * .... * * .. * * * * * * 

' , 

• ······-···************* *****•******** ********""*'""'**"*********'*"'************* 

... 

1 

G Ft P ft>;~, 

~oR'l"x 
1 

- - .. - .. --- ·--·-·· 

1 r 
1 ==;;,).. - '"\ 

_... . ......-----· 
:p 

00
03
27

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

28

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

29

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

30

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

31

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

32

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

33

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

34

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

35

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

36

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

37

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

38

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

39

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

40

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

41

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

42

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

43

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

44

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

45

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

46

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

47

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

48

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

49

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

50

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

51

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

52

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

53

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

54

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

55

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

56

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

57

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

58

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

59

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

60

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

61

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

62

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

63

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

64

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

65

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

66

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012



00
03

67

SISTEMA INTELIGENTE PARA CONTROL DE LIMPIEZA DE CALDERAS DE LAS UNIDADES 3 Y 4 DE LA CT CARBÓN II 12/10/2012 12/10/2012




