Tun/Type/ Typ / Tipo / Tyyppi / Tuup / Turrog / Tipa / Typu / Tipas / Tip: JK-S & B-S

PomauyuoHHusim eeHmur ce npednaza ¢ 6- unu 8-ronamkoe pomop u e npedHa3HayeH 3a omeexdaHe Ha Mamepuarnu om gunmpu,
UUKITOHU U Op.

Otocny ventil je dodavan s rotorem s 6 nebo 8 lopatkami a je navrZzen pro odtok materidlu z filtrd, cyklén atd.
Slusen er forsynet med 6/8-bladet rotor og anvendes til udslusning af materiale fra filtre og cykloner mv.
Die Schleuse ist mit einem 6/8-Blatt-Rotor ausgestattet und ausgelegt fiir die Materialentnahme von Filtern, Zyklonen etc.

H mepiotpogikn BaABida mapéxerai ue évav poTopa 6 1 8 mrepuyiwyv kai givar oxediacuévn yia amoBoAn uAikou amré @iATpa, KUKAWVES
KATT.

The rotary valve is supplied with a 6-/8-bladed rotor and designed for material discharge from filters, cyclones efc.

La esclusa incorpora un rotor de seis/ocho palas y esta disefiada para la descarga de materiales en filtros, ciclones, etc.
Po66rdklapil on kuue voi kaheksa labaga rootor ning seade on méeldud materjali eemaldamiseks filtritest, tsiiklonitest jms.
Sulkuportissa on 6-/8-terdinen roottori ja sitéd kdytetdadn aineiden suluttamiseen suodattimista, sykloneista jne.

L'écluse rotative, munie d'un rotor a 6/8 pales, est congue pour I'évacuation de matieres hors des filtres, cyclones etc.

A forgbszelep 6 vagy 8 lapatu rotorral van ellatva, és szlir6kbdl, homoklevalasztékbol stb. térténé anyagkiemelésre hasznalhato.
La valvola rotante e provvista di un rotore a 6/8 palette ed e progettata per lo scarico di materiale da filtri, cicloni, ecc.

Rotacinis voZtuvas pateikiamas su 6 ir 8 menciy rotoriumi. Jis skirtas medziagai i$leisti i$ filtry, ciklony ir kt.

Rotacijas varsts ir aprikots ar 6 vai 8 Iapstinu rotoru un ir paredzéts materialu izkrau$anai no filtriem, cikloniem utt.

De drukloze verdeelsluis is voorzien van een 6-/8-bladig schoepenrad en is ontwikkeld voor materiaalafvoer uit filters, cyclonen etc.
Slusen er utstyrt med 6-/8-bladet rotor og brukes til utslusing av materiale fra filter og sykloner m.m.

Podajniki celkowe sgq wyposazone w 6 lub 8 fopatkowy wirnik i zaprojektowane s do roztadunku materiatu z filtréw, cyklonéw itp.
A vélvula rotativa é fornecida com um rotor de 6/8 laminas e destina-se a descarga de material dos filtros, ciclones, etc.

Ecluza este echipata cu un rotor cu 6 sau 8 lame si este destinata transportului materialelor din filtre, cicloane, etc.

Rotacny ventil sa dodava so 6- alebo 8-lopatkovym rotorom a je uréeny na vypustenie materialu z filtrov, cyklonov atd.

Rotacijski ventil ima rotor s Sestimi ali osmimi lopaticami in je zasnovan za odstranjevanje materiala iz filtrov, ciklonov ipd.

Slussen éar férsedd med en 6-/8-bladig rotor och anvénds till utslussning av material fran filter och cykloner m.m.
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BEHTUI JK-S & B-S

Mpearosop:

HacTosiLioTo pbkOBOACTBO 3a onepartopa € U3roTBEHO B CbOTBETCTBUE
¢ Aupektnea 2006/42/EO ot 17 man 2006 r. OTHOCHO XapMOHU3MPaHETO
Ha 3aKoHO4AaTENCTBOTO 3a MALLUUHUTE Ha AbpPXaBUTE-HNEHKN
(OvpekTuBa 3a MalLUHUTE).

Mapk1poBKa 1 TEXHUYECKN OaHHU:
BuX npunoxenute cepTudmkati. Mapkvposka Ha Bentuna: C €
cbrnacHo Adupektnea 199/92/EO Ha EC.
OnpepgeneHune Ha 3oHaTa:
BbTpewHa: 3oHa 21
BbHLWHa 30Ha 21

CE&N2DTE

Tosun npegynpeguteneH 3aHak (qepeH mnnn )K'bJ'IT) nokasea
B3pMBOOMacHOCT. [oCTbNbT € paspelleH camMo npu
NPeKbCHATO efiekTpo3axpaHBaHe KbM BEHTUNA.

Mogenu:

JK-25-JK-200S: PoTtaumoHeH BeHTUn ¢ 6 nonatku. Purypute nokassat
BbTpELLHaTa Ab/KMHA Ha CBbp3BaliMs drnaHey B CaHTUMETPW,
BbTpeLLHa WnpuHa 22 cMm.

B-500-B-1500S: PoTaunoHeH BeHTUN ¢ 8 nonaTku. ®durypute nokassat
BbTpELlHaTa AbMKMHA Ha CBbp3Balusi rnaHey B MUIMMETPW,
BbTpeLLHa wupuHa 500 mm.

Onucanue:

PoTtaunoHeH BeHTUN ¢ 6- unu 8-nonatkos poTop. Kopnyc Ha BeHTWna:
JlamapuHa ¢ gebenvHa 3 mMm, poTop — namapuHa ¢ gebenuHa 2 Mm.
JlonatkMTe Ha poTopa ca HanpaBeHW OT YCTOMYMBM Ha W3HOCBaHe
rymeHn nwuctoBe c pebenvHa 8 Mm. Te ca duKcMpaHn KbM
namapvHeHuTe npodunu Ha Bana Ha potopa ¢ 6GonToee. [lpu
M3HOCBaHe Ha MaTepuana Jonatkute Ha poTopa MoraT pJa ce
nogmeHsiT. PoTopbT Bbpxy narepa moxe Aa O6bae rpecupaH OTBBH.
3agBWXKBalLMAT Ban Ha enekTpoasuraTensl cbC 3bbOeH pegykTop
3aMeHsi narepa B OTCPELUHMSI Kpal Ha poTopa W He ce Hyxaae oT
nogapbxKa. YNNbTHEHWETO MeXAy Bana Ha poTopa M YNibTHUTENS Ha
koprnyca e rymeHo. PoTopbT € cBbp3aH AUPEKTHO C enlekTpoasuraTens
cbC 3bbeH peayktop. Mopgen JK-200S cbwo wuma npegnaseH
CbeauHUTEN Mexay poTopa 1 ABuratensi cbe 3b0eH peaykTop.

3a KoHcynTauust U crneuvanHu pewleHus ce obpbluante kbM JKF
Industri.

Bcuukn  enekTpoKOMMOHEHTVM OTroBapsiT Ha M3UCKBaHUSTA Ha
avpektuBa 94/9/EO Ha EC ot 23 mapt 1994 r. (ATEX) 1 ca ogobpeHu
3a ynotpeba BbB B3pMBOONacHa cpefa.

Tunuyumn obnactu Ha Npunoxexue

PoTaumoHHUTE BEHTUNM Cce M3non3BaT 3a TPaHCMopTUpaHe Ha
maTtepuan Mexay ABe OTAENHM CUCTEMU B NMPOMWULLIIEHN CEKTOPU KaTo
AbpBodobuB, [0OMB  Ha ypaxHM W XpaHUTENHW MaTepuany,
nnactMaca M MmeTtanmu. Te ca ocobeHO MpWUrogHM 3a MNHEBMAaTUYHM
TPAHCMOPTHM CUCTEMU C U3XOA4 OT UNTBPA WMM LMUKIIOHA KbM
TPaHCNOPTHUTE PYHWUM UMK CMII03M, KOUTO He Ca MOA HansraHe.
Magbpxat Ha HansiraHe 6500 Pa B paboTeH 2 pexum npu Aonyctumo
HMBO Ha Te4oBe.

MopgxopsAwm ca 3a noBeyeTo BMAOBE MaTtepuanyv, BKOYUTENHO
ekcnno3usn. 3abenexka. MNpaxoBusAT maTepuan Tpsi6ea ga 6bae cbe
crnegHuTe MakcMmarHu rnokasaTenu:

- Kmnax £ 200 m-bar/s
- PqepaeH,max < 250 mbar

Puepsenmax € PEAYLMPAHOTO HansraHe Ha eKCnnosusi 3a MHCTanauusATa,
Ha KOSITO Ce MOHTUPA BEHTUITBT. POTaLUMOHHUAT BEHTUN MOXe Aa 6bae
nocTaBeH NoA HansraHe ¢ NomoLuTa Ha Tasu MHcTanaums.
PabotHa Temnepatypa: -25 go +65 °c, Bapupalia B 3aBUCUMOCT OT
TWMNa Ha MacnoTo MU MaTepuarna Ha JlonaTkuTe Ha poTopa.

BHumaHwne!

[a ce n3bsArsat BcsikakBM BUAOBE M3TOYHULM HA Bb3nnaMeHsiBaHe. AKO
TOBa He € Bb3MOXHO, B3EMeTe MepKkuM 3a HamansiBaHe Ha pucka u
nocneguumMTe OT eKchno3ust (Hamp. BEHTWMAUMOHHM KaHanu 3a
OTBEXOAHE Ha rasoBeTe NpU eKCno3usi, MHepTU3auus 1 ap.)

He e noaxoasiy 3a nsnonssaHe B HehToOXMMMYECKaTa NPOMULLIIEHOCT.

MHCTPYKUWU 3A EKCIJIOATALUA, POTALUMOHEH
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lMpean Bcsika BbTPELLHa NpoBepka BEHTUNBLT TpsAbBa ga 6bAe cnpsiH 1
enekTposaxpaHBaHeTo Ja 6bae nNpekbCHaTo.

TpabéBa ga ce MOHTMpa B 3aTBOpeHa cucTemMa WM JOCTbMbT A0
OBUXEeWUTe ce YacTM Aa Obae npeaoTBpaTeH CbINacHO AMPEeKTUBA
2006/42/EO (oupekTvBa 3a MalLUHUTE).

[a He ce n3nons3Ba 3a TpaHCMNOpPT Ha be3kpariHn maTtepuanu (3a aa ce
n3berHe 3aapbCTBaHE Ha poTopa).

Ako BbB BEHTWUNa nonagHaT Yyxam Yactuum ¢ onpegeneH pasmep, Mma
PUCK OT cUynBaHe Ha poTopa.

HepocTtaTbyHata noadpbka MoXe Aa NpeavsBuka W3HOCBaHe unn
cyynBaHe Ha AeTannu OT CbLLECTBEHO 3Ha4YeHMe.

Mpy 3aBuweHa TemnepaTypa Ha paboTHUTE BELLECTBA Ha BbHLUHWUTE
JeTainnu ce npeaasa ToNnvHa.

He nokpuBanTte enektpoasuratens. [la He ce 3anpaluaBa U 3aMbpcsiBa,
3a fla ce usberHe nperpsisaHe Ha ABuratensi.

Mpu MoOHTaX W cbukcupaHe [a ce cnasBaT MHCTPyKUuMuTe (BUXTE
+sMoHTax” no-gony), 3a Aa ce ocuUrypsaT CTabuHOCT M YCTOMYMBOCT Ha
M3HOCBaHe.

B cnyyait 4e mapkvpoBKaTa Ha Qucka He € JoCTaTbyHa, 3a [a Mokaxe
CbCTOSHMETO Ha Aucka, NpeABuAeHa e 1 Bb3MOXHOCT 3a MOHTUpaHe Ha
6posiy Ha obopoTuTe.

KomnnekTHaTa acnupauvMoHHa cucTema TpsibBa Aa oOTroBapsi Ha
nanckBaHuaTa Ha gupektvea 94/9/EQO Ha EC ot 23 mapt 1994 r.
(ATEX), a ogobpeHaTta no ATEX komaHgHa cucTemMa v matepuansT ga
OTroBapsAT Ha U3UCKBaHUSATA Ha MapKMpoBKaTa & u Ha noetute ot JKF
Industri A/S 3agbrkeHus.

W3non3seaHuTe Npy peMOHT U NoAAPBKKA AeTalNy U KOMMNOHEHTU A
6baatr opobpeHn cbrnacHo aupektuea ATEX B 3aBMCMMOCT OT
onpepeneHata B aupektnBa 1999/92/EO Ha EC 30oHa u pga He
yBenuYaBaT p1cka OT eKCNIo3ns Ha BEHTMNA.

MoHTax

lMocTaBeTe BeHTWNa BbB (prnaHeua. HaHeceTe ynnbTHWUTENHa nacrta
mMexay dnaHumTe. [Npu no3vuMoOHWpaHe Ha BeHTMNa wusnonasanTe
wanbu nog rmasata Ha GonTta u rankaTa. 3aterHete 6onta ¢ nomoLyTa
Ha AMHaMOMETPUYEH raeyeH KoY. BbpTsLy MOMEHT:

BontoBe M8 , muH. 10 Nm.

BontoBe M10 , MuH. 20 Nm.

Mpn Temnepatypu nog -5 °C He ce paspelaBa CBbp3BaHETO Ha
60NTOBN CbeAMHEHNS.

MpoBepeTe BCUYKM YNTBTHEHUA U BB3NW 3a XNabuHW 1 TevyoBe, KOUTO
MoraT fia NPUYMHAT oTAenNsiHe Ha npax.

3a pga usberHeTe nosiBata Ha CTaTMYHO ENEKTPUYECTBO, HamnpaseTe
3a3emMsiBaHe C MaKCMMallHO CbMPOTMBIIEHWE Ha KOMMMeKTHaTa
nHctanauusa 106 Q cbrnacHo VDI-2263.

WHcTanvpade

CBbp3BaHETO C MpEXOBOTO eNekTpo3axpaHBaHe TpsibBa Aa Obae
M3BBPLUEHO OT YNBLNIHOMOLUEH E€NeKTPOTEXHUK, KOWTO Aa ocurypu
3awmTarta Ha enektpoasuratens Aa 6bAe nHcTanuMpaHa ¢ npegnasuTen
(oa He ce cBbp3Ba 0e3 3awmMTa Ha enekTpogsuratensl), 3a ga ce
npegoTspaT  aBTOMATMYHO  BKIOYBaHe  cred  CvpaHe  Ha
enleKTpo3axpaHBaHeTo.

EnekTpuyeckaTta nHctanauusi ga otroBapsi Ha 3oHa 21.

Mpn  komBuHupaun  cuctemn  dyHkumaTa  “lyckaHe/CnunpaHe”
0BMKHOBEHO Ce Hamupa Ha KOMaHAHOTO Tabno. ABapuMHOTO cnpaHe B
crny4aw Ha ekcnnosus TpsibBa Aa 6bae CBbp3aHo TYK.

CBbpxeTe CbC 3eMs C MOMOLWITA Ha 3a3eMuTenHa npbyka unm
npeanaseH M3paBHUTEN Ha HampeXeHWeTo KbM MHCTanauusATta (ga ce
3a3emu), 3a Aa ce NpefoTBpaTH MNosiata Ha CTAaTUYHO EnNeKTPU4ecTBO
(BmxTe “MoHTax”).

Ha pasctosHue 3 M Makc. OT BCAKO YCTPOWNCTBO CBbpXeTe OTAeneH
npesknioyBaten “lNyckaHe/CnvpaHe” ¢ 6riokMpoBKa NOCPEACTBOM KoY,
n aBapueH npekbcBad. [MpeBkniouBatenat “lMyckaHe/Cnvpane” cryxu
Aa npefoTBpaTyi HEBOMHO NyckaHe Mo BpeMe Ha CepBM3HO obCnyXBaHe.
[a ce cnaseaT npaBunata Ha MeCTHOTO 3aKoHO4aTencTeo Mo
OTHOLLEHME Ha 34paBeonasBaHeTo U 3awuTaTta Ha Tpyaa.

M31ckBaHWs OTHOCHO HWMBOTO Ha Lyma:
HuBOTO Ha Wyma Aa ce n3mepBa Npu OTBOPEH BeHTUI, 6e3 paboTHO
BewecTtBo: Makc. 70 dB(A) Lp(A). He ce BknioyBa WymMbT OT
TpaHCnopTMPaHOTO PaboTHO BELLECTBO.

MyckaHe B ekcrnoaTaums

- TMpu NpoGHM U3NUTaHUA M MbpPBOHAYAIIHO MyckaHe B eKcnnoatauusi
Ha cucTemaTa npenopbyBame Aa ce M3Mon3Ba 3amMbpceH maTepuan,
3a Aa ce nsberHe HeHyXKHOTO M3HOCBaHE Ha POTOPHUTE fonaTki 1 Aa
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Cce Hamanu pasxoabT Ha eHeprus Ha enektpogeurartens. CyxusiT
npax v Opyr nogoGHM BeLlecTBa AOMNPUHACAT 33 3HAYUTESHOTO
HamansiBaHe Ha TPUEHeTOo, a B pe3ynTaT Ha TOBa — U Ha pa3xoaa Ha
eHeprus.

Mpeaw nyckaHe NpoBepeTe CreaHoTO:

- [anu nocokaTta Ha BbpTEHe Ha enekTpoABUraTeNs CbOTBETCTBA Ha
nocokaTa Ha CTpernkuTe.

- [Janu BCMYKM [OeTalnum ca MOHTMpaHM W 3aTerHat U panu e
npefoTBpaTeH AOCTbNBLT A0 ABMXKELLMTE Ce YacTu.

- [anu narepute ca rpecupaHm.

- [anu HMBOTO Ha MacroTo B 3bOHUA PpeayKTop € A0CTaTb4HO.

CepBu3 1 noaapbXKa

Enektpoasuratenute cbC 3bOHM pedyKTOpU He M3MCKBAT MOAAPBXKKA,
HO e HeobxooMMO Ja ce W3BbPLIBAT PedoBHW MNPOBEPKM M Aa ce
oTCTpaHsiBaT npobnemu B CbLOTBETCTBME C MPEnopbKUTE Ha
npoussoautens. Mony4vasart ce ot JKF Industri A/S npu nouncksaHe.
CaumeHuTe narepu aa ce rpecupar 4-5 NbTW roguLLHO.

B cnyyain 4e paboTHOTO BELLECTBO MPUYMHWU M3HOCBAHE Ha POTOPHUTE
nonaTtku, U3BbpLUETE MNpeHacTporka WNu MoAMsiHa Cropea HyXauTe.
[okato onpegenuTte nepuoja Ha W3BbPLUBAHE HaA CEPBU3HO
obcnyxBaHe, crnegeTte pedoBHO M3HOCBaHeTo. Hue npenopbuBame
MbpBOHaYaneH MHCNEKUMOHEH rpadumk 4 nbTu roguiiHo. B cnyyan ye He
e Bb3MOXHO fa ObAe usBbplLUeHa MpeHacTpolka unu nonaTkute ca
CUIMHO MOBPEAEHN W MpUYMHSABaT Ted, nogmeHeTe nonatkute. [pu
npeHactpovika pasxnabetre 6onToBeTe Ha poTopHaTa fonatka u
usabpnate rymeHata fonatka HaBbH, AOKaTo ofnpe A0 CTeHata Ha
TANoTo Ha poTopa. CrerHete 6GontoBeTe oTHOBO. [loBTOpeTe
onepauusTa A0 perynupaHe Ha MOMOXEHUeTO Wnu MoAMeHsiHe Ha
BCUYKW POTOPHM NOMaTKU.

JKF Industri
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(CS) UZIVATELSKA PRIRUCGKA, OTOCNY VENTIL JK-S & B-S

Pfedmluva:

Tato uzivatelska pfiru¢ka je pfipravena v souladu se smérnici EU
2006/42/ES ze dne 17. kvétna 2006 o harmonizaci legislativy ¢lenskych
statl s ohledem na strojni zafizeni (Smérnice o strojnim zafizeni).

Znaceni a technické udaje:

Viz také piilozené certifikaty. Oznageni ventilu: C€ € V souladu se
smérnici EU 199/92/EF.

Definice zony:

Vnitfni: Zéna 21
Vnéjsi: Zona 21

CE&N2DTE

Nebezpedi vybuchu je oznageno vystraznym symbolem
(¢ernd na zluté). Pristup povolen pouze v pfipadé, ze
ventil je odpojen.

Typové oznaceni:
JK-25-JK-200S: Ventil se 6 lopatkami. Obrazky oznacuji vnitini délku
pfipojovaci pfiruby v cm, vnitfni Siftku 22 cm.

B-500-B-1500S: Ventil s 8 lopatkami. Obrazky oznacuji vnitfni délku
pfipojovaci pfiruby v mm, vnitfni Sitku 500 mm.

Popis:

Otocny ventil, opatfeny rotorem s 6 nebo 8 lopatkami. Téleso ventilu: 3
mm plech a rotor — 2 mm plech. Lopatky rotoru jsou zhotoveny
z gumového platu tloustky 8 mm s vysokou odolnosti proti otéru,
pfiSroubovaného na profil rotoru. V pfipadé opotfebovani materialu Ize
lopatky rotoru vyménit. Rotor je uloZen v lozZiscich pfiruby, které Ize
mazat z vnéjSi strany. Hnaci hfidel pfevodového motoru nahrazuje
loziska pfiruby na protéjSim konci rotoru a je bezudrzbovy. Tésnén mezi
hfidelem rotoru a tésnénim téla ventilu je gumové. Rotor je pfipojen
pfimo k pfevodovému motoru. Typ JK-200S je také vybaven
bezpecnostni spojkou mezi rotorem a pfevodovym motorem.

Pokud potfebujete poradit nebo navrhnout specialni feSeni, kontaktujte
spole¢nost JKF Industri.

VSechny elektrické soucasti plni pozadavky smérnice EU 94/9/EC ze
dne 23. bfezna 1994 (ATEX) a jsou schvaleny pro pouziti ve
vybusnych prostfedich.

Typické oblasti pouziti:
Otocné ventily se pouzivaji pro pfepravu materidlu mezi dvéma
samostatnymi systémy v takovych primyslovych oblastech, jako je
dfevozpracujici primysl, potravinarstvi, zpracovani plastt a kova.
Ventily jsou obzvlasté vhodné pro pneumatické pFepravni systémy
s beztlakovym vystupem z filtrG nebo cyklén, uréenych pro prepravni
nasypky nebo sila.
Jsou schopné odolat tlakovému rozdilu az 6500 Pa za provozu
s dostate¢né nizkou pfijatelnou miru netésnosti.
Ventily jsou vhodné pro vétSinu materiald, vcetné vybusSnych typu.
Poznamka: viastnosti prachového materidlu musi byt maximalné:

- Kmax <200 m-bar/s

- Predmax < 250 mbar

Preamax j€ redukovany vybusny tlak pro instalace, ve které je ventil
pouzit. Ventil Ize pomoci této instalace pretlakovat.

Provozni teplota: -25 °C az +65 C, ménici se v zavislosti na typu oleje a
materialu lopatek rotoru.

Vystraha:

Zabrarnte styku s jakymkoliv zdrojem otevieného plamene. Pokud neni
muzné podniknout opatfeni pro snizeni rizika/G¢inku vybuchu (napf.
pojistné odvzdusnéni proti vybuchu, inertni systém atd.).

Neni vhodné pro pouziti v petrochemickém primysilu.

PFed vnitfni kontrolou ventilu musi byt tento vzdy uzavfen a odpojen od
napajeni.

Ventil musi byt instalovan v uzavieném systému, nebo musi byt
zamezeno pfistupu k pohybujicim se sou¢astem, v souladu se smérnici
EU 2006/42/EC (Smérnice o strojnim zafizeni).
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Nepouzivejte pro prepravu nekone¢ného materidlu (doSlo by
k zaseknuti rotoru).

Hrozi riziko prasknuti rotoru, pokud do ventilu proniknou predméty
jisté velikosti a tvrdosti.

Nedostateéné udrzba mlZze zpusobit opotfebovani/prasknuti
dllezitych soucasti.

V pfipadé médii s vysokou teplotou dojde k pfenosu tepla na externi
soucasti.

Nezakryvejte motor. UdrZujte jej zbaveny prachu a nedistoty, které by
mohly zplUsobovat jeho prehfivani.

Zajistéte, aby zavésy/upeviiovaci body splfiovaly pozadavky pokyn (viz
¢ast Instalace nize) na stabilitu a sniZeni opotfebovani.

Pokud je oznaceni ventilu nepostacujici s ohledem na vystrahu pred
jeho stavem, Ize namontovat pocitadlo otacek.

Uplny odsavaci systém musi spliiovat pozadavky smérnice EU
94/9/EC, ze dne 23. bfezna 1994 (ATEX), vCetné fidiciho systému
schvaleného podle ATEX, materidlu splfiujiciho pozZadavky pro
oznaceni symbolem @ a odpovédnosti spole¢nosti JKF Industri A/S.
Dodate¢né instalované soucasti a dily musi byt schvaleny v souladu
se smérnici ATEX podle zény, definované ve smérnici EU 1999/92/EC a
nezvysSovat riziko vybuchu ventilu.

Montaz:

Usadte ventil do pfiruby. Mezi pfiruby naneste tésnici tmel. Pfi montazi
ventilu pouzijte pod hlavy Sroubl a matice podlozky. Pro konecné
dotazeni Sroubl na moment pouzijte momentovy kli€. Dotahovaci
moment:

Srouby M8, minimalné 10 Nm.

Srouby M10, minimalné 20 Nm.

Nedotahujte Srouby v sestavach pfi teploté nizsi nez -5 °C.

Zkontrolujte vSechna tésnéni a sestavy, zda dokonale tésni a nemGze
tedy dojit k uniku prachu.

Vytvoite zemnici spojeni s maximalnim odporem celého strojniho
zafizeni 106 Q v souladu s normou VDI-2263 a zabrarite tak vytvareni
statické elektfiny.

Instalace:

Pfipojeni k sitovému napajeni musi provést opravnény elektrotechnik,
ktery musi zajistit, aby ochrana motoru byla nainstalovana bez
odpojovani napéti (nikdy nesmi byt pfipojena bez ochrany motoru), aby
se zabranilo automatickému restartovani po vypadku napajeni.
Elektricka instalace musi splfovat pozadavky pro zénu 21.

Funkce Start/Stop je normalné integralni sou¢asti ovladaciho panelu pro
kombinované systémy. Systém nouzového zastaveni pro pfipad
vybuchu musi byt pfipojen zde.

Zajistéte pripojeni k uzemnéni pomoci zemnici tyée nebo jiSténé
vyrovnavac potencialového napéti ke zbytku elektroinstalace (musi byt
uzemnéno), aby se tak eliminovalo riziko vzniku statické elektfiny (viz
Montaz).

Pfipojte samostatny spina¢ Start/Stop, ktery lze =zajistit klicem a
spinadem nouzového zastaveni ve vzdalenosti maximalné 3 m od kazdé
jednotky. Tento spina¢ Start/Stop zabrani neumysinému spousténi
b&hem udrzby.

Je nutné dodrzovat mistni pfedpisy na ochranu zdravi a bezpecnosti pfi
praci.

HIuk:
Hladina hluku méfena s otevienym ventilem bez média: maximalné 70
dB(A) Lp(A). Hluk pfepravovaného média neni zapogitan.

Spusténi:

- Doporu€ujeme pouZivat znecistény material pfi testovacim spousténi
a pfi prvnim spusténi systému, aby bylo mozné se vyhnout
zbyte€nému vysokému opotfebovani lopatek rotoru a pro snizeni
spotfeby pfevodového motoru. Suchy prach a podobné materialy
snizuji vyraznym zpusobem tfeni a proto i spotfebu energie.

Pred spusténim zkontrolujte nasledujici:

- Smér otaceni pfevodového motoru odpovida Sipkam.

- Soucasti jsou fadné dotaZeny a je zabranéno pfistupu k pohybujicim
se soucastem.

- LoZiska jsou promazana tukem.

- Hladina pfevodového oleje je spravna.
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Servis a udrzba:

PFevodové motory nevyZaduji Zadnou udrzbu, i kdyZ je nutné provadét
pravidelnou kontrolu a v pfipadé potfeby odstranit zavady v souladu
s doporu¢enimi  vyrobce. Doporuc¢eni obdrzite na vyzadani od
spole¢nosti JKF Industri A/S.

4-5krat ro¢né promazte loziska.

Pokud by médium zpusobovalo opotfebovani lopatek rotoru, nastavte
nebo vyménte je podle potfeby. Pravidelné sledujte opotfebovani,
dokud nebudete moci pfesné stanovit servisni intervaly. DoporuCujeme
v poc¢atku naplanovat servisni prohlidky 4krat ro¢né. Pokud nastaveni
neni mozné nebo jsou lopatky tak posSkozeny, Ze dochazi k netésnosti,
vymeénte je. Nastaveni provedete tak, Ze povolite Srouby na lopatce
rotoru, vytahnete gumovou lopatku ven, az se dostane do styku
se sténou télesa ventilu. Znovu dotahnéte Srouby. Operaci opakujte, az
jsou v8echny lopatky rotoru nastaveny nebo vyménény.

JKF Industri
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BRUGSANVISNING ROTORSLUSE JK-S & B-S

Forord:

Denne brugsanvisning er udarbejdet i henhold til EU-direktivet
2006/42/EF af 17. maj 2006 om indbyrdes tilnzermelse af
medlemsstaternes lovgivning om maskiner (Maskindirektivet).

Meerkning/tekniske data:
Se vedlagte certifikater. Slusen er maerket: CEE iht. EU-direktivet
199/92/EF.
Zonedefinitionen er:
Indvendig: zone 21
Udvendig: zone 21

CE& 2D Te

Hvor der kan veere fare forbundet med eksplosion, er
dette indikeret med advarselsskilt (sort pa gult). Kun
adgang ved frakobling af energikilde til slusen.

Typebetegnelser:
JK-25-JK-200S: 6-bladet sluse. Tallet angiver tilslutningsflangens indv.
leengde i cm, indv. bredde 22 cm.

B-500-B-1500S: 8-bladet sluse. Tallet angiver slusehusets indv. laengde
i mm, indv. bredde 500 mm.

Beskrivelse:

Rotorsluserne er forsynet med en 6- eller 8-bladet rotor. Slusehuset er
lavet i 3 mm plade og rotoren i 2 mm plade. Rotorbladene er lavet i
slidstaerkt 8 mm gummiplade der er boltet pa rotorakslens pladeprofiler.
Rotorbladene er udskiftelige i tilfaelde af at der opstar materialeslid.
Rotoren er opheaengt i flangeleje som smgres udefra. Gearmotorens
drivaksel erstatter flangeleje i modsat ende af rotor og er
vedligeholdelsesfri. Taetningen mellem rotoraksel og huset er udfert
med gummipakning. Rotoren er koblet direkte til gearmotoren. Type JK-
200S er endvidere forsynet med sikkerhedskobling mellem rotor og
gearmotor.

JKF Industri kan endvidere kontaktes for radgivning/speciallgsning.

Alle elektriske komponenter overholder kravene i EU-direktivet
94/9/EF af 23. marts 1994 (ATEX), og er godkendt til brug i
eksplosionsfarligt milja.

Typisk anvendelsesomrade:

Rotorsluser anvendes ved gnske om en materialetransport mellem to
adskilte systemer inden for fx treeindustrien, korn- og foderstoffer samt
plast- og metalindustrien. Rotorsluserne er saerdeles velegnet til
pneumatiske transportsystemer hvor der gnskes en tryklgs udmadning
fra filter eller cykloner til transportstrenge eller siloer.

Rotorsluserne kan modsta et differenstryk pa 6500 Pa under drift hvor
leekagen er acceptabel lille.

Rotorsluserne kan anvendes til de fleste materialetyper, ogsa
eksplosive. Stgvet ma  dog maksimalt have  folgende
materialeegenskaber:

- Kmax <200 m-bar/s
- Predmax < 250 mbar

Pred,max €r det reducerede eksplosionstryk for den installation som slusen
monteres pa. Rotorslusen skal trykaflastes gennem denne installation.
Driftstemperatur:  -25°C  til +65°C varierende mht. olietype og
rotorbladsmateriale.

Advarsel:

Enhver form for eksterne teendkilder skal undgas. Safremt det ikke er
muligt, skal forholdsregler tages til at reducere risikoen/fglgerne af en
eksplosion (fx eksplosionsaflastning, inertisering osv.).

Sluserne kan ikke anvendes inden for den petrokemiske industri.
Slusen skal altid vaere standset og energitilfgrsel afbrudt ved indvendig
inspektion.

Slusen skal monteres i et lukket system, eller adgangen til de
bevaegelige dele pa rotorslusen skal veere forhindret jf. EU-direktivet
2006/42/EF (Maskindirektivet).

Ma ikke anvendes til transport af endelgst materiale da dette vil blokere
rotoren.

Der er risiko for brud pa rotor hvis fremmedlegemer af en vis starrelse
og hardhed indfanges/tabes i slusen.

Manglende tilsyn kan medfgre slid/brud pa vitale dele.
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Ved brug af medie med hgj temperatur vil der ske varmeoverfarsel til
udvendig del.

Motoren ma ikke tildeekkes, og den skal holdes fri for snavs som
nedsaetter kelingen af motoren.

Monteringen/befeestigelsen skal vaere forskriftsmaessig (se krav il
montering) da stabiliteten ellers forringes og slitage @ges.

Er markeringsskiven ikke tilstreekkelig advarende om slusens aktuelle
status, kan omdrejningsvagt monteres.

Det komplette udsugningsanlaeg skal overholde EU-direktivet 94/9/EF
af 23. marts 1994 (ATEX) herunder bl.a. ATEX-godkendt materiel og
styring for at opretholde ‘€x-maerkning og JKF Industri A/S’ ansvar.
Eftermonterede dele/komponenter skal vaere godkendt jf. ATEX-
direktivet iht. zone defineret i EU-direktivet 1999/92/EF og ikke @ge
risikoen for eksplosion i slusen.

Opstilling:

Slusen lgftes i flangen. Der paferes teetningsmateriale mellem
flangerne. Ved montage af slusen skal der anvendes underlagsskiver
under savel boltehovedet som mgatrikken. Den endelige tilspsending skal
foretages med justeret momentnggle eller pa anden made sikre en
kontrolleret tilspaending. Tilspaendingsmomenter:

M8 bolte spaendes til min. 10 Nm.

M10 bolte spaendes til min. 20 Nm.

Tilspaending ma ikke finde sted ved en temperatur under -5°C.

Drag i alle tilfeelde omsorg for at utaetheder kan medfare stgvudslip.

Af hensyn til statisk elektricitet skal der etableres jordforbindelse evt.
vha. jordspyd. Maksimal modstand til jord pa det komplette anlaeg 10° Q
jf. VDI-2263.

Montage:

Tilslutning af strem skal foretages af en autoriseret el-installater.
Denne  skal sikre  sig montage af  motorveern med
nulspaendingsudlgsning (ma aldrig tilsluttes uden motorveern), saledes
at genstart aldrig kan finde sted automatisk i forbindelse med
strgmsvigt.

El-installation skal overholde zone 21.

Start-/stopfunktionen indbygges normalt i styretavlen i forbindelse med
kombinerede anleeg. Herunder skal bl.a. indfgres ngdstop i tilfeelde af
eksplosion.

Der skal etableres jordforbindelse ved hjeelp af jordspyd eller sikret
potentialudligning med den resterende installation (denne skal veere
jordet) for at eliminere statisk elektricitet (se opstilling).

Der skal forefindes en separat start/stop-kontakt som kan aflases med
nggle samt en ngdstopkontakt i en afstand pa max. 3 m fra hver enhed.
Denne start/stop-kontakt skal forhindre utilsigtet start i forbindelse med
service.

Det stedlige Arbejdstilsyns krav skal veere opfyldt.

Stej:
Stgjniveau malt ved &ben sluse og uden medie: max. 70 dB(A) Lp(A).
Stgj fra transporteret medie er ikke medtaget.

lgangseetning:
- Ved testkgrsel og ferste opstart af anleegget anbefales det at pafere

rotoren et stgvholdigt materiale for at undgd ungdvendig kraftig
slitage pa rotorbladene samt reducere energiforbruget pa gearmotor.
Tert stov og lignende nedseetter friktionen vaesentlig og dermed
energiforbruget.

Inden igangsaetning kontrolleres:

- at omlgbsretningen pa gearmotor er som pilene angiver.

- at alle dele er spaendt fast og adgang til bevaegelige dele er
forhindret.

- at lejer er pafert fedt.

- atoliestand i gear er korrekt.

Service og vedligeholdelse:

Gearmotorerne er vedligeholdelsesfrie. Jaevnlig inspektion og evt.
udbedring af fejl skal dog foretages efter anvisningerne fra gearmotor-
leverandgren. Disse kan udleveres ved at kontakte JKF Industri.
Kuglelejer eftersmgres med lejefedt 4 gange pr. ar.

Safremt mediet frembringer slitage pa rotorbladene, skal disse justeres
eller udskiftes. Slitagen skal lgbende overvages indtil serviceintervaller
kan fastsaettes. Opstartsmaessigt anbefales eftersyn 4 gange pr. ar. Er
det ikke muligt at justere rotorbladene, eller er der fremkommet sa
sveere skader pa rotorbladet at det ikke kan holde teet, skal det
udskiftes. Ved efterjustering lgsnes boltene pé rotorbladet, og
gummibladet treekkes ud til bergring af svebet pa rotorhuset. Herefter
spaendes boltene igen. Operationen gentages indtil alle rotorblade er
justeret eller udskiftet.
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BENUTZERHANDBUCH, DREHVENTIL JK-S & B-S

Vorbemerkung:

Diese Bedienungsanleitung wurde entsprechend der Richtlinie
2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 17.05.06
zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der
Mitgliedstaaten fir Maschinen (Maschinenrichtlinie) erstellt.

Kennzeichen und technische Daten:

Siehe beigefiigte Zertifikate. Ventilmarkierungen: CE® entsprechend
der EU-Richtlinie 199/92/EF.
Zonendefinition:

Intern: Zone 21
Extern: Zone 21

CE& 2D TH

Dieses Warnzeichen (schwarz auf gelbem Hintergrund)
zeigt Explosionsgefahr an. Der Zugang ist nur erlaubt,
wenn die Stromversorgung des Ventils unterbrochen ist.

Typbezeichnungen:
JK-25-JK-200S: Ventil mit 6 Schaufelblattern. Die Zahlen geben die

interne Lange des Verbindungsflansches in cm an, interne Breite 22 cm.

B-500-B-1500S:Ventil mit 8 Schaufelblattern. Die Zahlen geben die
interne Lange des Verbindungsflansches in mm an, interne Breite 500
mm.

Beschreibung:
Drehventil mit 6 oder 8 Schaufelblattern. Ventilgehduse:3 mm Blech und

Rotor 2 mm Blech. Laufradschaufeln aus verschleilfestem 8 mm
Gummi, an den Laufwellenprofilen verschraubt. Laufradschaufeln sind
im Falle von Verschleil austauschbar. Am Flanschlager aufgehangter
Rotor kann von aufien gedlt werden. Getriebemotorantriebswelle ersetzt
Flanschlager am gegeniberliegenden Ende des Rotors und ist
wartungsfrei. Die Dichtung zwischen Laufwelle und Gehause ist aus
Gummi. Der Rotor ist direkt mit dem Getriebemotor verbunden. Typ JK-
2008 ist zusatzlich mit einer Sicherheitskupplung zwischen Rotor und
Getriebemotor ausgestattet.

Bitte wenden Sie sich an JKF Industri, falls Sie Fragen haben und/oder
spezielle Lésungen bendtigen.

Alle elektrischen Komponenten erfillen die Anforderungen der EU-
Direktive 94/9/EC vom 23.Marz 1994 (ATEX) und dirfen in
explosionsgefahrdeten Umgebungen verwendet werden.

Typische Anwendungsgebiete:

Drehventile werden fir den Transport von Material zwischen zwei
separaten Systemen innerhalb eines Industriesektors verwendet,
beispielsweise Holz, Mais, Futtermittel, Kunststoffe und Metalle. Sie
eignen sich besonders fir pneumatische Transportsysteme mit
Schwerkraftauslass von Filtern oder Zyklonen an Transporttrichter oder
Silos.

Sie halten Druckdifferenzen von 6500 Pa im Betrieb aus, wenn
geringfugige entstehende Lecks akzeptabel sind.

Sie sind fir die meisten Materialien geeignet einschlieBlich
explosionsgefahrdeter Art. Anm.: Die Eigenschaften von Staubstoffen
darfen maximal sein:

- Kmax <200 mb/s
- Preamax <250 mb

Preamax Z€igt den verringerten Explosionsdruck der Installation an, an die
das Ventil angeschlossen ist. Das Ventil kann durch diese Installation
unter Druck gesetzt werden.

Betriebstemperatur: -25°C bis +65°C je nach Oltyp und Material der
Laufradschaufeln.
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Warnung!

Halten Sie samtliche potenziellen Ziindquellen fern! Wenn dies nicht
maoglich ist, treffen Sie Vorkehrungen, um das Risiko/die Folgen einer
Explosion zu verringern (d. h. Explosionsentliiftung, Inertisierung etc.)
Nicht fiir die Verwendung in der petrochemischen Industrie geeignet.
Vor einer Uberpriifung des Inneren muss das Ventil auRer Betrieb und
die Stromversorgung unterbrochen sein.

Das Gerat muss in ein geschlossenes System eingebaut werden, oder
der Zugang zu beweglichen Teilen muss entsprechend der EU-
Richtlinie 2006/42/EC (Maschinenrichtlinie) versperrt werden.

Nicht fir den Gebrauch von Endlosmaterialien geeignet (da diese den
Rotor verstopfen).

Risiko eines Rotorbruchs besteht, wenn Fremdkdrper von bestimmter
GrofRe und Harte in das Ventil gelangen.

Durch ungeniigende Wartung konnen wichtige Teile des Gerats
verschlissen/beschadigt werden.

Beim Transport von Materialien mit hoher Temperatur wird Hitze auf
externe Teile Ubertragen.

Decken Sie den Motor nicht ab! Vermeiden Sie Staub- und
Schmutzbildung, da diese eine Uberhitzung des Motors bewirken
kénnen.

Vergewissern Sie sich, dass die Montage/Befestigung den
Anweisungen entspricht (siehe unten ,Installation®), um Stabilitat zu
gewahrleisten und den Verschlei® zu verringern.

Wenn die Markierungsscheibe den Ventilstatus nur ungeniigend
anzeigt, kann ein Drehzahlmesser angebracht werden.

Das komplette Extraktionssystem einschliellich des ATEX-zertifizierten
Steuerungssystems und des Materials muss die EU-Richtlinie 94/9/EG
vom 23.03.1994 (ATEX) erfiillen, um die @-Markierung zu rechtfertigen
und die Gewahrleistung von JKF Industri A/S in Anspruch nehmen zu
kénnen.

Nachgeriistete Teile und Komponenten mussen auf Grundlage der
ATEX-Richtlinie entsprechend der in der EU-Richtlinie 1992/92/EU
definierten Zone genehmigt werden und duirfen das Explosionsrisiko im
Ventil nicht erhéhen.

Einbau:

Setzen Sie das Ventil in den Flansch ein. Bringen Sie Dichtmittel
zwischen den Flanschen an. Bringen Sie beim Einsetzen des Ventils
Dichtungsscheiben unter den Schraubenkdpfen und Muttern an. Ziehen
Sie  zum Schluss die Schrauben mit einem kalibrierten
Drehmomentschlissel an. Drehmoment:

Fiir M8-Schrauben: mindestens 10 Nm.

Fiir M10-Schrauben: mindestens 20 Nm.

Ziehen Sie bei einer Temperatur von unter -5°C keine
Schraubverbindungen an.

Uberpriifen Sie alle Dichtungen und Verbindungen auf Lecks, die
Staubemissionen verursachen kénnen.

Installieren Sie in Ubereinstimmung mit der Richtlinie VDI-2263 einen
Erdanschluss fiir die gesamte Anlage mit einem Maximalwiderstand von
106 Q, um den Aufbau statischer Elektrizitat zu verhindern.

Installation:

Die Verbindung mit dem Stromnetz muss durch einen autorisierten
Elektriker hergestellt werden, der sicherstellen muss, dass ein
Motorschutz mit Nullspannungsauslésung installiert ist, so dass ein
automatischer Neustart nach einem Stromausfall verhindert wird. Die
Installation darf niemals ohne Motorschutz erfolgen.

Die elektrische Installation muss gemaR Zone 21 erfolgen.
Normalerweise ist in Steuerpulten fir kombinierte Systeme eine Start-
/Stop-Funktion eingebaut. Der Not-Aus-Schalter fir den Fall einer
Explosion muss hier angeschlossen werden.

Verwenden Sie fiir die Erdung eine Erdungsstange oder gesicherten
Spannungsausgleicher zum Rest der Installation (muss ebenfalls
geerdet sein), um Reibungselektrizitat zu vermeiden (siehe ,Einbau®).
SchlieBen Sie in einem Abstand von héchstens 3 m zu jeder Einheit
einen separaten, per Schlissel verschlieBbaren Start-/Stop-Schalter
sowie einen Not-Aus-Schalter an. Dieser Start-/Stop-Schalter verhindert
einen unbeabsichtigten Start wahrend der Wartung.

Lokale Gesundheits- und Sicherheitsvorschriffen muissen beachtet
werden.
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Gerauschentwicklung:

Gerauschpegel bei geoéffnetem Ventil und ohne Transportmedium
gemessen: max. 70 dB(A) Lp(A). Gerauschentwicklung des
transportierten Mediums ist nicht enthalten.

Inbetriebnahme:

- Wir empfehlen beim Testlauf und der ersten Inbetriebnahme des
Gerats die Verwendung eines kontaminierten Materials, um unnétig
hohe Belastung an den Laufradschaufeln zu vermeiden und den
Energieverbrauch des  Getriebemotors niedrig zu halten.
Trockenstaub und dergleichen reduzieren die Reibung und damit
auch den Energieverbrauch erheblich.

Priifen Sie vor der Inbetriebnahme Folgendes:

- Die Pfeile zeigen die Richtung der Rotation des Getriebemotors an.

- Alle Teile sind festgezogen, und der Zugang zu beweglichen Teilen
ist nicht mdglich.

- Lager sind mit Fett geschmiert.

- Die richtige Menge Getriebedl befindet sich im Getriebe.

Wartung und Instandhaltung:

Die Getriebemotoren erfordern keine Wartung. Es missen jedoch
gemall den Herstelleranweisungen regelméaBige Inspektionen und
Fehlerbehebungen durchgefiihrt werden. Diese Anweisungen sind auf
Anfrage bei JKF Industri A/S erhéltlich.

Schmieren Sie die Kugellager 4 bis 5 Mal pro Jahr.

Sollte das Medium an den Laufradschaufeln Verschleiy hervorrufen,
nehmen Sie entsprechende Anpassungen oder einen Austausch vor.
Kontrollieren Sie regelmaBig den Verschleil, bis Wartungsintervalle
festgelegt werden koénnen. Wir empfehlen, anfangs viermal pro Jahr
eine Kontrolle durchzuflhren. Falls Anpassungen nicht méglich oder die
Schaufelblatter so stark beschadigt sind, dass es zu Lecks kommt,
tauschen Sie die Schaufelblatter aus. Zur Anpassung lockern Sie die
Schrauben am Schaufelblatt, und ziehen Sie das Gummischaufelblatt
heraus, bis es die Gehdusewand des Rotors beriihrt. Ziehen Sie die
Schrauben wieder an. Wiederholen Sie dies, bis alle Schaufelblatter
angepasst oder ausgetauscht sind.
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@ ErXEIPIAIO XPHZTH, NEPIZTPO®IKH BAABIAA JK-S & B-S

MpodAoyog:

AuTé TO eyxeIpidlo Xprong £xel ouvtayBei cUP@wva Pe TNV odnyia TG
EE 2006/42/EK oTig 17 Mdiou 2006, Tou agopd oTnv evapuovion Tng
vopoBETiag Twv KPATWV HEAWV TnG, AvaQOPIKG HE TO HNYXAVOAOYIKO
e¢oTmAiopd (Odnyia Trepi pnxavoAoyikou eoTTAIguoU).

ZUUBoAa Kal TEXVIKA OTOIXEIA:
AvaTpééTe OTa €OWKAEIGTA TTITOTTOINTIKA. ZUPBoAa BaABidag: e
oupoewva pe Tv Koivotikr) Odnyia 199/92/EK.

OpIopoG (wvwv:
Eowrtepika: duvn 21
E¢wTtepikd: ¢wvn 21
CeE&u2DT6

AuTh n TpogIdoTroINTIKY TIvakida UTTodeIKVUEl KivOuvo
€kpnéng (Maupo xpwua Tavw o€ KiTpivo). H TTpéoBacn
emTPETTETON PoOvov OTav  atmoouvdebei n Tpogodoaia
pevpaTog otn BaABida

20pBoAa TUTTOU:
JK-25-JK-200S: BaABida pe 6 mrepuyia. O1 eikdveg utrodeikvUouv TO

EOWTEPIKO PAKOG TNG GAAVTLaG OUVOECNG OE €M, ECWTEPIKOU TTAATOUG
22 cm.

B-500-B-1500S: BaABida pe 8 mreplyla. O1 €IkOveG UTTOBEIKVUOUV TO
EOWTEPIKO PNKOG TNG QAAVT{ag oUvOeoNnGg 0 mm, ECWTEPIKOU TTAGTOUG
500 mm.

Mepiypaen:

MepioTpo@ikr BaABida, pe pétopa 6 i 8 TTepuyiwv. KéAugpog BaABidag:
éAaopa xdAuBa 3 mm kai éAacpa xdAuBa pétopa 2 mm. Ta TTepuyia
Tou poTOpa €ival KOTOOKEUAOUEVA OTTO avOekTikd AdoTixo 8 mm,
Bidwuévo ota TPo@iA Twv em@aveiwy Tou Gfova Tou poTopa. Edv
uttogTouv  @Bopd, Ta  TITEPUYIX  TOU  POTOPO  UTTOPOUV  va
avTikataoTaBouv. O poTOpaAG, O OTT0I0G OTNPEIeTal O éva GAAvVT{WTO
Kou(IvéTo, ptropei va AirravBei e§wTtepikd. O dfovag Tou ypavalo@opou
poTép avTiKaBIoTd To @AavT{wTd KOUQIVETO OTO OTTEVAVTI GKPO TOU
potopa kai dev armaitei ouviipnon. To oOTeyavwTikG TIou BpioKeTal
avaueoa atov dova Tou pATopa Kal TO TTapéUBuaua Tou TrEPIBAANATOG,
gival éva eAaoTiké TapépBuopa. O poTopag Eival OUVOEDEUEVOG
atreuBeiag oTo ypavalo@opo potép. O TUTTog JK-200S diatiBeTan emmiong
Je pia oUleugn aogaleiag avaueoa oTo POTOPA Kal TO ypavalo@opo
HoTép.

AtreuBuvBeite otnv JKF Industri yia cupBouAég kai/fy e1BIKEG AUTEIG.

OAa Ta nAekTpik@ e€aptApaTa TAnpoUv TiIg atmaitioelg Tng KoivoTikng
0dnyiag 94/9/EK tng 23ng Maptiou 1994 (ATEX) kai gival eykekpipéva
yla xprion o epIBaAlovTa 6TTou UTTApXEl Kivouvog €Kkpnéng.

TutmikG TTEdia EQAPUOYNAG:

O1 1repIoTPOPIKEG BAABIOEG XPNOIYOTIOIOUVTAI YIA T METAPOPAE UNIKWV
HETOEU OUO OIAPOPETIKWY CUCTNMATWY OTIG  Plounyavieg uAeiag,
eTTeepyaaniag KaAQUTTIOKIOU Kal Tpo@odoaiag, TTAACTIKOU Kal PETAAAOU.
Eival KaTGAANAeG €18IKG yio Ta TTVEUMATIKA CUCTAUOTO PETOPOPAG ME
£€000 XWpPIig guUTTiEGN ATTO QIATPA 1] KUKAWVEG, VIO XOAVEG JETAPOPAG A
OIAG.

>¢ Aeitoupyia, ymopouv va avrégouv pia diagopd Trieong 6500 Pa, otav
n diappon givar armrodeKTd XaunAn.

Eivar  KaTGAAnAeg  yia  TOug  TTEPICOOTEPOUG  TUTTOUG  UAIKWYV,
OUUTTEPIAOUBAVOUEVWY TWV EKPNKTIKWY UANIKWYV. Znueiwon: n péyiotn
TINA TwV 1010TATWY UAIKOU OKOVNG TTPETTEN Va gival:

- Kiax <200 m-bar/s
- Predmax < 250 mbar

Pred.max €ival N peiwpévn mriean Adyw €kpnéng yia Tnv eykardotacn atnv
otroia eival oTepewpévn n BaABida. H BaABida uptropei va cuptrieoTel
MEOW TNG EYKOTAOTAONG.

O¢gpuokpaoia Aeitoupyiag: -25 °c £wg +65 °c, avdaAoya pe Tov TUTTO
Aadiou kai To UNIKO TITEPUYiWV Tou poTOPQ.

Mposidotroinon!:

AtroQUyeTe otroladnToTe TNy avagAeéng. Edv kam Tétolo  gival
aduvaro, AGBETE TIG ATTAPAITNTEG TIPOPUAGEEIS YIa TN PEiwaN Tou
KIVOUVOU/TWV OUVETTEIWV €KpNnEng (TT.X. agpiopdg ekTdvwong €kpneéng,
adpavig CUPTTIETN K.ATT.).

AxkatdAAnAo yia xprion oTn Blounxavia TTETPOXNMIKWV.
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H BaABida wrpémer mdaviote va TiBeTal €KTOG AeiIToupyiag kal  va
ATTOoUVOEETAl aTTO TO peUpa, OTav TTPOKEITAI va Yivel €mBewpnon oTo
EOWTEPIKO TNG.

Mpétel va TotToBeTeiTan o€ KAEIOTO oUaTnUa 1) TIPETTEl va euTTodideTal N
TpoéoBacn oTa kivoUueva Hépn, cUuewva e Tnv KoivoTtik Odnyia
2006/42/EK (Odnyia Tou pnxavAuaTog).

Mnv Tnv XPNnOIMOTIOIEITE YO GUVEXA METAPOPA UAIKWV (Ta oTroia Ba
TIPOKAAEOOUV EUTTAOKRA OTO poTOPQ).

Ymdpxel kivduvog Bpadong Tou poéTopa, £4av eigEABouv atn BaABida
QVTIKEIJEVO OUYKEKPIPNEVOU PEYEBOUG Kal OKANPOTNTAG.

H éAAeiyn ouvripnong ptopei va TpokaAéoel  @Bopd/Bpauon
ONUAVTIKWY HEPWV.

H perddoon Tng Bepudtnrag ota eCwTepik@ pépn Ba augnoer Tn
OepuoKpagia TOU PETAPEPOUEVOU UAIKOU.

Mnv KaAUTITETE TO POTEP. AlaTnpeiTe TO POTEP KABaPSd aTTd OKOVN Kal
akaBapaoieg, yia va pnv utrepBepuavoei.

BeBaiwbeite 611 n ToTrOBETNON/OI GUVOECEIG YivovTal GUUQWVA PE TIG
odnyieg (BA. Eykardotaon mapakdtw), yia KaAUTepn €uoTdBela Kai
MeIwpévn @Bopd.

Edv o O&iokog oAuavong aTmroTeAei aveTtapkr TTpoeidoTroinon Tng
Kar@otaong Tng PaABidag, Ba TIPETTEl va  TOTTOBETAOETE  KATTOIO
OTPOPOUETPO.

Mpokeiyévou va mAnpoi Tig Tpoltrobéoelg Tng JKF Industri A/S kai Tig
TTPOdIOYPAYEG TNG CAUAVONG , TO TAApeg oUOTNUA aATTayWwYNS
mwpémel va TAnpoi Tig diatageig Tng odnyiag 94/9/EK tng E.E., pe
nuepopnvia 23 Maptiou 1994 (ATEX), mepidapfavopévou  Kal
OuoTAPATOG EAEYXOU Kal UMIKOU eykekpipévou kata ATEX.

Ta TuxOv avtaAAakTIKG/e€apTiyaTa TTou Ba €yKATAOTABOUV €K TWV
uoTépwyv Ba TPETTEl va eival eykekpiyéva katd Tnv odnyia ATEX,
gugpwva pe TN Quvn Tou €xel kaBopiotei otnv Koivotikry Odnyia
1999/92/EK kai va pnv au&dvouv Tov Kivduvo €kpngng evidg Tng
BaABidag.

TomoBétnon:

TotoBetAoTe TN BaABida aTn @AdvTZa. ATTAWOTE OTEYAVOTTIOINTIKK ouaia
avayeoa oTiG  @AAvideg. Kartd Tnv  TomoBétnon Tng BaABidag,
TOTTOBETACTE POOEAEG KATW ATIO TNV KEQAAN TOU WTTOUAOVIOU Kal TOu
Tagiuadiol. XpnoiuoTroinoTe Babuovounuévo poTTOKAEIDO yia va OQigeTe
TO TEAIKO UTTOUAGVI. POTTA:

MirouAovia M8, eAdy. 10 Nm.

MirouAévia M10, eAday. 20 Nm.

Mnv ouoeiyyete TIG JIATALEIG Twv PTTOUAOVIWYV Ot Bepuokpaaieg
XapnAdTEPES 1o —5°C.

EAéyETe OAa TO OTEYAVWTIKG Kal TIG SIATAEEIG yIa dIapPOEG, TTOU UTTOPOUV
va TTPOKOAECOUV €KAUCT OKOVNG.

TomoBeTAGTE TN Yyeiwon pe MEYIOTN avTioTaon yia OAOKANpn Tnv
eykataoTaon Twv 106 Q, olpgwva pe 1o VDI-2263 yia va atmo@UyeTe Tn
OUYKEVTPWON OTATIKOU NAEKTPICHOU.

EykardoTaon:

H ouUvdeon oT1o OikTuo pevpatog Ba  TIpémel va  yivetal  ammd
e§ouaiodoTnuévo NAeKTPOoAGYO, 0 0TT0i0G Ba TTPETTEN va Slac@aAilel OTI
éxel TormroBeTnBei TTpooTacia Xwpig didtagn dlIakoTAG TNG TAoNg (dev
TpéTel va  OUVOEETOl TIOTE XWPIG TIpoaTacia  KivnTAipa), yia va
QTTOTPEWETE TNV AUTOUATN ETTAVEKKIVNON UETA TN SIOKOTH PEUUATOG.

H nAekTpIKA eykaTdoTaon TPETTEl va TTAnpoi Tn {wvn 21.

210 gUVOUOOTIKG CuoTAMATa, N diadikacia évapgng/TepuaTiopol eival
EVOWUOTWUEVN OTOV TTiVOKO €AEyXOU. Ze QUTO TO OnNUEio TTPETTEI va
ouvdeBei 0 OIaKOTITNG TEPUATIOPOU EKTOKTNG AVAYKNG, OE TTEPITITWON
€KpNgng.

leiwoTe 10 OoUOTNUA, XPNOIMOTTIOIVTAG MiIa paRdo yeiwong 1 éva
OUVOMIKO 1I000TABUIOTH PE QOQAAEIO yIa TNV UTTOAOITIN €YKATACGTACN
(Trpétrel va gival yelwpévn), WOTE va oTToTPaTTEl N TTPOKANCN OTATIKOU
nAekTpIopoU (BA. ToroBETNON).

ZUVvOEDTE £vav EEXWPIOTO BIOKOTITN £vapENG/TEPUATIONOU TTOU PTTOPEI Va
ao@alioel pe €va KAeldi Kal €vav OIOKOTITN TEPMATIOPOU EKTAKTNG
avaykng oe améoTacn £€wg kal 3 m omd KAGBe povada. Autog o
OI0KOTITNG  evepyoTroinong/atrevepyotroinong Ba  atoTpéwel  mdavr
akoUuola eKKivnon, KaTd Tn dIdpKeIa Tou OEPPIG.

Mpétrel va epapudlovTal o1 TOTTIKOi KAVOVIGUOI TTPO0TOCiag TnNG UyEiog
KQl TNG aoQAAEIag.

©opuBog:

Ty oTdBung BopuPBou TTou AAPBNKe pe avoikth BaABida kal xwpig
péoo: péy. 70 dB(A) Lp(A). Aev mrepidapBavetal o B6pufog ammd 1O
MECO TTOU PETOPEPETAL.
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‘Eva AgiToupyiag:

- ZuvioToUge Tn XpAon akdBaptou UAIKOU Katd T OOKIPAOTIKN
Aeiroupyia kal TNV évapén A€IToupyiog TOU CUCTAUATOG yia TTPWTN
@opd, yia TNV aTToQuyn TnG AOKOTING PBOPAG TwV TITEPUYIWV TOu
pOTOPO KOl yla TN HEIwon TnNg KatavaAwong evépyelag OTo
ypavalopopo potép. H &nprp okdvn kai GAAa Trapdpoia UAIKG
MEIWVOUV onuavTikd TNV TPIRAR Kal, €TOMEVWG, TNV KATAvAAwGoN
EVEPYEIQG.

Mpiv atmé Tnv évapén Tng Aeitoupyiag, eAEyETE Ta TTAPOAKATW:

- N @opd TEPIOTPOPAG Tou ypavalopopou poTép akohouBei Tn Qopd
TWV BEAWV.

- OAa Ta egapTApaTa €xouv aigel Kal £xel aTroTpaTei KaBe TTpéoBacn
oTa KIVOUEVa PEPN.

- Ta pouAepdv £xouv AirTavOei pe ypdoo.

- n oTadun Tou Aadiol ypavadiwy gival CwWoTH.

2£pBIg Kal ouvTAPNON:

Ta potép Pe ypavadia dev atTaITolv GUVTAPNON TTApOAo TTou Ba TTPETTEl
Va YiveTal TOKTIKOG EAEYXOG KaI ATTOKATAOTAON TWV BAABWY oUPGWVA PE
TIG OUCTAOCEIG TOU KATAOKEUAOTH. MTTOPEITE va Ta ATTOKTACETE KATOTTIV
¢ntnong amd Tnv JKF Industri A/S.

Na Airraivete Ta pouAepdyv 4-5 @opég 1o xpovo.

Edv 10 péoo TrpokaAei @Bopd oTa TITEPUYIA TOu POTOPA, PUBUIOTE 1
aVTIKOTOOTACTE Ta, OTTWG otaiteital. Na TTapakoAouBeiTe TAKTIKG Tn
@Bopd, péxpl va £€pBel n Wpa Twv dIACTNPATWY OEPPRIG. ZUVIOTOUME VO
akoAouBeite éva xpovodidypauua apxIkng €mBewpnong 4 @opég TO
Xpoévo. Eav n plBuion civalr aduvatn f €av Ta TITePUYIA €XOUV UTTOOTEI
{nuid oe¢ TETOIO €KTACN TIOU UTTAPYXEl OIapPON, QVTIKATAOTHOTE TA
mirepUlyia. MNa va yivel pubuion, XaAapwoTe Ta YTTOUAGVIA TOU TITEPUYioU
Tou poTopa Kal TpaBngTe To eAaoTIKG TITEPUYIO, pEXPIG OTou £pBel o€
ETTAQPN UE TO TOiXWHA TOU TTEPIBAAPATOG TOU poTOpa. Z@IETE KAl TTAAI TO
utmouAdvia. EmravaAdfere Tn Asitoupyia, pEXPIG OTOou puBuicTouv 1
avTikataoTaBouv 6Aa Ta TITepUyia Tou poToPa.

JKF Industri

CLEAN AIR INNOVATION SINCE 1957

29. oktober 2007

<



OPERATOR'S MANUAL, ROTARY VALVE JK-S & B-S

Preface:

This operator's manual has been prepared in accordance with EU
directive 2006/42/EC of 17 May 2006 on the harmonisation of member
states legislation governing machinery (the Machine Directive).

Markings and technical data:

See enclosed certificates. Valve markings: CE€E in accordance with
EU Directive 199/92/EF.
Zone definition:

Internal: zone 21
External: zone 21

CE&2DTH

Danger of explosion is indicated by this warning sign
(black on yellow). Access permitted only when power
supply to valve is disconnected

Type designations:
JK-25-JK-200S: 6-bladed valve. Figures indicate connection flange

internal length in cm, internal width 22 cm.

B-500-B-1500S: 8-bladed valve. Figures indicate connection flange
internal length in mm, internal width 500 mm.

Description:

Rotary valve, fitted with 6- or 8-bladed rotor. Valve housing: 3 mm sheet
metal and rotor 2 mm sheet metal. Rotor blades made of hard-wearing 8
mm rubber sheet, bolted onto rotor shaft sheet profiles. Rotor blades are
replaceable in case of material wear. Rotor suspended on flange
bearing, can be lubricated from outside. Gear motor drive shaft replaces
flange bearing at opposite end of rotor and is maintenance-free. The
seal between rotor shaft and housing gasket is a rubber gasket. The
rotor is connected direct to the gear motor. Type JK-200S is also fitted
with a safety coupling between rotor and gear motor.

Please contact JKF Industri for consultancy and/or special solutions.

All electrical components fulfil the requirements of EU Directive
94/9/EC of 23 March 1994 (ATEX), and are approved for use in
explosive environments.

Typical areas of use:

Rotor valves are used for material transport between two separate
systems within industry sectors such as timber, corn and feedstuffs,
plastics and metals. They are particularly well suited to pneumatic
transport systems with non-pressurised outlet from filter or cyclones to
transport funnels or silos.

They can withstand a pressure difference of 6500 Pa in operation when
leakage is acceptably low.

They are suitable for most material types, including explosive. NB: dust
material properties must be max.:

- Kmax <200 m-bar/s
- Predmax < 250 mbar

Preamax is the reduced explosion pressure for the installation on which
the valve is mounted. The valve can be pressurised through this
installation.

Operating temperature: -25°C to +65°C varying depending on oil type
and rotor blade material.

Warning!:

Avoid any form of ignition source. If not possible, take precautions to
reduce the risk/effects of an explosion (e.g. explosion relief venting,
inertisation etc.).

Not suitable for use in the petrochemical industry.

Valve must always be stopped and power supply disconnected before
internal inspection.

Must be fitted in a closed system, or access to moving parts must be
prevented in accordance with EU Directive 2006/42/EC (the Machine
Directive).

Do not use for transport of endless materials (which will jam the rotor).
Risk of rotor break if foreign objects of a certain size and hardness
enter the valve.

JKF Industri &59
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Lack of maintenance can cause worn/broken vital parts.

Heat transfer to external parts will occur with high temperature media.
Do not cover motor. Keep free of dust and dirt which can cause motor to
overheat.

Ensure mounting/fixings comply with instructions (see Installation below)
for stability and to reduce wear.

If marking disc is insufficient warning of valve status, an RPM counter
can be fitted.

The complete extraction system must fulfil EU directive 94/9/EC, dated
23 March 1994 (ATEX), including ATEX-approved control system and
material to comply with & marking and liabilities of JKF Industri A/S.
Retrofit parts and components must be approved in accordance with
the ATEX directive according to zone, defined in EU directive
1999/92/EC and not increase the risk of explosion in the valve.

Fitting:

Site valve in flange. Apply joint compound between flanges. Use
washers under bolt head and nut when fitting valve. Use a calibrated
torque wrench for the final bolt tightening. Torque moment:

M8 bolts, min. 10 Nm.

M10 bolts, min. 20 Nm.

Do not tighten bolt assemblies at temperatures of less than —5°C.

Check all seals and assemblies for leaks, which can cause dust
emission.

Establish an earth connection with maximum resistance for the
complete plant of 106 Q in accordance with VDI-2263 to prevent build-
up of static electricity.

Installation:

Connection to mains electricity must be performed by an authorised
electrician, who must ensure motor protection is installed with no-
voltage cutout (must never be connected without motor protection) to
prevent automatic restart after power loss.

Electrical installation must comply with zone 21.

Start-/stop function is normally built into the control panel for combined
systems. Emergency stop in the event of an explosion must be
connected here.

Connect to earth using an earth rod or fused potential equaliser to the
rest of the installation (must be earthed) to eliminate static electricity
(see Fitting).

Connect a separate start-/stop switch which can be locked by a key and
an emergency stop switch at a distance of max. 3 m from each unit. This
start-/stop switch will prevent unintentional start during servicing.

Local health and safety rules must be observed.

Noise:
Noise level measured with open valve and no medium: max. 70 dB(A)
Lp(A). Noise from transported medium not included.

Startup:
- We recommend use of a contaminated material when test-running

and first startup of the system to avoid unnecessary heavy wear on
rotor blades, and to reduce energy consumption at the gear motor.
Dry dust and the like reduces friction significantly, and thus energy
consumption.

Before startup, check following:

- that gear motor rotation direction is in direction of arrows.

- that all parts are tightened and access to moving parts is prevented.

- that bearings are lubricated with grease.

- that gear oil level gear is correct.

Service and maintenance:

Gear motors do not require maintenance although regular inspection
and remedying of faults must be performed in accordance with the
manufacturer's recommendations. These can be obtained upon request
from JKF Industri A/S.

Grease ball bearings 4-5 times per year.

Should the medium cause wear to the rotor blades, adjust or replace as
necessary. Monitor wear regularly until service intervals can be
determined. We recommend an initial inspection schedule of 4 times per
year. If adjustment is not possible or blades have been so badly
damaged that there is leakage, replace blades. To adjust, slacken bolts
on rotor blade, pull rubber blade out until it is in contact with rotor
housing wall. Retighten bolts. Repeat operation until all rotor blades
have been adjusted or replaced.
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(ES) MANUAL DE USUARIO, VALVULA GIRATORIA JK-S & B-S

Prologo:

Este manual del operador ha sido redactado segun las disposiciones de la
Directiva 2006/42/EC de la UE, de 17 de mayo de 2006, relativa a la armonizacion
de la legislacion de los paises miembros sobre maquinaria (Directiva de
Magquinas).

Marcas y datos técnicos:
Véanse los certificados adjuntos. Marcado de las valvulas: CEE en
conformidad con la directiva 199/92/EF de la UE.
Definicién de zonas:
Interna: zona 21
Externa: zona 21

CE& 2D TH

Esta sefal de aviso (negro sobre amarillo) indica peligro
de explosion. Sélo se permite el acceso si el suministro
eléctrico a la valvula esta desconectado

Designaciones de tipos:
JK-25-JK-200S: valvula de seis palas. Las cifras indican la longitud
interna de la brida de conexién en cm, anchura interna 22 cm.

B-500-B-1500S: valvula de ocho palas. Las cifras indican la longitud
interna de la brida de conexién en mm, anchura interna 500 mm.

Descripcion:

Valvula giratoria dotada de rotor de 6 u 8 palas. Carcasa de la valvula:
plancha metalica de 3 mm y rotor con plancha metalica de 2 mm. Palas
del rotor fabricadas en lamina de goma resistente de 8 mm, atornilladas
en los perfiles de lamina del eje del rotor. Las palas del rotor pueden
sustituirse en caso de desgaste del material. El rotor, que se encuentra
suspendido sobre el cojinete de brida, puede lubricarse desde el
exterior. El eje impulsor del motor de engranajes sustituye al cojinete de
brida en el extremo opuesto del rotor y no requiere mantenimiento. Una
junta de goma actua como sello entre el eje del rotor y la junta de la
carcasa. El rotor esta directamente conectado al motor de engranajes.
El tipo JK-200S dispone también de un acoplamiento de seguridad
entre el rotor y el motor de engranajes.

Si desea realizar alguna consulta o bien obtener informacién sobre
soluciones especiales, péngase en contacto con JKF Industri.

Todos los componentes eléctricos cumplen con los requisitos de la
directiva 94/9/EC de la UE de fecha 23 de marzo de 1994 (ATEX) y
estan homologados para su uso en entornos con riesgo de explosion.

Areas de uso habituales:

Las valvulas de rotor se utilizan para el transporte de materiales entre
dos sistemas distanciados en sectores industriales tales como madera,
grano y forrajes, plasticos y metales. Resultan especialmente
adecuadas para los sistemas neumaticos de transporte con salida no
presurizada desde filtro o ciclones a embudos de transporte o silos.

Las valvulas de rotor resistir una diferencia de presién de 6.500 Pa en
funcionamiento cuando el indice de fugas es razonablemente bajo.

Son adecuadas para muchos tipos de materiales, incluidos los
materiales explosivos. Observacion: los valores maximos de las
propiedades del material en polvo son los siguientes:

- Kmax <200 m-bares/s
- 250 mbares

Preamax €S la presion de explosion reducida correspondiente a la
instalacion en donde la valvula esta montada. La valvula puede
presurizarse a través de esta instalacion.

Temperatura de funcionamiento: entre -250C y +650C, en funcion del
tipo de aceite y el material de las palas del rotor.

Advertencia:

Evite las fuentes de ignicién de cualquier tipo. Si ello no fuera posible,
tome las debidas precauciones para reducir los riesgos y efectos de una
explosion (esto es, venteo de alivio de explosiones, inertizacién, etc).
Estas valvulas no son apropiadas para su uso en la industria
petroquimica.

Antes de una inspeccion interna es preciso parar la valvula y
desconectar el suministro eléctrico.
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La valvula debe instalarse en un sistema cerrado, o bien debe evitarse
el acceso a las piezas modviles, en conformidad con la directiva
2006/42/EC de la UE (directiva sobre maquinaria).

No utilizar para el transporte de materiales sin fin, ya que el rotor
sufriria atascos.

El rotor puede sufrir roturas en caso de que penetren en la valvula
objetos extrafios de cierto tamafio y dureza.

La falta de mantenimiento puede causar el desgaste o la rotura de
ciertas piezas fundamentales.

En presencia de medios a alta temperatura se producira transferencia
de calor a las piezas externas.

No cubra el motor. Evite que se acumule polvo y suciedad sobre el
motor, ya que podria sobrecalentarse.

Asegurese de que tanto el montaje como las fijaciones se ajustan a las
instrucciones (ver el apartado Instalacion mas adelante) en aras de la
estabilidad y de un menor desgaste.

Si el disco de indicacion no es suficiente para advertir el estado de la
valvula, puede instalar un cuentarrevoluciones.

El sistema de extraccion completo debe cumplir la directiva 94/9/EC de
la UE, con fecha de 23 de marzo de 1994 (ATEX), incluido el sistema
de control homologado por ATEX y el material para cumplir con el
marcado & y las responsabilidades de JKF Industri A/S.

Las piezas y componentes actualizados deben ser homologados
conforme a la directiva ATEX segun la zona definida en la directiva
1999/92/EC de la UE y no aumentar el riesgo de explosion en la
valvula.

Colocacion:

Coloque la vélvula en la brida. Aplique un compuesto de union entre las
bridas. Ponga arandelas bajo la cabeza del tornillo y la tuerca al colocar
la valvula. Utilice una llave dinamomeétrica calibrada para terminar de
apretar los tornillos. Momento de torsion:

Tornillos M8, min. 10 Nm.

Tornillos M10, min. 20 Nm.

No apriete los conjuntos de tornillos a temperaturas inferiores a —-5°C.
Compruebe todos los cierres y conjuntos por si hubiera escapes que
pudieran provocar emisiones de polvo.

Disponga una conexion a tierra con una resistencia maxima de 106 Q
para toda la planta, de conformidad con la norma VDI-2263, con el fin
de evitar la acumulacién de electricidad estética.

Instalacién:

La conexién a la red de suministro eléctrico debe dejarse en manos de
un electricista autorizado, quien debera garantizar que la proteccion
del motor se instale sin corte de voltaje (el motor nunca debe
conectarse sin proteccion) para evitar el reinicio automatico tras una
pérdida de energia.

La instalacion eléctrica debe ser conforme a la zona 21.

En los sistemas combinados, la funcién de puesta en marcha/parada
suele estar integrada en el panel de control. La parada de emergencia
en el caso de explosion debe conectarse aqui.

Conecte a tierra mediante una varilla de toma de tierra o un ecualizador
de potencial provisto de fusible al resto de la instalaciéon (debe estar
conectada a tierra) con el fin de eliminar la electricidad estatica (ver el
apartado Colocacion).

Instale un interruptor de puesta en marcha/parada independiente que se
pueda cerrar con llave y un interruptor de parada de emergencia a una
distancia maxima de 3 m de cada unidad. El interruptor de puesta en
marcha/parada impedirda que se produzcan arranques accidentales
durante el funcionamiento.

Es preciso cumplir la reglamentacién local en materia de salud y
seguridad.

Ruido:

Nivel de ruido medido con valvula abierta y sin ningun medio: max. 70
db(A) Lp(A). El ruido procedente del medio transportado no esta
incluido.

Puesta en marcha:

- Se recomienda el uso de un material contaminado cuando se haga
una prueba de funcionamiento asi como la primera puesta en marcha
del sistema, con el fin de evitar un desgaste excesivo e innecesario
de las palas del rotor y de reducir el consumo energético del motor de
engranajes. El polvo seco y similares reduce la friccion
considerablemente, y por lo tanto el consumo de energia.
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Antes de la puesta en marcha, compruebe lo siguiente:

- el sentido de rotacién del motor de engranajes coincide con el de las
flechas.

- todas las piezas estan bien sujetas y no es posible acceder a las
piezas moviles.

- los rodamientos se han lubricado con grasa.

- el nivel del aceite del engranaje es correcto.

Reparaciones y mantenimiento:

Los motores de engranajes no requieren mantenimiento aunque,

siguiendo las recomendaciones del fabricante, deberan someterse a

una inspeccion y al subsanamiento de las posibles anomalias con cierta

regularidad. Puede concertar estas revisiones mediante solicitud a JKF

Industri A/S.

Engrase los rodamientos de bolas 4-5 veces al afo.

En caso de que el medio cause desgaste en las palas del rotor, realice

los ajustes o sustituciones pertinentes. Lleve un control regular del

desgaste hasta que puedan establecerse los intervalos de

mantenimiento. Se recomienda un plan inicial de inspecciones con una

periodicidad de 4 veces al afio. Si no es posible realizar el ajuste o bien

las palas han sufrido un dafio tan grave que se estan produciendo

pérdidas, sustitiyalas. Para llevar a cabo el ajuste, afloje los pernos de

la pala del rotor y tire de la pala de goma hacia fuera hasta que esté en

contacto con la pared de la carcasa del rotor. Vuelva a apretar los

tornillos. Repita la operacion hasta que todas las palas del rotor hayan

sido ajustadas o sustituidas.

JKF Industri
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(CET) KASUTUSJUHEND, POORDKLAPP JK-S & B-S

Eessbna

Kéesolev operaatori juhend on koostatud Euroopa Liidu 17. mai 2006.
aasta direktiivi 2006/42/EU alusel, mis kasitleb liikmesriikide masinaid
puudutavate digusaktide Uhtlustamist (masinate direktiiv).

Maérgistus ja tehnilised andmed
Vt lisatud sertifikaate. Klapi margistused: CEE vastavuses ELi
direktiiviga 199/92/EU.
Tsooni maarang:
Sisemine: tsoon 21
Valine: tsoon 21

CE&N2DTE

Plahvatusoht on tahistatud naidatud margiga (must
kollasel). Juurdepaas on lubatud ainult juhul, kui klapi
vooluallikas on lahti thendatud.

Tulbitahised
JK-25-JK-200S: kuue labaga klapp. Joonistel on toodud
Uhendusaarikute sisepikkus (cm), siselaius 22 cm.

B-500-B-1500S: kaheksa labaga klapp. Joonistel on toodud
Uhendusaarikute sisepikkus (mm), siselaius 500 mm.

Kirjeldus

P&ordklapp kuue- voi kaheksalabalise rootoriga. Klapi korpus: 3 mm
plekk ja rootor 2 mm plekk. Rootorilabad on tehtud vastupidavast 8 mm
kummist, mis on kinnitatud rootorivélli plekkprofiilidele. Kulumise korral
on rootorilabad asendatavad. Aériklaagrile kinnitatud rootorit saab
valjastpoolt maarida. Teises rootoriotsas asendab aariklaagrit
mootorreduktori vall, mis ei vaja hooldust. Rootorivélli ja korpusetihendi
vahel on  kummitihend. @ Rootor on  Uhendatud vahetult
mootorreduktoriga. Tuubil JK-200S on ka rootori ja mootorreduktori
vahel turvaiihendus.

Konsultatsioonide ja/vdi erilahenduste jaoks voétke palun Uhendust
firmaga JKF Industri.

Koik elektrikomponendid vastavad ELi 23. martsi 1994. aasta direktiivi
94/9/EU nduetele (ATEX) ning on atesteeritud kasutamiseks
plahvatusohtlikus keskkonnas.

Tavalised kasutusalad

Rootori klappe kasutatakse materjali transpordiks kahe eraldi stisteemi
vahel tdostussektorites, nagu puidu-, vilja- ja toiduaine-, plastiku- ja
metallisektoris. Eriti hasti sobivad need pneumaatiliste
transportsiisteemide jaoks, millel on survestamata filtrivaljund voi
tstklonid transportlehtritesse voi silodesse.

Need taluvad 6500 Pa surveerinevusi t66l, kus lekkimine on
vastuvdetavalt madal.

Need sobivad enamuse materjalitiipide jaoks, k.a I6hkeained. NB:
tolmmaterjalide omadused peavad olema maksimaalselt:

- Kiax <200 m-bar/s
- Predmax < 250 mbar

Preamax ON klapi paigaldussiisteemi vahendatud plahvatussurve. Klapi
saab selle stisteemiga survestada.

Tootemperatuur: -25 °C kuni +65 °C &li tlibist ja rootorilabade
materjalist soltuvalt.

Hoiatus!

Valtige koiki siuteallikaid. Kui see pole vdimalik, votke kasutusele
vajalikud abindud plahvatusohu riskiimdjude vahendamiseks (nt
plahvatusklappide avamine, inertiseerimine jne).

Ei sobi kasutamiseks petrokeemilises t60stuses.

Enne sisemist kontrolli tuleb klapp alati peatada ning vooluallikas lahti
Uhendada.

Klapp tuleb paigaldada suletud siisteemi voi tuleb takistada juurdepaas
likuvatele  osadele  vastavalt  ELi direktiivle ~ 2006/42/EU
(masinadirektiiv).

Arge kasutage jatkuvate materjalide transportimiseks (need
ummistavad rootori).

Rootor v6i murduda, kui teatud suuruse voi kdvadusega vddrkehad
klappi satuvad.
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Ebapiisav hooldus voib
kulumise/murdumise.
Tulised ained vdivad pohjustada soojusiilekande valimistele osadele.

pbhjustada oluliste osade

Arge katke mootorit. Hoidke tolmust ja priigist puhtana, tolm ja prigi
voivad pdhjustada mootori GUlekuumenemise.
Veenduge, et kinnitused/paigaldused vastaks juhistele (kinnitamise
kohta vt alt) ning tagavad stabiilsuse ning vahendavad kulumist.
Kui mérgistusketas ei ole piisav hoiatus klapi olekust, saab paigaldada
pdoretelugeja.

margistusele ja JKF Industri A/S kohustustele vastamiseks peab
kogu eraldusslsteem, kaasa arvatud ATEX'i poolt heaks kiidetud
juhtimissiisteem ja materjal, vastama ELi 23. martsi 1994. aasta
direktiivile 94/9/EU (ATEX).
Hiljem paigaldatud osad ja komponendid peavad rahuldama direktiivi
ATEX vastavalt ELi direktiivis 1999/92/EU maératletud tsoonile ning ei
tohi suurendada plahvatusohtu klapis.

Kinnitused

Kinnitage klapp &arisele. Pange aariste vahele hermeetikut. Pange
klappi kinnitades poldipea ja mutri alla seibid. Poltide viimaseks
pingutamiseks kasutage kalibreeritud vaandemddtjaga mutrivotit.
Vaandemoment:

M8 poldid, min 10 Nm;

M10 poldid, min 20 Nm.

Arge pingutage poltiihendusi temperatuuril alla -5 °C.

Kontrollige kdiki tihendeid ja kinnitusi lekete suhtes, mis voivad
pdhjustada tolmu valjapaasu.

Staatilise elektri tekke valtimiseks maandage kogu seade vastavalt VDI-
2263 nduetele maksimaalse takistusega 106 Q.

Too6korda seadmine

Seadme peab vooluvorku Uhendama volitatud elektrik, kes peab
kindlaks tegema, et mootorile on paigaldatud voolukatkestuse kaitse
(selle kaitseta ei tohi Uhendada), et valtida iseeneslikku kaivitumist
parast voolukatkestust.

Elektriinstallatsioon peab vastama tsoonile 21.

Kombineeritud  slisteemidel on start/stopp-funktsioon tavaliselt
juhtpaneeli sisse ehitatud. Siia tuleb Uhendada plahvatuse korral
kasutatav avariilliti.

Tehke terve slsteemi (peab olema maandatud) maandusiihendus
maavaia vOi kaitsmega potentsiaalilihtlustiga, et kdrvaldada staatiline
laeng (vt Kinnitused).

Uhendage vétmega lukustatav eraldi start/stopp-liliti ja avariildliti
maksimaalselt 3 m kaugusele igast seadmest. Nimetatud start/stopp-
lUliti valdib seadme tahtmatu kaivitamise hoolduse ajal.

Jargida tuleb kohalikke tervisekaitse ja ohutusndudeid.

Mira
Miratase on mdddetud lahtise klapiga ja materjalita: max 70 dB(A)
Lp(A). Arvestatud pole transporditava materjali miiraga.

Kaivitamine

- Soovitame esmakaivitamisel ja katsetamisel kasutada jagdkmateriali,
et vahendada ulearust rootorilabade kulumist ning reduktormootori
energiakulu. Kuiv tolm ning sarnased materjalid vahendavad oluliselt
hé6rdumist ja seega ka energiakulu.

Enne kaivitamist kontrollige

- et reduktormootor p&drleb noolega naidatud suunas

- et kdik osad on pingutatud ning pole juurdepaasu liikuvatele osadele

- et kuullaagrid oleks maaritud

- et reduktori olitase oleks dige.

Teenindus ja hooldus
Kuigi mootorreduktor ei vaja hooldust, siis tuleb vastavalt tootja

soovitustele sooritada regulaarset kontrolli ning vigade kdérvaldamist.
Neid saab soovi korral firmast JKF Industri A/S.

Maarige kuullaagreid 4-5 korda aastas.

Kui materjal peaks pdhjustama rootorilabade kulumist, vahetage need
vastavalt vajadusele valja. Jalgige kulumist regulaarselt, kuni on
voimalik hooldusintervallid maarata. Esialgselt soovitame hoolduse 1abi
viia 4 korda aastas. Kui reguleerimine pole vdimalik vdi labad on nii
raskelt kahjustatud, et pdhjustavad lekkimist, vahetage need valja.
Reguleerimiseks l6dvestage rootorilaba polte, tdmmake kummist laba
valja, kuni see puutub kokku rootorikorpuse seinaga. Pingutage poldid
uuesti. Korrake toimingut, kuni rootorilabad on reguleeritud vdi
vahetatud.
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® KAYTTOOHJE, PYORIVA VENTTIILI JK-S & B-S

Johdanto:

Tama kayttbopas on laadittu jasenvaltioiden koneita koskevan
ainsaadon harmonisoimiseksi sdadetyn EU:n konedirektiivin 2006/42/EY
(17. toukokuuta 2006) mukaisesti.

Merkinnat ja tekniset tiedot:
Katso oheiset sertifikaatit. Venttiilin merkinnat: C€ € EU-direktiivin
199/92/EY mukaisesti.
Vyohykkeen maaritelma:
Sisainen: vyohyke 21
Ulkoinen: vyéhyke 21

CE&N2DT6

Rajahdysvaara on osoitettu talla varoitusmerkilla (musta
keltaisella taustalla). Paasy on sallittu vain, kun venttiilin
virransyottoé on katkaistu

Tyyppimerkinnat:
JK-25-JK-200S: 6-lapainen venttiili. Kuvissa osoitetaan kytkentélaipan
sisapituus senttimetreina, sisdleveys on 22 cm.

B-500-B-1500S: 8-lapainen venttiili. Kuvissa osoitetaan kytkentélaipan
sisapituus millimetreina, sisdleveys on 500 mm.

Kuvaus:

Pydriva venttiili, jossa on 6- tai 8-lapainen roottori. Venttiilin kotelo: 3
mm:n levyterastd ja roottori 2 mm:n levyterastd. Roottorin lavat on
valmistettu kestévastd 8 mm:n kumilevystd, joka on pultattu roottorin
varren levyprofiileihin. Roottorin lavat voidaan vaihtaa, jos materiaali
kuluu. Roottori on ripustettu laippalaakeriin ja se voidaan voidella
ulkopuolelta. Vaihdemoottorin  kayttdakseli korvaa laippalaakerin
roottorin vastakkaisella puolella ja se on huoltovapaa. Roottorin akselin
ja kotelon tiivisteen valissa on kumitiiviste. Roottori on kytketty suoraan
vaihdemoottoriin. Tyypissd JK-200S on myds turvakytkin roottorin ja
vaihdemoottorin valilla.

Ota vyhteyttd JKF Industriin, jos tarvitset konsultaatiota ja/tai
erityisratkaisuja.

Kaikki sdhkékomponentit vastaavat EU-direktiivin 94/9/EY (23.3.1994)
(ATEX) vaatimuksia. Kaikki komponentit on hyvaksytty kaytettaviksi
ymparistdissa, joissa on rajahdyksen vaara.

Tyypilliset kayttéalueet:

Roottoriventtiileitd kaytetddn materiaalin siirtoon kahden erillisen
jarjestelman valilla esimerkiksi puunjalostuksessa, viljan ja rehun
kasittelyssa sekd muovien ja metallien kasittelyssa. Ne sopivat erityisen
hyvin paineilmatoimisiin  siirtojarjestelmiin,  joissa kaytetaan
paineistamatonta 18ht6a suodattimesta, tai sykloneihin siirtosuppiloihin
tai siiloihin.

Ne kestavat kayton aikana 6 500 Pa:n paine-eron, kun vuoto on
hyvaksyttavan vahaista.

Ne sopivat useimpiin materiaalityyppeihin, myds rajahtaviin. Huomautus:
Polyttavan materiaalin enimmaisarvot:

- Kmax <200 m-bar/s
- Predmax < 250 mbar

Preamax ON pienennetty rajahdyspaine asennuskokoonpanoon, johon
venttiili asennetaan. Venttiili voidaan paineistaa taman asennuksen
kautta.

Kayttolampatila: -25°C - +65°C riippuen 6ljyn tyypista ja roottorin lavan
materiaalista.

Varoitus!:

Valta kaikkia sytytyslahteita. Jos se ei ole mahdollista, ryhdy varotoimiin,
joilla pienennetdan rajahdyksen vaaraa/vaikutuksia (esim. rajahdyksen
vapautuspaasto, inertisointi jne.).

Ei sovellu kaytettavaksi petrokemian alalla.

Venttiili onaina pysaytettdva ja sen virransyottd katkaistava ennen
sisaisia tarkastuksia.

Tulee asentaa suljettuun jarjestelmaan tai paasy liikkuviin osiin
taytyyestaa EU-direktiivin 2006/42/EY (konedirektiivi) mukaisesti.

Ala kaytd paattymattdmien materiaalien (jotka jumiuttavat roottorin)
kuljettamiseen.
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Roottorin hajoamisen vaara, jos venttiilin paasee tietyn kokoisia ja
kovuisia vierasesineita.

Huollon puute voi aiheuttaa tarkeiden osien kulumista/hajoamista.
Ulkoisiin osiin siirtyy lampda kuumaa valiainetta kaytettaessa.

Ala peitd moottoria. Pidé puhtaana pélysté ja liasta, joka voi aiheuttaa
moottorin ylikuumenemisen.

Varmista, ettd kiinnikkeet ovat ohjeiden mukaiset (katso alta Asennus).
Nain voidaan taata vakaus ja kuluminen vahenee.

Jos merkintalevy ei tarjoa riittdvaa varoitusta venttiilin tilasta, voidaan
asentaa kierrosnopeuslaskuri.

Koko poistojarjestelman tulee tayttda EU-direktiivin 94/9/EY, joka on
paivatty 23.3.1994 (ATEX), vaatimukset, mukaan lukien ATEX-
hyvaksytty ohjausjarjestelma ja materiaali. Vain talléin & merkinta ja
JKF Industri A/S:n velvoitteet ovat voimassa.

Jalkiasennettujen osien/komponenttien on oltava hyvaksyttyja ATEX-
direktiivin mukaisesti EU-direktiivin 1999/92/EY maaritelman mukaisesti
eivatkd ne saa lisata venttiilin rajahdysvaaraa.

Asentaminen:

Sijoita venttiili laippaan. Lisaa liitosainetta laippojen valiin. Kayta
aluslevyja pultin paan ja mutterin alla, kun asennat venttiilin. Kayta
kalibroitua momenttiavainta pultin lopulliseen kiristamiseen.
Kiristysmomentti:

M8-pultit on kiristettava vahintdan momenttiin 10 Nm.

M10-pultit on kiristettava vahintaan momenttiin 20 Nm.

Al3 kirista pulttikokoonpanoja alle —5 °C:n lampétilassa.

Tarkista kaikki saumat ja kokoonpanot vuotojen varalta, jotka voivat
aiheuttaa polypaastoja.

Kayta maadoitussauvaa, jonka avulla koko laitoksen
maksimivastukseksi tulee 106 Q VDI-2263-standardin mukaisesti, jotta
staattisen sahkdvarauksen syntyminen voidaan estaa.

Asentaminen:

Kytkennan verkkovirtaan saa tehda vain valtuutettu sahkoasentaja,
jonka on varmistettava, ettd moottorin suojus sahkdkatkoskatkaisulla
asennetaan (ei saa asentaa ilman moottorin suojusta). Nain estetdan
automaattinen uudelleenkaynnistys sahkokatkon jélkeen.
Séhkodasennuksen tulee olla vydhykkeen 21 vaatimusten mukainen.
Kaynnistys-/pysaytysjarjestelma on yleensd sisdanrakennettuna
ohjauspaneelissa yhdistetyissa jarjestelmisséd. Rajahdyksen varalta
tdhan on kytkettava hatapysaytysjarjestelma.

Tee maattokytkentd maadoitussauvalla tai sulakkeella suojatulla
potentiaalintasaimella loppuasennukseen (tulee maadoittaa), jotta
staattiset sdhkdvaraukset voidaan estaa (katso Asentaminen).

Kytke erillinen kaynnistys-/pysaytyskytkin, joka voidaan lukita avaimella,
ja hatapysaytyskytkin enintdan 3 metrin etaisyydelle kustakin yksikosta.
Tama kaynnistys-/pysaytyskytkin estdd vahingossa tapahtuvan
kaynnistyksen huollon aikana.

Paikallisia terveytta ja turvallisuutta koskevia sdantoja on noudatettava.

Melu:

Melutaso mitataan avoimella venttiililld ja iiman valiainetta: maks. 70
dB(A) Lp(A). Siirrettdvan valiaineen aiheuttamaa melua ei oteta
huomioon.

Kéynnistys:
- Suosittelemme saastuneen materiaalin  kayttdd koeajossa ja

jarjestelman ensimmaisessa kaynnistyksessa, jotta roottorilapojen
tarpeettoman kova kuluminen voidaan valttaa ja jotta vaihdemoottorin
energiankulutusta voidaan vahentda. Kuiva ruoste tms. vahentaa
merkittavasti kitkaa ja siten myds energiankulutusta.

Tarkista seuraavat seikat ennen kaynnistysta:

- vaihdemoottori pydrii nuolien osoittamaan suuntaan.

- kaikki osat on kiristetty ja paasy liikkuviin osiin on estetty.

- laakerit on voideltu rasvalla.

- vaihteistodljya on oikea maara.

Huolto ja yllapito:
Vaihdemoottoreita ei tarvitse huoltaa, mutta saannodlliset tarkistukset ja

pikkuvikojen korjaukset taytyy suorittaa valmistajan neuvoja ja ohjeita
noudattaen. Neuvot ja ohjeet voi pyytéda JKF Industri A/S:Ita.
Voitele kuulalaakerit 4 tai 5 kertaa vuodessa.
Jos véliaine aiheuttaa roottorilavoissa kulumista, sdada tai vaihda
tarpeen mukaan. Seuraa kulumista saanndllisesti, kunnes huoltovalit
voidaan maarittda. Suosittelemme aluksi tarkistusvaliksi 4 krt/vuosi. Jos
saataminen ei ole mahdollista tai lavat ovat vaurioituneet niin pahoin,
ettd on vuotoja, vaihda lavat. Tee saatd l6ysdamalla roottorin lavan
pultteja, veda kumilapaa ulos, kunnes se koskettaa roottorin kotelon
seinamaa. Kirista pultit uudelleen. Toista toimenpide, kunnes kaikki
roottorin lavat on saadetty tai vaihdettu.
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MANUEL D’UTILISATION, VANNE ROTATIVE JK-S et B-S

Préface :

Ce manuel d'utilisation a été préparé conformément a la directive
européenne 2006/42/CE du 17 mai 2006 concernant le rapprochement
des législations des Etats membres relatives aux machines (Directive
sur les machines).

Marquages et données techniques :
Veuillez consulter les certificats joints. Marquages des valves : CE®
conformément a la directive européenne 199/92/EF.
Définition de zone :
Interne : zone 21
Externe : zone 21

CE& 2D TH

Le risque d’explosion est indiqué par ce signe
d’avertissement (noir sur fond jaune). Acces autorisé
uniqguement lorsque I'alimentation électrique de la vanne
n’est pas connectée.

Désignations du type :

JK-25-JK-200S : Vanne a 6 pales. Les chiffres indiquent la longueur
interne de la flasque de raccordement en cm, la largeur interne est de
22 cm.

B-500-B-1500S : Vanne a 8 pales. Les chiffres indiquent la longueur
interne de la flasque de raccordement en mm, la largeur interne est de
500 mm.

Description :
Vanne rotative dotée d’'un rotor a 6 ou 8 pales. Compartiment de la

vanne : téle de 3 mm et rotor en téle de 2 mm. Les lames du rotor sont
fabriquées en feuille de caoutchouc résistante de 8 mm et boulonnées
sur les profils de I'arbre du rotor. Il est possible de remplacer les lames
du rotor en car d'usure du matériel. Le rotor, suspendu au palier a
flasque, peut étre lubrifié de I'extérieur. L’arbre de transmission du
moteur a engrenages remplace le palier a flasque a I'extrémité opposée
du rotor et ne nécessite aucune maintenance. Le joint entre I'arbre du
rotor et le joint statique du compartiment est un joint en caoutchouc. Le
rotor est directement connecté au moteur a engrenages. Le modéle JK-
200S est également doté d’'un raccord de sécurité entre le rotor et le
moteur a engrenages.

Veuillez contacter JKF Industri afin d’obtenir des conseils et/ou des
solutions spécifiques.

Tous les composants électriques répondent aux exigences de la
directive européenne 94/9/EC datant du 23 mars 1994 (ATEX) et sont
approuveés pour étre utilisés dans des environnements explosifs.

Domaines d'utilisation typiques :

Les vannes rotatives servent a transporter du matériel entre deux
systemes distincts dans les secteurs de l'industrie tels que le bois, le
mais et I'alimentation pour bétail, le plastique et les métaux. Elles sont
particulierement adaptées aux systémes de transport pneumatiques
dotés d’'une évacuation non pressurisée a partir d'un filtre ou de
cyclones vers des entonnoirs ou des silos.

Elles peuvent supporter une différence de pression de 6500 Pa en
fonctionnement lorsque le niveau de fuite est faible et acceptable.

Elles sont adaptées a la plupart des types de matériaux, y compris
explosifs. NB : les propriétés de la poussiére doivent étre au max. :

- Kinax <200 mbar/s
- Prougemax < 250 mbar

Prougemax COrrespond & la pression d’explosion réduite de l'installation sur
laquelle la vanne est montée. La vanne peut étre pressurisée via cette
installation.

Température en fonctionnement : -25°C a +35°C en fonction du type
d’huile et du matériau de la lame du rotor.

Attention ! :

Evitez toute source d’inflammation. Si cela n’est pas possible, prenez
des mesures pour réduire le risque/les effets d'une explosion (ex. évent
d'explosion, inertisation, etc.).

o
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Ne convient pas a une utilisation dans I'industrie pétrochimique.
Vous devez toujours arréter la vanne et déconnecter I'alimentation
électrique avant d’effectuer une inspection interne.

Doit étre installée dans un systéme fermé, ou l'accés aux pieces
mobiles doit étre interdit, conformément a la norme européenne
2006/42/EC (Directive sur les machines).

Ne pas utiliser pour le transport de matériaux continus (qui bloqueront
le rotor).

Le rotor risque de se casser si des objets étrangers d'une certaine
taille et dureté entrent dans la vanne.

Le manque de maintenance peut entrainer I'usure/la casse des parties
des piéces vitales.

La propagation de la chaleur vers les piéces externes se produira si
vous utilisez des matériaux a haute température.

Ne couvrez pas le moteur. Assurez-vous qu’il n'y a pas de poussiére ou
de saleté qui risque de faire surchauffer le moteur.

Assurez-vous que le montage/les fixations sont conformes aux
instructions (voir la section Installation ci-dessous) afin que l'installation
soit stable et s'use moins vite.

Si le disque de marquage ne suffit pas a indiquer le statut de la vanne,
vous pouvez installer un compte-tours.

Le systéme d’extraction complet doit étre conforme a la directive
européenne 94/9/EC, datée du 23 mars 1994 (ATEX), y compris le
systéeme de contréle approuvé ATEX et le matériau, afin de respecter le
marquage & et les obligations de JKF.

Les pieces et composants modifiés doivent étre approuvés
conformément a la directive ATEX applicable a la zone et définie dans
la directive européenne 1999/92/EC, et ne pas accroitre le risque
d’explosion dans la vanne.

Installation :

Placez la vanne dans la flasque. Appliquez du ciment de jointure entre
les flasques. Lorsque vous installez la vanne, utilisez des rondelles sous
la téte du boulon et I'écrou. Utilisez une clé calibrée pour finir de
resserrer les boulons. Moment de couple :

Boulons M8, 10 Nm. min.

Boulons M10, 20 Nm. min.

Ne resserrez pas les boulons a une température inférieure a -5°C.
Assurez-vous que tous les joints et assemblages ne fuient pas, ce qui
peut entrainer des émissions de poussiére.

Etablissez un raccordement a la terre avec une résistance maximale de
106 Q pour I'ensemble de I'usine, conformément a la norme VDI-2263,
afin d’'empécher I'accumulation d’électricité statique.

Installation :

Le raccordement a l'alimentation électrique doit étre effectué par un
électricien qualifié qui doit s’assurer que la protection du moteur est
installée sans coupure de courant (ne jamais raccorder sans protection
de moteur) afin d’empécher le redémarrage automatique apres une
panne de courant.

L’installation électrique doit étre conforme a la zone 21.

En général, la fonction marche/arrét est intégrée au panneau de
commande des systémes combinés. L’arrét d’urgence en cas
d’explosion doit étre connecté a cet endroit.

Raccordez a la terre a I'aide d'une tige de terre ou d’un équilibreur de
potentiel fondu (doit étre reli¢ a la terre) afin d’éliminer I'électricité
statique (voir la section Installation).

Raccordez un interrupteur marche/arrét séparé pouvant étre verrouillé a
I'aide d’une clé et un interrupteur d’arrét d’urgence situé a 3 m max. de
chaque unité. Cet interrupteur marche/arrét permet d’empécher le
démarrage accidentel lors de I'entretien.

Les reglementations d’hygiéne et de sécurité locales doivent étre
respectées.

Niveau sonore :
Niveau sonore mesuré avec vanne ouverte et aucun matériau : 70
dB(A) max Lp(A). Sans inclure le bruit du matériau transporté.

Démarrage :
- Nous vous recommandons d’utiliser un matériau contaminé lors de

I'essai et du premier démarrage du systéme afin d’éviter une forte
usure des lames du rotor et afin de réduire la consommation
d’énergie du moteur a engrenages. La poussiére seche et autres
matiéres de ce type réduisent la friction de maniére significative et,
par conséquent, la consommation d’énergie.
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Avant le démarrage, vérifiez ce qui suit :

- que le sens de rotation du moteur a engrenages va dans le sens des
fleches.

- que toutes les piéces sont resserrées et qu'il est impossible d’accéder
aux piéces mobiles.

- que les paliers sont lubrifiés avec de la graisse.

- que le niveau d’huile des engrenages est correct.

Entretien et maintenance :

Les moteurs a entrainement ne nécessitent aucune maintenance, mais
vous devez effectuer une inspection réguliére et remédier aux défauts
conformément aux recommandations du fabricant. Vous pouvez obtenir
ces recommandations sur demande auprés de JKF Industri A/S.
Graissez les roulements a bille 4 a 5 fois par an.

Si le matériau utilisé endommage les lames du rotor, ajustez-les ou
remplacez-les selon les besoins. Surveillez régulierement [I'usure
jusqu’a ce que les intervalles d’entretien puissent étre déterminés. Nous
recommandons un programme initial de 4 inspections par an. S'il est
impossible d’ajuster les lames ou qu'elles ont été tellement
endommagées qu'il y a des fuites, remplacez-les. Pour les ajuster,
desserrez les boulons de la lame du rotor et tirez sur la lame en
caoutchouc jusqu'a ce quelle soit en contact avec la paroi du
compartiment du rotor. Resserrez les boulons. Répétez I'opération
jusqu’a ce que toutes les lames du rotor aient été ajustées ou
remplacées.

JKF Industri

CLEAN AIR INNOVATION SINCE 1957 | —=

29. oktober 2007

b




@ KEZELESI UTASITAS - JK-S ES B-S FORGOSZELEP

Bevezetd:

A jelen kézikdnyvet a 2006/42/EK (2006. majus 17.) széamu, a
tagallamok gépekre vonatkozé jogszabalyainak harmonizalasardl szolo
EU-iranyelvnek (a gépekre vonatkozé iranyelvnek) megfeleléen allitottuk
Ossze.

Jeldlések és miszaki adatok:
Lasd a mellékelt tanusitvanyokat. Szelepjeldlések: C€& az EU
199/92/EF iranyelvének megfeleléen.
Zébna definicidja:
Belsd: 21-es zona
Kils6: 21-es zona

CE& 2D TH

A robbanasveszélyt ez a figyelmeztetd szimbdlum jelzi
(fekete, sarga alapon). Csak akkor lehetséges a
hozzaférés, ha a szelep tapellatasa csatlakoztatva van.

Tipusjelzések:
JK-25-JK-200S: 6 lapatu szelep. Az abrak az illesztéperem belsd
hosszat jelzik cm-ben (belsd szélesség: 22 cm).

B-500-B-1500S: 8 lapatu szelep. Az abrak az illesztéperem bels6
hosszat jelzik mm-ben (bels6 szélesség: 500 mm).

Leiras:

Forgészelep, 6 vagy 8 lapatu rotorral. Szelephaz: 3 mm-es fémlemez és
2 mm-es fémlemez a rotorndl. A forgdlapatok 8 mm-es gumilemezbdl
késziltek, és csavarral vannak feler6sitve a rotortengely
lemezprofiljaira. A forgolapatok elhasznalédas esetén cserélheték. A
rotor karimas csapagyra van felfiiggesztve, és kivilrél kenheté. A rotor
ellenkezd oldalan a karimas csapagyat karbantartast nem igényl6
hajtotengely valtja fel. A rotor tengelye és a haz tomitése kozott
gumitdmités talalhatdé. A rotor kozvetlenidl a meghajtdémotorhoz van
kapcsolva. A JK-200S tipus esetén a rotor és a meghajtomotor koz6tt
biztonsagi tengelykotés is be van iktatva.

Tanacsokért és kulonleges megoldasokért forduljon a JKF Industri
vallalathoz.

Minden elektronikus alkatrész hasznalhaté robbanasveszélyes
kérnyezetben, és megfelel az EU 94/9/EK (1994. marcius 23. — ATEX)
iranyelvének.

Jellemz6 felhasznalas:

A forgoszelepek két elkulonitett rendszer koézotti anyagszallitasra
hasznalhaték olyan iparagakban, mint a fafeldolgozas, a gabona- és
tdpanyag-raktarozas, vagy a mianyag- és fémipar. Kuléndsen
alkalmasak nem tulnyomasos kimeneti pneumatikus
szallitérendszerekhez (tdlcsérek vagy silok).

Mikodés kdzben 6500 Pa nyomaskulonbséget képesek elviselni, ha a
szivargas elfogadhatéan alacsony.

A legtobb anyagtipushoz hasznalhatok, a robbanasveszélyes anyagokat
is beleértve. Megjegyzés: a poritott anyag legfeliebb az alabbi
értékekkel rendelkezhet:

- Kiax <200 m-bar/s
Pesskkmax < 250 mbar

A Pesekkmax @ CsOkkentett robbanasi nyomas azon a berendezésen,
melyre a szelepet felszerelték. A szelep ezzel a berendezéssel
helyezheté nyomas ala.

Uzemi hémérseklet: -25 °C és +65 °C kozott (az olajtipustol és a
forgdlapat anyagatdl fliggbéen ez valtozhat).

Figyelem!
Nyilt 1ang, hé és mas, gyulladast okoz6 forrasok hasznalata kerilendé.

Ha ez nem lehetséges, tegye meg a megfelel6 intézkedéseket a
robbanasveszély csOkkentésére, illetve az esetleg bekdvetkezd
robbanas hatasainak enyhitésére (pl. megfeleld szell6zés, semlegesités
stb.).

Petrokémiai teriileten valé felhasznalasra nem alkalmas.

A szelepet a belsd szemrevételezés el6tt mindig le kell allitani, és a
tapellatasat meg kell szakitani.

Zart rendszerben kell felszerelni, vagy a mozgé alkatrészekhez
megfelel6 védelmet kell biztositani az EU 2006/42/EK (Gépek)
iranyelvével 6sszhangban.

JKF Industri &59

CLEAN AIR INNOVATION SINCE 1957

Ne hasznalja végtelenitett anyagok szallitasara (ez a rotor elakadasat
okozza).

A rotor eltorhet, ha adott méretli és keménységli idegen targyak
kerlilnek a szelepbe.

A karbantartas elmulasztasa a Iétfontossagu  alkatrészek
kopasahoz/toréséhez vezethet.

Magas hémérsékletli anyagok esetén a kilsé alkatrészek is
felmelegszenek.

A motort ne fedje le. A motort a tulmelegedés elkerlilése érdekében
tartsa por- és szennyez6désmentesen.

A stabil miikédés biztositasa és az elhasznalédas csokkentése
érdekében Ugyelien arra, hogy a szerelés és a rogzitéelemek
megfelelienek a hasznalati utmutatéban leirtaknak (lasd az Uzembe
helyezés c. részt).

Ha a jelz6korong nem elegendd a szelepallapot jelzésére,
fordulatszamméré is alkalmazhato.

A telijes kiemel6érendszernek teljesitenie kell az EU 94/9/EK ATEX
irdnyelvét (1994. marcius 23.), beleértve az ATEX-jévahagyassal
rendelkez® vezérlérendszer és anyagokat biztositasat is (megfeleléség
a <@jelt’)lésnek, valamint a JKF Industri A/S kotelezettségei).

Az utolagosan modositott alkatrészek és dsszetevék meg kell hogy
felelienek az 1999/92/EK EU-iranyelv altal meghatarozott, zéna szerinti
ATEX el6irasoknak, és nem novelhetik a robbanasveszélyt a szelepen
belll.

Felszerelés:

Helyezze el a szelepet a karimaban. Alkalmazza az 6sszekoté elemet a
karimak kozott. A szelep felszerelésekor hasznaljon alatéteket a
csavarfejek és az anyak alatt. A csavarok végleges meghuzasat
nyomatékkulccsal végezze. Forgatényomaték:

M8 csavarok: legalabb 10 Nm.

M10 csavarok: legalabb 20 Nm.

A csavarok meghuzasat ne végezze -5 °C-nal alacsonyabb
hémérsékleten.

A porkibocsatas megel6zése érdekében végezzen szivargasellendrzést
az Osszes tdmitésen és szerelvényen.

A sztatikus elektromossag felgyllemlésének megakadalyozasara a
teljes berendezéshez hozzon létre 106 Q maximalis ellenallasu foldelést
(a VDI-2263 el6irasainak megfeleléen).

Uzembe helyezés:
A halozati aramhoz vald csatlakoztatast csak szakképzett

villanyszerel6 végezheti. Neki kell gondoskodnia az aramsziinet utani
automatikus Ujrainditast megakadalyozé motorvédelem felszerelésérdl
is (a gépet motorvédelem nélkil tilos aram ala helyezni).

A villamos berendezéseknek teljesitenie kell a 21-es zénara vonatkozé
eléirasokat.

Az indito/ledllitd  funkcié altaldban a kombindlt rendszerek
vezérl6panelébe van beépitve. A robbanasi vészleallitét is ide kell
bekatni.

A foldelést  foldeléruddal, vagy biztositékkal rendelkezé
feszultségkiegyenlitével kell a berendezés tobbi részéhez csatlakoztatni
(a gépet foldelni kell), hogy megakadalyozzuk a sztatikus elektromossag
felgyllemlését (lasd a Felszerelés c. részt).

Kbsson be egy kilonallo, kulccsal zarhatd inditd/leallitd kapcsolot és
egy vészledllitét is, az egyes egységektdl legfeliebb 3 méter
tavolsagban. Ez az inditd/ledllit6 kapcsolé6 megakadalyozza a
szervizelés kdzbeni véletlen inditast.

A helyi egészségligyi és biztonsagi eldirasokat minden esetben tartsa
be.

Zaj:
Nyitott szeleppel és kdzeg nélkil mért zajszint: max. 70 dB(A) Lp(A). A
szallitott kdzeg altal keltett zaj ebben az értékben nem szerepel.

Inditas:

- A tesztizemhez és az elsé inditashoz szennyezett kdzeg hasznalatat
javasoljuk, mert igy csokkenthetdé a forgolapatok megterhelése és a
motor fogyasztdsa. A szaraz por és hasonlé anyagok jelentésen
csokkentik a surlodast, és ezaltal az energiafogyasztast is.

Az inditas elétt ellendrizze a kdvetkezdket:

- a motor megfelelé (nyilakkal jel6lt) forgasi iranyat

- az Osszes alkatrész megfelel6 rogzitését, valamint a mozgd
alkatrészekhez vald hozzaférés elleni védelmet

- a csapagyak megfelel kenését

- az olajszintet
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Szerviz és karbantartas:

A fogaskerekes motorok nem igényelnek karbantartast, de a gyartd
utasitasainak megfeleléen el kell végezni a rendszeres felllvizsgalatot
és a hibajavitast. A gyartéi utasitdsok a JKF Industri A/S vallalattél
szerezhetdk be (kérésre).

A golyoscsapagyakat évente 4-5 alkalommal kenje meg.

Ha a szdllitott kdzeg kopast okoz a forgdlapatokon, kalibralja a
berendezést, vagy cserélie az elhasznalodott részeket. Az
elhasznalédast rendszeresen koévesse nyomon. Kezdetben évi 4
alkalommal torténd felllvizsgalat javasolt. Ha a kalibralas nem
lehetséges, vagy ha a forgdlapatok annyira elhasznaldédtak, hogy
szivargast okoznak, cserélni kell a lapatokat. A kalibralashoz lazitsa
meg a forgdlapaton lévé csavarokat, majd hizza ki a gumilemezt, amig
az a rotorhaz falahoz nem ér. Ezutan uUjra huzza meg a csavarokat. A
kalibralast vagy cserét végezze el a tobbi forgélapaton is.

JKF Industri
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@ MANUALE DELL’OPERATORE, VALVOLA ROTANTE JK-S & B-S ;!!,&AFM!NEEE,EH;!

Premessa:
Il presente manuale dell'operatore & stato redatto in conformita con la
direttiva UE 2006/42/CE del 17 maggio 2006 sull’armonizzazione delle
legislazioni degli stati membri in materia di macchinari (Direttiva
Macchine).

Marcatura e caratteristiche tecniche:
Vedere i certificati allegati. Marcatura della valvola: CEE conforme
alla Direttiva UE 199/92/EF.
Definizione delle zone:
Interno: zona 21
Esterno: zona 21

CE& 2D TH

Il pericolo di esplosione € indicato da questo simbolo di
avvertimento (nero su giallo). L'accesso & consentito solo
quando I'alimentazione elettrica della valvola & scollegata

Designazioni di tipo:

JK-25-JK-200S: Valvola a 6 palette. Le figure indicano la lunghezza
interna della flangia di collegamento in cm, e la larghezza interna di 22
cm.

B-500-B-1500S: Valvola a 8 palette. Le figure indicano la lunghezza
interna della flangia di collegamento in mm, e la larghezza interna di 500
mm.

Descrizione:

Valvola rotante provvista di rotore a 6 o a 8 palette. Supporto valvola:
Lamiera da 3 mm e lamiera da 2 mm per il rotore. Palette del rotore in
foglio di gomma ad alta resistenza da 8 mm, avvitate sui profili in
lamiera dell’albero rotore. Le palette del rotore si possono sostituire in
caso di usura del materiale. Rotore a sospensione sul cuscinetto della
flangia, possibilita di lubrificazione dall'esterno. La trasmissione del
motoriduttore sostituisce il cuscinetto a flangia all’estremita opposta del
rotore e non richiede manutenzione. La tenuta tra I'albero del rotore e la
guarnizione del supporto & costituita da una guarnizione di plastica. Il
rotore € collegato direttamente al motoriduttore. Il modello JK-200S &
dotato anche di innesto di sicurezza tra il rotore ed il motoriduttore.

Non esitate a contattare JKF Industri per consulenze e/o soluzioni
speciali.

Tutti i componenti elettrici soddisfano i requisiti della Direttiva UE
94/9/EC del 23 marzo 1994 (ATEX) e sono approvati per 'uso in
ambienti esplosivi.

Tipici settori di impiego:

Le valvole rotanti si utilizzano per il trasporto di materiali tra due impianti
separati, nelle industrie del settore legname, mais e mangimi, plastica e
metalmeccanica.  Sono particolarmente indicate negli impianti di
trasporto pneumatico con scarico non pressurizzato da un filtro o
ciclone, per trasportare i materiali verso imbuti o silos.

Sopportano una differenza di pressione di 6500 Pa durante il
funzionamento, se la perdita & ragionevolmente ridotta.

Sono indicate per la maggioranza dei materiali, compresi quelli
esplosivi. N.B.: Le caratteristiche dei materiali in polvere non devono
superare i seguenti valori.:

- Kmax <200 m-bar/s
- Predmax < 250 mbar

Preamax € la pressione di esplosione ridotta per I'impianto sul quale &
montata la valvola. La valvola pud essere pressurizzata nel corso
dell'installazione.

Temperatura di esercizio: Da -25°C a +65°C a seconda del tipo di olio e
del materiale delle palette del rotore.

Attenzione!:

Evitare qualsiasi fonte di ignizione. Se non & possibile, adottare le
precauzioni necessarie per ridurre il rischio o gli effetti di un’eventuale
esplosione (ad es. ventilazione di sfogo dell'esplosione, inertizzazione,
ecc.)
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Non adatta all’'uso nell’industria petrolchimica.
Prima di ogni ispezione interna, & necessario fermare sempre la valvola
e scollegare I'alimentazione elettrica.

La valvola deve essere montata all'interno di un impianto chiuso, oppure
& necessario impedire I'accesso alle parti mobili, ai sensi della Direttiva
UE 2006/42/EC (la Direttiva Macchine).

Non utilizzare per il trasporto di materiali continui (che intaserebbero il
rotore).

Rischio di rottura del rotore in caso di penetrazione nella valvola di
corpi estranei di una certa grandezza e durezza.

La mancanza di manutenzione pud causare l'usura o la rottura di
componenti vitali.

Quando si trasportano materiali ad alta temperatura, il calore si
trasmette anche alle parti esterne.

Non coprire il motore. Mantenere il motore pulito da polvere e sporco,
che possono provocarne il surriscaldamento.

Accertarsi di eseguire il montaggio e le riparazioni nel modo indicato
dalle istruzioni (vedere Installazione sotto) per garantire la stabilita e
ridurre l'usura del dispositivo.

Se il segnale circolare non é sufficiente ad avvisare dello stato della
valvola, si pud installare un contagiri.

L’intero impianto di estrazione deve essere conforme alla direttiva UE
94/9/EC del 23 marzo 1994 (ATEX), ivi compresi il sistema di controllo
approvato ATEX, i materiali conformi alla marcatura & e le
responsabilita di JKF Industri A/S.

| pezzi e i componenti installati successivamente devono essere
approvati ai sensi della direttiva ATEX a seconda della zona, compresi
nella direttiva UE 1999/92/EC e non devono aumentare il rischio di
esplosione nella valvola.

Montaggio:
Posizionare la valvola nella flangia. Applicare il sigillante per giunti tra le

flangie. Inserire una rondella tra la testa della vite e il dado durante il
montaggio della valvola. Servirsi di una chiave dinamometria per il
servaggio finale delle viti. Momento di torsione:

Viti M8, min. 10 Nm.

Viti M10, min. 20 Nm.

Non serrare i gruppi di viti a temperature inferiori a —=5°C.

Ispezionare tutte le guarnizioni e i gruppi assemblati per verificare che
non presentino fughe, poiché possono causare I'emissione di polvere.
Stabilire un collegamento di messa a terra con la massima resistenza
per l'intero impianto di 106 ? in conformita con la direttiva VDI-2263 per
evitare 'accumulo di elettricita statica.

Installazione:

Il collegamento alla rete elettrica deve essere eseguito da un
elettricista autorizzato, il quale deve garantire che la protezione del
motore sia installata con un disgiuntore di elettricita (il collegamento non
deve mai essere eseguito senza la protezione del motore) per impedire
il riavvio automatico dopo le interruzioni di corrente.

L’installazione elettrica deve essere conforme ai requisiti per la zona 21.
Normalmente la funzione di avvio/arresto & integrata nel pannello di
controllo per i sistemi combinati. L’arresto di emergenza in caso di
esplosione deve essere collegato in questo punto.

Collegare la messa a terra al resto dell'impianto (deve essere dotato di
messa a terra) utilizzando un picchetto di terra o un equalizzatore di
potenziale con fusibili per eliminare [lelettricita statica (vedere
Montaggio).

Collegare un interruttore di avvio/arresto separato che si possa bloccare
con una chiave ed un interruttore di arresto di emergenza a una
distanza massima di 3 m ciascuno dal dispositivo. L'interruttore di
avvio/arresto evitera che il dispositivo venga avviato inavvertitamente
durante gli interventi tecnici.

Rispettare le norme locali sulla salute e la sicurezza.

Rumorosita:
Livello acustico misurato a valvola aperta e vuota: max. 70 dB(A)
Lp(A). Il rumore prodotto dal materiale trasportato non & incluso.

Avviamento:

- Consigliamo di utilizzare un materiale contaminato durante il collaudo
e l'avviamento dell'impianto, per evitare un'usura eccessiva e non
necessaria delle palette del rotore, e per ridurre il consumo di energia
da parte del motoriduttore. La polvere secca e altri residui analoghi
causano una notevole frizione, e di conseguenza un alto consumo di
energia.
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Prima dell’avviamento, verificare:

- che la direzione di rotazione del motore sia quella indicata dalle
frecce.

- che tutti i componenti siano ben serrati e che non sia possibile
accedere alle parti mobili.

- che i cuscinetti siano lubrificati con grasso.

- che il livello dell’olio motore sia corretto.

Assistenza tecnica e manutenzione:

| motoriduttori non richiedono manutenzione. Tuttavia, € necessario
eseguire le regolari ispezioni e riparazioni periodiche, in base alle
indicazioni fornite dal fabbricante. Tali indicazioni vengono fornite dietro
richiesta da JKF Industri A/S.

Lubrificare con grasso i cuscinetti a sfera 4-5 volte I'anno.

Se il materiale trasportato provoca l'usura delle palette del rotore, in
base alla necessita, regolare o sostituire le palette. Monitorare I'usura
con regolarita fino a poter determinare gli intervalli di assistenza tecnica.
Consigliamo un programma iniziale di 4 ispezioni allanno. Se non &
possibile effettuare la regolazione o le palette sono talmente
danneggiate da provocare delle fughe, sostituire le palette. Per
procedere alla regolazione, allentare le viti della paletta del rotore,
quindi tirare verso I'esterno la paletta in gomma fino a toccare la parete
del supporto. Riavvitare. Ripetere I'operazione fino a completare la
regolazione o sostituzione delle palette del rotore.

JKF Industri
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(LT) ROTACINIO VOZTUVO JK-S & B-S OPERATORIAUS VADOVAS JKF Industri ¢

Pratarmé:

Sis operatoriaus vadovas parengtas pagal 2006 m. geguzés 17 d. ES
direktyva 2006/42/EB dél valstybiy nariy jstatymy, reglamentuojanciy
masiny taisykles, suderinimo (Masiny direktyva).

Zenklinimas ir techniniai duomenys:
7r. pridedamus sertifikatus. Voztuvo Zenklinimas C€€® pagal ES
Direktyva 199/92/EF.
Zonos apibréztis:
Vidiné: 21 zona
I1Soriné: 21 zona

CE&N2DTE

Sprogimo pavojy zymi Sis jspéjamasis Zenklas (juodas
geltoname fone). Prieiga leidziama tik atjungus voztuvo
maitinimg,

Tipy Zymenys:
JK-25-JK-200S: SeSiamentis voztuvas. lliustracijose nurodytas
prijungimo jungés vidinis ilgis (cm), vidinis plotis — 22 cm.

B-500-B-1500S: astuonmentis voztuvas. lliustracijose nurodytas
prijungimo jungés vidinis ilgis (mm), vidinis plotis — 500 mm.

ApraSymas:

Rotacinis voZtuvas su SeSiamenciu arba aStuonmenciu rotoriumi.
Voztuvo korpusas: 3 mm storio lakstinis plienas; rotorius pagamintas i$
2 mm lakstinio plieno. Rotoriaus mentés pagamintos i§ dévéjimuisi
atsparaus 8 mm guminio laksto, varztais prisukto prie rotoriaus veleno
lakstiniy profiliy. Susidévéjus medziagai, rotoriaus mentes galima
pakeisti. Rotorius pakabintas ant jungés guoliy, ji galima tepti i$ iSorés.
Pavaros variklio varomasis velenas kitame rotoriaus gale pakeicCia
jungés guolius. Jo prizidréti nereikia. Sandariklis tarp rotoriaus veleno ir
korpuso tarpiklio pagamintas i§ gumos. Rotorius tiesiogiai sujungtas su
pavaros varikliu. JK-200S tipo jrenginys taip pat komplektuojamas su
saugos mova tarp rotoriaus ir pavaros variklio.

Dél konsultacijy ar specialiy problemy sprendimy susisiekite su JKF
Industri.

Visi elektros komponentai atitinka 1994 m. kovo 23 d. ES Direktyvos
94/9/EB (ATEX) reikalavimus ir yra aprobuoti naudojimui sprogioje
aplinkoje.

Tipinés naudojimo sritys:

Rotoriniai voztuvai naudojami medziagoms transportuoti tarp dviejy
atskiry sistemy medienos, javy ir pasary, plastiky ir metaly pramonés
Sakose. Jie ypa¢ gerai tinka pneumatinéms transportavimo sistemoms
su nesléginiu iSvadu: nuo filtry ir ciklony iki transportavimo piltuvy ir
boksty.

Jie gali atlaikyti iki 6500 Pa darbinio slégio skirtumg su priimtinu mazu
nuotékio lygiu.

Jie tinka daugumai medziagy, jskaitant sprogias. Pastaba: dulkéty
medziagy savybeés turi nevirsyti Siy riby:

- Kmax <200 m-bar/s
- Predmax < 250 mbar

Preamax — tai sumazintas sprogimo slégis jrenginyje, kurioje sumontuotas
voztuvas. Siame jrenginyje voZtuvas gali veikti esant slégiui.

Darbiné temperatira: nuo —25 °C iki +65 °C — ji svyruoja priklausomai
nuo tepalo tipo ir rotoriaus menciy medziagos.

spéjimas!

Venkite bet kokiy ugnies $altiniy. Jei to padaryti nejmanoma, imkités
atsargumo priemoniy, mazinanciy sprogimo rizikg (poveikj) (pvz.,
sprogimo slégio sumazinimas, inertizacija ir kt.).

Draudziama naudoti naftos chemijos pramonés jmonése.

Prie§ vidine patikrg voztuvas privalo visada bati sustabdomas, o jo
maitinimas turi bati atjungiamas.

Turi bati montuojamas uzdaroje sistemoje, arba reikia uzkirsti kelig
prieigai prie judanciy daliy pagal ES Direktyvg 2006/42/EB (Masiny
direktyva).

=
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Nenaudokite norédami transportuoti begalines medziagas (jos uzkim$
rotoriy).

| voztuvg patekus tam tikro dydzio ir kietumo paSaliniam objektui, kyla
rotoriaus lGizimo rizika.

Dél per retos techninés priezilros gali susidévéti (suldzti) pagrindinés
dalys.

Transportuojant aukstos temperatlros medZiagg, Siluma persiduos kitoms
dalims.

Neuzdenkite variklio. Nuvalykite dulkes ir neSvarumus, dél kuriy, variklis
galéty perkaisti.

Uztikrinkite, kad montazo ir tvirtinimo detalés stabilumo ir pasiprieSinimo
dévéjimuisi atzvilgiu atitikty instrukcijas (zr. toliau pateikiama skyriy
Prijungimas).

Jei Zenklinimo diskas néra pakankama perspéjimo apie voztuvo bikle
priemoné, galima sumontuoti apsuky skaitliuka.

Visa dulkiy iStraukiamoji sistema turi atitikti 1994 m. kovo 23 d. ES
Direktyva 94/9/EB (ATEX), jskaitant pagal ATEX reikalavimus patvirtinta
valdymo sistemg ir medziaga, kad Sie agregatai atitikty & Zenklg ir
+~JKF Industri A/S* prisiimtus jsipareigojimus.

Véliau sumontuotos dalys ir komponentai privalo bati patvirtinti pagal
ATEX direktyva, kiek tai susije su ES Direktyvoje 1999/92/EB pateiktu
zony apibrézimu, ir neturi didinti sprogimo voZtuve pavojaus.

Montavimas:

Vietos vozZtuvas jungéje. Tarp jungiy uZtepkite jungimo misSinio.
Montuodami voztuva, po varzto galvute ir verzle pakiskite tarpiklius.
Norédami  galutinai  uzverzti  varztus, naudokités kalibruotu
dinamometriniu verzliarakéiu. Sukimo momentas:

M8 varztai — ne mazesnis kaip 10 Nm.

M10 varztai — ne mazesnis kaip 20 Nm.

Varzty negalima verzti, jei temperatira Zzemesné nei -5 °C.

Patikrinkite visy sandarikliy ir mazgy sandaruma, nes pro nesandarias
jungtis dulkés gali patekti | aplinka.

Sumontuokite jZeminimo jungtj; didZiausia viso agregato jZzeminimo
varza turi siekti 106 Q pagal VDI-2263, kad nesusidaryty statinis
elektros kravis.

Prijungimas:

Jungti jrenginj prie elektros tinklo leidziama tik jgaliotajam elektrikui,
kuris batinai turi jmontuoti variklio apsaugine nulinés jtampos atjungimo
rele (jrenginj draudziama prijungti prie elektros sistemos, jei variklis yra
be apsaugos), kad badty iSvengta automatinés savilaidos po elektros
tiekimo pertrikio.

Prijungimas prie elektros tinklo turi atitikti 21 zona.

Kombinuoty sistemy paleidimo/stabdymo funkcija paprastai blna jdiegta
valdymo skyde. Cia turi biti prijungtas avarinio stabdymo (sprogimo
atveju) kontaktas.

Kad nesikaupty statinis elektros kravis, per jZeminimo strypg arba
potencialy lygintuvg su saugikliu prijunkite jZeminimg prie likusios
jrenginio dalies (turi bati jZeminta) (zr. skyriy Montavimas).

|renkite atskirg paleidimo/stabdymo jungiklj, kurj galima uzrakinti raktu,
bei avarinio sustabdymo jungiklj ne didesniu kaip 3 m atstumu nuo
kiekvieno bloko. Sis paleidimo/stabdymo jungiklis uzkirs kelig nety&iniam
paleidimui techninés priezitros darby metu.

Batina laikytis vietos sveikatos apsaugos ir saugos taisykliy.

TriukSmas:

Triuk8mo lygis, iSmatuotas, kai vozZtuvas buvo atidarytas ir be
medziagos: ne daugiau kaip 70 dB(A) Lp(A). Transportuojamos
medziagos keliamas triukSmas nejskaiciuojamas.

Paleidimas:

- Siekdami iSvengti nereikalingo intensyvaus rotoriaus menciy
dévéjimosi ir sumazinti pavaros variklio energijos sgnaudas, sistemos
bandymui ir pirmajam paleidimui naudokite uZzterSta medziaga.
Sausos dulkés ir panaSios medziagos zymiai sumazina trintj, taigi ir
energijos sgnaudas.

Pries$ paleidziant reikia patikrinti:

- ar pavaros variklio sukimosi kryptis atitinka rodykliy kryptj;

- ar visos dalys tinkamai priverZtos, ar uZkirstas kelias prieigai prie
judangiy daliy;

- ar visi guoliai tinkamai sutepti;

- ar normalus pavary tepalo lygis.
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Aptarnavimas ir techniné priezidra:

Pavary varikliams techniné priezilira nereikalinga, taciau batina
reguliariai juos tikrinti ir, vadovaujantis gamintojo rekomendacijomis,
$alinti gedimus. Sias rekomendacijas galite gauti pateike pradyma ,JKF
Industri A/S*.

4-5 kartus per metus sutepkite rutulinius guolius.

Jei dél medziagos susidévés rotoriaus mentés, jas pagal poreikj sureguliuokite
arba pakeiskite. Reguliariai stebékite susidévéjimo lygj, kol galiausiai
nustatysite aptarnavimo intervalus. Rekomenduojame i§ pradZiy tikrinti 4
kartus per metus. Jei sureguliuoti nejmanoma arba mentés pazeistos taip
smarkiai, kad pastebimas nuotékis, mentes reikia keisti. Norint sureguliuoti,
reikia atlaisvinti rotoriaus mentés varzZtus ir patraukti gumine mente, kol ji
susisieks su rotoriaus korpuso sienele. Prisukite varztus. Kartokite §j veiksma,
kol galiausiai sureguliuosite arba pakeisite visas rotoriaus mentes.

JKF Industri

CLEAN AIR INNOVATION SINCE 1957

29. oktober 2007

<



LIETOTAJA ROKASGRAMATA, ROTACIJAS VARSTS

JK-S & B-S

Prieksvards:

Si lieto$anas rokasgramata ir sagatavota saskana ar ES 2006. gada
17. maija Direktivu 2006/42/EK par dalibvalstu tiesibu aktu tuvinaSanu
attieciba uz masinam (Masinu direktivu).

Marké&jums un tehniskie dati:

Skatit pievienotos sertifikatus. Varstu mark&jumi: € €& saskana ar ES
direktivu 199/92/EK.

Zonas definicija:

leksegji: 21. zona
Argji: 21. zona

CE&N2DT6

Ar 8o bridindjuma zimi (melns uz dzeltena) norada par
spradziena briesmam. Piekluve ir atlauta tikai tad, ja
varstam atslégta stravas piegade.

Tipa apzimé&jumi:
JK-25-JK-200S: 6 lapstinu rotors. Skaitli nordda savienojuma atloka
iekSéjo garumu centimetros, iekS€jais platums 22 cm.

B-500-B-1500S: 8 lapstinu rotors. Skaitli norada savienojuma atloka
iek8éjo garumu milimetros, iek$é&jais platums 500 mm.

Apraksts:

Rotacijas varsts, aprikots ar 6 vai 8 asmenu rotoru. Varstu korpuss: 3
mm lok$nu metals un rotoram 2 mm lok$nu metals. Rotora lapstinas ir
izgatavotas no mazdilstoSas 8 mm lokSnu gumijas, pieskrivétas uz
rotora varpstas lokSnu profiliem. Rotora lapstinas nodilSanas gadijuma ir
iespéjams nomainit. Rotors uzstadits atloka gultni, var ieellot no
arpuses. Reduktora motora piedzinas varpsta, kas ir bezapkopes,
aizvieto atloka gultni pretéja rotora gala. Blive starp rotora varpstu un
korpusa blivéjumu ir gumijas starplika. Rotors ir tieSi pievienots
reduktora motoram. Tips JK-200S ir aprikots arl ar droSibas sajagu
starp rotoru un reduktora motoru.

Lai iegltu konsultaciju un/vai uzzinatu par Tpasiem risinajumiem, lidzu,
sazinieties ar JFK Industri.

Visas elektriskas sastavdalas atbilst ES 1994. gada 23. marta
direktivas 94/9/EK (ATEX direktivas) prasibam un ir sertificétas
lietoSanai spradzienbistama vidé.

Parastakas izmantoSanas jomas:

Rotacijas varstus izmanto materialu transportédanai starp divam
atseviSkdm sisttmam rdpnieciba, pieméram, kokrldpnieciba, labibas
parstrade, lopbaribas razo$ana, plastmasas un metala apstradé. Tie ir
Tpasi labi pieméroti pneimatiskam transporta sisttmam ar materiala
izpladi bez spiediena no filtra vai ciklona uz transporta piltuvém vai
tvertném.

Tie spgj izturét spiediena atSkirtbu 6500 Pa darbiba, ja nopluade ir
pienemami zema.

Tie ir pieméroti vairumam materidlu veidu, ieskaitot spragstosSus
materialus. NB: puteklu materialu Tpadibam jabat maks.:

- Kmax <200 m-bar/s
- Predmax < 250 mbar

Preamax Ir Samazinatais spradziena spiediens konstrukcijai, uz kura
varsts uzstadits. Varstam sg)iedienu var nodrosinat ar So konstrukciju.
Darba temperatira: no -25°C Iidz +65°C atkariba no ellas tipa un rotora
lapstinu materiala.

Bridingjums!

NodroSiniet, lai nebitu aizdegSanas avotu. Ja tas nav iesp&jams, veiciet
dro$ibas pasakumus, lai samazinatu spradziena risku/sekas (pieméram,
spradziena mazinasanas ventilaciju, inertizaciju u.c.)

Nav piemérots izmantoSanai naftas kimijas rlpnieciba.

Lai veiktu jebkaddu iek$€ju parbaudi, varsts vienmér ir jaaptur un
jaatslédz no baroSanas.

Jauzstada slégta sisttma vai janovérs piekluve kustigam dalam
saskana ar ES direktivu 2006/42/EK (Mas$inu direktiva).

Neizmantojiet nepartrauktu materidlu transportéSanai (tie nosprostos
rotoru).

Ja varsta iek|Ust noteikta izméra un cietibas sveSkermeni, ir risks, ka
rotors var salizt.

Apkopes trikums var izraisit svarigu detalu nolietoSanos/salisanu.

JKF Industri
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Ja transportéjamais materials ir karsts, karstums tiks parnests uz aréjam
dalam.

Neapsedziet motoru. Nodrosiniet, lai motors nav puteklains vai netirs, jo
tas var izraisit motora parkarsanu.

levérojiet, lai montaza/stiprindjumi atbilst noradijumiem (skatit nodalu
“Uzstadisana” zemak), lai nodro$inatu stabilitdti un samazinatu
nolietoSanos.

Ja markéjuma disks pietiekami nebridina par varsta stavokli, var
uzstadit apgriezienu skaititaju.

Visai nosices sistémai ir jaatbilst ES direktivai 94/9/EK, kas stajusies
speka 1994. gada 23. martd (ATEX), tai skaitda ATEX apstiprinata
vadibas sistéma un materials, lai atbilstu & markéjumam un JKF
Industri A/S prasibam.

Parveidotajam detalam un komponentiem jabat apstiprinatiem saskana
ar direktivu ATEX atbilstosi zonai, kas noteikta ES direktiva 1999/92/EK,
un tie nedrikst palielinat eksplozijas risku filtra.

Montaza:

Pastavigs varsts atloka. Starp atlokiem uzklajiet blivéjumu. Montéjot
varstu, zem skrdvju galvam un uzgriezniem izmantojiet paplaksnes.
Skravju beigu pievilk§anai izmantojiet kalibrétu dinamometrisko atslégu.
Spéka moments:

M8skriavem min. 10 Nm.

M10 skravém min. 20 Nm.

Neveiciet skravju stiprinajumu pievilk§anu temperatira, kas zemaka par
-5°C.

Parbaudiet visus blivéjumus un stiprindjumus, vai tajos nav sicu, kas
var radit puteklu emisiju.

Visai iekartai uzstadiet zeméjumu ar 106 Q maksimalo pretestibu
atbilstosi VDI-2263, lai novérstu statiskas elektribas veidoSanos.

Uzstadisana:

PieslégSanu elektrotiklam drikst veikt tikai pilnvarots elektrikis, kuram
janodrosina, lai tiktu uzstadita motora aizsardziba ar stravas partraucéju
(nekada gadijuma nedrikst pieslégt bez motora aizsardzibas), lai
novérstu automatisku atkartotu ieslégSanos péc stravas piegades
partraukuma. Elektroinstalacijai jaatbilst 21. zonai.
PalaiSanas/apturésanas funkcija parasti ir ieblvéta kombinéto sistéemu
vadibas paneli. Seit japievieno avarijas slédzis spradziena gadijumam.
Sazeméjiet ar zemé&juma stieni vai sprieguma izlidzinataju ar
droSinatajiem paréjai konstrukcijai (jabut sazemétai), lai novérstu
statiskas elektribas veidosanos (skat. “Montaza”).

Pievienojiet atseviSku palaiSanas/apturéSanas slédzi, ko var blokét ar
taustinu, un avarijas apturéSanas slédzi maksimums 3 m attaluma no
katra mezgla. Sis palai$anas/apturé$anas slédzis novérsis netisu
ieslégSanos apkopes darbu laika.

Jaieveéro vietgjie veselibas nodrodina8anas un droSibas noteikumi.

Troksnis:

Trok8na Iimenis, mérot atvértu varstu bez transportéjama materiala:
Maks. 70 dB(A) Lp(A). Troksnis, ko izraisa transportéjamais materials,
nav ieklauts.

PalaiSana:

- leteicams izmantot mikstu materialu, kad sistéma tiek izméginata un
palaista, lai izvairitos no nevajadzigas rotora lapstinu nolietoSanas un
samazinatu energijas patérinu reduktora motora. Sausi putekli un
[Tdzigas vielas ievérojami samazina berzi un Iidz ar to arT energijas
patérinu.

Pirms palaiSanas parbaudiet:

- vai reduktora motors griezas bultinu virziena.

- vai visas dalas ir droSi nostiprinatas un vai novérsta piekluve
kustigdm dalam;

- vai gultni ir iesméréti ar ziedi;

- vai ellas ITmenis reduktora ir atbilstoss.

Serviss un apkope:

Reduktoru motoriem nav nepiecieS8ama apkope, tau regulara parbaude
un kl0mju novérSana javeic atbilstoSi razotdja noradijumiem.
Noradijumus var sanemt, pieprasot tos no JKF Industri A/S.

leziediet lodTSu gultnus 4 — 5 reizes gada.

Ja transportéjamais materials izraisa rotora lapstinu dilSanu, noreguléjiet
vai nomainiet péc vajadzibas. Regulari parbaudiet nodiluma
veidosanos, lai noteiktu apkopes intervalus. leteicams sakuma veikt
apskates 4 reizes gada. Ja noregulét nav iesp&jams vai lapstinas ir tik
loti bojatas, ka rodas noplide, nomainiet tas. Lai noregulétu, atlaidiet
rotora lapstinas skraves un velciet gumijas lapstinu, ITdz ta ir kontakta ar
rotora korpusa sienu. Pievelciet skrives. Atkartojiet So darbibu, idz
visas rotora lapstinas ir noregulétas vai nomainitas.
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@ GEBRUIKERSHANDLEING, VERDEELSLUIS JK-S & B-S

Voorwoord:

Deze gebruikershandleiding is opgesteld overeenkomstig de EU-
Richtlijn 2006/42/EG van 17 mei 2006 over harmonisatie van de
wetgeving van de lidstaten betreffende machines (Machinerichtlijn).

Markeringen en technische gegevens:

Zie biigevoegde certificaten.  Klepmarkeringen: C€€> in
overeenstemming met EU-Richtlijn 199/92/EF.

Zonedefinitie:

Intern: zone 21
Extern: zone 21

CE&2DT6

Explosiegevaar wordt aangeduid met dit
waarschuwingsteken (zwart op geel). Toegang is enkel
toegelaten wanneer de stroomtoevoer naar de klep
uitgeschakeld is.

Typeaanduidingen:
JK-25-JK-200S: 6-bladige klep. De cijfers geven de interne lengte van
de verbindingsflens in cm, interne breedte 22 cm.

B-500-B-1500S: 8-bladige klep. De cijfers geven de interne lengte van
de flensverbinding in mm, interne breedte 500 mm.

Beschrijving:

Draaiende klep, uitgerust met een 6- of 8-bladig schoepenrad.
Klepbehuizing: 3 mm plaatstaal en schoepenrad 2 mm plaatstaal. De
bladen van het schoepenrad zijn gemaakt van duurzaam 8 mm
plaatrubber, met bouten gemonteerd op de plaatprofielen van de as van
het schoepenrad. De bladen van het schoepenrad zijn vervangbaar bij
materiéle slijtage. Het schoepenrad, opgehangen aan de
flensophanging, kan vanaf de buitenkant worden ingevet. De aandrijfas
van de tandwielmotor vervangt de flensophanging aan de andere kant
van het schoepenrad en is onderhoudsvrij. De afdichting tussen de as
van het schoepenrad en de pakking is een rubberen pakking. Het
schoepenrad is rechtstreeks verbonden met de tandwielmotor. Type JK-
200S is ook uitgerust met een veiligheidskoppeling tussen het
schoepenrad en de tandwielmotor.

Neem contact op met JKF Industri voor advies en/of speciale
oplossingen.

Alle elektrische onderdelen voldoen aan de vereisten van EU-Richtlijn
94/9/EC van 23 maart 1994 (ATEX) en zijn goedgekeurd voor gebruik
in omgevingen waar explosiegevaar heerst.

Typische gebruiksgebieden:

Draaiende kleppen worden gebruikt voor materieel transport tussen
twee afzonderlijke systemen binnen de industriesectors, zoals hout,
graan, en voedingsstoffen, plastic en metalen. Ze zijn bijzonder geschikt
voor pneumatische transportsystemen met een niet onder druk staande
uitlaat van filters of centrifuges naar transporttrechters of silo’s.

Ze kunnen in werking een drukverschil van 6500 Pa weerstaan wanneer
lekkage redelijk laag is.

Ze zijn geschikt voor de meeste materiaalsoorten, inclusief explosieve
materialen. NB: eigenschappen van stof moeten max. zijn:

- Kmnax <200 m bar/s
- Predmax < 250 mbar

Preamax iS de verminderde explosiedruk voor de installatie waarop de klep
gemonteerd is. De klep kan door deze installatie onder druk worden
gezet.

Werkingstemperatuur: -25°C tot +65°C variérend, afhankelijk van het
type olie en het materiaal van het schoepenrad.

Waarschuwing!:
Vermijd elke vorm van een ontstekingsbron. Indien dit niet mogelijk is,

neem dan voorzorgsmaatregelen om de risico’s/effecten van een
explosie te verminderen (bijv. explosieontlasting, inertie etc)
Niet geschikt voor gebruik in de petrochemische industrie.

<

Voor de interne inspectie moet de klep altijd worden gestopt en de
stroomtoevoer uitgeschakeld.

Moet worden geinstalleerd in een gesloten systeem of toegang tot
bewegende delen moet worden voorkomen in overeenstemming met
EU-Richtlijn 2006/42/EC (de Machinerichtlijn)

JKF Industri
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Niet gebruiken voor transport van eindloze materialen (die ervoor
zorgen dat het schoepenrad blokkeert).

Risico voor schade aan het schoepenrad wanneer vreemde objecten
van een bepaalde afmeting en hardheid de klep binnendringen.

Gebrek aan onderhoud kan ervoor zorgen dat de vitale onderdelen
slijten of kapot gaan.

Warmteoverbrenging naar externe delen zal voorkomen wanneer de
media een hoge temperatuur heeft.

De motor niet bedekken. Vrijhouden van stof en vuil die ervoor kunnen
zorgen dat de motor oververhit raakt.

Zorg dat de montage beantwoordt aan de instructies (zie Installatie
hieronder) voor de stabiliteit en om slijtage te verminderen.

Wanneer de markering van de schijf onvoldoende is voor de klepstatus,
kan er een teller voor de omwentelingen per minuut worden
gemonteerd.

Het volledige afzuigsysteem moet beantwoorden aan EU-Richtlijn
94/9/EG van 23 maart 1994 (ATEX), inclusief controlesysteem met
ATEX-goedkeuring en materiaal dat voldoet aan de @-markering en
aansprakelijkheden van JKF Industri A/S.

Later gemonteerde onderdelen en elementen moeten worden
goedgekeurd in overeenstemming met de ATEX-richtlijn op basis van
de zones bepaald in EU-Richtlijn 1999/92/EG en mogen het risico op
ontploffingen in de klep niet verhogen.

Montage:
Zijklep in flens. Breng een verbinding tussen de flenzen aan. Gebruik

sluitringen onder boutkoppen en moeren bij het monteren van de
filterklep. Gebruik een geijkte momentsleutel voor de laatste aandraaiing
van de bouten. Koppelmoment:

M8 bouten, min. 10 Nm.

M10 bouten, min. 20 Nm.

Draai de bouten niet aan bij temperaturen lager dan -5°C.

Controleer alle dichtingen en samenvoegingen op lekken waaruit stof
zou kunnen vrijkomen.

Installeer een aardverbinding met een maximumweerstand voor de
volledige installatie van 106 Q in overeenstemming met VDI-2263 om
de accumulatie van statische elektriciteit te voorkomen.

Installatie:

De aansluiting op het elektriciteitsnet dient te gebeuren door een
erkend elektricien die ervoor moet zorgen dat er een
motorbescherming is geinstalleerd met spanningloze uitschakeling (mag
nooit worden ingeschakeld zonder motorbescherming) om een
automatische herstart na stroomverlies te vermijden.

De elektrische installatie moet beantwoorden aan zone 21.
Start-/stopfunctie is normaal ingebouwd in het controlepaneel voor
gecombineerde systemen. Noodstop bij een explosie moet hier worden
verbonden.

Verbinden met aarde door middel van een aardverbinding of een
gezekerde potentiaalvereffener op de rest van de installatie (moet
geaard zijn) om statische elektriciteit uit te sluiten (zie Montage).
Installeer op een afstand van max. 3 m van elk toestel een afzonderlijke
start-/stopschakelaar die kan worden vergrendeld met een sleutel en
een noodstopschakelaar. Deze start-/stopschakelaar voorkomt dat de
installatie onvrijwillig wordt gestart tijdens onderhoudswerkzaamheden.
De plaatselijke gezondheids- en veiligheidsregels moeten worden
nageleefd.

Geluid:

Geluidsniveau gemeten met open klep en geen medium: max. 70
dB(A)Lp(A).

Geluid van getransporteerd medium niet meegerekend.

Opstarten:

- We raden het gebruik van een verontreinigde stof aan tijdens de test
en de eerste start van het systeem om onnodige zware slijtage aan
de bladen te voorkomen en om het krachtverbruik bij de
tandwielmotor te verminderen. Droge stof en dergelijke vermindert de
frictie en dus ook het krachtverbruik aanmerkelijk.

Controleer voor het opstarten, het volgende:
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- dat de draairichting van de tandwielmotor in de richting van de pijlen
is.

- dat alle onderdelen vastzitten en toegang tot de bewegende delen
voorkomen is.

- dat ophangingen ingevet zijn met smeerolie.

- dat het niveau van de tandwielolie juist is.

Service en onderhoud:

Tandwielmotors hebben geen onderhoud nodig, hoewel een
regelmatige inspectie en het herstel van gebreken moeten worden
uitgevoerd in overeenstemming met de aanbevelingen van de fabrikant.
Deze kunnen op aanvraag worden verkregen bij JKF Industri A/S.
Smeer alle kogellagers 4-5 maal per jaar.

Indien het medium slijtage aan de bladen van het schoepenrad
veroorzaakt, stel de bladen dan af of vervang ze indien dit nodig is.
Controleer regelmatig op slijtage totdat de service intervals bepaald
kunnen worden. Wij raden in het begin een inspectieschema van 4 keer
per jaar aan. Wanneer afstelling niet mogelijk is of bladen zo erg
beschadigd zijn dat er een lekkage is, vervang dan de bladen. Om ze af
te stellen, de bouten op het schoepenrad los draaien, het rubberen blad
uvittrekken totdat het in contact is met de behuizingwand van het
schoepenrad. Draai de bouten weer vast. Herhaal deze handeling totdat
alle bladen afgesteld of vervangen zijn.
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BRUKSANVISNING ROTORSLUSE JK-S & B-S

Forord:

Denne bruksanvisningen er utarbeidet i henhold til EU-direktiv
2006/42/EF av 17. mai 2006, om innbyrdes tilnserming av
medlemslandenes lovgivninger for maskiner (Maskindirektivet).

Merking/tekniske data:
Se vedlagte sertifikater. Slusen er merket: CE® iht. EU-direktivet
199/92/EF.
Sonedefinisjonen er:
Innvendig: sone 21
Utvendig: sone 21

CE&N2DTe

Der det kan veaere eksplosjonsfare er dette angitt med et
varselskilt (svart pa gult). Kun adgang ved frakobling av
slusens energikilde.

Typebetegnelser:
JK-25-JK-200S: 6-bladet sluse. Tallet angir tilkoblingsflensens indv.

lengde i cm, indv. bredde: 22 cm.

B-500-B-1500S: 8-bladet sluse. Tallet angir slurehusets indv. lengde i
cm, indv. bredde: 500 mm.

Beskrivelse:

Rotorslusene er forsynt med en 6- eller 8-bladet rotor. Slusehuset er
laget av 3 mm panel og rotoren av 2 mm panel. Rotorbladene er laget
av slitesterk 8 mm gummiplate som er boltet pa rotorakslens
panelprofiler. Rotorbladene er utskiftbare i tilfelle det oppstar
materialslitasje. Rotoren er opphengt i flenssporet som smeres fra
utsiden. Girmotorens drivaksel erstatter flenssporet i motsatt ende av
rotoren og er vedlikeholdsfri. Tetningen mellom rotorakselen og huset er
utstyrt med gummipakning. Rotoren er koblet direkte til girmotoren.
Type JK-200S er ogsa utstyrt med sikkerhetskobling mellom rotor og
girmotor.

JKF Industri kan ogsa kontaktes for radgivning/spesiall@sninger.

Alle elektriske komponenter overholder kravene i EU-direktivet
94/9/EF av 23. mars 1994 (ATEX), og er godkjent til bruk i
eksplosjonsfarlige miljger.

Typisk bruksomrade:

Rotorsluser anvendes ved gnske om materialtransport mellom to
separate systemer f.eks. innen treindustrien, korn- og forstoffer samt
plast- og metallindustrien. Rotorslusene er saerdeles velegnet for
pneumatiske transportsystemer hvor det gnskes en trykklgs utmating fra
filtre eller sykloner til transportstrenger eller siloer.

Rotorslusene kan motsta et differansetrykk pa 6500 Pa under drift med
akseptabelt liten lekkasje.

Rotorslusene kan brukes til de fleste materialtyper, ogsa eksplosive.
Stgvet ma imidlertid maksimalt ha falgende materialegenskaper:

- Kmax <200 m-bar/s
- Predmax < 250 mbar

Preamax € det reduserte eksplosionstrykket for installasjonen som slusen
monteres pa. Rotorslusen skal trykkavlastes gjennom denne
installasjonen.

Driftstemperatur:  -25°C til +65°C varierende mht. olietype og
rotorbladsmateriale.

Advarsel:

Enhver form for eksterne tennkilder skal unngas. Safremt det ikke er
muligt, skal det tas forholdsregler for & redusere risikoen/falgene av en
eksplosjon (f.eks. eksplosjonsavlastning, inertisering osv.).

Slusene kan ikke brukes innenfor den petrokjemiske industrien.

Slusen skal alltid vaere stanset og energitilferselen frakoblet under
innvendig inspeksjon.

Slusen skal monteres i et lukket system, eller adgangen til de
bevegelige delene av rotorslusen skal veere avsperret jfr. EU-direktivet
2006/42/EF (Maskindirektivet).

Ma ikke brukes til transport av endelgst materiale da dette vil blokkere
rotoren.

Der er fare for rotorbrudd hvis fremmedlegemer av en viss storrelse
og hardhet fanges opp/mistes i slusen.
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Manglende tilsyn kan medfare slitasje/brudd pa vitale deler.

Ved bruk av medier med hgy temperatur vil varmeoverfaring til utvendig
del finne sted.

Motoren ma ikke tildekkes, og den skal holdes fri for smuss som
reduserer nedkjglingen av motoren.

Monteringen/befestigelsen skal veere iht. forskriftene (se krav il
montering), da stabiliteten ellers forringes og slitasje gkes.

Hvis markeringsskiven ikke gir tilstrekkelig varsel om slusens aktuelle
status, kan det monteres en omdreiningsmonitor.

Hele utsugingsanlegget ma overholde EU-direktivet 94/9/EF fra 23.
mars 1994 (ATEX), herunder bl.a. ATEX-godkjent materiale og styring
for & opprettholde @-merkingen og JKF Industri sitt ansvar.
Ettermonterte deler/komponenter ma veere godkjent i henhold til ATEX-
direktivet iht. sone, definert i EU-direktivet 1999/92/EF, og ikke oke
eksplosjonsfaren i slusen.

Montering:
Slusen lgftes i flensen. Pafer tetningsmateriale mellom flensene. Ved

montering av slusen ma det brukes underlagsskiver under bade
skruehodet og mutteren. Den siste sammenkoblingen ma skje med
justert momentngkkel, eller p4 en annen mate som sikrer kontrollert
sammenkobling. Tiltrekkingsmomenter:

M8-boltene strammes til min. 10 Nm.

M10-boltene strammes til min. 20 Nm.

Tilstramming ma ikke skje ved temperaturer under —5°C.

Veer oppmerksom pa at utettheter kan fare til stavutslipp.

Av hensyn til statisk elektrisitet ma det etableres jordforbindelse evt.
med et jordspyd. Maksimal motstand il jord pa hele anlegget 10° Q ihht.
VDI-2263.

Montering:

Tilkobling av strem ma utferes av autorisert el-installater.
Vedkommende méa sikre seg montering av motorvern med
nullspenningsutlgsning (mé aldri tilkobles uten motorvern), slik at
anlegget aldri starter opp automatisk igjen etter stremstans.
El-installasjon skal overholde sone 21.

Start-/stoppfunksjonen bygges vanligvis inn i styretavlen i forbindelse
med kombinerte anlegg. Herunder skal det bl.a. innfgres ngdstopp i
tilfelle eksplosjon.

Det skal etableres jordforbindelse ved hjelp af jordspyd eller sikret
potensialutligning med resten av installasjonen (denne skal veere jordet)
for & eliminere statisk elektrisitet (se oppstilling).

Det ma etableres en separat start/stopp-bryter som kan lases med
ngkkel og en ngdstoppbryter i en avstand pa maks. 3 m fra hver enhet.
Denne start/stopp-bryteren skal hindre utilsiktet start i forbindelse med
vedlikehold.

Kravene fra det lokale Arbeidstilsynet méa overholdes.

Stoy:
Stegyniva malt ved apen sluse og uten medium: maks. 70 dB(A) Lp(A).
Sty fra transportert medium er ikke tatt med.

lgangsetting:
- Ved testkjgring og ferste oppstart av anlegget anbefales det &

behandle rotoren et stgvholdig materiale for & unngd ungdvendig
sterk slitasje pa rotorbladene samt redusere energiforbruket pa
girmotoren. Tart stgv og liknende reduserer friksjonen vesentlig, og
dermed energiforbruket.

Innen igangsetting kontrolleres:

- at omlgpsretningen pa girmotor er i henhold til pilene.

- alle delene sitter fast og adgangen til bevegelige deler er blokkert.

- at sporene er smurt med fett

- at oljestanden i giret er korrekt.

Service og vedlikehold:

Girmotorene er vedlikeholdsfrie. Jevnlig kontroll og evt. utbedring av feil
ma likevel utferes etter anvisningene fra girmotorleverandgren. Disse
kan fas ved & kontakte JKF Industri.

Kulelager ettersmgres med lagerfett 4 ganger per ar.

Hvis mediet fremkaller slitasje pa rotorbladene, skal disse justeres eller
utskiftes. Slitasjen skal overvakes fortlgpende inntil serviceintervaller
kan fastsettes. | startfasen anbefales ettersyn 4 ganger pr. ar. Hvis det
ikke er mulig & justere rotorbladene, eller hvis det oppstrar sa store
skader pa rotorbladet at det ikke kan holde tett, skal det skiftes ut. Ved
etterjustering lgsnes boltene pa rotorbladet, og gummibladet trekkes ut
til det kommer i kontakt med svepet pa rotorhuset. Deretter festes
boltene igjen. Operasjonen gjentas til alle rotorblader er justert eller
utskiftet.

29. oktober 2007



CPL> INSTRUKCJA OBSLUGI, ZAWOR OBROTOWY JK-S & B-S

Przedmowa:

Niniejszy podrecznik uzytkownika zostat przygotowany zgodnie z
dyrektywg UE 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie zblizenia
ustawodawstw Panstw Cztonkowskich odnoszacych sie do maszyn
(Dyrektywa Mechaniczna).

Oznakowanie i dane techniczne:

Patrz zataczone certyfikaty. Oznakowanie zaworu: C€ € zgodne z
Dyrektywa 199/92/EF.
Definicja strefy:

Wewnetrzna: strefa 21
Zewnetrzna: strefa 21

CE&N2DTe

Ten znak ostrzegawczy wyraza niebezpieczenstwo
wybuchu (czarny na zottym tle). Wstgp dozwolony
wytgcznie po odtaczeniu zasilania od zaworu

Typ oznaczen:
JK-25-JK-200S: Zawor 6-topatkowy. Rysunki pokazujg kotnierz
potaczeniowy dlugosé wewnetrzna w cm, szeroko$¢ wewnetrzna 22 cm.

B-500-B-1500S: Zawér 8-topatkowy. Rysunki pokazujg kotnierz
potaczeniowy dlugosé wewnetrzna w mm, szeroko$¢ wewn. 500 mm.

Opis:

Zawor obrotowy, potaczony z wirnikiem 6- lub 8-topatkowym. Obudowa
zaworu: blacha metalowa 3 mm i obudowa wirnika blacha metalowa 2
mm. topatki wirnika wykonane z wytrzymatej ptyty gumowej 8 mm,
skreconej do watu wirnika profilami z blachy. topatki wirnika mozna
wymieni¢ w razie zuzycia materiatu. Wirnik, zawieszony na tozysku
kotnierzowym, moze by¢ smarowany z zewnagtrz. Wat napedzany
motoreduktorem zastepuje tozysko kotnierzowe po przeciwnej stronie
wirnika i nie wymaga konserwacji. Miedzy watem wirnika, a uszczelkg
obudowy znajduje sie uszczelka gumowa. Wirnik jest potgczony
bezposrednio z motoreduktorem. Typ JK-200S jest wyposazony w
sprzegto zabezpieczajgce miedzy wirnikiem a motoreduktorem.

Prosze o kontakt z JKF Industri w sprawie konsultacji i/lub rozwigzan
specjalnych.

Wszystkie skfadniki elektryczne spetniajg wymagania Dyrektywy
94/9/EC z dnia 23 marca 1994 (ATEX) i sg zatwierdzone do uzytku w
atmosferze wybuchowe;j.

Typowe dziedziny zastosowan:
Zawory wirnikowe sg uzywane do transportu materiatu migdzy dwoma
oddzielnymi systemami w takich sektorach przemystu, jak drzewny,
zbozowy, surowce, tworzywa sztuczne i metale. Zawory te sg szczegol-
nie odpowiednie do uktadéw transportu pneumatycznego z wyjsciem
bezcisnieniowym z filtra lub cyklonéw do zasilania lejoéw lub siloséw.
Moga one wytrzymywac réznice cisnienia 6500 Pa w procesach, w
ktorych dopuszcza sie niewielkie przecieki.
Sa one odpowiednie dla wiekszosci materiatéw, tacznie z wybuchowymi.
NB: wiasno$ci materiatéw pylistych mogg wynosi¢ maksymalnie.:

- Kmax <200 m-bar/s

- Predmax < 250 mbar

Preamax jest zredukowanym ci$nieniem wybuchu dla instalacji, na ktérej
wmontowany jest zawdr rotacyjny. Zawor moze by¢ utrzymywany w
nadci$nieniu wraz z catg instalacja.

Temperatura robocza: -25°C do +65°C zmienia sie zaleznie od rodzaju
oleju i materiatu fopatek.

Ostrzezenie!

Unika¢ wszelkich zrodet zaptonu. Jezeli jest to niemozliwe, zachowac
ostroznosé, w celu zmniejszenia ryzyka i skutkéw wybuchu (np.
wentylowanie nadmiarowe przeciwwybuchowe, zobojetnianie itp.).

Nie nadajg sie do uzytku w przemysle petrochemicznym.

Zawor musi zosta¢ zatrzymany i odtgczone zasilanie przed przegladem
wewnetrznym.

Muszg by¢ wyposazone w system zamykania, lub dostep do ruchomych
czesci i musi by¢ chroniony zgodnie z  Dyrektywg 2006/42/EC
(Dyrektywa maszynowa ).
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Nie uzywaé do transportu materiatéw ktdére moga zakleszczy¢ wirnik.
Ryzyko ztamania wirnika jezeli ciata obce o okreslonej wielkosci i
twardosci dostang sie do zaworu.

Brak konserwacji moze powodowac¢ zniszczenie z powodu zuzycia
waznych czesci.

Przeniesienie ciepta do czesci wewnetrznych moze nastapi¢ przy
wysokiej temperaturze transportowanego medium.

Nie przykrywac¢ silnika. Usuwa¢ kurz i brud, ktéry moze spowodowac
przegrzanie silnika.

Zapewni¢ zgodno$¢ montazu i mocowania z instrukcjami obstugi (patrz
Instalacja ponizej), w celu uzyskania stabilnosci i zmniejszonego
zuzycia.

Jezeli oznakowanie dysku niedostatecznie ostrzega o stanie zaworu,
mozna podiaczy¢ licznik szybkosci obrotowe;j.

Kompletny system ekstrakcji musi spetnia¢ Dyrektywe 94/9/EC, z dnia
23 marca 1994 (ATEX), zawierajaca zatwierdzony system sterowania
ATEX, materiat zgodny z oznakowaniem i gwarancje JKF Industri
A/S.

Czesci i skiadniki Retrofit muszg by¢ zatwierdzone zgodnie z
Dyrektywg ATEX zgodnie ze strefg zdefiniowang w Dyrektywie
1999/92/EC i nie przekraczac¢ ryzyka wybuchu w zaworze .

Montaz:

Strona z kotnierzem. Natozy¢ paste montazowag miedzy kotnierze. Przy
taczeniu zaworu podtozy¢ podktadke pod teb $ruby i pod nakretke. Uzyé
klucza dynamometrycznego do ostatecznego dokrecania srub. Moment
dokrecania:

Sruby M8 min. 10 Nm.

Sruby M10 min. 20 Nm.

Nie dokreca¢ $rub montazowych w temperaturach ponizej —5°C.
Sprawdzi¢ wszystkie uszczelnienia i potaczenia na przecieki, gdyz moga
one powodowac emisje pytu.

Wykona¢ uziemienie o maksymalnej opornosci dla catej instalacji106 Q
zgodnie z VDI-2263, aby zapobiec powstawaniu elektrycznosci
statycznej.

Instalacja:
Potaczenie z gléwnym zasilaniem musi wykona¢ uprawniony elektryk,

ktéry musi sprawdzi¢, czy zainstalowano ochrone silnika z odtgcznikiem
beznapigciowym (nie wolno nigdy taczy¢ bez ochrony silnika) aby
zapobiec automatycznemu restartowi po wigczeniu zasilania.

Instalacja elektryczna musi spetnia¢ wymagania strefy 21.

Funkcja start — stop jest normalnie wbudowana w pulpit operatora dla
systemow potaczonych. Wytacznik bezpieczenstwa musi uruchomié sie
w razie wybuchu.

Za pomocg uziomu pretowego lub topikowego korektora potencjatu
uziemi¢ pozostala cze$¢ instalacji (musi by¢ uziemiona), w celu
wyeliminowania elektrycznosci statycznej (patrz Montaz).

Przytaczy¢é oddzielny wytgcznik, ktéry moze by¢ blokowany kluczem i
wytacznik bezpieczehnstwa w odlegtosci maks. 3 m od kazdej jednostki.
Wytacznik ten zapobiegnie niezamierzonemu wigczeniu podczas
obstugi.

Przestrzega¢ lokalnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy.

Hatas:

Poziom hatasu mierzony przy otwieraniu zaworu bez medium: maks.
70 dB(A) Lp(A). Hatas wynikajacy z transportowanego medium nie jest
wliczony.

Rozruch:

- Zalecamy uzycie zanieczyszczonego materiatu przy pracy prébnej i
pierwszym uruchomieniu systemu, aby unikng¢ niepotrzebnego
powaznego zuzycia fopatek wirnika i zmniejszy¢ energie zuzywang
przez motoreduktor. Suchy pyt itp. znacznie zmniejsza tarcie i tym
samym zuzycie energii.

Przed rozruchem nalezy sprawdzi¢, co nastepuje::

- Czy kierunek obrotéw motoreduktora jest zgodny ze strzatka.

- Czy wszystkie czesci sg dokrecone i czy istnieje zabezpieczenie
przed dostepem do ruchomych czesci.

- Czy tozyska sg nasmarowane.

- Czy poziom oleju przektadniowego jest wiasciwy.
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Obstuga i konserwacja:

Motoreduktory  nie  wymagajg  konserwacji chociaz  nalezy
przeprowadza¢ regularne przeglady i usuwacé usterki zgodnie z
zaleceniami producenta. Zalecenia te mozna otrzymaé na zyczenie z
firmy JKF Industri A/S.

tozyska kulkowe smarowac 4-5 razy w roku.

Jezeli medium powoduje Scieranie topatek wirnika, regulowac lub
wymienia¢ je w miare potrzeb. Regularnie kontrolowa¢ zuzycie, jezeli
mozna ustali¢ okresy przegladéw. Zalecamy poczatkowg czestotliwosé
przegladow 4 razy w roku. Jezeli regulacja nie jest mozliwa, lub topatki
zostaly tak uszkodzone, ze wystepuja przecieki, wymagana jest ich
wymiana. W celu wykonania regulacji, poluzowa¢ $ruby na fopatce
wirnika, i wyciggna¢ topatke gumowa, ze $cianki obudowy wirnika.
Ponownie dokreci¢ s$ruby. Powtérzy¢ te czynnos¢ dla regulacji lub
wymiany wszystkich topatek .
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MANUAL DO OPERADOR, VALVULA ROTARIVA JK-S & B-S

Prefacio:

Este manual do operador foi elaborado de acordo com a directiva
comunitaria 2006/42/CE de 17 de Maio de 2006 na convergéncia da
legislagdo dos Estados-Membros aplicavel a maquinas (Directiva
relativa as maquinas).

Marcas e dados técnicos:
Consultar os certificados incluidos. Sinais da valvula: C€ €& De acordo
com a directiva comunitaria 199/92/EF.
Definigdo da zona:
Interna: Zona 21
Externa: Zona 21

CE&N2DT6

O perigo de exploséo ¢ indicado por este sinal de aviso
(preto e amarelo). Acesso autorizado apenas quando a o
fornecimento de energia a valvula estiver desligado.

Designacdes do tipo:
JK-25-JK-200S: Valvula de 6 laminas. Os numeros indicam o
comprimento interno da flange de ligagdo em cm, largura interna 22 cm.

B-500-B-1500S: Valvula de 8 laminas. Os numeros indicam o
comprimento interno da flange de ligagdo em mm, largura interna 500
mm.

Descricéo:

Valvula rotativa, ajustada com rotor de 6 ou 8 Iaminas. Compartimento
da valvula: Placa de metal de 3 mm e placa de metal de 2 mm do rotor.
As laminas do rotor feitas de folha de borracha de 8 mm inalteravel,
aparafusadas nos perfis da placa do eixo do rotor. As laminas do rotor
sd0 substituiveis em caso de desgaste do material. Rotor suspenso no
casquilho da flange, pode ser lubrificado a partir do exterior. O eixo do
comando do motor da engrenagem substitui o casquilho da flange na
extremidade oposta do rotor e ¢ livre de manutengéo. O vedante entre o
eixo do rotor e a junta do compartimento € uma junta de borracha. O
rotor € ligado directamente ao motor da engrenagem. Tipo JK-200S
também é ajustado com um acoplamento de seguranga entre o rotor e
o motor da engrenagem.

Por favor contacte a JKF Industri para aconselhamento e/ou solugdes
especiais.

Todos os componentes eléctricos preenchem os requisitos da
directiva comunitaria 94/9/EC de 23 de Margo de 1994 (ATEX), e sdo
aprovados para utilizagdo em ambientes explosivos.

Areas tipicas de utilizag&o:

As valvulas do rotor sdao usadas para transporte de material entre dois
sistemas separados dentro dos sistemas industriais, tais como madeira,
milho e forragens, plasticos e metais. Adequam-se particularmente bem
aos sistemas de transporte pneumaticos com saidas néo pressurizadas
do filtro ou ciclogénese para funis ou silos de transporte.

Podem aguentar uma diferenca de pressdo de 6500 Pa em
funcionamento quando a fuga for aceitavelmente baixa.

Adequam-se a maioria dos tipos de material, incluindo explosivos. NB:
As propriedades de material de p6 devem ser no maximo:

- Kmax <200 m-bar/s
- Predmax < 250 mbar

Preamax € @ pressao de explosdo reduzida para a instalagdo na qual a
valvula esta montada. A valvula pode ser pressurizada através desta
instalacdo.

Temperatura de funcionamento: Variagdo de -25°C a +65°C
dependendo do tipo de 6leo e material da lamina do rotor.

Aviso:

Evite qualquer forma de fonte de ignicdo. Se nao for possivel, tome
precaugbes para reduzir os riscos/efeitos de uma explosdo (ex.
ventilagao para alivio da exploséo, inertizagao, etc.).

Inadequado para utilizagado na industria petroquimica.

A valvula deve sempre ser parada e o fornecimento de energia
desligado antes da inspecgao interna.
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Deve ser ajustado num sistema fechado, ou o acesso a pegas mdveis
deve ser evitado em conformidade com a directiva comunitaria
2006/42/EC (a Directiva Maquina).

Nao utilizar para transporte de materiais continuos (que bloquearao o
rotor).

Risco de quebra do rotor se objectos estranhos de um determinado
tamanho ou dureza entrarem na valvula.

A falta de manutengao pode provocar o desgaste/quebra das pecas
vitais.

A transferéncia de calor para as pegas externas ocorrera com uma
média de temperatura alta.

N&o tape o motor. Mantenha livre de p6 e sujidade, o que pode
provocar o sobreaquecimento do motor.

Assegure-se de que a instalagao/fixadores cumprem com as instrugdes
(ver Instalagdo abaixo) para estabilidade e para reduzir o desgaste.

Se o disco de marcagéo for insuficiente para avisar quanto ao estado
da valvula, pode ser ajustado um contador de RPM.

O sistema de extracgdo completa, deve cumprir a directiva comunitaria
94/9/EC, datada de 23 de Margo de 1994 (ATEX), incluindo o sistema
de controlo e material aprovado ATEX em conformidade com a marca
&eas responsabilidades da JKF Industri A/S.

As pecas retro modificadas e componentes deverao ser aprovados de
acordo com a directiva ATEX de conforme a zona, definida na directiva
comunitaria 1999/92/EC e ndo aumentar o risco de explosao na valvula.

Ajuste:

Coloque a valvula na flange. Aplique o composto da junta entre as
flanges. Utilize anilhas sob a cabega do parafuso e porca quando
ajustar a valvula. Use uma chave dinamométrica calibrada para o
aperto final do parafuso. Momento de aperto:

Parafusos M8, min. 10 Nm.

Parafusos M10, min. 20 Nm.

Nao aperte as unidades de parafusos a temperaturas inferiores a -5°C.
Verifique a existéncia de fugas em todos os vedantes e conjuntos que
possam provocar a emissao de po.

Estabeleca uma ligagdo de terra com resisténcia maxima para a
totalidade da instalagdo de 106 Q de acordo com VDI-2263 para evitar
a acumulagéo de electricidade estatica.

Instalacdo:

A ligagdo a corrente eléctrica deve ser efectuada por um electricista
autorizado, que deve assegurar que a protecgdo do motor esta
instalada com disjuntor (nunca pode ser ligado sem protec¢do do motor)
para evitar que um reinicio automatico depois da perda de energia.

A instalagao eléctrica deve ser conforme a zona 21.

A funcdo Inicio/Parar é normalmente integrada no painel de controlo
para sistemas combinados. A paragem de emergéncia no caso de uma
explosao deve ser ligada aqui.

Ligue a terra usando um eléctrodo de terra ou equalizador potencial de
fusivel para o resto da instalagdo (deve estar ligada a terra) para
eliminar a electricidade estatica (ver Definigao)

Ligue um interruptor Inicio/Parar separado que pode ser bloqueado por
uma tecla e por um interruptor de paragem de emergéncia a uma
distancia maxima de 3 m de cada unidade. Este interruptor destina-se a
prevenir qualquer inicio ndo intencional durante a manutengao.

Devem ser respeitadas as regras de saude e seguranga locais.

Ruido:
Nivel de ruido medido com a valvula aberta e sem meio. max. 70
dB(A) Lp(A). Ruido a partir do meio transportado néo incluido.

Arranque:

- Recomendamos a utilizagdo de material contaminado aquando da
execucdo de teste e do primeiro arranque do sistema para evitar
desgaste pesado das laminas do rotor, e para reduzir o consumo de
energia no motor da engrenagem. A sujidade do p6 e similares reduz
significativamente a fricgao, e assim o consumo de energia.

Antes do arranque, verifique o seguinte:

- Se a direcgédo de rotagdo do motor da engrenagem esta na direcgao
das setas.

- Se todas as pegas estdo apertadas e o acesso a pecas moéveis esta
prevenido.

- Se os casquilhos estao lubrificados com lubrificante.

- Se a engrenagem do nivel de éleo da engrenagem esta correcta.

29. oktober 2007



Servico e manutencdo:

Os motores de engrenagem nao necessitam de manutengdo embora a
inspecgéo regular e a resolugéo de avarias devam ser desempenhados
de acordo com as recomendagbes do fabricante. Tal pode ser obtido
por solicitagdo a JKF Industri A/S.

Lubrifique os rolamentos 4-5 vezes por ano.

No caso do meio provocar desgaste nas l&minas do rotor, ajuste ou
substitua, de acordo com o necessario. Controle o desgaste
regularmente até os intervalos de manutengdo poderem ser
determinados. Recomendamos um programa inicial de inspecg¢éo de 4
vezes por ano. Se o ajuste nado for possivel ou as laminas tiverem sido
muito danificadas ao ponto de haver figa, substitua as laminas. Para
ajustar, solte os parafusos na lamina do rotor, puxe a lamina de
borracha até ficar em contacto com a parede do compartimento do
rotor. Reaperte os parafusos. Repita a operacédo até todas as laminas
do rotor terem sido ajustadas ou substituidas.
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MANUAL DE UTILIZARE, ECLUZA JK-S & B-S

Prefata:

Acest manual de utilizare a fost redactat in conformitate cu directiva UE
2006/42/CE din 17 mai 2006, privind armonizarea legislatiei statelor
membre referitoare la magini (Directiva pentru masini).

Marcaje si date tehnice:

Vezi certificatele anexate. Marcaje ecluza: CEE In conformitate cu
directiva UE 199/92/EF.

Definire zona:

interioara: zona 21
exterioara: zona 21

CE&N2DTe

Pericolul de explozie este indicat prin acest simbol de
avertizare (negru pe fond galben). Accesul este permis
numai atunci cand alimentarea cu tensiune a ecluzei este
deconectata.

Denumire tipuri:
JK-25-JK-200S: Ecluza cu 6 lame. Figurile prezinta lungimea interioara

a flangei de conectare exprimata in cm, latime interioara 22 cm.

B-500-B-15008S: Ecluza cu 8 lame. Figurile prezinta lungimea interioara
a flangei de conectare exprimata in mm, latime interioara 500 mm.

Descriere:

Ecluza, echipata cu rotor cu 6 sau 8 lame. Carcasa ecluza: Tabla
metalica de 3mm, iar pentru rotor tabla metalica de 2 mm. Lamele
rotorului sunt realizate din foaie de cauciuc tratat, de 8 mm, si sunt
fixate prin imbinari filetate pe profilurile special destinate ale axului
rotorului. Lamele rotorului pot fi inlocuite in caz de uzura a materialului
din care sunt executate. Rotorul este suspendat pe un lagar cu flansa si
poate fi lubrifiat din exterior. Axul conducator al moto-reductorului
inlocuieste lagarul cu flanga la capatul opus al rotorului si nu necesita
intretinere. Elementul de etansare intre axul rotorului si garnitura
carcasei este sub forma unei garnituri din cauciuc. Rotorul este conectat
direct la moto-reductor. Tipul JK-200S este echipat suplimentar cu un
cuplaj de siguranta intre rotor si moto-reductor.

Contactati JKF Industri pentru consultanta si/sau solutii speciale.

Toate componentele electrice indeplinesc cerintele Directivei UE
94/9/CE din 23 martie 1994 (ATEX), si sunt certificate pentru utilizarea
in medii cu pericol de explozie.

Domenii tipice de utilizare:

Ecluzele se utilizeaza in industrie, la transportul materialelor intre doua
sisteme separate, In sectoare cum ar fi exploatarea lemnului, cerealelor
si altor alimente sub forma granulara, materialelor sintetice si metalelor.
Sunt in mod special adecvate pentru sistem de transport pneumatic cu
evacuare nepresurizata, de la filtre si cicloane la palnii de transport si
buncare.

Pot face fata, in regim de functionare, unei diferente de presiune de
6500 Pa, in conditiile in care pierderile sunt la un nivel acceptabil de
scazut.

Sunt adecvate pentru majoritatea materialelor, inclusiv pentru cele care
prezinta risc de explozie. Nota: caracteristicile materialelor sub forma de
pulbere trebuie sa fie max.:

- Kiax <200 m-bar/s
- Predmax < 250 mbar

Pred,max reprezinta presiunea redusa de explozie a instalatiei in care este
montata ecluza. Ecluza poate fi presurizata prin intermediul acestei
instalatii.

Temperatura de regim: -25°C pana la +65°C, cu variatii in functie de
tipul de ulei si de materialul din care sunt executate lamele rotorului.

Atentie!:

Evitati orice forma de sursa de aprindere. Daca acest lucru nu este
posibil, luati masuri pentru reducerea riscului/efectelor unei explozii (de
ex. sistem de ventilatie de evacuare, inactivare).

Ecluza nu este adecvata pentru a fi utilizata in industria petrochimica.
Ecluza trebuie intotdeauna sa fie oprita si deconectata de la reteaua de
alimentare cu tensiune inainte de efectuarea operatiunilor de verificare
la interior.
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Ecluza trebuie sa fie montata intr-un sistem nchis, sau accesul la partile
aflate in miscare trebuie sa fie reglementat in conformitate cu directiva
UE 2006/42/CE (Directiva pentru masini).

Nu utilizati ecluza pentru transportul materialelor continue (fara capat)
(care vor bloca rotorul).

Risc de distrugere a rotorului in cazul in care corpuri straine, de o
anumita dimensiune si duritate, patrund in ecluza.

Lipsa intretinerii poate cauza uzarea/distrugerea componentelor
esentiale.

Transferul de caldura catre componentele exterioare are loc la
temperaturi ridicate.

Nu acoperiti motorul. Feriti de praf si murdarie, deoarece acestea pot
cauza supraincalzirea motorului.

Asigurati-va de faptul ca asamblarea/modalitatea de fixare este in
conformitate cu instructiunile (vezi sectiunea Instalare, de mai jos),
pentru a asigura stabilitatea si pentru a reduce uzura.

In cazul in care discul de finregistrare nu este suficient pentru
semnalizarea starii ecluzei, se poate monta un turometru.

Sistemul complet de evacuare trebuie sa indeplineasca prevederile
directivei UE 94/9/CE, datata 23 martie 1994 (ATEX), inclusiv sistemul
de control certificat ATEX, iar materialele trebuie sa fie in conformitate
cu marcajul ® si normele de calitate ale JKF Industri A/S.

Piesele si componentele de reechipare trebuie sa respecte directiva
ATEX conform zonei, definita in directiva UE 1999/92/EC, si trebuie sa
nu sporeasca riscul de explozie in ecluza.

Asambilare:

Pozitionati ecluza in flanga. Aplicati un compus de etansare intre flange.
Utilizati saibe sub capul surubului si sub piulitd atunci cand montati
ecluza. Utilizati o cheie dinamometrica calibrata pentru strangerea finala
a imbinarilor filetate. Cuplu:

Suruburi M8, min. 10 Nm.

Suruburi M10, min. 20 Nm.

Nu strangeti imbinarile filetate la temperaturi mai mici de —=5°C.

Verificati gradul de etansare al garniturilor si imbinarilor care pot genera
emisii de praf.

Realizati o retea de pamantare cu rezistenta maxima pentru intreaga
instalatie de 106 Q, in conformitate cu VDI-2263, pentru a preveni
formarea de energie statica.

Instalare:

Conectarea la reteaua principala de alimentare cu energie electrica se
face de catre un electrician autorizat, care trebuie sa asigure faptul ca
protectia motorului este instalatd cu sistem de decuplare (nu se
conecteaza niciodata fara protectie motor) pentru a preveni pornirea
automata in cazul caderii retelei de tensiune.

Instalarea electrica trebuie sa fie executata in conformitate cu zona 21.
Functia pornire/oprire este ih mod normal incorporatd in tabloul de
comanda pentru sisteme combinate. Oprirea in regim de urgenta in
cazul unei explozii trebuie sa fie conectata aici.

Pamantarea se realizeaza prin utilizarea unei tije de pamantare sau a
unui egalizator de potential pentru restul instalatiei (trebuie sa fie
pamantata), pentru a elimina energia staticd (vezi sectiunea
Asamblare).

Conectati un intrerupator separat de pornire/oprire care poate fi blocat
cu ajutorul unei chei, precum si un intrerupator de oprire in regim de
urgenta, la o distantd de max. 3 m de fiecare unitate. Intrerup&torul de
pornire/oprire va preveni pornirea accidentala n timpul efectuarii
lucréarilor de intretinere.

Trebuie respectate normele locale referitoare la sanatate si siguranta.

Zgomot:
Nivelul de zgomot masurat atunci cand ecluza functioneaza fara

material: max. 70 dB(A) Lp(A). Zgomotul rezultat in cazul materialului
transportat nu este inclus.

Punere in functiune:

- Pentru testare si prima punere in functiune a sistemului recomandam
utilizarea unui material contaminat, pentru a evita uzura ridicata a
lamelor rotorului si pentru a reduce consumul de energie al moto-
reductorului. Praful uscat reduce in mod semnificativ frictiunea si
astfel se reduce consumul de energie.

Tnainte de punerea in functiune verificati urmétoarele:

- sensul de rotatie al moto-reductorului este in sensul indicat de sageti.

- toate componentele sunt fixate si accesul la componentele aflate in
migcare este limitat.

- lagarele sunt lubrifiate cu vaselina.

- nivelul de ulei de transmisie este cel corespunzator.
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Asistenta si intretinere:

Moto-reductoarele nu necesita intretinere, cu toate acestea insa
operatiunile de verificare periodica si remediere a eventualelor
defectiuni se vor executa in conformitate cu recomandarile
producatorului. Acestea pot fi obtinute de la JKF Industri A/S prin
formularea unei cereri in acest sens.

Lubrifiati lagarele cu bile de 4-5 ori pe an.

Daca materialul transportat cauzeaz& uzura lamelor rotorului, reglati-le
sau inlocuiti-le, dupa caz. Monitorizati in mod regulat gradul de uzura,
pana la stabilirea intervalelor de asistentd. Recomanddm o schema
initiala de verificare structuraté pe 4 date distincte / an. Tn cazul in care
reglarea nu este posibild, sau daca lamele au fost atat de distruse, incat
apar pierderi, Tnlocuiti lamele. Pentru reglare, slabiti suruburile de pe
lama rotorului si extrageti lama pana cand aceasta este in contact cu
carcasa rotorului. Strangeti la loc suruburile. Repetati operatiunea pana
cand toate lamele au fost reglate sau repozitionate
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(SK> NAVOD NA OBSLUHU, ROTACNY VENTIL JK-S & B-S

Predslov:

Tento navod na obsluhu bol pripraveny v stlade so smernicou EU
2006/42/ES zo 17. maja 2006 o harmonizacii legislativy €Elenskych
Statov tykajucej sa strojovych zariadeni (Smernica o strojovych
zariadeniach).

Oznacenia a technické udaije:

Pozri prilozené certifikaty. Oznacenia ventilu: C€E> v sulade so
smernicou EU 199/92/EF.

Definicia zén:

Interna: zéna 21
Externa: zéna 21

CE& 2D TH

Nebezpecenstvo vybuchu je oznagené tymto vystraznym
znakom (Cierna na Zltej). Pristup je povoleny, len ak je
napajanie ventilu odpojené

Typové oznalenie: } .
JK-25-JK-200S: 6-lopatkovy ventil. Cisla oznacuju vnutorna dizku
spajacej priruby v cm, vnatorna Sirka 22 cm.

B-500-B-1500S: 8-lopatkovy ventil. Cisla ozna&uji vnGtorni dizku
spajacej priruby v mm, vnutorna Sirka 500 mm.

Opis:

Rotaény ventil vybaveny 6- alebo 8-lopatkovym rotorom. Kryt ventilu: 3
mm plech arotor 2 mm plech. Lopatky rotora vyrobené z trvanlivej 8
mm gumy priskrutkovanej na profily steny hriadela rotora. V pripade
opotrebenia materidlu sa lopatky rotora daju vymenit. Rotor zaveseny
na prirubovom loZisku sa da namazat zvonka. Hnaci hriadel
prevodového motora nahradza prirubové lozisko na opa¢nom konci
rotora anevyzaduje udrzbu. Tesnenie medzi hriadelom rotora
a tesniacim kruZzkom krytu tvori gumeny tesniaci krdzok. Rotor je
napojeny priamo na prevodovy motor. Typ JK-200S je vybaveny aj
bezpecnostnou spojkou medzi rotorom a prevodovym motorom.

Ak potrebujete poradit alebo navrhnut Specialne rieSenie, obratte sa,
prosim, na spolo¢nost JKF Industri.

Vsetky elektrické sucasti spifiaju poziadavky Smernice EU 94/9/ES
z 23. marca 1994 (ATEX) a su schvalené na pouzitie vo vybusnom
prostredi.

Bezné oblasti pouZitia:

Rotorové ventily sa pouZivajd na prenos materialu medzi dvoma
oddelenymi systémami v priemyselnych odvetviach, ako napr. rezivo,
kukurica akrmiva, plasty akovy. Su vhodné predovSetkym na
pneumatické prepravné systémy s beztlakovym vystupom z filtra alebo
cyklonu do prepravnych kanalov alebo sil.

DokaZzu odolat rozdielom tlaku az 6 500 Pa v prevadzke, ked je
presakovanie na prijatelne nizkej drovni.

Su vhodné na vacsinu druhov materidlov, vratane vybusnych. Pozn.:
vlastnosti prachového materialu mézu byt max.:

- Kmax <200 m-bar/s
- Predmax < 250 mbar

Hodnota Pr.amax je znizeny explozivny tlak na inStalaciu, na ktoru je
ventil namontovany. Ventil sa méze tlakovat cez tuto inStalaciu.
Prevadzkova teplota: —25 az +65 °C v zavislosti od druhu oleja
a materialu rotorovych lopatiek.

Vystraha!:

Nepouzivajte ziadne zdroje zapalovania. Ak to nie je mozné, vykonajte
opatrenia na znizenie rizika/G€inkov vybuchu (napr. pomocné vetranie
pri vybuchu, inertizacia atd'.).

Nie je vhodné na pouzitie v petrochemickom priemysle.

Pred vnutornou kontrolou musi byt ventil vzdy zastaveny a napéjanie
odpojené.

Musi byt umiestneny v uzatvorenom systéme alebo je potrebné
zabranit pristupu k pohyblivym &astiam v stlade so smernicou EU
2006/42 ES (Smernica o strojovych zariadeniach).

Nepouzivajte na prepravu nekonec¢ného materialu (ktory by mohol
zaseknut rotor).

Ak do ventilu vniknu cudzie predmety istej velkosti a tvrdosti, hrozi
riziko zlomenia rotora.

Nedostatoéna udrzba méze spdsobit opotrebenie/zlomenie doélezitych
sucasti.

<

Pri médiach s vysokou teplotou sa mdze objavit prenos tepla na
vonkajSie ¢asti.

Nezakryvajte motor. Udrziavajte na Cistom mieste bez prachu, ktory
mobze spdsobit’ prehriatie motora.

Zabezpecéte, aby montaz/upevnenia boli v zhode s instrukciami (pozri
Cast Instalacia) na zvySenie stability a znizenie opotrebenia.

Ak znackovaci disk nedostato¢ne upozorriuje na stav ventilu, je mozné
pripevnit pocitadlo otacok za minutu.

Celkovy extrakény systém musi spifhat smernicu EU 94/9/ES z 23.
marca 1994 (ATEX), vratane kontrolného systému a materidlu
schvaleného smernicou ATEX, aby bol v sulade s oznacenim € a
zavazkami spolo¢nosti JKF Industri A/S.

Dodatoéne montované ¢asti a komponenty musia byt schvalené
v stilade so smernicou ATEX podla zény definovanej v smernici EU
1999/92/ES a nesmu zvySovat riziko vybuchu vo ventile.
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Montaz:

Umiestnite ventil do priruby. Medzi priruby naneste tesniaci tmel. Pri
montazi ventilu pouzite podlozky pod hlavu skrutky a pod maticu. Na
kone¢né utahovanie skrutky pouzite kalibrovany momentovy klUE.
Kratiaci moment:

skrutky M8, min. 10 Nm.

skrutky M10, min. 20 Nm.

Neutahujte skrutky pri teplotach nizsich ako -5 °C.

Skontrolujte vSetky tesnenia a upevnenia, ¢i v nich nie su otvory, ktoré
by mohli spdsobit’ emisie prachu.

Vytvorte uzemnenie s maximalnym odporom pre celt dielfiu 106 Q
v stlade so smernicou VDI-2263, aby sa prediSlo zvySovaniu statickej
elektriny.

Instal4cia:

Pripojenie k hlavnému privodu elektrickej energie musi vykonat
autorizovany elektrikar, ktory musi zabezpecit, Ze ochrana motora je
nainstalovana s beznapatovym vypinaéom (nesmie byt zapojeny bez
ochrany motora), aby sa zabranilo automatickému reStartovaniu po
vypadku prudu.

Elektroinstalacia musi byt v zhode so zénou 21.

Pri kombinovanych systémoch je do ovladacieho panela zvy€ajne
zabudovana funkcia Start/stop. Musi tu byt zapojené nudzové
zastavenie v pripade vybuchu.

Na eliminovanie statickej elektriny (pozri Montaz) pripojte k uzemneniu
pomocou uzemnovacej tyCe alebo vyrovnavaca napatia s poistkou k
zvy$ku instalacie (musi byt uzemnena).

Zapojte oddeleny vypina¢ spustenia/zastavenia, ktory mbze byt
zamknuty pomocou klu¢a, a nddzovy vypina€ vo vzdialenosti max. 3 m
od kazdého zariadenia. Tento vypina¢ spustenia/zastavenia zabrani
neumyselnému spusteniu pocas udrzby.

Je potrebné dodrzat’ miestne zdravotné a bezpecnostné pravidla.

¢

um:
Urovefi $umu merana s otvorenym ventilom a bez média: max. 70
dB(A) Lp(A). Sum prepravovaného média nie je zahrnuty.

Spustenie:

- Odporu¢ame pouzit znecisteny material pri testovacej prevadzke a pri
prvom spusteni systému, aby sa zabranilo zbyto€nému silnému
opotrebeniu lopatiek rotora, ana zniZenie spotreby energie
prevodového motora. Suchy prach a podobné latky znaéne znizuju
trenie a tym aj spotrebu energie.

Pred spustenim skontrolujte tieto nalezitosti:

- Ci je smer rotacie prevodového motora v smere Sipok,

- Ci su vSetky suciastky utiahnuté a zabranilo sa pristupu k pohyblivym
sUciastkam,

- Ci su loziska namazané,

- Ci je uroven prevodového oleja spravna.

Servis a udrzba:

Prevodové motory nevyzaduju udrzbu, hoci treba vykonavat pravidelnu
kontrolu a napravu chyb podla odporuéani vyrobcu. Odporucania
obdrzite na poziadanie od spolo¢nosti JKF Industri A/S.

Guléckové loziska premazavajte 4- az 5-krat rocne.

Ak médium spdsobi opotrebenie lopatiek rotora, podla potreby ich
nastavte alebo vymerte. Pravidelne sledujte opotrebenie, az kym sa
nebudd dat urcit servisné intervaly. Odporu¢ame pociato€ny plan
prehliadok 4-krat do roka. Ak nastavenie nie je mozné alebo lopatky su
natolko poskodené, Ze zacCinaju presakovat, vymerite lopatky. Na
nastavenie uvolnite skrutky na lopatke motora, vytiahnite gumenu
lopatku, kym sa nebude dotykat steny krytu rotora. Upevnite skrutky.
Opakujte postup, kym nenastavite alebo nevymenite vSetky lopatky
motora.
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@ NAVODILA ZA UPORABO, VRTLJIVI VENTIL JK-S IN B-S

Predgovor:

Ta navodila za uporabo so pripravljena v skladu z direktivo EU
2006/42/ES z dne 17. Maja 2006 o usklajevanju zakonodaje drzav
¢lanic na podrocju strojev (Direktiva o strojih).

Oznake in tehni¢ni podatki:

Oglejte si prilozene certifikate. Oznake na ventilu: CEE v skladu z
direktivo EU 199/92/EF.
Definicija con:

Notranja: cona 21
Zunanja: cona 21

CE&N2DTE

Nevarnost eksplozije je ozna¢ena s tem znakom (¢rnim
na rumeni podlagi). Dostop je dovolien samo, ko je
izklju€eno napajanje ventila.

Oznake vrst:
JK-25-JK-200S: Ventil s Sestimi lopaticami. Na sliki je prikazana
notranja dolzina priklju¢ne prirobnice v cm, notranja Sirina je 22 cm.

B-500-B-1500S: Ventil z osmimi lopaticami. Na sliki je prikazana
notranja dolzina priklju¢ne prirobnice v cm, notranja Sirina je 500 mm.

Opis:

Vrtljivi ventil z rotorjem s Sestimi ali osmimi lopaticami. Ohisje ventila: 3
mm plo€evina. OhiSje rotorja: 2 mm ploCevina. Lopatice rotorja so
narejene iz odporne gume debeline 8 mm, pritrjene so na profile gredi
rotorja. Lopatice rotorja je v primeru obrabe mogo€e zamenjati. Rotor je
postavljen na lezaje prirobnice in ga je mogoCe podmazati z zunanje
strani. Na drugi strani rotorja je namesto lezajev prirobnice pogonska
gred motorja, ki je ni treba vzdrzevati. Med gredjo rotorja in tesnilom
ohi$ja je gumijasto tesnilo. Rotor je priklju¢en neposredno na pogonski
motor. V ventil JK-200S je med rotor in pogonski motor names$éen tudi
varnostni sklop.

Za svetovanje in/ali posebne resitve se obrnite na podjetje JKF Industri.
Vse elektricne komponente izpolnjujejo zahteve direktive EU 94/9/EC,
sprejete 23.03.1994 (ATEX), in imajo dovoljenje za uporabo v okoljih z
moznostjo eksplozije.

Obicajna podro€ja uporabe:

Vrtljivi ventili se uporabljajo za transport materiala med dvema lo€enima
sistemoma v industrijskih panogah, kot so industrija predelave lesa,
plastike in kovin ter Zivilska industrija. Se posebej so primerni za
hidravlicne transportne sisteme z izhodom iz filtra, ki ni pod tlakom, ali
ciklone za transportne jasSke oz. silose.

Pri dovoljeni vrednosti pus€anja lahko med delovanjem prenesejo
razliko v tlaku v visini 6500 Pa.

Primerni so za vecino materialov, vkljutno z eksplozivnimi materiali.
Pozor: maksimalne lastnosti materiala v prahu:

- Kmaks <200 m-bar/s
- Pzmanmaks < 250 mbar

P_manmaks j€ ZmanjSan tlak eksplozije za sklop, na katerega je namesc¢en
ventil. S tem sistemom lahko dovedete tlak v ventil.

Delovna temperatura: 0C do +65 OC - odvisno o vrsti olja in materialu
lopatic rotorja.

Opozorilo!:

Izogibajte se vsem virom vziga. Ce to ni mogode, izvedite previdnostne
ukrepe, ki zmanjSujejo nevarnost eksplozij (na primer prezracevanje,
inertizacijo ipd.).

Ni primeren za uporabo v petrokemiéni industriji.

Ventil morate pred pregledom notranjosti vedno ustaviti. Poleg tega
morate izkljuciti napajanje

Namestiti ga morate v zaprt sistem. Prepreciti morate dostop do gibljivin
delov v skladu z direktivo EU 2006/42/ES (Direktiva o strojih).

Ne uporabljajte za transport neskonénih materialov (lahko povzrocijo
zastoj motorja).

Ce v ventil pridejo tujki doloene velikosti in trdote, lahko pride do
okvare motorja.

Ce naprave ne vzdrzujete, se lahko pomembni deli izrabijo/pokvarijo.
Pri medijih z visoko temperaturo pride do prenosa toplote na zunanje
dele.
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Motorja ne prekrivajte. V. motornem prostoru ne sme biti prahu in
umazanije, ker lahko povzrocita pregretje motorja.

Ce Zelite zagotoviti stabilnost in zmanjati obrabo ventila, zagotovite, da
je naprava namesc¢enalfiksirana v skladu z navodili (spodaj si oglejte
razdelek Namestitev)

Ce oznadevalni disk ni zadostno opozorilo o stanju ventila, lahko
namestite merilnik obratov.

Celoten sistem za odstranjevanje mora izpolnjevati direktivo EU
94/9/ES, sprejeto 23.03.1994 (ATEX), vkljuéno z nadzornim sistemom
in materialom, ki izpolnjujeta smernice ATEX. Tako boste izpolnili
oznacevanije in obveznosti do & JKF Industri A/S.

Naknadno namesc¢eni deli in komponente morajo ustrezati direktivi
ATEX glede na obmocje, ki je dolo¢eno v direktivi EU 1999/92/ES. Ne
smejo zviSevati tveganja eksplozije v ventilu.

Prikljucitev:

Ventil postavite v prirobnico. Med prirobnice nanesite fugirno maso. Pri
pritrjevanju ventila uporabite podlozke pod glavo vijaka in matico. Za
konéno privijanje vijaka uporabite klju¢ z umerjenim zateznim
momentom. Zatezni moment:

vijaki M8, najmanj 10 Nm.

vijaki M10, najmanj 20 Nm.

Sklopov vijakov ne privijajte pri temperaturah pod -5 °C.

Preverite, ali tesnila in sklopi pu$¢ajo, ker to povzro¢a oddajanje prahu.
Sklop morate ozemljiti z najvecjim uporom za celoten sklop 106 Q v
skladu s standardom VDI-2263, s Cimer preprecite nabiranje statiCne
elektrike.

Namestitev:

Prikljucitev na el. omrezje mora izvesti pooblascen elektri¢ar, ki mora
zagotoviti, da je zaSc¢ita motorja names&c¢ena s prekinjalom napetosti (ne
sme biti priklju¢en brez zas¢ite motorja), kar prepre¢i samodejni ponovni
zagon po izpadu napajanja.

Elektricna namestitev mora ustrezati coni 21.

Funkcija zagon/zaustavitev je obiajno vgrajena v nadzorno plos¢o
kombiniranih sistemov. Tukaj morate prikljuciti stikalo za zaustavitev v
sili za primer eksplozije.

S kablom za ozemljitev ali izena€evalnikom potenciala ozemljite ventil
tako, da ga priklju¢ite na sistem (mora biti ozemljen), kar odstrani
staticno elektriko (oglejte si prikljucitev).

Prikljucite lo¢eno stikalo za zagon/zaustavitev, ki ga je mogoce zakleniti
s klju¢em, in stikalo za zaustavitev v sili, ki je lahko postavljeno najve¢ 3
m stran od posamezne enote. To stikalo za zagon/zaustavitev
prepreCuje nenameren zagon med servisiranjem.

Upostevati morate lokalne predpise za varnost in zdravje pri delu.

Hrup:
Raven hrupa je izmerjena pri odprtem ventilu brez medija: 70 dB(A)
Lp(A). Ne vklju€uje hrupa, ki ga povzro¢a medij pri prenosu.

Zagon:

- Pri preizkusnem delovanju in prvem zagonu sistema priporo¢amo
uporabo kontaminiranega materiala, kar prepreci nepotrebno izrabo
lopatic rotorja in zmanj$a porabo energije pogonskega motorja. Prah
in podobne snovi znatno zmanj$ajo trenje, kar zmanjSa porabo
energije.

Pred zagonom preverite naslednje:

- pogonski motor se obra¢a v smeri puS¢ic.

- vsi deli so dobro pritrjeni in dostop do gibljivih delov je onemogocen.

- lezaji so podmazani z mastjo.

- raven olja pogona je ustrezna.

Servis in vzdrzevanje:

Pogonski motorji ne potrebujejo vzdrzevanja, Eeprav je treba v skladu z
navodili proizvajalca izvajati redne preglede in odpravijanje napak. Ce
Zelite dobiti ta navodila, se obrnite na JKF Industri A/S.

Krogli€ne leZaje morate namazati Stirikrat do petkrat na leto.

Ce medij povzrodi obrabo lopatic rotorja, jih po potrebi nastavite ali
zamenjajte. Redno nadzorujte obrabo, da lahko dolocite servisne
intervale. PriporoCen zacetni razpored pregledovanja je Stirikrat na leto.
Ce lopatic ni mogoge nastaviti ali pa so tako pogkodovane, da prihaja do
puddanja, jih zamenjajte. Ce Zelite nastaviti lopatice, odvijte vijake
lopatice rotorja in jo potegnite navzven, dokler se ne dotakne ohiSja
rotorja. Znova privijte vijake. Ponovite postopek, dokler ne nastavite ali
zamenjate vseh lopatic rotorja.
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(SV) BRUKSANVISNING ROTORSLUSS JK-S & B-S

Forord:

Den héar bruksanvisningen har framtagits enlighet EU-direktivet
2006/42/EG av den 17 maj 2006 om inbdrdes harmonisering av
medlemsstaternas lagstiftning angaende maskiner (Maskindirektivet).

Markning/tekniska data:
Se bifogade certifikat. Slussen ar markt: C€& enligt EU-direktivet
199/92/EG.
Zondefinitionen &r féljande:
Internt: zon 21
Externt: zon 21

CE&N2DTe

Om det finns explosionsrisk visas detta med en
varningsskylt (svart p& gul bakgrund). Atkomst far endast
forekomma efter att slussens spanningsmatning
frankopplats.

Typbeteckningar:
JK-25-JK-200S: Sluss med 6 blad. Siffran anger anslutningsflansens
invandiga langd i cm, invandig bredd 22 cm.

B-500-B-1500S: Sluss med 8 blad. Siffran anger slusshusets invandiga
langd i mm, invandig bredd 500 mm.

Beskrivning:
Rotorslussarna har en rotor med sex (6) eller atta (8) blad. Slusshuset

ar tillverkat i 3 mm plat, och rotorn i 2 mm plat. Rotorbladen ar
tillverkade i slitstark 8 mm gummiplatta som skruvats pa rotoraxelns
platprofiler. Rotorbladen &r utbytbara vid materialslitage. Rotorn &r
upphangd i flanslager som smorjs utifran. Vaxelmotorns drivaxel
ersatter flanslager i motsatta &nden av rotorn, och &r underhallsfri.
Tatningen mellan rotoraxel och huset ar utférd med gummipackning.
Rotorn ar kopplad direkt till vaxelmotorn. Typ JK-200S har dessutom
sakerhetskoppling mellan rotor och vaxelmotor.

Du kan ocksa kontakta JKF Industri for radgivning/speciallésningar.

Alla elektriska komponenter uppfyller kraven i EU-direktivet 94/9/EG
fran 23 mars 1994 (ATEX), och ar godkénda for anvandning i
explosionsfarlig milj6.

Typiska anvandningsomréaden:

Rotorslussar anvands nar man vill ordna en materialtransport mellan tva
atskilda system inom t.ex. traindustrin, spannmals- och foderindustrin
samt plast- och metallindustrin. Rotorslussarna ar sarskilt lampliga for
pneumatiska transportsystem dar man onskar en trycklés utmatning fran
filter eller cykloner for transportstréangar eller siloanlaggningar.
Rotorslussarna klarar ett differenstryck pa 6 500 Pa under drift dar
lackaget ar acceptabelt lagt.

Rotorslussarna kan anvandas for de flesta materialtyper, &ven explosiva
material. Dammet far dock maximalt ha féljande materialegenskaper:

- Kmax < 200 mbar/s
- Predmax < 250 mbar

Preamax ar reducerat explosionstryck for installationen dar slussen
monteras. Rotorslussen ska tryckavlastas genom den hér installationen.
Drifttemperatur:  -25°C  till +65°C (varierar p.g.a. oljetyp och
rotorbladsmaterial).

Varning:
Undvik allt som kan orsaka antédndning. Om detta inte &r mgjligt maste

atgarder vidtas for att minska risken/féljderna vid eventuell explosion
(t.ex. explosionsavlastning, inertisering osv.).

Slussarna kan inte anvandas inom petrokemisk industri.

Slussen maste alltid ha stdngts av och spanningsmatningen avbrutits
vid invandig kontroll.

Slussen ska monteras i ett slutet system — alternativt maste de rorliga
delarna pa rotorslussen blockeras enligt EG-direktivet 2006/42/EG
(Maskindirektivet).

Far inte anvandas for transport av andlost material eftersom detta
kommer att blockera rotorn.

Det finns risk for brott pa rotorn om féremal av en viss storlek och
hardhet fangas in/tappas i slussen.

Bristande tillsyn kan medféra slitage/brott pa vitala delar.
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Vid anvandning av medium med hdg temperatur kommer det att uppsta
varmedverforing till utvandiga delar.

Motorn far inte tdckas 6ver, och den maste hallas fri fran smuts som
férsamrar kylningen av motorn.

Monteringen/fastanordningarna ska félja kraven (se anvisningar for
montering) eftersom stabiliteten annars férsamras och slitaget 6kar.

Om markeringsskivan inte anger slussens aktuella status tillrackligt kan
varvtalsvakt monteras.

Den kompletta utsugsanlaggningen maste folja EG-direktivet 94/9/EG
fran 23 mars 1994 (ATEX), och darunder bl.a. ATEX-godkand materiel
och styrning for att uppfylla @-mérkning och JKF Industri A/S ansvar.
Eftermonterade delar/komponenter maste vara godkanda enligt ATEX-
direktivet i den zon som definierats i EU-direktivet 1999/92/EF och inte
Oka explosionsrisken i slussen.

Uppstalining:
Slussen ska lyftas i flansen. Lagg pa tatningsmaterial mellan flansarna.

Vid montering av slussen ska underlagsskivor anvandas under bade
skruvhuvudet och muttern. Den slutliga atdragningen ska gdras med
justerad momentnyckel eller pa nagot annat satt som sakerstaller en
kontrollerad atdragning. Atdragningsmoment:

M8-skruv: minst 10 Nm.

M10-skruv: minst 20 Nm.

Atdragningen far inte goras vid temperatur under —=5°C.

Kontrollera alltid att det inte finns lackor som kan orsaka dammutslapp.
Pa grund av statisk elektricitet ska det finnas jordférbindelse, eventuellt
med jordspett. Det maximala motstandet till jord for hela anlaggningen
far vara hogst 10° Q (VDI-2263).

Montering:

Den elektriska anslutningen maste utféras av en behorig elinstallator.
Installatoren maste se till att motorskydd installeras med
nollspanningsutlésare (far aldrig anslutas utan motorskydd) for att
férhindra automatisk omstart efter stromavbrott.

Elinstallationen ska uppfylla zon 21.

Start-/stoppfunktionen byggs normalt in i mandverskapet i samband
med kombinerade anlaggningar. Det maste bl.a. finnas nddstopp i
handelse av explosion.

Det ska finnas jordférbindelse med jordspett eller sakrad
potentialutjamning med &vrig installation (denna ska vara jordad) for att
eliminera statisk elektricitet (se ritning).

Det ska finnas en separat start/stopp-brytare som kan lasas med nyckel,
samt en nodstoppbrytare som sitter hogst tre (3) meter fran respektive
enhet. Start/stopp-brytaren ska hindra oavsiktlig start i samband med
service.

Lokala arbetarskyddsbestammelser maste uppfyllas.

Buller:
Bullernivan ska matas vid 6ppen sluss och utan medier: max 70 dB(A)
Lp(A). Buller fran transporterat medium ar inte inraknat.

Drifttagning:
- Vid testkérning och forsta driftsstart av anldggningen rekommenderas

att rotorn paférs ett dammhaltigt material for att undvika onddigt
kraftigt slitage pa rotorbladen samt reducera energiférbrukningen pa
vaxelmotorn. Torrt damm och liknande minskar friktionen kraftigt, och
darmed energiférbrukningen.

Fore driftsstart ska foljande kontrolleras:

- att vaxelmotorns rotationsriktning &r samma som pilarna anger.

- att alla delar ar fastspanda och att atkomst till rérliga delar férhindras.

- att lagren ar infettade.

- att oljenivan vid dreven &r korrekt.

Service och underhall:

Vaxelmotorerna ar underhallsfria. Regelbunden kontroll och eventuell
felreparation ska dock utféras enligt anvisningarna fran
vaxelmotorleverantdren. Dessa kan bestéllas fran JKF Industri.
Kullagren ska eftersmérjas med lagerfett fyra (4) ganger per ar.

Om mediet orsakar slitage pa rotorbladen ska dessa justeras eller bytas
ut. Slitaget ska Overvakas Iopande tills att serviceintervallen kan
faststéllas. Vi rekommenderar kontroll fyra (4) ganger per ar. Om det
inte gar att justera rotorbladen, eller om det finns sa svara skador pa
rotorbladet att det inte kan halla tatt, maste det bytas ut. Vid
efterjustering ska skruvarna lossas pa rotorbladet, och gummibladet
dras ut till de berdr holjet pa rotorhuset. Dra sedan at skruvarna igen.
Upprepa momentet tills alla rotorblad justerats eller bytts ut.
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