6.6 Fichas Técnicas

6.6.1 Resinas Epoxidicas con cargas metalicas

PLASTIC STEEL PUTTY (Devcon “A”) Ref. 10112
Pasta de Acero Plastico (Masilla epoxidica con cargas de acero)

Descripcion:
Pasta epoxidica, con carga metalica, para trabajos generales de mantenimiento correctivo,
economicos y fiables, facil de usar, no necesita herramientas especiales, ni calor, ni presion.

Ventajas:
Adherencia a: hierro, acero, aluminio, latén, madera, vidrio, ceramica y algunos plasticos.
Puede ser una vez fraguado, taladrado, roscado, mecanizado y pintado.
No descuelga.

Aplicaciones:
Reparacion de: Tuberias, valvulas, tanques, equipos antiguos y usados.
Reparaciones, parcheado y reconstrucciones en zonas en que la soldadura no es aconsejable.
Excelente resistencia al aceite, la gasolina y numerosos productos quimicos.

Modo de Empleo:
Todas las superficies deben estar secas, limpias y rugosas.
La suciedad, grasas y aceites se deben eliminar con Limpiador-desengrasante Devcon Blend 300.
Las superficies contaminadas por sales deben ser neutralizadas y limpiadas convenientemente.

Reparacion de superficies de bronce: el 6xido de las superficies de bronce reduce la adhesién
de esta pasta epoxidica a la superficie a tratar. Esta capa de 6xido debe ser removida antes de
la reparacion de la superficie, bien por medios mecanicos o por medios quimicos.

Se debe alcanzar como minimo el grado de preparacion de superficie SA2 /2 de la norma ISO
8501, con una rugosidad media de un valor Rz 60 a 80 micras.

A continuacion se debe proceder a la eliminacion del polvo mediante aspiracion mecanica y de
existir impurezas, resto de humedad y/o aceite se debe limpiar con Devcon Blend 300.

Bajo condiciones de trabajo en frio, se recomienda calentar la superficie a reparar hasta unos
38 °C, inmediatamente antes de aplicar este producto. Este procedimiento seca y elimina
humedades presentes.

Siempre conviene efectuar la aplicacion del producto lo méas rapido posible después de haber
realizado la limpieza, para evitar oxidaciones o rastros de oxido. Si esto no es practico, una
aplicacion general de FL 10 Primer mantendria las superficies de metal sin rasgos de dxido.

Mezclado: la relacion de mezcla, es en peso de 9:1 y en volumen de 3:1.

Este producto esta formulado como una densa mezcla que puede ser aplicado de forma facil
sobre superficies verticales sin descolgarse.

Su aplicacion debe realizarse con espatula rigida, apretando firmemente sobre las grietas y
cavidades para asegurar un maximo contacto con la superficie y eliminar el aire ocluido. Esta
pasta puede ser aplicada cuando la temperatura estan comprendidas entre 13°C y 52°C. Cuando
se reparan agujeros, se puede utilizar con fibra de vidrio incorporada.




Caracteristicas Técnicas:

Resistencia Quimica

Consultar con la tabla de Resistencia Quimica

de los Productos Devcon

Los sistemas epoxidicos presentan una excelente
resistencia, al agua, soluciones alcalinas,
gasolinas, aceites, detergentes; no se recomienda
su uso para largos periodos en contacto con
acidos concentrados y disolventes organicos

Resistencia a la Temperatura
Envasado- Predosificado

Relacion mezcla en peso

Relacion mezcla en volumen

Vida de la mezcla

volumen de sdlidos

Color

Tiempo de fraguado

Cubricion cm2/kg/5mm espesor
Resistencia a la compresion (N/mm2)
Resistencia a la traccion (N/mm?2)
Dureza Shore (D)

Almacenamiento

121°C
0,5kg. y 1 Kg.
9:1
2,5:1
45’
100%
Gris
16 h.
858
57
19
85
3 anos a 22°C

Seguridad:

Seguir indicaciones de la ficha de seguridad del producto.

Garantia y Reclamaciones:

Todas las recomendaciones, informacidn técnica y datos contenidos en este folleto estan basados
en los resultados de ensayos en laboratorio y se facilitan de acuerdo con nuestros conocimientos

actuales pudiendo ser modificadas sin previo aviso.

Debido a las variaciones en el almacenamiento, manipulacion y aplicacion de estos materiales,
Sintemar no acepta responsabilidad alguna por el rendimiento del producto o por cualquier dafo
derivado de su empleo, siempre y cuando dicho dafio no se produzca por deficiencias en la

manufacturacion del mismo.

Se sugiere a los usuarios potenciales que prueben con pequenas aplicaciones para determinar

la idoneidad de cada producto individual para sus necesidades especificas.

SINTEMAR

A




ALUMINIUM PUTTY (Devcon “F”) Ref. 10611
Pasta de Aluminio (Masilla epoxidica con cargas de aluminio)

Descripcion:
Pasta epoxidica con carga de aluminio, para reparaciones fiables y econémicas en fundiciones,
piezas y equipos de aluminio. Se mezcla y aplica facilmente.

Ventajas:
Se adhiere al aluminio, otros metales y plasticos termoendurecibles.
El material fraguado, puede ser mecanizado, taladrado y roscado.

Aplicaciones:
Para superficies donde se requiera un acabado en aluminio, no oxidable.
Reparacion de fisuras y grietas en piezas de fundicion.
Excelente resistencia a los CFC’s.
Relleno piezas de fundicion en aluminio.

Modo de Empleo:
Todas las superficies deben estar secas, limpias y rugosas.
La suciedad, grasas y aceites se deben eliminar con Limpiador-desengrasante Devcon Blend 300.
Las superficies contaminadas por sales deben ser neutralizadas y limpiadas convenientemente.

Reparacion de superficies de aluminio: el 6xido de las superficies de aluminio reduce la adhesion
de esta pasta epoxidica a la superficie a tratar. Esta capa de 6xido debe ser removida antes de
la reparacion de la superficie, bien por medios mecanicos o por medios quimicos.

Se debe alcanzar como minimo el grado de preparacion de superficie SA2 2 de la norma ISO
8501, con una rugosidad media de un valor Rz 60 a 80 micras.

A continuacion se debe proceder a la eliminacion del polvo mediante aspiracién mecéanica y de
existir impurezas, resto de humedad y/o aceite se debe limpiar con Devcon Blend 300.

Bajo condiciones de trabajo en frio, se recomienda calentar la superficie a reparar hasta unos
38 °C, inmediatamente antes de aplicar este producto. Este procedimiento seca y elimina
humedades presentes.

Siempre conviene efectuar la aplicacion del producto lo mas rapido posible después de haber
realizado la limpieza, para evitar oxidaciones o rastros de oxido. Si esto no es practico, una
aplicacion general de FL 10 Primer mantendria las superficies de metal sin rasgos de o6xido.

Mezclado: la relacion de mezcla, es en peso de 9:1 y en volumen de 4:1.

Este producto esta formulado como una densa mezcla que puede ser aplicado de forma facil
sobre superficies verticales sin descolgarse.

Su aplicacion debe realizarse con espatula rigida, apretando firmemente sobre las grietas y
cavidades para asegurar un maximo contacto con la superficie y eliminar el aire ocluido. Se
debe aplicar como minimo un espesor de 1.6 mm.

La vida util de la mezcla es de 60" a 20 °C y endurece completamente en 16 horas.
El tiempo de almacenaje a 22 ° C, es de un maximo de 3 afos.

SINTEMAR




Caracteristicas Técnicas:

Resistencia Quimica

Consultar con la tabla de Resistencia Quimica
de los Productos Devcon

Los sistemas epoxidicos presentan una excelente
resistencia, al agua, soluciones alcalinas,
gasolinas, aceites, detergentes; no se recomienda
su uso para largos periodos en contacto con
acidos concentrados y disolventes organicos

Resistencia a la Temperatura
Envasado- Predosificado
Relacion mezcla en peso
Relacion mezcla en volumen
Vida de la mezcla

volumen de sdlidos

Color

Tiempo de fraguado

Cubricion cm%/Kg./6.35 mm
Resistencia a la compresion N/mm?
Resistencia a la traccion N/mm?
Dureza Shore (D)

Hameda: 48° / Seca: 121°
0,5 kg.
9:1
4:1
60’
100%
Aluminio
16 h.
980
58
21
85

Seguridad:

Seguir indicaciones de la ficha de seguridad del producto.

Garantia y Reclamaciones:

Todas las recomendaciones, informacidn técnica y datos contenidos en este folleto estan basados
en los resultados de ensayos en laboratorio y se facilitan de acuerdo con nuestros conocimientos

actuales pudiendo ser modificadas sin previo aviso.

Debido a las variaciones en el almacenamiento, manipulacion y aplicacion de estos materiales,
Sintemar no acepta responsabilidad alguna por el rendimiento del producto o por cualquier dafo
derivado de su empleo, siempre y cuando dicho dafio no se produzca por deficiencias en la

manufacturacion del mismo.

Se sugiere a los usuarios potenciales que prueben con pequenas aplicaciones para determinar

la idoneidad de cada producto individual para sus necesidades especificas.

SINTEMAR

p..




BRONZE PUTTY (Devcon “BR”) Ref. 10261
Pasta de Bronce (Masilla epoxidica con cargas de Bronce)

Descripcion:
Pasta epoxidica con carga de bronce para la reparacion, reconstruccién y mantenimiento de
equipos de bronce.

Se mezcla y aplica con rapidez y facilidad.

Ventajas:
Se adhiere firmemente a aleaciones de bronce, latdn, cobre y metales ferrosos.
El material fraguado se puede mecanizar, taladrar, aterrajar o rectificar.

Aplicaciones:
Reparacion de fisuras, grietas, parches en equipos, maquinas y fundicion.
Reconstruccion de partes de equipos.
Reparacion de equipos en la industria de la alimentacion.

Modo de Empleo:
Todas las superficies deben estar secas, limpias y rugosas.
La suciedad, grasas y aceites se deben eliminar con Limpiador-desengrasante Devcon Blend 300.
Las superficies contaminadas por sales deben ser neutralizadas y limpiadas convenientemente.

Reparacion de superficies de bronce: el 6xido de las superficies de bronce reduce la adhesion
de esta pasta epoxidica a la superficie a tratar. Esta capa de dxido debe ser removida antes de
la reparacion de la superficie, bien por medios mecanicos o por medios quimicos.

Se debe alcanzar como minimo el grado de preparacion de superficie SA2 /2 de la norma ISO
8501, con una rugosidad media de un valor Rz 60 a 80 micras.

A continuacion se debe proceder a la eliminacion del polvo mediante aspiracién mecanica y de
existir impurezas, resto de humedad y/o aceite se debe limpiar con Devcon Blend 300.

Bajo condiciones de trabajo en frio, se recomienda calentar la superficie a reparar hasta unos
38 °C, inmediatamente antes de aplicar este producto. Este procedimiento seca y elimina
humedades presentes.

Siempre conviene efectuar la aplicacion del producto lo mas rapido posible después de haber
realizado la limpieza, para evitar oxidaciones o rastros de dxido. Si esto no es practico, una
aplicacion general de FL 10 Primer mantendria las superficies de metal sin rasgos de oxido.

Mezclado: la relacion de mezcla, es en peso de 9:1 y en volumen de 3:1.

Este producto esta formulado como una densa mezcla que puede ser aplicado de forma facil
sobre superficies verticales sin descolgarse.

Su aplicacién debe realizarse con espatula rigida, apretando firmemente sobre las grietas y
cavidades para asegurar un maximo contacto con la superficie y eliminar el aire ocluido. Esta
pasta pude ser aplicada cuando la temperatura estan comprendidas entre 13°C y 52°C. Cuando
se reparan agujeros, se puede utilizar con fibra de vidrio incorporada.

La vida util de la mezcla es de 35" a 20 °C y endurece completamente en 16 horas.

SINTEMAR

El tiempo de almacenaje a 22 ° C, es de un maximo de 3 afos.




Caracteristicas Técnicas:

Resistencia Quimica

Consultar con la tabla de Resistencia Quimica

de los Productos Devcon

Los sistemas epoxidicos presentan una excelente
resistencia, al agua, soluciones alcalinas,
gasolinas, aceites, detergentes; no se recomienda
su uso para largos periodos en contacto con
acidos concentrados y disolventes organicos

Resistencia a la Temperatura
Envasado- Predosificado

Relacion mezcla en peso

Relacion mezcla en volumen

Vida de la mezcla

volumen de sdlidos

Color

Tiempo de fraguado

Cubricion cm2/Kg./6.35mm espesor
Resistencia a la compresion N/mm?
Resistencia a la traccion N/mm?
Dureza Shore (D)

Hameda: 48° C / Seca: 121°C
0,5 kg.
9:1
3:1
35’
100%
Bronce
16 h.
700
59
18
85

Seguridad:

Seguir indicaciones de la ficha de seguridad del producto.

Garantia y Reclamaciones:

Todas las recomendaciones, informacidn técnica y datos contenidos en este folleto estan basados
en los resultados de ensayos en laboratorio y se facilitan de acuerdo con nuestros conocimientos

actuales pudiendo ser modificadas sin previo aviso.

Debido a las variaciones en el almacenamiento, manipulacion y aplicacion de estos materiales,
Sintemar no acepta responsabilidad alguna por el rendimiento del producto o por cualquier dafo
derivado de su empleo, siempre y cuando dicho dafio no se produzca por deficiencias en la

manufacturacion del mismo.

Se sugiere a los usuarios potenciales que prueben con pequenas aplicaciones para determinar

la idoneidad de cada producto individual para sus necesidades especificas.

SINTEMAR

A




STAINLESS STEEL PUTTY (Devcon “ST") Ref. 10271
Pasta de Acero Inoxidable (Masilla epoxidica con cargas de acero inoxidable)

Descripcion:

Pasta epoxidica con carga de acero inoxidable para trabajos de mantenimiento, y reparaciones
sin oxidacion.

Se mezcla y aplica con rapidez y facilidad.

Ventajas:

Buena adherencia sobre metales ferrosos y no ferrosos.

Una vez fraguado se puede mecanizar, taladrar, aterrajar o rectificar.

Cuenta con la aprobacion de la FDA, para su uso en la industria alimentaria.

Aplicaciones:

Parchea, repara y reconstruye equipos de acero inoxidable en zonas donde la soldadura no es
aconsejable.

Reparaciones no oxidables en equipos de operaciones de productos lacteos y alimenticios.
Certificado para su uso en plantas de agua potable.

Modo de Empleo:

Todas las superficies deben estar secas, limpias y rugosas.

La suciedad, grasas y aceites se deben eliminar con Limpiador-desengrasante Devcon Blend 300.
Las superficies contaminadas por sales deben ser neutralizadas y limpiadas convenientemente.

Reparacion de superficies de bronce: el 6xido de las superficies de bronce reduce la adhesion
de esta pasta epoxidica a la superficie a tratar. Esta capa de dxido debe ser removida antes de
la reparacion de la superficie, bien por medios mecanicos o por medios quimicos.

Se debe alcanzar como minimo el grado de preparacion de superficie SA2 2 de la norma ISO
8501, con una rugosidad media de un valor Rz 60 a 80 micras.

A continuacién se debe proceder a la eliminacion del polvo mediante aspiracion mecanica y de
existir impurezas, resto de humedad y/o aceite se debe limpiar con Devcon Blend 300.

Bajo condiciones de trabajo en frio, se recomienda calentar la superficie a reparar hasta unos
38 °C, inmediatamente antes de aplicar este producto. Este procedimiento seca y elimina
humedades presentes.

Siempre conviene efectuar la aplicacion del producto lo mas rapido posible después de haber
realizado la limpieza, para evitar oxidaciones o rastros de 6xido. Si esto no es practico, una
aplicacion general de FL 10 Primer mantendria las superficies de metal sin rasgos de dxido.
Este producto esta formulado como una densa mezcla que puede ser aplicado de forma facil
sobre superficies verticales sin descolgarse.

Su aplicacion debe realizarse con espatula rigida, apretando firmemente sobre las grietas y
cavidades para asegurar un maximo contacto con la superficie y eliminar el aire ocluido. Esta
pasta puede ser aplicada cuando la temperatura estan comprendidas entre 13°C y 52°C. Cuando
se reparan agujeros, se puede utilizar con fibra de vidrio incorporada.

La vida util de la mezcla es de 45 “a 20 °C y endurece completamente en 16 horas.
El tiempo de almacenaje a 22 ° C, es de un maximo de 3 afos.

SINTEMAR




Caracteristicas Técnicas:

Resistencia Quimica

Consultar con la tabla de Resistencia Quimica
de los Productos Devcon

Los sistemas epoxidicos presentan una excelente
resistencia, al agua, soluciones alcalinas,
gasolinas, aceites, detergentes; no se recomienda
su uso para largos periodos en contacto con
acidos concentrados y disolventes organicos

Resistencia a la Temperatura
Envasado- Predosificado
Relacion mezcla en peso
Relacion mezcla en volumen
Vida de la mezcla

volumen de sdlidos

Color

Tiempo de fraguado

Cubricion cm2/Kg./5mm espesor
Resistencia a la compresion-N/mm?
Resistencia a la traccion-N/mm?
Dureza Shore (D)

Méxima 121 °C
500 g.
11:1
3,75:1
45’
100%
Gris
16 h.
700
61
21
85

Seguridad:

Seguir indicaciones de la ficha de seguridad del producto.

Garantia y Reclamaciones:

Todas las recomendaciones, informacidn técnica y datos contenidos en este folleto estan basados
en los resultados de ensayos en laboratorio y se facilitan de acuerdo con nuestros conocimientos

actuales pudiendo ser modificadas sin previo aviso.

Debido a las variaciones en el almacenamiento, manipulacion y aplicacion de estos materiales,
Sintemar no acepta responsabilidad alguna por el rendimiento del producto o por cualquier dafo
derivado de su empleo, siempre y cuando dicho dafio no se produzca por deficiencias en la

manufacturacion del mismo.

Se sugiere a los usuarios potenciales que prueben con pequenas aplicaciones para determinar

la idoneidad de cada producto individual para sus necesidades especificas.

SINTEMAR

y..




PLASTIC STEEL 5' PUTTY (Devcon “SF”) Ref. 10241
Pasta de Acero Plastico 5° (Masilla epoxidica con cargas de ACERO, secado rapido 5’)

Descripcion:
Pasta epoxidica con carga de acero, de fraguado rapido para reparaciones fiables de emergencia
y trabajos de mantenimiento rapido.

Facil de mezclar y aplicar, elimina las engorrosas y costosas soldaduras.

Se mezcla, se aplica y fragua con T? > 4°C.

Ventajas:
Se adhiere sobre acero, hierro, fundicion, latén y aluminio.
Fragua en 5" puesta de nuevo en servicio en menos de 60'.
Una vez fraguado se puede mecanizar, taladrar, aterrajar y lijar.

Aplicaciones:
Usar para reparaciones de emergencias en tuberias, tanques y otros equipos esenciales.
Reparacion de fisuras y grietas en equipos y piezas de fundicidn.
Reconstruccion de agujeros y picaduras en equipos, valvulas, bombas...
Excelente resistencia aceite, gasolina...

Modo de Empleo:
Todas las superficies deben estar secas, limpias y rugosas.
La suciedad, grasas y aceites se deben eliminar con Limpiador-desengrasante Devcon Blend 300.
Las superficies contaminadas por sales deben ser neutralizadas y limpiadas convenientemente.

Reparacion de superficies de bronce: el 6xido de las superficies de bronce reduce la adhesion
de esta pasta epoxidica a la superficie a tratar. Esta capa de dxido debe ser removida antes de
la reparacion de la superficie, bien por medios mecanicos o por medios quimicos.

Se debe alcanzar como minimo el grado de preparacion de superficie SA2 2 de la norma ISO
8501, con una rugosidad media de un valor Rz 60 a 80 micras.

A continuacién se debe proceder a la eliminacion del polvo mediante aspiracion mecanica y de
existir impurezas, resto de humedad y/o aceite se debe limpiar con Devcon Blend 300.

Bajo condiciones de trabajo en frio, se recomienda calentar la superficie a reparar hasta unos
38 °C, inmediatamente antes de aplicar este producto. Este procedimiento seca y elimina
humedades presentes.

Siempre conviene efectuar la aplicacion del producto lo mas rapido posible después de haber
realizado la limpieza, para evitar oxidaciones o rastros de dxido. Si esto no es practico, una
aplicacion general de FL 10 Primer mantendria las superficies de metal sin rasgos de dxido.

Mezclado: la relacion de mezcla, es en peso de 9:1 y en volumen de 3:1.

Este producto esta formulado como una densa mezcla que puede ser aplicado de forma facil
sobre superficies verticales sin descolgarse.

Su aplicacion debe realizarse con espatula rigida, apretando firmemente sobre las grietas y
cavidades para asegurar un maximo contacto con la superficie y eliminar el aire ocluido. Esta
pasta puede ser aplicada cuando la temperatura estan comprendidas entre 13°C y 52°C. Cuando
se reparan agujeros, se puede utilizar con fibra de vidrio incorporada.

La vida util de la mezcla es de 35" a 20 °C y endurece completamente en 16 horas.
El tiempo de almacenaje a 22 ° C, es de un maximo de 3 afos.

SINTEMAR




Caracteristicas Técnicas:

Resistencia Quimica

Consultar con la tabla de Resistencia Quimica

de los Productos Devcon

Los sistemas epoxidicos presentan una excelente
resistencia, al agua, soluciones alcalinas,
gasolinas, aceites, detergentes; no se recomienda
su uso para largos periodos en contacto con
acidos concentrados y disolventes organicos

Resistencia a la Temperatura
Envasado- Predosificado

Relacion mezcla en peso

Relacion mezcla en volumen

Vida de la mezcla

volumen de sdlidos

Color

Tiempo de fraguado

Cubricion cm2/kg/6,35 mm espesor
Resistencia a la compresion N/mm?
Resistencia a la traccion N/mm?
Dureza Shore (D)

Almacenamiento

93°C
0,5 kg.
1,7:1
1:1
5
100%
Gris
16 h.
840
72
14
86
3 anos a 22°C

Seguridad:

Seguir indicaciones de la ficha de seguridad del producto.

Garantia y Reclamaciones:

Todas las recomendaciones, informacidn técnica y datos contenidos en este folleto estan basados
en los resultados de ensayos en laboratorio y se facilitan de acuerdo con nuestros conocimientos

actuales pudiendo ser modificadas sin previo aviso.

Debido a las variaciones en el almacenamiento, manipulacion y aplicacion de estos materiales,
Sintemar no acepta responsabilidad alguna por el rendimiento del producto o por cualquier dafo
derivado de su empleo, siempre y cuando dicho dafio no se produzca por deficiencias en la

manufacturacion del mismo.

Se sugiere a los usuarios potenciales que prueben con pequenas aplicaciones para determinar

la idoneidad de cada producto individual para sus necesidades especificas.

SINTEMAR

y..




6.6.2 Resinas epoxidicas mantenimiento y reparacion

Pasta de Titanio (Masilla epoxidica de Titanio)

Descripcion:
Excelente compuesto a base de titanio y masilla epoxidica, especificado para las reparaciones
mas exigentes y de precision para equipos industriales de alta tecnologia.
Usado para proteger nuevas y antiguas superficies que deben ser protegidas de cavitaciones,
erosiones y corrosion.

Ventajas:
Excelente resistencia al desgaste mecanico y quimico, no se oxida.
Ya fraguado es mecanizable y permite reparaciones de precision.
Resistencia a la T? hasta 177°C.
Alta resistencia a la compresion.
Puesta en servicio en corto plazo.
Se consiguen reparaciones resistentes, de larga duracion en las condiciones mas criticas, altas.
Temperaturas, desgaste excesivo, corrosion quimica.

Aplicaciones:
Reparacion de Bombas desgastadas.
Reparacion de ejes rayados.
Reconstruccion de: impulsores de bombas; de valvulas de mariposa y de compuerta; de placas de tubos.
Proteccion de placas desgastadas.
Prevencion de cavitacion en cajas de agua de condensadores.
Reparacion de émbolos hidraulicos.
Reajuste de chiveteros.
Restauracion de alojamientos de cojinetes.

Modo de Empleo:
Todas las superficies deben estar secas, limpias y rugosas.
La suciedad, grasas y aceites se deben eliminar con Limpiador-desengrasante Devcon Blend 300.
Las superficies contaminadas por sales deben ser neutralizadas y limpiadas convenientemente.
Reparacion de superficies de bronce: el 6xido de las superficies de bronce reduce la adhesién
de esta pasta epoxidica a la superficie a tratar. Esta capa de dxido debe ser removida antes de
la reparacion de la superficie, bien por medios mecanicos o por medios quimicos.
Se debe alcanzar como minimo el grado de preparacion de superficie SA2 /2 de la norma ISO
8501, con una rugosidad media de un valor Rz 60 a 80 micras.
A continuacién se debe proceder a la eliminacion del polvo mediante aspiracion mecanica y de
existir impurezas, resto de humedad y/o aceite se debe limpiar con Devcon Blend 300.
Bajo condiciones de trabajo en frio, se recomienda calentar la superficie a reparar hasta unos
38 °C, inmediatamente antes de aplicar este producto. Este procedimiento seca y elimina
humedades presentes.
Siempre conviene efectuar la aplicacion del producto lo mas rapido posible después de haber
realizado la limpieza, para evitar oxidaciones o rastros de oxido. Si esto no es practico, una
aplicacion general de FL 10 Primer mantendria las superficies de metal sin rasgos de 6xido.
Este producto esta formulado como una densa mezcla que puede ser aplicado de forma facil
sobre superficies verticales sin descolgarse.
Su aplicacién debe realizarse con espatula rigida, apretando firmemente sobre las grietas y
cavidades para asegurar un maximo contacto con la superficie y eliminar el airem




Caracteristicas Técnicas:

Resistencia Quimica

Consultar con la tabla de Resistencia Quimica
de los Productos Devcon

Los sistemas epoxidicos presentan una excelente
resistencia, al agua, soluciones alcalinas,
gasolinas, aceites, detergentes; no se recomienda
su uso para largos periodos en contacto con
acidos concentrados y disolventes organicos

Resistencia a la Temperatura
Envasado- Predosificado

Relacion mezcla en peso

Relacion mezcla en volumen

Vida de la mezcla

volumen de sdlidos

Color

Tiempo de fraguado
Cubricionem?2/Kg./6,35mm espesor
Resistencia a la compresion N/mm?
Resistencia a la traccion N/mm?
Dureza Shore (D)

Almacenamiento a 22°C

177°C
0,5kg. y 1 Kg.

4,3:1
3:1
21

100%
Gris
6 h.
660
130
14
87

3 anos

Seguridad:

Seguir indicaciones de la ficha de seguridad del producto.

Garantia y Reclamaciones:

Todas las recomendaciones, informacidn técnica y datos contenidos en este folleto estan basados
en los resultados de ensayos en laboratorio y se facilitan de acuerdo con nuestros conocimientos

actuales pudiendo ser modificadas sin previo aviso.

Debido a las variaciones en el almacenamiento, manipulacion y aplicacion de estos materiales,
Sintemar no acepta responsabilidad alguna por el rendimiento del producto o por cualquier dafo
derivado de su empleo, siempre y cuando dicho dafio no se produzca por deficiencias en la

manufacturacion del mismo.

Se sugiere a los usuarios potenciales que prueben con pequenas aplicaciones para determinar

la idoneidad de cada producto individual para sus necesidades especificas.

SINTEMAR

A




Pasta epoxidica resistente al desgaste

Descripcion:
Pasta epoxidica con cargas ceramicas, proporcionando reparaciones con acabados lisos.
Fragua hasta obtener un acabado liso, de baja friccion.
Repara acero, hierro, aluminio, latén, bronce y algunos plasticos.

Ventajas:

Reconstruye y protege contactos de superficie metalica tales como guias de maquinas, bridas
y codos que estan sujetos a desgaste.

Impide el desgaste en superficies metélicas que estan expuestas a la abrasion y la erosion,
como valvulas y bombas.

Protege los equipos contra la corrosion bimetalica.

Aplicaciones:
Reconstruccion de ejes.
Restablecimiento de los chiveteros a las dimensiones originales.
Proteccion de bridas y codos.
Reparacion de valvulas.
Revestimiento de bombas.

Modo de Empleo:
Todas las superficies deben estar secas, limpias y rugosas.
La suciedad, grasas y aceites se deben eliminar con Limpiador-desengrasante Devcon Blend 300.
Las superficies contaminadas por sales deben ser neutralizadas y limpiadas convenientemente.

Reparacion de superficies de bronce: el 6xido de las superficies de bronce reduce la adhesién
de esta pasta epoxidica a la superficie a tratar. Esta capa de 6xido debe ser removida antes de
la reparacion de la superficie, bien por medios mecanicos o por medios quimicos.

Se debe alcanzar como minimo el grado de preparacion de superficie SA2 /2 de la norma ISO
8501, con una rugosidad media de un valor Rz 60 a 80 micras.

A continuacién se debe proceder a la eliminacion del polvo mediante aspiracion mecanica y de
existir impurezas, resto de humedad y/o aceite se debe limpiar con Devcon Blend 300.

Bajo condiciones de trabajo en frio, se recomienda calentar la superficie a reparar hasta unos
38 °C, inmediatamente antes de aplicar este producto. Este procedimiento seca y elimina
humedades presentes.

Siempre conviene efectuar la aplicacion del producto lo mas rapido posible después de haber
realizado la limpieza, para evitar oxidaciones o rastros de 6xido. Si esto no es practico, una
aplicacion general de FL 10 Primer mantendria las superficies de metal sin rasgos de oxido.

Este producto esta formulado como una densa mezcla que puede ser aplicado de forma facil
sobre superficies verticales sin descolgarse.

Su aplicacion debe realizarse con espatula rigida, apretando firmemente sobre las grietas y
cavidades para asegurar un maximo contacto con la superficie y eliminar el aire ocluido. Esta
pasta pude ser aplicada cuando la temperatura estan comprendidas entre 13°C y 52°C. Cuando
se reparan agujeros, se puede utilizar con fibra de vidrio incorporada.

La vida atil de la mezcla es de 60" a 20 °C y endurece completamente en 16 horas.
El tiempo de almacenaje a 22 ° C, es de un maximo de 3 afos.




Caracteristicas Técnicas:

Resistencia Quimica

Consultar con la tabla de Resistencia Quimica

de los Productos Devcon

Los sistemas epoxidicos presentan una excelente
resistencia, al agua, soluciones alcalinas,
gasolinas, aceites, detergentes; no se recomienda
su uso para largos periodos en contacto con
acidos concentrados y disolventes organicos

Resistencia a la Temperatura
Envasado- Predosificado

Relacion mezcla en peso

Relacion mezcla en volumen

Vida de la mezcla

volumen de sdlidos

Color

Tiempo de fraguado

Cubricion cm?/Kg./6,35 mm espesor
Resistencia a la compresion N/mm?
Resistencia a la traccion N/mm?
Dureza Shore (D)

121°C
0,5 kg.
9:1
4:1
60’
100%
Gris oscuro
16 h.
1427
68
15
85

Seguridad:

Seguir indicaciones de la ficha de seguridad del producto.

Garantia y Reclamaciones:

Todas las recomendaciones, informacidon técnica y datos contenidos en este folleto estan basados
en los resultados de ensayos en laboratorio y se facilitan de acuerdo con nuestros conocimientos

actuales pudiendo ser modificadas sin previo aviso.

Debido a las variaciones en el almacenamiento, manipulacion y aplicacién de estos materiales,
Sintemar no acepta responsabilidad alguna por el rendimiento del producto o por cualquier dafo
derivado de su empleo, siempre y cuando dicho dafio no se produzca por deficiencias en la

manufacturacion del mismo.

Se sugiere a los usuarios potenciales que prueben con pequenas aplicaciones para determinar

la idoneidad de cada producto individual para sus necesidades especificas.

SINTEMAR

A




Pasta para superficies hiumedas

Descripcion:
Pasta epoxidica para reparaciones en superficies himedas
Fragua en superficies humedecidas, con agua permanente e inclusive debajo del agua.

Ventajas:

La pasta epoxidica penetra en la humedad, desalojandola, hasta adherirse firmemente al acero,
hierro, aluminio, bronce, laton...

Aplicaciones:

Reparacion y reinstalacion de tubos, valvulas, bombas, tanques y otros equipos en ambientes
maritimos, plantas de tratamiento de agua y papeleras.

Modo de Empleo:
Todas las superficies deben estar limpias y rugosas.
La suciedad, grasas y aceites se deben eliminar con Limpiador-desengrasante Devcon Blend 300.
Las superficies contaminadas por sales deben ser neutralizadas y limpiadas convenientemente.

Reparacion de superficies de bronce: el 6xido de las superficies de bronce reduce la adhesion
de esta pasta epoxidica a la superficie a tratar. Esta capa de 6xido debe ser removida antes de
la reparacion de la superficie, bien por medios mecanicos o por medios quimicos.

Se debe alcanzar como minimo el grado de preparacion de superficie SA2 ¥z de la norma 1SO
8501, con una rugosidad media de un valor Rz 60 a 80 micras.

A continuacion se debe proceder a la eliminacion del polvo mediante aspiracion mecanica y de
existir impurezas, resto de humedad y/o aceite se debe limpiar con Devcon Blend 300.

Bajo condiciones de trabajo en frio, se recomienda calentar la superficie a reparar hasta unos
38 °C, inmediatamente antes de aplicar este producto. Este procedimiento seca y elimina
humedades presentes.

Siempre conviene efectuar la aplicacion del producto lo mas rapido posible después de haber
realizado la limpieza, para evitar oxidaciones o rastros de oxido. Si esto no es practico, una
aplicacion general de FL 10 Primer mantendria las superficies de metal sin rasgos de 6xido.

Este producto esta formulado como una densa mezcla que puede ser aplicado de forma facil
sobre superficies verticales sin descolgarse.

Su aplicacion debe realizarse con espatula rigida, apretando firmemente sobre las grietas y
cavidades para asegurar un maximo contacto con la superficie y eliminar el aire ocluido. Esta
pasta pude ser aplicada cuando la temperatura estan comprendidas entre 13°C y 52°C. Cuando
Se reparan agujeros, se puede utilizar con fibra de vidrio incorporada.

La vida Util de la mezcla es de 45” a 20 °C y endurece completamente en 16 horas.
El tiempo de almacenaje a 22 ° C, es de un maximo de 3 afos.



Caracteristicas Técnicas:

Resistencia Quimica

Consultar con la tabla de Resistencia Quimica
de los Productos Devcon

Los sistemas epoxidicos presentan una excelente
resistencia, al agua, soluciones alcalinas,
gasolinas, aceites, detergentes; no se recomienda
su uso para largos periodos en contacto con
acidos concentrados y disolventes organicos

Resistencia a la Temperatura
Envasado- Predosificado

Relacion mezcla en peso

Relacion mezcla en volumen

Vida de la mezcla

volumen de sdlidos

Color

Tiempo de fraguado

Cubricion cm?/kg/6,35mm espesor
Resistencia a la compresion N/mm?
Resistencia a la traccion N/mm?
Dureza Shore (D)

93°C
0,5 kg.
1,4:1
1:1
45’
100%
Gris
16 h.
1106
39
18
82

Seguridad:

Seguir indicaciones de la ficha de seguridad del producto.

Garantia y Reclamaciones:

Todas las recomendaciones, informacion técnica y datos contenidos en este folleto estan basados
en los resultados de ensayos en laboratorio y se facilitan de acuerdo con nuestros conocimientos

actuales pudiendo ser modificadas sin previo aviso.

Debido a las variaciones en el almacenamiento, manipulacion y aplicacién de estos materiales,
Sintemar no acepta responsabilidad alguna por el rendimiento del producto o por cualquier dafo
derivado de su empleo, siempre y cuando dicho dafio no se produzca por deficiencias en la

manufacturacion del mismo.

Se sugiere a los usuarios potenciales que prueben con pequefas aplicaciones para determinar

la idoneidad de cada producto individual para sus necesidades especificas.

SINTEMAR

y.




Recubrimiento epoxidico con cargas ceramicas, aplicable a brocha

Descripcion:
Compuesto epoxidico de alta densidad con cargas de ceramica, aplicable a brocha, como protector

y sellador de superficies nuevas y antiguas, contra la corrosion bimetalica, picaduras, cavitacion
erosion desgaste.

Su formulacién de baja viscosidad, penetra en las oquedades de las juntas de las superficies
metalicas contra la cavitacion y corrosion, sellando toda la superficie.

De facil aplicacion, utilizando una brocha de pelos cortos y recios.
Para evitar descuelgues en aplicaciones verticales, se sugiere aplicar una precapa.

Ventajas:
Reconstruye areas desgastadas de menos de 3mm de profundidad.

Utilicese, para superiores cotas, con pasta de Titanio de primera etapa de proteccion, como
etapa final para proporcionar un acabado excepcionalmente liso, fino.

Este producto proporciona una alta resistencia al desgaste, una elevada resistencia a la corrosion
y a los productos quimicos.

Resistencia a la T2 hasta 177°C.

Aplicaciones:

Sellado y proteccion en la construccion y reconstruccion de las placas de tubos de
termocambiadores.

Revestimiento de cajas de agua.

Proteccion de carcasas de bombas, rodetes, alabes de impulsores.
Rectificado de valvulas de compuerta.

Proteccion de caras de bridas.

Proteccion de ciclones, tolvas, ventiladores.

Como etapa final, proporciona una superficie lisa, fina, de baja friccion.
Para la eficiencia maxima del funcionamiento del equipo.

Modo de Empleo:
De facil aplicacion, utilizar una brocha de pelos cortos y recios.
Para evitar descuelgues en aplicaciones verticales, aplicar una precapa, manchando la superficie.

Todas las superficies deben estar secas, limpias y rugosas.
Suciedad, grasas y aceites eliminar con Limpiador-desengrasante Devcon Blend 300.
Las superficies contaminadas por sales deben ser neutralizadas y limpiadas convenientemente.

Se debe alcanzar como minimo el grado de preparacion de superficie SA2 2 de la norma ISO
8501, con una rugosidad media de un valor Rz 60 a 80 micras.

A continuacién se debe proceder a la eliminacion del polvo mediante aspiracion mecanica y de
existir impurezas, resto de humedad y/o aceite limpiar con Devcon Blend 300.

Este producto puede ser aplicado entre 15°C y 32°C. Su vida (til es de 40" a 21°C, seco al tacto
a las 2-3 horas de su aplicacion, completamente curado a las 23 horas.

Tiempo entre capas de 4 a 6 horas, dando un espesor por capa de 0.25 a 0.5 mm.

SINTEMAR




Caracteristicas Técnicas:

Resistencia Quimica

Consultar con la tabla de Resistencia Quimica
de los Productos Devcon

Los sistemas epoxidicos presentan una excelente
resistencia, al agua, soluciones alcalinas,
gasolinas, aceites, detergentes; no se recomienda
su uso para largos periodos en contacto con
acidos concentrados y disolventes organicos

Resistencia a la Temperatura
Envasado- Predosificado

Relacion mezcla en peso

Relacion mezcla en volumen

Vida de la mezcla

volumen de sdlidos

Color

Tiempo de fraguado

Cubricion cm?/Kg./0.5mm espesor
Resistencia a la compresion N/mm?
Resistencia a la traccion N/mm?
Dureza Shore (D)

Hdmeda: 65° C/ Seca: 177° C
0,5 kg.
5,6:1
3,4:1
21
100%
Azul
24 h.
11920 (1.1m2/Kg.)
105
14
87

Seguridad:

Seguir indicaciones de la ficha de seguridad del producto.

Garantia y Reclamaciones:

Todas las recomendaciones, informacidn técnica y datos contenidos en este folleto estan basados
en los resultados de ensayos en laboratorio y se facilitan de acuerdo con nuestros conocimientos

actuales pudiendo ser modificadas sin previo aviso.

Debido a las variaciones en el almacenamiento, manipulacion y aplicacién de estos materiales,
Sintemar no acepta responsabilidad alguna por el rendimiento del producto o por cualquier dafo
derivado de su empleo, siempre y cuando dicho dafio no se produzca por deficiencias en la

manufacturacion del mismo.

Se sugiere a los usuarios potenciales que prueben con pequenas aplicaciones para determinar

la idoneidad de cada producto individual para sus necesidades especificas.

SINTEMAR

y..




Recubrimiento epoxidico con cargas ceramicas, aplicable a pistola

Descripcion:
Compuesto epoxidico con cargas ceramicas, aplicado con pistola airless standard, con excelentes
resistencias quimicas.

Ventajas:

Se anade el aditivo C, para su aplicacion a pistola, alcanzando de 400 a 800 micras en una sola
pasada.

Resistencia a la T2 hasta 176°C.

Aplicaciones:
Bombas centrifugas...
Maquinas de Papeleras.
Tanques de productos quimicos.
Plantas de tratamiento de aguas.

Modo de Empleo:

Preparacion de la superficie:
Todas las superficies deben estar secas, limpias y rugosas.
La suciedad, grasas y aceites se deben eliminar con Limpiador-desengrasante Devcon Blend 300.
Las superficies contaminadas por sales deben ser neutralizadas y limpiadas convenientemente.

Se debe alcanzar como minimo el grado de preparacion de superficie SA2 /2 de la norma ISO
8501, con una rugosidad media de un valor Rz 60 a 80 micras.

A continuacién se debe proceder a la eliminacion del polvo mediante aspiracion mecanica y de
existir impurezas, resto de humedad y/o aceite limpiar con Devcon Blend 300.

Mezclado:
Usar sélo juegos completos.

Anadir el endurecedor a la resina y mezclar intensamente durante 2" con mezclador eléctrico,
asegurarse que no quedan trazas de material sin mezclar.

Aplicacion:
Para evitar descuelgues en aplicaciones verticales, aplicar una precapa, manchando la superficie.
El material antes de ser aplicado debe estar aproximadamente a una temperatura de
30 °C para asegurar una efectiva pulverizacion.
Se deben proteger las areas adyacentes para evitar la contaminacion de las mismas.
La limpieza de los equipos debe efectuarse con xilol, una vez finalizada la aplicacion.

Equipamiento:
El equipo de pulverizacion debe tener una relacion de la bomba de 63:1.
La pistola debe ser modelo graco 510 o similar.
M El suministro de aire debe estar exento de agua y contaminantes.




Caracteristicas Técnicas:

Resistencia Quimica Los sistemas epoxidicos presentan una excelente
Consultar con la tabla de Resistencia Quimica resis_tencia, _aI agua, soluc.iones alcalinas,
de los Productos Devcon gasolinas, aceites, deterg_entes, no se recomienda
su uso para largos periodos en contacto con
acidos concentrados y disolventes organicos
Resistencia a la Temperatura 150°C
Envasado- Predosificado 10 Kg.
Relacién mezcla en peso 2,6:1
Relacion mezcla en volumen 2,2:1
Vida de la mezcla 25-50°
volumen de sélidos 100%
Color Gris claro
Tiempo de fraguado 16 h.
Cubricion Kg/mm 1,3m?
Resistencia a la compresién 105 MPa
Resistencia a la traccion 14 MPa
Dureza Shore (D) 80
>
a8
Seguridad:

Seguir indicaciones de la ficha de seguridad del producto.

Garantia y Reclamaciones:

Todas las recomendaciones, informacion técnica y datos contenidos en este folleto estan basados
en los resultados de ensayos en laboratorio y se facilitan de acuerdo con nuestros conocimientos
actuales pudiendo ser modificadas sin previo aviso.

Debido a las variaciones en el almacenamiento, manipulacion y aplicacién de estos materiales,
Sintemar no acepta responsabilidad alguna por el rendimiento del producto o por cualquier dano
derivado de su empleo, siempre y cuando dicho dafio no se produzca por deficiencias en la
manufacturacién del mismo.

Se sugiere a los usuarios potenciales que prueben con pequenas aplicaciones para determinar
la idoneidad de cada producto individual para sus necesidades especificas.

SINTEMAR Aﬂ




Masilla epoxidica con microesferas de ceramica

Descripcion:

Compuesto de cargas de alimina y ceramica en microsferas combinadas con resinas epoxidicas
de dos componentes, aplicada a espatula, disenado para aportar un excelente grado de resistencia
a los problemas de desgaste mecanico-abrasion, erosion.

Aplicacion capa (prepintado) con espatula, para asegurar una buena adherencia y evitar descuelgues
en superficie verticales.

Ventajas:
Excelente resistencia a la abrasion y al desgaste.
Excelente adhesion a superficies metalicas, ceramicas y de hormigén.
Su formulacidn tixotrépica ofrece una facilidad de aplicacion sobre superficies verticales.

Disenado para aportar un excelente grado de resistencia a la abrasion en areas en contacto con
fluidos con cargas de diferente granulometria.

Aplicaciones:
Microbead puede ser utilizado para reparaciones y reconstruccion de:

Cierres de sistema, sinfines, conductos, palas mezcladoras, ciclones, colectores de polvo,
pulverizadores, bombas, sistemas de transporte neumatico y otros equipos que necesiten una
alta resistencia al desgaste mecanico.

Modo de Empleo:

Neutralizacion y eliminacion de las zonas contaminadas mediante chorro de agua a presion.

Limpieza de la superficie a recubrir mediante tratamiento mecanico hasta alcanzar el grado Sa3
de la norma ISO 85901.

Mezclado uniforme a espatula de los dos componentes.

Aplicacion capa (prepintado) con espatula, para asegurar una buena adherencia y evitar
descuelgues en superficies verticales.

Aplicacion capa gruesa con espatula o llana, a espesor recomendado.
Retocar de forma manual las zonas de dificil acceso o con disefio complejo.

Presionar la superficie con un taco de madera para obtener una textura lo mas uniforme y lisa
posible.




Caracteristicas Técnicas:

Resistencia Quimica

Consultar con la tabla de Resistencia Quimica
de los Productos Devcon

Los sistemas epoxidicos presentan una excelente
resistencia, al agua, soluciones alcalinas,
gasolinas, aceites, detergentes; no se recomienda
su uso para largos periodos en contacto con
acidos concentrados y disolventes organicos

Resistencia a la Temperatura
Envasado- Predosificado
Relacién mezcla en peso
Relacion mezcla en volumen
Vida de la mezcla

volumen de sdlidos

Color

Tiempo de fraguado

Cubricién /2,2mm espesor
Resistencia a la compresion N/mm?
Resistencia a la traccion N/mm?
Dureza Shore (D)

121°C
1 Kg.
4:1
3,8:1
30
100%
Rojo
16 h.
1m2 /Kg.
88
16,5
90

Seguridad:

Seguir indicaciones de la ficha de seguridad del producto.

Garantia y Reclamaciones:

Todas las recomendaciones, informacion técnica y datos contenidos en este folleto estan basados
en los resultados de ensayos en laboratorio y se facilitan de acuerdo con nuestros conocimientos

actuales pudiendo ser modificadas sin previo aviso.

Debido a las variaciones en el almacenamiento, manipulacion y aplicacién de estos materiales,
Sintemar no acepta responsabilidad alguna por el rendimiento del producto o por cualquier dano
derivado de su empleo, siempre y cuando dicho dafio no se produzca por deficiencias en la

manufacturacion del mismo.

Se sugiere a los usuarios potenciales que prueben con pequenas aplicaciones para determinar

la idoneidad de cada producto individual para sus necesidades especificas.

SINTEMAR

y..




6.6.1 Reparacion de emergencias

Parcheado rapido

Descripcion:
Un sistema de parcheado, exclusivo, para reparaciones in situ selladas e impermeabilizadas de
forma permanente, a temperatura ambiente.
Con una preparacion minima de la superficie, asegura una maxima adherencia.
De bajo olor, endurecimiento rapido, seco al tacto 10°, puesta en servicio 20" y de facil aplicacion.

Ventajas:

Se adhiere bien, al hierro, acero, acero inoxidable, cobre, latén, titanio, fibra de vidrio, aluminio,
madera, hormigén, ceramica, acrilicos, PVC y la mayoria de plasticos.

Aplicaciones:
Impermeabilizaciones in situ de tuberias, depdsitos...
Parcheados de maquinaria doméstica.
Reparaciones puntuales en tejados.
Reparaciones no estructurales de contenedores metalicos y de plastico.
Reparacion de tuberias de PVC/ABS.
Reparacion de paredes delgadas.

Modo de Empleo:

Reparacion de la Superficie: Este producto requiere una minima reparacion de la superficie, sin
embargo, para obtener una maxima adherencia, la superficie a reparar debe ser lijada para
conseguir hacerla rugosa y a continuacion debe ser limpiada con Devcon Blend 300.

Aplicacién: Cuando se reparan tuberias, debe disminuirse la presion del fluido. En depésitos, la
presion debe ser bajada mediante la bajada del nivel del fluido.

Debe aplicarse en zonas bien ventiladas, en especial cuando se aplica el spray. El activador debe
ser aplicado con espatula de plastico.

El Zip Patch es facil de aplicarse. El kit contiene una tela de fibra de vidrio impregnada con
adhesivo y un aerosol que contiene activador.

En primer lugar, una vez limpiada la superficie esta se debe pulverizar con el aerosol. Posteriormente
se coloca la tela de fibra de vidrio y finalmente se pulveriza de nuevo la zona a reparar.

Los restos de producto deben ser recogidos sobre la tela de fibra de vidrio mediante la espatula
de plastico.

Como precauciones especiales a la hora de aplicar el Zip Patch, se debe tener en cuenta tanto
la proteccion de los ojos con gafas apropiadas como la proteccion de la piel con cremas y
guantes.

Almacenamiento: Debe ser almacenado en un lugar frio y seco conveniente en una nevera sin
escarcha, a una temperatura comprendida entre 7°C — 12°C.




Caracteristicas Técnicas:

Resistencia Quimica

Consultar con la tabla de Resistencia Quimica
de los Productos Devcon

Los sistemas epoxidicos presentan una excelente
resistencia, al agua, soluciones alcalinas,
gasolinas, aceites, detergentes; no se recomienda
su uso para largos periodos en contacto con
acidos concentrados y disolventes organicos

Resistencia a la Temperatura
Envasado- Predosificado
Relacion mezcla en peso
Vida de la mezcla

volumen de sdlidos

Color

Tiempo de fraguado
Resistencia a la traccién
Dureza Shore (D)

Superficie cubierta

Almacenamiento

121°C
Kit
Kit
19
100%
Ambar
Al tacto:10", Funcionamiento: 20", Completo: 60°
70 Mpa
70
0,1905 cm
1 ano a 22°C

Seguridad:

Seguir indicaciones de la ficha de seguridad del producto.

Garantia y Reclamaciones:

Todas las recomendaciones, informacion técnica y datos contenidos en este folleto estan basados
en los resultados de ensayos en laboratorio y se facilitan de acuerdo con nuestros conocimientos

actuales pudiendo ser modificadas sin previo aviso.

Debido a las variaciones en el almacenamiento, manipulacion y aplicacién de estos materiales,
Sintemar no acepta responsabilidad alguna por el rendimiento del producto o por cualquier dano
derivado de su empleo, siempre y cuando dicho dafio no se produzca por deficiencias en la

manufacturacion del mismo.

Se sugiere a los usuarios potenciales que prueben con pequenas aplicaciones para determinar

la idoneidad de cada producto individual para sus necesidades especificas.
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Adhesivo epoxidico en barra

Descripcion:
Una pasta epoxidica manejable de forma manual, que mezclada en 1', aporta rapidas, sencillas y
permanentes reparaciones sobre muchos materiales.

Suministrada en barra, se debe cortar solo la cantidad que se necesite

Facil de manejar, se debe manipular hasta que desaparezca el color verde, obteniendo un color
blanco uniforme.

Ventajas:
Adherencia a superficies himedas, inclusive debajo del agua dulce y salada
Adherencia a fibra de vidrio, metal, madera, hormigon, vidrio y ceramica
No amarillea por la accion de los rayos ultravioletas
Endurece en 10°, puesta en servicio en 1H, total resistencias en 24H.

Aplicaciones:
Reparaciones de tanques, bidones y contenedores
Parcheado de fisuras y agujeros en tuberias rapida de fugas
Reparacion de poros en piezas de fundicidn.

Modo de Empleo:
Todas las superficies deben estar secas, limpias y rugosas
La suciedad, grasas y aceites se deben eliminar con Limpiador-desengrasante Devcon Blend 300
Las superficies contaminadas por sales deben ser neutralizadas y limpiadas convenientemente

Reparacion de superficies de bronce: el 6xido de las superficies de bronce reduce la adhesion
de esta pasta epoxidica a la superficie a tratar. Esta capa de 6xido debe ser removida antes de
la reparacion de la superficie, bien por medios mecanicos o por medios quimicos

Se debe alcanzar como minimo el grado de preparacion de superficie SA2 2 de la norma ISO
8501, con una rugosidad media de un valor Rz 60 a 80 micras

A continuacién se debe proceder a la eliminacion del polvo mediante aspiracion mecanica y de
existir impurezas, resto de humedad y/o aceite se debe limpiar con Devcon Blend 300

Bajo condiciones de trabajo en frio, se recomienda calentar la superficie a reparar hasta unos
38 °C, inmediatamente antes de aplicar este producto. Este procedimiento seca y elimina
humedades presentes

Mezclado: La cantidad necesaria, se corta y se procede a su mezclado durante 1" hasta conseguir
un color uniforme; durante los 2” primeros no presenta buena adherencia con el soporte
pudiéndose mover y presionar. Pasados 5, queda fijo al mismo

Se puede darle una forma apropiada antes de que endurezca mediante su retoque, con una
espatula mojada en agua

Este producto debe ser almacenado en frio en un lugar seco cuando no es utilizado por un largo
periodo de tiempo. Si bien sin usarse puede almacenarse 1 afio a 22°C.




Caracteristicas Técnicas:

Resistencia Quimica Los sistemas epoxidicos presentan una excelente
Consultar con la tabla de Resistencia Quimica LCETELLIAL _aI agua, soluc.lones aIcaI!nas,
de los Productos Devcon gasolinas, aceites, detergentes; no se recomienda
su uso para largos periodos en contacto con
acidos concentrados y disolventes organicos
Resistencia a la Temperatura Himeda: 49°C/121°C
Envasado- Predosificado 114 gr.
Vida de la mezcla 20" A 24°C
volumen de sdlidos 100%
Color Verde/Blanco
Tiempo de fraguado 24 h.
Resistencia a la compresion N/mm? 83
Resistencia a la traccién N/mm? 5
>
[
Seguridad:

Seguir indicaciones de la ficha de seguridad del producto.

Garantia y Reclamaciones:

Todas las recomendaciones, informacion técnica y datos contenidos en este folleto estan basados
en los resultados de ensayos en laboratorio y se facilitan de acuerdo con nuestros conocimientos
actuales pudiendo ser modificadas sin previo aviso.

Debido a las variaciones en el almacenamiento, manipulacion y aplicacién de estos materiales,
Sintemar no acepta responsabilidad alguna por el rendimiento del producto o por cualquier dano
derivado de su empleo, siempre y cuando dicho dafio no se produzca por deficiencias en la
manufacturacién del mismo.

Se sugiere a los usuarios potenciales que prueben con pequenas aplicaciones para determinar
la idoneidad de cada producto individual para sus necesidades especificas.
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6.6.4 Flexane Imprimacion

FLEXANE PRIMERS Ref. 15980
Flexane Imprimacion

Descripcion:
Requeridos para obtener la optima adherencia de los Uretanos Flexane. Cada envase, 112 gr.,
cubre aprox. Tm2.

Ventajas:

Proporcionan la adherencia méaxima de los diversos Flexane, sobre: metales, hormigon, goma,
madera, fibra de vidrio y Flexane antiguo.

Aplicaciones:
Sobre metales 2 capas, una de F-10 y otra de F-20 a los 60'.
Sobre: hormigén, goma, madera, fibra de vidrio, flexane una capa de F-20.
Aplicar revestimiento Flexane a los 30'.

Modo de Empleo:
Superficies metalicas
Todas las superficies deben estar secas, limpias y rugosas.
Eliminar suciedad, grasas y aceites con Limpiador-desengrasante Devcon Blend 300.
Las superficies contaminadas por sales deben ser neutralizadas y limpiadas convenientemente.

Superficies de goma

Limpiar a fondo la superficie de goma con una almohadilla abrasiva y pulverizar con Devcon
2000 y Blend 300.

La superficie debe estar aspera y libre de aceites y suciedad retenida en los poros de la goma,
usandose los productos mencionados anteriormente, hasta tener una superficie que no manche
ningun trapo. El color negro de la goma debe ser nuevo e intenso.

Superficies de hormigén

Estas por su porosidad requieren mdltiples limpiezas, por lo que si es factible se debe limpiar
las superficies mediante agua a presion o vapor de agua, después aplicar los productos arriba
indicados, si bien se debe tener en cuenta que antes de aplicar Flexane Primer las superficies
deben estar completamente secas.




Caracteristicas Técnicas:

Resistencia Quimica Los sistemas epoxidicos presentan una excelente
Consultar con la tabla de Resistencia Quimica resis_tencia, _aI agua, soluc.iones alcalinas,
de los Productos Devcon gasolinas, aceites, deterg_entes, no se recomienda

su uso para largos periodos en contacto con

acidos concentrados y disolventes organicos
CARTA DE SELECCION DE IMPRIMACION FL 10 FL 20
Superficies acero 2 capas
Superficies acero inoxidable 2 capas
Superficies de aluminio 2 capas
Superficies acero sumergidas 12 capa+60° 22 capa+30°

para aplicar FL20 y aplicar flexane
Superficies de goma - 1 capa
Superficies de hormigdn - 2 capas
Superficies de madera - 1 capa
Superficie de fibra de vidrio - 1 capa
Recubrimiento Flexane antiguo - 1 capa
Epoxi curado Consultar Consultar
Envasado (un sélo componente) Envase 112 g. Envase 112 g.
Almacenamiento a 22°C 2 anos 1 ano
>
@
Seguridad:

Seguir indicaciones de la ficha de seguridad del producto.

Garantia y Reclamaciones:

Todas las recomendaciones, informacion técnica y datos contenidos en este folleto estan basados
en los resultados de ensayos en laboratorio y se facilitan de acuerdo con nuestros conocimientos
actuales pudiendo ser modificadas sin previo aviso.

Debido a las variaciones en el almacenamiento, manipulacion y aplicacién de estos materiales,
Sintemar no acepta responsabilidad alguna por el rendimiento del producto o por cualquier dano
derivado de su empleo, siempre y cuando dicho dafio no se produzca por deficiencias en la
manufacturacién del mismo.

Se sugiere a los usuarios potenciales que prueben con pequenas aplicaciones para determinar
la idoneidad de cada producto individual para sus necesidades especificas.
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FLEXANE LIQUID 60/80/94 Ref. 15200
Flexane liquido

Descripcion:
Formulaciones fluidas de Flexane-Uretano, de dos componentes, disponibles en tres grados de
dureza:

F-60.- Para el mayor tiempo de empleo (til, flexibilidad maxima una vez fraguado
F-80.- Buen tiempo de empleo dtil, una vez fraguado flexibilidad media

F-94.- Fraguado rapido, una vez fraguado minima flexibilidad. Se mezclan y cuelan facilmente,
fraguan a temperatura ambiente.

Ventajas:
Buena adherencia a metales, hormigén, goma, madera y fibra de vidrio
No descuelga, sin deslizamiento
Los moldes de precision reproducen fielmente los detalles, porque los flexanes no cambian de
forma con el fraguado

Como eyectores para la formacion en prensa de embuticion, los flexanes se desplazan y retornan
a su forma original sin fluencia en frio.

Aplicaciones:
Uretanos liquidos para moldes robustos, flexibles, eyectores de estampas de formacion,
dispositivos de sujecion y modelos
Para equipos de proceso para evitar ruidos nocivos
Relleno elastico de juntas de expansion

Para la formacidon de revestimientos de equipos resistentes a la abrasion y reductores del ruido.
También para el encapsulado de piezas, moldes y dispositivos de sujecion.

Modo de Empleo:
Superficies metalicas
Todas las superficies deben estar secas, limpias y rugosas
Eliminar suciedad, grasas y aceites con Limpiador-desengrasante Devcon Blend 300
Las superficies contaminadas por sales deben ser neutralizadas y limpiadas convenientemente
Se debe imprimar dos capas de Primer FL10, y continuar a los 15" de secado.

Superficies de goma
Limpiar a fondo la superficie de goma con una almohadilla abrasiva y pulverizar con Devcon
2000 y Blend 300.
La superficie debe estar aspera y libre de aceites y suciedad retenida en los poros de la goma,
usandose los productos mencionados anteriormente, hasta tener una superficie que no manche
ningun trapo. El color negro de la goma debe ser nuevo e intenso.

Aplicar una capa de imprimacion FL20. Dejar secar 15" para continuar el proceso.

Superficies de hormigon
Estas por su porosidad requieren mltiples limpiezas, por lo que si es factible se debe limpiar
las superficies mediante agua a presion o vapor de agua; después aplicar los productos arriba
indicados, si bien se debe tener en cuenta que antes de aplicar Flexane Primer las superficies
deben estar completamente secas

Aplicar dos capas de FL20 dejando 30" entre capas.

SINTEMAR




Caracteristicas Técnicas:

Resistencia Quimica

Consultar con la tabla de Resistencia Quimica
de los Productos Devcon

Los sistemas epoxidicos presentan una excelente
resistencia, al agua, soluciones alcalinas,
gasolinas, aceites, detergentes; no se recomienda
su uso para largos periodos en contacto con
acidos concentrados y disolventes organicos

Resistencia a la Temperatura
Envasado- Predosificado

Color

FLEXANE LiQuIDOS

Relacion mezcla en peso
Viscosidad con endurecedor-cps
Vida de la mezcla

Tiempo de fraguado
Resistencia a la traccion N/mm?
Dureza Shore (A)

Elongacion % ASTM 149
Almacenamiento a 22°C

Himeda: 49° C / Seca: 82° C

0,5 kg. y 5 kg.
Negro

60 80 94
1,67:1 3,33:1 2,19:1
4.000 10.000 6.000

30 30 10

8 10 6

5,1 14,5 21,6

30 30 10

300 375 325

2 anos 1 ano

Seguridad:

Seguir indicaciones de la ficha de seguridad del producto.

Garantia y Reclamaciones:

Todas las recomendaciones, informacion técnica y datos contenidos en este folleto estan basados
en los resultados de ensayos en laboratorio y se facilitan de acuerdo con nuestros conocimientos

actuales pudiendo ser modificadas sin previo aviso.

Debido a las variaciones en el almacenamiento, manipulacion y aplicacién de estos materiales,
Sintemar no acepta responsabilidad alguna por el rendimiento del producto o por cualquier dano
derivado de su empleo, siempre y cuando dicho dafio no se produzca por deficiencias en la

manufacturacion del mismo.

Se sugiere a los usuarios potenciales que prueben con pequenas aplicaciones para determinar

la idoneidad de cada producto individual para sus necesidades especificas.
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FLEXANE PUTTY Ref. 15821
Pasta Flexane

Descripcion:

Los dos componentes se mezclan facilmente, se aplica a llana de forma suave Fragua hasta una
dureza de goma mediana con dureza de 87 Shore A. Como es 100% de sdlidos, su contraccién
es inexistente.

Ventajas:
No se descuelga en frio.
Este flexane mantiene su forma bajo presion.

Se adhiere a metales, hormigén, goma, madera, fibra de vidrio. Para su adherencia maxima,
utilizarlo con Flexane imprimacion.

Aplicaciones:
Proteccion de bombas de lodos
Reparacion de cintas transportadoras.
Revestimientos de tolvas y canaletas.
Proteccion de ciclones.
Reconstruccion y reparacion de rodillos de goma.
Prevencion de desgaste en tubos de conduccién neumaticos.
Proteccion de impulsores de bombas contra el desgaste y turbulencia.
Revestimiento de cubas de alimentadores para reduccion del ruido y proteccion contra el impacto.
Proteccion de ventiladores contra el impacto de particulas.

Modo de Empleo:
Superficies metalicas
Todas las superficies deben estar secas, limpias y rugosas.
Suciedad, grasas y aceites eliminar con Limpiador-desengrasante Devcon Blend 300.
Las superficies contaminadas por sales deben ser neutralizadas y limpiadas convenientemente.
Se debe imprimar dos capas de Primer FL10, y continuar a los 15" de secado.

Superficies de goma
Limpiar a fondo la superficie de goma con una almohadilla abrasiva y pulverizar con Devcon
2000 y Blend 300.

La superficie debe estar aspera y libre de aceites y suciedad retenida en los poros de la goma,
usandose los productos mencionados anteriormente, hasta tener una superficie que no manche
ningun trapo. El color negro de la goma debe ser nuevo e intenso.

Aplicar una capa de imprimacion FL20. Dejar secar 15" para continuar el proceso.

Superficies de hormigon
Estas por su porosidad requieren miltiples limpiezas, por lo que si es factible se debe limpiar
las superficies mediante agua a presion o vapor de agua; después aplicar los productos arriba
indicados, si bien se debe tener en cuenta que antes de aplicar Flexane Primer las superficies
deben estar completamente secas.

Aplicar dos capas de FL20 dejando 30" entre capas.

Mezclado
Anadir el agente de curado al envase de resina, mezclado vigorosamente durantE” .
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Caracteristicas Técnicas:

Resistencia Quimica

Consultar con la tabla de Resistencia Quimica
de los Productos Devcon

Los sistemas epoxidicos presentan una excelente
resistencia, al agua, soluciones alcalinas,
gasolinas, aceites, detergentes; no se recomienda
su uso para largos periodos en contacto con
acidos concentrados y disolventes organicos

Resistencia a la Temperatura
Envasado- Predosificado
Relacion mezcla en peso

Vida de la mezcla

volumen de sdlidos

Color

Tiempo de fraguado

Resistencia a la traccion N/mm?
Dureza Shore (A)

Elongacion % ASTM D412

Almacenamiento a 22°C

Himeda: 49°C/82°C
500 g.
2,52:1
10°
100%
Negro
24 h.
31
78
600
2 anos 1 ano

Seguridad:

Seguir indicaciones de la ficha de seguridad del producto.

Garantia y Reclamaciones:

Todas las recomendaciones, informacion técnica y datos contenidos en este folleto estan basados
en los resultados de ensayos en laboratorio y se facilitan de acuerdo con nuestros conocimientos

actuales pudiendo ser modificadas sin previo aviso.

Debido a las variaciones en el almacenamiento, manipulacion y aplicacién de estos materiales,
Sintemar no acepta responsabilidad alguna por el rendimiento del producto o por cualquier dano
derivado de su empleo, siempre y cuando dicho dafio no se produzca por deficiencias en la

manufacturacion del mismo.

Se sugiere a los usuarios potenciales que prueben con pequenas aplicaciones para determinar

la idoneidad de cada producto individual para sus necesidades especificas.
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FLEXANE HIGH PERFORMANCE BRUSHABLE Ref. 15350
Flexane alta proteccion brocha

Descripcion:

Uretano de dos componentes, aplicable a brocha, dando proteccion contra el impacto, la abrasion,
los choques, el desgaste, el ruido y la corrosion, pudiéndose aplicar a brocha, en capa rapida de
1,3 mm.

Ventajas:
Buena adherencia a metal, hormigén caucho, madera y fibra de vidrio
Para una maxima adherencia utilizar imprimacion segun ficha técnica

Fragua hasta una dureza de goma de 86 Shore, con flexibilidad, resistencias al descuelgue y a
la traccion excelente.

Aplicaciones:
Forma revestimientos protectores amortiguadores del ruido en equipos nuevos y en servicio

Mejora las propiedades al desgaste y la longevidad de los equipos en proceso en ambientes
agresivos

Resistencia excelente a las condiciones acidas
Formacion de revestimientos de goma.

Modo de Empleo:
Superficies metalicas
Todas las superficies deben estar secas, limpias y rugosas
Suciedad, grasas y aceites eliminar con Limpiador-desengrasante Devcon Blend 300
Las superficies contaminadas por sales deben ser neutralizadas y limpiadas convenientemente
Se debe imprimar dos capas de Primer FL10, y continuar a los 15" de secado.

Superficies de goma

Limpiar a fondo la superficie de goma con una almohadilla abrasiva y pulverizar con Devcon
2000 y Blend 300

La superficie debe estar aspera y libre de aceites y suciedad retenida en los poros de la goma,
usandose los productos mencionados anteriormente, hasta tener una superficie que no manche
ningdn trapo. El color negro de la goma debe ser nuevo e intenso

Aplicar una capa de imprimacion FL20. Dejar secar 15" para continuar el proceso.

Superficies de hormigén

Estas por su porosidad requieren mltiples limpiezas, por lo que si es factible se debe limpiar
las superficies mediante agua a presion o vapor de agua, después aplicar los productos arriba
indicados, si bien se debe tener en cuenta que antes de aplicar Flexane Primer las superficies
deben estar completamente secas

Aplicar dos capas de FL20 dejando 30" entre capas.

Mezclado
Anadir el agente de curado al envase de resina, mezclado vigorosamente durante 2”.
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Caracteristicas Técnicas:

Resistencia Quimica

Consultar con la tabla de Resistencia Quimica
de los Productos Devcon

Los sistemas epoxidicos presentan una excelente
resistencia, al agua, soluciones alcalinas,
gasolinas, aceites, detergentes; no se recomienda
su uso para largos periodos en contacto con
acidos concentrados y disolventes organicos

Resistencia a la Temperatura
Envasado- Predosificado
Relacion mezcla en peso
Vida de la mezcla

volumen de sdlidos

Color

Tiempo de fraguado
Elongacion % ASTM D412
Resistencia a la traccion N/mm?
Dureza Shore (A)

Viscosidad con endurecedor

Almacenamiento a 22°C

Himeda:49 / Seca:82
500 g.
4.55:1
45
100%
Negro
6 horas
600
24.2
86
40 cps
2 anos 1 ano

Seguridad:

Seguir indicaciones de la ficha de seguridad del producto.

Garantia y Reclamaciones:

Todas las recomendaciones, informacidn técnica y datos contenidos en este folleto estan basados
en los resultados de ensayos en laboratorio y se facilitan de acuerdo con nuestros conocimientos

actuales pudiendo ser modificadas sin previo aviso.

Debido a las variaciones en el almacenamiento, manipulacion y aplicacién de estos materiales,
Sintemar no acepta responsabilidad alguna por el rendimiento del producto o por cualquier dafo
derivado de su empleo, siempre y cuando dicho dafio no se produzca por deficiencias en la

manufacturacion del mismo.

Se sugiere a los usuarios potenciales que prueben con pequenas aplicaciones para determinar

la idoneidad de cada producto individual para sus necesidades especificas.
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MAS INFORMACION DISPONIBLE
SOBRE PRODUCTOS DEVCON

Esta guia de usuario esta dedicada a
parte de la extensa gama de productos
DEVCON. Otros productos incluyen una
gama completa de adhesivos de altas
prestaciones.

No deje de solicitarnos el catalogo.




Devcon presenta la mas amplia gama de productos del
mercado para la proteccién, reparacion y reconstruccion de
equipos en todo tipo de industrias, cuando se necesita una
proteccion efectiva y de larga duracion contra el desgaste
mecanico, erosion, abrasion, friccion, desgate quimico, cavitacion
y corrosion.

Asimismo se dispone de productos de secado rapido para
reparaciones de emergencia, que alargan la vida y
productividad de los equipos criticos del proceso de
fabricacion.

DISTRIBUIDOR EXCLUSIVO de productos DEVCON

SINTEMAR

Desde 1961

SISTEMAS INDUSTRIALES & NAVALES, S.L.
Telef. 94 480 07 53 - Fax. 94 480 05 59

Edificio Udondo. Ribera de Axpe, 50 - 48950 Erandio ( Vizcaya )

E-mail: sintemar@sintemar.com / Web: www.sintemar.com






