GLOBAL-IDENT " xSy X!

SOLUCION PARA ANIMALES MAS PEQUENOS
NUEVO MICROCHIP MAS FINO

DOCUMENTACION TECNICA.
Solo para uso profesional



Transponder ISO FDX-B

Caracteristicas Generales:

El transponder pasivo FDX-B de Global-Ident TM, es un dispositivo de Identificacion de baja

radiofrecuencia (RF/ID) que se ajusta a las especificaciones de las 1ISO 11784 Y 11785, siendo compatible

con los sistemas de lectura que se disefien dé acuerdo con estas normas.
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=  Tamafo: 2,12 +/-0,1mm & 12,0 +/- 0,4mm =  Tamafo: 1,41 +/- 0,1mm & 8,2 +/- 0,3mm
. Peso: 95 +/- 20mg = Peso: 30 +/-6mg
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El transponder, se encuentra envasado en una ampolla de cristal cerrada con ldser, que mide 11,5 mm de
largo y 2,1 mm de diametro. Los transponder de GLOBAL-IDENT TM estan especificamente disefiados para
su implantacion subcutdnea en animales y se encuentran recubiertos de Parylene, un polimero
biolégicamente inerte que minimiza la migracidn del transponder (una vez implantado). El transponder
GLOBAL-IDENT TM puede ser inyectado utilizando el inyector de Global-ldent TM o con cualquier sistema

compatible con agujas de calibre 12 gauge.
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Certificaciones.

=5\ /s):\z1s) Normativa UNE -ISO 11784.

= Estructura del cddigo programado en el transponder.

11784 .

Ordenacién de las secciones del cédigo.

Responsabilidad de la unicidad de un cédigo.

Cada pais autoridad competente para la identificacion animal

Define los protocolos de comunicacion.

Elige las frecuencias de activacion y de respuesta.

ICAR ceritificado el codigo Unico.

Fabricante Allflex = 982 o0 978

Pais, seglin norma ISO 3166. Espaiia = 724
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Construccion

La antena consiste en un alambre de cobre enrollado en un nucleo de ferrita se encuentra unido

directamente al circuito integrado y ambos estdn protegidos en la ampolla de cristal con una mezcla

conservante adhesiva antes de sellarse.

Esta técnica de construccion proporciona el mayor factor posible de compactacién y permite que la
antena ocupe la practica totalidad de la cavidad interna de la ampolla, de este modo sé maximiza el
resultado de la lectura a distancia. El cierre por laser elimina la presion interna de la ampolla de cristal, lo
gue minimiza la incidencia de roturas durante su uso. El proceso de montaje completamente
automatizado y el control estadistico del proceso (SPC) aseguran la consistencia de fabricacion de todos

los transponder GLOBAL-IDENT TM y asegura una fiabilidad de funcionalidad a largo plazo.
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Descripcion general

Agujas estériles GLOBAL-IDENT TM esta disefiado por GLOBAL-
IDENT TM, proporciona una implantacién subcutanea del
transponder de 12 mm x 2.1 mm encapsulado o para el modelo

XS 82 mm x 14 mm de

bl\\‘d
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Las Agujas GLOBAL-IDENT TM ofrece la base Luer-Lock (conforme con ISO-594-2) que proporciona un

método seguro para el montaje y ensamblaje al mango inyector de agujas lo que permita la recogida de la

aguja usada posteriormente a la inyeccion del transponder. Cada aguja contiene un Unico transponder ISO

FDX-B encapsulado en cristal que es expulsado mediante la varilla de empuje del inyector, el inyector

estéril es empaquetado en un blister precintado, permaneciendo estéril con OXIDO DE ETILENO hasta su

uso.

Evaluacion comparativa de la fuerza necesaria para llevar a cabo

una inyeccion de microchips *
(Las mediciones fueron realizadas con un dinamémetro)

Producto A Producto B

Tuseza minims

75

(Newton)

GebbAL-iLk

GLOBAL -IDENT TM XS 1.4 OFRECE LA AGUJA
CON EL MEJOR FILO TRIPLE BISELADO

=>» FACIL DE USAR

=» MENOR FUERZA DE APLICACION

mismo tamafio de la aguja, que Global IdentTM X5 1,4
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El proceso de esterilizacidn se realiza con éxido de etileno, con un amplio reconocimiento a nivel europeo
para la esterilizacién de dispositivos médicos humanos y veterinarios , acuerdo a los estandares de la

norma ISO 11135-1

STANDARD STANDARD

ISO ISO

Blister adaptado a los sistemas médicos de envasado estéril para productos terminados de acuerdo a los

estandares de la norma I1SO 11607

ESTERILIZACION MEDIANTE OXIDO DE ETILENO

e Ampliamente reconocido a nivel europeo |SO |SO
para la esterilizacion de los dispositivos
meédicos humanos y veterinarios

La esterilizacién con Sxido de etileno de médico
dispositivos : una revision

* Con el apoyo del estandar R T 0
ISO 11135-1 y en mas de 51
publicaciones cientificas
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TODOS LOS BENEFICIOS DE GLOBAL-IDENT.w
PARA TODOS LOS ANIMALES
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Construccion

La aguja inyectora GLOBAL-IDENT TM esta compuesta de 4 componentes y 5 etiquetas adhesivas con el

cddigo de transponder y su codificacién mediante un cédigo de barras. La aguja esta fabricada en acero

inoxidable (12G 2.1 y 16G XS1.4) de categoria quirurgica 2,6 mm O.D. y una base Luer — Lock. La varilla de

empuje proporciona una barrera de aislamiento entre el transponder y el cursor del inyector a fin de

minimizar el contacto directo entre el inyector y el tejido animal. El transponder se mantiene en posicidn

con la aguja entre la varilla de empuje y la punta de la aguja, desde la que es expulsada por el cursor del

inyector y la translacidn de la varilla de empuje. La proteccidn de la aguja es una funda de polietileno que

reviste la aguja y la ajusta a presion a la base de plastico a fin de proteger al usuario de la afilada punta. La

punta de la aguja es triple biselada lo que asegura una penetracién répida y dirigida.

Ergonomico
Fécil de usar.

Anillo de Seguridad.
Evite cualquier
perdida de microchip.

Probada y fiable
microchip (1,4 * 8,5 mm)

Gota de silicona.
Evita |la perdida
prematura del microchip

LUITERLE

y cortante (16G)

triple biselada.

Evitar la inyeccion dolorosa,
especialmente para los
animales domésticos..

Aviso de implantacion completa“CLICK”.
No es posible el retorno.

wRTAE
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Presentacion.

Los microchips se presentan en cajas de 10 Unidades, en blister aptos para meterial medico y

veterinario susceptibles de esterilizacion mediante Oxido de Etileno

Todas las cajas estan perfectamente identificadas, tanto la marca comercial como el tipo de
microchip que contiene, asi como las especies animales a las cuales se recomienda aplicar

dicho microchip.
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Se indica el modo de manipulacién previa a la aplicacion y se detalla la correcta

forma de aplicar

4)Scan the pet 2 Scan the microchip 3 Remove tha injector & Ensura that the B Disinfect the
thoroughly all over to ke 5 before opening the 5 from the package, 1 bevel of the needle - implantation site.
ensure that it has not package. Confirm that the upper cap from Is facing you. =
been microchipped the number read ‘ the needle and then
| previously. 5 matches the barcode. I the security ring.

WHERE TO IMPLANT AND HOW? —mmmmm———————————————————  AFTER IMPLANTATION
Subcutaneous injection : On the left side of the neck or on the midline between the shoulder blades

N 6 Pinch the skin A ] (T Once the needle | \ W 8 Move your finger ~ 9 Replace the plastic b 40 Scan the pet

between 1 or 2 fingers [ is complately \ and thumb and pinch cover on the needle, o 1o confirm that
- and your thumb, Inject 3 underneath the skin, the skin around " remove it from the B the chip is safely
the needle immediately l the needle when you injector and dispose it = o in place
below your thumb, until the =injection= withdraw it into a sharps container;
completed = chick. \ treat the needle as
medical waste

1 Scan the pet
thoroughly all over to
ensure that it has not
been microchipped
previously.

Existen dos modelos de caja dependiendo si se trata del microchip 2.1 en ese caso seran rojas o microchip

XS1.4 en cuyo caso seran azules, en todas las cajas se indicara el lote.

OPCIONALMENTE, Cada microchip incluira una medalla plastica con el codigo individual del microchip

Vs

982000210076724

b
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Aplicacion y Uso.

Cada aguja inyectora estéril esta ensamblada en fabrica y es entregada en un envase estéril empaquetado
individualmente, del que se extrae para su uso inicial. La aguja inyectora se acopla al receptdculo del
inyector Luer-Lock alineando el punto marcado en la aguja con la marca del inyector en relieve y se
asegura rotando la aguja 3609, una vez colocada correctamente, la punta de la aguja se encuentra en el
lado opuesto (1802) para una correcta penetracion. El tapdn protector debe permanecer intacto hasta su
primer uso, una vez haya penetrado completamente en el tejido del animal y en el lugar especifico para la
inyeccion, el mango del inyector se desliza hacia delante, de este modo el transponder es expulsado de la
aguja permaneciendo en la cavidad tisular mientras que el operario retira la aguja. Se debe presionar

ligeramente cuando se retire la aguja para evitar la posible expulsion del transponder
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ANTES DEIMPLANTAR

Inyeccién Subcutanea: En el lado izquierdo del cuello o en la linea media entre los omoplatos.

Escanear todas las partes de la mascota a fondo,

1 asegurandose de que no dispone de ningln microchip
implantado anteriormente.
Escanear el microchip antes de abrir el paquete.
2 Confirme que el numero coincide con el cddigo de
barras
Extraiga el inyector del paquete, retire la tapa
3 superior de la aguja y también el anillo de seguridad.
4 Asegurese que el bisel de la aguja mira hacia usted.
5 Desinfecte el lugar de implantacién

[l DONDEY COMO IMPLANTAR

Inyeccién Subcutanea: En el lado izquierdo del cuello o en la linea media entre los omoplatos.

Presione la piel entre el pulgar y uno o dos dedos. Inyecte

6 la aguja por debajo del pulgar
Una vez que la aguja se encuentra completamente bajo la
7 piel, empujar el embolo hasta hacer "CLICK" que indica

que la inyeccidn esta finalizada.
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Retire el pulgar y el dedo pellizcando la piel alrededor de la
aguja mientras la retira.

[ DESPUES DE LA IMPLANTACION

10

Vuelva a colocar la tapa superior de la aguja y desenrosqué
lo del inyector desechandolo en un contenedor de objetos
punzantes tratandolo como desecho medico.

Escanear la mascota para confirmar que el chip esta
correctamente implantado en su lugar.
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[l Modo de uso

El identificador se localizara en el
ligamento nucal, en el lado
izquierdo del cuello del caballo,
justo debajo de las crines. Un
area pequena debe ser afeitada
para limpiar la zona de
implantacién.

Aves.

Epidermis
Dermis
Subcutaneous
tissue

Muscle

Epidermis
Dermis

Subcutaneous
tissue

Muscle

Epidermis
Dermis

Subcutaneous
tissue

Muscle

La aguja se inserta en el cuello del
caballo en un dangulo recto, y el
chip se inyectara en el ligamento
(inyeccion intramuscular). Inyectar
hasta oir “CLICK” lo que indica que
la implantacion esta finalizada

>1,5 Kg. de peso adulto y/o piernas largas

Inyeccién subcutanea: base del cuello

<1,5 kg de peso adulto

Inyeccion intramuscular: Zona izquierda
del musculo pectoral
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ESPECIFICACION TECNICA.

ISO Compatible FDX-B
Standard Performance 12 mm PIT Tag

®

Especificaciones técnicas

CARACTERISTICAS APLICACIONES

. Mejor rendimiento en el rango de lectura . Identificacion de Animales en vivo

. Opera a baja frecuencia de 134,2 KHz. . Mascotas /Animales de compafiia.

. Codigo de identificacion 64-bit - Equino

. Cumple 1SO 11784/11785 FDX-B L] Especies marinas

. Encapsulado vidrio Biocompatible. . Laboratorio / Investigacion

. Proteccién Anti-migracion Parylene ©. . Zootecnia

- Identificacion de objetos genéricos

ELECTRICA

Codigo unico de compatibilidad

Estructura segun la norma ISO 11784

Numero total de bits

128 bits (asignado por la norma ISO 11785 )

Estructura Cédigo

64 bits (1SO 11784 )

Sincronizacién / Control

11 bits / 13 bits (24 bits en total )

Deteccidn de error

16 bits

Remolque Bits

24 bits

Deteccién de errores

CRC- CCITT (estandar G.706 calcula sobre estructura del codigo de 64 bits )

Codigo del fabricante

982 por asignacion ICAR

Comunicaciones

Protocolo I1SO 11785

Doble Modo

FDX -B

Excitacion de frecuencia

134.2 Khz. + 1.5KHz

Bandas de Frecuencia del Transponder

129,2-133,2 kHz y 135,2 a 139,4 KHz

Tipo de modulacién

AM / PSK

Velocidad de bits

4194 bits / segundo

Formato de codificaciéon

diferencial bifasico

Periodo de trama de datos

30,52 ms. (@ 134.2 KHz Frecuencia de excitacién )

FiSICA Y AMBIENTAL
Dimensiones 12 mm (+ 0,4 mm ) de largo x 2,1 mm ( + 0,1 mm ) Dia.
Peso 90 mg (20 mg)

Encapsulado.

Bioglass ( Parylene ® opcional 3um recubrimiento externo de espesor)

Hermeticidad

IP68 a 50 metros de inmersidn acuosa

Temperaturas de funcionamiento.

-252Ca+859C

Temperatura de almacenamiento.

-40°Ca+90°C

Humedad. 0a 100 % ( condensacion )
Altitud. -100 a + 3.000 metros
Choques. IEC 68-2-29

Vibraciéon mecénica IEC 68-2-6

Resistencia quimica

Inerte a todos los disolventes a base de petrdleo , soluciones acuosas , sustancias organicas , sustancias

4cido / alcalino y sales corrosivas

Compatibilidad biolégica

Biolégicamente inerte ( Aprobado por la FDA ) de vidrio y Parylene ®

Inmunidad electrostética

5 descargas KV / 2 ciclos

Compatibilidad electromagnética

FCCPart 15, ICRSS- 210, EN55022

Confiabilidad

MTBF = 100.000 horas, minimo ( no fisico

Vida prevista

> 10 afios ( encapsulacion intacta)

Construccion

Directa vinculacion del alambre de la antena al circuito integrado,.
Adhesiva dentro de ampolla de vidrio

Control por laser del sellado de la ampolla de vidrio

Montaje completamente automatizado y control estadistico de procesos

RENDIMIENTO

Leer Distancia

hasta 35cm ( antena y sistema de lectura dependiente)

Velocidad de lectura

18 lee / segundo (velocidad de 1SO) / 32 lecturas / segundo ( continua)

Leer Orientacion

0+ 60 2 en ambos ejes de alineacion éptima con la antena

Lea la velocidad

hasta 6 metros / segundo (antena y orientacién dependientes)

Encendido

inductivo potencia de los equipos de lectura transceptor

Tasa de error

de menos de 1 de cada 106 lecturas (en la zona de lectura vélida)
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I1SO Compatible FDX-B 5
=
MiniChip
Especificaciones técnicas o .
1

El Minichip Allflex FDX-B es una pequefia identificacion por radiofrecuencia pasiva (RFID) que cumple con las
especificaciones de las normas I1SO 11784 y 11785, y esta disefiado para trabajar con sistemas de lectura
compatibles. Se compone de una bobina electromagnética y sellado en un microchip tubo de vidrio laser-recocido
que las medidas de sélo 8,2 mm de longitud y 1,41 mm de didmetro.

8.2mm =

|«

El Minichip Allflex estd disefiado especificamente para la implantacion subcutanea en animales, incluidos los
animales de compaiiia, animales de investigacion, y las especies de vida silvestre. Previa solicitud, el Minichip esta
disponible con un recubrimiento de 3um de parileno ®, un polimero biolégicamente inerte que mejora la adherencia
del tejido y retarda la migracién post-implante. El Minichip Allflex puede ser inyectada utilizando un inyector de
Allflex o con un sistema compatible con la aguja de calibre 16 gauge que dispone

Tecnologia de transmision FDX-B (Full Duplex) segun se define en la norma ISO 11785
Estandares Cumplimiento de normas ISO 11784, 1SO 11785
Frecuencia de resonancia 134.20+3.00kHz @ T=25°C
Frecuencia de trabajo 134,20 kHz
Encapsulado Bioglass
Dimensiones Didmetro: @ 1,41 + 0,10 mm
Longitud: 8,2 + 0,3 mm
Peso 306 mg
Temperatura de almacenamiento -40°Ca+90°C
Temperatura de funcionamiento -25°Ca+85°C

Solucidén acuosa de sales - 100h
Alcohol - 100h

Resistencia quimica El 4cido clorhidrico (10%) - 100h
Combustible B - 100h

25% de cloruro de amonio - 100h

Resistencia mecanica Shock (IEC 68-2-29)
Vibracion (IEC68-2-6)
Inmersion a temperatura ambiente IP68 agua (1m / 24h)
La descarga electrostatica- ESD +5kV (2 veces)
* Medio Ambiente - Cumplimiento con la directiva RoHS

T ey S e
PLAZA DE SANTA CATALINA DE LOS DONADOS, 2.
28013 MADRID.
TLF.: 915 481 806

azasa@azasa.es
Rev.:FLBC02014



Descripcion del Producto.

MiniChip

Especificaciones técnicas

(==

N°: EID TS 13 0156

Rev: 1.0 / TRADUCCION
Date :2014-02-11

El Minichip Allflex FDX-B es una pequeiia identificacién por radiofrecuencia pasiva (RFID) que cumple con las especificaciones
de las normas 1SO 11784 y 11785, y esta disefiado para trabajar con sistemas de lectura compatibles. Se compone de una
bobina electromagnética y sellado en un microchip tubo de vidrio laser-recocido que las medidas de sélo 8,2 mm de longitud y

1,41 mm de didmetro.

El Minichip Allflex esta disefiado especificamente para la implantacidn subcutdnea en animales, incluidos los animales de

compafiia, animales de investigacion, y las especies de vida silvestre. Previa solicitud, el

Minichip estd disponible con un

recubrimiento de 3um de parileno ®, un polimero biolégicamente inerte que mejora la adherencia del tejido y retarda la
migracién post-implante. El Minichip Allflex puede ser inyectada utilizando un inyector de Allflex o con un sistema compatible
con la aguja de calibre 16 gauge que dispone.

Especificaciones.

Tecnologia de transmision

FDX-B (Full Duplex) segun se define en la norma 1SO 11785

Estandares

Cumplimiento de normas I1SO 11784, 1ISO 11785

Frecuencia de resonancia

134.20+3.00kHz@T=25°C

Frecuencia de trabajo

134,20 kHz

Encapsulado

Bioglass

Dimensiones

Didmetro: @ 1,41 + 0,10 mm

Longitud: 8,2 + 0,3 mm

Peso

306 mg

Temperatura de almacenamiento

-40°Ca+90°C

Temperatura de funcionamiento

-25°Ca+85°C

Resistencia quimica

Solucién acuosa de sales - 100h
Alcohol - 100h

El 4cido clorhidrico (10%) - 100h
Combustible B - 100h

25% de cloruro de amonio - 100h

Resistencia mecanica

Shock (IEC 68-2-29)
Vibracion (IEC68-2-6)

Inmersidn a temperatura ambiente

IP68 agua (1m / 24h)

La descarga electrostatica- ESD

+ 5 kV (2 veces)

- Medio Ambiente

- Cumplimiento con la directiva RoHS
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Especificaciones Técnicas

TX705 —-2.12x12mm

Rev : TRADUCCION
Date :2014-02-11

ISO Compatible FDX-B
Standard Performance 12 mm PIT Tag
Especificaciones técnicas

CARACTERISTICAS
=  Mejor rendimiento en el rango de lectura
= Qpera a baja frecuencia de 134,2 KHz.
=  Cddigo de identificacion 64-bit
=  Cumple ISO 11784/11785 FDX-B
= Encapsulado vidrio Biocompatible.
= Proteccidon Anti-migracién Parylene ©.
opcional a peticion)

APLICACIONES

= |dentificaciéon de Animales en vivo
=  Mascotas /Animales de compaifiia.
=  Equino

= Especies marinas

= laboratorio / Investigacion

= Zootecnia

= |dentificacion de objetos genéricos

Laser Sealed
YGIass Ampoule

Copper Wire
Antenna
Parylene®

Vit Coating

-

B

Y]
L Ferrite I ntFDX' tB edJ
egra
Antenna Core Grout
[ 2.5 mm |

Descripcion del Producto.

Microchip Allflex TX705 FDX-B Passive Integrated Transponder (PIT) es una identificacion por radiofrecuencia (RFID), es un
dispositivo que cumple con las especificaciones de las normas ISO 11784 y 11785, y es compatible con sistemas de lectura
disefiados en el cumplimiento de estas Normas. Esta etiqueta PIT es encapsulado en una ampolla de vidrio recocido por laser

que mide 12 mm de longitud y 2,1 mm de didmetro.

Microchip de Allflex TX705 PIT estd disefiado especificamente para la implantacién subcutdnea en animales, incluidos los
animales de compafiia, animales de investigacion, y las especies de vida silvestre. Previa solicitud, el TX705 es disponible con
un revestimiento de 3 um de parileno ®, un polimero bioldgicamente inerte que mejora la adhesidn de tejido y retarda la
migracion post-implante. El Tag Allflex TX705 PIT puede inyectarse utilizando un inyector Allflex o con un sistema compatible

aguja de calibre 12 gauge con la que esta equipado.
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TX705 —-2.12x12mm

Especificaciones Técnicas Rev : TRADUCCION

Date :2014-02-11

Especificaciones.

ELECTRICA

Cadigo unico de compatibilidad

Estructura segun la norma I1SO 11784

Numero total de bits

128 bits (asignado por la norma ISO 11785 )

Estructura Codigo

64 bits ( 1SO 11784 )

Sincronizacion / Control

11 bits / 13 bits (24 bits en total )

Deteccion de error

16 bits

Remolque Bits

24 bits

Deteccion de errores

CRC- CCITT (estandar G.706 calcula sobre estructura del codigo de 64 bits )

Codigo del fabricante

982 por asignacion ICAR

Comunicaciones

Protocolo ISO 11785

Doble Modo

FDX -B

Excitacion de frecuencia

134.2 Khz. + 1.5KHz

Bandas de Frecuencia del Transponder

129,2-133,2 kHz y 135,2 a 139,4 KHz

Tipo de modulacion

AM / PSK

Velocidad de bits

4194 bits / segundo

Formato de codificacion

diferencial bifasico

Periodo de trama de datos

30,52 ms. (@ 134.2 KHz Frecuencia de excitacion )

FiSICA Y AMBIENTAL
Dimensiones 12mm (+0,4 mm ) delargox 2,1 mm (+0,1 mm) Dia.
Peso 90 mg (£ 20 mg)

Encapsulado.

Bioglass ( Parylene ® opcional 3um recubrimiento externo de espesor)

Hermeticidad

IP68 a 50 metros de inmersidn acuosa

Temperaturas de funcionamiento.

-252Ca+85°C

Temperatura de almacenamiento.

-402Ca+909C

Humedad. 0 a 100 % ( condensacion )
Altitud. -100 a + 3.000 metros
Choques. IEC 68-2-29

Vibracion mecanica IEC 68-2-6

Resistencia quimica

Inerte a todos los disolventes a base de petrdleo , soluciones acuosas , sustancias organicas ,
sustancias acido / alcalino y sales corrosivas

Compatibilidad bioldgica

Biolégicamente inerte ( Aprobado por la FDA ) de vidrio y Parylene ®

Inmunidad electrostatica

5 descargas KV / 2 ciclos

Compatibilidad electromagnética

FCC Part 15, ICRSS- 210, EN55022

Confiabilidad

MTBF = 100.000 horas, minimo ( no fisico

Vida prevista

> 10 afos ( encapsulacién intacta)

Construccién

Directa vinculacion del alambre de la antena al circuito integrado,.
Adhesiva dentro de ampolla de vidrio

Control por laser del sellado de la ampolla de vidrio

Montaje completamente automatizado y control estadistico de procesos

RENDIMIENTO

Leer Distancia

hasta 35cm ( antena y sistema de lectura dependiente)

Velocidad de lectura

18 lee / segundo (velocidad de 1SO) / 32 lecturas / segundo ( continua)

Leer Orientacion

0+ 60 2 en ambos ejes de alineacidén dptima con la antena

Lea la velocidad

hasta 6 metros / segundo (antena y orientacion dependientes)

Encendido

inductivo potencia de los equipos de lectura transceptor

Tasa de error

de menos de 1 de cada 106 lecturas (en la zona de lectura valida)
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GLOBAL

_IDENT™ 2.1 @ 0 @

Solucién de microchip para perros, gatos y animales exdticos.

Cajas de 10 microchips

ez

P

Caracteristicas Técnicas & Ventajas principales

Transponder

Inyector

Envasado

Proceso de
esterilizacion

RFID FDX-B (Full Duplex) transpondedor pasivo
Frecuencia de funcionamiento a 134,20 kHz

Encapsulado en vidrio de silicato sodo calcico de
seguridad (Bioglass 8625), compatible para los
dispositivos de implantes

= Tamafo: 2,12 +/- 0,1mm & 12,0 +/- 0,4mm

= Peso: 95 +/- 20mg

= Temp. almacenamiento: -40°C a +90°C

=  Temp. funcionamiento: -25°Ca +85°C

Aguja lubricada, afilada y mas delgada (12 gauge)

Punto de silicona en su interior, anillo de
seguridad

Inyector ergondmico y de un solo uso, dispone de
un sistema de “CLICK” que garantiza la completa
implantacion

Aguja desmontable para su eliminacién por
separado

Un inyector de un solo uso, envasada en un
blister, con 8 etiquetas de codigos de barras en el
interior

Blister adaptado a los sistemas médicos de
envasado estéril para productos terminados de
acuerdo a los estandares de la norma ISO
11607"

Un proceso de esterilizacion con éxido de
etileno, un amplio reconocimiento a nivel
europeo ® para la esterilizacién de dispositivos
médicos humanos y veterinarios 619 3cuerdo a
los estandares de la norma ISO 11135-1 !

* X %
Ll ="

* MADE IN %
*EUF\’OPE o

* 5 *

11784

11785

Ofrece una excelente
biocompatibilidad para

aplicaciones de origen animal
(1,2,3,4,5,6)

Garantiza una proteccion
Optima a largo plazo para los
transponder

Excelente penetracién
cutanea

Evita la perdida del microchip

Facil manejo

No es posible el retorno del
inyector

Mayor fiabilidad

Garantia de esterilizacion del
microchip

STANDARD

STANDARD
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Modo de Empleo (Perros y Gatos)

[ BEFORE IMPLANTATION

Escanear todas las partes de la mascota a fondo,
asegurandose de que no dispone de ningln microchip
implantado anteriormente.

Escanear el microchip antes de abrir el paquete. Confirme

gue el numero coincide con el cédigo de barras

Extraiga el inyector del paquete, retire la tapa superior de

la aguja y también el anillo de seguridad.

Asegurese que el bisel de la aguja mira hacia usted.

Desinfecte el lugar de implantacién

DONDE Y COMO IMPLANTAR

Inyeccion Subcutdnea: En el lado izquierdo del cuello o en la linea media entre los

omoplatos.

Presione la piel entre el pulgar y uno o dos dedos. Inyecte la
aguja por debajo del pulgar

Una vez que la aguja se encuentra completamente bajo la piel,
empujar el embolo hasta hacer "CLICK" que indica que la
inyeccion esta finalizada.

Retire el pulgar y el dedo pellizcando la piel alrededor de la
aguja mientras la retira.
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LI DESPUES DE LA IMPLANTACION

Modo de uso (Equipo)

El identificador se localizara en el
ligamento nucal, en el lado izquierdo
del cuello del caballo, justo debajo
de las crines. Un area pequefia debe
ser afeitada para limpiar la zona de
implantacion.

Escanear la mascota para confirmar que el chip esta
correctamente implantado en su lugar.

Epidermis

Dermis

Subcutaneous
tissue

Muscle

La aguja se inserta en el cuello del
caballo en un angulo recto, y el chip se
inyectara en el ligamento (inyeccién
intramuscular). Inyectar hasta oir
“CLICK” lo que indica que Ila
implantacion esta finalizada

Vuelva a colocar la tapa superior de la aguja y desenrosqué lo
del inyector desechandolo en un contenedor de objetos
punzantes tratandolo como desecho medico...

Especificaciones técnicas

Consulte Especificaciones Ficha técnica adjunta.
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