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CARACTERISTICAS DE FABRICACION

- Herramienta forjada de 1 sola pieza en acero normalizado al carbono.

- Filo con forma de arco con superficie de corte finay pulida con una
rugosidad maxima de 0,8 um seguin Norma UNE 82305-2.

- Zona del filo endurecida mediante temple por induccion hasta 50-56
HRC, dureza uniforme que esta presente en, al menos, 30 mm de
distancia a lo largo de todo el arco.

- Las zonas cercanas al alojamiento del mango inferiores a 35 HRC.

- Acabado superficial en pintura epoxi color rojo y barniz antioxidante en
toda la superficie.

- Filo pulido y barnizado contra la corrosion, y con protector de filo de
plastico negro.

& SUMINISTROS INDUSTRIALES

HACHAS, JARDIN
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ZUBIONDO

MACHADOS,JARDINAGEM
E AGRICULTURA

1. Mango anatémico en madera de fresno. /
Cabo anatomico em madeira de freixo.

2. Anclaje seguridad por agujero cénico. /
Ancoragem de seguranca por orificio cnico.

3. Filo corte pulido y barnizado. /

Fio corte polido e envernizado.

UTILIDAD y MODO DE EMPLEO

- Herramienta para corte de madera. Disefhado especialmente para
poder realizar un corte limpio mediante el uso de su propio peso a una
determinada altura con el minimo esfuerzo.

- El golpe debe dirigirse de manera que el filo incida en la madera con un

angulo de 60° de un modo alternativo de derecha a izquierda.

-La madera a cortar debe colocarse sobre una superficie blanda para no

mellar el filo.

- Al utilizar esta herramienta debe proteger sus 0jos para evitar riesgos de

fragmentacion.

-No golpear sobre materiales con durezas superiores a 40 HRC.

NORMATIVAS
- Fabricado segiin norma UNE 16599-1.
- Filos acabados segiin norma UNE 82305-2.

- Anclaje de alta seguridad mediante ajuste cénico.

-Mangos de fresno barnizados con disefio anatémico para su facil
manejo y adaptacion.

- Marcados con ZUBIONDO, referencia y codigo de barras EAN 13.

CARACTERISTICAS DE FABRICACION UTILIDADE e MODO DE UTILIZAGAO

- Ferramenta forjada de 1 Unica pega em ago normalizado de carbono.

- Fio em forma de arco com superficie de corte fina e polida com uma
rugosidade méxima de 0,8 um segundo a Norma UNE 82305-2.

- Zona do fio endurecida através de molde por indugao até 50-56
HRC, dureza uniforme que esté presente em, pelo menos, 30 mm de
distancia ao longo de todo o arco.

- As zonas proximas do cabo inferiores a 35 HRC.

- Acabamento superficial em pintura epoxi vermelha e verniz
antioxidante em toda a superficie.

- Fio polido e envernizado contra a corrosdo e com protector de fio de
pléstico preto.

- Ferramenta para corte de madeira. Desenhada especialmente para

poder realizar um corte limpo através da utilizacdo do seu préprio peso
a una determinada altura com o minimo esfor¢o.

- O corte deve dirigir-se de forma a que o fio incida na madeira com um

angulo de 60° de forma alternativa da direita para a esquerda.

- A madeira a cortar deve ser colocada numa superficie suave para nao

danificar o fio.

- Ao utilizar esta ferramenta deve proteger os seus olhos para evitar riscos

de fragmentacgéo.

-Nao usar em materiais com durezas superiores a 40 HRC.

NORMATIVAS
- Fabricado segundo a norma UNE 16599-1.
- Fios acabados segundo a norma UNE 82305-2.

- Ancoragem de alta seguranga com cénico.

- Cabos de freixo envernizados com desenho anatémico para a sua facil
manipulacdo e adaptagao.

- Marcados com ZUBIONDO, referéncia e cédigo de barras EAN 13.



