FICHA TECNICA DE SISTEMA _
RINOLCONDUCTIVE

Sistema conductor de electricidad. Descripcion del sistema

Pavimento a base de resina epoxi en 4 capas con-
ductor de electricidad para soportes de hormigén
y similares. Espesor de aproximadamente 4 mm.

Temperatura maxima de utilizacion
60 °C

Colores
Disponible en varios colores. Para mas detalles ver
nuestra carta RAL de colores.

Propiedades

+ Conductor de electricidad

+ Resistente a la abrasion

+ Antipolvo

+ Buena resistencia a los agentes quimicos
+ Resistente y duradero

+ Acabado liso o antideslizante

+ Facil de limpiar

+ Sin juntas

+ Poco olor en el momento de su instalacion

Areas de uso

+ Zonas de almacenaje para materias peligrosas
+ Salas blancas

+ Centrales eléctricas

+ Transformadores y sub- estaciones

+ Industria electrdnica

+ Quiréfanos

Caracteristicas técnicas

Resistencia a la compresion 73 N/mm?
DIN EN 196/ASTM C 109

Resistencia a la flexion 45 N/mm?
DIN EN 196/ASTM C 190

Adherencia > 35 N/mm?
DIN ISO 4624

Resistencia a la abrasién
(Taber CS10) 78 mg/1.000 ciclos
DIN 53754/ASTM D 1044

Dureza Shore D 83
DIN 53505/ASTM D 2240
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RINOLCONDUCTIVE

Descripcion del sistema

Pavimento a base de resina epoxi en cuatro capas conductor de electrici-
dad para soportes de hormigén y similares. La capa de imprimacién es
RINOL EP-P202. La capa de nivelacion es RINOL EP-L300. La capa conduc-
tiva es la RINOL EP-E480, conteniendo una cinta de cobre. La capa de aca-
bado es (RINOL EP-C540). El espesor es de alrededor de 4 mm.

Modo de empleo

. Soportes

1.1 Los soportes aptos son el hormigén, el hormigén a base de polimeros,
los morteros y los formados por anhidrita 0 magnesita.

1.2 El soporte tiene que tener una resistencia a la traccion de al menos
1,5 N/mm?.

1.3 El soporte tiene que estar seco de forma visible. Para los hormigo-
nes y los hormigones a base de polimeros, el grado de humedad no
debe exceder el 4%. Para los formados por anhidrita 0 magnesita la
humedad tolerada es del 0,8%.

1.4 El soporte debe estar limpio y libre de asperezas y de polvo. Se debe
eliminar cualquier residuo de aceites, grasas, esencias, pinturas,
productos quimicos, algas, mohos y lechadas.

2. Preparacion

2.1 Elmétodo Optimo para la preparacion del soporte es el fresado o
granallado. Los otros métodos como el lijado o el cepillado pueden
también ser utilizados en determinadas circunstancias. Aspirar el
polvo después de la preparacion.

3. Aplicacion de la capa de imprimacion

3.1 La capa de imprimacion RINOL EP-P202 se mezcla con ayuda de un
mezclador eléctrico evitando la introduccién de aire. Después de la
obtencion de una pasta homogénea, aplique la mezcla sobre el
soporte y extiéndalo con una espatula Kaub (llana con muescas) o
una llana de caucho. En funcién de la rugosidad del soporte el con-
sumo de material oscilaré entre 250 — 500 g/m2

3.2 Sobre la capa de imprimacién fresca se espolvorea la carga mineral
seca (RINOL QS-20) en una cuantia entre 300 — 500 g/m? para asegu-
rar una buena adherencia entre las capas.

3.3 Lacapa de imprimacién RINOL no debe aplicarse si la temperatura
desciende por debajo de los 3 °C (punto de rocio).

4. Aplicacion de la capa de nivelacion

4.1 La capa de nivelacion RINOL EP-L300 debe aplicarse una vez que la
capa de imprimacion se haya endurecido, pero cuando aun no esté
completamente curada. Esto se producird después de 12 — 15 horas.

4.2 Antes de aplicar la capa de nivelacion, hay que aspirar para eliminar
el &rido en exceso.

4.3 Los dos componentes del RINOL EP-L300 deben mezclarse con
ayuda de un mezclador eléctrico teniendo cuidado de evitar la intro-
duccion de aire. Cuando la mezcla sea homogénea, se afiade una
mezcla de cargas minerales (una parte de RINOL QS-10, 3 partes
de RINOL QS-20) en una proporcién de 30 partes de silice por 100
partes de resina y debe ser mezclado otra vez hasta su homogenei-
dad. Viértase seguidamente esta mezcla sobre la superficie ya impri-
mada y extiéndase con ayuda de una espéatula Kaub (llana con mue-
scas) o de una llana en una cantidad de 800 a 1.200 g/m*
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Sobre la capa de nivelacion fresca se espolvorea las cargas minera-
les secas (RINOL QS-20) en una cantidad de 1.000 g/m? con el fin de
asegurar una buena adherencia entre las capas.

RINOL EP-L300 no debe aplicarse si la temperatura desciende por
debajo de los 3 °C (punto de rocio).

Aplicacion de la capa conductora

La capa conductiva RINOL EP-E480 debe aplicarse una vez que la
capa de nivelacion se haya endurecido pero cuando aun no esté
completamente curada Esto debe producirse después 12 — 15 horas.
Antes de aplicar la capa conductiva hay que aspirar las cargas
minerales en exceso.

Las tiras de cobre se fijan sobre la capa de nivelacion y se recubren
de una lamina.

Los dos componentes del RINOL EP-E480 tienen que mezclarse con
ayuda de un mezclador eléctrico teniendo cuidado de evitar la intro-
duccién de aire. Cuando la mezcla sea homogénea, se afiade una
mezcla de cargas minerales (una parte de RINOL QS-10, 2 partes de
RINOL QS-20) en una proporcion de 20 partes de silice por 100 par-
tes de resina y debe ser mezclado hasta su homogeneidad. Viértase
seguidamente esta mezcla sobre la capa de nivelacién y extiéndase
con ayuda de una espétula Kaub en una cantidad de 70 a 90 g/m*.

Aplicacion de la capa de acabado

La capa conductiva de acabado RINOL EP-C540 tiene que ser aplica-
da sobre la capa conductiva lijada y nivelada.

La capa conductiva de acabado RINOL EP-C540 se mezcla con
ayuda de un mezclador eléctrico teniendo mucho cuidado de evitar
la introduccion de aire. Una vez que la mezcla sea homogénea, viér-
tase sobre la capa conductiva y extiéndase con ayuda de una espé-
tula dentada. El consumo de material debe ser de 1.600 — 1.800 g/m2
Con el fin de obtener un espesor uniforme es aconsejable cambiar
los dientes de la espatula de forma regular.

La capa conductiva de acabado RINOL EP-C540 no debe aplicarse si
la temperatura desciende por debajo de los 3 °C (punto de rocio).

A una temperatura de 20 °C, RINOLCONDUCTIVE es transitable
después de las 18 a las 24 horas y alcanzara el 100% de su resisten-
cia mecanica al cabo de 7 dias y su resistencia quimica al cabo de
28 dias.

Especificacion del sistema RINOLCONDUCTIVE

1

La capa de imprimacion tiene que ser RINOL EP-P202 aplicado en
una cantidad de 250 — 500 g/m? de forma que se obtenga un sellado
completo del soporte.

Las cargas minerales secas (RINOL QS-20) deben estar espolvoreadas
sobre la capa de imprimacion fresca en una cantidad de 300 — 500 g/m?.
La capa de nivelacion debe ser RINOL EP-L300 a la que se le afiaden
las cargas minerales secas en una cantidad de 30 partes de silice
por 100 partes de resina. Las cargas minerales estan compuestas
de: 1 parte de RINOL QS-10, 3 partes de RINOL QS-20. La capa de
nivelacion debe ser aplicada en una cantidad de 800 — 1.200 g/m?.
Las cargas minerales secas (RINOL QS-20) deben ser espolvoreadas
sobre la capa de nivelacidn en fresco, en una cantidad de alrededor
de 1.000 g/m>.

Las cintas de cobre se fijan sobre la capa de nivelacion y se recubren
de una lamina.

La capa conductiva debe ser RINOL EP-E480 y debe ser aplicada en
una cantidad de 70 — 90 g/m?.

La capa conductiva de acabado tiene que ser RINOL EP-C540 aplica-
da en una cantidad de 1.600 — 1.800 g/m?.
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