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DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Producto LOCTITE® 349 es un adhesivo monocomponente de viscosi-
dad media disefiado para aplicaciones de pegado con vidrio. El pro-
ducto cura cuando se expone a una radiacion ultra violeta adecuada.

APLICACIONES TIPICAS

Pega y sella vidrio a vidrio. O vidrio a componentes de metal tales
como en instrumentos de precision Optica, muebles, y dispositivos
industriales. Las propiedades eléctricas de este producto también lo
hacen adecuado para aplicaciones de encapsulado y fijado.

PROPIEDADES DEL MATERIAL SIN CURAR
Tipico
Valor
Ester Metacrilato modificado
Liquido Transparente

Rango
Tipo Quimico
Apariencia

Gravedad especifica @ 25°C 1.02
Viscosidad @ 25°C, mPa.s(cP)

Brookfield RVT

Aguja 5 @ 20 rpm 9,500 4,000 a 15,000
Flash Point (TCC), °C >93

COMPORTAMIENTO TIPICO DE CURADO

Este producto endurece cuando es expuesto a la radiacion UV de
365 nm. Para obtener un curado total en la superficie expuesta al
aire, se requiere una radiacion a 250 nm. La velocidad de curado
dependera de la intensidad de la luz UV medida en la superficie del
producto. Las condiciones tipicas de curado son 20-30 segundos
a 100mW/cm? usando una lampara UV de vapor de mercurio de pre-
sién media, de cuarzo.

NOTA: La intensidad de la luz UV donde se indica esta medida a
365 nm usando un medidor UV OAI 206.

Tiempo de fijacion y curado vs Intensidad UV

La velocidad a la cual el producto fija y a la cual la superficie cura
depende de las condiciones de curado. El tiempo de secado de la
superficie esta medida de acuerdo al método ASTM C679.
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Tiempo de Curado, Segundos

Intensidad 10 100
MW/cm?
Tiempo de fijacién, segundos lab 3a8
Tiempo de secado de la superficie no se 5a10
recomienda

Profundidad de curado vs Intensidad

La siguiente grafica muestra el incremento en la profundidad de cura-
do con el tiempo a 100mW/cm? medida en el espesor de una pastilla
de producto curado en un dado de PTFE de 15 mm de diametro.

PROPIEDADES TIPICAS DEL MATERIAL CURADO
Propiedades Fisicas

Coeficiente de dilatacion térmica, ASTM D696, K* 80 x 10°
Coeficiente de conductividad térmica, ASTM C177 W.m*K* 0.1

Calor Especifico, kJ.kg*K* 0.3
Dureza, ASTM D2240, Shore D 70
Propiedades Eléctricas

Constante Pérdida
Constante Dieléctrica&Pérdida, ASTM D150 @ kHz 355 0.025
Resistividad volumétrica, ASTM D257, .cm 5 x10*®
Resistencia dieléctrica, ASTM D149, kV/imm 20

COMPORTAMIENTO DEL MATERIAL CURADO
(Curado a 40 seg. @ 100mW/cm?, 365 nm UV)

Tipico
Valor Rango
Resistencia a la tension
Acero samblasteado, N/mm? 11 6al5
(psi) (1600) (870 a 2180)

La resistencia a la tension es medida usando un método de prueba
basado en el método ASTM D2095. Un pin de metal (g 12.7mm X
38mm) es pegado a un extremo de un vidrio de prueba Pilkington de
6mm de espesor. El pin es empujado en forma axial con respecto al
vidrio.

Resistencia Tipica Ambiental

Procedimiento de Pruebas: Resistencia al corte ASTM-D1002/DIN 53283
Substrato: Pin de acero samblasteado a vidrio
Procedimiento de curado: 1 semanaa 22°C

Resistencia a la temperatura
Probada a la temperatura
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NO UTILIZAR COMO ESPECIFICACIONES DEL PRODUCTO
LOS DATOS TECNICOS QUE AQUI SE MENCIONAN, SE FACILITAN SOLO COMO REFERENCIA
PARA MAS INFORMACION Y RECOMENDACIONES DE ESTE PRODUCTO, POR FAVOR PONERSE EN CONTACTO CON EL DEPARTAMENTO TECNICO DE HENKEL LOCTITE




Envejecimiento a la temperatura
Envejecido a la temperatura indicada y probado a 22°C
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Resistencia Quimica/Solventes
Envejecido en las condiciones indicadas y probado a 22°C

Solvente Temp.%Resistencia inicial Retenida en
100hr 500hr 1000hr
Gasolina 22°C 100 100 100
Fredn TA: 22°C 100 100 100
Espiritus Metilados 22°C 100 100 100
Humedad ( 90% HR) 40°C 100 100 70

INFORMACION GENERAL

Este producto no estd recomendado para uso con oxigeno
puro y/o sistemas ricos en oxigeno, y no se debe elegir como
un sellador para cloro u otros materiales oxidantes fuertes.

Para informacion sobre seguridad en la manipulacién de este
producto, consultar la Hoja de Datos de Seguridad del Material
(HDSM)

Modo de Empleo

Este producto es sensible a la luz UV. La exposicion a la luz del dia,
luz UV y luz artificial disminuira su tiempo de vida de anaquel. El
producto debe dosificarse del aplicador con lineas de alimentacion
color negro. Para un mejor desempefio las superficies de unién
deben estar limpias y libres de grasa.

La velocidad de curado UV depende de la intensidad de la lampara,
de la distancia de la fuente de luz, de la profundidad del curado
requerida o de la holgura de la linea de unién y de la transmitancia
de luz del substrato a través del cual debera pasar la luz.

La intensidad recomendada para el curado en una linea de pegado
es de 40mW/cm? minima (medida en la linea de pegado) con un
tiempo de exposicién de 4-5 veces del tiempo de fijacion a la misma
intensidad. Para un secado total de la superficie expuesta se
requiere una intensidad de luz UV mas alta (10mW/cm? minimo)

Se debe colocar un sistema de enfriamiento para los substratos
sensibles a la temperatura tales como los termoplasticos. Los tipos
de plasticos deben probarse para verificar que el adhesivo liquido
no les ocasione fracturas. El exceso de adhesivo puede limpiarse
con un solvente organico. Se deben enfriar las piezas pegadas
antes de ser sujetas a cualquier carga de servicio.
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Almacenamiento

Almacenar el producto en un lugar frio y seco, en envases cerrados
a una temperatura entre 8°C y 28°C (46°F - 82°F). Las 6ptimas
condiciones de almacenamiento se alcanzan debajo de la mitad de
este rango. Para evitar la contaminacion del producto no usado, no
regresar el producto sobrante al envase original. Para informacién
especifica del tiempo de vida Util del producto ponerse en contacto
con el Departamento Técnico.

Rango de los Datos

Los datos aqui contenidos se pueden indicar como un valor y/o
rango tipico (basados en el valor promedio de +/- 2 desviaciones
estandar). Los valores estan basados en datos reales y se verifican
periddicamente.

Nota

Los datos aqui contenidos se facilitan solo para informacion, y se
consideran fiables. No podemos asumir responsabilidades sobre los
resultados obtenidos por otros cuyos métodos no tenemos control
alguno. Es responsabilidad del usuario determinar la aptitud de los
métodos de produccion aqui mencionados para sus propios fines, y
adoptar las precauciones que sean recomendables para proteger a
toda persona o propiedad de los riesgos que pueda entrafiar la
manipulacion y utilizacion del mismo. A la vista de lo anterior, Henkel
Loctite Corporation declina especificamente todas las garantias
explicitas o implicitas, incduyendo garantias de comercializaciéon o
instalacién para un propdésito en particular, producidas por la venta o
uso de productos de Henkel Loctite Corporation. Henkel Loctite
Corporation declina especificamente cualquier responsabilidad por
dafios, como consecuencia o incidentales, de cualquier tipo,
incluyendo la pérdida de ganandas. La exposicion aqui ofrecida
sobre procesos 0 composiciones, no debe interpretarse como una
afirmacion de que estos estén libres de patentes que obran en poder
de otras firmas, o que son licencias de Henkel Loctite Corporation,
que pueden cubrir dichos procesos o0 composiciones.
Recomendamos a cada posible usuario que pruebe la aplicacion
propuesta antes de su utilizacién habitual, empleando estos datos
como guia. Este producto puede estar cubierto por una o varias
patentes estadounidenses o de otras nacionalidades, o por solici-
tudes de patentes.

Loctite es una marca Registrada de Henkel Loctite Corporation, U.S.A.



