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ODESCRIPCION DEL PRODUCTO cobre amarillo a 8 por 2 horas
13.0 MPa

Chester Metal Super MSes un producto tixotr_éPi_co de (de acuerdo con ISO 4587)
doble componente epodxico-metalico. El material ieoet .
]E%smas epoxicas modificadas, carga metdlica, desdsn RESISTENCIA QUIMICA
ibrosa .

QPLICACIONdTI’PISAE-‘ S Medio Resist. quimica
eparacicon de reduccion en pieza de laton i
Reparacion de los elementos dafiados y partesate lat Gasolina +
PROPIEDADES DEL PRODUCTO SIN CURAR — Gasoil +
DESPUES DE LA MEZCLA o Liquido refrigerante +
Consistencia . pasta tixotropica
Densidad [g/cri] en 25°C 41 _ Aceite para motor "
golor ond a (B R cobre)amarlllo
roporcion de mezcla (Base : Reactor
por peso 25:1 Queroseno +
por volumen 2:1 Etanol ¥
CURSO DEL PROCESO DE CURADO Acido nitrico 10% +
Tiempo maximo de vida util . Acido acético 10% T
una vez mezclado (en 20) 20 min .
Tmrgggcgara el mezclado ah Aminas +
en oras — —
lena Resistencia quimica Acido muriatico 10% +
(en 20°C) después de 7 dias Amoniaco 20% n
_ Agua 100°C +
Temp. de aire | Tiempo para Tiempo para Agua marina
[°C] poner [min] trabajo _
mecanizado., Acido salicilico +
5 5C 14
10 35 12 Cloro n
20 20 4 Fenol ]
30 15 2.8 Oxigeno -

Efecto de la temperatura sobre el tiempo de reacaicdel

curado.

+ se puede utilizar sin reserva
- no recomendado

Calentar a una temperatura entre 80-XD@urante cerca a

2 horas, después del curado preliminar,

substancialmente los parametros de resistenciadebe

aumen®a no se registra de otra forma, las pruebas sizaedas a

temperatura de 2TC.

recordar que sobre la velocidad de la reacciomadeale la Las pruebas se realizaron pasadas 168 horas delocar

temperatura ambiente, gran influencia tiene laidadtde

temperatura de 2IC. La tabla completa de resistencia

material utilizado (entre mayor es la masa de fisterquimica se encuentra en la pagina de la Internkt de
mezclado, mas rapido es el curso de la reacciée)] y empresay con nuestros representantes regionales.

espesor de la capa aplicada. Los tiempos antesaedalos

se refieren a una masa de 0.25 Kg. de compuesto.

PROPIEDADES FiSICAS DEL PRODUCTO
CURADO

Max. resistencia instantanea a la temp. 200

Temperatura Max. de trabajo 15D

Temperatura Min. de trabajo -850

Coeficiente de conductividad térmica

W/(m K)] ) cerca. 0.6
esistencia a la compresion

de acuerdo con ISO 604) 142 MPa
esistencia a la flexion

de acuerdo con ISO 178) 89 MPa

Temperatura de flexion
Ede acuerdo con DIN 53462)
después del curado a°80por 12 horas) 7X

PARAMETROS DE RESISTENCIA

Resiliencia (de acuerdo con ISO 179) 6.0 RJ/m
Resistencia al corte para sustrato de acero
de acuerdo con 1SO 4587) 14.1 MPa

esistencia al corte para sustratos de acero
a 80°C por 2 horas
de acuerdo con 1SO 4587) 17.3 MPa
esistencia al corte para sustratos de

INFORMACION ADICIONAL
Almacenamiento
El producto se debe conservar en sus empaquesaleigli
La duracién del producto es de 36 meses.
Modo de empleo
Preparacién de la superficie.
La superficie de la parte destinada para la reparase
debe dejar libre de grasa quimicamente 6 utilizando
soplete a gas y se debe limpiar mecanicamente por
granallado, chorro de arena 6 usando amoladorasaaag,
muelas abrasivas de vastago, papel abrasivo yasasll
Siempre se debe tender a eliminar perfectamente las
impurezas y a dar mucha aspereza a la superficia. U
superficie preparada correctamente debe desenggasar
nuevamente utilizando el agente Chester Fast Qlgaore
memplo. o o

ezclado y aplicacion de la composicion.
Para tomar Base y Reactor es mejor utilizar dostasl
diferentes. Los dos componentes se deben mezdbae so
una superficie regularmente lisa hasta_obtener alor ¢
homogéneo (no mezclar en los envases). Se debe deat
llevar a cabo la aplicacion inmediatamente despleesa
preparacion de la mezcla, puesto que la reacci@ugelo
se Inicia en seguida y cada retraso disminuye hi@ratcia.
Es mejor aplicar la capa necesaria de una soldne¢ando

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgigacowane w oparciu o aktualny stan naszej widdaywytkowniku spoczywa obowrzek
sprawdzenia przydatsc wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie starppddstawy do przgria przez nas odpowiedzialud prawnej.
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muy bien sobre el sustrato. Si es necesario aplicar
segunda capa, la primera no debe haber curado
completamente, porque de lo contrario se le delre da
aspereza.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgdsacowane w oparciu o aktualny stan naszej wigdaywytkowniku spoczywa obowrzek
sprawdzenia przydatsc wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie starppddstawy do przgria przez nas odpowiedzialud prawnej.




