LiINEA COLOCACION / Adhesivos Minerales con Tecnologia SAS para Ceramica y Piedras Naturales

H40° Eco Tenaflex

Adhesivo mineral certificado, eco-compatible, para la colocacion incluso
en superposicion de alta resistencia y deslizamiento vertical nulo,
idéneo para el GreenBuilding. Monocomponente con bajisimas emisiones de
compuestos organicos volatiles. Reciclable como arido después de su vida
atil.

H40® Eco Tenaflex consigue una completa estabilidad a la accion de la hidrdlisis alcalina
del agua y garantiza la colocacion de manufacturas cuyo destino prevé la constante
presencia de agua.
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- Categoria: Inorganicos Minerales grandes formatos, placas de bajo espesory piedras
- Clase: Adhesivos Minerales con Tecnologia SAS naturales estables
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SISTEMA DE MEDIDA CERTIFICADO POR EL ENTE DE CERTIFICACION SGS

- La version gris esta formulada con minerales regionales con reducidas
emisiones de gases de efecto invernadero por causa del transporte

- Reciclable como arido mineral para evitar los costes de
eliminacion de residuos y el impacto medioambiental

- Monocomponente; al evitar el uso de bidones de plastico redu-
ce las emisiones de CO, y la eliminacion de residuos especiales

Destinos de uso
Colocacion de baldosas ceramicas y gres de cualquier tipo, mosaico vitreo, marmoles y piedras naturales estables, en suelos y paredes,
sobre soportes minerales o cementosos y no absorbentes. Espesor hasta 15 mm.

Materiales
- gresporcelanico, placas de bajo espesor, baldosas ceramicas, clinker, barro cocido, mosaico vitreo y ceramico, de cualquier tipo y formato
- piedras naturales, piedras artificiales reconstituidas y marmoles no sujetos a deformacién o a manchas por absorcion de agua

Soportes:

- soleras de colocacion minerales Keracem® Eco Pronto y Keracem® Eco Prontoplus

- soleras de colocacion con conglomerantes Keracem® Eco

- enfoscados de cemento y mortero bastardo

- soleras de colocacién cementosas

- hormigones prefabricados o vertidos en obra

- pavimentos y recubrimientos ya existentes de baldosas esmaltadas, piedras artificiales aglomeradas de resina y cementosas, gres
- suelos radiantes

- impermeabilizantes de base cementosa

- paredes de bloques de cemento, hormigon celular y cartén-yeso

Piscinas, depdsitos y aljibes, suelos y paredes, interiores, exteriores, de uso civil, comercial, industrial y para mobiliario urbano, en zonas
permanentemente himedas y sujetas a cambios bruscos de temperatura y heladas.

No utilizar
Sobre enfoscado a base de yeso y soleras de colocacion de anhidrita sin usar aislante de superficie eco-compatible al agua Primer A
Eco; sobre materiales plasticos, resilientes y madera; sobre soportes sujetos a remontes de humedad.
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Preparacion de los soportes

En general los soportes cementosos deben estar limpios de polvo, aceites y grasas, secos y sin remontes de humedad, sin partes friables
o no perfectamente ancladas, tales como residuos de cemento, cal y barnices que deberan ser totalmente eliminados. El soporte debe
ser estable, sin grietas, haber cumplido la retraccion higrométrica de curado y presentar resistencias mecanicas adecuadas a su uso.
Las zonas desniveladas deben ser previamente niveladas con los productos de alisado idoneos.

Soportes no absorbentes: soportes lisos y no absorbentes que se presentan compactos y bien anclados, deben ser preparados mediante
limpieza con productos especificos para el tipo de suciedad presente. Ante la imposibilidad de efectuar una limpieza quimica, proceder
a la abrasion mecanica, mediante granallado o escarificacion del estrato superficial, y a la nivelacién, si es necesaria, de la superficie
obtenida con los productos nivelantes adecuados.

Soportes de elevada absorcion: sobre soleras de colocacion y enfoscados muy absorbentes o pulverulentos en la superficie, es acon-
sejable aplicar por prevencion el aislante de superficie ecocompatible al agua Primer A Eco, en una o méas manos y seg(n el modo de
empleo, para reducir la absorcion de agua y mejorar la facilidad de extension del adhesivo.

Preparacion

H40® Eco Tenaflex se prepara en un recipiente limpio vertiendo antes una cantidad de agua de aproximadamente % del total necesario.
Anadir gradualmente H40® Eco Tenaflex en el recipiente, amasando la mezcla con batidor helicoidal de flujo ascendente a bajo nimero
de revoluciones (~ 400/min.). Afiadir posteriormente agua hasta obtener una mezcla de la consistencia deseada, homogénea y sin
grumos. Para optimizar el amasado y para mezclar mayores cantidades de adhesivo es aconsejable utilizar un mezclador eléctrico de
aspas verticales y rotacion lenta. Polimeros especificos de elevada dispersabilidad garantizan que H40® Eco Tenaflex pueda utilizarse de
forma inmediata. El agua indicada en el envase es orientativa y varia entre H40® Eco Tenaflex blanco y gris. Es posible obtener mezclas
de consistencia mas o menos tixotrépica segin la aplicacion a realizar. Afiadir agua en exceso, no mejora la trabajabilidad del adhesivo,
puede provocar disminuciones de espesor en la fase plastica del secado y reducir las prestaciones finales, como la resistencia a la
compresion, a la cizalladura y la adhesion.

Aplicacion

H40® Eco Tenaflex se aplica con una llana americana dentada adecuada, en funcion del formato y de las caracteristicas del dorso de la
baldosa. Es norma de buena practica aplicar, con la parte lisa de la llana, una primera capa delgada de adhesivo, presionando enérgi-
camente sobre el soporte, con objeto de obtener la maxima adhesion a éste y regular la absorcion de agua, a continuacion se ajusta el
espesor con una adecuada inclinacion de la parte dentada de la llana. El adhesivo debe extenderse sobre una superficie tal que permita
la colocacion del recubrimiento durante el tiempo abierto indicado, comprobando a menudo la idoneidad del adhesivo, ya que puede
variar considerablemente durante la propia aplicacion en funcién de diversos factores, como la exposicion al sol o a corrientes de aire,
la absorcion del soporte, la temperatura y la humedad relativa del aire. Presionar cada baldosa para permitir un contacto uniforme y
completo con el adhesivo. En caso de colocacion en ambientes sujetos a transito intenso, en exteriores, sobre suelos radiantes, con
materiales a pulir en obra o formatos > 900 cm? es indispensable emplear la técnica del doble encolado, que garantiza la colocacion so-
bre adhesivo fresco, la cobertura del 100% del dorso de las baldosas y el maximo valor de adhesidn. En general las baldosas ceramicas
no requieren tratamientos previos, comprobar sin embargo que no presenten restos de polvo, suciedad o capas mal fijadas al soporte.

Limpieza
La limpieza de los residuos de H40® Eco Tenaflex de las herramientas y de las superficies recubiertas se realiza con agua antes del
endurecimiento del producto.

Aplicaciones particulares: la sustitucion del agua de amasado con latex eco-compatible al agua Top Latex Eco confiere al adhesivo una
superior capacidad de deformacion transversal. Comprobar la necesidad real de deformabilidad del sistema de colocacion en lo que
se refiere al empleo de un adhesivo excesivamente deformable, junto a soportes y materiales de colocacion con elevada rigidez, puede
provocar roturas y desprendimientos de manera precoz y repentina de los recubrimientos, si estan solicitados por cargas elevadas o
concentradas. Para definir el porcentaje de aditivacion con Top Latex Eco, en funcién de los diversos factores que intervienen en el
sistema a colocar, consultar el Kerakoll Worldwide Global Service.

Juntas elasticas: prever juntas de desolidarizacion y juntas elasticas de fraccionamiento para recuadros de 20/25 m? en interiores, 10/15
m? en exteriores y cada 8 metros de longitud en caso de superficies largas y estrechas. Respetar sobre la superficie revestida las juntas
estructurales y los frentes de forjados de las fachadas.

La colocacion certificada, de alta resistencia de baldosas cerdmicas, gres porceldnico, mosaico vitreo, clinquer, marmoles y piedras
naturales, se realizard con adhesivo mineral eco-compatible para la colocacién incluso en superposicion y deslizamiento vertical nulo,
monocomponente con tecnologia SAS Shock Absorbing System, conforme a la normativa EN 12004 - clase C2 TE, GreenBuilding Rating
Eco 3 (Eco 2 H40° Eco Tenaflex blanco), tipo H40® Eco Tenaflex de la Compania Kerakoll. El soporte deberé estar compacto, sin partes
friables, limpio y seco, con las retracciones de curado finalizadas. Para la colocacion se usaré una llana dentada de _____ mm para un
rendimiento medio de ~ ___kg/m?. Deberdn ser respetadas las juntas ya existentes y realizadas juntas el4sticas de fraccionamiento
cada___m? de superficie continua. Las baldosas cerdmicas se colocardn con separadores para las juntas cuyo ancho sea de ___ mm.
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Toma de datos a +23 °C de temperatura, 50% H.R. y sin ventilacion. Pueden variar en funcién de las condiciones particulares de la obra: temperatura, ventilacion, absorcién del
soporte y del recubrimiento colocado.
(*) Puede variar en funcion de la planeidad del soporte y del formato de las baldosas.

CALIDAD DEL AIRE INTERIOR (IAQ) COVs - EMISIONES COMPUESTOS ORGANICOS VOLATILES

- Adhesion tras ciclos de fatiga
atura de servici

- Producto para uso profesional

- atenerse a las posibles normas y disposiciones nacionales

- no utilizar el adhesivo para rellenar irregularidades del soporte superiores a 15 mm de profundidad

- colocar y presionar las baldosas sobre el adhesivo fresco, comprobando que no se haya formado una pelicula superficial

- proteger de la lluvia batiente y de las heladas como minimo durante las primeras 24 h

- temperatura, ventilacion, absorcion del soporte y material de colocacion, pueden variar los tiempos de trabajabilidad y fraguado del
adhesivo

- utilizar una llana dentada adecuada al formato de la baldosa o pieza

- emplear la técnica del doble encolado para cualquier colocacion en exteriores

- en caso necesario solicitar la ficha de seguridad

- para todo aquello no contemplado consultar con el Kerakoll Worldwide Global Service +34 902 325 555

Los datos relativos a las clasificaciones Eco y Bio estan referidos al GreenBuilding Rating Manual 2011. La presente informacion esta actualizada en febrero de 2012 (ref. GBR Data Report - 03.12); se precisa que la misma puede estar
sujeta a integraciones y/o variaciones en el tiempo por parte de KERAKOLL SpA. Para las posibles actualizaciones, se podra consultar la web ww.kerakoll.com. KERAKOLL SpA responde de la validez, actualidad y actualizacion de

su propia informacion solo en el caso de que se obtenga directamente de su web. La ficha técnica ha sido redactada en base a nuestros mejores conocimientos técnicos y practicos. Sin embargo, no siendo posible intervenir en las
condiciones de las obras y en la ejecucion de las éstas, dichas informaci representan indicaci de caracter general que no comprometen en modo alguno a nuestra Compafiia. Se aconseja una prueba preventiva para verificar
la idoneidad del producto para el uso previsto.
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