BOLETIN POLIMER PRO SELLADO Y
Rev 012011 PEGADO
SELLANTE ADHESIVO DE POLIMEROS HIBRIDOS
o DEFINICION 0 CONSERVACION

Masilla sellante adhesiva de polimeros hibridos,
monocomponente de bajo-medio maodulo,
especialmente indicado para sellado de todo tipo de
juntas. Adhiere sobre la inmensa mayoria de productos
de construccién, incluso con superficies ligeramente
himedas. Polimeriza rapidamente a temperatura
ambiente por reacciéon con la humedad ambiental.
Pintable, con mayoria de pinturas, y aplicable en
interiores y exteriores.

o VENTAJAS

- Cumple ISO 11600, clasificacién F25HM

- Producto permanentemente elastico.

- Rapido curado.

- Aplicable sobre superficies himedas.

- Méaxima adhesion sobre multiples sustratos.
- Elevada resistencia a rayos U.V. y al agua.
- Buena resistencia a productos quimicos.

- Pintable, con la mayoria de pinturas.

- Sinisocianatos libres.

- Cartucho de plastico indeformable.

- Facil aplicacion entre +1°C y +40°C

- Una vez curado, resiste de -40°C a +90°C

o APLICACIONES

Sellado de todo tipo de juntas, verticales, horizontales e
invertidas y pegado de baja responsabilidad sobre
multiples sustratos, tanto en interiores como exteriores
en Construccion, Nautica, Industria y Automocion.
Sellados en nautica, canalizaciones, climatizacion,
prefabricados, juntas dilatacién, sanitarios, carpinteria,
saneamientos, impermeabilizacion, decoracion, etc.
Sellado de vidrios autolimpiables (color negro).

o MODO DE EMPLEO

Sobre superficies limpias, sanas y desengrasadas. Se
puede aplicar sobre superficies ligeramente himedas.
Aplicable con pistola manual 0 neumatica entre +1°C y
+40°C. Cortar la canula aplicadora de forma adecuada
para aplicar la cantidad suficiente para cubrir las juntas
0 uniones.

En condiciones normales de temperatura y humedad,
mantiene sus propiedades durante 12 meses desde
fecha de fabricacion en su envase sin abrir.

o LIMPIEZA

Producto fresco mediante disolvente anhidro tipo xyleno
o tolueno. Una vez curado solo puede eliminarse
mediante medios mecanicos.

0 CARACTERISTICAS TECNICAS

1. Caracteristicas del producto fresco

ESPECIFICACION

CARACTERISTICAS METODOS R, TR SR
Aspecto .......coeeeennnnn. K30093 Pasta tixotropica
(0] (o] ST K30093 Blan/Gris/Marrén/Negr

Veloc. Extrusién s/20g .. 2,75bar/D=2mm | 100 250 500
Descuelgue en pared
vertical (pulg.)..

Tiempo formacion piel

ASTM-D-2202 | 0,0 01 03

(MIN) oo K30027 35
Velocidad curado (mm) K 30028

1 dia 3

2 dias 5

2. Caracteristicas del producto curado
(14 dias 20°C 50% HR)

ESPECIFICACION

CARACTERISTICAS METODOS MIN. TIPICA MAX.

Dureza (Shore A) ......
Resist. a traccion (MPa)
Médulo a 100%
alargamiento (MPa) .....

ISO 868-2003 | 15 25 35
ISO 37-2005 1,50

ISO 37-2005 0,30 050 0,80

Alarg a rotura (%) ...... 1ISO 37-2005 400

Fabricado en la UE

Los informes técnicos y recomendaciones de uso que
comprobar los clientes bajo su responsabilidad la a
reclamacion por defecto de calidad del producto fab

se dan en el momento de la venta de la mercancia lo  son a titulo indicativo y no suponen compromiso al
daptacién de los productos al uso. Garantizamos la
ricado, Krafft responderd como méximo por el import

guno por nuestra parte, debiendo

conformidad de nuestros productos con nuestras espe cificaciones. En caso de
e de la mercancia suministrada.
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DELEGACIONES :

MADRID — BARCELONA — VALENCIA

VIGO - LAS PALMAS DE G. CANARIA




