Sistemas de transporte
ara paletas

il

T MECALUX



Este sistema de transporte persigue la
combinacidn ideal entre la eficiencia de los
transelevadoresy los procesos de entrada,
expedicion y manipulacion de las unidades de
carga. Se trata de un conjunto de elementos
dedicados al traslado, acumulaciony/o
distribucion de la mercancia hacia las
posiciones especificas que requierala
operativa logistica.




Elementos de transporte a8

Transportador de cilindros
Transportador de corrente
Transferencia mixta de rodillos
y cadenas
Transportador (de rodillos o cadenas)
giratorio
Transportador de cadenas de
entraday salida del almacén
Control de galibo
Elevador para paletas
Area de control
Transportador elevador de rodillos
Transportador para media paleta
Carro transportador (lanzadera)
Transportador de rodillos a cota O
Sistemade cargay descarga
automatica de camiones
Apilador/Desapilador de paletas
Despaletizador por capas
Electrovias

Transportadores Paletas



Mecalux dispone de una
amplia gama de elementos
vinculados al transporte de
unidades de carga.

Se ha buscado la maxima
estandarizacion de las
medidas y componentes con
el objeto de facilitar la
produccion, el montajey la

ELEMENTOS DE TRANSPORTE futura puesta en marcha.

Todo ello redunda en una
reduccion de los plazos de
entregay de los costes de la
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Transportadores de rodillos
Transportadores de cadenas

Transferencia mixta de rodillos y
cadenas

Transportadores giratorios

Transportador de cadenas de
entraday salida del almacén

Control de galibo
Elevador de paletas

Salade control

instalacion.
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Transportador
de rodillos (TR)
Permite el traslado de las paletasen el
sentido longitudinal de los patines.

Eselelemento masusual en los sistemas
de transporte interno de paletas debido a
susencillezy alavariedad de medidas, por
lo que puede cubrir largas distancias.

Puede incorporar un sistema de rodillos
embragados que, conlaayudade un
Gnico motor, facilitalaacumulacion de
varias paletas, reduciendo asi costes de
materialy de mantenimiento.

Sudiseno robusto ofrece gran fiabilidad
entodos los entornos de trabajo. Las
condiciones ambientales descritas

en latabla de datos técnicos son las que
admite el modelo estandar, pero son
ampliables conlainstalacion de las
protecciones adecuadas.

DATOS TECNICOS / Transportador de rodillos

Bases de transporte Europaletas 800/1.000 mm
Peso de la unidad de carga max. 1.500kg
Longitudes estandar 1.340/2.676/3.010 mm
Velocidad de transporte Fija 10 m/min - Variable 20 m/min
Alturas de transporte estandar 600/900 mm
Condiciones ambientales -30°Ca+40°C
Freno Opcional
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» ELEMENTOS DE TRANSPORTE

Transportador

de cadenas (TC)

Transportador de paletas parala
movimentacion en sentido transversal a
los patines. Es el complemento perfecto
deltransportador de rodillos puesto que la
union de ambos permite describir giros de
90°0 180°, facilitando la creacion de
recirculadosy de circuitos de transporte,
Utiles para ciertos requerimientos. Puede
tener 2 6 3ramales de cadenas, en
funcion delas caracteristicas de la carga.

Las condiciones ambientales descritasen
laficha de datos técnicos son las que
admite el modelo estandar, pero son
ampliables conlainstalacion delas
protecciones adecuadas.

DATOS TECNICOS / Transportador de cadenas
Europaleta 800/1.000 mm
1.500kg
1.300/2.000/2.700 mm
Fija 10 m/min - Variable 20 m/min

Bases de transporte
Pesode la unidad de carga max.
Longitudes estandar

Velocidad de transporte

Alturas de transporte estandar 650/950 mm
Condiciones ambientales -30°Ca +40°C
Freno Opcional
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Transferencia mixta

derodillos y cadenas (TM)
Cambio de direccién a90°enelavance de
las unidades de carga conentradaenel
transportador de rodillos y salidaen el de
cadenasoviceversa. Parallevara cabo
estaoperacién, se necesitala
combinacién de un transportador de
rodillos fijoalabancadayun
transportador de cadenas sobre un
bastidor de elevacion excéntrica.

Launién de ambos componentes
enunsoloelementoresultalaopcion
mas adecuada para salvar los cambios
dedireccion.

DATOS TECNICOS / Transferencia mixta

Bases de transporte Europaletas 800/1.000 mm
Pesode la unidad de carga max. 1.500kg
Longitud en lado rodillos 1.385mm
Velocidad de transporte Fija 10 m/min - Variable 20 m/min
Alturas de transporte (cadenas) 650/950 mm

1.250/1.450 mm
-30°Ca+40°C

Ancho del transportador (en lado cadenas)
Condiciones ambientales




Transportador (rodillos

o cadenas) giratorio (TG)
Transportador de rodillos o cadenas
con capacidad de giro, que permite
transferir las unidades de carga entre
transportadores no alineados.

Eltransportador de rodillos o cadenas
giratorio posibilita direccionar la paleta
hacia cualquier angulorespectoala
direccion de entrada.

www.mecalux.cl

DATOS TECNICOS / Transportador giratorio

Bases de transporte Europaleta 800/ 1.000 mm
Peso de la unidad de carga max. 1.500kg
Longitud 1.329mm
Diametro del carenado aprox. 1.900 mm
Velocidad de transporte Fija 10 m/min - Variable 20 m/min
Alturas de transporte Rodillos: 600/900 mm - Cadenas: 650/950 mm
Ancho del transportador 960/1.160 mm
Tiempo de giro minimoa 90° 4s
Giro maximo 180°
Condiciones ambientales -30°Ca+40°C
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>> ELEMENTOS DE TRANSPORTE

Transportador de cadenas

de entrada y salida al almacén
Porreglageneral, la paletasiempre es
horquillada porsulado més estrecho para
su ubicaciéon en el interior del almacén
automatico. Conel fin de optimizarla
capacidad delainstalacion, se hace
necesario posicionar transportadores de
cadenasenlasentradasy salidas de los
pasillos del almacén.

Essimilaral transportador de cadenas
descrito anteriormente, pero sulongitudy
numero pueden variar en funciéon delas
necesidades de acumulacién.

Puesto deinspeccion

de entradas (PIE)

Esun equipamiento de control del
sistema de transporte cuya misién es
comprobar que las dimensiones de las
unidades de cargaen lasentradas
cumplan con las especificaciones de la
instalacion. Al ser el primer control de
la unidad de transporte, incorpora un
lector de etiquetas de cédigo de barras
para laidentificacion del productoy su
posterior registro en el sistema SGA.

42 Transportadores de paletas

Conelfin de garantizar el correcto
transportey almacenaje de la paleta, se
instalan dos dispositivos de control del
estadoy calidad de la base de transporte.
Uno controla los huecos por donde
entraran las horquillasy el otro los patines
de apoyo en la estanteria.

Las verificaciones que deben realizarse de
forma estandar son:

m Control de desplome de la carga.
m Controlde anchuradelacarga.
m Control de diferentes alturas.

m Control de exceso de peso.

En caso de deteccion de alguna anomalia,
launidad de carga se rechaza.
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Elevador para paletas (EP) Sistemas de control

Setratade unelementode El funcionamiento automatico de todos los
transporte vertical de unidades de elementos que configuran un almacén
carga basado en un dispositivo de automaético esté controlado por sistemas
elevacién mediante contrapesoy eléctricosy electrénicos. Estos equipos van
sistema de traccion. Seimplantaen montados en cuadros eléctricos con
instalaciones con sistemas de maniobras de control y proteccion de
transporte a distintos niveles de motores, a lavez que con componentes
altura. Consiente unarecirculacién electronicos de potencia para el gobierno
vertical. de lasvelocidades de transporte. Asuvez,

estos cuadros estan comandados por PC o
autématas programados para el dptimo
funcionamiento de lainstalacion.

La ubicacion de estos componentesy
cuadros de control se define junto conel
cliente para sumejor accesibilidady
proteccion.

DATOS TECNICOS / Elevador para paletas

Bases de transporte Europaleta 800/1.000 mm
Peso maximo de la unidad de carga 1.500kg
N° maximo de cargas 2
Velocidad max. de elevacion 60 m/min
Nivel de carga inferior minimo 600 mm
Regulador de velocidad vertical Variador de frecuencia
Condiciones ambientales -30°C a +40°C
Sistemas de elevacion Cadenas con contrapeso
Accesos mantenimiento Plataforma en grupo de elevacion

con barandillas y escalera de acceso
Segundo motor de reserva Opcional

www.mecalux.cl




>> ELEMENTOS DE TRANSPORTE

Transportador elevador

de rodillos (TRE)

Setratade untransportador de
rodillos sobre un bastidor de elevacién
que, combinado con un transportador
de cadenas, realiza una transferencia
a90°.

Esunaalternativa al sistema de
transferencia mixto ya mencionado,
valido cuando el nivel de transporte de
rodillos es superior al de cadenas.

Este componente mejora la ergonomia
de los puestos de pickingya que
adecua la alturade cada paletaal
plano de trabajo del operario.

DATOS TECNICOS / Transportador elevador de rodillos

Bases de transporte Europaleta 800/1.000 mm
Peso de la unidad de carga max. 1.500kg
Longitud en lado de rodillos 915 mm

Velocidad de transporte
Codiciones ambientales

Fija 10 m/min - Variable 20 m/min
-30°Ca +40°C
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Transportador

para medias paletas
Cuandounaunidad de cargatiene

las dimensiones de media paleta
(600x800 mm), los transportadores de
cadenasdebenincorporar dosramales
centrales de cadenas adicionales para
poder transportar dos medias paletas
en paralelo.

Cuando estas medias paletas se
deslizan sobrerodillos, éstosson de
diametro menory estan colocadosaun
paso inferior entre ellos.




Carro de transferencia
olanzadera

El carrotransportador pertenece alos
sistemas de transporte no continuo de
unidades de carga, siendo suimplantacién
adecuada cuando los requerimientos
dinamicos no son elevados. Siempre
incorporaotro elemento de transporte a
bordo, como rodillos o cadenas.

DATOS TECNICOS / Carro transportador

Bases de transporte
Cargamax. de la paleta
Velocidad traslacion max.
Codiciones ambientales
Sistema de posicionamiento
Alimentacion eléctrica
Sistema de comunicacion

www.mecalux.cl
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Contactos deslizantes
Fotocélula de infrarrojos

Silas necesidades delainstalacionasilo
exigen, sus railes pueden empotrarse en el
suelo paraevitar crear una barrera fisica a
lolargo de surecorrido.

Para obtener mayores prestacionesen
ciclos, carga o velocidad, se pueden
utilizar lanzaderas con diferentes
configuracionesy sistemas embarcados
(rodillos,cadenas, horquillas...).
Opcionalmente, lalanzadera puede
transportardos cargasalavez.

Guiadode la paleta
Condiciones ambientales

Transportador de rodillos

a cota 0 (TRX)

Transportador que consiente laentrada
de cargas mediante lamanipulacién
manual de unatranspaletaacotaO.

Situado enlos puestos de entradasy
salidas, transfiere las cargas a una altura
de 80 mm para que, automaticamente,
sean elevadas después hasta la altura
delresto del sistema de transporte.

Estos transportadores permiten
prescindir de carretillas elevadoras.

DATOS TECNICOS / Transportador a cota 0 (TRX)

Europaleta 800/1.000 mm Bases de transporte Europaleta 800/1.000 mm
1.500kg Cargamax. de la paleta 1.500kg

140 m/min Longitudes disponibles 1.300mm
-30°Ca+40°C Alturade transporte 80 mm
Telemetro Velocidades 10 m/min

Mediante encauzadores
-30°Ca+40°C
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>> ELEMENTOS DE TRANSPORTE

Sistema de cargay descarga
automatica de camiones

Sistema parala cargay descarga de
camiones de forma automatica. Paraello
serequiere:

m Unequipo fijoen el muelle de carga.

m Unequipo fijoen el muelle de descarga.

m Unsemirremolque equipado con un
sistema de transporte embarcado.

Muelle de cargay descarga

Se compone de seis ramales, cada uno de
ellos formado por unlarguero sobre el
cual se desplaza, debidamente guiada, la
cadenadetransporte de tipo duplex. Los
muelles tienen unalongitud maxima de
12 mysolosediferencianen el sentido de
lamarcha delos transportadores.

Semirremolque

Estd equipado con un transportador
motorizado integrado por cuatro lineas de
tablillas de aluminio. Cadalineade
tablillas esta fijada rigidamente, en ambos
lados, aunacadenadetransporte
especial, formando un suelo movil
continuo transitable.

Laestructura autoportante del sistema
automatico puede construirse en acero
pintado o galvanizado.

DATOS TECNICOS / Sistema de carga y descarga automatica

Longitud

Anchura total

Altura de transporte
Taraminima por unidad de carga
Capacidad de carga maxima

Tiempo de cargay descarga en semirremolquesde 12 m

12.000 mm
2.400 mm
650/950 mm
1.000 kg
32.000kg
4,5 min
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Fiablidad y seguridad del sistema
Todalainstalacionesta blindaday
protegida contra posibles golpes o roces
que pudieran afectar al funcionamiento.

Ventajas del sistema

m Manipulaciéon masiva de mercancia.

m Ahorroimportante en el tiempode
cargaydescarga.

m Eliminaciéndeaccidentesenla
manipulacion delacarga.

m Reduccion de personaly equipo de
manutencion.

m Posibilidad de utilizar carretillas
(seguntipologia).

m Capacidad de desplazamiento total
deunacargadehastade32t.
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Apilador/Desapilador de paletas
Los sistemas de transporte automatico
guerequieren el aporte o extraccion de
paletasvacias disponen de un apilador de
paletas, el cual mediante un sistema de
elevacion accionado por pistones,
habitualmente neumaticos, depositala
pila de paletas vacias sobre una nueva
paleta, elevando después todala pila. Del
mismo modo, laoperacién de desapilado
de paletasvacias se realiza depositando la
pilasobre eltransportadory elevando las
paletas que quedan porencimade la
primera.

Con estos elementos es posible configurar
conjuntos que permiten distribuir paletas
vacias a puestos de preparacion de
pedidos o el proceso contrario, acumular
paletas sobrantes.

DATOS TECNICOS / Apilador/Desapilador

Capacidad de apilado max. Entre 10y 14 paletas
Condiciones ambientales -30°Ca+40°C

www.mecalux.cl

Despaletizador por capas

Un despaletizador de capas es una
maquina cuya unidad de movimentacién
eslacapacompletade unaunidadde
carga. Estosignifica que, partiendo de
una paleta monoproducto, el
despaletizador de capas retira capa a capa
las unidadesy las deposita sobre otras
paletas con destino a expediciones.

Se ofrecen dos tipos de apiladores de
capas:

1. Apilador por vacio: succiona los
productos de una capa permitiendo
manipular diferentes morfologias de
productos.

2. Apilador por ventosas/garras: toma
unacapa completa sujetando los
productos homogéneos por multiples
ventosas o garras prensibles.

DATOS TECNICOS / Despaletizador por capas

Altura max. de la carga (con paleta) 2.500mm
Peso max. delacapa 300kg
Velocidad max. de traslacion 120 m/min
Velocidad de elevacion 30 m/min
N° max. de puestos de despaletizado 20m
Longitud max. de traslacion 25m

Ciclos de funcionamiento de entrada max. 25 paletas/hora
Ciclos de funcionamiento de salida max. 150 capas/hora
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Electrovias

Un transporte de mercancia alternativo
se hace mediante vehiculos con mandos
individuales que se mueven por un carril
enformade “I". El carril estd suspendido
deltechodelanaveofijado al suelo
mediante estructuras tipo portico.

Ventajas:

m Modo de empleo sencillo.

m Fiabilidad frente a requerimientos
fuertes.

m Gran adaptabilidad alas necesidades
propias de cada planta.

m Suinstalacion y mantenimiento
afectan muy pocoalaactividad de la
planta.

m Sistemaeconémico, funciona
solamente cuando se transporta una
carga.

m No constituyen una barrera fisica.

m Lacarrosdetransporte son
elementos auténomos, permitiendo
su sustraccion del conjunto del sistema
de formaindividual .

El disefio de la electrovia se puede adaptar
acadaunadelaszonasdetrabajodela
empresa con desviaciones, giros, entradas
y salidas.

La electrovia posibilita equilibrarlos
tiempos de ciclos generalesen
produccion.
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Esquemade los cambios de vias

48 Transportadores de paletas
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Desvio de entrada
y salida

Cambio de tres vias

Cambiodevia
paralela.

Cruce giratorio.

Crucegiratoriode
dosvias.
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Elementos constructivos basicos
Elementos de mando centralizados
delaelectrovia

Conducenlaelectrovia con un cédigo de
destino desde lasalida hastael puntode
llegada. Siempre se utiliza el camino mas
adecuadoy los vehiculos vacios se
distribuyen en los distintos puntos de
cargadelrecorrido.

Vehiculosautomotores

con elementos portadores

Elgrupo motriz esidéntico para vehiculos
simples o doblesy se compone de un
travesafno con varios ganchos
dependiendo de las cargas transportadas.
Un solo motor reductor con cambio de
sentido se encarga de mover el vehiculo a
lolargo de la electrovia. Existen varias
posibilidades de portadores: fijos, méviles
y pendulares.

Se puede incluir un transportador de
rodillos abordo o adaptarlo asistemas de
pick tolight, por ejemplo.

Carril decirculacion

conalimentacion eléctrica

Suministran la alimentacion alos motores
atravésdesuslineasde cobre.

www.mecalux.cl

Control de movimientossin sensores
La comunicacién porlos carriles de cobre
permite conocer en todo momento la
posicion de cada carroy evitar tener que
mantener elementos de deteccion
externos.

Cambios de vias, crucesy desvios
Diversos elementos posibilitan realizar los
cambios de vias necesarios, atajosy
habilitacién de zonas de mantenimiento.

Estacion de diagnéstico

Es muy recomendable utilizar estaciones
de diagndéstico automaticas para
inspeccionar cada nueva fase de
transportey asievitar problemas de flujo.
La estacién también detecta las averiasy
controla el nivel de desgaste de los
elementos criticos.

DATOS TECNICOS / Electrovias

Elementos constructivos
complementarios
Elevadoresverticales

Ayudan a superar diferencias de niveles
dentro de un mismo recorrido, de forma
que se habilitala comunicacion vertical.

Proteccién de seguridad

Méxima proteccion con la posibilidad de
montar mallas de seguridad debajo de los
carriles.

Capacidad de carga por vehiculo sencillo/doble

Velocidad de transporte max.
Radios de curva
Pendiente max.

250kg/2.000kg
100 m/min
Desde 500 mm
4%
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SANTIAGO DE CHILE
CerroSan Luis, 10.001
Lampa

Tel. (00562) 827-6000
Fax (00562)827-6010





