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Normas de seguridad

Antes de instalar el Control del Reciprocador de Polvo PRC 2, leer integra y
atentamente este manual de uso.

IMPORTANTE: la potencia del motor del carro supera ampliamente la de
las personas.

Durante el funcionamiento, debera protegerse el eje del posible acceso del
personal. No colocarse bajo el carro, aun cuando esté parado. (Cuando el
Control del Reciprocador de Polvo esté apagado, el carro del reciprocador bajara
hasta el punto cero: el punto de inversidon mas bajo posible).

Las conexiones entre el mdédulo PRC 2, el bloque del equipo motor, y el eje
s6lo deberan desconectarse cuando el moédulo PRC 2 se halle apagado.

Los cables de conexiéon entre el bloque del equipo motor y el gje del
reciprocador deberan disponerse de forma que no puedan estropearse cuando
el eje del Reciprocador se halle en funcionamiento. Deberan seguirse,
asimismo, las disposiciones locales en materia de seguridad.

El punto superior de inversion debera fijarse siempre con arreglo a la altura
efectiva del reciprocador. Sélo el personal debidamente formado podra operar
cambios en el sistema. Los accesos incorrectos pueden perjudicar el eje del
reciprocador y/o la cabina.

Con arreglo a las disposiciones locales en materia de seguridad, el médulo de
control PRC 2, y el bloque del equipo motor deberan desconectarse de la red
antes de proceder a reparaciones o cambios de piezas.

PRC 2
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Datos técnicos sobre el control del Reciprocador de Polvo PRC 2

N¢ de ejes por modulo: 1

N¢ de ejes por cabina de control del SPA: 2

N méaximo de programas: 64

Longitud maxima de carrera (tedrica): 9.999 m

Error de posicionamiento: <1 mm

Velocidad méaxima: 0,6 m/s

Velocidad minima: 0,05 m/s

Aceleracion: 1,5 m/s?

Tensiones seleccionables: 100 V*, 110V, 120V, 200 V*, 220 V,
230V, 240V

(cambios de configuracién en fuente
de alimentacién PS 1 necesarios)

Tolerancia: + 10%
Frecuencia de la red: 48 - 62 Hz
Fusibles: 100-120V: F1,F2 =10 A (Lento) F3 =500 mA

200-240V: F1,F2 = 5 A (Lento) F3 =250 mA

Requisitos de potencia: 30 W
(s6lo para la unidad de control, sin el
bloque del equipo motor)

Rango de temperatura de funcionamiento: 0°Ca +40°C (+32 °F a +104 °F)
Rango de temperatura de almacenamiento:  -20°C a 70 °C (-4 °F a 158 °F)
Grado de proteccion: IP 54

Dimensiones:

Anchura: 425 mm

Profundidad: 270 mm

Altura: 88 mm
Peso: 6,2 kg

PRC 2
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1. Control del Reciprocador de Polvo PRC 2
Panel frontal con teclado de entrada
PRC 2
L L) e 4] (1) 0
_ GEMA 1
] EOA =
1. Campos de indicacion
2. Teclas de entrada
3. Interruptor principal (apagado)
Figura 1
1.1 Ambito de aplicacién
El Control del Reciprocador de Polvo PRC 2 ha sido disehado para incorporar la
tecnologia mas moderna, a fin de que el operario pueda llevar a cabo la
programacion.
La nueva guia del usuario simplifica la programacion, da una vision general mas
amplia y es sumamente facil de utilizar.
Caracteristicas especiales:
® Programacion simple y clara mediante la guia del usuario.
¢ | a unidad puede almacenar hasta 64 programas diferentes.
® Pueden seleccionarse distintas velocidades de ascenso y descenso para el gje.
¢ Puede cambiarse el programa y los datos cuando el eje estd en movimiento.
¢ Todas las funciones de control pueden introducirse por el teclado del PRC 2.
¢ Puede utilizarse con reciprocadores equipados con motores AC o DC.
¢ |nstalacion simple, con sélo un parametro que fijar.
¢ Tensiones de entrada: 100, 110, 120, 200, 220, 230y 240 V.
e Ajuste preciso: 1T mm.
* Mensaje de error (E 01) cuando se pulsa una tecla incorrecta.
Importante: El teclado debera pulsarse con las puntas de los dedos, en ningun caso

con las unas ni con objetos duros.

PRC 2
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2. Instalacion

2.1 Conexiones de los cables para el PRC 2

Reciprocador con motor AC

220 VAC*

Equipo S —
motor

Eje Z motor AC

Cabina SPA ventilada

1. Alimentacion de entrada de la red*
2. Toma de la fuente de alimentacion
3. Toma de la senal de control

Figura 2

Reciprocador con motor DC

PRC 2

N

Eje Z motor DC

Equipo motor
PRP 1

Cabina SPA ventilada

1. Alimentacion de entrada de la red**
2. Toma de la fuente de alimentacion PRP 1
3. Toma de la senal de control

Figura 3

* El PRC 2 sélo funciona con 220 VAC,

si se tiene otra tension en la red seré
necesario incorporar un
transformador que la convierta a

220 V.

Version del software AC - PRC
2.XX.2

Ver también ,, Comprobacion del
numero de version del software” en
pagina 9.

**E| PRP 2 puede funcionar en

conexion con el PRP 1a 100V, 110
V, 120V, 200V, 220V, 230 V o0 240
VAC (50/60 Hz). La igualacién de la
alimentacion eléctrica de entrada se
realiza conectando puentes en el
PRP 1y el PRP 2. Ver pagina 4:
.Seleccién de la tension de la red”.

Version del software AC - PRC
2.XX.1

Ver también ,, Comprobacion del
numero de version del software” en
pagina 9.

PRC 2
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2.2 Conexiones del panel posterior del PRC 2

Panel posterior

O=
1O
=0
B
1 2 3 4 5

1. Alimentacién de entrada de la red

2. Portafusibles - F1, F2, F3

3. Toma de la fuente de alimentacion - 4 polos (desde el PGC 1)
4. Toma de la senal - 18 polos (al Reciprocador)

5. Placa cobertora

Figura 4

El Control del Reciprocador de Polvo PRC 2 se suministra como parte de un
SPA (Sistema de Polvo Automatico) completo, con todas las unidades de
control montadas en una sola cabina. Si, por cualquier razén, los cables
debieran desconectarse, no hay riesgo de recolocar los enchufes
Incorrectamente, ya que éstos no pueden entrar en las ranuras de las tomas
que no les corresponden.

ATENCION: Antes de desconectar los cables de las tomas (3 y 4, Fig. 4) del panel posterior
del PRC 2, siempre debera desconectarse primero el cable que va a la red.

PRC 2 3
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2.3 Seleccion de la tension de la red

Antes de conectar el Reciprocador de Polvo PRC 2 a la red, debera ajustarse el
equipo motor incorporado a la tensiéon de la red local.

ATENCION:

Una variacion de +10% en la tension puede estropear la placa de circuitos
impresos de control.

Tensiones seleccionables: 100V, 110, V, 120V, 200V, 220V, 230V y 240 V.

A fin de establecer la tension de entrada correcta para el PRC 2, proceder como
se indica a continuacion:

1.

Extraer todas las conexiones eléctricas del panel posterior de la unidad de
control y sacar la unidad de control del carro extraible.

Desatornillar los tornillos de extraccién rapida de la tapa del bloque eléctrico
de la unidad de control y levantar dicha tapa con cuidado.

Los puentes situados sobre el enchufe de 10 polos que hay sobre la placa
del equipo motor deberan configurarse correctamente en funcién de la
tension requerida.

Tension Neutro Fase Puentes de - a
conectado conectada
a contacto a contacto
110V 2 4 3-8yb5-9
120 V 2 6 3-8y7-10
220V 2 9 4-8
230V 2 9 6-8
240V 2 10 6-8
Los numeros de la tabla se corresponden con los contactos del enchufe
1 2 3 4 6 8 9 10
Figura 5
Ejemplo:

Sila tensiéon es de 120V, el neutro debera conectarse al contacto 2, y la fase al
contacto 6. Un puente conductor une el contacto 3 y el 8. Un segundo puente

conductor une el contacto 7 con el 10.

Sila tensién es de 240V, el neutro debera conectarse al contacto 2, y la fase al
contacto 10. Un puente conductor une el contacto 6 con el 8.

PRC 2
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2.4 Colocacion de puentes en la placa de control: funcionamiento AC o DC

Los puentes que hay en la placa de control Micro 2 se colocan de fabrica para
el funcionamiento AC o DC de la version PRC 2 correspondiente.

En caso de tener que cambiar una placa de control Micro 2 o convertirla de
version AC a version DC, deberan comprobarse/cambiarse todos los puentes
para adaptarlos al modo de funcionamiento pertinente.

ATENCION: Los puentes dispuestos incorrectamente sobre la placa de control Micro 2
pueden provocar un funcionamiento incorrecto y/o estropear la electrénica.

Puente Pos.B 8
uente Pos U; = Puente Pos. A
I
Puente Pos.A >
sxaral Puente DC-> A
. AXzE Puente AC-> B
No definido £
A X24B
Puente PosB ———F———
A X21B
Puente Pos.A 7%@
>
M ]

Figura 6

PRC 2 5
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2.5 Indicadores del panel de control y simbolos del teclado del PRC 2

Panel indicador de 7 segmentos

Campo de Campos de
indicacion 1 indicaciéon 2y 3

e

HHA
daaa o) R =)

Campo de

indicaciéon 4

Campos de indicacion 5, 6y 7

Figura 7

Campo de indicacion 1 (Extremo superior izquierdo del panel de control).
Indica la inicial ,,P"” de programa (con o sin el punto
decimal). El punto decimal indica que el eje esta
moviéndose, el simbolo de limitacion de carrera o la
,E" de mensaje de error (ver pagina 9, , Descripcion
de los simbolos indicadores”).

Campos de indicaciéon 2y 3 Indican el nimero del programa o del mensaje de
error.
Campo de indicacion 4 Indica la primera parte de un valor de entrada (con un

punto decimal -> 1Tm)

Campos de indicaciéon b, 6y 7 Indican valores de entrada (tras el punto decimal -< 1
m).

6 PRC 2
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2.6 Simbolos del teclado

Tecla

Tecla de puesta en marcha

Tecla de parada

Tecla de punto de referencia

ki

Tecla de reconocimiento

Tecla de adicion

Tecla de sustraccion

Tecla de seleccion de entrada

Tecla de seleccidon de entrada

<) =) L

pulsarse al mismo tiempo.

Funcion

Funcionamiento del eje

Parada del eje

Desplazamiento hasta el punto de
referencia

Reconocimiento de todos los errores,
salvo E10
Aumento de valores

Reduccién de valores

Punto de inversioén, velocidad

Punto de inversioén, velocidad

F I Cuando dos teclas aparezcan unidas como se ve a la izquierda, deberan

Importante: El teclado debera pulsarse con las puntas de los dedos, en ningun caso con

las unas ni con objetos duros.

PRC 2
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2.7

2.8

Reconfiguracion de la RAM

1. Colocar el interruptor principal del PRC 2 en posicién de ,, APAGADO".

2. Mantener pulsada la tecla @ y poner el interruptor principal en posicion de
.ENCENDIDO".
3. Apareceréa el mensaje de error E11 en el indicador

4. Todos los datos que habia en la memoria habran sido borrados con la orden
Reconfiguracién de RAM. Asi pues, los limites de altura del reciprocador
deberan reintroducirse en la memoria.

Para fijar los limites de altura del reciprocador deberan pulsarse las teclas @
simultaneamente.

Ver 2.12: ,Fijacién de la altura inicial de la carrera del reciprocador”.

Compensacion de la desviacion (sdlo para los técnicos de servicio de
Gema-Volstatic)

La compensacion de la desviacion solo sera efectiva en el equipo motor DC
(PRP -Potencia del Reciprocador de Polvo).

Para establecer la compensacion de la desviacion, deberan consultarse las
instrucciones de uso del PRP.

Proceder como se indica a continuacion:

1. Colocar el interruptor principal del PRC 2 en posicién de ,APAGADQO".

2. Pulsar la tecla de entrada y girar el interruptor principal hasta la posiciéon
de .ENCENDIDO".

3. En el indicador aparecera lo siguiente: 0,’: 5

n
U

Los numeros que corren cuenta atras en el indicador inferior comparan la
desviacion de posicionamiento entre el motor y la posicion tedrica de la unidad
de control.

A continuacion podréa efectuarse la compensacion de la desviacion del PRP;
esta seréa correcta cuando los digitos del indicador inferior dejen de computar.

4. Para finalizar la compensacion de la desviacion, pulsar la tecla @ y esta
fase se considerara superada.

PRC 2
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2.9 Comprobacion del nimero de version del software
1. Colocar el interruptor principal del PRC 2 en posicion de ,APAGADO".
2. Colocar el interruptor principal en posicién de ,,ENCENDIDO" mientras se
pulsa la tecla de entrada [ 0 |
3. En el indicador aparecera lo siguiente: 'I_-I -
o
oz
PRC denominacion
2.02.1
| 1. DC para Reciprocadores DC
2: AC_P para Reciprocadores AC (polvo)
——— Numero de version 3. AC_N para Reciprocadores AC (liquido)
PRC versién ...
PRC 2 Q
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2.10 Descripcion de los simbolos indicadores

Los indicadores de siete segmentos que figuran a continuacion sélo aparecen
en el campo de indicaciéon 1 del panel frontal del PRC 2 (ver pagina 6).

Simbolo de Programa (seguido del nimero del programa.
o Con punto decimal = Eje en movimiento).

Simbolo de Programa (seguido del nimero del programa. Sin punto
decimal = Eje parado).

' Simbolo de fijacion del limite superior de la carrera*®
’ (Esta determinaciéon deberia efectuarse en el momento de poner en
marcha el equipo y normalmente sélo debe fijarse una vez). Tener en

cuenta la altura de las aberturas de la cabina, la carrera maxima, etc).

’- Simbolo de mensaje de Error.

! (Seguido del numero del mensaje de Error).

, ’ Simbolo del punto superior de inversion.

’ ' (Debido al peligro de colision, al fijar el punto de inversiéon superior/
inferior, deberan tenerse en cuenta la altura de las aberturas de la
cabina etc.)

A

Velocidad - de ascenso
(No tiene que ser el mismo valor que el de descenso).

’ ’ Posicién para el punto inferior de inversién*
(El punto cero no debera reajustarse, pues esto podria danar el
’_’ reciprocador y/o la cabina).

Velocidad - de descenso
- (No tiene que ser el mismo valor que el de ascenso).

*ver ,, Punto de referencia”, pagina 11

PRC 2
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2.11 Punto de referencia @‘-

El punto de referencia de un Reciprocador ACR es una posicién tedrica sobre el
eje Z que se ubica siempre 50 mm por encima del punto de carrera mas bajo
posible del carro y debe corresponder aproximadamente a la altura del fondo de
la ranura guia de la cabina (no el suelo del taller) y al fondo del carro en su
posicion de funcionamiento mas baja. El punto cero (y el punto de referencia) lo
fijara, a solicitud, el ingeniero de servicio de Gema- Volstatic en la factoria del
usuario. La fijaciéon se llevara a cabo posicionando un conmutador de
proximidad. Este sera, asimismo, el punto de inversién méas bajo posible.

En condiciones de funcionamiento normales, no es necesario alterar dicha
posicion. No obstante, si por cualquier razén debe desplazarse el punto cero,
solo podra moverse hacia arriba.

La carrera podra establecerse donde se desee, siempre entre la altura de
carrera maxima y el punto de inversion mas bajo.

ATENCION: Si se desplaza el conmutador de proximidad (hacia arriba), se acortara de
forma equivalente la longitud maxima de carrera. De modo que se debera
contar siempre con ello cuando se fije el punto superior de inversion.

Una colocacion incorrecta del conmutador de proximidad puede provocar
danos en la cabina y el reciprocador. Antes de cambiar la posicion del
conmutador de proximidad, consultar con el centro de servicio técnico local
de Gema-Volstatic.

Punto de referencia y punto cero

Altura maxima de carrera - X. XXX m)

Carro

Punto de referencia - 0.050 m
I 50 mm

Punto de inversién mas bajo
posible (punto cero) - 0.000 m

Figura 8

Edicion 09/97
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2.12 Fijacion de la altura inicial de la carrera del reciprocador

Esta fijacion debera efectuarse Unicamente cuando el reciprocador se ponga en
marcha por primera vez.

El limite superior de carrera determina la altura de desplazamiento del carro. La
longitud de carrera se ve limitada por la combinacion de las posiciones de altura
maxima del reciprocador, la altura de las ranuras guia de la cabina y el punto
mas bajo de inversion (punto cero). Al fijarla, se debera tener en cuenta la altura
de las guias y soportes del carro.

Por razones de seguridad, la altura superior de carrera del PRC 2 se fija siempre
de fabrica a 0,80 m. Antes de poner en marcha el reciprocador, habra, por lo
tanto, que reconfigurar la altura concreta en el PRC 2.

ATENCION: La altura superior de carrera debe fijarse siempre teniendo en cuenta la
altura real del reciprocador. Unos limites de carrera incorrectos (demasiado
altos/bajos) pueden ocasionar danos a la cabina y/o al reciprocador.

Para fijar el limite de carrera, proceder como se indica a continuacion:

1. Encajar el reciprocador en la cabina y conectarlo con el Control del
Reciprocador de Polvo PRC 2 (ver Conexiones de Cables, pagina 2).

2. Enchufar el interruptor principal de la unidad de control PRC 2.
En el indicador aparecera:

Prcd

3. Pulsar cualquier tecla.
En el indicador aparecera:

T
™ —
-

12 PRC 2
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4. Pulsar simultaneamente las teclas @ durante 3 segundos

aproximadamente. El control del PRC 2 se situara en el nivel , Limitacién de
carrera”.
En el indicador aparecera: L ,’7

0800

5. Antes de abandonar el nivel de , Limitacion de carrera”, seréa absolutamente
imprescindible verificar de nuevo la altura del limite maximo de carrera
introducida:

a) ¢Se ha definido el limite de carrera en funcion de la altura del reciprocador?

b) ;se ha limitado la altura de carrera en funcion de las ranuras guia de la
cabina?

ATENCION La entrada de datos incorrectos puede provocar danos en la cabina y/o el

reciprocador.

6. Pulsar simultdneamente las dos teclas @ .

El control del PRC 2 abandonaré el nivel de ,, Limitaciéon de la carrera™.
En el indicador aparecera lo siguiente:

1177
1l

IR

Para poder pasar a otro nivel, pulsar la tecla de , Punto de referencia” .

—

PRC 2 13
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3. Fijacion de los parametros de carrera del reciprocador

3.1 Parametro(s) de carrera/Posicionamiento en el reciprocador

Punto superior de inversién

Velocidad de descenso '

4 Velocidad de ascenso

U U

Punto inferior de inversién

Las velocidades de ascenso y descenso pueden tener valores
diferentes, en funcién de lo que se precise.

Figura 9

3.2 Simbolos de los parametros de carrera

Posicion

Punto superior de inversion

Velocidad - ascenso

Punto inferior de inversion

Velocidad - descenso

Campo de indicacion 1 Valor

’—’ =2.00m

= 0.200 m/s
” , =1.00m
= 0.300 m/s
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3.3 Indicacion de los parametros de carrera en la entrada

Indicador del punto superior de inversion

Indicador: ,'7 8 ,' Simbolo del punto superior de inversion y del
numero de programa
8030 Posicion requerida

Indicador de velocidad de ascenso

Indicador: | — 0 ,’ Simbolo de velocidad de ascenso y nimero de
programa

0880 Valor requerido

Indicador del punto inferior de inversién

Indicador: ,'_,' 0 ,' Simbolo del punto inferior de inversion y del nUmero
de programa

:Baﬁ Posicion requerida

Indicador de velocidad de descenso

Indicador: | _ 0 1’ Simbolo de velocidad de descenso y numero de
programa
l‘_-'l. 3 0 Q Valor requerido

El punto decimal sdlo aparece en el campo de indicacion 1 cuando el gje esta
en movimiento.

ATENCION Cuando la unidad de control del PRC 2 se apague por el interruptor principal,

el carro descendera lentamente hasta su punto mas bajo (punto cero).

PRC 2
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3.4

Instrucciones de usuario para la programacion del PRC 2

Uno de los principales criterios aplicados en el diseno del Control del Reciprocador
de Polvo PRC 2 ha sido la facilidad de manejo para el usuario. La visién general del
programay lasinstrucciones de programacioén para el usuario facilitan enormemente
esta tarea. Es posible llamar o almacenar en la memoria hasta 64 programas
diferentes.

Cada programa contiene datos sobre la velocidad (o velocidades) del movimiento
del eje y los puntos de inversion de la carrera. La programacion o la seleccion de
programas puede llevarse a cabo cuando el eje esta parado o en movimiento. En
la pagina siguiente figura un diagrama que presenta una vision general exhaustiva
de la estructura del programa. En cada nivel (las cajas marcadas como PARADA,
INICIO, EDICION y CONFIGURACION) aparecen las teclas a través de las cuales
puede modificarse la programacion de esa funcién en concreto. En cada nivel se
puede avanzar y retroceder, lo cual simplifica sustancialmente el acceso a los
mismos. El PRC 2 tiene, basicamente, 4 niveles de usuario:

PARADA

Tras conectar el interruptor principal, en el indicador aparecera ,,PRC 2”.

Pulsar cualquier tecla y en el indicador aparecera ,,E10". A continuacion puede
introducirse la orden ,, Desplazar hasta punto de referencia”. Una vez alcanzado el
punto de referencia, el indicador pasara siempre al nivel de ,PARADA". Desde aqui
podra seleccionarse cualquier programa en los niveles ,INICIO*”, ,EDICION” O
,CONFIGURACION".

INICIO
El eje se conectara al pulsar la tecla @ . El nUmero de programa podra

seleccionarse en el nivel ,INICIO" mientras el eje esté en movimiento. En este
mismo nivel puede seleccionarse el nUmero de programa. El reciprocador siempre
recorrera el resto de la carrera del programa que se haya iniciado anteriormente.
Cuando el carro llegue a un punto de inversion, se iniciara el nuevo programa con
la nueva carrera. Pulsando la tecla (O) puede desconectarse de nuevo el eje. Si se
pulsan simultaneamente las teclas (F)(+), el PRC 2 pasara directamente al nivel de
.EDICION".

EDICION

Al pasar al nivel ,,EDICION" podran introducirse o modificarse todos los valores de
entrada o cualquier combinacién de los mismos en relacion con el programa
seleccionadoenelnivel ,, PARADA", p.e. lavelocidad de ascenso, el punto superior
de inversion, la velocidad de descenso y el punto inferior de inversion. Los valores

de entrada podran seleccionarse con las teclas o] . Para modificarlos, utilizar
las teclas (+) o ().

CONFIGURACION

En el nivel de , CONFIGURACION", puede alterarse el programa preseleccionado
en el nivel de ,,PARADA". Este nivel resulta especialmente adecuado para revisar
configuraciones cuando las piezas de trabajo se hallan situadas sobre el transportador
y el eje se desplaza hasta la posicion fijada en el PRC 2. De este modo, todas las
posiciones y valores pueden comprobarse exactamente en la cabina.
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Secuencia de programacion (visiéon general completa)
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3.5 Secuencia de programacion (vision general simplificada)

La memoria de programa del Control de Reciprocador de Polvo PRC 2 se
configurara, con valores por defecto, de fabrica, de modo que el usuario tendra
que reconfigurar los valores en funcion de sus propias necesidades.

Al final de este apartado (paginas 29 y 30) se incluye una tabla en blanco en la
que pueden registrarse las denominaciones de las piezas, los numeros de los
programas y los correspondientes parametros etc.. Esto facilitara el
seguimiento de los movimientos y velocidades del eje para diferentes piezas de
maquina.

Se recomienda fotocopiar dichas paginas para usos posteriores.

El diagrama de enfrente muestra dénde se localiza la informacion relevante
para programar un nivel especifico. La posicién inicial de partida para todas las
funciones de entrada es el nivel de ,,PARADA". Pulsando la tecla (o teclas) que
indica la flecha en cuestion, se consigue acceso al nivel correspondiente.

Si el PRC 2 esta apagado, puede ponerse en marcha con sélo girar el
interruptor principal (ver Fig. 1) de la posicién ,0” a la posicion ,1”. En el
indicador aparecera ,,PRC2". Pulsar cualquier tecla; en el indicador aparecera el
mensaje de error ,,E10" (para desplazamiento a punto de referencia). El carro

no se movera hasta que se pulse la tecla de ,,Punto de referencia” . El
mensaje de error ,,E10" que aparece en el indicador se convertirda en ,,P01", y
debajo aparecera ,,0.050".

Entonces el PRC2 esté listo para funcionar.

Mas informaciéon sobre niveles especificos en las paginas correspondientes (18,
20, 22 y 24).
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Secuencia de programacion (vision general simplificada)
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(ver paginas 26/27)

PRC 2

Edicion 09/97



Edicion 09/97

sTvvGema

3.6 Secuencia de programacion (PARADA)

PARADA

Tras el encendido por medio del interruptor principal y una vez completado el
desplazamiento hasta el punto de referencia, el PRC 2 pasara siempre al nivel
de ,PARADA". Los niveles de ,INICIO", ,,EDICION" O ,, CONFIGURACION"
podran seleccionarse a partir del nivel de ,,PARADA" pulsando las teclas
correspondientes (ver pagina de enfrente). En este nivel también puede
seleccionarse el (nUmero de) programa deseado.

Atencion: Cuando se apague el PRC 2 por el interruptor principal, el carro descendera

lentamente, por su propio peso, hasta su punto mas bajo. Al colocar la guia
(o guias) y el soporte (o soportes) etc, sobre el carro, debera vigilarse que
nadie esté situado bajo el mismo y que nada sobresalga por debajo de su
fondo, ya que el suelo de la cabina o la correa del filtro (si el equipo cuenta
con una unidad de recuperacion de polvo) podrian resultar danados.

20
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Secuencia de programacion (PARADA)
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3.7 Secuencia de programacion (INICIO)

INICIO

El eje se conectara pulsando la tecla () situada en el panel frontal del PRC 2.
En el nivel ,, INICIO" podra seleccionarse el nUumero de programa. Cuando se
seleccione el numero de un programa, el reciprocador siempre asumira un valor
de eje fijado anteriormente (o un valor por defecto) hasta que alcance un punto
de inversion. El nuevo programa se iniciara de inmediato una vez el eje haya
pasado el punto de inversion.

El eje podra desconectarse de nuevo pulsando la tecla (O). También cabe la
posibilidad de pasar al nivel de , EDICION".

Si se pulsan simultaneamente las teclas (F) (+), el PRC 2 pasa directamente al
nivel de ,EDICION".

22
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Secuencia de programacion (INICIO)
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3.8 Secuencia de programacion (EDICION)

En el nivel de ,,EDICION" podran modificarse los valores de entrada (o valores

por defecto), fijados en el nivel de ,,PARADA", esto es, la velocidad de

ascenso, el punto superior de inversion, la velocidad de descenso y el punto

inferior de inversion.

Podran seleccionarse los parametros de entrada mediante las teclas 0 .

Podran modificarse los valores de esos parametros mediante las teclas (+) o (-).
Seleccionar el numero del programa que pretende modificarse en el nivel de

.PARADA".

Indicador: |F71J . ]
== Pulsar 0 para seleccionar un niumero de programa

5
HEEE]
Pasar al nivel de , EDICION" pulsando las teclas (F)(+) simultaneamente.

Indicador: ,
numero de programa

Este valor podrd aumentarse o reducirse pulsando las teclas (+) o (-).

Pulsando las teclas o) se pasara al siguiente pardmetro de entrada.

Indicador:
aH00

Este valor podrd aumentarse o reducirse pulsando las teclas (+) o (-).

Pulsando las teclas o) se pasara al siguiente pardmetro de entrada.

Indicador:
44210

Este valor podrd aumentarse o reducirse pulsando las teclas (+) o (-).

u : igui : }
Pulsando las teclas |+ |0 | 4 | se pasara al s ente parametro de entrada

Indicador:
o400

Este valor podrad aumentarse o reducirse pulsando las teclas (+) o (-).

Pulsar (F)(-) simultaneamente para volver a ,PARADA".

24
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Secuencia de programacion (EDICION)

PARADA
Seleccionar
programa : >
[F
L
1 Seleccionar parametro | =
Programa de entl’ada
,EDICION” Seleccionar paréametro EDlCl()N
de entrada
Fl+ —
Interruptor A |
principal umentar valor
(ENCENDIDO) ——
Pulsar Reducir valor
0 cualquier Volver a __J
tecla ,PARADA" ) _
Desconectar eje
1 )
j Conectar eje
@« Reconocimiento mensaje de error
Desplazar hasta
punto de
referencia
Reconocimiento
mensaje de error
Figura 14
PRC 2 25

Edicion 09/97



Edicion 09/97

sTvvGema

3.9 Secuencia de programacion (CONFIGURACION)

En el nivel de ,, CONFIGURACION" podran modificarse o cambiarse por
completo los parametros del numero de programa seleccionado en el nivel de
.PARADA".

Este nivel resulta especialmente adecuado para revisar configuraciones cuando
las piezas que van a revestirse estan sobre el transportador, ya que el eje se
desplazara hasta las posiciones correspondientes fijadas en el PRC 2 cuando se
introduzcan mediante la tecla (I). De este modo, podra comprobarse
visualmente la exactitud de todos los valores de entrada.

|nd|cador N N\N\\\\I/// s ~—
1alm) -
UL AN

-
| —
<
—
—
(—
—

—
-

Los parametros se fijaran exactamente con las mismas teclas que en el modo
de ,,EDICION", con la excepcion de que para pasar al nivel de
,CONFIGURACION" deberan pulsarse las teclas (F)(I) y para volver al nivel de
.PARADA" las teclas correspondientes son (F)(O). Los valores de entrada
deberan programarse de dos en dos, p.e. punto superior de inversion-velocidad
de descenso v, tras pulsar la tecla (I), punto inferior de inversion-velocidad de
ascenso.
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Secuencia de programacion (CONFIGURACION)
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3.10 Mensajes de error:

EO1

EO8

E10

E11

E12

E20

E21

E22

Entrada incorrecta

El mensaje de error ,E01" aparecera en cuanto se pulse una
tecla incorrecta y se introduzca un valor no valido.

El mensaje ,E01" s6lo aparecera mientras se esté pulsando la
tecla incorrecta.

La EPROM funciona incorretamente. (Check sum error)
Sostituir por una nueva.

Punto de referencia no alcanzado
El mensaje ,E10" significa que aun no se ha alcanzado el punto
de referencia. El desplazamiento hasta el punto de referencia

se inicia pulsando la tecla que figura a continuacion: (@

Reconfiguraciéon de la RAM

Este mensaje de error aparecera cuando se lleve a cabo una
reconfiguracion de la RAM. Todos los datos de la memoria se
borraran y se introduciran los valores de los parametros del
sistema y de los programas como valores por defecto.

Parametro de limitacion de carrera no fijado

El mensaje de error ,E12" aparecera cuando el parametro de
limitacion de carrera haya sido introducido de forma incorrecta.
El mensaje de error ,E11" aparecera una vez se haya
reconocido el mensaje de error ,E12" pulsando la tecla (F).
Todos los datos almacenados en la memoria se borraran y
seran sustituidos por valores por defecto. El mensaje de error
.E11" debera reconocerse mediante la tecla (F). El limite de
carrera debera introducirse de nuevo. Ver ,,2.12 Fijacion de la
altura inicial de la carrera del reciprocador”, en pagina 12.

Error de posicion

Este mensaje de error aparecera cuando el valor de posicion del
eje en un momento determinado sea superior al definido por el
software.

Error de incremento

El mensaje de error ,E21" aparecera en el indicador cuando el
control del PRC 2 no reciba ningln impulso desde el codificador
incremental del reciprocador.

Error de tacometro
El mensaje de error ,,E22" aparecera cuando el tacbmetro no
transmita senal.

28
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4. |Inicio y parada automatica de los movimientos del eje
controlados mediante espacios entre objetos

El Control del Reciprocador de Polvo PRC 2 puede reconocer espacios entre
objetos a través de la entrada digital ,, Inicio/Parada del punto inferior de
inversion” y poner en marcha el programa de movimiento en cuestion o parar
en el punto inferior de inversion tal y como corresponda. La senal de control
requerida debera proporcionarse a través de una barrera de luz externa.

4.1 Entrada Digital - Inicio/Parada - Punto inferior de inversion

Esta entrada indica la presencia de un objeto e inicia el movimiento del gje.

Inicio/Parada PIR = Bajo => Eje parado en un punto de inversion
Inicio/Parada PIR = Alto => El gje inicia el programa de movimiento en cuestion

Esta entrada digital se activa Unicamente tras el ,,Desplazamiento al punto de
referencia”, es decir, durante la edicion de los parametros del sistemay en la
fase de Puesta en Marcha la entrada no es tenida en cuenta.

Mientras la entrada es ,,Bajo”, el eje puede ser manejado a través del teclado
sin limitaciones.

Cuando la entrada es ,,Alto” el eje no puede pararse a través del teclado y
seran validas las siguientes limitaciones:

entrada ,Bajo” de ,Bajo” a ,Alto” de ,Alto” a , Bajo”

mod. Parada mod. Funcionamiento Eje se desplaza a PIR, mod.Stop
mod. Funcionamiento mod. Funcionamiento Eje se desplaza a PIR, mod.Stop
mod. Progresion mod. Funcionamiento Eje se desplaza a PIR, mod.Stop
mod. Parada-Edicién mod. Funcionamiento-Edic. Eje se desplaza a PIR, mod.Stop-Edit
mod. Funcionamiento-Edic. mod. Funcionamiento-Edic. Eje se desplaza a PIR, mod.Stop-Edit

Teclados durante la entrada en Alto:

Modo Funcionamiento: Permitido: Bloqueado:

Programa de conexién @ 0 Parada
@ Programa de ediciéon

Modo Funcionamiento-Edicion:

Seleccionar valor @ 0 Parada

B Cambiar valor
@ B Salir del modo edicién

4.2 Salida digital - Funcionamiento del Programa
Esta salida indica que el eje esta en estado iniciado o parado.

Funcionamiento del programa = Bajo - Eje en estado parado

- Desplazamiento a Punto de Referencia

- Modo progresién (operacion Configuracion)
Funcionamiento del programa = Alto - Programa iniciado

PRC 2 29
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Lista de parametros de programacion del PRC 2
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Lista de parametros de programacion del PRC 2
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Lista de piezas de recambio

Solicitud de piezas de recambio

Al solicitar piezas de recambio para el equipamiento de revestimiento por polvo,
sirvanse indicar las siguientes especificaciones:

1. Tipo y numero de serie de su equipamiento de revestimiento por polvo

2. Numero de pedido, cantidad y descripcion de cada pieza de recambio

Ejemplo:
1. Tipo PRC 2, N¢ serie: 31010658

2. Pedido n% 201 073, 5 piezas, fusible de alambre fino

PRC 2
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Control del Reciprocador de Polvo PRC 2

Unidad de control (completa)

1 Placa de circuito impreso - Micro 3

2 EPROM 2.XX.1-DC
EPROM 2.XX.2 - AC
Memoria de programa RAM
Equipo motor PBC - PS 1
Indicador frontal - PRC 2
Panel posterior PBC - BP 1

Interruptor principal

Portafusible

- O O O NO o b W

_

14  Cable con enchufe
15 Cable con enchufe

# Piezas de desgaste

Accesorio adaptador
Elemento de contacto

Fusible - 0,25 AT (200-240 VAC)
Fusible - 0,5 AT (100-120 VAC)
Fusible - 5,0 AT (200-240 VAC)
Fusible - 10,0 AT (100-120 VAC)
12  Cable con un solo enchufe

13 Bulb, 130V /20 mA

344 257

344 249
344 222
228 265
340 383
342 904
342 785
235911
235920
235 938
200 131
227 161#
201 073#
200 166#
200 1744
303 607
203 688#
344 206
344 044
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Control del Reciprocador de Polvo PRC 2
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EPROM / Version de software

Version de software Actualizacion Funcion
PRC 2.01.X
PRC 2.02.X Febrero 1994 Auto.Inicio/Parada (punto 4)

Compruebe y tome nota da la EPROM o version de software que tiene instalada en

Su equipo.

Siempre que se pide la sustitucion de la EPROM, se suministra la ultima version

actualizada.

Documentacion PRC 2 (AC o DC)

© Copyright 1992 Gema Volstatic SA, CH-9015 San Gallo, Suiza
Todos los productos técnicos de Gema Volstatic SA estan sujetos al
constante dasarrollo resultante de la investigacion y la practica. Debido a
elleo los datos publicados en la presente documentacion pueden ser
cambiados en cualguier momento sin previo aviso.

Impreso en Suiza
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