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Introduccion

Documentacion

Mejoras Mastercam Xr

Mastercam instala los siguientes documentos en el folder “\Documentation” de la instalacion:

- What’s New in Mastercam X7

- Mastercam X7 Installation Guide

- Mastercam X7 Administrator Guide
- Mastercam X7 Transition Guide

- Mastercam X7 Quick Reference Card

(Novedades en Mastercam X7)

(Guia de instalacion para Mastercam X7)

(Guia del administrador para Mastercam X7)
(Guia de transicion para Mastercam X7)

(Hoja de referencia rapida para Mastercam X7)

- Mastercam X7 Post Debugger User’s Guide (Guia de depuracidn de postprocesador para X7)
- Getting Started with Renishaw Productivity + (Inicio rapido con Productivity + para X7)

- Mastercam X7 ReadMe

Mejoras Generales

Mastercam Fresado-Torneado

(Leeme Mastercam X7)

Mastercam X7 ahora incluye el médulo de Fresado-Torneado, disenado para programar de manera
sencilla piezas complejas en maquinas multi-tarea.

El corazén del modulo de Fresado-Torneado es la aplicacién llamada Code Expert asi como el nuevo
administrador de herramientas, la aplicacién Code Expert se ejecuta en una ventana por separado e
incorpora nuevas herramientas para en manejo y administracion de aplicaciones de multi-tarea.

Administrador de Sincronizacion

Dicho administrador crea la sincronizacion entre operaciones y permite introducir informacion

especifica de la maquina, se incluye:

- Arbol jerdrquico de multiple operaciones
- Diagrama de lineas de tiempo para las operaciones
- Interface grafica que muestra la pieza, dispositivo, trayectorias y sincronizacion
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Mejoras Mastercam XV

Nuevo archivo .MACHINE

En el mddulo de Fresado-Torneado los archivos de definicion de maquina, definicidn de control y
postprocesadores estan combinados en un solo archivo “.MACHINE” que puede estar ubicado en
cualquier parte del sistema. Este archivo también incluye otros recursos, configuraciones y datos que
permiten estar mas cercano a la programacion y flujo de trabajo con Mastercam.

Nuevo lenguaje de postprocesador

Se incluye un nuevo lenguaje para postprocesar llamado “MP.NET”. Este es un lenguaje moderno
orientado a objetos que remplaza el legado del lenguaje anterior para aplicaciones Fresado-Torneado.
En conjunto con este nuevo “MP.NET” se ha desarrollado una nueva base llamada “formato intermedio
de objetos (IOF)” remplazando al archivo ASCII NCI.

Nueva interface para la puesta a punto del trabajo a realizar “Job Setup”

En mddulo de Fresado-Torneado se ha reinventado el flujo de trabajo, que ahora comienza con la nueva
interface de “Job Setup” dentro de Mastercam. Esto es aprovechado por el archivo “.MACHINE” que
automaticamente genera los planos para programar la pieza, posiciones de husillos, manejo de pieza.
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Mejoras Mastercam. ){

Operaciones de manejo de pieza

Las operaciones miscelaneas de Mastercam Torno han sido remplazadas operaciones de manejo de
pieza. Estas operaciones basadas en eventos son organizadas en secuencias especificas y estrategias
segun aplicacion.
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Mejoras en seleccion de planos y combinacion de ejes

Una nueva interface ha sido desarrollada para trabajar con planos de herramienta y combinacién de
ejes. Esto es basado en que Mastercam ahora conoce cudl es la maquina y el manejo de pieza. Asi que
ahora muchas opciones que eran redundantes han sido removidas.
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Torneado con apriete

Mejoras Mastercam. ){

Ahora en posible tornear la pieza con apriete usando ambas torretas. Esta operacion toma una
operacion de desbaste y crea pasadas de corte en la torreta opuesta y crea la sincronizacidén que sea

necesaria.
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Simulacion en Mastercam

La verificacion en sélido y en modo de alambre que se utilizan para verificar los movimientos de la
herramienta, han sido ahora combinadas para ofrecer mas eficiencia en el flujo de trabajo. Mejores
herramientas de analisis y uno mejor entendimiento de las trayectorias simuladas.
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Esta nueva ventana de simulacidn, similar a la ventana de la simulacién virtual, incluye muchas mas
herramientas de analisis, como una lista mejorada de movimientos y mas opciones para codificacion de
colores. También ahora son soportados mas tipos de maquinados incluyendo los transformados y de

rotacion.
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Adicionalmente, ambas verificaciones (en modo de alambre y sélido) ahora usan los mismos datos de
NCI para verificar los movimientos de la herramienta. Esto genera un resultado mas consistente entre

las dos opciones de verificacién.

Los parametros de ajuste ahora son desplegados en una ventana de dialogo que se puede accesar desde
el menu del administrador de operaciones. Se pueden ajustar estos parametros y recargar el archivo de

la pieza pulsando “Backplot” o “Verify”.
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Nuevo editor de archivos

El nuevo editor remplaza al editor anterior, y adicionalmente soporta el lenguaje “MP.NET”, en lenguaje
anterior “MP”, cddigo NCy VB script. Incluye una muy completa opcidn de configuracion para palabras
clave, autocompletar, comunicacién serial, fragmentos de codigo predefinido y marcadores.
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Nota: Para Mastercam Fresado-Torneado, el nuevo editor estd totalmente integrado con las
herramientas de la aplicacién Code Expert.

Utileria de configuracién avanzada

u u u i ipu isti
Se puede usar este cuadro de dialogo para manipular las caracteristicas de Mastercam y Mastercam
para Solidworks. Esta utileria remplaza el “Control Panel Applet de la versién anterior”
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Estudio de satisfaccion del cliente
En el menu de ayuda de Mastercam X7 hay un acceso al nuevo estudio de satisfaccién del cliente

Help

Contents... Alt+H
Register on Mastercam.com

About Alt+V
Update Mastercam

Zip2Go Utility

Customer Feedback Program...

What's New...

KB XvKe

Customer Satisfaction Survey

- Este estudio no tiene vencimiento, ya que lo que interesa a Mastercam en escuchar a sus clientes.

- Todos los usuarios de Mastercam pueden participar.

- Se puede ganar un certificado de regalo de $50 USD para cambiarlo en iMastercam.com, los ganadores
son seleccionados cada trimestre.

- El estudio esta disponible en inglés, alemdn, francés, italiano, espafiol, chino y japonés.

Nueva instalacion de Mastercam Art
Mastercam Art esta ahora disponible como aplicacidon de 64-bit, lo cual permite tomar ventaja de los
sistemas de 64-bit.

Traductores
AutoCAD: 2013

Catia: V5 R22
Parasolids: Version 25
Rhino: V5

Cambios en Postprocesadores
El Unico cambio al NCI para Mastercam X7 es que no se utilizara la linea 20700, mas informacién en Guia
de depuracién de postprocesador.

Actualizaciones automaticas

En Mastercam X7 un programa de notificaciones automaticamente checara si existen actualizaciones
disponibles.

—— Mastercam Update Notification ](

Si hay una actualizacién disponible se desplegara un mensaje. Y si se da clic al mensaje se podra leer
acerca de cuales son los cambios, y decidir si 0 no instalar la actualizacion.

B
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Mejoras en Diseino

Modificacion de caracteristicas de un sélido

Esta opcidn permite crear cuerpos y/o remover caracteristicas de un modelo sélido con no tiene
ninguna historia. Para crear o remover un cuerpo, selecciona cualquiera de sus caras. Mastercam
regenera el cuerpo en un cuerpo independiente y deja en cuerpo sélido original intacto.

Modificando un redondeado de sélido
Esta funcién cambia rapidamente el radio del redondeado en modelos sélidos que no tienen historia.
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Remover un redondeado de un sélido
Esta opcidn remueve todos los redondeos de un sélido que no tenga historia

Remove Solid Fillet

Select
@ Select Tangent Fillets

() Select Matching R adius Filets

[T Cap ends of fillets being removed

v )& 2]

Eje barrenos sélido

Esta funcidn crea lineas de eje en barrenos circulares en un cuerpo sdélido con o sin historia. Las lineas de
los ejes son creados usando los atributos actuales de uso (espesor, color, etc.)

Se puede utilizar esta funcién en barrenos cilindricos ya sea cerrados o abiertos. Se pueden crear lineas
de ejes en los siguientes tipos de barreno:

- Barrenos pasados

- Barrenos ciegos

- Barrenos completamente encapsulados

- Barrenos divididos
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Mejoras en proyeccion

Nuevos controles se han agregado al comando “Xform Project” especificamente para la proyeccién en
superficies. Esto es particularmente atil cuando se trabaja con partes pequenas. Mastercam ahora
pregunta si deseas incrementar la tolerancia para obtener mejores resultados.

Adicionalmente se puede escoger entre proyectar curvas spline o tratar de ajustarse al nimero de
elementos de la geometria original.
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—_— Move Copry
R 5 o
Projectta
‘ ‘ 3 | [ ~[Z]
o l 2] | 1 v

Surfaca projection

@ Visw Mozl
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@11 Ratio
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T Use Naw Atrb utes
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Espaciamientos en redondeos de 2D
Esta nueva opcidn ha sido agregada al comando de”fillet”

i] @ ] v.: _?I "“Iuljaarancﬁ - @ 0.0 R d .',|

El mdaximo valor permitido es de 95% del radio. Si un valor mas grande es introducido, automdaticamente
se cambiard al 95% del valor del radio. La distancia es medida a lo largo del radio desde la interseccidn
de las entidades como se muestra:
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Pre visualizacién en Redondeados en superficie
Para mejorar el flujo de trabajo, el cuadro de dialogo del redondeado de superficie ahora incluye un

botdn para activar la visualizacidn previa. También se puede activar la visualizacion previa de manera

automatica.
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Mejoras en Fresado

Renishaw Productivity+

Mastercam X7 integra el mddulo “Renishaw Productivity+” para el proceso de medicidn. Esto es para
poder usar el palpador the Renishaw en la maquina CNC y determinar posiciones de origen, orientacion,
y dimensiones criticas. Calibraciéon de herramientas de manera manual, origines de pieza e inspeccién
consume mucho tiempo y es propenso a errores del operador. La inspeccién o sondeo elimina la
necesidad de calibrar herramientas, dispositivos costosos, ajustes manuales con indicadores de caratula.
El sondeo es rapido y confiable usando Productivity+, permite que los origenes de los programas sean
ajustados automaticamente, incluso dentro del proceso de maquinado para mejora del proceso de
manufactura.

RENISHAW.

apply inncvation™

Material de maquinado (Stock model)
El cdlculo del material de maquinado ahora soporta procesadores de multiples nucleos para todos las
estrategias de maquinado haciendo aun mas rapido el calculo del materia de maquinado

Fresado dindmico y movimientos de desbaste optimizado

Las estrategias de maquinado “Dynamic” y “OptiRough” se han mejorado, mas eficiencia en los
movimientos, mejoras en el orden de ejecucion y menor tiempo de calculo.

|
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Botdn para ocultar los didlogos del arbol jerarquico
Este botdn temporalmente minimiza cualquier arbol, asi que sera mas facil visualizar la pieza en la
interface grafica.

¥ | Surface High Speed ToolEEths - Core Roughing

?E\Hm@

‘ Toolpath Type

Tool

Q) Roughing

Redisefio de filtrado con arcos y tolerancia

El refinamiento de la trayectoria, previamente disponible solo para maquinados de 3D, ahora esta
disponible para todos los maquinados de 2D (para estrategias clasicas y 2D HST). En Mastercam X7 la
capacidad de aplicar lineas y/o arcos para filtrar y suavizar las trayectorias ha sido integrada en dentro
de la pagina “Arc Filter / Tolerance” ya no hay necesidad de verlo en una ventana secundaria y tampoco
es necesario habilitar la opcidn.

La disposicién de los parametros ha sido simplificada, se han eliminado las barras verticales que se
mostraban en la versidn X6. Adicionalmente, los controles se han modificado para permitir el ajuste
dinamico de la tolerancia total de la trayectoria de herramienta. A cualquier hora se puede introducir un
valor en la “Total tolerance” o cambiar los valores de “Cut, line/Arc” y/o “Smoothing”, entonces
Mastercam calculara automdticamente y ajustard los radios como sea necesario.
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Administrador de Herramientas de Fresado

Nuevo administrador de herramientas

Este nuevo administrador de herramientas provee toda una nueva manera de organizar y crear todas las
herramientas. Esta aplicacién ofrece mucho poder y flexibilidad para herramientas de fresado y router.
Este administrador se puede ejecutar de manera separada de Mastercam seleccionando

Inicio, Programas, Mastercam X7, Tool Manager
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2 Quartity on Hand
L
-
=
Reacty 100% (- +
L E - =5

Este nuevo administrador de herramientas ha sido disefiado desde cero, como una flexible y eficiente
manera de administrar las herramientas de corte asi como los porta-herramientas y poder crear
ensambles de herramientas que se puedan usar en Mastercam. Adicionalmente integra materiales y
parametros de corte, asi que se puede tomar ventaja de las recomendaciones de los fabricantes de
herramientas.

El drea de trabajo del nuevo administrador de herramientas esta compuesto de varios componentes
clave: Explorador de base de datos, ensamble, documentacion.
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Mejoras Mastercam Xr

Explorador de base de datos

Este provee una visualizacidén de la base de datos activa, incluyendo herramientas, portas y ensambles
de herramientas. Cada instancia del administrador de herramientas despliega solo una base de datos a
la vez. Se pueden abrir varias instancias de la aplicacidn e incluso arrastrar y pegar componentes entre
instancias. Doble clic en el arbol de los elementos de la base de datos y abre un nuevo documento o
activa el nuevo documento.

Database Explorer v} X|
& | § mill_mm.tooldb
= ©Milling / Holemaking
,‘Tool Assemblies (0)
T Holders & Extensions (325)
§ Cutting Tools (326)
Materials (0)
(1) CutParameters (0)

Arbol jerarquico del ensamble de herramienta
Aqui se despliega una representacién del ensamble de herramienta activo. Los elementos en este arbol

empiezan del lado del husillo hasta la herramienta de corte.

Assembly + B X
S| " New Assembly

B T7 H4C3A0025 2

' Flat Endmill Default

Espacio para documentacion

Muestra cada tipo de documento como una coleccidn de elementos. Todos los documentos ofrecen una
vista cuadriculada que apoyan la clasificacién, agrupamiento y seleccidon de uno o mas elementos. Por
arriba de la cuadricula se despliega la herramienta o el porta en 3D.

B
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Para ensambles de herramientas, aqui también se provee de la seleccion y ajuste para los componentes
de herramientas.

3Wi Tools X -
Drag a column header here to group by that column, -
4 Tool Nu... Name Diameter Cutting Depth Overall Length
344 14 REAMER 14 93 140
345 16 REAMER 16 106 160
346 18 REAMER 18 120 180
| 347 20 REAMER 20 133 200
MSZSREAMER 25 ............................ 133200 ......................
349 30 REAMER 30 133 200 v
‘ »
i) —— o E ®

Ventana de Propiedades

Todas las propiedades del elemento seleccionado son mostradas en esta seccion. Cuando son
seleccionados varios elementos solo los pardmetros en comun son mostrados. Todas las propiedades
son editables para todo un grupo de elementos seleccionados.

Properties + B X
8
Heenesl e
Chuck ID
Diescription HEV-L-50500
Legacy Catalog [D 44207
Manufacturer Name -
Metric B i
Mame HEV-5 STANDARD
Thru Caolant [
Tool Material
Variable Pitch 1
Cl Geometry
Carner Radius L]
Cutting Depth 2
Diameter 0.5
Finish XY Stepover a
Finish Z Stepover a
Geometry File
Helix Angle 40
Helix Type Up
ML Tool Type Flat endmill
MNumber of Flutes 3 -
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Nuevo asistente de herramientas

Con el nuevo asistente de herramientas se crean las herramientas de corte y porta-herramientas de una
manera mas simple. Se puede acceder al asistente dando clic derecho en los parametros de herramienta
de la operacion actual y creando una nueva herramienta.

g Create New Chamfer Ml

Define geometric tool parameters

Adust geometiik properties used to define the tod shape.,
Cwveral Dimeavons = ¥ "
Cuter dametern 5
Overall leagth: 50
Cutting length 5
Tp/Comer Treatmert
Chamfer angle: 48
Tip clameter: 25
Non-Culting Geometry
Shouider wagth: 0
Shank diameter: 125

——y
| Next Finn | |

La interface es intuitiva y guia a través del proceso y los ajustes se representas de manera grafica. Dando
clic derecho en el area grafica para ver la herramienta desde diferentes dngulos. Se muestra una
dimension de color rojo cuando se estd editando determinado parametro.

g Create New Face Mill

Define geometric tool parameters.

Adiust geometiic properties used to define the tok shape.
Cverat Dimeasions F B ‘
Cutting dametes 7s
Sacondary dismeter S0
Ovesall leagth: 50
Cutting lengex: 625
Tip/Comer Treatment
Coner type: Chamer
Cramfer angle 4 ;

~
Radius
Non-Cutting Geometry
Shoulder length: 1875
Upper diameter, 125
Next I Finish

|
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Cuando se esta creando un porta-herramientas, se puede mantener estandarizado en tamafio del
barreno o didmetros comunes para rapidamente filtrar opciones a lo largo de un listado de posibles

==
€5 Creste NewSoot Dl
Define geometric tool parameters
Adjust geametric properties used to define the taal shape
Standard szes - Scalable

Diameter Flute Length Overall Length
2 10 16
15 a0 128
20 100 160
2 100 163
22 100 166
2 100 169

Non-cutting geometry
Shaulder length: 375

Shark diameter: 625

Help | Nea I Finish

Nuevo asistente de porta-herramientas
Este asistente es similar al de herramientas, solo que nos permite ir definiendo los porta-herramientas

() Creste New Holder
Define geometric holder parameters,
Select the upper and lower holder cannaction types.
Connection
Type Size
Upger: a1 - e
Lower: 0 - o
Top Height Bottom
175 0078 175 1
248 0378 243
* 228 013 2686
208 0166 2038
208 014 248
248 02126 243
Y
e =
|Add Segment
e Nea

|
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Mejoras Mastercam X7

Ensambles de Herramientas

Soporte de componentes multiples para herramientas

El nuevo administrador de herramientas te permite crear ensambles de herramientas que incluyen
combinacidn de porta-herramientas y extensiones. Se pueden utilizar extensiones para estabilizar una
herramienta larga o extender la longitud para alcanzar ciertas areas de la pieza a maquinar.

Se puede arrastrar cualquier tipo de extensién desde la pdgina de porta-herramientas y colocarla en el
lugar adecuado en el arbol del ensamble.

Guardando la libreria de herramientas en TOOLDB

El archivo de Mastercam .TOOLDDB ahora soporta herramientas de fresado y ensambles dentro de la
librerias. Cuando se abre un archivo .TOOLDB desde el administrador de herramientas en Mastercam X7
se pueden visualizar tanto solo herramientas o ensambles de herramientas.

Wackive Groug | w| B =Tealusedinan cpesion Partl  [gon -

El AszzrbyMane ToclMeme Hedeifeme Din Conrsd Lengh #FAw=: Tupe Asd Tipe

[T Fiver perae:

CAUSER.HELCALSAHPLETOOLEE [ 8 | [ gz 5 [Liwany|

0 sk oy Dir  Corrad Lergh HFhies Typ* ;
0144 Bul v HAC44001 1 ! - ’

2
H
oo HIBL2ETANDARDA.. - 01 om o 0EE 0 Enci
0ot HEVESTANDARD Bl - [ =T R TV [
0o HALLVAH-ETANDOA.. 0s nIE 0 3 End
W HALZ STANDARD 000 oo 2 Endt oY
oot HALLRN-ETANDAA . 1 om 1% 3 Enci Thipley ok
W HEVRNS (112'] - 05 0B 0ES 5 Erh ) Teak
| . HALZ STANDGRD (347 omo 00 40 2 Ervh 0 pasmibies
0ot HEVRNS (112'] - 05 0 DES 5 Enci & ol
o HALZANSTANBERD | - 05 o0 o052 Erch
1 HALLRNETANDAA .. 10001 1E 3 Enci

L] (2]
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Mejoras en herramientas de forma

Guardar el perfil de la herramienta en un documento o en la libreria .TOOLDB
Para transferir entre usuarios de Mastercam de manera facil y sencilla informacién de archivos de
Mastercam. Los perfiles de las herramientas de forma pueden ser guardados directamente en el archivo.

Exportar perfil de forma a un capa en Mastercam
Un método de mantener actualizado el perfil de la herramienta de forma con el archivo de la pieza es
exportando la geometria del perfil a una capa de trabajo dentro de Mastercam.

Define Toal - Machine Group-1

Center Ciil | Type | Paramelers

Calc. Speed/Feed
. Toal # | 0 1 ) Save lolibrery..
[ Headlt 1 |
¢ )
ﬁ_ _w ’qighaﬂk Diametsr
Overall 1 P D435
1,373

Shouder ¥
02175

_lé ;‘__,__—— Shouder ande
s
Wal 200
—_— i
- Tiparge
Diareter 7 ]Ig i ik
4375
| Custom
[ Select souice ] [ Erport priofile 1
[ 5caable
Source: Stored Piofile

[v)[%][2]
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Mejoras en fresado 2D

Soporte de calculo de miiltiples operaciones en trayectorias 2D HST

Ahora el calculo de operaciones de 2D HST tiene el mismo soporte como 3D HST y multi-ejes para el
calculo simultanea de varias operaciones. Este modo de procesamiento permite a Mastercam dividir la
regeneracién del programa en segmentos mas pequefios que pueden ser procesados de manera
simultdnea, teniendo un resultado de manera mds rapida tomando ventaja de los procesadores de
computo con varios nucleos.

0
Toopaths | sois |

VN SEPB oK
BEfvabGe | 5@

188 Machine Group-1
si-l1 Properties - 3 - AXIS VMC
=-§8 20 Highspeed Toolpaths
-8 peel Mil
Hl=R 4] 1 - 2D High Speed (20
i E-£8 Extend Entry and Bxit
i1 @6 2- 20 High Speed
£3 With Finishing
i @8 3- 2D High Speed
-8 slend Mill
i &2 4 - 20 High Speed (20}
i -3 Along Inscead of Acrod]
Multi-Threading Manager
=y !

ProceasName  State

1-DHchSp... Trandetng
3-DHehsp... Procesarg
4D HchSp... Frocessrg
7-DHchSp... Processing Generating roughing tacbaths. ... 0%

Stats |
Starting trarslatior,

Movimientos dinamicos para la estrategia “2D HST Peel Mill”

Este nuevo movimiento permite a Mastercam automaticamente ajustar basandose en carga que lleva el
corte de la herramienta. Esto permite a la herramienta moverse de manera mas eficiente,
especialmente para maquinas CNC de alta velocidad.

X6 HST Peel Mill X7 HST Peel Mill

.
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Mejoras en maquinado “Blend”

Pasadas de acabado
Similar como en otras estrategias de maquinado de Mastercam, han sido agregadas pasadas de acabado
para la estrategia “Blend”, con lo cual se busca mejorar la calidad del acabado de la pieza

[ 2D High Spead Tackpath - Bland Mill ﬁ
YHHE=

Teokath Type
Toel

Cut Parzmeten:
@ Breck The

o Frish pass

[ Humben of passss i _'!

]

Specig [mo |
|| B Linkig Faramsler: - L -
H Horiee / el Peieiz | Feed gz ovaink: !IID |
dae Filer { Tolererce | — | Spirde speed avenide |o |
. EH = 2 o Mackine firish passes b s finel depth
h Cared Teul
i Hise Mabims S -
F 1 v Cutting methed | i -]
Duck Views Sethngs Comperealion ype Compuler -
Tonl M2 b B -
Teel Diameler 20
Coret Fladus 2
FexdRae 71815 E
|| Spinds Spesd 00
Gkt On |
Teellength 45
Lewgth Dl 1
Dizenses .1 =
P P —
‘ v =odied
@ =dasied

! L] @] 2]

Soporte de sincronizacion en cadenas

La estrategia de maquinado “Blend” ahora incluye controles adicionales para producir exactamente el
movimiento de la estrategia que se necesita. Se puede ajustar los movimientos de la trayectoria por
medio de la sincronizacién de los dos contornos seleccionados. Aplica el método de sincronizacion en la
seleccion de las cadenas.

|
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Entradas y salidas extendidas

Mejoras Mastercam. ){

Aqui se pueden ajustar el inicio y final de la carga de la herramienta con el material. Se puede agregar

incluso una distancia adicional de entrada y salida.

4 20 High Speed Toclpath - Blend Wil

BT IEE:

Tonfpath Tips -
Taal
- Helder

8- Ceanp eirection [ nside
& Diepih Cut:
& FhimPamae ;
& Brask Though = ke [1in
=] Lrking Parareters
-~ Hore / Al Poit WMt £1eponst &0 %

Cultingmethod Zigeag

=

weeee Bus Fller S Tokerance
- Plares [WC3]
Conln: i
-~ Carined Teul
- Mz Vakaes 1000

- Ayl o - % of st apos
;5 = v

@

Aciie (2 Alng
tance 20

I,—I | Estmnd Erky

Quich Yiews 5 etfivgs )
Al sy ditarce

Tanl 12.BULLE.. +
Tool Dismet= 12 [ Extend Exit

Camer Fasdus 1 Ackbfion sl med: disfaros
FeedFleks ez

Stock to leave onwale

13 Stock b kave on oo

Spirde Spesd 1331

Caglnl On

ToolLengh 73

Lergth Dfset 147

Diamaser OF. 142 -
4 11 b

« =adted
@ =disabled

on I
i}

v % [ 2

Por defecto, el corte inicial esta definido por el tamafio del paso lateral. Cuando son seleccionados los
campos de entrada y salida, Mastercam agrega la distancia adicional que se especificé inicialmente.

Extend entry off:

Extend entry on:

|
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Encadenamiento para ranurados

Mejoras Mastercam Xr

En previas versiones de Mastercam, la estrategia de ranurado requeria que los contornos seleccionados
fuesen dos lineas paralelas conectadas por dos medios circulos. Ahora en Mastercam X7 el maquinado
de ranura acepta cualquier cadena con dos lineas paralelas y un borde cerrado.

Direccion del acabado en barrenos mediante movimiento de hélice

En versiones previas de Mastercam, en el maquinado “Helix Bore” las pasadas de acabado estaban
limitadas solamente a ser generadas desde abajo hasta arriba del barrenos. Ahora se puede decidir
como pueden ser generados estos movimientos.

Mejoras en fresado 3D

Mejoras generales en fresado 3D

Soporte de multi-procesador
Las estrategias “3D HST” “Raster”, “Radial” y “Spiral” ahora estdn incluidas para el procesamiento con

multiples nucleos en la regeneracion de la trayectorias.

Soporte de superficies protegidas
Las estrategias “Raster”, “Waterline”, “Spiral” y “Hybrid” ahora en Mastercam X7 se puede agregar
superficies protegidas donde se necesita evitar que la herramienta toque dichos elementos.

Mejoras en 3D HST Hybrid

Optimizaciéon del orden del cortador
Ahora se incluye un nuevo pardmetro que para optimizar el orden del corte.

Tackah Tipe
Tadl
Hulder

=
i fe-ees Tranalionz
| Steap ) Shalbw
fir--- Liking Peramsiers

B s Fiken  Takmienee
Pleres WES)
t----- Caclark
Canned Text
Lo Misc Vakiee
e i Control
A Conbinglion
Fickery ésis Contiel

uick: View Seftngs

Tool Diamalsr 12

Comer Aadus 6

FeedRab= 3102

Spinde Speed 1531

Ceanlaint On

Toollergh 73

Lengh Oflesl 246

Direter O 246

< n ] »
= edbmd

@ =deablad

REETIEE

Tuoal 1ZBALLE.

8 Surface High Speed Toolpaths - Hybrid

=)

Cloged cortours Cimia
Open carkau [00c o]
Siep
2 gapdakn 10
Liming engle Edl
30 sh=pover 1.0
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[ Preserye posses

D malhod
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nn
k] oifset dislence b ool radius

Totel offs distance =

) Duiside

it

K toal down wihin
Distarce

@ %ol ol diamea

] Oplirize cut oidse

amn

165 BBEEL

S UT-D

Stock Ioleawe
onwalk
Stock Ioleave
on flooes

Stock, Io leave
on check

(0 % (@)

Cuando este parametro es seleccionado, Mastercam trabaja niveles, ordenando las trayectorias de corte
considerando proximidad y seguridad. Mastercam maquina las zonas por area hasta que alcanza una
profundidad comun en Z, entonces se repite el proceso hasta alcanzar la siguiente zona en comun. Esto

reduce movimientos innecesarios reduce el tamafio del recorrido
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Pasadas abiertas y cerradas

Mejoras Mastercam. ){

El maquinado hibrido ahora ofrece la opcidn de manejar contornos abiertos y contornos cerrados.

[N Surface High Speed Toolpaths - Hybrid

1R W E =

Tacipath Typos

-~ Haolder

[SER Cil Pasameters

Tood Closed contouwrs

Oipen comtours

h Transkans
'~~~ Swaap / Shallow
- Lirking Perarmeters.

2 stapdorn

Los contornos cerrados contienen movimientos sin la necesidad de retraer la herramienta o invertir la
direccion del corte. Se puede seleccionar maquinado en sentido convencional o entrepado.
Los contornos abiertos ofrecen la opcién de corte en un sentido o zigzag.

Método automatico de offset

Este controla como Mastercam maneja los bordes entre zonas planas y zonas con pendientes. Si en la
trayectoria se ve involucrada parte la superficie que incluye le corazén o cavidad, Mastercam aplica el
método de “arriba hacia abajo” para las zonas de corazén y el método de abajo hacia arriba para zonas

de cavidad.

|
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Mejora en los movimientos cercanos a los bordes
La estrategia de maquinado hibrido 3D HST calcula de manera mas eficiente los movimientos de alta
velocidad

X6 Hybrid motion X7 Hybrid motion
Regeneracion inteligente

Para mejorar la velocidad de regeneracién de los calculos, el maquinado hibrido ahora solo recalcula las
secciones necesarias del maquinado, en vez de procesar toda la trayectoria nuevamente.

|
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Nuevo redondeo para 3D HST

Con esta opcidon Mastercam automaticamente genera movimientos redondeados en la estrategia de alta
velocidad. Aqui se crean movimientos suavizados mientras se mantiene un avance rapido. Se puede
generar el redondeo con un simple valor de radio o introduciendo informacidn de la herramienta para
controlar el redondeo. El movimiento del redondeo es generado solo en las esquinas internas. La pieza
permanece inalterada, sin embargo la trayectoria contiene movimientos suavizados.

Mejoras en los bordes de maquinado

Cuando son seleccionados los bordes para las estrategias “Area Clearance”, “OptiArea”, “Rest” y
“OptiRest”, ahora se puede especificar un borde de restriccidn. A continuacién se muestra el resultado
entre X6 vs X7

Estrategias 3D HST “OptiCore” y “OptiArea”
Se ha agregado las siguientes funciones y mejoras

Optimizacion en el orden de los cortes
Las nuevas opciones para optimizar el orden de los cortes permiten que se defina qué orden debe llevar
los cortes de la herramienta, aplicado a diferentes pasadas en la trayectoria.

- Por profundidad; Mastercam maquinara todas las pasadas de corte por niveles en Z

- Siguiente mas cercano; Mastercam se moverd a punto mas cercano de corte desde donde
termino el corte previo.

- Pordrea; Mastercam maquinara con cortes hacia abajo moviéndose de caja en caja

Movimiento de retraccidn seguros sobre el material
Las retracciones sobre la pieza han sido mejoradas, para hacer frente a las partes donde no se ha
especificado material.
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Nueva estrategia de proyecciéon 3D HST

Esta estrategia proyecta cualquier geometria o maquinado hacia las superficies. En previas versiones de
Mastercam la estrategia de proyeccidn estaba solamente disponible para desbaste de superficie. Ahora
se tiene una funcionalidad completa con todos los parametros disponibles para refinar los movimientos.

Proyectar puntos sobre la superficie puede generar movimientos de penetracion para desbastar areas

pequefias en piezas detalladas. Un uso muy comun es para el gravado creado mediante la proyeccion
de curvas hacia la superficie.

Mejoras fresado en 5 ejes

Movimiento oscilatorio del maquinado de una curva en 5 ejes y “Swarf” 5 ejes
El movimiento oscilatorio de la herramienta mejora la vida de la herramienta, debido a que no siempre

corta can la misma area la herramienta. Este tipo de movimiento es particularmente Gtil para trabajos
de recorte de silueta.
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Mejoras en maquinado “Port Expert”

El médulo de “Port Expert” genera una trayectoria exacta y eficiente de ductos de cabezas de motores
sobre sélidos y superficies. Se utilizan herramientas “lollipop”, y se puede verificar colisiones para todo
el ensamble de herramienta.

Mejoras en maquinado “Blade Expert”
Ahora soporta cortadores rectos y toéricos, y ademas soporta el modelo de material para ser mas
eficiente en las operaciones de restos de maquinado.

Zona de seguridad independiente para maquinados clasicos de 5 ejes

La pagina de definicién de la zona de seguridad para maquinados clasicos en 5 ejes ha sido removida de
“Machine Group Properties” a una nueva pagina de dialogo dentro de estrategia misma. Este cambio
proporciona un mejor control de los movimientos en cada una de las estrategias calculadas.
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Mejoras en torneado

Nuevo desbaste dinamico

Mejoras Mastercam. ){

Este desbaste esta disefiado para maquinar materiales endurecidos y cortar con herramientas de
insertos con radio y de bola. El movimiento dindmico permite a la trayectoria cortar de manera gradual
manteniendo la carga de la herramienta de manera constante, y se usa mas area de corte del inserto,
extendiendo la vida de la herramienta e incrementando la velocidad de corte.

Desbaste en zigzag

Existe una nueva opcidn que permite tener mas control para los movimientos en zigzag. Se puede
escoger mover hacia atras, hacia adelante en linea recta o bajando en rampa con cada pasada.
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Careado en ranurado
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Este nuevo pardmetro permite posicionar la herramienta de manera exacta para carear la ranura

Soporte de herramienta con radio para la estrategia “Plunge Turn”
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En versiones pasadas de Mastercam el maquinado “Plunge Turn” solo era soportado con herramientas

planas. Ahora se soporta también con herramientas redondas.
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