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Informaciones importantes que usted
debe saber sobre los materiales de
sellado KLINGER:

1. Seleccion del espesor correc-
to para las juntas o empaquetaduras
de sellado

Durante la seleccion del espesor co-
rrecto de una junta o empaquetadura de se-
llado, elija siempre un material con el menor
espesor posible, pero que sea Suficiente para
compensar las irregularidades superficiales
de la brida, su falta de paralelismo, desali-
neado, efc. Cuanto menor fuera la espesura
ael material utilizado, mayor Serd el valor de
la presion superficial permitida por la junta
0 empaquetadura. Esto significa que la junta
0 empaquetadura soportard mayores valores
de torque aplicados en los tornillos y menor
serd la pérdiaa de carga de los tornillos debi-
do a su relajamiento. También serd menor el
drea de la junta 0 empaquetadura que estard
expuesta a la presion interna del fluido y a su
posible ataque quimico, reduciendo la posi-
bilidad de fugas. Por lo tanto, asegurese que
el espesor de la junta 0 empaquetadura de
sellado sea el menor posible.

2. Consideraciones generales
Antes de iniciar el montaje de una junta

0 empaquetadura de sellado, se debe obser-
var algunas condiciones generales:

Instrucciones de

e compruebe si las superficies de las
briaas poseen algun tipo de irregularidad o de-
formacicn, y si estan suficientemente alineadas
y paralelas;

e verifigue si la junta o empaquetadura
qQue serd montaca es adecuaaa para el trabajo
(material, dimension y espesor correctos);

e nunca utilice grasa, aceites, colas u
otras sustancias no indicadas por el fabri-
cante para fijar la junta o empaquetadura en
la brida durante el montaje;

e Nunca reutilice una junta o empa-
quetadura de sellado.

3. Procedimientos de montaje

Una de las tareas mds importantes es
garantizar la correcta presion superficial
sobre la junta 0 empaquetadura durante el
proceso de montaje, aplicando un valor de
torque en los tornillos que sea Suficien-
te para evitar fugas, pero que, al mismo
tiempo, no cause deformacion en el mate-
rial debido a la aplicacion de sobrecarga.
Juntas o empaquetaduras de asbestos son
naturalmente mas resistentes a los darnos
provenientes de la aplicacion de sobre-
carga, por soportar presiones superficia-
les mds grandes. Lo mismo no Sucede
con materiales libres de asbestos. Por
estas razones, principalmente en el uso
de materiales libres de asbestos; al apli-
car torque en los tornillos de las bridas
nunca utilice una herramienta de impacto

instalacion

0 cualquier otro tipo de herramienta que
no permita controlar con precision el valor
del torque aplicado.

4. Consideraciones sobre los
tornillos

Durante la aplicacion-del torque, la
deformacion inicial .de los tornillos ocu-
rre dentro de una region eldstica, donde
no ocurre la deformacion permanente en
el cuerpo del tornillo. Llamamos limite
eldstico a la fuerza de traccion maxima que
se puede aplicar en los tornillos sin de-
formarlos permanentemente. Por lo tanto,
es necesario conocer el material y-la res-
pectiva clase de los tornillos para que el
valor correcto de torque pueda ser deter-
minado. De esta manera, se logra un mejor
rendimiento delos tornillos que trabajaran
siempre dentro de su régimen elastico.

5. Lubricacion

Enausencia de un lubricante apropia=
do, se estima que hasta un 50% del-valor
de torque aplicado en los tornillos sea uti-
lizado solamente para superara friceion,
ademas de no garantizar la aplicacion de
una misma carga para todos los tornillos.
Por lo tanto, la lubricacion de los torni-
llos es esencial para el control la tension
superficial en una junta o empaquetadura
ae sellado.

6. Secuencia de apretar los tornillos
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La secuencia en que se aprietan los
tornillos influye en la distribucion de la
presion sobre la junta o empaquetadura
durante el procedimiento de montaje. Un
montaje inadecuado puede resultar que
las bridas queden sin paralelismo. La jun-
fa 0 empaquetadura serd normalmente ca-
paz de compensar una parte de esta distor
sidn, pero pueden surgir dificultades mas
graves cuando las bridas pierdan sustan-
cialmente su paralelismo. Por lo tanto, se
recomienda siempre apretar los tornillos
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siguiendo el método estandar cruzado:

1. Apriete los tornillos manualmente
de forma uniforme, segun el método estan-
aar cruzado. Este procedimiento es utilizado
para verificar si los tornillos se encuentran
en buen estado. Si es necesario, sustifuya
los tornillos danados.

2. Ulilizando un torquimetro calibrado,
aplique un torque maximo de 30% del valor
fotal recomendado en todos los tornillos,
seguin el método estandar cruzado.

3. Aplique un torque maximo de 60%
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del valor total recomendado en todos los
tornillos, segun-el-mismo método estan-
dar cruzado.

4. Aplique el torque total recomenda-
do en todos los tornillos, segin-el mismo
método cruzado.

5. Aplique nuevamente el forque maxi-
mo recomendado, siguiendo el sentido
horario, hasta que no se observe ninguna
rotacion. del tornillo. EI aprieto final debe
ser uniforme, de.manera que cada tornillo
soporte la misma carga aplicada.



KLINGER® expert 5.2

Software exclusivo
para sellados

Con el auxilio de este software, el
usuario podra simular las condiciones de
trabajo presentes en su industria, adqui-
riendo una especificacion correcta y segu-
; ra del material de sellado mejor indicado

para cada una de sus aplicaciones.
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Ademas de la indicaciéon del material,

el programa provee muchos recursos ex-

clusivos que permiten el conocimiento

y.control de los factores que influyen

el desempeno de las juntas o empa-
quetaduras de sellado.

Una duda frecuente.incomoda a los
técnicos de mantenimiento.de miles de
industrias: en las juntas o empaqueta-
duras de sellado, ;Como cambiar de los
materiales con asbestos para l0s nuevos
materiales libres de asbestos?

Muchos hacen la seleccion conside-
rando solamente el tipo de fluido, presion
y temperatura de trabajo, pero eso no es
todo para acertar en la especificacion.

Las variables que determinan la se-

leccion del material correcto para las juntas
0 empaquetaduras son muchas e influyen
de modo mucho mas considerable en el
desempenio del sellado cuando utilizamos
materiales libres de asbestos.

Para auxiliar las industrias a obtener
la mejor relacion costo—beneficio posible
en el uso de las laminas de sellado, Klin-
ger ofrece una solucion innovadora, el
software KLINGER® expert 5.2.

Con él, es viable especificar el pro-

ducto mds adecuado para cada aplicacion
considerando proporcionalmente tres im-
portantes variantes: Funcionalidad, Ma-
nipulacion y Precio. El programa hace
la busqueda segun los porcentajes deter-
minados por el usuario para cada una de
estas variantes.

Desarrollado en Austria, el programa
sirve para seleccionar materiales para jun-
tas 0 empaquetaduras para bridas normali-
zadas o especiales.

El KLINGER® expert 5.2 presenta las siguientes funciones:

e [dentificacion del mejor material para cada aplicacion;
e Seleccion de bridas normas DIN, EN, ANSI y JIS;
o Dimensiones de la junta o empaquetadura segun la.norma-

lizacion,
e Cdlculo del torque de los fornillos;

formulacion quimica;

e [dentificacion del fluido por medio de su nomenclatura y

e Andlisis grdfico de la presion superficial aplicada a la junta o
empaquetadura de sellado;

e Nueva funcion de ayuda a [os usuarios.

Solicite ahora el software KLINGER® expert 5.2

Teléfono: +55 11 4596-9514 / 9516
Fax: +55 11 4595-7730 / 4596-9546
e-mail: rkvendas@rklinger.com.br
Internet: www.rklinger.com.br



Laminas Comprimidas - KLINGERSIL®

Materiales libres de asbestos

Tamaiio por hoja:
4.000 X 1.500 mm o0 2.000 x 1.500 mm

Espesor:
De 0,4 a 6,4 mm, métalicos: 0,8 a 6,4 mm

Opciones disponibles:
Grafitados y otros colores para todos los
materiales

C-4324

Material de sellado para aplicaciones Material de sellado con amplio rango

generales no severas

de aplicaciones industriales

Aplicacion
Aprobaciones y Certificados

Consultar Tabla de
Compatibilidad
Quimica en la pagina web

www.rklinger.com.br

Adecuados para liquidos y gases con bajas
presiones y temperaturas. Buena resistencia
quimica al agua y aceite.

KTW proposal

DIN-DVGW certificate
Germanischer Lloyd certificate
RoHS Certificate 2002/95/FG
Certificate 2003/11/EG
Certificate 76/769/EWG

Adecuado para liquidos y vapores con bajas
presiones y temperaturas. Buena resistencia
quimica al agua y aceite. Bueno para sellado
(e gases.

KTW proposal

DIN-DVGW certificate
Germanischer Lloyd certificate
WRc/WRAS certificate

RoHS Certificate 2002/95/EG
Certificate 2003/11/EG
Certificate 76/769/EWG
Renewable Fuels 2003/30/EG

Composicion basica

Celulosa/NBR

Aramida/NBR

Color estandar

Verde

Verde y negro

Valores de referencia para el espesor de

2.0mm

2.0mm

Compresibilidad - ASTM F36

8%

10%

Recuperacion - ASTM F36 (minimo)

55%

55%

Klinger Cold/hot compression test

Reduccion de espesor a 23°C/50 MPa

10%

10%

Reduccidn de espesor a 300°C/50 MPa

25% (200° C /50 MPa)

25%

Densidad (g/cn¥)

1,75

1,85

Graficos Presion X Temperatura

QD Silas temperaturas y presiones de su
aplicacion estan en este campo, normalmente
10 hace falfa una evaluacion técnica

@ Si las temperaturas y presiones de su
aplicacion estan en este campo, una evaluacion
[écnica es recomendada

@ Silas temperaturas y presiones de su
aplicacion estan en este campo “en abierto”,
una evaluacion técnica serd imprescindible

4 * Todos los productos de esta pdgina son cubiertos por el limite de operaciones de la ISO 9001:2000 — Klinger Brasil.

| DIN2690/ DIN EN 1514-1 série IBC até PN 40

®

40.J DIN 2890/ DIN EN 1514-1 série BC aié PN 40°

0°C 50 100 150 200 250 300 350 400

-200 150 00 -50

+ | BN
200 150 400 50 0°C 50 100 150 200 250 300 350 400




KLINGER'SIL

™~

Universal de alta presion adecuada
para el uso en muchos segmentos de la

industria quimica, alimenticia e industria

de aprovisionamiento de agua

™~

KLINGER'SIL

Indicado para aplicaciones generales
con temperaturas y presiones
moderadas. C-4408 material con
insercion metalica

Material con un optimo desempeiio
para elevadas presiones. Buena
opcion para la reduccion de itens
de almacén. C-4438: material con
insercion metalica

Resistente a aceites, agua, vapor, gases,
soluciones salinas, combustibles, alcoholes,
dcidos orgdnicos e inorganicos, hidrocarburos,
lubricantes y refrigerantes.

Bam certificate

KTW proposal/KTW Proposal (hot water)
DIN-DVGW certificate

HIB acc. To VP 401

TA-Luft (Clean air) certificate acc VDI 2440
Germanischer Lloyd certificate

OVGW certificate

RoHS Certificate 2002/95/EG

Certificate 2003/11/EG

Certificate 76/769/EGW

Renewable Fuels 2003/30/EG

Buen desempefio en aceites, agua,
gases, soluciones salinas, combustibles,
alcoholes, lubricantes y solventes.

Resiste al agua y al vapor, asi como a
aceites e hidrocarburos.

Bam certificate

KTW proposal

DIN-DVGW certificate

HIB acc. To VP 401

Fire-safe

TA-Luft (Clean air) certificate acc VDI 2440
Germanischer Lloyd certificate
WRc/WRAS certificate

RoHS Certificate 2002/95/FG
Certificate 2003/11/EG
Certificate 76/769/EGW
Renewable Fuels 2003/30/FG

Aramida / NBR Aramida / NBR Fibra de vidro / NBR
Verade Verde Verde y blanco
2.0 mm 1.5mm 2.0mm
11% 9% 9%
55% 50% 50%
10% 10% 8%
20% 24% 11%
1,60 1,85 1.75
~ ™ ™
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Laminas Comprimidas - KLINGERSIL®

Materiales libre de asbestos

Tamaiio por hoja:
4.000 x 1.500 mm 0 2.000 x 1.500 mm

Espesor:
De 0,4 a 6,4 mm, métalicos: 0,8 a 6,4 mm

Opciones disponibles:
Grafitados y otros colores para todos los
materiales

C-4500

Material con desempeiio superior,
proyectado para ser utilizado en la
industria quimica. C-4508: material
con insercion metalica

Optimo desempeiio para alta presidn,
muy utilizade por la industria
automotriz

Aplicacion
Aprobaciones y Certificados

Consultar Tabla de
Compatibilidad
Quimica en la pagina web
www.rklinger.com.br

Adecuado para el uso en agentes alcalinos
con elevadas presiones y temperaturas.

Bam certificate

KTW proposal

DIN-DVGW ceriificate

Fire Safe

TA-Luft (Clean air) certificate acc VDI 2440
Germanischer Lloyd certificate
OVGW certificate

RoHS Certificate 2002/95/EG
Certificate 2003/11/EG
Certificate 76/769/EGW
Renewable Fuels 2003/30/EG

Material auto sellador por medio de su
hinchamiento controlado en contacto con
aceite. Buena resistencia a aceites y agua.

Germanischer Lloyd certificate
RoHS Certificate 2002/95/EG
Certificate 2003/11/EG
Certificate 76/769/EGW
Renewable Fuels 2003/30/EG

Compeasicion hasica

Fibra de carbono / NBR

Aramida /NR / SBR

Color estandar

Negro

Beige

Valores de referencia para el espesor de:
Compresibilidad - AST F36

2.0mm

20mm

11%

9%

Recuperacion - ASTM F36 (minimo)

60%

55%

Kliger Cold/Hot Compression Test

Reduccidn de espesor a 23°C/50 MPa

10%

10%

Reduccidn de espesor a 300°C / 50 MPa

15%

18%

Densidad (g/cm3)

1,60

1,70

Graficos Presion X Temperatura

@) Silas temperaturas y presiones de su
aplicacion estan en este campo, normalmente
10 hace falta una evaluacion técnica

@ Si las termperaturas y presiones de su
aplicacion estan en este campo, una evaluacion
técnica es recomendada

@ Silas temperaturas y presiones de su apli-
cacion estan en este campo ‘en abierto”, una
evaluacion técnica serd imprescindible

@

DIN 2690/ DIN EN 1514-1 série IBC até PN 40*

®

@

0 T
2200 150 100 -50 0°C 50 100 150 200 250 300 350 400

;
>
-200 150 100 50 0°C 50 100 150 200 250 300 350 400

6 * Todos los productos de esta pagina son cubiertos por el limite de operaciones dela 1SO 9001: 2000 — Klinger Brasil



Material de sellado apropiado para
liguidos y vapores para aplicaciones
con hajas presiones, temperaturas y
presiones superficiales. Utilizado

en la industria automotriz

Material con optimo desempeiio en
alta presion para uso en acidos

Top-graph2000

Debhido a su alta resistencia a la

carga compresiva, el material
KLINGER® topgraph2000 es
ideal para el uso en vapor y otras
aplicaciones especiales

Debido al hinchamiento controlado en
contacto con aceites y combustibles, este
material ofrece una excelente conformidad
con la superficie del reborde hasta con
bajas presiones superficiales.

Germanischer Lloyd certificate
RoHS Certificate 2002/95/EG
Certificate 2003/11/EG
Certificate 76/769/EWG

Resistente a una amplia variedad de
fluidos quimicos.

TA-Lutt (Clean Air) certificate acc. VDI 2440
Germanischer Lloyd certificate

RoHS Certificate 2002/95/EG

Certificate 2003/11/EG

Certificate 76/769/EWG

Material de sellado en grafito flexible con
alto grado de estabilidad, ofreciendo
confiabilidad en su manipulacion.

BAM certificate

KTW proposal

DIN-DVGW certificate

TA-Luft (Clean Air) certificate acc. VDI 2440
Germanischer Lloyd certificate

RoHS Certificate 2002/95/EG

Certificate 2003/11/EG

Certificate 76/769/EWG

Aramida / SBR Fibra de vidrio / Hypalon Aramida / Grafiti / NBR

Rojo y negro Beige y blanco Negro

2.0mm 20mm 1,5 mm

25% 9% 10%

45% 55% 60%

- 7% (23°C / 25 MPa) 10%

- 17% (200°C / 25 MPa) 10%

1,70 1,70 1,75
~ ~
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KLINGER®graphit

Laminados de grafito

La linea KLINGER® graphit es formada por materiales de grafito con elevado grado de pureza, que ofrecen alta resistencia y sequridad
en aplicaciones con elevadas presiones y temperaturas. Estos productos fueron especialmente desarrollados para atender severas
condiciones de trabajo.

Disponibles en la forma homogénea
e tipoHyHI

0 con refuerzos internos, que aumentan el limite de resistencia del material y facilidad en su manipulacion
e FCM, ESM, PCM, PDM, PMM, PSM, PST, SAB, SDS, SLA, SLG, SLM, SLN, SLS, SLT, SLW, SMB e SML

Propiedades generales

e No escurren al ser aplicados en alta presion y temperatura;

e Resistentes a temperaturas desde -200°C hasta 450°C;

e Alta sellabilidad para gases y liquidos (incluyendo aquellos con baja presion superficial);
e Resistentes a gran variedad de productos quimicos;

e Excelente resistencia a fluctuaciones de temperatura; Compatibilidad

e No causa dafios a la salud. Quimica en la pégina web

Consultar Tabla de

Dimensidn de Ia hoja: 1.000 x 1.000 mm www.rklinger.com.br
Espesores: 0,8 mm, 1,0 mm, 1,5 mm, 2.0 mm, 3,0 mm

KLINGER®graphit
Valores tipicos H/ HL SLS PSM
Densidad del grafito g/em® 1,0+5% 1,0+5% 1,0:5%
indice de residuos, DIN 51903 % méx. 2 méx. 2 max. 2
indice de cloruros ppm max. 50 max. 50 max. 50
indice de azufre ppm max. 1100 max. 1100 max. 1100
Relajamiento de la tension DIN 52913 (300°C, 50 Mpa) | MPa min. 46 min. 46 min. 48

Caracteristicas del refuerzo metalico

Tipo de refuerzo sn;:;z;;l:;za chapa lisa chapa perforada
Material = AlSI 316 AlSI 316
Espesor mm - 0,05 0,10
Nimero de refuerzos - 1 1

KLINGER®graphit

Laminados de grafito

_ Aplicaciones con extrema seguridad
Y para una gran variedad de
productos quimicos, bajo elevadas

presiones y temperaturas




KLINGER®top-chem
Materiales en PTFE

Dimensiones de hoja estandar: 1.500 x 1.500 mm

Los materiales en PTFE KLINGER®top-chem
ofrecen alta resistencia a productos quimicos y son
ideales para aplicaciones en dcidos, bases, agentes

cOorrosivos y contaminantes.

KLINGER®top-chem2000

Material de sellado para servicios severos,
con una linea de aplicacion extremamente

amplia en Ia industria quimica y petroquimica

Espesores: 1,0 mm, 1,5mm, 2,0 mm, 3,0 mm

Tolerancias: espesor + 10%, largo + 50 mm,

Capaz de soportar altas temperaturas y

presiones, siendo la unica junta en PTFE

con Certificado Fire-Safe. También es la
primera seleccion en el sector alimenticio y
en la industria farmacéutica para aplicaciones
en vapor y tuberias de oxigeno. Excelente

resistencia quimica en aplicaciones fuertemente

dcidas y basicas. Ofrece excepcional
desempefio en aplicaciones con altas

exigencias mecdnicas y temperaturas elevadas.

Grdfico presidn X Temperatura*
~

| ®

200
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KLINGER®top-chem2003

>
200 250

Material con aptima compresibilidad,

ideal para mantener la capacidad

sellado en aplicaciones con haja presion

superficial y baja temperatura

de

ancho + 50 mm
KLINGER®top-chem
20002003/ 2005|2006
Espesor de refere_ncla . 15 P 15| 15
para valores medidos
Densidad gemd | 25 | 17 | 22 | 30
Compresibilidad )
ASTM F 36 J & 2 16 I 4
Recuperacion )
sTME ) % 55 | 35 | 40 | 40
50 MPa, 16 h/300°C MPa 35

Relajamiento de la
tension DIN 52913 30MPa, 16h/150°C | MPa | 28 | 13 | 25 | 18
Klinger Cold / Hot 23°C /50 MPa % 9 10 10
Compression Test 250°C /50 MPa % 38 | 30 | 40

DIN 3535/ 6 ml/min| 05 | 01 | 02 | 01
Sellabilidad

DIN 28090-2 mg/sxm| 0,05 | 001 | 002 | 001
Aumento de espesor y H2304,' 100%, 18 h/ 23°C % /1 /1 /1 -
peso después inmersion o - 100%, 18h/23°C| % | 12 | 05 | 12 | 12
I NaOH: 33%, 720/110°C| % | 13 | 15| - | w1

KLINGER®top-chem2005

Adecuado para una amplia gama de
aplicaciones en la industria quimica

Resistente a dcidos fuertes y aplicaciones
alcalinas. Optimo sellado para gases, con

excelentes propiedades mecanicas.

Material de sellado con excelente resistencia
quimica a las aplicaciones fuertemente dcidas.
Buenas propiedades mecdnicas con valores
ale temperatura y presion superficial
moderados. Alternativa més econdmica para
el uso de la junta en PTFE modificado.

KLINGER®top-chem2006

Material resistente a productos alcalinos
con amplio rango de aplicaciones en la
industria quimica. Especialmente utilizado
en la industria alimenticia y farmacéutica
debido a la ausencia de pigmentos

Excelente resistencia quimica en
aplicaciones fuertemente alcalinas y buenas
propiedades mecanicas para medianas

temperatura y presion superficial.

Gréfico Presidn X Temperatura*
~

|
200

-200 150 -100

-50 0°C
Aprobacion y certificacidn: los materiales Klinger®top-chem son completamente compatibles con las exigencias FDA.
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*Consultar Tabla de Compatibilidad Quimica en la pagina web www.rklinger.com.br



e
KLINGER"sealex y KLINGER®soft-chem
Materiales en PTFE expandido

Klinger ofrece dos tipos de materiales en PTFE expandido,
que alcanzan las mds variadas necesidades de sus clientes.

KLINGER®sealex - Material compuesto de PTFE expandido auto—adhesivo con excelente resistencia a productos quimicos agresivos.
Utilizados en aplicaciones con valores de temperatura desde -196°C hasta 260°C. Optima opcion para superficies de bridas
alesgastadas, geometria irreqular que dificulta el uso de empaquetaduras convencionales y aplicaciones que necesitan de baja presion

superficial.
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Aprobacion y certificacion: el material KLINGER®sealex es completamente compatible con las exigencias FDA

KLINGER®soft-chem - Excelente resistencia quimica a una amplia variedad de fluidos. Material con altisima compresibilidad y
excelente capacidad de sellado, puede ser utilizado en un amplio campo de aplicaciones; principalmente donde son exigidos bajos
valores de presion superficial. La seleccion mas econdmica en PTFE para el uso en toda la fabrica hasta 260°C.

KLINGER®soft-chem - Valores de referencia

Compresibilidad ASTM F 36 J % 50-60
Recuperacion ASTM F 36 J min. % 13-17
Relajamiento de tension DIN 52913 | 30 MPa, 16 h/150°C | MPa 15
) ) Reducciaon de % 25
Kliger Cold / Hot Compression espesor a 23°C
Test - 25 MPa Reduccion de % 20
O ey espesor a 150°C
oy : " Sellabilidad de acuerdo con mg/ 001
_‘ . DIN 28090 sxm ’
Resistencia quimica pH 0-14
Densidad gem?* | 09
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KLINGUETTE

Dispositivo para el corte
de empaquetaduras circulares

Con el KLINGUETTE usted corta empaquetaduras desde 60 mm hasta 1.250 mm de diametro,
en espesores de hasta 9 mm. Utilizados para corte de laminas comprimidas, cartulinas, fieltros,
corcho, gomas y otros materiales. L.a tinica pieza de desgaste es la cuchilla de corte, de facil
reemplazo. Permite la adaptacion de polea y motor, facilitando y aumentando considerablemente
su produccion.

Instrucciones de operacion

a) Monte sobre la clavija de centro (1) un disco circular (no d) Utilice una escala (3) para ajustar el radio deseado, mo-
acompana al equipo) para cortar materiales con espesores de hasta  vienao el pino ael centro. Después ae ajustar el valor ael radio,
3 mm. No es necesario utilizar el disco de apoyo en los materiales  fije el pino del centro, atornillando la empunadura.

0N espesores superiores a este. En estos casos, se corta hasta la ) Baje el cuchillo (4) utilizando el requlador de altura (5),
mitad del espesor y se gira el material hasta completar el corte. hasta que incida apenas superficialmente sobre la junta.

b) Utilice un material con dimension mds grande que al did- f) Corte la empaquetadura, girando el volante mayor (6)
metro externo de la paquetadura a Ser producida. y bajando, simultaneamente, la cuchilla hasta llegar al espesor

¢) Con el punzon (2) perfore el centro del material a Ser cor-  correcto de corte.
lado (aproximadamente 16 mm de didmetro) a fin de apoyarlo con
la clavija de centro.

KLINGUETTE

La mejor solucion para
el corte de juntas circulares
con precision y rapidez
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Global Sealing
Technology

Linea de productos
FLUIDOS

e Vdlvula Globo a Piston manual para uso en vapor y otros fluidos™

e Vilvula Globo a Pistén On-0ff y Control para uso en vapor y ofros fluidos™

e Posicionadotes Electro-neumatico, neumatico e inteligente

e Vdlvula Esfera Manual y Actuaaa de alta tecnologia para condiciones severas de trabajo
e Vdlvula Esfera Monobloque para uso en aire comprimido, agua y gases

e Indicadores de nivel reflectivos, transparentes, bicolores™

e [ndicadores de nivel magnéticos con control a distancia

e (rifos de instrumentacion™

SELLADORES

e Laminas Comprimidas e PTFE

KLINGERIT (con asbestos)* Material de sellado en PTFE para aplicaciones fuertemente
KLINGERSIL (libre de asbestos)* dcidas o alcalinas:

e Laminados de Grafito KLINGER®fop-chem2000
KLINGER®graphit H y HL (sin insercion metdlica) KLINGER®top-chem2003
KLINGER®graphit SLS (con refuerzo interno en lamina lisa — KLINGER®top-chem2005

de acero inoxidable) KLINGER®top-chem2006
KLINGER®graphit PSM (con refuerzo interno en lamina e KLINGUETTE

perforada de acero inoxidable) Dispositivo para el corte de juntas circulares
e PTFE Expandido

KLINGER®sealex: material de PTFE expandido con

autoadhesivo

KLINGER®soft-chem: material de PTFE expandido en plancha

“Todas las informaciones y recomendaciones contenidas en los documentos emitidos por la empresa Richard Klinger Ind e Com Ltda. son reglas
de cardcter general que no toman en consideracion las circunstancias particulares de cada caso y, visto que las condiciones de aplicacion estan
fuera de nuestro control, los usuarios deben asegurarse que los productos son apropiados para los procesos y usos previstos. En consecuencia,
no nos responsabilizamos por eventuales aafos que puedan ocurrir debido a la aplicacion de estas recomendaciones, ni @amos garantias en lo
que respecta a las informaciones o recomendaciones que proveemos. £n ninguin caso nuestra responsabilidad excede al valor del material
facturado y entregado al cliente. Nos reservamos el derecho de alterar el disefio y las propiedades del producto sin previo aviso. Cualquier copia,
resumen o reproduccion del contenido de nuestra informacion y recomendacion deberd tener nuestra autorizacion previa y deberd contener el

presente parrafo”.
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Richard Klinger Ind. e Com. Ltda BUREAU VERITAS
Av. Dugue de Caxias, 2001 / Jardim Promeca Certification
Varzea Paulista — CEP 13223-025 / Sao Paulo - Brasil
Tel.: 55 11 4596.9514 / Fax 55 11 4595.7730 Sistema de Gestidn de Calidad certificado
e-mail: revendas@rklinger.com.br / www.rklinger.com. br segiin la norma IS0 9001-2000

* Productos cubiertos por el limite de operaciones de la 1SO 9001:2000 — Klinger Brasil.
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