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SECCION 1:
INFORMACION GENERAL

1.01 Notas, Avisos de Precaucion y
Advertencias
En este manual se utilizan notas, avisos de precaucion y

advertencias pararesaltar informacionimportante. Laformade
resaltar se explicaacontinuacion:

NOTA

Una informacién béasica, operacién o
procedimiento que requiera énfasis adicional o
que resulte util para el funcionamiento eficaz del
sistema.

mmm— PRECAUCION

Un procedimiento que, si no se sigue
correctamente, puede causar dafios al equipo.

A ADVERTENCIA

Un procedimiento que, si no se sigue
correctamente, puede causar lesiones al operador
0 a otras personas en el area de funcionamiento.

1.02 Precauciones importantes
de seguridad

A ADVERTENCIAS

EL MANEJO Y EL MANTENIMIENTO DE
EQUIPAMIENTO CON CHORRO DE PLASMA
PUEDE RESULTAR PELIGROSO Y CONRIESGO
PARASUSALUD.

El corte con chorro de plasma produce fuertes emisiones
eléctricas y magnéticas que pueden interferir con el
funcionamiento correcto de marcapasos, audifonos u
otro equipamiento electronico sanitario. Las perso-
nas que trabajan cerca de instalaciones de corte con
chorro de plasma deberian consultar a su médico y al
fabricante del equipamiento sanitario para determinar
si existe riesgo.

Parar evitar posibles lesiones, lea, comprenda y
siga todas las advertencias, precauciones e
instrucciones sobre seguridad antes de utilizar el
equipo. Llame al 1-603-298-5711 o0 a su
distribuidor local si tiene alguna pregunta.
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é GASESYHUMOS

Los gases y humos producidos durante el proceso de corte
con chorro de plasma pueden resultar peligrosos y riesgosos
parasu salud.

= Mantengatodos los humosy gases alejados del areade
respiracion. Mantenga la cabeza fuera del area de
generacion de humos de soldadura.

= Utilice unrespirador con suministro de aire si laventilacion
no resulta adecuada para eliminar todos los humos y
gases.

Los tipos de humosy gases procedentes del chorro de
plasma dependen del tipo de metal que se utiliza, de los
revestimientos del metal y de los diferentes procesos.
Debe tener mucho cuidado al cortar o soldar cualquier
metal que pueda contener uno o varios de los siguientes

elementos:

Antimonio Cromo Mercurio
Arsénico Cobalto Niquel
Bario Cobre Selenio
Berilio Plomo Plata
Cadmio Manganeso Vanadio

Leasiempre las Hojas de Datos de Seguridad del Mate-
rial (MSDS) que deben acompafiar al material que utiliza.
Estas MSDS le proporcionaran informacién relativaal
tipoy cantidad de humos y gases que pueden resultar
peligrosos parasu salud.

Para informacion sobre como comprobar humosy gases
ensu lugar de trabajo, consulte el item 1 de la Subseccion
1.03, Publicaciones, en este manual.

Utilice equipamiento especial, como agua 0 mesas de corte
de flujos descendientes, para capturar humosy gases.

No utilice el antorcha de plasmaen unazonadonde haya
gases 0 materiales explosivos o combustibles.

El fosgeno, un gas téxico, se genera de los vapores de
solventes y limpiadores clorados. Elimine cualquier
fuente de estos vapores.

Este producto, cuando se utiliza parasoldar o cortar, pro-
duce humos o gases que contienen productos quimicos
que, en el Estado de California, se sabe que provocan
defectos congénitos y, en algunos casos, cancer. (Cali-
fornia Health & Safety Code - Cédigo sobre Salud y
Seguridad de California, Sec. 25249.5y siguientes)

11 INFORMACION GENERAL



A DESCARGAELECTRICA

Las descargas eléctricas pueden lesionar o matar. El proceso
conchorro de plasma utilizay produce energiaeléctricade alto
voltaje. Estaenergiaeléctrica puede causar una descargagrave
o mortal al operador o aotras personas en el lugar de trabajo.

= Nuncatoque piezaalgunaque esté eléctricamente “viva”
0 “caliente.”

= Lleve puestos guantesy ropaseca. Aislese de la pieza
detrabajoy de otras piezas en el circuito de soldadura.

= Repare osustituya las piezas gastadas o dafiadas.

= Debetenerse cuidado especial cuando el lugar de trabajo
se encuentre hiimedo o mojado.

= Instale y mantenga su equipamiento segun el codigo
NEC, consulte el articulo 9 en la Subseccion 1.03,
Publicaciones.

= Desconecte lafuente de alimentacion eléctrica antes de
realizar cualquier mantenimiento o reparacion.

= Leay sigatodas las instrucciones en el Manual de
Operacion.

& INCENDIOSY EXPLOSIONES

Pueden producirse fuegos y explosiones por escoria caliente,
por chispas o por el arco de plasma.

= Asegurese de que no haya material combustible ni
inflamable en el lugar de trabajo. Cualquier material que
no pueda eliminarse debe protegerse.

= \entile cualquier vapor explosivo o inflamable del lugar
de trabajo.

= Nocorte nisuelde sobre contenedores que puedan haber
contenido materiales combustibles.

= Proporcione vigilancia contra incendios cuando trabaje
en un areadonde pueda existir riesgo de incendio.

= Puede formarse gas hidrogeno y quedar atrapado bajo
piezas de trabajo de aluminio, cuando éstas se cortan
bajo el agua o utilizando una mesa de agua. NO corte
aleaciones de aluminio bajo el agua o sobre unamesa de
aguaamenos que pueda eliminarse o disiparse el gas
hidrégeno. El gas hidrégeno atrapado que se enciende
eléctricamente causara unaexplosion.

INFORMACION GENERAL

RUIDO

El ruido puede causar pérdida permanente de audicion. Los
procesos de corte con chorro de plasma pueden causar niveles
de ruido que excedan los limites seguros. Debe proteger sus
oidos de ruidos excesivos paraevitar la pérdida permanente de
audicion.

= Paraproteger sus oidos de ruidos fuertes, utilice tapones
de oidos o protectores auriculares. Proteja a otras perso-
nasen el lugar de trabajo.

= Deben medirse los niveles de ruido para garantizar que
los decibeles (sonido) no excedan los niveles seguros.

= Paraver informacién sobre como medir el ruido, consulte
el articulo 1, Subseccién 1.03, Publicaciones, en este
manual.

=
| #3 | ravospeL ARcODEPLASMA

Los Rayos del Arco de Plasma pueden lesionar sus 0jos 'y
guemarle la piel. El proceso con arco de plasma produce luz
ultravioleta e infrarroja extremadamente brillante. Estos rayos
del arco dafiaran sus ojos y le quemaran la piel si no esta
correctamente protegido.

= Paraproteger sus 0jos, utilice siempre un casco o escudo
parasoldadura. Lleve siempre puestos anteojos de
seguridad con pantallas laterales, anteojos protectores u
otro equipamiento ocular de proteccion.

= Lleveguantesdesoldadory ropaadecuada para proteger
su piel de los rayos del arco y de las chispas.

= Mantengael cascoy los anteojos de seguridad en buen
estado de conservacion. Cambie los cristales cuando
estén rajados, astillados o sucios.

= Protejaalas demas personas en el area de trabajo de los
rayos del arco. Utilice cabinas, pantallas o escudos
protectores.

= Ultilice el tono de cristal sugerido por ANSI/ASC Z49.1,
segun se explicaen lasiguiente lista:

Proteccién Minima Sugerida

Corriente del arco Tono Nr. Tono Nr.
Inferior a 300* 8 9
300 - 400* 9 12
400 - 800* 10 14

* Estos valores se aplican al lugar donde se ve el
chorro mismo con claridad. La experiencia ha
mostrado que pueden utilizarse filtros mas claros
cuando el arco esta oculto por la pieza de trabajo.
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1.03 Publicaciones

Para més informacién consulte los siguientes estandares o la
uUltimaactualizacion de los mismos:

1

10.

OSHA, SAFETY AND HEALTH STANDARDS, 29CFR
1910, obtenible en el Superintendent of Documents, U.S.
Government Printing Office, Washington, D.C. 20402

ANSI Standard Z49.1, SAFETY IN WELDING AND CUT-
TING, obtenible en la American Welding Society, 550 N.W.
LeJeune Rd, Miami, FL 33126

NIOSH, SAFETY AND HEALTH INARCWELDING AND
GASWELDING AND CUTTING, obtenible en el Superin-
tendent of Documents, U.S. Government Printing Office,
Washington, D.C. 20402

ANSI Standard Z87.1, SAFE PRACTICES FOR OCCUPA-
TION AND EDUCATIONALEYE AND FACE PROTEC-
TION, obtenible en el American National Standards Insti-
tute, 1430 Broadway, New York, NY 10018

ANSI Standard Z41.1, STANDARD FOR MEN’S SAFETY-
TOE FOOTWEAR, obtenible en el American National Stan-
dards Institute, 1430 Broadway, New York, NY 10018

ANSI Standard Z49.2, FIREPREVENTION IN THE USE OF
CUTTING AND WELDING PROCESSES, obtenible enel
American National Standards Institute, 1430 Broadway, New
York, NY 10018

AWS Standard A6.0, WELDING AND CUTTING CON-
TAINERS WHICH HAVE HELD COMBUSTIBLES,
obtenible en la American Welding Society, 550 N.W. LeJeune
Rd, Miami, FL 33126

NFPA Standard 51, OXYGEN-FUEL GAS SYSTEMS FOR
WELDING, CUTTINGANDALLIED PROCESSES, abtenible
en la National Fire Protection Association, Batterymarch
Park, Quincy, MA 02269

NFPA Standard 70, NATIONAL ELECTRICAL CODE,
obtenible en la National Fire Protection Association,
Batterymarch Park, Quincy, MA 02269

NFPA Standard 51B, CUTTING AND WELDING PRO-
CESSES, obtenible en la National Fire Protection Associa-
tion, Batterymarch Park, Quincy, MA 02269

15 de enero de 2004
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11.

12.

13.

14.

15.

CGA Pamphlet P-1, SAFE HANDLING OF COMPRESSED
GASES IN CYLINDERS, obtenible en la Compressed Gas
Association, 1235 Jefferson Davis Highway, Suite 501, Ar-
lington, VA 22202

CSA Standard W117.2, CODE FOR SAFETY INWELDING
AND CUTTING, obtenible en la Canadian Standards Asso-
ciation, Standards Sales, 178 Rexdale Boulevard, Rexdale,
Ontario, Canada M9W 1R3

NWSA booklet, WELDING SAFETY BIBLIOGRAPHY
obtenible en la National Welding Supply Association, 1900
Arch Street, Philadelphia, PA 19103

American Welding Society Standard AWSF4.1, RECOM-
MENDED SAFE PRACTICES FOR THE PREPARATION
FORWELDING AND CUTTING OF CONTAINERSAND
PIPING THAT HAVE HELD HAZARDOUS SUBSTANCES,
obtenible en la American Welding Society, 550 N.W. LeJeune
Rd, Miami, FL 33126

ANSI Standard Z88.2, PRACTICE FOR RESPIRATORY
PROTECTION, obtenible en el American National Standards
Institute, 1430 Broadway, New York, NY 10018
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1.07 Declaracion de Conformidad

Fabricante: Thermal Dynamics Corporation
Direccion: 82 Benning Street
West Lebanon, New Hampshire 03784
EE.UU.

El equipamiento descrito en este manual cumple con todos los aspectos y normas aplicables de la ‘Directriz Sobre Bajo Voltaje’
(Directriz del Consejo Europeo 73/23/CEE, enmendada por la Directriz del Consejo 93/68/CEE) y de la legislacién Nacional, parael
cumplimiento de esta Directriz.

Los nameros de serie son Unicos para cada pieza especifica del equipo, e indican su descripcion, las piezas utilizadas para la
fabricacion de una unidad y la fecha de fabricacion.

Estandares Nacionales y Especificaciones Técnicas
El producto estéa disefiado y fabricado seguin diferentes estandares y requisitos técnicos. Entre ellos se cuentan:
* Estandar C22.2, nimero 60, para equipamiento de soldadura por arco de la CSA (Canadian Standards Association).

* Prueba de inflamabilidad segun clasificacion 94VO del laboratorio UL (Underwriters Laboratory) para todas las placas de
circuitos impresos utilizadas.

* ISO/IEC 60974-1 (BS 638-PT10) (EN 60 974-1) (EN50192) (EN50078), aplicable a equipamiento de corte por chorro de plasma, y
aaccesorios vinculados a él.

*En la planta de fabricacion se realiza una exhaustiva verificacion del disefio de los productos como parte del proceso habitual
de disefio y fabricacion. Esto se llevaa cabo para garantizar que el producto sea seguro, cuando se lo utiliza de acuerdo con las
instrucciones detalladas en este manual y con los estandares relacionados de la industria, y cuando funciona de acuerdo con
sus especificaciones. Durante el proceso de fabricacion se realizan ensayos rigurosos para garantizar que el producto fabricado
cumpla o supere todas sus especificaciones de disefio.

Thermal Dynamics fabrica productos desde hace mas de 30 afios, y continuara haciéndolo con la excelencia como meta en nuestra
area de fabricacion.

Representante responsable del fabricante: Giorgio Bassi
Director Ejecutivo
Thermal Dynamics Europa
Viario Fabbiani 8A
40067 Rastignano (BO)
Italia

INFORMACION GENERAL 14 15 de enero de 2004



1.08 Declaracion de Garantia

GARANTIALIMITADA: Sujetaa los términos y condiciones abajo estab
que el nuevo sistema de corte por plasma Thermal Dynamics CUTMAS]
garantia, esta exento de defectos materiales y de fabricacion. Si dentrc
cumplimiento de esta garantia, Thermal Dynamics Corporation, luegoder
fue almacenado, operado y mantenido seguin sus especificaciones, instrucc
reparacion del defecto o al reemplazo de la pieza defectuosa.

Esta garantia es exclusiva y anula cualquier otra garantia de com

Thermal Dynamics reparara o reemplazara, a su criterio, cualquier piezz
material o de fabricacion, dentro de los periodos abajo indicados. Therma
ocurrido unafalla, momento en el cual Thermal Dynamics Corporation da

Thermal Dynamics Corporation cumplira cualquier reclamo de garanti
periodos de garantia se inician en lafecha de venta del producto al comercia
de Thermal Dynamics.

PERIODO DE GARANTIALIMITADO

ecidos, Thermal Dynamics® Corporation garantiza al comprador original
TER™ de la Serie 1, vendido en forma posterior a la fecha efectiva de esta

del periodo abajo indicado ocurriera cualquier defecto que impidael
ecibir comunicacion fehaciente en tal sentido, y de verificar que el producto
iones, recomendaciones y a las buenas practicas industriales, procederaala

ercializacion o adecuacion para un proposito especifico.

0 componente amparado por la garantia, que presente algin defecto de
I Dynamics Corporation debe ser notificada dentro de los 30 dias de haber
rainstrucciones acerca de los procedimientos de garantiaaimplementarse.

apresentado dentro de los periodos de garantia abajo listados. Todo los
nte minorista original o 1 afio luego de la ventaa un distribuidor autorizado

Componentes de
alimentacion ¢
(Piezas y Man

Producto

la fuente de .

o Antorcha y conexiones
plectrica (Piezas y Mano de obra)
0 de obra)

CUTMASTER™ 51 3 afios 1 afio
CUTMASTER™ 81 3 afios 1 afio
CUTMASTER™ 101 3 afos 1 afio

Esta garantia no es aplicable para:

1.
fusibles, filtros.

2. Equipamientos que hayan sido modificados por un tercerono a

ousados conotrofin en base aestandares de laindus

Enlaeventualidad de un reclamo cubierto por esta garantia, las alternati

1. Reparacion del producto defectuoso.
2. Reemplazo del producto defectuoso.
3. Reintegro de un costo de reparacion razonable, cuan
4, Pago de un crédito hasta el monto del precio de com

Estas alternativas de solucion pueden ser autorizadas por Thermal Dy
autorizado por Thermadyne. El costo del transporte de productos devue
reconocera ni reintegrard ningln gasto de transporte o de viaje.

LIMITE DE RESPONSABILIDAD: Bajo ninguna circunstancia Therm

Piezas consumibles, tales como puntas, electrodos, copas de proteccion, juntas O, cartuchos de arranque, distribuidores de gas,

utorizado, instalados en forma inadecuada, operados defectuosamente
ria.

as de solucién, a criterio de Thermal Dynamics Corporation, son:

do fue previamente autorizado por Thermal Dynamics.
pra, menos una depreciacion razonable basadaen el uso real.

namicsy se entienden FOB West Lebanon, NH o de un taller de servicio
Itos para servicio es de responsabilidad del propietario del equipoy no se

al Dynamics Corporation se hara responsable por dafios especiales o por

dafios derivados, pero sin limitarse a, dafios o pérdida de bienes adquiridos o de recambio, o por reclamaciones de los clientes del distribuidor (a partir

de ahoradenominado “Comprador™) por interrupcion del servicio. La
documento son exclusivasy la responsabilidad de Thermal Dynamics col

s alternativas de soluciones del Comprador especificadas en el presente
respecto a cualquier contrato, o a cualquier accion con él vinculada, como

el cumplimiento o no del mismo, o de lafabricacién, venta, entrega, reventa o uso de cualquier bien cubierto o provisto por Thermal Dynamics, tanto

si surge del contrato, negligencia, accion delictiva o de cualquier otra garal
documento, el precio de los bienes sobre los que se basa dicha responsabili

La garantia no tendréa validez si se usaran repuestos 0 accesorios
producto de Thermal Dynamics.

Esta garantia no tendra validez si el producto de Thermal Dynan

Efectiva el 15 de enero de 2004

15 de enero de 2004

15

ntia, o de otro modo, no excedera, excepto seguin se expresa en el presente
Jad.

que pongan en riesgo la seguridad o el rendimiento de cualquier

nics ha sido vendido por personas no autorizadas.

INFORMACION GENERAL
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SECCION 2:
INTRODUCCION

2.01 Alcance del manual

Este manual contiene descripciones, instrucciones de operaciony procedimientos basicos de mantenimiento sélo para laalimentacion
eléctrica del equipo de corte por plasma CutMaster 101 de Thermal Dynamics. El servicio paraeste equipo esta restringido a
personal debidamente entrenado; se recomienda en forma especial evitar que personal no calificado realice reparaciones o
regulaciones no contempladas en este manual, bajo riesgo de invalidar la garantia.

Lea este manual en forma completa. La comprensién completa de las caracteristicas y de la funcionalidad de este equipo
asegurara el funcionamiento confiable para el cual fue disefiado.

NOTA

Para obtener informacién sobre el antorcha y formas de corte, por favor consulte el Manual del Antorcha.

2.02 Especificaciones de alimentacion eléctrica

Especificaciones de Alimentacion eléctrica del CutMaster 101

Potencia de entrada

208 /230 VCA(187 — 253 VCA), monofasica, 50/60 Hz

400 V CA (360 — 440 V CA), trifasica, 50/60 Hz

460 VCA (414 - 506 V CA), monofasica, 60 Hz

460 VCA (414 - 506 V CA), trifasica, 60 Hz

600 VCA (517 - 632 V CA), trifasica, 60 Hz

Cable de alimentacion

Cable para la unidad de 208/230 incluye enchufe.

Corriente de salida

20 - 80 amps, ajustable continuamente

Alimentacion eléctrica
Capacidad de filtrado
de gas

Particulas de hasta 20 micrones

Ciclo de trabajo de la fuente de alimentaciéon CutMaster 101*

Temperatura Ambiente

40° C (104° F)

IEC TDC IEC TDC IEC TDC
Clasificacion | Clasificacion | Clasificacién | Clasificacion | Clasificacion | Clasificacion

Unidades de 208/230V Ciclg de trabajo 40% 60% 100%
y 460V Corriente 80A 78A 68A 68A 45A 45A
Voltaje CC 112v 120V 107v 111V 98V 98V

Ciclo de trabajo 35% 60% 100%
Unidades de 400V  |Corriente 80A n/a 68A n/a 45A n/a
Voltaje CC 112v n/a 107V n/a 98V n/a

Ciclo de trabajo 35% 60% 100%
Unidades de 600V |Corriente 80A 78A 68A 68A 43A 43A
Voltaje CC 112v 120V 107V 111V 97V 97V

* NOTA: El ciclo de trabajo se reduce si el wltaje de entrada principal (CA) es
bajo o si el wltaje CC es superior al mostrado en esta tabla.

NOTA:

La clasificacion IEC se determina de acuerdo con las especificaciones de la International Electro-Technical
Commission. Estas especificaciones incluyen el calculo de una tensién de salida basada en la corriente nominal

de la fuente de energia.

fabricantes utilizan esta tension de salida para determinar el ciclo de trabajo.

Para facilitar la comparacion entre distintas fuentes de alimentacion eléctrica, todos los

La clasificacion TDC se determina utilizando una tension de salida representativa de la tension de salida real
durante el corte con un antorcha TDC. Esta tension puede ser superior o inferior que la tension IEC, dependiendo

del tipo de antorcha, de los materiales consumibles y del tipo de operacién actual de corte.
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Dimensiones y peso de la fuente de Requerimientos de espacio
alimentacion eléctrica libre para la ventilacién

m

831b/37.6 kg

Art # A-03379

17.3in/
439 mm

A-03572

2.03 Especificaciones del cableado de entrada
Especificaciones del cableado de entrada del CutMuster 101

Entrada Entrada de energia|Entrada de corriente Tamafios sugeridos (véanse las notas)
Voltaje | Fec. 1-F 3-F 1-F 3-F Fusible (amps) Cable (AWG) | Cable (Canadd)
(Voltios)| (hz.) (Kva.) (Kva.) | (amps)| (amps) 1-F 3-F 1-F 3-F 1-F 3-F

208 50 14.4 69 90 6 6
208 60 15.6 75 90 6 6
230 50 15 65 80 6 6
230 60 155 67 80 6 6
400 50/60 13.9 20 30 10 10
460 60 18 39 50 10 10
460 60 16 20 30 12 12
600 60 135 13 20 12 12

Tensiones de linea con proteccidn sugerida del circuito y tamafio de cables

NOTAS

Para obtener informacion sobre los requisitos apropiados para el cableado, consulte los cddigos nacionales y
locales o a la autoridad local con jurisdiccion sobre el tema.

El tamafio de cable se determina en base al ciclo de trabajo del equipamiento.

Los tamafios sugeridos se basan en un cable eléctrico flexible con disponibilidad de enchufes eléctricos. Para
instalaciones con cableado fijo, consulte los cédigos locales o nacionales.

La temperatura del cable conductor utilizado es de 167° F (75° C).

Para minimizar la posibilidad de dafios al equipo de soldadura o de corte con chorro de plasma, o al equipo de
distribucion eléctrica, debe utilizarse un fusible limitador de energia tipo UL Clase RK-1 (ejemplos: BUSS LPS/LPN-
RK o0 Gould-Shawmut AZK-A6K).

NUNCA utilice fusibles con elemento cambiable, como el tipo UL Clase H, o fusibles de “un sélo uso”, como el
tipo UL Clase K5.
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2.04 Caracteristicas de la alimentacion eléctrica

Recubrimiento de asas y de cables

Panel de Control

Art # A-03578-S

Cable de trabajo

y abrazadera

Regulador de presion de gas /
conjunto del filtro

Orificio de entrada de gas

Orificios para cable opcionaﬁ? <

de interfaz para //

automatizacion ] //O
Indicador de _’ ’ //O
presion de gas

Art # A-03738-S

Cable de alimentacién de entrada
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2.05 Opciones y accesorios de la alimentacién eléctrica

LaSeccion 6, Listado de Piezas, proporciona nimeros de catalogo e informacion para pedidos.
A. Kit para filtro de aire de una etapa

Parauso en instalaciones con distribucién de aire comprimido. Muy eficaz en laeliminacion de humedad y de particulas de
hasta 0,85 micrones en el flujo de aire. Elfiltro eleva el rendimientoy mejora la durabilidad de las piezas consumibles.

B. Kit para filtro de aire de dos etapas

Para uso en instalaciones con distribucion en red de aire comprimido. Muy eficaz en la eliminacién de humedad y de
particulas de hasta 5,0 micrones en el flujo de aire. Este filtro viene premontado de fabricay se instala directamente en la
alimentacion eléctrica.

C. Reguladores de alta presion

Estan disponibles reguladores de alta presion. Los reguladores se utilizan para establecer la presion adecuada de aire
comprimido.

NOTA

Los reguladores no deben instalarse con filtros de aire montados en la linea.
D. Cable de trabajo largo con abrazadera

Comoalternativaal cable de trabajo estandar de laalimentacion eléctrica, de 20 pies / 6,1 m con abrazadera, hay disponible un
cable de trabajo de 50 pies / 15,2 m con abrazadera.

E. Carretilla multiusos

Carretillade acero reforzado con ruedas traseras de facil rodaje y ruedas delanteras giratorias. Proporcionamaximamovilidad
paralafuente de alimentacion y puede servir también como carretilla para demostracion. Las medidas del estante superior
sonde 12"/ 305mmx20" /508 mm. Laaltura de lamanijade aceroesde 30" / 762 mm.

F. Kit de interfaz para automatizacion

Este kit permite al usuario convertir una fuente de alimentacion no automatica para su empleo en un sistema totalmente
automatizado. El kit incluye un tablero de interfaz de automatizacion, el haz de cables para el cableado, el hardware parael
montajey lasinstrucciones. La interfaz de automatizacion proporciona las funciones basicas de arranque / paraday de OK
para movimiento, y unasalida para divisor de tension seleccionable por conmutador. Un conector externo simplifica la
conexion aunamagquinade corte tipo CNC. Para utilizacion con este kit se dispone de cables CNC con longitudes de 25' / 7,6
my50'/15m.
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SECCION 3: INSTALACION

3.1 Desembalaje

1. Utilice las listas de embalaje para identificar y reconocer cada articulo.

2. Revise cadaarticulo para comprobar que no haya sufrido dafios durante el transporte. Si hubiera dafios evidentes,
péngase en contacto con su distribuidor y / o agencia de transporte antes de continuar con la instalacion.

3. Enelespacio parainformaciones en la parte delantera de este manual, anote el modelo y los nimeros de serie de la
fuente de alimentacién y del antorcha, la fecha de compray nombre del vendedor.

3.2 Opciones de Elevacion

Lafuente de alimentacion dispone de un asasélo para elevacion manual. Asegurese que launidad sea levantaday transportada

de modo seguro.
A ADVERTENCIAS

Desconecte el cable de alimentacion antes de mover la unidad.

No toque piezas eléctricas bajo tension.

LA CAIDA DEL EQUIPO puede provocar graves lesiones personales y causar dafios al equipo.

EL ASA no debe emplearse para elevacion mecanica.

La unidad debe levantarse sélo por personas con la fuerza fisica adecuada.

Levante la unidad por el asa, utilizando las dos manos. No utilice cintas para la elevacion.

Para mover la unidad utilice la carretilla opcional o un dispositivo similar con capacidad adecuada.

Antes de transportar la unidad con un autoelevador u otro vehiculo, coloquela sobre un soporte adecuado y fijelaen su
lugar.
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3.3 Conexiones de entrada de alimentacion eléctrica principal

mmmmm PRECAUCION

Antes de enchufar o de conectar la unidad, compruebe que su fuente de alimentacion tenga el voltaje adecuado.
La fuente de alimentacion principal, los fusibles y cualquier cable prolongador utilizados deben cumplir con los
codigos eléctricos locales y los requisitos de proteccion del circuito y de cableado especificados en la Seccion
2.03.

A. Conexiones a alimentacién eléctrica de 208 / 230 voltios
La alimentacion eléctrica de 208 / 230 voltios incluye un cable de alimentacién y un enchufe instalados en la fabrica

1. Antes de enchufar la unidad compruebe que su fuente de alimentacion tenga el voltaje adecuado.

2. Parasuministrar energia al sistema conecte el cable de alimentacion (o cierre el interruptor de desconexién princi-
pal).

s PRECAUCION

La fuente de alimentacion principal y el cable de alimentacion deben cumplir con los codigos eléctricos locales y
los requisitos de proteccion del circuito y de cableado (consulte la tabla de la Seccion 2.03).

B. Conexiones a alimentacion eléctrica trifasica de 400 voltios, 460 voltios o 600 voltios

Estas fuentes de alimentacién eléctrica con corriente trifasica estdn equipadas con un cable de entrada con cuatro
conductores. La fuente de alimentacion eléctrica de 460 voltios, cambiando el cable de alimentacion de entrada,
admite alimentacién monofasica de 460 voltios de CA.

1. El revestimiento externo del cable de entrada es retirado en la fabrica, dejando asi expuestos los alambres
individuales en la extremidad libre del cable.

2. Conecte los extremos de los alambres individuales a un enchufe provisto por el cliente o a un punto de conexién
en lared, como se explicaa continuacion:

s PRECAUCION

La fuente de alimentacion principal y el cable de alimentacion deben cumplir con los cddigos eléctricos locales y
los requisitos de proteccion del circuito y de cableado (consulte la tabla de la Seccién 2). Todos los cables de
entrada deben conectarse para operacion trifasica.

= Elcable verde / amarillo se conecta a tierra.
= Los restantes cables se conectan a las entradas L1, L2y L3.

3. Parasuministrar energiaal sistema, conecte el cable de alimentacion (o cierre el interruptor de desconexion principal).
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C. Conexiones a alimentacion eléctrica monofasica de 460 voltios

La fuente de alimentacion eléctrica de 460 voltios, cambiando el cable de alimentacién de entrada, admite alimentacién
monofasica de 460 voltios de CA.

1. Retire latapa de la fuente de alimentacion eléctrica segun lo explicado en la seccion 5.04.

2. Desconecte el cable de alimentacion original del contactor principal de entrada y de la conexién a tierra del
chasis.

3. Afloje el protector de pasaje de orificio en la parte posterior del panel de alimentacion eléctrica. Retire el cable de
alimentacion original fuera de la fuente de alimentacion.

4. Pase un cable de alimentacion de tres conductores, provisto por el cliente, a través del orificio de acceso en la parte
posterior del panel de alimentacion eléctrica. Consulte la Seccion 2 para las especificaciones de los cables de alimentacion.
Ajuste el protector de pasaje de orificio parafijar el cable de alimentacion.

s PRECAUCION

La fuente de alimentacion principal y el cable de alimentacion deben cumplir con los codigos eléctricos locales y
los requisitos de proteccion del circuito y de cableado (consulte la tabla de la Seccion 2.03).

5. Retire el aislamiento de los cables individuales.

6. Conéctelos al contactor principal de entrada como se explica a continuacion:
e Elcabledelalinealal terminal L1.
e Elcabledelalinea3alterminal L3.

7. Conecteatierrael cable de masa. El cable de conexion atierrarequiere un teminal redondo.

Cable de puesta
a tierra con
terminal redondo

Cable de entrada
Contactor

principal de

A-03041-S entrada

Conexionesdeentradadeenergia, 460 voltiosde CAmonofasica

8 Reemplace latapade lafuente de alimentacion.

9. Parasuministrar energiaal sistema, conecte el cable de alimentacion (o cierre el interruptor de desconexion principal).
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3.4 Conexiones de gas

A. Conexion del suministro de gas a la unidad
Con esta fuente de alimentacion eléctrica utilice s6lo aire comprimido.

Laconexion es lamisma paraaire comprimido proveniente de un compresor o de cilindros de alta presion. Consulte lasubseccion
3.4-B03.4-Csivaainstalar unfiltro opcional de aireen lalinea.

1. Conecte el conducto de aire al orificio de entrada. Lailustracion muestra accesorios tipicos amodo de ejemplo. También
pueden emplearse otros accesorios.

NOTA

Para un sellado seguro, aplique sellador de rosca a las roscas de los accesorios, segun las instrucciones del
fabricante. No utilice cinta de teflon como sellador de rosca, puesto que pequefias particulas de la cinta pueden
desprenderse y bloquear los pequefios pasajes de aire en el antorcha.

Regulador/conjunto
del filtro

Orificio de
ingreso

Recipiente

Accesorio
1/ANPT
a 1/4” (6 mm)

Abrazadera de

la manguera Manguera de

Art # A-02999-S suministro de gas

Conexiondelaireal orificiodeentrada
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B. Instalacién de un filtro opcional de aire de una etapa

Se recomienda un kitopcional de filtro paraun mejor filtrado del aire comprimido, para mantener el antorcha libre de humedad y de
particulas.

1. Unalamangueradel filtro de unaetapaal orificio de entrada.

2. Unael conjuntofiltrante a la manguera delfiltro.

3. Conecte el conductodeaireal filtro. La ilustracién muestra accesorios tipicos amodo de ejemplo.
NOTA

Para un sellado seguro, aplique sellador de rosca a las roscas de los accesorios, segun las instrucciones del
fabricante. No utilice cinta de teflon como sellador de rosca, puesto que pequefias particulas de la cinta pueden
desprenderse y bloquear los pequefios pasajes de gas en el antorcha.

COrificio de ingreso

Regulador/
conjunto
del filtro

Recipiente

Accessorio conect%

de manguera NN

de 1/4 NPT §
~———

la manguera

Manguera de suministro

de gas de 1/4" (6 mm) Art# A-03000-S

Instalacion opcional defiltrode unaetapa
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C. Instalacion de un kit opcional para filtro de aire de dos etapas

Este filtro opcional de linea de dos etapas también es apto para usar en sistemas con red de distribucion de aire comprimido.
Elfiltro eliminahumedad y particulas de hasta5 micrones.
Conecte la alimentacion de aire como se explicaa continuacion:

a. Unael soporte del filtro de dos etapas a la parte posterior de la fuente de alimentacion, segun las instrucciones
provistas con el conjunto del filtro.

NOTA

Para un sellado seguro, aplique sellador de rosca a las roscas de los accesorios, segun las instrucciones del
fabricante. No utilice cinta de teflon como sellador de rosca, puesto que pequefias particulas de la cinta pueden
desprenderse y bloquear los pequefios pasajes de gas en el antorcha.

b. Conecte lamanguerade salida del filtro de dos etapas al orificio de entrada del regulador / conjunto del filtro.

c. Utilice accesorios provistos por el cliente para conectar el conducto de aire al filtro. Como ejemplo se muestraun
accesorio dentado de 1/4 NPT paramanguerade 1/4“.

dficio de in greso
del regulador
Orificio de
ingresa del filtro
de 2da. etapa ('IN")

Regulador/
conjunto
del filtro

COrificio de

salida ('OUT")

Abrazadera de
la manguera

coos
Conjunto de filtro
s, L d€ segunda etapa

Manguera de

suministro Accesorio
de gas de 1/4 conector Art # A-03004-S
(6 mm) de manguera
de 1/4 NPT

Instalaciénopcional defiltrode dosetapas
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D. Utilizacion de cilindros de gas a alta presion

Cuando se utilizan cilindros de gas a alta presion para el suministro de gas:

1

Consulte las especificaciones del fabricante para ver los procedimientos de instalaciéon y mantenimiento para reguladores de
gasaaltapresion.

Examine las valvulas del cilindro para asegurarse de que estén limpias y sin aceite, grasa u otras materias extrafias. Abra
brevemente las valvulas de los cilindros para expulsar cualquier polvo que puedaexistir en su interior.

El cilindro debe estar equipado con un regulador de alta presion ajustable, apto para presiones de salida de hasta 100 libras por
pulgada cuadrada (6,9 bar) como maximo y para flujos de al menos 500 pies clbicos por hora (236 litros por minuto).

Conecte lamanguera de suministro de gasal cilindro.
NOTA

En el regulador del cilindro de gas a alta presion, la presion debe regularse a 100 libras por pulgada cuadrada
(6,9 bar).

La manguera de suministro debe tener un diametro interior de al menos 1/4 de pulgada (6 mm).

Para un sellado seguro, aplique sellador de rosca a las roscas de los accesorios, segun las instrucciones del
fabricante. No utilice cinta de teflon como sellador de rosca, puesto que pequefias particulas de la cinta pueden
desprenderse y bloquear los pequefios pasajes de gas en el antorcha.
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3.5 Conexiones del antorcha

Si fuese necesario, conecte el antorcha a la fuente de alimentacién. Para esta fuente de alimentacién conecte sélo el antorcha
modelo SL60 0 SL.100 (con conector ATC) de Thermal Dynamics. Lalongitud méxima para laalimentacion del antorchaes de 100

pies / 30,5m, incluyendo las prolongaciones.
A ADVERTENCIA

Desconecte la energia principal en la fuente antes de conectar el antorcha.

1. Alineeel conector ATC macho (en el conducto de alimentacion del antorcha) con el receptaculo hembra. Introduzcael
conector macho dentro del receptaculo hembra. Los conectores deben unirse entre si ejerciendo una pequefia presion.

2. Fijelaconexion girando la tuerca de bloqueo en sentido horario hasta que se escuche un clic. NO utilice la tuercade
blogueo para unir los conectores. No utilice herramientas parafijar laconexion.

3. Elsistemaestaahoralisto parafuncionar.

Receptaculo ATC hembra
(Montado en el panel)

Conector del cable de Control
(Solo para antorchas mecanizados)

X(@Wio
7/

Conector
ATC Macho

=

7

Art # A-03573-S

Conexiondelantorchaalafuentedealimentacion

INSTALACION 3-8 Manual 0-2852-S



B. Compruebe la calidad del aire
Para comprobar la calidad del aire:

1. Coloque el conmutador ON / OFF en laposicién ON (arriba).
2. Coloque el conmutador RUN / RAPID AUTO RESTART / SET en la posicion SET (abajo).

3. Cologue unalente de filtro de soldadura frente al antorchay habilite el ingreso de aire. Cualquier aceite o humedad enel
aire seravisible en lalente. jNo comience a trabajar!

A

H
\
©__¢
s 1
A
m]
o
5

Art # A-03577
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SECCION 4; OPERACION

4.01 Caracteristicas del producto

A. Controles e indicadores del panel frontal

(A) Control de corriente de salida

Fija la corriente de salida deseada. Parael corte por
arrastre (con la punta del antorcha tocando la pieza de
trabajo), pueden configurarse valores de salida de hasta
40amps. Sila punta del antorchatoca la pieza de trabajo,
y laconfiguracion de salida fuese superior a40 amps, la
alimentacidn eléctrica se reduce a 40 amps en forma

~_ Indicadorde CA

Unaluz permanentemente iluminadasignificaque
la fuente de alimentacion esta lista para su
funcionamiento. Unaluz parpadeante indicaque
launidad se encuentraen modo de bloqueo de
proteccién. Apague la unidad, apague o
desconecte la fuente de alimentacion, corrijala
fallay vuelva a poner en marcha la unidad.
Consulte la Seccion 5 paramas detalles.

[E Indicador de TEMP

Elindicador estanormalmente apagado (OFF). El

) indicador se enciende (ON) cuando latemperatura
interna supera los limites normales. Apague la
unidad (OFF) y deje que se enfrie antes de
continuar laoperacion.

D Indicador de GAS

Elindicador estaencendido (ON) cuando existe
una presion minimade entrada de gas para la
operacion de lafuente de alimentacion. Lapresion
minima para la operacién de la fuente de
alimentacién no es suficiente para la operacion
delantorcha.

automatica.

P Art # A-03744
CORTE

A
POR /
40 60
ARRASTRE /ﬂ \ @Ef/
RANGO )
\, ) O L —
20~ 80 O—=_|

/ 0 &

RANGO DE d / \ Dn?
©

CORTE CON
SEPARADOR ™ / ﬁ

Conmutador encendido U / apagado
Controla la entrada de energia a la fuente de

alimentacion. Haciaarriba esta encendido (ON),
hacia abajo esta apagado (OFF).

Manual 0-2852-S

—— Indicadorde CC

El indicador esta encendido (ON) cuando el
circuito de salida de CC esta activo.

Conmutador RUN & RAPIDAUTORESTART (-

oooo

SET ﬁ

La posicion RUN (arriba) se utiliza para el funcionamiento general del
antorcha.

Laposicion (medio) RAPID AUTO RESTART se utiliza paraun rearranque
ininterrumpido,

cuando se efectien cortes en metal expandido o en operaciones de ranurado
odeeliminacion de rebabas.

La posicion SET (abajo) se utiliza para configurar la presion de gasy para
purgar las lineas.
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4.02 Preparaciones para la operacion

Al iniciar cada sesién de operacion, lleve a cabo los siguientes pasos:

A ADVERTENCIA

Desconecte la alimentacion principal de la fuente antes de montar o desmontar la fuente de alimentacion, piezas
del antorcha o conjuntos de antorcha y conexiones.

A. Seleccion de las piezas del antorcha

Compruebe que el antorcha esté montado correctamente y con las piezas adecuadas. Las piezas del antorcha deben
corresponderse con el tipo de operacidén y con la salida en amperios de esta fuente de alimentacién (maximo de 80
amps). Consulte el Manual del Antorcha.

B. Conexion del antorcha

Compruebe que el antorcha esté adecuadamente conectado. A esta fuente de alimentacion sélo pueden conectarse los
antorchas modelo SL60 0 SL100 de Thermal Dynamics.

C. Compruebe la fuente de alimentacion principal

1. Compruebe que la fuente de alimentacién tenga el voltaje de entrada adecuado. Asegurese que la fuente de
alimentacion cumple con los requisitos de energia para la unidad segun la Seccién 2, Especificaciones.

2. Para suministrar energia al sistema conecte el cable de alimentacién (o cierre el interruptor de desconexién
principal).

D. Seleccién de gas

Asegurese que la fuente de aire comprimido cumple con los requisitos (consulte la Seccion 3.4). Compruebe las
conexionesy abra el suministro de gas.

E. Conecte el cable de trabajo

Asegure el cable a la pieza de trabajo o a la mesa de corte utilizando una abrazadera. El area no debe tener aceite,
pintura u 6xido. Conecte s6lo a la parte principal de la pieza de trabajo; no debe conectarse a la parte de la pieza que
se cortara.

Art # A-03387
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Encendido
Coloque el conmutador de encendido ON / OFF en la posicién ON (arriba). Se enciende el indicador de CA —~_ . Si hay

»Q0

suficiente presion de gas para la operacion de la fuente de alimentacion se enciende el indicador de gas D

NOTA

La presion minima para la operacion de la fuente de alimentacion es inferior a la minima necesaria para la
operacion del antorcha.

. A |
404 Sg0

[ N\ O~
g =) O &
\4 J O
~20 8o O =

-

oo

o

- Art # A-03580

o
o

=]
I
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G. Regulacion de la presion de operacion

1. Coloqueel conmutador RUN / Rapid Auto Restart / SET de la fuente de alimentacion en la posicion SET (abajo). Fluirael
gas.

L — T~ |

Art # A-03577

2. Ajustelapresion del gas de acuerdo con el grafico para regulaciones.

70 - 75 psi/

4.5-5.2 bar Pressure Control Knob /
Bouton De Contréle
W de Pression

CutMaster 101
Configuracion de la presién de

gas
: SL100
Conexiones
Longitud (Antorcha manual o
Antorcha de corte)
Hasta 25’ 70 psi
(7,6 m) 4,8 bar
Mas de 25’ 75 psi
(7,6 m) 5,2 bar

Art #A-03793
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H. Seleccion del nivel de salida de corriente

1. Coloque el conmutador RUN / Rapid Auto Restard / SET en la posicion RUN (arriba), 0 en la posicion Rapid Auto Restart
(centro). El flujo de gas se detiene.

2. Configure el nivel actual de salida de corriente hasta 40 amps para cortes por arrastre (con la punta del antorcha tocando
la pieza de trabajo), 0 hasta 80 amps para cortes con separador. Si la punta del antorchatoca la pieza de trabajo, y la
configuracion de salida fuese superior a40 amps, la alimentacion eléctrica se reduce a 40 amps en forma automatica.
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Art # A-03579 ~

I. Operaciéon de corte

Para obtener informaciones sobre la operacién de corte, velocidades de corte, seleccién y reemplazo de piezas, etc.,
consulte el manual provisto junto con el antorcha.

Cuandoel antorchase aleja de la pieza de trabajo durante larealizacion de una operacion de corte y el conmutador RUN / Rapid
Auto Restart / SET se encuentraen laposicion RUN (arriba), hay una breve demora parael rearranque del arco piloto. Conel
conmutador en la posicion ‘Rapid Auto Restart’ (centro), cuando el antorcha se aleja de la pieza de trabajo el arco piloto
rearrancaen formainstantanea, y el arco de corte también rearranca en forma instantanea cuando el arco piloto hace contacto
con lapiezadetrabajo. Cuando se requieraun rearranque ininterrumpido durante la realizacion de cortes en metales expandidos
oen enrejados, 0 en operaciones de ranurado o de eliminacion de rebabas, utilice la posicion ‘Rapid Auto Restart’ .

NOTA

Cuando la copa de proteccién esta instalada correctamente, existe una pequefia ranura entre ella y el mango del
antorcha. El gas sale por esta ranura como parte normal de la operacion. No intente forzar la copa de proteccion
para cerrar esta ranura. Forzar la copa de proteccion contra el cabezal o el mango del antorcha puede dafar
algunos componentes.

J. Velocidades de corte tipicas

Las velocidades de corte varian seguin el amperaje de salida del antorcha, el tipo de material que esta cortdndose y la habilidad
del operador. Paramas detalles consulte el Manual del Antorcha.

Elvalor de la corriente de salida o de las velocidades de corte puede reducirse para permitir un corte mas lento al seguir una
linea o cuando se utilice una plantillao una guia de corte, no obstante lo cual los cortes continian siendo de excelente calidad.
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K. Flujo posterior

Suelte el gatillo para parar el arco de corte. El gas continta fluyendo durante aproximadamente 6 segundos.
Durante el flujo posterior, si el usuario mueve el disparador hacia atras y pulsa el gatillo, se reinicia el arco piloto.
Elarco eléctrico principal se transfiere a la pieza de trabajo si la punta del antorcha se encuentra a distancia de transferencia
de lapieza de trabajo.

L. Apagado

Coloque el conmutador ON / OFF en la posicion OFF (abajo). Se apagaran todos losindicadores de alimentacion. Desenchufe
el cable de alimentacion o desconecte el suministro de energia. Elsistemaquedasin energia.
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SECCION 5:;
SERVICIO TECNICO

5.01 Generalidades Mantenimiento

A. Lubricaciéon de las O-Anillas

La O-Anillasen el conector ATC macho del antorcha debe lubricarse regularmente, en funcién de la frecuencia de conexion
y desconexion del antorcha. Ello permite que la O-Anillas permanezcaflexible y brinde un sellado adecuado. Si la lubricacion
de laO-Anillas no se hiciese en formaregular, lamismase seca, se endurece y se resquebraja. Esta situacion puede provocar

problemasen el rendimiento.

Se recomiendaaplicar alaO-Anillas una peliculamuy fina de lubricante parajuntas O (Catalogo Nr. 8-4025), en formasemanal.

NOTA

NO utilice otros lubricantes o grasa, ya que pueden no estar disefiados para servicio a altas temperaturas o
contener “elementos desconocidos”, que podrian reaccionar con la atmosfera. Esta reaccion puede dejar residuos
contaminantes dentro del antorcha. Cualquiera de estas condiciones puede provocar un rendimiento inconsistente
0 a la reduccion de la vida util de las piezas.

Conector ATC macho

Accesorio para gas

Art #A-03791-S
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B. Reemplazo del elemento filtrante

El regulador/conjunto del filtro esta ubicado en el panel trasero. Para obtener un mejor rendimiento del sistema, el regulador/
conjunto del filtro debe inspeccionarse seguin el cronograma de mantenimiento (Apéndice 3), y debe ser limpiado o reemplazado.

1

2

SERVICIO TECNICO

Desconecte la corriente de la fuente de alimentacion, cierre laalimentacién de gas y purgue el sistema.

Desenrosque el recipiente en la parte inferior del regulador/conjunto del filtro. El elementofiltrante sera visible y todavia
estara unido al cuerpo principal del regulador/filtro.

Sujete el elemento filtrante y desenrésquelo del regulador/cuerpo del filtro. El elemento filtrante saldra con unabobinay
algunas piezas adicionales.

\erifique el montaje correcto del filtro y labobina; luego retire el filtro de labobinay efectle su limpieza o su reemplazo.

Con el anillo deflector en su lugar (con los dientes mirando hacia abajo), atornille nuevamente el elemento filtrante y la
bobinaal cuerpo del regulador, comprimiendo el resorte en labobina. Apriete firmemente amano.

Regulador/
conjunto
del filtro

Junta
deflectora

Elemento
filtrante
Nr. 9-4414

Recipiente

Art # A-02995-S

Reemplazodelregulador/elementofiltrante

6. Vuelvaainstalar el recipiente.

7. Habilite el suministrodeaire.
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C. Reemplazo del elemento filtrante opcional de una etapa

Estas instrucciones son aplicables a fuentes de alimentacion que cuentan con un filtro opcional de una etapa instalado previamente.

Cuando el elemento filtrante esté totalmente saturado, la fuente de alimentacion de energia se desconecta en formaautomatica. El
elemento filtrante puede ser retirado de su alojamiento, secado y vuelto a usar. Permitael secado del elemento filtrante durante 24

horas

1

2
3.
4

. Consulte laSeccion 6, Listado de Piezas, para obtener el nimero de catalogo del reemplazo del elementofiltrante, .
Desconecte laenergia de la fuente de alimentacion eléctrica.

Antes de desarmar el filtro para reemplazar el elemento filtrante, cierre laalimentacion de aire y purgue el sistema.
Desconecte lamanguera de alimentacion de aire.

Retire latapa del alojamiento del filtro girandola en sentido antihorario. El elemento filtrante esta ubicado dentro del
alojamiento.

Alojamiento

Elemento
Filtrante
(Nr. Cat. 9-7741)
Resorte—% U
O-Anilla  —— Y
(Nr. Cat. 9-7743) Filtro montado

Cubierta
Accesorio S

dentado Art # A-02476-S

Reemplazodelelementofiltranteopcional deunaetapa

5. Retireel elemento filtrante del alojamiento y coléquelo a un lado para su secado.

6. Paseun pafio paralimpiar el interior del alojamiento, luego inserte el elemento filtrante de reemplazo con el lado abierto

primero.

7. Vuelvaacolocar el alojamiento sobre la cubierta.

8. Vuelvaaconectar lamanguera de suministro de gas.

Man

NOTA

Si la unidad tiene fugas entre el alojamiento y la cubierta, compruebe que no haya cortes ni otros dafios en la O-
Anillas.
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D. Reemplazo del elemento filtrante opcional de dos etapas

Elfiltro de aire de dos etapas tiene dos elementos filtrantes. Cuando los elementos filtrantes se obturan con suciedad, lafuente
de alimentacién de energia contintia funcionando, pero la calidad de los cortes puede resultar inaceptable. Consulte la Seccién
6, Listado de Piezas, para obtener el nUmero de catadlogo del reemplazo del elemento filtrante, .

1. Cierrelaalimentacion principal de energia.

2. Cierreel suministro de aire y purgue el sistema.

A ADVERTENCIA

Siempre, antes de desarmar el conjunto del filtro, primero cierre el suministro de aire y purgue el sistema; de lo
contrario pueden producirse heridas.

3. Aflojelosdostornillosen la parte superior del conjunto del filtro, hasta que los elementos filtrantes se muevan libremente.
4. Observe laubicaciony orientacion de los elementos filtrantes viejos.

5. Retire los elementos filtrantes viejos.

Cartuchos de
primera &
segunda etapa
(segun marcacion)

Art # A-02942-S

Reemplazodelfiltrodedosetapasopcional

6. Introduzca los elementos filtrantes de reemplazo dentro del conjunto del filtro, con lamisma orientacion observadaencel
paso 4 anterior.

7. Ajuste los dos tornillos manualmente en forma pareja, luego apliqueles un par de apriete de 20- 30 libras.pulgada (2,3- 3,4
Nm). Siseaplicaun par de apriete inadecuado puede dafiar lajunta.

8. Aplique presién de aire al conjunto en forma lentay compruebe que no haya pérdidas.

NOTA

Una pequefia pérdida de aire del accesorio de la parte inferior es normal.

SERVICIO TECNICO 54 Manual 0-2852-S



5.02 Defectoscomunes

1. Penetracion insuficiente
a. Velocidad de corte demasiado elevada
b. EIl antorcha esta demasiado inclinado
c. El metal es demasiado grueso
d. Piezas del antorcha desgastadas
e. Corriente de corte demasiado baja
f. Se han utilizado piezas no originales de Thermal Dynamics
g. Presion de gas incorrecta
2. Elarcoeléctrico principal se apaga
a. Velocidad de corte demasiado lenta
b. Separador de corte del antorcha demasiado alto en relacién a la pieza de trabajo
c. Corriente de corte demasiado alta
d. EIl cable de trabajo esta desconectado
e. Piezas del antorcha desgastadas
f. Se han utilizado piezas no originales de Thermal Dynamics
3. Excesivaformacion de escoria
a. Velocidad de corte demasiado lenta
b. Separador de corte del antorcha demasiado alto en relacién a la pieza de trabajo
c. Piezas del antorcha desgastadas
d. Corriente de corte inadecuada
e. Se han utilizado piezas no originales de Thermal Dynamics
f. Presion de gas incorrecta
4. Cortavida util de las piezas del antorcha
a. Aceite 0 humedad en la fuente de aire
b. Superacion de la capacidad del sistema (el material es demasiado grueso)
c. Excesivo tiempo para el arco eléctrico piloto
d. Presion de gas demasiado baja
e. Antorcha montado incorrectamente
f. Se han utilizado piezas no originales de Thermal Dynamics
5. Manejodificultosodel arco piloto
a. Piezas del antorcha desgastadas
b. Se han utilizado piezas no originales de Thermal Dynamics

c. Presion de gas incorrecta
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5.03 Guia basica para resolucion de problemas

A ADVERTENCIA

En el interior de esta unidad existen niveles de amperaje y de voltaje extremadamente peligrosos. No intente
realizar un diagnostico o una reparacién a menos que esté capacitado en técnicas de medicion electronica de

potencia y en la resolucion de problemas basicos.

A. Resolucion de problemas basicos: vision general

Esta guiacubre laresolucion de problemas basicos. Resulta Gtil para resolver muchos de los problemas habituales que pueden
surgir con este sistema. Si algunos subconjuntos complejos importantes tuviesen algun defecto, la unidad debe enviarse aun
centro de servicio técnico autorizado parasu reparacion.

Sigatodas las instrucciones seguin aparecen en la listay complete cada seccion en el orden especificado.

Para procedimientos de reparacion de problemas importantes y para el reemplazo de piezas, consulte el Manual de Servicio
Técnico de la Fuente de Alimentacion de Energia de este producto.

B. Como utilizar esta guia

Lasiguiente informacién ayudaraal operador o al cliente a determinar las causas més probables de diferentes sintomas. Siga
todas las instrucciones segun aparecen en la listay complete cada seccion en el orden especificado.

Estaguiaestaestructurada de lasiguiente manera:

X. Sintoma (en negrita)

Instrucciones especiales

1.

Causa

a.  Comprobacién / Solucion

Localice el sintoma, compruebe las causas probables (las més faciles se listan primero), luego las soluciones. Realice lareparacion

segun sea necesario y compruebe que la unidad funcione correctamente después de cualquier reparacion.

C. Sintomas comunes

A Indicadorde CA —~_ apagado

1.

Conmutador en el panel principal de energia en posicion OFF (abierta).
a. Cierreel conmutador de alimentacion principal de energia.

Conmutador de alimentacion ON / OFF en posicion OFF (abajo).

a. Coloque el conmutador en laposicién ON (arriba).

El antorcha no esta conectado a la fuente de alimentacion en forma apropiada

a. Coloque el conmutador de alimentacion ON / OFF en la posicion OFF (abajo). Compruebe laconexion del antorchaa
la fuente de alimentacién. Ajuste o afloje seguin se requiera. No utilice herramientas. Coloque el conmutador de

alimentacion ON / OFFen la posicién ON (arriba).

La copa de proteccion no estd totalmente ajustada sobre el cabezal del antorcha

a.  Compruebe que lacopade proteccion esté instalada correctamente. No ajuste demasiado fuerte. No utilice herramientas

paraajustar.
Se quemd uno o0 mas fusibles o disyuntores de la alimentacion principal de energia

a. Compruebe losfusibles del panel principal de energia. Reemplécelo seguin se requiera.
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6. El fusible interno de la unidad esta4 quemado o suelto

a. Siestaquemado, verifique el voltaje cuidadosamente y reemplace el fusible seguin la Seccién 5.04-C. Si vuelve a
quemarse, envie la unidad a un centro de servicio técnico autorizado.

7. El voltaje de entrada actual no se corresponde con el voltaje de la unidad
a. Compruebe que el voltaje de entrada seael correcto. Consulte la Seccion 2, Requisitos del cableado de entrada.
8. Hay componentes defectuosos en la unidad
a. Devuélvalaparasu reparacion o permita que un técnico calificado la repare segiin el Manual de Servicio.
B. Cuando seconectalaenergia, el gas fluye en formacontinua, el indicador de CA —~_ destella
1. El conmutador del antorcha se activa (se cierra) antes que el usuario conecte la energia.
a.  Suelteel conmutador del antorcha.
2. El conmutador del antorcha esta defectuoso
a. Compruebe lacontinuidad del conmutador del antorcha. Reempléacelo si fuese necesario.

C. Cuandoseactivael conmutador del antorcha no se generael arco piloto, el gas fluye en forma continua, el indicador de
CA —~_ estaen posicion ON

1. El sistema se encuentra en modo SET
a. Coloqueel conmutador RUN / Rapid Auto Restart / SET en la posicion RUN (arriba).
D. Nohay flujo de gas; conmutador RUN/Rapid Auto Restart/ SET en laposicion SET, los ventiladores funcionan,

indicador de CA —~_ en posicion ON, indicador de GAS D en laposicion OFF

1. El gas no esta conectado
a.  Compruebe las conexiones de gas.

2. La presion del gas es demasiado baja para la operacion de la fuente de alimentacion
a. Regulelapresion de gas segun el manual del antorcha.

3. Hay componentes defectuosos en launidad

a. Devuélvala parasu reparacion o permita que la repare un técnico calificado.

E. Elantorchanoformael piloto, hay flujo de gas, indicador de CA ~_ enposicion ON, los indicadores de GAS D ,

TEMP Ig ,Y CC —= en posicion OFF

1. La presion de gas es inferior al minimo requerido para la fuente de alimentacion.

a. Regulelapresiondegasa60- 75 libras por pulgada cuadrada / 4,1 - 5,2 bar.
F.  Elantorchanoformael piloto, hay flujo de gas, los indicadores de CA —~_ y de Gas D enposicion ON,

losindicadoresde CC — yde TEMP% en posicién OFF

1. La presion de gas es inferior al minimo requerido para el antorcha (la presion minima para la operacion de la fuente
de alimentacién es menor que el minimo requerido para la operacidon del antorcha).

a. Regulelapresion de gas segun el manual del antorcha.
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G Elantorchanoformael piloto, no hay flujo de gas, indicador de CA —~_ en posicién ON, indicador de GAS D

en posicion ON, indicador de CC —= en posicién ON

1. No esta colocado el cartucho arrancador en el antorcha

a. Desconecte laalimentacién de energia. Retire lacopa de proteccion, instale el cartucho arrancador. Vuelvaainstalar
lapunta del antorchay la copa de proteccion. Coloque el conmutador de alimentacion ON / OFF en la posicién ON

2. La copa de proteccion no estad ajustada al antorcha

a. Compruebe lacopa de proteccion, ajustela si fuese necesario.

NOTA

Al operar el antorcha en condicion normal, una pequefia cantidad de gas se libera por la ranura entre la copa de
proteccion y el mango del antorcha. No intente apretar en exceso la copa de proteccion, porque podria causar
dafios irreparables a sus componentes internos.

3. La O-Anillas superior en el cabezal del antorcha se encuentra en posicién equivocada.

a. Retire lacopade proteccion del antorcha; compruebe la posicion de la O-Anillas superior. Corrijalasi fuese necesario.

Art # A-03640-S

La ranura superior
con orificios de
ventilacion debe
permanecer abierta

O-anilla superior
en la ranura correcta

H Elantorchanoformael piloto, losindicadoresde CA ~_ , GAS D ,YTEMP [E estan en posicion ON, el indicador de

CC — estaen posicion OFF.

1.

SERVICIO TECNICO

El flujo de aire esta bloqueado
a. Compruebe donde esta el bloqueo del flujo de aire en launidad y corrijalo.
La unidad esta sobrecalentada

a. Dejeenfriar launidad durante al menos 5 minutos. Asegurese que la unidad no haya operado por mas tiempo queel
permitido por su ciclo de trabajo. Consulte los datos sobre ciclos de trabajo en la Seccion 2.

El voltaje de entrada es bajo
a. Compruebey conecte auna lineade alimentacién adecuada.
Hay componentes defectuosos en la unidad

a. Devuélvalaparasu reparacion o permita que un técnico calificado la repare segun el Manual de Servicio.
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El antorchano puede activarse, indicador de CA —~_ destellando, indicador de Gas D en posicion ON, indicador de

Temp % en posicion OFF, indicador de CC — en posicién OFF

1. El sistema se encuentra en modo de bloqueo de proteccion. (El usuario mantuvo apretado el gatillo del antorcha al
tiempo que encendia el conmutador ON / OFF).
a. Suelteel gatillo del antorcha.

2. El sistema se encuentra en modo de bloqueo de proteccion. (Hay piezas del antorcha que faltan o estan sueltas).

a. Libereel gatillo del antorchay coloque el conmutador ON / OFF de de la fuente de alimentacion en la posicion OFF
(abajo). Abrael conmutador principal de desconexion. Compruebe las piezas del antorcha. Reemplace las piezas
segun necesidad. Vuelvaa instalar la copa de proteccion; apriételaa mano contra el cabezal del antorcha. No ajuste
demasiado fuerte. No utilice herramientas. Cierre el conmutador principal de desconexién. Coloque el conmutador
ON / OFFenlaposicion ON (arriba).

J. Losciclosde gas se activan y desactivan sin que se haya activado el conmutador del antorcha, indicador de CA ~_

destellando, indicador de Gas D en laposicion ON, indicador de CD —= en laposicién OFF.

1. Ausencia de la punta del antorcha o de electrodo

a. Desconecte laalimentacién de energia. Retire lacopa de proteccion, instale la(s) pieza(s) faltantes. Coloque el
conmutador de alimentacion ON / OFF en la posicién ON (arriba).

K. Nose produceel corte, el antorcha formael piloto, el gas fluye, los ventiladores funcionan, los indicadoresde CA ~_ ,

Gas, D y CC — enlaposicion ON, indicador TEMP Ig en laposicién OFF

1. El cable de trabajo no esta conectado a la pieza de trabajo, o la conexién es mala
a. Asegurese que el cable de trabajo esté conectado en forma adecuada a un area secay limpia de la pieza de trabajo.
2. Antorcha defectuoso
a. Devuélvala parasu reparacion o permita que la repare un técnico calificado.
3. Hay componentes defectuosos en la unidad
a. Devuélvalaparasu reparacion o permita que un técnico calificado la repare segun el Manual de Servicio.
L. Elantorchacorta, perono lohacebien
1. Configuracion incorrecta del control de la corriente(A) de salida
a.  Compruébeloy configure al valor adecuado.
2. Consumibles del antorcha desgastados
a. Compruebe las piezas consumibles del antorcha segin el manual del antorcha, reempléacelas seguin necesidad.
3. La conexidn del cable de trabajo a la pieza de trabajo es mala
a. Asegurese que el cable de trabajo esté conectado en forma adecuada a un area secay limpia de la pieza de trabajo.
4. El antorcha se mueve demasiado rapido por la pieza de trabajo

a. Reduzcalavelocidad de corte.
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5. El antorcha es arrastrado sobre el trabajo. (El circuito de ‘ahorro de punta de antorcha’ esta activo) Si la punta del
antorcha toca la pieza de trabajo, y la configuracion de salida fuese superior a 40 amps, la alimentacion eléctrica se
reduce a 40 amps en forma automatica.

a. Levanteel antorcha paraque no toque el trabajo.
6. Exceso de aceite o de humedad en el antorcha

a. Coloque el conmutador RUN / RAPID AUTO RESTART / SET en la posicién SET (abajo). Realice unapurgay
mantengael antorchaa 1/8 de pulgada (3 mm) de distancia de una superficie limpiay observe si hay acumulacion de
aceite o de humedad (no active el antorcha). Si hubiese contaminantes en el gas, puede ser necesario un filtrado
adicional.

7. Fluctuaciones en la alimentacion de energia
a. Indique que un electricistacompruebe el voltaje de lalinea de entrada.
8. Hay componentes defectuosos en launidad
a. Devuélvalaparasu reparacion o permita que un técnico calificado la repare segun el Manual de Servicio.

M Elarcoeléctrico se apaga durante el funcionamiento; el arco eléctrico no reinicia cuando se activa el conmutador del
antorcha.

1. La fuente de alimentacion de energia estd sobrecalentada (indicador de TEMP [E en la posicion ON)

a. Dejeenfriar launidad durante al menos 5 minutos. Asegurese que la unidad no haya operado por mas tiempo queel
permitido por su ciclo de trabajo. Consulte la Seccion 2 para las especificaciones de ciclos de trabajo.

2. Las aspas del ventilador estan bloqueadas (indicador TEMP %en la posicién ON)

a. Compruebey libere lasaspas.

3. Obstruccion en el flujo de aire (indicador TEMP [Een la posicion ON)

a. Compruebe laubicacion del bloqueo del flujo de aire en launidad y corrijalo.

4. Presion de gas demasiado baja (indicador GAS D en posicion OFF con el conmutador del antorcha activado)

a. Compruebe que haya al menos una presion de 60 libras por pulgada cuadrada / 4,1 bar en la fuente; ajuste segiin
necesidad. (Lapresion minimapara laoperacion de lafuente de alimentacion es inferior alaminimanecesaria parala
operacion del antorcha).

5. Consumibles del antorcha desgastados
a. Compruebe las piezas consumibles del antorcha segiin el manual del antorcha, reempléacelas seguin necesidad.
6. Hay componentes defectuosos en la unidad
a. Devuélvalaparasu reparacion o permita que un técnico calificado la repare segun el Manual de Servicio.
N Elindicadorde CA—~_  permanece en la posicion ON cuando se retira la copa de proteccion.
1. Conmutador PIP del antorcha defectuoso

a. Verifique el paso de corriente por el conmutador PIP, reemplacelo segun necesidad
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5.04 Reemplazo de las piezas béasicas de la fuente de alimentacion de

energia
A ADVERTENCIA

Desconecte la alimentacion principal al sistema antes de desmontar el antorcha, las conexiones o la fuente de
alimentacion eléctrica.

Esta seccion describe los procedimientos para el reemplazo de piezas basicas. Para procedimientos mas detallados sobre el
reemplazo de piezas, consulte el Manual de Servicio Técnico de la Fuente de Alimentacion de Energia.

A. Remocion de la cubierta
1. Retirelostornillos superiores que fijan la cubierta al conjunto principal.

NOTA

Hay un cable a tierra ubicado en el interior de la unidad. No es necesario desconectar el cable a tierra, a menos
que se necesite mas espacio para trabajar.

~ \

NN

~~_ Tornillos
inferiores

—a

Tornillos
inferiores

“Cable de
puesta a tierra

Art # A-03792-S

2. Afloje, peronoretire, los tornillos inferiores; luego levante con cuidado la cubiertay aléjela de la unidad.
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B. Instalacién de la cubierta
1. Vuelvaaconectar el cable a tierra, si fuese necesario.

2. Coloque lacubiertasobre lafuente de alimentacion en formatal que las ranuras en los bordes inferiores coincidan con los
tornillosinferiores.

3. Apriete lostornillos inferiores.
4. Vuelvaainstalar los tornillos superiores y apriételos.
C. Reemplazo del fusible
1. Retire latapade launidad segtin explicado en el item “A’ anterior.
2. Elfusibleinterno esta ubicado sobre el lado izquierdo del chasis central.

3. Reemplaceel fusible. Dentro de la fuente de alimentacion se encuentra un fusible de repuesto. Consulte la Seccion 6,
Listado de Piezas, para obtener el nimero de catalogo del fusible de reemplazo, .

4. Reinstale latapainvirtiendo los pasos indicados en el item “B” anterior.

Ubicaciondel fusibleinterno

Esto finaliza los procedimientos parael reemplazo de piezas.
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SECCION 6:
LISTADO DE PIEZAS

6.01 Introduccioén

A. Despiece

El listado de piezas proporciona un despiece de todos los componentes que pueden reemplazarse. Los listados de
piezas estan configurados de la siguiente forma:

Seccion 6.03 Reemplazo de la fuente de alimentacion completa

Seccion 6.04 Repuestos

Seccién 6.05 Opcionesy Accesorios
NOTA

Las piezas listadas sin nimero de item no se muestran, pero se las puede solicitar mediante el nimero de catalogo
indicado.

B. Devoluciones

Si un producto debe enviarse para servicio técnico, péngase en contacto con su distribuidor. No se aceptaran los
materiales devueltos sin una autorizacién especifica.

6.02 Informacion para pedidos

Pida los repuestos por niimero de catalogo y con la descripcién completa de la pieza o conjunto de piezas, tal como
se indica en listado de piezas para cada tipo de articulo. Incluya también el modelo y el nimero de serie de la fuente
de alimentacion eléctrica. Dirija todas sus dudas a su distribuidor autorizado.

6.03 Reemplazo de la fuente de alimentacidn eléctrica

Los siguientes articulos se proveen junto con el reemplazo de la fuente de alimentacién: cable de trabajo y abrazadera,
cable de alimentacion eléctrica, regulador de presién de gas / filtro y manual de operacion.

Cant. Descripcion Nr. de catadlogo
1 Fuente de alimentacién CutMaster 101, 208/230 \oltios, monofasico 3-1320-1
1 Fuente de alimentacién CutMaster 101, 400 \oltios, trifasico 3-1320-3
1 Fuente de alimentacién CutMaster 101, 460 \Voltios, trifasico 3-1320-2
1 Fuente de alimentaciéon CutMaster 101, 600 \oltios, trifasico 3-1320-5

6.04 Repuestos

Cant. Descripcién Nr. de catalogo
1 Fusible para fuente de alimentacion CutMaster 101 208/230 Voltios, monofasico 9-8588
1 Fusible para fuente de alimentacion CutMaster 101 400 \oltios, trifasico 9-8602
1 Fusible para fuente de alimentacion CutMaster 101 460 \oltios, trifasico 9-8583
1 Fusible para fuente de alimentacion CutMaster 101 600 \oltios, trifasico 9-8638
1 Elemento de reemplazo parael conjunto regulador / filtro 9-4414
1 Cable de alimentacion de entrada 9-8553
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6.05 Opciones y Accesorios

Cant. Descripcion Nr. de catalogo
1 Kit parafiltro de una etapa (incluye filtro y manguera) 7-7507
1 Reemplazo del cuerpo del filtro 9-7740
1 Reemplazo de la manguera del filtro (no se muestra) 9-7742
2 Reemplazo del elemento filtrante 9-7741
1 Kit para filtro de dos etapas (incluye manguera y tornillos para montaje) 7-7500
1 Soporte, montaje del filtro (no se muestra) 9-7535
1 Conjunto del filtro de aire de dos etapas 9-7527
1 Cartucho de la primera etapa 9-1021
1 Cartucho de la segunda etapa 9-1022
1 Cable de trabajo prolongado (50 pies / 15,2 m), con abrazadera 9-8529
1 Carretilla multiusos 7-8888
1 Kit de interfaz para automatizacién 9-8310
1 Cable CNC de 25' / 7,6 m, para el kit de interfaz de automatizacion 9-8312
1 Cable CNC de 50' /7 15,2 m, para el kit de interfaz de automatizacion 9-8313

Alojamiento

Elemento
Filtrante
(Nr. Cat. 9-7741)
Resorte 4%
O-Anilla  —— I~/ Cartuchos de
(Nr. Cat. 9-7743) Filtro montado primera &
segunda etapa
Cubierta (segiin marcacién)

S

Accesorio
dentado

Art # A-02942-S
Art # A-02476-S

Kit opcional parafiltro de una etapa Kit opcional parafiltro de dos etapas
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6.06 Piezas del antorcha

Art # A-03796-S

Manual 0-2852-S

O-Anilla
8-3486
(Rojo)

Electrodo
9-8215

s

Cartucho de
arranque

Punta @

Copa de proteccion 4%

Electrodo %

Copa de proteccion, resistencia
9-8236 (70-100A)

( Copa de proteccion, deflector
9-8243

O _— Guia separadora
para cortes

9-8281

—(@©

9-8241

Copa de proteccion, ranurado

Copa de
@ proteccién '
9-8207 (40A) 58518
Cuerpo de
la copa de
- - roteccion
9-8237
Cartucho 9-8211 (80A)
de arrangue Copa de
9-821 protecuon
9-8218
Cuerpo de
@Z} la copa de
proteccién
9-8225 - A (40A) 9-8237
9-8226 - B
9-8227 - C
9-8228 - D

Guia separadora para cortes
Art # A-04070-S
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APENDICE 1: SECUENCIA DE OPERACION
(DIAGRAMA DE BLOQUE)

ACCION: ACCION: ACCION:
Cierre el Conmutad.o.r,ON | OFF MARCHA /
conmutadqr’de * @ posicion ON Rearranque automatico
desconexion RESULTADO: répido / conmutador SET
externo. Indicador de CA “\— ON. a posicion SE'I;%
RESULTADO: Ventilador(es) Olsl.
At Indicador de GAS D ON RESULTADO:
cuando la presion de entrada
es la adecuada para operar El gas fluye hasta la
con alimentacion eléctrica. presion fijada.
Circuito de energia listo.

ACCION:

Rearranque automatico
rapido / conmutador SET

ACCION:
MARCHA /

a posicion RUN
s o |
(para la mayoria de
los usos) o para
Rearranque
automatico répido oooo
(para aplicaciones de
ranurado, de eliminacion
de rebarbas o con metales
expandidos)
RESULTADO:
El flujo de gas para.

Conecte el cable de trabajo
a la pieza de trabajo.
Fije el amperaje de salida.

El antorcha se alej6 del trabajo
(mientras sequia activado)

Para el arco principal.
El arco pilot rearranca
automaticamente.

ACCION:

RESULTADO:

RESULTADO:
El sistema esta listo para funcionar.
ACCION:
Proteja los ojos y active el antorcha.
ARCO ELECTRICO
PILOTO

RESULTADO:

El gas fluye durante un tiempo
corto y luego para.
El gas vuelve a fluir.

Indicador de CD ==~ ON
Arco eléctrico piloto establecido.

t

El antorcha se movi6 dentro de la distancia
admisible para la pieza de trabajo.

El arco principal se transfiere.
El arco eléctrico piloto se apaga.

ACCION:

RESULTADO:

RESULTADO: ACCION:
o Conmutador ON / OFF
Para el arco principal. * L
El flujo de gas se para a posicion OFF
después del flujo posterior. RESULTADO:

Todos los indicadores
estan apagados.
El (los) ventilador(es) de la fuente
de alimentacién se apaga(n).

ACCION: _
Suelte el gatillo del antorcha.

»

ACCION:

Desenchufe el
cable de alimentacién
0 desconecte desde
posicion externa.

RESULTADO:

No haY alimentacion
al sistema.
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APENDICE 2: INFORMACION SOBRE
ROTULOS DE DATOS

THERMAL DDYNAMICS  \West Lebanon, NH USA 03784 Nombre y/o logotipo del
A THERMADYIL Gompany | || | | || | | || | | || | fabricante, ubicacion, modelo
Modelo: SIN y nivel de revisién, nimero de

Fecha de fabricacién: Made in USA serie y codigo de produccion

Tipo de alimentacion —+— Estandar de regulacion para

(Nota1) | 1/32=[7 (O H= este tipo de alimentacién

eléctrica

Tipo de corriente de salida _ Factor de ciclo de trabajo
Rango de salida (amperaje /

I
“T  voltaje
Simbolo de corte & p—— // je)

conplasma™ | ——— X
_ I Datos del ciclo de trabajo
Uo = (Nota 3)
U2
I .
Voltaje nomifal Voltaje convencional
de carga

sin carga
Corriente maxima

Simbolo de entrada de alimentaciéon nominal

de energia 1
99N U1 14 tmax o 1QI leff 553 ——Corriente maxima de
alimentacion efectiva

Especificaciones _|
Potencia de entrada \
(fase, frecuencia en ——Numero de archivo de esquema
Hz de CA o0 CC) P :
| eléctrico y nivel de revision del
| \ fabricante
Grado de proteccion Voltaje nominal de
alimentacion (Nota 2)
NOTAS:
1. El simbolo que se muestra indica entrada de CA monofasica o trifasica, Simbolos estandar
convertidor-transformador-rectificador de frecuencia estética, salida de CC. ~ CA
2. Indica los voltajes de entrada para esta fuente de alimentacion. ce

La mayoria de las fuentes de alimentacion llevan una etiqueta en el
cable de alimentacion que muestra los requisitos de voltaje de entrada @  Fase
para la fuente de alimentacion.
3. Fila superior: valores del ciclo de trabajo.
El valor del ciclo de trabajo IEC se calcula segun lo Art # A-03288-S
especifica la Comisién Electrotécnica Internacional.
El valor del ciclo de trabajo TDC se determina segun los
procedimientos de prueba del fabricante de la fuente de alimentacion.
Segunda fila: valores nominales de la corriente de corte.
Tercera fila: valores convencionales del voltaje de carga.
4. Algunas secciones de la etiqueta de datos pueden aplicarse a areas
separadas de la fuente de alimentacion.
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APENDICE 3: CRONOGRAMA DE MANTENIMIENTO

Este cronograma es aplicable paratodos los tipos de sistemas de corte por plasma sin refrigeracion con liquidos. Algunos
sistemas no tienen listadas todas las piezas y no es necesario realizar las comprobaciones respectivas

NOTA

Lafrecuencia real de mantenimiento puede requerir una adaptacion, en funcion del ambiente donde se opere.

Comprobaciones operativas diarias, 0 a cada seis horas de realizacién de cortes:

1. Compruebe la piezas consumibles del antorcha, reempléacelas si estuviesem dafiadas o desgastadas.

2. Compruebe si el antorchatiene alguna rajadura o cable expuesto, reemplécelo si fuese necesario.

3. Compruebe el plasmay la alimentacién secundaria, y la presion/flujo de aire.

4. Purgue la linea de gas plasma para eliminar cualquier acumulacion de humedad.

5. Compruebe si el cable de alimentacion tiene algun dafio o partes expuestas, reemplacelo si fuese necesario.
Semanalmente o a cada 30 horas de realizacion de cortes:

1. Compruebe que el ventilador funcione en forma correcta y que el flujo de aire sea el adecuado.

2. Elimineel polvoy lasuciedad de toda la maquinapor antorchaado o mediante uso de vacio.

— PRECAUCION

Durante la limpieza no sople aire sobre la fuente de alimentacion. Si se sopla aire dentro de la unidad pueden ingresar
particulas metalicas que interfieren con componentes eléctricos sensibles, causando dafios a la unidad.

Semestralmente o a cada 720 horas de realizacion de cortes:
1. Compruebe el (los) filtro(s) en la linea de aire, limpielos o reemplacelos segun necesidad.
2. Compruebe si existen pérdidas o rajaduras en cables y mangueras, reemplacelos si fuese necesario.

3. Compruebe si existe formacion importante de arco o picaduras en todos los puntos de los contactores,
reempléacelos si fuese necesario.
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APENDICE 4. DIAGRAMA DE ENTRADAS
Y SALIDAS DEL ANTORCHA

A. Diagrama manual de entradas y salidas del antorcha

Negativo /
Plasma

4 —\Verde /

Conmutador/

Conmutador

| =
2- Anaranjado/\(>\%@ @ L%

N Z 5 - Abierto
PIP

Vista frontal del
conector ATC macho

&

)

W\\\ﬂ\}ﬁ

@

\

@

Hopy -

O@
@

/
/
/,’;\

Piloto

Vista frontal del
receptaculo ATC hembra

N

B. Diagrama mecanizado (maquina) de entradas y salidas del antorcha

egativo /
lasma

3 - Conmutador

conector ATC macho

Vista frontal del ANTORCHA DE CORTE SIN BLINDAJE

4- Negro -
Colgante
Conector

3 - Blanco -
7{({”@ 3 7 — Verde /
c 3 ®/// sin usar

Colgante
onector

APENDICE

Negativo / Plasma

@%
C)

CCCCCCC

5—Blanco/
sin usar

A4

\O 0
2- Anaranjado/)&g \ ;S// 6 - Abierto - Abions
%% - Abier

Vista frontal del
receptaculo ATC hembra

Ny

A

\

vo / Plasma

O \\\\\\\ \ 3- Conmutador
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APENDICE 5: DIAGRAMAS DE CONEXION

A. Diagrama manual de conexion del antorcha

Antorcha: Antorcha manuales SL60/SL100
Conexiones: Cables para antorchas con conector
de alimentacion ATC
Al tacion eléctrica: taculo ATC Conector de
imentacion eléctrica: con receptaculo cables Receptaculo
Cabozal ATC Macho ATC hembra _ | Alimentacion _
abeza :
| | | de energia I
| delantorcha [ T Cables para antorcha [ ———— 1 L |_ l g :
| L
| Conmutador O—:'I-_- Negro 17 1 Al circuito de :
: de PIP o—|:——Anaranjado 2. 2 alimentacion eléctrica |
| : | 5 5 :
|
| K 6 6 |
|
: Conmutador OI—:_ Verde 4 4 Al circuito de |
| delantorcha | Qb Blanco 3= 3 alimentacion eléctrica |
| |
: | : 8 8 AR |
I Ly 7 7 |
: > Negativo / Plasma Negativo / Plasma |
1
= . |
b ___= : L____P”_Otf ____________ e I e Pl Piloto_ _ __
Art # A-03797-S
B. Diagrama mecanizado de conexidn del antorcha
Antorcha: Antorcha de corte mecanizado sin blindaje SL100
Conexiones: Cables para antorchas con conector +
de alimentacion ATC Al control remoto
Alimentacion eléctrica: con receptaculo ATC !
Conector .
Receptaculo
Conector de  Colgante ATC r?embra
cables ATC Remoto
Macho - —
_ | Alimentacion o
Cabezal de energia |
11 del antorcha [ 17~ Cables para antorcha |[—— ——= < |_ 7 g |
| [ [ |
| Orb— -
| Conmutador _I X Negro | 1 } Al circuito de :
| de PIP o e —— U WU 1) 2 alimentacion eléctrica |
: : : f Blanco | 5 :
| [ [ 6 |
| i I L
| : : usslgr | egro- 47 4 Al circuito de :
[ I | Blanco= 3 4 3 alimentacion eléctrica |
| | [ |
| K L | S-Verde-84 18 b |
: N Verde 7 :
| > Negativo / cable de plasma Negativo / Plasma |
I i = .
.= s T Pioto___ |

Art # A-03798-S
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APENDICE 6: ESQUEMA DEL SISTEMA,
UNIDADES DE 208/230 V

1 2 [ 3 [ 4 [ 5 Y
L1 w1 E6 E12A
O. o e E8 GATE
208/230V E17A 4B [2 pRIvEJ3A |P3A
1 PHASE N W N an
L2 wi E5
INPUT 0O L@ P> L | 12
I E13
E9A
A E18 foas!
L3 w1 s E11A
GATE
| & DRIVE
£t o E14 E19A s s =
B
L4 wi E16
| 18 E21A BARAS 2 2':
11 INPUT DIODE
‘ @) ASSY 19X2073 |GBT BOARD
] N ASSY 19X1756
e Pt |
CHASSIS E33 El E2 E3
GND o I S I\ /} COPPER STRAP E12B
o E7
‘—— - 7<1 (F\LTERn\ﬂ E17B
@ PY J11 — 1 T %
i —An—] )»Kl @ =
© HE = = ]
B 1444k E15
T1 | E4
M1 | E19B
FAN1 E20
. p1s_| 315 J E21B
LH 230V @) S By - T T
— g g 477 E23 IGBT BOARD
[ o H ASSY 19X1756
L ® |
o s|s 28VACB | |28VACA E30
b 2sv ————s |6
M2
FAN2 ) J26 [T} P26
P18 | J18 2320
11 J31 P31
28VAC B 2y [2)2 [T‘\
C 22) ] 212]
o e Sach 330 P30
i BVACH TO BIAS SUPPLY
C ONIOFF SW L —faels E?
swi 28 {33 2]
RUN “12voe J25 P25
MODE SW ET‘\
1) SET 2] of
RAR oFF <490
(PILOT PCB) INRUSH
(F9) sw2 o
(P CURRENT ADIUST: ESasy
20 - 80 FOR CM101 FAN E6 (1s1)
20 - 60 FOR CM81
P14 P27]327 &)
3|1 PoT HiGH
JHi e
CURRENT A HEY okET
CONTROL/ HHES MAIN TRANSFORMER
LED PCB 7| 7 | QvERTEWP
19X1604 {s |s|oc E32 T5
D CURRENT ||
bc SENSE z o
P29 | J29 D
IGBT HE
HEATSINK 33 C
TEMP alal z 9C ¢
o
7]
- TS1 P32 J32 4“J L"
B E E52| |E47
INDUCTOR J33 | P33 Peo 330 %
TEMP -OUT SENSE [1 |1 ) 1|1
TS2 M2 |2 ) 2|2
TIP SENSE |3 |3 ) HH
Pl | [Pz 121 943 it B ) 5|s
+12vpe| 1] 1 HE | SENSE|6 | © HH
becon |3 HH T vours|s | & 2 HE
al4 ala ATC CONNECTION
E PEEIHH HE K CONFIGURATION
y RUN/SET i g g é CONTACTOR ON J34 P34(78)
PRESS GOOD e Fa Ew
piPRIN[1 |1 .
\NVON@/DB OVERTEMEQSR 190 1% 1% 1% B (79) -k PIP
¢ G, 11 f11 11 1 Ka 33
DRAG ON@Dzs DC OK [12 |12 12 hi2 TORCHSWRIN |4 14| (80)
7 (5} 13|13 13 13 SOLENOID ON TORCHSW (81) A\ TORCH SW
ACOK (14 |14 14 fia 646}
swon @z TORCHSW 1515 15 jis [;
TORCH sw% %g %g %g %g X— ATC MALE CONNECTOR
— POT HIGH|18 |18 18 s 123 ATC RECEIVER
POT WIPER [19 |19 19 fio (STANDARD)
POT Low (20|20 20 J20 28VACA 7 |
oATE RSN el 2p 222 | Comn
GATE DRIVE ARTN|23[23 2323 CB|3 | CONN
et e o 5k
CURRENT SENSE |26 |26 26 |26 ‘—{ SOoL1 GAS
CURRENT SENSE |27 |27 27 [27] K4 324 | P24 A B
CURRENT SENSE RTN [28]28 28 |8| F2,094, 1" @ SOLENOID
CURRENT SENSE RTN 2929 9 (RESETABLE) 11 e
DC COM (30§30 0 2|2
DC COM [31 |31 SREsseoo; — 133
F EFl A 2 PRESS GO0D —a|aEan PRESSURE
ISENSE (3333 3 s|s—a% SWITCH
3434 4 s|s
S MAIN BOARD p MK PS1 CLOSED WHEN
TIP VOLT:
LoGIC TIT = 818l PRESSURE OK
ASSY 19X1913 - CM101 EXTENDER ASSY 19X1912
ASSY 19X1932 - CM81 ASSY 19X1775 MAIN
@ CONTACTOR
Art#A-03601 1 [ 2 3 4 5 L

APENDICE
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10
COMP DESCRIPTION LOCATION
F1 FUSE, 6/10A 600V KTK B2
F2 FUSE, 0.9A, RESETABLE F3
L1 OUTPUT INDUCTOR D7
M1 FAN, 45" 220VAC B1
M2 FAN, 45" 220VAC c1
PS1 | PRESSURE SWITCH Fa
SOL1 | GAS SOLENOID Fa4
SW1 | SWITCH, ON/OFF c1
Sw2 | SWITCH, RUN/SET/RAR c1
T5 MAIN TRANSFORMER D4
TS1 | TEMP. SENSOR, IGBT HEATSINK D1
Ts2 | TEMP. SENSOR, INDUCTOR E1
W1 | MAIN CONTACTOR Fa4

NOTES: UNLESS OTHERWISE SPECIFIED -
. DEPICTIONS OF CIRCUITRY INSIDE PCB BLOCKS
IS FOR REFERENCE ONLY

i

OPTIONAL AUTOMATION INTERFACE CONNECTIONS

e
| % PLUGS INTO J27 |
ON MAIN BOARD ALTERNATE 20-PIN HEADER
‘ 20-POSITION TERMINAL STRIP ‘
| |
I 33 / !
\ : / \
| 3 Japa 32 |
| 20(20 -+ |
19 [19 2 } TORCH SWITCH
‘ 19X2041 18|18 Hel ‘
OPTIONAL 1t |1 s—
| AUTOMATION  [15 [15 6 } OK TO MOVE !
INTERFACE  [14[14 7 |
‘ i 3
— +
‘ 1 1111 10 } DIVIDED OUTPUT ‘
ADAPTER USED 10|10 up—-
| WHEN REMOTE CURRENT 1|CsR HH !
8|8 13—
| iﬁ?gﬁﬁh&usm WITH § Efz\(,:DOCMMON g é }g — } REMOTE CURRENT CONTROL !
3 —
(REPLACES CONNECTIONS % ltorchsw- [ 8] 5 16 ‘
‘ FROM J27 TO J14) § [ToRCH SW + HE: 17| bc common ‘
! 19
2|2 c&G
o ——— e — 8 [Vo L1l 1] ﬂf.} I
cPC
HOUSING ‘
|
‘(f))} TORCHSWITCH |
} ok To Move ‘
0} s
LOGIC COMMON |
()} ARC voLTS (C&G) |
OUTPUT INDUCTOR © ‘
~
L1
ATC RECEIVER
ﬁ ATC MALE CONNECTOR
(E64) T
(E64)
(E35)
(E62)
(CSR) (NEG) T
E49 E45 E35 E61 E3 E1l o
E62 E43 E32 R
PILOT E64 CsR|  |vo c
H
CURRENT
SENSE &
JUMPER +
WORK
) E58 E62
(MODE SW)
RAROFF O O
_— RAR OFF
OUTPUT DIODE E34A OUTPUT DIODE E34B s2k31
ASSEMBLY ASSEMBLY G Y
19X1757 19X1757 J4o_| P
—ClgzoA E39B +12vpe[1[1} %gg 1
Eson Y ¥ esos ¥ Y pecomi13 a2
@) __|a]a an
Csr 5|5 5
E48A CELIBES HEB
717
E53A E53B YN [ M E— P
E54A E54B P28 b1 o7 BOARD
ASSY 19X2086
Yy v Yy v E63
CHASSIS THRU SCREW TERMINAL
o ES56A ES68 GND
(OIEB0A EGOB Rev Revions 5 [ om T raw
AAEco o a0 | ou pswis| IHERMAL DYNAMICS |50 | asyno
~ ~ AB [Eco 101314 uaslooied] < WEST LEBoN o (Sove Supersedes
DC COMMON DC COMMON AC |ECO 101429 HAS [06/09/04| Company - ) orTS
POWER OUTPUT BOARD ASSY 19X1914 TTormatan oy b HERWAL CIVAACS ComporATION Mwm,gzewm
NOTE! | ntess. Resistors are in Ohms 1/4W 59% D.Lija
in Microfarads (UF) e e
o
TiTE SCHEMATIC, Size [DWGNe
CastvodTed Thursday, Jone 107008 150520 CM81/101 208/230V SYSTEM D | 42x1136
6 7 8 9 10 Art# A-03601
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APENDICE 7: ESQUEMA DEL SISTEMA,
UNIDADES DE 400-460 V

1 [ 2 [ 3 [ 4 [ 5
11 Wl(l) E6 E12A
I L =
10 aq ATE
?\ + & & E17A L“ LK 2 DRIVE J3A | P3A
V4 E5 11
400/460V  400/460V = 7|, w1 e13 P | | 2|2
4| LPHASE 3 PHASE O [ s [EoA
7/ fwzuml 7
INPUT  INPUT | E18 ] E11A
GATE
DRIVE
: : wi AXx % | J7A ) P7A
L@ E14 E19A 1|1}
1 —F e ] il
11 E16
( E21A 7l6 sl 2 2]2;
[ INPUT DIODE
1! ASSY 19X2073 |GBT BOARD
— l l l ASSY 19X1756
| | CHASSIS E33 E1 E2 E3
400v [} GND E22 (@)
3 PHASE J —_—
ineUT - = | NS E128
E7
- 4 O E17B GATE
(F”'TER”\E % 4 P32 prive J3B P3B
11 - = = —
1 111
(C)] A
400V 'CE’ VERSION FKI KL Z—
INCLUDES IN-LINE (5) = =
B EMC FILTER R29 (460/600V) ’i o E15
1 R78 (400V) ‘
208/230V) | T1 | E4
M1 E19B
FAN1
P pis | J15 ‘ E20 E21B
230v. ) T R — |
0 g § 47 E23 IGBT BOARD
— ASSY 19X1756
fg} ‘g’ ‘2' 28VACB | | 28VACA E30
jﬂ‘ e SEE TABLE 1 FOR
M2 F1, R29,R30 & R78
FAN2 J26 ET‘\ P26
P18 | Ji8 212]
1)1 J31 P31
28VACB 21) |22 E T‘\
ACA 133 212]
e eomm i F 28VACA 130 P30
c ONJOFF SW 1 ;:,7%: 38 28VAC, TO BIAS SUPPLY ET“
7
swi 28 g3 o
MODE SW RUN +12v0C J25 ET‘\ P25
(46) SET 212]
RAR OFF <-——0
(PILOT PCB) INRUSH
(F9) sw2 g
(P CURRENT ADIUST E5 (1s2)
20 - 80 FOR CM101 FAN E6 (TS1)
20 - 60 FOR CM81
P14 P27)J27
22 1)1 |POTHIGH E10
5|5| P3TiGW"
E27
CURRENT H EHivad ¢ O
CONTROL/ 6|6 |cas MAIN TRANSFORMER
LED PCB 7|7 | OVERTEMP
1 1
19X1604 . |Es2 | 000 4 ™
D % CURRENT
bC SENSE — o
& )
P29 | 329 b———————————————
IGBT HE
HEATSINK 3|3
TEMP :ii z o
5 g @
— TS1 P32 J32 L g
111
H 3 E52 E47
INDUCTOR J33 | P33 P39 [ 339 /(
TEMP -ouT seNsE [1 [ 122 A B
TS2 DC COM|2 | 2 72 22
TIP SENSE |3 | 3 (75 3|3
Pl [Pis J12 1] 343 2SR e |8 HE
(75)
+12voc| 1] 1 1)1 'SENSE_G, ° 616
o 747
becom| 3|3 HE P ip vouTs|8 | 8 —2 s|s
pccom|ala a|a N ATC CONNECTION 1
p RUN/SET| 7| 7 K CONTACTOR ON J34 P34(7a) (STANDARD)
PRESsGOOD| 8| 8 qav s 1111
OVERTEMP| 9} 9 919 S 79
NV oN@/ma EMRIS1S 1510 L H B )
GASON|[11 11
DRAG ON@:DZS DCOK 12 |12 122 K TORCHSWRIN[¢ | (802
OVIEMP|13[13 SOLENOID ON H e
AC OK (14 114 14 14 AN LA
swon@oss TORCH sw [15 fi5 15 |is
TORCH SW.RIN 16 J16 16 fi6 4;
— ot tieHio [1a o s ATC AL
P J23 CONNECTOR
POT WIPER (19 l19 19 119
POT LOW |20 J20 20 |20 BVAC A ’T ATC RECEIVER
SATEREEATR B 1 2 222 [ con
GATE DRIVE A RTN|23 23 23 |23 L 13 | CONN
emeetih 1
CURRENT SENSE |26 |26 26 |26 ‘—{
CURRENT SENSE [27 27 27[27 Ka 122 | P GAS
CURRENT SENSE RTN (28 |28 28 28 F2, 0.9A, — SOLENOID
CURRENT SENSE RTN 29 129 29 29 (RESETABLE) 141
DC COM (30|30 32 g? ~N—— g %
DC COM (31 |31 ——e— _ —
F 32 |32 3232 PRESS GOOD ala
ISENSE [33]33 2 gg MAIN BOARD 5|5 E\FIQV%'I'SCSHURE
34134 616
TIP VOLTS gg 22 6 gg ASSY 19X1930 (400\/) K5 ; ; CLOSED WHEN
LOGIC — e PRESSURE OK
ASSY 19X1913 - CM101 EXTENDER ASSY 19X1929 (460V) i
ASSY 19X1932 - CM81 ASSY 19X1775 MAIN
CONTACTOR
Art # A-03600 1 [ 2 3 4 5
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6 7 8 9 10

TABLE 1 COMP DESCRIPTION LOCATION
19X1930 | 19X1929 F1 SEE CHART 1 B2
400V 460V F2 0.9A, (RESETABLE) F3
L1 OUTPUT INDUCTOR D7
R78| ZERO-OHM | XX XXX
115%465-2 M1 | FAN, 45" 220VAC B1
M2 | FAN, 45" 220VAC c1
R29] XXXXX | ZERO-OHM
115%465-2 PS1 | PRESSURE SWITCH F4
SOL1 | GAS SOLENOID F4 A
R30| xxxxx XXX XX
SW1 | SWITCH, ON/OFF c1
SW2 | SWITCH, RUN/SET/RAR c1
F1 | 4/10,500v | 1/4A, 500v
21X186 21X183 TS MAIN TRANSFORMER D4
Ts1 | TEMP. SENSOR, IGBT HEATSINK D1
Ts2 | TEMP. SENSOR, INDUCTOR E1
w1 | MAIN CONTACTOR F4
NOTES: UNLESS OTHERWISE SPECIFIED -
1. DEPICTIONS OF CIRCUITRY INSIDE PCB BLOCKS
IS FOR REFERENCE ONLY
OPTIONAL AUTOMATION INTERFACE CONNECTIONS B
’77777777777777777777777777777777777777777777777\
| % PLUGS INTO J27 ‘
| ON MAIN BOARD ALTERNATE 20-PIN HEADER
20-POSITION TERMINAL STRIP |
‘ ! I
! J3 ‘
|
1
: 7 .
| 3 Japs 22| !
| 20(20 ] ‘
19]19 2 } TORCH SWITCH
| 19X2041 18|18 H ol |
17(17
‘ OPTIONAL 16|16 54— |
AUTOMATION
INTERFACE |14 [13 [ } OK TOMOVE
! 1313 8 ‘
| 12(12 ofb—+
11)11 10 } DIVIDED OUTPUT |
‘ ADAPTER USED (CSR)Pl J1 10110 ur—- |
WHEN REMOTE CURRENT 1|1]csR
— 1l 8|8 13—
: 28#‘3;2;5\‘”5@\'\”“ 452)% % D o MON e i } REMOTE CURRENT CONTROL ‘ ¢
(REPLACES CONNECTIONS (1s2)/ ¢ | 2 lrorcHsw- | 5] 5 16 |
‘ FROM J27 TO J14) fTE%g ¢ [TORCH SW + HE i :EC COMMON |
e NEG:
| H AW 2|2 " Y cas |
| E— — cPC
HOUSING |
| \
(56) 4|
| [Ev) i EG } TORCH swiTcH ‘ “
| — e — } ok To move
—— ey !
‘ GL) 3 EY }scu |
e ——— s LOGIC COMMON
| () 9| -} arc voLTS (c&G)
OUTPUT INDUCTOR | e
U R S ——— |
~
L1
D
ATC RECEIVER
,@ ATC MALE CONNECTOR
(E64) i
(E64)
(E35)
(E62)
(CSR) (NEG) T
E49 E45 E35 E3: E61 E3 E1l [e]
E62 E43 E64 R
PILOT TSR] |vo c
H
CURRENT
SENSE
JUMPER —
E37 E58 E36 E57 (Es3) e c
©y E58 E62
(MODE SW)
RAR OFF é O
OUTPUT DIODE £34A [GUTPUT DIODE £348 saf—11
ASSEMBLY o IASSEMBLY (51)3
19X1757 E39A 19X1757 E39B J40 | P40 2
& +12vDC [1 1} ﬁg: T
pccom |2 |2 2 —
E£50A Yy ¥ E50B Yy ¥ HE (a6) :
E48A £48B 12 cr |5 |5 —un s
Bnild g W 6|6
E53A E53B \sense |6 |8 18 s
E54A E54B 928 by o7 BOARD
CHASSIS GND ASSY 19X2086
Yy v Yy ¥
E56A E56B E63 |THRU SCREW TERMINAL
EG0R Ec08 L) e — ]
AA | £CO 100857 ot panwcs| IHERMAL LJYNAMICS |/ciosoness | aso o
o ~ AB | ECO 100864 HAS [04/10/03] Sl WEST LEBMON, Wi [SCale Supersedes
DC COMMON DC COMMON AC| REDRAWN-NOCHGS _| oLt Josiorios| 4 Company s
AD] Eco 101136 HAS [10/22/03] " Tnformation Propritary to THERMAL DYNAMICS CORPORATION. 05/07108
POWER OUTPUT BOARD ASSY 19X1914 AE | ECO 101314 HAS |02/11/04| Not For Release, Reproduction, or o Reforonces
AF | ECO 101429 HAS Unless Resistors are in Ohms 1/4W 5% D.Lija
in Microfarads (UF) [em ave ‘ Sheet
Tof 1
TITLE SCHEMATIC, size [DWG No
st Modied: Thurs day, June 10,2007 150528 CM81/101 400/460V SYSTEM D | 42x1135
6 7 8 9 10 Art# A-03600
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APENDICE 8: ESQUEMA DEL SISTEMA,
UNIDADES DE 600 V

1 2 3 4 5
L1 w1 o E6 E12A
| E8
1T GATE
E17A ij 432 prive J3A P3A
s A X 2 T
600VAC L2 Wi, E13
O) I
3 PHASE O f} o
A INPUT E18
w1 A A &
L3 L@ E14 E19A
10
o 12 E21A
INPUT DIODE
ASSY 19X2073 IGBT BOARD
— ASSY 19X1815
E33 E1 E2 E3
E22
CHASSIS _
GND /%? O ‘ L,‘,J = E12B
- 4 Ol E17B GATE
(FILIETHE 1 1 % )J 14 |18 12 DRIVE J3B P3B
Ji1 1 T T 11
—~n—] )»Kl k1 == T % L N .l
AAJ T —— E9B
B R29 __ E15 Jﬁ;é]
(0 ohm) —‘ ] oate LO E11B
M1 F1 I T1 I E4 || J78_| P7B
| E19B 1)1
FANL (1/4A 600V) £20 |
o P15 | 915 o J E21B bk 2|2
111
@) 212 M2 é E23
3|3 IGBT BOARD
1 (6) HE 28VACB| |28vAC A ASSY 19X1815
©) H E30
M2
FAN2 J26 Eﬂ P26
P18 | Jis 212
; ; J31 'S P31
z8vace 21) i3 E]
23) 28VACA
515
c ON/OFF SW L i ele AVACE T 10 BIAS SUPPLY 330 BE P30
sw1 26 5|8 2]2
RUN J25 '3 P25
MODE SW $ dser +i2vpe EJ
RAR OFF &0
(PILOT PCB)
(F9) sw2 INRUSH .
Fpl E5 (1s2)
CURRENT ADJUST: FAN £ =
20 - 80 FOR CM101 P14 szliﬂ | £10
20 - 60 FOR CM81 1|1 |POTHIGH
HHE P
27
2
CURRENT - Hiad 0
CONTROL/ ] e — MAIN TRANSFORMER
LED PCB ls |8 loc £32 5
o
D 19X1604 7 CURRENT
®/DC SENSE z o
z E pnd
P29 | 329 s
1)1
IGBT 212 o
HEATSINK —i:|:
TEMP g4l z Q
°, o
®
| Ts1 pa2 | J32 L 4 (G
111
INDUCTOR 2 3 E52 E47
TEMP T
133 | P33 P39 J39
TS2 -OUTSENSE [1 |1} ; N K
P1| | P13 Jiz | 43 12vpc|a |2 L H K
12vbci1f1 111 CSR[5 |5 515
:12VD8 2|2 2|2 18y, | SENSE g g z g 673
= Deeom 3 3 HEB TP vouTs|8 | 8 —7 8ls
WI1ON|5]5 515 K5 I ATC CONNECTION 1
TIP SENSE |6 | 6 le 134 | pas  CONFIGURATION
L F g g ; g CONTACTOR ON - 1 @8
REseGa08 £ PIPRIN([1 [T o
|Nvow(g/ou OVERTERE|of o ﬁ fgz A== ke
DRAG ON®/D25 Sas N 1 h2 ) TORCHSWRTN|4 [ 4| (80 .
7 OVIEMP[13 13 b3 SOLENOID ON TorcHsW | § | 3 (&L ®\ TORCH SW
swo@om o A0 o T
TORCH SWRTN il i % ATC MALE CONNECTOR
— POT HIGH 18 b8 123 ATC RECEIVER
POT WIPER 19 ko (STANDARD)
POT LOW 20 20 8VACA [q |
GATE DR\\/ERB‘VRETQI %% 5% GND ‘2 TEST
GATE DRIVE ARTN 2323 CB|3 | CONN
i b
CURRENT SENSE 26 f26 +—] SoLL 6AS
CURRENT SENSE 27 27 K4 124 P24 A B
CURRENT SENSE RTN 28|28 F2,0.9A, il B @ SOLENOID
CURRENT SENSE RTN |2 ol (RESETABLE) 1z 2
0 AN
DC COM 131 Seeee——  —3]3
F roense MAIN BOARD PRESS GOOD e =t PRESSURE
(13) SWITCH
34 ASSY 19X1931 els ps1 CLOSER WHEN
Locic TIP VOLTS Ks efe] PRESSURE OK
ASSY 19X1913 - CM101 EXTENDER
ASSY 19X1932 - CM81 ASSY 10X1775 W1 MAIN
CONTACTOR
Art # A-03599 1 2 3 4 5
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6 7 8 9 10
COMP DESCRIPTION LOCATION
F1 FUSE, 1/4A 600V KTK-R B2
F2 FUSE, 0.9, RESETABLE F3
L1 OUTPUT INDUCTOR D7
M1 | FAN, 45" 220VAC B1
M2 | FAN, 45" 220vAC c1
PS1 | PRESSURE SWITCH F4
SOL1 | GAS SOLENOID F4
SW1 | SWITCH, ONJOFF c1
SW2 | SWITCH, RUN/SET/RAR c1
T5 | MAIN TRANSFORMER D4
Ts1 | TEMP. SENSOR, IGBT HEATSINK | D1
Ts2 | TEMP. SENSORE INDUCTOR 1
w1 | MAIN CONTACTOR F4
NOTES: UNLESS OTHERWISE SPECIFIED -
1. DEPICTIONS OF CIRCUITRY INSIDE PCB BLOCKS
IS FOR REFERENCE ONLY
OPTIONAL AUTOMATION INTERFACE CONNECTIONS
- - - - = =
‘ % PLUGS INTO J27
| ON MAIN BOARD ALTERNATE 20-PIN HEADER
| 20-POSITION TERMINAL STRIP !
‘ |
| 33 ‘
| 3 A I
‘ 3 J4pa 32| I
20(20 11—+ ‘
| 19(19 2 } TORCH SWITCH
19X2041 18 [18 3f—- |
| 17 17 1
PTIONAL 16 [16 s— |
‘ AUTOMATION  |1515 6 } OK TO MOVE
INTERFACE  |14[14 7
1313 8 ‘
| 12|12 ol —+
| p1l|n 11 [11 10 } DIVIDED OUTPUT !
ADAPTER USED 10 [10 — - |
‘ WHEN REMOTE CURRENT (C R TT]esR HH g
| /ES‘?SE?‘IFII‘)SNUSED wITH § § sz\(,:DOéAMON g g ig } REMOTE CURRENT CONTROL ‘
| (REPLACES CONNECTIONS 152) ¢ | 2 lrorensw. | 5|5 16 |
L FROM J27 TO J14) (TSIl 6 | 6 [TORCH SW + ; ‘3’ ﬂ |— DC COMMON |
o __ NEG)Y 7 | 7 19
“‘ 18 ]8lvo i i 2o} - } ceG ‘
cPC
| HOUSING !
|
‘ (513(56’ ((f))) TORCH SWITCH ‘
L = |
f — . — } ok To move |
L e |
t = ((*))} sc11 |
‘ T ! 3 LOGIC COMMON
+
OUTPUT INDUCTOR | (64) o } ARC voLTS (ceG) ‘
[ [ I
L1
ATC RECEIVER
i ATC MALE CONNECTOR
(E64) i
(E64)
(E35)
(E62)
(CSR) (NEG) T
E49 E45 E35 E61 E3 El o
/C E62 E43 E32 R
PILOT E64 TSR Vo c
H
CURRENT
SENSE ¢
JUMPER T
E37 ES8 E36 (L E57 (E58) —
E58 E62
(&)
(MODE SW) o o
RAR OFF Xf
[OUTPUT DIODE OUTPUT DIODE (52)
AssEmBLY o ES4A RssempLy - E34B (51) 531
L9X1757 E39A 19X1757 E39B J40 | P40
& +12vDC [1 |1} ﬁg{ T
pccom |22 2
EsonY ¥ Esos Y ¥ e @) |}
- @ @O @O0 00— — 4|4 a7
Csr|5]s
) E48A 5 E48B, HEB 5
~HES3A E53B isense |4 |& )49 s
—O% E54B P28 piLoT BOARD
ASSY 19X2086
CHASSIS GND
Yy Yy ¥ E63 | THRU SCREW TERMINAL
ES56A E56B
E60A E60B Rev Revisions By Date ﬂy PCB No:
AAJEco o ey |ou_fpsioros| IHERMAL KYNAMICS (vcoveorvcs sy,
~ ~ A [Eco w0 s praer] o company | VET MO [pete S
DC COMMON DC COMMON AC [£C0 101420 1S orooio mpany ;e
TnTormation Propristary 1o THERMAL DYNAMICS CORPORATION 05107103
POWER OUTPUT BOARD ASSY 19X1914 ot For Release. Repod : o
NOTE: | nless Otherwise Specifid, Resistors are in Ohms /AW 5% D.Lija
") il IR
TITLE: SCHEMATIC, size [DWG No:
TRsTNodTed Thursday, June 10,7008 50575 CM81/101 600V 3PH SYSTEM D | 42x1134
6 7 8 9 10 Art# A-03599
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