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PREFACIO

A. RESENA HISTORICA

Al La presente Norma Técnica Peruana ha sido elaborada por € Comité
Técnico de Normaizacion de Seguridad Contra Incendios, mediante el Sistema 2 u
Ordinario, durante los meses de junio a octubre del 2006, utilizando como antecedentes
alos que se mencionan en €l capitulo correspondiente.

A.2 El Comité Técnico de Normalizacién de Seguridad Contra Incendios,
presentd a la Comision de Reglamentos Técnicos y Comercides —CRT-, con fecha
2006-12-12, el PNTP 350.037:2006, para su revision y aprobacion, siendo sometido ala
etapa de Discusiéon Publica e 2007-03-10. No habiéndose presentado observaciones fue
oficidizado como Norma Técnica Peruana NTP 350.037:2007 EXTINTORES
PORTATILES SOBRE RUEDAS DE POLVO QUIMICO SECO. Requisitos, 2°
Edicién, & 27 de mayo del 2007.

A.3 Esta Norma Técnica Peruana reemplaza a la NTP 350.037:1976. La
presente Norma Técnica Peruana ha sido estructurada de acuerdo a las Guias Peruanas
GP 001:1995 y GP 002:1995.

B. ENTIDADES QUE PARTICIPARON EN LA ELABORACION DE
LA NORMA TECNICA PERUANA

SECRETARIA Ingtituto Nacional de Defensa Civil
PRESIDENTE Jorge Herbozo Valverde
SECRETARIO Victor Ernesto Ulloa Montoya

ENTIDADESY REPRESENTANTES
DE RIVERO INDUSTRIAL Felipe de Rivero Rodirguez

TOMASGENSA Teobado Aleman Aleméan
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FADEX S.R.L Arturo Nolte M.

FAGRISA Sergio Levaggi
José Meza
EXANCO SA Jorge Herbozo V.
ALPE CORPORACION SA Pedro Diaz Correa
SERVETAL EIRL Gerardo Vaencia
MAPROTEC SA.C Maria Cardenas
MANTHER S.R.L Pedro Llontop
Lézaro Calero Robles
FIREMAN'S Sall Montenegro
MENDU SA.C José Ignacio Mendivil
COMANDANCIA GENERAL DEL Huaman Maralano A.

EJERCITO - MINISTERIO DE DEFENSA
ETALON S.A Jacobo Gutarra A.

DIRECCION NACIONAL DE INDUSTRIAS Raul Flores Martinez
MINISTERIO DE LA PRODUCCION
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EXTINTORES PORTATILES SOBRE RUEDAS DE
POLVO QUIMICO SECO. Requisitos

1. OBJETO

1.1 La presente Norma Técnica Peruana establece |os requisitos de fabricacion,
muestreo y recepcion, los métodos de ensayo, marcado y etiquetado, de los extintores
portétiles sobre ruedas de polvo quimico seco para combatir fuegos de Clase A B C D.

1.2 Los requisitos considerados en la presente Norma Técnica Peruana son para
los extintores portatiles sobre ruedas tanto de tipo presurizado (presion permanente) como
de cilindro impulsor que estan destinados para ser utilizados de acuerdo a lo establecido en
laNTP 350.043

1.3 La presente Norma Técnica Peruana no considera los requerimientos de los
extintores portétiles manuales de polvo quimico seco, los cuales se establecen en la NTP
350.026. Tampoco considera los requisitos de capacidad de funcionamiento de los
extintores durante pruebas de fuego; dichos requisitos se establecen en la NTP 350.062.

2. REFERENCIAS NORMATIVAS

Las siguientes normas contienen disposiciones que a ser citadas en este texto, constituyen
requisitos de esta Norma Técnica Peruana. Las ediciones indicadas estaban en vigencia en
el momento de esta publicacion. Como toda norma esta sujeta a revision, se recomienda a
aquellos que redlicen acuerdos en base a €ellas, que analicen la conveniencia de usar las
ediciones recientes de las normas citadas seguidamente. El Organismo Peruano de
Normalizacién posee la informacion de las Normas Técnicas Peruanas en vigencia en todo
momento.
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2.1.7
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2.1.10

Nor mas T écnicas Peruanas

NTP 342.003:1976

NTP 342.021:1978

NTP 350.021:2004

NTP 350.026:2007

NTP 350.034:2003

NTP 350.043-1/1998

NTP 350.062-1/1998

NTP 350.062-2/1998

NTP 350.062-3/1998

NTP 350.062-4/1998

COBRE. Cobre y sus aeaciones para fundir y para
transformacion.  Definiciones, clasificacion vy
designacion

COBRE Y SUS ALEACIONES. Aleaciones cobre
cinc plomo de corte fécil. Barras, soleras y perfiles.
Requisitos particulares

Clasificacion de los fuegos y su representacion
gréfica

EXTINTORES PORTATILES MANUALES DE
POLVO QUIMICO SECO. Requisitos

AGENTES EXTINTORES. Cargas. Polvos
quimicos secos

Extintores Portétiles. Sdlecciéon,  distribucion,
inspeccion, mantenimiento, recarga y prueba
hidrostética

Extintores Portétiles. Parte 1. Métodos de ensayo
para cdificar la capacidad de extincion. Clase A

Extintores Portdtiles. Parte 2. Método de ensayo
para cdificar la capacidad de extincion. Clase B

Extintores Portéatiles. Parte 3: Método de ensayo de
conductividad eléctrica. Clase C

Extintores Portétiles. Parte 4: Métodos de ensayo de
capacidad de extincion. Clase D
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2111 NTP 399.009:1984  Colores patrones utilizados en sefiales y colores de
seguridad

2112 NTP 833.030:2001 EXTINTORES PORTATILES. Servicio de

inspeccion, mantenimiento, recarga y prueba
hidrostatica. Rotulado

2.1.13 NTP 1SO 2859-1:1999 PROCEDIMIENTOS DE MUESTREO PARA
INSPECCION POR ATRIBUTOS. Parte 1: Planes
para muestreo clasificados por calidad de nivel
aceptable (NCA) parainspeccion lote por lote

2.1.14 NTPISO 6892:2000 MATERIALES METALICOS. Ensayo de traccion a
temperatura ambiente

2.2 Nor mas T écnicas de Asociacion

ANSI/ASME B1.20.1:1983 Pipe Threads, General Purpose (Inch)

3. CAMPO DE APLICACION

Esta NTP se aplica alos extintores portétiles sobre ruedas de polvo quimico.

4, DEFINICIONESY NOMENCLATURA

Para propésitos de esta Norma Técnica Peruana se aplican las definiciones indicadas en 4.1
y las denominaciones de las partes del extintor indicadas en 4.2, siendo las siguientes:
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4.1 Definiciones
4.1.1 acero austenitico: Es la aeacién de acero de mayor cantidad de usos. Se

caracteriza por contener un bajisimo porcentaje de carbono, maximo 0,03 %.

4.1.2 agente extintor: Son los compuestos quimicos ignifugos que forman la
cargadel extintor y cuya accion provoca la extincion del fuego.

4.1.3 agente impulsor: Es el elemento que permite propulsar el agente extintor.

4.1.4 alcance del chorro: Es la distancia horizontal comprendida entre la vertical
de la boquilla'y & punto en que el centro del chorro del agente extintor alcanza un plano
vertical de referencia

4.1.5 capacidad nominal: Esla maxima cantidad expresada en litros de agua que
puede ser contenida en € cilindro del extintor. Es indicada por €l fabricante.

4.1.6 carga: Esla cantidad de agente extintor en kilogramos o litros que contiene
un extintor. La carga de los extintores portétiles de polvo quimico seco que son materia de
esta Norma Técnica Peruana se expresa en masa (kilogramos).

4.1.7 compatibilidad galvanica: El recipiente y partes componentes del extintor
portétil que no son susceptibles de sufrir rgjaduras por tension de corrosion por 10 dias ni a
la corrosion por la combinacion de materiales metdlicos incompatibles.

4.1.8 descarga efectiva: Tiempo de descarga de un agente extintor desde e
extintor.
4.1.9 ensayos de prototipo: Son aquellos que deben ser efectuados con el objeto

de verificar, mediante la aplicacién de las pruebas especificas indicadas en la presente
NTP, € disefio, lacalidad de los materidles y la fabricacion adecuada.
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4.1.10 ensayos de fabrica: Son aguellos que deben ser efectuados en fabrica para
garantizar que los extintores producidos mantengan las caracteristicas de calidad del
material, de fabricacién adecuaday de funcionamiento correcto.

4.1.11 entidad competente: Organismo que tiene prerrogativas legales.

4.1.12 extintor: Es todo aparato destinado a apagar conatos de incendios por
medio de un agente extintor contenido en el mismo.

4.1.13 extintor portétil: Es un extintor que puede ser transportable a mano o sobre
ruedas por una sola persona.

41131 extintor portatil manual: Es aquel cuya construccion y peso permite su
manejo y transporte a mano.

4.1.13.2 extintor portatil sobre ruedas. Es aquel diseflado para ser transportado
sobre ruedas

4.1.14 extintor portatil sobre ruedas de polvo quimico seco: Es e extintor
portétil sobre ruedas cuyo agente extintor es polvo quimico seco.

4.1.14.1 extintor de tipo presurizado: Es aquel en e que tanto €l agente extintor
como el agente impulsor comparten el mismo recipiente.

4.1.14.2 extintor de tipo con cilindro impulsor: Es aquel en € que & agente
extintor esta en e recipiente del equipo y e agente impulsor contenido en un cilindro
conectado a recipiente.

4.1.15 extintor sobre ruedas a traccién mecanica: Es aquel diseflado para ser
transportado sobre ruedas y con conexién para ser halado por un vehiculo motorizado.

NOTA. Los extintores portétiles sobre ruedas, considerados a traccién humana tienen capacidad de
carga hasta 150 kg, los extintores a traccién mecanica son mayores de 150 kg
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4.1.16 polvo quimico seco ABC: Agente quimico cuya aplicacion permite la
extincion de fuegos de Clase A, By C.

4.1.17 polvo quimico seco BC: Agente quimico cuya aplicacion permite la
extincion de fuegos de Clase By C.

4.1.18 presion de servicio (PS): presion de equilibrio desarrollada en un extintor
presurizado y con su carga normal el cua esta acondicionado a 20 °C por lo menos 18
horas.

4.1.19 presion maxima de servicio (PMS): presion de equilibrio desarrollada en
un extintor presurizado y con su carga normal el cual esta acondicionado a 60 °C por lo
menos 18 horas

4.1.20 presion de ensayo (PE): para extintores portatiles sobre ruedas de baja
presion, PE = 1,43 veces la presion maxima de servicio (PMS), 2,5 veces la presion de
servicio (PS), 6 2,0 MPa, cualquiera de ellas que resulte la presion més alta.

4.1.21 presion de trabajo (PT): Es la presién necesaria y suficiente para que el
extintor funcione apropiadamente y cumpla con su funcion de uso
4.1.22 prototipo: Es aquél extintor que se utiliza como modelo de fabricacion y

que responde a disefio y especificaciones de fébrica

4.1.23 tiempo de descarga: Tiempo durante el cua se descarga del agente extintor
sin que se produzcan interrupciones, estando la vavula totalmente abierta

4.2 Nomenclatura

L as partes de un extintor portétil sobre ruedas de polvo quimico seco que a continuacion se
describen, salvo algunas de ellas, pueden verse en la Figura 1 y 4 para € caso del tipo
presurizado, en laFHgura2y 3 para e caso del tipo con cilindro impulsor y las partes de la
vavulade descargaen laFigurab.
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4.2.1 anillo térico o aro sdllo (0'ring): Son los elementos que, colocados en las
uniones aseguran la hermeticidad de las mismas (véase Figura 1).

4.2.2 cilindro impulsor: Es e recipiente herméticamente cerrado, adosado
exteriormente a cuerpo del recipiente, conectado a sistema de apertura que permite la
descarga del gasimpulsor apresion (véase Figura 2)

4.2.3 chasis. Es la estructura sobre la cual se encuentra instaladas las ruedas y se
monta el extintor (véase Figuraly 2) .

4.2.4 dispositivo de arrastre: Es la pieza que permite el transporte o acarreo de
los extintores portétiles sobre ruedas (véase Figuras 1, 2, 3y 4).

4.2.5 dispositivo de transporte: Es e conjunto formado por e chasis, las ruedas
y e dispositivo de arrastre (véase Figuras 1, 2, 3y 4)

4.2.6 falda: También [lamada base de sustentaciéon, es € aditamento que protege
el fondo para evitar que éste se use como base.

4.2.7 gollete: Es la parte cilindrica, roscada (interna o externa), que permite la
instalacion de latapa o la valvula de descargay del agente extintor (véase Figuraly 2).

4.2.8 manguera de descarga: Tubo flexible € cua conduce la descarga del
agente extintor hacia el exterior (véase Figuraly 2).

4.2.9 manija de activacion: Es la pieza que permite la activacion de lavavulay
la descarga del extintor
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1.- Tuerca de véstago

2.- Resorte

3.- Pasador a presion

4.- Seguro

5.- Palanca (activadora)

6.- Precinto de seguridad

7.- Manémetro

8.- O'ring de cudlo de vavula
9.- Véstago con Asiento O’ring
10.- Vévula

11.- Acople de tubo sifon

12.- Tubo sifon

13.- Rueda

14.- Manguera

15.- Acople de lamanguera
16.- Vévulade bola

17.- Pitén de salida

18.- Gollete de extintor

19.- Dispositivo de arrastre
20.- Seguro del tubo sifon

NOTA: El extintor presentado es sdlo de caracter ilustrativo para la descripcion de las partes

FIGURA 1 - Partesde un extintor portétil sobre ruedas de polvo quimico seco

presurizado
4.2.10 manometro: Es el accesorio que mide la presion interior.
4.2.11 pistola. Es la pieza del extintor con la que se dirige y controla la salida del

agente extintor.
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4.2.12 piton o boquilla: Es e accesorio instalado a final de la vavula de bola
(véase parte 17 de Figura 1 y parte 18 de Figura 2).

i H !ﬁ
@ @)

X, VALVULA DE SEGURIDAD
"8 TAPON
* 8, TUERCA REGULADORA
X1 *10. RESORTE
*11. DISCO DE EMPAQUE
* 42, CUERPD DE VALVULA
13, MANGUERA,
14 ACOPLE DE MANGUERA
15. TUERCA DEL TUBQ SIFON (SALIDA POLVO)

@ 16. EMPAQUETADURA
17. VALVULA DE BOLA
4 18 PITON DE SALIDA
1. TUERCA TUBO ENTRADA GAS 16. GOLLETE DE EXTINTOR
2. EMPAQUETADURA 20, TUBD COMDUCTOR DE PRESURIZACION
3. TAPA B CON ACOPLES DE UNION
4, TAPA A 21 PROTECTOR DEL CILINDRCY IMPULSOR
5. TQRITLLO SEGURO TAPA B 22 VALVULA DE CILINDRO IMPULSOR
& MANGMETRO 3. CILINDRO IMPULSOR
7 RECIPIENTE DE AGENTE EXTINTOR 24 RLUIEDA

25. RUEDA DIRRECCIOHAL (OPCIONAL)
NOTA: El extintor presentado es solo de carécter ilustrativo parala descripcién de las partes
FIGURA 2 — Partes de un extintor portétil sobre ruedas de polvo quimico seco con

botella impulsora

4.2.13 porta manguera y porta pistola: Son los accesorios que sirven para
asegurar la manguera y la pistola cuando € extintor no estd en funcionamiento (véase
Figural).
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4.2.14 recipiente: Es & conjunto formado por e gollete y dos casquetes (superior
e inferior), o por e gollete, dos casquetes (superior e inferior) y & cuerpo (la parte
cilindrica) (véase Figuraly 2).

4.2.15 casqueteinferior (fondo): Eslaparteinferior del recipiente.

4.2.16 casquete superior (hombro): Es la parte superior del recipiente del
extintor.

4.2.17 cuerpo: Es la parte cilindrica ala que van adosados ambos casguetes, en €

caso que €l extintor sea de tres partes.

Dispositive de
—_—
arasire
Recipiente s
de agente —
extintor

NOTA: El extintor presentado es sdlo de caracter ilustrativo parala descripcion de las partes

El modelo de extintor presentado es de ruedas de gran didmetro para mayor estabilidad y facilitar €
transporte

FIGURA 3 - Extintor portatil sobre ruedas con cilindro impulsor y manguera
enrollada en su soporte
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4.2.18 regulador de presion. Es e dispositivo que permite el paso controlado del
gas, del cilindro impulsor al recipiente.

4.2.19 seguro: Es d dispositivo que impide e funcionamiento accidental del
extintor.

Medidor nivel agemnie

Medidor de Fresion
Wabrula de descarga

NOTA: El extintor presentado es sdlo de caracter ilustrativo parala descripcion de las partes

El extintor presentado corresponde a modelo con bastidor protector a prueba de volcadura

FIGURA 4 — Extintor portatil sobre ruedas presurizado mostrando manguera (vista
en corte) en su soporte
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4.2.20 tapa: Eslapieza que cierra herméticamente a recipiente .
4.2.21 tubo de ingreso del gas. Es e tubo que, desde e cilindro impulsor,

conduce €l gas al interior del recipiente (véase Figura2y 3)

4.2.22 tubo sifén: Es la pieza que conduce a agente extintor hasta €l acople de la
manguera o haciala vavula de descarga.

1.- Manija (Robinete)

2.- Tuercade laManija

3.- Tapa de Resorte

4.- Resorte

5.- Vastago operacional

6.- Empaquetadura

7.- Véstago con asiento de
obturador

8.- Empaquetadura de véstago
9.- Dispositivo de seguridad
(tapa/ disco / obturador)
10.- Tuercade sdllo

NOTA: Lavavula presentada es sélo de caracter ilustrativo para la descripcion de las partes

FIGURA 5 - Partesdela valvula de descarga del cilindro de gasimpulsor

4.2.23 valvula de bola: Es € dispositivo del extintor con la que se dirige y
controla en forma intermitente la salida del agente extintor y va instalada en € extremo de
lamanguera (véase Figuraly 2).

4.2.24 valvula de descarga: Es € dispositivo que controla la descarga del agente
extintor, vainstalado en € gollete del recipiente.
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4.2.25 valvula de seguridad: Es € dispositivo que, en la vavula de descarga del
cilindro de gas impulsor, permite autométicamente el escape de una sobrecarga de gas
cuando esta excede de un valor determinado, permitiendo la salida del exceso de presion y
cerrandose nuevamente, de manera que el extintor pueda ser usado con su presion de carga
normal (véase Figura 3).

5. CLASIFICACION

51 De acuerdo al funcionamiento del agente impulsor

51.1 Extintores portétiles sobre ruedas de polvo quimico seco presurizados.

5.1.2 Extintores portétiles sobre ruedas de polvo quimico seco con cilindro
impul sor.

5.2 Por agente quimico de extincion

521 Extintores portétiles sobre ruedas de polvo quimico seco multipropésito, a

base de fosfato de amonio. Fuegos Clase ABC.

522 Extintores portétiles sobre ruedas conteniendo Bicarbonato de Sodio y
Bicarbonato de Potasio. Fuegos Clase BC.

5.2.3 Extintores portatiles sobre ruedas conteniendo Cloruro de Potasio
compatible con espuma (polvo seco), base Ureay Bicarbonato de Potasio. Fuegos Clase B.

5.2.4 Extintores portétiles sobre ruedas para agentes de polvo aptos para fuegos
de Clase D.

PROHIBIDA LA REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL
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5.3 Por capacidad de extincion (rating)

Los extintores portétiles sobre ruedas de polvo quimico seco se clasifican por la capacidad
de extincion que expresa €l potencial de efectividad del equipo para la capacidad de carga
y tipo de agente extintor.

La capacidad de extincion de los extintores portétiles sobre ruedas se debe determinar
cumpliendo las pruebas establecidas en la NTP 350.062-1 para fuego Clase A, la NTP
350.062-2 para fuego Clase B, la NTP 350.062-3 para fuego Clase C y la NTP 350.062-4
parafuego Clase D.

En e Anexo A, laTabla A.1, resume las caracteristicas de capacidad de extincion, alcance
del chorro, tiempo de descarga, de los extintores portétiles sobre ruedas por tipo de agente
extintor y capacidad de carga; dicha Tabla puede ser usada como una ayuda para
seleccionar los extintores portétiles sobre ruedas y se incluye sblo para propésitos de
informacion.

6. REQUISITOSDE FABRICACION DEL EXTINTOR
6.1 Fabricacion
6.1.1 Carga nominal. Los extintores portétiles sobre ruedas tendrén las siguientes

cargas: 25kg, 50 kg, 75kg, 100 kg y 150 kg.

NOTA: Los extintores de mayor carga nomina pero que en masa bruta no exceden de 450 kg, deben
cumplir los requisitos establecidos en el presente Esquema de NTP, més | os requisitos que establezca
el fabricante por tratarse de extintores de caracteristicas especiales y para riesgos especificos. Estos
extintores pueden contar con aditamentos para ser halados por vehicul os motorizados.

6.1.2 Tolerancia de llenado. La carga de los extintores portatiles rodantes sera la
carga nominal dentro de los limites de + 2 % de masa.

6.1.3 Agente extintor. El polvo quimico seco usado debera cumplir con la NTP
350.034. Los polvos secos usados para fuegos Clase D deben reunir las propiedades
seflaladas por sus fabricantes para fuegos de materia es especificos.
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6.1.4 Agente impulsor. Se utilizara como agente impulsor gas nitrégeno seco en
los extintores portétiles sobre ruedas cuando son del tipo presurizados y en e caso de
extintores portétiles sobre ruedas con cilindro impulsor se utilizard nitrégeno seco o
dioxido de carbono (CO,) de lamaneraindicadaen laTabla 1.

Los extintores portétiles sobre ruedas con agentes extintores para fuegos Clase D deben ser
presurizados con & gas impulsor indicado por e fabricante.

TABLA 1 - Agentesimpulsores seguin capacidad de carga del extintor

Cilindro de agente Capacidad de polvo quimico seco

impulsor 25 kg 50 kg 75 kg 100 kg 150 kg
Cilindro de agente
impulsor,  exterior, 1kg 2kg 3 kg 4 kg
CO2
Cilindro de agente
impulsor, exterior, 1m? 1,5 m® * 1,5 m® * 3m’ *
Nitrégeno

* Con regulador de nitrégeno
6.1.5 Masa bruta: Los extintores portétiles sobre ruedas no deben exceder los 450
kg .
6.1.6 La fabricacion seratal que debera ser transportado por una sola personay la

forma de funcionamiento resulte obvia, de manera que una vez iniciada la descarga, €
operador no necesite efectuar operaciones adicionales para mantener € caudal maximo.

6.2 Recipiente de acero de bajo carbono, soldado

6.2.1 El materia utilizado en la construccion del recipiente de los extintores
deberd ser plancha de acero soldable y contener, como méximo, 0,25% de carbono, 0,05%
de azufre y 0,05% de fésforo. Antes de la elaboracion, € materia deberd tener un
coeficiente de aargamiento A superior al 16% y una resistencia a la traccion Ry,
menor/igual a 580 M Pa.
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Todas las partes del cuerpo del extintor y las soldadas a € deberan ser de materiales
compatibles entre si. Los materiadles de aporte deben ser compatibles con € acero para
producir soldaduras con propiedades equivalentes a las especificadas para el materia base.

6.2.2 El fabricante debera contar con los certificados de calidad del proveedor de
los aceros que cumple @ requisito 6.2.1 y a falta de este, realizar los ensayos para verificar
el cumplimiento de los mismos.

6.3 Recipientes de acero inoxidable

Para los recipientes fabricados con acero inoxidable austenitico, €l contenido méximo de
carbono sera de 0,03 %.

6.4 Recipiente de aluminio

El recipiente de aluminio debe ser fabricado sin costura.

6.5 Espesor minimo de pared

6.5.1 L os recipientes deberan tener espesores de pared superiores a los espesores
minimos de pared; calculados segun laférmula siguiente:

D (PE)
t= ——mM
2S
Donde:
t espesor minimo de la pared, en mm;
D diametro exterior del recipiente 0, en € caso de los recipientes no cilindricos, la

diagonal externa mas grande del cuerpo del extintor, en mm;

PE Presién de ensayo del recipiente, en megapascales

S 80 % de la resistencia minima de fluencia del materiad especificado por €
fabricante, en newton por milimetro cuadrado
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6.5.2 En ninguin caso e espesor de la pared del recipiente serd menor de 2,5 mm,
para los recipientes de didmetro exterior de hasta 320 mm, ni menor de 2,9 mm paralos de
diametro exterior mayor de 320 mm .

6.5.3 El espesor en la zona de apoyo de los recipientes con fondo concavo,
cuando éste sea utilizado como apoyo, no sera menor de 1,5 veces € espesor indicado en
6.5.1y 6.5.2.

6.5.4 El espesor de la pared dd recipiente y en la zona de apoyo, sera verificado
seguiin 8.1.

6.6 Recipiente

6.6.1 El disefio correcto de las partes del recipiente sometidas a presion se

verificara conforme alos ensayos descritos en esta NTP.

6.6.2 El recipiente ser4 de acero 6 también de otro materia resistente a la
corrosion siempre que permita al recipiente cumplir con los requisitos establecidos en la
Tabla 2, tal como aparece.

6.6.3 El cuerpo no tendrd més de una junta longitudina ni mas de dos juntas
circunferenciales. El recipiente de aluminio debe ser sin costura.

6.6.4 L os recipientes de acero pueden ser de dos tipos:

a) Recipiente de dos partes: casquete superior y casquete inferior.

Ambos casquetes contrapuestos y soldados entre si, por medio de solo una costura
circunferencial con traslape.

b) Recipiente de tres partes. casguete superior, casgquete inferior y parte
cilindrica.

Ambos casquetes contrapuestos serdn unidos a la parte cilindrica por medio de un
cordon de soldadura circunferencia con traslape. La parte cilindrica podra ser con
solo una costura longitudinal atope, es decir, sin traslape.
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TABLA 2 —Requisitos del recipiente de los extintores
Carga Presién minima | Presion minima de Prueba NUmero
Forma nominal de Prueba hidrostatica defabricay de | maximo de
PQS hidrostética de mantenimiento pruebas
Kg prototipo
25 4 pruebas
50 4,895 MPa 4,012 MPa
Cilindrica 75 50 kg/cm? 41 kg/em? 1 prueba
100 (710 Ib/pulg?) (582 Ib/pulg?) cada
150 5 afos

NOTA: En ningln caso se permitird una deformacion permanente mayor a 10 %

6.6.5

6.6.6

fabricados de una sola pieza.

6.6.7

6.6.8

6.7

6.7.1

6.7.2

Los casquetes y la parte cilindrica deberan tener e mismo didmetro.

Tanto los casquetes como la parte cilindrica por separados deberan ser

La costura 6 union circunferencial debe ser por traslape, teniendo éste como
minimo un ancho de 3 veces @ espesor de la plancha utilizada para la fabricacion del
recipiente. La costura 6 unién longitudinal debe redlizarse atope; seguin Figura 2.

Las superficies internas del recipiente deberdn estar exentas de materias
extrafas, incluyendo los compuestos quimicos usados en lalimpieza del mismo.

Gollete

El gollete debera ser de un material de acero SAE 1020 6 similar.

El gollete es un anillo de acero en cuya superficie externa o interna debe
tener una rosca cilindrica. La rosca debe cumplir las especificaciones y tolerancias
establecidas en laNorma ANSI/ASME B.1.20.1

PROHIBIDA LA REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL




NORMA TECNICA NTP 350.037
PERUANA 19 de 55

6.7.3 El gollete debera tener como minimo un espesor de pared de 3,3 mm,
incluyendo la cresta de la rosca. La longitud del gollete debera permitir roscar por lo
menos 8 hilos de lavavula

6.8 Falda

Es la base de sustentacion del recipiente y de uso obligatorio para todas las capacidades.

6.8.1 La falda debera presentar una superficie que esté en contacto permanente
con el fondo del extintor. Debe evitar que & fondo sea utilizado como base.

6.8.2 El espesor de la plancha utilizada para fabricar la falda debe ser, por lo
menos, el mismo que € utilizado en € recipiente.

6.9 Boca dellenado

La boca de llenado de un extintor portétil sobre ruedas debera tener un didmetro interior
siguiente:

- 25 mm ( 1), minimo de didmetro para extintores con capacidad mayor de
13,6 kg (30 Ibs) hasta 34,0 kg (75 Ibs) de carga nominal

- 38 mm ( 1 ¥2) minimo de diametro para extintores con capacidad mayor de
34,0 kg hasta 68,0 kg (75 Ib a 150 Ib) de carga nominal

- 64 mm, minimo de didmetro para extintores con capacidad mayor de 68,0
kg (150 Ib) de carga nominal

6.10 Partes soldadas

6.10.1 Las superficies que se van a soldar deben de estar libres de oxido, aceite,
grasa 6 cuaquier otro tipo de material extrafio, dentro de una distancia minima de 13 mm,
acadalado de lajunta preparada.
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6.10.2 Los cordones 6 uniones circunferenciales y longitudinales deben tener un
ancho minimo de por o menos tres veces € espesor de la plancha.

6.10.3 Los cordones 6 uniones circunferenciales y longitudinales deben efectuarse
mediante un proceso de soldadura de arco eléctrico sumergido automético 6 arco eléctrico
automédtico tipo Mig y no se podran encontrar en las zonas donde existan variaciones de
forma (zonas curvas). Ambos cordones ¢ uniones deben obtenerse con soldadura de
penetracion uniforme en formay medida tal, que el corddn de soldadura sea convexo y que
el centro se aparte por o menos 0,5 mm de la superficie, no permitiendo & socabado en los
bordes.

6.10.4 El gollete debe ir soldado a casguete superior mediante un proceso de
soldadura de arco eléctrico sumergido automatico 6 arco eléctrico automatico tipo Mig,
gue permita que el cordédn de soldadura tenga no menos de 4 mm de espesor.

6.10.5 Los cordones longitudinales deben tener una penetracion constante. Para
verificar las aternativas para tipos de soldadura con y sin trasape, véase Figura 4.

6.10.6 L as soldaduras que contribuyen a la resistencia a la presion deben realizarse
aplicando un proceso de soldadura automética tipo mig-mag o arco sumergido y no
deberan aplicarse en las zonas donde existan variaciones de forma.

CIRCUNFERENCIAL LONGITUDINAL CIRCUNFERENCIAL
CON TRASLAPE A TOPE CON TRASLAPE

E Q%'\] A E & Z Q&’\\] 4

CASQUETE CASQUETE CUERPO CASQUETE CUERPO

FIGURA 6 — Uniones soldadas

6.11 Tapa

6.11.1 Latapa debera ir roscada a gollete y fijada a él por un método equivalente,
debiendo tener su construccién la configuracion tal que pueda ser manipul ada facilmente.
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6.11.2 L a tapa debera construirse de tal manera que permita su colocacion, guste y
retiro sin necesidad de usar herramientas exclusivas del fabricante.

6.11.3 El gollete con hilos externos tendra la atura suficiente de modo que la tapa
no contactara e hombro cuando la empaguetadura sea removida.

6.11.4 La tapa podra ser de acero inoxidable o de aluminio o aleacion de cobre,
resistente ala corrosion.

6.11.5 Latapa del recipiente podra contener la valvula o sistema de alivio. Poseera
rosca para dojar la vavula de accionamiento y podra tener un dispositivo destinado a la
recarga del agente impulsor y del manémetro.

6.11.6 Para proceder a la recarga 0 mantenimiento, en caso que la tapa sea
removible estando € extintor bajo presion, poseerd un sistema de alivio adecuado que
efectlie la despresurizacion paulatina a intentarse su remocion mientras aln permanezca
enroscada 3 hilos, como minimo.

6.11.7 La rosca de la tapa podra ser interna o externa y la del gollete tendra no
menos de cinco hilos por centimetro y la longitud roscada en contacto con la del recipiente
no sera inferior a seis hilos, con la empaguetadura en su lugar. La rosca tendrd un paso
comprendido entre 1,5 mmy 4 mm .

6.12 Dispositivo de transporte

6.12.1 Las ruedas seran metdlicas y segin se establezca en las necesidades de
aplicacion y uso la superficie de rodadura podré estar 0 no revestida con caucho, cubiertas
neumdticas u otro materia de caracteristicas similares. El dispositivo de transporte
cumplird el ensayo de rodadura (véase el ensayo indicado en 8.15).

6.12.2 El dispositivo de transporte asegurara la estabilidad, equilibrio y balanceo
del extintor portétil sobre ruedas completo, tanto en posicion de uso como de acarreo y
estacionamiento. Su disefio sera tal, que haga fécilmente maniobrable y transportable e
extintor portétil sobre ruedas por un solo operador.
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6.13 Valvula de seguridad
6.13.1 La presion de operacion de la vavula de seguridad para € aivio de la

presion debera ser mayor que la establecida para la presion de trabgjo y no serd mayor a
1,5 veces de dicha presién, en € caso de extintores portétiles sobre ruedas que tienen
cilindro impulsor.

6.13.2 La vavula de seguridad debera estar disefiada e instalada para que no sufra
restricciones o sea obstruida por la carga del extintor.

6.14 Cilindro impulsor

6.14.1 Seran de acero, de una sola pieza sin intervencion de soldadura. Deberan ser
probadas hidraulicamente a una presién de ensayo de 24,516 MPa (250 kgf/cm?) como
minimo y deberd cumplir con €l capitulo de métodos de ensayo de la NTP 350.027.

6.14.2 La vavula de los cilindros debera permitir € paso libre del gas a partir de
una y un cuarto de vuelta, debiendo tener igualmente una vavula de seguridad cuyo
obturador se active a una presion de 19,613 MPa + 1 MPa (200 kg/cm? + 10 kg/cm?) y que
estara protegida por un dispositivo de antiretroceso adecuado.

6.14.3 El cilindro debera estar fijada a recipiente de tal forma que su peso no
recaiga integramente en la conexion botella-recipiente en € tubo de entrada de gas,
debiendo emplearse un dispositivo que impida la vibracion de la botella o que ésta quede
Suelta.

6.14.4 Debera estar cubierta por una guarda protectora adecuada por 10 menos, en
las %4 partes de su longitud.

6.14.5 Los cilindros de anhidrido carbdnico o nitrégeno deben pintarse de acuerdo
aloindicado en laNTP 399.013 (color rojo).

6.14.6 El llenado del gas carbdnico debera redizarse por medio de una bomba de
trasiego con € fin de mantener €l gas en estado liquido.
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6.14.7 El agente impulsor debera ser:

Para extintores portdtiles sobre ruedas de hasta 100 kg de carga nominal, anhidrido
carbonico o nitrégeno

Para extintores portétiles sobre ruedas de mas de 100 kg de carga nominal, exclusivamente
nitrégeno

6.14.8 Debera llevar estampado, en e hombro del cuerpo y en forma legible, 1o
siguiente:

- Presién de prueba hidraulica . PP

- Peso de recipiente vacio (tara) : PV

- Peso del gas . PG

- Capacidad en litros de agua

- Clave de fabricacion (nimero de serie)

- Afio de fabricacion

- Cualquier otro dato requerido por Ley o Reglamento

6.15 Manguera

6.15.1 Los extintores portatiles sobre ruedas deberan estar equipados con una
manguera de materia flexible, resistente a los agentes atmosféricos y a agente extintor,
con € fin defacilitar la descarga.

6.15.2 La longitud de la manguera incluyendo € pitén o boquilla de descarga seré
segun seindicaen lasiguiente Tabla.

TABLA 3 —Longitud dela manguera

Carga de extintor es portatiles sobre ruedas L ongitud minima metros
De 25kg a 50kg 5m
Mas de 50kg a 100kg 10 m
Més de 100 kg a 150kg 12m
Mas de 150 kg 15m
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La longitud maxima de la manguera debe ser tal que permita su maniobrabilidad segura 'y
fécil de acuerdo a uso para e cua € extintor ha sido disefiado y en ningln caso debe ser
menor de 5 metros para extintores hasta 50 kg

6.15.3 La presion que debe soportar una manguera serd equivalente a 1,5 veces la
presion de trabgjo del extintor 6 2 068 kPa, la que sea mayor por un tiempo minimo de un
minuto.

6.15.4 La parte libre de la manguera deberd mantenerse en posicién de reposo
mediante un dispositivo adecuado (porta manguera).

6.15.5 Los acoplamientos 0 uniones o conexiones de la manguera serén de una
aleacion de cobre - estafio u otro materia resistente a la corrosién, tendran un diametro
interior no menor de 19 mm y estaran fijados a la union de sdida y a la vévula de bola o
formaran una pieza con cada uno de ellos. Su acoplamiento a la pistola de descarga o
vévula de accionamiento podra efectuarse ya sea por rosca.

6.15.6 El accesorio de union o acople de la manguera debera ser roscado 6 estar
provisto con un medio equivalente para su fijacion a la salida de la vdvula de descarga (no
se deben utilizar abrazaderas). El disefio de los acoples de la manguera sera que en su uso
continuo no deberan aflojarse ni desprenderse Asimismo la manguera sera de un solo
tramo. El conector de la manguera debe ser tal que permita su desconexién sin girar la
manguera.

6.15.7 En e extremo de la manguera del extintor, poseera una pistola o vavula
esférica de descarga, de modo que permita la descarga del agente en forma continua o
intermitente.

6.15.8 Soporte de manguera

Debe estar disefiado de formatal que permita e desenrollado de la manguera por una sola
persona de manera rapida y sin posibilidades de que se produzca € volcamiento del
extintor. Cuando la manguera esta enrollada, € soporte no debe obstaculizar e transporte
del extintor.
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El soporte debe presentar un alojamiento para el extremo de la manguera de manera tal que
éste quede fijo de forma seguray de fécil acceso.

6.15.9 Boquilla de descarga

6.15.9.1 La boquilla debe difundir € agente extintor en forma homogénea y debe
estar disefiada de forma tal que satisfaga los requisitos de alcances especificados por €
fabricante.

6.15.9.2 La boquilla puede ser de cuatro tipos. de largo alcance (alto volumen), de
corto alcance (bgjo volumen), flujo normal y alto flujo. La boquilla debe estar fabricada de
material resistente a la corrosion y verificado segin lo establecido segin método de

ensayo.

6.16 Tubo sifon

6.16.1 Debe tener un didmetro interior y una longitud tal que asegure la eficiencia
de sdida

6.16.2 Un tubo sifén debe construirse con materia resistente a la accién quimica o

los efectos corrosivos del agente extintor con e cual deba ser utilizado.

6.16.3 Las union entre € tubo sifén, vavulay otras partes relacionadas a sistema
de descarga no deben aflojarse en lo absoluto durante €l uso. El extremo inferior de un
tubo sifon no deberd desalinearse del ge vertical durante € ensamblgje y debera tener un
corte gque no permita la obstruccion en la descarga. El tubo sifon debe llegar hasta no
menos de 20 mm del fondo.

6.17 Valvula de descarga
6.17.1 Consta de cuatro (4) roscas en el cuerpo de lavavula
Las roscas deben cumplir las especificaciones y tolerancias establecidas en la Norma

ANSI/ASME B1.20.1.
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a) Rosca inferior externa : Sirve para montar la vavula en € recipiente debera
ser cilindrica o rectacon 8 hilos como minimo.

Debe tener una ranura que sirva para € alivio de presién y asi facilitar el desmontagje
entre e gollete y la vavula; con dos o tres giros, la vavula tiene que empezar a
diviar lapresion.

b) Roscainferior interna. Para el montgje del tubo sifon.

C) Rosca porta mandmetro: Sera cilindrica o recta. Cuando se utiliza
mandmetro de presion comprobable, la rosca debe ser cilindrica y tiene que permitir
€l uso de un arosello u 0'ring en forma necesaria. En caso de utilizar mandmetro no
comprobable se debe utilizar rosca conica NPT.

d) Rosca para descarga y presurizacion.- Para los casos en que la vdvula
utilice manguera, debe estar provista de un tipo de rosca que permita desarmar
fécilmente la manguera de descarga.

6.17.2 El material sera de una aeacion de cobre de acuerdo a la NTP 342.021 y
NTP 342.003.

6.17.3 Debe permitir una descarga controlada del agente extintor.

6.17.4 En la parte inferior debera tener una ranura 6 espacio para e aojamiento

del anillo térico o aro sello, empaguetadura u o’ring, de tal manera que haga posible la
hermeticidad del montaje, y debera presentar suficiente resistencia mecénica para soportar
el trabgjo al cual esta sometida.

6.17.5 El anillo térico, aro sello, empaquetadura u o'ring debera ser de un materia
gue tenga elasticidad y espesor suficiente para producir un cierre hermético, debera
poseer escasa adherencia 'y no deteriorarse por accion del uso a que esta sujeto, sellando
herméticamente la union entre lavavulay e gollete.

6.17.6 Todos los componentes que hayan sido instalados en la vavula por €
fabricante no deben ser manipulados por € usuario. Los elementos de la valvula deben
accionar sin obstaculizar su libre funcionamiento.

6.17.7 Se consideran que € disefio y fabricacion de la vélvula y sus componentes
deberén ser tales que instaladas conjuntamente con € extintor, funcione correctamente.
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6.17.8 La vavula acoplada a extintor debera trabgjar en un rango de presiones
hasta 1,344 MPa (195 psi) para extintores portatiles sobre ruedas presurizados y de 2,068
Mpa (300 psi) para extintores portatiles sobre ruedas con cilindro impulsor.

6.17.9 La vavula se considera hermética cuando sometida a presiéon neumatica no
presenta fugas a una presion similar ala presién de trabgjo.

6.17.10 La vavula no deberd presentar perdidas o fugas luego de ser sometida a
presiones de baja temperatura (-20 °C) y altatemperatura (50 °C).

6.17.11 El cuerpo de la valvula debe fabricarse por un proceso de forja, estampado
en caliente 0 a partir de barras laminadas que aseguren un producto libre de pliegues,
fisuras o cualquier otro defecto propio del proceso.

6.17.12 Los elementos constitutivos de la vavula no deberan atascarse, deformarse
odoblarsey e 0%ing debe mantener sus condiciones de hermeticidad.

6.17.13 El proceso de fabricacion de las vavulas de descarga deben garantizar un
buen acabado mecanico, estar libres de oxido, grietas, rebabas u otros defectos que
impidan un buen funcionamiento. Los hilos de la parte roscada de la vAvula deberéan estar
integrosy presentar un acabado liso y limpio.

La vélvula y sus accesorios debera pasar € ensayo de caida libre de acuerdo con €
apartado 7.12.

6.18 Dispositivo de arrastre

6.18.1 El dispositivo de arrastre de los extintores portétiles sobre ruedas serén
fabricados en acero SAE 1010 6 similar con un tratamiento anticorrosivo y deberan estar
libres de bordes afilados.

6.18.2 El dispositivo de arrastre para el transporte del extintor portéatil sobre ruedas
debe ser fijada al recipiente.
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6.19 Regulador de presion

Debe llevar un regulador de presion en la conexion que une € cilindro del gas impulsor y
el cilindro del agente extintor. Esto con la finalidad de impedir que se produzcan presiones
superiores a la presion de trabajo del cilindro del extintor; en caso de no llevar regulador
debe estar disefiado de forma tal que la masa del agente impulsor contenido en € cilindro
al expandirse, produzca una presion suficiente para presurizar € agente extintor pero nunca
mayor que la presién de trabajo del cilindro de 15,158 MPa (2 200 psi).

6.20 Manometros e indicadores de presion

Los extintores presurizados deberén llevar un mandmetro ¢ indicador de presion. El
manoémetro podra ser comprobable 0 no comprobable que cumpla con los requerimientos
especificados a continuaci on:

6.20.1 El manémetro debe posibilitar su verificacion para garantizar que esta en las
condiciones de trabajo correctas, mediante un aparato independiente que emplee la
aplicacién de una presion externa para comprobar la presion.

NOTA: Los manémetros denominados comprobables 0 no comprobables estan sujetos a esta
verificacion

6.20.2 La escalade lectura del mandémetro (véase Figura 5) debe tener:

- Una zona de cero (para indicar la presion cero). Si existe un tope para la
aguja indicadora, éste debe estar por debajo del punto cero. A presion cero, la aguja
no debe estar en contacto con el tope;

- Una zona de color verde (zona de operacion), correspondiente a las
presiones comprendidas entre las temperaturas de utilizacion con las siguientes
tolerancias:

- -15%aT mim

- +6%aT max

L as presiones derivadas se redondean por aproximacion a medio bar o a unidad de bar.
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L as zonas situadas a ambos lados de la zona verde deben ser de color rojo.

Los mérgenes de error permitidos para la escala indicadora de presién son :

- Maximo 1 bar ala presion mas bgja de la zona verde;
- + 6 % alapresion més dta de la zona verde.

- Debe indicarse e punto P (+20°C) y e error méximo admisible es+ 0,5 bar.

Para garantizar que las indicaciones de presion resulten visibles, e mandmetro debe
cumplir lo siguiente:

- El indicador debe tener una aguja movil que se prolongue en sentido radial
en la zona verde una longitud comprendida entre el 50 % y & 80 % de la altura de
dicha zonaverde.

- La posicion de la aguja en ambos extremos de la zona verde y P(+20 °C)
debe ser claramente visible

- El mandmetro debe tener una longitud total de la escala igual o superior a
1,5 veces la longitud comprendida entre € punto cero y la presion més ata que
indique la zona verde.

Leyenda

1 Redondeado al 0,5 bar més préximo
2 Verde

3 Rojo

FIGURA 7 - Escala delectura de un mandmetro
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6.20.3 Cuando se ensaye a una temperatura de 20 °C + 5 °C el mandémetro debe ser
capaz de funcionar dentro de la tolerancia permitida en e punto anterior (6.15.2), después
de haber sido sometido a 1000 ciclos de presién desde cero hasta P (T max.) y de vueltaa
cero con una velocidad media de variacion de presion de (20+£5) bar/min.,

6.20.4 Los materiales con que este fabricado e mandémetro que puedan entrar en
contacto con el agente extintor y e agente impulsor deben ser compatibles con estos o
estar protegidos de ellos.

6.20.5 Los ensayos correspondientes a las especificaciones anteriores deben
redizarsea(20°C £ 5 °C).

6.20.6 Indicador de presion
6.20.6.1 Debeindicar s e extintor se encuentra en condiciones de funcionamiento.
6.20.6.2 El cambio de indicacién entre una condicién de funcionamiento y una en la

gue no lo esta, debe producirse a la presion correspondiente a la temperatura minima de
utilizacion. El error de estaindicacién no debe exceder de 1 bar.

6.21 Pasador es de seguridad

El mecanismo de operacion de un extintor debe estar provisto de un seguro u otro
dispositivo para reducir €l riesgo de una descarga no intencionada. Debe ser de un material
resistente a la corrosion con un didmetro interior en la argolla de 25 mm minimo. Debe
estar dotado de un medio necesario para indicar su inviolabilidad o € uso del extintor, €
cual es descrito en e apartado 6.22. El seguro u otro dispositivo de bloqueo deben estar
elaborados de un material resistente ala corrosion. En caso de ser de metal, e dispositivo
debe ser sometido alos ensayos de corrosién por niebla salina, apartado 8.6.

6.22 Precinto

6.22.1 El precinto 6 indicador de inviolabilidad debera estar disefiado de tal
manera que pueda romperse con un simple tirén de la mano, a una fuerza en e rango de 20
N a 100 N, para permitir la operacion del extintor, luego de retirar € seguro.
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6.22.2 El precinto de seguridad u otro dispositivo deberan ser visibles desde
frente del extintor una vez montado en una pared sobre su pedestal 6 soporte. Sin embargo,
el precinto podra ir en la parte posterior s se dispone de un pictograma con las
instrucciones de operacion en € frente que ilustre los medios de operacion.

6.23 Acabado

Los recipientes a final del proceso de fabricacién y antes de pintarlos de color rojo o
amarillo (Fuego clase D) de acuerdo a la NTP 399.009, deberan tener la superficie lisa,
uniforme y limpia sin abolladuras ni rebabas, |os bordes rectos deberdn ser cortados de tal
manera que no presenten salientes, cuando la plancha utilizada sea no decapada se debera
efectuar unalimpieza adicional.

7. INSPECCION, MUESTREO Y RECEPCION

7.1 Extintor prototipo

Un extintor prototipo antes de ser puesto en servicio debe ser ensayado para asegurar que
el extintor y sus partes componentes son apropiados para €l servicio a desempefiar. El
extintor que responde a disefio y especificaciones de fébricay se utiliza como modelo de
fabricacion se denomina prototipo (véase 4.1.22).

Si € prototipo aprobado sufriera modificaciones en su disefio o materiaes de fabricacion
en las partes que afecten directamente su normal funcionamiento o seguridad, debera ser
sometido nuevamente a los ensayos de prototipo (véase 4.1.9).

Antes de efectuarse los ensayos deben examinarse visualmente los extintores para
comprobar que la construccién de los mismos esté conforme a lo indicado en los capitulos
6y 9 de la presente Norma Técnica Peruana.

Los ensayos a los cuales se debe someter €l prototipo y aprobar estan indicados en la Tabla
4y descritos en esta Norma Técnica Peruana. Los ensayos se realizardn en tres muestras
prototipo fabricadas paratal efecto, los cuales deben aprobar.
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7.2 Recipiente

7.2.1 Lote: Estara formado por recipientes de iguales caracteristicas, sin pintar ni
granallar.

7.2.2 Inspeccién visua: En todos los recipientes se observara € aspecto de las

costuras y lo establecido en 6.5, 6.6, 6.7, 6.8, 6.9 y 6.10, rechazandose los que no se hallen
en condiciones adecuadas.

7.2.3 Ensayo de presion hidrostética

7.23.1 Ensayos: De cada lote se tomard al azar, segiin la NTP de muestreo, € 10 %
de los recipientes y se someterdn simultaneamente a soportar la presion de prueba segun lo
indicado en 8.2.2 sin presentar fugas ni rupturas y a la prueba de expansion volumétrica
segun lo indicado en 8.2.4 (Véase 8.2 Ensayo de presion hidrostética). Si algun recipiente
falara en cualquiera de los ensayos, se someterd la totalidad del lote a dichos ensayos,
rechazandose individualmente los recipientes que no cumplieran con lo especificado. Si la
prueba de expansion volumétrica diera resultados satisfactorios, se proseguird solamente
con € ensayo de presion de prueba en todos |os restantes recipientes del lote, rechazandose
individua mente los que no cumplieran con o especificado.

El recipiente que presenta mas del 10% de deformacion permanente en su estructura debe
ser destruido.

7.2.3.2 Rechazo: Si antes de inspeccionar € 50 % del lote, para cada verificacion
segun lo indicado en 7.2.3.1, la cantidad de recipientes rechazados es mayor del 10 %; se
rechazara e lote.

7.2.4 Rotura: De cada lote que haya cumplido con la inspeccion segin 7.2.1 a
7.2.3 se extraerd un recipiente para someterlo a ensayo de rotura segin 8.14. Si €
recipiente no cumpliera con lo especificado, se rechazara el lote.
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7.3 Manometro eindicador de presién

Las condiciones que deben reunir los mandmetros e indicadores de presion de extintores se
indican en 6.20.

7.4 Extintor portatil terminado

74.1 Sobre € lote de extintores terminados resultante de la inspeccion segin
7.2.1 a 7.24 se efectuard una inspeccion visual para verificar € cumplimiento de lo
indicado en los capitulos 6 y 9, verificable a smple vista, rechazandose individuamente
los extintores que no cumplan. Si antes de inspeccionar € 50 % del lote, la cantidad de
extintores rechazados es mayor del 10 % de este se rechazara € lote.

7.4.2 Muestra. Del lote de extintores resultantes de la inspeccidn, segin 7.4.1 se
tomara a azar una muestra en laforma establecida en laNTP [SO 2859.

7.4.3 Aceptacion o rechazo. La aceptacion o rechazo del lote se efectuara sobre la
base del nimero total de extintores defectuosos en la forma establecida en la NTP 1SO
2859 para € nivel de inspeccion genera |1, plan de muestreo multiple, comenzando por
inspeccion normal y un AQL (nivel de calidad aceptable) del 4 % para los requisitos de
presion hidrostética de la manguera, funcionamiento y pérdidas y un AQL del 6,5 % para
los requisitos restantes, en ambos casos considerados separadamente.

7.5 Durante & proceso de fabricacion

75.1 El fabricante debe llevar los controles necesarios durante la produccion,
inspeccion y ensayos. Para los ensayos de presion hidrostética los mandmetros de los
equipos de prueba usados deben ser verificados para asegurar la correcta medicion como
minimo una vez a mes, comparandolo con e mandémetro de referencia calibrado seguin el
programa de calibracion establecido.

NOTA: El programa que indica € periodo de cdibracion de los medios de medicion serd4
establecido por € usuario del instrumento.
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7.5.2 Ensayos de fébrica

Los ensayos de fébrica (véase 4.1.10) se especifican en la Tabla 4 y a los cudes se
someterdn las muestras de los extintores fabricados, debiendo conservarse un registro de
los mismos. Las muestras de los extintores seran segin € sistema indicado en 7.2, 7.3 y
7.4 de la presente Norma Técnica Peruana. El apartado 8.2.2 del ensayo de presién
hidrostatica indicado, es € Unico obligatorio paratodos los extintores.

Todos los ensayos de fébrica requeridos por la tabla 4 deben redizarse sobre extintores
extraidos de lalinea de produccion antes del tratamiento de pintura.

TABLA 4 —Ensayos para prototipo y de fabrica

ENSAYO PROTOTIPO | FABRICA
1. Presién hidrostética S| S|
2. Temperaturasciclicas Sl --
3. Temperaturas limites Sl --
4, Inmersion S| --
5. Temperatura elevada por30 dias Sl --
6. Nieblasdina S --
7. Inmersién en nitrato mercurioso S| --
8. Estanqueidad Sl Sl
9. Rendimiento S| S|
10. Alcance de chorro S| S|
11. Tiempo de descarga Sl Sl
12. Plancha de acero S| S|
13. Rotura bajo presion Sl Sl
14. Rodabilidad, Uso rudo o severo S --
7.6 Sdllo o mar ca de confor midad

Cuando € cumplimiento de las exigencias de la presente NTP, esté garantizado por tener €
producto € Sello o Marca de Conformidad con NTP, la recepcion podra efectuarse sin
necesidad de extraer muestras ni de efectuar las determinaciones previstas en la norma para
verificar e cumplimiento de |os requisitos especificados.
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8. METODOSDE ENSAYO

Generalidades. Antes de efectuarse los ensayos deben examinarse visualmente los
extintores para comprobar que la construccion de los mismos esté conforme a la presente
Norma Técnica Peruana.

8.1 Espesor

El espesor de pared y de fondo del recipiente se verifica con un método no destructivo que
aprecie 0,1 mm. El espesor del fondo en la zona de apoyo de los recipientes de fondo
concavo se mide en la zona limitada por una linea representativa de los puntos de contacto
entre éste'y € piso, cuando se halla en posicion vertical.

8.2 Ensayo de presion hidrostatica

8.2.1 Todos los recipientes de los extintores se deben someter a ensayo de
presion hidrostética. Debe realizarse necesariamente cada 5 afios contados a partir de su
fabricacion. EI nimero maximo de ensayos de este tipo, alos que se someterd a un extintor
es de 4 incluido la prueba de fébrica. Por tanto, la vida Gtil de un extintor no sera mayor a
20 afios.

8.2.2 El recipiente de un extintor portétil sobre ruedas deberd soportar por 1
minuto, sin ruptura, una presion igual a doble de la presion de la prueba de fébrica, es
decir 8,024 MPaya que segin Tabla 1 la presion de la prueba de fébrica es 4,012 MPa.

8.2.3 La presion de control minima en cualquier caso no deberd ser inferior a la
presion de prueba de fébrica

8.24 No deberd haber expansion volumétrica permanente que exceda a 10 por
ciento de la expansion total del recipiente de un extintor cuando éste sea sometido a la
presion de la prueba de fébrica, por 30 segundos y posteriormente se libere la presion.

El recipiente que presentan més del 10 % de deformacion permanente en su estructura
debe ser destruido.
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8.3 Prueba de temperaturaciclica
8.3.1 Un extintor debera descargar a menos € 80 % (en masa) de su capacidad

de carga, cuando sea acondicionado de acuerdo alo sefidlado a 8.3.2.

8.3.2 Un extintor con su capacidad de carga, sera acondicionado a la temperatura
minima de amacenamiento y uso por 24 horas, luego serd acondicionado a 49 °C + 3 °C
(120 °F + 5 °F) por 24 horas, y luego nuevamente a la temperatura minima de
amacenamiento y uso por 24 horas. El extintor, finalmente sera acondicionado a 21 °C +
3 °C (70 °F £ 5 °F) por 24 horas, después de los cuales serd descargado y la cantidad de
polvo quimico seco sera cal culado.

8.4 Prueba de temperaturas limites de operacion

84.1 Un extintor con su capacidad de carga debera producir una descarga de a
menos & 85 % (en masa) cuando haya sido acondicionado durante al menos 16 horas a la
temperatura minima de almacenamiento y uso y a49 °C + 3°C (120 °F + 5 °F).

8.4.2 Un extintor cargado a su capacidad segin normay que esté condicionado a
las temperaturas especificadas en e apartado 8.4.1 por un minimo de 16 horas debera
producir una descarga estando en la posicidén acostumbrada de operacion. Los extintores
deberan operar con la boquilla sujetada en posicion horizontal a una altura de 1 metro (3

pies).

8.5 Ensayo deinmersion

Un extintor con todos sus accesorios y cargado a su capacidad segin norma, se debera
sumergir en agua a temperatura ambiente durante 15 minutos, luego se degja a la intemperie
durante 12 horasy lassiguientes 12 horas sera sometido auna temperatura de 50 °C +
2 °C . Se le lleva a una temperatura ambiente y se le sometera a los ensayos de
rendimiento, alcance de chorro y tiempo de descarga, conforme los apartados 8.10, 8.11 y
8.12 respectivamente, debiendo pasar las 3 pruebas.

PROHIBIDA LA REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL



NORMA TECNICA NTP 350.037
PERUANA 37 de55

8.6 Ensayo de temperatura elevada por 30 dias

Un extintor acondicionado a 49 °C + 3° C (120 °F + 5° F) por 30 dias debera descargar no
menos del 85 % (en masa) de la carga segin norma de polvo quimico seco. No debera
haber fuga del extintor durante el ciclo de acondicionamiento. Un extintor cargado con su
capacidad segin normay acondicionado a la temperatura especificada en este apartado por
30 dias sera descargado cuando sea retirado de la temperatura de acondicionamiento. Sera
retirado del horno y operado |o mas inmediatamente posible. Luego sera vuelto apesar y la
cantidad de polvo quimico seco sera calculada.

8.7 Ensayo de corrosion por niebla salina

8.7.1 Todas las partes de un extintor, incluyendo los acabados de partes pintadas
o0 recubiertas, e conjunto de partes movibles, las placas de rotulado fijadas en sus sitios y
los soportes y ganchos, s los hay, deben someterse a una exposicion por aspersion de sal
durante 240 h, de acuerdo con lo descrito en 7.7.3 y 7.7.4 y después de la exposicion,
deben demostrar cumplimiento de |os aspectos que se mencionan a continuaci on:

a) El extintor debe operarse y recargarse como esta previsto.

b) Cualquier recubrimiento resistente a la corrosién (por gemplo, pintura)
debe permanecer intacto y adherido a la superficie como s no fuera removible
(cuando esa remocion expone un material sujeto a corrosion), por acciones tales
como lavado o fregado con un dedo o con una uiia.

C) Los metales disimiles en contacto o proximidad cercana con otro, deben
estar provistos con un sistema de proteccion contra la corrosion, de manera que no se
presente evidencia de corrosion galvanica

d) El extintor y su soporte 0 gancho de montaje, s existe, no deben mostrar
ningun tipo de corrosion incipiente sobre las superficies de metal que no tengan
recubrimiento o pintura protectora, y

e) El manémetro o indicador de un extintor de presién almacenada debe ser
resistente a escapes durante todo el ensayo

8.7.2 Para los propdsitos de esta NTP, € término “corrosion incipiente” esta
definido como la primera evidencia de la destruccion de la integridad de la superficie del
material.
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8.7.3 Las muestras de ensayo deben apoyarse verticamente y exponerse a la
aspersén (neblina) de sal, como se especifica en la norma ASTM B 117. El aparato
utilizado para este ensayo, consiste en una camara de neblinade 1,2 m x 0,76 m x 0,91 m
(48 pulgadas x 30 pulgadas x 36 pulgadas), de dimensiones interiores, que contenga un
recipiente para la solucién de sal, un suministro de aire comprimido acondicionado, una
torre de dispersién para producir neblina de sal, soportes para €l espécimen, provision para
calentamiento de la cAmara y medios necesarios de control. La torre de dispersion debe
localizarse en € centro de la camara y debe alimentarse son solucién de sal y con aire
himedo o caliente, a una presion entre 117 kPa a 131 kPa (17 psi y 19 psi) manométrica,
para dispersar la solucion salina en la forma de un fino rocio o neblina a través del interior
de la cAmara. La temperatura dentro de la cAmara debe mantenerse entre 33,3 °C y 36,1 °C
(92 °F y 97 °F). No debe permitirse que la acumulacién de condensado sobre la cubierta de
la cAmara caiga sobre los especimenes de ensayos, ni que las gotas de solucion que caigan
de las muestras sean recirculada, sino removidos por medio de un drenaje localizado en €
piso de lacdmara.

NOTA: Para este ensayo se pueden usar recipientes de extintor més pequefio como muestras de
ensayo siempre que estos estén fabricados con e mismo material y proceso y tengan € mismo
recubrimiento de proteccién o € mismo sistema de proteccion a la corrosion. La longitud de la
manguera ensamblada puede ser reducidaa 1,4 m.

8.74 La solucion de sal debe constar de 20 % (por peso) de sal comun (cloruro de
sodio) y agua destilada. El pH de esta solucion, cuando se recoge después de la aspersion
en e aparato de ensayo, debe estar entre 6,5y 7,2 y la gravedad especifica entre 1,126 y
1,157 a 35,3 °C (95,5 °F).

8.8 Ensayo deinmersién en nitrato mercurioso

Los accesorios de aeacion cobre-zinc, con un contenido de zinc de més de 15 %, se
sumergen durante 15 minutos en una solucidon acuosa que contiene 10 g de nitrato
mercurioso y 13 ml de &cido nitrico, con una densidad 1,42 g/l. Los accesorios no deberén
mostrar ningun signo de ataque ni de agrietamiento.
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8.9 Ensayo de estanqueidad del recipiente

8.9.1 Verificacion

8.9.11 Generalidades. Todos los extintores deben estar disefiados de forma que

permitan la verificacion de la estanqueidad a interval os regulares

8.9.1.2 Métodos de medicién de la presion. Debe ser posible comprobar la
estanqueidad en un extintor de presion permanente, tal como se especifica a continuaci on:

a) El extintor debe estar equipado con una toma que permita verificar la
presion interna de forma directa mediante un aparato de medida independiente. Esta
toma debe estar provista de una valvula con tapon obturador y estar comunicada
directamente con la parte sometida a presion. El citado tapon obturador puede ser
una tapa, un manémetro o un indicador de presion.

b) Alternativamente, € extintor debe estar equipado con un mandmetro de
acuerdo con los apartados 6.15.1 a6.15.5

C) Alternativamente, e extintor debe estar equipado con un indicador de
presion que cumpla con el apartado 6.15.6 y 6.15.7 . Ademas de este dispositivo, €

extintor también debe estar equipado con una conexién que cumpla con lo indicado
en a) con € fin que pueda comprobarse € indicador de presion.

8.9.2 Fugas admisibles

Las fugas de un extintor no excederdn de lo siguiente:

a) Un valor igual o inferior a 6 % (v/v) del gas expandido a 20 °C por afio
NOTA: El volumen del gas expandido es €l volumen del gas libre a 20 °C.
b) En los extintores presurizados s6lo en e momento de su funcionamiento, un

caudal que exceda de 5 cm® de gas por kilogramo de carga del extintor, una vez
presurizado

PROHIBIDA LA REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL



NORMA TECNICA NTP 350.037
PERUANA 40 de 55

8.9.3 Ensayo de fugas en produccion

Todos los extintores deben someterse a ensayo para comprobar la conformidad con 8.9.2
a). Un caudd de fuga superior a limite especificado en 8.9.2 a) debe dar lugar d rechazo
del extintor.

Para comprobar la conformidad con el apartado 8.9.2 b), las muestras deben someterse a
ensayo segin un plan de muestreo adecuado. Un caudal de fuga superior a limite
especificado en 8.9.2 b) debe dar lugar al rechazo del lote de extintores.

8.10 Ensayo de rendimiento

Un extintor con su capacidad de carga, se descargara en su posicion de operacion. Se pesa
el polvo remanente en e extintor, empleando una balanza de sensibilidad de 10 g. El peso
del polvo remanente no debera ser mayor a 10 % en masa de |la capacidad del extintor.

8.11 Ensayo de alcance de chorro

Un extintor cargado a su capacidad de polvo quimico seco y agente impulsor estipulado,
segln norma serd activado con la manguera y boquilla en posicién horizontal y a una
distancia del suelo de 915 mm, en forma continua y con la vavula de control de disparo
totalmente abierta, marcando desde la vertical de la boquilla, la distancia a medir. Las
caracteristicas de descarga obtenidas con € extintor acondicionado a 21,1 °C deben ser
tales que todo el polvo quimico descargado caiga a una distancia no menor a 3,0 metros de
laboquilla.

8.12 Ensayo detiempo de descarga

Un extintor cargado (presurizado a su capacidad de polvo quimico seco, seglin norma) seré
activado con la vdvula de control totalmente abierta hasta agotar la carga, se registra el
tiempo empleado con un crondmetro adecuado. Los tiempos de descarga, de acuerdo a la
capacidad de carga del extintor, serén losindicadosen laTablaA. 1.
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8.13 Ensayo de la plancha de acero

Los ensayos mecanicos a los que se tienen que someter la plancha para cumplir con los
requisitos de materiales que se mencionan en € capitulo 6 deberan realizarse conforme a:

a) Resistencia alatraccion de acuerdo alaNTP- 1SO 6892
b) Alargamiento de acuerdo ala NTP- 1SO 6892
8.14 Ensayo derotura bajo presion
8.14.1 Se redizard utilizando equipos que permita un aumento uniforme de la

presién hasta la rotura del recipiente y que permita registrar la variacién de presion en
funcién del tiempo.

8.14.2 El recipiente deberd ser llenado con agua o un liquido apropiado (y la
presion deberd ser incrementada en un valor que no exceda (2,0 £ 0,2) MPa/min hasta que
ocurra larotura. La presion minima de rotura (PR) deberd ser 2,7 veces la presion maxima
de servicio (PMS), 6 5 veces la presion de servicio (PS), cualquiera que resulte la presién
de ensayo mas ata, pero en ningun caso menor que 5,5 MPa.

El ensayo de rotura no debera provocar la fragmentacion del recipiente.

La rotura no deberd presentar ninglin signo de fragilidad, es decir que los bordes de la
rotura no deben ser radiales, sino que deben estar inclinados respecto a un plano diametral
y presentar una reduccién de area en todo € espesor.

Larotura no deberd mostrar ningun tipo de defecto caracteristico en la plancha.

La rotura no debera ocurrir en la soldadura a una presion menor de 5,4 PMS 6 80 bar,
cual quiera que resulte mayor

Durante el ensayo de rotura, no debera ser lanzadas partes del extintor
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Larotura no debera producirse en el area de marcado del recipiente.

8.15 Ensayo de rodabilidad, uso rudo o severo y fijacion del dispositivo de
acarreoy transporte

Tiene por objeto comprobar que e dispositivo de transporte (sistema rodante (ruedas, etc))
sea adecuado para €l tipo y tamafio del extintor asi como también de fortaleza conveniente
y construccién correcta.

8.15.1 El recipiente debera estar fijado firmemente a dispositivo de transporte,
sistema movil, o sea, las ruedas, ges, abrazaderas, elementos o dispositivo de acarreo y de
manipulacion.

8.15.2 Un extintor con su carga nomina completa, se hace rodar remolcandolo, a
una velocidad entre 8 km/h a 13 km/h , alo largo de ocho kildmetros sobre una superficie
de concreto, asfato, piedra molida o una combinacion de estos, 0 simuladores de prueba en
laboratorio (rodillos).

8.15.3 A continuacion, se deja caer tres veces desde una plataforma de 30 cm de
altura, sobre una superficie de concreto, de manera que caiga o aterrice sobre sus ruedas.

8.154 Halado a una velocidad moderada, de 8 km/h y haciendo que una rueda
golpee una pared vertica de concreto, acero o ladrillo

8.15.5 Se examinan las ruedas, gesy d chasis, los que no deberdn mostrar sefial
de dafio o deterioro que dificulte o impida que un hombre movilice e extintor sin
dificultad, asi mismo, ninguna soldadura deberé quebrarse.

8.15.6 La boquilla del extintor portatil sobre ruedas, como queda conectada a la
manguera debe funcionar correctamente después de haber caido tres veces sobre una
superficie de concreto desde una altura de 1 metro. El conjunto debe golpearse
aleatoriamente de manera que no se haga ningun esfuerzo para que cualquier parte de la
boquilla, por ggemplo la punta o e mango, golpee inicialmente la superficie de concreto
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8.15.7 A continuacion se descarga totalmente € extintor debiendo € peso del
polvo remanente, no ser superior a 15 %, esto es, debe tener un rendimiento de 85 %.

9. MARCADO, ROTULADO, COLORY EMBALAJE

9.1 Marcado

Se estampara sobre € recipiente, indistintamente en € cuerpo 6 en lafada del extintor, los
datos siguientes:

- Razon social del fabricante o nombre comercial o logo del fabricante o
marca,
- Registro de Productos Industriales Nacionales, caso de fabricacion nacional,
- Afio de fabricacion; se marcaran los cuatro digitos 6 solamente los dos
ultimos digitos del afio de fabricacidn. Se tendra en cuenta que los extintores que
hayan sido fabricados en los ultimos tres (03) meses del afio podrén ser marcados
con fecha del afio siguiente y los fabricados en los tres primeros meses del afio
podran ser marcados con fecha del afio anterior,
- NuUmero de serie. Cada extintor debe tener su nimero que le corresponde,
- Capacidad de carga,
- Pais de fabricacion.
NOTA: Si los extintores no llevasen falda de metal, deberan rotularse obligatoriamente en €
cuerpo de los mismos.

9.2 Rotulado en etiqueta de datos

9.2.1 Los extintores llevaran una etiqueta autoadhesiva fijada firmemente a su
parte exterior, en un lugar visible y cuya construccion 6 modo de fabricacion permita que
la literatura sea resistente a las inclemencias del clima, humedad y a las radiaciones
infrarrojas y ultravioletas.
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9.2.2 El rotulado tendra inscrita con caracteres legibles informacion adicional,
ademés de la establecida en las disposiciones legales vigentes, la correspondiente a las
indicaciones siguientes:

a) En la parte frontal del extintor (parte visible)

1.  LaslInstrucciones de Uso para e funcionamiento (véase 9.2.3);

2. Los simbolos de identificacién de las Clases de Fuego para las cuaes es
apto (véase 9.2.4)

3. Larazdn socia del fabricante o la marca registrada 6 la razén socia del
responsable de la comerciaizacion del producto (distribuidor, importador,
vendedor, etc.) (véase 9.2.4.4).

b) En la parte posterior (véase 9.2.5)
9.2.3 Instrucciones de uso
9.231 Las instrucciones de uso estan definidas como aquellas necesarias para

cumplir con la descargaintencionada del agente extintor.

Las instrucciones de uso deben colocarse en la parte exterior y cubrir no mas de un arco de
120 grados del cuerpo € marcado requerido en 9.1y 9.2.5 deberdn ocupar un area minima
de 100 cm?.

9.2.3.2 Las instrucciones de uso deben estar dispuestas de la manera siguiente.

a) La palabra “INSTRUCCIONES’ debe estar en la parte superior de la
etiqueta. Puede estar acompanada de otra palabras: “DE USO”, “DE USO DEL
EXTINTOR”, “DE OPERACION”, etc

b) Las instrucciones de uso deben estar en secuencia numérica pictogréfica
Un solo pictograma puede incluir dos instrucciones.

C) La secuencia de pictogramas debe ilustrar, con dibujos o figuras, las

acciones necesarias recomendadas para € uso u operacion del extintor. Palabras
pueden ser incluidas. La secuencia debe ser la siguiente:
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1.  Preparacion del extintor, retirando los dispositivos de seguridad como
precintos, remover la manguera desconectandolo del accesorio de enganche,
posicionamiento de la valvula de descarga.

2. Transporte del extintor a la base del fuego, considerando la distancia
recomendada desde donde se iniciaréa |a descarga hasta el fuego

3. Indicacion de tomar la accion necesaria parainiciar la descarga del extintor
4.  Descripciéon del método apropiado para aplicar € agente extintor contra el
fuego
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INSTRUCCIONES

Vi

Ponga el equipo en Desenrrolle la

posicion recta manguera

28

Abrir completalmente  Accionar la valvula de la
la vilvula del cartucho pistola y dirigir el chorro
impulsor a la base del fuego

FIGURA 8 - Ejemplo deinstrucciones de uso de extintor con cilindro impulsor
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9.2.3.3 La dtura de las palabras que se usen en los pictogramas deben ser por 1o
menos 5,0 mm

9.2.34 El extintor no requiere tener instrucciones de uso pictogréficas cuando la
informacién es expresada o escrita con palabras que tengan una altura no inferior a 12,7
mm

9.2.35 El extintor clasificado para Clase de Fuegos D no requiere tener
instrucciones de uso pictograficas

9.24 Simbolos gr aficos de identificacion de clases de fuego

9.24.1 Los simbolos gréficos o pictogramas de Clases de Fuego deben ubicarse
inmediatamente debajo de las instrucciones de uso u operacion. En e simbolo de la Clase
de Fuego debe incluirse una descripcion verbal para cada uso, en letras de atura minima de
1 mm. Los simbolos deben ser como los ilustrados en la Figura 9.

9.24.2 Los simbolos gré&ficos o pictogramas deben tener dimensiones no inferiores
a 16 mm x 16 mm (5/8 pulgadas x 5/8 pulgadas) y maximas de 32 mm x 32 mm (1 %
pulgadas x 1 % pulgadas), excluyendo los bordes.

9.24.3 Los simbolos gréficos que identifican la Clase de Fuego mediante letras (A,
By CoByC), sedeben colocar en e extintor como seilustra en la Figura 9 paralos tipos
de fuego correspondientes a la clasificacion del extintor. Para los simbolos y rotulado de
clase de fuego se debe usar un color que contraste con e fondo azul o negro, como por
giemplo blanco, plateado o gris suave. Las palabras que se ven sobre los dibujos de los
simbol os deben ser azules o negras.

9.24.4 S e nombre dd fabricante o marca registrada se coloca debajo de los
simbolos, no debe contener ninguna otra informacién que pudiera distraer la atencién de
las instrucciones de uso u operacion, tal como direccion o nimero telefénico.
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B LIQUIDOS COMBUST. O EQUIFO ELECTRICO

EXTINTORES SOLAMENTE CON
\\ CLASIFICACIONB Y C

ABASURA-MADERA-F‘AF‘EL E LIQUIDOS COMBUST. 0 EQUIPO ELECTRICO

‘

'\\ EXTINTORES CON CLASIFICACION
\ 0 ABYC

K EQUIPOS DE COCINA

]

ta i
.i:\\'

EXTINTOR CON
CLASIFICACION K

FIGURA 9 - Identificacidn de las clases de fuego

9.25 En la parte posterior

Informacion respecto a especificaciones técnicas del extintor, asi como informacion de
interés para el usuario, indicando lo siguiente:

a) La leyenda “Extintor portétil sobre ruedas de polvo quimico seco”, seguido
de, seglin sea € caso, “con presion incorporada (presurizado)”, o “con cilindro
impulsor”;

b) La concentracion del fosfato mono aménico. Asimismo llevara la leyenda:
“Presurizar Unicamente con gas nitrégeno”, en caso de los presurizados; “ Presurizar
con anhidrido carbonico o nitrégeno” en caso de cilindro impul sor;

NOTA: La concentracion debe ser minimo de 75 % segun laNTP 350.034
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C) Las clases de fuego que apaga. Véase € apartado 9.4.2;
d) En fuegos de origen eléctrico aplicar a partir de 5 metros de distanciay en
tensiones de hasta 1000 voltios,
e) Capacidad de carga, en kilogramos;
f) Capacidad de extincidn, de acuerdo a la Capacidad de extincidn (rating)

correspondiente. Véase el apartado 5.3;

Peso total del extintor cargado con polvo quimico seco, en kilogramos;

h) Rango de temperaturas de operacion, en grados Celsius,

i) Presion de trabajo, en kilo Pascal;

)] Presion de ensayo, en kilo Pascal;

K) Agente 0 gas impulsor; nitrégeno o anhidrido carbdnico;

) Tiempo de descarga, en segundos;

m) Alcance del chorro, en metros;

n) Laleyenda“Recargar inmediatamente después de usarl0”;

0) La leyenda “El extintor debera ser inspeccionado y recibir mantenimiento

seglin lanorma NTP 350.043";
p) Vida til del extintor 20 afios a partir de su fecha de fabricacion.

Q) Tendra un cuadro con € titulo de ADVERTENCIA PARA EL USUARIO,
donde se consigne |os siguientes datos importantes:

- Controlar que la aguja del manémetro este en la zona de operacion color
verde.

- S la aguja del mandmetro esta fuera del area verde su extintor no se
encuentra en condiciones operativas, [lamar a la Empresa de Mantenimiento y
Recarga autorizado.

- El sello o precinto de seguridad debera estar intacto.
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- Después de usar € equipo recargue solo en las empresas de mantenimiento
y Recarga autorizados con nimero de constancia de RPIN y que cumplan con la
NTP 833.026.

r Incluir en & cuadro anterior informacion del agente extintor a fin de ayudar
a resolver posibles complicaciones por € uso inadecuado del agente que atente con
lasalud.

- Cuando se descarga e extintor en un érea no ventilada puede reducir la
visibilidad por un periodo de varios minutos y causar dificultad en ese momento, a
larespiracion

- En equipos energizados. El uso de extintores de polvo quimico seco en
equipos energizados himedos tales como postes, transformadores y conmutadores
de dto voltaje pueden agravar problemas de fuga eléctrica. El polvo quimico seco
en combinacion con la humedad permite € paso de la electricidad reduciendo la
efectividad del aidante de proteccion. Es recomendable € retiro de todos los
restos de polvo quimico seco de tales equipos después de la extincion.

9.3 Color

9.3.1 Todos los extintores de polvo quimico seco se pintaran de color rojo, los
extintores para clase de fuego clase D se pintaran de color amarillo. Los colores estén
considerados en la NTP 399.009.

9.3.2 El color de las letras debera contrastar con el de la etiqueta autoadhesiva o
color de fondo.

9.4 Tamarno de letras

94.1 Las letras para las instrucciones de uso serén todas mayUsculas, deberan
cumplir con las medidas indicadas en laTabla5y Figura 8.

94.2 Los pictogramas para la identificacion de las clases de fuego se rotulara
seglin e agente quimico extintor y de acuerdo con la NTP 350.021, con las
especificaciones siguientes:
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- Para fuego Clase A: Un tridngulo equildtero que encierre en su interior la
letra“A”.

- Para fuego Clase B: Un cuadrado que encierre en su interior laletra“B”.

- Parafuego Clase C: Un circulo que encierre en su interior laletra“C”.

- Para fuego Clase D: Unaestrella que encierre en su interior laletra“D”.

- Para fuego Clase K: Una sartén plana de cocina que se identifique por la
letra“K”.

Larotulacion con la representacion gréfica seguiin la clase de fuego, véase laFigura 9.

9.5 Embalaje

Se recomienda que los extintores portéatiles sobre ruedas se embalen en forma individual.
En especia deben seguirse las recomendaciones del fabricante en e manipuleo de las cajas
con rotulado tales como: “no golpear”, “frégil”, “este lado hacia arriba’, “no poner pesos
encima’; las cuales deben estar descritas en la superficies visibles de la cgja.

TABLA 5 - Medidas de lasletras para rotulacién

Medidas
Caracteristicasde lasletras Minimo Maximo
(mm) (mm)
Altura h 6,0*
Ancho (a) 23 h ** 1 h **
3/4 h * %% 1 h * %%
Espesor de las |etras (€) 1/16 h ** Yo h **
1/8 h * %% 1/5 h***
Separacion entre letras (SL) 1/8 deh
Separacién entre palabras % h 1h
(SP)
Longitud de leyenda Maximo: ARCO CORRESPONDIENTE A 120°
* Medidas para letras en casos especificos véase 8.2.3.3, 8234 y 8.24.1
** Para letras oscuras sobre fondo claro
i Para letras claras sobre fondo oscuro
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La separacion entre renglones (vertical), sera mayor que la separacion entre palabras; en
una instruccién de varios renglones la separacion entre estos sera menor que el existente
entre instrucciones separadas, para que queden agrupadas.

Separacion entre palabras
——<

v_ Separacion entre renglones
P

) A

< Altura

_*Espesor

eparacion entre letras

ncho

_>|

Larelacion de ancho ah se expresa como fraccion de h
Larelacion de espesor e/h se expresa como fraccion de h

FIGURA 10 — Proporciones a mantener en lasletras

9.6 Manuales
9.6.1 Manual dd fabricante

Un manua de instrucciones debe proporcionarse con cada extintor. Este manua debe
contener las instrucciones necesarias, advertencias y precauciones para fines de instalacion,
ingpeccion y operacion. Este hard referencia al manual de servicio del fabricante para el
mantenimiento y recarga de |os extintores.

9.6.2 Manual de servicio

El fabricante debe preparar un manual de servicio para cada modelo de extintor. Este sera
suministrado y comprender&:
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10.

10.1

10.2

10.3

10.4

105

10.6

10.7

a) Contener instrucciones, advertencias y precauciones necesarias, una
descripcion del equipo y de los métodos y operaciones recomendables destinadas

pararealizar € servicio previsto.

b) Proporcionar un listado de los nimeros de todas |as partes reemplazabl es.

C) Indicar que el manémetro o indicador de presion conectado a extintor no
debe ser usado para determinar cuando la presion de servicio deseada ha sido
alcanzada y que un regulador de presiéon debe ser usado s la fuente de la presién de
servicio esta en un tanque de gas en alta presion.

ANTECEDENTES

NTP 350.026:2007

NTP 350.037:1976

ANSI/UL 299:2002

SO 11601:1999

NTC 652:1998

NTC 3807:1995

IRAM 3 550:1997

EXTINTORES PORTATILES MANUALES DE
POLVO QUIMICO SECO. Requisitos

EXTINTORES RODANTES DE POLVO
QUIMICO SECO

Dry Chemical Fire Extinguishers

Wheeled Fire extinguishers — Performance and
construction

EXTINTORES DE POLVO QUIMICO SECO

EXTINTORES PORTATILES SOBRE RUEDAS

MATAFUEGOS DE POLVO BAJO PRESION.
Sobre ruedas
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10.8 UNE 23-110-94 Extintores portétiles de incendio. Parte 3: ensayos.
Congtruccién, resistencia a la presion y ensayos
mecanicos

10.9 NFPA 10:2002 Standard for Portable Fire Extinguishers
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ANEXO A
(INFORMATIVO)

CARACTERISTICAS DE LOS EXTINTORES

TABLA A.1- Caracteristicasy capacidad de extincién por tipo de agente extintor

Alcance
Agente extintor Capacidad de horizontal Tiempo de Capacidad de
carga del chorro descarga extincion
Kg m S

Bicarbonato  de 22,6 6 35 160 B:C
sodio 34a158 45-137 20-105 | 40B:Ca320B:C
Bicarbonato 21,7a 22,6 6 30a35 120B:C a 160B:C
de potasio 56,6 — 142,8 45-13,7 30a80 80B:C a640B:C
Cloruro de Potasio 56,6 a 90,7 45-13,7 30a40 160 B:C
Fosfato de amonio 20,4 -22,6 6 25a35 20A a 30A;y
Polvo quimico 80B:C a160B:C
Seco 49,8 -142,8 45-137 30a60 20A ad0A;y
Multiproposito 60 B:C a320B:C
Compatible 68 — 158,7 45-137 20 a 150 80B:C a240B:C
Con espuma
Base Ureay
Bicrbonato 79,3 21,3 62 480 B:C
de Potasio
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