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® Warning Signs

In an effort to reduce the possibility of injury to personnel
working around HYTROL conveying equipment, warning
signs are placed at various points on the equipment to alert
them of potential dangers. Please check equipment and
note all warning signs. Make certain your personnel are
alerted to and obey these warnings. Shown below are typ-
ical signs that are attached to this equipment.

@® Senales de Advertencia

En un esfuerzo por reaucir la posibilidad de accidentes al
personal trabajando junfo al equipo de transporiacion
HYTROL, se colocan senales de advertencia en diferentes
puntos del equipo para alertarlos de riesgos potenciales.
Por favor verifigue el equipo y asegurese de ver fodas las
senales de advertencia. Asegurese de que su personal esté
aleria y obedezca las sefiales. Abajo se muestran las
senales que se encuentran en este equipo.

WARNING!

DO NOT START CONVEYOR
UNTIL PERSONNEL ARE CLEAR

PLACED ON ALL POWERED CONVEYORS
NEAR DRIVE AND/OR CONTROLS.

COLOCADA EN TODOS LOS
TRANSPORTADORES MOTORIZADOS
CERCA AL MOTOR Y/O LOS CONTROLES

o A WARNING

WV Exposed moving
parts can cause

severe injury

LOCK OUT POWER
before removing
guard

A WARNING

Servicing moving or
energized equipment

can cause severe injury

LOCK OUT POWER
before removing guard

PLACED NEXT TO DRIVE, BOTH SIDES.

COLOCADA JUNTO A LA UNIDAD MOTRIZ, EN
AMBOS LADOS.

AWARNING

. . can cause severe
injury

KEEP AWAY

ADANGER

Climbing, sitting,
walking or riding on
conveyor at any time
will cause severe
injury or death

KEEP OFF

PLACED ON 20 FT. INTERVALS,BOTH SIDES

NEVER..
NEVER...
NEVER...
NEVER...
NEVER...

COLOCADA EN INTERVALOS DE 20 PIES, A AMBOS LADOS.

. START CONVEYOR UNTIL PERSONNEL ARE CLEAR

LUBRICATE OR REPAIR WHILE CONVEYOR IS RUNNING

RUN THE CONVEYOR WITH GUARDS REMOVED

PUT YOUR HANDS ON THE CONVEYOR OR IN THE
CONVEYOR WHEN IT IS RUNNING.

ALLOW ANY PART OF YOUR BODY TO COME IN CONTACT
WITH THE CONVEYOR PULLEYS WHILE IT IS RUNNING.

PLACED ON ALL CHAIN GUARDS
COLOCADA EN TODAS LAS GUARDA CADENAS.

PLACED ON TERMINATING ENDS
COLOCADA EN LOS EXTREMOS.

IT IS THE EMPLOYERS RESPONSIBILITY TO IMPLEMENT THE ABOVE AND
ALSO TO PROVIDE ADEQUATE PROTECTION FOR ANY PARTICULAR USE,
OPERATION OR SERVICE.

DO NOT REMOVE THIS SIGN FROM THIS MACHINE

PLACED AT DRIVE OF ALL POWERED CONVEYORS

COLOCADA EN LA UNIDAD MOTRIZ DE TODOS LOS
TRANSPORTADORES MOTORIZADOS.

BAJO PETICION.

iADVERTENCIA!

NO PONER EN MARCHA EL TRANSPORTADOR
HASTA QUE TODO EL PERSONAL ESTE ALEJADO

o A7 ADVERTENCIA!

D Partes expuestas en
movimento pueden

causar lesiones graves.

DESCONECTAR la
energia antes de
remover la guarda.

A ADVERTENCIA!
El mantenimiento de
partes eléctricas o en
movimiento puede
causar lesiones graves.

DESCONECTAR la energia
antes de remover la guarda.

& ADVERTENCIA!

Partes en movimiento
pueden causar
lesiones graves.

NO SE ACERQUE

NOTE: BILINGUAL (SPANISH) LABELS AVAILABLE UPON REQUEST.
NOTA: ETIQUETAS BILINGUES (ESPANOL) SERAN PROVEIDAS

4 PELIGRO!

Subirse, sentarse,
caminar o viajar

en el transportador

en cualquier momento,
puede causar lesiones
graves o incluso la muerte.
CONSERVE DISTANCIA

ADVERTENCIA




INTRODUCTION

wrropuccionCireD

This manual provides guidelines and procedures for
installing, operating, and maintaining your conveyor. A
complete parts list is provided with recommended spare
parts highlighted in gray. Important safety information is
also provided throughout the manual. For safety to per-
sonnel and for proper operation of your conveyor, it is rec-
ommended that you read and follow the instructions pro-
vided in this manual.

® Receiving and Uncrating

7. . .Check the number of items received against the bill
of lading.

.Examine condition of equipment to determine if any
damage occurred during shipment.

.Move all crates to area of installation.

.Remove crating and check for optional equipment
that may be fastened to the conveyor. Make sure
these parts (or any foreign pieces) are removed.

N N

Este manual provee las pautas y 10s procedimientos para
Instalar, operar, y mantener su transporiador. Se propor-
clona una lista completa de repuestos, de los cuales, los
recomenaados, estaran resaltados en gris. También se pro-
porciona Informacion imporiante de seguridad a /o largo de
este manual. Para seguridad del personal y para un fun-
clonamienlo gpropiado del transportador, se recomienda
que se lean y se sigan las instrucciones proporcionadas en
este manual.

@® Recepcion y Desembalaje

1. . . Verifigue el numero de partes recibidas con respecto
al conocimiento de embarque.

2. .. Examine las condiciones del equijpo con e/ fin de
determinar s/ algun dano ha ocurrido durante e/
transporte.

3. .. Traslade todo el equipo al drea de instalacion.

4. .. Remueva fodos los empaques y verifigue si hay
partes opcionales que puedan estar atadas al
equipo. Asegurese de que estas partes (U otras
partes externas) sean removigas.

NOTE: If damage has occurred or freight is missing, see
the “Important Notice” attached fto the crate.

NOTA: Si algun dario ha ocurrido o falta cargamento,
vea /as “Nolas Importantes” adheridas al embalaje.




INSTALLATION

INSTALACION

® /nsitallation Safetly
Precautions for Conveyors
and Related Equipment

GUARDS AND GUARDING

Interfacing of Equipment. When two or more pieces of
equipment are interfaced, special attention shall be given
to the interfaced area to insure the presence of adequate
guarding and safety devices.

Guarding Exceptions. Wherever conditions prevail that
would require guarding under these standards, but such
guarding would render the conveyor unusable, prominent
warning means shall be provided in the area or on the
equipment in lieu of guarding.

Guarded by Location or Position. Where necessary for
the protection of employees from hazards, all exposed
moving machinery parts that present a hazard to employ-
ees at their work station shall be mechanically or electrical-
ly guarded, or guarded by location or position.

When a conveyor passes over a walkway, roadway, or
work station, it is considered guarded solely by location or
position if all moving parts are at least 8 ft. (2.44 m) above
the floor or walking surface or are otherwise located so that
the employee cannot inadvertently come in contact with
hazardous moving parts.

Although overhead conveyors may be guarded by
location, spill guard, pan guards, or equivalent shall be pro-
vided if the product may fall off the conveyor for any reason
and if personnel would be endangered.

HEADROOM

When conveyors are installed above exit passageways,
aisles, or corridors, there shall be provided a minimum
clearance of 6 ft. 8 in. (2.032 m) measured vertically from
the floor or walking surface to the lowest part of the con-
veyor or guards.

Where system function will be impaired by providing the

minimum clearance of 6 ft. 8 in. (2.032 m) through an emer-
gency exit, alternate passageways shall be provided.
It is permissible to allow passage under conveyors with
less than 6 ft. 8 in. (2.032 m) clearance from the floor for
other than emergency exits if a suitable warning indicates
low headroom.

® Medidas de Seguridad

al Instalar Transportadores
y Equipos Relacionados

GUARDAS Y PROTECC/IONES

Union del Equipo. Cuando dos o mds plezas del equipo
van unidas, debe ponerse especial atencion al drea de
union para asegurar que las guardas adecuaaas y los dlis-
POSItivos de seguridad estén presentes.

Excepciones de Proteccion. Dondequiera que Jas
guaradas sean necesarias, pero que la colocacion de /as
mismas Inhabilite e/ uso del transportador, se propor-
clonaran sefales de advertencia visibles en el drea o en e/
equipo en vez de las guaraas.

Proteccion dada por Posicion o Ubicacion. Cuando sea
necesaria la proteccion de los empleados contra posibles
11es9os, toaas las partes del equjpo que estén expuestas y
en movimiento, y que pueaan preseniar un peligro para
ellos en sus puestos de trabajo, seran protegiaas mecanica
0 eléctricamente, o profegidas por su posicion o ubicacion.

Cuando el transportador esid instalado sobre pasilios,

correqores o puestos de trabajo, se considera que estd pro-
legido unicamente por localizacion o posicion s/ todas las
partes en movimiento estan minimo a 8 pies (2.44m) de
altura del piso, o si estd localizado de tal manera que e/
empleado no pueda entrar en contacto inadvertidamente
con dichas paries.

A pesar de que los fransportadores aéreos pueden estar
protegidos por su localizacion, guardas /aterales e inferiores
aeben ser proporcionadas para eviiar que el proaucto se
calga del transporiador y asi mantener al personal fuera de
peligro.

UBICACION SUPERIOR

Cuando los transportadores son instalados sobre pasilios o
corredores de salida, debe dejarse un espacio libre de
minimo 6 pies 8 pulgadas (2,032m), medido verticalmente
desae el piso o drea de trdnsito hasta la parte mas baja de/
Iransportador o de /as guaraas.

S/ se proporcionan senales de advertencia adecuadas inal-
canado baja altura, es posible dejar espacio libre con menos
de 6 ples 8 pulgaaas (2.032m) entre el piso y el transporia-
dor en los pasillos que no sean salidas de emergencia.
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® Support Installation

Move all conveyor components to the area of installation.
Turn conveyor sections upside down and position them in
proper sequence per "Match-Mark” numbers at each end
(Fig. 6A.)

Attach supports to both ends of drive section, but only one
end of each intermediate or tail section (See Fig. 6A to
determine support location). Elevation adjustments should
be made at this time.

@ /nstalacion de los Soportes

Jraslade todos los componentes al drea de instalacion.
Voltee las secciones y pongalas el la secuencia correcta de
acuerao a los nidmeros de secuencia (Fig. 6A4).

Fije los soportes en ambos lados de la seccion motriz, pero
solamente a un extremo de la seccion Intermedia o de
retomno (Fig. 6A). Los gjustes de elevacion deben hacerse
en este momento.

NOTE: When attaching supports, hand tighten bolts
only, as minor adjustments may be necessary in final
installation.

NOTA: Cuando adhiera los soportes, solo aprite los
tornillos manualmente ya que ajustes menores serdn
requeridos.

SOPORTES EN LOS EXTREMOS)

FIGURE 64
ADJUST TO DESIRED
2 > < ELEVATION
(AJUSTE A LA

ELEVACION DESEADA)

SUPPORT ATTACHMENT SUPPORT ATTACHMENT

AT TERMINATING ENDS AT INTERMEDIATE JOINTS

(COLOCACION DE LOS (COLOCACION DE LOS SOPORTES

LAS ZONAS INTERMEDIAS)

CONVEYORF04__ 00001 CONVEYORF.0.4__ 00001
MM__ 7 10 2 MmM_2 10 1

HYTROL CONVEYOR CO. INC. HYTROL CONVEYOR CO. INC.
JONESBORO, AR JONESBORO, AR

MARK P-1 ’ MARK. P-1

"MATCH-MARK NUMBERS"
(ETIQUETAS DE SECUENCIA DE ARMADO)
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® Conveyor Set-Up

Re-check the “Match-Mark” numbers to see that adjoining
sections are in proper sequence and follow the steps below
to set up the conveyor.

7. . .Mark a chalk line on the floor to locate center of con-
veyor

2. . .Place the drive section in upright position.

3. . . Turn remaining sections upright placing the end with-
out support on extended pivot plate of previous sec-
tion (Fig. 7A). Make sure guard rail coupling pin is in
position (Fig. 6A).

4. . .Fasten sections together with splice plates and pivot
plates. Hand tighten bolts only at this time.

5. . .Insure that conveyor is level across the width and
length, adjust supports for uneven floors, etc.

6. . . Tighten bolts and lag conveyor to floor.

® Monliaje

Revise que los numeros de las eliquetas de armado con-
cuerden con la secuencia establecida y siga los siguientes
PAsos.

1. .. Marque con tiza una linea en el suelo para ubicar e/
centro del transportador.

2. .. Cologue la seccion motriz en posicion.

3. .. Ponga en posicion derecha las secciones restantes
colocando e/l extremo sin soporte a la seccion previa
con soporte (Fig. 7A). Asegurese que soporte de la
guarada lateral estd es la posicion correcta (Fig. 6A).

4. . . Asegure las secciones con placas de union y pivore.
Por el momento apriete los torillos manualmente.

b. . . Revise que e/ transportador estd nivelado a /o ancho
y largo. Ajuste los soportes como se necesite.

6. . . Apriele los tomiflos y ancle el transporiador al piso.

FIGURE 7A

DRIVE SECTION
(SECCION MOTRIZ)

INTERMEDIATE SECTION
(SECCION INTERMEDIA)

"MATCH-MARK" NUMBERS
(ETIQUETAS DE SECUENCIA DE ARMADO)

CAUTION!
Being out of level across width of conveyor can cause
severe belt tracking problems on long conveyor lines.

J/PRECAUCION!
E/ transportador desnivelado a lo ancho puede causar
Severos aarnos en la alineacion ae transportadores Iargos.

® Flectrical Equipment

WARNING!
Electrical controls shall be installed and wired by a

qualified electrician. Wiring information for the motor
and controls are furnished by the equipment manufac-
turer.

CONTROLS

Electrical Code: All motor controls and wiring shall conform
to the National Electrical Code (Article 670 or other applic-
able articles) as published by the National Fire Protection
Association and as approved by the American Standards
Institute, Inc.

® Equipo Electrico

J/ADVERTENCI/A/
Los coniroles eféctricos deben ser conectados e
instalados por un electricista calificado. La informacion
sobre e/ cableado del motor y los controles sera pro-
porcionada por €/ rabricante del equipo.

CONTROLES

Codigo Eléctrico: Todos los controles del motor y las
conexiones deben ajustarse al National Electrical Code
(Articulo 670 u otros articulos aplicables) como fue publica-
do por la ‘National Fire Protection Association” y aprobado
por el "American Standards Institute, Inc.”



@ Belf Installation

The conveyor belt has been cut to the proper length and
lacing installed at the factory. Before attempting to install
the belt, its top and bottom sides must be determined. One
side of the belt is “bareback” or rough and the other side is
poly-vinyl impregnated and shiny. The belt should be
installed with the shiny side up.

To install, thread belt under the guards and through the
conveyor as shown in Figures 8A and 9A. Pull belt ends
together and insert that lacing pin (Fig. 8B).

® /nstalacion de /a Banda

La banaa del transportador ha sido previamente cortada y
enlazaaa en la fabrica. Anles de instalar la banda se debe
determinar la parte superior e inferior. La parte brillante
(de poly-vinyl) es la parte superior mientras que /la aspera
es la inferior. La banaa se colocarad con la parte briflante
hacia arriba.

Para instalar, coloque la banda debajo de las guaraas y a
través ae/ transportador (Fig. 84 y Fig. 94). Junte los
extremos e inserte el pasador (Fig. 85).

FIGURE 8A

FIGURE 8B

BELT LACING
WIDTH ANGLE
(ANCHO (ANGULO

DE BANDA) | DE ENLACE)

4"-10" 10
12"-20" 5
22"-60" Square

(Recto)




FIGURE 9A
4mrLow
FL
DRIVE PULLEY (FLUJO) SPLICE PLATE TAIL PULLEY
(POLEA MOTRIZ) (PLACA DE UNION) | (POLEA DE RETORNO)
/ ) 7 l
oN O om
SNUB IDLER RETURN IDLER SNUB IDLER
(RODILLO DE ALINEACION) (RODILLO DE RETORNO) (RODILLO DE ALINEACION)

FIGURE 98

TAKE-UP BOLT
(TORNILLO TENSOR)

CAUTION!
Excessive slippage will reduce belt life and damage
drive pulley lagging. Never apply more tension than is
needed.
Over-tension will cause extra wear to belt and bear-
ings and will require extra power from drive.

/PRECAUCION!
£/ patingje excesivo reaucird la vida ae la banda y
aanard el revestimiento de /a polea motriz. Nunca

aplique mas tension ae la necesaria. Una sobre-tension
causard un adesgaste extra de la banaa y los rodamien-
los, y requenia una mayor potencia de la unidad motrz.
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® Belt Tracking

CAUTION!
Only trained personnel should track conveyor belt which

must be done while conveyor is in operation.

IMPORTANT: When belt tracking adjustments are made,
they should be minor (1/16 in. at a time on idlers, etc.,
should be sufficient.).

Give the belt adequate time to react to the adjustments. It
may take several complete revolutions around the convey-
or for the belt to begin tracking properly on long, slow con-
veyor lines.

A) Stand at tail pulley looking toward drive and note what
direction belt is traveling.

B)Having observed belt and determined tracking problem,
follow procedures in “How to Steer The Belt”, See Figure
10A.

HOW TO STEER THE BELT

Condliition 1. . \When the belt is running in the direction
(FLOW) with the arrow, but tracking (drifting) towards Side
“X”, move the Snub Idler nearest the INFEED end of Side
“Y” towards the DISCHARGE end of the conveyor.
Condlition 2. . . When the belt is running in the direction
(FLOW) with the arrow, but tracking (drifting) towards Side
“Y”, move the Snub Idler nearest the INFEED end of Side
“X” towards the DISCHARGE end of the conveyor.

If Belt Direction (FLOW) is reversed, all the above condi-
tions will remain the same as in Figure 9A, except you are
now viewing the conveyor from the opposite end.

If belt continues to track improperly, re-check all items cov-
ered in “Pre-Tracking Inspection” and make corrections as
necessary.

® A/ineacion de /a Banda

/PRECAUCION!
Solo el personal entrenado deberd gjustar la banda de/

transportador ya que se debe hacer cuando e/ trans-
jportador estd operando.

IMPORTANTE: Cuando se hagan ajustes a la banda
adeberdn hacerse lo menor posible (1/16” a la vez en los
rodillos de retforno, etfc. serd suficiente).

Dele a la banaa el tiernpo adecuado para que se gjuste. En
transportadores largos y /lenfos, lal vez fomard varias
vuellas antes de que quede ajustado.

A) Pdrese en el extremo de la polea de reforno y observe
hacia que direccion corre la banaa.

B) Despues de haber observado /la banda y determinado e/
ajuste, siga los procedimientos en “Como Dirjgir la Banda’,
Vea /a figura 10A.

COMO DIRIGIR LA BANDA

Condicion 1. . .Cuando /a banda estd corriendo en
direccion de la flecha (FLUJO), pero se desvia hacia e/
LADO ‘X", mueva e/ Rodlillo de Alineacion mas cercano de/
extremo de CARGA del/ LADO “Y” hacia el extremo de
DESCARGA del transporitador.

Condicion 2. . . Cuando la banda estd corriendo en direc-
cion de /a flecha (FLUJO) pero se desvia hacia e/ LADO
“¥Y” mueva el Rodillo de Alineacion mas cercano al extremo
ade CARGA del LADO “X” hacia el extremo de DESCARGA
ae/ transportador.

S/ la banda corre en reversa del/ FLUJO, fodas /as conal-
ciones serdn las mismas (Fig. 94) exceptuando que
ahora usted estd viendo el transportador desde el lado
opuesto.

S/ la banda continua estando mal alineada entonces revise
fodas /as condiciones de la seccion ‘Inspeccion Fre-
Alineacion” y haga las correcciones necesarias.

TAIL PULLEY TAIL PULLEY
(POLEA DE RETORNO) . (POLEA DE RETORNO)
SIDE "X" }
_ (LADO"X") —_
| |1 r"'i [ | |
w
g3 || | o=
3 | FLOW iy
G A | (FLuso) | | W
@ W z3
ot (I I ==
I | N - N |
SIDE "Y" J
(LADO"Y") .
BELT — SNUB IDLER
FIGURE 104 (BANDA) (RODILLO DE ALINEACION)
NOTE: In all condiitions, you are viewing the Conveyor NOTA: En todas las condiciones, el fransportador se
Belt from the INFEED end. All corrections will be made observard desde el extremo de CARGA. Todas /as
from the INFEED end of conveyor. correciones serdn hechas desde este mismo extremo.




OPERATION

OPERACION

® Operation Safety
Precautions

A) Only trained employees shall be permitted to operate
conveyors. Training shall include instruction in operation
under normal conditions and emergency situations.

B) Where employee safety is dependent upon stopping
and/or starting devices, they shall be kept free of obstruc-
tions to permit ready access.

C) The area around loading and unloading points shall be
kept clear of obstructions which could endanger person-
nel.

D) No person shall ride the load-carrying element of a con-
veyor under any circumstances unless that person is
specifically authorized by the owner or employer to do so.
Under those circumstances, such employee shall only ride
a conveyor which incorporates within its supporting struc-
ture, platforms or control stations specifically designed for
carrying personnel. Under no circumstances shall any per-
son ride on any element of a vertical conveyor. Owners of
conveyors should affix warning devices to the conveyor
reading Do Not Ride Conveyor.

E) Personnel working on or near a conveyor shall be
instructed as to the location and operation of pertinent
stopping devices.

F) A conveyor shall be used to transport only material it is
capable of handling safely.

G)Under no circumstances shall the safety characteristics
of the conveyor be altered if such alterations would endan-
ger personnel.

H)Routine inspections and preventive and corrective main-
tenance programs shall be conducted to insure that all
safety features and devices are retained and function prop-
erly.

/) Personnel should be alerted to the potential hazard of
entanglement in conveyors caused by items such as long

® Medidas de Seguridad
en la Operacion

A) Solo se deberd permitir operar los transporiadores a
empleados enltrenados. EI entrenamiento debe incluir
instrucciones de operacion bajo condiciones normales y en
situaciones de emergencia.

B) Cuando /a seguridad de los trabajadores dependa de
aispositivos de parada y/o arranque, tales dispositivos
adeberan mantenerse libres de obstrucciones para permilir
un acceso rapido.

C) E/ drea alrededor de los puntos de carga y descarga
deberd mantenerse libre de obstrucciones, /as cuales
poalrian poner en peligro al personal.

D) Ninguna persona deberd subirse en la parte de
conauccion de carga de un transportador bajo ninguna cir-
cunstancia al menos que esla persona sea autorizada por
el auerio o por el sypervisor. Bajo estas circunstancias, e/
empleado deberd subirse solamente en un transportador
que lenga Incorporadas dentro de su estructura, platarfor-
mas o estacliones de conltrol especialmente diseriadas para
e/ traslado de personal. Bajo ninguna circunstancia, per-
sona alguna debera subirse en cualquier parte de un trans-
portador veritical. Los auerios de /los transporiadores
adeberdn anadir sefiales de advertencia al transportador con
e/ texto: "No subirse en el Transportador”.

E) EJ/ personal que este trabajando en o cerca al trans-
portador, debera ser instruido en cuanfo a la ubicacion y
operacion de los dispositivos pertinentes de parada.

F) Un transportador deberd ser utilizado para transportar
solamenle /os productos que este esté en capacidad de
manejar con segurioad.

G) Bajo ninguna circunstancia /as caracteristicas de seguri-
aad de un transportador deberdn ser alferacdas s/ tales
alteraciones pudieran poner en peligro al personal.

H) Inspecciones rutinarias deberan llevarse a cabo al igual
que programas de manltenimiento preventivos y correctivos,
con la finalidad de asegurar que fodos los dispositivos y
medidas de seguriaad sean conservados en buen estado y
funcionen correctamente.

77
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D,

J) As a general rule, conveyors should not be cleaned
while in operation. Where proper cleaning requires the con-
veyor to be in motion and a hazard exists, personnel should
be made aware of the associated hazard.

® Conveyor Start-Up

Before conveyor is turned on, check for foreign objects that
may have been left inside conveyor during installation.
These objects could cause serious damage during start-
up.

After conveyor has been turned on and is operating, check
motors, reducers, and moving parts to make sure they are
working freely.

CAUTION!
Because of the many moving parts on the conveyor, all
personnel in the area of the conveyor need to be

warned that the conveyor is about to be started.

/) £/ personal deberd ser advertido de /as posibles causas
de peljgros potenciales tales como enredos en transporia-
dores por llevar cabello largo, ropa suelta o joyas, efc.

J) Como regla general, los transportadores no deberdn
limpiarse mientras estén en funcionamiento. Cuando se
requiera limpiar el transporiador estando en movimiento y
exista posibilidad de peligro, el personal deberd ser adver-
tido de este peligro asociado.

@ Arranque del Transporiador

Antes de poner en marcha el transportador, revise si hay
objelos afenos que puedan haber sido dejados dentro de/
lransportador durante /a instalacion. Esfos objetos pueden
causar serios aanos aurante el arranque.

Despues de poner en marcha el transportador, cuando esté
operando, revise los molores, reauclores y partes en
movimiento para estar seguro de que estan trabajando
libremente.

/PRECAUC/ION!
Debido a la cantidad de partes en movimiento de/
transportador, todo e/ personal en e/l drea del trans-
poriador necesjita ser aavertido de que este estd a
punto de ponerse en marcha.




MAINTENANCE

MANTENIMIENTO

® Maintenance Safety
Precautions

A) Maintenance, such as lubrication and adjustments, shall
be performed only by qualified and trained personnel.

B) ltis Important that a maintenance program be established
to insure that all conveyor components are maintained in a
condition which does not constitute a hazard to personnel.

C) When a conveyor is stopped for maintenance purposes,
starting devices or powered accessories shall be locked or
tagged out in accordance with a formalized procedure
designed to protect all person or groups involved with the con-
veyor against an unexpected start.

D) Replace all safety devices and guards before starting
equipment for normal operation.

E) Whenever practical, DO NOT lubricate conveyors while
they are in motion. Only trained personnel who are aware of
the hazard of the conveyor in motion shall be allowed to lubri-
cate.

SAFETY GUARDS
Maintain all guards and safety devices |IN POS/TION and IN
SAFE REPAIR.

WARNING SIGNS

Maintain all warning signs in a legible condition and obey all
warnings. See Page 3 of this manual for examples of warning
signs.

® Medidas de Seguridad
en el Mantenimiento

A) E/ mantenimiento, tal como lubricacion y ajustes, debe ser
realizado solamente por personal calificado y entrenado.

B) Es imporiante que se establezca un programa de
mantenimiento, para asegurar que foaos /os cormponentes de/
transportador sean mantenioos en condiciones que no const-
tuyan un peljgro para el personal.

C) Cuando un transportador esté parado por razones ae marn-
tenimiento, /os dispositivos de aranque o accesorios mortori-
zaados deben ser asegurados o desconectados conforme a un
procedimiento formalizado, diseriado para profeger a toaa per-
sona o grypos de personas involucrados con el transportador;
ae un arranque Inesperado.

D) Antes ae poner en marcha el equjpo en una operacion nor-
mal, welva a colocar fodas las guaraas y dispositivos de
seguridad en su lugar.

E) Siempre que sea préctico, NO lubrique los transporiadores
mientras se encuentren en movimiento. Solo al personal
entrenado, que fenga conocimiento de los peligros de/ trans-
portador en movimiento, se le penmitird hacer la lubricacion.

PROTECCIONES DE SEGURIDAD
Manftenga fodas las guaraas y dispositivos de seguridad EN
SU POSICION y EN BUENAS CONDICIONES.

SENALES DE ADVERTENCIA

Mantenga toaas las serales de aavertencia en condiciones
legibles y obedézcalas. Remitase a la pagina 3 de este manu-
al para ver ejemplos de senales de aadvertencia.

73



74

Crreor)

® Lubrication

The drive chain is pre-lubricated from the manufacturer
by a hot dipping process that ensures total lubrication of
all components. However, continued proper lubrication
will greatly extend the useful life of every drive chain.

Drive Chain lubrication serves several purposes includ-
ing:

e Protecting against wear of the pin-bushing joint

e | ubricating chain-sprocket contact surfaces

e Preventing rust or corrosion

For normal operating environments, lubricate every
2080 hours of operation or every 6 months, whichever
comes first. Lubricate with a good grade of non-deter-
gent petroleum or synthetic lubricant (i.e., Mobile 1
Synthetic). For best results, always use a brush to gen-
erously lubricate the chain. The proper viscosity of
lubricant greatly affects its ability to flow into the internal
areas of the chain. Refer to the table below for the prop-
er viscosity of lubricant for your application.

Ambient Temperature SAE ISO
Degrees F
20-40 20 46 or 68
40-100 30 100
100-120 40 150

The drive chain’s lubrication requirement is greatly
affected by the operating conditions. For harsh condi-
tions such as damp environments, dusty environments,
excessive speeds, or elevated temperatures, it is best to
lubricate more frequently. It may be best, under these
conditions, to develop a custom lubrication schedule for
your specific application. A custom lubrication sched-
ule may be developed by inspecting the drive chain on
regular time intervals for sufficient lubrication. Once the
time interval is determined at which the chain is not suf-
ficiently lubricated, lubricate it and schedule the future
lubrication intervals accordingly.

® Lubricacion

La cadena molriz ha sido pre-lubricada por el fabricante
medliante un proceso de sumersion caliente que asegu-
ra una lubricacion fotal de todos sus componentes. Sin
embargo, una lubricacion apropiada y continua exten-
derd su vida dtil enormemente.

La lubricacion de la cadena motriz cumple varios
Oropositos.
e Proteger contra e/ desgaste de /a union de pines de
/a cadena
e Lubricar las superficies de contacto entre /a
cadena y e/ sprocket
e Prevenir /a oxidacion o corrosion.

En gperaciones bajo condiciones ambientales normales,
lubrigue cada 2080 horas de operacion o cada 6 meses,
/o que ocurra primero. Lubrigue con un lubricante sintéti-
co (e. Mobile 1 sintético) o basado en petroleo no-deter-
gente de buen grado. Para mejores resultados, siempre
utilice una brocha para lubricar la cadena generosa-
mente. La viscosidad apropiada del lubricante afecta
enormente e/ fluido del mismo hacia las dreas internas
de /a cadena. Refirase a la siguiente labla para consul-
lar la viscosidad de lubricante adecuadaa para su apl-
cacion.

Temperatura Ambiente SAE SO
(Graaos F%) (Grados C9
20-40 -07 - 04 20 46 0 68
40-100 04— 38 30 700
100-120 38 -49 40 750

E/ requerimiento de lubricacion de /a cadena molriz se
Vvé afectado por las condiciones de operacion. En conadl-
clones dificiles tales como. ambientes humedos, ambi-
entes con polvo, velociaades excesivas, o temperaturas
elevaadas, se recomienda lubricar la cadena con mas fre-
cuencia. Lo apropiado seria que bajo estas condiciones
se eslablezca un programa de lubricacion especifico
para su aplicacion. Este programa poara llevarse a cabo
inspeccionando la lubricacion suficiente de la cadena
molriz en infervalos reguiares de tiempo. Una vez se ha
determinado el intervalo en e/ cual la cadena no se
encuentra suficientermente lubricada, lubriquela y pro-
grame Jos siguientes intervalos de acuerdo al intervalo
anterior.
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® Drive Chain Alignment
and Tension

The drive chain and sprockets should be checked periodi-
cally for proper tension and alignment. Improper adjust-
ment will cause extensive wear to the drive components.

7O MAKE ADJUSTMENTS
7. . .Remove chain guard.
2. . .Check sprocket alignment by placing a straightedge
across the face of both sprockets (Figure 15A).
Loosen set screws and adjust as needed. Re-tight-
en set screws.
3...To adjust chain tension, loosen bolts that fasten
motor base to mounting angles, both sides of the
conveyor. Tighten take-up bolts until desired chain
tension is reached. (Figures 15B & 15C). Re-tighten
mounting bolts.
. . Lubricate chain per lubrication instructions.
. . Replace chain guard so that it does not interfere with
drive.

(LI

® Alineacion y Tension de
la Cadena Moltriz

La cadena molriz y las calarinas deberdn ser revisadas
periddicamente para mantener su apropiada tension y
alineacion. Ajustes incorrectos causaran un desgaste exce-
SIVo a los componentes de la transmision.

PARA HACER AJUSTES

1. .. Remueva la guaraa cadena.

2. .. Verifigue la alineacion de /as catarinas colocando un
nivel sobre las caras de ambas catarinas. (Fig. 15A).
Afloje los tornillos canaados y ajuste tanto como sea
necesario. Apriete los fornillos candados.

3. .. Para gjustar la tension de la cadena, afloje los tornii-
los que aseguran la base de/ motor a los dangulos de
monlaje, a ambos lados del transportador.

Apriete los tormillos tensores hasta oblener la tension
correcta de la cadena (Figs. 158 & 15C). Apriete los
forniflos de montaye.

4. .. Lubrique la cadena de acuerdo a las instrucciones de
lubricacion.

5. . . Cologue la guarda cadena de tal forma que no inter-
fiera con /a transmision.

FIGURE 154
CAUTION! STRA('@'\;'EL')EDGE /PRECAUC/ION!
Never remove chain Nunca remueva la guar-
guards while the con- da de cadena mientras
veyor is running. Always . e/ transportador esté en
replace guards after funcionarmiento. Siempre
- DRIVE SHAFT SET SCREWS REDUCER
adjustments are made. SPROCKET (TORNILLOS CANDADOS) SPROCKET vuelva a co/qcar /as
(EJE DE (CATARINA DEL guaraas despues de que
TRANSMISION) REDUCTOR) los a /U sles se ha }/3 7
GEAR REDUCER hecho.
(REDUCTOR)
FIGURE 158 FIGURE 15C IR Yt
DRIVE PULLEY CHAIN GUARD REDUCER ’/,g, 9.,} 7T
(POLEA MOTRIZ) 7 (GUARDA CADENA) : ?&12,%51- éw CHAIN TOO TIGHT
e E——— REDUCTORA) SRS (REQUIRES EXTRA POWER)
N i I CHAIN TOO LOOSE (CADENA DEMASIADO TENSA
o ' (CADENA DEMASIADO [REQUIERE MAS POTENCIA])
o | FLOJA)
e L SPROCKET CENTERS
= (CENTROS DE
S (7= | CATARINAS,
1 : ]
DRIVE CHAIN : MOTOR/ @
(CADENA MOTRIZ) CHAIN TAK:OLIJ; REDUCER %ox 1/4" OR
(TORNILLO (MOTOR/ CORRECT SLACK 5o, oF SPROCKET CENTERS
TENSOR) REDUCTOR) (TENSION CORRECTA) (APROX. 1/4" O 2% DE LOS
CENTROS DE LAS CATARINAS)
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@ Preventive Maintenance Checklist

The following is a general maintenance checklist which covers the major components of your conveyor. This will be help-

ful in establishing a standard maintenance schedule.

COMPONENT SUGHESTED ACTION ____ SCHETULE
Wdmakly %"E*.-:':lﬂs'.- :.;:.azrlm:-l-

Rl . N S S—

FECTOR SRkl Tamipesshae
otk Blavsdng Bodks

RECUCER

DRIVE CHAIN Lubrele
sk Ao Wesay
nch: foe Wias

SOROCKETS Tl fog Weas

BELT

BEARINGS i Rok

FFulieys & Ralless) | Check Mouring Bolis

1 Check Tarkion

VBELTS B
CFeck Shmatea Aliorimenk

STAWCTURAL Cienesal Oracks Al loces bola, sl fighlenad

® How fo Order Replacement Parts

(D

Included in this manual are parts drawings with complete
replacement parts lists. Minor fasteners, such as nuts and
bolts, are not included.

When ordering replacement parts:
7. . . Contact Dealer from whom conveyor was purchased
or nearest HYTROL Distributor.

. . Give Conveyor Model Number and Serial Number or
HYTROL Factory Order Number.

. .Give Part Number and complete description from
Parts List.

. . Give type of drive. Example—8” End Drive, 8” Center
Drive, etc.

. .1f you are in a breakdown situation, tell us.

N oW N

[

Hytro! Convey
Company, lne.

JTRCIEORD ARKAMEAS

7 Model

CRB

.

SERIAL #

78747

HYTROL Serial Number
(Located near Drive on
Powered Models).
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® L/sfa de Mantenimiento Preventivo

La sjguiente es una lista de verificacion del mantenimiento preventivo, la cual cubre los principales componentes de su trans-
portador. Esta serd Ut para establecer un programa estandar de mantenimiento.

HORAR
i i
COMPONENTE Semgnat | Mansos’ | Timsers'
e e I I B
REDUCTOR

CADERNA WROTHIE

CATARINAS

HaANDA

HODAWIENTO8

HANDAS-Y

ESTRUCTLRA

® Como Ordenar Partes de Repuesto

Los dibujos de /as paries con listas complelas de las
partes de repuesto esian incluidos en este manual.
Aseguradores menores, como fornillos y tuercas no estan
incluidos.

Para ordenar partes de repuesto.

7...

2.
4

Conlacte la persona que le vendio el transportador o
e/ aistribuidor de Hytrol méas cercaro.

. Proporcione e/ Modelo del Transportador y e/ Numero

de Serie o Numero de /a Orden de Fabricacion.
Proporcione e/ Numero de las partes y descripcion
completa de la Lista de Partes.

. Proporcione e/ tipo de motor. Ejemplo—Unidad

Motriz de 8” en el Extremo, Unidad Motriz Central 8
ere.

. S/ estd en una situacion critica, comuniquese

nmeadiatamente.

Hyire! Conveyeor
Company, Ine. hg”;gi

JRCTEORD LA MRS

| SERIAL # }?3?4? J

Numero de Serie HYTROL
(Localizado cerca de /a
Unidad Motriz en los
modelos moftorizados).

77



78

® Model CRB Parts Drawing
Dibujo de Partes del Modelo CRB

SECTION "A-A"
— B

e

{54
- o - — R - - - -
(15 20l v g (ans (5eTasl 25 e (e (a7}
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® Model/ CRB Parts List
Lista de Partes del Modelo CRB

OAW

See Page 12 for Information on How To Order Replacement Parts

Vea la Pagina 13 para informacion sobre como ordenar partes de repuesto

Recommended Spare Parts Highlighted in Gray

Las Partes de Repuesto Recomendadas se Resaltan en Gris

Ref. No.| _ Part No. Description Ref. No. Part No. Description
7 — Motor C-Face — G-00867-168 24 in. OAW
— 030.7324 1 HP-230/460VAC-3 Ph.-60 Hz.-TEFC — G-008671-200f 28 in. OAW
— 030.7534 2 HP-230/460VAC-3 Ph.-60 Hz.-TEFC — G-00867-248 34 in. OAW
2 = Speed Reducer 30 B-04671 Take-Up Guide Assembly—RH
— R-00153-30A| 4AC—RH-30:1 Ratio 37 B-04670 Take-Up Guide Assembly—LH
— R-00164-30R| 5AC—FRH-30:1 Ratio 32 040.409 Take-Up Screw—1/2-13 x 6 in. Long
3 = Coupling Kit-Motor fo Reducer 33 041.201 Hex Jam Nut—1/2-13
— 052,145 1/3-1 HP 34 B-09811-R Take-Up Plate—FRH
— 052,146 7-1/2-2 HP 35 B-09877-L Take-Up Plate—LH
— Sprocket-Reaucer 36 B-07127 6 in. Dia. Self-Cleaning Tail Pulley (Specify OAW)
= 028.133 50814 x 1 in. Bore (4AC) 37 070.103 3-Bolt Flange Bearing—1/3-16 in. Bore
= 028.1342 | 50816 x 1-1/4 in. Bore (6AC) 38 G-00481 2 in. Dia. Roller (Specify BR)
— Sprocket-Drive FPulley 39 B-04669 Drive Shell Mounting Bracket
— 028.13832 | 50826 x 1-3/16 in. Bore 40 B-18771 Extended Guard Rail—Drive End-RH
= 028.7115 50832 x 1-3/16 in. Bore 47 B-18770 Extended Guard Rail—Drive End-RH
6 090.203 Shaft Key—1/4 in. 5q. X 1 in. Long 42 B-04718 Extenaded Guard Rail Support Assembly
7 029.101 #50 Riveted Roller Chain 43 B-18774 Guard Rail-Drive Enad—RH (Specify Length)
8 029.201 Connector Link—#50 Roller Chain 44 B-18951 Guard Rail-Drive End—LH (Specity Length)
9 B-07760 Motor Base Assembly (Specify OAW) 45 B-18773 Guard Rail-Intermediate (Specify Length)(Not Shown)
70 B-04637 Motor Base Support 46 B-18955 Guard Rail-Drive/Tail—RH (Specify Length)(Not Shown)
77 B-04674 Spacer for Side Mounted Drive 47 B-18954 Guard Rail-Drive/Tail—LH (Specify Length))(Not Shown)
12 040.307 Take-Up Bolt—3/8-16 x 2-1/4 in. Long 48 B-18952 Guard Rail-Tail End—RH (Specify Length))
73 041.300 Hex Jam Nut-Heavy—3/8-16 49 B-18953 Guard Rall-Tail End—LH (Specify Lengtt)
74 B-00874 8 in. Dia. Drive Pulley Assembly (Specify OAW) 50 B-18772 Extended Guard Rail—Tail End
75 010.202 4-Bolt Flange Bearing—1-3/16 in. Bore 57 B-04711 Extended Guard Rall Splice Plate
76 B-16327-L Chain Guard Front Plate 52 B-20237 Connector Strap
17 B-16326-L Chain Guard Back Plate 53 B-04668 Belt Scrapper (Specify OAW)
78 041.919 Acorn Nut—3/8-16 54 — Belt—Black Trackmate # 533 COS (Specify Width)
79 B-01036 Drive Shell Assembly (Specify OAW) 55 068.9242 #3 Cljpper Lacing (Specify Width)
20 B-01168 Removable Drive Plate 56 068.940 332 in. Dia. Lacing Pin (Specify Length)
21 B-02069 Drive Support Angle—RH 57 B-09454 Attachment Bar for Floor Stand
22 B-02070 Drive Support Angle—RH 58 — MS Type Pivot Plate (71-1/2 in. Flange)
23 B-04664 Side Channel (Specify Length) — B-00913 3-11/16 in. High
24 B-03916 Bed Spacer (Specify BR) — B-027112 7-9/16 in. High
25 B-05477 Threaded Section Spacer (Specify BR) 59 — Floor Support Frame
26 B-04675 Splice Plate = B-00914 6 in. High (Specify OAW)
27 B-04666 ldler Mounting Bracket — B-12777 7 In. High (Specify OAW)
28 — 2-1/8 in. Dia. Snub Roller — B-12778 8 in. High (Specify OAW)
— B-03894-104| 16 in. OAW — B-00915 9 in. High (Specify OAW)
— B-03894-120) 18 in. OAW. — B-00916 77-1/2 in. High (Specify OAW)
— B-03894-138| 20 in. OAW — B-00917 74-1/2 in. High (Specify OAW)
— B-03894-152| 22 in. OAW — B-02098 18-1/2 in. High (Specify OAW)
— B-03894-168| 24 in. OAW — B-00919 22-1/2 in. High (Specify OAW)
— B-03894-200| 28 in. OAW — B-00921 32-1/2 in. High (Specify OAW)
— B-03894-248| 34 in. OAW — B-00923 44-1/2 in. High (Specify OAW)
29 = 7.9in. Dia. Roller — B-00925 56-1/2 in. High (Specify OAW)
— G-00867-104| 16 in. OAW — B-02107 68-1/2 in. High (Specify OAW)
— G-00861-120| 18 in. OAW — B-02109 78-1/2 in. High (Specify OAW)
— G-00867-138| 20 in. OAW — B-02117 90-1/2 in. High (Specify OAW)
— G-00861-152| 22 in. CAW 60 B-00911 Adjustable Foot Assembly (Specify Length)
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