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Empresa Contratista: UT ESTACIONES CRUDOS PESADOS

Equipo: Chanel

Actividad: Retiro de soportes del lado exterior
sexto anillo del tanque 530

Lugar del incidente: Altos del Porvenir.

Fecha : Martes 26 de Mayo  de 2009

Hora: 17:00 am
Naturaleza del Incidente:               Golpe contundente falanges 2 y 3  mano

Izquierda

Objeto que causo el incidente:     Chanel 

Calificación Real en RAM: L

Calificación Potencial en RAM: M

Incapacidad laboral: Ninguna 



DESCRIPCION DEL INCIDENTE 

El dia martes 26 de Mayo de 2009, siendo las 17:00 pm, el trabajador Julio Martinez

identificado con C.C.N. 80.067.146,se disponía a retirar los elementos de armado del 5

anillo, (punzón, channel), cuando quitó el punzón se corrió el channel, atrapándole los

dedos segundo y tercero de la mano izquierda, con la oreja que estaba pegada en la

parte inferior de la lámina. El trabajador se remitió a primeros auxilios donde fue valorado
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CONSECUENCIAS DEL INCIDENTE

• SI HUBO LESIONES A LAS PERSONAS

• NO HUBO INCAPACIDAD LABORAL

• NO HUBO DAÑOS A EQUIPO
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HALLAZGOS EN EL LUGAR DEL INCIDENTE

• ANTECEDENTES

• El trabajador se encontraba retirando los chaneles y punzones

montado sobre la plataforma del manlift

• Se estaban retirando las orejas, chaneles y punzones del sexto anillo

del tanque 530
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Mensaje principal no mayor de 45 caracteres

Tema:   Instalación de chanel para Halar  lamina en el momento de aplicar la soldadura.  (Se 

muestra en la foto 2 la pestaña que se le instala al chanel  para que no pase de hacia la parte 

Inferior)

HALLAZGOS EN EL LUGAR DEL INCIDENTE
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Tema: Momento en que el trabajador golpea el punzón para retirar el chanel manteniendo los

dedos 2 y 3 de la mano izquierda en el punto de atrapamiento.

HALLAZGOS EN EL LUGAR DEL INCIDENTE
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CAUSAS INMEDIATAS DEL INCIDENTE
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Actos Sub-Estándar:

Posicion de tarea inadecuada: El trabajador ubico la mano en la linea de fuego de caida del 

chanel  

No seguir procedimientos: No se siguio el procedimiento seguro de retiro de soportes, 

chaneles y punzones

Condiciones Sub-Estándar:

Congestion o accion restringuida: Debido al que el trabajo de retiro de soportes del 6to anillo 

se esta realizando en la canasta del  manlift y el operador ubica la mano sobre el casco 

del tanque.



• FACTORES  PERSONALES

6. Falta de habilidad .6.5 Revisión inadecuada de instrucciones:  No se tuvieron en cuenta las 

instrucciones de operacion segura para el desmonte de las orejas de la lamina exteriior 

del tanque

• FACTORES DEL TRABAJO

8. Liderazgo o supervisión inadecuada. 8.12. Medición y evaluación deficiente del 

desempeño:  No se reviso las competencias y habilidades del montador

13. Estándares de trabajo inadecuados.  13.1.4. Estándares, procedimientos, reglas: No se 

siguio el procedimiento de desmonte seguro de orejas, chanel y punzon.

CAUSAS  BASICAS DEL INCIDENTE



ACCIONES PREVENTIVAS Y CORRECTIVAS

•

REALIZAR REENTRENAMIENTO  A LOS TRABAJADORES DE MONTAJE DE 

LAMINAS DE TANQUES SOBRE EL PROCEDIMIENTO DE RETIRO DE OREJAS, 

PUNZON Y CHANEL EN LA PARTE EXTERNA DEL TANQUE.  (02 JUNIO 

2009).PABLO ESPINOSA

REVISAR QUE AL DIVULGAR EL ATS, LOS PASOS, PELIGROS, CONSECUENCIAS 

Y MEDIDAS DE CONTROL QUEDEN CLARAMENTE COMPRENDIDAS 

(PERMANENTEMENTE) SUPERVISOR DE TANQUES

VERIFICAR LAS COMPETENCIAS, HABILIDADES Y DESTREZAS DE LOS 

MONTADORES (05 JUN 09) PABLO ESPINOSA

DIVULGAR COMO LECCION APRENDIDA (04 JUNIO 2009) HSE 
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LECCIONES APRENDIDAS

• LOS PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO SE DEBEN REVISAR

PERMANENTEMENTE Y VERIFICAR QUE SEAN ENTENDIDOS Y

PUESTOS EN PRACTICA POR LOS TRABAJADORES

EJECUTORES.
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LECCIÓN APRENDIDA

RECORDEMOS: “  HAGALO CON SEGURIDAD 
O NO LO HAGA“ SE DEBEN SEGUIR LOS 

PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO SEGURO AL REALIZAR 

TODA ACTIVIDAD

Seguridad Integral

¡  Responsabilidad y
Compromiso de TODOS !

LA SEGURIDAD EN LOS PROCEDIMIENTOS 
DE TRABAJO PREVIENE ACCIDENTES 



Para uso restringido en Ecopetrol S.A. Todos los derechos reservados. Ninguna parte de esta presentación puede ser reproducida o

utilizada en ninguna forma o por ningún medio sin permiso explícito de Ecopetrol S.A.


