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— 1. Informacion general de seguridad—

El funcionamiento seguro de estas unidades s6lo puede garantizarse si su instalacion

y puesta en marcha se realiza correctamente y el mantenimiento lo realiza una persona
cualificada (ver Seccion 11 de la Informacion de Seguridad Suplementaria adjunta)
segun las instrucciones de operacion. También debe cumplirse con las instrucciones

generales de instalacion y seguridad de construccion de lineas y plantas, asi como el
uso apropiado de herramientas y equipo de seguridad.

Nota

La junta de la tapa contiene un aro de acero inoxidable que puede causar dafios si no
se manipula/elimina correctamente.

Aislamiento

Considerar si el cerrar las valvulas de aislamiento puede poner en riesgo otra parte del
sistema o a personal. Los peligros pueden incluir: aislamiento de orificios de venteo,
dispositivos de proteccion o alarmas. Cerrar las valvulas de aislamiento de una forma
gradual.

Presién

Antes de efectuar cualquier mantenimiento en el eliminador, considerar que hay o ha
pasado por la tuberia. Aislar (usando valvulas de aislamiento independientes) y dejar
que la presién se normalice y dejar enfriar antes de abrir. Esto se puede conseguir
facilmente montando una vélvula de despresurizacién Spirax Sarco tipo DV.

No asumir que el sistema esta despresurizado aunque el manémetro de presion indique
cero.

Temperatura
Dejar que se normalice la temperatura después de aislar para evitar quemaduras y
considerar si se requiere usar algun tipo de proteccion (por ejemplo gafas protectoras).

Eliminacion
Estos productos son totalmente reciclables. No son perjudiciales con el medio ambiente
si se eliminan con las precauciones adecuadas.
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—2. Informacion general del producto—

2.1 Descripcion

Los SMC32y SMC32Y son purgadores bimetalicos con mantenimiento y conexiones horizontales.
ElI SMC32 tiene filtro planointernoy el SMC32Y tiene filtro tipo Y. Todoslos componentes sometidos
a presion estan fabricados por suministradores aprobados por TUV de acuerdo con AD-Merkblatt WO/
TRD100.

Normativas

Este producto cumple totalmente con los requisitos de la Directiva Europea de Equipos a Presion
97/23/EC.

Certificados

Dispone de certificado estandar de material para cuerpo y tapa EN 10204 3.1.B si se solicita con
el pedido.

Nota: Para mas informacion ver la hoja técnica TI-P076-10.

2.2 Tamafos y conexiones

¥a", 94", y 1" rosca BSP o NPT.

", %", y 1" Preparadas para soldar SW segin BS 3799.
", 34", y 1" Preparadas para soldar BW segun EN 12 627.
Bridas estandar DN15, 20 y 25 segln EN 1092-1 PN40,
ANSI B 16.5 Clase 150 y 300, JIS/KS 10K y JIS/KS 20K.
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Fig. 1 SMC32

Fig. 2 SMC32Y
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2.3 Condiciones limites (S0 6552)

Condiciones de disefio del cuerpo PN40

PMA - Presion maxima permisible 50 bar r (725 psir)
TMA - Temperatura maxima permisible 400°C (752°F)
PMO- Presién maxima de trabajo 32 barr (464 psir)
TMO- Temperatura maxima de trabajo 350°C (662°F)
Prueba hidraulica: 75 bar r (1088 psir)

2.4 Rango de operacién

BN

Temperatura °C

G E

0 10 20 30 32*
Presioén bar r

|:| El purgador no puede trabajar en esta zona.
- El purgador no debe trabajar en esta zona, ya que se pueden dafiar las partes internas.

* PMO Presiéon maxima de trabajo 32 bar r (464 psi r).

A-B Rosca, socket weld, butt weld y bridas ANSI 300.
A-C Bridas EN 1092-1 PN40.

A-D Bridas JIS/KS 20K.

A-E Bridas ANSI 150.

F -G Bridas JIS/KS 10K.

3. Instalacion

Nota: Antes de instalar, leer la 'Informacién de seguridad' en la Seccion 1.

Refiriéndose a las Instrucciones de Instalacién y Mantenimiento, placa caracteristicas y Hoja
Técnica, compruebe que el producto es el adecuado para las condiciones de servicio existentes:

3.1. Compruebe los materiales, valores maximos de presion y temperatura. Si el limite operativo
maximo del producto es inferior al del sistema en el que se va a instalar, asegure que se
incluye un dispositivo de seguridad en el sistema para evitar una sobrepresion.

3.2. Establezca la situacion correcta de la instalacion y la direccion de flujo.

3.3. Retire las tapas de protecciéon de todas las conexiones..
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3.4

3.5

3.6

3.7
3.8

3.9

El purgador esta disefiado para instalar en cualquier posicién, horizontal o vertical,
precedidos de un tramo de enfriamiento de 150 mm (6"), ver Fig. 3.

Se recomienda instalar una valvula de retencion cuando se descarga condensado a lineas
de retorno con contrapresion. También se recomienda instalar un difusor cuando se
descarga a la atmésfera.

Atencién: Sino se instala un tramo de enfriamiento puede ocurrir (en condiciones de poca
carga) que el vapor fluya por encima del condensado en el fondo de la tuberia y alcance
al purgador.

Los purgadores bimetélicos estan recomendados para aplicaciones en que es aceptable
un enfriamiento del condensado antes de la descarga. Por tanto, si se desea eliminar
rapidamente el condensado, se ha de montar un tramo de enfriamiento (sin aislamiento)
aguas arriba del purgador. Este tramo debera ser como minimo de 1 - 2 m (3 - 6 ft) de longitud.

Se recomienda instalar una valvula de retencién cuando se descarga condensado a lineas
de retorno con contrapresion. Esta situacion es comudn cuando la linea de retorno de
condensado tiene una inclinacion positiva. La valvula de retencion evitara que se anegue
el espacio vapor cuando se reduce la presion de entrada o se corta el suministro de vapor.
Usar una valvula de retencién adecuada, como la Spirax Sarco DCV41, ver Figura 3.

Abrir lentamente las valvulas de aislamiento hasta que se alcancen las condiciones
normales de trabajo.

Comprobar funcionamiento y verificar posibles fugas.

Se debera dejar suficiente espacio para desmontar la tapa superior y el tamiz del filtro para
realizar el mantenimiento. La distancia minima para desmontar la tapa es de 51 mm (2"),
y para el tamiz del filtro (SMC32Y) 28 mm (1%s").

La temperatura de descarga tambien se reducird cuando se descarga condensado a
lineas de retorno con contrapresiono. Para mas informacion contactar con Spirax Sarco.

3.10 cuando se suelda a la linea , no hay necesidad de retirar el elemento siempre y cuando

se utilice un método de arco eléctrico.

Nota: Siel purgador descarga a la atmdsfera, debera ser a un sitio seguro, el fluido de descarga
puede estar a una temperatura de 100°C (212°F).

Condensado@ ? 8 <:l

Fig. 3 Traceado no critico
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4. Puesta a punto

Después de la instalacion o mantenimiento asegurar que el sistema esta totalmente listo para
su funcionamiento. Llevar a cabo todas las pruebas en alarmas y dispositivos de seguridad.

5. Funcionamiento

El purgador de vapor bimetalico SMC funciona bajo el principio de dos fuerzas que se oponen
actuando sobre la valvula - una fuerza que abre creada por la presion del sistema y una fuerza
gue cierra creada por la temperatura del condensado que actta sobre los elementos bimetalicos.
El SMC trabaja sin pérdida de vapor y elimina rapida y automaticamente el aire, gases no
condensables y grandes cantidades de agua fria en la puesta en marcha.

6. Mantenimiento

Nota: Antes de realizar el mantenimiento, leer cuidadosamente la
‘Informacién de seguridad' en la Secci6n 1.

Nota

La junta cuerpo contiene un aro de acero inoxidable que
puede dafiarse si no se manipula/elimina correctamente.

6.1 General information

Antes de intentar efectuar cualquier trabajo de reparacion, asegirense de que el purgador esta
completamente aislado y se normalice la presion de la linea. Dejar enfriar el purgador. Al volver
a montar asegurarse de que todas las caras de unién estén limpias. Al volver a montar Usense
siempre juntas nuevas. El mantenimiento se puede realizar con el purgador montado en la linea,
una vez observado el procedimiento de seguridad. Se recomienda usar siempre juntas y
recambios nuevos. new gaskets and spares are used whenever maintenance is undertaken.
Usar las herramientas adecuadas y la proteccion necesaria. Una vez finalizado el mantenimiento,
abrir lentamente las valvulas de aislamiento y verificar fugas.

6.2 Como sustituir el conjunto elemento:

Atenciéon: No desmontar el conjunto elemento desenroscado la tuerca de ajuste (4),

puede afectar el ajuste del purgador.

- Retirar la tapa (1) del cuerpo (8) desenroscando los dos tornillos (9).

- Retirar el conjunto elemento desenroscando el asiento (3). y sustituirlo por uno nuevo
recubriendo la rosca del asiento con pasta selladora.

- Limpiar o sustituir el tamiz (5 sélo SMC32).

- Sustituir el conjunto elemento y apretar el asiento (3) al par de apriete recomendado
(ver Tabla 1).

- Se recomienda montar una junta del cuerpo nueva (7), volver a colocar la tapa (1).

Nota: Los tornillos de la tapa (9) deben apretarse progesivamente al par de apriete recomendado

(ver Tabla 1).

6.3 Como limpiar o sustituir el tamiz del filtro (SMC32Y)

- Desenroscar la tapa del tamiz (10) y retirar el tamiz (5).

- Limpiar o sustituir el tamiz y volver a colocar la tapa del tamiz (10) en el cuerpo, (8) asegurando
que el tamiz (5) esté centrado y que se ha usado una junta nueva (11).

- Aplicar una capa fina de pasta selladora en los primeros hilos de la rosca . Apretar al par de
apriete recomendado (ver Tablal).
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6.4 Como limpiar o sustituir el tamiz (SMC32)

- Sacar los dos tornillos (9) de la tapa (1) del cuerpo (8).

- Retirar el elemento completo desenroscado el asiento (3).

- Limpiar o sustituir el tamiz (5).

- Volver a montar el conjunto elemento y apretar el asiento (3) al par de apriete recomendado
(ver Tabla 1).

- Se recomienda montar una junta del cuerpo nueva (7), volver a colocar la tapa (1).

Nota: Los tornillos de la tapa (9) deben apretarse progesivamente al par de apriete recomendado

(ver Tabla 1).

Elemento
bimetalico

Fig. 4
Tabla 1 Pares de apriete recomendados

g ) <>

Item Parte N m (Ibf ft)
§ _ ) mm

3 Asiento 24 EIC 115-125 (82 - 89)
9 Tornillos tapa 17 EIC M10 x 30 23-27 (16 - 19)
10 Tapa tamiz 27 EIC 120 - 135 (86 - 96)
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7. Recambios

Las piezas de recambio disponibles estan indicadas con linea de trazo continuo. Las piezas

dibujadas con linea de trazos no se suministran como recambio.

Recambios disponibles

Elemento bimetalico 2,3,4,6
Tamiz SMC32 (3 unidades) 5
Tamiz y junta SMC32Y (1 de cada) 5 11
Juego de juntas tapa (3 unidades) 7
Junta tapén tamiz (3 unidades) 11

Como pasar pedido

Al pasar pedido debe usarse la nomenclatura sefialada en el cuadro anterior indicando el tamafio

y tipo de purgador.

Aviso: Al desmontar el elemento no manipular la tuerca de ajuste (4) ya que se perderia
el calibrado del purgador.

Ejemplo: 1 - Conjunto elemento para purgador Spirax Sarco SMC32 de %"

Fig. 5
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