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® 11921 Slauson Ave.

Santa Fe Springs, CA. 90670

LIFT CORP.

Servicio al cliente:
Teléfono (562) 464-0099 Sin costo (800) 227-4116

Fax: (888) 771-7713
NOTA: Visite el sitio de internet de Maxon en la direccion www.maxonlift.com para
descargar las versiones mas actuales de los manuales (y reemplazos).

" Procedimiento de poliza de garantiay devolucién )

Garantia del elevador hidraulico
Tipo de garantia: Totalidad de partes y mano de obra

Periodo de garantia: Elevadores hidraulicos estandar - 2 afios a partir de la fecha de envio o 6,000 ciclos
Elevadores hidraulicos premium - 2 afios a partir de la fecha de envio o 10,000 ciclos

Esta garantia s6lo aplicara si el producto fue instalado, operado y su mantenimiento de acuerdo a las especificaciones de MAXON Lift segin

lo dispuesto en los manuales de operacién y mantenimiento. Esta garantia no cubre desgaste normal, mantenimiento o ajustes, dafio o mal
funcionamiento causado por manejo inapropiado, instalacién, abuso, uso indebido, o negligencia en la operacién. Esta garantia no ampara equipos
que han sufrido modificaciones o alteraciones no autorizadas.

MAXON se compromete a sustituir cualquier componente que se encuentre defectuoso durante el transcurso de los primeros dos afios de servicio, y
pagaréa el reembolso de trabajo basado en indice de tarifas de garantia de MAXON (una copia de este indice de tarifas se puede encontrar en
www.maxonlift.com).

Todas las reparaciones deberan realizarse en un centro autorizado de garantia MAXON. Cualquier reparacién que exceda $500 délares americanos,
incluidas partes y mano de obra; debera estar amparada por un “Numero de autorizacién” otorgada por el Departamento de servicio técnico MAXON.

Todo reclamo de garantia debe de recibirse dentro de los primeros 30 dias de la fecha de reparacién, y debe anexarse la informacion siguiente:

. Modelo de elevador hidraulico y Nimero de serie

. Se debe indicar el usuario final en la solicitud de reclamo

. Descripcion detallada del problema

. Las acciones correctivas realizadas, y fecha de la reparacion

. Parte(s) utilizada(s) para la reparacion, incluyendo el (los) nimero(s) de parte MAXON

NUm. de autorizacion de devolucién de mercancia MAXON y/o NUm. de autorizacion, sélo si aplica (ver mas abajo).

. Nombre de la persona que lo atendi6 por parte de MAXON, sélo si aplica.

. El reclamo debe de incluir informacion detallada, por ejemplo: tarifa de mano de obra y cantidad de horas trabajadas.

ONOUAWNE

Los reclamos por garantia también se pueden colocar por internet en www.maxonlift.com. Los reclamos en linea reciben prioridad de tramite.

Cualquier reclamo con documentacion faltante o incompleta, o reclamos realizados via la pagina de internet de Maxon al Departamento de garantia
de MAXON después de los primeros 30 dias de efectuada la reparacion seran rechazados.

Todos los componentes deben ser inspeccionados en un centro autorizado por MAXON antes de realizar su reclamo. Estos no deberan ser
regresados a MAXON sin una aprobacion por escrito del Departamento de servicio técnico de MAXON. Las devoluciones deben ir acompariadas de
una copia de la factura original o de referencia con el nimero de factura original y estaran sujetos a una retencion de crédito para cubrir gastos de
manipulacion y reacondicionamiento necesarios. Toda devolucién sin autorizacién sera rechazada y estara bajo completa responsabilidad del
remitente.

Toda mercancia que le devuelva a MAXON Lift debera estar previamente aprobada para su retorno, tener escrito el nimero de autorizacién de devolucién
de mercancia (RMA por sus siglas en inglés) en la parte posterior del empaque y a plena vista, ser enviada utilizando el flete prepagado proporcionado
al cliente. Todos los envios que no contengan una lista de partes detallada estaran sometidos a un 15% de cargo por gastos de manipulacion. La
mercancia esta sujeta a no ser acreditada y enviada de regreso al cliente. Las partes defectuosas que se solicitaron para reemplazo se deberan
enviar a MAXON en un periodo de 30 dias a partir de la fecha en que tramit6 su reclamo, a la siguiente direccion:
MAXON Lift Corp.
10321 Greenleaf Ave., Santa Fe Springs, CA 90670
Attn: RMA#__

La politica garantia de MAXON no incluye el reembolso por el tiempo de viaje, remolque, alquiler de vehiculos, llamadas de servicio, aceite, baterias,
o indemnizacién por pérdida de ingresos debido a la inactividad. Tampoco cubre la fabricacién o utilizacién de piezas ajenas a MAXON, para las
cuales MAXON si dispone de las mismas.

El indice de tarifas de garantia de MAXON toma en consideracion el tiempo requerido para el diagnéstico del problema.

Todos los elevadores hidraulicos devueltos estan sujetos a inspeccion y a una tasa de reposicion del 15%. Cualquier elevador hidraulico o componen-
te devuelto que se haya sido instalado o devuelto en condicién no nueva, estara sujeto a un cargo adicional de transformacion, el cual se basara en el
costo de la mano de obra y materiales necesarios para devolver el elevador o componente como nuevo.

Garantia de partes compradas
Periodo de garantia: 1 afio a partir de la fecha de compra.

Tipo de garantia: Sélo reemplazo. MAXON recibe e inspecciona cada parte a ser reemplazada, y garantiza que todas las partes devueltas al cliente
son genuinas MAXON.

Qdo envio se hara via terrestre. En caso de ser solicitado otro medio mas expedito, los cargos de envio seran facturados al demandante. j
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Atienda las siguientes Advertencias e Instrucciones de seguridad durante el mantenimien-
to de estos elevadores hidraulicos. Refiérase al Manual de operacion acerca de los requi-
sitos de operacion segura.

A Advertencia

* No se coloque, o deje objetos que obstruyan el descenso de la plataforma durante la operaciéon
del elevador hidraulico. Asegurese de colocar sus pies alejados de la zona de descenso.

» Mantenga dedos, manos, brazos, piernas y pies alejados de las partes moviles de este
elevador hidraulico (y bordes de la plataforma) durante la operacion del elevador.

e Siempre repliegue y ancle el elevador cuando no esté en operacion. Una plataforma desple-
gaday desatendida representa un peligro paralos transelntes y vehiculos circundantes.

» Asegurese de desconectar la bateria de alimentacion eléctrica del vehiculo durante la insta-
lacion del elevador hidraulico. Vuelva a conectar la bateria cuando haya finalizado la instalacion
del elevador hidraulico, o cuando las instrucciones de instalacion lo sefialen.

 Retire anillos, relojes y joyeria antes de realizar cualquier accién que involucre al sistema
eléctrico.

* Si requiere estar sobre la plataforma durante la operacion del elevador, mantenga sus pies y
cualquier objeto alejados del borde interior de la plataforma; ya que corren peligro de ser prensa-
dos entre la plataforma del elevador y la placa de extension.

* Practicas recomendadas para soldadura de partes en acero estan contenidas en AWS (Sociedad
Americana de Soldadura por sus siglas en inglés) D1.1 Structural Welding Code - Steel.
Soldar incorrectamente puede provocar dafios al elevador, vehiculo, y lesiones a la persona.

* Practicas recomendadas para soldadura de partes en aluminio estan contenidas en AWS (So-
ciedad Americana de Soldadura por sus siglas en inglés) D1.2 Structural Welding Code
- Aluminum. Soldar incorrectamente puede provocar dafios al elevador, vehiculo, y lesiones a la
persona.

* La accion de soldar partes sobre acero galvanizado produce emision de gases dafinos. Atienda
cada una de las etiquetas de advertencia en la parte de galvanizado (FIG. 4-1). Para minimizar el
riesgo retire el galvanizado del area a soldar, tome medidas para tener una ventilacion adecuada,
y utilice una mascara apropiada.

Soldar partes de acero galvanlzado
produce emisiones de gases dafninos.

* Procure una ventilacion adecuada.

« Utilice una mascarilla apropiada.
Etiqueta N/P 282687-02

\ @ * Retire el galvanizado del area a soldar.

FIG. 6-1



Instrucciones de seguridad

* Lea y entienda todas las instrucciones de este Manual de mantenimiento previo a la accion de
mantenimiento de este elevador hidraulico.

* Lea y entienda todas las instrucciones de operacion descritas en el Manual de operacion previa
operacién del elevador hidraulico.

* Atienda a todas las Advertencias e instrucciones en las etiquetas adheridas al elevador.

» Mantenga las etiquetas legibles y limpias. Reemplace cualquier etiqueta faltante o ilegible. Maxon
le proporciona reemplazo de etiquetas sin costo.

» Tome en consideracion la seguridad y ubicacién de personas y objetos en las inmediaciones
al operar el elevador hidraulico. Permanezca parado a un lado de la plataforma mientras esté
operando el elevador hidraulico.

* No permita la operacién de este elevador a personas sin la capacitacién adecuada o nifios.

* Utilice equipo de seguridad tales como lentes de proteccion, careta y vestimenta de trabajo cuan-
do realice actividades de mantenimiento al elevador, y manipulacion de la bateria. No hacerlo
expone ojos y piel a lesiones por contacto con rebabas en el metal o por el acido de la bateria.

» Extreme precauciones al trabajar con baterias de vehiculos. Asegurese que el area de trabajo
esté bien ventilada, no se generen chispas ni flamas cerca de ella. No coloque objetos sobre la
bateria para evitar un corto circuito entre las terminales de la misma. Si el 4cido entra con contac-
to con sus ojos, pida ayuda de inmediato. En caso de contacto con la piel, lave con jabén y agua.

* Si surge una emergencia (vehiculo o elevador) el operar el elevador, libere el selector de control
para detener el elevador.

» Un elevador instalado de manera correcta debera operar suave y razonablemente silencioso. El
anico ruido notorio proviene de la bomba al descender o elevar la plataforma. Si se escuchan re-
chinidos, golpeteo o chasquidos, mande reparar antes de volver a poner en operacion el elevador.

» Utilice s6lo partes autorizadas por Maxon como reemplazo. Incluya modelo y nimero de serie
de su elevador hidraulico a la informacion de la orden de partes. Solicite sus partes de reemplazo
a la siguiente direccion:

MAXON LIFT CORP. Servicio al cliente
11921 Slauson Ave., Santa Fe Springs, CA 90670

En linea: www.maxonlift.com
Ordenes de partes exprés: Teléfono (800) 227-4116 ext. 4345
Correo electronico: Pregunte a su representante de servicio al cliente

MAXON® 11921 Slauson Ave. Santa Fe Springs, CA. 90670 (800) 227-4116 FAX (888) 771-7713
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Mantenimiento periodico
Etiqueta - Precaucion al soldar

Precaucion

Atienda las indicaciones expresadas en las etiquetas
de Precaucion al soldar adheridas en las correderas
del elevador hidraulico.

NOTA: Consulte las siguientes paginas para localizar el resto
de las etiquetas adheridas a este elevador hidraulico.

Precaucion

Componentes eléctricos y partes
metalicas de este elevador
hidraulico podrian resultar con
dafio severo al conectar las
terminales eléctricas del equipo
de soldadura en el lugar °
equivocado. Para prevenir dafio,
siempre aterrice la pieza lo mas
cercano posible al lugar de |[¢%
soldadura (ejemplos: correderas, \ 2
columnas, plataformas). .

P/N 260293-02
sl

FIG. 8-1
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PAGINA EN BLANCO INTENCIONALEMENTE




€T2,-TLL (888) X4 9TTp-Lez (008) 02906 "vO ‘sbunds o eiues -anv uosneis 1z6TT _INNQXTW

Mantenimiento periddico
Etiquetas

NOTA: Antes de colocar las etiquetas, asegurese que la superficie esté libre
de residuos, suciedad y/o corrosion. Limpie de ser necesario.

MANTENGA LAS MANOS
ALEJADAS DEL RODILLO
CUANDO EL ELEVADOR
ESTE EN USO- PIN 266508-02
Etiqueta de precaucion (2 lugares)
(etiqueta es par,te _de la cubierta A Advertencia
de plastlco) | Un elevador hidraulico
N abierto en vehiculo en

N/P 266508'02 ‘; , movimiento puede

ocacionar dafios y lesiones

a objetos y personas
circundantes. Cierre
" apropiadamente antes de
\ h > 74 voner el vehiculo en

|
Tl
131
it Alinee flechas r G,
} ik 4 antes de plegar
o .'

i de guardado
N/P 282847-04
Etiqueta “C”
Etiqueta “D”

H o desplegar.

Etiqueta “H"
(etiqueta es parte de la
cubierta de plastico)

Placa de nimero
de serie

Etiqueta “B”

Etigueta de pintura
(2 lugares) _ .
N/P 267338-01 tiqueta “A

Etiqueta “F”
(2 lugares)

MAXIMUM PROTECTION PAINT

Etigueta de pintura

Mantenga sus manos alejadas (2 lugares)
N/P 260009 N/P 267338-01
(2 lugares)
FIG. 10-1

10



L ea todas las stiquetas y el manual previa operacion del elevador.
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. No manipule este elevador hasta que haya recibido la instruccién

adecuada; haya leido y familiarizado con las instrucciones
de operacion.

. Asegurese que el vehiculo esté estacionado de manera adecuada y con

freno de seguridad antes de iniciar fa operacion del elevador hidraulico.

Siempre inspeccione este elevador aseguréndose tenga el mantenimiento
adecuado y ningln signo de dafio. Caso contrario no usar y reportarlo.

No lo sobrecargue.

. Aseglrese que la zona donde se desplegara la plataforma esté despejada

antes de plegar o desplegarla.

. Asegurese que el area de la plataforma, asi como la zona de descarga

estén despejadas en todo momento de operacion del elevador hidraulico.

. Este efevador hidraulico esta destinado exclusivamente a operaciones de

®

carga y descarga. No lo utilice para ningun otro propésito.

Lea detenidamente la siguiente informacion

¢ La operacion inadecuada de este elevador puede provocar serios darios a la
persona. En caso de no contar con una copia del instructivo de operacion,
solicitela a su patron, distribuidor o arrendador antes de operar este elevador.

* No operar si detecta seiales de mantenimiento deficiente, dafio a partes vitales,
plataforma desgastada (resbalosa) hasta que sean corregidas estas deficiencias.

» En caso de utilizar una transpaleta manual, asegirese de poder maniobraria
con seguridad.

* No use montacargas sobre este elevador.

* Nunca exponga ninguna parte del cuerpo bajo, entre o alrededor de ninguna parte|
del mecanismo del elevador; entre {a piataforma, suelo o camién que pueda que-
dar atrapada.

* Si otro operador permanece en el elevador junto con usted, asegurense de no
estar en peligo de colision con cualguier obstaculo en movimiento o
potenciaimente desplazable.

+ HAGA USO DEL SENTIDO COMUN.

» Si la carga no parece estar colocada de manera segura, no active el elevador.

Visite nuestra pagina web www.maxonlift.com para descargar una copia gratuita de fos manuales
de este modelo de elevador hidraulico, o iame a nuestro Servicio al cliente (800) 227-4116.

LA CAPACIDAD MAXIMA
DE ESTE ELEVADOR ES

__LB[_-___KG]

SIEMPRE QUE LA CARGA ESTE
CENTRADA EN LA PLATAFORMA
TRANSPORTADORA.

(REFER TO TABLE 11-1)

Existe riesgo de caer o ser prensado
desde o por el elevador hidraulico.

Mantenga manos y pies fuera de
las zonas de pliegue.

Asegurese de tener la carga estable
y usted parado firmemente sobre el
elevador hidraulico.

A Precauc

Siempre manténgase fuera
del area de la plataforma.

| Precaucioén

No engrase las
columnas. g

| (etiqueta parte de la cubierta de plastico)

L - - - - - =

Arriba1

@ Abajo

Alinee flechas
antes de plegar
o desplegar.

Corte desds las liness discont. Deseche esia parte

(etiqueta parte de la cubierta de plastico)

Hoja de etiquetas
FIG. 11-1

N/P de hoja de

Modelo .
etiquetas

Etiqueta “C”

BMRA-35

268309-06

3500 Ibs [1600 kg]

BMRA-44

268309-07

4400 Ibs [2000 kg]

BMRA-55

268309-08

5500 Ibs [2500 kg]

BMRA-66

268309-09

6600 Ibs [3000 kg]

Numero de parte de hoja de etiquetas

TABLA 11-1
11

_I

MAXON® 11921 Slauson Ave. Santa Fe Springs, CA. 90670 (800) 227-4116 FAX (888) 771-7713
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Mantenimiento periddico

Elevadores hidraulicos MAXON BMR-A
Lista de verificaciones de mantenimiento preventivo

Intervalo MP; trimestral / anual Fecha: [/
Equipo: #ord. rab: Ubicacion:
Mecanico: # serial: # modelo:

Marque la opc. correcta. “[1”

Procedimientos de mantenimiento periddico trimestral para elevadores hidraulicos MAXON

) | Rrequiere ! Verificar en los registros de mantenimiento de la compafiia cuando se vencen el
Satisfactorio r qr ion Corregido 1 . - . .
eparacio Mantenimiento periddico (MP) en periodos tanto trimestrales como anuales.
Satistactorio reRegrlggirgn Corregido | 2 Inspeguonar por fugas en: .C|I|ndros, conexiones, mangueras, valvulas, filtro de aceite y
P conexiones dentro de la caja de la bomba.
satistactorio | £0® | corregido [ 3 | Inspeccionar por dafio: rampas dobladas, plataforma, columnas, correderas y tuberia hidraulica.
Satistactorio rsegrgsifn Corregido | 4 Insp_eccnone faltantes o desajustes de: tuercas, pernos, cubiertas, pernos de pasadores,
p tornillos y pasadores.
sai | Requiere ' Inspeccionar por fisuras en las soldaduras: columnas, correderas, plataforma, brazos para
atisfactorio reparacion Corregido | 5 .
p cadenas, caja de la bomba y marco de la puerta.
Satisfactorio r?egrlggréen Corregido | 6 Verificar rapidez de descender .plataforma.slln carga BMRA-35/:44: 8 22 segundos BMRA-
P 55/-66: 12 - 27 segundos. Verificar operacion correcta de las valvulas “D”.
Satisfactorio ,Eggr:jg';n Corregido [ 7 | Inspeccionar pasadores y bujes. Examinar los ensambles de las rodillos en las correderas.
satisfactorio [ ReIUete | corregido | 8 | Verificar rapidez de elevacion con platfrm. sin carga BMRA-35/-44: 9 - 21 s BMRA-55/-66: 13 - 26 s
satistactorio | Reuere | coreqido | 9 V.erlflcar. rapidez de Qespllegue (UNFOLD) y repliegue (FOLD): 3 - 8 s en cualquier direccion.
reparacion Ajuste si es necesario.
Satistactorio rsegrgsifn Corregido | 10 Inspeccionar pasadores y bujes en la plataforma. Examinar los ensambles de los rodillos en
P las correderas.

_ Inspeccionar interruptores, interruptores de circuito y conexiones eléctricas en el elevador y
satisfactorio [ Re0Ute. | Corregido | 11 |dentro de la caja de la bomba. También verifique que las conexiones a tierra estén ajustadas.
Proteja con grasa dieléctrica todas las conexiones eléctricas.

Satisfactorio rsggr“;g{gn Corregido | 12 |Examine si la bomba emite ruidos inusuales (ejemplo: rechinidos o revoluciones en exceso).
Reaui Verificar nivel de fluido hidraulico con la plataforma replegada. Consulte la etiqueta dentro de
Satisfactorio |  So4 % | Corregido | 13 |la caja de la bomba. El nivel de fluido debe estar a la mitad de la mirilla de vidrio. Examine
que no esté contaminado el fluido. Cambielo de ser necesario.
Satisfactorio rsggr‘ggfn Corregido [ 14 |Inspeccione las baterias: pruebe la carga, corrosion, cables, sujetadores y nivel de agua.
Satisfactorio ,Eggr:jg';n Corregido [ 15 | Cajas de doble bomba: Por favor, coloque el selector de bomba en bombas opuestas para cada MP.
. . Requiere . . L .
Satisfactorio | | 2cien | COedido | 16 | Inspeccione por desgaste en las cadenas cada vez que se le dé mantenimiento.
satisfactorio [  F0UE | corregido | 17 | Verifigque la operacion de los topes abatibles en la rampa (si esta equipado).
Satisfactorio ,Egggg';n corregido | 18 |Verificar todas las conexiones del cableado de carga y de tierra.
e Inyecte grasa sintética EP en cada boquilla de lubricacion en los dos pivotes de la plataforma,
Satisfactorio re;;‘rj;';n Corregido | 19 |2 ejes de los rodillos en tandem (4 tandemes) (si viene equipado con los conectores). Limpie
cualquier filtracion de grasa. Aseglrese que cada tAndem esté limpio y libre de grasa.
Satisfactorio reRegrLgsirc")en Corregido | 20 Siga los Iln_ea_mlentos de su compafiia en la actualizacion de las etiquetas de MP y registros
P de mantenimiento.

Para informacién mas detallada, por favor consulte las secciones correspondientes en este Manual de mantenimiento y el
Manual de partes. Sélo utilice partes genuinas Maxon como repuestos.

Procedimientos de mantenimiento periédico anual para elevadores hidraulicos MAXON

Satisfactorio

Requiere
reparacion

Corregido

21

Reemplace el filtro enroscable dentro de la caja de la bomba. Cambie el fluido hidraulico en
caso de estar contaminado.

Satisfactorio

Requiere
reparacion

Corregido

22

Inspeccione si hay desgaste en los cojinetes de las correderas de lado izg. y derecho.

TABLA 12-1

12




Inspecciones periddicas de mantenimiento

A Advertencia

Nunca opere el elevador hidraulico si tiene partes sueltas o faltantes.

NOTA: Haga fotocopias de la Lista de verificaciones de mantenimiento periddico
(hoja anterior) para dar seguimiento al mantenimiento periédico realizado al
elevador. Conserve el formulario completo con los registros de mantenimiento.

NOTA: Al reemplazar partes, consulte el Manual de partes para solicitar partes genuinas.

Anual
e Cambiar filtro enroscable de la caja de la bomba.
e Inspeccionar los cojinetes en las correderas derecha e izquierda en busca de desgaste.

Trimestral

Inspeccionar el nivel de fluido hidraulico en el depésito de la bomba. Consulte el procedi-
miento Inspeccionar fluido hidraulico en la seccion de Mantenimiento periddico.

e Si el fluido hidraulico parece estar contaminado, consulte el procedimiento Cambiar flui-
do hidraulico en la siguiente pagina.

Siempre mantenga el registro del grado de fluido hidraulico dentro de la bomba. Nunca
mezcle grados distintos de fluido hidraulico.

Inspeccione el sello de la cubierta de la caja de la bomba. Si hay dafio, reempléacelo.
Inspeccione mangueras en busca de desgaste o fugas de fluido. Reemplace de ser necesario.

Inspeccione el cableado eléctrico en busca de desgaste y asegurese que las conexio-
nes estén ajustadas y libres de corrosion. MAXON recomienda utilizar grasa dieléctrica
en todas las conexiones eléctricas.

¢ \erifique que todas las etiquetas de Advertencia e Instrucciones estén en su lugar y legibles.

Verifique que todos los pernos de los pasadores estén colocados, y sus extremos sobresal-
gan uniformemente de sus respectivas bisagras. Reemplacelos en caso de ser necesario.

Inspeccione ambos extremos de las cadenas y asegurese que estén debidamente ajustados.

Verifique no que haya desgaste en las uniones de las cadenas.
Inyecte grasa sintética EP en la union de ambas plataformas y ejes de rodillos (4 thAndemes).

Precaucion
La pintura sobre la parte pulida de los pistones del cilindro hidraulico puede
provocar dafios a sellos o contaminar el fluido hidraulico. Para prevenir dafios,
proteja la parte pulida expuesta del cilindro durante el proceso de pintura.

Inspeccione en busca de corrosion o manchas de aceite. Elimine la corrosion y limpie
las manchas de aceite. Dé un retoque de pintura en las partes que aparezca metal
desnudo de los elevadores pintados. MAXON recomienda utilizar el juego de retoque de
imprimacion de aluminio, N/P 908134-01.
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Mantenimiento periddico
Inspecciones peridédicas de mantenimiento - continuacion
Diagrama de lubricacion para modelo BMRA
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NOTA: Las boquillas de lubricacién se muestran en los ejes de los rodillos en tandem
en la corredera del lado izquierdo y sobre el pivote del lado izg. de la plata-
forma. También existen boquillas de lubricacion en los ejes de los rodillos en
tandem para la corredera del lado derecho y el pivote del lado derecho de la
plataforma. Consulte las Inspecciones peridédicas de mantenimiento y Lis-
ta de verificaciones de mantenimiento preventivo para conocer los interva-
los para engrasado y mantenimiento.

14
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PAGINA EN BLANCO INTENCIONALEMENTE.
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Inspeccionar fluido hidraulico

Precaucion

No permita que entre suciedad, agua y otros contaminantes al sistema hidrauli-
co. Antes de quitar el tapon de llenado del depésito de fluido hidraulico, tapon
de drenaje y lineas hidraulicas, limpie los contaminantes que pudiesen ingresar
por cualquier acceso al depdsito. Ademas, proteja los accesos de cualquier
contaminacién accidental.

Nunca mezcle fluidos sintéticos con fluidos hidraulicos convencionales. En
caso de que esto suceda, se debera purgar el sistema hidraulico.

NOTA: Se recomienda el fluido hidraulico Exxon Univis HVI-13 para operacién en
temperaturas -40 a +120° F [-40 a 49 °C]. Consulte la etiqueta en la caja de
la bomba. Los fluidos 1ISO-15 en TABLA 17-1 podrian utilizarse en caso de
no disponer de los fluidos recomendados. De ser necesario, podrian utilizar-
se los fluidos ISO-32 (TABLA 17-2) en ubicaciones donde las temperaturas
estacionales son iguales o mayores a +100° F [38 °C].

NOTA: En caso de contaminacion del fluido hidraulico en el depésito, realice el pro-
cedimiento de Cambiar fluido hidraulico en esta seccion.

1. Repliegue (y ancle) la plataforma en la posicion elevada.
Consulte las instrucciones en el Manual de operacion.

2. Abra la cubierta de la caja de la bomba para acceder
a la mirilla de vidrio y a la tapa de llenado (FIG. 16-1).

NOTA: Informacion concerniente a la
inspeccion del nivel de fluido hi-
draulico esta disponible también en Tap6n de
la etiqueta adherida dentro de la llenado
cubierta de la caja de la bomba.

3. Inspeccione el nivel de fluido
hidraulico en la mirilla de vidrio
(FIG. 16-1). El nivel de fluido
hidraulico debe de estar al centro
de la mirilla. Si el nivel esta por
debajo, agregue fluido al depési-
to de la siguiente manera. Retire
el tapén de llenado (FIG. 16-1).
Agregue el fluido hidraulico con el
grado correcto al depdésito hasta ., . , L
que se alcance el nivel del centro Inspeccion de nivel de fluido hidraulico
de la mirilla. (FIG. 16-1). FIG. 16-1

4. Coloque de nuevo el tapdn de llenado
(FIG. 16-1) y cierre la cubierta de la caja
de la bomba.

Mirilla de vidrio

16



Tipo de aceite hidraulico 1ISO-15 o MIL-H-5606

Marca Nimero de parte
AMSOIL AWF-05
CHEVRON FLUID A, AW-MV-15
KENDALL GLACIAL BLU
SHELL TELLUS S2 V15
MOBIL DTE-11M
ROSEMEAD THS FLUID 17111

TABLA 17-1

Aceite hidraulico 1SO-32

Marca Nimero de parte
AMSOIL AWH-05
CHEVRON HIPERSYN 32
KENDALL GOLDEN MV
SHELL TELLUS S2 V32
EXXON UNIVIS N-32
e TS

TABLA 17-2

17
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[*2]

Mantenimiento periodico
Cambiar fluido hidraulico

Precaucion

No permita que entre suciedad, agua y otros contaminantes al sistema hidraulico. Antes
de quitar el tapon de llenado del depdsito de fluido hidraulico, tapén de drenajey lineas
hidraulicas, limpie los contaminantes que pudiesen ingresar por cualquier acceso al
deposito. Ademas, proteja los accesos de cualquier contaminacion accidental.

Nunca mezcle fluidos sintéticos con fluidos hidraulicos convencionales. En caso de
gue esto suceda, se debera purgar el sistema hidraulico.

NOTA: Se recomienda el fluido hidr. Exxon Univis HVI-13 para operacién en temp. -40 a
+120° F [-40 a 49 °C]. Consulte la etigueta en la caja de la bomba. Los fluidos ISO-
15 en TABLA 17-1 podrian utilizarse en caso de no disponer de los fluidos reco-
mendados. De ser necesario, podrian utilizarse los fluidos ISO-32 (TABLA 17-2) en
ubicaciones donde las temps. estacionales son iguales o0 mayores a +100° F [38 °C].

Elevadores con descenso por gravedad

. Cologue una cubeta de 5 galones [20 L] vacia Tabon de llenado
bajo el tap6n de drenar. — %)
. Despliegue y descienda la plataforma.
Retire el tapdn de drenar (FIG. 18-1). N
Drene el fluido hidraulico del sistema. o
Vuelva a colocar el tapon drenar.
. Retire el tapdn de llenado (FIG. 2
18-1). Vierta el fluido hidr. dentro del
depdsito hasta alcanzar el centro de —
_ lxé/lur;w?iiéf:f e(lFt;?).OiSdi). Mirilla de vidrio T Tapon de drenar o
llenado (FIG. 18-2). Caja de bomba sencilla

Elevadores con descenso asistido FIG- 18-1

. Coloque una cubeta de 5 galones [20 L] vacia bajo
el tapon de drenar. Cable de mando
) (Bomba sencilla - Blanco)
. Despliegue y eleve la plataforma a altura de cama (Doble, Bomba 1 - Negro + raya blanca)
del vehiculo. Retire el tapon de llenado (FIG. 18-1). (Doble, Bomba 2 - Verde + raya blanca)

. Desconecte el cable de mando (FIG. 18-2) del
solenoide del motor. Descienda la plataforma
mientras se drena el sistema. Vuelva a
colocar el tapdn de drenar. Vuelva a colocar
el cable de mando en el solenoide del motor.

. Retire el tapon de llenado (FIG. 18-1). Vierta el fluido
hidraulico dentro del depdsito hasta que el nivel
alcance el centro de la mirilla de vidrio (FIG. 18-1).

. Eleve la plataforma a nivel de cama del vehiculo.
Vuelva a inspeccionar el nivel del fluido, de ser
necesario, agregue mas fluido hasta alcanzar el del motor
centro de la mirilla de vidrio (FIG. 18-1). Caja bomba sencilla descenso asistido
. Vuelva a colocar el tapén de llenado (FIG. 18-1). FIG. 18-2
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Purgar el sistema hidraulico

NOTA: Realice este procedimiento en un lugar donde la plataforma pueda descender
hasta su punto mas bajo. Consiga un ayudante que opere el elevador hidrau-
lico desde el selector de control.

1. Utilice el selector Arriba/Abajo para
descender la plataforma desplegada y llevarla
a nivel del suelo.

2. Afloje sin desconectar el conector de la linea
hidraulica del cople de la valvula de control
de flujo (FIG. 19-1) en cada cilindro.

Valvula de control
de flujo

Cople \

Conector

3. Sostenga el selector Arriba/Abajo en la
posicion Arriba (elevar) por un lapso de un FIG. 19-1
segundo y libere el selector. Espere diez
segundos y repita la accion Arriba (por un
segundo). Repita este paso hasta que no haya
burbujas de aire saliendo del conector flojo.

4. Apriete el conector de la linea hidraulica
(FIG. 19-1).

5. Accione de nuevo el selector Arriba/Abajo
para elevar y descender la plataforma de
nuevo y asegurarse que el elevador hidraulico
opera correctamente.

19
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Mantenimiento periddico
Ajustar rapidez de repliegue y despliegue de plataforma

1. El ajuste de rapidez para el cilindro de
repliegue se regula por medio de la
aguja de la valvula de alivio de presion
ubicada en el distribuidor de la bomba
(FIGS. 20-1y 20-2). Una valvula esta
etiquetada como “O” (por la palabra en
inglés “open”) y la otra esta etiquetada
con la letra “C” (de la palabra en inglés
“close”).

2. Para decrementar la rapidez de
despliegue, ajuste la valvula de
despliegue girandola en sentido
de las manecillas del reloj (FIGS.
20-1y 20-2). Para incrementar la
rapidez, gire la valvula en direccion
contraria de las manecillas del reloj
(FIGS. 20-1y 20-2).

3. Para incrementar la rapidez de
repliegue, ajuste la valvula de
repliegue girandola en sentido
de las manecillas del reloj (FIGS.
20-1y 20-2). Para decrementar la
rapidez, gire la valvula en direccion
contraria de las manecillas del reloj
(FIGS. 20-1y 20-2).

20

Distribuidor de
la bomba

Ajuste para
valvula de
despliegue

Ajuste para valvula
de repliegue

Bomba de descenso asistido
FIG. 20-1

Distribuidor de
la bomba

Ajuste para
valvula de
despliegue

Ajuste para valvula
de repliegue
Bomba de descenso por gravedad
para unidad con mangueras
FIG. 20-2
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Ajustes

Ajustar cadena de plataforma

1. Descienda la plataforma a nivel
de piso. Inspeccione si el extremo
externo de la plataforma abatible y
la parte inferior de las correderas
tocan el piso de manera uniforme
(FIG. 22-1).

Extremo de
la plataforma

Piso

Parte inferior
de la corredera

Extremo de la plataformay corredera tocan el
piso de manera uniforme

2. Si la parte inferior de las correderas estan ele-
vadas del piso, mida la distancia denominada
“H1” (FIG. 22-2) desde el piso hasta la parte
inferior de las correderas.

* No se requiere de ningun ajuste si la distan-
cia “H1” es menor o igual a 1" [25 mm].

* Si la distancia “H1” es superior a 1” [25 mm],
Consulte los pasos siguientes concernientes
al ajuste de la cadena de la plataforma

3. Consulte el(los) ajuste(s) pertinente(s) enla "

FIG. 22-1

p _mi

AL

TABLA 22-1 asociado(s) a la medicién “H1”
de la distancia a las correderas para elevar
el extremo exterior de la plataforma (o rampa
de retencion) a la distancia adecuada.

Parte inferior
de la corredera

Ly
AL

Piso

Las corredera no tocan el piso
FIG. 22-2

Medicion de “H1"

Métodos de ajuste (e se requiere para
(en correderas)

elevacion esperada del extremo)

Elevacion esperada
“H2" (en el extremo)

Retirar 1 eslabon
de ambas cadenas
(elevacion 1-1/2")

Retirar 2 eslabones
de ambas cadenas
(elevacion 3")

17 [25mm] - 2-1/4" [57mm]

0” - 1-1/4” [32mm]

2-1/2" [64mm] - 3-3/4” [95mm]

1-1/2” [38mm] - 2-3/4” [70mm]

4” [102mm]

3" [76mm] - 4” [102mm]

TABLA 22-1
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4. Eleve la plataforma lo suficiente
para retirar los soportes. Luego,
descienda la plataforma al suelo
(FIG. 23-1). El extremo de la pla-
taforma abatible y las correderas
deberan tocar el piso de manera
uniforme, tal como se muestra en
FIG. 23-1. De ser necesario, repi-
ta las instrucciones 3 a la 5 hasta
lograr este objetivo.

23

Extremo de e (]

la plataforma

Suelo Parte inferior de
la corredera
Extremo de la plataformay corredera tocan el
piso de manera uniforme

FIG. 23-1
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Ajustar plataforma

1. Verifiqgue que la plataforma de alumi-

nio esta completamente desplegada
(FIG. 24-1). Guiese con el borde largo
y recto para determinar si la plata-
forma esta al ras con la plataforma
abatible FIG. 24-1.

NOTA: Se recomienda dar giros de
60° con la finalidad de man-
tener alineadas la cabeza del
tornillo (y tuerca de ajuste)
paralela con respecto al can-

to de la placa lateral.

. Si se requiere ajustar la platafor-

ma abatible, repliéguela lo sufi-
ciente para poder acceder co-
modamente al tornillo de ajuste
en cada lado de la plataforma
(FIG. 24-2). Luego, afloje la
tuerca de ajuste de cada torni- Tuerca
llo (FIG. 24-2). Después y de Lado del tornillo de
manera alternada, gire cada ajuste (ver nota)
tornillo en direccion de las
manecillas del reloj para
elevar el borde externo

de la plataforma abatible o
gire en contra de las mane-
cillas del reloj para obtener

un efecto contrario. Repita

la instruccion 1 para compro-
bar el ajuste. Cuando se haya
logrado poner al ras entre si la
plataforma y plataforma aba-
tible, apriete el tornillo y tuerca
de ajuste a un torque de inten-
sidad de 192 libra-pie [260.31
N.m].

Las flechas muestran la forma de verificar si la
plataformay plataforma abatible estan al ras
FIG. 24-1

Arandela de
seguridad

Placa
lateral

Tornillo de ajuste de plataforma
FIG. 24-2
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Ajustar rampa de retencidn

. Despliegue y descienda la pla-
taforma hasta el suelo. Consul-
te las intrucciones de operacion
en el manual de operacion.

. Empuje hacia abajo la rampa
(FIG. 25-2A). Si existe una brecha
entre la leva de bloqueo y el torni-
llo (FIG. 25-2B), gire el tornillo en
direccion opuesta a las manecillas
del reloj hasta que haga contacto
con la leva de bloqueo.

. Empuje el gancho para
verificar que se libera (FIG.
25-2A). Si no se libera el
gancho, gire el tornillo en
sentido de las manecillas del
reloj hasta que se libere.

. Una vez que el tornillo esté a la
distancia correcta, apriete la tuerca
(FIG. 25-2B).

Leva de Tornillo

Tornillo de ajuste de
rampa de retencion-
FIG. 25-2B

Plataforma

Rampa de retencion cerrada
FIG. 25-2A
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Reemplazar partes

Reemplazar cilindro de repliegue

. Despliegue la plataforma.
Descienda la plataforma (Abajo)
a una altura comoda para trabajar
en ella. Asegurese que el pasador
superior esta por debajo de la
columna (ver FIG. 26-1).

. Desconecte la manguera hidraulica
del lado inferior del cilindro (FIG. 26-2).
Coloquele un tapon a la manguera
para evitar derramar fluido
hidraulico.

. Retire el perno del pasador inferior

de la union interna (FIG. 26-2) y
luego retire el pasador.

. Retire el perno del pasador superior

(FIG. 26-2) de la corredera y luego
retire el pasador superior.

. Retire el cilindro de la corredera

(FIG. 26-2).

. Coloque el cilindro de reemplazo

en la posicion correcta como se
muestra en la FIG. 26-2.

. Coloque el pasador superior (FIG. 26-2)

y el perno del pasador en la parte
superior del cilindro y la corredera.

. Coloque el pasador inferior (FIG. 26-2)

y el perno del pasador en la parte
inferior del cilindro y la union interna.

. Vuelva a conectar la manguera

hidraulica al cilindro (FIG. 26-2).

Pasador
superior

26

Columna
=

Pasador

° superior
(cilindro de
repliegue)

FIG. 26-1

H/ Perno del pasador

|
/4

«— Corredera

Manguera |
hidraulica

Perno del
pasador

{
S

Pasador
inferior

Unioén
interna

FIG. 26-2



Reemplazar partes
Reemplazar cilindro de elevacion

A Advertencia

Utilice un gato y soportes para la plataforma mientras realiza este procedimiento.

Precaucion

No permita que entre suciedad, agua y otros contaminantes al sistema hi-
draulico. Antes de quitar el tapon de llenado del depésito de fluido hidraulico,
tapon de drenaje y lineas hidraulicas, limpie los contaminantes que pudiesen
ingresar por cualquier acceso al depodsito. Ademas, proteja los accesos de
cualquier contaminacion accidental.

Cubiertas de
las columnas

NOTA: Consulte las instrucciones de
operacion del elevador hidrauli-
co en el Manual de operacion.

1. Eleve la plataforma desplegada 20" [51 cm] sobre el
piso. Luego, coloque los soportes bajo la plataforma
(FIG. 27-1). Mida y registre la distancia entre los
centros y los pasadores superior e inferior del
cilindro. Guarde la informacion de la medida como
referencia para cuando se instale un nuevo cilindro.

Soportes

2. Retire la cubierta de la parte superior (2 lugares)

de la columna (FIG. 27-1). Ponga un FIG. 27-1
contenedor vacio de 3 galones [12 L] '

como receptaculo del fluido hidraulico. .
Tuerca#1 Valvula
“ DH

3. Afloje y desacople la tuerca #1 (FIG. 27-2) Codo

del codo en la parte superior del cilindro.

. - Valvula de
Retire el codo del cilindro (FIG. 27-2). control de flujo
Conserve el codo para la instalacion e
del nuevo cilindro. Afloje y desacople la
. . . Tuerca #2
tuerca #2 de la parte inferior de la valvula
de control. —g L N—

FIG. 27-2
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Reemplazar partes
Reemplazar cilindro de elevacion - continuacién

4. Retire el perno del pasador inferior y ;\ Cilindro
el pasador del cilindro de elevacion i g
(FIG. 28-1). Luego, coloque unas Pinzas de ‘@ &
pinzas de presion grandes alrededor presion ®
del cilindro justo arriba de la parte
superior de la corredera como se y Columna
muestra en FIG. 28-1. ft@ “
A
5. Quite el perno del pasador y pasador
superior del cilindro (FIG. 28-2). 4 I Perno del
Eleve el cilindro unas 4" [10 cm] Pasador ] pasador
sobre el tope de la columna. inferior\% Corredera

Asegurar el cilindro

: . FIG. 28-1
6. Retire el cilindro de la columna de la
siguiente manera. Acople una grL_’Ja de Cadena de
cadena o similar a la parte superior del lagraa
cilindro _(,FIG. 28-2). Retire las pinzas Perno del
de presion del cilindro. Eleve el cilindro pasador >« Cilindro
hasta que libre la parte superior de la \\ @
columna. Luego, baje el cilindro hasta el Pasador |

. superior
piso.

A Precaucion

. . Retirar cilindro
Coloque el cilindro retirado en un lugar

: . FIG. 28-2
seguro para evitar tropezar con él.
7. Retire los tapones de plastico de los - Cilindro de elevacion
coples del nuevo cilindro. Después, - . Extension de

manguera

Aco Ieénachl?—
_— macho de sello
o frontal #8

Linea de elevacion
/

acople la extension de manguera larga
y limpia utilizando un conector macho-
macho de sello frontal #8 a la linea de
elevacion como se muestra en FIG. 28-3.  pijstancia

8. Extienda completamente el brazo del medida Fluido hidraulico
cilindro. Luego, cologue el extremo limpio
libre de la manguera dentro del (Consulte el
contenedor del fluido hidraulico limpio. A procedimiento
continuacién, empuije el brazo del cilindro para conocer el

. . . . N grado correcto)
hacia el interior hasta lograr la misma
distancia medida Paso 1. Reemplace el Preparar cilindro nuevo para su
tapon de plastico en la parte superior de instalacion
la cubierta del cilindro. FIG. 28-3
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Reemplazar partes
Reemplazar cilindro de elevacion - continuacién

9. Para ayudar a sacar el aire de la
cubierta del cilindro del lado del final
del brazo, coloque el cilindro de lado
de tal forma que la linea de elevacion
guede en la parte superior (FIG. 29-1).
Luego, y lentamente regrese el cilindro
a su posicion vertical (FIG. 29-2).

10. Retire la extension de manguera y
conecte la linea de elevacion (FIG. 29-1).

Linea de elevacion

— 1)

O

—©

Cilindro en posicion de lado

FIG. 29-1

. . &
Cilindro sin la manguera

FIG. 29-2

NOTA: Consiga un ayudante antes de instalar en nuevo cilindro. Su funcién sera
inspeccionar a través del orificio cuadrado de inspeccién por atras de la
corredera mientras se baja el cilindro. El ayudante informara cuando estén
alineados el extremo del piston del cilindro con respecto al pasador inferior.

licas del cilindro estén de frente a la carroceria.

NOTA: Para instalar el cilindro de manera correcta, asegurese que las lineas hidrau-

11. Para instalar un cilindro de elevacion
nuevo, siga los Pasos 6, 5,4, 3,y 2
(orden reverso).

12. Eleve la plataforma lo suficiente para
quitar los soportes (FIG. 29-3). Después,
descienda la plataforma hasta el punto
mas bajo. Presurice el sistema hidraulico
manipulando el control en la posicion
UP (elevar). Suelte el selector cuando
alcance la altura de cama del vehiculo.

13. De ser necesario, realice el
procedimiento de Purgar fluido
hidraulico en este manual.

29
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Reemplazar partes
Reemplazar corredera

NOTA: Consulte las instrucciones de
operacion del elevador hidrauli-
co en el Manual de operacion.

1. Utilice la caja de control para hacer

descender la plataforma (DOWN) a una
altura aproximada de 12" [30 cm] sobre
el nivel de piso. Descanse la plataforma
sobre dos soportes (FIG. 30-1).
Asegurese que el borde exterior de la
rampa esta 4” [10 cm] mas alto que el
borde interno de la plataforma.

. Desatornille el pasador de la corredera

del lado derecho (FIG. 30-2). A
continuacion, desatornille y retire la
cubierta de la corredera. Repita para el
brazo de cadena del lado izquierdo y
corredera del lado izquierdo.

Tuerca

30

Borde
interior

Plataforma

Borde de
larampa

Soportes (el
segundo soporte
no se muestra)

FIG. 30-1

Corredera @

Brazo de
cadena

\

L Tornillo

N
‘\\

Cubierta
Seguro del dela
pasador corredera

FIG. 30-2



3. Eleve un poco la plataforma (UP) y
coloque dos soportes mas cercanos
al borde interior (FIG. 31-1). °

Plataforma —

Soportes (los soportes tercero y
cuarto no se muestran)

FIG. 31-1

4. Desatornille la plataforma y la barra
del pasador en la corredera del lado Tornillo
derecho (FIG. 31-2). Después, retire el
pasador. Repita el procedimiento para

la corredera del lado izquierdo. Tuerca

Pasador

Tornillos

Arandela de seguridad \%\
Soporte Tornillos (2

Arandelas lugares)
planas
(2 lugares) FIG. 31-2
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Reemplazar partes
Reemplazar corredera - continuacion

5. Utilice un montacargas o
equivalente para mover la
plataforma aproximadamente 6”
[15 cm] hacia el frente del vehiculo
para despejar la plataforma de
los puntos de ensamble en las
correderas (FIG. 32-1). Cuando
haya alejado la plataforma,
eleve las correderas (UP) unas
cuantas pulgadas. Luego, aleje la
plataforma del elevador hidraulico
y de la parte trasera del vehiculo.

6. Utilice la caja de control para hacer

descender las correderas (DOWN) FIG. 32-1
hasta el nivel de piso.
NOTA: Si solamente va a reemplazar la
corredera del lado izquierdo, omi- iessgour;fddoe Conector
ta las pasos 7, 8,y 9. del cable del
selector de
7. Realice los pasos de despliegue os ?Cti’gdor la corredera
repliegue en el procedimiento P
Reemplazar cilindro de despliegue/ Tornillo
repliegue en este manual. pasante
8. Desconecte el cable del selector de la %
corredera del cable flexible cerca de la | Abrazadera
parte inferior de la corredera FIG. 32-2.
Después, suelte la abrazadera del cable T
del selector de la corredera quitando la o
tuerca (FIG. 32-2). Retire la abrazadera del
conector del cable. Mangueras Tuerca
9. Jale el resorte de resguardo, cable

flexible, y la manguera doble hacia
afuera de la canaleta en la parte Corredera

inferior de la corredera (FIG. 32-2). Cone%t:):iggcable

FIG. 32-2
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NOTA: Mantenga las cuias en el
mismo lugar de cada co-
jinete cuando se quiten.
Se deberan instalar las
mismas cufas en cada
cojinete.

10. Desatornille los ensambles de

11.

12.

los cojinetes superior e inferior y
cufas (FIGS. 33-1A y 33-1B) de la
corredera (FIG. 33-1C).

Arandela plana
(2 lugares)

) (o)

Tornillo (2
lugares)

Cojinete superior
FIG. 33-1A

>

Arandela de
seguridad
(2 lugares)
Desatornille el pasador de Tornillo FIG. 33-1C
anclaje del rodillo en tandem (2 lugares) Cojinete inferior
(FIG. 33-2). Después, mueva la FIG. 33-1B
parte superior de la corredera
hacia la carroceria para hacer
espacio suficiente para retirar los Parte su- v .
rodillos en tandem (FIG. 33-2). perior de |a &ﬁj/ Rodillos
corredera q 4 del tandem
™, superior
NOTA: Si se necesitara mas Pasador i T f
espacio para retirar deanclaje s 11—
los rodillos en tandem | Arandela de = -
en la parte inferior de | seguridad / » Y
las correderas, des- : 3
. Tornillo
atornille el soporte de
los rodillos. _
B
Para los rodillos en tandem en Rodillos
la parte inferior de la corredera a del tandem
desatornille el perno del pasador Pasador - inferior
(FIG. 33-2). Después, mueva la de anclaje v
parte inf,erior de la corredera de la Tornillo ——og Arandela de
carroceria lo suficiente para quitar seguridad

los rodillos. Finalmente, retire los
rodillos en tandem (FIG. 33-2).

FIG. 33-2
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13. Desconecte la linea hidraulica de

14.

15.

Reemplazar partes
Reemplazar corredera - continuacion

Perno del
pasador

elevacion del cople en la valvula
de control de flujo cerca de la parte
superior del cilindro de elevacion.
Sostenga firmemente el cilindro y P
retire el perno del r rior

etire el perno del pasador superio .’

(FIG. 34-1). H-
Linea hidréulica/ |

de elevacion

Pasador

superior i
Vélvula de

— control de
flujo

FIG. 34-1

Descienda lentamente el cilindro
unas pocas pulgadas para poder
acceder al conector de la linea
hidraulica. Conecte la linea de
elevacion para evitar que comprima
el cilindro.

Codo y conector de linea hidraulica
(coloque un tap6én cuando
esté desconectado)

Columna

\

Linea de elevacion
(se muestra conectada)

\

FIG. 34-2

Desconecte la linea hidraulica del
codo en la parte superior del cilindro
(FIG. 34-2). Luego, coloque un tapon
en el codo.
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16. Tuerza y encamine la corredera
fuera de la columna (FIG. 35-1).
Luego, deje la corredera y cilindro
sobre el piso.

«

4 [

Corredera

FIG. 35-1

Precaucion
Prevenga dafar el brazo del cilindro. pasador Pasador

Perno del
O ! _
/mfenor

Corredera

Sea cuidadoso al retirar el cilindro
de la corredera.

17. Retire perno del pasadory el
pasador inferior de la corredera
(FIG. 35-2). Jale el cilindro de la
corredera.

FIG. 35-2
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Reemplazar partes
Reemplazar corredera - continuacion

18. Si se va a reemplazar la Tornillos

19.

selector como se muestra
en la FIG. 36-1. Jale el .
selector, soporte y cable

corredera del lado derecho, Arande!;ils de fg:f;ft‘;’ y
desatornille el soporte del presion /

! |

hacia afuera de la corredera — %l
—— —1 T i
L
= — v
\
Apertura para el
selector

Retirar selector de la corredera del lado derecho
FIG. 36-1

Precaucion

Evite hacer dobleces pronunciados
en el cableado.

Si se va a reemplazar la corredera del lado
derecho, reinstale el selector, soporte del
selector, y cableado en la corredera como se
muestra a continuacion. Haga una guia de
cable con 8 pies [2.5 m] de cable de calibre
pequefio e introdlzcala por la apertura de

la corredera (FIG. 36-1). Jale esta guia de
cable por la canaleta en la parte inferior

de la corredera. Deje suficiente cable en

el extremo de la apertura para amarrar el
cable del selector a la guia. También, deje
suficiente cable en la parte inferior de la
corredera para poder asirlo y jalar la guia.
Amarre la guia al cableado en el extremo
superior y jale del extremo inferior la guia
hasta que aparezca el cableado del selector.
Finalmente, atornille el soporte del selector a
la corredera (FIG. 36-1).
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Precaucion

Para prevenir dafios al piston del
cilindro. Sea cuidadoso al insertar
el cilindro dentro de la corredera.

20. Deslice el extremo del piston
del cilindro de elevacion en la
parte superior de la corredera
(FIG. 37-1). Después, vuelva a
colocar el pasador inferior y el
perno del pasador (FIG. 37-2).

Parte superior
delacorredera

Cilindro =

Insertar el cilindro dentro de la corredera
FIG. 37-1

Perno del

pasador
Pasador inferior
Corredera

FIG. 37-2
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21. Coloque la corredera y el cilindro

22. Retire el tap6n en el codo en

23.

Reemplazar partes
Reemplazar corredera - continuacion

en posicion erguida (FIG. 38-1).
Tuerza y encamine la corredera
dentro de la columna.

Corredera

FIG. 38-1

Linea hidraulica conectada al

) - codo
la parte superior del cilindro Alinear

(FIG. 38-2). Después, vuelva a huecos

conectar la linea de descenso
asistido con el codo.
Columna
\

Linea de elevacion
(el tap6n esta colocado)

Retire los tapones de la linea de
elevacion (FIG. 38-2). Luego,
eleve el cilindro para alinear el FIG. 38-2
hueco del cilindro con el de la

columna.
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24. Sostenga el cilindro de manera

25.

26.

firme, vuelva a colocar el
pasador superior y el perno del
pasador (FIG. 39-1). Después,
vuelva a conectar la linea de
elevacion a la valvula de control
de flujo (FIG. 39-1).

Linea hidréulica/

Pasador
superior

&

de elevacion

dera.

NOTA: Si se desatornillo el soporte
del rodillo, vuelva a instalar el
soporte cuando se vuelvan a
colocar los rodillos en tandem
en la parte inferior de la corre-

Vuelva a instalar los rodillos en
tandem en la parte inferior de la
corredera de la siguiente manera.
Aparte el extremo inferior de la
corredera de la carroceria una
distancia suficiente como poder
introducir los rodillos en tandem
(FIG. 39-2). Introduzca los
rodillos en tAndem en su posicion
correcta. Luego, atornille el
pasador de anclaje a la corredera
(FIG. 39-2).

Para volver a colocar los
rodillos en tAndem de la parte
superior, haga lo siguiente.
Mueva la parte superior de la
corredera hacia la carroceria
para poder introducirlos (FIG.
39-2). Insértelos en su posicién
correcta. Luego, atornille

el pasador de anclaje a la
corredera (FIG. 39-2).

Perno del pasador

alvulade
ontrol de
flujo

Rodillos
en tandem
superiores

We—

FIG. 39-1
Parte superior
de la corredera
\\
Pasador Y
de anclaje 7

ra

Arandelade —%°

presion /S

Tornillo

Pasador
de anclaje

o

Tornillo —

39

FIG. 39-2

M| Rodillos
7 ™~ en tdndem
A—_ inferiores

Arandela de
presion
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Reemplazar partes

Reemplazar corredera - continuacion

Arandela de
NOTA: Para volver a colocar presion
los cojinetes, utilice la (2 lugares)

misma disposicion que
tenian los calces cuando
fueron retirados. Manten-
ga .030” [0.762 mm] de
espacio entre cojinetes y

la guia en la columna. Tornillo

(2 lugares)

27. Atornille los cojinetes superiores en
inferiores (FIGS. 40-1A y 40-1B)
sobre la corredera

Precaucion

Para prevenir dafio a las mangue-
ras hidraulicas dobles y cables
flexibles, asegurese que se
hayan colocado correctamente
alo largo del interior del resorte

Arandelade FIG.
presién
(2 lugares)

Tornillo
(2 lugares)

Cojinete superior

) (o)

>

40-1A

Verifique la

de resguardo (sin torceduras). El holgura aqui

cable no debe enrollarse sobre . . .

las mangueras hidraulicas. Colé?gti(')n;%”or

NOTA: Siva a reemplazar la corredera el lado FIG. 40-1C
izquierdo, omita los pasos 28, 29, 30, y 31.

28. Coloque el resorte de resguardo, con el cable flexible Resorte de

y manguera doble en su interior, en la canaleta en la resguardo Conector del

parte inferior de la corredera (FIG. 40-2). cable del selector
29. Coloque el espaciador entre la 3ra y 4ta esp?c?gdor de la corredera

espiras del resorte de resguardo (FIG. Tormill

p: . . orniiio
40-2). Después, atornille el espaciador a pasador v
la corredera. %
| Precaucion | Co | Abrazadera

Evite hacer dobleces pronunciados

al cableado. ]

NOTA: MAXON recomienda utilizar / /?
grasa dieléctrica en todos los Mangueras Tuerca de
conectores eléctricos. seguridad

30. Vuelva a conectar el cable del selector de corredera

con el cable flexible en la parte inferior de la
corredera (FIG. 40-2). Utilice una abrazadera y
tuerca para ceilir la parte del conector del cable
moldeado a la corredera (FIG. 40-2).

40

Conector del cable
flexible

Corredera

FIG. 40-2



31. Para volver a colocar el cilindro de
despliegue/repliegue, realice los pasos en
el procedimiento de Reemplazar cilindro
de desplieguel/repliegue en este manual.

32. Utilice un montacargas o dispositivo
similar para elevar la plataforma y
alinearla con los puntos de fijacion en la
corredera del lado izquierdo (FIG. 41-1)
y lado derecho.

33. Inserte el pasador a través de la
corredera, coples y barra en la
corredera del lado derecho. Después,
atornille la plataforma y la barra al
pasador (FIG. 41-2). Haga lo propio con
la corredera del lado izquierdo.

Tuerca

Arandela de
presién
Soporte

Arandela plana
(2 lugares)

41

Tornillo

%

Tornillos
(2 lugares)

FIG. 41-1

Tuerca de
seguridad

Pasador

Tornillos

FIG. 41-2
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Reemplazar partes
Reemplazar corredera - continuacion

34. Utilice la caja de control para elevar
ligeramente la plataforma (UP) y quitar
dos soportes cercanos al borde interno
(FIG. 42-1).

Borde

interior
Borde de Plataforma —
larampa |

35. Utilice la caja de control para Rampa

descender (DOWN) la plataforma 4" [1016cm]
sobre los soportes (FIG. 42-1) de esta '» =

]

manera el borde interno esta 4" [10.16 4 ZU&
cm] abajo del borde de la rampa.

NOTA: La cubierta de la corredera, con la FIG. 42-1

etiqueta “Alinear flechas”, esta adhe-
rida a la corredera del lado izq.

NOTA: Si se va a atornillar una nueva cu-
bierta a la corredera del lado izq., la
placa del niamero serial deberé trans-
ferirse a la nueva cubierta; y también
se deberé colocar una nueva etique-

ta de “Alinear flechas”.

36. Atornille la cubierta de la corredera
a la corredera del lado derecho
(FIG. 42-2). Luego, vuelva a

colocar el brazo para la cadena Corredera @
a la corredera del lado derecho.

Después, atornille el seguro del ir;‘rzao

pasador para afianzar el brazodela cadena @
cadena (FIG. 42-2). Haga lo propio seguridad %%

para el lado izquierdo.

37. De ser necesario, realice el

Seguro del
procedimiento de Purgar fluido pasador

hidraulico en este manual. FIG. 42-2

42

Soportes
(No se muestra el
segundo soporte)

LA Tornillo

Cubierta
dela
corredera




Valvula“A”

Valvula “B”

Valvula “E”

Diagramas del sistema hidraulico
Operacion de la bombay solenoide del motor

Solenoide

Motor/bomba de descenso por gravedad

FIG. 43-1

Solenoide

Valvula “A”

Valvula“C” M Valvula “D” o
OB
| ]
Motor/bomba de descenso asistido Valvulas “D
(en la parte superior de cada columna)
FIG. 43-2
FIG. 43-3
Operacién del solenoide
Funcién Solenoide energizado Accién
Motor activo; aceite fluye del puerto “B”, a través del
Elevar M . . . .
divisor de flujo, vélvulas “D” hasta los cilindros de elev.
Por gravedad -By D Valvulas “B y D" abiertas, permiten regresar el aceite
(FIGS. 43-1y 43-3) desde los cilindros de elevacion hasta el depdsito.
Descender — X 3 . :
Asistido - M,B,C,y D Motor activo; valvulas “B, C,y D" abiertas, permiten re-
(FIGS. 43-2y 43-3) gresar aceite desde cilindros de elevacién al depésito.
Desplegar My E Motor activo; cambia estado de la valvula “E”, el aceite
plataforma y fluye desde puerto “A” hasta el cilindro de repliegue.
Replegar A Se abre valvula “A”, permite que regrese el aceite des-
plataforma de el cilindro de repliegue hasta el depdésito.

MAXON® 11921 Slauson Ave. Santa Fe Springs, CA. 90670 (800) 227-4116 FAX (888) 771-7713
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Diagrama del sistema hidraulico, bomba sencilla descenso por gravedad

Cilindro de elev. lado izq.

Cilindro de elev. lado derecho.

Cilindro de
repliegue |

Linea de elevacién

Valvula D

X Vélvula D

Puerto B

Linea de repliegue

| V. A.config. @ 2400 psi

Puerto A

oy
A E T

V. A.

config. @
2750 psi

Puerto D
1 (entrada

e Filtro
25 micrones
(roscable)

FIG. 44-1
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Diagramas del sistema hidraulico
Diagrama del sistema hidraulico, bomba doble descenso por gravedad

Cilindro de elevacién lado izquierdo Cilindro de elevacion lado derecho

1 1

Cilindro de repliegue

Linea de
repliegue

L_750psi__|

Linea de elevacién

|
|
|
|
|
|

;
;

® M Puerto para
;

manémetro

|
|
|
|
|
|

. Puerto D (entrada del filtro)

M ‘?
;

Puerto auxiliar
(bomba 2)

v

V. A
config. @

|
I
i 2750 psi @ @
|
I
I

FIG. 45-1
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Identificacidn de lineas hidraulicas de descenso por gravedad

NOTA: La TABLA 46-1 proporciona infor-
macion acerca de la asignacion
numeérica de las mangueras en
esta ilustracion.

Precaucion

Antes de conectar las mangueras,
asegurese que no falte ningun sello
anular.

Lado derecho *

Y
Columna lado Canal de
izquierdo ~N— . resguardo
) Lado izquierdo 5 } o
5 !\g/ < Vehiculo
(vista inferior)
- Lineade
retorno

Lineade Conector T Ll'nea.de retgrno
elevacion hidraulico (hacia depésito
de labomba)
Linea de
Linea de @ despliegue/
Columna elevacion ~ \\ repliegue
lado derecho 3)

Linea de
retorno

1

seade | e o—
repliegue
Linea de
elevacion %
FIG. 46-1 Bomba con descenso por gravedad

Instalacién de caja de bomba de descenso por gravedad: mangueras y tubos de plastico requeridos

3 pies

10 pies

20 pies

Alta presion 3/8” x 64" long.

Alta presion 3/8” x 196" long.

Alta presion 3/8” x 316" long.

Plast. 3/8” diam. ext. x 84" long.

Plast. 3/8” diam. ext. x 192" long.

Plast. 3/8" diam. ext. x 324" long.

Alta presion 1/4” x 56" long.

Alta presion 1/4” x 188" long.

Alta presion 1/4” x 308" long.

Plastico 3/8” diam. ext. x 24" long.

Plastico 3/8” diam. ext. x 108" long.

DA ]|WIN|F

Alta presion 3/8” x 142" long. |

Alta presion 3/8” x 274" long.

Alta presion 3/8” x 394" long

TABLA 46-1
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Diagramas del sistema hidraulico

Diagrama del sistema hidraulico, bomba sencilla descenso asistido

/— Linea de descenso asistido

Cilindro de elevacién
lado izquierdo _1

Cilindro de elevacion
lado derecho

Vélvula D

Cilindro de
repliegue

Lineade
repliegue

Linea de elevacién

! Valvula D

V.A. config. @ 2400 psi

Puerto B
]
]
Puerto C D
1 uerto J. X
L N
o o
Puerto A F V. A.
0 config. @ '
¥ 300 psi '
1 C
1 Puerto D
| A E T ' (entrada
1 T\
]

'i del filtro)

V. A.config.
@ 2750 psi

Filtro
25 micrones
) (roscable)

FIG. 47-1
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Diagrama del sistema hidraulico, bomba doble descenso asistido

Linea de descenso asistido

Cilindro de elevacion Cilindro de elevacion

ili i lado derech
Cilindro de repliegue ado derecho

Linea de repliegue

V.A. config. @ 2400 psi
I

|
2T
S
Pum—‘
|

A
PuertoTC

Puerto auxiliar -
(bomba 2)

|

|

i V.A. config. @
2750 psi

|

|

FIG. 48-1
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Diagramas del sistema hidraulico
Identificacidn de lineas hidraulicas de descenso asistido

NOTA: La TABLA 49-1 proporciona informa-
cién sobre la asignacién numérica de
las mangueras en esta ilustracion.

Precaucion

Antes de conectar las mangueras, ase-
gurese que no falte ningun sello anular.

H
’ Lado derecho 3 3 E|\
Columna lado Canal de
izquierdo Lado izquierdo resguardo

“ 1

Vehiculo
(vista inferior)

Linea de descenso Conector T

Linea .d,e asistido hidraulico
elevacioén
i Linea de
Lmea.d,e repliegue
elevacion

Columna lado

Linea de -
retorno 519 - Linea de
mH | des_ce_nso
Linea de L — asistido
desp!iegue/ Linea de
repliegue elevacion ‘Q _—
Bomba con descenso asistido
FIG. 49-1
Instalacién de caja de bomba con descenso asistido: mangueras requeridas
3 pies 10 pies 20 pies
1 Alta presion 1/4” x 56" long. Alta presion 1/4” x 188" long. Alta presion 1/4” x 308" long.
2 Alta presion 1/4” x 22" long.
3 Alta presion 1/4” x 34" long. Alta presion 1/4” x 166" long. Alta presion 1/4” x 286" long.
4 Alta presion 3/8” x 64" long. Alta presion 3/8” x 196" long. Alta presion 3/8” x 316" long.
5 Alta presion 1/4” x 98" LG.
6 Alta presion 3/8” x 142" LG. Alta presion 3/8”" x 274" LG. I Alta presion 3/8” x 394" long.

TABLA 49-1
49
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Corredera del
lado izquierdo
[t o]

1.2 JpP10

t Arnés
moldeado

Diagramas del sistema eléctrico
Diagrama de interconexiones eléctricas

Corredera lado derecho

| Selector en corredera

| y cable Vaivula D
| (elevar'y descenden) [t
] H 1 1
0 &
mEE | |
[ 165 5 T2 JP7

C >--Cable moldeado
Po( 4 3 2
R ¢4 3 2
3
1.2 3 4 P8
123 4 JRE "

NOTA: El cable conectado a “B” sélo aplica
para elevadores con descenso asistido

Arnés moldeado
de interconexion

Cable de extension
moldeado
(37,106 207)

~C )

ABCDEF P1
ABCDEFTF R1

Consulte el
esquema eléctrico
de cajade bomba

sencillao el
correspondiente
alacajade doble

bomba

FIG. 50-1
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Diagramas del sistema eléctrico
Caja de bomba sencilla, descenso por gravedad
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(Desde receptaculo en el mamparo de la caja de la bomba)

FIG. 51-1
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Caja de doble bomba, descenso por gravedad
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Diagramas del sistema hidr
Caja de bomba sencilla, descenso asistido
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(Desde receptaculo en el mamparo de la caja de la bomba)

FIG. 53-1
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Caja de doble bomba, descenso asistido
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Diagramas del sistema eléctrico
Identificacion del conector del arnés de cableado

Cable moldeado de la—
valvula “D” (lado izq.)
(ref.) Y

-

R5 P5

&
L ]

:
%

N

O _ I z @@ @ Z‘ r — — ﬂ r — — ﬂ
- | Caja de I | Caja opcmnal
T3 I la bomba de la batena
5.2
o = i |
N R [L]I
o
c 2 | R6
€T
Ep= I |
83 I - Cajade Cable de extension
| control moldeado de la caja
| de labomba
@ | (ref.)
Q\/ I
L J
I R2
geat )
o - Arnés de
c o | : i
o < Interconexion
o 3 I para BMRA
S5 il (ref)
c o |
c © I
SE 1\
o =
&f Cable flexible A I Marcas para
@) (ref.) | alineacién
Cable moldeado de la I
valvula“D” (lado izq.) —» | "
(ref.) |
I
I
Selector moldeado y P8 RS |
cable moldeado k.:@‘:.
(ref.) \ I Alinear conectores
: redondos

P9 R9 \:[[ﬂ}j] E]D:JJ
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NOTA: Las referencias de los conectores no estan estampadas fisicamente en las partes.

FIG. 55-1
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Solucién de fallos
La plataforma no se eleva, el motor no arranca

NOTA: Para un sistema de doble bomba, primero verifique la bomba y el motor de
la bomba secundaria.

1. Verifique que sean 12.6 Terminal "A”
voltios corriente directa en (B+)

el solenoide de arranque Terminal * D Terminal "B”
colocando un voltimetro (sol.-) (carga)
entre la terminal A (FIG.
57-1) y la tierra. Si no hay
corriente hacia el solenoide ‘ _
del motor, asegurese que la Terminal " C”
que el interruptor maestro " (sol. #)
de desconexion esta en la ’\
posicion ON [encendido] y A/‘\ (s
) : 2 MasE =
esté puesto el interruptor del ‘gl =38
circuito. y _}%LL{%'C’\Q

Solenoide Cable de la
del motor bateria

Conexiones eléctricas de solenoide tipico de motor
(Se muestra bomba con descenso por gravedad)
FIG. 57-1
2. Averigue si el vehiculo esta equipado con una caja de bateria opcional, linea de carga

del camion, linea de carga del tractor, o linea de carga del trailer. Inspeccione si hay
dafio en los cables de la caja de bateria opcional o la linea de carga, suciedad en
las conexiones, o conexiones flojas. Reemplace cualquier cable dafado, limpie las
conexiones, y ajustelas.

3. Investigue si la bateria opcional o las del vehiculo estan cargadas. De ser necesario,
cargue completamente las baterias con un cargador externo. Reemplace baterias que
ya no pueden cargarse completamente. Después de cargar completamente las baterias
con el cargador externo, utilice las especificaciones del fabricante del vehiculo para
verificar el sistema de carga de la bateria. No opere el elevador hidraulico si el sistema
de carga necesita reparacion.

4. Utilice un cable de 6” [15 cm] de largo y calibre 10 aislado como puente para conectar
las terminales Ay C del solenoide de arranque. Verifique que sean 12.6 voltios de
corriente continua del solenoide de arranque entre la terminal B (FIG. 57-1) y la tierra. Si
hay voltaje bajo o nulo entre la terminal B y la tierra reemplace el solenoide de arranque.
También, verifigue que no haya dafio en el cable eléctrico del motor, conexiones
sucias o flojas. Reemplace el cable eléctrico del motor, limpie las conexiones, y ajuste
las conexiones flojas. De ser necesario, utilice un multimetro y el diagrama eléctrico
correspondiente en este manual para verificar los interruptores y el cableado.
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Solucién de fallos
La plataforma no se eleva con carga dentro de su capacidad

1. Inspeccione si la operacion del cilindro es dispar (primero atraso del cilindro).

B Elevadores de descenso por gravedad: Descienda la plataforma hasta el suelo.
Desconecte la MANGUERA DE RETORNO en la parte inferior de cada columna.
Coloque un contenedor grande bajo el cilindro para capturar el fluido. Coloque el
selector de control en la posicién UP para elevar la plataforma.

Inspeccione si hay fluido saliendo de los coples. Unas cuantas gotas de fluido es
normal; sin embargo, si el flujo es constante, reemplace los sellos del piston.

B Elevadores de descenso asistido: Eleve la plataforma a nivel de cama. Desconecte
ambas mangueras de retorno inferiores de descenso asistido en el conector
“T” entre la caja de la bomba y cada cilindro (consulte la seccién Identificacién
de lineas hidraulicas de descenso asistido en este manual). Coloque un
contenedor grande para capturar el fluido hidraulico de ambas mangueras. Coloque
el selector de control en la posicion UP para elevar la plataforma. Inspeccione si
hay fluido saliendo de las mangueras. Unas cuantas gotas de fluido hidraulico es
algo normal; sin embargo, si el flujo es constante, reemplace los sellos del cilindro
conectado a esa manguera.

2. Inspeccione si hay dafio en los cables de alimentacion eléctrica, conexiones sucias

o0 sueltas. Si el elevador cuenta con una caja de bateria, inspeccione si hay dafio en

los cables de la bateria, conexiones sucias o sueltas dentro de la caja de la bateria.

Reemplace cables dafiados, limpie conexiones sucias y ajuste conexiones sueltas.

3. Revise que no haya partes dobladas en el elevador hidraulico que
interfieran con la operacion normal del dispositivo.

NOTA: Realice el procedimiento de Purgar sistema
hidraulico de este manual, después de reali-
zar el siguiente paso.

4. Verifique que los valores de configuracion de presion
de la vélvula de alivio sean correctos. Consulte
el procedimiento para establecer valores de la
valvula de alivio. Si no puede corregir los valores de
configuracion de presion, o si la bomba trabaja con
exceso de ruido o se calienta demasiado reemplace
la bomba.

NOTA: Realice el procedimiento de Purgar siste-
ma hidréulico de este manual, después
de realizar el siguiente paso.

5. Desconecte el ensamble bomba/motor del
depdsito (FIGS. 58-1). Revise si el filtro de la
bomba esté obstruido. En caso de obstruccion,
limpie el filtro y elimine el fluido contaminado del X - )
depdsito. Reemplace el filtro enroscable de la peccionar y limpiar el filtro
caja de la bomba. Vuelva a instalar el ensamble (se muestra bomba de descenso

bomba/motor. asistido)
FIG. 58-1

Filtro de la
bomba

Bomba tipica retirada para ins-
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Solucidén de fallos

La plataforma empieza a elevarse y se detiene a medio camino
1. Inspeccione el nivel de fluido hidraulico en el depdsito de la bomba.

B Elevadores de descenso por gravedad: Descienda la plataforma hasta el
suelo. Limpie la suciedad o fluido que hubiese sobre el depésito en la caja de la
bomba. Vierta fluido hidraulico dentro del depdsito hasta alcanzar el nivel correcto
marcado en la mirilla de vidrio (caja de la bomba).

B Elevadores de descenso asistido: Eleve la plataforma a nivel de cama. Vierta fluido

hidraulico dentro del depdsito hasta alcanzar el nivel correcto marcado en la mirilla
de vidrio (caja de la bomba).

NOTA: Para sistemas de doble bomba, primero inspeccione la bomba secundaria.

2. Averigue si el vehiculo esta equipado con una caja de bateria opcional, linea de carga
del camidn, linea de carga del tractor, o linea de carga del tréiler. Inspeccione si hay
dafio en los cables de la caja de bateria opcional o la linea de carga, suciedad en
las conexiones, o conexiones flojas. Reemplace cualquier cable dafiado, limpie las
conexiones, y ajustelas.

3. Investigue si la bateria opcional o las del vehiculo estan cargadas. De ser necesario,
cargue completamente las baterias con un cargador externo. Reemplace baterias que

ya no pueden cargarse completamente. Después de cargar completamente las baterias

con el cargador externo, utilice las especificaciones del fabricante del vehiculo para
verificar el sistema de carga de la bateria. No opere el elevador hidraulico si el sistema

de carga necesita reparacion.

) ) Terminal "A”
4. Inspeccione el solenoide (B+)

del motor (FIGS. 59-1) y las
conexiones de los cables ~ Terminal "D”
eléctricos en la caja de la (sol. -)
bomba. Asegurese que las
conexiones eléctricas estén
limpias y ajustadas. Utilice un
cable aislado de 6” [15 cm]
de longitud, calibre 10 como
puente entre el solenoide

y las terminales “A” y “C”
para activar el solenoide.
Reemplace el solenoide en
caso de que no se active.

Terminal "B”
(carga)

Terminal "C”
(sol. +)

Solenoide Cable dela
de motor bateria

Conexiones eléctricas de solenoide tipico de motor
(se muestra bomba con descenso por gravedad)
FIG. 59-1
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Solucién de fallos

La plataforma empieza a elevarse y se detiene a medio camino
- continuacion

5. Inspeccione el elevador en busca de partes dobladas que pudieran estar

interfiriendo con la operacién normal del dispositivo.

NOTA: Realice el procedimiento de Pur-
gar sistema hidraulico de este
manual, después de realizar el
siguiente paso.

6. Desconecte el ensamble bomba/
motor del depdsito (FIGS. 60-1).
Revise si el filtro de la bomba esta
obstruido. En caso de obstruccion,
limpie el filtro y elimine el fluido
contaminado del depdsito. Reemplace
el filtro enrroscable de la caja de la
bomba. Vuelva a instalar el ensamble
bomba/motor.

7. Reemplace la bomba si se
calienta demasiado o hace
mucho ruido.

NOTA: Realice el procedimiento de Pur-
gar sistema hidraulico de este
manual, después de realizar el
siguiente paso.

8. En la parte superior de cada columna, afloje
la tuerca y desconecte la linea hidraulica
del cople en la parte inferior de la valvula de
control de flujo (FIG. 60-2). Inspeccione si la
valvula de control de flujo esta contaminada.

Trate de mover el émbolo con un desarmador
pequefio a través de la parte inferior del cople
(FIG. 60-2). Reemplace la valvula en caso de

estar contaminadas o defectuosa.

Desarmador

Filtro de
la bomba
Bomba tipica retirada para ins-
peccionar y limpiar el filtro
(se muestra bomba de descenso
asistido)
FIG. 60-1

Valvula “D” (ref.)

Cilindro —

(ref.) )

Valvula de
control de flujo

Tuercaen
linea hidréaulica

FIG. 60-2
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Solucién de fallos
La plataforma se eleva o desciende en forma desnivelada

NOTA: Realice el procedimiento de Purgar sistema hidraulico
de este manual, después de realizar el siguiente paso.

1. Invierta las conexiones de las dos mangueras
de alta presion de 3/8” de sus respectivas
conexiones en la salida del divisor de flujo
como se muestra en la FIG. 61-1. Eleve la
plataforma. Si el desnivel se manifiesta del
lado opuesto (al desnivel original), reemplace
el divisor de flujo.

Divisor de

Mangueras
del cilindro
de elevacioén

Conexiones de las mangueras en
el divisor de flujo
FIG. 61-1

2. Inspeccione cada cilindro hidraulico de elevacion.

B Elevadores de descenso por gravedad: Descienda la plataforma hasta el suelo.
Desconecte la MANGUERA DE RETORNO en la parte inferior de cada columna.
Coloque un contenedor grande bajo el cilindro para capturar el fluido. Coloque el
selector de control en la posicion UP para elevar la plataforma.

Inspeccione si hay fluido saliendo de los coples. Unas cuantas gotas de fluido es
normal; sin embargo, si el flujo es constante, reemplace los sellos del piston.

B Elevadores de descenso asistido: Eleve la plataforma a nivel de cama. Desconecte
ambas mangueras de retorno inferiores de descenso asistido en el conector “T”
entre la caja de la bomba y cada cilindro (consulte la seccidn Identificacion de
lineas hidraulicas de descenso asistido en este manual). Coloque un contenedor
grande para capturar el fluido hidraulico de ambas mangueras. Coloque el selector
de control en la posicién UP para elevar la plataforma. Inspeccione si hay fluido
saliendo de las mangueras. Unas cuantas gotas de fluido hidraulico es algo normal;
sin embargo, si el flujo es constante, reemplace los sellos del cilindro conectado a
esa manguera.
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NOTA: Realice el procedimiento de Purgar sistema hidraulico
de este manual, después de realizar el siguiente paso.

3. Descienda la plataforma hasta el suelo. Valvula D" (ref.)
En la parte superior de cada columna,
afloje la tuerca y desconecte la linea N
hidraulica del cople en la parte inferior de C'('r'gfd)ro —>
la valvula de control de flujo (FIG. 62-1). ' > o=
Inspeccione si la valvula de control de T
flujo esta contaminada. Trate de mover
el émbolo con un desarmador pequefio a
través de la parte inferior del cople (FIG.
62-1). Reemplace la valvula en caso de
estar contaminadas o defectuosa.

Vélvula de
control de flujo

Desarmador
Cople
Tuercaen
linea hidraulica
FIG. 62-1

4. Inspeccione el elevador en busca de
partes dobladas que pudiesen interferir
con la operaciéon normal del dispositivo.
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Solucién de fallos
La plataforma no se repliega

1. Inspeccione el nivel de fluido hidraulico en el deposito.

B Elevadores de descenso por gravedad: Descienda la plataforma hasta el suelo.
Limpie la suciedad o fluido que hubiese sobre el depdsito en la caja de la bomba.
Vierta fluido hidraulico dentro del depdsito hasta alcanzar el nivel correcto marcado
en la mirilla de vidrio (caja de la bomba).

B Elevadores de descenso asistido: Eleve la plataforma a nivel de cama. Vierta
fluido hidraulico dentro del depdsito hasta alcanzar el nivel correcto marcado en la
mirilla de vidrio (caja de la bomba).

NOTA: Para sistemas de doble

bomba, primero inspeqcio- Terminal " A”
ne la bomba secundaria. (B+)
2. Inspeccione el solenoide Terminal " D" Terminal "B”
del motor (FIG. 64-1) y las (sol.-) carga)

conexiones de los cables
eléctricos en la caja de la
bomba. Asegurese que las
conexiones eléctricas estén
limpias y ajustadas. Utilice un
cable aislado de 6” [15 cm]
de longitud, calibre 10 como
puente entre el solenoide

y las terminales “A” y “C”
para activar el solenoide.
Reemplace el solenoide en
caso de que no se active.

Terminal "C”
(sol. +)

Solenoide Cable dela
de motor bateria

Conexiones eléctricas de solenoide tipico de motor
(se muestra bomba de descenso asistido)
FIG. 64-1

3. Verifique que los valores de configuracion de presion de la valvula de
alivio sean correctos. Consulte el procedimiento Establecer valores de
configuracion de la valvula de alivio. Si no puede corregir los valores
de configuracion de presion, si la rapidez de despliegue o repliegue de la
plataforma no se puede ajustar, o si la bomba produce demasiado calor o
ruido reemplace la bomba.
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Solucién de fallos
La plataforma no se repliega - continuacion

A Advertencia

Asegurese que la plataforma del elevador hidraulico esté desplegaday apoya-
da sobre el piso antes de realizar este paso.

Precaucion

Para prevenir dafio al instalar el cartucho y las bobinas de la valvula ajuste la
tuerca del cartucho con un torque méaximo de 30 Ibf-pulgada [3.39 N.m].

4. La véalvula solenoide “E” (FIG. 65-1)

podria haberse atascado en la posicion
de abierto. Retire la valvula solenoide

“E” (FIG. 65-2). Después, inspeccione la
valvula de la siguiente manera. Empuje

el émbolo de la valvula utilizando un
desarmador pequefio por el extremo
abierto (FIG. 65-3). Si el émbolo no se
mueve al presionar suavemente y sentir la
contraccion del resorte (aproximadamente
1/8” [3 mm]) (FIG. 65-3), reemplace el
cartucho de la valvula.

. Vuelva a instalar la valvula solenoide
“E” (si esta en condiciones correctas) o
un reemplazo. Proporcione un torque
de 30 Ibf-pie [40.67 N.m], y a la tuerca
hexagonal 30 Ibf-pulgada [3.39 N.m].

. Inspeccione el elevador hidraulico en
busca de partes dobladas o rotas,
las cuales podrian interferir en el
funcionamiento normal de operacion.

. Verifique si el fluido hidraulico fluye
por el tapon del respiradero.
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Valvula “E”
(3-vias)

Vélvulas solenoides tipicas

(se muestra bomba de descenso asistido)

FIG. 65-1

Tuerca
Y Bobina

Cartucho de
la valvula

Valvula solenoide tipica
aislada y desensamblada
FIG. 65-2

Cartucho de
la valvula

~

1/8”

X

Inspeccionar cartucho de valvula
FIG.65-3
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Solucion de fallos
La plataforma no se despliega

A Advertencia

Antes de realizar el siguiente procedimiento, mantenga supervisada el area alre-
dedor de la plataforma para evitar que personas ajenas transiten en su cercania.

NOTA: Para sistemas de doble bomba, primero inspeccione la bomba secundaria.

1. El flujo del fluido hidraulico pudiese
estar limitado. Gire la valvula de
ajuste de apertura (despliegue)
(FIGS. 66-1) en direccion contraria al
de las manecillas del reloj para abrir
la valvula. De ser necesario, realice el

NOTA: Los numeros mostrados en las ter-
minales eléctricas no estan estam-
pados en la bobina de la valvula.
Los numeros en la ilustraciéon soélo
estan puestos como referencia.
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procedimiento Configuracion

apertura (despliegue)

la bomba en esta seccion.

. Verifique que la valvula “A”

(FIGS. 66-1) esté energizada.
Conecte un voltimetro a la
terminal-1 y terminal-2 como se
muestra en FIGS. 66-1. Ponga
los selectores del control en

la posicion FOLD/UNFOLD
(desplegar/replegar) y UNFOLD
(replegar). La lectura correcta
debe ser +11 a +12.6 voltios de
corriente directa. Si la lectura
difiere de este valor, inspeccione
el selector de control y el cableado
de la valvula “A”. Consulte los
Diagramas del sistema eléctrico
en este manual. Reemplace
cables o selectores de la caja

de control dafiados en tanto se
requiera. Si el voltimetro muestra
una lectura en el rango +11 a
+12.6 voltios de corriente directa y
la valvula “A” no opera, reemplace
la valvula “A”

Valvula “A”
(despliegue)

Terminal-1

tipica

tipica

Valvulas y conexiones eléctricas tipicas
(se muestra bomba de descenso asistido)
FIG. 66-1
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A Advertencia

Asegurese que la plataforma del elevador hidraulico esté desplegada y apoya-
da sobre el piso antes de realizar el siguiente paso.

Precaucion

Para prevenir dafios al instalar el cartucho y las bobinas de la valvula ajuste la
tuerca del cartucho con un torque méaximo de 30 Ibf-pulgada [3.39 N.m].

. La valvula solenoide “E” (FIG. 67-1) podria haberse
atascado en la posicion de abierto. Retire la valvula
solenoide “E” (FIG. 67-2). Después, inspeccione la
valvula de la siguiente manera. Empuje el émbolo
de la valvula utilizando un desarmador pequefio
por el extremo abierto (FIG. 67-3). Si el émbolo

no se mueve al presionar suavemente y sentir la
contraccion del resorte (aproximadamente 1/8”

[3 mm]) (FIG. 67-3), reemplace el cartucho de la
valvula.

. Vuelva a instalar la valvula solenoide “E” (FIG.
67-1) (si esta en condiciones correctas) o un

Valvula “E”
(3-vias)

Vélvulas solenoides tipicas
(se muestra bomba de

reemplazo. Proporcione un torque de 30 Ibf- descenso asistido)
pie [40.67 N.m], y a la tuerca hexagonal 30 FIG. 67-1
Ibf-pulgada [3.39 N.m]. uerca
- . .. . Y Bobina
. Verifique que la configuracion de la valvula de @Z)
alivio sea correcta. Consulte el procedimiento Cartucho de
Configuracion de presion de la valvula de alivio la valvula

en este manual. También, asegurese que esté

abierta la vélvula de control de flujo (en la bomba).

Si no se pueden configurar los valores correctos

de presion, la bomba opera sobrecalentada o con

exceso de ruido, reemplace la bomba. Vvalvula solenoide tipica

. Inspeccione si hay dafio o corrosion en los aislada y desensamblada
puntos de giro (bujes). Elimine la corrosion en los FIG. 67-2

bujes. Cambie los bujes en los puntos de giro, de
ser necesario.

. Inspeccione en busca de partes rotas o
dobladas en el elevador hidraulico que puedan
estar interfiriendo con la operacién normal del

Cartucho de
la valvula

dispositivo. Inspeccione columnas, correderas, a

rodillos en tandem y plataforma (pasadores 1/8” \

doblados). Inspeccionar cartucho
. Inspeccione en busca de resortes de torsion de de valvula

la plataforma doblados o vencidos, Reemplace FIG. 67-3

en caso de ser necesario.
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Solucién de fallos
Configuracién de presion de valvula de alivio

NOTA: El valor de la presion de la bomba se establece de fabrica; sin embargo,
Si se requiere ajustar, realice los pasos del siguiente procedimiento.

1. Despliegue la plataforma. Gire completamente la valvula de ajuste de repliegue (FIGS.
68-1) en direccion de las manecillas del reloj. Desconecte la manguera del cople en
el puerto de repliegue del distribuidor de presidén y conecte un mandémetro con rango
0-3000 psi a la manguera (FIGS. 68-1).

Vélvula de ajuste
de apertura
(repliegue)

Manémentro

Vélvula de

), ajustedecierra  Valvulade ajuste de
(repliegue) presion
(utilice llave Allen)

Conectar manémetro
(se muestra bomba doble)
FIG. 68-1

2. Retire el tapon (que cubre a la valvula de alivio de presion) en el bloque de
la bomba (FIGS. 68-1). Coloque el selector de control en la posicién FOLD
(replegar). Gire el regulador de la valvula de presion de alivio (FIGS. 68-1) hasta
obtener una lectura de 2750 psi en el mandmetro. Vuelva a colocar el tapon.

3. En el caso de una bomba doble, realice lo siguiente. Una vez que se
establece la presion de la bomba 1, seleccione bomba 2 en el interruptor
selector de bombas (FIGS. 76-1). Repita los Pasos 1y 2 para la bomba 2.

4. Desconecte el mandmetro 0-3000 psi de la manguera (FIGS. 68-1) y vuelva

a conectar la manguera al cople pasatabiques de puerto de repliegue.

5. Vuelva a configurar la valvula de ajuste de repliegue (FIGS. 68-1) para obtener

una rapidez de repliegue de 4 a 6 segundos.
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Solucion de fallos - descenso por gravedad
La plataforma no se eleva, el motor si funciona

1. Inspeccione el nivel de fuido hidraulico en el depdsito.

B Elevadores de descenso por gravedad: Descienda la plataforma hasta el
suelo. Limpie la suciedad o fluido que hubiese sobre el depdsito en la caja de la
bomba. Vierta fluido hidraulico dentro del depdsito hasta alcanzar el nivel correcto
marcado en la mirilla de vidrio (caja de la bomba).

B Elevadores de descenso asistido: Eleve la plataforma a nivel de cama. Vierta fluido
hidraulico dentro del depdsito hasta alcanzar el nivel correcto marcado en la mirilla
de vidrio (caja de la bomba).

2. Inspeccione el elevador en busca de partes
dobladas que pudiesen interferir con la operacion
normal del elevador. Inspeccione las columnas,
correderas, y los rodillos de los tAndemes.

Asegurese que la plataforma del ele-
vador hidraulico esté desplegaday
apoyada sobre el piso antes de realizar

este paso. 4 |G @ 5% Tapo6n
- &\ =Nl
NOTA: Para sistemas de doble bomba, ' Acceder alavalvula
. . . de alivio de presién
primero inspeccione la bomba

secundaria. Inspeccionar la valvula de alivio de
presion
3. Inspeccione la valvula de alivio de (se muestra bomba de descenso por
alta presion (FIGS. 69-1) en busca gravedad)
FIG. 69-1

de contaminacién u operacion
defectuosa. Descienda la plataforma
hasta el suelo. Retire la valvula de
alivio. Limpie o reemplace la valvula
segun se requiera.

4. Ajuste la presion de operacion de
la valvula de alivio de acuerdo al
procedimiento Establecer presion de
la valvula de alivio.
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Solucion de fallos - descenso por gravedad
La plataforma no desciende

NOTA: Para sistemas de doble bomba, primero inspeccione la bomba secundaria.

NOTA: Los numeros mostrados en las
terminales eléctricas no estan
estampados en la bobina de
la valvula. Los numeros en la
ilustracion solo estan puestos
como referencia.

1. Trate de descender la plataforma
(utilizando el selector de control en
la posicion DOWN (descender).
Solo el solenoide del motor y la
valvula “B” (ambos en la caja de la
bomba) (FIGS. 70-1) y la valvula
“D” (en la parte superior de las
columnas) (FIG. 70-2) deben
de estar energizadas durante el
descenso de la plataforma. Conecte
el voltimetro a la terminal-1 y
terminal-2 de cada valvula como
se muestra en FIGS. 70-1. El valor
correcto que se debe mostrar
en las valvulas “B” y “D” esta en
el rango +11 a +12.6 voltios de
corriente directa. Si el valor esta
fuera de este rango, inspeccione
el controlador y el cableado a esa
valvula (Consulte la seccioén de
Diagramas del sistema eléctrico).
Reemplace cualquier cableado
defectuoso o el controlador en caso
de ser necesario.

Valvula “B”
(descenso)

Terminal-1
tipica

Terminal-2
tipica

Valvulas solenoides tipicas
(se muestra bomba de descenso
por gravedad)

FIG. 70-1

Valvula “D”

Valvula “D”
FIG. 70-2
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A Advertencia

Asegurese que la plataforma del elevador hidraulico esté desplegaday apo-
yada sobre el piso antes de realizar el siguiente paso.

Precaucion

Para prevenir dafios al instalar el cartucho y las bobinas de la valvula ajuste
latuerca del cartucho con un torque maximo de 30 Ibf-pulgada [3.39 N.m].

NOTA: Realice el procedimiento de Purgar Valvula®D" (ref.)
sistema hidraulico de este manual,
después de realizar el siguiente paso.

Cilindro ——»

2. Descienda la plataforma hasta el suelo. (ref.) )
En la parte superior de cada columna,
afloje la tuerca y desconecte la linea
hidraulica del cople en la parte inferior
de la vélvula de control de flujo (FIG.
71-1). Inspeccione si la vélvula de
control de flujo esta contaminada. Trate
de mover el émbolo con un desarmador

Valvula de
control de flujo

~ , ) . Desarmador
pequeio a través de la parte inferior
del cople (FIG. 71-1). ReempIaC(_a la Cople
valvula en caso de estar contaminadas o Tuercaen
defectuosa. linea hidraulica

FIG. 71-1

71

MAXON® 11921 Slauson Ave. Santa Fe Springs, CA. 90670 (800) 227-4116 FAX (888) 771-7713




€T2,-TLL (888) X4 9TTp-Lez (008) 02906 "vO ‘sbunds o eiues -anv uosneis 1z6TT _INNQXTW

1. Verifique que la valvula solenoide “B” (FIGS.

Solucion de fallos - descenso por gravedad
La plataforma desciende lentamente

NOTA: Para sistemas de doble bomba, primero inspeccione la bomba secundaria.

NOTA: Los numeros mostrados en las terminales eléctricas no estan estampados
en la bobina de la valvula. Los niumeros en la ilustracion sélo estan puestos
como referencia.

Valvula “B”

72-1) (ubicada en la caja de la bomba) esté (descenso)

energizada. Conecte un multimetro a la
terminal-1 y terminal-2 de la bobina. Coloque
el selector del controlador en la posicion Terminal-1
DOWN (descender). La lectura correcta tipica
debe estar en el rango +11 a +12.6 voltios Terminal-2
de corriente directa. Si la lectura esta fuera tipica
de este rango, inspeccione el controlador

y el cableado a la valvula solenoide “B”

(consulte la seccion Diagramas del sistema Valvulas solenoides tipicas
eléctrico). Si el cableado o el controlador (se muestra bomba de
estan defeCtUOSOS, reempléCE|OS. Sila descenso por gravedad)
lectura en el multimetro esta en el rango +11 FIG. 72-1

a +12.6 voltios de corriente directa pero la
valvula no opera, reemplacela.

A Advertencia

Asegurese que la plataforma esta desplegada y apoyada sobre el piso antes
de realizar el siguiente paso.

Precaucion

Para prevenir dafio al instalar el cartucho y las bobinas de la valvula ajuste
la tuerca del cartucho con un torque maximo de 30 Ibf-pulgada [3.39 N.m].

. La valvula solenoide “B” (FIG. 72-1) Tuerca
. 7, Ve Bobi
podria haberse atascado en la posicion @ obina
de abierto. Retire la valvula solenoide Cartucho de
“B” (FIG. 72-2). Después, inspeccione la la valvula

valvula de la siguiente manera. Empuje

el émbolo de la valvula utilizando un
desarmador pequefio por el extremo
abierto (FIG. 73-1). Si el émbolo no se
mueve al presionar suavemente y sentir la
contraccion del resorte (aproximadamente
1/8” [3 mm]), reemplace el cartucho de la
valvula.

Valvula solenoide tipica aislada
y desensamblada
FIG. 72-2
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3. Vuelva a instalar la valvula solenoide

“B” (FIG. 73-1) (si esta en condiciones
correctas) o un reemplazo. Proporcione
un torque de 30 Ibf-pie [40.67 N.m],y a
la tuerca hexagonal 30 Ibf-pulgada [3.39
N.m].

. Inspeccione el elevador en busca de
partes rotas o dobladas que pudiesen estar
interfiriendo con la operaciéon normal del
dispositivo.

. Inspeccione ambas valvulas de control
de flujo. Consulte las instrucciones para
las valvulas de control de flujo en el
procedimiento La plataforma se elevay
desciende de manera desnivelada.

73

Cartucho de
la valvula

1‘7]8”\

Inspeccionar cartucho de la valvula
FIG. 73-1
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Solucion de fallos - descenso asistido
La plataforma no se eleva, el motor si funciona

1. Inspeccione el nivel de fluido hidraulico en el depdsito.

B Elevadores de descenso por gravedad: Descienda la plataforma hasta el
suelo. Limpie la suciedad o fluido que hubiese sobre el depdsito en la caja de la
bomba. Vierta fluido hidraulico dentro del depdsito hasta alcanzar el nivel correcto
marcado en la mirilla de vidrio (caja de la bomba).

B Elevadores de descenso asistido: Eleve la plataforma a nivel de cama. Vierta fluido
hidraulico dentro del depdsito hasta alcanzar el nivel correcto marcado en la mirilla
de vidrio (caja de la bomba).

NOTA: Para sistemas de doble bomba, primero inspeccione la bomba secundaria.

NOTA: Los numeros mostrados en las terminales eléctricas no estan estampados
en la bobina de la valvula. Los nimeros en la ilustracion sélo estan pues-
tos como referencia.

Véalvula “A” .
2. Intente elevar la plataforma (coloque Solenoide del

el selector de control en la posicion UP f motor
(elevar)). Sélo el solenoide del motor Véalvula “B”
(FIG. 74-1) debe estar energizado

al elevar la plataforma. Las valvulas  Valvula“C”
solenoides “A”, “B”, “C"y “E” (FIG. 74-1)
(ubicadas en la caja de la bomba) no
deben de estar energizadas.

Terminal-1

Conecte el multimetro terminal-1 Va(lg_ljlll,;)g tpica
y terminal-2 en cada valvula como

se muestra en FIG. 74-1. La lectura Terminal-2
correcta debe ser 0 volts de corriente \ tipica

directa. Si el multimetro marca un Véalvulas y conexiones eléctricas para
valor en el rango +11 a +12.6 voltios bombas de descenso asistido

de corriente directa inspeccione el FIG. 74-1
controlador y el cableado a cada una

de las véalvulas enumeradas (consulte

la seccion de Diagramas del sistema

eléctrico). Reemplace cualquier

cableado defectuoso o el controlador en

caso de ser necesario.
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A Advertencia

Asegurese que la plataforma esta desplegada y apoyada sobre el piso antes
de realizar el siguiente paso.

Precaucion

Para prevenir dafios al instalar el cartucho y las bobinas de la valvula ajuste la
tuerca del cartucho con un torque méaximo de 30 Ibf-pulgada [3.39 N.m].

3. La valvula solenoide “E” (FIG. 75-1)
pudo haberse atascado en la posicién de
“abierto”. Retire la valvula solenoide “E”
(FIG. 75-2). Luego, inspeccione el cartucho
de la valvula de la siguiente manera. Empuje
el émbolo de la valvula insertando un
desarmador pequefio por el extremo abierto
(FIG. 75-3). Si el émbolo no se mueve al Valvula “E”
presionar suavemente y sentir la contraccion (3-vias)
del resorte (aproximadamente 1/8” [3 mm])
(FIG. 75-3), reemplace el cartucho de la

valvula. ) o
Bomba de descenso asistido
FIG. 75-1
Tuerca
N Bobina
4. Vuelva a colocar la valvula solenoide “E” Cartucho de

(si esta en buenas condiciones) (FIG. 75-2) lavalvula

0 un reemplazo. Proporcione un torque
de 30 Ibf-pie [40.67 N.m], y a la tuerca
hexagonal 30 Ibf-pulgada [3.39 N.m].

Vélvula solenoide tipica aislada
y desensamblada
FIG. 75-2

Cartucho de
la valvula

5. Inspeccione el elevador hidraulico en

J/@;,
busca de partes dobladas o quebradas que 43, \
pudiesen estar interfiriendo con la operacion K4
normal del dispositivo. Inspeccionar cartucho de la valvula
FIG. 75-3
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1. Trate de descender la plataforma

Solucidn de fallos - descenso asistido
La plataforma no desciende

NOTA: Para sistemas de doble bomba, primero inspeccione la bomba secundaria.

NOTA: Los numeros mostrados en las terminales eléctricas no estan estampados
en la bobina de la valvula. Los nUmeros en la ilustracion sélo estan pues-
tos como referencia.

Valvula “A Motor

solenoide

(utilizando el selector de control en
la posicion DOWN (descender). Valvula “B”
Solo el solenoide del motor, la
vélvula “B” y “C” (en la caja de la
bomba) (FIG. 76-1) y la valvula
“D” (en la parte superior de las
columnas) (FIG. 76-2) deben

Valvula “C”

Terminal-1

. 4 = tipica
de estar energizadas durante Valvula"E P
(3-vias)
el descenso de la plataforma.
No deberan estar energizadas
las valvulas “A” y “E”. Conecte ) tipica
el voltimetro a la terminal-1 Yy Bomba de descenso asistido

terminal-2 de cada valvula como FIG. 76-1
se muestra en FIGS. 76-1. El valor

correcto que se debe mostrar, tanto

para las valvula solenoide “A”

como para la “E” es 0 voltios en

corriente directa. Para las valvulas

solenoides “B”,"C" y “D” est& en Valvula“ D"
el valor de la lectura debera estar
en el rango +11 a +12.6 voltios de
corriente directa. Si el valor esta
fuera de este rango, inspeccione

el controlador y el cableado a esa
véalvula (Consulte la seccion de
Diagramas del sistema eléctrico).
Reemplace cualquier cableado
defectuoso o el controlador en caso
de ser necesario.

Valvula “D”
FIG. 76-2

76



A Advertencia

Asegurese que la plataforma esta desplegada y apoyada sobre el piso antes
de realizar el siguiente paso.

Precaucion

Para prevenir dafio al instalar el cartucho y las bobinas de la valvula ajuste
latuerca del cartucho con un torque maximo de 30 Ibf-pulgada [3.39 N.m].

NOTA: Realice el procedimiento de Purgar Valvula*D" (ref.)
sistema hidraulico de este manual,
después de realizar el siguiente paso.

Cilindro ——»
2. Descienda la plataforma hasta el suelo. (ref.) )

En la parte superior de cada columna,

afloje la tuerca y desconecte la linea

hidraulica del cople en la parte inferior

de la valvula de control de flujo (FIG.

77-1). Inspeccione si la valvula de

control de flujo esta contaminada. Trate

de mover el émbolo con un desarmador

Valvula de
control de flujo

~ p ) . Desarmador
pequefo a través de la parte inferior
del cople (FIG. 77-1). ReempIaC(_-:- la Cople
valvula en caso de estar contaminadas o Tuercaen
defectuosa. linea hidraulica

FIG. 77-1
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Solucidon de fallos - descenso asistido
La plataforma desciende lentamente

NOTA: Para sistemas de doble bomba, primero inspeccione la bomba secundaria.

NOTA: Los numeros mostrados en las terminales eléctricas no estan estampados
en la bobina de la valvula. Los nUmeros en la ilustracion sélo estan pues-
tos como referencia.

1. Trate de descender la plataforma (utilizando
el selector de control en la posicion DOWN).
Asegurese que el solenoide de motor (ubicado
en la caja de la bomba) (FIG. 78-1) esté Terminal-2
energizado y la valvula solenoide “E” no lo tipica
esté durante el descenso de la plataforma.
Conecte el multimetro entre la terminal-1
y terminal-2 en la valvula solenoide “E”
como se muestra en FIG. 78-1. La
lectura correcta debe ser 0O voltios de
corriente directa cuando la valvula “E" no  vavula “E”
esta energizada. Si el multimetro indica (3-vias)
un valor entre +11 y +12.6 voltios de
corriente directa, inspeccione el selector de
control y cableado de la valvula (consulte
la seccién Diagramas del sistema del
sistema eléctrico). Reemplace el cableado
0 el selector de control en caso de estar
defectusos.

A Advertencia

Asegurese que la plataforma esta desplegada y apoyada sobre el piso antes
de realizar el siguiente paso.

Terminal-1
tipica

Véalvulas y conexiones eléctricas para
bomba con descenso asistido
FIG. 78-1

Precaucion

Para prevenir dafios al instalar el cartucho y las bobinas de la valvula ajuste la
tuerca del cartucho con un torque méaximo de 30 Ibf-pulgada [3.39 N.m].

2. La valvula solenoide “E” (FIG. 78-1) se pudo

haberse atascado en la posicion “abierto”. Retire

la valvula solenoide “E” (FIG. 79-1). Luego,
inspeccione el cartucho de la valvula de la siguiente
manera. Empuje el émbolo de insertando un
desarmador pequeiio por el lado del extremo
abierto (FIG. 79-2). Si el émbolo no se mueve al
presionar suavemente y sentir la contraccion del
resorte (aproximadamente 1/8” [3 mm]) (FIG. 79-2),
reemplace el cartucho de la valvula.
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3. Vuelva a instalar la valvula solenoide
“E” (si esta en buenas condiciones)
(FIG. 79-1) o un reemplazo.
Proporcione un torque de 30 Ibf-pie
[40.67 N.m], y a la tuerca hexagonal
30 Ibf-pulgada [3.39 N.m].

4. Inspeccione el elevador hidraulico en
busca de partes dobladas o quebradas que
pudiesen estar interfiriendo con la operacion
normal del dispositivo.

5. Inspeccione ambas valvulas de control
de flujo. Consulte las instrucciones
referentes a las valvulas de control de
flujo en el procedimiento. La plataforma
se elevay desciende en forma
desnivelada.
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Tuerca
5 Bobina

Cartucho de
la valvula

Véalvula solenoide tipica aislada
y desensamblada
FIG. 79-1

Cartucho de
la valvula

1‘7]8”\

Inspeccionar cartucho de la valvula

FIG. 79-2
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