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e [Macchina transfer.
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Macehina Transfer.

Pescriziong

Una linga a pallgt liberi ¢ formata da una serig
di isolg di lavoro, automatiche,
sgmiautomatichg o manuali, collggate tra loro
da un trasportatorg a catgna chg movimenta i
pallgt porta pezzo da una staziong all'altra. In
corrispondgnza ad ogni staziong il pallgt vigng
stoppato ¢ cegntrato da apposita unita, per la
realizzaziong della fasg di assgmblaggio
prevista. Ogni singola isola di lavoro pud averg
al proprio intgerno uno o pid manipolatori
pneumatici, glettrici, cartgsiani, robot, in modo
da coprirg ogni gsiggnza di tandling dgi
particolari coinvolti ngll'assgmblaggio. Nelleg
isolg automatiche i particolari da manipolarg
vgngono assgerviti in modo automatico cosi da
rgndegreg la staziong complgtamgnte autonoma.
Ngl caso in cui l'opgraziong da ¢ffettuarg risulti
critica per l'automaziong (ad gsempio per la
manipolaziong di particolari complessi, per
I'esgcuziong di operazioni delicate quali ad
gsgmpio la saldatura) ¢ I'opgratorg stgsso che
¢ffettua la fasg dirgttamente in linga. Ngl caso
di tempi ciclo ¢lgvati per la singola opgraziong
vegngono sviluppate stazioni multiplg di lavoro
in modo da bilanciarg la capacita produttiva
dell'intera linga.
[l ciclo di assgmblaggio vigng complgtato da
isolg dedicatg all'gsgcuziong degi collaudi
funzionali, gquipaggiate con strumgntaziong
dedicata sglgzionata in basg allg specifiche del
clignte.

Villaggio del Ragazzo

| Ramos Juan |3° anno operatore elettrico.




U.D.A. - MACCHINA TRANSFER

e Cilindro pnegumatico.

e Distong a singolo ¢ffetto

e Pistong a doppio ¢ffetto.

e [Potorg asincrono.

e Corrgnte continua ¢d alternata.
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Cilindro pneamatico:

Il pistong¢ la partg mobile di un organo idraulico o pngumatico, governata
attraverso un fluido.

Il sistema a cui appartigng il pistong ¢ costituito da dug parti megeecaniche:

o [l cilindro, costituito da un corpo cilindrico vuoto (un tubo), rettificato al suo

o Il pistong o stelo, costituito da un tondo pigno, rettificato all'gsterno.

loo stelo scorre all'interno dgl cilindro per ¢ffetto della pressiong gsercitata da un
fluido contegnuto all'intgrno del cilindro.

Un pistong ¢ ggngralmentg munito di attacehi ad occhigllo allg 2 gstregmita, nei quali
vigng infilato un perno adatto a collgdarlo, attraverso un apposito sistgma
(8gngralmentg una foreglla ad U) all'organo meceanico da governarg (comg ad
gsgmpio avvigng per comandarg i movimenti del braccio degli gscavatori usati per il
movimgnto-terra).

Spesso il sistgma costituito da pistong ¢ cilindro vigng chiamato sgmplicgmente
"pistong" o "cilindro", indicando in qugsta manigra l'intgro sistema con il nome di una
sua partg. In particolare si parla di cilindro idraulico (o pistong idraulico) ngl caso in
cui il fluido all'interno del cilindro sia un liquido (8gneralmenteg olio idraulico),
mentre si parla di cilindro pngumatico(o pistong pngumatico) ngl caso in cui il fluido
all'interno dgl cilindro sia un gas (3gngralmentg aria).
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1 pistong a singolo gffeffo:

Pud gssere governato in una sola dirgziong (8gngralmente
I'gffetto ottegnibilg ¢ solo quello di allungamgento)

Ngl caso del pistong pnegumatico, 1o stglo vigng spinto da un
gas (aria) immegsso da una rubingtto mgecanico o glgtironico o da una pompa
glettrica, comandati dall'opgratorg o da un computer.

Una variantg di quegsto sistema si ha ngllg sospgnsioni ad aria
compressa, dovg l'aria, intrappolata in quantita fissa all'interno
del cilindro alla basg dgllo stelo, assumg la funziong
di molla ¢lastica.

Per garantirng il ritorno nella posiziong originaria, il pistong a sgmplicg ¢ffetto vigng
rgspinto da una molla intggrata ngl sistgma o si muove sfruttando altri sistemi (comg
la forza di gravita). In alcuni casi (comg nggli impianti degi freni a disco) il pistong
rigntra di pochissimo ¢ di consggugnza l'aziong frgnantg cgssa, poich¢ si erga un
sottilissimo cuscingtto d'aria fra la pastiglia ¢ il disco stgsso, a causa della reciproca
asara.

[/l pistong a doppio gffetto:

M differgnza di qugllo a singolo ¢ffetto, pud gsserg mosso
dirgttamgnte dall'opgratoreg (0 da altro sistema) ngi 2 versi,

facgndolo scorrgrg avanti ¢d indigtro, lungo il suo assg; si

ha quindi il complgto controllo dgll'organo meecanico da
govgrnarg.

Qugsto sistgma ¢ gegnegralmente il pia atilizzato per il movimento di molte attrezzature,
grazig alla possibilita di un pigno controllo dellg stesse

sgnza che si sia soggetti ad attgndere I'¢ffetto della forza di

gravita o l'aziong di una molla di ritorno, chg possono

gssere ritardati nel caso d'inclinaziong o impossibilitati ngl

caso di un ribaltamgnto (ad gsgmpio nei sistgmi a bordo di

macchinari sgmoventi).
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Moftore asincrono frifase

Il molore asincrono Ifrifase vigng alimgntato da un R

sistgma di tgnsioni trifasi ciog trg tgnsioni chg sono

sfasate tra di loro di 120° 1200 1200

loa tgnsiong di alimgntaziong dgl sistgma trifasg ¢ di

380 V in valorg ¢fficace, alla frequenza f = 50 Hz. T 1200 S

loa parte fissa dgl motorg ¢ detta statorg; la parte che

pud ruotarg ¢ detta rotorg...
R
TORE dSulla parte fissa del motorg, lo statorg, si trovano

: ~>,\120° trg bobing doppig, g quali vgngono disposte
'una rispetto all’altra di 120°

120°T 1200 )
r Mg

Correnie continua gd alternata:

e Corrgntg Continua (PC): quando gli glegttroni “ruoctano” sempre nello stgsso verso

— Pilg ¢ batterig
— Cireuiti ¢glettronici
— Hutomobilg

eCorrgnteg {lltgrnata (WQC): quando gli ¢lettroni vanno continuamente “avanti ¢
indigtro”; s¢ il cambiamgnto avvigng 50 voltg al sgcondo si dicg che la frequenza ¢ di
50 Hz

— Prese dell'impianto glettrico /\ —CDﬂt\ﬂua

—  Illuminaziong domestica ¢

pubblica V \ —>
— Centrali €N€ls
entrali —\ \/a\temata
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e el ezt e pafiioe n s

o lsista matgriali ¢ attrezzature
e Traduziong macchina Transfer
e Traduziong Pegscriziong impianto Macchina Transfer.
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bista maleriali ¢ alfrezzature

Cubo di lggno (Wooden cube)

Pallet (Pallet)

Cilindro pnegumatico(Pneumatic eylinder)

dgnsorg(densor)
>
leampadg (bamps)

Pulsanti(Butions)

Trapano (Prill)

Pulsantigra gsterna (Push button)

\0,’//

Relg termico (Thermal relag)

Relg temporizzato (Timer relay)

Villaggio del Ragazzo
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Traduzionz macehina Transfer
This plant is called transfer maching.

[t is a basis plant formed by precision lingar convegyor, on wich somg moulds
with customized housings fitted for gach workpigee arg fastened.

Our plant is divided into thregg bloeks, we realised the first bloeck composed by:

COMPONENTS

Ong s¢legetor

Ong thregg-phasg asgnehronous motor
Ong stop button

Threg stsrt battons

Ong gxterior push button

Threg limit swiches

Two timers

Four ¢lgetro-valves

Five lamps: ong red lamp, ong gregen lamp, ong yellow lamp, ong blug
lamp and ong whitg lamp

10. Two compressed air eylinders

11. Ong sgnsor

12. Ong retifier

© NG U R W

Traduzione Pescrizione impianto Macchina Transfer.
{tfirst
We TURN ON THE $SELECTOR TO GIVE VOLTAGE TO THE BOX:

THE RED L-@AMP LIGHTS ON

doon after the workpigeeg has manually begn puat in thg housing by
thg opgrator, a sgnsor noticgs thg workpigeg and trasmits (passed
on) the moving consgnt to 2 button  which is conngeted to an
glgetro-valve Igading the cylindgr on wich the platg is laging.
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When the platg reachgs position 2, it switchgs on a limit switch,
lighting on thg whitg lamp: this is the signal for thg workpigeg to be
worked on (for theg opgrator to start working theg workpigeg).

In order that thg workpigeg can bg pressed, weg have to push &3
button econvegying a consegnt to an ¢lgetro-valve, controlling the
sgcond cylinder motion, so that this sgecond eylinder comes down
and prgsses thg workpigeg, and in the samg timg, it starts an
automation proegss by megans of a limit swtich.

Two sgeonds after the limit switech has bgen pushed, the motor
starts and it works for five seconds: theg gregen light is now lighted
on, and after further five sgeconds, both thg motor and theg pregss are
disablg.

When the press returns to position 1, it pushgs a further limit switeh
passing thg consgnt to &4 buatton, for theg placeg to go back to
position 1.
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iano di Javor?

e Piano di lavoro della Macchina Transfer.
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Piano di lavoro- UDA macchina
transfer

Fase Descrizione Materiale Attrezzature Strumentazione Documentazione
Occorrente Necessarie Diagnostica Tecnica
Progeftazione
1 Schema elettrico, Foglio, matita, ® ® ®
Cartaceo e righello,
informatizzato gomma.
2 Stesura del Layout Circad, Paint. ® ® ®
meccanico
3 Scelta e Box, cavo, puntalini, Tester, Banco
dimensionamento dei | morsetti, selettore, ® di prova ®
componenti elettrici | trasformatore,
teleruttore, relé termico,
luci di segnalazione.

Esecuzione
5 Montaggio dei ® Cacciavite, forbici, pinze, crimpatrice, tester, ® ®
componenti nastro e pennarello.
6 Cablaggio dei ® Cacciavite, forbici, pinze, crimpatrice, tester, ® ®
componenti elettrici nastro e pennarello.
7 Collaudo della macchina segnalazione di ® Tester ® ®
eventuali anomalie
Relazione
8 Stesura della Word. ® ® Relazione tecnica.
descrizione
dell'impianto
9 Relazione tecnica Word, google,
dell'impianto con Paint. ® ® ®
aspetti legati alla
sicurezza con schema
elettrico e layout
10 Traduzione in inglese | Google
dei componenti, traduttore, ®
dell’attrezzature e dizionario.
della descrizione
dell'impianto
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« dcheda di lavoro 1.

* Pescriziong Impianto.

« Mlanualg utgntg impianto 1.

« dchegma di potgnza partg pngumatica.
« dchegma di potgnza motore.

«dchegma di comando ¢lettrico.
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+ dchegma di comando pngumatico.

Pesecriziong impianto

Consistegva nello spostarg un cubo di lggno lungo un assg metallico ¢ portarlo fino
ad una pregssa posta verticalmentge; 1i il pgzzo vegniva bloccato, dopodichg tramitg un
trapano, vgniva forato.

Finito il proegsso di foratura, il pegzzo di lggno vgniva sbloceato ¢ tornava nella
posiziong inizialg.

Punzionamegnto (Specifica):

Il lavoro partg quando I'opgratorg colloca manualmenteg il cubo di lggno sopra il
pallgt, posto sul cilindro pnegumatico-orizzontalg B (CB), (posiziong 1).

Non appgna il pezzo vigng appoggiato sul pallgt tramitg un sgnsorg (B1) che rilgva il
pezzo da glaborarg, si acegnde una lampada blu (P3) che indica la corrgtta posiziong
del pezzo.

Con l'avvgnuta accgnsiong della lampada blu l'operatoreg, pregmendo un pulsante
manualmente (82), fa si che il pezzo vgnga spostato in avanti (posiziong 2) tramitg il
cilindro B.

Quando il pezzo ¢ arrivato corrgttamente alla posiziong 2 tramitg un fingeorsa (FCi)
posto davanti al pgzzo, vigng rilgvato ¢ automaticamente si acegnde la lampada
bianca (P4).

Con l'acegnsiong dglla lampada bianca, I'operatorg provvede tramitg un ecomando
manualg (83) al bloeceo degl cubo da ¢laborarg tramitg un altro cilindro (GH) posto in
verticalg.

Una volta che il pezzo vigng fermato dalla pressa, un fingeorsa (FC2) rilgva la
corrgtta posiziong dgl pezzo;dopodich¢ tramitg un relg tgmporizzato avvia dopo 2
segeondi il trapano (motorg M) che gsedue la foratura del pezzo ¢ ha la durata di 5
segcondi.

Popodich¢ si spegneg automaticamente il motoreg ¢ il pegzzo vigng sbloccato dalla
pressa posta verticalmente (CH)
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[l fingeorsa (FC3) posto verticalmente, deve rilgvarg 1o sbloceco del pezzo ¢ tramitg un
pulsantg (94), 'opgeratoreg pud riportarg il cubo alla posiziong inizialg (posiziongl).

lo’operatorg, pud acegndereg o spegnere il trapano in qualungug momento tramitg una
pulsantigra gstegrna (On 85 ¢ OFF $6).

[l motorg ¢ protetto dal sovracearico grazig al relg termico

Tramite un pulsantg di emergenza (S1) ¢ possibile fermare tutto il funzionamento
dell’impianto.

Fed
cilindro &
motore
i avorazione
Fc2 .
I | I qﬁzl
posizione | ilindro B posizione 2
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Manualg utgnte.

¢ OSpostarg il sglgttorg da
0 (on) a 1 (off) per darg
tensiong al box.

¢ Controllarg che la Accende 0 spegne I'infero I
lampada rossa (P1) sia s i

accgsa  dopo  aver ’

pulsante di arresta & hunga

(Emergenza )

spostato il  sglettore,
qugsto indica chg il box
sotto tgnsiong.

¢ loa | ampada blu (p5) PSART oAt
indica  la  corretta o o
posiziong dgl pegzzo.

¢ Prgmegndo il pulsante ° W
1 il pezzo vigng
spostato nella e e
posiziong 2. I

¢ la lucg bianca indica @
chg il pPezz0 ¢ | |
corrgttamentg nella " ‘ @
posiziong 2.

¢ Pregmendo il pulsante ag '
(s2), il pezzo vigng N’
bloceato da una pregssa
verticalg.

¢ lLa lampada verde si
accgndg in
contgmporanga al
trapano.

¢ Pregmendo il pulsante (83) si pud riportarg il pgzzo alla posiziong inizialg.

¢ Prgmendo il pulsante (94) posto sulla pulsantigra gsterna, si pud accegnderg il
motorg dgl trapano.

¢ Prgmendo il pulsante (95) posto sulla pulsantigra gsterna, si pud spegnerg il
motorg dgl trapano.
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s —eS>» < r—P

» dcheda di lavoro 2.
* Pescriziong Impianto.

« Manualg utgntg impianto 2.
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« dchegma di potgnza motore.
«dchegma di comando ¢lettrico.

« dchegma di comando pngumatico.

Isola 2

Consisteva negllo spostarg un cubo di lggno lungo un assg metallico ¢ portarlo fino
ad una vgntola cheg raffreddava il pegzzo mentrg vgniva filgttato da una foratricg
mecceanica, dopodich¢ controllata la qualita del pezzo, vigng lisciato tramitg una
lgvigatricg orbitalg.

Finito il procegsso di lisciatura, il pezzo di lggno vigng spostato su un altro nastro
trasportatore.

Punzionamegnto (Specifica):

[l lavoro partg quanto I'opgratorg colloca manualmgnte il cubo di Iggno sopra il
pallet posto sul cilindro C (posiziong 3).

Controllata la corrgtta posiziong del pezzo, I'operatorg sposta il pezzo in avanti
(posiziong 4) tramitg un pulsantg posto sul box (93)

Nella posiziong 4, il pegzzo vigng rilgvato da un fingeorsa (FC4), il qualg avvia
automaticamente la vgntola di raffreddamento (Mlotorg [1).

In sgguito, tramitg un pulsante (82) 'opgratorg avvia la filgttatura (Motorg m2) che ha
la durata di 5 sgeondi, al terming degl qualg si avvia megccanicamente la lisciatura del
pezzo (Motorg m3).

Constatata 'avvgnata lisciatura del pezzo, tramitg un pulsanteg a doppio ¢ffetto (94),
"operatorg pud fermarg sia la lisciatura del pezzo, sia la vegntola di raffreddamento
¢d avviarg una tgmporizzaziong di 3 sgcondi al terming della qualg il pgzzo vigng
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spostato in avanti dal cilindro ® al cilindro €, dove poi continugranno Ig lavorazioni
SUCCESSIVE.

Tramite un sglgttore (85) posto all’intgrno del box ¢ possibileg resettare i parametri del
cilindro ®, ¢ solo dopo aver fatto cid, ¢ possibilg tramitg un pulsanteg a doppio ¢ffetto
(36) far tornarg i cilindri ngllg loro posizioni iniziali.

posizione 4

cilindra 0

cilindro E

cilindra C

posizione o
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Manualg utgnte.

* & o o

Spostarg il selettore
da O (on) a 1 (off) per
darg tgnsiong al
box.

Controllarg che la
lampada rossa (P1)
sia accgsa dopo
aver spostato il
sglettore, qugsto
indica chg il bogx
sotto tgnsiong.
Premendo il
pulsanteg &3 il pgzzo
vigng spostato dalla
posiziong 3 alla
posiziong 4.
Premendo il
pulsantg 2 si avvia
la filgttatura del
pezzo.

Premendo il
pulsanteg 3 si ferma
la lisciatura ¢ il
raffreddamegnto dgl
pezzo.

Il sglettore o4
rgsetta i parametri
del cilindro ®-+.

o pulsante di aresta & fungo
(Emergenza )

7

=

—

Accende 0 spegne 'intero
impianto

./

e S R,

a2 e PR

Vi

22

e

PULSARTI LAMPALE

00
eps
- —

| @
P N\ ‘.;‘/,c
g W 4
N Py
oy, o

Pregmegndo il pulsantg &5 i cilindri vgngono sbloceati ¢ tornano alla loro

posiziong inizialg.

loa lampada gialla indica un sovraccarico tgrmico.

loa lampada verdg P3 indica chge la vgntola di raffreddamento ¢ in marcia.
loa lampada verde P4 indica chg la filgttatura ¢ in marcia

loa lampada blu P35 indica che la lisciatura ¢ in marcia
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« dcheda di lavoro 3.

* Pescriziong Impianto.

« Manualg utgnteg impianto 3.

« dchegma di potgnza motorg.
«dchgma di comando ¢letirico.

« dchegma di comando pngumatico.
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Isola 3

Consistegva nello spostarg un cubo di lggno lungo un assg metallico ¢ portarlo fino
ad spruzzatorg megecanico doveg vigng verniciato ¢ asciugato tramite una ventola di
raffreddamento.

Finito il procgsso di asciugatura, il pezzo di lggno vigneg spostato su un altro nastro
trasportatore.

Punzionamegnto (Specifica):

Il lavoro comineia col pallgt posto nglla posiziong 4 tramite il cilindro (C), verificata
la corrgtta posiziong dgl pezzo, 'opgratorg per megzzo di una pulsantigra gstgrna (85)
sposta in avanti il pezzo (posiziong 5) grazig al cilindro €.

Il pezzo vigng rilgvato tramitg il sgnsorg (B2), ¢ grazig al pallgt posto sotto (cilindro
€) vigne spostato in avanti (posiziong 6) fino ad arrivarg ad un fingcorsa (FC5) dove
automaticamentg acegndg una lampada bianca (P4).

Popo il consgnso del fingeorsa fe3, 'operatorg con un pulsantg manualg (92) avvia la
verniciatura del pgzzo (motorg mi).

lso spruzzatorg si muovg prima in sgnso orario, dopodich¢ tramitg un fingeorsa (FCI)
ferma I'erogatorg ¢ continua la sua glaboraziong in sgnso antiorario. Ogni volta che
vigng prgmuto uno dgi dug fingeorsa I'glaboraziong prosggug per 3 sgcondi, al
terming della qualg avvia I'altro sgnso del motore.

Costatata la corrgtta verniciatura I'opegratorg premendo un pulsante (triplo gffetto -
d3) ferma [I'glaboraziong dgl motorg in segnso orario ¢ antiorario ¢ avvia
automaticamente l'asciugatura dgl pezzo tramitg una ventola di raffreddamento
(motoreg m2).

lo’opgratorg pud fermarg quest’ultima opgraziong tramitg un pulsantg posto sulla
pulsantigra gstgrna (84) ¢ tramitg un altro pulsantg (96) sgmpre posto li, il pezzo
vigng gspulso dalla linga di lavoraziong.
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Il eubo di lIggno uscito fuori dalla linga di produziong vigng rilgvato da un sgnsorg
(B2) che automaticamegnte aceegnde la lampada blu (P5), cid indica chg il pgzzo ¢
pronto per il confezionamento.

Il pulsantg a doppio ¢ffetto (&7) premuto dall’opgeratore fa tornarg i cilindri utilizzati
prima nglla posiziong inizialg.

T

prsiione 1

|

posizione 6

—h

Ailindro B

H

lirdro [

eilindra F

gilincra G
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Manualg utgnte.

¢ Spostarg il sglettore

da O (on) a 1 (off) per
darg tgnsiong al box.

¢ Controllare che la Aceee guae it

impianto i

lampada rossa (P1) / /,] v

sia acegsa dopo aver I

s ulsante diarestn & fingo
(Emergenza )

7 v

=

—

o e

£

spostato il sglettorg,
qugsto indica chg il
box sotto tgnsiong.

¢ Pregmendo il pulsantg

PULSARTI LAMPALE

&5 il pezzo vigng ° °
spostato dalla
posiziong 4  alla e .
posiziong 5.
¢ la lampada bianca e @ —

P4 si aceegnde
quando il  pezzo

arriva nglla posiziong | 0
: ¥ +

¢ Premendo il pulsante
$2 si awia la aa'
verniciatura del
pezzo.

¢ Pregmendo il pulsantg
a triplo ¢ffetto &3, si
ferma la verniciatura
del pezzo in gntrambi
i segnsi ¢ si avvia
anchg 'asciugatura del pezzo.

¢ Prgmendo il pulsanteg &4 si ferma 'asciugatura del pezzo.

Premendo il pulsantg 6 il pezzo vigng gspulso dalla linga di glaboraziong.

¢ la lampada blu si accgndg quando il pgzzo vigng rilgvato dal sgnsorg B3
posto al tgrming dglla linga di ¢glaboraziong.

¢ Premendo il pulsantg &7 i cilindri utilizzati preecgdgntementg tornano alla loro
posiziong inizialg.

¢ Prgmegndo il pulsantg &1 ¢ possibilg disattivarg l'impianto in qualunqug
momento.

*
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