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1. Composizione del sistema

Il sistema di Supervisione permette di controllemonitorare da postazione remota utilizzando un
personal computer, un impianto di vinificazionettago da un massimo di 31 linee di
vinificazione controllate da PLC OMRON CQM1H-CPU#&dtati di software di controllo
“Vinificatore2003” o0 da PLC OMRON dotati di softweadi controllo “VinLITE” (2004).

In particolare € possibile:

v Impostare data/ora del PLC;

v' Impostare i parametri dimensionali dei serbatoi;

v' Configurare i dispositivi installati (pompa, aspipp di pompa, PT100 bassa, tipo di misura del
livello, ossigenatore, estrattore);

Configurare la modalita di termoregolazione (setidirfunzionamento caldo/freddo, set-points,
auto/manuale);

v Impostare i cicli di lavoro (tempi totali, tempi ldivoro, tempi di pausa, tempi di mantenimento
delle velocita irroratore, durata dell'ossigenagpn

Comandare in manuale i singoli dispositivi;

Awviare/arrestare/congelare i cicli di lavoro;

Visualizzare lo stato dell'impianto ed archiviakiatervalli regolari (impostabili) densita,
volume, livello, temperature (PT100 alta e bassapdo di funzionamento del PLC;

v Gestire e storicizzare gli allarmi.

<

AN

I PC comunica con la rete dei PLC tramite un dssjeo di interfaccia OMRON “SYS-SCUO01-
OEEI"

Il sistema si compone dei seguenti elementi:

1. Personal computer dotato di sistema operatiidD@OWS 98, 2000, XP in cui occorre
installare il programma di supervisione;

2. Cavo seriale “RS232-2CN221-OEEI” per il collegarto del PC al dispositivo di interfaccia
“SYS-SCUO01-OEEI";

3. Dispositivo di interfaccia “SYS-SCUO01-OEEI” perconversione della linea seriale RS232 in
RS422A;

4. Dispositivi di interfaccia “CQM1H-CIF12” (uno pegni PLC nel quadro del vinificatore) per
la riconversione della linea seriale RS422A in R523

5. Cavo “BELDEN 3084A” (cod. 17065) per il colleganto tra i “CIF12” ed il “SYS-SCUO1-
OEEI" (lunghezza massima 1km).
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2. Cablaggio della rete

In questo capitolo vengono fornite tutte le indioazper il cablaggio e la configurazione delleeret
dei PLC che compongono l'impianto di vinificazione.

NOTE:

v Il programma di supervisione versione 1.3.3 gestiSOLO i PLC dotati di software di
vinificazione anno 2002 sia a controllo densita staedard (fare riferimento a pg.9 per la
configurazione).

v Il programma di supervisione versione 2.0.0 gestiSOLO i PLC dotati di software nella
versione anno 2003.

2.1 Configurazione del “SYS-SCUQ1-OEEI”

Prima di effettuare i cablaggi dell'impianto e ngsario configurare il
dispositivo di interfaccia “SYS-SCUO01-OEEI" perdanversione OFF
RS232»RS422A. Per questo occorre posizionare i DIP switdla m m m m
scheda come mostrato in figura. ON

2.2 Configurazione dei PLC della rete

PRIMA di collegare in rete un certo numero di PLBegessario configurarli assegnando ad
ognuno di essi un numero che lo identifica all'intedella rete (I'indice predefinito assegnato
normalmente e 0). Per effettuare tale operaziamecessario agire singolarmente sui PLC della rete
utilizzando il programma “CX Programmer” di OMROM @uesto manuale si fa riferimento alla
versione 3.0). Nota: sulla CPU e necessario spoiddevetta “5” del DipSwitch di configurazione

in posizione di “ON” altrimenti I'indirizzo vieneesnpre forzato su 0.

CONFIGURAZIONE PLC

Collegare il PC utilizzato per la programmazideePLC al PLC che si vuole indirizzare;

Awviare il “CX-Pogrammer” e creare un nuovo petig premendo il tas@ “Nuovo”;

Nella finestra “Modifica PLC” scegliere “CQMZ1Hikella sezione “Tipo di periferica”;

Premere il tasto “Impostazioni...” della seziofigb di periferica”;

Scegliere “CPU51" nella sezione “Tipo CPU” (p&LC con software VinificatoreCD1_3,

1 4 dell'anno 2002 scegliere “CPU61") e premere "@Kr tornare alla finestra “Modifica

PLC”;

6. Verificare che nella sezione “Tipo di rete” selezionato “SYSMAC WAY” e premere |l
tasto “Impostazioni... (e)” della sezione “Tipo ditBeper aprire la finestra “Imposta tipo
di rete [SYSMAC WAYT";

7. Nella pagina “Driver” verificare che sia impdstda porta COM effettivamente utilizzata,
che il campo “Baud Rate” sia impostato a 9600 engre il tasto “OK?”;

8. Premere il tasto “OK” nella finestra “Modificd.”;

9. Attivare la modallta ON LIE premendo il ta_l “Lavora online”;
per aprire la finestra “Impostazioni PLC”;

arwn P

|r|||:u| :FazIoni
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11. Nella pagina “Porta periferica” impostare ihmero che si desidera assegnare al PLC nella
sezione “Numero unitd” e chiudere la finestra @atchiusura in alto a destrx);

12. Premere il tas “Trasferisci al PLC”;

13. Nella finestra “Scarica Opzioni” selezionareLA®ENTE la voce - (15} Pragrammari
“Impostazioni” e premere il tasto “OK”; premerei*8elle due L8 Funzioni estese
finestre di dialogo successive; ' iz

14. Al completamento dell’operazione di scaricdelehpostazioni viene mostrato il messaggio
di warning “Impossibile scaricare le impostaziomptemere il tasto “Ok” e premere di
nuovo “Ok” nella finestra “Scarica”;

15. Disattivare la modalita di MONITORAGGIO prem«z:n'd:ltastolE “Disattiva
monitoraggio”;
16. Disattivare la modalita ON-LINE premendo iltm@ “Lavora online”;

A questo punto la configurazione e terminata: seisle verificare che tutto sia stato eseguito
correttamente:

VERIFICA CONFIGURAZIONE

Fare doppio click sullicon= 52 MIEERESIBENIRI per aprire la finestra “Modifica PLC;
Premere il tasto “Impostazioni...(e)” della seadifipo di rete”;

Nella pagina “Rete” impostare il numero cheatstssegnato al PLC nella sezione
“Numero unita Host Link” e premere il tasto “Ok”;

4. Nella finestra “Modifica PLC” premere il tast®K”;

5. Attivare la modalita ON-LINE premendo il tas & avora online”: se non si riscontrano
errori, 'impostazione é stata effettuata correttata, altrimenti viene mostrato il messaggio
di warning “Impossibile collegarsi al PLC".

wn e

SUGGERIMENTI:

v" Quando si chiude “CX-Programmer” viene chiestoadesse le modifiche al progetto. E’
possibile salvare con nome il file creato in moale ta poterlo ricaricare successivamente
senza dover ripetere ogni volta i passi 2-3-4-5&édella CONFIGURAZIONE PLC.

v' Se si desidera modificare I'indirizzo di un PLC die gia diverso da 0 prima di collegarsi
impostare opportunamente il “Numero di unita Hasikl nella finestra “Modifica PLC”.
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2.3 Schemi di cablaggio

Cavo seriale Interfaccia RS232-RS422A
RS23.-2CN22-OEE| SYS-SCUOQOEE!
(Vedi APPENDICE A)

At Lr- //J

(G 5 ~_/f’/ o
e |
—/ > ool-.{| 7

Alimentazione
\ \ 24 Vc.c.
Cavo “BELDEN 3084A" | DIP-Switch di configurazion(iz

(cod. 17065) max 1k

o 4 4
(7] (%) (7]
@——. _ @- S TTILERRERRL ’—é

L_ Y&

T CE

POR1 / \ PERIPHERAL

Per i collegamenti tra I'interfaccia “SYS-SCUO01-QEEd i “CIF12” fare riferimento alla figura
seguente.

SYS-SCUO-OEE! CIF1Z CIF1z

ol Fe Ol re

@ SC e e
RDA (R) |6 )% SIRE O | SDB
RDB R+) | & SIPL S | sba
SDA(S) | O - RDE © | RDB
SDB (s+ | & \ OmmRRA S | RDA

Dopo aver completato i cablaggi posizionare I'inieore frontale di TUTTI i dispositivi “CIF12”
della rete in posizione di OFF.
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3. Funzionamento del software di supervisione

In questo capitolo verranno descritti la configimae e I'utilizzo del software di supervisione
Il presente documento fa riferimento al programinsugervisione versione 2.0.4 (per vinificatori
2003 e 2004 Lite)

3.1 Impostazione delle Opzioni

La finestra delle opzioni del programma, alla quslaccede premendo il tasto "Opzioni" del menu
principale, consente di impostare le seguenti taistiche del programma:

1) Intervallo di salvataggio dei dati sul discovadllore inserito in questo campo definisce il numer
di minuti che devono trascorrere tra due salvataggcessivi dei dati su disco; i dati che
vengono storicizzati sono Rensita il Volume, il Livello e leTemperature (sia della PT100
Alta che di quella Bassa se presente), gli stgtiodipa ed aspo e gli stati delle valvole caldo e
freddo. Il minimo valore impostabile & di 1 minutibvalore impostato corrisponde inoltre al
tempo minimo per cui deve durare lo stato di ON @FF di pompa o aspo per il conteggio del
numero di azionamenti del. Valori piccoli corrispamo ad un campionamento fitto dei dati,
che comporta una maggiore dimensione dei Databaseldviazione dei dati.

2) Nella sezione "Percorsi Dati" € possibile
scegliere la cartella contenente i files di dati

X
Opzioni ed impostazioni del programma

del programma 0 d| crearne una nuova. Per Scelta della posizione della cartella dati nel computer
definire il percorso della "Cartella Dati" nella
quale il programma deve leggere/salvare le Intervalle di salvataggio dei datisul disco | | Scelta linguaggio
impostazioni ed i dati da storicizzare, preme o i = i T
il tasto "Modifica Percorso” e selezionare
nella finestra "Sfoglia per cartelle” il percors | Percorso dati
desiderato, premendo il tasto "Ok" per
confermare la scelta. Premere quindi il tasto
"Applica" della finestra delle opzioni. Se nell - Modiica percorso £F Crea nuova cartela dat
cartella desiderata non vengono trovati i file:
necessari verranno mostrati dei messaggi di [+ paieadiTIMETICEMERTE Tdal dal PLE alperiura delle fineste
attenzione che invitano a verificare la I~ Attiva AUTOMATICAMENTE ON-LINE alavvio I findous <P
correttezza del percorso dati selezionato. Pe
creare una nuova cartella dati, premere il tas
"Crea Nuova Cartella Dati": nella finestra chemiea scegliere il percorso in cui si desidera
creare la nuova cartella dati, quindi digitare cehpo "Nome della cartella da creare" il nome
che si vuole dare alla nuova cartella dati; seesidera conservare la configurazione e le
impostazioni correnti, NON selezionare la caseflauota i database nella nuova cartella dati".
Premere il tasto "Crea" per creare la nuova cartiti: quella appena creata diventa
automaticamente la nuova cartella dati.

—Archiviazione/Storicizzazione Lingua

Applica | Chivdi |

3) Nella finestra delle opzioni & possibile inoltkefinire il comportamento del programma in avvio
ed all'apertura delle finestre di impostazionegBeado se attivare automaticamente la lettura
dati dal PLC in concomitanza di questi eventi. Seessa di avviare il programma quando il PC
non e collegato alla linea dei PLC, si consigliaidabilitare le caselle di lettura automatica dei
dati. L’'opzione “Windows XP” abilitata solo nel faimnamento in ambienti Windows XP
permette di abilitare/disabilitare lo stile deglggetti grafici di finestre e pulsanti secondo lo
stile Windows XP.
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3.2 Setup Impianto

La finestra di "Setup Impianto" & costituita dagegine nelle quali & possibile:

- ) Configurare la rete dei PLC dell'impianto;
- ) Verificare ed impostare la Data/Ora di tufiiliC dell'impianto;
- ) Effettuare il Setup (impostazioni protette @sgword) di tuttii PLC dell'impianto.

La pagina di configurazione della rete dei PLC e sudivisa in due seziori

Impianto vinificatore

Setup impianta
Impoztazione delle opzioni di comunicazione tra PC e PLC dellimpianto

.

Eif Altre impostazioni I

=4 Corfigura rete FLC | &5 Imposta Data/0ra PLE |

Porta di comunicazione COM

. = D ata Bit Flows Cantral Parity—— —Stop Bit
o Porta seriale COM -ICDM1 I pags € Hardoware | | € Nore -1
o Velocits di comunicazione I 3500 'I B £ Software ; Edd P
® Even .
MOTa: le impostazioni sulla COM possono eszere =7 = MNone = Mark
modificate zolo g8 non g & in modalits di acquizizione dei = 2
dati tazta STOF premutal. o < Cuzten I Space

—Rete dei PLC

MOTA: la ricerca dei PLC nella rete pud essers

L) | 550k icoa Lt coleasti, (ichiede cirea 16 second] effettuata solo 52 non si & in modaita d
dndndn acquisizione dei dati [tasto STOP premuta).
Tutti i PLC rilevati werranho visualizzati nella barra
a ziniztra
MNodo Mome del PLC zelezionato [max 20 caratter)
o PLCO
Applica Annlla

Chiudi |

Nella sezione "Porta di Comunicazione COM" é pakesittefinire la porta seriale del PC utilizzata pewollegamento
alla rete dei PLC e la velocita di comunicazione (peesto parametro si raccomanda di lasciare dreali 9600 Baud
salvo differenti indicazioni Hardware sulla retecdimunicazione PC/PLC).

In questa pagina sono inoltre fornite in sola lettie indicazioni sulla configurazione completaaglorta seriale scelta
da consultare in caso di problemi di comunicazigpezsti parametri possono essere modificati, SOEO S
STRETTAMENTE NECESSARIO, utilizzando il pannello di contoodli WINDOWS.

LE MODIFICHE SULLA CONFIGURAZIONE DELLA COM SONO POSSI  BILI SOLO SE
L'ACQUISIZIONE DEI DATI DAI PLC NON E' ATTIVAI

Nella sezione "Rete Dei PLC" € possibile configutareete dei PLC dell'impianto:

1) Assicurarsi che il sistema sia OFF-LINE (Tasto StoArresta acquisizione dati - del menu princgppiemuto) ;

2) Nella Pagina "Configurazione Rete dei PLC" défiastra di Setup premere il tasto "Rileva PLC Gydle..";

3) Il programma effettuera una ricerca sulla serimlpostata, visualizzando nella colonna di siaigtr eventuali PLC
rilevati sulla rete: ad ogni PLC rilevato viene ags&o di default il nome PLCX (X é l'indice di rilewmento 0..31);

4) Al termine del rilevamento, il programma salvaicanaticamente la configurazione rilevata chiedecmttferma: se
si preme il tasto "Yes", la nuova configurazionené salvata e la finestra di setup viene chiussi; geme "No" si
ritorna alla finestra di setup. In questo caso,qu&fermare la nuova configurazione, premere fbté&pplica”.

NOTA: se si desidera associare un nome differentegadPLC della rete, selezionare il PLC desiderattanista e
digitare il nome desiderato nel campo del nomePti€}. Dopo aver effettuato queste operazioni peritBttC,
premere il tasto "Applica" per salvare le impostazi
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La pagina “Imposta Data/Ora PLC” consente di verificare la data/ora corrente diatia PLC
della rete e di effettuare una eventuale sincr@zimne con la data/ora del PC.

NOTA: per avere I'aggiornamento automatico delltataa del PLC selezionato € necessario che
I'acquisizione dei dati sia abilitata (sistema ONNE).

Quando viene premuto il tasto "Sincronizza" la fatacorrente del PC viene inviata al PLC
selezionato.

Impianto vinificatore

x|
Setup impianto I
Premere il tasto gincronizza per impostare nel PLE la datadora corente del PC

&M PLCO ) Configura rete PLT {35 Imposta Data/Ora PLC | B Al impostazionil

----- £m FLO

EIl PLCZ —Computer —PLC:

-l PLC3 -

8 Setup Dif Line @ !ﬁ% [0 ]| 18.29.31] ikl !?-E [0 | [18.25.27 |

Sihcronizza » |
| Data | |gioved M aprile 2004 | | Data | |gioved 01 aprile 2004 |

ATTEMZIOME! per vedere scomere 'ora, occone che
zia attiva l'acquizizione dati [pulzante Start premutao)

ATTEMZIOME! Servirzi del pannello di controllo di wWINDOWS per modificare le impostazioni DATA/DRS del computer

Chiudi |
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La pagina "Altre Impostazioni” consente di impostare i parametri di setup del B&l€zionato;
essi definiscono le caratteristiche principali ddithea di vinificazione e corrispondono alle
impostazioni protette da password nel pannelloapeg. Anche nel programma di supervisione,
I'accesso a queste impostazioni e protetto da paskwigitare la password nel campo "Password
di accesso" e premere il tasto INVIO (o il tast@ainferma).

Se il PC e correttamente collegato alla rete dé€ Blla lettura automatica dei dati € attiva (fireest
"Opzioni"), dopo la digitazione della password etta, il programma legge tutte le impostazioni di
setup correnti dal PLC selezionato e le visualizza.

x|
Setup impianta [
Pararnetri di impianto pratett da paszword "DI 210"
7 Configuarete PLE | B8] Imposta Data/0ra PLC g Alle impostazioni |
IF'assword di accesso I"“““ {l INuova passyord I %J
~OT/PT100 Bass —Caratteristiche serbatoio per la mizura di livello
lstergsi OT v I'I A T Moda
= OnA0f % Continuo [4+20) |
FT100 Bassa———
" Assente Livello corizpondente a 20mea, 12000 mm
(¢ Presente Livello di fine cicla 200 mm
Diametra mazsimao [D] 2900 T
—Pampa Altezza parte cilindrica (1) 3000 i
Tip Altezza parte ronco-conica [h2) 100 mm
e
% Gitanta Fattore conico/cilindrico [Fo) 0.750
" Coclea “Wolume effettiva parte ronco-conica | 1616 litri
Wl di offset [Woffset 1254 litri
olume di offset [Voffs=) L Sengzore Livello/Prezsione
Dispositivi installatrd————— D 2
" Solo POMPAARE Se Livellozh2 = ‘v‘ol=n[§] wLivello % Foo +%Offset
" Salo ASPO : ol f . .
Se Livellozh2 = VD|=?T[—) b [Lwelln—h2)+ Yeffettivo + W Offset
f+ POMPA/ARR ed ASPD 2

rTarature Offget—————

rOssigenagione Estrattore—————
PT100 4k |00 o " Dizabilitata {* Abiltata ’7(" bzzente  * Presente
FT100 Basza| 0.0 ‘C
Livello a mm

[~ Aggioma lettura ogni 5 secondi Stampa | z= Carica config | Salva config. | % Leaai dal FLC | % Scarnica nel F'LEl Chiudi |

Per il significato dei singoli parametri, fare rifeento al manuale del PLC.

v’ Per scaricare le impostazioni correnti nel PLCAeteato, premere il tasto "Scarica nel PLC";

v Per leggere le impostazioni correnti dal PLC seleaio, premere il tasto "Leggi dal PLC";

v Per salvare la configurazione corrente in un fil@isco per un riutilizzo futuro, premere il tasto
"Salva config.", e scegliere nome e percorso diagabgio del file;

v Per aprire una configurazione precedentementetaajm@mere il tasto "Apri config.";

v' Per stampare la schermata delle impostazioni, peeihasto "Stampa".

Nel programma di supervisione € possibile modigdarpassword di accesso alle impostazioni di

setup:notare che la modifica avra effetto solo nel prognana di supervisione e non nel pannello

operatore Per modificare la password:

1) Digitare la nuova password nel campo "Nuova Was$' con un massimo di 15 caratteri;

2) Premere il tasto di conferma della nuova pasgy&tuato accanto al campo di digitazione): la
nuova password sara richiesta al prossimo accéiesmaostazioni di setup.

NOTA: se si desidera creare e salvare su file onfigurazione di setup quando il PLC non e
collegato alla rete dei PLC, selezionare nellamotodei PLC l'icona di "Setup OFF-LINE".
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3.3 Impostazioni di funzionamento

Nella finestra "Impostazioni di funzionamento" sgresenti tre pagine nelle quale & possibile
impostare/visualizzare i parametri di funzionamede#bPLC selezionato nella colonna a sinistra
della finestra.

Pagina "Temperature"

Impianto Yinificatore x|
Impoztazioni di funzionamento |
Imposgtazione dei parametn di funzionamento dellimpianto di vinificazione

- PLCO {E Tempearature [1] |§I Impoztazioni di lavoro [3]|

o

m Irmp.OFF-LINE MODALITA" DI FUNZIDMAMENTO CORRENTE: STANDARD
- Saonda di reqalazione
SET-POINT Calda 20,0 C
SET-POINT Freddo dizabilitato  ||*C & PT100ALTA = PT100 BASSA
SET-POIMT Pretermentazione dizabilitats  |*C

—Modo di funzionhamento termoregolazione

= Awutomatico f* Manuale

—Settare di funzionamenta — =
 Fredds Temperatura minima 2h C
Temperatura mazzimna 30,0 ‘C
f+ Calda

{~ Caldo+Freddo

COMANDI MANUALI VALVOLE

Yalvola Caldo——— Valvola Freddo——————
f+ CHILDI = CHIUD|

" APRI ) SRR

v A&bilita agaiomarnento autormatico dei comandi marali

[~ Afaggioma letura

e J— Stampa | {ﬁ‘ Carica config. | Salva config. | % Leqgi dal PLC | % Scarica nel F'LI:l Chiudi |

In questa pagina € possibile effettuare tutte |goistazioni relative alla termoregolazione; per i
dettagli sulle impostazioni dei singoli valori,rsnanda al manuale del Vinificatore fornito con i
quadro di comando del PLC.

Quando é attivo I'aggiornamento automatico dei cwhaanuali, i comandi di
APERTURA/CHIUSURA delle valvole Caldo/Freddo venganviati direttamente al PLC nel
momento della selezione; se questa funzione nativa,ger attivare un comando di
apertura/chiusura valvola occorre premere il t&St@arica nel PLC",

NOTA: Se si modificano il settore o il modo di fumzamento, i comandi manuali delle valvole
vengono disabilitati finché le modifiche non vengataricate nel PLC; in alternativa e possibile
annullarle rileggendo i dati dal PLC.
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Pagina "Impostazioni di Lavoro"

x
Impoztazioni di funzionamento |
Impostazione dei parametn di funzionamenta dellimpianto di vinificazione

- PLCO ¥ Tempearature [1) {21 impostazioni di lavora (3] |§ Impoztazioni BRI

--fim PLET

" £XY Imp.OFF-LINE —1-Cich di lavoro —2-Tempi immorazione—— | [ 3-Livello——
IHita'dD avvio ciclo: ID ::Ih_h :’W Welozita 15 EC Riempimenta | 700 mm
Diurata totale ciclo 7 h "Welooits 1 M |szec alume 47 | hl |
Durata funz. manuale 1 TriiFy Welocits 2 25 TEC
Tempo di inversione pampa |15 B0 Welocity 3 n EC Ficalcala volume |

— Welocitd Maw |35 |=ec
Impostazioni 1* faze |

Durata tatale 1 h ) )
- - —4-Ozzigenazione
Tempo di lavoro A min .
- - P oda
Tempa di sosta 15 LD {* Automatico " Manuale

Impostazion 22 faze |

Durata ossigenazione Dzzigenazione manuale—
Durata h:!tale z h_ 12 faze 12 = ¥ Comandm chiusura valvals
Tempa di lavora ! i 20 faze a4 o {* Comando apertura valvala
Tempa di sosta 18 ik E —
= B faze 6 £ Se il ciclo & attiva il comando
Impostazioni 3* lase | YiEhe igrorata
Diurata totale 4 h v Abilta aggiomamento automatico dei comarndi manual
Tempo di lavar A min “Densita
Tempo di sosta 20 min Modo di funzionamento: “RIEMPIMENTO/SYUOTAMENTO"
—Mumero di cicli di lavoro.,.———————— Densita [1.0974 |kadli E' pozsibile modificare la densita
= 5 . zolo s NOM 50 & in
ConPompa: [T Condspar [2 Volume |10 |[hl FERMENTAZIONE

[~ Aggioma letura
oghi 5 zecondi

Questa pagina e suddivisa in 5 sezioni:

Stampa | [ﬁ' Carica config. | Salva config. | % Leqggi dal PLC | % Scarica nel F'LI:l Chiudi

1) Sezione "Cicli di Lavoro": in questa sezioneo&gibile impostare/visualizzare tutti i tempi di
lavoro del PLC selezionato (fare riferimento al mae del Vinificatore per informazioni
dettagliate sul significato di ciascuno dei paraipet

2) Sezione "Tempi Irrorazione": consente di impastdaempi di ciascuna velocita dell'irroratore
nel tempo di lavoro (fare riferimento al manualé\daificatore).

3) Sezione "Livello" (presente solo se nel sisténmastallato il sensore di livello e la modalita di
controllo del livello non é di tipo ON/OFF): questazione permette di impostare il livello di
riempimento del serbatoio: dopo aver modificatovéllo di riempimento, per visualizzare |l
volume di riempimento corrispondente al livello imspato, premere il tasto "Ricalcola
Volume".

4) Sezione "Ossigenazione" (presente solo se &tthel setup): permette I'impostazione della
modalita di ossigenazione; nel modo MANUALE, sdesidera inviare automaticamente i
comandi di APERTURA/CHIUSURA valvola di ossigenamo(senza utilizzare il tasto
"Scarica nel PLC") é necessario selezionare |'oygzid\bilita aggiornamento automatico dei
comandi manuali”.

5) Sezione "Densita": permette di effettuare laezione della densita durante il ciclo di lavoro
(operare come descritto nel manuale del vinifiegtda correzione della densita non & possibile
durante la PREFERMENTAZIONE.
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Pagina "Impostazioni BRIX"

x
Impostazioni di funzionamento |
Impostazione dei parametr di funzionamenta dellimpianta di vinifizazione
g Etg? {E Temperature [1] | @ Impostazioni di lavoro (3] &'mDDStEZIUHIBHM
1&
- PLEZ Modo di funzionamento: "RIEMPIMENMTOASWVUOTAMENTO"
£ PLC3
M PLC4
- PLCS IBFHX 21.0 Densitd al 20% di Faze2+Fased 1.0139 ka/lit
- FLCR Densita al 40% di Fase2+Fase3 | 1.0062 kit
- 4E) Imp. OFF-LINE Cotfermna BRI & rizaleals valon densits Dienzits al B0 di Fase?+Fazel 0,9995 kgt
Densita al 80% di Faze2+Fased 09958 ka/lit
Densita iniziale 1.0408 kglit
Densité attesa 10,9928 kit |steresi positiva denzsitd 00000 kit
Concentrazione zucchero 2.21 ka/hi lsteresi neqativa denzita 0,0000 kalit
15 : : . : ; ;
LT SRR SRR beeonnnes $-e T T feeeeeenees bonennoenns]
1 . Lol | I o . L
1 2 : ! ¢ : : !
o e ) e eeee L R S
] S -t
£094---- drecmmonmmas Bocommmmaas [ecommmmmcd - drommmmemaes becomommzmad
1 1 [ ] 1 1 1
Gngd----- Posscssaaas poossooscse (pommoccsasd [pos|joscsesapassasasacay osssesaaas poo=soosssog
I B becemoaaae ppeseemmoas e eeememoeee beseemaasoes
0g4---- Hooooon00000 P oooooon000 ! T oo Soooooooo000 [
' i i . i 0 0
05 — . . .
Tempa g 20 &0 80 100
|---F'F|EFEF|MENT.-’-‘-ZIEINE [D.cu:ust]—--l FASE 2 + FASE 3 I
A2 4 ¥ ] =] | F226.0%,100n - F3: 74.0%, 230h F2F3=330h |
Stampa ‘ ﬁ' Carica canfig. | Salva config. | % Leqagi dal PLC | % Scanca nel PLC | Chiudi |

Questa pagina € disponibile solo nel PLC configuper il funzionamento con CONTROLLO DENSITA' e

consente di impostare il valore del BRIX del sistgmer la fermentazione con controllo sulla der(sitéere

manuale del vinificatore per maggiori dettagli).

Una volta impostato il valore del brix determinargiondi densita iniziale e finale (premendo il tadt

conferma del BRIX), per definire le densita durahtgéclo di lavoro, si hanno due modi:

1) Digitando direttamente i valori di densita desati nella tabella delle densita a T%;

2) Spostando nel grafico i punti con il trascinatoael mouse, in modo tale da ottenere la cundedsita
desiderata. (per ingrandire una parte del grafmcctare un rettangolo contenente l'area desiderata
oppure utilizzare i tasti di zoom e spostamentoasso a sinistra).

Trascinando la linea celeste verticale presentgnadico € possibile modificare la suddivisione @hpo tra
le fasi 2 e tre (fermorestando la durata totaleedble fasi)

v Per scaricare le impostazioni effettuate al PL&zehato premere il tasto "Scarica nel PLC";

v Per leggere le impostazioni correnti del PLC seleaio premere il tasto "Leggi dal PLC";

v Per salvare la configurazione corrente in un filelsco per un riutilizzo futuro, premere il tat8alva
config.", e scegliere il nome da dare alla configimne: tutte le impostazioni effettuate per ogoCP
vengono salvate in "IMPOSTAZIONI.DBF", file di dé@se di MS Access, nella cartella dati corrente,
in modo tale da poter recuperare in qualsiasi momena precedente configurazione;

v Per aprire una configurazione precedentementetaaly@mere il tasto "Apri config.";

v Per stampare la schermata delle impostazioni, peeinsto "Stampa”.

NOTA: se si desidera creare e salvare su file ondigurazione quando il PLC non € collegato alte aei
PLC, selezionare nella colonna dei PLC l'iconalhp. OFF-LINE".




3. Funzionamento del software di supervisione Pag. 14 di 21

3.4 Menu di funzionamento

Il menu di fun‘2|on.am(?nto e a_tcpesabﬂg Tm Impianto ¥iniHESEHE _[0].x]

solo quando € attiva I'acquisizione dei de

dalla rete dei PLC. Meni di funzionamento
Scelta delle modalita di funzionamento di PLC1 !EII

Questa finestra fa riferimento al PLC ~Muodo di funzionamento

correntemente selezionato nella finestra |
principale ("STATO DELL'IMPIANTQO")
e permette di:

;‘ﬁ Autamatico I}* b anuiale |

mCiclo autamatico— [ Funziohamenta kMANLIALE

1) Awviare i cicli di lavoro; [Termporimanente;. | | Omin00ses |
2) Azzerare i cicli di lavoro; ~POMP&— ~IRRORATORE
3) Congelare i cicli di lavoro; & D“l

4) Azionare manualmente i dispositivi -
dell'impianto quali Pompa, Irroratore, Auvvia

Aspo, Estrattore. | Congela o OFF

d

velocita | 1= [E6FF]

~A5P0
bAzzera A

Il passaggio del modo di funzionamento —l i E'Nl - UFFl

da Automatico a Manuale e viceversa nc

e consentito in quanto gestito da un ~ESTRATTORE

apposito commutatore presente nel quac & EINl | o OFF

del PLC.

Dopo ogni azione effettuata in questa
finestra tutti i tasti restano disabilitati per
il tempo necessario al PLC di acquisire ed eseguagomando impartito la cui attuazione puo
essere verificata nella tabella delle OUT delladina principale.
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3.5 Visualizzazione dello stato dell'impianto

STATO DELLIMPIANTO

e LMod | i e | | Lista dei PLE| TempoReale | 55 Stampa Statistiche OFF-LINE | Tahelle IN/OUT PLC|
& CICLO AUTOMATICD . Tabella INGRESS digitali_ i ~
) PLCZ I~ ATTIVOD [ CONGELATO [T AZZERATO Indiizzo  Denominazione Stato :
é% FLC3 = L 0.00 Fungo d'emergenza @ OFF
gpm E [ SereentialiHiconpltamanio 001 Contsttolivello © o
& FLCH 0% 0.0z Emergenza estrattore @ OFF
PLCE Tempo totale ciclo 0% 003 Ermergenza pompa @ OFF
& P
e PLC7 - 0.04 Guasto inverter @ OFF
) i 0.05 Tipo di vinificazione @ OFF
Durata tatals 0z 005 Modo difureionam © oFF
Tempo di lavoro 0% 007 Marcia estrattore @ oFF
Tempo di Sosta 0% 0.08 Anesto estrattore @ OFF
: 009 Taciazione Allarme © oFF
- 10 i o o
bisEeelel 0% 011 PT{00Disable © oFF
Tenpo dilavara 0z 012 Reset alamiLivello © o
Tempo di Sosta 0% 013 "Modifica Densita" @ OFF
% fase e 014 ""Fermentazione' @ OFF
— - 015 ""Riempim /S vuotam'* @ OFF
Dirata tatale 0z S e
: - Tabella USCITE digitali
Tempo di lavoro 0% = == = = =
e 0% Indirizzo Drenominazione Stato
10000 Pompa Avant @ oFF
Termoregolazione Yelocita Valvola Dssigenazione 100.01  Abilitazione lroratone @ OFF
100.02  Abiltazione Estrattore @ aFF
[T PTI00ALTA Pompa
l-_ o 1 PR 100.03  Lampada allaime fiv. @ OFF
100.04 Sirena @ oFF
PT100 &lta DensitafVol 100.05  DINA-raratare @ OFF
PT100 Bassa | SRS SN _ 100,06 DINZrorators @ oFF
T FERMENTAZIONE | |Bensita 10007 DIN3Hrmoratare @ oFF
]__ MDI_:)IFIEA_DENSIT.Q' Yolurne 10008  Apertura valv, Fredda @ OFF
[ RIEMPIM/ASYUOTAM Livella 100.09  Apertura valv. Caldo @ OFF
= }falvola EALDD 10010 Apertura valy. Dssigen. @ oFF
Legenda A | Walvola FREDDD 10011 Inversiane pompa @ o
10012 @ ofF |
| 10013 - aFfF |
< y| w0 ¥ g

La finestra di "Stato dell'impianto” permette diwalizzare lo stato del PLC selezionato; al primda i
dati visualizzati sono riferiti alla prima linealtienpianto.

Sulla parte alta a sinistra della finestra é situiaasto "Lista dei PLC" che permette di mosthaascondere
la barra contenente la lista di tutte le lineeidificazione configurate: in questa barra & possibcegliere il
PLC del quale visualizzare i dati in dettaglio aglarte centrale della finestra e ne riporta ltostarrente.

Colonna “Modo”: modo di funzionamento corrente
Ferm =» Fermentazione;
Mdens = Modifica densita;
Ri/Sv =» Riempimento / Svuotamento serbatoio.

Colonna “Ciclo™: stato del ciclo di lavoro
On =>» Ciclo di lavoro attivo;
Cong => Ciclo di lavoro congelato;
Res = Ciclo di lavoro azzerato.

Colonna “T.Reg": temepratura di regolazione, cioéltp selezionata per la regolazione tra Alta esBas

Colonna “Liv/De": riporta il livello o la densitaocrenti a seconda del modo di funzionamento coeresd si
e in Riempimenti/Svuotamento é visualizzato il liwealtrimenti la densita.

Quando nell’elenco dei PLC, accanto al nome del BElMBualizzato il testo ON, significa che il pragrma
acquisisce regolarmente i dati dal PLC; il testd-@#vece indica che non si riceve risposta dal ALFRL:C
con l'indicazione di OFF non possono essere salati@er la visualizzazione in dettaglio.

Nella griglia di visualizzazione dei dati dei PLElld rete, quando il sistema € ON-LINE, si notadicatore
di selezione scorrere tra i vari PLC, indicandBLIC a cui il programma sta richiedendo i dati.
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Il tasto “Tempo reale” permette di scegliere ibtigh acquisizione da effettuare:

M Tempo reale attivo: la scansione dei dati nella vétne effettuata secondo I'ordine PLCS — PLCO —
PLCS — PLC1 - PLCS — PLC2 ... in cui PLCS e il Ridtrentemente selezionato nell’elenco. In questa
modalita si ha la massima velocita di aggiornamenssibile per i dati visualizzati nella parte cale
della finestra e che normalmente non vengono aitiqgdgyli altri PLC ai quali vengono invece richiies
i soli dati da storicizzare (Temperature, liveBtato...).

M Tempo reale disattivato: la scansione dei datanelle dei PLC viene eseguita sequenzialmente RLCO
PLC1 - PLC2 - PLC3 ... In questa modalita, il terdpaggiornamento dei dati visualizzati nella parte
centrale della finestra, dipende dal numero di EleCa rete.

Il tasto "Stampa" perette di stampare la maschelta dtato corrente del PLC selezionato.

Se il PLC selezionato e di tipo “Vinificatore 20038/1.9” con “Conteggio azionamenti” abilitatotalsto
“Statistiche” permette di accedere alla paginaigaathe visualizza le statistiche sugli azionameeii
dispositivi collegati ai PLC.

Sulla parte alta a destra é presente il tasto 'lleab/OUT PLC" che permette di mostrare o nascoedia
colonna contenente le tabelle degli ingressi eededtite digitali del PLC selezionato.

La parte centrale della finestra contiene tuttti ¢etti dal PLC selezionato:

1) Informazioni sullo stato corrente del ciclo;

2) Informazioni sulla termoregolazione;

3) Informazioni sullo stato di pompa, irroratoreaspo;

4) Informazioni sull'ossigenazione;

5) Informazioni sulla modalita di funzionamento reatte (Riempimento/Svuotamento, Fermentazione,
Modifica Densita).

NOTA: la velocita di aggiornamento dei dati visaatti dipende dal numero di PLC della rete: infiatti

programma legge continuamente e ciclicamente iddatutti i PLC (su quello selezionato si ha lauet di

tutti i dati, mentre degli altri vengono letti ilsdati da storicizzare quali temperature, densitdume,

livello, modo di funzionamento).

Quando il sistema € OFF-LINE, la finestra dati eienostrata completamente vuota.

Se su uno dei PLC si rilevano degli allarmi attaécanto al simbolo del PLC, nell’elenco verra maiat
I'icona di allarme: premendola verra aperta lagine di LOG degli allarmi in cui la visualizzaziosara gia
filtrata sugli allarmi attivi del PLC selezionato.

3.6 Attivazione/Disattivazione lettura dati

| tasti "Start" e "Stop" del menu principale pertapb rispettivamente di attivare ed arrestare lieizione
dei dati dall'impianto.

Quando il tasto "Start" € premuto, il sistema € ONE: il programma legge continuamente e ciclicatedn
dati da tutti i PLC configurati nell'impianto (l@municazione con i PLC é evidenziata dal lampedgided
di Trasmissione/Ricezione nel menu principale);ipBLC selezionato si ha la lettura di tutti i daentre
per gli altri vengono letti i soli dati da storizare.

La storicizzazione dei dati dell'impianto (Temparat densita, volume, livello, modo di funzionanent
stati pompa ed aspo e stati valvole) e attiva setaenquando il sistema &€ ON-LINE con una frequeliza
salvataggio dei dati pari al tempo impostato n&llpzioni".

Quando il sistema € ON-LINE nella lista dei PLCngdndicato per ogni linea di vinificazione delliranto
lo stato di funzionamento (ON/OFF): in particolase,da un PLC non si riceve alcuna risposta viene
segnalato con "OFF" mentre per gli altri si hadgrealazione di "ON".

Se il sistema & OFF-LINE, la finestra di stato'@epianto viene mostrata vuota.
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3.7 Visualizzazione dei dati acquisiti

Premendo il tasto "Dati" del menu principale, viaperta la finestra contenente il grafico dei dati

acquisiti dal sistema.
| Grafici dei dati acquisiti =18 =]

| =
FlisladeiPLC G Intewvallo ,i," . Statistiche g Edita | < 25 @ 3D EI é Trascinare con tasto sinistro per ingrandire, con destro per spostare
E Denzita [kalit], Yolume [hi], Livella [mm], PT100, § | Aagiomamenta grafici in tempo reale [
PLCO
¥ — Densita [ka/lit] ¥ — Volume [hi] ¥ — Livello [mm] W —ETIniA ¥ —PT100B [*C]
¥ —Modo [¥ — Stato ¥ — Azionamenti Pompa [v — Azionamenti Aspo W — Valu.CA
[V — Valu.FR
ON A=
RES | |

90,0 15000 430000 1,5000 —
enp | 14000 {28000 | :
" {12000 2.600,0
12000 42.400,0 41,3000 |
8004 14000 12 200,0 4 s
50,0 | 10000 4 2.000,0 i
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00 soog {12000 40000 F == e e
10,0 | 5000410000
gp | 4000 eono !
e 3000-| 8000 07000 f -
2000 | 400,0 |
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e Valori correnti giovedi 07 luglio 2005 18.49 YISLALIZZA 1
. & Tutn 7 Densitsy
Bonsis kot = PT00A [ State: fiN \ialy Ca: ~ Pl
Walume [hi: 16,1 PT100B ['C} 272 Azionamenti Pomp: OFF Valv.FR;: ~ Templ. EhEE
Livello [rm]: 1363 Modo; FER bzionamenti dspo. OFF Sy

All'apertura della finestra, il programma caricai®ializza automaticamente i grafici relativi alle
ultime 24 ore di funzionamento del primo PLC deipianto.

14000 |
700

1,2000 -

300 1,0000 =

n,a000 | o

12.30
13.00 |
(EE |
14.00
14.30
15.00
1530
16.00 [
16.30
17.00
17.30
18.00
0707105 |
18.30
07i0TIS
19.00
070705 || 2
1930 | HH—
0707105
2000
N 3y persmmespvespmmmon g e
2030 ||
o7 |1
21.00

070705 i
d i sy

070705 :.” :II.:
A B | [ e ] [T [

7A7IS |
o705
070705
7705 |
o7m7is ||
orm7ios || 4
o7orns fl|
070705
o775 | |
o7oTAS | |

Per visualizzare la lista dei PLC configurati melpianto, premere il tasto "Lista Dei PLC" posto in
alto a sinistra della finestra;

Per modificare l'intervallo di visualizzazione dkiti, premere il tasto "Intervallo...";

Per chiudere la finestra dei grafici, premerestad Chiudi" in alto a destra (x).

Premendo il tasto "Intervallo..." viene aperta finastra contenente la tabella dei dati acquisdi:
il sistema € ON-LINE vengono mostrati i dati relagll'ultima settimana, altrimenti vengono
mostrati TUTTI i dati. In questa finestra &€ podgibi
1) Scegliere l'intervallo di visualizzazione detidacegliere l'intervallo desiderato nei campi
"Da...A..." e premere il tasto "Applica”;
NOTA - se il sistema & ON-LINE, l'intervallo massimisualizzabile e di una settimana.
2) Visualizzare e stampare in forma tabellare i @equisiti.

Se si desidera visualizzare il grafico senza chiutiefinestra di scelta dell'intervallo, usarastt
di rimpicciolimento/ingrandimento finestra postcaato al tasto di stampa.

Spuntando 'opzione “Aggiornamento grafici in temeale”, ad ogni salvataggio dati il grafico
verra aggiornato automaticamente.
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Se si seleziona un PLC di tipo "LITE" (2004) siderdisponibile una seconda pagina di
visualizzazione grafica ("Azionamenti pompa, Azioranti Aspo”) nella quale vengono graficati
rispettivamente lo stato della pompa (ON/OFF) tédcsdell'aspo (ON/OFF), lo stato del ciclo (ON-
attivo, RES - azzerato, CON - congelato) ed il mddimnzionamento (FER - fermentazione, R/S -
riempimento/svuotamento, Ded - edita densita)intdlvallo selezionato permettendo di
determinare cosi il numero di azionamenti dei digpo pompa/aspo. Premendo il tasto
"Statistiche" e possibile visualizzare il riepilogonumero di azionamenti pompa/aspo e relativi
tempi di ON/OFF.

| Grafici dei dati acquisiti =l |
&0 PLCD i e 7 —
g PLCT FlistadeiPLC (& Intevallo... | [ Statisiche. EEEdia | =L @ [E S
g Etg Density [kadlit], Yolurne [H], Livello [rm], PT100, | EAzionamenti Pompa, Azionarment Aspoi | Aamiormamanta grafici in tempo reale [
D ati statistici: <PLC3>
= v I Azionamerti Pompa v [l Azionamerti Azpo. v BB Funzionamerto v [l Modo I daai 313354{?04 10.35
al 01./04/04 18.38
S e e [ e e e M&zionamenti POMPA
DEd 1 | | | | | | | per un tempo superiore a
T5
RIS |
Tempo POMPA OK
e ———— Th S0m
con Tempo POMPA OFF
: h12m
Ol
i M*Azionamenti ASPO per
B un tempo superiore a TS
RES - 3
e e Termpo ASPO OM
OFF - Oh 45m
Tempo ASPO OFF
7h18m
O
OFF
| |27, Copia statistiche
ON: Ciclo attiva ‘3 negli appurli
RES: Ciclo azzerato i Salva statistiche
COM: Ciclo congelato =W in un file di testo
FER: Maoda fermentazione o ; . . : el R : . . v o o
F5: Mada Riemp/Svuot 1100 1130 1200 1230 1300 1330 1400 1430 1500 1530 1600 1630 1700 1730 1800 1830 [, Stampa statistiche
DEd: Modo edita densita - - = - -
!glovecﬂ 01 aprile 2004 14.34 |g|0ved'| 01 aprile 2004 14.49 |1 B min

Cliccando con il tasto sinistro del mouse in urtipalare punto del grafico, si attiva una linea di
riferimento: sulla barra di stato & possibile legda distanza in minuti tra la posizione corredeé
mouse ed il punto di riferimento selezionato. Rsattivare la linea del punto di riferimento, fare
doppio clic con il mouse sul grafico.

NOTAZ1L: nei conteggi degli sono considerati sololljebe determinano uno stato di ON ed OFF
dei dispositivi per un tempo superiore al tempaodi Salvataggio dei dati.

NOTAZ2: eventuali cambi di stato dei dispositivi nrenl sistema € OFF-LINE non vengono
computati nei conteggi.
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I3 Statistiche Azionamenti g@g|
K Chiudi By Starnpatotali | & Stampa parziali | i1, Visualizza 2D Azzeramenta parziali | |Imposta datainizio conteggio totale

| Conizoeflo TOTALES surisinznt <

o = oW s oW

Canizye)iy pairzizls v []Pompa
W [ &spo
251061057 v [ Yalv Freddo

Iv [l valv Calda

0

PLZ: PLC? Dispositiva: Aspo Mok azionamenti: 3 M® azionamenti da sabato 25 giugno 2005 - 01,15: 3

Per i PLC di tipo “Vinificatore 2003 1.8/1.9” coi©bnteggio azionamenti” abilitato (1.9), il tasto
“Statistiche” della finestra di stato permette dt@dere alla finestra per la visualizzazione dei
grafici degli azionamenti.

Il grafico della parte superiore mostra i contetggli per i vari dispositivi (pompa, aspo, valv.
Freddo e valv. Caldo) di tutti i PLC della reteicd€ando su una delle barre di un particolare PLC,
viene mostrato in basso il dettaglio del PLC seleaio: nel grafico sono mostrati i conteggi totali
degli azionamenti del PLC ed i relativi parziafpartire dall’'ultimo azzeramento effettuato. Per
azzerare i conteggi parziali, selezionado il PLCuneffettuare I'azzeramento ed il dispositivo da
azzerare.

NOTA: per la pompa di tipo “A girante” (quindi

an irllverSione'di marCia) V(?,‘I.‘lgf)no ComDUtatl tr Data di azzeramentao: giowedi 07 luglic 2005 13.54
gli azionamenti anche quelli in inversione di
marcia.

Azzera contegoio parziale di
& Tutti i PLC dell'impianto

O PLC selezionato:

Azzera conteggio parziale per dispositiva
Fompa, Yalvala freddo

Aspo Yalvala caldo

Annulla ][ Ok
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3.8 Gestione deqli allarmi

La finestra degli allarmi viene visualizzata autdicemente dal programma ogni volta che si
verifica un allarme che non é ancora attivo, oppureichiesta dell'utente premendo il tasto
"Allarmi" del menu principale.

Finestra LOG allarmi

LOG allarmi

Wizualizzazione di tutti gli allarmi verificatizi el sistema: attenzione, ci sono degli allarmi attivil
@ Stampa LOG [ Mostra solo allami attivi - [~ Applica filio selezionato Campo a cui applicare il filro: IID VI
™ | - | - | | Oidina per; Im| Mostra salon compresi tra = I
1D |Dataﬂ]la |PLE | Codice |Descriziune [;I

- 28 26/06/200312.2318 FLCO 11 Intervento di mancanza di comunicazione PC<=>PLC
- 29 26/06/2003 12.23.20 FLCT 11 Intervento di mancanza di comunicazione PC<=>PLC
- 30 26/06/200312.23.39 FLCO 11 Rientro di mancanza di comunicazione PC<=>PLC
- 3 26/06/200312.23.39 FLCT 11 Rientro di mancanza di comunicazione PC<=>PLC
- 32 26/06/2003 18.38.24 FLCO 11 Intervento di mancanza di comunicazione PC<=>PLC
- 33 26/06/2003 18.38.26 FLCT 11 Intervento di mancanza di comunicazione PC<=>PLC
- 34 26/06/2003 19.08.44 FLCT 11 Rientro di mancanza di comunicazione PC<=>PLC
- 35 30121899 FLC1 7 Rientro di zonda PT100 Alta guasta
- 36 261172002 151200 FLC1 2 Rientro di zonda PT100 Basza guasta
- A7 3021899 FLC1 9 Rientro di trazduttore di livello/pressione guasto
- 38 26/06/2003 19.18.30 FLCO 11 Intervento di mancanza di comunicazione PC<=>PLC
- 39 26/06/2003 20,0014 FLCT 11 Intervento di mancanza di comunicazione PC<=>PLC
- 40 26/06/2003 20,0017 FLCT 11 Rientro di mancanza di comunicazione PC<=>PLC
5—_-—ﬂ

[l »

Tatale: 42 records trovati {Suggenimentii| Azzera allalmil Chiudi |

La gestione degli allarmi del sistema é basata swghti di INTERVENTO/RIENTRO di ciascun
allarme. Il programma storicizza su database la/ded di intervento dell'allarme e lo considera
attivo fino al momento del suo rientro, memorizzatch'esso con data/ora.

Nella finestra "LOG ALLARMI" & possibile visualizea I'elenco di tutti gli allarmi verificatisi nel
sistema; per ogni allarme sono descritti indicenologico di intervento/rientro, Data/Ora di
intervento/rientro, nome del PLC in cui si e vexdtio I'allarme, codice di allarme e descrizione, .

Gli allarmi attivi sono evidenziati in rosso. Seadssidera visualizzare solo gli allarmi attivi (non

rientrati) & possibile selezionare l'opzione "Mastolo allarmi attivi"; deselezionando I'opzione si

torna alla visualizzazione precedente.

Nelle opzioni di filtro (in alto a destra) &€ posglscegliere di visualizzare solo un determinato

gruppi di allarmi (raggruppati per data di interie@dnentro, nome del PLC, codice o descrizione).

In basso a sinistra € visualizzato il numero dirafii (interventi + rientri) visualizzati nella tdlze

Se si desidera stampare il LOG allarmi € possjiriénere il tasto "Stampa LOG" che permette di

visualizzare I'anteprima di stampa: gli allarmivatsono evidenziati in grassetto.

In basso a destra sono presenti tre tasti:

1. Tasto "Suggerimenti": permette di vedere i suggenti per la soluzione del problema
dell'allarme selezionato in base al suo codice;

2. Tasto "Azzera allarmi": permette di forzareiéntro di tutti gli allarmi attivi. ATTENZIONE:
non c'é modo di annullare questa operazione ura effettuata.

3. Tasto "Chiudi": chiude la finestra di LOG Allarm
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APPENDICE A: schema di cablaggio cavo seriale RS232-2CN221-OEEI

Il cavo seriale “RS232-“2CN221-OEEI” per il colleganto del PC al “SYS-SCUOQ1-OEEI" e
realizzato come mostrato nella tabella:

DB9 MAscHIO LATO SYS-SCUO01-OEEI DB9 EMMINA LATO PC
Pin 2 — Tx Pin 2 — Rx
Pin 3 — Rx Pin 3 —Tx
Pin 4 — RTS (opzionale) Pin 7 — CTS (opzionale)
Pin 5 — CTS (opzionale) Pin 8 — RTS (opzionale)
Pin 9 - GND Pin 5 — GND

Nota: per il dispositivo SCUO1 non & necessaramilegamento dei PIN OPZIONALI.



