Connected Components Building
Block per controllo motore semplice

Guida di messa in funzione rapida

Rockwell
ALLEN-BRADLEY « ROCKWELL SOFTWARE Automation



Informazioni importanti per I'utente

Le apparecchiature a stato solido hanno caratteristiche di funzionamento diverse da quelle elettromeccaniche. I criteri di sicurezza per
lapplicazione, I'installazione e la manutenzione dei controlli allo stato solido (pubblicazione SGI-1.1 disponibile presso ’'Ufficio
Commerciale Rockwell Automation di zona oppure online all’indirizzo http://literature.rockwellautomation.com) descrivono alcune
importanti differenze tra le apparecchiature a stato solido e i dispositivi elettromeccanici cablati. A causa di queste differenze, e anche
per la grande varieta di usi cui sono destinate le apparecchiature a stato solido, tutti i responsabili per I'utilizzo di questa apparecchiatura
devono accertarsi che ciascuna applicazione della stessa sia indicata per l'utilizzo previsto.

In nessun caso Rockwell Automation, Inc. sara ritenuta responsabile per danni indiretti o conseguenti all’'uso o all’applicazione
dell’apparecchiatura.

Gli esempi e 1 diagrammi riportati in questo manuale sono a solo scopo illustrativo. Pertanto, a causa delle molteplici variabili e
dei requisiti associati ad ogni particolare installazione, Rockwell Automation, Inc. non puo assumersi alcuna responsabilita per un uso

basato su detti esempi e diagrammi.

Rockwell Automation, Inc. non si assume alcuna responsabilita relativa ai brevetti in relazione all’'uso di informazioni, circuiti elettrici,
apparecchiatura o software descritti in questo manuale.

La riproduzione totale o parziale del contenuto del presente manuale ¢ vietata in assenza di un consenso scritto di Rockwell Automation, Inc.

In questo manuale sono presenti note che avvisano I'utente sulle misure di sicurezza da rispettare.

Segnala informazioni relative a modalita d'impiego o circostanze che, in un ambiente pericoloso, possono provocare

AVVERTENZA ) . .. . . . .
un’esplosione con conseguenti infortuni alle persone o morte, danni alle cose o perdita economica.

IMPORTANTE Segnala informazioni importanti per I'applicazione e la comprensione corrette del prodotto.

ATTENZIONE Segnala informazioni su modalita d'impiego o circostanze che possono provocare infortuni alle persone o morte, danni
alle cose o perdita economica. | simboli di Attenzione aiutano a identificare i pericoli, a evitarli e a riconoscere le
conseguenze.

PERICOLO DI SCOSSA Queste etichette, applicate all'esterno o all’interno dell’apparecchiatura, ad esempio un azionamento o un motore, hanno

lo scopo di avvertire della presenza di circuiti ad alta tensione.

TS| Queste etichette, applicate all’esterno o all'interno dell’apparecchiatura, ad esempio un azionamento o un motore,
hanno lo scopo di avvertire che le superfici possono raggiungere temperature elevate.

sl

Allen-Bradley, MicroLogix, PanelView, PanelView Component, PowerFlex, SMC, SMC-3, TechConnect e Rockwell Automation sono marchi commerciali di Rockwell Automation, Inc.

I marchi commerciali che non appartengono a Rockwell Automation sono proprieta delle rispettive societa.



Da dove iniziare

Seguire la procedura illustrata qui di seguito per 'avviamento, il controllo e il monitoraggio semplice dei mototi.

Connected Components
Building Blocks,

pubblicazione CC-0S001

Capitolo 1 Integrazione del controllo motore semplice

Capitolo 2 Convalida del sistema e consigli
sull'applicazione
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Prefazione

Introduzione

Pubblicazione CC-QS006A-IT-P — Gennaio 2009

Questa guida di messa in funzione rapida intende illustrare una procedura

per implementare un componente CCBB per il controllo motore semplice.
Utilizzando informazioni discrete (segnali on-off semplici dai contatti)
provenienti da un inverter PowerFlex 4M, da un avviatore SMC-3, 103T

o 190E, questo building block propone un esempio di come ottenere
informazioni di base sullo stato di un motore e come visualizzare queste
informazioni su un terminale PanelView Component (PVc). Possono essere
utilizzati uno o tutti questi avviatori o inverter. Per questo building block viene
utilizzato l'inverter PowetrFlex 4M, tuttavia la procedura ¢ molto simile anche
per gli inverter PowerFlex 4, 40, 40P e 400.

IMPORTANTE Utilizzare il presente manuallle' unitamente al mangale '
Connected Components Building Blocks — Messa in funzione
rapida, pubblicazione CC-QS001.

Fare riferimento a Risorse aggiuntive a pagina pagina 9 per
un elenco di guide di messa in funzione rapida.

Nel CD Connected Component Building Blocks Overview, pubblicazione
CC-QRO001, sono forniti file applicativi e altre informazioni di supporto alla
progettazione e installazione del sistema. Il CD contiene distinte base (BOM),
schemi CAD per il layout e il cablaggio dei quadri, programmi di controllo,
schermate HMI e altro. Grazie a questi strumenti e alle best practice, il
progettista del sistema puo concentrarsi sulla progettazione dei controlli

della macchina piuttosto che su altre attivita di progettazione.

All’inizio di ogni capitolo sono presenti le seguenti informazioni. Leggere
con particolare attenzione le sezioni descritte di seguito prima di iniziare
ogni capitolo:

e Prima di iniziare — Questa sezione elenca i passi che devono essere
completati e le decisioni che devono essere prese prima di iniziare
il capitolo. I capitoli della presente guida di messa in funzione rapida
non devono essere necessariamente completati secondo l'ordine di
visualizzazione, tuttavia questa sezione definisce la quantita minima
di preparazione necessaria per completare il capitolo corrente.

e Cosa serve — Questa sezione elenca gli strumenti che sono necessari
per completare i passi contenuti nel capitolo corrente. Questi includono,
tra gli altri strumenti, ’hardware e il software.

¢ Procedura da seguire — Questa sezione illustra i passi del capitolo
corrente e identifica i passi necessari per completare gli esempi.



Convenzioni utilizzate Questo manuale utilizza le seguenti convenzioni.
in questo manuale

Convenzione Significato Esempio

Clic Fare clic con il tasto sinistro del mouse una volta. Fare clic su Edit.

Digitare Cio che viene digitato sulla tastiera. Digitare I'indirizzo IP.

Clic con il tasto Fare clic con il tasto destro del mouse una volta mentre il cursore | Fare clic con il tasto destro del mouse sull’icona
destro € posizionato su un oggetto o una selezione. 1768 Bus.

Selezionare Utilizzare il mouse per evidenziare un‘opzione specifica. Selezionare il nome dell'applicazione.

Premere un tasto specifico sulla tastiera o sul tastierino

del PowerFlex 4M. Premere Invio.

Premere

Toccare un pulsante specifico sul terminale PanelView

Toccare Component (PVc).

Toccare il pulsante Start.
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Risorse aggiuntive

Risorsa

Descrizione

Connected Components Building Blocks — Messa
in funzione rapida, pubblicazione CC-QS001

Fornisce informazioni sulla scelta dei prodotti e sulla procedura per accedere
alle informazioni del quadro e del cablaggio.

CD Connected Component Building Blocks
Overview, pubblicazione CC-QR001

Fornisce file per i Connected Components Building Blocks.

Serie 150 SMC-3 (1-37A)/SMC-Delta (1-32A)
Moduli di accoppiamento Soft Starter
41053-173-01 (1)

Fornisce informazioni sull'accoppiamento dei moduli con il SMC-3.

SMC-3 Soft Starter (3-37A) Bollettino 150,
41053-167-01 (5)

Fornisce informazioni sull'installazione e le impostazioni del SMC-3.

Applicazione ed installazione dei relé termici
Bollettino 193 E1 Plus, 41053-358-01 (3)

Fornisce informazioni sull'installazione e le impostazioni del rele termico.

Motor Protection Circuit Breakers/Motor Circuit
Protectors 21-301-951-01

Fornisce le istruzioni per l'installazione degli interruttori di protezione MPCB e MCP.

Connected Components Building Block per controllo
della posizione — Guida di messa in funzione rapida,
pubblicazione CC-QS003

Fornisce informazioni sull'installazione e sull'impostazione dei parametri dell'inverter
PowerFlex 40P con il programma preconfigurato RSLogix 500 che controlla il sistema
di base. Vengono inoltre forniti suggerimenti di applicazione nonché informazioni
sull'implementazione della funzionalita di backup e ripristino dei parametri.

MicrolLogix 1100 Programmable Controllers User
Manual, pubblicazione_1763-UM001

Fornisce informazioni sull'utilizzo del controllore programmabile MicroLogix 1100.

MicroLogix 1400 User Manual, pubblicazione
1766-UMO001

Fornisce informazioni sull'utilizzo del controllore programmabile MicroLogix 1400.

PanelView Component Quick Start Manual,
pubblicazione2711C-QS001A

Fornisce informazioni sull'utilizzo del PanelView Component.

PanelView Component Operator Terminals User
Manual, pubblicazione 2711C-UM001

Fornisce informazioni sull'utilizzo dei terminali PanelView Component.

PowerFlex 4M User Manual, pubblicazione
22F-UM001

Fornisce informazioni sull'installazione dell'inverter a frequenza variabile
PowerFlex 4M, compresi cablaggio e impostazione parametri.

PowerFlex 4 User Manual, pubblicazione
22A-UM001

Fornisce informazioni sull'installazione dell'inverter a frequenza variabile
PowerFlex 4, compresi cablaggio e impostazione parametri.

PowerFlex 40 User Manual, pubblicazione
22B-UMO001

Fornisce informazioni sull’installazione dell'inverter a frequenza variabile
PowerFlex 40, compresi cablaggio e impostazione parametri.

PowerFlex 40P User Manual, pubblicazione
22D-UM001

Fornisce informazioni sull’installazione dell'inverter a frequenza variabile
PowerFlex 40P, compresi cablaggio e impostazione parametri.

PowerFlex 400 User Manual, pubblicazione
22C-UM001

Fornisce informazioni sull'installazione dell'inverter a frequenza variabile
PowerFlex 400, compresi cablaggio e impostazione parametri.

http://www.ab.com/drives/driveexplorer

Permette di scaricare il software DriveExplorerLite.

http://www.ab.com

Consente di accedere al sito Web Allen-Bradley.

http://rockwellautomation.com/knowledgebase

Consente di accedere al servizio di assistenza self-service.

http://www.rockwellautomation.com/components/
connected

Consente di accedere al sito web Connected Components.
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Capitolo 1

Integrazione del controllo motore semplice

Introduzione

Questo capitolo fornisce le istruzioni necessarie per configurare l'inverter PowerFlex 4M e il controllore
motore intelligente (Smart Motor Controller) SMC-3.

Nell'inverter PowerFlex 4M devono essete configurati due parametri. Si tratta dei parametri di base che
devono essere modificati rispetto alle impostazioni predefinite in fabbrica per ottenere l'invio di un feedback
corretto ai controllori MicroLogix. Per l'applicazione specifica della propria macchina potrebbe essere
necessario modificare anche altri parametri dell'inverter. Consultare la documentazione del proprio inverter
per informazioni relative agli altri parametri dell'inverter.

E inoltre necessario impostare sullo Smart Motor Controller SMC-3 i microinterruttori necessari per inviare
1 giusti feedback discreti al controllore MicroLogix.

Prima di iniziare

¢ Consultare il manuale Connected Components Building Blocks — Messa in funzione rapida,
pubblicazione CC-QS001 accertandosi di avere completato la progettazione hardware, di avere rispettato
di raccomandazione di installazione e di avere eseguito l'installazione software.

e Alimentare l'inverter.

Pubblicazione CC-QS006A-IT-P — Gennaio 2009 1"



Capitolo1  Integrazione del controllo motore semplice

Cosa serve

¢ (D Connected Component Building Blocks Overview, pubblicazione CC-QR001.

e Uno o piu di questi inverter o avviatori:

— Inverter PowerFlex Classe 4. (In questa guida viene utilizzato I'inverter PowerFlex 4M).

e Per gli inverter PowerFlex 4M, 4, 40 e 400 sono disponibili un tastierino e un display integrati per
modificare i parametri.

e Per I'inverter PowerFlex 40P, la modifica dei parametri richiede uno dei seguenti dispositivi:
- un'interfaccia portatile, numero di catalogo 22-HIM-A3
oppure

- il software DriveExplorer installato sul personal computer
e un'interfaccia USB, numero di catalogo 1203-USB

— Smart Motor Controller SMC-3, numero di catalogo 150-C3NBR.
— Avviatore 103T, numero di catalogo 103T-AWDJ4-QB25S-E1C-KN-TE.
— Avviatore 190E, numero di catalogo 190E-ANE]2-CB255-KN-S10-TE.

Per gli avviatori 103T e 190E ¢ possibile ordinare solo singoli componenti, ma la procedura piu
semplice ¢ ordinare l'intero avviatore. Il numero di catalogo da utilizzare potrebbe variare a seconda
del motore.

Procedura da seguire

Seguire questa procedura per configurare i parametri negli inverter e impostare i microinterruttori sullo

Smart Motor Controller SMC-3.

Impostare l'inverter
PowerFlex 4M, pagina 13

Impostare il controllore
SMC-3, pagina 16

12 Pubblicazione CC-QS006A-IT-P — Gennaio 2009



Integrazione del controllo motore semplice Capitolo 1

Impostare I'inverter PowerFlex 4M

I parametri predefiniti in fabbrica consentono all'inverter di essere controllato dal tastierino integrato.
Per utilizzare i comandi di avvio, stop, cambio direzione e controllo velocita direttamente dal tastierino
integrato non ¢ necessario alcun intervento di programmazione.

Tuttavia, per questo building block ¢ necessario impostare il parametro P106 [Start Source] per il controllo
a 2 fili. Nell'esempio di questo building block, l'inverter PF 4M viene utilizzato in una modalita di controllo
SRC (sourcing interno) a due fili non reversibile. SRC ¢ il parametro predefinito per un inverter nuovo.

Se l'inverter ¢ gia stato utilizzato, accertarsi che l'interruttore SNK/SRC (Sink/Source) sotto il coperchio
frontale dell'inverter PF 4M sia impostato su SRC. Per esigenze diverse da quelle illustrate in quest'esempio,
vedere il manuale dell'utente dell'inverter PF 4M.

bl

Inoltre, occorre modificare il parametro t221 [Relay Out Sel] per visualizzare l'indicazione ‘MotorRunning’
poiché questo building block utilizza l'impostazione ‘MotorRunning’ del parametro t221 per indicate che
il motore sta ricevendo potenza dall'inverter. Per ulteriori dettagli, vedere Testare altri inverter e avviatori,
pagina 30.

Procedere come segue per modificare i parametri P106 [Start Source] e t221 [Relay Out Sel] utilizzando
il tastierino dell'inverter PowerFlex 4M illustrato sotto.

Tastierino del PowerFlex 4M

Tasto Nome del tasto | Descrizione

o Ritorna al passo precedente in modalita Programmazione.

Esci * Annullala modifica apportata al valore di un parametro ed
esce dalla modalita Programmazione.

o Avanza di un passo nel menu di programmazione.

Seleziona e Seleziona una cifra durante la visualizzazione di un valore
di parametro.

Freccia su
e Scorre tra i gruppi e i parametri.
o Aumenta o diminuisce il valore di una cifra lampeggiante.
Freccia git
Invi e Avanza di un passo nel menu di programmazione.
nvio

o Salva la modifica apportata al valore di un parametro.

@®Bfo®
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Capitolo1  Integrazione del controllo motore semplice

m Arrestare I'inverter prima di modificare il parametro P106.

10.

11.

12.

14

Premere Esc finché non viene visualizzato ‘0.0,

Premere Sel in modo che il carattere situato piu a sinistra inizi a lampeggiare.

Premere il tasto Freccia giu finché il carattere situato piu a sinistra non diventera una ‘P’ lampeggiante.
Premere Invio.

11 carattere ‘P’ smette di lampeggiare, mentre il tasto numerico piu a destra lampeggia.

Per default viene visualizzato il primo parametro ‘P’, ossia P101. Premendo il tasto Freccia su si aumenta
il valore dei parametri ‘P’, mentre premendo il tasto Freccia giu lo si diminuisce.

Premere cinque volte il tasto Freccia su per visualizzare P106.
Viene visualizzato il valore corrente del parametro P106, ossia ‘0.
Premere Invio.

11 valore ‘0’ lampeggia.

Premere due volte il tasto Freccia su per impostare il valore su 2’.
Premere Invio.

11 valore viene accettato.

11 valore 2’ dovrebbe smettere di lampeggiare. Notare che ora l'indicatore di stato verde accanto
al pulsante di avvio verde ¢ spento.

Premere Esc.

Dovtebbe essere visualizzato il parametro P106 con il valore ‘6’ lampeggiante.

Tenere premuto Esc finché sul carattere alfanumerico piu a sinistra lampeggia la ‘P’.

Premere il tasto Freccia su o Freccia giu per scorrere attraverso il menu del gruppo fino alla t’.
Premere Invio.

11 valore ‘1’ lampeggia.

Pubblicazione CC-QS006A-IT-P — Gennaio 2009



Integrazione del controllo motore semplice Capitolo 1

13. Premere e tenere premuto il tasto Freccia su fino a raggiungere il valore 221°.
Se si supera questo valore, premere il tasto Freccia giu per ritornare su 221°.

14. Premere due volte Invio; il valore ‘0’ lampeggia.

15. Premere il tasto Freccia su per impostare il valore su 2’

16. Premere Invio.

11 valore viene accettato. 1l valore 2” dovrebbe smettere di lampeggiare. Notare che ora I'indicatore
di stato verde accanto al pulsante di avvio verde ¢ spento.

17. Premere Esc.
A questo punto dovrebbe essere visualizzato il parametro t221 con il valore 1’ lampeggiante.
18. Premere Esc finché non viene visualizzato ‘0.0’.

19. Disattivare 'alimentazione dell'inverter finché il display non diventa nero, quindi accendere di nuovo
l'inverter.

Ora l'inverter ¢ configurato per essere controllato mediante i pulsanti e i comandi di comunicazione
inizializzati dal controllore MicroLogix.

Come per tutti i building block, questi esempi spiegano come ricavare informazioni discrete da un prodotto.

L'utente puo modificare il parametro t221 o altre impostazioni degli avviatori e degli inverter per adeguarli
alle esigenze specifiche della propria applicazione.
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Capitolo1  Integrazione del controllo motore semplice

Impostare il controllore SMC-3

4(_\5_- . mJ(L 1) Defa;li:t;suﬁrt:ings
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L'avviatore SMC-3 deve essere impostato per il contattore di isolamento e per garantire le impostazioni
corrette per il motore. Qui di seguito vengono indicate le impostazioni dei microinterruttori utilizzate
dall'SMC-3 e i passi per modificarle.

SUGGERIMENTO

16

L'interruttore automatico di protezione motore (MPCB) 140M specificato nella distinta base (BOM)
di questo building block ha una classe di sgancio 10. Tuttavia, se si desidera utilizzare le impostazioni
della classe di sgancio sul controllore SMC-3, & possibile sostituirlo con il dispositvo di protezione
motore (MCP) 140M.
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Integrazione del controllo motore semplice

Capitolo 1

1. Regolare le impostazioni dei microinterruttori in base alle esigenze di avviamento del proprio motore,
facendo riferimento al grafico sottostante.
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Capitolo1  Integrazione del controllo motore semplice

2. Accertarsi che il microinterruttore 14 sia impostato su Normal (off).

Questo fa intervenire il contattore di isolamento quando il controllore SMC-3 ha ricevuto il segnale

di ingresso. Il microinterruttore 14 chiudera il contatto aux N.A. quando l'avviatore raggiunge la velocita
impostata. La chiusura di questo contatto ausiliario inviera nuovamente il segnale al controllore
MicrolLogix.

3. Se si passa ad un MCP, impostare i microinterruttori 11 e 12 sulla classe di sgancio adeguata.

IMPORTANTE L'avviatore 103T utilizza un dispositivo di protezione circuito motore 140M (MCP. Motor Circuit Protector),
che utilizza un relé di protezione separato, E1 Plus, che deve essere configurato in base alle proprie
esigenze di sistema.

L'avviatore 190E, I'avviatore SMC-3 e I'inverter PF 4M devono avere impostata la protezione sugli
interruttori automatici di protezione motore 140M (MPCB, Motor Protection Circuit Breakers).

Risorse aggiuntive

Fare riferimento alla pagina 9 per I'elenco delle risorse informative e relative ai prodotti.
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Capitolo 2

Convalida del sistema e consigli sull'applicazione

Introduzione

In questo capitolo viene illustrata la procedura di convalida della corretta comunicazione tra il controllore
MicrolLogix e i singoli avviatori discreti e tra il controllore MicrolLogix e il terminale PanelView Component
(PVc). L'esecuzione dei comandi di avvio e arresto tramite il terminale PVe richiede che l'interruttore HOA
esterno si trovi nella posizione Auto. Nella modalita Manuale, il terminale PVc puo leggere lo stato degli
avviatori e degli inverter, ma non dispone delle funzionalita di avvio/stop.

Prima di iniziare

e Consultare Review the Connected Components Building Blocks — Messa in funzione rapida,
pubblicazione CC-QS001 e verificare di avere eseguito tutti i passi descritti nel Capitolo 3 di questo
documento.

e Verificare di aver completato tutti 1 passi indicati nel Capitolo 1 del presente documento.

e Verificare che tutti i dispositivi siano collegati in base allo schema di cablaggio CAD del controllo motore
semplice riportato sul CD Connected Component Building Blocks Overwiew, pubblicazione CC-QRO001.

e Verificare che il controllore MicroLogix, l'inverter PowerFlex e il terminale PVc siano alimentati.
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Cosa serve

¢ (D Connected Component Building Blocks Overview, pubblicazione CC-QR001.

e Personal computer con browser web Internet Explorer 7 o Firefox.

e Terminale PanelView Component.

e Uno o piu di questi inverter o avviatori:

Inverter PowerFlex 4M.

Avviatore SMC-3, numero di catalogo 150-C3NBR.

Avviatore 103T, numero di catalogo 103T-AWD]J4-QB25S-E1C-KN-TE.
Avviatore 190E, numero di catalogo 190E-ANE]2-CB25S-KN-S10-TE.

Per gli avviatori 103T e 190E ¢ possibile ordinare solo singoli componenti, ma la procedura piu
semplice ¢ ordinare l'intero avviatore. Il numero di catalogo da utilizzare potrebbe variare a seconda
del motore.

e Controllore MicroLogix 1100 o 1400.

e (avo seriale, numero di catalogo 1761-CBL-PMOZ2.

e Cavo USB, numero di catalogo 2711C-CBL-UUO02 o equivalente.

Procedura da seguire

Attenersi alla procedura seguente per verificare la corretta comunicazione tra i dispositivi e per testare

il sistema.

20

Collegare il terminale PVc
al personal computer, pagina 21

Configurare il terminale PVc per
la comunicazione con il controllore
Micrologix, pagina 22

Testare la funzione di avvio
semplice dell'applicazione
pagina 25
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Collegare il terminale PVc al personal computer

L'ambiente di progettazione del PanelView Explorer ¢ accessibile attraverso un browser web collegando

il computer al terminale PVc mediante un cavo USB. Prima di collegare il computer alla porta USB

del terminale PVc, ¢ necessario installare il driver PanelView USB RNDIS Device su un computer con
sistema operativo Windows XP o Vista. Una volta installato il driver, ¢ possibile collegare il terminale PVc
al computer. Per maggiori dettagli sull'installazione del driver, consultare il documento Pannelli operatore
PanelView Component — Manuale dell'utente, pubblicazione 2711C-UM001

Collegamenti USB del terminale PVc

Finestra di awio
PanelView Explorer

mme
——

Porta USB

Porta USB Cavo USB, 2711C-CBL-UU02

Tutti i terminali PanelView Component supportano il collegamento tramite porta USB e richiedono
un computer con sistema operativo Windows XP o Vista e con installato il driver PanelView USB RNDIS
Device. Il driver non puo essere installato su un computer con sistema operativo Windows 2000.

1. Collegare un'estremita del cavo USB alla porta del
dispositivo mini-USB sul terminale PVe.

2. Collegare I'altra estremita del cavo USB ad una porta
USB del personal computer.

\ Porta USB

3. Accendere il terminale PVc e il personal computer. Porta USB Cavo USB, 2711C-CBL-UU0Z

Pubblicazione CC-QS006A-IT-P — Gennaio 2009
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Configurare il terminale PVc per la comunicazione con il controllore
MicroLogix

11 terminale PanelView Component (PVc) touchscreen monocromatico da 3" comunica con il controllore
MicrolLogix sulla rete DF1. L'applicazione del PVc legge dalla tabella dati del controllore MicroLogix e scrive
su di essa. Quando l'applicazione PVc scrive nel controllore MicroLogix, il programma del controllore rileva
la modifica del valore e scrive il nuovo valore nell'inverter, nel soft starter o nell'avviatore discreto

appropriato.

1. Collegare il personal computer al terminale PVc utilizzando un cavo USB.
A
\w F
o= i 25 i/
' P & ,:’r Porta USB
Porta USB Cavo USB, 2711C-CBL-UU02 f
Im]
T S ____,-r"'"---'_: - ___-::: - | - (] |
@E: _"‘——_—-ﬂ761-CBL-PM02 E : :

Controllore MicroLogix

2. Collegare il terminale PVc al controllore MicroLogix utilizzando il cavo seriale 1761-CBL-PMO02.
3. Avviare Internet Explorer 7 o Firefox 2.0.

4. Nella barra degli indirizzi del browser, digitare l'indirizzo IP 169.254.254.2. (Si tratta di un indirizzo IP
fisso utilizzato dalla porta USB).

5. Premere Invio per collegare il personal computer al terminale PVc.
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6. Sclezionare il nome dell'applicazione nella finestra di dialogo Application Dashboard, quindi fare clic
su Edit.

AB PanelView Component |

QUALITY

Terminal Settings File Transfer Help Sign Off

Applications | Status

Narme: Simple_Starting_Bullding_Block
Location: termal
Mode: Editing - Touch sceeen and Communioation are disabled o

Initial_T3M Tes Intemal
‘Simple_Starting_Bullding_Biock ves Intemal

Terminal: Paneliew C300
Slatus: Connected to Tenminal via USE

Dasign-Time Language: | 1 =0

Create & Edi_

-

7. Nella finestra di dialogo Edit, fare clic sulla scheda Communication.

Verra visualizzata la finestra di dialogo seguente.

Pulsante di convalida

e HEBEH lm Appication Language: | English (Unted States) (1033) ¥

2EXxB0a0

Driver | USB
Use Ethemat Encapsulation:

‘witke Olphization
—_——

Controller Settings
| dd Comictier | | Delets Sekected Certicleils) |

Device: 2711C-Tah | | vatigation Repon
8. Nella sezione Protocol, fare clic sull'opzione Serial e selezionare DF1 dall'elenco a tendina.

9. In PanelView Component Settings, verificare che Station Address abbia il valore 2.

Pubblicazione CC-QS006A-IT-P — Gennaio 2009

23



Capitolo2  Convalida del sistema e consigli sull'applicazione

10. In Controller Settings:

a. Accettare il nome di default ‘PLC-1’.
b. Selezionare MicroLogix dal campo Controller Type.
c. Nel campo Address, digitare 1.

11. Fare clic su Validate.

12. Fare clic su Save.

13. Fare clic su Switch to PanelView Explorer Startup.

14. Nella finestra Application Dashboard, selezionare l'applicazione Simple Starting Building Block.

15. Fare clic su Run per eseguire I'applicazione.
Navigazione nella pagina Starters Overview

Quando viene eseguita l'applicazione PV, tutti gli inverter o gli avviatori abilitati sono visualizzati sulla schermata
Starters Overview con l'indicazione ‘140M On’, ‘Running’ o ‘Fault’. Per agevolare l'utilizzo di questo programma
da parte del costruttore di macchine, la dicitura dell'avviatore ¢ stata lasciata generica per consentire la modifica
degli avviatori senza dover modificare la prima pagina del PVe. Per modificare i pulsanti stessi, vedere

il manuale dell'utente dei pannelli operatore PanelView Component.

~tarters Overview

e ‘M1’ ¢ assegnato al controllore SMC-3.

e ‘M2’ ¢ assegnato all'avviatore 103T.
e ‘M3 ¢ assegnato all'inverter PF 4M.

e ‘M4 ¢ assegnato all'avviatore 190E.
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Convalida del sistema e consigli sull'applicazione Capitolo 2

Starters Overviewy

R

140hd On m Fauk

e Stopped indica che 'avviatore ¢ stato arrestato.

e 140M On indica che il dispositivo di protezione 140M ¢ sulla posizione ‘On’ per l'inverter o l'avviatore
specifico.

e Starting (non raffigurato) indica che l'avviatore o l'inverter sono in fase di avviamento.

e Running indica che il motore ¢ in funzione sulla base del feedback proveniente dall'avviatore o
dall'inverter.

e Fault indica che l'avviatore ha rilevato un sovraccarico, un cortocircuito o un altro guasto.

Premendo Stopped, 140M On, Running, Fault o M# si passa alle schermate del relativo avviatore,
indipendentemente dallo stato visualizzato.

PP A questo punto, & possibile decidere di modificare la schermata Starters Overview ed eliminare
qualunque pulsante e visualizzazione di stato associata agli avviatori o agli inverter inesistenti.

Testare la funzione di avvio semplice dell'applicazione

Ora che il terminale PVc e il controllore MicrolLogix comunicano in modo corretto, ¢ possibile passare al test
della funzione di avvio semplice (Simple Starting).

Navigazione nella schermata Simple Starting

Toccare il pulsante MTR# oppure M# sulla schermata Starters Overview per accedere alla schermata
di ciascun avviatore, ad esempio le schermate dell'SMC-3 e dell'inverter (VED).

ShAC-2 “ “WF D “

=L 2 Ph Off U = Ph On
o0 _
& Stopped Start Fail

La n nell'angolo in alto a destra consente di uscire dall'applicazione e di passare alla schermata PVc
Terminal Starters Overview.
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Le schermate del 190E e del 103T sono simili alla schermata del controllore SMC-3, ad eccezione del
pulsante Fault sulla schermata degli avviatori.

La schermata dell'SMC-3 mostra gli stati illustrati qui di seguito.

La colonna destra della schermata indica:

Start ¢ un pulsante instabile di avvio che compare quando l'avviatore/inverter si trova in modalita Auto
e il 140M ¢ Ready. Toccando questo pulsante viene avviato I'avviatore o l'inverter.

Anche Stop ¢ un pulsante instabile. Toccando questo pulsante, I'avviatore/l'inverter viene arrestato.

Se il selettore HOA (Hand Off Auto) non ¢ in Auto, i pulsanti Start e Stop non vengono visualizzati

e non compaiono nemmeno in assenza di un segnale 3 Ph On. In questo building block, un segnale di ‘1’
di ritorno al PLC indica una posizione Auto, mentre un segnale di ‘0’ di ritorno indica una posizione
Manuale o Off. AI'HOA puo essere aggiunto un blocco di contatti aggiuntivo per la posizione manuale
e il feedback al PLC per indicare lo stato.

La colonna centrale della schermata dell'SMC-3 indica:

26

3 Ph On indica che il dispositivo di protezione 140M ¢ sulla posizione ‘On’ per l'inverter o l'avviatore.
3 Ph Off indica che 1 dispositivo di protezione 140M ¢ sulla posizione ‘Off’.

Stopped indica che il controllore SMC-3 ¢ stato arrestato.

Starting indica che il motore ¢ in fase di avviamento.

At Speed indica che il motore sta funzionando a velocita di regime.

Start Fail indica che l'avviatore o l'inverter ha ricevuto un segnale di avviamento, ma non si ¢ avviato
entro il tempo impostato nel programma RSLogix.

Cause/ Rimedi Quando viene visualizzato il messaggio Start Fail, controllare l'eventuale presenza di problemi
al cablaggio dell'avviatore, dell'inverter e/o del motore. Il messaggio Start Fail potrebbe verificarsi inoltre
a causa di un tempo troppo breve di Timer On Delay impostato nel programma ladder nel controllore
Micrologix. Vedere il punto Timer ritardato all'eccitazione.

Reset della procedura Per resettare il messaggio Start Fail sul terminale PVec quando si utilizza il controllore
SMC-3 o gli avviatori 103T o 109E, ruotare la manopola frontale del MPCB o del MCP 140M su Off e,
successivamente, riposizionarla su On per eliminare il messaggio. Per eliminare questo messaggio
sull'inverter, premere il pulsante di arresto sul terminale PVc in modalita Auto oppute premere il pulsante
di arresto in modalita Manuale.

Timer ritardato all'eccitazione 11 timer viene avviato quando all'avviatore o all'inverter viene inviato il segnale
Start. Al termine della temporizzazione, viene eseguito un confronto per verificare che il motore si sia
avviato. La durata del timer ritardato all'eccitazione ¢ regolabile nel programma ladder del controllore
Micrologix. Per questo building block, i timer sono impostati su 35 secondi per il controllore SMC-3 e per
l'inverter PF 4M, mentre per gli avviatori 103T e 190E l'impostazione ¢ di 5 secondi. Controllare il ramo
3 0 4 del programma di default del timer.
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La colonna sinistra della schermata dell'avviatore indica:

e Fault indica che l'avviatore ha rilevato un errore.
Non tutti gli avviatori hanno questa funzionalita.
11 controllore SMC-3 e I'inverter PF 4M sono in grado di fornire quest'informazione. Quando il messaggio
di errore viene visualizzato sul controllore SMC-3, premendo Fault viene visualizzata la schermata
dell'elenco errori del controllore.
La schermata VFD dell'inverter PF 4M visualizza sempre il pulsante Fault. Se sull'inverter PF 4M
compare un errore, sull'inverter viene visualizzato il codice dell'errore. Per visualizzare la descrizione
dell'errore, premere il pulsante Fault sul terminale PVe. E possibile scorrere l'elenco degli errori come

avviene con il controllore SMC-3.

Gli avviatori 103T e 190E non dispongono di questa funzionalita della schermata errori, poiché questi
avviatori non forniscono ulteriori informazioni.

e OVLD indica che l'avviatore ha rilevato un sovraccarico.

e S.C. indica che l'avviatore ha rilevato un cortocircuito.
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Capire gli errori

11 pulsante Fault ¢ sempre presente sulla schermata “‘VFD’ del terminale PVe. Questo pulsante Fault sulla
schermata “‘VFD’ ¢ semplicemente un pulsante GoTo e non indica, di per sé, una condizione di errore
dell'inverter PF 4M. 1l controllore SMC-3, tuttavia, invia un messaggio al terminale PVc indicante la presenza
di un errore relativo al controllore. Il pulsante Fault GOTO viene quindi visualizzato sulla schermata ‘SMC-3
del terminale PVc. Premendo il pulsante Fault sulla schermata di errore “VFD’ o sulla schermata di errore
‘SMC-3’ si passa alla relativa schermata di errore, in cui ¢ possibile navigare per trovare l'errore indicato
sull'inverter PF 4M o sul controllore SMC-3 e la relativa descrizione.

Schermata di errore 'VFD' (per I'inverter PF 4M)

[ F2 Aux Input

Look at WD front display
for fault code

AlY %]

Schermata di errore ‘SMC-3'
[ 1 Flash: Overload

Count the number of fauk
LED flashes on the SKC-3

Alv x|

In entrambi i casi, ¢ necessario guardare il codice errore sull'inverter PF 4M o sul controllore SMC-3.

e DPer l'inverter PF 4M, occorre visualizzare il codice di errore sull'inverter. Per visualizzare l'elenco degli
errori, premere il pulsante Fault sulla schermata '"VDF' del terminale PVc. Individuare l'errore specifico
dell'inverter. Per una descrizione piu dettagliata dell'errore, consultare il manuale dell'utente dell'inverter.

e Il controllore SMC-3 presenta un LED lampeggiante; l'utente deve contare il numero di lampeggi.
Successivamente, sul terminale PV, scorrere I'elenco degli errori e identificare l'errore utilizzando
per l'identificazione il numero di lampeggi contati.

11 pulsante E nell'angolo in basso a destra dell'elenco degli errori consente di tornare alla schermata
dell'avviatore SMC-3 o VED.
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Testare il controllore SMC-3

Seguire questa procedura per testare il controllore SMC-3.

1.

2.

10.

11.

12.

Accertarsi che il motore sia scollegato dal carico per facilitare 'esecuzione del test.
Verificare che I'HOA esterno sia in modalita Auto.
Verificare che il 140M sia in posizione ON (I).

Questo abilita 'alimentazione trifase all'avviatore.

Verificare che non ci sia alcuno stato di Fault, OVLD o S.C.

In presenza di uno di questi stati, controllare la condizione ShAC-3 “
di errore del terminale PVc. La schermata dovrebbe apparire
come mostrato in figura. 3 Ph On

Verificare che sia presente la spia 3 Ph On. Stopped

Verificare che siano presenti i pulsanti Start e Stop.

Accertarsi che il controllore SMC-3 presenti le impostazioni dei microinterruttori corrette per la propria
applicazione (ad esempio tempo di rampa, limite di corrente o avviamento a limitazione di coppia).

Toccare il pulsante Start.
Verificare quanto segue:

e il contattore di isolamento si chiude
e il motore si avvia secondo il metodo di avviamento selezionato per il controllore SMC-3

e compare l'indicazione Running quando il motore ¢ a regime.
Toccare il pulsante Stop per arrestare il motore.
Scollegare il cavo seriale 1761-CBL-PMO02 dal terminale PVc che va al controllore MicrolLogix.

Verificare che questi messaggi di errore vengano visualizzati sul terminale PVc. Vengono visualizzati
diversi errori indicanti:

¢ Remote Device PLC-1 Is Not Responding

o Data Access Error for Allas Starter_4_status_word, Controller PLLC-1
e Data Access Error for Allas Starter_3_status_word, Controller PLLC-1
e Data Access Error for Allas Starter_2_status_word, Controller PLC-1

e Data Access Error for Allas Starter_1_status_word, Controller PLLC-1
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13. Premere OK su tutte le schermate pop-up.
14. Installare nuovamente il cavo seriale.
15. Verificare che tutte le schermate vengano visualizzate normalmente.

Se sulle schermate viene individuato un errore, controllare il collegamento dal terminale PVc al controllore
MicrolLogix.

lestare altri inverter e avviatori

Per testare altri inverter e avviatori ¢ possibile utilizzare la procedura Testare il controllore SMC-3 dell'inverter
PF 4M e degli avviatori 190E e 103T, poiché le schermate sul terminale PVc sono simili a quelle del controllore
SMC-3, ad eccezione del pulsante Fault sulla schermata '"VFD’. Il pulsante Fault ¢ sempre presente sulla
schermata “VFD’. Questo perché l'inverter PF 4M dispone di una sola uscita rele NA/NC. Pertanto, le
informazioni segnalabili dal relé possono essere selezionate impostando il parametro t221. Questo building
block utilizza I'impostazione ‘MotorRunning’ del parametro t221 [Relay Out Select] per indicare che il motore
sta ricevendo potenza dall'inverter.

Risorse aggiuntive

Fare riferimento alla pagina 9 per 'elenco delle risorse informative e relative ai prodotti.
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Assistenza Rockwell Rockwell Automation offre informazioni tecniche sul Web a supportto dei propti prodotti.
. Collegandosi al sito http://support.rockwellautomation.com, ¢ possibile consultare
AUtomatlon manuali tecnici, una knowledgebase di FAQ, note tecniche e applicative, codici di
esempio e service pack dei software, come pure utilizzare la funzione MySupport
personalizzabile per sfruttare al meglio questi strumenti.

Per ottenere assistenza tecnica telefonica per installazione, configurazione e ricerca guasti,
sono disponibili i programmi di assistenza TechConnect. Per maggiori informazioni,
rivolgersi al proprio distributore o rappresentante Rockwell Automation di zona,
oppure visitare il sito http://support.rockwellautomation.com.

Assistenza per l'installazione

Se entro le prime 24 ore dall’installazione si riscontra un problema a un modulo
hardware, si prega di consultare le informazioni contenute in questo manuale.

E possibile anche contattare un numero telefonico speciale dell’ Assistenza Clienti
per ottenere I’assistenza iniziale necessaria per far funzionare il modulo.

Stati Uniti 1.440.646.3434

Dal lunedi al venerdi dalle 8.00 alle 17.00 EST
Fuori dagli Per qualunque esigenza di assistenza tecnica, contattare il
Stati Uniti rappresentante Rockwell Automation di zona.

Restituzione di prodotti nuovi non funzionanti

Tutti i prodotti Rockwell sono sottoposti a collaudi rigorosi per verificarne la piena
funzionalita prima della spedizione. Tuttavia, se il prodotto non funziona, puo essere

restituito.

Stati Uniti Contattare il distributore di zona. Per completare la procedura di
restituzione & necessario fornire al distributore il numero di pratica
dell'Assistenza Clienti (per ottenerne uno chiamare i recapiti telefonici
citati sopra).

Fuori dagli Contattare il rappresentante Rockwell Automation di zona per

Stati Uniti indicazioni sulla procedura di restituzione.

www.rockwellautomation.com

Power, Control and Information Solutions Headquarters

Americhe: Rockwell Automation, 1201 South Second Street, Milwaukee, W1 53204 USA, Tel: +1 414 382 2000, Fax: +1 414 382 4444

Europa/Medio Oriente/Africa: Rockwell Automation, Vorstlaan/Boulevard du Souverain 36, 1170 Bruxelles, Belgio, Tel: +32 2 663 0600, Fax: +32 2 663 0640
Asia: Rockwell Automation, Level 14, Core F, Cyberport 3, 100 Cyberport Road, Hong Kong, Tel: +852 2887 4788, Fax: +852 2508 1846

Iralia: Rockwell Automation S.r.l., Via Gallarate 215, 20151 Milano, Tel: +39 02 334471, Fax: +39 02 33447701, www.rockwellautomation.it
Svizzera: Rockwell Automation AG, Buchserstrasse 7, CH-5001 Aarau, Tel.: +41 (62) 889 77 77, Fax: +41 (62) 889 7711
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Intro

		Details of the Rockwell Automation Print Specifications sheet

				This print specifications sheet is designed with multiple purposes.
- It is a vehicle to get the most accurate print specifications to RA-approved print vendors.
- It provides authors with an explanation of all necessary fields to complete before attaching the sheet to your PDF.
- It provides separate tabs so that an author can fill in all fields related to the publication on the Generic tab or publication-specific template-type tabs to minimize the number of fields an author must complete.

To facilitate the most efficient use of this sheet, we recommend that you click on the publication-specific tab that most closely fits you publication and use that to complete the print specifications.

IMPORTANT: Because this sheet was constructed using a sheet that RR Donnelley (RRD) uses to load print specifications, there are some columns hidden. For example, the first field you must complete is Column E, or Publication Number. Columns A to D are used for RRD purposes and with information only representatives of that RA-approved printer can complete.

DO NOT delete any hidden columns from the tab you choose to use.

		Definitions of Each Tab in Sheet

		Generic pub print specs		Single sheet with all required columns for necessary specifications. None of the columns are completed. All must be completed before attaching the sheet to your PDF.

This tab has 39 blank fields you must complete via free text type or pull-down menus.

		IN, RN pub type specs		Templates with many fields already completed according to typical default settings. Use this tab with publications similar to installation instructions (IN) and release notes (RN). However, you can use this sheet for other publications that are similar to INs and RNs.

This sheet has several fields already completed with default values, which you can change. You must complete the additional fields.

		UM, RM, PM pub type specs		Templates with many fields already completed according to typical default settings. Use this tab with publications similar to user manuals (UM), reference manuals (RM) and programming manuals (PM). However, you can use this sheet for other publications that are similar to UMs, RMs and PMs.

This sheet has several fields already completed with default values, which you can change. You must complete the additional fields.

		AP, PP pub type specs		Templates with many fields already completed according to typical default settings. Use this tab with publications similar to application solutions (AP) and product profiles (PP). However, you can use this sheet for other publications that are similar to APs and PPs.

This sheet has several fields already completed with default values, which you can change. You must complete the additional fields.

		BR pub type specs		Templates with many fields already completed according to typical default settings. Use this tab with publications similar to brochures (BR). However, you can use this sheet for other publications that are similar to BRs.

This sheet has several fields already completed with default values, which you can change. You must complete the additional fields.

		Field definitions		Description of information fields used throughout the spreadsheet tabs that may not be immediately obvious to a user.

				Attach Print Specs to PDF

				For Acrobat 8.0, follow these steps:
1. Open the PDF.
2. Click on Document>Attach A File. A new section appears at the bottom of the PDF.
3. Browse to the MS Excel file with the print specs and add it to the PDF.

For Acrobat 7.0, follow these steps:
1. Open the PDF.
2. Click on the Attachments tab next to the publication's bookmarks. A new section appears at the bottom of the PDF.
3. Click on the Add button in the bottom section of the PDF.
4. Browse to the MS Excel file with the print specs and add it to the PDF.

For Acrobat 6.0, follow these steps:
1. Open the PDF.
2. Go to the backcover of the PDF.
3. Click on the Tools pull-down menu.
4. Click on this sequence of menu options - Advanced Commenting, Attach, Attach File Tool. A paper clip appears.
5. Click to put the paper clip somewhere on the backcover. The browse window appears.
6. Browse to the MS Excel file with the print specs and add it to the PDF.

IMPORTANT: If you are using Acrobat 5.0 or earlier, please upgrade.

				RA-QR005B-EN-E 3/08
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Generic pub print specs

IN, RN pub type specs

UM, RM, PM pub type specs

AP, PP pub type specs

BR pub type specs

Field definitions



Generic pub print specs

		Corp #		17501

		Bill To		69

		dPrint?		Content/Comp #		Split Shipment Indicator Flag		WCSS Item Number		Customer Item Number		Item Description		Producing Plant		Job Number		Replenishing Plant		Plant Code		Product Code		Packaging/Ordering UOM		Qty per Packaging/Ordering UOM		List Price Per Ea		Transfer Cost per Ea		Sell Price per Ea		Standard Cost (per Ea)		Min Order Qty (in eaches)		Multiple Order Qty (in Eaches		Chargeback Price		Item Reference #1		Item Reference #2		Revision Field		Max Order Qty (in eaches)		Sequentially Numbered Item?		Sequentially Numbered Item - Details		Priced for Digital or Offset		Content File Location		Item Category Form (F)  Book (B)		Item Subtype		Orientation		Sides Printed		CSS/JLS Stock     Componet		Paper Size Width		Paper Size Length		No of Forms to a Sheet		Page Qty		Sheets Qty		CSS/JLS Production Stock		Paper Stock Type		Paper Stock Weight		Paper Stock Color		Stack Offset		Tab Size		# of Tabs		Binder Size		Binder Color		Binder Ring Type		Binder Transparency (clearview or matt)		Thermal Tape Color		Trim Size Width		Trim Size Length		Stitching Location		Drilling Size		Drilling Location		Glue Location		# / Pad		Fold Type		Fold At		# / Poly		# / Box		Comments		Cross Reference Item Number 1

										Publication Number		Publication Title												Packaging/Ordering Unit Of Measure		Qty per Packaging/Ordering Unit of Measure										Min Order Qty		Multiple Order Qty				Business Group		Cost Center		Revision Date		Max Order Qty						Black & White
or Color				Item Category
Form (F) or Book (B)		Binding/Stitching		Orientation		Sides Printed				Printing Paper Size Width		Printing Paper Size Length		Number of Forms to a Sheet		Page Count of Publication		Number of Sheets Required to Print		CSS/JLS Production Stock		Paper Stock Type		Paper Stock Weight		Paper Stock Color		Stack Offset		Tab Size		Number of Tabs Needed		Binder Size		Binder Color		Binder Ring Type		Binder Transparency		Thermal Tape Color		Finished Trim Size Width		Finished Trim Size Length		Stitching Location		Drill Hole Size		Number and Location of Drill Holes		Glue Location		Number of Pages per Pad		Fold Type		Fold At		Number of Pieces per Poly wrap		Number of Pieces per Box		Comments		Part Number

		Are these items being setup on dPrint? (Yes or No). If yes, Inv Mgmt to check "Print Management" flag on item setup.		The content/Comp # will be provided by the CSC once the spec files are loaded to the DAS (the files must be named with the WCSS item #). The content/comp# must be hardcoded to the Item message Field in WCSS. Must be a 10 Digit number that starts with an 8.		Required. Setting this to yes will allow warehouse product to ship out before the JIT item is completed. Setting this to no will hold all warehoused items until the printing of this item is complete. Please indicate Y or N.** Note: Each item with a Y will always ship separately even if produced at the same time as like items.		Optional. 15 Characters Max. If the WCSS number provided already exists in the system, then Inventory Management will assign a random WCSS number.		30 characters maximum.		Cannot use quote symbol, that is--"--.		Required.  Which plant/Print Center will produce this item?		Required. To be provided from the producing plant for JIT s/u		Required: What is the plant code of the plant that has owning rights to the dPrint files? If produced at multiple plants there can be only one owning plant.		Required. What is the plant code of the facility that will produce this item? (see "Plant and Whse Codes" tab below)		Required. Enter one of the applicable product.		Method of packaging for publication shipment

Click here for explanation of each value in the pull-down				Required.  This field auto-calculates (transfer cost divided by .5). Used to determine Standard Cost on WCSS (which is 50% of the list price for these product codes).		Required. Transfer Cost per ordering/packaging unit of measure.		Required. Price that will be billed to customer upon order.  If Price Breaks, enter "Price Breaks" and note them on separate spreadsheet.		Required. Replacement Cost per Packaging/ordering UOM.				Click here for an explanation of this field; otherwise, type NA.		Optional.  Used to assist customer with internal Chargebacks to end users. (per packaging/ordering UOM)		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Date on the publication.		Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Indicate Yes or No.  
Enter Yes if the item is a sequentially numbered item.		Describe the details behind the sequentially numbered item, such as:
- Record Sequence Shipped: whse will record the sequence numbers that shipped
- Ship in Sequence Record: required to ship products in particular sequence and the whse records the numbers				Required:                If PDF is to be retained in the DAS enter DAS in this field, if item is part of eCreate or Custom Docs put CUSTOM in this field.		Typically a Book.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Click here for explanation of each value in the pull-down				Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Optional: Use when finished product stored in the warehouse is to be inserted into the construction of a JIT book.		IMPORTANT: Not Trim Size width

This is the width of the paper on which the publication is printed.		IMPORTANT: Not Trim Size length

This is the length of the paper on which the publication is printed.		Click here for explanation of how to determine the information required.				Click here for explanation of how to determine the information required.		Optional:              Use when product is being printed on Shell Stock. Provide warehoused WCSS Item nu,mber of product to be used in the production of JIT item.		Click here for explanation of how to determine the information required.				The pull-down menu lists the most common choices.

Click here for a full list of the available choices.

If you use a choice not in the pull-down list, type the value in the cell below the pull-down menu.				If item uses tabs; otherwise, NA.		If needed; otherwise type NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If publication is thermal tape bound; otherwise, NA.		Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.		Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.		If publication is Book [B] and stapled; otherwise, NA.				Click here for a list of possible drill locations		If publication uses padding; otherwise, NA.		If publication is a notepad or message pad; otherwise, NA.		Click here for explanation of each value in the pull-down menu.  Folding of final document optional		The location(s) of the fold		Click here for explanation of each value in the pull-down menu.				Use this column to list:
- Cover Stock
- Text Stock
- Cover Ink
- Text Ink
- Spine, if necessary

Also use to indicate any other production or finishing requirements not provided in previous columns

Click here for an explanation of the available Cover Stock, Cover Ink and Text Ink values.		List only if pubication is used in manufacturing; otherwise, leave blank.

																																												See DocMan for the Cost Center selections associated with each Business Group.																								RRD must provide this information		RRD must provide this information																RRD must provide this information																																				RRD must provide this information
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Click here for explanation of each value in the pull-down

Method of packaging for publication shipment

Click here for explanation of each value in the pull-down

IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Typically a Book.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of how to determine the information required.

Click here for explanation of how to determine the information required.

Click here for explanation of how to determine the information required.

The pull-down menu lists the most common choices.

Click here for a full list of the available choices.

If you use a choice not in the pull-down list, type the value in the cell below the pull-down menu.

Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.

Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.

Click here for a list of possible drill locations

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.  Folding of final document optional

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Use this column to list:
- Cover Stock
- Text Stock
- Cover Ink
- Text Ink
- Spine, if necessary

Also use to indicate any other production or finishing requirements not provided in previous columns

Click here for an explanation of the available Cover Stock, Cover Ink and Text Ink values.

Click here for an explanation of this field; otherwise, type NA.



IN, RN pub type specs

		dPrint?		Content/Comp #		Split Shipment Indicator Flag		WCSS Item Number		Customer Item Number		Item Description		Producing Plant		Job Number		Replenishing Plant		Plant Code		Product Code		Packaging/Ordering UOM		Qty per Packaging/Ordering UOM		List Price Per Ea		Transfer Cost per Ea		Sell Price per Ea		Standard Cost (per Ea)		Min Order Qty (in eaches)		Multiple Order Qty (in Eaches		Chargeback Price		Item Reference #1		Item Reference #2		Revision Field		Max Order Qty (in eaches)		Sequentially Numbered Item?		Sequentially Numbered Item - Details		Priced for Digital or Offset		Content File Location		Item Category Form (F)  Book (B)		Item Subtype		Orientation		Sides Printed		CSS/JLS Stock     Componet		Paper Size Width		Paper Size Length		No of Forms to a Sheet		Page Qty		Sheets Qty		CSS/JLS Production Stock		Paper Stock Type		Paper Stock Weight		Paper Stock Color		Stack Offset		Tab Size		# of Tabs		Binder Size		Binder Color		Binder Ring Type		Binder Transparency (clearview or matt)		Thermal Tape Color		Trim Size Width		Trim Size Length		Stitching Location		Drilling Size		Drilling Location		Glue Location		# / Pad		Fold Type		Fold At		# / Poly		# / Box		Comments		Cross Reference Item Number 1

										Publication Number		Publication Title												Packaging/Ordering Unit Of Measure		Qty per Packaging/Ordering Unit of Measure										Min Order Qty		Multiple Order Qty				Business Group		Cost Center		Revision Date		Max Order Qty						Black & White
or Color				Item Category
Form (F) or Book (B)		Binding/Stitching		Orientation		Sides Printed				Printing Paper Size Width		Printing Paper Size Length		Number of Forms to a Sheet		Page Count of Publication		Number of Sheets Required to Print		CSS/JLS Production Stock		Paper Stock Type		Paper Stock Weight		Paper Stock Color		Stack Offset		Tab Size		Number of Tabs Needed		Binder Size		Binder Color		Binder Ring Type		Binder Transparency		Thermal Tape Color		Finished Trim Size Width		Finished Trim Size Length		Stitching Location		Drill Hole Size		Number and Location of Drill Holes		Glue Location		Number of Pages per Pad		Fold Type		Fold At		Number of Pieces per Poly wrap		Number of Pieces per Box		Comments		Part Number

		Are these items being setup on dPrint? (Yes or No). If yes, Inv Mgmt to check "Print Management" flag on item setup.		The content/Comp # will be provided by the CSC once the spec files are loaded to the DAS (the files must be named with the WCSS item #). The content/comp# must be hardcoded to the Item message Field in WCSS. Must be a 10 Digit number that starts with an 8.		Required. Setting this to yes will allow warehouse product to ship out before the JIT item is completed. Setting this to no will hold all warehoused items until the printing of this item is complete. Please indicate Y or N.** Note: Each item with a Y will always ship separately even if produced at the same time as like items.		Optional. 15 Characters Max. If the WCSS number provided already exists in the system, then Inventory Management will assign a random WCSS number.		30 characters maximum.		Cannot use quote symbol, that is--"--.		Required.  Which plant/Print Center will produce this item?		Required. To be provided from the producing plant for JIT s/u		Required: What is the plant code of the plant that has owning rights to the dPrint files? If produced at multiple plants there can be only one owning plant.		Required. What is the plant code of the facility that will produce this item? (see "Plant and Whse Codes" tab below)		Required. Enter one of the applicable product.		Method of packaging for publication shipment

Click here for explanation of each value in the pull-down				Required.  This field auto-calculates (transfer cost divided by .5). Used to determine Standard Cost on WCSS (which is 50% of the list price for these product codes).		Required. Transfer Cost per ordering/packaging unit of measure.		Required. Price that will be billed to customer upon order.  If Price Breaks, enter "Price Breaks" and note them on separate spreadsheet.		Required. Replacement Cost per Packaging/ordering UOM.				Click here for an explanation of this field; otherwise, type NA.		Optional.  Used to assist customer with internal Chargebacks to end users. (per packaging/ordering UOM)		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Date on the publication.		Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Indicate Yes or No.  
Enter Yes if the item is a sequentially numbered item.		Describe the details behind the sequentially numbered item, such as:
- Record Sequence Shipped: whse will record the sequence numbers that shipped
- Ship in Sequence Record: required to ship products in particular sequence and the whse records the numbers				Required:                If PDF is to be retained in the DAS enter DAS in this field, if item is part of eCreate or Custom Docs put CUSTOM in this field.		Typically a Book.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Click here for explanation of each value in the pull-down				Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Optional: Use when finished product stored in the warehouse is to be inserted into the construction of a JIT book.		IMPORTANT: Not Trim Size width

This is the width of the paper on which the publication is printed.		IMPORTANT: Not Trim Size length

This is the length of the paper on which the publication is printed.		Click here for explanation of how to determine the information required.				Click here for explanation of how to determine the information required.		Optional:              Use when product is being printed on Shell Stock. Provide warehoused WCSS Item nu,mber of product to be used in the production of JIT item.		Click here for explanation of how to determine the information required.				The pull-down menu lists the most common choices.

Click here for a full list of the available choices.

If you use a choice not in the pull-down list, type the value in the cell below the pull-down menu.				If item uses tabs; otherwise, NA.		If needed; otherwise type NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If publication is thermal tape bound; otherwise, NA.		Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.		Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.		If publication is Book [B] and stapled; otherwise, NA.				Click here for a list of possible drill locations		If publication uses padding; otherwise, NA.		If publication is a notepad or message pad; otherwise, NA.		Click here for explanation of each value in the pull-down menu. 
Folding of final document optional		The location(s) of the fold		Click here for explanation of each value in the pull-down menu.				Use this column to list:
- Cover Stock
- Text Stock
- Cover Ink
- Text Ink
- Spine, if necessary

Also use to indicate any other production or finishing requirements not provided in previous columns

Click here for an explanation of the available Cover Stock, Cover Ink and Text Ink values.		List only if pubication is used in manufacturing; otherwise, leave blank.

																								EA												1		1				Marketing Commercial		See DocMan for the Cost Center selections associated with each Business Group.										Black & White				B		SADDLE		PORTRAIT		HEAD2HEAD				RRD must provide this information		RRD must provide this information										PLAIN		20#		White		RRD must provide this information		NA		NA		NA		NA		NA		NA		NA						SIDE		NA		NA		NA		NA		HALF				50		RRD must provide this information		Text Stock = 20# White Opaque Bond
Text Ink = Black



Click here for explanation of each value in the pull-down

Method of packaging for publication shipment

Click here for explanation of each value in the pull-down

IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Typically a Book.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of how to determine the information required.

Click here for explanation of how to determine the information required.

Click here for explanation of how to determine the information required.

The pull-down menu lists the most common choices.

Click here for a full list of the available choices.

If you use a choice not in the pull-down list, type the value in the cell below the pull-down menu.

Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.

Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.

Click here for a list of possible drill locations

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Use this column to list:
- Cover Stock
- Text Stock
- Cover Ink
- Text Ink
- Spine, if necessary

Also use to indicate any other production or finishing requirements not provided in previous columns

Click here for an explanation of the available Cover Stock, Cover Ink and Text Ink values.

Click here for an explanation of this field; otherwise, type NA.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu. 
Folding of final document optional



UM, RM, PM pub type specs

		dPrint?		Content/Comp #		Split Shipment Indicator Flag		WCSS Item Number		Customer Item Number		Item Description		Producing Plant		Job Number		Replenishing Plant		Plant Code		Product Code		Packaging/Ordering UOM		Qty per Packaging/Ordering UOM		List Price Per Ea		Transfer Cost per Ea		Sell Price per Ea		Standard Cost (per Ea)		Min Order Qty (in eaches)		Multiple Order Qty (in Eaches		Chargeback Price		Item Reference #1		Item Reference #2		Revision Field		Max Order Qty (in eaches)		Sequentially Numbered Item?		Sequentially Numbered Item - Details		Priced for Digital or Offset		Content File Location		Item Category Form (F)  Book (B)		Item Subtype		Orientation		Sides Printed		CSS/JLS Stock     Componet		Paper Size Width		Paper Size Length		No of Forms to a Sheet		Page Qty		Sheets Qty		CSS/JLS Production Stock		Paper Stock Type		Paper Stock Weight		Paper Stock Color		Stack Offset		Tab Size		# of Tabs		Binder Size		Binder Color		Binder Ring Type		Binder Transparency (clearview or matt)		Thermal Tape Color		Trim Size Width		Trim Size Length		Stitching Location		Drilling Size		Drilling Location		Glue Location		# / Pad		Fold Type		Fold At		# / Poly		# / Box		Comments		Cross Reference Item Number 1

										Publication Number		Publication Title												Packaging/Ordering Unit Of Measure		Qty per Packaging/Ordering Unit of Measure										Min Order Qty		Multiple Order Qty				Business Group		Cost Center		Revision Date		Max Order Qty						Black & White
or Color				Item Category
Form (F) or Book (B)		Binding/Stitching		Orientation		Sides Printed				Printing Paper Size Width		Printing Paper Size Length		Number of Forms to a Sheet		Page Count of Publication		Number of Sheets Required to Print		CSS/JLS Production Stock		Paper Stock Type		Paper Stock Weight		Paper Stock Color		Stack Offset		Tab Size		Number of Tabs Needed		Binder Size		Binder Color		Binder Ring Type		Binder Transparency		Thermal Tape Color		Finished Trim Size Width		Finished Trim Size Length		Stitching Location		Drill Hole Size		Number and Location of Drill Holes		Glue Location		Number of Pages per Pad		Fold Type		Fold At		Number of Pieces per Poly wrap		Number of Pieces per Box		Comments		Part Number

		Are these items being setup on dPrint? (Yes or No). If yes, Inv Mgmt to check "Print Management" flag on item setup.		The content/Comp # will be provided by the CSC once the spec files are loaded to the DAS (the files must be named with the WCSS item #). The content/comp# must be hardcoded to the Item message Field in WCSS. Must be a 10 Digit number that starts with an 8.		Required. Setting this to yes will allow warehouse product to ship out before the JIT item is completed. Setting this to no will hold all warehoused items until the printing of this item is complete. Please indicate Y or N.** Note: Each item with a Y will always ship separately even if produced at the same time as like items.		Optional. 15 Characters Max. If the WCSS number provided already exists in the system, then Inventory Management will assign a random WCSS number.		30 characters maximum.		Cannot use quote symbol, that is--"--.		Required.  Which plant/Print Center will produce this item?		Required. To be provided from the producing plant for JIT s/u		Required: What is the plant code of the plant that has owning rights to the dPrint files? If produced at multiple plants there can be only one owning plant.		Required. What is the plant code of the facility that will produce this item? (see "Plant and Whse Codes" tab below)		Required. Enter one of the applicable product.		Method of packaging for publication shipment

Click here for explanation of each value in the pull-down				Required.  This field auto-calculates (transfer cost divided by .5). Used to determine Standard Cost on WCSS (which is 50% of the list price for these product codes).		Required. Transfer Cost per ordering/packaging unit of measure.		Required. Price that will be billed to customer upon order.  If Price Breaks, enter "Price Breaks" and note them on separate spreadsheet.		Required. Replacement Cost per Packaging/ordering UOM.				Click here for an explanation of this field; otherwise, type NA.		Optional.  Used to assist customer with internal Chargebacks to end users. (per packaging/ordering UOM)		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Date on the publication.		Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Indicate Yes or No.  
Enter Yes if the item is a sequentially numbered item.		Describe the details behind the sequentially numbered item, such as:
- Record Sequence Shipped: whse will record the sequence numbers that shipped
- Ship in Sequence Record: required to ship products in particular sequence and the whse records the numbers				Required:                If PDF is to be retained in the DAS enter DAS in this field, if item is part of eCreate or Custom Docs put CUSTOM in this field.		Typically a Book.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Click here for explanation of each value in the pull-down				Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Optional: Use when finished product stored in the warehouse is to be inserted into the construction of a JIT book.		IMPORTANT: Not Trim Size width

This is the width of the paper on which the publication is printed.		IMPORTANT: Not Trim Size length

This is the length of the paper on which the publication is printed.		Click here for explanation of how to determine the information required.				Click here for explanation of how to determine the information required.		Optional:              Use when product is being printed on Shell Stock. Provide warehoused WCSS Item nu,mber of product to be used in the production of JIT item.		Click here for explanation of how to determine the information required.				The pull-down menu lists the most common choices.

Click here for a full list of the available choices.

If you use a choice not in the pull-down list, type the value in the cell below the pull-down menu.				If item uses tabs; otherwise, NA.		If needed; otherwise type NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If publication is thermal tape bound; otherwise, NA.		Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.		Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.		If publication is Book [B] and stapled; otherwise, NA.				Click here for a list of possible drill locations		If publication uses padding; otherwise, NA.		If publication is a notepad or message pad; otherwise, NA.		Click here for explanation of each value in the pull-down menu. 
Folding of final document optional		The location(s) of the fold		Click here for explanation of each value in the pull-down menu.				Use this column to list:
- Cover Stock
- Text Stock
- Cover Ink
- Text Ink
- Spine, if necessary

Also use to indicate any other production or finishing requirements not provided in previous columns

Click here for an explanation of the available Cover Stock, Cover Ink and Text Ink values.		List only if pubication is used in manufacturing; otherwise, leave blank.

										CC-QS006A-EN-P		Simple Motor Control Connected Components Building Block Quick Start												EA												1		1				Marketing Commercial		19041		01/01/2009		100						Black & White				B		SADDLE		PORTRAIT		HEAD2HEAD				RRD must provide this information		RRD must provide this information		2		32		8				PLAIN		20#		White		RRD must provide this information		NA		NA		NA		NA		NA		NA		NA		8.5		11		SIDE		5/16"		3LEFT		NA		NA		NA		NA		25		RRD must provide this information		Cover Stock = 90# White Index
Text Stock = 20# White Opaque Bond
Cover Ink = Black
Text Ink = Black

																																																																																																																												Send one copy as a proof to: Rockwell Automation, 1201 South Second Street, Milwaukee Wisconsin 53204 Att: Pete Grzechowiak



Click here for explanation of each value in the pull-down

Method of packaging for publication shipment

Click here for explanation of each value in the pull-down

IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Typically a Book.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of how to determine the information required.

Click here for explanation of how to determine the information required.

Click here for explanation of how to determine the information required.

The pull-down menu lists the most common choices.

Click here for a full list of the available choices.

If you use a choice not in the pull-down list, type the value in the cell below the pull-down menu.

Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.

Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.

Click here for a list of possible drill locations

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Use this column to list:
- Cover Stock
- Text Stock
- Cover Ink
- Text Ink
- Spine, if necessary

Also use to indicate any other production or finishing requirements not provided in previous columns

Click here for an explanation of the available Cover Stock, Cover Ink and Text Ink values.

Click here for an explanation of this field; otherwise, type NA.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu. 
Folding of final document optional



AP, PP pub type specs

		dPrint?		Content/Comp #		Split Shipment Indicator Flag		WCSS Item Number		Customer Item Number		Item Description		Producing Plant		Job Number		Replenishing Plant		Plant Code		Product Code		Packaging/Ordering UOM		Qty per Packaging/Ordering UOM		List Price Per Ea		Transfer Cost per Ea		Sell Price per Ea		Standard Cost (per Ea)		Min Order Qty (in eaches)		Multiple Order Qty (in Eaches		Chargeback Price		Item Reference #1		Item Reference #2		Revision Field		Max Order Qty (in eaches)		Sequentially Numbered Item?		Sequentially Numbered Item - Details		Priced for Digital or Offset		Content File Location		Item Category Form (F)  Book (B)		Item Subtype		Orientation		Sides Printed		CSS/JLS Stock     Componet		Paper Size Width		Paper Size Length		No of Forms to a Sheet		Page Qty		Sheets Qty		CSS/JLS Production Stock		Paper Stock Type		Paper Stock Weight		Paper Stock Color		Stack Offset		Tab Size		# of Tabs		Binder Size		Binder Color		Binder Ring Type		Binder Transparency (clearview or matt)		Thermal Tape Color		Trim Size Width		Trim Size Length		Stitching Location		Drilling Size		Drilling Location		Glue Location		# / Pad		Fold Type		Fold At		# / Poly		# / Box		Comments		Cross Reference Item Number 1

										Publication Number		Publication Title												Packaging/Ordering Unit Of Measure		Qty per Packaging/Ordering Unit of Measure										Min Order Qty		Multiple Order Qty				Business Group		Cost Center		Revision Date		Max Order Qty						Black & White
or Color				Item Category
Form (F) or Book (B)		Binding/Stitching		Orientation		Sides Printed				Printing Paper Size Width		Printing Paper Size Length		Number of Forms to a Sheet		Page Count of Publication		Number of Sheets Required to Print		CSS/JLS Production Stock		Paper Stock Type		Paper Stock Weight		Paper Stock Color		Stack Offset		Tab Size		Number of Tabs Needed		Binder Size		Binder Color		Binder Ring Type		Binder Transparency		Thermal Tape Color		Finished Trim Size Width		Finished Trim Size Length		Stitching Location		Drill Hole Size		Number and Location of Drill Holes		Glue Location		Number of Pages per Pad		Fold Type		Fold At		Number of Pieces per Poly wrap		Number of Pieces per Box		Comments		Part Number

		Are these items being setup on dPrint? (Yes or No). If yes, Inv Mgmt to check "Print Management" flag on item setup.		The content/Comp # will be provided by the CSC once the spec files are loaded to the DAS (the files must be named with the WCSS item #). The content/comp# must be hardcoded to the Item message Field in WCSS. Must be a 10 Digit number that starts with an 8.		Required. Setting this to yes will allow warehouse product to ship out before the JIT item is completed. Setting this to no will hold all warehoused items until the printing of this item is complete. Please indicate Y or N.** Note: Each item with a Y will always ship separately even if produced at the same time as like items.		Optional. 15 Characters Max. If the WCSS number provided already exists in the system, then Inventory Management will assign a random WCSS number.		30 characters maximum.		Cannot use quote symbol, that is--"--.		Required.  Which plant/Print Center will produce this item?		Required. To be provided from the producing plant for JIT s/u		Required: What is the plant code of the plant that has owning rights to the dPrint files? If produced at multiple plants there can be only one owning plant.		Required. What is the plant code of the facility that will produce this item? (see "Plant and Whse Codes" tab below)		Required. Enter one of the applicable product.		Method of packaging for publication shipment

Click here for explanation of each value in the pull-down				Required.  This field auto-calculates (transfer cost divided by .5). Used to determine Standard Cost on WCSS (which is 50% of the list price for these product codes).		Required. Transfer Cost per ordering/packaging unit of measure.		Required. Price that will be billed to customer upon order.  If Price Breaks, enter "Price Breaks" and note them on separate spreadsheet.		Required. Replacement Cost per Packaging/ordering UOM.				Click here for an explanation of this field; otherwise, type NA.		Optional.  Used to assist customer with internal Chargebacks to end users. (per packaging/ordering UOM)		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Date on the publication.		Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Indicate Yes or No.  
Enter Yes if the item is a sequentially numbered item.		Describe the details behind the sequentially numbered item, such as:
- Record Sequence Shipped: whse will record the sequence numbers that shipped
- Ship in Sequence Record: required to ship products in particular sequence and the whse records the numbers				Required:                If PDF is to be retained in the DAS enter DAS in this field, if item is part of eCreate or Custom Docs put CUSTOM in this field.		Typically a Book.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Click here for explanation of each value in the pull-down				Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Optional: Use when finished product stored in the warehouse is to be inserted into the construction of a JIT book.		IMPORTANT: Not Trim Size width

This is the width of the paper on which the publication is printed.		IMPORTANT: Not Trim Size length

This is the length of the paper on which the publication is printed.		Click here for explanation of how to determine the information required.				Click here for explanation of how to determine the information required.		Optional:              Use when product is being printed on Shell Stock. Provide warehoused WCSS Item nu,mber of product to be used in the production of JIT item.		Click here for explanation of how to determine the information required.				The pull-down menu lists the most common choices.

Click here for a full list of the available choices.

If you use a choice not in the pull-down list, type the value in the cell below the pull-down menu.				If item uses tabs; otherwise, NA.		If needed; otherwise type NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If publication is thermal tape bound; otherwise, NA.		Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.		Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.		If publication is Book [B] and stapled; otherwise, NA.				Click here for a list of possible drill locations		If publication uses padding; otherwise, NA.		If publication is a notepad or message pad; otherwise, NA.		Click here for explanation of each value in the pull-down menu. 
Folding of final document optional		The location(s) of the fold		Click here for explanation of each value in the pull-down menu.				Use this column to list:
- Cover Stock
- Text Stock
- Cover Ink
- Text Ink
- Spine, if necessary

Also use to indicate any other production or finishing requirements not provided in previous columns

Click here for an explanation of the available Cover Stock, Cover Ink and Text Ink values.		List only if pubication is used in manufacturing; otherwise, leave blank.

																								PK												1								See DocMan for the Cost Center selections associated with each Business Group.										Color				B		NA		PORTRAIT		HEAD2HEAD				RRD must provide this information		RRD must provide this information										GLOSS TEXT		80#		White		RRD must provide this information		NA		NA		NA		NA		NA		NA		NA		8.25		11		NA		NA				NA		NA		HALF		8.5 x 11				RRD must provide this information



Click here for explanation of each value in the pull-down

Method of packaging for publication shipment

Click here for explanation of each value in the pull-down

IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Typically a Book.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of how to determine the information required.

Click here for explanation of how to determine the information required.

Click here for explanation of how to determine the information required.

The pull-down menu lists the most common choices.

Click here for a full list of the available choices.

If you use a choice not in the pull-down list, type the value in the cell below the pull-down menu.

Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.

Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.

Click here for a list of possible drill locations

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Use this column to list:
- Cover Stock
- Text Stock
- Cover Ink
- Text Ink
- Spine, if necessary

Also use to indicate any other production or finishing requirements not provided in previous columns

Click here for an explanation of the available Cover Stock, Cover Ink and Text Ink values.

Click here for an explanation of this field; otherwise, type NA.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu. 
Folding of final document optional



BR pub type specs

		dPrint?		Content/Comp #		Split Shipment Indicator Flag		WCSS Item Number		Customer Item Number		Cannot use quote symbol, that is--"--.		Producing Plant		Job Number		Replenishing Plant		Plant Code		Product Code		Packaging/Ordering UOM		Qty per Packaging/Ordering UOM		List Price Per Ea		Transfer Cost per Ea		Sell Price per Ea		Standard Cost (per Ea)		Min Order Qty (in eaches)		Multiple Order Qty (in Eaches		Chargeback Price		Item Reference #1		Item Reference #2		Revision Field		Max Order Qty (in eaches)		Sequentially Numbered Item?		Sequentially Numbered Item - Details		Priced for Digital or Offset		Content File Location		Item Category Form (F)  Book (B)		Item Subtype		Orientation		Sides Printed		CSS/JLS Stock     Componet		Paper Size Width		Paper Size Length		No of Forms to a Sheet		Page Qty		Sheets Qty		CSS/JLS Production Stock		Paper Stock Type		Paper Stock Weight		Paper Stock Color		Stack Offset		Tab Size		# of Tabs		Binder Size		Binder Color		Binder Ring Type		Binder Transparency (clearview or matt)		Thermal Tape Color		Trim Size Width		Trim Size Length		Stitching Location		Drilling Size		Drilling Location		Glue Location		# / Pad		Fold Type		Fold At		# / Poly		# / Box		Comments		Cross Reference Item Number 1

										Publication Number		Publication Title												Packaging/Ordering Unit Of Measure		Qty per Packaging/Ordering Unit of Measure										Min Order Qty		Multiple Order Qty				Business Group		Cost Center		Revision Date		Max Order Qty						Black & White
or Color				Item Category
Form (F) or Book (B)		Binding/Stitching		Orientation		Sides Printed				Printing Paper Size Width		Printing Paper Size Length		Number of Forms to a Sheet		Page Count of Publication		Number of Sheets Required to Print		CSS/JLS Production Stock		Paper Stock Type		Paper Stock Weight		Paper Stock Color		Stack Offset		Tab Size		Number of Tabs Needed		Binder Size		Binder Color		Binder Ring Type		Binder Transparency		Thermal Tape Color		Finished Trim Size Width		Finished Trim Size Length		Stitching Location		Drill Hole Size		Number and Location of Drill Holes		Glue Location		Number of Pages per Pad		Fold Type		Fold At		Number of Pieces per Poly wrap		Number of Pieces per Box		Comments		Part Number

		Are these items being setup on dPrint? (Yes or No). If yes, Inv Mgmt to check "Print Management" flag on item setup.		The content/Comp # will be provided by the CSC once the spec files are loaded to the DAS (the files must be named with the WCSS item #). The content/comp# must be hardcoded to the Item message Field in WCSS. Must be a 10 Digit number that starts with an 8.		Required. Setting this to yes will allow warehouse product to ship out before the JIT item is completed. Setting this to no will hold all warehoused items until the printing of this item is complete. Please indicate Y or N.** Note: Each item with a Y will always ship separately even if produced at the same time as like items.		Optional. 15 Characters Max. If the WCSS number provided already exists in the system, then Inventory Management will assign a random WCSS number.		30 characters maximum.		Cannot use quote symbol, that is--"--.		Required.  Which plant/Print Center will produce this item?		Required. To be provided from the producing plant for JIT s/u		Required: What is the plant code of the plant that has owning rights to the dPrint files? If produced at multiple plants there can be only one owning plant.		Required. What is the plant code of the facility that will produce this item? (see "Plant and Whse Codes" tab below)		Required. Enter one of the applicable product.		Method of packaging for publication shipment

Click here for explanation of each value in the pull-down				Required.  This field auto-calculates (transfer cost divided by .5). Used to determine Standard Cost on WCSS (which is 50% of the list price for these product codes).		Required. Transfer Cost per ordering/packaging unit of measure.		Required. Price that will be billed to customer upon order.  If Price Breaks, enter "Price Breaks" and note them on separate spreadsheet.		Required. Replacement Cost per Packaging/ordering UOM.				Click here for an explanation of this field; otherwise, type NA.		Optional.  Used to assist customer with internal Chargebacks to end users. (per packaging/ordering UOM)		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Date on the publication.		Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Indicate Yes or No.  
Enter Yes if the item is a sequentially numbered item.		Describe the details behind the sequentially numbered item, such as:
- Record Sequence Shipped: whse will record the sequence numbers that shipped
- Ship in Sequence Record: required to ship products in particular sequence and the whse records the numbers				Required:                If PDF is to be retained in the DAS enter DAS in this field, if item is part of eCreate or Custom Docs put CUSTOM in this field.		Typically a Book.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Click here for explanation of each value in the pull-down				Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Optional: Use when finished product stored in the warehouse is to be inserted into the construction of a JIT book.		IMPORTANT: Not Trim Size width

This is the width of the paper on which the publication is printed.		IMPORTANT: Not Trim Size length

This is the length of the paper on which the publication is printed.		Click here for explanation of how to determine the information required.				Click here for explanation of how to determine the information required.		Optional:              Use when product is being printed on Shell Stock. Provide warehoused WCSS Item nu,mber of product to be used in the production of JIT item.		Click here for explanation of how to determine the information required.				The pull-down menu lists the most common choices.

Click here for a full list of the available choices.

If you use a choice not in the pull-down list, type the value in the cell below the pull-down menu.				If item uses tabs; otherwise, NA.		If needed; otherwise type NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If publication is thermal tape bound; otherwise, NA.		Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.		Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.		If publication is Book [B] and stapled; otherwise, NA.				Click here for a list of possible drill locations		If publication uses padding; otherwise, NA.		If publication is a notepad or message pad; otherwise, NA.		Click here for explanation of each value in the pull-down menu. 
Folding of final document optional		The location(s) of the fold		Click here for explanation of each value in the pull-down menu.				Use this column to list:
- Cover Stock
- Text Stock
- Cover Ink
- Text Ink
- Spine, if necessary

Also use to indicate any other production or finishing requirements not provided in previous columns

Click here for an explanation of the available Cover Stock, Cover Ink and Text Ink values.		List only if pubication is used in manufacturing; otherwise, leave blank.

																								PK												1								See DocMan for the Cost Center selections associated with each Business Group.										Color				B		SADDLE		PORTRAIT		HEAD2HEAD				RRD must provide this information		RRD must provide this information														White		RRD must provide this information		NA		NA		NA		NA		NA				NA		8.25		11		SIDE		NA		NA		NA		NA		HALF		8.5 x 11		50		RRD must provide this information



Click here for explanation of each value in the pull-down

Method of packaging for publication shipment

Click here for explanation of each value in the pull-down

IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Typically a Book.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of how to determine the information required.

Click here for explanation of how to determine the information required.

Click here for explanation of how to determine the information required.

The pull-down menu lists the most common choices.

Click here for a full list of the available choices.

If you use a choice not in the pull-down list, type the value in the cell below the pull-down menu.

Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.

Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.

Click here for a list of possible drill locations

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Use this column to list:
- Cover Stock
- Text Stock
- Cover Ink
- Text Ink
- Spine, if necessary

Also use to indicate any other production or finishing requirements not provided in previous columns

Click here for an explanation of the available Cover Stock, Cover Ink and Text Ink values.

Click here for an explanation of this field; otherwise, type NA.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu. 
Folding of final document optional



Field definitions

		

		Packaging/Ordering Unit Of Measure

				EA = Each

				PK = Pack

				PD = Pad

				RL = Roll

				BK = Book

				CT = Carton

				BX = Box

				ST = Set

		Multiple Order Qty

				Separate methods of ordering same item. For example, if an item is packaged 50 per pad / 5 pads per carton. You can set the order qty as 50 each (one pad) or 250 each (1 ctn)

		Business Group

				The business group that the publication supports. Your choice here determines the list you choose from for Cost Center.

				Corporate/Business Development

				Finance

				Human Resources

				IT

				Logistics

				Manufacturing

				Marketing Commercial

				Marketing Europe

				Marketing Other

				Operations

				Order Services

				Other

				Process Improvement

				Procurement

				Quality

				Sales

		Max Order Quantity

				Presale items = 100

				Postsale items = 5

				NOTE: You can use other quantities but the delivery may take a bit longer because a system admin must approve it.

		Item Category - Form (F) or Book (B)

				Form (F) = Any publication that is a single sheet (i.e., 1 or 2 pages), an envelope or carbonless form.

				Book (B) = Any publication that contains 3 or more pages.

		Binding/Stitching

				For a Form (F) use

				CARBONLESS

				CUTSHEET

				ENVELOPE

				For a Book (B) use

				LOOSE		LOOSE -Loose Leaf

				PERFECT		PERFECT - Perfect Bound

				PLASTCOIL		PLASTCOIL - Plastic Coil

				SADDLE		SADDLE - Saddle Stitch

				STAPLED1		STAPLED1 -1 position

				STAPLED1B		STAPLED1B - bottom 1 position

				STAPLED2		STAPLED2 - 2 positions

				THERMAL		THERMAL - Thermal bound

				THERMALO		THERMALO - Thermal Bound - offline

		Sides Printed

				Head2Head = Most common; Double-sided printing with headers on both pages lining up at the top of the page

				Simplex = Single-sided printing

				Head2Toe = Least common; Double-sided printing with header on one page lining up with the footer on the other page

		Number of Forms to a Sheet

				Number of publication pages printed on a sheet of paper at the printer.

For example, if a 4-page, 8.5 x 11 publication is printed on the front and back sides of an 11 x 17 sheet of paper that is folded in half, the Number of Forms to a Sheet = 4.

Example 2: If a 4-page, 5.5 x 8.5 publication is printed on the front and back sides of an 8.5 x 11 sheet of paper that is folded in half, the Number of forms to a Sheet = 4.

		Number of Sheets Required to Print

				Number of sheets of paper required to print the publication.

For example, if a 16-page, 8.5 x 11 publication is printed on the front and back sides of four 11 x 17 sheets of paper that are folded in half and saddle stitched together, the Number of Sheets Required to Print = 4.

Example 4: If a 4-page, 5.5 x 8.5 publication is printed on the front and back sides of four 8.5 x 11 sheets of paper that are folded in half and saddle stitched together, the Number of Sheets Required to Print = 4.

		Paper Stock Type

						Description

				PLAIN		Bond

				ACNTCVR		Accent Cover

				BOND3H		Bond (3-hole)

				BOOKENV		Booklet Envelope

				C1SGLOSS		C1S Gloss Finish

				C1SMATTE		C1S Matt Finish

				C2SGLOSS		C2S Gloss Finish

				C2SMATTE		C2S Matt Finish

				CARD		Card Stock

				CATLGENV		Catalog Envelope

				CATLGENV#6		#6 Catalog Envelope

				COVERCOLOR		Color Cover Copy

				CRCKPEEL		Crack N Peel Label

				CUSTOM		Custom

				CVRFUTURA		Futura Cover

				ENV6x9		Standard 6X9 Envelope

				ENV9X12		Standard 9X12 Envelope

				ETHCERT		Ethicon Certificate

				GLOSSCOVER		Gloss Cover

				GLOSSTEXT		Gloss Text

				HOTSTEXT		Hots Text

				INDEX		Index

				LABEL80		80 Up Label

				MICROPRT		Micro Print

				OFFSET		Offset

				PART2		2 Part

				PART3		3 Part

				PART4		4 Part

				PART5		5 Part

				PART6		6 Part

				PERF		1/2 inch Perfed

				PERMMAT		Perm Mat Ad

				PRECUTTAB		Pre-Cut Tab

				PREPERF		Pre-Perforated

				RECYL		Recycled

				SE10ENV		#10 Standard Envelope

				SE10ITENV		#10 Inside Tint Envelope

				SE9ENV		#9 Stanard Envelope

				TAG		Tag

				TEXT		Text

				TEXTCOLOR		Text Color Copy

				TEXTFUTURA		Futura Text

				TEXTLASER		Text Laser Print

				TRANSPRNCY		Transparencies

				VELLUM		Vellum

				VELLUM3HP		Vellum 3HP

				WE10ENV		#10 Window Envelope

				WE9ENV		#9 Windor Envelope

				WE9ITENV		#9 Inside Tint Window Envelope

		Paper Stock Color

				Black

				Blue

				Buff

				Canary

				Cherry

				Clear

				Cream

				Custom

				Goldrenrod

				Gray

				Green

				Ivory

				Lavender

				Manilla

				NCRPinkCanary

				NCRWhiteBlue

				NCRWhiteBlueCanary

				NCRWhiteCanary

				NCRWhiteCanaryPink

				NCRWhiteCanaryPinkGoldenrod

				NCRWhiteGreen

				NCRWhiteGoldenrodYellow

				NCRWhitePink

				NCRWhiteWhite

				Opaque

				Orange

				Orchid

				Peach

				Pink

				Purple

				Salmon

				Tan

				Violet

				White

		Finished Trim Sizes (listed - width x length)

				11 x 17

				18 x 24 Poster

				24 x 36 Poster

				3 x 5

				36 x 24 Poster

				4 x 6

				4.75 x 7

				4.75 x 7.75

				5.5 x 8.5

				6 x 4

				7 x 9

				7.385 x 9 (RSI Std)

				8.5 x 11

				8.25 x 10.875

				8.25 x 11 (RA product profile std)

				8.375 x 10.875

				9 x 12

				A4

				A5

				Other - Custom size listed below

		Drilling Locations

				1CENTER

				1LEFTTOP

				1TOPCENTER

				2LEFT

				2LEFT2TOP

				2TOP

				2TOP2LEFT

				2TOP3LEFT

				2TOP5LEFT

				2TOP5RIGHT

				3BOTTOM

				3LEFT

				3LEFT2TOP

				3LEFT3TOP

				3RIGHT

				3TOP

				3TOP5LEFT

				5BOTTOOM

				5CENTER

				5LEFT

				5RIGHT

				5RIGHT2TOP

				5TOP

		Fold Type

				For TRI fold - select Z or C type		Description

				HALF		Half

				C		C Fold

				DBLEPARLL		Double Parallel

				OFFSETZ		Offset Z

				SAMPLE		See Sample

				SHORT		Short Fold

				V		V Fold

				Z		Z Fold

		Number of Pieces per Poly Wrap

				Publication length		Number per Poly Wrap

				77 or more pages		NA

				33 to 76 pages		25

				3 to 32 pages		50

				1 or 2 pages		100

		Comments

				Cover/Text Stock		Spine

				100# Gloss Cover		If your publication uses a spine, make note of that in the comments field. Be sure to include the spine as the last page of your PDF. Also, do not include that page as part of the publication page count.

				100# Gloss Text

				100# Text

				10pt C1S Cover

				10pt C2S Cover

				10pt C2S Text

				10pt Text Stock

				110# White Index

				12pt C1S Cover

				20# White Opaque Bond

				50# Colored Offset

				50# White Offset

				50# White Opaque

				60# Cover Stock

				60# White Offset

				80# Gloss Cover

				80# Gloss Text

				8pt C1S White

				90# White Index

				Cover/Text Ink

				Black

				Black + 1 PMS color		Type in PMS color

				Black + 2 PMS colors		Type in PMS colors

				4 color

				4 color over black

				4 color + 1 PMS color		Type in PMS color

				4 color over black + 1 PMS color		Type in PMS color

				4 color + 2 PMS colors		Type in PMS colors

				4 color + aqueous

				4 color + varnish
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