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A causa della varietà d’uso dei prodotti descritti in questa
pubblicazione, i responsabili dell’applicazione e dell’uso di queste
apparecchiature di controllo devono accertarsi che sia stato fatto
tutto il necessario per assicurare che ogni applicazione ed uso
soddisfi i requisiti relativi alle prestazioni ed alla sicurezza,
comprese leggi, regolamenti, codici e statuti del caso.

Le illustrazioni, le tabelle, i programmi tipo e gli esempi di
configurazione in questa guida hanno l’unico scopo illustrativo.
Poiché vi sono molte variabili e requisiti associati ad ogni
particolare installazione, Allen-Bradley non si assume alcuna
responsabilità civile né penale (ivi compresa la responsabilità di
proprietà intellettuale) per l’uso effettivo che si basa sugli esempi
di questa pubblicazione.
La pubblicazione dell’Allen-Bradley  SGI–1.1 Safety Guidelines
For The Application, Installation and Maintenance of Solid State
Control  (disponibile presso gli uffici Allen-Bradley), descrive
alcune importanti differenze tra gli apparecchi allo stato solido ed i
dispositivi elettromeccanici da tenere in considerazione quando si
usano prodotti come quelli descritti in questa pubblicazione.

È proibita la riproduzione totale o parziale del contenuto di questa
pubblicazione protetta da copyright senza il permesso scritto
dell’Allen-Bradley.

In tutto il manuale vi sono delle note per avvisare di possibili
infortuni o danni alle apparecchiature in certe circostanze.

AVVERTENZA:  identifica le informazioni sulle
pratiche o le circostanze che possono causare infortuni o
morte alle persone, danni alle proprietà o perdite
economiche.

Attenzione aiuta a:

identificare un pericolo
evitarlo
riconoscerne le conseguenze

Importante:   identifica le informazioni particolarmente
importanti per applicazioni soddisfacenti e per una comprensione
del prodotto.

ControlNet è un marchio depositato; PLC è un marchio registrato dell’Allen-Bradley Company, Inc.
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Leggere questa prefazione per familiarizzare con il resto del
manuale. Gli argomenti trattati sono:

• chi dovrebbe leggere questo manuale

• lo scopo del manuale

• come usare il manuale

• convenzioni usate nel manuale

• supporto Allen-Bradley

Per usare questo manuale, è necessario conoscere i controllori
programmabili e riuscire a interpretare le istruzioni della logica
ladder necessarie per controllare l’applicazione. Per ulteriori
informazioni, vedere i documenti elencati alla pagina seguente o
contattare un rappresentante locale dell’Allen-Bradley.

Questo manuale è per gli utenti del processore PLC-5� classico:

• contiene le informazioni di base necessarie per impostare il
sistema e farlo funzionare

• fornisce informazioni rinfrescare la memoria, come le
impostazioni dei bit specifici e degli interruttori per i moduli

• comprende procedure ad alto livello con riferimenti incrociati
con altri manuali per maggiori dettagli
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I seguenti documenti contengono ulteriori informazioni sui
prodotti presentati in questo manuale.
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In tutto il manuale vengono usate le seguenti convenzioni:

• i paragrafi preceduti da un pallino contengono informazioni,
non passi relativi ad una procedura;

• gli elenchi numerati indicano i punti sequenziali o
informazioni gerarchiche

Viene usato questo simbolo per indicare ulteriori riferimenti che
si possono usare quando occorrono ulteriori informazioni su un
certo argomento.

Allen-Bradley dispone di centri di assistenza in tutto il mondo,
con più di 75 uffici vendita/supporto, 512 distributori autorizzati
e 260 integratori di sistemi autorizzati solamente negli Stati
Uniti, oltre a rappresentanti Allen-Bradley in ogni paese
principale del mondo.
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Contattare il rappresentante Allen-Bradley per:

• l’assistenza alle vendite e alle ordinazioni

• l’addestramento tecnico sul prodotto

• supporto in garanzia

• contratti di assistenza

������	�����	�����������������

Se è necessario contattare l’Allen-Bradley per assistenza tecnica,
rivolgersi ad un rappresentante Allen-Bradley locale.
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In caso si scopra un problema in questo manuale, si prega di
notificarlo completando ed inviando il modulo accluso in fondo a
questo manuale.

In caso di suggerimenti su come poter rendere più utile questo
manuale, contattare l’Allen–Bradley all’indirizzo che segue:

Allen-Bradley Company, Inc.
Automation Group
Technical Communication
1 Allen-Bradley Drive
Mayfield Heights, OH 44124-6118

Telefono: (216) 646-5000

FAX: (216) 646-3083
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Panoramica

Questo manuale per un avviamento veloce contiene le
informazioni necessarie per  preparare il sistema e per farlo
funzionare velocemente. Usare questo documento se si
conoscono i prodotti PLC-5 classici ma non se ne è usato uno di
recente. Le informazioni fornite hanno lo scopo di “rinfrescare la
memoria”.
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Preparazione dell’hardware
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Per ulteriori informazioni, fare riferimento a Controllori
programmabili classici della famiglia di PLC–5, Manuale di
installazione hardware, pubblicazione numero 1785-6.6.1IT.
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Per ulteriori informazioni fare riferimento a Universal I/O
Chassis Installation Instructions, pubblicazione numero
1771-2.10.
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Per ulteriori informazioni vedere Direttive per il cablaggio e la
messa a terra per automazione industriale, Dati per
l’applicazione,  pubblicazione Allen-Bradley
numero 1770-4.1IT.
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Per ulteriori informazioni, fare riferimento a Redundant Power
Supplies (1771-P4R, -P6R) Installation Data, pubblicazione
numero 1771-2.166.
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Per ulteriori informazioni, vedere Classic PLC-5 Programmable
Controllers Hardware Installation Manual, pubblicazione numero
1785-6.6.1.
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Accendere il sistema. Controllare il display a LED sul
processore. Se il sistema sta funzionando correttamente, il LED
PROC deve diventare rosso fisso. In caso contrario vedere il
capitolo 4 per informazioni sull’individuazione dei problemi
prima di installare i moduli I/O.
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Per ulteriori informazioni vedere le istruzioni relative
all’installazione o il manuale dell’utente del modulo che si sta
installando.
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Per ulteriori informazioni vedere:

• Controllori programmabili classici della famiglia di PLC–5,
Manuale di installazione hardware, pubblicazione numero
1785-6.6.1IT

• Scheda interfaccia di comunicazione 1784-KTx , Manuale
dell’utente, pubblicazione numero 1784-6.5.22IT

• Manuale di installazione,  Cavo Data Highway/Data Highway
Plus/Data Highway II/Data Highway–485, pubblicazione
numero 1770-6.2.2IT
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Preparazione del software
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Le seguenti istruzioni sono a carattere generale. Per informazioni
specifiche, fare riferimento al pacchetto software in dotazione.

Prima di installare il software di programmazione, accertarsi che
siano soddisfatti i requisiti del sistema per quel software, spazio
sufficiente sul disco, memoria, ecc.. Quindi seguire le procedure
sottolineate nella documentazione del software per installare il
software e configurare la comunicazione 

Avviare il software di programmazione seguendo le procedure
descritte nella documentazione del software di programmazione.

In caso di difficoltà verificare che l’alimentatore sia acceso.

Per monitorare il sistema durante la sua configurazione e il
funzionamento, controllare i seguenti indicatori nel display a
LED:
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3–2 Panoramica
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Accendere il sistema se non lo si è già fatto. Controllare il
display a LED sul processore. Se il sistema sta funzionando
correttamente, il LED PROC deve essere rosso fisso. Per
procedere fare riferimento alla seguente tabella. Se il LED PROC
non è rosso, passare al capitolo 4 per informazioni sulla ricerca
dei guasti.
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Capitolo   4
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Ricerca dei guasti del processore
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Caratteristiche tecniche

Questa tabella elenca le caratteristiche tecniche generali.
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PLC-2/02, PLC-2/05, PLC-2/16 e PLC-2/17 sono marchi dell’Allen-Bradley Company, Inc.



Caratteristiche tecniche A–3
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Questa tabella elenca le caratteristiche tecniche di ogni processore
della famiglia di PLC–5 classici.
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Caratteristiche tecnicheA–4
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I processori PLC–5 classici utilizzano batterie 1770-XY che
contengono meno di 1/2 grammo di litio o batterie al litio AEL/S
tipo Tadiran TL 5104 “AA” con terminali di contatto a pressione.
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