ISTRUZIONI PER L'USO

(Traduzione)

anD

4680.0,25

Ricambi ruota argano
Tipo 468.0,25/K/A 462.0,25

4

haacon 4687.0,25 4821.0,25 4862.0,25
Verricello
Tipo  4751.0,4 4185.0,5
1. GRUPPIUTENTEN
Mansione Qualifica
Opera- Uso, Formazione come da istruzioni
tore controllo visivo per I'uso; persona autorizzata 1
Per- Montaggio, smontaggio, | Meccanico
sonale riparazione, manutenzione
Specia- | Collaudi Persona autorizzata 2 secondo
lizzato TRBS-1203 (esperto)

2. NORME DI SICUREZZA

Utilizzo conforme alla disposizioni

Utilizzare I'apparecchio secondo le indicazioni contenute nelle

presenti istruzioni per 'uso.

- Impiegare esclusivamente per il sollevamento, I'abbassa-
mento e la trazione di carichi completamente mobili.

— Utilizzare solo in condizioni tecniche perfette.

— Comando solo da personale appositamente istruito.

Lavorare tenendo in considerazione la sicurezza

— Leggere le istruzioni prima dell'uso.

— Lavorare sempre tenendo ben presenti la sicurezza e i rischi.

— Osservare sempre I'apparecchio di di sollevamento e il
carico durante tutte le movimentazioni.

— Comunicare immediatamente danni e anomalie alla perso-
na responsabile.

— Provvedere alla riparazione dell'apparecchio prima di
riprendere il lavoro!

— Non lasciare incustodito il carico sospeso.

— Trasportare I'apparecchio senza urti proteggendolo dalla
caduta o dal ribaltamento.

Non & ammesso quanto segue:

— Sovraccarico (--> dati tecnici, targhetta dati/carico massimo)

— Azionamento meccanico.

— Colpi, urti.

Uso non previsto

— Non adatto per il funzionamento continuo e sottoposto a vibrazioni.

— Non consentito per montacarichi (BGV D7).

— Non consentito per piattaforme e studi (BGV C1).

— Non consentito per cestelli sollevapersone (BGR 159).

— Non consentito in ambienti a rischio di esplosione.

— Non adatto ad ambienti con atmosfere aggressive.

— Non adatto per il sollevamento di carichi pericolosi.

Misure organizzative

— Assicurarsi che le istruzioni per I'uso siano sempre disponibili.

— Assicurarsi che solo personale istruito lavori con I'apparecchio .

— Aintervalli regolari controllare se si puo lavorare tenendo ben presenti la
sicurezza e i rischi.

Montaggio, manutenzione e riparazione

Solo da parte di personale specializzato!

Per le riparazioni utilizzare solo ricambi originali.

Non manomettere o modificare componenti importanti per la sicurezza!
Gli ulteriori elementi montati non devono compromettere la sicurezza.
Ulteriori disposizioni a cui attenersi sono:

— Normativa inerente la sicurezza sul lavoro (BetrSichV).

— Normative nazionali specifiche.

— Normativa antinfortunistica (BGV D8).

Carico

— Non lasciare oscillare il carico sospeso incustodito.

— Non lasciare dondolare il carico.

— Non lasciarlo cadere nella fune.

3. DATI TECNICI

+50°C
-20°C

¢ >

N/
AN

i)

Fune
— conforme EN 12385-1 e EN 12385-4 e dati tecnici
— Osservare I'angolo di deviazione fune
Fune non rotazionale < 3° (Standard)
Fune poco rotazionale< 1,5°
— In caso di carichi non guidati usare una fune poco
rotazionale. Cid permette di ridurre il tempo di appli-
cazione XXX della fune (gruppo motore). 1l
- Avvolgere la fune metallica sotto precarico, t
srotolando ad es. completamente la fune e ‘l
|
|

adattando la lunghezza della fune stessa alla
corsa.

La lunghezza della fune é corretta se:

>2

Mezzo di presa del carico

— Fare attenzione che la capacita di carico sia suf-
ficiente.

Usare solo ganci di carico con flap di sicurezza.
Usare solo ganci di carico conformi con occhio
della fune e serraggio a pressione.

— Fissare il carico correttamente.

Non usare la fune dell'argano come mezzo di
fissaggio.

4. STRUTTURA

I verricelli sono equipaggiati con riduttore a vite e cuscinetti lisci senza
manutenzione.

Tipo 462 € equipaggiato con RAKU (manovella ad arpionismo).

5. MONTAGGIO

Per ragioni di sicurezza I‘argano deve essere installato con 4 viti,
e relative rondelle e dadi.

Tipo 4821.0,25

2 x con viti taglia M8 min. 8.8.

Tipo 462.0,25, 468.0,25 /K / A, 4185.0,5, 4680.0,25, 4751.0,4, 4862.0,25
4 x con viti taglia M10 min. 8.8.

6. MONTAGGIO DELLA FUNE

Fune metallica

Se si gira la manovella in senso orario, la fune DIN 3060 FE zn k 1770

sZ o superiore deve avvolgersi sul tamburo in senso antiorario o, per i
modelli Tipo 462.0,25 in senso orario. Saldare la parte terminale della
fune mediante saldatura dura e fissarla sul tamburo della fune.

>1,5x @ fune

DIN EN 13411-5-4-5 mm-A3A

Cordain
poliammide

Fune
metallica

7. COMANDO

Spostare I'impugnatura della manovella di 90° portandola in posizione
di lavoro.

Il sollevamento del carico si effettua girando la manovella in senso orario.
Fissare la ruota di scorta dopo il sollevamento!

Per abbassare il carico bisogna girare la manovella in senso antiorario.
Quando si lascia la manovella, il carico viene trattenuto in modo fermo
in qualsiasi posizione sia nel sollevamento sia nell‘abbassamento.

Tipo 468.0,25|462.0,25|4680.0,25| 4687.025 |4821.0,25|4821.0,25(4862.0,25| 4751.0,4 | 4185.0,5
213150

Cod. ordinazione Sioi2l | 200230 | 213310 | 213157 | 203733 | 510759 | 213161 | 200045 | 200046
213340

Carico ammesso prima posizione fune| t 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,4 0,5

Pressione manovella N 66 220 66 66 10,6 Nm | 10,6 Nm 66 180 138

Corsa / giro di manovella mm 5,8 5,8 5,8 5,8 5,8 5,8 5,8 10 13

Sopporto fune (acciaio) m 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3 1,2 3,3 5 20

Sopporto fune (poliammide) 0,8 0,8

D R Sse ™™ | o5 | 08 | o8 | o8

Diametro fune (Fune metallica) mm 24 24 o4 o4 24 25 24 26 26

Forza minima a rottura fune kN 8 8 8 8 8 8 8 12,8 16

Peso senza fune kg 4.1 5,2 4.1 2,5 1,7 1,7 4.1 6 12

Con riserva di modifiche progettuali e costruttive. Versione speciale: Prestare attenzione alla targhetta e al disegno! *Fune in poliammide ammessa

solo per I‘argano della ruota di scorta.
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Sotto carico la fune va avvolta solo quanto basta, in modo da assicurare
una sporgenza dell‘anello di spallamento di almeno 1,5 volte il diame-
tro della fune. Cio evita un sovraccarico del verricello e la fuoriuscita
laterale della fune dal tamburo. Sul tamburo devono sempre rimanere
almeno 2 giri di fune. La forza di sollevamento della fune nella posizione
piu bassa & uguale alla forza di sollevamento nominale del verricello.
Cio significa che la forza di sollevamento della fune in tutte le altre posi-
zioni della fune diminuisce (si veda la targhetta di fabbricazione Forza di
trazione 1. posizione fune/ultima posizione fune).

8. CONTROLLO

L'apparecchio deve essere controllato in funzione delle condizioni e del

tipo d'uso comunque almeno una volta all'anno da parte di una persona

autorizzata di livello 2 secondo TRBS 1203 (esperto). (Verifica confor-

me alla normativa BetrSichV, §10, par. 2 in applicazione alle direttive

CE 89/391/CEE e 95/63/CE e/o controllo della sicurezza funzionale ai

sensi della normativa BGV D8, §23,par. 2 e BGG956). | suddetti controlli

devono essere documentati:

— Prima della messa in funzione la prima volta.

— Prima della rimessa in funzione dopo modifiche importanti.

— Almeno una volta all'anno.

Se si riscontrano eventi straordinari che possono avere effetti negativi

sulla sicurezza dell'argano (controllo straordinario, es. dopo lunghi

periodi di inutilizzo, incidenti, calamita naturali).

— Dopo interventi di riparazione che possono compromettere la sicu-
rezza dell'argano.

Gli esperti (operatore liv.2) sono persone che, grazie alla loro formazio-

ne ed esperienza specialistica, dispongono di conoscenze nel settore

argani, dispositivi di sollevamento e traino e che hanno famigliarita

con le vigenti norme in materia di sicurezza sul lavoro, le normative

antinfortunistiche e le direttive statali nonché le regole della tecnica

comunemente note (per es. norme DIN-EN) da poter valutare la sicu-

rezza di argani, dispositivi di sollevamento e traino. Le persone esperte

(operatore liv. 2) devono essere nominate dal gestore dell'apparecchio.

haacon hebetechnik offre I'esecuzione del controllo annuale sulla sicu-

rezza funzionale nonché corsi di formazione per il conseguimento delle

conoscenze e delle competenze precedentemente descritte.

9. MANUTENZIONE CONSIGLIATA

Il gestore definisce autonomamente gli intervalli in funzione della fre-
quenza e delle condizioni d'uso.

— Pulizia regolare, non usare getti di vapore!

— Revisione generale da parte del costruttore non oltre 10 anni.

ATTENZIONE!

Eseguire gli interventi di ispezione, manutenzione e riparazione
solo con il mezzo di sollevamento senza carico. Gli interventi su
freni e blocchi devono essere seguiti solo da personale specia-
lizzato e qualificato.

Interventi di manutenzione e ispezione Intervalli
Controllo visivo gancio fune (mezzo portante) )
Funzionamento dell'argano Zin(Tg?]i
Stato della fune e mezzo di presa del carico utilizzo
Funzionamento del freno sotto carico

Lubrificare il cuscinetto del pignone conduttore

Controllare I'usura della fune e eseguire la manutenzione | ogni

in base DIN ISO 4309 trimestre
Controllare il corretto serraggio delle viti di fissaggio

Controllare I'usura di tutti i componenti dell'argano e della

manovella, sostituire i componenti difettosi e lubrificare. annual-
Verificare la leggibilita della targhetta dati mente
Fare eseguire un collaudo da un esperto

Lubrificante raccomandato: grasso multiuso conforme a DIN 51502 K3K-20

10. RICAMBI

In caso di ordinazione di ricambi indicare assolutamente quanto segue:
— Tipo e numero di produzione dell'apparecchio / pos. e codice articolo
11. SMONTAGGIO, SMALTIMENTO

— Rispettare le norme di sicurezza.

— Smaltire I'apparecchio e i materiali ivi contenuti nel rispetto dell'ambiente.
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Schutzvermerk
= rsazkst;M " N0 502 11SO 2768-c I 1:2 Werkstoft Halbzeug/ -
% | Obersetzung beachen G@ Status freigegeben Rohte-A.
58 mm | Hub pro Kusbeluncr. RAL 6031-F9 Ersatzradwinde mont.
A A
0,20 | Wirkungsgrad Teile-Nr. Zeichnungs-Nr. Blat
I N I 207076 | 4680/5.0.250.00 | 1
usty Datum Name Ursprung Ersalz fir Ers. durch
8 [ 7 [ 6 [ 5
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8 7 6 B 3 | 2 | 1
15
. 126581 |
49.8 498 25K0
e
) —
E E
NED " 106095
w : < TS 1160
| -m o~ -
ol ® 39
ﬁ n ~ o
LS m o)
o S
D D
A
n
G5 g |
\\
}
‘ %) ‘
2/ U 140045
- 24x1470m
=7
|| | L]
] 215169 140046 8
2508 ISO 8740-5x30-St
| Anzugsdrehmoment “wr B'ﬁ«’éﬁo"% S Prebc | e eNGSZECNG Eﬁ"%;:’" | |
. . achten - Stafus freigegeben N,
tightening tforgue 0608 poron_ [Pane
g% Ersatzradwinde
, (D[S 1 Nm = s i | Typ 4821025 x
| Schw.Fr
‘haacon hebetechni gnbh | Kiassifizierungs-Nr. | Zeichnungs-Nr. [Blatt
m;;f;;mwh| 63001 | 215216 1
- - - - feust] £|dm_nﬂ Datun Name  [ursprung 215200 Ersatz fiir [Ers. durch
8 7 3 B 3 | 2 | 1
15
F F
49.8 49.8
126581
2,5x100
E E
T g 301615
q.iJP < ™ 58x43-PVC
i o & ! 3 "
ﬁ n ~ o
s m 9 106095
TS 1160
D D
~N
un un
R |
‘ 126574 ‘
DIN 3060-SE-1570-sZ-6x19-25x1200m
215169
B B
2508
[ | Anzugsdrehmoment seevemer [Tt | 165 France | ] | oG EH;:%;,M | |
. . beachten Status frelgegeben -
tightening torque 0oL o [Nare
Beort, 160408 [Seus Ersatzradwinde
. @ 9 +1 Nm Typ 48210.25 A
‘haacon hebetechni gnbh | Kiassifizierungs-Nr. | Zeichnungs-Nr. [Blatt
eettoonamesiate § | 63001 | 215200 1
D-97696 Freudenberg/Main
[ o | JErsare rir Jers durch

——
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108092
46800250404

19488 100948 111204 5
4680.0.250406 47900250853  48210.25.0401
) 498 498
. \ ]
N
N I
H N g
N &
N 33 120001
Nl o DN 988 026xe19x15
- ﬁ 0
N s
N
N
N
o N A 100860
0 \‘““\ 2 |_— e13x25-72 NeR/872
N
N
{ W A &
\ \ .
St e, o, | "
N X &l \:8 48210250402
- Xy N \
- Sy
[ 100517 \ | 106100
47900250852 X
1
¢
25108
Vi 12359 106652 100135 126518
L 100350 100453 100007 46800250427 46800250851 1SO 8752-6x24-St
- IS0 4032-M6-8-A3P DN 137-86-FSt-A3P IS0 4762-M6x16-8.8-A3P
Bei Montage von EDV-Nr. 111204 auf
. Lage der Bohrung 8,5 achten!
When mounting 111204 pay attention
to the position of the drilling @8.5.
H [Fett/grease: Rhenus Norlith LZK2|
Schutzvermerk FERTIGUNGSZEICHNUNG [ Komeissions .
Ez’m (Werksiall |m
Anzugsdrehmoment
i . g. Ersatzradwinde Typ
tightening torque 48210,25
= B =
M [10 1 Nm i —— 63001 | 215169
ust| Anderung | Dahum. [Ersatz 1o s duwch
5 7 s T B T 7 I
T T
I
5 7 s T S A El 2 1
. 119488 101615 106768 12359 108092 100192 100380
4680.0.250.406 47000250404 - MRT-TT Méx10 A3P 4680.0.250.427 4680.0,25.0.404 IS0 4017-MBx20-8.8-A3P DN 985 M8-8-A3P
TrommelUberstand
drum overlap
min. 0.5 mm
%
87
e AT
I
\ =
° { \ \\ 1;69290255 0401 FU
1y i
\\:,// Ga Eﬂ
T
| XD @
|
c | M
106652 100135 126518 120001 106100 110300
A —— 46800250851  ISO 8752-6x24-St DN 988 826x019x15 4680.0.250852 4687.025.12.00
— /_ 7__3
H ~‘ A
s @
L U [Fett / grease: Rhenus Norlith LZK2]
NL—HIH Anzugsdrehmoment
i=l]s] tightening torque - R,
A L4 N —

@ [(&_+1 nn]

Ersatzradwinde vollst.

et B o
206829 ‘4562/1.0,25.0.00 I 1

s |

@
< \
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103424
4751042105
103423
. 4751042104 103376
460025009
D
103420
///. //. 475104400
e
100501
1 220005001
., &b
101033
w776 1,321,17127_ Sxds-t ON 54011 09
M 100610 47510460430 1012 107043
MRT-TT Méxi2-AZK 150 8752-8x45-5t 100135 460025400
150 8752-6x24-S1 120001
DN 988 a26xo19x15
103406
46800250405
‘| 100264 — ———
DIN 7%12-A-56-A3P
- a1 b e
H T

B ,
S

100238
150 4017-MBx40-8.8-AZK

—

=y

T eey
q [
A v \
i Seilwinde
[ —
[Baumane nach Zeichnung Nr. 200045] — S— -
62100 | 207045 [
[Ersatz 1 JErs duch
0 7 B T B z
I I
[
5 7 s T B z 3 7 7
" 109837
5362400
| ——— ]
_{__ _____ |
[ -
e 201507 ]3?32»7»2
1S0 e7sz-m6—51\
] @
100630
10 7094-St 3.9»?13\ S
H 18
120001
‘ DI 985 o26xe19x15
. Hﬂ, | (c
N
100192
150 4017-MBX20-8.8-A3P \ ‘ —— égelgzs-uxas-sr
i @ & 120001
100356 Tl | DI 985 026xe19x15
150 4032-M8-8-A3P T T
c 100455 109839 104898 104897
DN 137-B8-FS1-A3P 485050405 418505200 418505100
o @&
104900 7 100501
. 4185.050.407 - / 2200050041
| |
109841
185050406
0 100276 \
DN 71412-8-5-613-A3C \
FERTGNGSZEGIANG [
\\ Werksiofl |m
104899
A 85050401
@ Seilwinde vollst.
104680
3820403 T T &
207046 | 4185/1.0,5.0.00 | 1
For XD
0 7 5 I 5 3
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