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Legende

(1) HOPRECKE Verbund-Pol

(2) Getaschte negative
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Gebrauchsanweisung

Fahrzeugantriebsbatterien

Bleibatterien mit Panzerplattenzellen PzS und PzB

Nenndaten:

Nennkapazitat Cg

Nennspannung

Entladestrom

Nenndichte des Elektrolyten*
Nenntemperatur
Nennelektrolytstand

* wird innerhalb 10 Zyklen erreicht

Gebrauchsanweisung beachten und
am Ladeplatz sichtbar anbringen.
Arbeiten an Batterien nur nach
Unterweisung durch Fachpersonal.

Bei Arbeiten an Batterien Schutz-
brille und Schutzkleidung tragen.
Die Unfallverhitungsvorschriften
sowie EN 50272 und EN 50110-1
beachten.

Rauchen verboten. Keine offene
Flamme, Glut oder Funken in die
Nahe der Batterie, da Explosions-
und Brandgefahr.

Saurespritzer im Auge oder auf der
Haut mit viel klarem Wasser aus-
bzw. abspllen. Danach unverziglich
einen Arzt aufsuchen. Mit Saure ver-
unreinigte Kleidung mit Wasser aus-
waschen.

0® @6

Explosions- und Brandgefahr, Kurz-
schlusse vermeiden.

Achtung! Metallteile der Batteriezel-
len stehen immer unter Spannung,
deshalb keine fremden Gegenstan-
de oder Werkzeuge auf der Batterie
ablegen.

IS

Elektrolyt ist stark atzend.

Batterie nicht kippen.

Nur zugelassene Hebe- und Trans-
porteinrichtungen verwenden, z.B.
Hebegeschirre gem. VDI 3616.
Hebehaken dirfen keine Beschadi-
gungen an Zellen, Verbindern oder
Anschlusskabeln verursachen.

Gefahrliche elektrische Spannung

B> PP

Bei Nichtbeachtung der Gebrauchsanweisung,
bei Reparatur mit nicht originalen Ersatzteilen,
eigenmachtigen Eingriffen, Anwendung von
Zusatzen zum Elektrolyten (angebliche Aufbes-
serungsmittel) erlischt der Gewahrleistungs-
anspruch.

Flr Batterien gem. Atex Richtlinie 94/9/EG
sind die Hinweise flr die Aufrechterhaltung der
jeweiligen Schutzart wahrend des Betriebes zu
beachten (siehe zugehdrige Bescheinigung).
Die zusétzliche Gebrauchsanweisung ist zu
beachten.

1. Inbetriebnahme gefiiliter und geladener
Batterien

Inbetriebnahme einer ungefiillten Batterie
siehe gesonderte Vorschrift.

siehe Typschild

2,0 V x Zellenzahl

Cs/5h

1,29 kg/|

30 °C

bis Elektrolytstandsmarke ,max.“

Die Batterie ist auf mechanisch einwandfreien
Zustand zu Uberprifen. Die Batterieendablei-
tung ist kontaktsicher und polrichtig zu verbin-
den. Ansonsten koénnen Batterie, Fahrzeug
oder Ladegerat zerstort werden.

Anzugsmomente flr Polschrauben der Endab-
leiter und Verbinder: 25 £ 1 Nm

Der Elektrolytstand ist zu kontrollieren.

Er muss oberhalb des Schwappschutzes oder
der Scheideroberkante liegen.

Die Batterie ist nachzuladen gem. Pkt. 2.2
Der Elektrolyt ist mit gereinigtem Wasser bis
zum Nennstand aufzufillen (DIN 43530-4).

2. Betrieb
Fur den Betrieb von Fahrzeugantriebsbatterien
gilt EN 50272-3 , Antriebsbatterien fiir Elektro-
fahrzeuge*.

2.1 Entladen

Luftungsoffnungen dirfen nicht verschlossen
oder abgedeckt werden.

Offnen oder SchlieBen von elektr. Verbindun-
gen (z.B. Steckern) darf nur im stromlosen
Zustand erfolgen.

Zum Erreichen einer optimalen Lebensdauer
sind betriebsméaRige Entladungen von mehr
als 80 % der Nennkapazitat zu vermeiden (Tief-
entladungen).

Das entspricht einer minimalen Elektrolytdich-
te von 1,13 kg/l am Ende der Entladung.
Entladene Batterien sind sofort zu laden und
durfen nicht stehen bleiben. Dies gilt auch flr
teilentladene Batterien.

2.2 Laden

Es darf nur mit Gleichstrom geladen wer-
den. Alle Ladeverfahren nach DIN 41773 und
DIN 41774 sind zulassig. Anschluss nur an
das zugeordnete, fir die BatteriegrofRe zulas-
sige Ladegerat, um Uberlastungen der elektri-
schen Leitungen und Kontakte, unzulassige
Gasbildung und Austritt von Elektrolyt aus den
Zellen zu vermeiden.

Im Gasungsbereich dirfen die Grenzstrome
gemaR EN 50272-3 nicht Uberschritten wer-
den. Wurde das Ladegerat nicht zusammen
mit der Batterie beschafft, ist es zweckmanig,
dieses vom Kundendienst des Herstellers auf
seine Eignung Uberprifen zu lassen.

Beim Laden muss fiir einwandfreien Abzug der
Ladegase gesorgt werden. Trogdeckel bzw.
Abdeckungen von Batterieeinbauraumen sind
zu Offnen oder abzunehmen. Die LUftung
gemaf EN 50272-3 ist sicherzustellen. Die
Verschlussstopfen bleiben auf den Zellen bzw.
bleiben geschlossen.

Die Batterie ist polrichtig (Plus an Plus bzw.
Minus an Minus) an das ausgeschaltete Lade-
gerat zu schlieRen. Danach ist das Ladegerat
einzuschalten.

Beim Laden steigt die Elektrolytemperatur um
ca. 10 °C an. Deshalb soll die Ladung erst
begonnen werden, wenn die Elektrolyttempera-
tur unter 45 °C liegt.

Die Elektrolyttemperatur von Batterien soll vor
der Ladung mindestens + 10 °C betragen, da
sonst keine ordnungsgemée Vollladung
erreicht wird. Die Ladung gilt als abgeschlos-
sen, wenn die Elektrolytdichte und Batterie-
spannung Uber 2 Stunden konstant bleiben.

Beachten Sie die gesonderte Gebrauchs-
anweisung fiir EEx-Batterien.

2.3 Ausgleichsladen

Ausgleichsladungen dienen zur Sicherung der
Lebensdauer und zur Erhaltung der Kapazitat.
Sie sind erforderlich nach Tiefentladungen,
nach wiederholt ungenligender Ladung und
Laden mit IU-Kennlinie. Ausgleichsladungen
sind im Anschluss an normale Ladungen
durchzuflihren. Der Ladestrom kann max.
5 A/100 Ah Nennkapazitat betragen (Lade-
ende siehe Pkt. 2.2).

Temperatur beachten!

2.4 Temperatur

Die Elektrolyttemperatur von 30 °C wird als
Nenntemperatur bezeichnet. Hohere Tempera-
turen verklrzen die Lebensdauer, niedrigere
Temperaturen verringern die verflighare Kapa-
zitat. 55 °C ist die max. Grenztemperatur und
als Betriebstemperatur nicht zulassig.

2.5 Elektrolyt

Die Nenndichte des Elektrolyten bezieht sich
auf 30 °C und Nennelektrolytstand in voll-
geladenem Zustand.

Hoéhere Temperaturen verringern, tiefere
Temperaturen erhdhen die Elektrolytdich-
te. Der zugehorige Korrekturfaktor betragt
-0,0007kg/l pro °C, z.B. Elektrolytdichte
1,28 kg/l bei 45 °C entspricht einer Dichte
von 1,29 kg/| bei 30 °C. Der Elektrolyt muss
den Reinheitsvorschriften nach DIN 43530-2
entsprechen.

3. Warten

3.1 Taglich

Batterie nach jeder Entladung laden. Gegen
Ende der Ladung ist der Elektrolytstand zu kon-
trollieren. Falls erforderlich, ist gegen Ende der
Ladung mit gereinigtem Wasser bis zum Nenn-
stand nachzufiillen. Die Hohe des Elektrolyt-
standes soll den Schwappschutz bzw. die
Scheideroberkante oder die Elektrolytstands-
marke ,Min“ nicht unterschreiten.

3.2 Wochentlich

Sichtkontrolle nach Wiederaufladung auf Ver-
schmutzung oder mechanische Schaden. Bei
regelmaBigen Laden mit IU-Kennlinie ist eine
Ausgleichsladung (siehe Pkt. 2.3) vorzuneh-
men.




3.3 Monatlich

Gegen Ende des Ladevorgangs sind die Span-
nungen aller Zellen bzw. Blockbatterien bei
eingeschaltetem Ladegerat zu messen und
aufzuzeichnen. Nach Ende der Ladung ist die
Elektrolytdichte und die Elektrolyttemperatur
aller Zellen zu messen und aufzuzeichnen.
Werden wesentliche Veranderungen zu vorheri-
gen Messungen oder Unterschiede zwischen
den Zellen bzw. Blockbatterien festgestellt, so
ist zur weiteren Prufung bzw. Instandsetzung
der Kundendienst anzufordern.

3.4 Jahrlich

GemaR EN 1175-1 ist nach Bedarf, aber min-
destens einmal jahrlich, der Isolationswider-
stand des Fahrzeugs und der Batterie durch
eine Elektrofachkraft zu prifen.

Die Prufung des lIsolationswiderstandes der
Batterie ist gemaf EN 1987-1 durchzufuhren.
Der ermittelte Isolationswiderstand der Batte-
rie soll gemaB EN 50272 den Wert von 50 Q
je VoIt Nennspannung nicht unterschreiten.
Bei Batterien bis 20 V Nennspannung ist der
Mindestwert 1000 Q.

4. Pflegen

Die Batterie ist stets sauber und trocken zu
halten, um Kriechstrome zu vermeiden. Reini-
gung gem. ZVEI-Merkblatt ,Reinigung von Fahr-
zeugantriebsbatterien®.

Flissigkeit im Batterietrog ist abzusaugen und
vorschriftsmaBig zu entsorgen.
Beschadigungen der Trogisolation sind nach
Reinigung der Schadstelle auszubessern,
um Isolationswerte nach EN 50272-3 sicher-
zustellen und Trogkorrosion zu vermeiden.
Wird der Ausbau von Zellen erforderlich, ist es
zweckmaRig hierfir den Kundendienst anzu-
fordern.

5. Lagern

Werden Batterien flr langere Zeit aufer Be-
trieb genommen, so sind diese vollgeladen in
einem trockenen, frostfreien Raum zu lagern.
Um die Einsatzbereitschaft der Batterie sicher-
zustellen, kdnnen folgende Ladebehandlungen
gewahlt werden:

1. monatliche Ausgleichsladung nach Pkt. 2.3
2. Erhaltungsladen bei einer Ladespannung

von 2,23V x Zellenzahl

Die Lagerzeit ist bei der Lebensdauer zu
berlicksichtigen.

6. Storungen

Werden Stérungen an der Batterie oder am
Ladegerat festgestellt, ist unverzlglich der
Kundendienst anzufordern. Messdaten gem.
3.3 vereinfachen die Fehlersuche und die St6-
rungsbeseitigung. Ein Servicevertrag mit uns
erleichtert das rechtzeitige Erkennen von Feh-
lern.

7. HOPPECKE trak® air (optional)

1. Es ist sicherzustellen, dass das zur Batterie
gehorende Ladegerat flr Elektrolytumwal-
zung ausgelegt ist.

2. Vor Inbetriebnahme einer trak® air-Batterie
ist eine Systemprifung zwingend erforder-
lich. Diese ist wie folgt durchzufthren:

- Kontaktieren der Luftanschlisse

Visuelle Kontrolle der Elektrolytoberflachen
aller Zellen auf Bewegung und aufsteigende
Luftblasen.

Die Inbetriebnahme als trak® air-Batterie
darf nur dann erfolgen, wenn alle Zellen
ausreichend ,durchmischt” werden.

3. Die Reihenfolge des trak® air-Systems darf
in ihrer Schaltreihenfolge nicht verandert
werden. Es ist sicherzustellen, dass die ein-
zelnen Schlauche jederzeit weit genug auf
den T-Stiicken stecken, so dass Dichtigkeit
und Festigkeit gewahrleistet sind.
Verschlauchung nicht knicken!

4. Verwendungshinweis
Es darf nur gesauberte Luft in die Zel-
len geleitet werden. Dieses ist mittels
eines geeigneten Filters sicherzustellen.
HOPPECKE-Ladegerate mit EUW besitzen
generell einen entsprechenden Filter.

8. AquaFill Wassernachfiillsysteme (optional)

=

1 Wasservorratsbehalter

2 Ablaufstutzen mit Kugelhahn
3 Zapfstelle mit Magnetventil
4 Zapfstelle mit Kugelhahn

5 Stromungswachter

6 Batterieanschlusskupplung
7 Ladegerat

Funktion

Im Stopfen wird ein Ventil durch den Schwim-
mer bewegt. Dieses Ventil steuert den Nach-
fullvorgang hinsichtlich der erforderlichen
Menge. Der anstehende Wasserdruck sperrt
die weitere Wasserzufuhr und sorgt fur korrek-
ten Abschluss. Fir eine fehlerfreie Funktion
des Wassernachfillsystems sind folgende
Punkte zu beachten:

Befiillung

Die Nachfillung soll eine ¥ Stunde vor Ende
der Volladung durchgefiihrt werden. Erfolgt die
Beflillung manuell, sollte wochentlich nur ein-
mal an das Befillungssystem nach Ende der
Ladung angeschlossen werden.

Bei automatischer Befiillung schaltet das
HOPPECKE Ladegerat das elektromagnetische
Ventil (1 ~ 230 V) zum richtigen Nachfullzeit-
punkt. Die notwendige Nachfullzeit ist pro-
grammierbar.

Fiilldauer

Die Fulldauer ist abhangig von der Beanspru-
chung wahrend des Einsatzes und der dabei
auftretenden Umgebungstemperatur. In der
Regel dauert der gesamte Fillvorgang etwa
3 Minuten, danach sollte die Wasserzuleitung
zur Batterie getrennt werden.

Arbeitsdruck

Die Wassernachfiillanlage ist so zu installie-
ren, das ein Wasserdruck von 0,2 bis 0,6 bar
in Hohe der Batterieoberkante ansteht. Der
Wassertank sollte in einer Héhe von 3 bis 7 m
installiert werden. Bei der Wahl des Rohrquer-
schnittes muss die Anzahl der Zapfstellen und
die Lange der Leitung beriicksichtigt werden.

Reinheit

Der Vorratsbehalter darf nur Wasser enthalten,
das hinsichtlich der Reinheit DIN 43530-4
entspricht. Behalter und Rohrleitungssystem
durfen keine Schmutzteile enthalten, die die
Funktion des Stopfens gefahrden. Aus Sicher-
heitsgriinden ist ein Filter mit einem max.
Durchlass von 100 bis 300 pym in die Haupt-
leitung zur Batterie einzubauen.

Verschlauchung auf der Batterie

Die Verschlauchung der einzelnen Zellen inner-
halb der Batterie ist der vorhandenen elektri-
schen Verschaltung zugeordnet. Anderungen
durfen nicht vorgenommen werden.

Betriebstemperatur

Die Grenztemperatur fiir den Betrieb von Blei-
akkumulatoren ist mit 55 °C festgelegt. Das
Wassernachflllsystem kann auch hdheren
Temperaturen ausgesetzt werden.

Mit AquaFill versehene Batterien durfen nur
in R&umen mit Temperaturen > O °C gelagert
werden (sonst Gefahr durch Einfrieren des
Systems).

Stromungswachter

Zur Uberwachung des Fiillvorgangs kann in die
Wasserzuleitung vor der Batterieanschluss-
kupplung ein Stromungswachter eingebaut
werden. Bei Befillung rotiert das innenliegen-
de Fligelrad. Nach SchlieRen aller Stopfen
zeigt das stillstehende Fllgelrad das Ende des
Nachfllvorgangs an.

Stopfenheber

Zum Ziehen des AquaFill-Stopfens darf nur ein
Spezialwerkreug verwendet werden. Das Her-
ausheben des Stopfens ist mit grofter Sorg-
falt vorzunehmen, um Beschadigungen zu ver-
meiden.

Funktionsdaten

Ps SelbstschlieRdruck

D Durchfluss des offenen Ven-
tils bei einem anstehenden
Wasserdruck von 0,1 bar

D; max. zulassige Leckrate des
geschlossenen Ventils

> 1,2 bar

350 ml/min

bei 0,1 bar 2 ml/min
t  Temperaturbereich 0 °C bis
+ 65 °C
P, Druckbereich, in dem gear-
beitet werden muss 0,2-0,6 bar

%‘:9 Ph

vereinbaren.

Gebrauchte Batterien sind besonders iiberwachungsbediirftige Abfalle zur Verwertung.
Diese, mit dem Recycling-Zeichen und der durchgestrichenen Milltonne gekennzeichneten Batterien, dirfen nicht dem
Hausmlll beigegeben werden. Die Art der Ricknahme und der Verwertung sind geméas § 8 BattV mit dem Hersteller zu




Instructions for use

Traction batteries

with positive tubular plates type PzS and PzB

Rating Data:

Nominal capacity Cs

Nominal voltage

Discharge current

Nominal S.G. of electrolyte*

Rated temperature

Nominal electrolyte level

* Will be reached within the first 10 cycles

Pay attention to the operation
instruction and fix them close to the
battery.

Work on batteries has to be carried
out by skilled personnel only!

Use protective glasses and clothes
when working on batteries.

Pay attention to the accident pre-
vention rules as well as EN 50272
and EN 50110-1.

No smoking! Do not expose batte-
ries to naked flames, glowing
embers or sparks, as it may cause
the battery to explode.

Acid splashes in the eyes or on the
skin must be washed with water. In
case of accident consult a doctor
immediately! Clothing contaminated
by acid should be washed in water.

0® & &

Risk of explosion and fire, avoid
{12 short circuits!
Caution: Metal parts of the battery
are always live. Do not place tools
or other metal objects on the bat-
tery!

Electrolyte is highly corrosive

Batteries and cells are heavy. Ensu-
re secure installation! Use only sui-
table handling equipment e.g. lifting
gear in accordance with VDI 3616.

> P

Dangerous electrical voltage!

Ignoring the operation instructions, repair with
non-original parts or using additives for the
electrolyte will render the warranty void.

For batteries according to the Atex directive
94/9/EC the instructions for maintaining the
appropriate protection class during operation
must be complied with (see relevant certifica-
te). Please note the additional instructions.

1. Commissioning filled and charged batte-
ries

For commissioning of unfilled batteries see
separate instructions!

The battery should be inspected to ensure it is
in perfect physical condition. The charger
cables must be connected to ensure a good
contact, taking care that the polarity is correct.
Otherwise battery, vehicle or charger could be
damaged.

The specified torque loading for the pol-
screws of the charger cables and connectors
is: 25+ 1 Nm

See type plate

2.0 V x No of cells

Cs/5h

1.29 kg/|

30 °C

up to electrolyte level mark “max.”

The level of the electrolyte must be checked.
If it is below the anti-surge baffle or the top of
the separator it must first be topped up to this
height with purified water.

The battery is then charged as in item 2.2.
The electrolyte should be topped up to the spe-
cified level with purified water (DIN 43530-4).

2. Operation

EN 50272-3 “Traction batteries for industrial
trucks” is the standard which applies to
the operation traction batteries in industrial
trucks.

2.1 Discharging

Be sure that all breather holes are not sealed
or covered.

Electrical connections (e.g. plugs) must only
be made or broken in the open circuit condi-
tion.

To achieve the optimum life for the battery,
operating discharges of more than 80 % of the
rated capacity should be avoided (deep
discharge).

This corresponds to an electrolyte specific gra-
vity of 1.13 kg/I at the end of the discharge.
Discharged batteries must be recharged
immediately and must not be left discharged.
This also applies to partially discharged batte-
ries.

2.2 Charging

Only direct current must be used for charging.
All charging procedures in accordance with
DIN 41773 and DIN 41774 are permitted.
Only connect the battery assigned to a char-
ger, suitable for the size of battery, in order to
avoid overloading of the electric cables and
contacts, unacceptable gassing and the esca-
pe of electrolyte from the cells.

In the gassing stage the current limits given in
EN 50272-3 must not be exceeded. If the
charger was not purchased together with the
battery it is best to have its suitability checked
by the manufacturers service department.
When charging, proper provision must be
made for venting of the charging gases. Bat-
tery container lids and the covers of battery
compartments must be opened or removed.
The ventilation must comply to EN 50272-3.
The vent plugs should stay on the cells and
remain closed.

With the charger switched off connect up the
battery, ensuring that the polarity is correct.
(positive to positive, negative to negative).
Now switch on the charger.

When charging the temperature of the electro-
lyte rises by about 10 °C, so charging should
only begin if the electrolyte temperature is
below 45 °C.

The electrolyte temperature of batteries
should be at least +10 °C before charging
otherwise a full charge will not be achieved.
A charge is finished when the specific gravity
of the electrolyte and the battery voltage have
remained constant for two hours.

Pay attention to the separate operating
instruction for EEx batteries.

2.3 Equalising charge

Equalising charges are used to safeguard
the life of the battery and to maintain its
capacity. They are necessary after deep
discharges, repeated incomplete recharges
and charges to an IU characteristic curve.
Equalising charges are carried out following
normal charging. The charging current must
not exceed 5 A/100 Ah of rated capacity
(end of charge - see point 2.2).

Watch the temperature!

2.4 Temperature

An electrolyte temperature of 30 °C is speci-
fied as the rated temperature. Higher tempe-
ratures shorten the life of the battery, lower
temperatures reduce the capacity available.
55 °C is the upper temperature limit and is not
acceptable as an operating temperature.

2.5 Electrolyte

The rated specific gravity (S. G.) of the elec-
trolyte is related to a temperature of 30 °C and
the nominal electrolyte level in the cell in fully
charged condition.

Higher temperatures reduce the specified
gravity of the electrolyte, lower temperatures
increase it. The temperature correction factor
is -0.0007 kg/| per °C, e.g. an electrolyte
specific gravity of 1.28 kg/| at 45 °C corres-
ponds to an S.G. of 1.29 kg/I at 30 °C. The
electrolyte must conform to the purity regula-
tions according to DIN 43530-2.

3. Maintenance

3.1 Daily

Charge the battery after every discharge.
Towards the end of charge the electrolyte level
should be checked and if necessary topped up
to the specified level with purified water. The
electrolyte level must not fall below the anti-
surge baffle or the top of the separator or the
electrolyte "min” level mark.

3.2 Weekly

Visual inspection after recharging for signs
of dirt and mechanical damage. If the battery
is charged regularly with a IU characteristic
curve an equalising charge must be carried
out (see point 2.3).

3.3 Monthly

At the end of the charge the voltages of all
cells or bloc batteries should be measured
with the charger switched on, and recorded.
After charging has ended the specific gravity
and the temperature of the electrolyte in all
cells should be measured and recorded.




If significant changes from earlier measure-
ments or differences between the cells or bloc
batteries are found further testing and main-
tenance by the service department should
be requested.

3.4 Annually

In accordance with EN 1175-1 at least once
per year, the insulation resistance of the truck
and the battery must be checked by an elec-
trical specialist.

The tests on the insulation resistance of the
battery must be conducted in accordance with
EN 1987-1. The insulation resistance of the
battery thus determined must not be below a
value of 50 Q per VoIt of nominal voltage, in
compliance with EN 50272.

For batteries up to 20 V nominal voltage the
minimum value is 1000 Q.

4. Care of the battery

The battery should always be kept clean and
dry to prevent tracking currents. Cleaning
must be done in accordance with the ZVEI
code of practice “The Cleaning of Vehicle Trac-
tion batteries”.

Any liquid in the battery tray must be extracted
and disposed of in the prescribed manner.
Damage to the insulation of the tray should be
repaired after cleaning, to ensure that the
insulation value complies EN 50272-3 and to
prevent tray corrosion. If it is necessary to
remove cells it is best to call in our service
department for this.

5. Storage

If batteries are taken out of service for a leng-

thy period they should be stored in the fully

charged condition in a dry, frost-free room. To

ensure the battery is always ready for use a

choice of charging methods can be made:

1. a monthly equalising charge as in point 2.3

2. float charging at a charging voltage of
2.23 V x the number of cells.

The storage time should be taken into account

when considering the life of the battery.

6. Malfunctions

If malfunctions are found on the battery or the
charger our service department should be cal-
led in without delay. The measurements taken
in point 3.3 will facilitate fault finding and their
elimination. A service contract with us will
make it easier to detect and correct faults in
good time.

7. HOPPECKE trak® air (optional)

1. Ensure that the charger belonging to the
battery is designed for electrolyte circula-
tion.

2. Before initial operation of a trak® air bat-
tery, a system test is absolutely essential.
It should be carried out as follows:

- connect up the air supply

Make a visual examination of the electroly-
te surfaces of all cells for movement and
rising air bubbles.

Initial operation as a trak® air battery may
commence only after all cells have under-
gone adequate thorough mixing

3. The connection sequence of the trak® air
system may not be changed. Ensure that
the individual hoses are pushed far enough
on to the T-pieces at all times, so as to gua-
rantee tight sealing and stability.

Do not bend hoses!

4. Note for use
Only purified air may be supplied to the
cells. This is to be ensured by means of a
suitable filter. HOPPECKE chargers with
EUW usually have such a filter.

8. AquaFill water replenishment systems
(optional)

7

1 Water dispenser

2 Outlet nozzle with ball valve
3 Tap with magnetic valve

4 Tap with ball valve

5 Flow control

6 Battery connection coupling
7 Charger

Function

A valve is moved by the float inside the plug.
This valve controls the amount of water requi-
red for topping up. The water pressure blocks
any further water flow and ensures that the
water is sealed off correctly. To enable the
water replenishment system to operate
smoothly the following points must be obser-
ved:

Filling

Replenishment should be carried out shortly
after the full charge has been completed.
When filling takes place manually the reple-
nishment system should be connected once a
week only on completion of the charge.

In automatic filling, the HOPPECKE charger
operates the electromagnetic valve (1 ~ 230V)
at the correct refilling time. The required re-
filling time is programmable.

Filling duration

The filling duration depends on the load during
operation and the resulting ambient tempera-
ture generated. Generally, the complete filling
procedure takes about 3 minutes, after which
the water supply to the battery should be
removed.

Working pressure

The water replenishment facility must be
installed such that a water pressure of 0.2 to
0.6 bar is achieved at the upper edge of the
battery. The water tank should be installed at
a height of 3 to 7 m. The pipe dimensions
must take the number of taps and the length
of pipe required into consideration.

Cleanness

The water dispenser must only contain water
which corresponds to water purity according to
DIN 43530-4.Dispensers and pipes must be
free of dirt which could cause the plug to mal-
function. For safety reasons a filter with a
maximum permeability of 100 to 300 pm
must be built into the battery circuit.

Tube linking system on the battery
The individual cells within the battery are
linked according to the electric circuit. It is
not permitted to make any changes.

Operating temperature

The temperature limit for operating lead-acid
batteries is specified at 55 °C. The water
replenishment system can be subjected to a
greater temperature for a short time.

Batteries equipped with AquaFill may only be
stored in rooms with a temperature of > 0 °C
(otherwise danger of system freezing).

Flow control

To control the filling procedure a flow control
can be built into the water pipe in front of the
battery connection coupling. When filling, the
water flow from above pushes the ball to the
bottom of the pipe. After shutting all the plugs
the ball, now floating at the top, indicates the
end of the top-up process.

Plug removers

A special appliance is required to remove the
AquaFill plug. To avoid damage, the plug must
be removed with the utmost care.

Operational data

Ps Self-closing pressure > 1.2 bar
D Flow rate of the open valve
with a water pressure
of 0.1 bar 350 ml/min
D, Max. permitted leak rate of
closed valve at 0.1 bar 2 ml/min
t  Temperature range 0°Cto
+65 °C
P, Working pressure range 0.2-0.6 bar

[N

%‘:9 Ph

Back to the manufacturer!
Batteries with this sign must be recycled.
Batteries which are not returned for the recycling process must be disposed of as hazardous waste!




Notice d’utilisation

Batteries de traction

avec éléments a plaques tubulaires PzS et PzB

Caractéristiques nominales:

Capacité nominale Cg

Tension nominale

Courant nominal de décharge (A)

Densité nominale de I'électrolyte*
Température nominale

Niveau d’électrolyte nominal

* Est atteint pendant les 10 premiers cycles

Respecter la notice d’utilisation et
I'afficher visiblement prés du site
de charge!

Interventions sur batteries unique-
ment par du personnel qualifié.

Pour toute intervention sur la batte-
rie, porter des lunettes et des véte-
ments de protection.

Observer les reglements de préven-
tion des accidents et les normes
EN 50272, EN 50110-1.

Défense de fumer. Ni flamme, ni
étincelles a proximité de la batterie
en raison du risque d’explosion et
d’incendie.

En cas de projection d’acide dans
les yeux ou sur la peau, rincer abon-
damment a I'eau claire. Consulter
immédiatement un médecin. Rincer

a l'eau les vétements couverts
d’acide.

\ Danger d’explosion et d’incendie,
572 éviter les courts-circuits.
Attention! Les parties métalliques
des éléments de batterie sont tou-
jours sous tension, pour cette rai-
son ne jamais poser d'outil ou
d’objets métalliques sur la batterie.

L'électrolyte est extrémement corro-
sif.

Ne pas renverser la batterie.
A Utiliser uniquement les engins de

levage et de transport autorisés, p.

ex. matériel de levage conf. VDI

3616. Les crochets de levage ne

doivent pas endommager les élé-

ments, connecteurs ou cables de

Q raccordement.

Tension électrique dangereuse.

Le droit a la garantie est supprimé en cas de
non-observation de la notice d’utilisation,
réparation avec des piéces de rechange
autres que des pieces d’origine, intervention
arbitraires, utilisation d’additifs a I'électrolyte
(soi-disant agents d’amélioration).

Pour les batteries selon la directive Atex
94/9/CE, il convient de respecter les indica-
tions de préservation de la classe de protec-
tion respective pendant I'exploitation (cf. atte-
station correspondante).

1. Mise en service des Batteries remplies et
chargées

Mise en service d’une batterie non chargée,
voir notice séparée.
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voir plaque signalétique

2,0 V x nombre d’éléments

Cs/5h

1,29 kg/|

30 °C

jusqu’au repére de remplissage «max.»

Vérifier que I'état de la batterie est impecca-
ble. Toutes les vis du cablage doivent étre de
facon a assurer un contact sar.

Le couple de serrage est de: 25 + 1 Nm

Contrdler le niveau d’électrolyte. Si celui-ci est
inférieur au déflecteur ou au bord supérieur du
séparateur, ajouter de I'eau distillée jusqu’a
ce niveau. Raccorder les fiches de la batterie
et les cables de charge en respectant les pola-
rités, sinon la batterie et le chargeur risquent
d’étre détruits.

Recharger la batterie conformément au point
2.2. Rétablir le niveau d’électrolyte avec de
I’eau purifiée (DIN 43530-4).

2. Exploitation

L'exploitation de batteries de traction pour
véhicules est régie par la norme EN 50272-3
«batteries de traction pour véhicules électri-
ques».

2.1 Décharge

Veiller a ne pas obstruer ou couvrir les ouver-
tures d’aération. Ne pas établir ou couper les
branchements électriques (p. ex. prises) lors-
que la batterie est sous tension. Pour assurer
une durée de vie optimale, éviter les déchar-
ges d’exploitation dépassant 80 % de la capa-
cité nominale (décharges profondes). Ceci cor-
respond a une densité d’électrolyte minimum
de 1,13 kg/l en fin de décharge. Recharger
immédiatement les batteries déchargées. Ne
pas stocker les batteries sans les avoir rechar-
gées au préalable. Ceci s’applique également
aux batteries partiellement déchargées.

2.2 Charge

La charge s’effectue exclusivement par cou-
rant continu. Tous les chargeurs de charge
conformes aux normes DIN 41773 et DIN
41774 sont autorisés. Branchement unique-
ment sur chargeur correspondant, adapté pour
le type de la batterie, afin d’éviter toute sur-
charge des lignes et contacts électriques,
toute formation de gaz impropre et fuite
d’électrolyte de I’élément. En phase de début
de dégagement gazeux, ne pas dépasser les
courants limites conf. @ la norme EN 50272-
3. Si le chargeur n’a pas été acheté en méme
temps que la batterie, il convient de le faire
vérifier par le service apres-vente du fabricant
de la batterie pour déterminer s’il est adapté.
Pendant la charge, assurer une évacuation
des gaz de charge. Ouvrir ou retirer les cou-
vercles des caisses ou capots des locaux de
batterie. La ventilation doit dans tous les cas
respecter la norme EN 50272-3. Les bou-
chons doivent rester sur les éléments, ne pas
les ouvrir. Raccorder la batterie en respectant
les polarités, le «+» au «+», le «» au «», au
chargeur non connecté au réseau.

La température de I'électrolyte augmente
d’env. 10 °C. Pour cette raison, ne commencer
la charge que lorsque la température de
I’électrolyte est inférieure a 45 °C.

La température de I'électrolyte des batteries
doit étre @ au moins +10 °C. Sinon il sera
impossible de procéder a une charge correcte.
La charge est considérée comme terminée
lorsque la densité de I'électrolyte et la tension
de la batterie sont restées constantes pen-
dant deux heures.

Pour I'utilisation des batteries en zone dan-
gereuses voir notice spécifique.

2.3 Charge de compensation

Les charges de compensation sont destinées
a garantir la durée de vie et a préserver la
capacité. Elles sont nécessaires lorsque la
batterie a subi une décharge profonde, lors-
que la charge s’est avérée insuffisante apres
plusieurs tentatives et lorsque la batterie est
chargée selon la caractéristique IU. Les char-
ges de compensation doivent étre réalisées
immédiatement aprés une charge normale. Le
courant de charge peut s’élever au maximum
a une capacité nominale de 5 A/100 Ah (fin
de charge cf. point 2.2).

Surveiller la température!

2.4 Température

Une température de 30 °C de I'électrolyte est
considérée comme température nominale.
Des températures plus élevées diminuent la
durée de vie, des températures plus basses
réduisent la capacité disponible. 55 °C est la
température limite, non tolérée comme tem-
pérature d’exploitation.

2.5 Electrolyte

La densité nominale de I'électrolyte est vala-
ble pour une température de 30 °C et le
niveau d’électrolyte nominal pour une batterie
complétement chargée.

Des températures plus élevées réduisent la
densité tandis que des températures moins
élevées I'augmentent. Le coéfficient corres-
pondant est de —0,0007 kg/I par °C, p. ex.
une densité d’électrolyte de 1,28 kg/l a 45 °C
correspond a une densité de 1,29 kg/l a
30 °C. Lélectrolyte doit étre conforme aux
consignes de pureté selon DIN 43530-2.

3. Maintenance

3.1 Maintenance quotidienne

Charger la batterie aprés chaque décharge.
Lorsque la charge est presque terminée, con-
troler le niveau d’électrolyte. Si nécessaire,
remplir @ ce moment avec de I'eau distillée
jusqu’au niveau nominal. Le niveau de
I'électrolyte ne doit pas étre inférieur au
déflecteur ou au bord supérieur du séparateur
ou a la marque de niveau.

3.2 Maintenance hebdomadaire

Vérifier que les connecteurs sont bien serrés
et les resserrer si nécessaire (ne s’applique
pas aux éléments a faible entretien en état
d’origine). Si la batterie est régulierement
chargée selon une caractéristique 1U, procéder
a une charge de compensation (cf. point 2.3).




3.3 Maintenance mensuelle

Vers la fin de la charge, mesurer et noter les
tension de tous les éléments ou batteries
monoblocs avant d’arréter le chargeur. Aprés
la fin de charge, mesurer et noter la densité et
la température de I'électrolyte de tous les élé-
ments.

Si on constate d’importants écarts par rapport
aux mesures précédentes ou des différences
entre les éléments ou batteries monoblocs,
contacter le service aprés-vente pour un
examen approfondi ou une remise en état.

3.4 Maintenance annuelle

La norme EN 1175-1 prescrit en cas de besoin,
mais au moins une fois par an, qu’un élec-
tricien qualifié vérifie la résistance d’isolation
du véhicule et de la batterie. Cette vérification
doit étre effectuée conformément a la norme
EN 1987-1. La norme EN 50272 prévoit que
la résistance d’isolation déterminée pour la
batterie ne doit pas étre inférieure a 50 Q par
Volt de tension nominale. Pour les batteries
jusqu’a 20 V de tension nominale, la valeur
minimum s’éléve a 1000 Q.

4. Entretien

Maintenir constamment la batterie en état pro-
pre et sec. Procéder au nettoyage conformé-
ment a la fiche «Nettoyage de batteries de
traction pour véhicules». Aspirer tout liquide
dans le coffre et I’éliminer en respectant les
dispositions prévues. Réparer tout dommage
présenté par I'isolation du coffre aprés avoir
au préalable nettoyé la surface concernée afin
de garantir que les valeurs d’isolation soient
conformes a la EN 50272-3 et afin d’éviter la
corrosion du coffre. En cas de nécessité dé-
monter les éléments; il convient de faire appel
au service aprés-vente pour I'intervention.

5. Stockage

Si les batteries sont mises hors service pen-

dant une longue période, les stocker dans un

local sec a I'abri du gel aprés les avoir chargées

a fond. Afin d’assurer que les batteries soient

toujours prétes a étre utilisées, on peut choisir

I'une des méthodes de charge suivantes:

1. charge de compensation mensuelle confor-
mément au point 2.3

2. charges des compensation a une tension
de charge de 2,23 V x nombre d’éléments

Le temps de stockage doit étre pris en comp-

te dans la durée de vie.

6. Perturbations

Si des perturbations de la batterie ou du char-
geur sont constatées, contacter immédiate-
ment le service aprés-vente. Pour simplifier le
diagnostic et I'élimination des perturbations,
se munir des donnés de mesure décrites au
point 3.3. Contrat d’entretien facilite la détec-
tion préventive d’erreurs.

7. HOPPECKE trak® air

1. S’assurer que le chargeur de la batterie est
congu pour la circulation de I'électrolyte.

2. Avant la mise en service d'une batterie
trak® air, il est absolument indispensable
de tester le systéme. Pour ce faire:
- connecter les raccords d’air comprimé

Contrdler visuellement le mouvement et
la montée des bulles d’air des surfaces
d’électrolyte de tous les éléments

La batterie trak® air ne peut étre mise en
service que lorsque tous les éléments sont
suffisamment «mélangés au point d’étre
homogénes».

3. La séquence du systéme trak® air ne peut
pas étre modifi€e. S’assurer que les tubes
individuels sont toujours placés suffisam-
ment loin sur les pieces en T afin de ga-
rantir I'étanchéité et la stabilité.

Ne pas plier les tubes!

4. Conseil d'utilisation
N’insuffler dans les éléments que de lair
nettoyé. Utiliser pour ce faire un filtre appro-
prié. Les chargeurs HOPPECKE a circulation
d’électrolyte possédent généralement un
tel filtre.

8. Systémes de complément d’eau AquaFill
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1 Réservoir de réserve d’eau

2 Tubulure d’écoulement avec robinet sphérique
3 Point de prélévement avec électrovanne

4 Point de prélévement avec robinet sphérique
5 Controdleur de flux

6 Raccord de batterie

7 Chargeur

Fonctionnement

Dans le bouchon, une valve bouge sous |'effet
du flotteur. Cette valve commande le niveau
pour ce qui est de la quantité nécessaire. La
pression d’eau blogue ensuite I'alimentation
en eau et assure un écoulement correct. Les
points suivants doivent étre observés pour
un bon fonctionnement du systéme de rem-
plissage du niveau d’eau.

Remplissage

Le remplissage doit étre effectué une %2 heure
avant la fin de la charge compléte. Si le rem-
plissage se fait manuellement, le remplissage
doit avoir lieu a la fin de la charge.

Lors d'un remplissage automatique, le char-
geur HOPPECKE commute la valve électro-
magnétique (1 ~ 230 V) au niveau correct
de remplissage. Le temps de remplissage
nécessaire est programmable.

Durée du remplissage

La durée du remplissage dépend de la sollici-
tation pendant I'utilisation et de la températu-
re ambiante qui se produit. En régle générale,

le remplissage total prend env. 3 minutes; la
conduite d’alimentation en eau allant a la bat-
terie doit étre ensuite coupée.

Pression d’eau

L'installation de remplissage de niveau d’eau
doit étre installée de maniére qu’une pression
d’eau comprise entre 0,2 et 0,6 bar arrive a
hauteur de I'aréte supérieure de la batterie. Le
réservoir d’eau doit étre installé a une hauteur
de 3 a 7 metres. Lors du choix de la section
de la tuyauterie, il doit étre tenu compte du
nombre de points de prélévement et de la lon-
gueur de la conduite.

Pureté

Le réservoir doit uniquement contenir de I’'eau
qui correspond au niveau de pureté de la
norme DIN 43530-4. Le réservoir et le syste-
me de tuyauterie ne doivent pas contenir
d’impuretés susceptibles de remettre en
question le fonctionnement du bouchon. C’est
pour des raisons de sécurité qu’un filtre avec
un passage max. de 100 a 300 ym doit étre
installé dans la conduite principale allant a la
batterie.

Tuyauteries sur la batterie

La tuyauterie des différentes cellules a
I'intérieur de la batterie est affectée au cabla-
ge électrique disponible. Des modifications ne
doivent pas étre effectuées.

Température de fonctionnement

La température limite est fixée a 55 °C pour le
fonctionnement des accumulateurs au plomb.
Le systeme de remplissage d’eau peut étre
sollicité davantage pendant peu de temps.

Les batteries équipées du systeme AquaFill
doivent uniquement étre entreposées dans
des locaux a températures > 0 °C (dans le
cas contraire, risque de gel du systéme).

Controleur de débit

Un contréleur de débit peut étre intégré a la
conduite d’eau en amont du raccord de la bat-
terie pour controler le remplissage. Au
moment du remplissage, le flux d’eau qui pro-
vient d’en haut comprime la bille jusqu’a la
butée inférieure du tube. Aprés la fermeture
de tous les bouchons, la bille qui flotte en
haut signale la fin de la remise a niveau.

Léve-bouchon

Seul un outil spécial doit étre utilisé pour
dégager le bouchon AquaFill. L'enlévement du
bouchon doit étre effectué avec le plus grand
soin pour exclure des endommagements.

Données fonctionnelles

Ps Pression d'autofermeture > 1,2 bar
D Débit de la valve ouverte

lors d’une pression d’eau

de 0,1 bar 350 ml/mn
D, Taux de fuite max.

admissible de la valve

fermée a 0,1 bar 2 ml/mn
t  Plage de température 0°Ca

+65 °C

P, Plage de pression a laquelle

il faut travailler 0,2-0,6 bar

%‘:9 Ph

Retour au fabricant!
Les batteries usagées portant ce single sont des biens économiques réutilisables et doivent étre intégrées dans le *
processus de recyclage.
Les batteries usagées, si elles ne sont pas intégrées dans le cycle de recyclage, doivent étre enlevées en tant que
déchets toxiques dans le respect des disposition prévues.
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Manual de instrucciones

Baterias de traccion

con placas positivas tubulares tipo PzS y PzB

Datos nominales:

Capacidad nominal Cg

Tensién nominal

Intensidad de corriente de descarga
Densidad nominal del electrélito*
Temperatura nominal

Nivel nominal de electrélito

* Seran alcanzodos durante los primeros 10 ciclos

Seguir las instrucciones del manu-
al, que debera hallarse siempre en
la proximidad de la bateria. Sélo se
debera trabajar con la bateria des-
pués de haber recibido la correcta
formacion a cargo del personal
especializado.

Para trabajar con las baterias se
necesitan gafas e indumentaria de
seguridad! Deben cumplirse las
especificaciones para prevision de
accidentes y las normas EN 50272,
EN 50110-1.

Prohibido fumar!

No trabaje con llama abierta, obje-
tos incandescentes ni nada que
desprenda chispas en las proximi-
dades de la bateria, existen riesgos
de explosion.

Si se ha recibido salpicaduras de
acido en los ojos o la piel, lavelas
con abundante agua limpia. A conti-
nuacion se debe consultar un medi-
co sin falta. La ropa salpicada se
debe lavar con agua.

0 & @ 6

Peligro de explosion e incendio. Evi-
tar cortocircuitos. jAtencion! las
partes metdlicas de la bateria esta
siempre bajo tension. Por ello no se
deben depositar sobre la bateria
ningun objeto ni herramientas.

NS

El electrélito es altamente corrosivo.

Las baterias son muy pesadas. Cui-
dar la seguridad en su colocacion.
Solamente se pueden utilizar dispo-
sitivos de elevacion y medios de
transporte aprobados, como p.ej. el
cuadro de elevacion de acuerdo con
VDI 3616.

> Bb

Tension eléctrica peligrosa.

Se anularé cuando si se hace caso omiso de
las instrucciones de uso, en caso de efectuar
reparaciones con piezas de recambio que no
sean originales, en caso de manipulacién sin
autorizacién o por anadir cualquier aditivo al
electrdlito.

Para las baterias segln la directiva Atex
94/9/CE, conviene respetar las indicaciones
mencionadas en el manual de instrucciones
relativas a la seguridad durante su utilizacion
(véase el certificado correspondiente).

1. Puesta en funcionamiento de baterias car-
gados

Para puesta en servicio de baterias sin acido
véase instrucciones aparte.
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ver tipo de placa

2,0 V x nimero de elementos

Cs/5h

1,29 kg/|

30 °C

hasta el indicador de nivel del electrélito.

En el resto de los casos, por encima del fondo
de la cestilla

Se debera comprobar el correcto estado fisico
de la baterias. Todas las conexiones tienen
que estar apretadas para asegurar asi un
buen contacto, sino la bateria, el vehiculo o el
cargador, pueden sufrir danos. El par de aprie-
te para los tornillos de los cables del cargador
y de las conexiones son: 25 + 1 Nm

El nivel del electrdlito debe controlarse. Si el
nivel esta por debajo del deflector o del borde
superior del separador, se debe rellenar con
agua destilada hasta dicho nivel. Los conec-
tores de la bateria y los cables de carga tienen
que conectarse con la polaridad adecuada. En
caso contrario bateria y cargador podrian que-
dar danados. La bateria se debe rellenar
segln punto 2.2. El electrélito se tiene que
rellenar con agua destilada hasta el nivel indi-
cado (DIN 43530-4).

2. Funcionamiento

La instalacion y funcionamiento de baterias
de traccion se hara de acuerdo a EN 50272-3
»baterias de traccién para vehiculos con pro-
pulsién eléctrica«.

2.1 Descarga

No deben estar cerrados los orificios de venti-
lacion. Las conexiones eléctricas (por ejem-
plo enchufes) solamente se pueden conectar
o desconectar con el cargador apagado (sin
corriente). Para alcanzar una vida media
buena de la bateria deben evitarse descargas
superiores al 80 % de la capacidad nominal
(descargas profundas). Esto corresponde a
una densidad minima del electrélito de 1,13
kg/l al final de la descarga.

2.2 Carga

Sélamente se puede cargar con corriente con-
tinua. Todos los procedimientos de carga
segln DIN 41773 y DIN 41774. Sélamente se
puede conectar al cargador adecuado y apro-
piado para el tamano de bateria, para de evi-
tar una sobrecarga de los cables y conexio-
nes, una gasificacion excesiva y un derrame
de electrolito. Durante el periodo de gasifica-
cion al final de la carga no se deben sobre-
pasar las corrientes limite de acuerdo con EN
50272-3. Si el cargador no se ha adquirido
junto con la bateria, es conveniente que el ser-
vicio técnico del fabricante de la bateria lo
compruebe.

Durante la carga se debe asegurar una salida
correcta de los gases de carga. La tapa del
cofre de la bateria o cualquier cubierta que lle-
ven los elementos se deberan abrir o quitar.
La ventilacion debera respetar, en todos los
casos, la norma EN 50272-3. Los tapones
permaneceran cerrados. La bateria debe
conectarse con la polaridad correcta (positivo
con positivo y negativo con negativo) con el

cargador apagado. Posteriormente se pondra
el cargador en funcionamiento. La temperatu-
ra de electrélito aumentard en unos 10 °C
durante la carga. Debido a esto la carga no se
puede empezar antes de que la temperatura
esté por debajo de 45 °C. Antes de la carga la
temperatura del electrélito debe ser superior a
+10 °C como minimo. En caso contrario no se
conseguird una carga completa. La carga se
puede dar por finalizada en el momento en
que la densidad del electrdlito y la tension de
la bateria permanezcan constantes durante
2 horas.

Para la utilizacion des bater'1as en zonas peli-
grodas (Ex) véanse instrucciones especificas.

2.3 Carga de igualacion

Una carga de igualacion sirve para asegurar la
duracion en vida de la bateria y para mantener
la capacidad en un nivel aceptable. Las cargas
de igualacion son necesarias después de una
descarga profunda, de una carga insuficiente
o de una carga de tipo IU. La intensidad de la
corriente de carga puede tener, como maximo,
un valor de 5 A por cada 100 Ah de capacidad
nominal (respecto a final de carga véase
punto 2.2).

iSe debe observar la temperatura!

2.4 Temperatura

La temperatura nominal del electrélito es de
30°C, Todos los datos técnicos estan referi-
dos a ésta temperatura.

2.5 Electrolito

La densidad nominal del electrélito esta refe-
rida a 30°C, con el nivel del electrdlito correc-
to y en estado de plena carga. A temperaturas
mas altas se disminuye la densidad del elec-
trélito y temperaturas mas bajas lo aumentan.
El factor de correcciéon es —0,0007 kg/I por
°C. Por ejemplo, una densidad de electrélito
de 1,28 kg/l a 45 °C equivale a 1,29 kg/l a
30 °C. El electrélito debe cumplir las normas
de pureza DIN 43530-2.

3. Mantenimiento

3.1 Diario

Cargar la bateria después de cada descarga.
Al final de la carga debe controlarse el nivel
del electrdlito. En el caso de que sea necesa-
rio se rellenara hasta el nivel nominal con
agua destilada. El nivel del electrélito no debe
en ningun caso quedar por debajo de la cestil-
la, del borde superior del separador o del indi-
cador de nivel del electrélito.

3.2 Semanal

Comprobar el apriete de los tornillos de los
terminales y apretar si fuera necesario.
Después de recargar revisar si hay suciedad o
danos mecanicos. En caso de cargas regula-
res segln la caracteristica IU se debe realizar
una carga de igualacion (véase punto 2.3).

3.3 Mensual

Hacia el final de carga se deben medir y regi-
strar las tensiones de todos los elementos o
baterias monobloc con el cargador todavia
conectado. Después de la carga se deben
medir y registrar la densidad y la temperatura




del electrélito de todos los elementos. Si se
aprecian cambios considerables en compara-
cion con las medidas anteriores o si se notan
diferencias entre los elementos o entre los
monoblocs, avisar al servicio técnico para que
lleve a cabo la inspeccién o reparacion consi-
guiente.

3.4 Anual

Segun la norma EN 1175-1, un técnico espe-
cialista debe controlar por lo menos una vez al
ano la resistencia de aislamiento del vehiculo
y la bateria contra el cofre.

Dichos examenes tienen que realizarse segun
EN 1987-1. El valor de la resistencia del
aislamiento no deberia bajar por debajo de
50 Ohmios por cada voltio de tension de la
bateria, segun EN 50272. En baterias con una
tension nominal hasta 20 voltios el valor mini-
mo es 1000 Ohmios por voltio.

4. Cuidado de la bateria

La bateria se debe mantener siempre limpia y
seca para evitar corrientes de fuga. La limpie-
za se realiza segln la hoja de instrucciones
»Limpieza de baterias«. Se debe aspirar el
liquido del cofre de la bateria y evacuar segun
el método indicado. Los defectos en el aisla-
miento del cofre habran desaparecido despu-
és de limpiar los puntos defectuosos asegur-
ando, unos valores de aislamiento segtn la
norma EN 50272-3 y evitando la corrosion del
cofre. En caso de que fuera preciso desmon-
tar algun elemento es aconsejable avisar al
servicio técnico.

5. Almacenamiento

Si la bateria va a quedar fuera de servicio

durante una temporada prolongada, debe

almacenarse cargada en un lugar seco y res-

guardada de heladas. Para asegurar que la

bateria esté en estado O6ptimo para su

empleo, se pueden utilizar los siguientes

métodos de carga:

1. Carga de igualacion mensual seglin punto
2.3.

2. Carga de matenimiento con una tension de
carga de 2,23 V x nimero de elementos

El tiempo de almacenamiento debe ser tenido

en cuenta a la hora contabilizar la duracion en

vida de la bateria.

6. Averias

Cuando se observen averias en la bateria o
en el cargador, se tiene que avisar al servicio
técnico inmediatamente. Los valores registra-
dos segun se indica en 3.3 simplifican la
busqueda del fallo y su reparacién. Un contra-
to de mantenimiento con el fabricante facilita
la deteccion a tiempo de cualquier fallo.

7. HOPPEKE trak® air

1. Es necesario tener en cuenta que el apare-
jo de carga de la bateria esta concebido
para circulacion electrolitica.

2. Antes de poner en servicio una bateria
trak® air es indispensable controlar el siste-
ma, para lo cual debera procederse en la
forma siguiente:

- Establecer el contacto de las conexio-
nes aéreas

Controlar a vista las superficies elec-

troliticas de todas las celdas en cuanto a

movimiento y subida de burbujas de aire.

Unicamente debera ponerse en servicio de

la bateria trak® air cuando todas las celdas
se hallen suficientemente «diluidas».

3. No debera invertirse el orden de conexion
del sistema trak® air. Debera procurarse
que los tubos de plastico estén
siempre suficientemente introducidos en la
T, esto es, para garantizar la hermeticidad y
la solidez.
iNo doblar los entubados!

4. jObservacion para el uso!

Unicamente debera inducirse aire limpio en
las celdas. Esto debera procurarse por
medio de un filtro adecuado. Loaparejos de
carga HOPPECKE con caracteristica EUW
llevan generalmente el correspondiente fil-
tro.

8. AquaFill sytema de relleno de agua
(opcional)
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1 Depésito de agua

2 Desagle con grifo esférico

3 Punto de toma con valvula magnética
4 Punto de toma con grifo esférico

5 Controlador de flujo

6 Conexion para la bateria

7 Aparato de carga

Funcion

En el tapén se mueve una valvula por el flota-
dor. Esa valvula controla la cantidad de agua
de recarga. La creciente presion del agua blo-
quea la entrada de agua y garantiza un cierre
correcto. Para un funcionamiento sin fallos del
sistema de recarga de agua se deberan obser-
var los siguientes puntos:

Relleno

El relleno debera llevarse a cabo poco des-
pués de que haya terminado el proceso de
carga completo. Si el relleno se hace de forma
manual, el sistema de relleno se debera
conectar solamente una vez a la semana al
término del proceso de carga.

Si el relleno se efectia de forma automatica,
el cargador HOPPECKE actua sobre la valvula
electromagnética (1 ~ 230 V) en el momento
adecuado para proceder al relleno. El momen-
to adecuado para proceder al relleno es pro-
gramable.

Duracion de la carga

La duracion de la carga dependera de las exi-
gencias durante la operacion y de la tempera-
tura ambiental que ello produzca. Por regla
general, la recarga total tarda aproximada-

mente 3 minutos, después se debe interrum-
pir la carga de agua a la bateria.

Presion de trabajo

La instalacion de recarga de agua debera ser
montada de tal manera que a la altura del
canto superior de la bateria se produzca una
presion de agua de 0,2 a 0,6 bar. El tanque de
agua se debe instalar a una alturade 3a 7 m.
Al escoger el corte transversal de la tuberia se
debe considerar el nimero de puntos de toma
y el largo de la tuberia.

Pureza

El depdsito de agua debe contener solamente
agua que cumpla las normas de pureza segun
DIN 43530-4. El depésito y el sistema de
tuberia no pueden tener partes sucias que
perjudiquen el funcionamiento del tapén. Por
motivos de seguridad se debera instalar un fil-
tro con un paso maximo de 100 a 300 ym en
la tuberia principal hacia la bateria.

Colocacion de tubos en la bateria

La colocacion de tubos de las diferentes cel-
das dentro de la bateria esta asignada al cir-
cuito eléctrico existente. No se pueden efec-
tuar cambios.

Temperatura de funcionamiento

La temperatura limite para el funcionamiento
de acumuladores de plomo esta determinada
en 55 °C. Durante poco tiempo, el sistema de
recarga de agua puede funcionar a una tem-
peratura mayor.

Las baterias provistas de AquaFill pueden
ser almacenadas Unicamente en cuartos
con temperaturas > 0 °C. En caso contrario,
existe el peligro de congelacion del sistema.

Controlador de flujo

Para controlar el proceso de carga, en la tube-
ria de agua se puede instalar un controlador
de flujo antes de la conexién para la bateria.
Al llenar, el flujo proveniente de arriba empuja
la bola hacia el tope inferior de la pequena
tuberia. Después de cerrar todos los tapones,
la bola que asciende en el agua indica el tér-
mino de la recarga.

Alzador de tapones

Para sacar el tapon AquaFill solamente se
puede utilizar una herramienta especial. Se
debera tener el mayor cuidado para sacar el
tapon, evitando posibles danos.

Datos de funcionamiento

Ps Presion de autocierre > 1,2 bar
D Paso de la valvula abierta
con una presion de recarga
de 0,1 bar 350 ml/min
D, Tasa de escape maxima
permitida de la valvula
cerrada con una presion
de 0,1 bar 2 ml/min
t  Limites de temperatura de0O°Ca
+65 °C
P, Limites de presion en los
que se tiene que trabajar de 0,2 a
0,6 bar

&5

iRetornar al fabricante!
Las baterias usadas con este simbolo son un material econdémico reutilizable y se deben devolver al proceso de reciclaje.
Las baterias usadas que no se devuelven al proceso de reciclaje se deben eliminar como residuo especial teniendo
Pb en cuenta todas las normas correspondientes.

11




Instrucoes de utilizacao

Baterias de traccao eléctrica

Baterias de chumbo com elementos PzS e PzB

Caracteristicas:

Capacidade nominal Cg

Tensao nominal

Intensidade de descarga
Densidade nominal do electrélito*
Temperatura nominal

Nivel nominal do electrélito

* Vai atingir nos préximos 10 ciclos

Ler as instrugdes de utilizagao e
afixa-las visivelmente junto ao local
de carga. S6 devera trabalhar com
estas baterias o pessoal que tenha
recebido formacao adequada por
técnicos especializados.

Durante o manuseamento das bate-
rias, utilizar 6culos e roupa de pro-
tecgao.

Observar as normas de prevengao
e seguranga, assim como as nor-
mas EN 50272 e EN 50110-1.

E Proibido fumar. Por existir perigo
de explosao e incéndio, ndo é per-
mitido fazer qualquer tipo de lume,
fagulhas ou matéria incandescente
na proximidade das baterias.

Em caso de acidente com &cido nos
olhos ou na pele, lavar abundante-
mente a zona atingida com &gua
corrente. Deve-se consultar um
médico imediatamente apds o aci-
dente. Lavar com agua a roupa suja
de acido.

0@ @ &

\ Perigo de explosao e incéndio.
({2 Evitar curto circuitos.
Atencao! As partes metalicas dos
elementos das baterias estao sem-
pre sob tensao. Por isso, nunca
pousar objectos metdlicos ou ferra-
mentas sobre as mesmas.

O electrdlito é altamente corrosivo.

Nao inclinar a bateria.

Utilizar somente dispositivos de ele-
vacao e transporte aprovados, de
acordo com a norma VDE 3616. Os
ganchos de elevacédo nao devem
causar danos nos elementos, uni-
0es ou nos cabos de alimentacgao.

Tensao perigosa.

Em caso de nao observancia das instrucdes
de utilizacao, sempre que se efectuem repa-
ragdes com pegas e acessorios nao originais,
efectuem reparagcdoes sem autorizagao ou se
acrescentem aditivos ao electrélito (supostos
produtos para melhoramento), caducam as
condicoes de garantia.

Nas baterias de seguranca aumentada, de
acordo com as directiva Atex 94/9/CE, tém
que se observar as instrugcdes de manutencao
especificas do tipo de protecgao durante o
funcionamento (ver o certificado em anexo).

1. Colocacao em servico de baterias carre-
gadas com acido

Para colocar em servigo baterias secas, ver
as instrucoes especiais.
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ver quadro de tipos

2,0 V x o nimero de elementos

Cs/5h

1,29 kg/|

30 °C

até a marca de nivel “méx.” do electrélito

Deve-se comprovar o estado mecanico correc-
to da bateria. As ligacbes aos terminais da
bateria devem ser bem apertadas e correcta-
mente posicionadas nos pélos (+) e (-) para se
assegurar o seu contacto perfeito. Caso con-
trario, pode-se danificar a bateria, a maquina
ou o carregador de baterias. O binario de aper-
to para os parafusos dos pélos das ligacdes
terminais e unides é o seguinte: 25 £ 1 Nm.

Deve-se controlar o nivel do electrélito.

Se o nivel estiver abaixo da linha de protec-
Gao ante transbordo ou abaixo do topo superior
do separador, deve-se adicionar imediatamen-
te dgua destilada até esse nivel.

Deve-se carregar a bateria conforme indicado
no paragrafo 2.2

S6 acrescentar agua destilada no electrélito
até ao nivel nominal (DIN 43530-4).

2. Funcionamento
Para o funcionamento de baterias de trac¢ao,
consultar a norma EN 50272-3.

2.1 Descarga

Nao se podem fechar ou tapar os respirado-
res. As ligacOes eléctricas (ex. fichas) s6 se
podem ligar ou desligar quando ndo houver
corrente eléctrica. Para se obter uma duracao
de vida ideal, devem-se evitar descargas
superiores a 80 % da capacidade nominal
(descargas profundas). A que corresponde
uma densidade minima do electrélito de 1,13
kg/l em final de descarga. As baterias des-
carregadas devem ser carregadas de imedia-
to, e nunca permanecer descarregadas.

2.2 Carga

S6 se deve carregar a bateria com corrente
continua. Sao permitidos todos os processos
de carga segundo as normas DIN 41773 e
DIN 41774. S6 se deve utilizar um carregador
adequado e dimensionado para a bateria, a
fim de se evitar a sobrecarga dos condutores
e ligacdes, uma grande gaseificacao e a con-
sequente perda de electrélito. Na fase de
gaseificacao ndo se pode exceder a corrente
limite segundo a norma EN 50272-3. Se o
carregador nao tiver sido adquirido com a
bateria, € conveniente a aprovacao dos
servigostécnicos do fabricante da bateria.
Durante a carga, deve-se garantir uma saida
correcta dos gases. A tampa da bateria ou
qualquer outra cobertura deve ser retirada ou
aberta. Os tampdes com orificio de ventilagao
permanecem nos elementos e fechados.

A bateria deve ligar-se correctamente nos
pélos (positivo no positivo e negativo no nega-
tivo) sempre com o carregador desligado.

S6 depois € que se deve ligar o carregador.
A temperatura do electrélito aumenta aproxi-
madamente 10 °C durante a carga. Por isso,
a carga nao pode iniciar-se enquanto a tem-

peratura nao estiver abaixo de 45 °C.

Antes da carga, a temperatura do electrdlito
deve ser pelo menos de +10 °C, caso contra-
rio nao se atinge a carga completa. Considera-
se terminada a carga quando a densidade do
electrélito e a tensa@o da bateria permanece-
rem constantes durante 2 horas.

Leia as instrucoes de utilizacao especiais
para baterias EEx.

2.3 Carga de equalizacao

As cargas de equalizacao destinam-se a asse-
gurar a longevidade das baterias e a manter a
sua capacidade nominal. Estas cargas sao
necessarias ap6s descargas profundas, apos
cargas insuficientes sucessivamente repeti-
das, e nas cargas segundo a caracteristica IU.
A carga de equalizacao deve efectuarse a
seguir a uma carga normal. A intensidade de
corrente de carga devera no maximo atingir os
5 A/100 Ah da capacidade nominal (para final
de carga, ver o paragrafo 2.2).

Observar a temperatura!

2.4 Temperatura

A temperatura do electrélito a 30 °C considera-
se como temperatura nominal. As temperatu-
ras mais elevadas reduzem a vida da bateria,
e as temperaturas mais baixas reduzem a
capacidade disponivel. 55 °C é a temperatura
limite, ndo sendo admissivel como temperatu-
ra de servico.

2.5 Electrélito

A densidade nominal do electrélito refere-se a
30°C e ao seu nivel nominal no estado de
plena carga. As temperaturas altas diminuem
a densidade do electrélito, enquanto que as
temperaturas mais baixas aumentam-na. O
factor de correccao é de —0,0007 kg/I por
°C, p.ex. uma densidade de 1,28 kg/l a 45 °C
corresponde a uma densidade de 1,29 kg/l a
30 °C. O electrélito deve satisfazer as prescri-
¢oes de pureza da norma DIN 43530-2.

3. Manutencao

3.1 Diaria

Carregar a bateria ap6s cada ciclo de descar-
ga. Depois do final da carga, deve-se verificar
o nivel do electrdlito. Depois do final da carga,
e sO se necessario, acrescentar agua destila-
da até ao nivel nominal. O nivel do electrdlito
nao devera estar, em caso algum, abaixo da
proteccao anti-transbordo ou do rebordo
superior do separador, ou da marca “min” de
nivel do electrélito.

3.2 Semanal

Apb6s varias cargas repetidas, proceder a
inspeccao visual relativamente a sujidade ou
danos mecanicos. No caso de cargas regula-
res segundo as caracteristicas U, deve proce-
der-se a uma carga de igualizagao (ver para-
grafo 2.3).

3.3 Mensal

Ap6s o final do processo de carga, devem-se
medir e registar as tensdes de todos os ele-
mentos da bateria ou dos monoblocos, mas
com o carregador desligado. Depois de termi-
nado o processo de carga, devem-se medir e
registar a densidade e a temperatura do elec-




trélito de todos os elementos. Caso se verifi-
quem diferengas consideraveis em relagéo a
registos anteriores, ou se houverem diferen-
cas entre os elementos ou monoblocos,
devemse avisar 0s servigos técnicos para pro-
cederem ao seu exame e respectiva reparacao.

3.4 Anual

De acordo com a norma EN 1175-1, a resis-
téncia de isolamento do veiculo e da bateria
tem de ser verificada sempre que necessario,
mas pelo menos uma vez por ano, por um
técnico especializado. O teste de controlo da
resisténcia de isolamento da bateria deve
realizar-se de acordo com a norma EN 1987-1.
De acordo com a norma EN 50272, a resis-
téncia de isolamento da bateria estabelecida
nao deve ser inferior a 50 Ohm por Volt de ten-
sao nominal. Para baterias até 20 V de tensao
nominal, o valor minimo é de 1000 Ohm.

4. Cuidados

A bateria deve manter-se sempre limpa e seca
a fim de se evitarem fugas de corrente. Pro-
ceder a limpeza segundo a nota informativa
da ZVEI. O liquido existente na caixa da bate-
ria tem de ser aspirado e eliminado conforme
0 prescrito. Os estragos no isolamento da
caixa devem ser reparados depois de a zona
danificada estar bem limpa, para se cumpri-
rem as normas de isolamento do recipiente
segundo a norma EN 50272-3 e para se evi-
tar a corrosao da caixa. Se for necessario des-
montar algum elemento, é aconselhavel cha-
mar 0s servigos técnicos.

5. Armazenagem

As baterias fora de servico durante muito

tempo deverdo, depois de carregadas, ser

armazenadas em local seco e abrigado.

Para se assegurar que a bateria esteja em

condicdes de funcionamento, deve-se utilizar

uma das seguintes formas de carga:

1. Carga de equalizacdo mensal segundo
paragrafo 2.3

2. Carga de manutencdo a uma tensao de
2,25 V por elemento ou seja (2,25 V) x
(N° elementos)

0 tempo de armazenagem deve ser levado em

conta para o tempo de vida da bateria.

6. Avarias

Quando se verificarem avarias na bateria ou
no carregador, deve-se avisar imediatamente o
servico técnico. Os dados registados confor-
me o paragrafo 3.3 simplificam a deteccao da
avaria e a sua reparacao. Um contrato de
manutencao connosco, tornara facil a detec-
¢ao e correcgao das avarias em tempo dtil.

7. Circulacao electrolitica
HOPPECKE trak® air

1. Deve assegurar-se que o carregador da
bateria esta preparado para a circulagdo do
electrdlito.

2. Antes da colocagao em servigo de uma
bateria trak® air, € necessario, obrigatoria-
mente, um teste do sistema. Este deve ser
realizado como se segue:

- Efectuar as ligacoes da tubagem de ar
Controlo visual dos niveis do electrdlito de
todos os elementos quanto a circulacao e
libertagao de bolhas de ar.

A colocacao em servigo da bateria trak® air
s6 deve ocorrer, entao, quando todos

os elementos estiverem suficientemente
“homogéneos”.

3. A sequéncia do sistema trak® air ndao deve
ser modificada na sua ordem de comuta-
cao. Devera assegurar-se que os tubos fle-
xiveis individuais estejam inseridos suficien-
temente longe das pecas em T, de forma
que a sua estanquicidade e firmeza figuem
garantidas. Nao dobrar os tubos flexiveis!

4. Aviso de utilizacao
S6 deverd ser enviado ar limpo para os ele-
mentos. O que devera ser assegurado atra-
vés dum filtro apropriado. Os carregadores
HOPPECKE com EUW possuem normal-
mente o filtro correspondente.

8. Sistema de reabastecimento de agua
AquaFill
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1 Reservatério de agua

2 Tubo de escoamento com torneira

3 Ponto de abastecimento com valvula magnética
4 Ponto de abastecimento com torneira

5 Indicador de fluxo

6 Unido de ligacao de bateria

7 Carregador

Funcionamento

A vélvula de admissao é movimentada no tam-
pao através dum flutuador. Esta valvula con-
trola o processo de reabastecimento de agua
na quantidade necessaria. A pressao de agua
criada no flutuador blogueia a alimentacao
daquela e contribui para um nivelamento cor-
recto. Para o funcionamento correcto do siste-
ma de nivelamento de agua devem ser obser-
vados o0s seguintes pontos:

Nivelamento

O reabastecimento devera ser realizado meia
hora antes do final da carga completa. Se o
nivelamento for efectuado manualmente, deve-
ra ser ligado semanalmente s6 uma vez no
sistema de abastecimento apés o final da
carga. No caso de nivelamento automatico, o
contactor da electro-valvula EC escolhe o
momento correcto para o reabastecimento. O
sistema devera ser ligado semanalmente da
mesma maneira. Os tampdes possuem um
indicador visual para sinalizar a altura do nivel
de electrdlito.

Duracao do nivelamento

A duracao do nivelamento depende da solici-
tacao do trabalho e da temperatura ambiental
ali ocorrida. Normalmente, o processo de nive-

lamento completo demora aproximadamente
3 minutos, logo a seguir, o tubo de dgua para
a bateria devera ser retirado.

Pressao de servico

0 equipamento de reabastecimento de agua
deve ser instalado por forma a que exista uma
pressao de agua de 0,2 a 0,6 bar, ao nivel do
topo superior da bateria. O depésito de agua
devera ser instalado a uma altura de 3a 7 m.
Quando da selecgao do diametro dos tubos,
deverao ser levados em consideragao a quan-
tidade dos pontos de abastecimentos e o
comprimento dos tubos.

Pureza

O reservatorio s6 deve conter dgua destilada
que corresponda a pureza DIN 43530-4. Os
recipientes e o sistema de tubagem nao
devem conter quaisquer particulas de sujida-
de que coloquem em risco o funcionamento
dos tampdes. Por motivo de seguranca, deve-
ra ser instalado um filtro com uma permeabi-
lidade max. de 100 até 300 um na conduta
principal que alimenta a bateria.

Tubagem flexivel na bateria

A tubagem flexivel que interliga os elementos
da bateria esta adequada ao circuito eléctrico
existente. Nao deverao ser realizadas modifi-
cacdes nesse circuito.

Temperatura de servico

A temperatura limite para o funcionamento de
acumuladores de chumbo € fixada em 55 °C.
0 sistema de nivelamento de dgua podera ser
sobrecarregado por temperaturas mais eleva-
das por um curto periodo de tempo.

As baterias equipadas com AquaFill s6 deve-
rao ser armazenadas em instalacbes com
temperaturas acima dos O °C (sendo, existe
0 perigo de congelamento do sistema).

Indicador de fluxo

Para a visualizagao do processo de enchimen-
to, podera ser montado, na conduta de ali-
mentacao de agua para a bateria, um indica-
dor de fluxo. Durante o abastecimento, o cau-
dal de agua que desce, pressiona a esfera
para o batente inferior do tubo. Apés o blo-
queio de todos os tampoes, a esfera flutuan-
te em cima indica o fim do processo de nive-
lamento.

Elevador de tampoes

Para puxar o tampao de AquaFill devera ser
utilizada uma ferramenta especial. A operagao
para retirar o tampao devera ser realizada
com o muito cuidado, para evitar danos.

Dados de funcionamento

P Pressao de auto bloqueamento > 1,2 bar

D Circulagao de valvula aberta
com uma pressao de agua
de 0,1 bar

D, Taxa maxima de passagem
da agua com a valvula fechada

350 ml/min

a pressao de 0,1 bar 2 ml/min
t Intervalo de temperatura 0°Ca
+ 65 °C

P, Intervalo de pressao em que
deve funcionar 0,2-0,6 bar

&5

Devolver ao fabricante!

As baterias velhas com este simbolo sao reutilizaveis, devendo ser enviadas para reciclagem.

As baterias velhas que nao sejam enviadas para reciclagem tém que ser eliminadas, respeitando todas as prescricdes
Pb relativas a residuos especiais.
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Istruzioni per l'uso

Batterie Trazione

realizzate con piastre tubolari positive tipo PzS e PzB

Caratteristiche nominali:

Capacita nominale Cg

Tensione nominale

Corrente di scarica

Peso specifico Elettrolito*
Temperatura di riferimento

Livello nominale elettrolito

* Sara raggiunto entro i primi 10 cicli

Seguire attentamente le istruzioni
ed esporre le stesse in prossimita
della batteria. La manutenzione
della batteria deve essere affidata a
personale esperto.

Quando si opera sulla batteria
usare occhiali protettivi ed indossa-
re abiti antiacido. Seguire attenta-
mente le norme anti infortunisti-
che EN 50272 e EN 50110-1.

Vietato fumare! L'esposizione della
batteria vicino a fiamme libere,
braci o scintille accidentali pud cau-
sarne I'esplosione.

Schizzi di acido sugli occhi o sulla
pelle debbono essere lavati imme-
diatamente con acqua. Consultare
immediatamente un medico in caso
di incidente con acido. Gli abiti con-
taminati dall’acido debbono essere
lavati con acqua.

Evitare il corto-circuito della batteria
(/2 o degli elementi: rischio di incendio
o di esplosione! Le connessioni in
metallo della batteria sono sempre
sotto tensione. Non posare utensili
od altri oggetti metallici sulla batte-
ria.

Lelettrolito & altamente corrosivo.

Le batterie e gli elementi sono
A oggetti con elevato peso.
Assicurarsi sulla loro corretta e sta-
bile installazione! Utilizzare organi
di sollevamento affidabili per la loro
movimentazione come ad esempio
paranchi in accordo con la norma
2 VDI 3616.

Attenzione, tensione pericolosa

Ignorare le istruzioni, riparare la batteria con
parti non originali o utilizzare additivi all’elet-
trolito fara decadere il diritto alla garanzia.
Per le batterie in classe di protezione Ex | e EX
I al fine di mantenere la classificazione del
grado di protezione, occorre seguire le relative
specifiche istruzioni (vedere i certificati speci-
fici).

1. Messa in servizio di batterie riempite e
cariche

Per la messa in servizio di batterie cariche
secche, seguire le istruzioni specifiche.

La batteria deve essere ispezionata per accer-
tarne le condizioni fisiche prima che la stessa
venga messa in servizio. Connettere la batte-
ria al caricabatteria rispettando la corretta
polarita ed assicurando un contatto sicuro.
Altrimenti potrebbe essere danneggiata la bat-
teria, il carrello o il caricabatteria.
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Vedere tipo di piastra

2,0 V x Numero di elementi
C5/5h

1,29 kg/l

30 °C

fino all’indicatore di livello «<max.»

Coppie di serraggio per viti, terminali e con-
nessioni: 25 £ 1 Nm

Deve essere inoltre controllato il livello
dell’elettrolito. Se lo stesso € al di sotto dei
paraspruzzi o dello spigolo superiore dei
separatori la batteria deve essere rabbocca-
ta utilizzando acqua distillata. A questo
punto la batteria sara pronta per la carica
(vedere paragrafo 2.2). L'elettrolito deve
essere rabboccato con acqua distillata fino il
livello nominale dell’elettrolito (DIN 43530-4).

2. Funzionamento

La norma EN 50272-3 «Batterie trazione per
carrelli elettrici industriali» & lo standard di
riferimento delle batterie destinate ai carrelli
elettrici.

2.1 Scarica

Assicurarsi che tutti gli sfiatatoi siano liberi o
non sigillati. Spine e prese debbono essere in
posizione di circuito aperto o non connesse.
Al fine di garantirsi una buona durata di vita
della batteria occorre che la stessa non venga
scaricata superando 1'80 % della capacita
nominale (scarica a fondo). Questo livello di
scarica corrisponde ad una densita dell’elet
trolito pari ad 1.13 kg/I. Le batterie scariche
debbono essere ricaricate immediatamente.
Mai lasciare le batterie scariche. Questo vale
anche per batterie parzialmente scaricate
durante il loro utilizzo.

2.2 Carica

Per la carica della batteria deve essere
utilizzata soltanto corrente proveniente dalla
rete. Sono permesse soltanto le procedure
di carica in accordo alle norme DIN 41773 e
DIN 41774. Connettere la batteria diretta-
mente al suo caricabatteria al fine di evitare
sovraccarico dei cavi di alimentazione e dei
relativi contatti, gassificazione inaccettabile e
fuoriuscita di elettrolito dagli elementi.

Nella fase di gassificazione la corrente non
deve superare il valore imposto dalle norme
EN 50272-3. Se il caricabatterie non & stato
acquistato insieme alla batteria, & opportuno
che venga controllato dal Servizio Assistenza
del costruttore della batteria prima di proce-
dere alla connessione di quest’ultima.
Durante la carica occorre prevedere una cor-
retta ventilazione dell’ambiente per I'asporta-
zione dei gas di carica. Il coperchio del vano
batterie e del cassone (se quest’ultimo € prov-
visto di coperchio) debbono rimanere aperti o
rimossi. | tappi debbono rimanere chiusi e nei
loro alloggiamenti in quanto gia prowisti di sfi-
atatoi. Con il caricabatterie spento, connettere
la batteria, assicurarsi che la polarita sia cor-
retta (Positivo con Positivo e Negativo con
Negativo), quindi accendere il caricabatterie.

Poiché la carica della batterie fa salire la tem-
peratura dell’elettrolito di 10 °C & opportuno
iniziare la carica della batteria soltanto se la

temperatura dell’elettrolito & inferiore a 45 °C.
La temperatura minima dell’elettrolito della
batteria non dovrebbe essere inferiore a
+10 °C prima di iniziare la carica altrimenti la
batteria non raggiungera la carica piena. La
batteria si pud ritenere carica quando la den-
sita dell’elettrolito e la tensione rimangono
costanti per 2 ore.

Si prega di rispettare le particolari istruzioni
d’uso per le batterie antideflagranti.

2.3 Carica di equalizzazione

Le cariche di equalizzazione vengono effettua-
te per salvaguardare la vita della batteria e
mantenere nel tempo la sua capacita. Sono
necessarie dopo scariche a fondo, ripetute
cariche incomplete e cariche con caratteristica
di ricarica IU. Le cariche di equalizzazione ven-
gono effettuate seguendo la normale procedu-
ra di carica. La corrente di carica non deve
superare 5 A/100 Ah della capacita nominale
della batteria. (seguire la procedura di fine
carica al punto 2.2).

Attenzione: Durante la carica di equalizza-
zione controllare la temperatura!

2.4 Temperatura

La temperatura di riferimento ottimale dell’e-
lettrolito € 30 °C; una temperatura piu alta
riduce la vita della batteria mentre una tem-
peratura piu bassa riduce la capacita disponi-
bile. La temperatura limite & pari a 55 °C e
non deve essere accettata quale temperatura
di esercizio di una batteria.

2.5 Elettrolito

Il peso specifico ed il livello dell’elettrolito sono
riferiti alla temperatura di 30 °C ed elemento
totalmente carico. Una temperatura piu eleva-
ta di quella di riferimento riduce il peso speci-
fico dell’elettrolito, mentre una temperatura
piu bassa lo aumenta. Il fattore di correzione
della temperatura € —0.0007 kg/I per °C (ad
esempio il peso specifico di 1.28 kg/l a 45 °C
corrisponde al peso specifico di 1.29 kg/l a
30 °C per lo stesso elettrolito). Inoltre
Ielettrolito non deve contenere impurita e deve
essere conforme alla norma DIN 43530-2.

3. Manutenzione

3.1 Giornaliera

Ricaricare la batteria dopo ogni scarica. Alla
fine della carica controllare il livello dell’elet-
trolito e ripristinarlo, se necessario, rabboc-
cando solo con acqua distillata. Il livello del-
I’elettrolito non deve mai essere al di sotto dei
paraspruzzi, cioé dello spigolo superiore dei
separatori, o inferiore all’indicatore dell’elet-
trolito «min».

3.2 Settimanale

Procedere ad una ispezione visiva della batte-
ria al fine di controllare eventuali danni mec-
canici visibili e rimuovere eventuale sporcizia
accumulatasi durante la settimana. Se la bat-
teria viene caricata regolarmente con una
curva caratteristica di carica IU, & opportuno
effettuare una carica di equalizzazione (vedere
punto 2.3 delle istruzioni).

3.3 Mensile

Alla fine della carica, diconnettere la batteria
dal caricabatterie, rilevare le tensioni della bat-
teria e di ogni singolo elemento e registrarle
su un apposita scheda. Registrare anche la




densita dell’acido di ogni singolo elemento e
la relativa temperatura. Se si dovessero
riscontrare significative variazioni rispetto all’-
ultima registrazione, occorre procedere ad una
nuova serie di controlli dei dati rilevati ed even-
tualmente richiedere I'intervento del Servizio
Assistenza specializzato.

3.4 Annuale

In accordo con la norma EN 1175-1 almeno
una volta all’anno la resistenza di isolamento
del carrello e della batteria debbono essere
controllati da personale specializzato. Il test
delle resistenza di isolamento della batteria
deve essere condotto in accordo con la norma
EN 1987-1. La resistenza di isolamento cosi
determinata non deve essere inferiore a 50 Q
per Volt della tensione nominale della batteria
in accordo con la norma EN 50272. Per batte-
rie con tensione fino a 20 Volt, il valore mini-
modella resistenza di isolamento &€ 1000 Q.

4. Cura della batteria

La batteria deve essere tenuta sempre pulita
ed asciutta superficialmente per evitare
dispersione di corrente sulla sua superficie
che pud provocare anche la perforazione dei
contenitori degli elementi.

La pulizia deve essere effettuata in accordo
con le raccomandazioni ZVEI:

«La pulizia delle Batterie per Veicoli Trazione»
Eventuale liquido riscontrabile nel cassone
deve essere aspirato e riposto nella prescritta
maniera. Eventuali danneggiamenti riscontrati
nel rivestimento dell'isolamento interno del
cassone debbono essere riparati, dopo avere
proweduto ad una effettiva pulizia, al fine di
prevenire fenomeni di corrosione dello stesso
e ripristinare il corretto livello di resistenza
di isolamento come prescritto dalla norma
EN 50272-3. Se tale operazione dovesse
richiedere la rimozione degli elementi, &€ oppor-
tuno rivolgersi al nostro Servizio Assistenza.

5. Immagazzinamento
Se le batterie non vengono utilizzate per un
lungo periodo di tempo debbono venire imma-
gazzinate in condizioni di carica in ambienti
secchi non soggetti a temperature al di sotto
dello zero. Per assicurarsi che le batterie pos-
sano essere pronte all’uso, occorre scegliere
tra le due procedure:
1. una carica di equalizzazione con frequenza
mensile (come indicato al punto 2.3) oppure
2. una carica di mantenimento ad una tensio-
ne di 2.23 Volt x il numero degli elementi
della batteria
Il tempo di permanenza in magazzino deve
essere tenuto in conto quando si vuole deter-
minare la vita della batteria.

6. Cattivo funzionamento

Se durante I'esercizio della batteria si doves-
se riscontrare un cattivo funzionamento della
stessa o del caricabatterie, occorre chiamare
immediatamente il nostro Servizio Assistenza.
| controlli descritti al punto 3 delle presenti
istruzioni dovrebbero facilitare I'identificazione
del difetto riscontrato e la successiva elimina-
zione. Un contratto di manutenzione con la
nostra. Organizzazione di Servizio rendera piu
semplice una manutenzione preventiva al fine
di prevenire per tempo eventuali difetti.

7. HOPPECKE trak® air

1. Accertarsi che il caricabatteria di cui & cor-
redata la batteria sia idoneo alla circolazio-
ne elettrolitica.

2. Prima di mettere in servizio una batteria
trak® air & assolutamente necessario ese-
guire un controllo del sistema. A questo
sScopo procedere come segue:

- mettere in contatto i collegamenti dell'aria
Controllo visivo delle superfici elettrolitiche
di tutte le celle per verificare la prsenza di
movimento e di bolle d’aria risalenti.

Si potra mettere in servizio la batteria
trak® air solo quando tutte le celle sono
state «mescolate» a fondo.

3. Non modificare la sequenza dei collega-
menti del sistema trak® air. Accertarsi che i
singoli tubi flessibili siano sempre applicati
a fondo sui pezzi a T, garantendo cosi la
tenuta e la solidita. Non piegare i collega-
menti dei tubi flessibili!

4. Avvertenze per I'uso
Convogliare nelle celle solo aria pulita, da
depurare con un filtro appropriato. | carica-
batteria HOPPECKE muniti di EUW hanno
generalmente questo tipo di filtro in dota-
zione.

8. AquaFill Impianti rimbocco acqua

=

1 Serbatoio di accumulo dell acqua

2 Bocchetta di scarico con rubinetto a sfera
3 Presa d acqua con valvola magnetica

4 Presa d"acqua con rubinetto a sfera

5 Regolatore di portata

6 Giunto attacco batteria

7 Caricabatteria

Funzionamento

Nel tappo viene mossa una valvola mediante
il galleggiante. Questa valvola comanda
I’operazione di rimbocco riguardo alla quantita
necessaria. La pressione dell’acqua presente
blocca ['ulteriore alimentazione d’acqua e
provwede ad un raccordo corretto. Per un fun-
zionamento senza errori del sistema di rim-
bocco dell’acqua, si devono osservare i
seguenti punti.

Riempimento

Il rimbocco deve essere fatto una mezz'ora
prima della fine della carica completa. Se il
riempimento viene fatto a mano, ogni settim-
ana si dovrebbe collegare al sistema di riem-
pimento solo una volta alla fine della carica.
Se si riempie automaticamente, I'interruttore
di carica EC provwvede sempre al punto di rim-
bocco giusto. Il sistema dovrebbe essere col-
legato anche settimanalmente. | tappi hanno
un controllo visivo per I'altezza del livello degli
elettroliti.

Durata del riempimento

La durata del riempimento dipende dalla sol-
lecitazione durante I'impiego e della tempera-
tura ambientale. Di regola , I'intera operazione
di riempimento, dura circa 3 minuti, dopo la
tubazione di alimentazione dell’acqua verso la
batteria dovrebbe essere staccata.

Pressione di funzionamento

L'impianto di rimbocco dell’acqua deve essere
installato in modo che ci sia una pressione
dell’acqua di 0,2 fino 0,6 bar all’altezza del
bordo superiore della batteria. Il serbatoio
dell’acqua dovrebbe essere installato ad
un’altezza fra 3 e 7 metri. Per la scelta della
sezione del tubo, si deve tener conto del
numero delle prese d’acqua e della lunghezza
della tubazione.

Purezza

Il serbatoio di accumulo deve contenere solo
acqua che, per quanto riguarda la purezza, sia
conforme a DIN 43530-4. Serbatoio e sistema
di tubazione non devono contenere particelle
di sporco, che pregiudicano il funzionamento
del tappo. Per motivi di sicurezza si deve mon-
tare un filtro con un passaggio massimo di
100 fino 300 um nella tubazione principale
verso la batteria.

Tubi flessibili sulla batteria

| tubi flessibili dei singoli elementi all’interno
della batteria sono assegnati al cablaggio elet-
trico esistente. Non si devono effettuare modi-
fiche.

Temperatura di funzionamento

La temperatura limite per il funzionamento di
accumulatori in piombo € fissata a 55 °C. Il
sistema di rimbocco dell’acqua pud essere
sollecitato maggiormente per breve tempo.

Le batterie prowiste di AquaFill possono
essere immagazzinate solo in ambienti con
temperature > O °C (altrimenti pericolo per
via del congelamento del sistema).

Regolatore di portata

Per la sorveglianza dell’operazione di riempi-
mento, nella tubazione di alimentazione
dell’acqua, prima del giunto di raccordo alla
batteria, pud essere montato un regolatore di
portata. Per il riempimento, la corrente
d’acqua che scorre dall’alto, preme la sfera
verso l'arresto in basso del tubetto. Dopo che
tutti i tappi sono chiusi, la sfera che poi gal-
leggia in alto, visualizza la fine dell’operazione
di riempimento.

Sollevatappi

Per sfilare il tappo AquaFill si pud usare solo
un utensile speciale. | tappi devono essere
sfilati con la massima cautela, per evitare
danneggiamenti.

Dati di funzionamento

Ps pressione di autochiusura > 1,2 bar
D portata della valvola aperta
con una pressione dell’acqua
presente di 0,1 bar 350 ml/min
D, percentuale di perdita
massima permessa della
valvola chiusa a 0,1 bar 2 ml/min
t gamma di temperatura 0 °C fino
+65 °C
P, gamma di pressione entro
cui si deve far funzionare 0,2-0,6 bar

tossici nocivi.

%@ Ph

Da inviare al costruttore!
Le batterie esauste che non vengono consegnate per il riciclaggio debbono essere portate a discarica per residui
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Gebruiksaanwijzing

Tractiebatterijen met buisjesplaat PzS en PzB

Nominale waarden:

Nominale capaciteit Cg
Ontlaad eindspanning
Nominale ontlaadstroom
Nominale elektrolyt dichtheid*
Nominale batterij temperatuur
Nominale Elektrolytniveau

* wordt na 10 cycli bereikt

Gebruiksaanwijzing in acht nemen
en in de laadplaats duidelijk zicht-
baar ophangen.

Werken aan de batterij alleen na
instructie door geschoold perso-
neel.

Draag tijdens het werken aan een
batterij altijd een veiligheidsbril en
beschermende kleding.

De veiligheidsvoorschriften volgens
EN 50272, EN 50110-1 in acht
nemen.

Roken verboden. Open vuur, gloe-
iende voorwerpen of vonken in de
buurt van de batterij voorkomen
i.v.m. explosie gevaar.

Zuur in ogen of op de huid direct
met kraanwater afspoelen. Daarna
direct een arts raadplegen. Met
zuur verontreinigde kleding met
water uitwassen.

Explosie- en brandgevaar, kortslui-
hZ ting vermijden.

Let op: Metalen delen van de bat-
terijcellen staan altijd onder span-
ning, leg daarom nooit gereed-
schappen of voorwerpen op een
batterij.

Elektrolyt bevat zeer bijtend zuur.

Batterij nooit omkiepen.

A Alleen daarvoor bestemde hef- en
transportinrichtingen  gebruiken.
Hijsinrichting volgens VDI 3616.
Hefhaken mogen geen beschadiging
aan cellen, verbinders of kabels

2 veroorzaken.

Gevaarlijke elektrische spanning.

Bij niet in acht nemen van de gebruiks-
aanwijzing, bij reparatie met niet originele ver-
vangingsonderdelen, zelfgemachtigde ingre-
pen en toevoegingen aan het elektrolyt (ver-
meend verbeteringsmiddel) zal de garantie
komen te vervallen.

Voor de batterijen, die moeten voldoen aan de
eisen van richtlijn ATEX 94/9/CE moet men
de aanwijzingen in de gebruiksaanwijzing die
betrekking hebben op de veiligheid in acht
nemen.

1. Ingebruikname gevulde en geladen bat-
terijen

Ingebruikname van een ongevulde batterij
zie afzonderlijke voorschriften.
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zie type plaat

2,0 V x aantal cellen

Cs/5h

1,29 kg/l

30 °C

tot aangegeven niveau "max.”

De batterij controleren op mechanische scha-
de, of deze is verbonden met de juiste verbin-
ders en volgens de juiste elektrische schake-
ling. Batterijstekker en laadkabel correct ver-
binden (+ aan +, - aan -). Anders kunnen zowel
de batterij als ook de lader beschadigd raken.
Draaimomenten voor poolbouten van de eind-
afleider en verbinder: 25 + 1 Nm

Het elektrolyt niveau controleren.

Is dit onder de separatoren of de keerplaat,
dan bijvullen met gedemineraliseerd water tot
deze hoogte (DIN 43530-4).

De batterij opladen volgens punt 2.2.

2. In gebruikname

Voor het in gebruik stellen van tractiebatterijen
voor elektrische voertuigen geldt EN 50272-3
"Industriebatterijen voor elektrische voertui-
gen”.

2.1 Ontladen

Ontluchtingsgaten mogen niet afgesloten of
bedekt worden.

Openen of sluiten van elektrische verbindin-
gen (bijv. stekkers) mag alleen in stroomloze
toestand gebeuren.

Om een optimale levensduur te bereiken moe-
ten gebruiksmatige ontladingen van meer dan
80 % van de nominale capaciteit worden ver-
meden (diepontlading).

Dit correspondeert met een minimale elektro-
Iyt dichtheid van 1,13 Kg/I aan het einde van
de ontlading. Ontladen batterijen moeten
direct worden herladen en mogen niet ontla-
den blijven staan. Dit geldt ook voor gedeelte-
lijk ontladen batterijen.

2.2 Laden

Alle laders met karakteristiek, zoals beschre-
ven in DIN 41773 en DIN 41774 mogen wor-
den gebruikt. Afhankelijk van het gebruikte
type lader is een wisselende rimpelstroom toe-
gestaan in de laadstroom van de batterij.
Afwisselende stroom kan bijdragen aan een
verhoogde batterij temperatuur, dit kan de bat-
terijplaten schaden. Alleen toegekende laders
geschikt voor de capaciteit en type batterij
mogen worden gebruikt.

In de gassingsfase mag de stroomgrens vol-
gens EN 50272-3 niet overschreden worden.
Als de lader niet samen met de batterij wordt
aangekocht is het raadzaam deze te laten
testen door de batterij leverancier.

Open voor het laden de batterij deksel, of ver-
wijder deze. Bij de ventilatie moet in alle geval-
len de norm EN 50272-3 gerespecteerd wor-
den. De ventilerende doppen op de cellen
moeten gesloten blijven.

Sluit de lader aan op de uitgeschakelde lader
met de correcte polariteit (+ aan +, - aan -).
Schakel de lader aan als de batterijtempera-
tuur lager dan 45 °C en hoger dan 10 °C is.
Tijdens de lading zal de temperatuur met
10 °C stijgen. Een correcte lading kan alleen
met de juiste temperatuur plaatsvinden.

De lading is beéindigd als de elektrolyt-dicht-
heid en het batterijvoltage gedurende 2 uur
constant zijn.

Voor batterijen gebruikt in gevaarlijke zones
zie speciale instructies.

2.3 Vereffeningslading

Een vereffeningslading is nodig om de levens-
duur en capaciteit te garanderen, of na onvol-
ledige lading (IU karakteristiek). Een vereffe-
ningslading volgt na een normale lading. De
laadstroom mag niet hoger zijn dan 5 A/100
Ah van de nominale capaciteit.

Let op de temperatuur!

2.4 Temperatuur

Alle technische gegevens zijn gebaseerd op
een nominale temperatuur van 30 °C. Hogere
temperaturen kunnen de levensduur ernstig
bekorten. Lagere temperaturen reduceren de
beschikbare capaciteit. De absolute gren-
stemperatuur is 55 °C en deze is niet als
gebruikstemperatuur toegestaan.

2.5 Elektrolyt

De nominale zuurdichtheid van het elektrolyt
is gerelateerd aan de nominale temperatuur
van 30 °C en het elektrolytniveau van een
volledig geladen batterij. Hogere tempera-
turen verlagen de dichtheid, lagere tempera-
turen verhogen dit. De temperatuur correctie-
factor is -0,0007 kg/l per °C. Het elektro-
Iyt volgens zuiverheid voorschriften conform
DIN 43530-2.

3. Onderhoud

3.1 Dagelijks

De batterij na iedere lading direct herladen.
Na de lading kan de elektrolytstand worden
gecontroleerd. Vul indien nodig bij met gede-
mineraliseerd water (zie 2.2). Het elektrolyt-
niveau mag nooit lager zijn dan de separatoren
of keerplaat.

3.2 Wekelijks

Controleer de poolbouten of deze vast zitten.
Bij laden met IU karakteristiek regelmatig een
vereffeningslading toepassen (zie 2.3).

3.3 Maandelijks

Meet van alle cellen het voltage aan het einde
van de lading (met de lader ingeschakeld).
De elektrolyt-dichtheid na lading van alle cel-
len controleren (de lader uitgeschakeld). Waar-
schuw de servicedienst indien u duidelijke
verschillen meet ten opzichte van voorgaande
metingen.




3.4 Jaarlijks

De batterij isolatie-weerstand zoals beschre-
ven in EN 1175-1, EN 50272 en EN 1987-1.
De gemiddelde isolatie-weerstand van de bat-
terij mag niet lager zijn dan 50 Q/Volt nomi-
nale spanning.

Bij batterijen tot 20 volt nominale spanning is
dit minstens 1000 Q.

4. Verzorging

De batterij altijd schoon en droog houden om
lekspanningen te voorkomen.

Vloeistof in de container wegzuigen en volgens
de voorgeschreven voorschriften afvoeren.
Beschadigingen aan de trog isolatie moet na
het reinigen van de beschadigde delen worden
hersteld om de isolatie waarde volgens
EN 50272-3 veilig te stellen en trog corrosie
te vermijden. Het beste kunt u hiervoor uw
servicedienst bellen.

5. Buiten gebruik stellen

Een batterij die buiten gebruik wordt gezet

voor een langere periode moet volledig volge-

laden worden weggezet in een vorstvrije ruim-

te. Om schade te voorkomen moet één van de

volgende methoden worden toegepast:

1. Maandelijkse vereffeningslading volgens
punt 2.3

2. Onderhoudslading bij een laadspanning van
2,23 Volt x het aantal cellen

De levensduur van de batterij wordt, ook als de

batterij niet wordt gebruikt, met deze periode

verminderd.

6. Storingen

Indien storingen aan batterij of lader worden
gesignaleerd dan kunt u het beste de service-
dienst inschakelen. Meetgegevens (punt 3.3)
vereenvoudigen het traceren van een storing.
Een servicecontract met ons afsluiten helpt
het tijdig signaleren en voorkomen van fouten.

7. HOPPECKE trak® air

1. Men dient er voor te zorgen dat de bij de
batterij horende acculader geschikt is voor
elektrolytcirculatie.

2. Voor de ingebruikname van een trak® air
batterij is een systeemcontrole absoluut
noodzakelijk. Deze dient als volgt te worden
uitgevoerd:

-contact met de luchtaansluitingen tot
stand brengen
Visuele controle van de elektrolytopperviak-
ken van alle cellen ten aanzien van bewe-
ging en opstijgende luchtbelletjes.
De ingebruikname als trak® air batterij mag
slechts dan plaatsvinden, wanneer alle cel-
len voldoende worden "gemengd”.

3. De volgorde van het trak® air systeem mag
in de schakelvolgorde niet worden veran-
derd. Men dient ervoor te zorgen dat de
afzonderlijke slangen te allen tijd ver
genoeg op de T-stukken gestoken zijn,
zodat dichtheid en stabiliteit gegarandeerd
zijn.

Slangverbinding niet knikken!

4. Gebruikstip
Er mag alleen gereinigde lucht in de cellen
worden geleid. Dit dient door middel van
een passende filter te worden veilig gesteld.
HOPPECKE acculaders met Airpomp zijn
in het algemeen van een dergelijke filter
voorzien.

8. AquafFill waterbijvulsystemen

7

1 watervoorraadreservoir

2 afvoeraansluiting met kogelkraan
3 aftappunt met magneetventiel

4 aftappunt met kogelkraan

5 stromingsschakelaar

6 batterijaansluitkoppeling

7 acculader

Functie

In de stop wordt een ventiel door de vlotter
bewogen. Dit ventiel bestuurt de bijvulproce-
dure ten aanzien van de vereiste hoeveelheid.
De aanwezige waterdruk blokkeert de verdere
watertoevoer en zorgt voor een correcte afslui-
ting. Voor een onberispelijke werking van het
waterbijvulsysteem dient op de volgende pun-
ten te worden gelet.

Vullen

Het bijvullen dient %% uur voor het einde van
het volladen te worden uitgevoerd. Wanneer
het bijvullen manueel geschiedt, dient weke-
lijks slechts één keer het vulsysteem na het
beéindigen van het opladen te worden aan-
gesloten.

Bij automatisch vullen schakelt de HOPPECKE
lader het elektromagnetische ventiel (1 ~
230 V) over naar het juiste navultijdstip.
De benodigde navultijd is programmeerbaar.

Vulduur

De wulduur is afhankelijk van de belasting
gedurende het gebruik en van de daarbij op-
tredende omgevingstemperatuur. Over het alge-
meen duurt de totale vulprocedure ongeveer 3
minuten, daarna dient de watertoevoerleiding
naar de accu te worden gescheiden.

Arbeidsdruk

De waterbijvulinstallatie dient zo te worden
geinstalleerd dat er een waterdruk van 0,2 tot
0,6 bar ter hoogte van de bovenkant van de
batterij aanwezig is. De watertank dient op
een hoogte van 3 tot 7 meter geinstalleerd te
worden. Bij de keuze van de buisdiameter
moet het aantal aftappunten en de lengte van
de leiding in aanmerking worden genomen.

Zuiverheid

Het voorraadreservoir mag slechts water
bevatten dat ten aanzien van de zuiverheid
aan DIN 43530-4 voldoet. Reservoir en buis-
leidingsysteem mogen geen vuildeeltjes bevat-
ten, die de werking van de stop kunnen belem-
meren. Om veiligheidsredenen dient er een fil-
ter met een max. doorlaat van 100 tot 300 um
in de hoofdleiding naar de accu te worden
ingebouwd.

Slangverbinding op de accu

De slangverbinding van de afzonderlijke cellen
binnenin de accu is aan de aanwezige elektri-
sche schakeling toegewezen. Wijzigingen
mogen niet tot stand worden gebracht.

Bedrijfstemperatuur

De grenstemperatuur voor het gebruik van
lood-accumulatoren is aangegeven met 55 °C.
Het waternavulsysteem kan kortstondig hoger
worden belast.

Met AquaFill voorziene accu’s mogen alleen
in ruimten met temperaturen > 0 °C worden
gebruikt (anders gevaar door bevriezen van
het systeem).

Stromingsschakelaar

Ter controle van de vulprocedure kan in de
wateraanvoerleiding voor de batterijaansluit-
koppeling een stromingsschakelaar worden
ingebouwd. Bij het vullen perst de stroming
van het van bovenaf doorstromende water de
kogel tegen de onderste aanslag van het buis-
je aan. Na het sluiten van de stoppen geeft de
dan bovendrijvende kogel het einde van de
navulprocedure aan.

Stoplichter

Voor het uittrekken van de AquaFill-stop mag
alleen een speciaal gereedschap worden
gebruikt. Het uitlichten met de stop dient zeer
zorgvuldig te worden uitgevoerd om beschadi-
gingen te voorkomen.

Technische gegevens

Pg  zelfsluitdruk

D debiet van het open ventiel
bij een aanwezige waterdruk
van 0,1 bar

D, max. toegestane lekhoeveel-
heid van het gesloten ventiel

> 1,2 bar

350 ml/min

bij 0,1 bar 2 ml/min
t  temperatuurbereik 0 °C tot
+65 °C
P, drukbereik waarin moet
worden gewerkt 0,2-0,6 bar

%‘:9 Ph

Terug naar leverancier
Batterijen met dit teken moeten worden gerecycled.
Batterijen die niet worden geretourneerd moeten worden verwerkt als gevaarlijke stof.
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Brugsanvisning

Drivbatterier til kegretgjer

Blybatterier med panserpladeceller PzS og PzB

Nominelle data:

Nominel kapacitet Cg

Nominel spaending

Afladningsstrgm

Elektrolyttens nominelle densitet*
Nominel temperatur

Nominel elektrolytstand

* opnas i Igbet af de farste 10 cyklusser

Overhold brugsanvisningen og
anbring den synligt ved opladnings-
pladsen.

Arbejder pa batterier ma kun udfg-
res af fagpersonale efter instruk-
tion.

Ved arbejder pa batterier skal man
baere beskyttelsesbriller og beskyt-
telsesbeklaedning.

Overhold forskrifterne til forebyg-
gelse af uheld samt EN 50272,
EN 50110-1.

Rygning forbudt. Undga aben ild,
glgder eller gnister i neerheden af
batteriet pa grund af eksplosions-
og brandfaren.

Syrestaenk i gjet eller pa huden skal
vaskes ud hhv. af med meget, rent
vand. Kontakt derefter omgaende
en leege. Tgj, som er forurenet af
syre, skal vaskes med vand.

0® @& &

Eksplosions- og brandfare, undga
kortslutninger.

Bemeerk! Battericellernes metalde-
le star altid under speending, leeg
derfor ingen fremmede genstande
eller veerktgj pa batteriet.

NS
N

Elektrolyt er meget eetsende.

Batteriet ma ikke vippes.

Benyt kun godkendte Igfte- og trans-
portanordninger, f.eks. lgftegrej iht.
VDI 3616. Lgftekroge ma ikke forar-
sage beskadigelser pa cellerne, for-
binderne eller tilslutningskablerne.

Farlig elektrisk speending.

> BP

Ved manglende overholdelse af brugsanvisnin-
gen, reparation med ikke-originale reservede-
le, egenmeegtige indgreb, anvendelse af til-
seetninger til elektrolytterne (sakaldte forbed-
ringsmidler) bortfalder garantikravet.

For batterier iht. Ex | og Ex Il skal anvisninger-
ne vedrgrende opretholdelse af den pageel-
dende kapslingsklasse overholdes under drif-
ten (se den dertil hgrende attest).

1. Idrifttagning af fyldte og opladede batte-
rier

Vedr. idrifttagning af et ufyldt batteri: se den
seerlige forskrift.

Batteriet skal kontrolleres for, om det er i
mekanisk forsvarlig tilstand. Batterislutafled-
ningerne skal forbindes kontaktsikkert og pol-
rigtigt. Ellers kan batteriet, kgretgjet eller
opladningsapparatet blive gdelagt.
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se typeskiltet

2,0 V x antallet af celler

Cs/5h

1,29 kg/|

30 °C

op til elektrolytstandsmaerket »max.«

Tilspaendingsmomenter for slutafledernes og
forbindernes polskruer: 25 + 1 Nm

Elektrolytstanden skal kontrolleres.

Hvis det ligger under skvulpebeskyttelsen eller
udskillerens gverste kant, skal der i fagrste
omgang fyldes op til denne hgjde med destil-
leret vand.

Batteriet skal oplades i overensstemmelse
med pkt. 2.2.

Elektrolytten skal fyldes med destilleret vand
op til det nominelle niveau (DIN 43530-4).

2. Drift

For driften af kgretgjets drivbatterier geelder
DIN VDE 0510, del 3, »Drivbatterier til el-kgre-
tagjer«.

2.1 Afladning

Udluftningsdbningerne ma ikke blive lukket
eller deekket til.

Elektriske forbindelser (f.eks. stik) ma kun bry-
des eller sluttes i stramigs tilstand.

For at opna en optimal levetid for batterierne
skal driftsmeessige afladninger pa over 80 %
af den nominelle kapacitet undgas (dybaflad-
ninger).

Det svarer til en minimal elektrolytdensitet pa
1,13 kg/I ved slutningen af afladningen.
Afladede batterier skal straks oplades og ma
ikke blive staende i afladet tilstand. Dette geel-
der ogsa for delvist afladede batterier.

2.2 Opladning

Der ma kun oplades med jeevnstrgm. Alle
opladningsmetoder efter DIN 41773 og
DIN 41774 er tilladte. Batteriet ma kun tils-
luttes til et opladningsapparat, som svarer til
batteriets stgrrelse, for at undga overbelast-
ninger af de elektriske ledninger og kontakter
og for at undga en ikke-tilladt gasdannelse og
udtreeden af elektrolyt fra cellerne.

| gasningsomradet ma greensestrgmmene iht.
EN 50272-3, ikke overskrides. Hvis oplad-
ningsapparatet ikke er kgbt sammen med bat-
teriet, er det en god idé at lade producentens
servicetjeneste kontrollere, om det egner sig
til dette.

Ved opladningen skal man sgrge for et korrekt
aftreek af opladningsgasserne. Karrets |ag
eller tildeekningerne fra batteri-indbygnings-
rummene skal abnes eller tages af. Laseprop-
perne forbliver pa cellerne eller forbliver luk-
ket.

Batteriet skal tilsluttes polrigtigt (plus til plus
og minus til minus) til det slukkede oplad-
ningsapparat. Derefter teendes der for oplad-
ningsapparatet.

Ved opladningen stiger elektrolyttemperaturen
i batteriet ca. 10 °C. Derfor ma opladningen
forst pabegyndes, nar temperauren ligger
under 45 °C.

Inden opladningen skal temperaturen veere
mindst +10 °C, da man ellers ikke opnar
nogen korrekt opladning. Opladningen regnes
for at veere afsluttet, nar elektrolytdensiteten
og batterispeendingen forbliver konstante i
2 timer.

Se separat brugsanvisning for EEx-batterier.

2.3 Kompensationsopladning
Kompensationsopladninger tjener til at sikre
batteriets levetid og til at opretholde dets
kapacitet. De er ngdvendige ved dybafladnin-
ger, efter flere utilstreekkelige opladninger og
opladning efter |U-karakteristik. Kompensa-
tionsopladninger skal gennemfgres i tilslut-
ning af normale opladninger. Ladestrgmmen
kan max. veere pa 5 A/100 Ah nominel kapa-
citet (vedr. opladningens afslutning: se pkt.
2.2).

Vaer opmaerksom pa temperaturen!

2.4 Temperatur

En elektrolyttemperatur pa 30 °C betegnes
som nominel temperatur. Hgjere temperaturer
nedseetter batteriets levetid, lavere tempera-
turer reducerer den disponible kapacitet.
55 °C er graensetemperaturen og ikke tilladt
som driftstemperatur.

2.5 Elektrolyt

Elektrolyttens nominelle densitet refererer til
30 °C og nominel elektrolytstand i fuldt opla-
det tilstand.

Hgjere temperaturer nedseetter elektrolytden-
siteten, lavere temperaturer forhgjer den. Den
tilsvarende korrekturfaktor er p& —0,0007 kg/|
pr. °C, f.eks. svarer en elektrolytdensitet pa
1,28 kg/l ved 45 °C til en densitet pa
1,29 kg/I ved 30 °C. Elektrolytten skal opfylde
renhedsforskrifterne i DIN 43530-2.

3. Vedligeholdelse

3.1 Dagligt

Oplad batteriet efter hver afladning. Ved slut-
ningen af opladningen skal elektrolytstanden
kontrolleres. Om ngdvendigt skal man ved
slutningen af opladningen fylde destilleret
vand pa op til det nominelle niveau. Elektrolyt-
standens hgjde méa ikke underskride skvulpe-
beskyttelsen eller udskillerens gverste kant
eller underskride elektrolytstandsmaerket
»min.«.

3.2 Ugentligt

Visuel kontrol efter genopladning for tilsmuds-
ning og mekaniske skader. Ved regelmaessig
opladning efter 10-karakteristik skal der foreta-
ges en kompensationsopladning (se pkt. 2.3).

3.3 Manedligt

Ved slutningen af opladningen skal spaendin-
gen fra alle celler eller blokbatterier males
med indkoblet opladningsapparat og noteres.
Efter slutningen af opladningen skal elektrolyt-
densiteten og elektrolyttemperaturen fra alle
celler males og noteres.




Hvis der fastslas stgrre aendringer i forhold til
tidligere malinger eller forskelle mellem celler-
ne hhv. blokbatterierne, skal man tilkalde
servicetjenesten til en yderligere kontrol eller
istandseettelse.

3.4 Arligt

lht. EN 1175-1 skal en elektriker efter behov,
dog mindst en gang arligt, kontrollere kgretg-
jets og batteriets isolationsmodstand.
Kontrollen af batteriets isolationsmodstand
skal gennemfgres i overensstemmelses med
EN 1987-1. Den isolationsmodstand, som
fastslas for batteriet, ma iht. EN 50272, ikke
underskride en veaerdi pa 50 Q pr. V nominel
spaending.

Ved batterier indtil 20 V nominel spaending er
mindstevaerdien 1000 Q.

4. Pleje

Batteriet skal altid holdes rent og tgrt for at
undga krybestrgmme. Renggringen skal fore-
tages i overensstemmelse med ZVEl-cirkulee-
ret »Renggring af drivbatterier til karetgjer«.
Veeske i batterikarrret skal udsuges og borts-
kaffes i overensstemmelse med forskrifterne.
Beskadigelser af karrets isolation skal udbe-
dres efter renggring af det beskadigede sted
for at sikre isolationsveerdier iht. EN 50272-3,
og for at undga korrosion af karret. Hvis det
er ngdvendigt at udbygge cellerne, er det
hensigtsmaessigt at tilkalde servicetjenesten
til dette.

5. Opbevaring

Hvis batterier tages ud af drift for leengere

tid, skal de i fuldt opladet tilstand opbevares i

et tart, frostfrit rum. For at sikre batteriets

indsatsberedskab kan man veelge folgende

opladningsbehandlinger:

1. manedlig kompensationsopladning iht. pkt.
2.3

2. kompensationsopladning ved en ladespaen-
ding pa 2,23 volt x antallet af celler.

Der skal tages hensyn til opbevaringstiden ved

levetiden.

6. Driftsforstyrrelser

Hvis der fastslas driftsforstyrrelser pa batte-
riet eller opladningsapparatet, skal man
omgaende tilkalde servicetjenesten. Maledata
iht. pkt. 3.3 gar det lettere at finde og udbedre
fejlen. En servicekontrakt med os ggr det let-
tere at fastsla fejl rettidigt.

7. HOPPECKE trak® air elektrolytcirkulation

1. Det skal kontrolleres, at ladeapparatet,
som hgrer til batteriet, er beregnet til
elektrolytcirkulation.

2. Fgr ibrugtagning af et trak® air-batteri er en
systemkontrol tvingende ngdvendig. Denne
foretages pa folgende made:

- Lufttilslutningerne tilsluttes

Visuel af alle cellers elektrolytoverflader
med hensyn til bevaegelse og stigende luft-
bobler.

Ibrugtagningen som trak® air-batteri ma kun
ske, nar alle celler “gennemblandes” til-
streekkeligt.

3. trak® air-systemets reekkefalge ma ikke
endres, hvad koblingsfalgen angér. Det
skal kontrolleres, at de enkelte slanger altid
er sat langt nok pa T-stykkerne, saledes at
teetheden og fastheden er sikret.
Slangerne ma ikke bgjes!

4. Henvisning
Der ma kun ledes renset luft ind i cellerne.
Dette skal sikres ved hjeelp af et egnet fil-
ter. HOPPECKE-ladeapparater med elektro-
Iytcirkulation er generelt udrustede med et
tilsvarende filter.

8. AquafFill vandopfyldningssystemer
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1 Vandbeholder

2 Aflgbsrar med kugleventil

3 Tappehane med magnetventil

4 Tappehane med kugleventil

5 Strgmningsovervagning

6 Kobling til tilslutning til batteriet
7 Ladeapparat

Funktion

Svgmmeren aktiverer en ventil inde i proppen.
Denne ventil kontrollerer opfyldningsproces-
sen med henblik pd den ngdvendige veeske-
meengde. Det vandtryk, der pavirker ventilen,
speerrer for yderligere vandtilfgrsel og sgrger
dermed for en korrekt afslutning. For at sikre
opfyldningssystemets fejlfrie funktion, skal der
tages hensyn til fglgende punkter:

Opfyldning

Opfyldningen skal gennemfgres Y time far
afslutningen af den fuldsteendige opladning.
Gennemfgres pafyldningen manuelt, bgr
pafyldningssystemet kun tilsluttes én gang om
ugen efter opladningens afslutning.

Ved automatisk vandpafyldning sgrger
HOPPECKE laderen for, at den elektromag-
netiske ventil (1 ~ 230V) tilkobles til den
korrekte pafyldningstid. Den gnskede vandpé-
fyldningstid kan programmeres.

Pafyldningstid

Pafyldningstiden er afhzengig af belastningen
og den omgivende temperatur under brug.
Som regel tager hele opfyldningsprocessen
ca. 3 minutter. Derefter bgr vandtilfgrslen til
batteriet frakobles.

Driftstryk

Vandopfyldningsanleegget skal installeres
saledes, at et vandtryk pa 0,2 til 0,6 bar
opstar ved batteriets overkant. Vandtanken
monteres i en hgjde mellem 3 og 7 m. Ved
bestemmelsen af rgrets diameter skal der
tages hensyn til antallet af tappehaner og
ledningens leengde.

Renhed

Vandbeholderen ma udelukkende indeholde
vand, der med henblik pa dets renhed svarer
til DIN 43530-4. Beholderen og rgrsystemet
ma ikke indeholde snavspartikler, der kan pa-
virke proppens funktion. Af sikkerhedsmaessi-
ge grunde skal der monteres et filter med et
gennemlgb pa maksimalt 100-300 um i bat-
teriets primeerledning.

Slangerne pa batteriet

Slangernes tilslutning til de enkelte battericel-
ler haenger direkte sammen med det forhan-
denveerende elektriske kredslgb. Det er ikke
tilladt at foretage aendringer.

Driftstemperatur

Greensetemperaturen for blyakkumulatorer er
fastlagt til at veere 55 °C. Vandopfyldnings-
systemet kan for en kort tid belastes mere.

Batterier, der er udstyret med AquaFill,
ma kun opbevares i rum med temperaturer
> 0 °C (i modsat fald er der fare for isdan-
nelse i systemet).

Stremningsovervagning

Til overvagning af pafyldningen kan der indbyg-
ges en strgmningsovervagning i vandtilfarsels-
ledningen foran tilslutningskoblingen til batte-
riet. Under pafyldningsprocessen trykker
strgmningen af det vand, der Igber igennem
oppefra, kuglen ned mod nederste endestop i
det lille rgr. Efter lukning af alle propper, viser
kuglen, der nu svgmmer oppe, at opfyldnings-
processen er afsluttet.

Veerktgj til abning af proppen
Kun et specialveerktgj ma anvendes til dbning
af proppen. For at undga skader, ma proppen
kun fiernes med stgrste omhu.

Funktionsdata
Ps Tryk for automatisk aflukning > 1,2 bar
D Gennemlgbsmeengde

ved &ben ventil og

trykpavirkning af 0,1 bar 350 ml/min
D, Hgjeste tilladte

leekhastighed af den

lukkede ventil ved 0,1 bar 2 ml/min
t  Temperaturomrade 0 °C bis

+65 °C

P, Ngdvendigt trykomréde

under drift 0,2-0,6 bar

[N

&o

krifterne.

Tilbage til producenten!
Brugte batterier med dette tegn er recyclebart gods og skal tilfgres recyclingprocessen.
Brugte batterier, som ikke tilfgres recyclingprocessen, skal bortskaffes som seeraffald under overholdelse af alle fors-
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Bruksanvisning

Traksjonsbatterier

Friventilerte celler med rgrplater PzS og PzB

Nominelle verdier:

Nominell kapasitet Cg

Nominell spenning

Utladingsstrgm

Elektrolyttens nominelle syrekonsentrasjon*
Nominell temperatur

Nominelt syreniva

* Oppnas innen de fgrste 10 syklene

Fglg bruksanvisningen og sla den
opp pa et synlig sted i laderom-
met.

Bare autoriserte personer skal
arbeide med batteriet.

Bruk vernebriller eller ansiktsskjerm
og verne-bekledning nar det arbei-
des med batterier. laktta sikker-
hetsforskriftene samt standarde-
ne EN 50272 og EN 50110-1.

Rayking er forbudt.

Pa grunn av eksplosjonsfaren ma
apen flamme, glgdende gjenstan-
der eller gnister ikke komme i
neerheten av batteriet.

Syresprut i gynene eller pa huden
skylles bort med rikelige mengder
springvann. Deretter sgkes lege
straks. Syresgl pa kleer fiernes
ved & skylle i rennende spring-
vann.

Unnga kortslutninger pa grunn av
(/2 faren for eksplosjon og brann.
Batteriets metalliske deler star all-
tid under spenning. Legg derfor
ikke verktgy eller fremmedlegemer
pa det.

Elektrolytten er sterkt etsende.

Batteriet ma ikke tippes.

A Det skal bare brukes tillatt Igfte-
og transportutstyr, f.eks. det som
er spesifisert i VDI 3616. Lgfteut-
styret ma ikke forarsake skader
pa cellene og deres forbindelser,

2 eller pa tilslutningskablene.

Farlig elektrisk spenning.

Ved ikke a ta hensyn til bruksanvisningen,
ved reparasjoner med ikke-originale reserve-
deler, inngrep pa egen hand, anvendelse av
tilsetningsmidler i elektrolytten (angivelige
utbedringsmidler) opphgrer garantiansvaret.
For batterier ifglge ATEX direktiv 94/9/CE,
ma instruksjoner for a beholde beskyttelses
klassen under bruk veere komplettert med
(se gyldig sertifikat).

1. Idriftsettelse av fylte og ladete batterier

Idriftsettelsen av ikke fylte batterier er spe-
sifisert i saerskilt forskrift.

se typeskilt

2,0 V x antall celler
Cs/5h

1,29 kg/l

30 °C

till nivdamarke «max.»

Se etter at batteriet ikke har mekaniske ska-
der. Kontroller at ladekontakt og ladekabler
er koblet riktig til batteriets poler. Ved feil-
kobling kan bade batteri, kjgretgy eller lade-
apparat bli gdelagt.

Dreiemomentet for polskruene pa endeover-
ganger og forbindelser: 25 = 1 Nm

Kontroller syrenivaet.

Ligger det over skvalpedemperen eller under
separatorenes overkant, ma det farst etter-
fylles med batterivann til skvalpedemperens
niva.

Etterlad batteriet i henhold til punkt 2.2.
Etterfyll med batterivann til det nominelle
niva (DIN 43530-4).

2. Drift

Driften av batteriet skal forega etter
EN 50272-3 «Fremdriftsbatterier for elektri-
ske kjgretagyer».

2.1 Utlading

Ventilasjonsapningene ma ikke tettes igjen
eller blokkeres pa annen mate.

Elektrisk til- eller frakobling (for eksempel
med ladekontakten) ma bare gjgres i strgm-
Igs tilstand.

For & oppna optimal levetid ma driftsmessi-
ge utladinger pa mer enn 80 % av den nomi-
nelle kapasitet unngas (dyputlading).

Dette betyr at syrestyrken aldri ma synke
under 1,13 kg/I.

Utladete batterier skal straks settes pa
lading. Dette gjelder ogsa delvis utladete
batterier.

2.2 Lading

Det skal lades kun med likestrgm. Alle lade-
metoder som er beskrevet i DIN 41773 og
DIN 41774 kan brukes. For & unnga overbe-
lastning av kabler og kontakter, ikke aksep-
tabel gassutvikling eller syrelekasje gjen-
nom proppen, ma batteriet alltid kobles til
sitt eget ladeapparat.

| gassomradet ma grensestrgmmen etter
EN 50272-3 ikke overskrides. Hvis ladeap-
paratet ikke ble anskaffet. sammen med
batteriet, bgr var service-avdeling anmodes
om a kontrollere det.

Det ma sgrges for tilstrekkelig ventilasjon.
Lokk eller deksler over batteriet ma fiernes
under lading. Ventilasjonen ma overholde
EN 50272-3 standard. Men proppen forblir
pa cellene henholdsvis forblir lukket.

Batteriet ma kobles riktig (pluss til pluss og
minus til minus) til ladeapparatet. Deretter
kan ladeapparatet slas pa.

Under lading stiger batteritemperaturen med
ca. 10 °C. Ladingen skal derfor fagrst begynne
nar temperaturen er kommet under 45 °C.
Pa den annen side ma temperaturen veaere
minst +10 °C fgr ladingen begynner. ellers
oppnas det ingen ordentlig lading. Ladingen
er ferdig nar syrestyrke og batterispenning
ikke lenger gker pa 2 timer.

Se separat bruksanvisning for EEx-batte-
rier.

2.3 Utjevningslading

Utjevningsladingen brukes for a forlenge bat-
teriets levetid og for & opprettholde dens
kapasitet. De er ngdvendige etter dyputla-
dinger, etter gjentatte ufullstendige ladinger,
eller etter lading med IU-profil. Utjevningsla-
dinger gjgres i tilslutning til og etter en nor-
mal lading. Ladestrgmmen ma ikke overskri-
de 5 A/ 100 Ah av den nominelle kapasitet.
(For sluttfart lading vises til punkt 2.2).
Temperaturen ma overvakes!

2.4 Temperatur

Batteriets nominelle temperatur er 30 °C.
Hgyere temperatur forkorter batteriets leve-
tid, lavere temperatur reduserer den kapasi-
tet som er tilgjengelig. 55 °C er grensetem-
perturen og ikke tillatt som driftstemperatur.

2.5 Syre (Elektrolyten)

Den nominelle syrestyrke refererer seg til
30 °C og det nominelle niva i fullladet til-
stand.

Hgyere temperaturer gir lavere syrestyrke,
lavere temperaturer gir hgyere syrestyrke,
ettersom syrens volum gker med oppvarm-
ning. Korreksjonsfaktoren er —0,0007 kg/|
pr. °C, for eksempel syrestyrke 1,28 kg/I
ved 45 °C tilsvarer 1,29 kg/I ved 30 °C.
Syren skal tilsvare renhetsforeskriftene i
DIN 43530-2.

3. Vedlikehold

3.1 Daglig

Lad batteriet etter hver utlading. Mot slutten
av hver lading skal syrenivaet kontrolleres.
Hvis ngdvendig skal det fylles etter med bat-
terivann til det nominelle niva. Syrenivaet
ma ikke underskride skvalpedemperen, eller
overkanten av separatorene eller syre-
standsmerket «Min».

3.2 Ukentlig

Besiktigelseskontroll etter opplading for
skitt eller mekaniske skader. Foreta en utjev-
ningslading hvis den regelmessige lading er
av [U-type (se punkt 2.3).




3.3 Manedlig

Mot slutten av ladingen skal alle cellespen-
ninger males og noteres. Etter avsluttet
lading skal syrestyrke og -temperatur i hver
celle males og noteres.

Hvis det er oppstatt vesentlige endringer i
forhold til de forrige malinger, skal det rekvi-
reres prgving og eventuell istandsettelse av
var service-avdeling.

3.4 Arlig h

| fglge EN 1175-1 skal isolasjonsmotstan-
den hos batteri og kjgretgy kontrolleres av
en elektro-spesialist. Dette gjgres etter
behov, men minst en gang arlig.
Motstanden skal prgves etter EN 1987-1. |
fglge EN 50272 skal isolasjonsmotstanden
ikke underskride 50 Q pr. V av den nominel-
le batterispenning. Hos batterier inntil 20 V
er minsteverdien 1000 Q.

4. Pleie

For & unnga krypstrgmmer ma batteriet alltid
holdes rent og tgrt. Det rengjgres etter fors-
kriften «Rengjgring av traksjonsbatterier».
Veaeske i batterikassen skal suges av og
forskriftsmessig tas vare pa.

Skader pa kassens isolerende belegg ma
rengjgres og utbedres for & unnga korrosjon,
og for a sikre at isolasjonen fortsetter a opp-
fylle kravene i EN 50272-3. Hvis det i denne
forbindelse blir ngdvendig a ta opp celler, er
det best om var service-afdeling tar seg av
dette.

5. Lagring

Hvis batterier ma tas ut av drift for lengre

tid, skal de lagres i full-ladet tilstand i et

tart, frostfritt rom. For & sikre at batteriet er

klar til bruk til enhver tid, kan man lade etter

fglgende metoder:

1. Manedlige  utjevningsladinger  som
beskrevet i punkt 2.3.

2. Kontinuerlig vedlikeholdslading med 2,23
V x antall celler.

Det tas hensyn til livslengden ved lagring.

6. Feil

Finnes det feil ved batteri eller ladeapparat
ma var service-avdeling straks tilkalles.
Dokumentasjonen som beskrevet i punkt
3.3 letter feilsgking og utbedring. En servi-
ce-avtale med oss vil sikre at feil oppda-
ges/utbedres i god tid.

7. HOPPECKE trak® air elektrolyttom-
velting

1. Det ma garanteres at ladeapparatet som
tilhgrer batteriet er tillatt for elektrolyt-
tomveltning.

2. Fgr bruk av et trak® air-batteri er det
absolutt ngdvendig med en systemkon-
trol. Denne gjennomfgres slik:

- Sammenbinding av lufttilkoplingene
Visuell kontroll av elektrolyttoverflatene
til alle celler for bevegelse og stigende
luftbobler.

Bruken som trak® air-batteri far kun skje
nar alle celler er tilstrekkelig «blandet».

3. Rekkefglgen til trak® air-systemet far ikke
forandres i koplingsrek-kefglgen. Det ma
garanteres at de enkelte slangene stikker
langt nok ut pa t-stykkene, slik at tetthet
og fasthet garanteres.

Ikke bgy slangeforbindelsene!

4. Brukshenvisning
Det far kun fgres inn ren Iuft i cellene.
Dette skal garanteres med et egnet filter.
HOPPECKE-ladeapparater med EUW har
generelt et tils-varende filter.

8. AquaFill etterfyllingssystemer for vann

7

1 Vannbeholder

2 Avigpsrgr med kulekran

3 Tappepunkt med magnetventil
4 Tappepunkt med kulekran

5 Strgmningsmonitor

6 Batterikopling

7 Ladeapparat

Funksjon

| proppen beveges en ventil av flottgren.
Denne ventilen styrer etterfyllingsprosessen
med henblikk pa ngdvendig mengde. Det
foreliggende vanntrykket sperrer for videre
vanntilfgrsel og sgrger for korrekt avslut-
ning. Fglgende punkter ma overholdes for at
etterfyllingssystemet skal fungere feilfritt:

Pafylling

Pafyllingen skal utfares ¥4 time for full lading
er slutt. Skjer pafyllingen manuelt, bgr man
kun tilkople pafyllingssystemet etter endt
lading en gang ukentlig.

Ved automatisk vannfylling opererer
HOPPECKE laderen den elektromagnetiske
ventilen (1 ~ 230 V) til den korrekte gjenfyl-
lingstiden. Den krevde gjenfyllingstiden er
programmerbar.

Pafyllingens varighet

Pafyllingens varighet varierer, alt etter
belastning under bruk og den omgivelse-
stemperatur som oppstar. Som regel varer
hele pafyllingsprosessen ca. 3 minutter.
Deretter bgr man kople fra vanntilfgrselsled-
ningen til batteriet.

Arbeidstrykk

Etterfyllingsanlegget for vann skal installe-
res slik at det foreligger et vanntrykk fra 0,2
til 0,6 bar pad hgyde med batteriets over-
kant. Vanntanken bgr installeres i en hgyde
pa 3 til 7 m. Under valget av tverrsnitt pa
rgrene ma man ta hensyn til antallet tappe-
punkter og lengden pa ledningen.

Renhet

Vannbeholderen ma kun inneholde vann
med en renhet som svarer til DIN 43530-4.
Beholderen og rgrledningssystemet ma ikke
inneholde smussdeler som setter funksjo-
nen til proppen i fare. Av sikkerhetsgrunner
skal det monteres et filter med maks. gjen-
nomigp pa 100 til 300 ym i hovedledningen
til batteriet.

Tilkopling av slanger pa batteriet
Tilkoplingen av slanger til de enkelte cellene
i batteriet er tilordnet den eksisterende elek-
triske koplingen. Det er ikke tillatt a utfere
endringer.

Driftstemperatur

Grensetemperaturen for bruk av blyakkumu-
latorer er fastsatt til 55 °C. Etterfyllingssy-
stemet kan belastes hgyere i korte perioder.

Batterier utstyrt med AquaFill skal kun
oppbevares i rom med temperatur > O °C
(ellers er det fare for at systemet fryser).

Stremningsmonitor

Det kan monteres en strgmningsmonitor i
vanntilfgrselsledningen foran batterikoplin-
gen for overvakning av pafyllingen. Under
pafyllingen presser strgmningen av det van-
net som renner gijennom ovenifra kulen ned
til nederste stopp i det lille rgret. Nar alle
propper er stengt, indikerer sa kulen, som
na flyter opp, at etterfyllingen er ferdig.

Propplofter

Det skal kun brukes spesialverktgy for a
trekke i Aquafill-proppen. Man ma veere
ekstremt forsiktig nar man lgfter ut proppen
for @ unnga skader.

Funksjonsdata
Ps Selvstengende trykk > 1,2 bar
D Gjennomstrgmning av den
apne ventilen ved forelig-
gende vanntrykk pa
0,1 bar 350 ml/min
D, Maks. tillatt lekkasje-
mengde pa stengt ventil
ved 0,1 bar 2 ml/min
| Temperaturomrade 0 °C til
65 °C
P, Trykkomrade som det mé
arbeides innenfor 0,2 til
0,6 bar

%‘:9 Pb

om spesialavfall!

Tilbake til produsenten!
Velbrukte batterier med dette symbolet inneholder materialer som kan brukes pa ny, og skal derfor returneres for
resirkulering. Brukte batterier som ikke fares tilbake til resirkulering, skal under hensyn til forskriftene behandles
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Bruksanvisning

Traktionara batterier

med rorplattor PzS eller PzB

Nominella data:

Nominell kapacitet Cg

Nominell spanning

Urladdningsstrom

Nominell elektrolytdensitet*

Nominell temperatur

Nominell elektrolytniva

* Uppnas inom de 10 forsta cyklerna

Las bruksanvisningen och ansla
denna syligt pa laddningsplatsen.
Endast fackpersonal far utféra
arbete pa batterierna.

Anvand skyddsglaségon och
skyddsklader vid arbete med
batterier. laktag nationella saker-
hetsforeskrifter samt EN 50272,
EN 50110-1.

Rokning forbjuden. Undvik gnistor,
glod och 6ppen eld inarheten av
batteriet da detta kan orsaka
explosion och brand.

Syrastank i 6gon eller pa huden
skoljs bort med rikligt med rent
vatten.Uppsok lakare omedelbart.
Syrastank pa klader skoljs bort
med rinnande vatten.

0@ @ 6

Explosions och brandfara. Undvik
kortslutning.

Batteriets metalidelar star alltid
under spanning, lagg darfor inte
verktyg eller andra metaildelar pa
batteriet.

NS

Elektrolyten ar starkt fratande.

Tippa ej batteriet.

Folj transportforeskrifter. Endast
tillaten transportutrustning far
anvandas, t.ex enligt VDI 3616.
Vid lyft far cellférbindningar eller
anslutningskablar ej skadas.

> B>bP

Farlig elektrisk spanning.

Om bruksanvisningen ej foljes eller om repa-
rationer utférs med annat an originaldelar
eller att reparationer utfors av icke auktori-
serad personal upphdr garantin.

For batterier i Ex | eller Ex Il -utférande galler
speciella sakerhetsinstruktioner (se tillho-
rande certifikat).

1. Idriftsattning av fyllda och laddade bat-
terier

Idriftsattning av ej syrafyllda celler se sepa-
rat instruktion.

Die Kontrollera att batteriet inte har nagra
mekaniska skador och att alla férbindningar
ar atdragna for god elektrisk kontakt.
Atdragningsmoment: 25 + 1 Nm
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se typskylt
2,0 V x antall cellerl
Cs/5h

1,29 kg/|

30 °C

till nivamarke "max.

”

Tillse att laddningskontakt och -kablar ar
anslutna till ratt polaritet.

Vid felkoppling kan bade batteri och ladd-
ningsutrustning forstoras.

Ladda batteriet enligt Punkt 2.2

Batteriet fylls med destilerat eller avjoniserat
vatten till nominell syraniva (DIN 43530-4).

2. Drift

For installation och drift av traktionara bat-
terier hanvisas till EN 50272-3. "Traktionara
batterier for eldrift”.

2.1 Urladduing

Ventilationsdppningar far inte tillslutas eller
blockeras.

Elektrisk anslutning eller urkoppling far end-
ast goras i stromldst tillstand.

For att uppna optimal livslangd pa batteriet
skall urladdningsdjupet begransas till 80 %
av nominell kapacitet.

Detta motsvarar en elektrolytdensitet av
1,13 kg/I vid urladdningens slut.

Urladdade batterier skall aterladdas utan
fordrojning, detta galler aven delurladdade
batterier.

2.2 Laddning

Enbart likstrdom skall anvandas vid laddning.
Alla laddningsmetoder beskrivna i DIN 41773
och DIN 41774 kan anvandas. Anslut end-
ast laddare som till typ och storlek ar avpas-
sad till batteriet, detta for att undvika over-
belastning av kablar och kontakter och for
att undvika oacceptabel gasutveckling.
Stromgransen enligt EN 50272-3 far ej
Overskridas under gasningperioden vid ladd-
ningens slut.

Vid laddning maste fungerande avsug av
laddningsgaser finnas. Tillse att lock eller
Oppningar ar avlagsnade eller 6ppna under
laddning. Cellventilerna skall sitta kvar och
vara stangda under laddning.

Batteriet skall kopplas till ratt polaritet (plus
till plus och minus till minus) varefter ladd-
ningsaggregatet slas pa.

Vid laddning stiger temperaturen 10 °C.
Laddningen far kan endast startas om tem-
peraturen ar under 45 °C och 6ver 10 °C.
Endast inom detta temperaturintervall
erhalls korrekt laddning. Laddningen kan
anses avslutad da batterispanning och
elektrolytdensitet inte 6kar under en tidsin-
tervall av tva timmar.

Se separat bruksanvisning for EEx-batte-
rier.

2.3 Utjamningsladdning
Utjdmningsladdning utférs for att forlanga
batteriets livslangd och for att uppratthalla
kapaciteten. Detta ar nédvandigt efter dju-
purladdning och efter ofullstandig laddning
eller laddning med IU-karakteristik. Utjam-
ningsladdning utférs i anslutning till och
efter en normalladdning. Laddningsstrom-
men skall vara max 5 A/100 Ah nominell
kapacitet.

Bevaka temperaturen!

2.4 Temperatur

Batterits nominella temperatur ar 30 °C.
Hogre temperatur forkortar batteriets livs-
langd och lagre temperatur minskar tillgang-
lig kapacitet. 55 °C ar maximal tillaten tem-
peratur.

2.5 Elektrolyt

Elektrolytens nominella densitet anges vid
30 °C och vid nominell elektrolytniva vid ful-
laddat tillstand.

Hogre temperatur minskar och lagre tempe-
ratur Okar elektrolytdensiteten. Tillhérande
korrektionsfaktor ar —0,0007 kg/I och grad
°C. T. ex. elektrolytdensiteten 1,28 kg/| vid
45 °C motsvarar en densitet av 1.29 kg/|
vid 30 °C. Elektrolytens renhet enligt DIN
43530-2.

3. Underhall

3.1 Varje dag

Ladda batterierna efter varje urladdning.
Kontrollera elektrolytnivan efter avslutad
laddning. Vid behov fyll till nominell elektro-
lytnivd med destilerat eller avjoniserat vat-
ten. Elektrolytnivan far aldrig vara lagre an
skvalpskydd eller 6verkant separatorer.

3.2 Varje vecka

Kontrollera att polskruvar ar ordentligt
atdragna. Vid regelméssig laddning enligt |U-
karakteristik skall utjamningsladdning utfo-
ras (se punkt 2.3).

3.3 Varje manad

Mat och notera cellspanning for varje cell vid
slutet av laddningen med laddningsaggrega-
tet paslaget. Nar laddningen ar avslutad och
laddningsaggregatet ar avslaget mat och
notera elektrolytdensiteten och temperatu-
ren for varje cell.

Vid vasentliga awvikelser fran foregaende
rnatning eller vid stora skillnader mellan cel-
ler skall service hjalp rekvireras.

3.4 Arligen

Batteriets isolationsmotstand skall kontrol-
leras enligt EN 1175-1, EN 50272 och EN
1987-1 minst en gang per ar.

Motstandet skall vara minst 50 Q/volt nomi-
nell spanning, men aldrig lagre an 1000 Q.




4. Skotsel

For att undvika krypstrémmar skall batteriet
alltid hallas rent och torrt.

Vatskor i batteritraget sugs upp och tags om
hand enligt foreskrifter.

Skador i trégisolation skall lagas efter ren-
goring for att uppfylla kraven pa isolations-
motstand enligt ovan och for att forhindra
tragkorrosion. Vid behov av cellbyte anlitas
var serviceavdelning.

5. Lagring

Om batteriet tas ur drift under langre tid

skall batteriet lagras i uppladdat tillstand i

ett frostftitt rum. For att halla batteriet klart

for drift kan féljande laddningsbehandling til-

lampas.

1. Manatlig utjdmningsladdning enligt Punkt
2.3.

2. Underhallsladdning med laddningsspan-
ningen 2,23 volt x antalet celler.

Lagringstiden skall beaktas vid bedémning

av batteriets livslangd.

6. Fel

Om fel uppstar pa batteriet eller pa ladd-
ningsutrustningen skall var serviceavdelning
omedelbart tillkallas. Matprotokoll enligt
Punkt 3.3 underlattar vid felsékning. Ett ser-
vice kontrakt med oss medfor att fel upp-
tacks och atgardas i god tid.

7. HOPPECKE trak® air elektrolytcirkulation

1. Kontrollera att det laddningsaggregat
som hor till batteriet ar avsett for elektro-
lytcirkulation.

2. Innan ett trak® air-batteri bérjar anvan-
das, ar det noddvandigt att gora en
systemkontroll. Denna ska goras pa fol-
jande satt:

- Koppla till luftanslutningarna.
Inspektera visuellt elektrolytytorna pa alla
cellerna sa att det inte fore-kommer rorel-
se eller uppatstigande luftbubblor.
Anvandning som trak® air-batteri far end-
ast ske om alla cellerna blir tillrackligt
"genomblandade”.

3. Ordningsféljden for trak® air-systemet far
inte andras betraffande kopplingsféljden.
Kontrollera att de enskilda slangarna all-
tid sitter tillrackligt 1angt pa T-styckena sa
att tathet och hallfasthet tillforsakras.
Boj inte slangarna!

4. Anvandningsanvisning
Endast renad luft far ledas in i cellerna.
Detta ska sakerstallas med hjalp av ett
lampligt filter. HOPPECKE-laddningsaggre-
gat med elektrolytcirkulation har i allman-
het ett sadant filter.

8. AquaFill vattenpafyliningssystem

=y

1 Vattenmagasin

2 Avloppsstuts med kulkran

3 Tappstalle med magnetventil
4 Tappstalle med kulkran

5 Stréomningsvakt

6 Koppling for batterianslutning
7 Laddningsaggregat

Funktion

| pluggen rors en ventil av flottéren. Denna
ventil styr pafyliningen med avseende pa
erforderlig mangd. Vattentrycket sparrar
ytterligare vattentillforsel och ser till att avs-
lutningen blir ratt. For att vattenpafylinings-
systemet ska fungera felfritt maste nedan-
staende punkter foljas.

Pafylining

Pafylining ska goras ¥~ timme innan fulladd-
ningen ar slut. Om pafylining sker manuellt,
bor anslutning till pafyliningssystemet end-
ast ske en gang i veckan efter avslutad ladd-
ning.

Vid automatisk pafylining, staller HOPPECKE-
laddaren in den elektromagnetiska ventilen
(1 ~ 230 V) for korrekt aterfyliningstid. Spe-
cificerad aterfyllningstid ar programmerbar.

Pafyliningstid

Pafyliningstiden beror pa pafrestningen
under anvandning och den da aktuella
omgivningstemperaturen. | regel varar hela
pafyliningen i ca 3 minuter. Darefter bor vat-
tenledningen till batteriet kopplas bort.

Arbetstryck

Vattenpafyllningsanlaggningen ska monte-
ras sa att det uppstar ett vattentryck pa
0,2 till 0,6 bar i hdjd med batteriets ovan-
kant. Vattentanken bér monteras pa en hojd
av 3 till 7 m. Vid val av rordiameter ska
hansyn tas till antalet tappstallen och led-
ningens langd.

Renhet

Magasinet far endast innehalla vatten med
en renhet som motsvarar DIN 43530-4.
Behallare och rorledningssystem far inte
innehalla nagra smutspartiklar som kan
inverka pa pluggens funktion. Av saker-
hetsskal ska ett filter med en max. genoms-
lapplighet pa 100 till 300 ym monteras i
huvudledningen till batteriet.

Slangdragning pa batteriet
Slangdragningen till de enskilda cellerna i
batteriet gors enligt den befintliga elektriska
kopplingen. Andringar far inte goras.

Driftstemperatur

Temperaturgransen for drift av blyackumula-
torer ar faststalld till 55 °C. Vattenpafyll-
ningssystemet tal hogre belastning under en
kort tid.

Batterier som ar forsedda med AquaFill far
endast férvaras i utrymmen med tempera-
turer > 0 °C (i annat fall finns risk for att
systemet fryser).

Stromningsvakt

En strdmningsvakt kan monteras i vatten-
ledningen fore batterianslutningskopplingen
for Overvakning av pafyliningen. Vid pafyll-
ning trycker strommen av det ovanifran kom-
mande vattnet ned kulan till det lilla rérets
undre anslag. Nar alla pluggar har stangts,
visar da kulan som flyter ovanpa att pafyll-
ningen har slutat.

Plugglyftare
Endast ett specialverktyg far anvandas
for att dra upp AquaFill-pluggen. Pluggen ska
lyftas upp med stor forsiktighet sa att den
inte skadas.

Funktionsdata

Pg Sjalvstangningstryck > 1,2 bar
D Genomfléde av den dppna
ventilen vid ett vattentryck
pa 0,1 bar 350 ml/min
D; Max. tillatet lackage i den
stéangda ventilen vid
0,1 bar 2 ml/min
t  Temperaturomrade 0 °C till
+65 °C
P, Tryckomrade inom vilket
arbete maste ske 0,2-0,6 bar

Ater till tillverkaren!
Forbrukade batterier med denna symbol innehaller material som kan ateranvandas.
Forbrukade batterier som ej atervinns skall behandlas som specialavfall enligt gallande lag!
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Kayttoohje

Trukkiakut positiivisilla

putkilevyilla tyyppia ja PzS alt PzB

Nimellisarvoja:

Nimelliskapasiteetti C5
Nimellisjannite

Purkausvirta

Hapon nimellisominaispaino*
Nimellislampétila

Happopinnan nimelliskorkeustaso

Katso tuotekilpi

2,0 V x kennojen lukumaara
Cs/5h

1,29 kg/l

30 °C

Hapon tasomerkkiin "max.” asti.

* Nimelliskapasiteetti saavutetaan viimeistadan kymmenen purkaus-varauskerran jalkeen

Noudata kayttoohjeita ja kiinnita
ne akun lahelle.

Akkuun kohdistuvat ty6t tulee suo-
rittaa vain asiantuntevilla henkil6-
ilna.

Kayta akkujen huoltotyéssa suoja-
laseja ja suojavaatteita. Kiinnita
huomiota tydturvallisuusohjeisiin
seka EN 50272 ja EN 50110-1
ohjeisiin.

Tupakanpoltto kielletty! Ala altista
akku avotulelle ja hehkuville kipi-
noille, se saattaa johtaa akun
rajahtamiseen.

Happoroiskeita silmiin tai iholle
on huuhdeltava pois vedella. Tapa-
turman sattuessa ota heti yhteys
|aakariin! Hapon tuhrimat vaatteet
tulee pesta vedella.

0® @ 6

Rajahdys- ja tulipalovaara, valta
(12 oikosulkua!
Huomio; Akun metalliosat ovat
aina jannitteellisia. Al4 laita tydka-
luja tai muita metalliosia akun
paalle!

Elektrolyytti on voimakkaasti syo-
vyttavaa.

Akut ja kennot ovat raskaita.
Varmista turvallinen asennus!
Kayta ainoastaan tarkoituksenmu-
kaisia kasittelytyokaluja kuten VDI
3618 mukaisia nostokoukkuja.

> B P

Vaarallinen jannite!

Kayttdohjeiden laiminlydminen, korjaukset ei
alkuperaosilla tai lisdaineiden kaytto
elektrolyytissa, johtaa takuun menettami-
seen.

Akuissa ATEX direktiivin 94/9/EC mukaan
on huolehdittava, ettd ohjeita kyseisen suo-
jausluokan yllapitamiseki kayton aikana
noudatetaan (katso vastaava ohje).

1. Taytettyjen ja
vastaanotto.

varattujen akkujen

Katso erillista ohjetta kuivien akkujen
vastaanotosta.

Akkua tulisi tarkistaa varmistaakseen etta
se on mekaanisesti taysin kunnossa. Akun
kaapeliliitin ja varaajan liitoskaapelit on Kkiri-
stettava hyvan kosketuksen varmistamisek-
si. Oikea napaiss on myos tarkistettava.
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Muutoin akku, trukki tai varaaja voi vahingo-
ittua.

Pulttiyhdisteiden maaritelty vaantomomenti
on: 25+ 1 Nm

Elektrolyyttipinnan korkeus on tarkistettava.
Jos se on happotasomerkin tai erottimen
alapuolella on lisattava puhdistettua akku-
vetta.

Akku on tamaan jalkeen varattava kohdan
2.2 mukaisesti.

Elektrolyytipinta on tarkistettava varauksen
jalkeen (DIN 43530-4).

2. Kaytto

EN 50272-3. "Traction batteries for industri-
al trucks” on trukkiakkujen toimintaa teolli-
suustrukeissa koskeva standardi.

2.1 Purkaus

Varmista ettei akun kennojen hengitysreijat
ole suljettu tai peitetty.

Sahkoiset yhdistajat (esim. pistokkeet) saa
littaa tai erottaa toisistaan ainoastaan avo-
imessa virtapiirissa.

Akun optimaalisen elinian saavuttamiseksi
tulisi valttaa kayttopurkauksia jotka ylittavat
80 % nimelliskapasiteetista (syvapurkauk-
sia).

Vastaava elektrolyytin ominaispaino on
1.13 kg/l purkauksen lopussa. Purettu
akku on varattava heti eika saa jattaa puret-
tuun tilaan. Tama koskee myds osittain
purettuja akkuja.

2.2 Varaus

Varaukseen saa kayttaa ainoastaan tasavir-
taa. Kaikki varausohjelmat jotka vastaavat
DIN 41773 ja DIN 41774 standardeja ovat
sallittuja. Yhdistetaan akku sille tarkoitettu-
un varajaan, joka on akun koolle sopiva, valt-
taakseen sahkokaapeleiden ja kontaktien
ylikuormittumista, haitallista kaasuuntumi-
sta ja elektrolyytin pakoa kennoista.
Kaasuuntumisvaiheessa ei saa ylittaa
EN 50272-3. annettua virtarajaa. Mikali
varaaja ei ole hankittu akun yhteydessa on
parasta antaa akkutoimittajan huolto-osasto
tarkistaa varajan sopivuutta.

Varattaessa akkuja on asianmukaisesti huo-
lehdittava varauskaasujen tuuletuksesta.
Akkutilan kansi ja mahdolliset peitteet on
avattava tai poistettava. Kennojen tulpat
tulee jattaa suljettuina paikoilleen.

Yhdista akku varaajaan sen ollessa sammu-
tettuna, huolehtien samalla etta napaisuus
on oikea. (positiivinen positiiviseen ja nega-
tiivinen negatiiviseen). Kytke varaaja paalle.

Varauksen aikana elektrolyytin lampédtila
nousee noin 10 °C joten varaus tulisi aloit-
taa vasta kun elektrolyytin 1ampétila on alle
45 °C.

Ennen varausta tulisi elektrolyytin lampétila
akussa olla vahintain 10 °C muutoin ei saa-
vuteta taytta varausta. Varaus on loppu kun
elektrolyytin ominaispaino ja akkujannite
pysyvat vakiona kahden tunnin ajan.

Huomioikaa EEx-patterien erillinen kaytto-
ohje.

2.3 Tasoitusvaraus

Tasoitusvarausta kaytetaan turvaamaan
akun elinikaa ja yllapitamaan sen kapasi-
teettia. Tasoitusvaraus on tarpeen syvapur-
kauksien seka toistuvien epataydellisten
varauksien jalkeen seka IU-mukaisten
varauksien jalkeen. Tasoitusvaraus suorite-
taan normaalivarauksen jatkeena. Varausvir-
ran ei tule ylittdad 5 A/100 Ah akun nimelli-
skapasiteetista (Varauksen loppu - katso
kohta 2.2).

Tarkkaile lampotilaa!

2.4 Lampéotila

30 °C on maaritelty elektrolyytin nimellis-
lampdtilaksi. Korkeampi lampdtila lyhentaa
akun elinikaa, matalampi lampétila vahen-
taa kaytettavissa olevaa kapasiteettia.
55 °C on ylin lampdétilaraja eikd se ole
hyvaksyttavissa kayttélampdétilana.

2.5 Elektrolyytti

Elektrolyytin nimellisominaispaino on maari-
telty lampétilaan ollessa 30 °C ja pinta
nimellisessa korkeudessa tayteen varatus-
sa kennossa.

Korkeampi lampétila vahentéa maariteltya
ominaispainoa, matalampi lampétila lisaa
ominaispainoa. Lampétilan korjauskerroin
on -0.0007 kg/| per poikkeava °C. Esim.
elektrolyytin ominaispaino 1.28 kg/| lampo-
tilassa 45 °C vastaa elektrolyytin ominai-
spainoa 1.29 kg/lI lampétilassa 30 °C.
Elektrolyytti tulee noudattaa DIN 43530-2
puhtausvaatimuksia.

3. Huolto

3.1 Paivittainen

Varaa akku jokaisen purkauksen jalkeen.
Varausvaiheen lopupuolella tulisi tarkistaa
elektrolyytin pinnankorkeutta ja tarpeen vaa-
tiessa lisata akkuvettd maariteltyyn tasoon
asti. Elektrolyytin pinta ei saa pudota erotti-
mien ylapaiden tai korkeusmerkin "min.”
alapuolelle.

3.2 Viikoittain

Silméamaarainen tarkistus varauksen jalkeen
lian ja mekaanisten vaurioiden havaitsemi-
seksi. Mikali akku on saanndllisesti varattu
IU-kdyran mukaisesti tulisi suorittaa tasoi-
tusvaraus (Katso kohta 2.3).




3.3 Kuukausittain

Varauksen lopussa tulisi mitata ja tallentaa
kaikkien kennojen tai ryhmaakkujen jannit-
teet varaajan ollessa kytkettyna. Varauksen
paatyttya tulisi jokaisen kennon elektrolyytin
ominaispaino mitata ja tallentaa.

Mikali merkittavia muutoksia aikaisemmista
mittauksista kennojen tai ryhmaakkujen
valilld havaitaan, tarvitaan huolto-osaston
toimesta lisda koemittauksia ja huoltotoi-
menpiteita.

3.4 Vuosittain

EN 1175-1 mukaisesti tulisi asiantuntian
vahintain kerran vuodessa mitata trukin ja
akun eristysvastus.

Eristysvastuskoe tulisi suorittaa EN 1987-1
mukaisesti.

Eristysvastus, nain maariteltyna, ei saa alit-
taa arvoa 50 ohmia per V nimellisjannitetta
EN 50272. mukaisesti.

Akuille joiden nimellisjannite on korkeintaan
20 V on minimiarvo 1000 ohmia.

4. Akun huolto

Akun tulisi aina pitda puhtaana ja kuivana
valttadkseen rydomintavirtoja. Puhdistus tuli-
si suorittaa ZVEI ohjeen mukaisesti.

Mika tahansa akkukotelossa oleva neste on
poistettava ja havitettdva ohjeenmukaisella
tavalla.

Eristysvaurio akkukotelossa tulisi puhdistuk-
sen jalkeen korjata varmistaakseen etta
eristysvastusarvo tayttaa EN 50272-3 vaati-
muksia, seka estaakseen kotelokorroosio-
ta. Mikali on tarpeellista poistaa kennoja on
parasta kutsua huoltohenkilokuntamme
apuun.

5. Varastointi

Mikali akku otetaan pitemmaksi aikaa pois

kaytosta tulisi se sailyttaa taysin varattuna

kuivassa ja viileassa paikassa. Varmistaak-

seen etta akku on aina valmis kayttéon voi-

daan valita eri varausmenetelmia:

1. Kuukausittain tapahtuvatasoitusvaraus
kuten kohdassa 2.3.

2. Yllapitovaraus jannitteelld 2.23 V x ken-
nojen lukumaara.

Varastointiaika on otettava huomioon akun

elinikaa arvioitaessa.

6. Virhetoimintoja

Mikali akussa tai varaajassa havaitaan vir-
hetoimintaa tulisi viipymatta ottaa yhteytta
huolto-osastoomme. Kohdassa 3.3 tehdyt
mittaukset mahdollistavat vian 16ytymista ja
sen eliminoimista. Kanssamme tehty huol-
tosopimus helpottaa vikojen havaitsemista
hyvissa ajoin ja niiden korjausta.

7. HOPPECKE trak® air elektrolyyttikierra-
tys

1. On varmistettava, etta paristoon kuuluva
latauslaite on suunniteltu e-lektrolyytti-
kierratykseen.

2. Ennen trak® air-pariston kayttoonottoa on
suoritettava ehdottomasti jarjestelman
tarkastus. Tama tulee suorittaa seuraa-
vasti:

- ilmaliitantéjen kosketus

Kaikkien kennojen elektrolyyttipintojen
liikkeiden ja ylésnousevien ilmakuplien
visuaalinen tarkastus.

trak® air-pariston saa ottaa kayttoon
vasta sitten, kun kaikki kennot on ”sekoi-
tettu” riittavasti.

3. trak® airjarjestelman kytkentajarjestysta
ei saa muuttaa. On varmistettava, etta
yksittaiset letkut on tyonnetty tarpeeksi
pitkalle T-kappaleiden paalle, jotta tiiviys
ja lujuus voitaisiin taata.

Letkuja ei saa taittaal

4. Huomautus
Kennoihin saa johtaa vain puhdistettua
ilmaa. Tama on varmistettava sopivalla
suodattimella. Elektrolyyttikierratykselli-
set HOPPECKE-latauslaitteet on varustet-
tu yleensa aina vastaavalla suodattimel-
la.

8. AquaFill vedentayttojarjestelmat
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1 Vesisailio

2 Laskuistukka, jossa pallohana

3 Vedenottokohta, jossa magneettiventtiili
4 Vedenottokohta, jossa pallohana

5 Virtausilmaisin

6 Pariston liitosmuhvi

7 Latauslaite

Toiminta

Uimuri liikuttaa tulpassa venttiilia. Tama
venttiili ohjailee tayttéa vaaditun maaran
mukaisesti. Vedenpaine estaa lisaveden
syoton ja huolehtii oikeasta sulkemisesta.
Vedentayttojarjestelman virheettéman toi-
minnan vuoksi on huomioitava seuraavat
kohdat:

Taytto

Tayttd on suoritettava %2 tuntia ennen tays-
latauksen paattymista. Jos tayttdé suorite-
taan manuaalisesti, tayttojarjestelma tulisi
littda paristoon latauksen jalkeen vain ker-
ran viikossa.

HOPPECKE varaaja ohjaa elektromagneetti-
venttiilia (1 ~ 230V). Nain trukkiakku vesite-
taan automaattisesti oikeaan aikaan. Tayt-
téaika on ohjelmoitavissa.

Tayttoajan pituus

Tayttéajan pituus riippuu kuormituksesta
panostuksen aikana ja talloin esiintyvasta
ympariston lampotilasta. Koko taytto kestaa
yleensa noin 3 minuuttia, jonka jalkeen ved-
entulojohto paristoon on irrotettava.

Kayttopaine

Vedentayttojarjestelma on asennettava
siten, ettd vedenpaine on pariston ylareu-
nassa 0,2-0,6 barin valilla. Vesisailio on
asennettava 3-7 metrin korkeudelle. Putken
poikkileikkauksen valinnassa on huomioita-
va vedenottokohtien lukumaara ja johdon
pituus.

Puhtaus

Vesisailio saa sisaltda vain vetta, joka
tayttda DIN 43 530-4 puhtausvaatimukset.
Sailio ja putkisto eivat saa sisaltaa epapuh-
tauksia, jotka asettavat tulpan toiminnan
kyseenalaiseksi. Paristoon johtavaan paa-
johtoon on asennettava turvallisuuden vuok-
si suodatin, jonka lapipaastd on maks.
100-300 pm.

Pariston paalla olevat letkut

Pariston yksittaisten kennojen letkuliitdnnat
on jarjestetty kasilla olevan sahkokytkennan
mukaisesti. Niihin ei saa tehda muutoksia.

Kayttolampaotila

Rajalampdtilat lyijyakkujen kaytdssa on
maaratty 55 °C:een. Vedentayttojarjestel-
maa voidaan kuormittaa lyhyen ajan korke-
ammalla lampétilalla.

AquaFill jarjestelmalla varustettuja paris-
toja saa sailyttéa vain tiloissa, joissa
lampdtila on > 0 °C (jarjestelma voi
muutoin jaatya).

Virtausilmaisin

Taytdn valvontaa varten vesijohtoon,
pariston liitosmuhvin eteen, voi asentaa virt-
ausilmaisimen. YIhaalta lapivirtaavan veden
voima painaa kuulan tayton aikana pienen
putken alavasteeseen. Kaikkien tulppien
sulkemisen jalkeen ylhaalla uiva kuula ilmai-
see tayton paattymisen.

Tulpannostaja

AquaFill-tulpan vetamisessa saa kayttaa
vain erikoistydkalua. Tulpan nostamisessa
on oltava erittéin huolellinen, jotta valtettai-
siin vauriot.

Toimintatiedot

Ps Sulkemispaine > 1,2 baria
D Aukiolevan venttiilin
lapipaasté vedenpaineen
ollessa 0,1 baria 350 ml/min.
D, Suljetun venttiilin sallittu
maks. vuoto 0,1 barissa 2 ml/min.
t  Lampdtila-alue 0°C-
+65 °C
P, Vaadittu painealue
tyota tehdessa 0,2-
0,6 baria

%‘:9 Pb

Palauta kaytetty akku toimittajalle!
Akut, jotka on merkitty naillda symboleilla, voidaan kierrattaa lyijyakkujen jalleenkasittelylaitoksessa. Paluata sils nain
merkityt akut takaisin toimittajalle, jotta niiden sisaltamat raaka-aineet saadaan uusiokayttoon
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Instrukcja eksploatacii

Akumulatory trakcyjne do pojazdéow
Akumulatory otowiowe z ogniwami PzS i PzB, posiadajacymi plyty pancerne

Dane znamionowe:

Pojemnosc znamionowa Cs

Napiecie znamionowe

Prqd wytadowania

Gestosc znamionowa elektrolitu*
Temperatura znamionowa

Nominalny poziom elekirolitu

* Osiggana podczas pierwszych 10 cykli

Przestrzegat instrukeji eksploatacii i
umiesci¢ jg w widocznym miejscu przy
stanowisku fadowania.
Czynnosci obstugowe przy baterii wy-
konywaé tylko zgodnie z instrukcjami
personelu fachowego.

Podczas wykonywania prac przy bo-
terii nosi¢ okulary i odziez ochronng.
Przestrzegat przepiséw BHP oraz post-
anowien EN 50272 i EN 50110-1.
Nie pali¢. Nie uzywat w poblizu baterii
otwartego ognia, zaru ani nie
wytwarzaé iskier, poniewaz istnieje
niebezpieczehstwo wybuchu i pozaru.

Krople kwasu, ktére dostaty sie do oczu
albo na skére sptuka¢ duzq iloscig
czystej wody. Nastepnie niezwlocznie
udat sie do lekarza. Odziez zaniec-
zyszczona kwasem wypraé w wodzie.

B0 6

) Niebezpieczehstwo wybuchu i pozaru.
/2 Unika¢ powstawania zwaré.
Uwagal Metalowe czeéci ogniw baterii
znajdujq sie zawsze pod napigciem
dlatego nie ktaé¢ na baterii zadnych
przedmiotéw ani narzedzi.

Elektrolit posiada wtasciwosci silnie
zrqce.

Nie przechyla¢ baterii.

Uzywat  jedynie  podnoénikéw i
urzqdzeh transportowych, posiada-
jacych dopuszczenie, np. zawiesi
zgodnych z VDI 3616. Haki do
podnoszenia nie mogqg powodowat
uszkodzeh ogniw, tgcznikéw albo
przewoddw przylgczeniowych.

> bbb

Niebezpieczne napiecie elekiryczne.

W przypadku nieprzestrzegania instrukeiji eksplo-
atacji, wykonywania napraw z zastosowaniem
czeéci innych niz oryginalne, samowolnej inge-
rencji w konstrukcje, stosowania dodatkéw do
elektrolitu (rzekome $rodki polepszajqce dziatanie)
wygasa nasza odpowiedzialnos¢ z tytutu gwa-
rancji.

W przypadku baterii zgodnych z dyrektywq
94/9/CE ATEX nalezy przestrzegat wskazéwek
dotyczqcych utrzymania stopnia ochrony podczas
pracy (patrz odpowiednie zaswiadczenie).

1. Uruchamianie baterii napetnionych i
natadowanych

Uruchamianie baterii nienapetnionych
patrz oddzielna instrukcja.

Sprawdzi¢ stan mechaniczny baterii. Przewéd
odprowadzajgcy nalezy pofqczyeé w sposdb
zapewniajqcy whasciwy styk i prawidfowq biegu-
nowost. W przeciwnym wypadku moze dojs¢
do zniszczenia baterii, pojazdu albo prostownika.
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patrz tabliczka znamionowa
2,0 V x liczba ogniw

Cs/5 h godzin

1,29 kg/I

30°C

do oznaczenia poziomu elektrolitu "max.”

Momenty obrotowe dokrecania $rub biegunéw
przewodéw odprowadzajqeych i fqcznikéw:
25+ 1 Nm

Nalezy kontrolowaé poziom elekirolitu.

Jezeli znajduje sie on ponizej ostony przeciwroz-
pryskowej albo gérnej krawedzi separatoréw,
wéwezas nalezy dodaé oczyszczonej wody, az do
uzyskania wymaganego poziomu.

Baterie nalezy dofadowywaé zgodnie z pkt. 2.2.
Poziom elektrolitu nalezy uzupetnia¢ oczyszczong
wodq, az do osiggniecia poziomu nominalnego
(DIN 43530-4).

2. Eksploatacja

Eksploatacja akumulatoréw trakeyjnych do pojaz-
déw jest uregulowana przez EN 50272-3 "Aku-
mulatory trakeyjne do pojazdéw elekirycznych”.

2.1 Roztadowywanie

Otwory wentylacyjne nie mogq by¢ zamykane
albo przykrywane.

Wiqgczanie albo wytgczanie potgczen elekirycz-
nych (np. wtyczek) moze odbywat sie tylko przy
wylaczonym prqdzie.

W celu osiagniecia optymalnej trwatoéci nie nale-
zy dopuszczat do roztadowania podczas eksplo-
atacji w zakresie wiekszym niz 80 % pojemnosci
znamionowej (roztadowanie gtebokie).
Odpowiada temu min. gestos¢ elektrolitu 1,13 kg/I
na kohcu roztadowania.

Roztadowane baterie nalezy natychmiast tadowat
i nie wolno ich pozostawiaé w stanie roztadowa-
nym. Dotyczy to réwniez baterii czesciowo rozta-
dowanych.

2.2 tadowanie

tadowanie mozna przeprowadzat jedynie prgdem
statym. Dopuszczalne sq wszystkie metody fado-
wania podane w DIN 41773 i DIN 41774. Po-
dtgczaé tylko do prostownikéw przystosowanych
do danej wielkosci baterii, aby unikngé przecigzen
przewodéw elekirycznych i stykéw, niedopuszc-
zalnego gazowania i wyptywania elektrolitu z
ogniw.

W obszarze gazowania nie wolno przekraczaé
pradéw granicznych, zgodnie z EN 50272-3.
Jezeli prostownik nie zostat zakupiony razem z ba-
teriq, wéwczas wskazane jest Zlecenie serwisowi
producenta sprawdzenia przydatnoéci prostownika.
Podczas tadowania trzeba dbat o wiasciwe od-
prowadzanie powstajqgcych gazéw. Nalezy ot-
worzy¢ albo zdjgé pokrywe skrzyni lub ostony
komory, w ktérej zamontowane sq baterie. Korki
zamykajgce pozostajq na ogniwach i pozostajq
zamkniete.

Baterie nalezy podtqczy¢é do wytqczonego pro-
stownika z zachowaniem wiasciwej biegunowosci
(plus do plusa i minus do minusa). Nastepnie
nalezy wiqczyé prostownik.

Podczas fadowania temperatura elekirolitu zwi-
¢eksza sie 0 ok. 10 °C. Z tego powodu fadowanie
powinno rozpoczgé sie dopiero wtedy, gdy
temperatura elektrolitu jest nizsza niz 45 °C.

Temperatura elektrolitu baterii powinna wynosi¢
przed fadowaniem co najmniej +10 °C, gdyz w
przeciwnym wypadku nie uzyska sie prawid-
fowego fadowania. tadowanie uwaza sie za
zakohczone, jezeli gestos¢ elekirolitu i napigcie
baterii zachowuijq statq wartos¢ przez 2 godziny.

Prosze zwrécic uwage na osobny przepis
uzycia dla baterii EEx.

2.3 tadowanie wyréwnawcze

tadowanie wyrdwnawcze stuzy zapewnieniu trwa-
foci i utrzymania pojemnoci. Jest ono konieczne
po wystgpieniu gtebokiego roztadowania, po
powtarzajqcych sie niecatkowitych tadowaniach i
po tadowaniach wg charakferystyki IU. tadowanie
wyréwnawcze nalezy wykona¢ bezposrednio po
tadowaniu normalnym. Prqd fadowania moze
wynosi¢ maks. 5 A/100 Ah pojemnosci znamio-
nowej (zakohczenie tadowania patrz pkt. 2.2).
Zwracac uwage na temperature!

2.4 Temperatura

Temperatura elektrolitu 30 °C jest okreslana jako
temperatura znamionowa. Wyzsze temperatury
skracajq trwato$¢ a nizsze temperatury zmniejsza-
iq istniejgcg pojemnosc. 55 °C stanowi tempera-
ture graniczng i nie jest ona dopuszczalna jako tem-
peratura eksploatacyjna.

2.5 Elektrolit

Gestosc nominalna elektrolitu odnosi sie do
30 °C i nominalnego poziomu elektrolitu w stanie
catkowicie natadowanym.

Wyzsze temperatury powodujq zmniejszenie,
a nizsze temperatury powodujq zwigkszenie
gestosci elekirolitu. Zwigzany z tym wspéfczynnik
korekeyjny wynosi —-0,0007 kg/! - °C, np. gestose
elektrolitu 1,28 kg/I w 45 °C odpowiada gestosci
1,29 kg/!I'w 30 °C. Elektrolit musi odpowiadat
przepisom czystosci wg DIN 43530-2.

3. Obstuga techniczna

3.1 Obstuga wykonywana codziennie

Po kazdym roztadowaniu nalezy podda¢ baterie
tadowaniu. Na kohcu tadowania nalezy skontro-
lowaé poziom elekirolitu. W razie potrzeby nale-
zy na kohcu tadowania dolaé oczyszczonej
wody, az do uzyskania nominalnego poziomu
elekirolitu. Poziom elektrolitu powinien siegac
powyzej ostony przeciwrozpryskowej lub gérnej
krawedzi separatoréw oraz nie moze wypadat
ponizej oznaczenia poziomu elekirolitu "min.”

3.2 Obstuga wykonywana co tydzien

Po tadowaniu nalezy przeprowadzi¢ ogledziny
pod kaqtem zanieczyszczeh albo uszkodzeh
mechanicznych. Przy regularnym tadowaniu
wg charakterystyki IU nalezy przeprowadzi¢
tadowanie wyréwnawcze (patrz pkt. 2.3).

3.3 Obstuga przeprowadzana co miesiqgc
Na kohcu procesu tadowania nalezy zmierzy¢ i
spisac  napiecia  wszystkich ogniw  baterii
blokowych, przy wigczonym prostowniku. Po
zakohczeniu tadowania nalezy zmierzyc i zapisac
gestosc elekirolitu oraz temperature elekirolitu
we wszystkich ogniwach.

Jezeli wystqpiq istotne zmiany w stosunku do
wynikéw poprzednich pomiaréw albo réznice
miedzy ogniwami lub bateriami blokowymi,
wéwczas w celu przeprowadzenia dalszej
kontroli lub naprawy nalezy wezwat serwis.




3.4 Obstuga przeprowadzana co roku
Zgodnie z EN 1175-1 nalezy zlecat elektrykowi
raz w roku, albo w razie potrzeby, pomiar
opornoci izolacji pojazdu i baterii.

Kontrole opornosci izolacji baterii nalezy przepro-
wadzae wg EN 1987-1.

Zmierzona opornoét izolacji baterii nie moze by¢
mniejsza niz 50 Q / V napiecia znamionowego,
zgodnie z EN 50272,

W przypadku baterii o napieciu znamionowym
do 20 V, minimalna warto$¢ opornosci izolacji
wynosi 1000 Q.

4. Konserwacja

Baterie nalezy zawsze utrzymywat w stanie czy-
stym i suchym, aby unikng¢ powstawania prqdéw
petzajqcych. Czyici¢ zgodnie z instrukejq ZVEI
"Czyszczenie akumulatoréw trakeyjnych pojaz-
déw”.

Nalezy odsysat ciecz, znajdujqcq sie w skrzyni
akumulatorowej i usuwat jq zgodnie z przepisa-
mi.

Uszkodzenia izolacji skrzyni nalezy naprawiag,
po uprzednim oczyszczeniu uszkodzonego
miejsca, aby zapewnit oporno$¢ izolacji zgodng
z EN 50272-3 i unikng¢ korozji skrzyni. Jezeli
konieczne jest wymontowanie ogniw, wdéwczas
celowe jest wezwanie w tym celu serwisu.

5. Magazynowanie

Jezeli akumulatory zostajg wylgczone na diuzszy

czas z eksploatacji, wéwezas nalezy je magazy-

nowac w stanie catkowicie natadowanym, w

pomieszczeniu suchym i zabezpieczonym przed

mrozem.

W celu zapewnienia gotowosci baterii do pracy,

nalezy stosowat nastepujqce sposoby tadowania:

1. tadowanie wyréwnawcze wg pkt. 2.3 co
miesiqc,

2. fadowanie konserwacyjne przy napieciu fado-
wania 2,23 V x liczba ogniw.

Okres magazynowania nalezy uwzglednic przy

okreslaniu okresu trwatosci.

6. Usterki

Jezeli stwierdzi sie wystepowanie usterek w baterii
lub prostowniku, wéwczas niezwlocznie nalezy
wezwat serwis. Wyniki pomiaréw, dokonanych
zgodnie z pkt. 3.3, upraszczajg ustalanie
przyczyn usterek i ich usuwanie. Zawarcie umowy
serwisowej z nami utatwia rozpoznanie usterek
we wiasciwym czasie.

7. HOPPECKE trak® air - cyrkulacja elek-
trolitu

1. Nalezy si¢ upewni¢, czy nalezqce do akumu-
latora urzqdzenie do tadowania jest skonstruo-
wane do wprowadzania w ruch elektrolitu.

2. Przed uruchomieniem akumulatora trak® air
jest bezwzglednie konieczne sprawdzenie
systemu. Nalezy je przeprowadzic w nastepu-
jqcy sposéb:

- potgczenie elekiryczne i mechaniczne przy-
tgczy pneumatycznych

Wizualna kontrola ruchu i unoszqcych sie do

goéry pecherzykéw powietrza na powierzchni-

ach elektrolitu we wszystkich ogniwach akumu-

latorowych.

Uruchomienie akumulatora trak® air  moze

nastgpi¢ tylko wtedy, gdy zawartostc wszystkich

ogniw akumulatorowych jest w wystarczajgcym

sfopniu "wymieszana”.

3. Kolejnostc wiqczenia systemu trak® air nie moze
zostac zmieniona. Nalezy sie upewnic, ze
poszczegdlne weze zawsze sq wystarczajgco
gteboko natozone na tréjniki, tak aby zagwar-
antowana byta szczelnost i frwatostc potgczeh.
Prosze nie zaginac wezy!

4. Wskazéwka odnosnie uzytkowania
Do ogniw akumulatorowych moze bye
kierowane wylqgcznie oczyszczone powietrze.
Nalezy to zagwarantowaé przy uzyciu odpo-
wiedniego filtra. Urzqdzenia do tadowania
firmy HOPPECKE z EUW posiadaijq standardo-
wo odpowiedni filtr.

8. System uzupetniania wody AquafFill

=y

1 Zbiornik zapasowy wody

2 Kurek odptywu z czopem kulistym

3 Miejsce poboru z zaworem magnetycznym

4 Miejsce poboru z kurkiem z czopem kulistym
5 Czujnik przeptywu

6 Przytqcze wiykowe do akumulatora

7 Urzqdzenie do tadowania

Funkcjonowanie

Zawér w korku zamykany jest poprzez ptwak.
Zawdr ten steruje przebiegiem uzupetniania od-
noszqcym sie do wymagane;j ilosci. Wystepujace
ci$nienie wody zamyka dalszy doptyw wody i
zapewnia prawidfowe potgczenie. W celu
bezbtednego funkcjonowania systemu dopetniania
wody nalezy przestrzega¢ nastepujacych punktéw:

Uzupetnianie

Uzupetnianie powinno zostaé przeprowadzone
pél godziny przed catkowitym natadowaniem. Je-
zeli uzupetnianie nastepuje recznie, to po-
dtqczenie do systemu uzupetniajgcego nalezy prze-
prowadzat tylko raz w tygodniu po zakohczeniu
tadowania.

W przypadku napetniania automatycznego
prostownik Hoppecke steruje zaworem elekiro-
magnetycznym w zadanym czasie napetniania
(elekirowentyl otwarty - elektrowentyl zamkniety).
Istnieje  mozliwoé¢ programowania zadanego
czasu napetniania.

Czas napetniania

Czas napetniania jest zalezny od obcigzenia
podczas uzytkowania i wystepujqcej przy tym
temperatury ofoczenia. Z reguly catkowity proces
napetniania trwa okoto 3 minuty - potem nalezy
odtqczyé przewdd doprowadzajgey wode od
baterii.

Cisnienie robocze

Urzqdzenie do dopetniania wody nalezy zain-
stalowac w ten sposdb, aby woda o ciénieniu
0,2 do 0,6 baréw znajdowata sie na wysokosci
gérnej krawedzi akumulatora. Zbiornik wody
powinien by¢ zainstalowany na wysokosci od 3
do 7 m. W trakcie wyboru przekroju poprzeczne-
go rury nalezy wzigé pod uwage iloé¢ miejsc po-
boru i dtugose przewodéw.

Czystosc

Zbiornik zapasowy powinien zawieraé wode,
ktéra odpowiada czystosci zgodnie z normq
DIN 43530-4. Pojemniki i system rurociagowy nie
mogq zawiera¢ zadnych czgsteczek brudu, kiére
stawiajg pod znakiem zapytania prawidtowe
dziatanie zatyczki. Ze wzgleddw bezpieczehstwa
nalezy zainstalowa¢ filir o maksymalnym prze-
puscie od 100 do 300 pm w przewodzie gléwnym
do akumulatora.

Uktad wezy na baterii

Uktad wezy, ktdre sq doprowadzone do poszcze-
gdlnych ogniw akumulatorowych wewngtrz baterii,
jest przyporzgdkowane elektrycznym potgczeniom
przetqczalnym. Nie wolno dokonywaé zadnych
zmian.

Temperatura robocza

Temperatura graniczna eksploatacji akumulatoréw
ofowiowych jest ustalona na 55 °C. System uzupet-
niania wody moze zosta¢ obcigzony przez krétki
okres czasu wyzszq temperaturg.

Akumulatory wyposazone w AquaFill mogg
by¢ przechowywane w pomieszczeniach o tem-
peraturze min. O °C (w przeciwnym przypadku

wystepuje  niebezpieczehastwo  zamrozenia
systemu).
Czujnik przeptywu

W celu kontroli przebiegu napetiania jest
mozliwe zainstalowanie czujnika przeptywu w
przewodzie doprowadzajgcym wode przed
przylgczem wiykowym akumulatora. W' trakcie
napetniania prad przeptywajqcej z géry wody
dociska kulke do dolnego punktu oporu rurki. Po
zamknigciu  wszystkich zatyczek, kulka, ktéra
ptywa w tym przypadku u géry, pokazuje
zakohczenie przebiegu dopetniania.

Podnosnik korka

W celu wyciggniecia korka AquaFill nalezy
uzywat wylqcznie specjalnych narzedzi. W celu
uniknigcia uszkodzeh podwazenia i wyijecia za-
tyczki nalezy dokona¢ z najwyzszq starannosciq.

Dane funkcyjne

Ps  ciénieniu samozamkniecia > 1,2 baréw
D przeplyw przez otwarty

zawdr przy wystepujgcym

ci_nieniu wody 0,1 bar 350 ml/min
Dy maks. dopuszczalny

przeciek zamknigtego

zaworu przy cién. 0,1 bar 2 ml/min
t  zakres femperatur 0°Cdo

+65 °C

P, zakres ci$nienia, w kiérym

nalezy pracowat 0,2-0,6 bar

%‘:9 Ph

niebezpiecznym.

Z powrotem do producenta!
Stare baterie oznaczone takim znaczkiem nadajq si¢ do ponownego wykorzystania i muszq zostaé poddane procesowi
recyklingu. Stare baterie, kiére nie zostang poddane procesowi recyklingu, nalezy traktowaé jak odpady o charakterze
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Navod k pouziti

Trakéni baterie do vozidel

Olovéné baterie s clanky s pancéfovymi deskami PzS a PzB

Jmenovité hodnoty:

jmenovitd kapacita Cs

jmenovité napéti

vybijeci proud

jmenovitd hustota elekirolytu*

jmenovitd teplota

jimenovitd hladina elektrolytu

* dosahuje se b&hem prvnich deseti cykld

Dodrzujte navod k pouziti a ulozte
jej na viditelném misté, kde se pro-
védi nabijeni.

Préce na bateriich provadéijte jen po
instruktdzi odbornikem.

Pfi préci s bateriemi noste ochranné
bryle a ochranny odév.

Dodrzujte predpisy Urazové prevence
-norma EN 50272, EN 50110-1.

Zdakaz koufeni.

Zd&kaz otevieného plamene, zhnouci-
ho popele nebo jisker v blizkosti
baterie z divodu nebezpedi vybuchu
a pozdru.

O¢i nebo pokozku zasazené kyseli-
nou vypléchnéte, pfip. opléchnéte do-
state&nym mnoZstvim &isté vody.
Poté vyhledeijte neprodlené Iékafskou
pomoc. Odév potiisnény kyselinou vy-
perte ve vodé.

0 @@ 6

Zabrarite vzniku nebezpedi vybuchu a
pozéru, stejn& jako kratkého spojent.
Pozor! Kovové &asti €lankd baterie
jsou stdle pod napétim, proto je za-
kazdno na baterii odkladat jakékoliv
predméty nebo ndstroje.

NS
N

Elekirolyt je silné leptavy.

Baterii neklopit.

Pouzivejte pouze registrovand zdvi-
haci a transportni zafizeni, napf.
zdvihaci pfipravky podle VDI 3616.
Zdvihaci hdky nesmi zpUsobovat
poskozeni ¢lanky, spojovacich mist-
ko ani pfipojovacich kabeld.

> B>P

Nebezpecné elekirické napéti.

Pfi nedodrZeni tohoto névodu k pouZiti, pfi opra-
vach pomoci jinych nez origindlnich ndhradnich
dils, pFi svévolnych zdsazich a pouziti pFisad do
elektrolytu (4dajné piipravky zlepsujici kvalitu)
zaniké ndrok na zaruku.

Pro baterie dle ATEX smérnice 94/9/CE je
nutné dodrzet pokyny pro zachovéni daného
druhu kryti b&hem provozu (viz. pfisluiné osvé-
déeni).

1. Uvedeni naplnénych a nabitych
baterii do provozu

Uvedeni nenaplnéné baterie do provo-
zvu, viz. Zvlastni predpis.

viz typovy Stitek

2,0 V x pocet &lankd

Cs/5 hod

1,29 kg/I

30 °C

az ke znaéce hladiny elektrolytu ,max.*

Zkontrolovat bezvadny mechanicky stav baterie.
Pipojit koncovy vyvod baterie tak, aby nemoh-
lo dojit k dotyku a se spravnou polaritou. Jinak
mize dojit ke znieni baterie, vozidla nebo
nabijece.

Utahovaci momenty pro pélové Srouby kon-
covych vyvodd a spojovacich mistkd: 25 + 1 Nm

Zkontrolovat hladinu elektrolytu.

Pokud dosahuje pod provozni ochranu nebo hor-
ni hranu separdtoru, musi se nejprve hladina
doplnit destilovanou vodou az do této vy3ky. Ba-
terie se dobije podle bodu 2.2.

Elektrolyt se doplni destilovanou vodou az po
jimenovitou hladinu po dobijeni (DIN 43530-4).

2. Provoz

Pro provoz trakénich baterii pro vozidla plati
norma EN 50272-3 ,Trakéni baterie pro elek-
trickd vozidla”.

2.1 Vybijeni

Vétraci otvory se nesmé&ii uzavirat ani zakryvat.
Odpojovéni nebo zapojovani elekirickych spojo
(napf. zastréek) se smi provédét pouze ve stavu
bez proudu.

Pro dosazeni optimdlni Zivotnosti se musi pred-
chazet provoznim vybitim vy$3im nez 80 %
jmenovité kapacity (hluboké vybiti].

Tomu odpovidd minimdlni hustota elekirolytu
1,13 kg/I na konci vybiti.

Vybité baterie je nutno ihned nabit a nesméji
z0stat stét. Toto plati také pro baterie, které jsou
vybité pouze Eastecné.

2.2 Nabijeni

Nabijeni se smi provadét pouze stejnosmérnym
proudem. Dovoleny jsou viechny postupy nabi-
jeni podle norem DIN 41773 a DIN 41774.
Pfipojeni se smi provést pouze na piifazeny
nabije¢ odpovidaijici velikosti baterie, aby se
predeslo pretizeni elekirickych vedeni a kontak-
tG, nedovolené tvorbé plynd a Uniku elektrolytu
z &lanko.

V oblasti, kde vznikaii plyny, se nesméii prekro-
&it mezni proudy podle EN 50272-3. Pokud si
neporidite nabijeg spolegné s baterii, je Gcelné
nechat ho zkontrolovat zdkaznickym servisem,
zda je vhodny pro piedpokladané pouziti.

Pfi nabijeni se musi zajistit dokonaly odtah ply-
ni z nabijeni. Viko, pfip. kryty vestavnych prostor
pro baterie se ofeviou nebo sejmou. Uzaviraci
zétky zdstanou na Elancich, pFip. zdstanou
uzaviené.

Baterie se pfipoji na sprévné pély (plus na
plus, pfip. minus na minus) na vypnuty nabijec.

Potom se nabijed zapne.

PFi nabijeni stoupd teplota elektrolytu pfiblizné
o 10 °C. Proto by se nabijeni mé&lo provédét,
az kdyz je teplota elekirolytu niz3i nez 45 °C.

Teplota elektrolytu baterii musi byt pred nabije-
nim minimdlné + 10 °C, jinak se nedosdhne
faddného nabiti. Nabijeni se povazuje za
ukonZené, pokud hustota elekirolytu a napéti
baterii zistane po 2 hodiny konstantni.

Dodrzujte zvlastni navod na poutiti pro
EEx-baterie.

2.3 Vyrovnavaci nabijeni

Vyrovndvaci nabijeni slouZi k zajidténi Zivotno-
sti a udrzen{ kapacity. Je nutné po hlubokém vy-
biti, po opakovaném nedostategném nabiti a na-
biti podle charakferistiky IU. V b&zném provozu
se provadi jednou mésiéné. Vyrovndvaci nabijent
se provddi v ndvaznosti na normdlni nabijeni.
Nabijeci proud mize byt max. 5 A/100 Ah jme-
novité kapacity (konec nabijeni viz. Bod 2.2).
Dbejte na predepsanou teplotu!

2.4 Teplota

Teplota elektrolytu 30 °C se oznaduje jako
jmenovitd teplota. Vy33i teploty zkracuji Zivotnost,
niz3i teploty snizuji dostupnou kapacitu. 55 °C
je mezni teplota a neni dovolend jako provozni
teplota.

2.5 Elektrolyt

Jmenovitd hustota elektrolytu se vztahuje na
30 °C a jmenovitou hladinu v plné nabitém
stavu. Vy$3i teploty snizuji, hluboké teploty zvy3-
uji hustotu elektrolytu. PFislusny korekéni faktor je
-0,0007 kg/I na °C, napi. hustota elekirolytu
1,26 kg/! pfi 45 °C odpovidd hustoté 1,29 kg/I
pri 30 °C. Elekirolyt musi odpovidat predpisdm
o Eistoté podle normy DIN 43530-2.

3. Udriba

3.1 Denni

Baterii po kazdém vybiti nabijte. Na konci
nabijeni se musi zkontrolovat hladina elektro-
lytu. Podle potfeby se na konci nabijeni doplni
destilovanou vodou na jmenovitou hladinu.
Vyska hladiny elektrolytu nesmi byt niz3i nez
provozni ochrana, pfip. horni hrana separdtoru
nebo zna¢ka hladiny elektrolytu ,Min”.

3.2 Tydenni

Provede se vizudlni kontrola po opétovném
nabiti, zda baterie neni zneéidténa nebo me-
chanicky poskozena. Pfi pravidelném nabijeni
podle charakteristiky IU se provede vyrovnavaci
nabijenf (viz. bod 2.3).

3.3 Mésicni

Na konci nabijeni se zméfi a zaznamend
napéti viech &lankd, prip. blokovych baterii pfi
zapnutém nabijedi. Na konci nabijeni se zmé&fi
a zaznamend hustota elektrolytu a teplota
elektrolytu viech &lanko.

Zjisti.li se podstatné zmény oproti minulym




méfenim nebo rozdily mezi &lanky, pfip. bloko-
vymi bateriemi, provede dal3i kontrolu, pfip.
Odrzbu zdkaznicky servis. Provede se vyrovnd-
vaci nabijeni.

3.4 Rocni

V souladu s normou DIN EN 1175-1 podle po-
treby, aviak nejméné jednou roéné zkontroluje
kvalifikovany pracovnik izolaéni odpor vozidla
a baterie.

Kontrola izolaéniho odporu baterie se provede
v souladu s normou EN 1987-1. Zjistény izo-
lagni odpor baterie nesmi byt podle normy
EN 50272 nizsi nez hodnota 50 Ohmi na
1 Volt jmenovitého napsti.

U baterie do 20 V jmenovitého napéti je
minimdlni hodnota 1000 Ohmo.

4. Péce

Baterie musi byt stale &istd a suchd, aby se
nevytvofily plizivé proudy. Cidténi se provadi
podle vyhlasky ZVEI ,Cisténi trakénich baterii
vozidel”.

Kapalina v nosici baterie se musi odsat a
zneskodnit podle predpiss.

Poskozeni izolace nosi¢e se po vycisténi pos-
kozeného mista opravi, aby se zajistil izola&ni
stav podle normy EN 50272-3 a zabrénilo se
korozi nosi¢e. Je-li nutné demontovat &lanky, je
0&elné obrdtit se na zdkaznicky servis.

5. UloZeni

Pokud jsou baterie delsi dobu mimo provoz, na-

biji se a ulozi v suchém, nezdmrzném prostoru.

K zaqjisténi provozniho stavu baterie je mozné

zvolit ndsledujici postup pfi nabijent:

1. Mé&siéni vyrovndvaci nabijeni podle bodu 2.3

2. Udrzovaci nabijeni pfi nabijecim napéti
2,23 V x pocet &lankd.

Doba uloZeni se zohledni v celkové Zivotnosti.

6. Poruchy

Pri zjidténi poruch na baterii nebo na nabijedi
se neprodlené zavold zdkaznicky servis. Namé-
fené hodnoty podle bodu 3.3 usnadiuji dia-
gnostiku chyb a odstrafiovéni poruch. Servisni
smlouva s nasi firmou uleh&uje véasnou detekei

chyb.

7. HOPPECKE trak® air

1. Musi se zabezpetit, ze nabije¢ pfifazeny k
baterii je koncipovan pro cirkulaci elektrolytu.

2. Pred uvedenim trak® air baterie do provozu
je nutné provést kontrolu systému.
Tato kontrola se provédi nésledovné:
- zapojit vzduchové piipojky
Vizudlné zkontrolovat hladinu elektrolytu ve
viech ¢lancich z hlediska jeho pohybu a
vylvéreni stoupaijicich vzduchovych bublin.
Pouziti trak® air baterii smi ndsledovat
pouze fehdy, kdyz byly vsechny ¢&lanky
dostatené , promichané”.

3. Zapojeni hadicek trak ® air-systému se nesmi
ménit. Je tfeba zabezpecit, aby jednotlivé
hadice byly vzdy dostate&né daleko zasunuté
na Tkusech tak, aby bylo zajidténo t&snéni
a jejich pevnost.

Hadice se nesmi zalamovat — musi byt vzdy
volné prichodné!

4. Do €lénkd smi byt privadén jen &isty vzduch.

Ten se musi zabezpeéit pomoci odpovidajiciho

filtru. HOPPECKE-nabije¢e s EUW maiji zésadné

odpovidaijici filtr.

8. AquadFill - systém dopliiovani
destilované vody
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1 Zésobnik destilované vody

2 Vytokové hrdlo s kulovym kohoutem
3 Misto odbé&ru s magnetickym ventilem
4 Misto odbéru s kulovym kohoutem

5 Protokomér

6 Rychlospojka baterie

7 Nabije¢

Funkce

Ventil je ovlddany plovékem. Tento ventil Fidi
proces doplnéni na potebné mnozstvi. Tlak vody
blokuje dal3i pfitok vody a zajistuje korekini
ukonéeni doplnéni. Pro bezchybnou funkci do-
pliovaciho systému vody se musi brat v Gvahu
ndsledujici body:

Naplnéni

Manualni doplnéni se musi provést po nabiti
baterie.

Pfi automatickém doplfiovani vody spiné
nabije¢ HOPPECKE elekiromagneticky ventil
(1 ~ 230 V) v nastaveném casovém bodé&.
Potfebny Easovy bod pro dopliiovéni je pro-
gramovatelny.

Doba doplnéni

Doba doplnéni je zavisld od zatizeni b&hem
nasazeni a pritom vznikajicich teplot okoli.
Zpravidla trvd cely proces doplnéni priblizné
3 minuty, poté by se mél pfivod destilované
vody k baterii odpojit.

Pracovni tlak

DoplRovaci zafizeni vody se musf instalovat tak,
aby vznikl tlak vody od 0,2 do 0,6 bari ve vysi
vrchniho okraje baterie. Vodni nadrz by méla
byt instalovéna ve vy3i 3 az é metrd. PFi volbé
proméru trubek by se mél brat v dvahu pocet
odbérnych mist a délka vedeni.

Cistota

Zé&sobnik smi obsahovat jen vodu, kterd odpovi-
dd svou &istotou normé DIN 43 530.4. Zasob-
nik a trubkova vedeni nesmi obsahovat zadné
znedisténi, kterd by mohla zpUsobit chybnou
funkci zétek. Z bezpe&nostnich divodi se musi
zabudovat filtr s maximdlni propustnosti od
100 do 300 pm do hlavniho pfivodu k bateriim.

Hadicové spojeni k bateriim
Hadicovd spojeni jednotlivych ¢lankd baterie
jsou pfifazena existujicim elektrickym spojenim.

Provozni teplota

Mezni celkové teplota pro provoz olovénych
akumulétord je 55 °C. Vodni doplfiovaci systém
moze byt kratkodobé vystaven i vy3sim teplotam.

AquaFillem plnéné baterie se smi skladovat jen
v prostorech s teplotou > O °C (jinak hrozi
nebezpedi zamrznuti systému).

Hlidaé pritoku (protokomér)

Pro kontrolu plniciho procesu se mize do vede-
ni vody pred pfipojky na baterie zabudovat
indikétor protoku. Konec dopliiovaciho procesu
indikuje barevny teréik jednotlivych zétek.

Pripravek k vytahovani zatek

K vytazeni AquaFillové zatky se smi pouzit jen
specidlIni ndstroj. VytaZeni zdtky se musi provést
s nejvétsi peclivosti, aby se prededlo poskozeni.

Udaje funkce

Ps samostatny zdvémy tlak > 1,2 bard
D pritok pfi otevieném ventilu

pfi vodnim tlaku 0,1 bard 350 ml/min
Dy maximdlni pfipustny prosak

u uzavieného ventilu pfi

0,1 barech 2 ml/min
t  teplotni oblast 0°Cdo

+65 °C

tlakovd oblast, ve které se
musi pracovat

0,2-0,6 barl

[N

&o

Zpatky k vyrobci!
Staré baterie s touto znagkou predstavuji recyklovatelny produkt a musi se odevzdat do recyklaéniho procesu.
Staré baterie, které se neodevzdavaii k recyklaci, se znedkodni podle predpisd jako specidlni odpad.

Provadime bezplatny zpétny odbér starych baterii.
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Navod na pouzitie

Batérie pre pohon vozidiel

Olovéné batérie s clankami s pancierovou doskou PzS a PzB

Menovité Gdaje:

menovitd kapacita Cs

menovité napdtie

vybijaci prid

menovitd hustota elektrolytu®

menovitd teplota

menovité naplnenie elektrolytom

* dosiahne sa v priebehu 10tich cyklov

Dodrzujte névod k pouzitiv a upev-
nite ho viditelne na mieste nabijania
batérii.

Prace na batériach sa smd prevad-
zat iba podla prikazov odborného
persondlu.

Pri précach na batéridch pouzivajte
ochranné okuliare a ochranny odev.
Dodrzujte predpisy predchddzania
pracovnym Grazom, ako i predpisy
podla EN 50272 a EN 50110-1.

Fajcit zakazané. Ziadny otvoreny
plamen, horici popol alebo iskrenie
v blizkosti batérie, lebo hrozi nebez-
pecenstvo explézie a poZiaru.

Pri postriekani kyselinou do oka ale-
bo na pokozku, dobre umyt/vymyt
cistou vodou. Potom okamzite vyhla-
dat lekdra. Kyselinou znecisteny odev
vyprat vo vode.

O0® @ 6

Nebezpecenstvo explézie a pozZiaru,
zabrdnte skratom.

Pozor! Kovové casti batérie si vzdy
pod napétim, preto nepokladaijte Zi-
adne cudzie predmety alebo ndstroje
na batériu.

>
D

1

Elektrolyt je silne Zieravy.

Batériu nenakldnat .

Pouzite iba pripusiné zdvihacie a
dopravné zariadenia, napr. priprav-
ky na zdvihanie VDI 3616. Zdviha-
cie hdky nesmi poskodit clanky,
prepojky alebo pripojovacie kdable.

> B

Nebezpecensivo Grazu el. prodom.

Pri nedodrzani ndvodu na pouzitie, pri opra-
vdch, pri ktorych sa nepouZiji origindlne néh-
radné diely, pri samovolnych z&sahoch a pri pou-
Ziti pridavkov do elektrolytu (tzv. vylep3ujicich
prostriedkov) zdruka zanika.

Pre batérie podla ATEX smernice 94/9/CE je
nutné pocas prevadzky dodrziavat  pokyny pre
udrzanie prislusného stupna ochrany (Vid’ prilo-
Zené osvedcenie).

1. Uvedenie naplnenej a nabitej batérie
do prevadzky

Pre uvedenie nenaplnenej batérie vid’
zvlastny predpis.

Skontrolujte batériu a jej bezchybny mechanicky
stav. Kontakty batérie sa musia pripojit bezpec-
ne a spravne podla polarity, inak méze déjst k
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vid’ typovy Stitok

2,0 V x pocet clankov

Cs/5h

1,29 kg/I

30°C

po znac¢ku naplnenia elektrolytom ,max*

zniceniu batérie, vozika alebo nabijacky.
Utahovaci moment pre skrutky na péloch batérie,
vodicov a prepojov: 25 = 1 Nm.

Hladina elektrolytu sa musi kontrolovat.

Této musi lezat nad spodnou hranicou umeloh-
motnej zdtky alebo nad hornym okrajom sepa-
ratora.

Batéria sa dobija podla bodu 2.2.

Elektrolyt sa doplni destilovanou alebo demine-
ralizovanou vodou do menovitej vysky (DIN
43530-4).

2. Prevadzka
Pre prevadzku trakenych batérii plati EN

50272-3 ,Batérie pre pohon elekirickych vozi-
diel”.

2.1 Vybitie

Vetracie otvory nesmi byt' uzatvorené alebo
zakryté.

Zapojenie a prerusenie elekirickych spojeni
(napr. zéstrcky a zdsuvky) sa smie prevédzat
iba v bezpridovom stave.

K dosiahnutiu optimédlnej Zivotnosti batérie sa
nesmie prevddzat vécdie vybitie ako 80 %
menovitej kapacity (hlboké vybitie).

Tomu zodpovedd minimdlna hustota elekirolytu
1,13 kg/! na konci vybitia.

Vybité batérie sa musia okamzite nabit a nesmg
zostat stat vo vybitom stave. To plati i pre
ciastocne vybité batérie.

2.2 Nabijanie

K nabijaniv sa smie pouZit iba jednosmerny
prid. Vsetky metédy nabijania podla DIN
41773 a DIN 41774 si pripustné. Batérie smi
byt pripojené len k urcenym nabijacim zariade-
niam, pripustnym pre dand kapacitu batérie.
Len tak je mozné zabrdnit pretazeniu el. vodi-
cov a kontaktov, nepripustnému tvoreniu plynov
a vytlacaniu elektrolytu z clénkov.

V oblasti splynovania nesmd prekrocit nabijacie
pridy hranicné hodnoty podla EN 50272-3. Ak
nebola nabijacka zakipend spolocne s baté-
riou, odporicame nechat nabijacku skontrolo-
vat servisnym oddelenim doddvatela batérie.
Pri nabijani sa treba postarat o dobré odvetra-
vanie plynov, vytvérajicich sa pri nabijani.
Vekd, popr. kryty batérii sa musia otvorit alebo
odobrat . Uzatvdracie zétky na clénkoch zost-
ant uzatvorené.

Batéria sa musi sprévne napojit (plus na plus
popr. minus na minus) na nabijacku. Potom sa
nabijacka zapne.

Pri nabijani stdpne teplota elekirolytu o cca 10 °C.
Preto by sa malo zacat s nabijanim batérie oz ked

bude teplota elekirolytu nizsia ako 45 °C. Teplota
elekirolytu batérie, ktord ma byt' nabitd, musi mat
minimdlne +10 °C, lebo inak sa nedd dosiahnut
spravne nabitie batérie. Nabijanie je ukonceng,
ak zostane hustota elekrolytu a napétie batérie po
dobu 2 hodin kon3tantné.

Dodrzujte osobitny navod na pouzitie
pre EEx-batérie.

2.3 Vyrovnavacie nabijanie
Vyrovndvacie nabijanie slizi k zabezpeceniu
Zivotnosti a k udrzaniu kapacity batérie. Toto je
potrebné po hlbokom vybiti, po opakovane
nedostatocnom nabiti a po nabiti batérie podla
|U- charakteristiky. Vyrovndvacie nabijanie sa
prevédza po normdlnom nabiti batérie. Nabija-
ci prid smie cinit max. 5 A/100 Ah menovitej
kapacity (ukoncenie nabijania vid’ bod. 2.2).
Dbaijte na teplotu!

2.4 Teplota

Teplota elektrolytu 30 °C sa oznacuje ako
menovitd teplota. Vy3sie teploty zniZujd Zivotnost
batérie, niz3ie teploty znizujo kapacitu batérie.
55 °C je hranicnd teplota a nie je pripustnd
ako prevadzkova teplota.

2.5 Elektrolyt

Menovitd hustota elektrolytu sa vztahuje na
teplotu 30 °C a stav elekirolytu v Gplne nabitom
stave.

Vyssie teploty znizujU, nizsie teploty zvysujo
hustotu  elektrolytu.  Korekcny faktor  cini
-0,0007 kg/I pre kazdy K, napr. hustota
elektrolytu 1,28 kg/I pri 45 °C zodpovedd
hustote 1,29 kg/I pri 30 °C. Elektrolyt musf
zodpovedat predpisom cistoty podla DIN
43530-2.

3. Udriba

3.1 Denne

Batériu nabit po kazdom wybiti. Na konci
nabijania sa musi skontrolovat stav elektrolytu.
Podla potreby sa musi elektrolyt doplnit ku
koncu nabijania demineralizovanou vodou na
menovitd vysku. Této musi lezat nad spodnou
hranicou umelohmotnej zatky alebo nad hornym
okrajom separdtora.

3.2 Tyzdenne

Vizudlna kontrola batérie po nabiti na zneciste-
nie a mechanické poskodenia. Pri pravidelnom
nabijani podla [Ucharakteristiky sa musi vykonat
vyrovnévacie nabijanie (vid’ bod 2.3).

3.3 Mesacne

Ku koncu nabijania sa musia zmerat a zazna-
menat napdtia vietkych clankov, popr. blokovej
batérie, pri zapnutej nabijacke. Po ukoncenf
nabijania sa musia zmerat a zaznamenat hustota
a teplota elektrolytu.

Ak boli zistené podstainé zmeny medzi clénka-
mi batérie alebo u blokovej batérie k predchdd-
zajlcim meraniam, potom si potrebné dalsie
skosky, popr. oprava batérie servisom vyrobcu.




3.4 Roéne

Na zéklade normy EN 1175-1 sa musi podla po-
treby, ale najmenej raz do roka previest kontrola
odporu izolécie vozidla a batérie odbornikom.
Kontrola izolacného odporu sa prevédza podla
EN 1987-1. Zisteny odpor izolacie by nemal
mat’ podla EN 50272 niZzsiu hodnotu ako 50 Q
na kazdy volt menovitého napdtia.

U batérii do 20 V menovitého napétia cini mini-
malna hodnota 1000 €.

4. Starostlivost'

Batéria sa musi udrziavat stale v cistom a suchom
stave, aby sa predislo plazivym pridom. Ciste-
nie podla ZVElinformacného listu ,Cistenie
batérii k pohonu vozidiel”.

Tekutina v nosici batérie sa musi odsat a
odstranit podla predpisov.

Poskodenia izoldcie nosica batérie sa musia
opravit po ich ocisteni, aby sa zabezpecili hod-
noty izoldcie podla EN 50272-3 a predislo ko-
rézii nosica batérie. Ak bude nutnd vymena clén-
kov batérie, je potrebné toto nahldsit vyrobcovi.

5. Skladovanie

Ak sa batérie nebudi dIh3iu dobu prevédzkovat,

musia sa tieto skladovat v nabitom stave v suchej

miestnosti, kde teplota neklesne pod bod mrazu.

Aby sa zaistila prevadzkyschopnost batérie, mu-

sia byt prevedené nasledujoce podmienky na-

bijania batérie:

1. mesacné vyrovndvacie nabijanie podla bodu
2.3.

2. Udrziavacie nabijanie pri napéti 2,23 V x
pocet clankov

Dobu skladovania batérie je potrebné zohladnit

pri Zivotnosti batérie.

6. Poruchy

Ak sa zistia poruchy na batérii alebo nabijacke,
je potrebné okamzite kontaktovat servisné odd.
vyrobcu. Udaje merani podla bodu 3.3 zjedno-
dusia hladanie a odstrdnenie chyb. Servisna
zmluva s nami ulahci veasné spoznanie chyb.

7. HOPPECKE trak® air

1. Musi sa zabezpecit, aby k batérii patriaca
nabijacka bola vybavend cirkuldciou elektro-
lytu.

2. Pred uvedenim trak®air-batérie je nutnd
kontrola systému. Této sa prevddza nasle-
dovne:

- zapojit vzduchové pripojky

Vizudlne skontrolovat hladinu elekirolytu vo
vietkych clénkoch na jeho pohyb a vytvara-
nie stpajicich vzduchovych bublin
Spustenie trak®air-batérii smie nasledovat
iba vtedy, ak boli vietky clanky dostatocne
Lpremiesané”.

3. Zapojenie hadiciek trak ® air-systému sa nes-
mie menit. Musi sa zabezpecit, aby jednotli-
vé hadice boli vzdy dostatocne daleko zasu-
nuté na T-kusoch, aby bolo zaistené tesnenie
a ich pevnost.

Hadice sa nesmi zalamovat!

4. Do clénkov smie byt privadzany iba cisty
vzduch. Tento sa musi zabezpecit pomocou
zodpovedajiceho filtra. HOPPECKE - nabi-
jacky s EUW maji zdsadne zodpovedaijici
filter.

8. AqudFill dopliiovacie systémy vody
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1 Zasobnik vody

2 Vytokové hrdlo s gulovym ventilom

3 Miesto odberu s magnetickym ventilom
4 Miesto odberu s gulovym ventilom

5 ukazovatel prietoku

6 Spojka pripojky batérie

7 Nabijacka

Funkcia

V zétke sa ventil pohybuje pomocou plavdka.
Tento ventil riadi proces doplnenia podla
potrebného mnozZstva. Existujici tlak vody blo-
kuje dal3i pritok vody a postard sa o korekiné
ukoncenie doplnenia. Pre bezchybnd funkciu
doplnovacieho systému vody sa musia brat’ do
Ovahy nasledujice body:

Naplnenie

Doplnenie by sa malo previest’ /2 hodinu pred
koncom dobijania. Ak sa doplnenie prevadza
manuélne, potom by malo byt' raz za tyzdef
zapnuté doplnenie na plniaci systém po ukon&eni
dobijania.

Pri automatickom dopliiovani sa postard
spinag dobijania EC vzdy o sprdvny &asovy
bod doplnenia. Systém by mal byt ale tiez
tyzdenne zapojeny.

Zéatky maji vizudlnu kontrolu pre vysku stavu
elektrolytu.

Doba doplnenia

Doba doplnenia je zdvisld od zat'aZenia v
priebehu nasadenia a pritom vznikajicich teplét
okolia. Spravidla trva cely proces doplnenia
priblizne 3 mindty, potom by sa mal privod vody
k batérii odpojit’.

Pracovny tlak

indtalovat tak, aby vznikol tlak vody od 0,2 do
0,6 barov vo vyske vrchného okraju batérie. N&-
drz na vodu by mala byt" instalovand vo vyske
3 az 7 metrov. Pri volbe priemeru trubiek by
sa mal brat’ do Gvahy pocet odbernych miest a
dlzka vedenia.

Cistota

Zasobnik smie obsahovat iba vodu, ktord zod-
povedd svojou cistotou norme DIN 43 530-4.
Zéasobnik a trubkové vedenia nesmi obsahovat
Ziadne znecistenia, ktoré by mohli viest k ne-
funkcnosti zatky. Z bezpecnostnych dévodov sa
musi zabudovat filter s maximélnou priepustno-
stou od 100 do 300 pm do hlavného privodu
k batériam.

Hadicové spojenia k batériam

Hadicové spojenia jednotlivych clankov batérie
sU priradené k existujicim elektrickym spojeniam.
Zmeny nie si povolené.

Prevadzkova teplota

Hranicnd celkovd teplota pre prevédzku olove-
nych akumuldtorov je urcend na 55 °C. Vodny
doplnovaci systém méze byt’ krdtkodobo i vy3s-
ie zatazeny.

Batérie s AquaFill systémom sa smi skladovat
iba v priestoroch s teplotou > 0 °C (inak hrozi
nebezpecenstvo zamrznutia systému).

Ukazovatel prietoku

Pri rychlospojke je zaradeny ukazovatel prieto-
ku, z ktorého je zrejmé, ci prebieha plnenie
alebo ci je plnenie celej batérie ukoncené.

Zariadenie na vytahovanie zéatok

K vytiahnutiv AquaFill- zatky sa smie pouZit iba
3pecidlny ndstroj. Vybratie zatky sa musi previest
s najvéicou opatrnostou, aby sa predislo jej po-
3kodeniu.

Technické Gdaje

Ps samostatny uzatvéraci tlak > 1,2 baru
D prietok pri otvorenom ventile

pri vodnom tlaku 0,1 baru 350 ml/min
D; maximdlne presakovanie

presakovanie u uzavretého

ventilu pri 0,1 baroch 2 ml/min
t  teplomd oblast’ 0°Cdo

+65 °C

P, pracovny tlak, v kiorom

sa musi pracovat 0,2-0,6 barov

Spat k vyrobcovi!
Staré batérie s touto znackou predstavuji recyklovatelny produkt a musia sa odovzdat do recyklacného procesu. Staré
batérie, ktoré sa neodovzdavaijo k recykldcii, sa znedkodnia podla predpisov ako nebezpecny odpad.

Pri prevadzkovani batérii a nabijacov je nuiné dodrziavat narodné normy, predpisy, zakony a
suvisiace platné nariadenia!
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Y 4 [ nm e V' 4
Kezelési eloiras
Jarmi-meghaijté akkumulatorokhoz
Pancéllemezes élomakkumuléatorok PzS, PzB

Névleges adatok:

Névleges kapacitds Cs

Névleges fesziltség

Elektrolit névl. Sirisége*

Névleges hémérséklet

Névleges savszint

* névleges savsir(iség 10 ciklus utan érhetd el

Kezelési el&irast betartani és a tolté-
helyen l&thatéan elhelyezni.

Az akkumuldtoron torténé munkdkat
csak szakképzett személy irdnyithatia.

Az akkumuldtoron végzett munkdaknal
védd szemiveget és védéruhdzatot
kell viselni.
A balesetmegelézéséi eléirasokat be
kell tartani.

Dohdnyozni tilos. Tiz- és robbands-
veszély miatt a telepek kdzelében
tilos nyilt ldng vagy pardzs hasznéla-
ta filos.

A szembe vagy a bdrre kerilt savat
bé, tiszta vizzel ki ill. lemosni. Utdna
régton orvoshoz kell fordulnia. Savval
szennyezddétt ruhdzatot vizzel kell
kimosni.

0® @ 6

Tiz- és robbandsveszély miatt zarlat-
veszélyt megakaddlyozni.

Figyelem! A celldk fémrészei feszilt-
ség alat vannak, ezért az akkumulé-
torra fémes targyat, szerszémot he-
lyezni tilos.

S

Az elekirolit erdsen maré hatdsu.

Az akkumuldtort nem szabad meg-
ddnteni.

Csak munkavédelmileg engedélye-
zett emeld illetve szdllité szerkezetet
haszndlion. Az emel8kampd nem
sértheti meg a celldt, celladsszekdtét.

> B

Eletveszélyes fesziltség.

A kezelési el8irds be nem tartdsa, javitdsndl nem
eredeti alkatrész felhaszndldsa, dnhatalmi dta-
lakitasok, elektrolitadalékok (dllitélagos javitéa-
dalékok) haszndlata a garancia megszinését
vonja maga utdn.

Az Ex|. és Ex Il szerinti akkumuldtorok esetén ez
Uzemeltetés alatt a védettség fenntartdséhoz
szikséges eléirasokat figyelembe kell venni. (lasd
a vonatkozé bizonylatunkat)

1. Savval és arammal toltétt akkumu-
latorok izembehelyezése

Szarazon toltétt akkumulatorok iizem-
behelyezésére kilon eldirasok vonat-
koznak.

Ellenérzini kell az akkumulétorok szerkezetileg
kifogastalan dllapotdt. Tovébbd ellendrizendd
a tdltékdabel polaritéshelyessége és megfeleld
régzitettsége, ellenkezd esetben a jarmi vagy a
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lésd adattébla

2,0 V/cella x cellaszédm
Cs/5h

1,29 kg/I

30 °C

,max” szintjelzésnél

t6ltékészilék Uzemeltetése sorén zavarok 1é-
phetnek fel.

Péluscsavarok és kdbelelvezeté csavarok rég-
zitési nyomatéka: 25 £ 1 Nm

Ellendrizendd a savszint magassdga.

Ha a szint a véddlemez szintje alatt van, dgy
desztillalt vizzel a véddlemez szintiéig fel kell
tSlteni.

Az akkumuldtorok elekiromos t5ltése a kezelési
eléirds 2.2 szerint végzendé.

Az elektrolit szintet az elektromos t5ltés utdn a
névleges szintig desztilalt vizzel fel kell tslteni
(DIN 43530-4).

2, Uzemeltetés
targoncatelepek iizemeltetése EN 50272-3 része
vontakozik.

2.1 Kisutés

Az optimdlis élettartam elérése érdekében a
névleges feljesitmény 80 %-andl nagyobb kisi-
téseket el kell kerilni.

Emellett a savsiriségnek nem szabad 1,13 kg/I
érték ald sillyedni (1,10 kg/I ald semmiképp
sem).

Ha az egyes esefekben a névleges teljesitmény
80 %-dandl tobbet vettink ki (mélykisités),
kiegyenlits toltést kell végezni (lasd 2.3 fejezet).
Az akkumuldtorokat sohasem szabad kisitétt
dllapotban  térolni, hanem mielébb Gjra kell
t8lteni Sket. Ez vonatkozik a részlegesen kisitott
akkumuldtorokra is.

2.2 Toltés

Csak egyendrammal szabad télteni! Valamenyi
DIN 41773/DIN 41774 szerinti toltési mod
megengedhetd.

A gézosodési tarfoményban a hatdrdramok nem
|éphetik 6l a EN 50272-3 részében megadott
értékeket. Ha a tdltékésziléket nem az akkumu-
latorral egyitt szerezték be, célszer( azt alkal-
massdga szempontjabdl az akkumuldtorgyarté
vevészolgdlatdval felilvizsgdltatni.

A tltés sordn keletkezd gdzok megfeleld elve-
zetéséré| gondoskodni kell. Az akkumulétoredé-
ny fedelet ill. Akkumuldtorterek takaréfedelét ki
kell nyitni ill. le kell venni. A celldk zarédugéi zér-
va ill. a helyikén maradhatnak.

Az akkumuldtort pdlushelyesen (pozitiv a pozi-
tivra, negativ a negativra) kell a kikapcsolt t5lté-
berendezésre csatlakoztatni. Csak ezutdn kapc-
soljuk be a t5lt6t.

A 16ltés sordn az elektrolit hémérsékletének min.
10 °C-ot emelkedik, ezért a toltést csak akkor sza-
bad megkezdeni, ha az elektrolit hémérséklete
45 °C alatt van.

A tltés kezdetet elétt az elekirolt hdmérsékleté-
nek 10 °C-nak kell lennie, killdnben nem lehet
a megfelel tltctséget elérni.

Az akkumuldtort feltsltotinek lehet tekinteni, ha a
savslr(ség és az akkumuldtorfesziiltség 2 érén
4t dllandé marad. Az akkumuldtoredény fedelet
ill. az akkumuldtortér takaréfedelét csak a toltés
befejezése utdn 2 éra miltan szabad becsukni.

Kilonleges utalasok a veszélyes kor-
nyezetben Gzemeltetett akkumulétoro-
khoz:

2.3 Kiegyenlito toltés

A kiegyenlité toltések a megfeleld élettartam
és kapacitds biztositdsdt szolgéligk. Szikséges
alkalmazni mélykisités utdn, ismételt elégtelen
t8ltés utan és IU jellggérbe szerinti tltés utdn.
A kiegyenlité t5ltést a normdl tdltés utan kell
végrehaijtani. A tltédram max. 5 A/100 Ah
lehet. (Toltés befejezést lasd. 2.2 pont szerint).
A hémérsékletet figyelni kell.

2.4 Homérséklet

Az elektrolit névleges hémérséklete 30 °C. A
nagyobb hémérséklet csckkenti az élettartamot,
az alacsonyabb hémérséklet csdkkenti a rendel-
kezésre 4llé kapacitést. Az akkumulétor felsd
hatdrhémérsékletére 55 °C, iizemszerien nem
megengedett.

2.5 Elektrolit (sav)

Az elekirolit névleges sirisége 30 °C-ra valamint
teljesen feltsltstt dllapotra vonatkozik.
Magasabb héfok csdkkenti, alacsonyabb héfok
noveli az elekirolitsiriséget. A savsir(ség ho-
mérsékletkorrekcids tényezdje: ~0,0007 kg/1/°C.
Pl.: 1,28 kg/I 45 °C megfelel 30 °C-on
1,29 kg/Inek. Az elektrolit tisztasdganak meg
kell felelnie DIN 43530-2 rész szerinti mértéknek.

3. Karbantartés

3.1 Napi munkak

Az akkumuldtort minden kisités utan fel kell
tdlteni. Ellenérizni kell az elektrolit szintjét
(figyelem-be véve a toltési szintjelet); amennyiben
szikséges, a toltés vége felé desztilllt vizzel kell
feltslteni a névleges szintig. A telepekben az
elektrolitszint a ,min” szint ald nem csékkenhet.

3.2 Heti munkak

Az akkumuldtor péluskivezetéseinek szoros
illesztését ellendrizni kell, szikség esetén
meghUzni. Szemrevételezve ellenérizni az akku-
muldtorok tisztasagdt és sérilésmentességét.
[U6ltési méd alkalmazasandl kiegyenlitd taltést
(Iasd. 2.3) kell végezni.

3.3 Havi munkak

A toliési folyamat befejezése eldtt bekapcsolt
toltéberendezés mellett minden cella fesziltségét
meg kell mémi és feliegyezni az ellenérzs
kartonral

Ha az el6z8 méréshez képest jelentds eltrérése-
ket tapasztalunk, ill. ha az egyes celldk jelentés
eltéréseket mutatnak, Ggy tovébbi vizsgdlatok
és teenddk érdekében a vevészolgdlatot kell
értesiteni.




3.4 Eves munkak

EN 1175-1 szerint évente legaldbb egyszer vil-
lamos szakemberrel meg kell méremi a targon-
ca és a telep szigetelési ellendllasét.

A mérés EN 1987-1 rész szerint torténjen.
EN 50272 része szerint a mért ellendllds nem
lehet kevesebb mint 50 Q/V névleges fesziiltség,
azaz 20 V névleges fesziiltségig az ellendllés
min. 1000 Q legyen.

4. A telep gondozasa

Koszédram kialakuldsanak megelézése érdeké-
ben mindig tartsuk tisztdn és szdrazon az akku-
muldtort. A telep megtisztitdsa a ,Targonca tele-
pek tisztitdsa” eléirds szerint trténjen.

A szekrénybe esetlegesen befolyt folyadékot
elészor szivassuk le, (megsemmisitése elérds
szerint t6rténjen), majd a szekrény letisztitdsa
utdén javitsuk ki a szigetelés sériléseit, Ggy hogy
a szekrény szigefelési értéke megfelelien
EN 50272-3 részében eléirt értéknek. igy médon
megelézhetd a szekrény korrozidja is. Ha a cel-
l&k kiszerelése is szilkséges, Ugy célszer( ezzel
a munkdval szakembert megbizni.

5. Tarolas

A hosszabb ideig nem iizemelé telepeket teljesen

feltsltstt dllapotban, széraz és fagymentes helyen

téroljuk. Az Gzemképesség megtartdsa érdeké-

ben az aldbbi téltésmegtarté eljarasok végzen-

ddek:

1. kiegyenlitd t8ltés 2.3 pont szerint havonta
egyszer,

2. szintentarté toltés, 2,23 V/cella fesziliséggel.

Az élettartam kiszdmitdsakor a tarolsdi idét is

figyelembe kell venni.

6. Meghibasodas

Ha a telepen vagy a t6ltdn meghibdsoddst ész-
lelink, ezt azonnal jelezzik a vevészolgdlatnak.
A 3.3 pont szerint dsszegyUjtott mérési adatok
megkonnyitik a hibakeresést. Szakcéggel kotott
karbantartdsi szerzédéssel a hibdk idében felis-
merhetdek.

7. HOPPECKE trak® air elektrolit-kerin-
getés

1. Biztositani kell, hogy a telephez tartozé 151t8-
készilék elektrolitkeringetésre legyen mére-
tezve.

2. Egy trak® airtelep Uzembe helyezése elétt
kotelezd jelleggel rendszervizsgdlatot kell
végezni. Ezt kévetkezdképp végezzik:

- Megteremtjik a légcsatlakozdk érintkezését
Szemrevételezéssel ellendrizzik valamennyi
cella elekirolitfeliletét mozgas és felszdlls
le-veg8buborékok tekintetében.

A trak® airtelepként trténé izembe helyezés
csak abban az esetben térténhet meg, ha
minden cella elegends mértékben ,at lett
keverve”.

3. A trak® airrendszer sorrendje a kapcsoldsok
sorrendjét tekintve nem médosithaté. Biztosit-
andd, hogy az egyes t6mlék mindenkor ele-
gendé tavolsédgban legyenek a Tidomokra
dugva, ezzel szavatolva a témitettséget és a
szilérdsagot.

A t8mldket nem szabad megtdrni!

4. Alkalmazasi téjékoztatd
Kizarélag tisztitott levegét szabad a celldk-
ba vezemi. Ezt alkalmas sziré segitségé-
vel biztositani kell. Elektrolitkeringetéses
HOPPECKE-6lt6késziilékek dltaldban rendel-
keznek megfelelé szirével.

8. Aqua Fill vizutantdlté-rendszerek

=

1 Vizkészlettartaly

2 Lefolyd csonk golyéscsappal

3 Leereszté csap mdgneses szeleppel
4 Leeresztd csap golyéscsappal

5 Aramlasellenérzo

6 Telepcsatlakozé

7 Toltoekésziilék

MGkoédés

Az 0sz6 egy szelepet mozgat a dugdban, mely
szelep a szikséges mennyiség tekintetében
vezérli az utdntsltés folyamatat. A fenndlld
viznyomds megakaddlyozza a viz tovdbbi
bedramlését és gondoskodik a korrekt lezdrés-
rél. A vizuténtélté-rendszer hibamentes mikadé-
sét szavatolandd, kévetkezd pontokat kell figye-
lembe venni:

Feltltés

Az uténtoltést fél éraval a teljes feltsltés befeje-
zése eldtt kell végezni. Ha a feltsltés manuali-
san orténik, a tdltérendszerre valé csatlakozta-
tds hetente csak egyszer a t5ltés befejezése utdn
szikséges.

Automatikus felfcltés esetén az EC tolté-
skapcsolé mindenkor gondoskodik a helyes utént-
3ltési idépontrdl. A rendszert szintén hetente kell
csatlakoztatni. A dugék az elektrolitszint elle-
ndrzéséhez kémleldvel rendelkeznek.

A t6ltés idotartama

A toltés idétartama az alkalmazés sordn fellépd
igénybevételtél és az ennek sorén fenndlld
kérnyezeti hdmérsékletts| figg. A teljes toltésfo-
lyamat rendszerint kb. 3 percig tart, ezutdn a
telephez vezetd vizellatast meg kell szakitani.

Munkanyomés

A vizutdntdltd berendezést dgy kell installdlni,
hogy a felep felsd peremének magassagaban
0,2 és 0,6 bar kdzétti viznyomds uralkodjon.
A viztartalyt 3-7 m kdzdti magassédgban kell

felszerelni. A csSkeresztmetszet kivdlasztéséandl
figyelembe kell venni a leeresztd csapok szamat
és a vezeték hosszat.

Tisztasag

A készlettartdly tisztasdg szempontjabél csak a
DIN 43530-4. részének megfelel vizet tartal-
mazhat. A tartdly és a csévezetékrendszer nem
tartalmazhatnak olyan szennyezédéseket, me-
lyek megkérddjelezik a dugéd miksdését. Biz-
tonsagi okokbdl a telephez vezetd févezetékbe
max. 100-300 pm kozdtti dteresztéssel rendel-
kezé szirét kell beszerelni.

A telepen lévé csohalézat

Az egyes celldk cséhdlézata a telep belsejében
hozz4 van rendelve a meglévd villamos kapcso-
|&@sokhoz. Médositasok végzése tilos.

Uzemi hdmérséklet

Olomakkumuldtorok izemeltetésének hémérsé-
klethatara 55 °C. A vizutdntolté-rendszer rovid
ideig ennél magasabb terhelésnek tehetd ki.

Az AquaFill rendszerrel ellétott telepek csak
> 0 °C hémérséklet(i terekben tarolhaték (egye-
bekben fenndll a rendszer befagydsanak ves-
zélye).

Aramlasellenérzd

A toltésfolyamat ellendrzéséhez a telepcsatlako-
z6 elé a tapvizvezetékbe dramldsellenérzd
épithetd be. Feltdltés sordn a fentrdl lefolys viz
dramldsa a golydt a csdvecske alsé pontjghoz
nyomja. Minden dugé zdérésa utdn az ekkor
felfelé sz golyd az utdntoltési folyamat végét
jelzi.

Dugéemelé

Az AquaFill-dugé kihozésahoz kizarélag speci-
dlis szerszdm hasznélhaté. A dugéd kihizdsat
kérosoddsok elkerijlése érdekében a legnagyobb
elévigydazattal kell végezni.

MUkédésre vonatkozé adatok

Ps  Onzéré nyomds > 1,2 bar

D A nyitott szelep atdramlésa
0,1 bar fennéllé viznyomds
mellett

Dy A zdart szelep max.
megengedett szivdrgdsi
veszteségének nagysaga
0,1 bar mellett

t  Hémérséklettartomdny

350 ml/min

2 ml/min
0°C és

+65 °C kozott
» Nyomdstartomdny, mely

mellett dolgozni kell 0,2-0,6 bar

%‘:9 Ph

A mellékelt jellel jelzett elhaszndlt akkumuldtorok Gjrahasznosithaté termékek. Szakcégek gondoskodnak reciklizalasukrél.
Az elhaszndlt targoncatelep kommundlis hulladékba nem dobhaté, specidlis megsemmisitést igényel.
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UHCTPYKLUUA MO SKCIMITYATALUU

TaroBble 6aTapen ANA TPaHCNOPTHLIX CPeAcTB
CBuHuUoBble 6aTtapen Tuna PzS u PzB ¢ naHuMpHbIMKM nnacTtuHamm

HomuHanbHble napamMeTpbl:

HomuranbHas émkocTs Cs

HomuHansHOe HanpskeHne

Tok paspsiaa

HomuHanbHas nnoTHOCTL anekTpenuTa”
WenonHeHve Batapev Ans pe3epsHOro
OCBELLEHNA N0e3;,08

HomuHansHas Temneparypa

HomuHanbHeIi ypoBeHb anekTponuTa

* ( pocTvraeTes B B TeMeHni 10 LuKnos)

CobnioaaTh UHCTPYKUMIO No
JKCNTyaraLum, pasMeLLeHHyI0 HarnaaHo
Ha paBoyem MecTe no

3apnake barapew. Pabora c 6arapesmu
pa3peLLaeTes TOMbKO
KBANUEULIMPOBAHHOMY NEpCOHany.

IMpu paBote ¢ 6atapesmy ofesaTh
3aLUNTHbIE O4KY W 3aLLNTHYIO oaexay!
Cobniogars

npeanvcaxve No npeoTepaLIEHIo
HEecHaCTHBIX Cy4aes, a Takke
TpeBosarns EN 50272 u

EN50110-1.

KypuTb 3anpeLuero! He ponyckaetcs
OTKPBITOTO OTHA, NaikN WK MCKp BENMaN
Garapen, TK.

BO3HUKAET ONACHOCTb NOXAPOB U
B3PLIBOE.

Karnu kucnoTel, nonasLume B rnasa unm
Ha Koy HeabX04MMO CMBITb YUCTON
Bogon, Mocne

aToro HeoBxoaumo oBpaTMTLCA K Bpayy.
3arpssHEHHYI0 KUCNOTOR oaexay
HeoGxoaumMo

HemegneHHo nocTupaTh B GonbLUoM
KOMUMECTBE BOABI.

VicknioyuTb noxapo- 1 B3pbIBOONACHOCTb,
G2 KkopoTkie 3amblkanus ! BHuManve!
= MeTannuqeckue jeTand Beerga
HaXOAATCA Nog HanpshkeHrem. He knacTb
MHCTPYMEHTBI W MOCTOPOHHME
NPEAMETH! Ha aKKYMYNATOPSI,

BNeKTPONMT ABNAETCA CHILHO
PaIbEAAIOLLMM BELIECTBOM.

He HaknoHsTh BaTapeu. Mcnonb3osaTh
AN NOALEMA TPaHCTIOPTUPOBKY
aKKyMYNATOPOB TOMBKO
NPEAHASHAYEHHBIE AN 3TOTO
TPAHCNOPTHBIE CPEACTEA, HANPUMED
nofbeMHble YCTpoicTBa cornacHo VDI
3616.

MNogbemHble yCTpoicTBa He AGMKHLI
BbI3bIBATb NOBPEXAEHVI ANEMEHTOE,
NEepeMBIYEK 1 KaBENbHBIX COBAMHEHMA.

BbICOKOE 3MEKTPUHECKOE HANPSKEHHE,
OnacHo Anst XU3HN.

TMpw HecoBI0ASHAN MHCTPYKLIMM NO 3KCTyaTaLMn, npu
npoBeaeHUA paboT No 0BCIYKNBAHMIO N PEMOHTY ¢
NPUMEHEHVEM He MPMEHHBIX 3aNaCHBIX YacTeld,
CAMOBOMNBHBIX BMELLATENBCTBAX, UCNONE30BAHNN 40BABOK K
anexTponuTy (skoBbl ynyuLuaoLmMx cpedeTs) noTpebutens
TepSIET NPaBo Ha NpeAbSBNEHYE NPETEH3UI N0 FapaHTUM.
Tow MCNoNb30BaHN NPEAHAZHAYEHHBIX ANA 30H NOBBILIEHHOA
B3PLIBOONACHOCTY GaTapet UCNONHERHBIX N0 MPEANVCaHUIO

cM. 0BosHaqeHe THNa
2,0B X uncno snemeHToB
Cs/5uacor

1,29 kr/n

cM. 0G03HaYeHNe TUna
THom = 30°C
A0 OTMETKU YPOBHS 3MEKTPONNTA “Make.”

Atex 94/9/EG, cnepyet BO Bpems akcnnyatauumu cobniopath
yka3aHusA 1o 0BecreyeHio COOTBETCTBYIOLMX BHAOB 3aLLMTHI.
Npocvm Bac yyecTe ocofeHHyio MHCTPYKUMIO No
akennyaraumi.

1. BBOA B 3KCNNyaTaLUI0 3aNUTbIX U 3aPSKEHHbIX
6arapei

(BBoA B akcnnyaTaLMIo HE3aNONHEHHBIX JTIEKTPONUTOM
Barapen: cM. ocobble npeanucaHus).

MposepuTb BaTapero Ha UCNPABHOE MEXAHMMECKUX
cocTosHMe. HaKoHeUHIKM BUHTOBbIE AOMKHEI obecneuvsaTs
XOPOLLYIO KOHTAKTHOCTb W NPABUIBHYIO NONAPHOCTL. B
MPOTUBHOM CRy4ae BOSMOXHO NoBpeXaeHue GaTapeu,
MaLUMHLI WA 33PSILHONO YCTPOCTBA.

Kpennsiwmii MOMEHT 151 BUHTOB NEPEMbIMEK 11 HAKOHEHHVKOB:
25Hm £ 1 Hwm.

CnegyeT KOHTPONUPOBATD YPOBEHb ANekTponuTa. Ecnn aTot
YpeBEHL HAXOAWTCA HWKE BEPXHErG Kpas cenapatopa, To
HeoBxX0Z4MMO NPOU3BECTY [ONUB ZUCTUNTMPOBAHHON BOZb!
(DIN 43530, yacTb 4) a0 He06X0AUMOT0 YPOBHS,

[Toaapsg Batapen fOMKeH NPOU3BOAUTLCA COMTIACHO MYHKTY
2.2

[lonuB anexTponuTa cneayeT NpousBoUTL
AMCTUANKMPOBAHHON BOJON [0 HOMWHANBHOTO YPOBHA.

2. Bkennyarauyus Garapei

Pexum skcnnyatawum Trossix Satapei, UCNomnbayioLUMXCs B
00nacTv NPOMBILLNEHHBIX, 3NEKTPOTPAHCMOPTHBIX CPEACTB,
onpenensetca Hopmamn EN 50272-3.

2.1. Pa3pap G6arapeit

BEHTUNSLMOHHBIE OTBEPCTUSA HE ONYCKAETCA fepKaTh
3aKpLITEIMK. [OAKIKYEHNE UMW OTKMIOYEHNE 3NEKTPUYECKIAX
COBOMHEHWIA ( K NPUMEDY, LLITEKEPa) AOMKHO NPOUCXOQUTh
TOMBKO B 0BECTONEHHOM COCTOSRHMA. [na obecneveHus
onTUManbHora cpoka cryxGul Gatapen cneayet usberats
paspsza bonee yem Ha 80 % HOMVHANLHO EMKOCTH
(rnyGokuit paspsa).

TnyGokomy paspspy Gatapen COOTBETCTBYET MUHUMANbHAA
NNOTHOCTE SNeKTponuTa

1,13/ 0,

PaapsokeHHble BaTtapen crieayloT cpasy e 3apsauTb U He
AOMYCKATb X MPOCTOR, JTO Xe AEVCTBUTENbHO ANA YacT4HO
paspsixeHHbIx Gatapei.

2.2. 3apag 6atapeil.

[lonyckaeTcs 3apsia 6atapey TONLKO NOCTOAHHBLIM TOKOM. [ns
3TOr0 NpUeMnemsl MeTozbl sapsia cornacto DIN 41773 n
DIN 41774, MopknioyeHine Batapen NPoU3BOAUTL TOMBKO K
COMpSIKEHHOMY, ANA pasmepoB Batapen AonycTUMoMy
3apsiKeHHoMy npubopy, C TeM, YToBbl UCKNIOYUTL NeperpysKky
ANEeKTPUHECKNX COBAMHEHNI 1 KOHTAKTOB, HEAOMYCTUMOE
ofpa3oBaHue rasoB Mn BbITEKaHUE ANEKTPONMTa M3
anemeHToB. Bo usbexaxue npovecca rasoobpasosaHis He
AOMKHBI NIPEBBILIATECS MAKCUMAnbHO 4OMYCTAMBIE TOKA
cornaco EN 50272-3. B cnyyae, ecnu sapagHblil npubop He
pabotaeT c Gatapeeit, Heobxonumo, YTobbl hupma-
W3roTOBUTENb NPOM3BENA NEPENPOBEPKY NPUTOAHOCTH 3TOr0
npudopa Ans 3apsa Garapelt JaHHOTO TUNa.

B npouecce 3apaga gomxeH beimk oBecneyeH ocTaToqHbIA
0TBOJ ra30B. KPbILLKW KOPMYCOB BaTapeii JomkHbl BbiTs
OTKPITEI, HO 3ArNYLLKA Ha 3N1EMEHTaX AOTKHbI 0CTaBaTLCA
3aKpbITbIMK. HeoBxogumo 0BecneynTs BEHTMISLMIO COrmacHo
Hopme EN 50272-3.

TMpw noakmioueH cnegyet cobrioaaTs NONAPHOCTE
COSOMHEHUR 3apAAHONO YETpolicTea ¢ BaTapeeil (o k
MAOCY, MUHYC K MUHYCY).

B npouecce 3apsiaa 6aTapev TemnepaTypa anekTponuta
nosbiluaetcs npubn. Ha 10 °C. Moatomy 3apsg cnegyet
TIPOM3BOAWTL NPY TEMMEPATYpax aNEKTPONNTa HIKe Ntoc
45°C.

Temneparypa 3nekTponuTa 6atapen AONXHAa COCTABNATL
niepeq 3apsfoM MuHUManbHo +10 °C, Tak kak B NpOTUBHOM
cnyyae He oBecneynBaeTcs NpasunbHbLIA NpoLiecc sapsaa.
CocTosHIe NONHOM 3apfKeHHOCTH CHUTABTCA AOCTUTHYTLIM,
€CNU NNOTHOCT 3NEKTPONNTA M HANPSIKEHE aNeMeHTa
OCTAIOTCA HENSMEHHLIMU B TEYEHME ABYX 4ACOB.

TMpocim Bac yuecTs 0coBEHHYI0 MHCTPYKLMIO NO akcnnyaTaummn
Ans TAroBbix Sarapeil Tuna EEx.

2.3.  YpaBHUTeNbHbIH 3apaa

YpaBHUTENbHbIA 3apsiA NPOUSBOAMTEA C LieMbio obecneyeHms
cpoka cnywbbl Batapen u AN KOMNEHCALMA eMKocTH. SToT
3apAA CneayeT Npou3BoANTL nocne rnydoknx paspaaoe i
TI0CNE MHOrOKPATHLIX HENOMHbIX MOBTOPHLIX 3aPA/A0B N0
rpachiikam |U. YpaBHUTENbHbIE 3aPAAbI SOMKHbI BHINOMHATLCS
Cpaay e nocne HopMansHoro pexuma sapaaa. 3apaaHbii Tok
MOXET COCTABNATL MakcuMansHo 5 A / 100AY HOMMHaNbHOI
EMKOCTH ( KOHeL| sapaga; ¢M. NYHKT 2.2).

Cnegyer yuuTbiBaTh TeMneparypy!

2.4, Temnepartypa 3neKTponura.

Temneparype snexrponuta B 30 °C onpeaenseTcs kak
HOMVHanbHas. [ToBbilLEHHas TeMnepaTypa CokpaLlaeT cpok
cnyxObl, NOHINKEHHaR TEMNepaTypa yMeHbLUaET
pacnonaraemyo emkocTs. Temnepatypa 8 55 °C sensieTcs
TIPEAENLHO TEMMEPATYPOi, ¥ OHa He A0NYCTUMA B KayecTee
pabovieii TemnepaTypbI.

2.5, IneKTponuT.

Toa HoMUHaNbHOWM NAGTHOCTLIO ANEKTPONUTA NOHUMAETCA
NNOTHOCTL 3nexTponuTa npu 30 °C 1 HOMUHANEHOM YPOBHE
ANEKTPONUTa B NONHOCTLIO 3aPHKEHHOM COCTORHUM
aKkyMynaTopa. MoBbILIEHHAR TEMNEPaTYPL YMEHbLIAIOT, &
Bonee H13Kkie TemnepaTypsl NOBBILIAIT NOTHOCTE
anexTponuTa. COOTBETCTBYIOLUMA NOMPABOYHbIA KOS AMUMEHT
cocrasnset -0,0007kr/n Ha °C. Mpumep: MnoTHoCTs
anekTponuTta 1,28 kr/n npu 45 °C COOTBETCTBYET NAOTHOCTI
1,29r/n npu 30 °C. YweTota snektponuTa fomkHa
CO0TBETCTBOBATL TPEOOBAHNAM CTaHAaPTaM

DIN 43530, vactb 2.

Lns noppepxanus 6atapei B 3KCNNYaTALMOHHOM FOTOBHOCTY
CNELYET NCMONb3OBATE CNEAYIOLLNE SAPAAHBIE PEXIMBI:

3. Texnuyeckoe o6enyxuBaHue.

3.2. ExeaneBHoe.

Barapeu criegyeT 3apsixaT nocne kakgoro paspaga. B koHue
3apAda cnepyeT KeHTPeNpOoBaTL YPoBEHL anekTponuTa. Mpu
HeoBX0AMMOCTH B KOHLE 3apsiaa 0BecreqnTb HOMMHANBHBII
YPOBEHb ANEKTHONNTA NYTEM AONWBA AUCTUANMPOBAHHONBOLL.
YpOBEHL 3NMEKTPONUTA HE FOIKEH NMPEBLILIATL BEPXHEO Kpast
CenapaTopa Unu He JOMKeH BbiTb HUKE COOTBETCTRYIOLLSH
oTMeTkM “Man’.

3.3. ExeHepensHoe.

[Nocne 3apsaga NPOBOAWTE BHELUHMA OCMOTP Ha 3arpA3HeHne
VnW MexaHuyeckve nospexaeHve. B ciyyae perynspHore
NPUMEHEHUA METOAO0B 3apsja

no rpaguky |U cnegyeT NpoBOAWTE YpaBHUTENBHEIR 3apaa
(cm. nyHT 2.3).

34. ExemecsauHoe.
B koHue 3apAga cnegyet M3MEpAT W PEruCTRUPOBaTE
HanpsKeHUe BCEX ANEMEHTOB W BNOYHBIX akkyMyNSTOpOB NP




NOZKNIOYEHHOM 3apAAHOM YCTpOMCTBE. Mocne OKOHYaHus!
3apsiAia CNefyeT U3MEPSTL U PETUCTPUPOBATL MNOTHOCTL
SNEKTPONUTA U TEMNEPATYPY BCEX dnemenTos. Ecnu
06HapyXeHbl CYLUECTBEHHBIE N3MEHEHIUS H3MEPEHHBIX
NapamMeTpOB UNK OTIMYUA MEXAY 3HAYEHUAMI Pa3NMYHBIX
anemeHTOR W BnayHblx Batapei, cnegyet ofpatuTecs B
CEpBHCHbIE CNyXBbl HUPMbI ANA NPOBEAEHNS [ANbHEALMX
NPOBEPOK U BOCCTAHOBNEHUA Gatapei,

34, Exeropnoe.

B cocteetcTaue ¢ Hopmamu EN 1175 -1 no mepe
HeOBX0AMMOCT HO HE PEe Pa3a B rog, cnegyet
KOHTRONMPOBATE CONPOTUBNEHWE M3ONALMKM Batapeu n Beero
TPaHCNOPTHOrO CPEACTBA, NPUBNEKAN CeLManueTa -
AMEKTPUKA.

[MNopabHbIe NPOBEPKY JOMAHEI NPOUIBOANTLCA B COOTBETCTBAN
¢ Hopmamu EN 1987-1.

Cornacto cranpapty EN 50272-3, conpoTuenenme uzonauum
DaTapen He [OMKHO NpeBLIWaTE 3HaveHne 50 OM Ha kaxabii
BOMbT HOMMHaNbHOrG HanpsxeHus. [ns Gatapei ¢
HOMUHANBHBIM HaNpsxeHwem Ao 20 B MUHUManbHoe
HOMWHANLHOE 3HaYeHWe CONPOTUBNEHUA COCTaBNSET

1000 Om.

4, Yxop 3a Gatapesmu.

Batapelo cnegyeT conepxatb Cyxol U YncTol Bo nsbexanne
TOKA yTe4KH N0 NOBEPXHOCTH. UncTky 6aTapen cnepyet
NPONIBOAMTE COMMACHO NPEANNCAHMIO «MUCTKa TAFOBBIX
Garapeit». OBpasylowwylocs Ha gHe kopnyca fatapeu
AUAKOCTb CNEAYET NEPUOANYECKA OTKAYABATD B COOTBETCTBUN
C npeanucaHnamu no yxoay 3a batapeeit.

BosMaxHbIE NOBPEXACHUR UI0NALMK BOIHUKAKOWME NoChe
“MCTKM BaTapen, 4ONKHb! DbiTb HE3EMEAMUTENBHO YCTOaHEHS!
C Uenbio ofecneqeHus NapamMeTpoB M30MALMY COTMAcHo
cTaHgapty EN 50272-3 n npesoTBpaLleHuio Cyxoil Kopposuu.
B cnyvae, ecnun HeoGXOANM AEMOHTaX SNEMEHTOB
yenecoofpasHo oBpatuTbC B CepBrCHYID Cyx0y vpmbl.

5. Xpanenne 6arapei.

B cnyvae, ecni B TeYeHne ANUTENbHOTO Nepucaa He
nNaHApyeTCA akcnnyataLms faTapei, ux XpaHeHne
FOMKHO NPOMIBOANTBEA B NONHOCTBIO 3APFKEHHOM
COCTOAHUM B CYXOM NOMELLEHWM MPW TemnepaType Boilwe 0 °C.
. EXeMECAHbI yPaBHUTENbHeIA 3APAA COTMACHD
nyHKTy 2.3,

2. MopaepKvBaIOLLMIA 32pAA NPY 33PAAHOM HANPAXKEHUN
2,23B X 4Mcno anemMeHTos.

CnenyeT y4uTbiBaTb BAUSHIE ANUTENBHOCTY XPaHEHNS Ha
CpoK cnyxfbl batapem.

6. Hemcnpashoctn batapen.

B cnyyae, ecni o0HapyxXeHs! HeucnpaeHocT GaTapen unu
3aPAAHOTO YCTPOWNCTBA, HeobXaaNMO HesameanuTenbHo
o6paTuTbes B CEpBUCHYIO CRyxBy tupmel. MpoBeaeHue
M3MEPeH B COOTBETCTBUE C NYHKTOM 3.3 YNpowaeT nouck
AederTa n yCTpaHeHe noBpexzeHil. CEpBICHBIE KOHTPAKTBI
€ HaMV YNPOLLAKT CBOEBPEMEHHOE BEISBNEHUE AeeKToB.

7. barapew trak®air na 6aze.
1. Heobxonmumo oBecneynTs ycnosue, KOTOpOE pacciuTano
ANS NAPamMeTPoR 3aPRAHONO YCTPONCTBA ANEKTPONUTAYECKON
LMPKYNALIAN, BXOAALLErO B 0Gbem Garapen.
2. Mepen nyckom B akcnnyaTaumio 6atapey trak® air
HeoGx0aUMO 0053aTEMNbHO BHINONHATL KOHTPONbL CUCTEMB.
[laHHbIA KOHTPOMb NPOMSBOANTCA CNEAYICLIMM 0Dpasom:
— BbINOMHUTb KOHTAKTUPOBAHUE MECT NOAKMIOYEHUSA
BO3OYXa
— BKNIOYUTE BOSAYLLHBIA HACOC C NOMOLLEH
KOHTPOMbHOMA KNABALLIM
— NPOW3BECTI BU3yanbHbIi KOHTPONE
ANEKTPONUTAYECKOA NOBEPXHOCTU BCEX A4EEK B
OTHOLIEHWW BBUXEHUS U NODHUMAIOLMXCS BBEPX

BO3AYLUHBIX NY3bIPLKOB,

IMyck B akerinyaTaumio batapen trak® air moxer baite
BEINOIHEH TOMBKO MOCAE JOCTATOMHOMD «MEPEMELLMBAHNS> BO
BOEX Aueikax.

3. 3anpeLuzeTcs NPOM3BOAMTL V3MEHEHNE KOMMYTaLMOHHON
nocneaoBaTensHocTH cictemsl trak® air. Heobxogumo B
ADCTATOYHOM 0GbEME BEINONHUTS HACAAKY OTAENBHBIX
LUNAHIOB HA TPOMHWKN C LeMblo 0BecneyeHns repMeTyHocTU n
MPOYHONO COBAMHEHNS.

3anpewaeTea crubaTh LNAHTOBLIE COSOMHEHNR!

4. Pabovee ykasaHve

$4ENKN MOXHO 33MONHATL TOMbKD OYMLLEHHBIM BO3AYXOM. JTO
ycnoere 0fecne4nBaeTes ¢ NOMOLIbIC COOTBETCTBYIOLLErD
unbTpa. 3apaaHble yETpocTea hupmsl HOPPECKE, Kak
npaeu10, 060pyA0BaHLI TakUM (DUNLTROM.

8.Cuctem ana ponnekn soael AquaFill

7

1 EMKOCTb BOABI

2 CnyckHow natpyBok ¢ WwapoBbiM kpaHoM

3 3abopHbIii NYHKT C SNIEKTPOMATHUTHBIM KIanaHom
4 3a0O0pHLIN MYHKT C LIAPOBLIM KpaHOM

5 Pene notoka

6 CoepuHuTenbHas My@Ta BaTapemn

7 3apsigHoe ycTpoiicTBO

DYHKUHOHMPOBaHHE

B npobke ¢ nomoLLbio Nonnaska NPUBOAMTCA B ABIKEHUE
KknanaH. [laHHbIi Knanan perynupyeT npoLecc AonWeKn B
OTHOLLEHWM HEODXOANMOr0

KkonuuecTea, MogaHHoe AaenetHne BoAbI NPOV3BOAUT
GnokmpoBky AanbHeilLuei nogaqun Bogsl u obecneqnsaet
npaeunbHoe 3anupatme. [ins 6esynpedHoro
(DYHKUVIOHUPOBAHNS CUCTEMbI ONUBKI BOAbI HE0BX0AUMO
cobnioaaTh cneaylowme nyHKTs!:

Mpouecc 3anonHeHna

MpoLecc AonmBkM HEGBXOAUMO BLINOTHNTB 3a NONYaca nepes
OKOHYaHWeM onepaLuv nonHow 3apaaki. Ecnu sanontHenne
MPOU3BOAMTCA PYYHBIM 0BPA30M, TO 8 3TOM Cryyae
NOAKNIOYEHHE K CUCTEME 3aMonHeHus nocne npoLecca
3apAAKN BEINONHAETCA TONBKO O4WH pa3 B HeAeno,

[p1 aBTOMATHYECKOM 3aNOMHEHIM 3aPAAHBIN
nepekniovarens EC cnegu 3a cobniogeHnem Heobxoaumoro
CcpoKa ANA BbINONHEHUA Aonnekw. Moy aToM NoAKNIoYeHVe
CUCTEMBI HEOBXOAMO NPOM3BOATE TAKXKE OAVH pas B
Heaento.

MpoBkn NpesoCTaBNSIOT BOIMOXHOCTb ANS BbINGNHEHNS
BH3yanbHOTO KOHTPONS € LENbIO ONPEAENEHNA YPOBHA
AneKTponuTa,

MpononKuTeNbHOCTL 3anoNHeHNs
POAGNXUATENBHOCTb 3aMONHERNS 3aBUCHT OT pabovei
Harpyaku 1 OT BOSHYKAIOLLEN NPy 3TOM TEMNEPaTypbl

okpyxaloLed cpeabl. Kak npaeuno, Bech Npouece 3anonHeHus
ANUTCS OKONO 3 MUHYT, NoCNe 3T0ro nojady Bojkl k batapee
HeoGX0AUMO OTKIKOUNT.

PabBouee paBnenmne

YCTPOMCTBO ANS AOMUBKN BOABI HEOBXOANMO YCTAHOBUTH
Takum 0Bpasom, uToBbl Ha BHICOTE BEPXHEN KpOMKY BaTapen
Haxogunoch Aasnewve g pasmepe ot 0,2 o 0,6 Bap.
Pesepsyap ¢ BOA0H AOMKeEH BbiTb YCTAHOBNEH Ha BbICOTE OT 3
40 7 m. Mpu BoiGope nonepeyHoro ceueHns TpyGonposoaa
LOMKHLI YUUTBIBATLCA KOMUYECTBO 3a00PHBIX NYHKTOB U ANMHA
TpyBonposoza.

Yncrora

B eMKoCTb MOXHO 3an0nHATL TONbKO BOAY, YNCTOTA KOTOPOW
cooTeetcTByeT Hopme [I/IH 43 530, yacTb 4. EmkocTb n
cncTema TpybonpoBoga He AOMKHBI COAEPKATD FPA3HBIE
4acTiubl, KoTopble Mornv Gbl OTPasUTLCA Ha
paGoTocnocoGHocTM NpoBikm. C yHETOM NPEANNCAHNA TEXHUKM
Be3onacHocTH HeobXoAMMO NPEAYCMOTPETD B FNaBHOM
TpyGonpoBoge, KoTopbIv BeAeT K BaTapee, (hMnbTp C
nponyckHoit cnocoBHocTbio B pasmepe ot 100 4o 300 um.

LWinanroBoe coeauHerue B Gatapen

LLinaHroBoro coeanHeHme OTAENbHBIX AYeeK B Npeaenax
BaTapen COOTBETCTBYET CYLUECTBYIOLUEMY SNEKTPUYECKOMY
NOAKMKOYEHNIO. [0 3TOIR NPUYMHE 3aNPELLAETCA BEINOMHATD
Kakue-nubo NIMeHeHNA.

PaBoyas Temneparypa

MpeaenbHas TeMnepaTypa Ans akCnAyaTawyi CBUHLOBBIX
aKKyMynsiTopos cocTasnset 55 °C. CucTemy Ans A0NMBKK
BOAbI HA KOPOTKWIA CROK MOXHO NoABepraTh Gonee BLICOKON
Harpyake.

Barapen, ocHaLénrbie AquaFill MOXHO XpaHUTb TONbKO B
TNOMELLEHNAX ¢ TeMnepaTypoii cabilue O C (B npoTMBHOM
CINy4ae CYLUECTBYET ONACcHOCTb 3aMEP3aHNA).

Pene noroka

C Uenbio BLINONHEHUA KOHTPONS NPOLECCA 3aNONHEHNA B
BOJOMPOBOAE NEPE/, MECTOM MOAKIOHEHNA COSAMHNTENBHON
MyGTHl GaTapen MOXHO YCTaHOBUTL PEne noToka. Bo Bpemst
npoLiecca 3anonHeH1s noToK BoAbI, KOTOPbIA NOCTynaeT
CBEPXY, MPOM3BOANT JABNEHNE Ha LIAPOBOR SNEMEHT B
CTOPOHY HUXKHEro yropa TpySku. Mocne 3akpeiTus Bcex npook
NNaBaloLLiA CBEPXY LUIAPOBON 3MEMEHT FOBOPUT 06 OKOHYAHMM
npouecca A0NHBKM.

WHCTpyMeHT anA cHATMA NpoGok

[ins cHsTUs npobku cuctembl AquaFill paspewaetca
MCNONb30BATD TONBKO CMELMANBHEIR MHCTPYMEHT, CHATHE
NpoBKN ZOMKHO OCYLLECTBNATHCA 0COBEHHO OCTOPOXHO BO
n3bexaHne nospexaeHni.

Pa6oune gannble
P,  [laBnexne camo3annpanus > 1,2 6ap
D MoTok yepes OTKPLITBIA KNanaH
¢ nogaveii AaBnexns Bogs B
pasmepe 0,1 Bap 350 Mn/MUH
D;  MakcumanbHo gonycTimas yTeyka
unbTPa B 3aKPLITOM NONOXEHMN
npw 0,1 Gap 2 MI/MUH

t  Temneparypa ot0°Cpo +65°

P,  Pabouui ananasoH fasneHna 0,2-0,6 bap

Pb npeanucaHnam

Boaspar 6atapei NpouM3BOAUTENIO.
Crapble ncnonb3osaHHble Gatapeu ¢ 3TUM 3HaKOM SBNSIOTCA NPOAYKTOM ANA BTOPUMHOIO UCMOMb30BaHUA M NOABEPraloTca
nepepaboTku. Batapeu He npeaHa3HaueHHble ANs BTOPUYHON nepepaboTkv CneayeT yTUNnM3aupoBaTh COrNacHo cneuvansHbim
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