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Gebrauchsanweisung

Fahrzeugantriebsbatterien
Bleibatterien mit Panzerplattenzellen EPzS*, EPzB, ECSM

Nenndaten

1. Nennkapazitat Cy; siehe Typschild

2. Nennspannung: 2,0V x Zellenzahl

3. Entladestrom: Cs/5h

4. Nenndichte des Elektrolyten*
Ausfiihrung EPzS: 1,29 kg/l
Ausfiihrung EPzB: 1,29 kg/l
Ausfihrung ECSM: 1,29 kg/l
Zugbeleuchtung: siehe Typschild

5. Nenntemperatur: 30°C

6. Nennelektrolytstand: bis Elektrolytstandmarke ,max."

** Wird innerhalb der ersten 10 Zyklen erreicht.

+ Gebrauchsanweisung beachten und am Ladeplatz sichtbar anbringen!
* Arbeiten an Batterien nur nach Unterweisung durch Fachpersonal!

+ Bei Arbeiten an Batterien Schutzbrille und Schutzkleidung tragen!
+ Die Unfallverhitungsvorschriften sowie DIN EN 50272-3, DIN 50110-1 beachten!

* Rauchen verboten!
+ Keine offene Flamme, Glut oder Funken in die Nahe der Batterie, da Explosions- und Brandgefahr!

+ Séurespritzer im Auge oder auf der Haut mit viel klarem Wasser aus- bzw. abspiilen. Danach unverziiglich einen Arzt aufsuchen.
+ Mit Saure verunreinigte Kleidung mit Wasser auswaschen.

+ Explosions- und Brandgefahr, Kurzschllisse vermeiden!

+ Elektrolyt ist stark atzend!

\ |
u@@
+ Batterie nicht kippen!
+ Nur zugelassene Hebe- und Transporteinrichtungen verwenden, z.B. Hebegeschirre gem. VDI 3616. Hebehaken durfen keine

Beschadigungen an Zellen, Verbindern oder AnschlufRkabeln verursachen!

+ Gefahrliche elektrische Spannung!
+ Achtung! Metallteile der Batteriezellen stehen immer unter Spannung, deshalb keine fremden Gegenstande oder Werkzeuge
auf der Batterie ablegen.

Bei Nichtbeachtung der Gebrauchsanweisung, bei Reparatur mit nicht originalen Ersatzteilen, eigenméachtigen Eingriffen, Anwendung von
Zusétzen zum Elektrolyten (angebliche Aufbesserungsmittel) erlischt der Gewéahrleistungsanspruch.

Fur Batterien gem. @ |'und @ I sind die Hinweise fir die Aufrechterhaltung der jeweiligen Schutzart wahrend des Betriebes zu beachten
(siehe zugehdrige Bescheinigung).

* Gilt auch fiir Zugbeleuchtungsbatterien nach DIN 43579 sowie Batterien nach DIN 43582.
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1. Inbetriebnahme gefiillter und geladener Batterien.

(Inbetriebnahme einer ungefiillten Batterie siehe gesonderte Vorschrift.)

Die Batterie ist auf mechanisch einwandfreien Zustand zu dberpriifen.

Die Batterieendableitung ist kontaktsicher und polrichtig zu verbinden, ansonsten
kénnen Batterie, Fahrzeug oder Ladegerét zerstort werden.

Anzugsmomente fiir Polschrauben der Endableiter und Verbinder:

Stahl
M 10 23+ 1Nm

Der Elektrolytstand ist zu kontrollieren. Er muB gesichert oberhalb des Schwapp-
schutzes oder der Scheideroberkante liegen.

Die Batterie ist gem. Pkt. 2.2 nachzuladen.

Der Elektrolyt ist mit gereinigtem Wasser bis zum Nennstand aufzufiillen.

2. Betrieb
Fur den Betrieb von Fahrzeugantriebsbatterien gilt DIN EN 50272-3 «Antriebs-
batterien fur Elektrofahrzeuge».

2.1 Entladen

Liiftungsoffnungen diirfen nicht verschlossen oder abgedeckt werden.

Offnen oder SchlieRen von elekirischen Verbindungen (z.B. Steckern) darf nur im
stromlosen Zustand erfolgen.

Zum Erreichen einer optimalen Lebensdauer sind betriebsméaRige Entladungen von
mehr als 80 % der Nennkapazitt zu vermeiden (Tiefentladungen).

Dem entspricht eine minimale Elektrolytdichte von 1,13 kg/l am Ende der Ent-
ladung. Entladene Batterien sind sofort zu laden und diirfen nicht stehen bleiben.
Dies gilt auch fir teilentladene Batterien.

2.2 Laden

Es darf nur mit Gleichstrom geladen werden. Alle Ladeverfahren nach DIN 41773
und DIN 41774 sind zulassig.

Anschluf nur an das zugeordnete, fur die BatteriegroRe zuldssige Ladegerat, um
Uberlastungen der elektrischen Leitungen und Kontakte, unzuldssige Gasbildung
und Austritt von Elektrolyt aus den Zellen zu vermeiden.

Im Gasungsbereich durfen die Grenzstréme gem. DIN EN 50272-3 nicht Uber-
schritten werden. Wurde das Ladegerat nicht zusammen mit der Batterie beschaftt,
ist es zweckmaRig, dieses vom Kundendienst des Herstellers auf seine Eignung
Uberprifen zu lassen.

Beim Laden muR fir einwandfreien Abzug der Ladegase gesorgt werden. Trog-
deckel bzw. Abdeckungen von Batterieeinbaurdumen sind zu 6ffnen oder abzu-
nehmen. Die VerschluBstopfen bleiben auf den Zellen bzw. bleiben geschlossen.
Die Batterie ist polrichtig (Plus an Plus bzw. Minus an Minus) an das ausgeschal-
tete Ladegerat zu schlieBen. Danach ist das Ladegerat einzuschalten.

Beim Laden steigt die Elektrolyttemperatur um ca. 10 K an. Deshalb soll die
Ladung erst begonnen werden, wenn die Elektrolyttemperatur unter 45 °C liegt.
Die Elektrolyttemperatur von Batterien soll vor der Ladung mindestens +10°C
betragen, da sonst keine ordnungsgemalie Ladung erreicht wird.

Die Ladung gilt als abgeschlossen, wenn die Elektrolytdichte und Batteriespannung
Uber 2 Stunden konstant bleiben.

Besonderer Hinweis fiir den Betrieb von Batterien in Gefahrenbereichen:

Dies sind Batterien, die gemaR EN 50014, DIN VDE 0170/0171 Ex | in schlag-
wettergefahrdetem bzw. gemaR Ex Il in explosionsgefahrdetem Bereich zum
Einsatz kommen.

Die Behélterdeckel sind wahrend des Ladens und des Nachgasens so weit abzu-
heben oder zu 6ffnen, dal ein entstehendes explosionsfahiges Gasgemisch durch
ausreichende Bellftung seine Zundfahigkeit verliert.

Der Behalter bei Batterien mit Plattenschutzpaketen darf friihestens eine halbe
Stunde nach beendeter Ladung aufgelegt oder geschlossen werden.

2.3 Ausgleichsladen

Ausgleichsladungen dienen zur Sicherung der Lebensdauer und zur Erhaltung der
Kapazitat. Sie sind erforderlich nach Tiefentladungen, nach wiederholt ungentigen-
der Ladung und Laden nach IU-Kennlinie. Ausgleichsladungen sind im Anschluf
an normale Ladungen durchzufiihren. Der Ladestrom kann max. 5A/100Ah
Nennkapazitat betragen (Ladeende siehe Punkt 2.2.).

Temperatur beachten!

2.4 Temperatur

Die Elektrolyttemperatur von 30° C wird als Nenntemperatur bezeichnet. Hohere
Temperaturen verkirzen die Lebensdauer, niedrigere Temperaturen verringern die
verfiighare Kapazitat.

55° C ist die Grenztemperatur und nicht als Betriebstemperatur zulassig.

2.5 Elektrolyt

Die Nenndichte des Elektrolyten bezieht sich auf 30° C und Nennelektrolytstand in
vollgeladenem Zustand. Héhere Temperaturen verringern, tiefere Temperaturen er-
hohen die Elektrolytdichte. Der zugehérige Korrekturfaktor betragt + 0,0007 kg/l
pro K, z.B. Elektrolytdichte 1,28 kg/l bei 45° C entspricht einer Dichte von 1,29 kg/I
bei 30° C.

Der Elektrolyt mufy den Reinheitsvorschriften nach DIN 43530 Teil 2 entsprechen.

3. Warten

3.1 Taglich

Batterie nach jeder Entladung laden. Gegen Ende der Ladung ist der Elektrolyt-
stand zu kontrollieren. Falls erforderlich, ist gegen Ende der Ladung mit gereinig-
tem Wasser bis zum Nennstand nachzufiillen. Die Hohe des Elektrolytstandes soll
den Schwappschutz bzw. die Scheideroberkante oder die Elektrolytstandsmarke
,Min® nicht unterschreiten.

3.2 Wochentlich

Sichtkontrolle nach Wiederaufladung auf Verschmutzung oder mechanische
Schéaden. Bei regelmaRigem Laden nach [U-Kennlinie ist eine Ausgleichsladung
(siehe Punkt 2.3.) vorzunehmen.

3.3 Monatlich

Gegen Ende des Ladevorgangs sind die Spannungen aller Zellen bzw. Block-
batterien bei eingeschaltetem Ladegerét zu messen und aufzuzeichnen.

Nach Ende der Ladung ist die Elektrolytdichte und die Elektrolyttemperatur aller
Zellen zu messen und aufzuzeichnen.

Werden wesentliche Veranderungen zu vorherigen Messungen oder Unterschiede
zwischen den Zellen bzw. Blockbatterien festgestellt, so ist zur weiteren Priifung
bzw. Instandsetzung der Kundendienst anzufordern.

3.4 Jahrlich

GemaR DIN VDE 0117 ist nach Bedarf, aber mindestens einmal jahrlich, der
Isolationswiderstand des Fahrzeugs und der Batterie durch eine Elektrofachkraft zu
priifen.

Die Prufung des Isolationswiderstandes der Batterie ist gemaR DIN EN 60 254-1
durchzufiihren.

Der ermittelte Isolationswiderstand der Batterie soll gemaf DIN EN 50272-3 den
Wert von 50 Q je Volt Nennspannung nicht unterschreiten.

Bei Batterien bis 20 V Nennspannung ist der Mindestwert 1000 Q.

4. Pflegen

Die Batterie ist stets sauber und trocken zu halten, um Kriechstrome zu vermeiden.
Reinigung gem. ZVEI Merkblatt «Reinigung von Fahrzeugantriebsbatterien».
Flissigkeit im Batterietrog ist abzusaugen und vorschriftsmafig zu entsorgen.
Beschadigungen der Trogisolation sind nach Reinigung der Schadstellen auszu-
bessern, um Isolationswerte nach DIN EN 50272-3 sicherzustellen und Trog-
korrosion zu vermeiden. Wird der Ausbau von Zellen erforderlich, ist es zweck-
maRig, hierfiir den Kundendienst anzufordern.

5. Lagern

Werden Batterien fiir Iangere Zeit auRer Betrieb genommen, so sind diese vollgela-
den in einem trockenen, frostfreien Raum zu lagern.

Um die Einsatzbereitschaft der Batterie sicherzustellen, kdnnen folgende Ladebe-
handlungen gewahlt werden:

1. monatliche Ausgleichsladung nach Punkt 2.3.

2. Erhaltungsladungen bei einer Ladespannung von 2,23 V x Zellenzahl.

Die Lagerzeit ist bei der Lebensdauer zu beriicksichtigen.

6. Storungen

Werden Stérungen an der Batterie oder dem Ladegerat festgestellt, ist unverziig-
lich der Kundendienst anzufordern. MeRdaten gem. 3.3. vereinfachen die Fehler-
suche und die Stérungsbeseitigung.

Ein Servicevertrag mit uns erleichtert das rechtzeitige Erkennen von Fehlern.

Gebrauchte Batterien miissen getrennt von Hausmdill gesammelt und recycelt werden (EWC 160601).

geregelt (hier: Batterie Verordnung).

Pb <9 Sie einen lokalen Entsorgungsfachbetrieb.

Technische Anderungen vorbehalten.

@12

Der Umgang mit gebrauchten Batterien ist in der EU Batterie Richtlinie (91/157/EEC) und den entsprechenden nationalen Umsetzungen

Wenden Sie sich an den Hersteller ihrer Batterie, um Riicknahme und Entsorgung der gebrauchten Batterie zu vereinbaren, oder beauftragen



Gebrauchsanweisung

EXIDE Wassernachfiillsystem Aquamatic/BFS I
fur Antriebsbatterien

mit Panzerplattenzellen EPzS; EPzB; ECSM

Aquamatic-Stopfenzuordnung fiir die Gebrauchsanweisung

. Hub

Zellenbaureihen* Aquamatic-Stopfentyp (Linge) EXIDE Aquamatic-Stopfen
mit Diagnosedffnung
EPzS EPzB ECSM Frotek (gelb) | BFS (schwarz)
2/120-10/ 600 | 2/ 42-12/ 252 - 50,5 mm 51,0 mm
2/160-10/ 800 | 2/ 64-12/ 384 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/ 84 -12/ 504 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/110 - 12/ 660 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/130-12/ 780 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/150 - 12/ 900 - 50,5 mm 51,0 mm 2 g
- 2/172 - 12/1032 - 50,5 mm 51,0 mm i é S
- 2/200-12/1200 | 2/200 - 10/1000 56,0 mm 56,0 mm
- 2/216-12/1296 | 2/250 - 10/1250 56,0 mm 56,0 mm
2/180 - 10/ 900 - - 61,0 mm 61,0 mm i
2/210 - 10/1050 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/230 - 10/1150 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/250 - 10/1250 - 2/320 - 10/1600 61,0 mm 61,0 mm
2/280 - 10/1400 - - 72,0 mm 66,0 mm
2/310 - 10/1550 - - 72,0 mm 66,0 mm
* Die Zellenbaureihe umfassen Zellen mit Zwei bis Zehn (Zwdlf) positive Platten z.B. Spalte EPzS — 2/120 - 10/600.

Hierbei handelt es sich um Zellen mit der positiven Platte 60Ah. Die Typbezeichnung einer Zelle lautet z.B. 2 EPzS 120 EXIDE Aquamatic-Stopfen BFS Il

mit Diagnosedffnung

Bei Nichtbeachtung der Gebrauchsanweisung, bei Reparatur mit nicht originalen Ersatzteilen, eigenméachtigen Eingriffen, Anwendung von
Zusatzen zum Elektrolyten (angebliche Aufbesserungsmittel) erlischt der Gewahrleistungsanspruch.

Fur Batterien gem. @ | und @ I sind die Hinweise fiir die Aufrechterhaltung der jeweiligen Schutzart wahrend des Betriebes zu beachten
(siehe zugehorige Bescheinigung).

. @ ®
Schematische Darstellung A R
B Netz
Anlage fiir AL
Wassernachfiillsystem
° SEEEY
w D .
/
s %‘ ®
é -m
) J °
@ Wasservorratsbehalter ® | \
@ Niveauschalter N /@ \\@
@ Zapfstelle mit Kugelhahn o
@ Zapfstelle mit Magnetventil o
® Ladegerat © -
® VerschluRkupplung
@ VerschluBnippel °
lonenaustauschpatrone mit 3
Leitwertmesser und Magnetventil =
@ Rohwasseranschiufy 1 1 ]
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13@



1. Bauart

Die Batteriewassernachfillsysteme EXIDE-Aquamatic/BFS werden zum automati-
schen Einstellen den Nennelektrolytstandes eingesetzt. Zum Ableiten der bei der
Ladung entstehenden Ladegase sind entsprechende Entgasungséffnungen vor-
gesehen. Die Stopfensysteme besitzen neben der optischen Fiillstandsanzeige
auch eine Diagnosedffnung zur Messung der Temperatur und der Elektrolytdichte.
Es kénnen alle EXIDE-Batteriezellen der Typreihen EPzS; EPzB; ECSM mit den
EXIDE-Aquamatic/BF S-Befiillsystemen ausgeriistet werden. Durch die Schlauch-
verbindungen der einzelnen EXIDE-Aquamatic/BFS-Stopfen wird die Wasser-
nachfiillung Uber eine zentrale Verschlusskupplung méglich.

2. Anwendung

Das Batteriewassernachftillsystem EXIDE-Aquamatic/BFS findet bei Antriebs-
batterien fiir Flurférderzeuge Anwendung. Fir die Wasserzufuhr wird das Wasser-
nachfiillsystem mit einem zentralen Wasseranschluss versehen. Dieser Anschluss
sowie die Verschlauchung der einzelnen Stopfen wird mit Weich-PVC-Schlauch
vorgenommen. Die Schlauchenden werden jeweils auf die Schlauchanschluss-
tillen der T- bzw.< - Stilicke aufgesteckt.

3. Funktion

Das im Stopfen befindliche Ventil in Verbindung mit dem Schwimmer und dem
Schwimmergestange steuert den Nachfiillvorgang im Bezug auf die erforderliche
Wassermenge. Beim EXIDE-Aquamatic-System sorgt der anstehende Wasser-
druck an dem Ventil fir das Ab-sperren des Wasserzulaufs und fir das sichere
schlieBen des Ventils.

Beim EXIDE-BFS-System wird iber den Schwimmer und dem Schwimmer-
gestange Uber ein Hebelsystem das Ventil beim erreichen des maximalen
Flllstandes, mit der flinffachen Auftriebskraft Verschlossen und unterbricht somit
sicher den Wasserzulauf.

4. Befiillen (manuell/automatisch)

Das Befilllen der Batterien mit Batteriewasser sollte méglichst kurz vor
Beendigung der Batterievolladung durchgefiihrt werden, hierbei wird sicherge-
stellt, das die nachgefiillte Wassermenge mit dem Elektrolyten vermischt wird. Bei
normalem Betrieb ist es in der Regel ausreichend die Befiillung einmal wochent-
lich vorzunehmen.

5. Anschlussdruck

Die Wassernachfiillanlage ist so zu betreiben, das ein Wasserdruck in der
Wasserleitung von 0,3 bar bis 1,8 bar ansteht. Das EXIDE-Aquamatic-System hat
einen Druckarbeitsbereich von 0,3 bar bis 0,6 bar.

Das EXIDE-BFS-System hat einen Druckarbeitsbereich von 0,3 bar bis 1,8 bar.
Abweichungen von den Druckbereichen beeintrachtigen die Funktionssicherheit
der Systeme. Dieser weite Druckbereich lasst drei Befiillungsarten zu.

5.1 Fallwasser

Je nachdem welches Wassernachfiillsystem zum Einsatz kommt ist die Hohe des
Vorratsbehélters zu wéhlen.

EXIDE-Aquamatic-System Aufstellhdhe 3 m bis 6 m und das EXIDE-BFS-System
Aufstell-héhe 3 m bis 18 m (iber Batterieoberflache.

5.2 Druckwasser

Einstellung des Druckminderventils EXIDE-Aquamatic-System 0,3 bar bis 0,6 bar.
EXIDE-BFS-System 0,3 bar bis 1,8 bar.

5.3 Wassernachfiillwagen (ServiceMobil)

Die im Vorratsbehalter des ServiceMobil befindliche Tauchpumpe erzeugt den
erforderlichen Befiilldruck. Es darf zwischen der Standebene des ServiceMobil
und der Batteriestandflache kein Hohenunterschied bestehen.

6. Fiilldauer

Die Beflilldauer der Batterien ist abhangig von den Einsatzbedingungen der
Batterie, den Umgebungstemperaturen und der Befillart bzw. dem Befiilldruck.
Die Befillzeit betragt ca. 0,5 bis 4 Minuten. Die Wasserzuleitung ist nach
Befiillende bei manueller Befiillung von der Batterie zu trennen.

7. Wasserqualitat

Zum Befiillen der Batterien darf nur Nachfiillwasser verwendet werden, welches
bezlglich der Qualitat der DIN 43530 Teil 4 entspricht. Die Nachfiillanlage
(Vorratshehélter, Rohrleitungen, Ventile etc.) diirfen keinerlei Verschmutzung ent-
halten, die die Funktionssicherheit des EXIDE-Aquamatic-/BFS-Stopfens beein-
trachtigen konnte. Aus Griinden der Sicherheit empfielt es sich in die
Hauptzuleitung der Batterie ein Filterelement (Option) mit einem max. Durchlass
von 100 bis 300 um einzubauen.

Technische Anderungen vorbehalten.
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8. Batterieverschlauchung

Die Verschlauchung der einzelnen Stopfen ist entlang der vorhandenen elek-
trischen Schaltung vorzunehmen. Anderungen dirfen nicht vorgenommen werden.

9. Betriebstemperatur

Die Grenztemperatur fiir den Betrieb von Antriebsbatterien ist festgelegt mit
55°C. Ein Uberschreiten dieser Temperatur hat eine Batterieschadigung zur
Folge. Die EXIDE Batteriebefiillsysteme diirfen in einem Temperaturbereich von
> 0°C bis max. 55° C betrieben werden.

ACHTUNG:

Batterien mit automatischen EXIDE-Wassernachfiillsystemen diirfen nur in
Réumen mit Temperaturen > 0° C gelagert werden (sonst Gefahr durch ein-
frieren der Systeme).

9.1 Diagnosedffnung

Um die problemlose Messung von Sauredichte und Temperatur zu ermdglichen
besitzen die Wassernachfiillsysteme eine Diagnosedffnung mit einem & von
6,5 mm EXIDE-Aquamatic-Stopfen und 7,5 mm EXIDE-BFS-Stopfen.

9.2 Schwimmer
Je nach Zellenbauart und Typ werden unterschiedliche Schwimmer eingesetzt.

9.3 Reinigung

Die Reinigung der Stopfensysteme hat ausschlieRlich mit Wasser zu erfolgen.

Es dirfen keine Teile der Stopfen mit I6sungshaltigen Stoffen oder Seifen in
Beriihrung kommen.

10. Zubehor

10.1 Stromungsanzeiger

Zur Uberwachung des Befiillvorganges kann batterieseitig in die Wasserzuleitung
ein Strdmungsanzeiger eingebaut werden. Beim Befiillvorgang wird das
Schaufelrddchen durch das durchflieBende Wasser gedreht. Nach Beendigung
des Fillvorganges kommt das Radchen zum Stillstand wodurch das Ende des
Befiillvorganges angezeigt wird. (Ident Nr.: 7305125).

10.2 Stopfenheber

Zur Demontage der Stopfensysteme darf nur das dazugehérige Spezialwerkzeug
(EXIDE-Stopfenheber) verwendet werden. Um Beschédigungen an den Stopfen-
systemen zu vermeiden ist das Heraushebeln der Stopfen mit groRter Sorgfalt
vorzunehmen.

10.2.1 Klemmringwerkzeug

Mit dem Klemmringwerkzeug kann zur Erhéhung des Anpressdruckes der Ver-
schlauchung auf die Schlaucholiven der Stopfen ein Klemmring aufgeschoben
bzw. wieder geldst werden.

10.3 Filterelement

In die Batteriezuleitung zur Batteriewasserversorgung kann aus Sicherheits-
grinden ein Filterelement (Ident Nr.: 73051070) eingebaut werden. Dieses
Filterelement hat einen max. Durchlassquerschnitt von 100 bis 300um und ist als
Schlauchfilter ausgefiihrt.

10.4 Verschlusskupplung

Der Wasserzufluss zu den EXIDE Wassernachfillsystemen (Aquamatic/BFS)
erfolgt iber eine zentrale Zuleitung. Diese wird (iber ein Verschlusskupplungs-
system mit dem Wasserversorgungssystem der Batterieladestelle verbunden.
Batterieseitig ist ein Verschlussnippel (Ident Nr.: 73051077) montiert Wasserver-
sorgungsseitig ist bauseitig eine Verschlusskupplung (zu beziehen unter Ident
Nr.: 73051079) vorzusehen.

11. Funktionsdaten

PS - SelbstschlieRdruck Aquamatic > 1,2 bar
BFS - System keiner

D - Durchflussmenge des geéffneten Ventils bei einem anstehenden Druck
von 0,1 bar 350ml/min

D1 - max. zulassige Leckrate des geschlossenen Ventils bei einem
anstehenden Druck von 0,1 bar 2 ml/min

T- Zulassiger Temperaturbereich 0° C bis max. 65° C

Pa - Arbeitsdruckbereich 0,3 bis 0,6 bar Aquamatic-System.
Arbeitsdruckbereich 0,3 bis 1,8 bar BFS-System



Gebrauchsanweisung

Elektrolytumwalzung EUW

Erforderliche Zusatzausriistung

Batterie:
Je Batteriezelle ein Luftzufuhrrdhrchen sowie die entsprechende Verschlauchung
und den Kupplungssystemen.

Ladegleichrichter:

Eine im Ladegleichrichter integriertes Pumpenmodul mit Druckiiberwachung zur
Umschaltung des Ladefaktors von nominal 1,20 auf 1,05 bis 1,07, der Ver-
schlauchung und dem Kupplungssystem.

Wirkungsweise:

Mit Beginn der Batterieladung wird in jede Zelle (iber das Luftzufuhrrdhrchen
staubfreie Luft eingeleitet. Die Umwélzung des Elektrolyten erfolgt durch eine
,Flussigkeitspumpe* nach dem Mammutpumpenprinzip. Somit stellen sich von
Beginn der Ladung gleiche Elektrolytdichtewerte tber die gesamte Elektroden-
lange ein.

Aufbau:

Die in dem Ladegleichrichter eingebaute, elektrisch angetriebene Schwinganker-
pumpe erzeugt die erforderliche Druckluft, welche Uber ein Schlauchsystem den
Batteriezellen zugefiihrt wird. Hier wird tber T-AnschluBstiicke die Luft in die
Luftzufuhrrohrchen der Batteriezelle geleitet. Speziell auf EUW abgestimmte
Ladesteckersysteme erméglichen ein gleichzeitiges, sicheres Kuppeln des elek-
trischen sowie des Luftanschlusses. Der Luftanschlu® kann auch iber separate
Kupplungssysteme erfolgen.

Pumpe:

Es werden je nach Anzahl der Zellen im Batterieverbund Pumpenleistungen von
800; 1000; 1500 I/h eingesetzt. AuBer dem Wechsel der Luftfilter (je nach Luft-
verschmutzungsgrad 2-3 Mal pro Jahr) sind die Pumpen wartungsfrei. Bei Bedarf,
z.B. bei unerklarlichem Ansprechen der Druckiberwachung, sind die Filter zu kon-
trollieren und ggf. ist die Filterwatte zu wechseln. Die Pumpe wird zu Beginn der
Batterieladung angesteuert und ist in Intervallen bis zum Ladungsende aktiv.

BatterieanschluB:

Am Pumpenmodul befinden sich zwei Schlauchanschliisse mit einem Innen-
durchmesser von 6 mm. Diese werden Uber ein Y-Schlauchverteilerstiick zu
einem Schlauch mit 9 mm Innendurchmesser zusammengefaft. Dieser Schlauch
wird gemeinsam mit den Ladeleitungen aus dem Ladegleichrichter bis zum
Ladestecker gefiihrt. Uber die im Stecker integrierte EUW-Kupplungsdurch-
fuhrungen wird die Luft zur Batterie weitergeleitet. Bei der Verlegung ist sorgfaltig
darauf zu achten, daB der Schlauch nicht geknickt wird.

Druckiiberwachungsmodul:

Die EUW-Pumpe wird zu Beginn der Ladung aktiviert. Uber das Druckiiber-

wachungsmodul wird der Druckaufbau wahrend des Ladungsbeginns tiberwacht.

Dieses stellt sicher, dall der notwendige Luftdruck bei Ladung mit EUW zur

Verfiigung steht.

Bei eventuellen Storfallen, wie z.B.

+ Luftkupplung Batterie mit Umwalzmodul nicht verbunden (bei separater
Kupplung) oder defekt.

+ undichte oder defekte Schlauchverbindungen auf der Batterie

+ Ansaugfilter verschmutzt, erfolgt eine optische Stérmeldung.

Achtung:

Wird ein installiertes EUW-System nicht oder nicht regelmaRig benutzt oder unter-
liegt die Batterie groReren Temperaturschwankungen kann es zu einem Riickfluss
des Elektrolyten in das Schlauchsystem kommen. In diesen Féllen ist die Luft-
zufuhrleitung mit einem separaten Kupplungssystem zu versehen.

- VerschluBkupplung Batterieseite

- Durchgangskupplung Luftversorgungsseite.

!
u

Schematische Darstellung der EUW-Installation auf der Batterie sowie die Luftversorgung tiber

den Ladegleichrichter.
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Reinigen von Batterien (Auszug aus ZVEI Merkblatt — Reinigen von Fahrzeugantriebsbatterien)

Eine saubere Batterie ist zwingend notwendig, nicht nur wegen des &uBeren Erscheinungsbildes, sondern vielmehr, um Unfélle und Sachschaden
sowie eine verkirzte Lebensdauer und Verfiigbarkeit der Batterien zu vermeiden.

Das Reinigen von Batterien und Trogen ist notwendig, um die erforderliche Isolation der Zellen gegeneinander, gegen Erde oder fremde leitfahige Teile
aufrecht zu erhalten. Auerdem werden Schaden durch Korrosion und durch Kriechstréme vermieden.

Der Isolationswiderstand von Antriebsbatterien gemaf DIN EN 50272-3 mufl mindestens 50 Q je Volt Nennspannung betragen. Bei Batterien fiir
Elektro-Flurforderzeuge nach DIN EN 1175-1 darf der Isolationswiderstand nicht kleiner als 1000 Q sein.

Die Batterie ist ein elektrisches Betriebsmittel mit herausgefiihrten Anschliissen, die einen Berlihrungsschutz durch Isolierabdeckungen haben.

Dies ist jedoch nicht mit einer elektrischen Isolierung gleichzusetzen, denn zwischen den Polen und den Anschliissen, die durch einen elektrisch nicht
leitenden Kunststoffdeckel herausgefiihrt sind, liegt eine Spannung an.

Je nach Einsatzort und Einsatzdauer IRt sich eine Staubablagerung auf der Batterie nicht vermeiden. Geringe Mengen austretender Elektrolytpartikel
wahrend der Batterieladung oberhalb der Gasungsspannung bilden auf den Zellen oder den Blockdeckeln eine mehr oder weniger schwach leitende
Schicht. Durch diese Schicht flieRen dann sogenannte Kriechstréme. Erhdhte und unterschiedliche Selbstentladung der einzelnen Zellen bzw.
Blockbatterien sind die Folge.

Dies ist einer der Griinde, weshalb sich die Fahrer von Elektrofahrzeugen ber mangelnde Kapazitat nach der Standzeit einer Batterie lber das
Wochenende beklagen.

FlieRen héhere Kriechstrdme, sind elektrische Funken nicht auszuschlieRen, die das aus den Zellenstopfen oder Zellenventilen austretende Ladegas
(Knallgas) zur Explosion bringen kénnen.

Somit ist die Reinigung von Batterien nicht nur zur Sicherung der hohen Verfligbarkeit erforderlich, sondern auch ein wesentlicher Bestandteil zur
Einhaltung der Unfallverhltungsvorschriften.

Reinigen von Fahrzeug-Antriebsbatterien

+ Die Gefahrenhinweise der Gebrauchsanweisung fiir Fahrzeug-Antriebsbatterien sind zu beachten.
+  Zur Reinigung ist die Batterie aus dem Fahrzeug auszubauen.

+ Der Aufstellungsort fiir die Reinigung mul so gewahlt werden, daR dabei entstehendes elektrolythaltiges Spiilwasser einer dafiir geeigneten
Abwasserbehandlungsanlage zugeleitet wird. Bei der Entsorgung von gebrauchtem Elektrolyten bzw. entsprechendem Spiilwasser sind die
Arbeitsschutz- und Unfallverhitungsvorschriften sowie die wasser- und abfallrechtlichen Vorschriften zu beachten.

+ Esist eine Schutzbrille und Schutzkleidung zu tragen.

+ Die Zellenstopfen durfen nicht abgenommen oder geéffnet werden, sondern miissen die Zellen geschlossen halten.
Die Reinigungsvorschriften des Herstellers sind zu beachten.

+ Die Kunststoffteile der Batterie, insbesondere die Zellengefale, dirfen nur mit Wasser bzw. wassergetrankten
Putztlichern ohne Zusatze gereinigt werden.

+ Nach dem Reinigen ist die Batterieoberflache mit geeigneten Mitteln zu trocknen, z.B. mit Druckluft oder mit Putztlichern.

+ Flussigkeit, die in den Batterietrog gelangt ist, muB abgesaugt und unter Beachtung der zuvor genannten Vorschriften entsorgt werden.
(Einzelheiten hierzu siehe auch Entwurf DIN EN 50272-3, bzw. ZVEI Merkblatt:
,Vorsichtsmafinahmen beim Umgang mit Elektrolyt fiir Bleiakkumulatoren®.)

Fahrzeug-Antriebsbatterien kdnnen auch mit Hochdruckreinigungsgeraten gesaubert werden. Hierbei ist zusatzlich die Gebrauchsanweisung des
Hochdruckreinigers zu beachten.

Um beim Reinigungsvorgang Schaden an Kunststoffteilen wie den Zellendeckeln, der Isolierung der Zellenverbinder und der Stopfen zu vermeiden,
sind die folgenden Punkte zu beachten:

+ Die Zellenverbinder missen fest angezogen bzw. fest eingesteckt sein.
+ Die Zellenstopfen miissen aufgesetzt, d.h. geschlossen sein.
+ Es diirfen keine Reinigungszusatze verwendet werden.

+ Die maximal zuldssige Temperatureinstellung fir das Reinigungsgerat ist: 140° C. Damit wird in der Regel sichergestellt, dal® im Abstand
von 30 cm hinter der Austrittsdlise eine Temperatur von 60° C nicht iberschritten wird.

+ Ein Abstand der Austrittsdise eines Strahlreinigers von der Batterieoberflache soll 30 cm nicht unterschreiten.
+  Der maximale Betriebsdruck soll 50 bar betragen.
+ Die Batterien sind groRflachig zu bestrahlen, um lokale Uberhitzungen zu vermeiden.

+ Nicht I&nger als 3 s auf einer Stelle mit dem Strahl verharren.
Nach dem Reinigen ist die Batterieoberflache mit geeigneten Mitteln zu trocknen, z.B. mit Druckluft oder mit Putztlichern.

+ Esdiirfen keine HeiBluftgerate mit offener Flamme oder mit Gliihdréhten verwendet werden.
+ Eine Oberflachentemperatur der Batterie von maximal 60° C darf nicht (iberschritten werden.

+ Flissigkeit, die in den Batterietrog gelangt ist, muf} abgesaugt und unter Beachtung der zuvor genannten Vorschriften entsorgt werden.
(Einzelheiten hierzu siehe auch Entwurf DIN EN 50272-1, bzw. ZVEI Merkblatt:
,Vorsichtsmafinahmen beim Umgang mit Elektrolyt fur Bleiakkumulatoren®.)



Instructions for use

Traction batteries
with positive tubular plates type EPzS*, EPzB, ECSM

Rating Data
1. Nominal capacity C: See type plate
2. Nominal voltage: 2,0 V x No of cells
3. Discharge current: Cy/5h
4. Nominal S.G. of electrolyte*™*
Type EPzS: 1,29 kg/l
Type EPzB: 1,29 kg/l
Type ECSM: 1,29 kg/l
train lighting: see type plate
5. Rated temperature: 30°C
6. Nominal electrolyte level: up to electrolyte level mark ,max.”

** Will be reached within the first 10 cycles.

@

PEPPEO®

+ Pay attention to the operation instruction and fix them close to the battery!
+ Work on batteries to be carried out by skilled personnel only!

+ Use protective glasses and clothes when working on batteries!
+ Pay attention to the accident prevention rules as well as DIN EN 50272-3 and DIN EN 50110-1!

+ No smoking!
+ Do not expose batteries to naked flames, glowing embers or sparks, as it may cause the battery to explode!

+ Acid splashes in the eyes or on the skin must be washed with water. In case of accident consult a doctor immediately!
+ Clothing contaminated by acid should be washed in water.

* Risk of explosion and fire, avoid short circuits!

* Electrolyte is highly corrosive!

+ Batteries and cells are heavy!
+ Ensure secure installation! Use only suitable handling equipment e.g. liting gear in accordance with VDI 3616.

+ Dangerous electrical voltage!
+ Caution! Metal parts of the battery are always live. Do not place tools or other metal objects on the battery!

Ignoring the operation instructions, repair with non-original parts or using additives for the electrolyte will render the warranty void.

For batteries in classes @ | and @ Il the instructions for maintaining the appropriate protection class during operation must be complied with
(see relevant certificate).

* Also applies to train lighting batteries to DIN 43579 and batteries to DIN 43582.
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1. Commissioning filled and charged batteries.

For commissioning of unfilled batteries see separate instructions!

The battery should be inspected to ensure it is in perfect physical condition.

The charger cables must be connected to ensure a good contact, taking care that
the polarity is correct. Otherwise battery, vehicle or charger could be damaged.

The specified torque loading for the polscrews of the charger cables and
connectors are:

steel

M 10 23+ 1Nm

The level of the electrolyte must be checked. If it is below the antisurge baffle or the
top of the separator it must first be topped up to this height with purified water (DIN
43530 part 4). The battery is then charged as in item 2.2.

The electrolyte should be topped up to the specified level with purified water.

2. Operation
DIN EN 50272-3 «Traction batteries for industrial trucks» is the standard which
applies to the operation traction batteries in industrial trucks.

2.1 Discharging

Be sure that all breather holes are not sealed or covered.

Electrical connections (e.g. plugs) must only be made or broken in the open circuit
condition. To achieve the optimum life for the battery, operating discharges of more
than 80% of the rated capacity should be avoided (deep discharge).

This corresponds to an electrolyte specific gravity of 1.13 kg/l at the end of the
discharge.

Discharged batteries must be recharged immediately and must not be left dischar-
ged. This also applies to partially discharged batteries.

2.2 Charging

Only direct current must be used for charging. All charging procedures in accordan-
ce with DIN 41773 and DIN 41774 are permitted.

Only connect the battery assigned to a charger, suitable for the size of battery, in
order to avoid overloading of the electric cables and contacts, unacceptable gas-
sing and the escape of electrolyte from the cells.

In the gassing stage the current limits given in DIN EN 50272-3 must not be ex-
ceeded. If the charger was not purchased together with the battery it is best to
have its suitability checked by the manufacturers service department. When char-
ging, proper provision must be made for venting of the charging gases. Battery
container lids and the covers of battery compartments must be opened or removed.
The vent plugs should stay on the cells and remain closed. With the charger swit-
ched off connect up the battery, ensuring that the polarity is correct. (positive to
positive, negative to negative).

Now switch on the charger. When charging the temperature of the electrolyte rises
by about 10°C, so charging should only begin if the electrolyte temperature is
below 45°C.

The electrolyte temperature of batteries should be at least +10°C before charging
otherwise a full charge will not be achieved. A charge is finished when the specific
gravity of the electrolyte and the battery voltage have remained constant for two
hours.

Special instructions for the operation of batteries in hazardous areas.

This concerns batteries which are used in accordance with EN 50014, DIN VDE
0170/0171 Ex (in areas with a firedamp hazard) or Ex Il (in potentially explosive
areas). During charging and subsequent gassing the container lids must be remo-
ved or opened so that the explosive mixture of gases loses its flammability due to
adequate ventilation. The containers for batteries with plate protection packs must
not be closed until at least half an hour after charging has past.

2.3 Equalising charge

Equalising charges are used to safeguard the life of the battery and to maintain its
capacity. They are necessary after deep discharges, repeated incomplete rechar-
ges and charges to an U characteristic curve.

Equalising charges are carried out following normal charging. The charging current
must not exceed 5 A/100 Ah of rated capacity (end of charge - see point 2.2).

Watch the temperature!

2.4 Temperature

An electrolyte temperature of 30°C is specified as the rated temperature. Higher
temperatures shorten the life of the battery, lower temperatures reduce the capacity
available.

55°C is the upper temperature limit and is not acceptable as an operating tempera-
ture.

2.5 Electrolyte

The rated specific gravity (S. G.) of the electrolyte is related to a temperature of
30°C and the nominal electrolyte level in the cell in fully charged condition. Higher
temperatures reduce the specified gravity of the electrolyte, lower temperatures
increase it. The temperature correction factor is -0.0007 kg/I per °C, e.g. an electro-
lyte specific gravity of 1.28 kg/l at 45°C corresponds to an S.G. of 1.29 kg/l at 30°C.
The electrolyte must conform to the purity regulations in DIN 43530 part 2.

3. Maintenance

3.1 Daily

Charge the battery after every discharge. Towards the end of charge the electrolyte
level should be checked and if necessary topped up to the specified level with puri-
fied water. The electrolyte level must not fall below the anti-surge baffle or the top
of the separator or the electrolyte ,min“ level mark.

3.2 Weekly

Visual inspection after recharging for signs of dirt and mechanical damage. If the
battery is charged regularly with a IU characteristic curve an equalising charge
must be carried out (see point 2.3).

3.3 Monthly

At the end of the charge the voltages of all cells or bloc batteries should be measu-
red with the charger switched on, and recorded. After charging has ended the spe-
cific gravity and the temperature of the electrolyte in all cells should be measured
and recorded.

If significant changes from earlier measurements or differences between the cells
or bloc batteries are found further testing and maintenance by the service depart-
ment should be requested.

3.4 Annually

In accordance with DIN VDE 0117 at least once per year, the insulation resistance
of the truck and the battery must be checked by an electrical specialist.

The tests on the insulation resistance of the battery must be conducted in accor-
dance with DIN EN 60254-1.

The insulation resistance of the battery thus determined must not be below a value
of 50 Q per Volt of nominal voltage, in compliance with DIN EN 50272-3.

For batteries up to 20 V nominal voltage the minimum value is 1000 Q.

4. Care of the battery

The battery should always be kept clean and dry to prevent tracking currents.
Cleaning must be done in accordance with the ZVEI code of practice «The
Cleaning of Vehicle Traction batteries».

Any liquid in the battery tray must be extracted and disposed of in the prescribed
manner.

Damage to the insulation of the tray should be repaired after cleaning, to ensure that
the insulation value complies DIN EN 50272-3 and to prevent tray corrosion. If it is
necessary to remove cells it is best to call in our service department for this.

5. Storage

If batteries are taken out of service for a lengthy period they should be stored in the
fully charged condition in a dry, frost-free room. To ensure the battery is always
ready for use a choice of charging methods can be made:

1. a monthly equalising charge as in point 2.3

2. float charging at a charging voltage of 2.23 V x the number of cells.

The storage time should be taken into account when considering the life of the
battery.

6. Malfunctions

If malfunctions are found on the battery or the charger our service department
should be called in without delay. The measurements taken in point 3.3 will facilita-
te fault finding and their elimination.

A service contract with us will make it easier to detect and correct faults in good
time.

Spent Batteries have to be collected and recycled separately from normal household wastes (EWC 160601).

NED

We reserve the right make technical modification.

P! Management Company.
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The handling of spent Batteries is described in the EU Battery Directive (91/157/EEC) and their national transitions
(UK: HS Regulation 1994 No. 232, Ireland: Statory Instrument No. 73/2000).
Contact your supplier to agree upon the recollection and recycling of your spent Batteries or contact a local and authorized Waste



Instructions for use

EXIDE Aquamatic/BFS Il water refilling system
for traction batteries
with EPzS; EPzB; ECSM cells with tubular positive plates

Aquamatic plug arrangement for the Operating Instructions

. stroke

Cell series* Aquamatic plug type (length) EXIDE Aquamatic plug with
diagnostics hole
EPzS EPzB ECSM Frotek (yellow) | BFS (black)
2/120-10/ 600 | 2/ 42-12/ 252 - 50,5 mm 51,0 mm
2/160-10/ 800 | 2/ 64-12/ 384 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/ 84 -12/ 504 - 50,5 mm 51,0 mm d
- 2/110 - 12/ 660 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/130-12/ 780 - 50,5 mm 51,0 mm o
- 2/150 - 12/ 900 - 50,5 mm 51,0 mm £ P £
- 2/172 - 12/1032 - 50,5 mm 51,0 mm i é £
- 2/200-12/1200 | 2/200 - 10/1000 56,0 mm 56,0 mm B
- 2/216-12/1296 | 2/250 - 10/1250 56,0 mm 56,0 mm
2/180 - 10/ 900 - - 61,0 mm 61,0 mm i
2/210 - 10/1050 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/230 - 10/1150 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/250 - 10/1250 - 2/320 - 10/1600 61,0 mm 61,0 mm
2/280 - 10/1400 - - 72,0 mm 66,0 mm
2/310 - 10/1550 - - 72,0 mm 66,0 mm
* The cell series comprise cells with two to ten (twelve) positive plates, e.g. column EPzS. — 2/120 - 10/600.

These are cells with the positive plate 60Ah. The type designation of a cell is e.g. 2 EPzS 120. EXIDE Aquamatic plug BFS 11l with

diagnostics hole

Non-adherence to the operating instructions, repairs carried out with non-original spare parts, unauthorised interference, and the use of addi-
tives for the electrolytes (alleged improvement agents) will invalidate any claim for warranty.

When using batteries which comply with @ | and @ Il, it is important to follow the instructions on maintaining the respective protection class
during operation (see associated certification).

. . @ ®
Dlagrammatlc view [ES
B mains
Equipment for the A
water refilling system
° i e=F
/4 D ®
/
c ®
-

@® Water tank ® P W \
@ Level switch N /@ \\@
® Discharge point with ball valve ~@
@ Discharge point with solenoid valve o
® Charger © -
® Sealing coupler
@ Closing nipple o
lon exchange cartridge with con- g

ductance meter and solenoid valve -
@ Connection for untreated water 7 T ]
@ Charging lead 7 T777, 777777777,
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1. Design

The EXIDE Aquamatic/BFS battery water refilling systems are used for automati-
cally adjusting the nominal electrolyte level. Venting holes are provided for letting
off the gases which arise during charging. In addition to the optical level indicator,
the plug systems also have a diagnostics hole for measuring the temperature and
the electrolyte density. All EXIDE battery cells of the design series EPzS; EPzB;
ECSM can be equipped with the EXIDE Aquamatic/BFS filling systems. The water
can be refilled by means of a central sealing coupler through the hose connec-
tions in the individual EXIDE Aquamatic/BFS plugs.

2. Application

The EXIDE Aquamatic/BFS battery water refilling system is used in traction batte-
ries for forklift trucks. The water refilling system is provided with a central water
connection for the water supply. Soft PVC hose is used for this connection and for
the hose connections for the individual plugs. The hose ends are put onto the
hose connection sleeves located on the T or < pieces.

3. Function

The quantity of water required in the refilling process is controlled by the valve
located in the plug in combination with the float and the float rods. In the EXIDE
Aquamatic System the existing water pressure at the valve turns off the water
supply and ensures that the valve closes securely.

When the maximum filling level is reached in the EXIDE BFS system, the float
and the float rods through a lever system close the valve with five times the
buoyant force and consequently interrupt the water supply reliably.

4. Filling (manual/automatic)

The batteries should be filled with battery water as soon as possible before the
battery charging comes to an end; this ensures that the refilled water quantity is
mixed with the electrolyte. In normal operation it is usually sufficient to fill once a
week.

5. Connection pressure

The water refilling unit is to be operated in such a way that the water pressure in
the water pipe is between 0.3 bars and 1.8 bars. The EXIDE Aquamatic System
has an operating pressure range of between 0.3 bars and 0.6 bars.

The EXIDE BFS system has an operating pressure range of 0.3 bars to 1.8 bars.
Deviations from the pressure ranges impair the system's functional reliability. This
wide pressure range permits three types of filling.

5.1 Falling water

The height of the tank is chosen to suit whichever water refilling system is used.
For the EXIDE Aquamatic System the installation height is 3 m to 6 m and for the
EXIDE BFS system the installation height is 3 m to 18 m over the battery surface.

5.2 Pressurised water
The pressure-reducing valve in the EXIDE Aquamatic System is set from 0.3 bars
to 0.6 bars and from 0.3 bars to 1.8 bars in the EXIDE BFS system.

5.3 Water Refill Trolley (serviceMobil)

The submergible pump located in the ServiceMobil's tank generates the neces-
sary filling pressure. No difference in height is permitted between the standing
level of the ServiceMobil and the standing level of the battery.

6. Filling duration

The length of time needed to fill the batteries depends on the conditions under
which the battery is used, the ambient temperatures and the type of filling and/or
the filling pressure. The filling time is approx. 0.5 to 4 minutes. Where filling is
manual, the water feed pipe must be separated from the battery after filling.

7. Water quality

Only refilling water which conforms in quality to DIN 43530 part 4 may be used to
fill the batteries. The refilling unit (tank, pipelines, valves etc.) may not contain any
kind of dirt which could impair the functional reliability of the EXIDE
Aquamatic/BFS plug. For safety reasons it is recommendable to insert a filter ele-
ment (optional) with a max. passage opening of 100 to 300 um into the battery's
main supply pipe.

We reserve the right make technical modification.
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8. Battery hose connections
Hose connections for the individual plugs are laid along the existing electric
circuit. No changes may be made.

9. Operating temperature

The temperature limit for battery operation is set at 55° C.

Exceeding this temperature damages the batteries. The EXIDE battery filling
systems may be operated within a temperature range of > 0° C to a maximum of
55° C.

CAUTION:

Batteries with automatic EXIDE water refilling systems may only be oper-
ated in rooms with temperatures > 0° C (as there is otherwise a danger that
the systems may freeze).

9.1 Diagnostics hole

To be able to measure the acid density and temperature easily, the water refilling
systems must have a diagnostics hole with a 6.5 mm-diameter (EXIDE Aquamatic
plugs) or a 7.5 mm-diameter (EXIDE BFS plugs).

9.2 Float
Different floats are used depending on the cell design and type.

9.3 Cleaning

The plug systems may only be cleaned with water.

No parts of the plugs may come in contact with soap or fabrics which contain
solvents.

10. Accessories

10.1 Flow indicator

To monitor the filling process, a flow indicator can be inserted into the water feed
pipe on the battery side. During the filling process, the paddlewheel is turned by
the flowing water. When the filling process ends, the wheel stops and this indi-
cates the end of the filling process. (ident no.: 7305125).

10.2 Plug lifter

Only the appertaining special-purpose tool may be used to disassemble the plug
systems (EXIDE plug lifter). The greatest of care must be employed when prising
out the plug to prevent any damage to the plug systems.

10.2.1 Clamping ring tool

The clamping ring tool is used to push on a clamping ring to increase the contact
pressure of the hose connection on the plugs' hose couplings and to loosen it
again.

10.3 Filter element

For safety reasons a filter element (ident no.: 73051070) can be fitted into the bat-
tery's main supply pipe for supplying battery water. This filter element has a maxi-
mum passage cross-section of 100 to 300 um and is designed as a bag filter.

10.4 Sealing coupler

The water is supplied to the EXIDE water refilling systems (Aquamatic/BFS)
through a central supply pipe. This is connected to the water supply system at the
battery charging station by means of a sealing coupler system.

On the battery side a closing nipple (ident no.: 73051077) is mounted and the
customer must place a sealing coupler construction on the water supply side
(obtainable under ident. no.: 73051079).

11. Functional data

PS - self-sealing pressure: Aquamatic > 1.2 bars
BFS system none

D - rate of flow in the opened valve when the pressure is 0.1 bars: 350 ml/min

D1 - maximum permissible leakage rate in the closed valve when the pressure is
at 0.1 bars: 2 ml/min

T- permissible temperature range: 0° C to a maximum of 65° C

Pa - operating pressure range: 0.3 to 0.6 bars in the Aquamatic system and
operating pressure range: 0.3 to 1.8 bars in the BFS system



Cleaning batteries

A clean battery is essential, not only for the sake of appearance but also to avoid accidents and damage to property as well to prevent a reduction in
service life and battery availability.

Batteries and trays must be cleaned in order to ensure that the cells have the required insulation from each other and from earth and from external con-
ductive parts. Furthermore, cleaning prevents damage caused by corrosion and leakage currents.

Under DIN EN 50272-3, the insulation resistance of traction batteries must be at least 50 Q per volt of nominal voltage. In accordance with
DIN EN 1175-1, the insulation resistance of batteries for electric forklift trucks may not be less than 1,000 Q.

The battery is a piece of electrical equipment with external connections protected against accidental contact by means of an insulating covering.

However, because of the presence of voltage between the terminals and the connections led out through a non-conducting plastic cover, this cannot be
equated with electric insulation.

It is not possible to prevent dust depositing on the battery, whereby the extent depends on the site of installation and length of use. During battery char-
ging, small quantities of electrolyte particles above the gassing voltage escape and form a layer on the cells or the battery block covers which is more
or less weakly conductive. Leakage current flows through this layer then, leading to increased and varying self-discharging. This is one of the reasons
why drivers of electrical vehicles complain about inadequate capacity after a weekend of the battery being idle.

Where leakage currents are higher, it is not possible to rule out electrical sparks, which can cause the charging gas (oxyhydrogen gas) coming from the
cell plugs or cell valves to explode.

This means that cleaning the batteries not only ensures high availability but it is also an essential factor in compliance with accident prevention regulati-
ons.

Cleaning vehicle traction batteries

+ The danger warnings in the operating instructions for vehicle traction batteries must be observed.
+ Before cleaning the battery, remove it from the vehicle.

+ The site for setting up the battery for cleaning must be chosen to ensure that rinsing water, which contains electrolytes, is passed on to a suitable
waste water treatment unit. When disposing of the used electrolytes or rinsing water, observe the industrial safety and accident prevention
regulations as well as the regulations relating to the use of water and treatment of waste.

+ Safety goggles and protective clothing must be worn.

+ The cell plugs may not be removed or opened but must keep the cells closed.
Follow the manufacturer's cleaning directives.

+ The plastic parts of the battery, in particular the cell boxes, may only be cleaned with water and/or water-soaked cleaned rags without additives.
+ After cleaning, the battery surface must be dried by suitable means, e.g. with compressed air or cleaning cloths.

+ Ifliquid gets into the battery tray, it must be extracted by suction and disposed of in compliance with the above rules
(for the relevant details see draft DIN EN 50272-3, or the ZVEI leaflet ,Vorsichtsmainahmen beim Umgang mit
Elektrolyt fur Bleiakkumulatoren® [,precautionary measures when dealing with electrolytes for lead-acid storage batteries‘]).

Vehicle traction batteries can also be cleaned with high-pressure cleaning equipment. Here, the directions for use of the high-pressure cleaning units
must be followed also.

The following points must be observed in order to avoid damage to the plastic parts, such as the cell connectors, cell connector insulation and the
plugs:

+The cell connectors must be tightened securely or pushed in firmly.
+The cell plugs must be put on, i.e. closed.
+ No cleaning additives may be used.

+ The maximum permissible temperature setting for the cleaning device is: 140° C. This usually ensures that the temperature at a distance of 30 cm
behind the outlet nozzle does not exceed 60° C.

+ There should be at least 30 cm space between the jet cleaner's outlet nozzle and the battery's surface.

+ The maximum operating pressure should be 50 bars.

+ To avoid local overheating, the jet cleaner should spray over a large surface on the batteries.

+ Do not expose any point to the jet spray for longer than 3 seconds at a time.

+  After cleaning, the battery surface must be dried by suitable means, e.g. with compressed air or cleaning cloths.
+ No hot air devices with open flame or glow wires may be employed.

+ The battery surface temperature may not exceed a maximum of 60° C.

+ Ifliquid gets into the battery tray, it must be extracted by suction and disposed of in compliance with the above rules
(for the relevant details see draft DIN EN 50272-1, or the ZVEI leaflet ,Vorsichtsmalinahmen beim Umgang mit
Elektrolyt fur Bleiakkumulatoren® [precautionary measures when dealing with electrolytes for lead-acid storage batteries]).
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Notice d’utilisation

Batteries de traction
avec éléments a plaques tubulaires EPzS*; EPzB; ECSM

Caractéristiques nominales

1. Capacité nominale Cs: voir plaque signalétique
2. Tension nominale: 2,0 V x nombre d’éléments
3. Courant nominal de décharge [A]: Cy/5h
4. Densité nominale de I'électrolyte™*
Types EPzS: 1,29 kg/l
Types EPzB: 1,29 kg/l
Types ECSM: 1,29 kg/l
éclairage ferroviaire: voir type de plaque
5. Température nominale: 30°C
6. Niveau d’électrolyte nominal: jusqu’au repére de remplissage, sinon jusqu’a dessous le petit panier blanc

** Est atteint pendant les 10 premiers cycles.
D:i] * Respecter la notice d'utilisation et I'afficher visiblement prés du site de charge!
* Interventions sur batteries uniquement par du personnel qualifié!

* Pour toute intervention sur la batterie, porter des lunettes et des vétements de protection!
+ Observer les réglements de prévention des accidents et les normes DIN EN 50272-3, DIN EN 50110-1!

+ Défense de fumer!
« Ni flamme, ni étincelles a proximité de la batterie en raison du risque d’explosion et d’incendie!

+ En cas de projection d’acide dans les yeux ou sur la peau, rincer abondamment a I'eau claire. Consulter immédiatement un médecin!
* Rincer a I'eau les vétements couverts d'acide.

+ Danger d’explosion et d'incendie, éviter les courts-circuits!

é * L'électrolyte est extrémement corrosif!

* Ne pas renverser la batterie!
« Utiliser uniquement les engins de levage et de transport autorisés, p. ex. Matériel de levage conf. VDI 3616. Les crochets de
levage ne doivent pas endommager les éléments. Connecteurs ou cables de raccordement.

+ Attention! Les parties métalliques des éléments de batterie sont toujours sous tension, pour cette raison ne jamais poser d'outil
oud’objets métalliques sur la batterie!

f « Tension électrique dangereuse!

Le droit a la garantie est supprimé en cas de non-observation de la notice d'utilisation, réparation avec des pieces de rechange autres que des
piéces d'origine, intervention arbitraires, utilisation d’additifs a I'électrolyte (soi-disant agents d’amélioration).

Pour les batteries de classe @ | et @ I, il convient de respecter les indications de préservation de la classe de protection respective pendant
I'exploitation (cf. attestation correspondante).

* Egalement pour les batteries d'éclairage ferroviaire conf. DIN 43579 ainsi que pour les batteries conf. DIN 43582
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1. Mise en service des batteries remplies et chargées. Mise en service d’une bat-
terie non chargée, voir notice séparée.

Vérifier que I'état de la batterie est impeccable. Toutes les vis du cablage doivent étre
de facon a assurer un contact sdr.

Le couple de serrage est de:

acier
M 10 23+ 1Nm

Controler le niveau d’électrolyte. Si celui-ci est inférieur au déflecteur ou au bord
supérieur du séparateur, ajouter de I'eau distillée (DIN 43530, 4éme partie) jusqu’a ce
niveau. Raccorder les fiches de la batterie et les cables de charge en respectant les
polarités, sinon la batterie et le chargeur risquent d’étre détruits. Recharger la batterie
conformément au point 2.2.

Rétablir le niveau d'électrolyte avec de I'eau purifiée.

2. Exploitation
L'exploitation de batteries de traction pour véhicules est régié par la norme
DIN EN 50272-3 «batteries de traction pour véhicules électriquesy.

2.1 Décharge

Veiller a ne pas obstruer ou couvrir les ouvertures d’aération.

Ne pas établir ou couper les branchements électriques (p. ex. prises) lorsque la batterie
est sous tension.

Pour assurer une durée de vie optimale, éviter les décharges d’exploitation dépassant
80% de la capacité nominale (décharges profondes).

Ceci correspond a une densité d'électrolyte minimum de 1,13 kg/l en fin de décharge.
Recharger immédiatement les batteries déchargées. Ne pas stocker les batteries sans
les avoir rechargées au préalable. Ceci s'applique également aux batteries partielle-
ment déchargées.

2.2 Charge

La charge s'effectue exclusivement par courant continu. Tous les chargeurs de charge
conformes aux normes DIN 41773 et DIN 41774 sont autorisés.

Branchement uniquement sur chargeur correspondant, adapté pour le type de la batte-
rie, afin d’éviter toute surcharge des lignes et contacts électriques, toute formation de
gaz impropre et fuite d'électrolyte de I'élément.

En phase de début de dégagement gazeux, ne pas dépasser les courants limites conf.
a la norme DIN EN 50272-3. Si le chargeur n'a pas été acheté en méme temps que la
batterie, il convient de le faire vérifier par le service apresvente du fabricant de la
batterie pour déterminer s'il est adapté.

Pendant la charge, assurer une évacuation des gaz de charge. Ouvrir ou retirer les
couvercles des caisses ou capots des locaux de batterie. Les bouchons doivent rester
sur les éléments, ne pas les ouvrir. Raccorder la batterie en respectant les polarités, le
,+ au,* le - au -, au chargeur non connecté au réseau.

La température de I'électrolyte augmente d’env. 10 K. Pour cette raison, ne commencer
la charge que lorsque la température de I'électrolyte est inférieure & 45° C. La tempéra-
ture de I'électrolyte des batteries doit étre a au moins +10° C. Sinon il sera impossible
de procéder a une charge correcte. La charge est considérée comme terminée lorsque
la densité de I'électrolyte et la tension de la batterie sont restées constantes pendant
deux heures.

Indication spéciale concernant I'exploitation de batteries dans les zones a risque:

Il s'agit de batteries utilisées dans des zones a risques de grisou conformément a la
norme EN 50014 ; DIN VDE 0170/0171 classe Ex | et a risques d’explosion classe Ex II.
Pendant la charge et pendant le dégagement gazeux qui se poursuit aprés la fin de la
charge, les couvercles des coffres de batteries doivent étre soulevés suffisamment ou
entiérement ouverts pour que le mélange gazeux potentiellement explosif perde ses
caractéristiques détonantes grace a une généreuse ventilation.

Les couvercles des logements de batteries avec ensembles de protection par plaques
ne peuvent étre reposés ou refermés qu'au plus tt une demi-heure apres fin de charge.

2.3 Charge de compensation

Les charges de compensation sont destinées a garantir la durée de vie et & préserver
la capacité. Elles sont nécessaires lorsque la batterie a subi une décharge profonde,
lorsque la charge s'est avérée insuffisante aprés plusieurs tentatives et lorsque la bat-
terie est chargée selon la caractéristique IU. Les charges de compensation doivent étre
réalisées immédiatement aprés une charge normale. Le courant de charge peut s'éle-
ver au maximum a une capacité nominale de 5 A /100 Ah (fin de charge cf. point 2.2).

Surveiller la température!

2.4 Température

Une température de 30° C de I'électrolyte est considérée comme température nomina-
le. Des températures plus élevées diminuent la durée de vie, des températures plus
basses réduisant la capacité disponible.

55° C est la température limite, non tolérée comme température d’exploitation.

2.5 Electrolyte

La densité nominale de I'électrolyte est valable pour une température de 30° C et le
niveau d'électrolyte nominal pour une batterie complétement chargée. Des températu-
res plus élevées réduisent la densité tandis que des températures moins élevées l'aug-
mentent. Le coefficient correspondant est de -0,0007 kg/l par K, p. ex. une densité
d'électrolyte de 1,28 kg/l @ 45° C correspond a une densité de 1,29 kg/l a 30° C.
L'électrolyte doit &tre conforme aux consignes de pureté selon DIN 43530 2éme partie.

3. Maintenance

3.1 Maintenance quotidienne

Charger la batterie aprés chaque décharge. Lorsque la charge est presque terminée,
contréler le niveau d'électrolyte. Si nécessaire, remplir @ ce moment avec de I'eau
destillée jusqu’au niveau nominal. Le niveau de I'électrolyte ne doit pas étre inférieur au
déflecteur ou au bord supérieur du séparateur ou & la marque de niveau.

3.2 Maintenance hebdomadaire

Vérifier que les connecteurs sont bien serrés et les resserrer si nécessaire (ne s'appli-
que pas aux éléments a faible entretien en état d'origine). Si la batterie est réguliere-
ment chargée selon une caractéristique IU, procéder a une charge de compensation
(cf. point 2.3).

3.3 Maintenance mensuelle

Vers la fin de la charge, mesurer et noter les tension de tous les éléments ou batteries
monoblocs avant d'arréter le chargeur.

Aprés la fin de charge, mesurer et noter la densité et la température de I'électrolyte de
tous les éléments.

Si on constate d'importants écarts par rapport aux mesures précédentes ou des dif-
férences entre les éléments ou batteries monoblocs, contacter le service apres-vente
pour un examen approfondi ou une remise en état.

3.4 Maintenance annuelle

La norme DIN VDE 0117 prescrit en cas de besoin, mais au moins une fois par an,
qu’un électricien qualifié vérifie la résistance d'isolation du véhicule et de la batterie.
Cette vérification doit étre effectuée conformément a la norme DIN EN 60254-1.

La norme DIN EN 50272-3 prévoit que la résistance d'isolation déterminée pour la
batterie ne doit pas étre inférieure a 50 Q par Volt de tension nominale. Pour les
batteries jusqu’a 20 V de tension nominale, la valeur minimum s'éléve & 1000 Q.

4. Entretien

Maintenir constamment la batterie en état propre et sec. Procéder au nettoyage confor-
mément a la fiche «Nettoyage de batteries de traction pour véhicules». Aspirer tout
liquide dans le coffre et I'éliminer en respectant les dispositions prévues. Réparer tout
dommage présenté par l'isolation du coffre aprés avoir au préalable nettoyé la surface
concernée afin de garantir que les valeurs d'isolation soient conformes a la
DIN EN 50272-3 et afin d’éviter la corrosion du coffre. En cas de nécessité démonter
les éléments; il convient de faire appel au service aprées-vente pour l'intervention.

5. Stockage

Si les batteries sont mises hors service pendant une longue période, les stocker dans
un local sec a I'abri du gel aprés les avoir chargées a fond.

Afin d'assurer que les batteries soient toujours prétes a étre utilisées, on peut choisir
I'une des méthodes de charge suivantes:

1. charge de compensation mensuelle conformément au point 2.3

2. charges des compensation a une tension de charge de 2,23 V x nombre d’éléments
Le temps de stockage doit étre pris en compte dans la durée de vie.

6. Perturbations

Si des dysfonctionnements de la batterie ou du chargeur sont constatés,contacter
immédiatement le service aprés-vente. Pour simplifier le diagnostic et I'élimination des
perturbations, se munir des données de mesure décrites au point 3.3. Un contrat de
service facilite la détection préventive d’erreur.

Les batteries usées doivent étre recueillies et recyclées a I'écart des ordures ménageéres usuelles (EWC 160601).

NES

Sous réserve de modifications techniques.

agréée en matiere de traitement des ordures.
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Le maniement des batteries usées est décrit dans la Directive des batteries de I'Union Européenne (91/157/CEE) et dans ses dispositions
transitoires nationales (France: décret n® 99-374 modifié par le décret n® 99-1171).
Veuillez contacter votre fournisseur pour vous mettre d’accord sur la collecte et le recyclage de vos batteries usées, ou une société locale et



Notice d’utilisation

Systeme d’appoint d’eau EXIDE, Aquamatic/BFS Il

pour batteries moteur

avec éléments a plaques cuirassées EPzS; EPzB; ECSM

Classement des bouchons Aquamatic pour la notice d’emploi

course

longueur

Gamme de fabrication des éléments* Type de bouchon Aquamatic Bouchon Aquamatic EXIDE avec
UETELC) ouverture de diagnostic
EPzS EPzB ECSM Frotek (jaune) BFS (noir)
2/120-10/ 600 | 2/ 42-12/ 252 - 50,5 mm 51,0 mm
2/160-10/ 800 | 2/ 64-12/ 384 50,5 mm 51,0 mm
- 2/ 84-12/ 504 - 50,5 mm 51,0 mm e
- 2/110- 12/ 660 - 50,5 mm 51,0 mm °
- 2/130-12/ 780 - 50,5 mm 51,0 mm 2 =
- 2/150 - 12/ 900 - 50,5 mm 51,0 mm 8 J 3
- 2/172 -12/1032 - 50,5 mm 51,0 mm R g
- 2/200-12/1200 | 2/200 - 10/1000 56,0 mm 56,0 mm N
- 2/216 - 12/1296 | 2/250 - 10/1250 56,0 mm 56,0 mm |
2/180 - 10/ 900 - - 61,0 mm 61,0 mm !
2/210-10/1050 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/230 - 10/1150 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/250 — 10/1250 - 2/320 — 10/1600 61,0 mm 61,0 mm
2/280 - 10/1400 - - 72,0 mm 66,0 mm
2/310 — 10/1550 - - 72,0 mm 66,0 mm

Les gammes de fabrication des éléments comprennent des éléments de deux a dix (douze) plaques positives, par ex.
colonne EPzS. — 2/120 - 10/600.
Il est question ici d'éléments avec la plaque positive 60Ah. La désignation du type d'un élément est par ex. 2 EPzS 120.

Bouchon Aquamatic BFS Il EXIDE avec
ouverture de diagnostic

En cas de non observation de la notice d’emploi, de réparations avec piéces de rechange non originales, d'interventions de propre régie,
d'utilisation d’additifs aux électrolytes (soi-disant moyens d’amélioration), le droit de garantie est annulé.

Pour les batteries conformément a @ | and @ I, les indications pour le maintien du type de protection respectif durant le fonctionnement
doivent étre respectées. (voir le certificat correspondant).

Représentation schématique "
B Réseau
Installation pour le A
systeme d’appoint d’eau
o—

aumoins 3m

Prise d'eau avec robinet a boisseau N Réseau
sphérique

Prise d’eau avec vanne magnétique
Chargeur

Obturateur express

Nipple de fermeture

Cartouche échangeuse d'ions avec
résistivimetre et vanne magnétique

Prise d’eau brute I
Ligne de charge % 7 T ZZ

- -
Réservoir d’approvisionnement d’eau J /@
Interrupteur de niveau ® ’I

PQeO® @O

Réserve

®©
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1. Conception

Les systémes d'appoint d'eau de batterie EXIDE-Aquamatic/BFS sont utilisés
pour le réglage automatique du niveau nominal d'électrolyte. Pour évacuer
les gaz de charge apparaissant lors de la charge, des ouvertures de dégazage
correspondantes sont prévues. Les systémes de bouchon disposent en plus de
l'indicateur du niveau de remplissage optique, également d’une ouverture de
diagnostic pour mesurer la température et la densité de I'électrolyte. Tous les élé-
ments de batterie de types EPzS; EPzB; ECSM peuvent étre équipés des
systémes de remplissage EXIDE-Aquamatic/BFS. Du fait des raccords pour
tuyaux flexibles de chacun des bouchons EXIDE-Aquamatic/BFS, I'appoint d'eau
est possible par un obturateur express central.

2. Utilisation

Le systéme d'appoint d'eau de batterie EXIDE-Aquamatic/BFS est utilisé dans les
batteries de commande pour les chariots de manutention. Pour I'alimentation
d'eau, le systeme d'appoint d'eau est doté d'un branchement d'eau central. Ce
branchement ainsi que le tuyautage de chacun des bouchons est effectué avec
un tuyau en PVC mou. Les extrémités du tuyau sont fixées respectivement aux
douilles de raccords de tuyaux des pieces en T ou <.

3. Fonction

La soupape se trouvant dans le bouchon en liaison avec le flotteur et les tiges du
flotteur actionne le processus d'appoint en fonction de la quantité d'eau nécessai-
re. Dans le systeme EXIDE-Aquamatic, la pression hydraulique appliquée a la
soupape veille a stopper I'apport en eau et a fermer la soupape de maniére sre.
Dans le systéme EXIDE-BFS, la soupape est obturée par le flotteur et les tiges du
flotteur au moyen d'un systeme de levier, si le niveau maximal est atteint, avec
une force portante quintuple et interrompt ainsi sirement I'apport d'eau.

4. Remplissage (manuel/automatique)

Le remplissage des batteries en eau de batterie devrait étre effectué si possible
juste avant la fin de la recharge compléte de la batterie, cela garantit que la
quantité d'eau ajoutée est mélangée a I'électrolyte. En fonctionnement normal, un
remplissage par semaine est en général suffisant.

5. Pression de raccordement

L'installation d'appoint d'eau doit étre maniée de sorte qu'une pression hydrau-
lique comprise entre 0,3 bar et 1,8 bar s'établisse dans la conduite d'eau. Le
systeme EXIDE-Aquamatic a une plage de pression de service de 0,3 bar a 0,6
bar.

Le systeme EXIDE-BFS a une plage de pression de service de 0,3 bar a 1,8 bar.
Les écarts de plages de pression altérent la sécurité de fonctionnement des
systémes. Cette plage de pression étendue permet trois types de remplissage.

5.1 Eau du réservoir en hauteur

Il faut choisir la hauteur d'approvisionnement d'eau selon le systeme d'appoint
d'eau utilisé.

Hauteur de montage du systéme EXIDE-Aquamatic, 3 a 6 m et hauteur de monta-
ge du systeme EXIDE-BFS 3 a 18 m au dessus de la surface de la batterie.

5.2 Eau sous pression
Réglage de la soupape réductrice du systéme EXIDE-Aquamatic 0,3 & 0,6 bar.
Systeme EXIDE-BFS 0,3 bar a 1,8 bar.

5.3 Chariot d'appoint d'eau (ServiceMobil)

La pompe noyée située dans le réservoir du ServiceMobil produit la pression de
remplissage nécessaire. Aucune différence de hauteur ne doit apparaitre entre le
plan de niveau du ServiceMobil et I'emplacement de la batterie.

6. Durée de remplissage

La durée de remplissage des batteries dépend des conditions de fonctionnement
de la batterie, des températures ambiantes et du type de remplissage ou de la
pression du remplissage. Le temps de remplissage s'éléve a env. 0,5 a 4 minutes.
Une fois le remplissage effectué, la conduite d'eau doit étre débranchée de la
batterie en cas de remplissage manuel.

7. Qualité de I'eau

Pour remplir les batteries, utiliser uniquement de I'eau d"appoint qui satisfait a la
norme DIN 43530, partie 4 en ce qui concerne la qualité. L'installation d'appoint
(réservoirs, conduites, soupapes, etc.) ne doit en aucun cas contenir des
impuretés pouvant nuire & la sécurité de fonctionnement du bouchon EXIDE-
Aquamatic-/BFS. Pour des raisons de sécurité, il est recommandé de monter a la
conduite principale, un élément filtrant (option) d'un diametre de passage maxi-
mum de 100 & 300 pm.

Sous réserve de modifications techniques.
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8. Raccordement des tuyaux de la batterie
Le raccordement des tuyaux de chacun des bouchons doit étre realisé le long du
circuit électrique existant. Aucune modification ne doit étre exéctuée.

9. Température de service

La température limite de fonctionnement de batteries de commande est fixée a
55° C. Toute température supérieure a cette limite peut endommager la batterie.
Les systémes de remplissage de batterie EXIDE ne doivent étre activés que dans
un écart de température situé entre > 0° C et max. 55° C.

ATTENTION:

Les batteries avec systémes automatiques d'appoint d'eau EXIDE ne
doivent étre entreposées que dans des locaux a des températures > 0° C
(sinon risque de gel des systémes)

9.1 Prise de diagnostic

Pour permettre une mesure sans difficulté de la densité des acides et de la
température, les systemes d'appoint d'eau disposent d'une prise de diagnostic
avec un bouchon EXIDE-Aquamatic de ¢ 6,5 mm et un bouchon EXIDE-BFS de
2 7,5mm

9.2 Flotteur
Selon la gamme de fabrication et le type des éléments, des flotteurs différents
sont utilisés.

9.3 Nettoyage

Le nettoyage des systémes de bouchon doit étre effectué uniquement avec de
I'eau. Aucune piéce des bouchons ne doit entrer en contact avec des substances
dissolvantes ou du savon.

10. Accessoires

10.1 Indicateur de flux

Pour contrdler le processus de remplissage, un indicateur de flux peut étre monté
coté batterie dans la conduite d'eau. Lors du processus de remplissage, la petite
roue a palettes tourne grace a I'eau qui s'écoule. A la fin du processus de remplis-
sage, la petite roue s'arréte ce qui indique la fin du processus de remplissage.
(N° d'identification: 7305125).

10.2 Extracteur de bouchon

Pour démonter les systémes de bouchon, seul 'outil spécial correspondant (tire-
bouchon EXIDE) doit étre utilisé.

Afin d'éviter tout endommagement des systemes de bouchon, les bouchons doi-
vent étre extraits avec la plus grande prudence.

10.2.1 Outil a bague de serrage

Avec l'outil a bague de serrage, une bague de serrage peut étre poussée ou
relachée sur les olives de tuyau des bouchons pour augmenter la pression appli-
quée sur les tuyauteries.

10.3 Elément filtrant

Pour des raisons de sécurité, un élément filtrant (n° d'ident. 73051070) peut étre
monté dans la conduite de la batterie d'alimentation en eau de la batterie. Cet élé-
ment filtrant a une coupe transversale de passage maximum de 100 a 300 pm et
agit comme un filtre & manche.

10.4 Obturateur express

L'alimentation en eau des systemes d'appoint d'eau EXIDE (Aquamatic/BFS) s'ef-
fectue par une conduite d'alimentation centrale. Celle-ci est reliée au systeme
d'alimentation en eau de la station de recharge de la batterie par un systéme
d'obturateur express. Un nipple de fermeture (n° d'identification 73051077) est
monté du coté batterie; du coté de I'alimentation en eau, le client doit prévoir un
obturateur express (disponible sous le n°® d'identification 73051079).

11. Données de fonctions

PS- Pression d'autoverrouillage Aquamatic > 1,2 bar
aucun systeme BFS

D- Débit de la soupape ouverte avec une pression appliquée de 0,1 bar
350ml/min

D1- Débit de fuite max. autorisé de la soupape fermée avec une pression
appliquée de 0,1 bar: 2 ml/min.

T-  Ecart de températures permis 0° C a max. 65° C

Pa- Plage des pression de service 0,3 a 0,6 bar: systeme Aquamatic
Plage des pression de service 0,3 a 1,8 bar: systeme BFS



Nettoyage des batteries

Une batterie doit absolument étre maintenue propre, non seulement a cause de son apparence extérieure, mais surtout pour éviter les accidents et les
dommages matériels, ainsi que la réduction de la durée de vie et de la disponibilité des batteries.

Il est nécessaire de nettoyer les batteries et les bacs afin de conserver lisolation requise des cellules les unes par rapport aux autres, envers la terre
ou d'autres piéces externes conductibles. Par ailleurs, cela exclut les dommages dis a la corrosion et aux courants de perte.

La résistance d'isolation des batteries d'entrainement, conformément a la norme DIN EN 50272-3, doit atteindre au moins 50 Q par volt de tension
nominale. Chez les batteries destinées aux chariots de manutention électriques selon la norme DIN EN 1175-1, la résistance d'isolation ne doit pas
étre inférieure a 1000 Q.

La batterie est un ustensile d'exploitation électrique muni de connexions extérieures qui possedent une protection au toucher se composant de re-
couvrements isolants.

Cependant, cela n'équivaut pas a une isolation électrique, car la tension passe entre les pbles et les connexions qui sont posées a l'extérieur et qui
traversent un couvercle en plastique non conductible.

Il est impossible d'éviter un dépot de poussiere sur la batterie selon le lieu de montage et la durée d'utilisation. De faibles quantités de particules élec-
trolytiques qui s'échappent pendant la recharge de la batterie au-dessus de la tension de dégagement gazeux forment sur les cellules ou sur les cou-
vercles des blocs une couche dont la conductibilité est plus ou moins faible. C'est par cette couche que passent ensuite les courants de perte propre-
ment dits. Il en résulte une auto-décharge augmentée et variable des cellules ou des batteries monoblocs individuelles.

C'est une des raisons pour lesquelles les conducteurs des véhicules électriques se plaignent d'un manque de capacité apres la non utilisation d'une
batterie pendant le weekend.

En présence de courants de perte plus importants, on ne peut pas exclure les étincelles électriques susceptibles de faire exploser le gaz de charge
(gaz explosif) qui s'échappe des bouchons des cellules ou des soupapes des cellules.

Ainsi, le nettoyage des batteries est nécessaire, non seulement pour garantir une haute disponibilité, mais il représente aussi un facteur essentiel pour
le maintien des réglementations relatives a la prévention d'accidents.

Nettoyage des batteries d'entrainement de véhicules

+ Observer les avis de danger figurant dans les instructions d'emploi des batteries d'entrainement du véhicule.
+ Démonter la batterie du véhicule pour la nettoyer.

+Choisir un endroit pour le nettoyage de maniére a faire écouler I'eau de ringage produite et qui contient des électrolytes, dans une installation de
traitement des eaux usées appropriée a cet effet. Observer les réglementations en matiére de prévention d'accidents et de protection du travail,
ainsi que les réglementations légales sur I'eau et les déchets lors de I'élimination des électrolytes utilisés ou d'une eau de ringage correspondante.

+ Porter des lunettes de protection et des vétements de protection.

+ |l estinterdit de retirer ou d'ouvrir les bouchons des cellules. Les cellules doivent rester fermées.
Observer les réglementations de nettoyage du fabricant.

+ Les piéces en plastique de la batterie, en particulier les récipients des cellules, doivent étre nettoyés uniquement a I'eau ou avec des chiffons de
nettoyage imbibés d'eau sans additifs.

+ Apres le nettoyage, sécher la surface de la batterie avec des moyens appropriés, par exemple, avec de I'air comprimé ou des chiffons de nettoyage.

+ Le liquide qui a pénétré dans le bac de la batterie, doit étre aspiré et éliminé sous le respect des réglementations mentionnées au préalable
(des détails a ce sujet figurent aussi dans I'ébauche de la norme DIN EN 50272-3, ou dans la fiche technique ZVEI:
[,Mesures de précaution lors de la manipulation des électrolytes pour les accumulateurs au plomb*]).

les batteries d'entrainement des véhicules peuvent aussi étre nettoyées avec des appareils de nettoyage sous haute pression. A ce sujet, observer en
outre le mode d'emploi du nettoyeur sous haute pression.

Observer les points suivants pour éviter d'endommager les piéces en plastique - comme les couvercles des cellules, ainsi que l'isolation des raccords
entre les cellules et les bouchons, pendant le nettoyage:

+ Les raccords entre les cellules doivent étre vissés fermement ou enfoncés a fond.
+ Les bouchons des cellules doivent étre mis en place, c'est-a-dire fermés.
+ Aucun additif ne doit &tre employé pour le nettoyage.

+ Leréglage de température maximal admissible pour I'appareil de nettoyage est 140° C. En général, cela garantit qu'une température de 60° C n'est
pas dépassée a une distance de 30 cm derriére la buse de sortie.

+ Ladistance entre la buse de sortie du nettoyeur a jet et la surface de la batterie ne doit pas étre inférieure a 30 cm.
+ La pression de service maximale doit se monter a 50 bar.
+ Traiter au jet les batteries en grande surface pour éviter les surchauffes locales.

+ Ne pas traiter un endroit au jet pendant plus de 3 s.
Apres le nettoyage, sécher la surface de la batterie avec des moyens appropriés, par exemple, avec de I'air comprimé ou des chiffons de nettoyage.

+ Il estinterdit d'utiliser des appareils a air trés chaud avec une flamme nue ou avec des fils incandescents.
+ Latempérature surfacique de la batterie ne doit pas dépasser la valeur maximale de 60° C.

+ Le liquide qui a pénétré dans le bac de la batterie, doit étre aspiré et éliminé sous le respect des réglementations mentionnées au préalable
(des détails a ce sujet figurent aussi dans I'ébauche de la norme DIN EN 50272-1, ou dans la fiche technique ZVEI:
[,Mesures de précaution lors de la manipulation des électrolytes pour les accumulateurs au plomb*]).
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Gebruiksaanwijzing

Tractiebatterijen
met buisjesplaat EPzS*; EPzB; ECSM

Nominale waarden

1. Nominale capaciteit C: zie type plaat
2. Ontlaad eindspanning: 2,0V x aantal cellen
3. Nominale ontlaadstroom: Cy/5h
4. Nominale elektrolyt dichtheid**
Type EPzS: 1,29 kg/l
Type EPzB: 1,29 kgl
Type ECSM: 1,29 kgl
Treinverlichting: Zie type plaat
5. Nominale batterij temperatuur: 30°C
6. Nominale Elektrolytniveau: bis Elektrolytstandmarke ,max."

** zal binnen 10 cycli worden bereikt.

+ Gebruiksaanwijzing in acht nemen en in de laadplaats duidelijk zichtbaar ophangen!
* Werken aan de batterij alleen na instructie door geschoold personeel!

®

+ Draag tijdens het werken aan een batterij altijd een veiligheidsbril en beschermende kleding!
* De veiligheidsvoorschriften volgens DIN EN 50272-3, DIN EN 50110-1 in acht nehmen!

)

* Roken verboden!
+ Open vuur, gloeiende voorwerpen of vonken in de buurt van de batterij voorkomen i.v.m. explosiegevaar!

* Zuur in ogen of op de huid direct met kraanwater afspoelen. Daarna direct een arts raadplegen.
* Met zuur verontreinigde kleding met water uitwassen.

+ Explosie- en brandgevaar, kortsluiting vermijden!

+ Elektrolyt bevat zeer bijtend zuur!

+ Batterij nooit omkiepen!
* Alleen daarvoor bestemde hef- en transport inrichtingen gebruiken. Hijsinrichting volgens VDI 3616. Hefhaken mogen geen
beschadigingen aan cellen verbinders of kabels veroorzaken.

* Gevaarlijke elektrische spanning!
+ Let op! Metalen delen van de batterijcellen staan altijd onder spanning, leg daarom nooit gereedschappen of voorwerpen
op een batterij!

' d’d 4+1L7,

Bij niet in acht nemen van de gebruiksaanwijzing, bij reparatie met niet originele vervangings onderdelen, zelfgemachtigde ingrepen en toevoe-
gingen aan het elektrolyt (vermeend verbeteringsmiddel) zal de garantie komen te vervallen.

Voor batterijen @ len @ I gelden de voorschriften volgens de wettelijke bepaling (zie bijgevoegde verklaring).
* Geldt ook voor treinverlichting batterijen volgens DIN 43579 en batterijen volgens DIN 43582.
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1. Ingebruikname gevuld en geladen batterijen

Ingebruikname van een ongevulde batterij zie afzonderlijke voorschriften.
De batterij controleren op mechanische schade, of deze is verbonden met de jui-
ste verbinders en volgens de juiste elektrische schakeling.

Batterij stekker en laadkabel correct verbinden (+ aan +, - aan -) anders kan de
batterij en de lader beschadigd worden.

Draaimomente voor polschroeven van de eindafleider en verbinder:

Staal
M 10 23+ 1Nm

Het elektrolyt niveau is te controleren. Is dit onder de separatoren of de keerplaat,
dan bijvullen met gedemineraliseerd water (DIN 43530 deel 4) tot deze hoogte.
De batterij opladen volgens punt 2.2

2. In gebruikname
Voor het ingebruik stellen van tractiebatterijen voor elektrische voertuigen geldt
DIN EN 50272-3 «Industriebatterijen voor elektrische voertuigen».

2.1 Ontladen

Ontluchtingsgaten mogen niet afgesloten of bedekt worden.

Openen of sluiten van elektrische verbindingen (bijv. stekkers) mag alleen in
stroomloze toestand gebeuren.

Om een optimale levensduur te bereiken moeten gebruiksmatige ontladingen van
meer dan 80% van de nominale capaciteit worden vermeden (diepontlading).

Dit correspondeert met een minimale elektrolyt dichtheid van 1,13 Kg/l aan het
einde van de ontlading. Ontladen batterijen moeten direct worden herladen en
mogen niet ontladen blijven staan. Dit geldt ook voor gedeeltelijk ontladen batteri-
jen.

2.2 Laden

Alle laders met karakteristiek, zoals beschreven in DIN 41773 en DIN 41774
mogen worden gebruikt.

Afhankelijk van het gebruikte type lader is een wisselende rimpelstroom toege-
staan in de laadstroom van de batterij. Afwisselende stroom kan bijdragen aan
een verhoogde batterij temperatuur, dit kan de batterijplaten schaden. Alleen toe-
gekende laders geschikt voor de capaciteit en type batterij mogen worden
gebruikt.

In de gassingsfase mag de stroomgrens volgens DIN EN 50272-3 niet over-
schreden worden. Als de lader niet samen met de batterij wordt aangekocht is het
raadzaam deze te laten testen door de batterij leverancier. Open voor het laden
de batterij deksel, of verwijder deze. De ventilerende doppen op de cellen moeten
gesloten blijven. Sluit de lader aan op de uitgeschakelde lader met de correcte
polariteit (+ aan +, - aan -).

Schakel de lader aan als de batterijtemperatuur lager dan 45° C en hoger dan
10° C is. Tijdens de lading zal de temperatuur met 10 K stijgen. Een correcte
lading kan alleen met de juiste temperatuur plaatsvinden.

De lading is beéindigd als de elektrolyt dichtheid en het batterijvoltage gedurende
2 uur constant zijn.

Speciale instructies voor batterijen gebruik in gevaarlijke omgeving.

Deze batterijen worden gebruikt volgens EN 50014, DIN VDE 0170/0171 Ex |
omgeving met mijngas of Ex Il explosiegevaarlijke omgeving.

De batterijdeksel moet tijdens het laden en nagassen zover geopend worden dat
de gevaarlijke gassen die tijdens het laden ontstaan door voldoende ventilatie zijn
brandbaarheid verliest.

De deksel mag niet worden gesloten tot 30 minuten na het beéindigen van de
lading.

2.3 Vereffeningslading

Een Vereffeningslading is nodig om de levensduur en capaciteit te garanderen, of
na onvolledige lading (IU karakteristiek). Een Vereffeningslading volgt na een nor-
male lading. e laadstroom mag niet hoger zijn dan 5A/100Ah an de nominale
capaciteit.

et op de temperatuur!

2.4 Temperatuur

Alle technische gegevens zijn gebaseerd op een nominale temperatuur van
30° C. Hogere temperaturen kunnen de levensduur ernstig bekorten. Lagere tem-
peraturen reduceren de beschikbare capaciteit.

De absolute grenstemperatuur is 55° C en deze is niet als gebruikstemperatuur
toegestaan.

2.5 Elektrolyt

De nominale zuurdichtheid van het elektrolyt is gerelateerd aan de nominale tem-
peratuur van 30° C en het elektrolyt niveau van een volledig geladen batterij.
Hogere temperaturen verlagen de dichtheid, lagere temperaturen verhogen dit.
De temperatuur correctiefactor is -0,0007 Kg/l per K. (zie tabel).

Het elektrolyt volgens zuiverheid voorschriften conform DIN 43530 deel 2.

15°C 30°C
PzSL  1230kgl! 1,29 kgl

45°C
1275 kgl

3. Onderhoud

3.1 Dagelijks

De batterij na iedere lading direct herladen. Na de lading kan de electrolytstand
worden gecontroleerd. Vul indien nodig bij met gedemineraliseerd water (zie 2.2).
Het elektrolyt niveau mag nooit lager zijn dan de separatoren of keerplaat.

3.2 Wekelijks
Controleer de verbinder schroeven of deze vast zitten. Bij laden met IU karakteri-
stiek regelmatig een vereffeningslading toepassen (zie 2.3).

3.3 Maandelijks

Meet van alle cellen het voltage aan het einde van de lading (met de lader inge-
schakeld).

De elektrolyt dichtheid na lading van alle cellen controleren (de lader uitgescha-
keld).

Waarschuw de servicedienst indien u duidelijke verschillen meet ten opzichte van
vorige metingen.

3.4 Jaarlijks

De batterij isolatie weerstand zoals beschreven in DIN VDE 0117, DIN EN 50272-3
en DIN EN 60 254-1.

De gemiddelde isolatie weerstand van de batterij mag niet lager zijn dan 50 Q/
Volt nominale spanning.

Bij batterijen tot 20 volt nominale spanning is dit minstens 1000 Q.

4. Verzorging

De batterij altijd schoon en droog houden om lekspanningen te voorkomen.
Vloeistof in de container wegzuigen en volgens de voorgeschreven voorschriften
afvoeren. Beschadigingen aan de trog isolatie moet na het reinigen van
de beschadigde delen worden hersteld om de isolatie waarde volgens
DIN EN 50272-3 veilig te stellen en trog corrosie te vermijden. Het beste kunt u
hiervoor uw servicedienst bellen.

5. Buiten gebruik stellen

Een batterij die buiten gebruik wordt gezet voor een langere periode moet volledig
volgeladen worden weggezet in een vorstvrije ruimte.

Om schade te voorkomen moet één van de volgende methoden worden gebruikt:
1. Maandelijkse vereffeningslading volgens punt 2.3

2. Onderhoudslading bij een laadspanning van 2,23 Volt x het aantal cellen

De levensduur van de batterij wordt ook als de batterij niet word gebruikt, met
deze periode vermindert.

6. Storingen

Indien storingen aan batterij of lader worden gesignaleerd dan kunt u het beste de
servicedienst inschakelen. Meetgegevens (punt 3.3) vereenvoudigen het traceren
van een storing.

Een servicekontrakt met ons afsluiten helpt het tijdig signaleren en voorkomen
van fouten.

Oude batterijen dienen te worden verzameld en gescheiden van het normale huisvuil te worden gerecycled (EWC 160601).

NES

Technische wijzigingen voorbehouden.
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De omgang met oude batterijen is beschreven in de EU-batterijen richtlijn (91/157/EEG) en zijn nationale overgangsregeling

(Nederland: Besluit beheer batterijen van januari 1995).

Neem contact op met uw leverancier om afspraken te maken over het verzamelen en recyclen van uw oude batterijen of neem contact op
met uw plaatselijke en geautoriseerd afvalverwerkingsbedrijf.



Gebruiksaanwijzing

EXIDE water-bijvulsysteem Aquamatic/BFS llI

voor tractiebatterijen
met pantserplaatcellen EPzS; EPzB; ECSM

Aquamatic-vuldoppenindeling voor de gebruiksaanwijzing

Cellenseries* Aquamatic-vuldoptype (lengte)
EPzS EPzB ECSM Frotek (geel) BFS (zwart)
2120107 600 | 27 42—12] 252 = 50,5 mm 57,0mm
2/160-10/ 800 | 2/ 6412/ 384 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/ 84 -12/ 504 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/110 - 12/ 660 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/130-12/ 780 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/150 — 12/ 900 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/172 - 12/1032 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/200 - 12/1200 | 2/200 - 10/1000 56,0 mm 56,0 mm
- 2/216-12/1296 | 2/250 — 10/1250 56,0 mm 56,0 mm
2/180-10/ 900 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/210 - 10/1050 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/230 - 10/1150 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/250 — 10/1250 - 2/320 — 10/1600 61,0 mm 61,0 mm
2/280 - 10/1400 - - 72,0 mm 66,0 mm
2/310 - 10/1550 - - 72,0 mm 66,0 mm

* De cellenseries omvatten cellen met twee tot tien (twaalf) positieve platen, bijv. kolom EPzS — 2/120 — 10/600.
Hierbij gaat het om cellen met de positieve plaat 60Ah. De typecodering van een cel luidt bijv. 2 EPzS 120.

EXIDE Aquamatic-vuldop met

__slag

diagnoseopening

lengte

EXIDE Aquamatic-vuldop BFS IIl met

diagnoseopening

Bij het niet opvolgen van de gebruiksaanwijzing, bij reparatie met niet originele onderdelen, bij eigenmachtige ingrepen of veranderingen en
gebruik van additieven bij de elektrolyten (zogenaamde verbeteringsmiddelen) vervalt de aanspraak op garantie.

Voor batterijen volgens @ len @ Il dienen de aanwijzingen voor het instandhouden van de betreffende beveiligingsklasse tijdens het
gebruik te worden opgevolgd (zie bijbehorend attest).
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1. Uitvoering

De water-bijvulsystemen voor batterijen EXIDE-Aquamatic/BFS worden ingezet
voor de automatische instelling van het nominale elektrolytniveau. Voor het afvoe-
ren van de bij het laden ontstane gassen zijn betreffende ontluchtingsopeningen
voorzien. De vuldoppensystemen beschikken naast een visuele niveau-indicator
ook over een diagnoseopening voor de meting van de temperatuur en de dicht-
heid van de elektrolyt. Alle EXIDE-batterijcellen van het type EPzS; EPzB; ECSM
kunnen met het EXIDE-Aquamatic/BFS-vulsysteem worden uitgerust. Door de
slangverbindingen van de afzonderlijke EXIDE-Aquamatic/BFS-vuldoppen is het
bijvullen van water via een centrale snelkoppeling mogelijk.

2. Toepassing

Het water-bijvulsysteem voor batterijen EXIDE-Aquamatic/BFS is bedoeld voor
tractiebatterijen van interne transportmiddelen. Voor de watertoevoer wordt het
bijvulsysteem op een centrale leidingwateraansluiting aangesloten. Voor deze
aansluiting alsook voor de slangen van de afzonderlijke vuldoppen worden zachte
pvc-slangen toegepast. De slanguiteinden worden telkens op de aansluitmoffen
van de T- resp. <-stukken gestoken.

3. Functie

Het in de vuldop aanwezige ventiel, in combinatie met de viotter en de viotterstan-
gen, stuurt het bijvulproces m.b.t. de noodzakelijke hoeveelheid water. Bij het
EXIDE-Aquamatic-systeem zorgt de aanwezige waterdruk bij het ventiel voor het
afsluiten van de watertoevoer en voor het veilig sluiten van het ventiel.

Bij het EXIDE-BFS-systeem wordt door de vlotter en de vlotterstangen via een
hefboomsysteem bij het bereiken van het maximale niveau, het ventiel met de vijf-
voudige hefkracht gesloten en hierdoor de watertoevoer afgesloten.

4. Vullen (handmatig/automatisch)

Het vullen van de batterijen met accuwater dient bij voorkeur viak voor het beéin-
digen van het volladen van de accu's te gebeuren. Hierbij dient zeker gesteld te
zijn dat het bijgevulde water met de elektrolyt wordt vermengd. Bij normaal
gebruik is het in principe voldoende om eenmaal wekelijks water bij te vullen.

5. Aansluitdruk

De bijvulinstallatie dient zo te worden gebruikt dat een waterdruk in de waterlei-
ding van 0,3 bar tot 1,8 bar aanwezig is. Het EXIDE-Aquamatic-systeem heeft
een werkdrukbereik van 0,3 bar tot 0,6 bar.

Het EXIDE-BFS-systeem heeft een werkdrukbereik van 0,3 bar tot 1,8 bar.
Afwijkingen van het werkdrukbereik beinvioedt het correct functioneren van de
systemen. Dit brede werkdrukbereik maakt drie vulmethoden mogelijk.

5.1 Valwater

Naar gelang welk vulsysteem er wordt gebruikt, dient de hoogte van de voorraad-
tank te worden gekozen.

EXIDE-Aquamatic-systeem plaatsingshoogte 3 m tot 6 m en het EXIDE-BFS-
systeem plaatsingshoogte 3 m tot 18 m boven het batterijopperviak.

5.2 Drukwater
Instelling van het drukverminderingsventiel EXIDE-Aquamatic-systeem 0,3 bar tot
0,6 bar. EXIDE-BFS-systeem 0,3 bar tot 1,8 bar.

5.3 Vulwagen (ServiceMobil)

De in de voorraadtank van het ServiceMobil aanwezige dompelpomp zorgt voor
de nodige vuldruk. Er mag tussen de positie van het ServiceMobil en de positie
van de batterij geen hoogteverschil bestaan.

6. Vulduur

De vulduur van de batterijen is afhankelijk van de gebruiksvoorwaarden van de
accu, van de omgevingstemperaturen en van de vulmethode resp. de vuldruk. De
vultijd bedraagt ca. 0,5 tot 4 minuten. De watertoevoer dient na beéindiging van
het handmatige vullen van de batterij te worden losgekoppeld.

7. Waterkwaliteit

Voor het vullen van de batterijen mag uitsluitend bijvulwater worden gebruikt dat
m.b.t. de kwaliteit aan DIN 43530 deel 4 moet voldoen. De bijvulinstallatie (voor-
raadtank, buisleidingen, ventielen enz.) mogen volstrekt geen vervuilingen bevat-
ten die het correct functioneren van de EXIDE-Aquamatic-/BFS-vuldop nadelig
zouden kunnen beinvioeden. Uit veiligheidsoverwegingen dient het aanbeveling
om in de hoofdtoevoerleiding van de batterij een filterelement (optie) met een
max. doorlaat van 100 tot 300 um in te bouwen.

Technische wijzigingen voorbehouden.
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8. Slangen op batterij aansluiten

Het aansluiten van de slangen op de afzonderlijke vuldoppen dient langs de aan-
wezige elektrische schakeling te worden uitgevoerd. Veranderingen mogen niet
worden uitgevoerd.

9. Bedrijfstemperatuur

De grenstemperatuur voor het bedrijf van tractiebatterijen is vastgelegd bij 55° C.
Een overschrijding van deze temperatuur kan schade aan de batterij veroorzaken.
De EXIDE vulsystemen voor batterijen mogen binnen een temperatuurbereik van
> (° C tot max. 55° C worden gebruikt.

ATTENTIE:

Batterijen met automatische EXIDE-water-bijvulsystemen mogen uitsluitend
in ruimten met temperaturen van > 0° C worden opgeslagen (anders gevaar
voor bevriezing van het systeem).

9.1 Diagnoseopening

Om de probleemloze meting van zuurdichtheid en temperatuur mogelijk te maken,
beschikken de bijvulsystemen over een diagnoseopening met een @ van 6,5 mm
EXIDE-Aquamatic-vuldop en 7,5 mm EXIDE-BFS-vuldop.

9.2 Vlotter
Naar gelang de cellenuitvoering en het type worden verschillende viotters
gebruikt.

9.3 Reiniging

De reiniging van de vuldopsystemen dient uitsluitend met water te worden uitge-
voerd. Er mogen geen onderdelen van de vuldoppen met oplosmiddelen of zeep
in aanraking komen.

10. Accessoires

10.1 Stromingsindicator

Voor de bewaking van het vulproces kan vanaf de batterij in de watertoevoer een
stromingsindicator worden ingebouwd. Bij het vullen wordt het schoepenwieltje
door het doorstromende water gedraaid. Na beéindiging van het vulproces komt
het wieltje tot stilstand waardoor het einde van het vulproces wordt aangegeven
(artikelnr. 7305125).

10.2 Vuldoplichter

Voor de demontage van de vuldoppensystemen mag alleen het bijbehorende spe-
ciale gereedschap (EXIDE-vuldoppenlichter) worden gebruikt. Om beschadigin-
gen aan de vuldoppensystemen te voorkomen, dient het eruit wrikken van de vul-
doppen met de grootste zorgvuldigheid te gebeuren.

10.2.1 Borgring-gereedschap
Met het borgring-gereedschap kan ter verhoging van de aandrukkracht van de
slangen op de slangolijven van de vuldoppen een borgring worden geschoven
resp. weer worden losgemaakt.

10.3 Filterelement

In de aanvoerleiding van de batterij naar de wateraanvoer kan uit veiligheidsover-
wegingen een filterelement (artikelnr. 73051070) worden ingebouwd. Dit filterele-
ment heeft een max. doorlaatdoorsnede van 100 tot 300 um en is als slangfilter
uitgevoerd.

10.4 Snelkoppeling

De watertoevoer naar de EXIDE water-bijvulsystemen (Aquamatic/BFS) gebeurt
via een centrale aanvoerleiding. Deze wordt via een snelkoppelingssysteem met
het wateraanvoersysteem van het laadstation verbonden. Aan de kant van de bat-
terij is een sluitnippel (artikelnr. 73051077) gemonteerd. Aan de kant van de
wateraanvoerleiding dient door de klant een snelkoppeling (verkrijgbaar onder
artikelnr. 73051079) te worden gemonteerd.

11. Functiegegevens

PS- Automatische afsluitdruk Aquamatic > 1,2 bar
BFS - systeem geen

D- Doorstroomhoeveelheid van het geopende ventiel bij een aanwezige
druk van 0,1 bar 350ml/min

D1- Max. toelaatbaar lekpercentage van het gesloten ventiel bij een
aanwezige druk van 0,1 bar 2ml/min

T-  Toelaatbaar temperatuurbereik 0° C tot max. 65° C

Pa- Werkdrukbereik 0,3 tot 0,6 bar Aquamatic-systeem
Werkdrukbereik 0,3 tot 1,8 bar BFS-systeem



Reinigen van batterijen

Een schone batterij is absoluut noodzakelijk, niet alleen vanwege de uiterlijke verschijning, maar veel meer om ongelukken en materiéle schade alsme-
de een verkorte levensduur en gebruiksgereedheid van de batterij te voorkomen.

Het reinigen van batterijen en batterijbakken is noodzakelijk om de gewenste isolatie van de cellen onder elkaar in stand te houden en ze tegen straat-
vuil of vreemde geleidende delen of stoffen te beschermen. Bovendien wordt schade door corrosie en door kruipstromen voorkomen.

De isolatieweerstand van tractiebatterijen volgens DIN EN 50272-3 moet minstens 50 Q per volt nominale spanning bedragen. Bij batterijen voor
elektrische interne transportmiddelen volgens DIN EN 1175-1 mag de isolatieweerstand niet kleiner dan 1000 Q zijn.

De batterij is een elektrisch bedrijfsmiddel met naar buiten gebrachte aansluitingen die een contactbeveiliging door isolatieafdekking hebben.

Dit is echter niet te vergelijken met een elektrische isolatie, want tussen de polen en de aansluitingen, die door een elektrisch niet geleidende kunstsof
deksel naar buiten zijn gebracht, is eer een spanning aanwezig.

Naar gelang de toepassing en de gebruiksduur kan een stofafzetting op de batterij niet worden voorkomen. Geringe hoeveelheden uittredende elektro-
lytdeeltjes vormen tijdens het opladen boven de kookspanning van de batterij, op de cellen of op de blokdeksels een enigszins zwak geleidende laag.
Via deze laag vloeien dan zogenaamde kruipstromen. Een verhoogde en uiteenlopende zelfontlading van de afzonderlijke cellen resp. blokbatterijen is
het gevolg.

Dit is één van de redenen waarom bestuurders van elektrische vervoermiddelen over onvoldoende capaciteit klagen, na stilstand tijdens het weekend.

Indien er hogere kruipstromen vloeien, zijn elektrische vonken niet te voorkomen. Deze vonken kunnen het uit de accuvuldoppen of cellenventielen
naar buiten komend laadgas (knalgas) tot explosie brengen.

Hiermee is de reiniging van batterijen niet alleen voor het zekerstellen van een hoge gebruiksgereedheid noodzakelijk, maar vormt het ook een wezen-
lijk onderdeel bij het opvolgen van de voorschriften m.b.t. de preventie van ongevallen.

Reinigen van tractiebatterijen

+ De gevaaraanwijzingen van de bedieningshandleiding voor tractiebatterijen dienen te worden opgevolgd.
+Voor de reiniging dient de batterij it het voertuig te worden gedemonteerd.

+ De plek voor het reinigen dient zo gekozen te worden dat het vrijkomende elektrolythoudende spoelwater naar een daarvoor bestemde
afwateringsinstallatie wordt geleid. Bij het verwijderen van gebruikte elektrolyt resp. elektrolythoudend spoelwater dienen de arbeidsveiligheidvoor-
schriften en de voorschriften m.b.t. de preventie van ongevallen alsmede de milieutechnische en wettelijke voorschriften m.b.t. water en afval in
acht te worden genomen.

+ Erdient een veiligheidsbril en beschermende kleding te worden gedragen.

+De accuvuldoppen mogen niet verwijderd of geopend worden.
Deze hebben als doel de cellen afgesloten te houden. De reinigingsvoorschriften van de fabrikant dienen in acht te worden genomen.

+ De kunststof onderdelen van de batterij, met name de batterijbak, mogen alleen met water resp. met in water gedrenkte poetsdoeken zonder
toevoegingen worden gereinigd.

+ Na het reinigen dient het batterijopperviak met geschikte middelen te worden gedroogd, bijv. met perslucht of met poetsdoeken.

+ Vloeistof die in de batterijbak is geraakt, moet worden opgezogen en met inachtneming van de eerder beschreven voorschriften worden verwijderd.
(Details hierover zie ook ontwerp DIN EN 50272-3, resp. ZVEI toelichtingenblad:
[,Veiligheidsmaatregelen bij de omgang met elektrolyt voor loodaccumulatoren®]).

Tractiebatterijen kunnen ook met hogedrukreinigers worden schoongemaakt. Hierbij dient eveneens de bedieningshandleiding van de hogedrukreiniger
in acht te worden genomen.

Om tijdens het reinigen schade aan kunststof onderdelen zoals cellendeksels, de isolatie van de batterijcelverbinders en de accuvuldoppen te voorko-
men, dienen de volgende punten in acht te worden genomen:

+ De batterijcelverbinders moeten vast aangedraaid resp. stevig ingestoken zijn.
+  De accuvuldoppen moeten geplaatst, d.w.z. gesloten zijn.
+ Ermogen geen reinigingsadditieven worden gebruikt.

+ De maximaal toelaatbare temperatuurinstelling voor het reinigingsapparaat is: 140° C. Hiermee wordt in principe gegarandeerd dat op een afstand
van 30 cm achter de spuitmond een temperatuur van 60° C niet wordt overschreden.

+ De afstand van de spuitmond van een hogedrukreiniger t.0.v. het opperviak van de batterij moet minstens 30 cm zijn.
+ De maximale werkdruk dient 50 bar te bedragen.
+ De batterijen dienen over het gehele opperviak te worden besproeid en niet te lang op een plek, om plaatselijke oververhitting te voorkomen.

+ De straal niet langer dan 3 sec. op één plek houden.
Na het reinigen dient het batterijoppervlak met geschikte middelen te worden gedroogd, bijv. met perslucht of met poetsdoeken.

+ Ermogen geen heteluchtapparaten met open viam of met gloeidraden worden gebruikt.
+ De oppervlaktetemperatuur van de batterij mag niet meer dan maximaal 60° C bedragen.

+ Vloeistof die in de batterijbak is geraakt, moet worden opgezogen en met inachtneming van de eerder beschreven voorschriften worden verwijderd.
(Details hierover zie ook ontwerp DIN EN 50272-1, resp. ZVEI toelichtingenblad:
[,Veiligheidsmaatregelen bij de omgang met elektrolyt voor loodaccumulatoren*]).
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Manual de instrucciones

Baterias de traccion
con placas positivas tubulares tipo EPzS*; EPzB; ECSM

Datos nominales

1. Capacidad nominal Cy: ver tipo de placa
2. Tension nominal: 2,0 V x nimero de elementos
3. Intensidad de corriente de descarga: Cs/5h
4. Densidad nominal del electrélito™
Tipo EPzS: 1,29 kg/l
Tipo EPzB: 1,29 kg/l
Tipo ECSM: 1,29 kg/l
alumbrado de trenes: ver tipo de placa
5. Temperatura nominal: 30°C
6. Nivel nominal de electrolito: hasta el indicador de nivel del electrdlito. En el resto de los casos,

por encima del fondo de la cestilla.

** Seran alcanzodos durante los primeros 10 ciclos.

EE * i{Seguir las instrucciones del manual, que deberé hallarse siempre en la proximidad de la bateria!
+ {Solo se debera trabajar con la bateria después de haber recibido la correcta formacion a cargo del personal especializado!

+ jPara trabajar con las baterias se necesitan gafas e indumentaria de seguridad!
+ iDeben cumplirse las especificaciones para prevision de accidentes y las normas DIN EN 50272-3, DIN EN 50110-1!

)
- g

2)

+ {PROHIBIDO FUMAR!
+ iNo trabaje con llama abierta, objetos incandescentes ni nada que desprenda chispas en las proximidades de la bateria,
existe riesgos de explosion!

+ Si se ha recibido salpicaduras de &cido en los 0jos o la piel, lavelas con abundante agua limpia.
+ A continuacion se debe consultar un medico sin falta. La ropa salpicada se debe lavar con agua.

+ jPeligro de explosion y incendio. Evitar cortocircuitos!

+ iEl electrdlito es altamente corrosivo!

+ jLas baterias son muy pesadas!

+ Cuidar la seguridad en su colocacién. Solamente se pueden utilizar dispositivos de elevacion y medios de transporte
aprobados, como p.ej. el cuadro de elevacion de acuerdo con VDI 3616.

* i Tensidn eléctrica peligrosa!
* jAtencion! Las partes metélicas de la bateria estan siempre bajo tensién. jPor ello no se deben depositar sobre la bateria
ningun objeto ni herramientas!

' d’d 4+17,

Se anulard la garantia cuando se hace caso omiso de las instrucciones de uso, en caso de efectuar reparaciones con piezas de recambio que
no sean originales, en caso de manipulacion sin autorizacion del fabricante o por afiadir cualquier aditivo al electrdlito.

Para baterias conforme a @ ly @ II'se tienen que seguir sus instrucciones de mantenimiento especificas (véase el certificado correspondiente).

* Valido también para baterias de alumbrado de trenes segtin DIN 43579 asi como para baterias segiin DIN 43582.
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1. Puesta en funcionamiento de baterias cargados

Para puesta en servicio de baterias sin acido véase instrucciones aparte.

Se debera comprobar el correcto estado fisico de la baterias.

Todas las conexiones tienen que estar apretadas para asegurar asi un buen contac-
to, sino la bateria, el vehiculo o el cargador, pueden sufrir danos.

El par de apriete para los tornillos de los cables del cargador y de las conexiones son:

acero
M 10 23+ 1Nm

El nivel del electrdlito debe controlarse. Si el nivel esta por debajo del deflector o del
borde superior del separador, se debe rellenar con agua destilada hasta dicho nivel
(DIN 43530 parte 4). Los conectores de la bateria y los cables de carga tienen que
conectarse con la polaridad adecuada. En caso contrario bateria y cargador podrian
quedar danados.

La bateria se debe rellenar seglin punto 2.2.

El electrdlito se tiene que rellenar con agua destilada hasta el nivel indicado.

2. Funcionamiento

La instalacion 'y funcionamiento de baterias de tracciéon se hara de acuerdo
a DIN EN 50272-3 «baterias de traccién para vehiculos con propulsion
eléctrica.

2.1 Descarga

No deben estar cerrados los orificios de ventilacion.

Las conexiones eléctricas (por ejemplo enchufes) solamente se pueden conectar o
desconectar con el cargador apagado (sin corriente).

Para alcanzar una vida media buena de la bateria deben evitarse descargas superio-
res al 80% de la capacidad nominal (descargas profundas).

Esto corresponde a una densidad minima del electrélito de 1,13 kg/1 al final de la
descarga.

2.2 Carga

Sélamente se puede cargar con corriente continua. Todos los procedimientos de
carga segln DIN 41773 y DIN 41774.

Soélamente se puede conectar al cargador adecuado y apropiado para el tamafio de
bateria, para de evitar una sobrecarga de los cables y conexiones, una gasificacion
excesiva y un derrame de electrolito.

Durante el periodo de gasificacion al final de la carga no se deben sobrepasar las
corrientes limite de acuerdo con DIN EN 50272-3. Si el cargador no se ha adquirido
junto con la bateria, es conveniente que el servicio técnico del fabricante de la
bateria lo compruebe.

Durante la carga se debe asegurar una salida correcta de los gases de carga. La
tapa del cofre de la bateria o cualquier cubierta que lleven los elementos se deberan
abrir o quitar. Los tapones permaneceran cerrados.

La bateria debe conectarse con la polaridad correcta (positivo con positivo y negati-
Vo con negativo) con el cargador apagado. Posteriormente se pondra el cargador en
funcionamiento. La temperatura de electrélito aumentara en unos 10 K durante la
carga. Debido a esto la carga no se puede empezar antes de que la temperatura
esté por debajo de 45° C.

Antes de la carga la temperatura del electrdlito debe ser superior a +10° C como
minimo. En caso contrario no se conseguird una carga completa. La carga se puede
dar por finalizada en el momento en que la densidad del electrdlito y la tension de la
bateria permanezcan constantes durante 2 horas.

Instrucciones especiales para la utilizacion de baterias en zonas de peligro.

Estas baterias se utilizan de acuerdo a EN 50014, DIN VDE 0170/0171 Ex | en
zonas con peligro de incendio, o bien de acuerdo a Ex Il en zonas con riesgo de
explosion.

La tapa del cofre se debe levantar o quitar totalmente durante la carga y posterior
gaseo con el fin de que con esa ventilacion adecuada el gas generado pierda su
peligro.

La tapa aumentada de seguridad del cotre no se debe cerrar hasta media hora
después de haber terminado la carga.

2.3 Carga de igualacion

Una carga de igualacion sirve para asegurar la duracion en vida de la bateria y para
mantener la capacidad en un nivel aceptable. Las cargas de igualacién son
necesarias después de una descarga profunda, de una carga insuficiente o de una
carga de tipo IU. La intensidad de la corriente de carga puede tener, como maximo,
un valor de 5 A por ada 100 Ah de capacidad nominal (respecto a final de carga
véase punto 2.2).

Se debe observar la temperatura!

2.4 Temperatura
La temperatura nominal del electrélito es de 30° C, Todos los datos técnicos estan
referidos a ésta temperatura.

2.5 Electrolito

La densidad nominal del electrélito esta referida a 30° C, con el nivel del electrélito
correcto y en estado de plena carga. A temperaturas mas altas se disminuyen la
densidad del electrolito y temperaturas mas bajas lo aumentan. El factor de correc-
cion es -0,0007 kg/1 por K. Por ejemplo, una densidad de electrélito de 1,28 kg/l a
45° C equivale a 1,29 kg/l a 30° C.

El electrdlito debe cumplir las normas de pureza DIN 43530 parte 2.

3. Mantenimiento

3.1 Diario
Cargar la bateria después de cada descarga. Al final de la carga debe controlarse el
nivel del electrélito. En el caso de que sea necesario se rellenara hasta el nivel nomi-
nal con agua destilada. El nivel del electrdlito no debe en ningln caso quedar por
debajo de la cestilla, del borde superior del separador o del indicador de nivel del
electrdlito.

3.2 Semanal

Comprobar el apriete de los tornillos de los terminales y apretar si fuera necesario.
Despues de recargar revisar si hay ensuciamentos 0 danos mecanicos. En caso de
cargas regulares segun la caracteristica IU se debe realizar una carga de igualacion
(véase punto 2.3).

3.3 Mensual

Hacia el final de carga se deben medir y registrar las tensiones de todos los elemen-
tos o baterias monobloc con el cargador todavia conectado.

Después de la carga se deben medir y registrar la densidad y la temperatura del
electrélito de todos los elementos.

Si se aprecian cambios considerables en comparacion con las medidas anteriores o
si se notan diferencias entre los elementos o entre los monoblocs, avisar al servicio
técnico para que lleve a cabo la inspeccion o reparacion consiguiente.

3.4 Anual

Segun la norma DIN VDE 0117, un técnico especialista debe que controlar por lo
menos una vez al afio la resistencia de aislamiento del vehiculo y la bateria contra el
cofre.

Dichos examenes tienen que realizarse segun DIN EN 60254 1.

El valor de la resistencia del aislamiento no deberia bajar por debajo de 50 Ohmios
por cada voltio de tension de la bateria, segun DIN EN 50272-3. En baterias con una
tension nominal hasta 20 voltios el valor minimo es 1000 Ohmios por voltio.

4. Cuidado de la bateria

La bateria se debe mantener siempre limpia y seca para evitar corrientes de fuga. La
limpieza se realiza segun la hoja de instrucciones «Limpieza de baterias».

Se debe aspirar el liquido del cofre de la bateria y evacuar segun el método indica-
do. Los defectos en el aislamiento del cofre habran desaparecido después de limpiar
los puntos defectuosos asegurando, unos valores de aislamiento segun la norma
DIN EN 50272-3 y evitando la corrosion del cofre. En caso de que fuera preciso
desmontar algun elemento es aconsejable avisar al servicio técnico.

5. Almacenamiento

Si la bateria va a quedar fuera de servicio una temporada prolongada, debe almace-
narse cargada en un lugar seco y resguardada de heladas.

Para asegurar que la bateria esté en estado dptimo para su empleo, se pueden uti-
lizar los siguientes métodos de carga:

Carga de igualacién mensual segun punto 2.3.

Carga de matenimiento con una tensién de carga de 2,23 V x nimero de elementos.
El tiempo de almacenamiento debe ser tenido en cuenta a la hora contabilizar la
duracion en vida de la bateria.

6. Averias

Cuando se observen averias en la bateria o en el cargador, se tiene que avisar el
servicio técnico inmediatamente. Los valores registrados segun se indica en 3.3 sim-
plifican la busqueda del fallo y su reparacion. Un contrato de mantenimiento con el
fabricante fecilita la deteccion a tiempo de cualquier fallo.

Las pilas gastadas deben recogerse y reciclarse por separado de los residuos domésticos normales (CER 160601).

é% transposiciones nacionales (Real Decreto 45/1996).
b

Nos reservamos el derecho de realizar modificaciones técnicas.

P autorizada de gestion de residuos de su localidad.
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La manipulacion de las pilas gastadas esta regulada por la Directiva comunitaria sobre pilas y acumuladores (91/157/CEE) y sus

Pdngase en comunicacion con su proveedor para acordar la recogida y el reciclado de las pilas gastadas, o dirijase a una Empresa



Manual de instrucciones

Sistema de rellenado de agua EXIDE Aquamatic/BFS liI
para baterias de traccion
con celdas de placas blindadas EPzS; EPzB; ECSM

Asignacion de tapones Aquamatic para el manual de instrucciones

o
=
©
1<
k=]

Series de celdas* Tipo de tapon Aquamatic Tapon EXIDE Aquamatic con orficio
(longitud) de diagnostico
EPzS EPzB ECSM Frotek (amarillo) | BFS (negro)
2/120-10/ 600 | 2/ 42-12/ 252 - 50,5 mm 51,0 mm
2/160-10/ 800 | 2/ 6412/ 384 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/ 84-12/ 504 - 50,5 mm 51,0 mm 9
- 21110 - 12/ 660 - 50,5 mm 51,0 mm ©
- 2/130-12/ 780 - 50,5 mm 51,0 mm % =
- 2/150 - 12/ 900 - 50,5 mm 51,0 mm © P 2
- 2/172 - 12/1032 - 50,5 mm 51,0 mm ] [ S
- 2/200-12/1200 | 2/200 - 10/1000 56,0 mm 56,0 mm
- 2/216 -12/1296 | 2/250 — 10/1250 56,0 mm 56,0 mm i
2/180 - 10/ 900 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/210 - 10/1050 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/230 - 10/1150 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/250 - 10/1250 - 2/320 - 10/1600 61,0 mm 61,0 mm
2/280 — 10/1400 - - 72,0 mm 66,0 mm
2/310 — 10/1550 - - 72,0 mm 66,0 mm

* La serie de celdas comprende de dos a diez (doce) placas positivas, p. €j. columna EPzS — 2/120 - 10/600.

" o ) . Tapén EXIDE A tic BFS Ill
Se trata de celdas con la placa positiva 60 Ah. La denominacion del tipo de una celda, es p.ej. 2 EpzS 120. apen Juamatt eon

orificio de diagndstico

Si no se cumple el manual de instrucciones o se realizan reparaciones sin utilizar repuestos originales, o se efectian manipulaciones por
cuenta propia o se aportan aditivos al electrolito (supuestos productos para su mejora), se anula el derecho a garantia.

Para las baterias segun @ ly @ Il hay que cumplir las instrucciones sobre mantenimiento del correspondiente tipo de proteccion durante
el servicio (véase el certificado correspondiente).

Esquema N
) red
Instalacion para sistema de 1
rellenado de agua
—

como minimo 3 m

@ Deposito de agua ®
@ Interruptor de nivel N red
@ Punto de toma con llave de bola
@ Punto de toma con valvula electromagnética
® Cargador

® Acoplamiento de cierre
@

©)

®

Boquilla de cierre

Cartucho de intercambio de iones con medidor
de resistividad y valvula electromagnética
Toma de agua bruta |
Conducto de carga 7 7 4 ZZ

reserva
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1. Modelo

Los sistemas de rellenado de agua de baterias EXIDE-Aquamatic/BFS se utilizan
para el ajuste automatico del electrolito nominal. Para derivar los gases de carga
que se producen durante la carga se han previsto las correspondientes aberturas
para el escape de gases. Los sistemas de tapones, ademas del indicador éptico del
nivel de llenado, también disponen de una abertura de diagnéstico para medir la
temperatura y la densidad del electrolito. Todas las celdas de bateria EXIDE de las
series EPzS; EPzB; ECSM se pueden equipar con los sistemas de llenado EXIDE-
Aquamatic/BFS. Por medio de los empalmes por manguera de los distintos tapones
EXIDE-Aquamatic/BFS se puede realizar el rellenado de agua a través de un
acoplamiento central de cierre.

2. Aplicacion

El sistema de rellenado de agua para baterias EXIDE-Aquamatic/BFS se utiliza en
baterias de propulsion para vehiculos de trasporte sobre suelo. Para el aporte de
agua, el sistema de rellenado de agua esta provisto de una toma central de agua.
Esta toma, asi como las mangueras unidas a los distintos tapones, se realiza con
manguera de PVC blando. Los extremos de las mangueras se colocan en las
boquillas de toma de manguera de las piezasen T o en <.

3. Funcion

La valvula que se encuentra en el tapon unida al flotador y el varillaje del flotador
controla el proceso de rellenado en cuanto a la cantidad de agua necesaria. En el
sistema EXIDE-Aquamatic, la presion del agua aplicada a la valvula se ocupa del
bloqueo del aporte de agua y del cierre seguro de la valvula.

En el sistema EXIDE-BFS, a través del flotador y el varillaje del flotador, por medio
de un sistema de palanca se cierra la valvula con el quintuplo de la fuerza de impul-
sion al alcanzar el nivel de llenado méximo, y asi interrumpe con seguridad el apor-
te de agua.

4. Llenado (manual/automatico)

El llenado de las baterias con agua para baterias se deberia realizar poco antes de
terminar la plena carga de las baterias; asi se asegura que la cantidad de agua rel-
lenada se mezcla con el electrolito. En el servicio normal, habitualmente es sufi-
ciente con realizar el rellenado una vez por semana.

5. Presion de toma

El equipo de rellenado de agua se debe operar de modo que haya una presion en
el conducto del agua de 0,3 bar hasta 1,8 bar. El sistema EXIDE-Aquamatic tiene
una gama de presion de trabajo desde 0,3 hasta 0,6 bar.

El sistema EXIDE-BFS tiene una gama de presién de trabajo desde 0,3 hasta 1,8
bar. Las desviaciones de las gamas de presion merman la seguridad de funcio-
namiento de los sistemas. Esta amplia gama de presion permite tres tipos de llena-
do.

5.1. Agua de condensacion

Segun el sistema de rellenado de agua que se utilice hay que elegir la altura del
deposito de reserva.

El sistema EXIDE-Aquamatic tiene una altura de colocacién entre 3my 6 my el
sistema EXIDE-BFS una altura de colocacion entre 3 m y 18 m sobre la superficie
de la baterfa.

5.2. Agua a presion
Ajuste de la valvula reductora de presion del sistema EXIDE-Aquamatic: 0,3 bar
hasta 0,6 bar. En el sistema EXIDE-BFS es de 0,3 bar hasta 1,8 bar.

5.3. Coche de rellenado de agua (ServiceMobil)

La bomba de inmersion que se encuentra en el depdsito del ServiceMobil genera la
presion de llenado necesaria. Entre el nivel de llenado del ServiceMobil y la superfi-
cie del nivel de la bateria no debe haber diferencia alguna de cota.

6. Duracion del llenado

La duracion del llenado de las baterias depende de las condiciones de empleo de la
bateria, las temperaturas ambiente y el tipo de llenado o la presion de llenado. El
tiempo de llenado es de 0,5 hasta 4 minutos. El aporte de agua se debe separar de
la bateria tras el llenado en el caso de llenado manual.

7. Calidad del agua

Para llenar las baterias so6lo se puede utilizar agua de relleno que responda a la
calidad de la norma DIN 43530, parte 4. El dispositivo de rellenado (depdsito,
tuberias, valvulas, etc.) no debe tener suciedad alguna que pudiera mermar la
seguridad de funcionamiento del tapén EXIDE-Aquamatic/BFS. Por razones de
seguridad se recomienda montar en el conducto principal de la bateria un elemento
de filtro (opcién) con un paso méximo de 100 hasta 300 pm.

Nos reservamos el derecho de realizar modificaciones técnicas.
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8. Manguitos de la bateria
La colocacion de manguitos en los distintos tapones se debe realizar a lo largo del
circuito eléctrico existente. No se pueden realizar modificaciones.

9. Temperatura de servicio

La temperatura limite para el funcionamiento de las baterias propulsoras esta esta-
blecida en 55° C. La superacion de esta temperatura tiene como consecuencia el
desperfecto de la bateria. Los sistemas EXIDE de llenado de baterias pueden fun-
cionar en una banda de temperatura desde > 0° C hasta un maximo de 55° C.

ATENCION:

Las baterias con sistemas EXIDE automaticos para rellenado de agua sélo se
pueden almacenar en recintos con temperaturas > 0° C (de lo contrario hay
peligro por congelacion de los sistemas).

9.1. Abertura de diagnéstico

Para posibilitar la medicién sin problemas de la densidad del acido y la temperatu-
ra, los sistemas de rellenado de agua disponen de una abertura de diagnéstico con
un didmetro de 6,5 mm en el tapén EXIDE-Aquamatic y de 7,5 mm en el tapon
EXIDE-BFS.

9.2. Flotador
Se emplean diferentes flotadores segun el modelo y el tipo de celdas.

9.3. Limpieza

La limpieza de los sistemas de tapones se debe realizar con agua exclusivamente.
Ninguna parte de los tapones debe entrar en contacto con sustancias disolventes ni
jabones.

10. Accesorios

10.1. Indicador de caudal

Para vigilar el proceso de llenado se puede montar en el lado de la bateria un indi-
cador de caudal en el conducto de aporte de agua. Durante el proceso de llenado,
el agua que fluye mueve la ruedecita de palas. Una vez terminado el proceso de
llenado se para la ruedecita, con lo cual se indica que ha finalizado el proceso de
llenado (referencia n°® 7305125).

10.2. Elevador de tapones

Para el desmontaje de los sistemas de tapones so6lo se puede utilizar la herramien-
ta especial correspondiente (elevador de tapones EXIDE). Para evitar desperfectos
en los sistemas de tapones, la extraccion de los tapones mediante apalancamiento
se debe realizar con el maximo cuidado.

10.2.1. Herramienta de anillo opresor

Con la herramienta de anillo opresor se puede embutir y volver a soltar un anillo
opresor en los botones en forma de oliva de la manguera de los tapones, para
aumentar la presion de apriete del empalme del manguito.

10.3. Elemento de filtro

En la conduccion de la bateria para el aporte de agua se puede montar un elemen-
to de filtro (referencia n° 73051070) por razones de seguridad. Este elemento de fil-
tro tiene un didmetro de paso maximo de 100 a 300 um y esta configurado como fil-
tro de manguito.

10.4. Acoplamiento de cierre

El aporte de agua a los sistemas de rellenado de agua EXIDE (Aquamatic/BFS) se
realiza por medio de una conduccion central. Esta esta unida a través de un siste-
ma de acoplamiento de cierre al sistema de alimentacion de agua del puesto de
carga para baterias. En el lado de la bateria hay montada una boquilla de cierre
(referencia n°® 73051077). En el lado de la alimentacién de agua hay que prever en
la obra un acoplamiento de cierre (se puede adquirir bajo la referencia n°
73051079).

11. Datos de funcionamiento

PS- Presion de cierre automéatico Aquamatic > 1,2 bar
Sistema BSF: ninguna

D- Caudal de la valvula abierta con una presion aplicada de 0,1 bar 350 mi/min

D1- Indice maximo admisible de fugas de la valvula cerrada con una presion
aplicada de 0,1 bar 2 mli/min

T- Banda admisible de temperaturas 0° C hasta max. 65° C

Pa- Banda de presion de trabajo 0,3 hasta 0,6 bar en el sistema Aquamatic
Banda de presion de trabajo 0,3 hasta 1,8 bar en el sistema BFS.



Limpieza de baterias

Es imprescindible que la bateria esté limpia, no sélo por el aspecto exterior sino, sobre todo, para evitar accidentes y dafios materiales, asi como un
acortamiento de la vida Util y la disponibilidad de las baterias.

La limpieza de las baterias y sus alojamientos es necesaria para conservar el aislamiento necesario de las celdas entre ellas, de tierra y de piezas
ajenas que conduzcan corriente. Ademas se evitan dafios por corrosion y por corrientes de fuga.

La resistencia de aislamiento de las baterias motoras segiin DIN EN 50272-3 debe ser al menos de 50 Q por cada voltio de tension nominal. En el
caso de las baterias para vehiculos de transporte interno de superficie segun DIN EN 1175-1, la resistencia del aislamiento no debe ser inferior
a 1000 Q.

La bateria es un elemento operativo eléctrico con conexiones hacia el exterior que disponen de una cubierta aislante como proteccion contra el
contacto.

Pero esto no equivale a un aislamiento eléctrico, pues hay una tensién entre los polos y las conexiones que sobresalen a través de una tapa de plasti-
co no conductora.

Segun el lugar de utilizacion y la duracion de su uso resulta inevitable que se deposite polvo en la bateria. Pequefias cantidades de particulas de elec-
trolito que escapan durante la carga de la bateria por encima de la tension de gaseado forman sobre las celdas o las tapas de los bloques una capa
mas o menos débilmente conductora. A través de esta capa fluye entonces lo que se entiende como corrientes de fuga. La consecuencia es una auto-
descarga mayor y diferente de las distintas celdas o las baterias monobloque.

Este es uno de los motivos por los que los conductores de vehiculos eléctricos se quejan de que a la bateria le falta capacidad tras la inactividad de
ésta durante el fin de semana.

Si fluyen corrientes de fuga importantes no se puede excluir que se produzcan chispas eléctricas que pueden hacer explotar el gas de carga (gas
detonante) que sale de los tapones o las valvulas de las celdas.

Por lo tanto, la limpieza de las baterias no se requiere so6lo para asegurar la alta disponibilidad, sino que también es un factor esencial para cumplir las
normas sobre prevencion de accidentes.

Limpieza de baterias para accionamiento de vehiculos

+ Hay que cumplir las indicaciones sobre peligros que figuran en el manual de instrucciones para baterias destinadas al accionamiento de vehiculos.
+ Hay que desmontar la bateria del vehiculo para limpiarla.

+ Ellugar para la limpieza se debe elegir de modo que el agua de lavado con contenido de electrolito que se produce, se envie a un equipo
adecuado de depuracion. Al eliminar los electrolitos usados o el agua de lavado correspondiente hay que cumplir las normas sobre proteccion en
el trabajo y prevencién de accidentes, asi como las normas legales sobre tratamiento de aguas y residuos.

+ Hay que llevar gafas protectoras y ropa protectora.

+ Los tapones de las celdas no se deben ni abrir ni quitar; las celdas deben permanecer cerradas.
Hay que cumplir las normas de limpieza del fabricante.

+ Las piezas de plastico de la bateria, sobre todo los vasos de las celdas, sélo se deben limpiar con agua o con trapos de limpieza empapados en
agua sin aditivos.

+ Tras la limpieza hay que secar la superficie de la bateria con productos adecuados, por ejemplo con aire comprimido o con pafios de limpieza.

+ Elliquido que haya podido llegar a la cubeta de la bateria se debe aspirar y eliminar teniendo en cuenta las normas antes mencionadas
(véanse también detalles al respecto en el borrador de la norma DIN EN 50272-3, o bien la ficha técnica ZVEI:
[,Medidas de precaucion en la manipulacion de electrolito para acumuladores de plomo®]).

Las baterias para el accionamiento de vehiculos también se pueden limpiar con aparatos de limpieza de alta presion. Al hacerlo también hay que cum-
plir el manual de instrucciones del limpiador de alta presién.

Para evitar que se produzcan desperfectos en las piezas de plastico durante el proceso de limpieza, por ejemplo en las tapas de las celdas, en el ais-
lamiento de los conectores de celdas y en los tapones, hay que observar los siguientes puntos:

+ Los conectores de las celdas deben estar bien apretados o encajados.
+ Los tapones de las celdas deben estar puestos, es decir, cerrados.
+ No se puede utilizar ningun aditivo de limpieza.

+ El ajuste de la temperatura maxima admisible para el aparato de limpieza es: 140° C. Asi, normalmente, se garantiza que a una distancia de 30 cm
detras de la boquilla de salida no se supera la temperatura de 60° C.

+ Ladistancia entre la boquilla de salida de un dispositivo de limpieza por chorro y la superficie de la bateria no debe ser inferior a 30 cm.
+ La presién maxima de servicio debe ser de 50 bar.
+ Las baterias se deben someter a chorro de gran superficie para evitar sobrecalentamientos locales.

+ El chorro no se debe mantener mas de 3 s aplicado a un mismo punto.
Tras la limpieza hay que secar la superficie de la bateria con productos adecuados, por ejemplo con aire comprimido o con pafios de limpieza.

+No se pueden utilizar aparatos de aire caliente con llama abierta o con filamentos incandescentes.
+ No se debe superar una temperatura maxima de 60° C en la superficie de la bateria.

+ Elliquido que haya penetrado en la cubeta de la bateria se debe aspirar y eliminar aplicando las normas antes mencionadas
(véanse més detalles al respecto también en el borrador de la norma DIN EN 50272-1, o bien la ficha técnica ZVEI:
[,Medidas de precaucion en la manipulacion de electrolito para acumuladores de plomo*)).
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Istruzioni d’uso

Batteria Trazione
realizzate con piastre tubolari positive tipo EPzS*; EPzB; ECSM

Caratteristiche nominali

1. Capacita nominale Cs: Vedere tipo di piastra
2. Tensione nominale: 2,0 Volt x Numero di elementi
3. Corrente di scarica: Cy/5h
4. Peso specifico Elettrolito™
Elemento Tipo EPzS: 1,29 kgl
Elemento Tipo EPZzB: 1,29 kgl
Elemento Tipo ECSM: 1,29 kg/l
Elemento luce treni: vedere tipo piastra
5. Temperatura di riferimento: 30°C
6. Livello nominale elettrolito: fino allindicatore di livello ,max."

** Sara raggiunto entro i primi 10 cicli.

EEI * Seguire attentamente le istruzioni ed esporre le stesse in prossimita della batteria!
+ La manutenzione della batteria deve essere affidata a personale esperto!

+ Quando si opera sulla batteria usare occhiali protettivi ed indossare abiti antiacido!
+ Seguire attentamente le norme anti infortunistiche DIN EN 50272-3 e DIN EN 50110-1!

$)

+ Vietato fumare!
+ L'esposizione della batteria vicino a fiamme libere, braci o scintille accidentali pud causarne I'esplosione!

+ Schizzi di acido sugli occhi o sulla pelle debbono essere lavati immediatamente con acqua.

« Consultare immediatamente un medico in caso di incidente con acido. Gli abiti. contaminati dall’acido debbono essere lavati
con acqua.

+ Evitare il corto-circuito della batteria o degli elementi : rischio di incendio o di esplosione!

« Lelettrolito & altamente corrosivo!

* Le batterie e gli elementi sono oggetti con elevato peso!
+ Assicurarsi sulla loro corretta e stabile installazione ! Utilizzare organi di sollevamento affidabili per la loro movimentazione
come ad esempio paranchi in accordo con la norma VDI 3616!

+ Attenzione, tensione pericolosal!
* Le connessioni in metallo della batteria sono sempre sotto tensione. Non posare utensili od altri oggetti metallici sulla batteria.

' d’d 4 +L7

Ignorare le istruzioni, riparare la batteria con parti non originali o utilizzare additivi all’elettrolito fara decadere il diritto alla garanzia.

Per le batterie in classe di protezione @ le @ Il al fine di mantenere la classificazione del grado di protezione, occorre seguire le relative
specifiche istruzioni (vedere i certificati specifici).

* Queste istruzioni d'uso sono valide anche per le batterie luce treni realizzate secondo le norme DIN 43579 e DIN 43582.
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1. Messa in servizio di batterie riempite e cariche

Per la messa in servizio di batterie cariche secche, seguire le istruzioni specifiche!

La batteria deve essere ispezionata per accertarne le condizioni fisiche prima che la stessa
venga messa in servizio. Connettere la batteria al caricabatteria rispettando la corretta
polarita ed assicurando un contatto sicuro. Altrimenti potrebbe essere danneggiata la batte-
ria, il carrello o il caricabatteria.

Coppie di serraggio per viti, terminali e connessioni:

Acciaio
M10 23+ 1Nm

Deve essere inoltre controllato il livello dell’elettrolito. Se lo stesso & al di sotto dei para-
spruzzi o dello spigolo superiore dei separatori la batteria deve essere rabboccata utili-
zzando acqua distillata (DIN 43530 parte 4).

A questo punto la batteria sara pronta per la carica (vedere paragrafo 2.2).

2. Funzionamento
La norma DIN EN 50272-3 «Batterie trazione per carrelli elettrici industriali» & lo standard
di riferimento delle batterie destinate ai carrelli elettrici.

2.1 Scarica

Assicurarsi che tutti gli sfiatatoi siano liberi o non sigillati.

Spine e prese debbono essere in posizione di circuito aperto 0 non connesse. Al fine di
garantirsi una buona durata di vita della batteria occorre che la stessa non venga scaricata
superando I'80% della capacita nominale (scarica a fondo).

Questo livello di scarica corrisponde ad una densita dell'elettrolito pari ad 1.13 kg/l. Le bat-
terie scariche debbono essere ricaricate immediatamente. Mai lasciare le batterie scariche.
Questo vale anche per batterie parzialmente scaricate durante il loro utilizzo.

2.2 Carica

Per la carica della batteria deve essere utilizzata soltanto corrente proveniente dalla rete.
Sono permesse soltanto le procedure di carica in accordo alle norme DIN 41773 e DIN
41774. Connettere la batteria direttamente al suo caricabatteria al fine di evitare sovracca-
rico dei cavi di alimentazione e dei relativi contatti, gassificazione inaccettabile e fuoriuscita
di elettrolito dagli elementi. Nella fase di gassificazione la corrente non deve superare il
valore imposto dalle norme DIN EN 50272-3. Se il caricabatterie non € stato acquistato
insieme alla batteria, € opportuno che venga controllato dal Servizio Assistenza del costrut-
tore della batteria prima di procedere alla connessione di questultima. Durante la carica
occorre prevedere una corretta ventilazione dell’ambiente per I'asportazione dei gas di
carica. Il coperchio del vano batterie e del cassone (se quest'ultimo e provvisto di
coperchio) debbono rimanere aperti o rimossi. | tappi debbono rimanere chiusi e nei loro
alloggiamenti in quanto gia prowvisti di sfiatatoi.

Con il caricabatterie spento, connettere la batteria, assicurarsi che la polarita sia corretta
(Positivo con Positivo e Negativo con Negativo), quindi accendere il caricabatterie. Poiché
la carica della batterie fa salire la temperatura dell'elettrolito di 10° C & opportuno iniziare
la carica della batteria soltanto se la temperatura dell'elettrolito & inferiore a 45° C.

La temperatura minima dell'elettrolito della batteria non dovrebbe essere inferiore a +10° C
prima di iniziare la carica altrimenti la batteria non raggiungera la carica piena. La batteria
si puo ritenere carica quando la densita dell’elettrolito e la tensione rimangono costanti per
2 ore.

Istruzioni speciali per batterie installate in aree con elevato rischio ambiente:

Queste note si riferiscono a batterie realizzate in accordo alle norme EN 50014, DIN VDE
0170/0171 Ex | (installate in area con elevato rischio di incendio) o Ex Il (installate in area
con rischio di esplosione). Durante la carica e la fase successiva di gassificazione, i
coperchi dei contenitori debbono essere rimossi per facilitare la dispersione a ventilazione
della miscela di gas altamente esplosivo. | cassoni delle batterie provvisti di coperchio di
protezione debbono essere lasciati aperti almeno mezz'ora dopo la fine della carica.

2.3 Carica di equalizzazione

Le cariche di equalizzazione vengono effettuate per salvaguardare la vita della batteria e
mantenere nel tempo la sua capacita. Sono necessarie dopo scariche a fondo, ripetute
cariche incomplete e cariche con caratteristica di ricarica IU. Le cariche di equalizzazione
vengono effettuate seguendo la normale procedura di carica. La corrente di carica non
deve superare 5 A/100 Ah della capacita nominale della batteria. (seguire la procedura di
fine carica al punto 2.2)

Attenzione: Durante la carica di equalizzazione controllare la temperatura!

2.4 Temperatura

La temperatura di riferimento ottimale dell'elettrolito & 30° C; una temperatura piu alta ridu-
ce la vita della batteria mentre una temperatura piu bassa riduce la capacita disponibile.

La temperatura limite & pari a 55° C e non deve essere accettata quale temperatura di
esercizio di una batteria.

2.5 Elettrolito

Il peso specifico ed il livello dell'elettrolito sono riferiti alla temperatura di 30° C ed elemen-
to totalmente carico. Una temperatura piu elevata di quella di riferimento riduce il peso spe-
cifico dell’elettrolito, mentre una temperatura pili bassa lo aumenta. Il fattore di correzione
della temperatura & -0.0007 kg/l per ° C (ad esempio il peso specifico di 1.28 kg/l a 45° C
corrisponde al peso specifico di 1.29 kg/l a 30° C per lo stesso elettrolito).

Inoltre I'elettrolito non deve contenere impurita e deve essere conforme alla norma DIN
43530 parte.

3. Manutenzione

3.1 Giornaliera

Ricaricare la batteria dopo ogni scarica. Alla fine della carica controllare il livello dell'elettro-
lito e ripristinarlo, se necessario, rabboccando solo con acqua distillata. Il livello dell'elettro-
lito non deve mai essere al di sotto dei paraspruzzi, cioé dello spigolo superiore dei sepa-
ratori, o inferiore all'indicatore dell'elettrolito ,min*“.

3.2 Settimanale

Procedere ad una ispezione visiva della batteria al fine di controllare eventuali danni mec-
canici visibili e rimuovere eventuale sporcizia accumulatasi durante la settimana. Se la bat-
teria viene caricata regolarmente con una curva caratteristica di carica IU, & opportuno
effettuare una carica di equalizzazione (vedere punto 2.3 delle istruzioni).

3.3 Mensile

Alla fine della carica, diconnettere la batteria dal caricabatterie, rilevare le tensioni della
batteria e di ogni singolo elemento e registrarle su un apposita scheda.

Registrare anche la densita dell'acido di ogni singolo elemento e la relativa temperatura.
Se si dovessero riscontrare significative variazioni rispetto all'ultima registrazione, occorre
procedere ad una nuova serie di controlli dei dati rilevati ed eventualmente richiedere I'in-
tervento del Servizio Assistenza specializzato.

3.4 Annuale

In accordo con la norma DIN VDE 0117 almeno una volta all'anno la resistenza di isola-
mento del carrello e della batteria debbono essere controllati da personale specializzato.

Il test delle resistenza di isolamento della batteria deve essere condotto in accordo con la
norma DIN EN 60 254-1.

La resistenza di isolamento cosi determinata non deve essere inferiore a 50 Q per Volt
della tensione nominale della batteria in accordo con la norma DIN EN 50272-3.

Per batterie con tensione fino a 20 Volt, il valore minimo della resistenza di isolamento e
1000 Q.

4. Cura della batteria

La batteria deve essere tenuta sempre pulita ed asciutta superficialmente per evitare
dispersione di corrente sulla sua superficie che puo provocare anche la perforazione dei
contenitori degli elementi. La pulizia deve essere effettuata in accordo con le raccomanda-
zioni ZVEI: «La pulizia delle Batterie per Veicoli Trazione».

Eventuale liquido riscontrabile nel cassone deve essere aspirato e riposto nella prescritta
maniera. Eventuali danneggiamenti riscontrati nel rivestimento dell'isolamento interno del
cassone debbono essere riparati, dopo avere provveduto ad una effettiva pulizia, al fine di
prevenire fenomeni di corrosione dello stesso e ripristinare il corretto livello di resistenza di
isolamento come prescritto dalla norma DIN EN 50272-3. Se tale operazione dovesse
richiedere la rimozione degli elementi, & opportuno rivolgersi al nostro Servizio Assistenza.

5. Immagazzinamento

Se le batterie non vengono utilizzate per un lungo periodo di tempo debbono venire imma-

gazzinate in condizioni di carica in ambienti secchi non soggetti a temperature al di sotto

dello zero. Per assicurarsi che le batterie possano essere pronte all'uso, occorre scegliere

tra le due procedure:

1. una carica di equalizzazione con frequenza mensile (come indicato al punto 2.3) oppure

2. una carica di mantenimento ad una tensione di 2.23 Volt x il numero degli elementi della
batteria.

Il tempo di permanenza in magazzino deve essere tenuto in conto quando si vuole deter-

minare la vita della batteria.

6. Cattivo funzionamento

Se durante I'esercizio della batteria si dovesse riscontrare un cattivo funzionamento della
stessa o del caricabatterie, occorre chiamare immediatamente il nostro Servizio
Assistenza. | controlli descritti al punto 3 delle presenti istruzioni dovrebbero facilitare I'i-
dentificazione del difetto riscontrato e la successiva eliminazione.Un contratto di manuten-
zione con la nostra Organizzazione di Servizio rendera pili semplice una manutenzione
preventiva al fine di prevenire per tempo eventuali di.

Le batterie usate devono essere smaltite e riciclate separatamente dai normali rifiuti domestici (CEE 160601).

é% (Italia: Decreto nr. 476/97).
Pb

Con riserva di modifiche tecniche.

dei rifiuti.
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Il trattamento delle batterie usate € descritto nella Direttiva sulle batterie della UE (91/157/CEE) e nelle relative versioni nazionali

Contattare il vostro rivenditore per concordare la ripresa ed il riciclaggio delle batterie usate o una societa locale, autorizzata per il trattamento



Istruzioni d’uso

Sistema EXIDE di reintegro dell'acqua Aquamatic/BFS llI

per batterie da trazione

con celle a piastre corazzate EPzS; EPzB; ECSM

Allocazione dei tappi Aquamatic per le istruzioni d'uso

EPzS

2/120 - 10/ 600
2/160 - 10/ 800

2/180 - 10/ 900
2/210-10/1050
2/230 - 10/1150
2/250 - 10/1250
2/280 - 10/1400
2/310-10/1550

Serie costruttive di celle* Tipo tappo Aquamatic (lunghezza)
EPzB ECSM Frotek (giallo) BFS (nero)
2] 42 -12] 252 - 50,5 mm 51,0 mm
2/ 64 -12/ 384 - 50,5 mm 51,0 mm
2/ 84 -12/ 504 - 50,5 mm 51,0 mm
2/110 - 12/ 660 - 50,5 mm 51,0 mm
2/130-12/ 780 - 50,5 mm 51,0 mm
2/150 - 12/ 900 - 50,5 mm 51,0 mm
2/172 -12/1032 - 50,5 mm 51,0 mm
2/200-12/1200 | 2/200 - 10/1000 56,0 mm 56,0 mm
2/216 - 12/1296 | 2/250 - 10/1250 56,0 mm 56,0 mm
- - 61,0 mm 61,0 mm
- - 61,0 mm 61,0 mm
- - 61,0 mm 61,0 mm
- 2/320 — 10/1600 61,0 mm 61,0 mm
- - 72,0 mm 66,0 mm
- - 72,0 mm 66,0 mm

*

Le serie di celle comprendono celle dotate di un numero di piastre positive da due a dieci (dodici),

ad es. colonna EPzS — 2/120 - 10/600.

Nella fattispecie si tratta di celle con piastra positiva 60 Ah. La denominazione del tipo di cella € ad es. 2 EPzS 120.

Tappo Aquamatic EXIDE con foro

__corsa

lunghezza

lunghezza

Tappo Aquamatic EXIDE BFS Il con foro

In caso di inosservanza delle istruzioni d'uso, di riparazione con parti di ricambio non originali, di interventi arbitrari cosi come di additivazione
dell'elettrolita (asserite formulazioni performanti) decade qualsiasi rivendicazione connessa con la garanzia.

Per batterie conformi a @ le @ Il'in fase di esercizio vanno osservate le note per la salvaguardia della classe di protezione corrispondente
(v. certificazione correlata).

Rappresentazione schematica

Impianto per sistema
di reintegro acqua

®©

PQOOOEOE

caricabatterie

serbatoio di accumulo acqua
interruttore di livello (livellostato)
punto di presa, con valvola a sfera
punto di presa, con elettrovalvola

giunto di chiusura
nipplo di chiusura
cartuccia a scambio ionico,

con conduttimetro ed elettrovalvola

linea di carica

attacco per acqua grezza

riserva

minimo 3 m

43®



1. Tipologia costruttiva

| sistemi per batterie EXIDE di reintegro dell'acqua Aquamatic/BFS sono utilizzati per
la regolazione automatica del livello nominale dell'elettrolita. Per scaricare i gas che
si formano in fase di carica sono previsti appositi fori di degassaggio. | sistemi a tappi
dispongono, oltre che di indicazione ottica del livello, anche di foro di diagnosi per la
rilevazione della temperatura e della densita dell'elettrolita. E possibile attrezzare con
i sistemi di riempimento EXIDE Aquamatic/BFS tutte le celle di batterie EXIDE dei tipi
EPzS; EPzB; ECSM. Grazie ai raccordi a tubo flessibile in dotazione ai singoli tappi
EXIDE Aquamatic/BFS, & possibile reintegrare I'acqua tramite un giunto di inter-
cettazione centralizzato.

2. Impiego

Il sistema per batterie EXIDE di reintegro dell'acqua Aquamatic/BFS trova applicazio-
ne nelle batterie da trazione destinate ad autoveicoli per trasporto interno. Per I'ero-
gazione di acqua, il sistema di rabbocco viene dotato di un raccordo idraulico centra-
lizzato. Questo raccordo, cosi come il sistema tubiero relativo ai singoli tappi, viene
conseguito ricorrendo a tubo flessibile in PVC morbido. | terminali del tubo sono cor-
relativamente inseriti sulle bocchette per tubo flessibile dei raccordia T owv. <.

3. Funzione

La valvola inserita nel tappo, unitamente al galleggiante ed alla relativa tiranteria,
pilota la fase di rabbocco relativamente al volume d'acqua necessario. Con il sistema
EXIDE Aquamatic, la pressione dell'acqua sussistente presso la valvola assicura ['in-
tercettazione nell'erogazione dell'acqua stessa ed una chiusura in sicurezza della
valvola.

Con il sistema EXIDE BFS, al raggiungimento del livello massimo il galleggiante e la
relativa tiranteria assicurano, tramite un leveraggio, la chiusura della valvola tramite
una spinta idrostatica che & moltiplicata per un fattore pari a cinque, interrompendo
cosi con sicurezza |'erogazione d'acqua.

4, Riempimento (manuale/automatico)

Il iempimento delle batterie con acqua idonea andrebbe effettuato al possibile poco
prima del termine della carica completa della batteria stessa; cio garantisce che il
volume d'acqua reintegrato si misceli con I'elettrolita. Per un normale esercizio & di
regola sufficiente procedere al riempimento una volta la settimana.

5. Pressione di allacciamento

L'impianto di rabbocco dell'acqua va gestito in modo tale da disporre, nella linea
dell'acqua stessa, di una pressione compresa fra 0,3 bar e 1,8 bar. Il sistema EXIDE
Aquamatic presenta un campo di pressione operativa pari a 0,3 bar + 0,6 bar.

I sistema EXIDE BFS & contraddistinto da un campo di pressione operativa compre-
so fra 0,3 bar e 1,8 bar. Uno scostamento rispetto al campo di pressioni pregiudica la
sicurezza funzionale dei sistemi. Questo ampio campo di pressione consente tre
modalita di riempimento.

5.1 Acqua sotto battente

L'altezza del serbatoio di accumulo va selezionata in funzione del sistema di rabboc-
co utilizzato.

Quota di installazione per sistema EXIDE Aquamatic: da 3 a 6 m; quota di installazio-
ne per sistema EXIDE BFS: 3 + 18 m al di sopra della superficie esterna della batte-
ria.

5.2 Acqua in pressione
Taratura della valvola di riduzione della pressione per sistema EXIDE Aquamatic da
0,3 bar a 0,6 bar. Sistema EXIDE BFS: 0,3 bar + 1,8 bar.

5.3 Unita mobile di reintegro acqua (ServiceMobil)

La pompa sommersa assemblata nel serbatoio di accumulo dell'unita ServiceMobil
genera la pressione di carico necessaria. Non deve sussistere dislivello fra il piano
c.d. di riferimento dell'unita ServiceMobil e la superficie di appoggio della batteria.

6. Durata della fase di riempimento

La durata di riempimento delle batterie € funzione delle condizioni applicative di que-
ste, della temperatura ambiente nonché del tipo ovv. della pressione di riempimento.
Il tempo di riempimento varia fra ca. 0,5 e 4 minuti. In caso di riempimento manuale,
la linea di alimentazione dell'acqua va scollegata dalla batteria al termine dell'opera-
zione di reintegro.

7. Qualita dell'acqua

Per il riempimento delle batterie va utilizzata esclusivamente acqua di reintegro quali-
tativamente conforme alla Norma DIN 43530, Parte 4. L'impianto di reintegro (serba-
toio di accumulo, tubazioni, valvole etc.) non deve contenere alcun contaminante in
grado di compromettere la sicurezza funzionale del tappo EXIDE Aquamatic/BFS.
Per ragioni di sicurezza si raccomanda di installare, nella linea di alimentazione pri-
maria della batteria, un elemento filtrante (opzione) con soglia di passaggio max
compresa fra 100 € 300 pum.

Con riserva di modifiche tecniche.
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8. Piping della batteria
II'piping con tubo flessibile dei singoli tappi va posato lungo la connessione elettrica
esistente. Non € consentito effettuare modifiche.

9. Temperatura di esercizio

La temperatura limite per I'esercizio delle batterie da trazione € fissata a 55° C. Un
superamento di tale valore comporta il danneggiamento della batteria. | sistemi
EXIDE di riempimento delle batterie possono essere fatti funzionare entro il campo
termico compreso fra > 0° C e max 55° C.

ATTENZIONE:

le batterie dotate di sistemi automatici EXIDE di reintegro dell'acqua possono
essere stoccate solo in ambienti a temperatura > 0° C (in caso contrario, peri-
colo indotto dal congelamento dei sistemi).

9.1 Foro di diagnosi

Per consentire la rilevazione agevole della densita dell'acido e della temperatura, i
sistemi di reintegro dell'acqua sono dotati di foro di diagnosi avente @ pari a 6,5 mm
per tappi EXIDE Aquamatic ed a 7,5 mm per tappi EXIDE BFS.

9.2 Galleggianti
A seconda della forma costruttiva delle celle e del tipo, vengono adottati galleggianti
differenziati.

9.3 Pulizia

La pulizia dei sistemi a tappi va effettuata esclusivamente con acqua.

Nessun elemento costitutivo dei tappi deve entrare in contatto con materiali conte-
nenti solventi o saponi.

10. Accessori

10.1 Indicatore di flusso

Per il controllo della fase di riempimento, sul lato batteria della linea di alimentazione
dell'acqua pud essere assemblato un indicatore di flusso. In fase di riempimento, la
ruota a palette viene posta in rotazione dall'acqua influente. Al termine della fase di
riempimento questa ruota si arresta, il che segnala il termine di tale fase di riempi-
mento (nr. identif.: 7305125).

10.2 Estrattore per tappi

Per lo smontaggio dei sistemi a tappi pud essere impiegato esclusivamente I'apposi-
to utensile speciale (estrattore per tappi EXIDE). Per prevenire danni ai sistemi a
tappi, nell'estrazione di questi occorre prestare la massima attenzione.

10.2.1 Utensile per anello di bloccaggio

Per incrementare la pressione di contatto del sistema di tubi flessibili sulle olive tubo-
lari dei tappi, con I'utensile per anello di bloccaggio & possibile inserire o di nuovo
estrarre un anello di bloccaggio.

10.3 Elemento filtrante

Nella linea di ingresso delle batterie destinata all'alimentazione dell'acqua pud essere
assemblato, per ragioni di sicurezza, un elemento filtrante (nr. identif.: 73051070).
Questo elemento filtrante presenta una soglia max di passaggio pari a 100 + 300 um
ed & del tipo a tubo filtrante.

10.4 Giunto di intercettazione

L'afflusso d'acqua ai sistemi di rabbocco EXIDE (Aquamatic/BFS) ha luogo tramite
una linea di alimentazione centralizzata. Quest'ultima € collegata con il sistema di
erogazione dell'acqua della stazione di carica delle batterie tramite un sistema a
giunto di intercettazione. Sul lato batteria & assemblato un nipplo di chiusura (nr.
identif.: 73051077), mentre sul lato erogazione acqua occorre prevedere un giunto di
intercettazione (disponibile con nr. identif.: 73051079).

11. Dati funzionali

PS- Pressione di chiusura automatica, Aquamatic > 1,2 bar
Sistema BFS: non prevista

D- Portata della valvola aperta, per una pressione effettiva pari a 0,1 bar:
350 ml/min

D1- Portata di leakage max ammessa della valvola chiusa, per una
pressione effettiva pari a 0,1 bar: 2 ml/min

T-  Campo di temperatura ammesso: 0° C + max 65° C

Pa- Campo di pressione di lavoro, sistema Aquamatic: 0,3 + 0,6 bar;
campo di pressione di lavoro, sistema BFS: 0,3 + 1,8 bar



Pulizia delle batterie

Una batteria pulita rappresenta una necessita imprescindibile e non gia meramente per ragioni di aspetto esterno, bensi soprattutto per la prevenzione
di infortuni e danni materiali nonché di una ridotta durata utile di vita e disponibilita.

La pulizia di batterie e vasche & essenziale per mantenere il necessario isolamento delle celle fra loro nonché rispetto alla terra o ad elementi esterni
conduttivi. Inoltre si prevengono danni indotti dalla corrosione e dalle correnti di fuga.

In base alla norma DIN EN 50272-3, la resistenza di isolamento delle batterie da trazione deve essere pari ad almeno 50 Q cad. Volt di tensione
nominale. Per batterie destinate a veicoli elettrici per trasporti interni, in conformita con DIN EN 1175-1 la resistenza di isolamento non puo essere
inferiore a 1000 Q.

La batteria rappresenta un mezzo di esercizio elettrico dotato di attacchi condotti verso I'esterno e muniti di una protezione contro il contatto che &
costituita da coperture isolanti.

Tale realta non & peraltro equiparabile ad un isolamento elettrico dato che fra i poli ed i raccordi, che vengono fatti passare attraverso un coperchio in
plastica non conduttiva, sussiste una tensione.

In funzione del luogo e della durata di impiego, una deposizione di polveri sulle batterie € un fatto inevitabile. Piccole quantita di particelle di elettrolita -
fuoriuscite in fase di carica della batteria al di sopra della tensione di gassaggio - formano sulle celle o sulle coperture dei blocchi uno strato pit 0 meno
debolmente conduttivo. Attraverso questo strato scorrono quindi le cosiddette correnti di fuga. Un incremento - invero di entita variabile - del fenomeno
di autoscarica relativo alle singole celle o blocchi di batterie ne rappresenta una conseguenza.

Ecco quindi uno dei motivi per cui i conducenti di veicoli elettrici lamentano una capacita insufficiente al trascorrere del tempo di arresto di una batteria
nell'arco del fine settimana.

Se si verifica il passaggio di correnti di fuga di maggiore entita non si possono escludere scintille elettriche, in grado di innescare I'esplosione del gas di
carica (gas tonante) che fuoriesce dai tappi o dalle valvole delle celle.

Per quanto detto sopra, la pulizia delle batteria non solo & necessaria per assicurare un'elevata disponibilita, ma rappresenta anche un elemento
essenziale per il rispetto delle norme antinfortunistiche.

Pulizia delle batterie per la trazione di veicoli

+ Occorre prestare attenzione alle note di pericolo inserite nelle istruzioni d'uso relative alle batterie per la trazione di veicoli.
+ Perla pulizia & necessario smontare la batteria dal veicolo.

+ |lluogo deputato alla pulizia deve essere prescelto in modo tale che I'acqua di lavaggio, che consegue a tale operazione e che contiene
dell'elettrolita, venga convogliata ad un impianto di trattamento effluenti idoneo al proposito. Nello smaltimento di elettrolita esausto ovvero
dell'acqua di lavaggio corrispondente € necessario rispettare le norme di tutela del lavoro e di prevenzione degli infortuni cosi come le prescrizioni
relative alla tutela delle acque ed alla gestione degli scarichi.

¢+ Occorre indossare guanti ed abbigliamento di protezione.

* | tappi delle celle non vanno aperti o tolti, ma devono mantenere chiuse le celle stesse.
E tassativo rispettare le norme di pulizia redatte dal costruttore.

+ | componenti in materiale plastico delle batterie - ed in particolare le vasche delle celle - possono essere puliti esclusivamente con acqua o stracci
di pulizia imbevuti d'acqua, senza additivi di sorta.

+ Apulizia ultimata & necessario asciugare la superficie esterna della batteria con mezzi idonei, ad es. con aria compressa o stracci di pulizia.

+ Illiquido penetrato nella vasca della batteria va aspirato e smaltito in conformita con le norme precedentemente citate
(per i ragguagli in merito v. anche bozza DIN EN 50272-3, ovv. Memorandum ZVEI:
[,Norme precauzionali nella manipolazione di elettrolita per accumulatori al piombo*)).

Le batterie per la trazione di veicoli possono essere trattate anche con pulitrici ad alta pressione. In proposito occorre inoltre osservare le istruzioni
d'uso in dotazione a tale pulitrice ad alta pressione.

In fase di pulizia, per prevenire danni a componenti in plastica - come i coperchi delle celle, I'isolamento dei connettori delle celle ed i tappi - occorre
fare attenzione ai punti che seguono.

+ | connettori delle celle devono essere serrati od inseriti stabilmente.
+ | tappi delle celle devono essere collocati in posizione, vale a dire chiusi.
+Non e consentito l'impiego di additivi detergenti di sorta.

+ L'impostazione max della temperatura per la pulitrice & pari a 140° C. Di regola, tale impostazione assicura che non venga superata una
temperatura di 60° C ad una distanza di 30 cm a valle dell'ugello di uscita.

+ Ladistanza fra l'ugello di uscita di una pulitrice a getto e la superficie esterna della batteria non deve essere inferiore a 30 cm.
+ La pressione max di esercizio deve essere pari a 50 bar.
+ Le batterie vanno trattate agendo su superficie ampie, in modo da prevenire surriscaldamenti locali.

+ Non insistere con il getto per oltre 3 s sullo stesso punto.
A pulizia ultimata occorre asciugare la superficie esterna della batteria con mezzi idonei, ad es. con aria compressa o stracci di pulizia.

+ Non ¢ consentito I'impiego di apparecchiature ad aria calda dotate di fiamma libera o filamenti incandescenti.
+ Latemperatura superficiale della batteria non deve superare un valore max pari a 60° C.

+ Illiquido penetrato nella vasca della batteria deve essere aspirato e smaltito in conformita con le norme precedentemente citate
(per i ragguagli in merito v. anche bozza DIN EN 50272-1, ovv. Memorandum ZVEI:
[,Norme precauzionali nella manipolazione di elettrolita per accumulatori al piombo*)).
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Brugsanvisning

traktions-batteri
Blybatterier med panserpladeceller EPzS*; EPzB; ECSM

Nominelle data

1. Nominel kapacitet Cy: se typeskiltet
2. Nominel spaending: 2,0V x antallet af celler
3. Afladningsstrgm: Cs/5h
4. Elektrolyttens nominelle densitet™
Udfarelse EPzS: 1,29 kg/l
Udfarelse EPzB: 1,29 kg/l
Udfarelse ECSM: 1,29 kg/l
Togbelysning: se typeskiltet
5. Nominel temperatur: 30°C
6. Nominel elektrolytstand: op til elektrolytstandsmaerket ,max."

** op til elektrolytstandsmaerket.
+ Overhold brugsanvisningen og anbring den synligt ved opladningspladsen!

« Arbejder pa batterier mé kun udferes af fagpersonale efter instruktion!

+ Ved arbejder pa batterier skal man baere beskyttelsesbriller og beskyttelsesbeklaedning!
+ Overhold forskrifterne til forebyggelse af uheld samt DIN EN 50272-3, DIN EN 50110-1!

* Rygning forbudt!
+ Undga aben ild, glader eller gnister i naerheden af batteriet pa grund af eksplosions- og brandfaren!

« Syresteenk i gjet eller pa huden skal vaskes ud hhv. af med meget, rent vand. Kontakt derefter omgaende en leege.
* Taj, som er forurenet af syre, skal vaskes med vand.

« Eksplosions- og brandfare, undgéa kortslutninger!

* Elektrolyt er meget eetsende!

« Batteriet ma ikke vippes!

+ Benyt kun godkendte lgfte- og transportanordninger, f.eks. loftegrej iht. VDI 3616. Laftekroge mé ikke forarsage beskadigelser
pa cellerne, forbinderne eller tilslutningskablerne!

* Farlig elektrisk speending!
« Bemeerk! Battericellernes metaldele stér altid under spaending, leeg derfor ingen fremmede genstande eller vaerktgj pa batteriet.

>EPPEO®

Ved manglende overholdelse af brugsanvisningen, reparation med ikke-originale reservedele, egenmaegtige indgreb, anvendelse af tilseetninger
til elektrolytterne (sakaldte forbedringsmidler) bortfalder garantikravet.

For batterier iht. @ | og @ Il skal anvisningerne vedrarende opretholdelse af den pageeldende kapslingsklasse overholdes under driften
(se den dertil hgrende attest).

* Geelder ogsa for batterier til togbelysningsbatterier iht. DIN 43579 samt batterier iht. DIN 43582.
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1. Idrifttagning af fyldte og opladede batterier.

(Vedr. idrifttagning af et ufyldt batteri: se den sarlige forskrift.)

Batteriet skal kontrolleres for, om det er i mekanisk forsvarlig tilstand.
Batterislutafledningerne skal forbindes kontaktsikkert og polrigtigt. Ellers kan batte-
riet, karetgjet eller opladningsapparatet blive gdelagt.

Tilspaendingsmomenter for slutafledernes og forbindernes polskruer:

Stal
M 10 23+ 1Nm

Elektrolytstanden skal kontrolleres. Hvis det ligger under skvulpebeskyttelsen eller
udskillerens gverste kant, skal der i farste omgang fyldes op til denne hgjde med
destilleret vand (DIN 43530, del 4). Batteriet skal oplades i overensstemmelse med
pkt. 2.2.

Elektrolytten skal fyldes med destilleret vand op til det nominelle niveau.

2. Drift
For driften af keretgjets drivbatterier geelder DIN EN 50272-3, «Drivbatterier til
elkaretgjer.

2.1 Afladning

Udluftningsabningerne ma ikke blive lukket eller deekket til.

Elektriske forbindelser (f.eks. stik) ma kun brydes eller sluttes i stramlgs tilstand.
For at opna en optimal levetid for batterierne skal driftsmeessige afladninger pa
over 80 % af den nominelle kapacitet undgas (dybafladninger).

Det svarer til en minimal elektrolytdensitet pa 1,13 kg/l ved slutningen af afladnin-
gen.

Afladede batterier skal straks oplades og ma ikke blive staende i afladet tilstand.
Dette geelder ogsa for delvist afladede batterier.

2.2 Opladning

Der ma kun oplades med jeevnstrgm. Alle opladningsmetoder efter DIN 41773 og
DIN 41774 er tilladte.

Batteriet ma kun tilsluttes til et opladningsapparat, som svarer til batteriets starrel-
se, for at undga overbelastninger af de elektriske ledninger og kontakter og for at
undga en ikke-tilladt gasdannelse og udtreeden af elektrolyt fra cellerne.

| gasningsomradet ma greensestrgmmene iht. DIN EN 50272-3, ikke overskrides.
Hvis opladningsapparatet ikke er kabt sammen med batteriet, er det en god idé at
lade producentens servicetjeneste kontrollere, om det egner sig til dette. Ved
opladningen skal man sgrge for et korrekt aftreek af opladningsgasserne. Karrets
lag eller tildeekningeme fra batteri-indbygningsrummene skal abnes eller tages af.
Lasepropperne forbliver pa cellerne eller forbliver lukket. Batteriet skal tilsluttes pol-
rigtigt (plus til plus og minus til minus) til det slukkede opladningsapparat.

Derefter taendes der for opladningsapparatet. Ved opladningen stiger elektrolyt-
temperaturen i batteriet ca. 10 K. Derfor mé opladningen ferst pabegyndes, nar
temperauren ligger under 45° C. Inden opladningen skal temperaturen veere
mindst +10° C, da man ellers ikke opnar nogen korrekt opladning.

Opladningen regnes for at veere afsluttet, nar elektrolytdensiteten og batterispaen-
dingen forbliver konstante i 2 timer.

Seerlig henvisning vedrerende driften af batterier i farlige omrader:

Dette er batterier, som kommer til anvendelse i grubegasfarlige omgivelser iht.
EN 50014, DIN VDE 0170/0171 Ex eller pa eksplosionsfarlige omrader iht. Ex II.
Batterilagene skal under opladningen og eftergasningen lgftes sa meget eller
abnes, at en opstaende eksplosiv gasblanding mister sin anteendingsevne pa grund
af tilstraekkelig udluftning. Beholderen ved batterier med pladebeskyttelsespakker
ma tidligst leegges pa eller lukkes en halv time efter, at opladningen er afsluttet.

2.3 Kompensationsopladning

Kompensationsopladninger tjener til at sikre batteriets levetid og til at opretholde
dets kapacitet. De er ngdvendige ved dybafladninger, efter flere utilstreekkelige
opladninger og opladning efter IU-karakteristik.

Kompensationsopladninger skal gennemfgres i tilslutning af normale opladninger.
Ladestrammen kan max. vaere pa 5 A/100 Ah nominel kapacitet (vedr. opladnin-
gens afslutning: se pkt. 2.2).

Var opmarksom pa temperaturen!

(Danmark: Udfarelsesforordning 966/93).

NES

Vi forbeholder os ret til tekniske aendringer.
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2.4 Temperatur

En elektrolyttemperatur pa 30° C betegnes som nominel temperatur. Hgjere tem-
peraturer nedseetter batteriets levetid, lavere temperaturer reducerer den disponi-
ble kapacitet.

55° C er greensetemperaturen og ikke tilladt som driftstemperatur.

2.5 Elektrolyt

Elektrolyttens nominelle densitet refererer til 30° C og nominel elektrolytstand i fuldt
opladet tilstand. Hajere temperaturer nedseetter elektrolytdensiteten, lavere tempe-
raturer forhgjer den. Den tilsvarende korrekturfaktor er pa -0,0007 kg/l pr. K, f.eks.
svarer en elektrolytdensitet pa 1,28 kg/l ved 45° C til en densitet pa 1,29 kg/l ved
30° C.

Elektrolytten skal opfylde renhedsforskrifterne i DIN 43530, del 2.

3. Vedligeholdelse

3.1 Dagligt

Oplad batteriet efter hver afladning. Ved slutningen af opladningen skal elektrolyt-
standen kontrolleres. Om ngdvendigt skal man ved slutningen af opladningen fylde
destilleret vand pa op til det nominelle niveau. Elektrolytstandens hgjde ma ikke
underskride skvulpebeskyttelsen eller udskillerens gverste kant eller underskride
elektrolytstandsmaerket ,min.”.

3.2 Ugentligt

Visuel kontrol efter genopladning for tilsmudsning og mekaniske skader. Ved regel-
maessig opladning efter |0-karakteristik skal der foretages en kompensationsoplad-
ning (se pkt. 2.3).

3.3 Manedligt

Ved slutningen af opladningen skal spaendingen fra alle celler eller blokbatterier
males med indkoblet opladningsapparat og noteres. Efter slutningen af opladnin-
gen skal elektrolytdensiteten og elektrolyttemperaturen fra alle celler males og
noteres.

Hvis der fastslas sterre eendringer i forhold il tidligere malinger eller forskelle mel-
lem cellerne hhv. blokbatterierne, skal man tilkalde servicetjenesten til en yderligere
kontrol eller istandszettelse.

3.4 Arligt

Iht. DIN VDE 0117 skal en elektriker efter behov, dog mindst en gang arligt, kontrol-
lere karetgjets og batteriets isolationsmodstand.

Kontrollen af batteriets isolationsmodstand skal ge nnemfares i overensstemmel-
ses med DIN EN 60254-1.

Den isolationsmodstand, som fastslas for batteriet, ma iht. DIN EN 50272-3, ikke
underskride en veerdi pa 50 Q pr. V nominel speaending.

Ved batterier indtil 20 V nominel spaending er mindsteveerdien 1000 Q.

4. Pleje

Batteriet skal altid holdes rent og tert for at undga krybestramme. Rengeringen
skal foretages i overensstemmelse med ZVEI-cirkuleeret «<Renggring af drivbatteri-
er til karetajer».

Veeske i batterikarrret skal udsuges og bortskaffes i overensstemmelse med for-
skrifterne.

Beskadigelser af karrets isolation skal udbedres efter renggring af det beskadigede
sted for at sikre isolationsveerdier iht. DIN EN 50272-3, og for at undga korrosion af
karret. Hvis det er ngdvendigt at udbygge cellerne, er det hensigtsmeessigt at
tilkalde servicetjenesten til dette.

5. Opbevaring

Hvis batterier tages ud af drift for leengere tid, skal de i fuldt opladet tilstand opbe-
vares i et tert, frostfrit rum.

For at sikre batteriets indsatsberedskab kan man veelge fglgende opladningsbe-
handlinger:

1. ménedlig kompensationsopladning iht. pkt. 2.3

2. kompensationsopladning ved en ladespeending pa 2,23 volt x antallet af celler.
Der skal tages hensyn til opbevaringstiden ved levetiden.

6. Driftsforstyrrelser

Hvis der fastslas driftsforstyrrelser pa batteriet eller opladningsapparatet, skal man
omgaende tilkalde servicetjenesten. Maledata iht. pkt. 3.3 gar det lettere at finde
og udbedre fejlen.

En servicekontrakt med os ger det lettere at fastsla fejl rettidigt.

Brugte batterier skal indsamles og recycles separat fra normalt husholdningsaffald (E@F 160601).
Behandlingen af brugte batterier er beskrevet i EU batteri-direktivet (91/157/EQF) og de tilsvarende nationale udferelsesbestemmelser

Sperg Deres leverander med hensyn til indsamling og recycling af Deres brugte batterier eller sperg et stedligt og autoriseret affaldsselskab.



Brugsanvisning

EXIDE vandpafyldningssystem Aquamatic/BFS lI
til traktions-batterier
med panzerpladeceller EPzS; EPzB; ECSM

Aquamatic-proptilordning til brugsanvisningen

Celleserier* Aquamatic-proptype (lzngde) EXIDE Aquamatic-prop med
diagnoseébning
EPzS EPzB ECSM Frotek (giallo) BFS (nero)
2/120-10/ 600 | 2/ 42-12/ 252 - 50,5 mm 51,0 mm
2/160-10/ 800 | 2/ 64-12/ 384 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/ 84 -12/ 504 - 50,5 mm 51,0 mm d
- 2/110 - 12/ 660 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/130-12/ 780 - 50,5 mm 51,0 mm o
- 2/150 - 12/ 900 - 50,5 mm 51,0 mm = P g
- 2/172 -12/1032 - 50,5 mm 51,0 mm 3 é &
- 2/200-12/1200 | 2/200 - 10/1000 56,0 mm 56,0 mm 3
- 2/216-12/1296 | 2/250 - 10/1250 56,0 mm 56,0 mm
2/180-10/ 900 - - 61,0 mm 61,0 mm i
2/210 - 10/1050 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/230 - 10/1150 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/250 - 10/1250 - 2/320 - 10/1600 61,0 mm 61,0 mm
2/280 - 10/1400 - - 72,0 mm 66,0 mm
2/310 - 10/1550 - - 72,0 mm 66,0 mm
* Celleserien omfatter celler med to til ti (tolv) positive plader, f.eks. spalten EPzS — 2/120 - 10/600.

Derved drejer det sig om celler med den positive plade 60 Ah. En celles typebetegnelse er f.eks. 2 EPzS 120.

EXIDE Aquamatic-prop BFS IIl med
diagnoseabning

Hvis brugsanvisningen ikke overholdes, ved reparation med ikke-originale reservedele, egenmeegtige indgreb, brug af tilsetninger til elektrolyt-
ten (pastaede forbedringsmidler) bortfalder garantikravet.

For batterier iht. @ | og @ I skal man overholde henvisningerne for at opretholde den pageeldende kapslingsklasse under brugen (se den

dertil hgrende attest).

Skematisk visning

Anlzg til
vandpafyldningssystem

@ Vandforradsbeholder

@ Niveauafbryder

® Aftapningssted med kuglehane
@ Aftapningssted med magnetventil
Opladningsapparat

Lasekobling

Lasenippel

lonbytningspatron med
konduktansmaler og magnetventil
Révandstilslutning

Ladeledning
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1. Type

Batterivandpafyldningssystemerne EXIDE-Aquamatic/BFS anvendes til automa-
tisk indstilling af den nominelle elektrolytstand. Til udledning af de ladegasser,
som opstar ved opladningen, findes der tilsvarende afgasningsabninger.
Propsystemerne har - udover den optiske pafyldningsstandsindikator - ogsa en
diagnoseabning til maling af temperaturen og elektrolytdensiteten. Alle EXIDE-
battericeller af typeserierne EPzS; EPzB; ECSM kan udstyres med EXIDE-Aqua-
matic/BF S-pafyldningssystemer. Via slangeforbindelserne fra de enkelte EXIDE-
Aquamatic/BF S-propper er vandpafyldningen mulig over en central lasekobling.

2. Anvendelse

Batterivandpafyldningssystemet EXIDE-Aquamatic/BFS kommer til anvendelse
ved drivbatterier til trucks. Til vandtilferslen udstyres vandpafyldningssystemet
med en central vandtilslutning. Denne tilslutning samt de enkelte proppers slange-
tilslutning foretages med slanger af blad PVC. Slangeendeme saettes pa slange-
tilslutningstyllerne fra T- eller < - stykkerne.

3. Funktion

Den ventil, som befinder sig i proppen, styrer sammen med svémmeren og svgm-
mersteengerne pafyldningsprocessen, sa den ngdvendige vandmangde opnas.
Ved EXIDE-Aquamatic-systemet sgrger det foreliggende vanditryk ved ventilen for,
at vandindlgbet speerres, og at ventilen lukker sikkert.

Ved EXIDE-BFS-systemet lukkes ventilen over svammeren og svemmerstenger-
ne via et loftesystem, nar den maksimale pafyldningsstand er ndet; dette sker
med den femdobbelte opdriftkraft, hvorfor vandindlgbet afbrydes sikkert.

4. Pafyldning (manuelt/automatisk)

Batteriernes pafyldning med batterivand skal sa vidt muligt gennemfares kort
inden, at batteriets fulde opladning er afsluttet; herved sikres det, at den pafyldte
vandmaengde blandes med elektrolytten. Ved normal drift er det som regel til-
streekkeligt at foretage en pafyldning en gang om ugen.

5. Tilslutningstryk

Vandpafyldningsanleegget skal benyttes sadan, at der foreligger et vandtryk i
vandledningen pa 0,3 til 1,8 bar. EXIDE-Aquamatic-systemet har et trykarbejd-
somrade pa 0,3 til 0,6 bar.

EXIDE-BFS-systemet har et trykarbejdsomrade pa 0,3 til 1,8 bar. Afvigelser fra
trykomraderne nedseetter systemernes funktionssikkerhed. Dette store trykomra-
de tillader tre pafyldningsmader.

5.1 Faldvand

Forradsbeholderens hgjde skal veelges, s& den svarer til det vandpafyldningssy-
stem, som kommer til anvendelse.

EXIDE-Aquamatic-systemet har en opstillingshgjde pa 3 til 6 m, og EXIDE-BFS-
systemet har en opstillingshejde pa 3 til 18 m over batterioverfladen.

5.2 Trykvand
EXIDE-Aquamatic-systemets trykreduktionsventil indstilles pa 0,3 til 0,6 bar,
EXIDE-BFS-systemets trykreduktionsventil indstilles pa 0,3 til 1,8 bar.

5.3 Vandpafyldningsvogn (ServiceMobil)

Den dykpumpe, som befinder sig i ServiceMobilens forradsbeholder, frembringer
det ngdvendige pafyldningstryk. Der ma ikke vaere nogen hgjdeforskel mellem
ServiceMobilens opstillingsniveau og batteriets opstillingssted.

6. Pafyldningsvarighed

Batteriernes pafyldningsvarighed afhaenger af batteriets anvendelsesbetingelser,
omgivelsestemperaturerne, pafyldningsmaden og pafyldningstrykket.
Pafyldningstiden er ca. 0,5 til 4 minutter. Vandtilledningen skal ved manuel pafyld-
ning skilles fra batteriet efter pafyldningens afslutning.

7. Vandkvalitet

Til fyldning af batterierne ma der kun benyttes pafyldningsvand, som svarer til
kvaliteten iht. DIN 43530 del 4. Pafyldningsanleegget (forradsbeholder, rerlednin-
ger, ventiler osv.) ma ikke indeholde tilsmudsning af nogen art, som kunne
nedsaette EXIDE-Aquamatic-/BF S-proppens funktionssikkerhed. Af hensyn il sik-
kerheden anbefales det at indbygge et filterelement (option) med en max. gen-
nemstrgmning pa 100 til 300 mm i batteriets hovedtilledning.

Vi forbeholder os ret til tekniske andringer.
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8. Batteriets slangeinstallation
De enkelte proppers slangeinstallation skal udfgres langs med den forhanden-
veerende elektriske tilslutning. Der ma ikke foretages eendringer.

9. Driftstemperatur

Graensetemperaturen for brugen af drivbatterier er fastlagt til 55° C. En overskri-
delse af denne temperatur medferer beskadigelse af batteriet. EXIDE batte-
ripafyldningssystemer ma benyttes inden for et temperaturomrade fra > 0° C til
max. 55° C.

BEMARK:
Batterier med automatiske EXIDE-vandpafyldningsystemer ma kun opbeva-
res i rum med temperaturer > 0° C (ellers er der fare for, at systemerne
fryser til).

9.1 Diagnoseabning

For at gere malingen af syredensitet og temperatur mulig uden problemer har
vandpafyldningssystemerne en diagnoseabning med en @ pa 6,5 mm for EXIDE-
Aquamatic-propper og pa 7,5 mm for EXIDE-BFS-propper.

9.2 Svommer
Alt efter cellens konstruktion og type anvendes forskellige svemmere.

9.3 Rengering
Propsystemerne ma udelukkende geres rene med vand. Ingen af proppernes dele
ma komme i bergring med oplgsningsmiddelholdige stoffer eller seeber.

10. Tilbehor

10.1 Stremningsindikator

Til overvagning af pafyldningen kan der pa batterisiden indbygges en strgmnings-
indikator i vandtilledningen. Ved pafyldningen drejes det lille skovihjul af det gen-
nemstremmende vand. Efter pafyldningen standser hjulet, hvorved man kan se, at
pafyldningen er afsluttet (ident.-nr.; 7305125).

10.2 Proplefter

Propsystemerne ma kun blive afmonteret med det dertil beregnede specialvaerktgj
(EXIDE-proplgfter). For at undga beskadigelser pa propsystemerne skal propper-
ne loftes meget forsigtigt ud.

10.2.1 Klemringsvaerktej
Med klemringsvaerktajet kan en klemring skubbes pa eller tages af proppens slan-
geoliven for at forgge slangeinstallationens pressetryk.

10.3 Filterelement

| batteritilledningen til forsyning af batteriet med vand kan der af sikkerhedsmaes-
sige arsager indbygges et filterelement (ident-nr.: 73051070). Dette filterelement
har et max. gennemstremningstveersnit pa 100 til 300 mm og er udfert som slan-
gefilter.

10.4 Lasekobling

Vandindlgbet til EXIDE-vandpafyldningssystemerne (Aquamatic/BFS) foregar
over en central tilledning. Denne forbindes med batteriladestedets vandforsy-
ningssystem over et lasekoblingssystem. P4 batterisiden er der monteret en lase-
nippel (ident.-nr.: 73051077), pa vandforsyningssiden skal der indseettes en ikke-
inkluderet lasekobling (kan kebes under ident.-nr.: 73051079).

11. Funktionsdata

PS - Aquamatics selvlukketryk > 1,2 bar
BFS-system ingen

D- Den abne ventils gennemstremningsmaengde ved et foreliggende tryk
pa 0,1: bar 350 ml/min.

D1 - Den lukkede ventils max. tilladte leekagegrad ved et foreliggende tryk
pa 0,1 bar: 2 ml/min.

T- Tilladt temperaturomrade 0° C til max. 65° C

Pa - Arbejdstrykomrade Aquamatic-system: 0,3 til 0,6 bar
Arbejdstrykomrade BFS-system: 0,3 til 1,8 bar



Rengering af batterier

Et rent batteri er tvingende negdendigt, ikke kun for det ydre indtryk, men i langt hejere grad ogsa for at undga ulykker og skader samt en nedsat levetid
og disponibilitet for batterier.

Det er ngdvendigt at rense batterier og kar for at opretholde cellernes pakreevede gensidige isolering, samt isolering mod jord eller ydre ledende dele.
Desuden undgas skader pa grund af korrosion og krybestrgmme.

Drivbatteriers isoleringsmodstand skal iht. DIN EN 50272-3 vaere mindst 50 Q pr. volt nominel spaending. Ved batterier til elektriske trucks iht.
DIN EN 1175-1 ma isoleringsmodstanden ikke veere mindre end 1000 Q.

Batteriet er et elektrisk drivmiddel med udvendigt liggende tilslutninger, som har en bergringsbeskyttelse med isolerende afskaermninger.

Dette er dog ikke det samme som en elektrisk isoliering, for mellem polerne og tilslutningerne, som er fgrt ud gennem et elektrisk ikke-ledende kunst-
stofdeeksel, foreligger der en spaending.

Alt efter anvendelsesstedet og anvendelsesvarigheden kan det ikke undgas, at der aflejrer sig stev pa batteriet. Sma maengder udtraedende elektrolyt-
partikler under batteriopladningen over gasningsspeaendingen danner et mere eller mindre svagt ledende lag pa cellerne eller blokdeekslerne. Gennem
dette lag flyder sa de sakaldte krybestramme. Dette medfarer en @get og uensartet selvafladning af de enkelte celler eller blokbatterier.

Det er en af grundene til, at elektrokeretgjers farere beklager sig over mangeinde kapacitet efter et batteris standtid i Iabet af weekenden.

Hvis der flyder hgjere krybestremme, kan elektriske gnister ikke udelukkes; de kan fa den ladegas (knaldgas), som kommer ud ved cellepropperne
eller celleventilerne, til at eksplodere.

Derfor er rengaringen af batterierne ikke kun ngdvendig for at sikre en hgj disponibilitet, den er ogsa en vaesentlig bestanddel til overholdelse af for-
skrifterne vedrgrende forebyggelse af ulykker.

Rengering af keretojs-drivbatterier

+ Farehenvisningerne i brugsanvisningen til keretgjs-drivbatterierne skal overholdes.
+ Til rengering skal batteriet afmonteres fra keretgjet.

+  Opstillingsstedet for rengaringen skal vaelges sadan, at det elektrolytholdige skyllevand, som derved opstar, kan tilfares et dertil egnet
spildevandsbehandlingsanlzeg. Ved bortskaffelsen af brugte elektrolytter eller det tilsvarende skyllevand skal man overholde forskrifterne
vedrgrende arbejderbeskyttelse og forebyggelse af ulykker samt de vand- og affaldsretlige bestemmelser.

+ Der skal beeres beskyttelsesbriller og beskyttelsestgj.

+ Cellepropperne ma ikke tages af eller abnes, de skal holde cellerne lukkede.
Producentens forskrifter vedrgrende renggringen skal overholdes.

+ Batteriets kunststofdele, iseer cellebeholderne, ma kun gares rene med vand eller med pudseklude, som er veedet i vand uden tilsatninger.
+ Efter rengaringen skal batteriets overflade tarres med egnede midler, f.eks. med trykluft eller med pudseklude.

+ Vaeske, som er kommet ind i batterikarret, skal suges ud og bortskaffes under overholdelse af de ovennaevnte forskrifter.
(Vedr. enkeltheder hertil: se ogsa udkastet DIN EN 50272-3, eller ZVEI cirkuleeret: ,Vorsichtsmanahmen beim Umgang mit
Elektrolyt fur Bleiakkumulatoren® [,Forsigtighedsforholdsregler ved omgangen med elektrolyt til blyakkumulatorer]).

Keretgjs-drivbatterier kan ogsa renses med hgjtryksrenseapparater. Derved skal man yderligere overholde brugsanvisningen til hgjtryksrenseren.
For ved renggringen at undga skader pa kunststofdele, f.eks. celledaeksler, celleforbindernes isoliering og propper, skal falgende punkter overholdes:

+ Cellenforbinderne skal vaere speendt fast eller stukket fast ind.
¢ Cellepropperne skal veere sat pa, dvs. lukkede.
+  Der ma ikke benyttes tilseetningsmidler til rengeringsmidlet.

+ Den maksimalt tilladte temperaturindstilling for rengaringsapparatet er: 140° C. Dermed sikres det som regel, at en temperatur pa 60° C ikke
overskrides ved en afstand pa 30 cm bagved udlgbsdysen.

+ Enstralerensers udlgbsdyses afstand til batteriets overflade ma ikke underskride 30 cm.
+ Det maksimale driftstryk skal veere 50 bar.
+ Der skal strales pa batterierne over en stor flade for at undga lokale overopvarmninger.

+ Hold ikke stralen pa ét og samme sted leengere end 3 sek.
Efter renggringen skal batteriets overflade terres med egnede midler, f.eks. med trykluft eller med pudseklude.

+ Der mé ikke benyttes varmluftapparater med aben flamme eller med gledetrade.
+ Batteriernes overfladetemperatur ma ikke overskride maksimalt 60° C.

+ Vaeske, som er kommet ind i batterikarret, skal suges ud og bortskaffes under overholdelse af de ovennaevnte forskrifter.
(Vedr. enkeltheder hertil: se ogsa udkastet DIN EN 50272-1, eller ZVEI cirkuleeret: ,Vorsichtsmanahmen beim Umgang mit
Elektrolyt fur Bleiakkumulatoren® [,Forsigtighedsforholdsregler ved omgangen med elektrolyt til blyakkumulatorer]).
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Bruksanvisning

traksjons-batteri
Friventilerte celler med rerplater EPzS*; EPzB; ECSM

Nominelle verdier

1. Nominell kapasitet Cy: se typeskilt
2. Nominell spenning: 2,0 V x Nominell spenning
3. Utladingsstrgm: Cs/5h
4. Elektrolyttens nominelle syrekonsentrasjon**
utferelse EPzS: 1,29 kgl
utforelse EPzB: 1,29 kgl
utfgrelse ECSM: 1,29 kg/l
togbelysning: se typeskilt
5. Nominell temperatur: 30°C
6. Nominelt syreniva: bis Elektrolytstandsmarke ,max.*

** Oppnas innen de farste 10 syklene.

EEI + Folg bruksanvisningen og sla den opp pa et synlig sted i laderommet!
+ Bare autoriserte personer skal arbeide med batteriet!

)

« Bruk vernebriller eller ansiktsskjerm og verne-bekledning nar det arbeides med batterier!
+ laktta sikkerhetsforskriftene samt standardene DIN EN 50272-3 og DIN EN 50110-1!

* Rayking er forbudt!
+ Pa grunn av eksplosjonsfaren ma apen flamme, gledende gjenstander eller gnister ikke komme i naerheten av batteriet!

« Syresprut i @ynene eller pa huden skylles bort med rikelige mengder springvann. Deretter sgkes lege straks.
+ Syresgl pa kleer fiernes ved a skylle i rennende springvann.

+ Unnga kortslutninger pa grunn av faren for eksplosjon og brann!

* Elektrolytten er sterkt etsende!

+ Batteriet ma ikke tippes!
+ Det skal bare brukes tillatt lafte- og transportutstyr, f.eks. det som er spesifisert i VDI 3616. Lafteutstyret ma ikke forarsake ska
der pa cellene og deres forbindelser, eller pa tilslutningskablene!

* Farlig elektrisk spenning!
+ Batteriets metalliske deler star alltid under spenning. Legg derfor ikke verktay eller fremmedlegemer pa det!

>PE>PPE®

Ved ikke a ta hensyn til bruksanvisningen, ved reparasjoner med ikke-originale reservedeler, inngrep pa egen hand, anvendelse av tilsetnings-
midler i elektrolytten (angivelige utbedringsmidler) oppharer garantiansvaret.

For batterier overensstemmende med @ | og @ Il ma det tas hensyn til henvisningen til a opprettholde den aktuelle beskyttelsen mens drif-
ten pagar (se tilhgrende attest).

* Gjelder ogsa for togbelysningsbatterier etter DIN 43579 sa vel som batterier etter DIN 43582.
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1. Idriftsettelse av fylte og ladete batterier

Idriftsettelsen av ikke fylte batterier er spesifisert i sarskilt forskrift.

Se etter at batteriet ikke har mekaniske skader. Kontroller at ladekontakt og lade-
kabler er koblet riktig til batteriets poler. Ved feilkobling kan bade batteri, kjoretay
eller ladeapparat bli gdelagt.

Dreiemomentet for polskruene pa endeoverganger og forbindelser:

Stal
M 10 23+ 1Nm

Kontroller syrenivaet. Ligger det over skvalpedemperen eller under separatorenes
overkant, ma det forst etterfylles med batterivann (DIN 43530 del 4) til skvalpe-
demperens niva.

Etterlad batteriet i henhold til punkt 2.2.

Etterfyll med batterivann til det nominelle niva.

2. Drift
Driften av batteriet skal forega etter DIN EN 50272-3 «Fremdriftsbatterier for
elektriske kjoretgyer».

2.1 Utlading

Ventilasjonsapningene ma ikke tettes igjen eller blokkeres pa annen mate.
Elektrisk til- eller frakobling (for eksempel med ladekontakten) ma bare gjeres i
stremlgs tilstand.

For & oppna optimal levetid ma driftsmessige utladinger pa mer enn 80% av den
nominelle kapasitet unngas (dyputlading).

Dette betyr at syrestyrken aldri ma synke under 1,13 kg/l. Utladete batterier skal
straks settes pa lading. Dette gjelder ogsa delvis utladete batterier.

2.2 Lading

Det skal lades kun med likestrgm. Alle lademetoder som er beskrevet i DIN 41773
og DIN 41774 kan brukes.

For & unnga overbelastning av kabler og kontakter, ikke akseptabel gassutvikling
eller syrelekasje gjennom proppen, ma batteriet alltid kobles til sitt eget ladeappa-
rat.

| gassomradet ma grensestremmen etter DIN EN 50272-3 ikke overskrides.
Hvis ladeapparatet ikke ble anskaffet. ssmmen med batteriet, ber var service-
avdeling anmodes om a kontrollere det.

Det ma serges for tilstrekkelig ventilasjon. Lokk eller deksler over batteriet ma fier-
nes under lading, men proppen forblir pa cellene henholdsvis forblir lukket.
Batteriet ma kobles riktig (pluss til pluss og minus til minus) til ladeapparatet.
Deretter kan ladeapparatet slas pa.

Under lading stiger batteritemperaturen med ca. 10 K. Ladingen skal derfor forst
begynne nar temperaturen er kommet under 45° C.

P& den annen side ma temperaturen veere minst +10° C fer ladingen begynner.
ellers oppnas det ingen ordentlig lading.

Ladingen er ferdig nar syrestyrke og batterispenning ikke lenger gker pa 2 timer.
Spesialinstruks for batterier i farlige omrader. Dette er batterier som brukes i hen-
hold til DIN VDE 01070/0171 Ex | i omrader med gruvegass, eller i henhold til Ex
I1i eksplosjonsfarlige omrader.

Batterikassens lokk skal heves eller apnes under lading og ettergassing. Pa
denne maten blir den eksplosjonsfarlige gassen sa sterkt fortynnet at den ikke
lenger kan antennes.

Hos batterier med platebeskyttelse ma lokket settes pa tidligst en halv time etter
avsluttet lading.

2.3 Utjevningslading

Utjevningsladingen brukes for & forlenge batteriets levetid og for & opprettholde
dens kapasitet. De er ngdvendige etter dyputladinger, etter gjentatte ufullstendige
ladinger, eller etter lading med 1U-profil. Utjevningsladinger gjeres i tilslutning til og
etter en normal lading. Ladestreammen ma ikke overskride 5 A/ 100 Ah av den
nominelle kapasitet.

(For sluttfert lading vises til punkt 2.2).

Temperaturen ma overvakes!

NES

Tekniske endringer forbeholdes.

avfallshandtering.
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2.4 Temperatur

Batteriets nominelle temperatur er 30° C. Hayere temperatur forkorter batteriets
levetid, lavere temperatur reduserer den kapasitet som er tilgjengelig.

55° C er grensetemperturen og ikke tillatt som driftstemperatur.

2.5 Syre (Elektrolyten)

Den nominelle syrestyrke refererer seg til 30° C og det nominelle niva i fullladet
tilstand.Heyere temperaturer gir lavere syrestyrke, lavere temperaturer gir hgyere
syrestyrke, ettersom syrens volum gker med oppvarmning. Korreksjonsfaktoren er
-0,0007 kg/l pr. K, for eksempel syrestyrke 1,28 kg/l ved 45° C tilsvarer 1,29 kg/l
ved 30° C.

Syren skal tilsvare renhetsforeskriftene i DIN 43530 del 2.

3. Vedlikehold

3.1 Daglig

Lad batteriet etter hver utlading. Mot slutten av hver lading skal syrenivaet kontrol-
leres. Hvis nedvendig skal det fylles etter med batterivann til det nominelle niva.
Syrenivaet ma ikke underskride skvalpedemperen, eller overkanten av separato-
rene eller syrestandsmerket “Min”.

3.2 Ukentlig
Besiktigelseskontroll etter opplading for skitt eller mekaniske skader. Foreta en
utjevningslading hvis den regelmessige lading er av |U-type (se punkt 2.3).

3.3 Manedlig

Mot slutten av ladingen skal alle cellespenninger males og noteres.

Etter avsluttet lading skal syrestyrke og -temperatur i hver celle méles og noteres.
Hvis det er oppstatt vesentlige endringer i forhold til de forrige malinger, skal det
rekvireres preving og eventuell istandsettelse av var service-avdeling.

3.4 Arligh

| folge DIN VDE 0117 skal isolasjonsmotstanden hos batteri og kjgretay kontrolle-
res av en elektro-spesialist.

Dette gjeres etter behov, men minst en gang arlig. Motstanden skal praves etter
DIN EN 60254-1.

| folge DIN EN 50272-3 skal isolasjonsmotstanden ikke underskride 50 Q pr. V av
den nominelle batterispenning. Hos batterier inntil 20 VV er minsteverdien 1000 Q.

4, Pleie

For & unnga krypstremmer ma batteriet alltid holdes rent og tert. Det rengjores
etter forskriften «Rengjering av traksjonsbatterier».

Veeske i batterikassen skal suges av og forskriftsmessig tas vare pa.

Skader pa kassens isolerende belegg ma rengjeres og utbedres for & unnga kor-
rosjon, og for & sikre at isolasjonen fortsetter & oppfylle kravene i DIN EN 50272-3.
Hvis det i denne forbindelse blir nadvendig & ta opp celler, er det best om var
service-afdeling tar seg av dette.

5. Lagring

Hvis batterier ma tas ut av drift for lengre tid, skal de lagres i full-ladet tilstand i et
tart, frostfritt rom.

For & sikre at batteriet er klar til bruk til enhver tid, kan man lade etter folgende
metoder:

1. Manedlige utjevningsladinger som beskrevet i punkt 2.3.

2. Kontinuerlig vedlikeholdslading med 2,23 V x antall celler.

Det tas hensyn til livslengden ved lagring.

6. Feil

Finnes det feil ved batteri eller ladeapparat ma var service-avdeling straks tilkal-
les. Dokumentasjonen som beskrevet i punkt 3.3 letter feilsgking og utbedring.

En service-avtale med oss vil sikre at feil oppdages/utbedres i god tid.

Brukte batterier skal innsamles og resirkuleres separat fra vanlig husholdningsavfall (EQF 160601).
Behandlings-forskriftene for brukte batterier er beskrevet i direktivet fra miljoverndepartementet 17.07.1990).
Sper din leverandgr om innsamling og resirkulering av dine brukte batterier eller ta kontakt med et lokalt og autorisert firma for



Bruksanvisning

%
&
§
. . (S
EXIDE vannetterfyllingssystem Aquamatic/BFS llI =)
for traksjons-batteri
med panserplateceller EPzS; EPzB; ECSM
Aquamatic-pluggtilordning for bruksanvisningen
Cellebyggeserie* Aquamatic-pluggtype (lengd Exide Aquamatic-plugger
yos q.. BBy med diagnoseapning
EPzS EPzB ECSM Frotek (gul) BFS (svart)
2[120— 107 600 | 27 42— 121 252 = 50,5 mm 57,0 mm
2/160-10/ 800 | 2/ 6412/ 384 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/ 84 -12/ 504 - 50,5 mm 51,0 mm d
- 2/110 - 12/ 660 - 50,5 mm 51,0 mm g
- 2/130-12/ 780 - 50,5 mm 51,0 mm %‘
- 2/150 — 12/ 900 - 50,5 mm 51,0 mm 5 J )
- 2/172 - 12/1032 - 50,5 mm 51,0 mm 3 £ 2
- 2/200 - 12/1200 | 2/200 - 10/1000 56,0 mm 56,0 mm =
- 2/216-12/1296 | 2/250 — 10/1250 56,0 mm 56,0 mm
2/180-10/ 900 - - 61,0 mm 61,0 mm i
2/210 - 10/1050 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/230 - 10/1150 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/250 — 10/1250 - 2/320 — 10/1600 61,0 mm 61,0 mm
2/280 - 10/1400 - - 72,0 mm 66,0 mm
2/310 - 10/1550 - - 72,0 mm 66,0 mm
* Cellebyggeserien omfatter celler med to til ti (tolv) positive plater f.eks spalte EPzS — 2/120 - 10/600.

Herved dreier det seg om celler med den positive platen 60Ah. Typebetegnelsen for en celle er f.eks 2 EPzS 120. EXIDE Aquamatic-plugg BFS Ill

med diagnoseapning

Ved ignorering av bruksanvisningen, ved reparasjon med ikke originale reservedeler, egenmektige inngrep, anvendelse av tilsetninger til elek-
trolytten (angivelige forbedringsmidler) bortfaller garantien.

For batterier iht. @ | og @ [l ma det tas hensyn til henvisningene for opprettholdelse av den respektive beskyttelsesart under driften (se
tilharende bekreftelse).

Skjematisk beskrivelse e

Anlegg for A
vannetterfyllingssystem

mﬂh]ﬁ—j
Y/

minst 3m

@ Vannlagerbeholder ®
@ Nivabryter N
® Avtappingspunkt med kuleventil
@ Avtappingspunkt med magnetventil
Ladeapparat

Lukkekopling

Lukkenippel

lonebytterpatron med
ledeverdimaler og magnetventil
Ravanntilkopling I
Ladeledning 7 7 4 ZZ

@Qe®

reserve

®©
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1. Type

EXIDE-Aquamatic/BFS batterivann-etterfyllingssystemer brukes til automatisk inn-
stilling av nominelt elektrolytt niva. For avledning av ladegasser som oppstar
under lading finnes tilsvarende avgassingsapninger. | tillegg til den optiske nivain-
dikatoren har pluggsystemene ogsa en diagnoseapning for maling av temperatur
og elektrolyttkonsentrasjon. Alle Exide-battericeller i typeserien EPzS; EPzB;
ECSM kan utstyres med EXIDE-Aquamatic/BFC pafyllingssystemer. Slange-
forbindelsene til de enkelte EXIDE-Aquamatic/BFS-pluggene muliggjer vannetter-
fylling via en sentral lukkekopling.

2. Anvendelse

EXIDE-Aquamatic/BFS batterivann-etterfyllingssystemer brukes til drivbatterier for
internt transportmateriell. For vanntilfersel blir vannetterfyllingssystemet utstyrt
med en sentral vanntilkopling. Denne tilkoplingen samt slangene til de enkelte
pluggene foretas med myk-PVC-slange. Slangeendene blir satt pa de respektive
slangetilkoplingsrarene til T-hhv. < - stykkene

3. Funksjon

Ventilen i pluggen sammen med flottaren og flottarstengene styrer etterfyllings-
prosessen med hensyn til ngdvendig vannmengde.- | EXIDE-Aquamatic-systemet
sorger vanntrykket pa ventilen for sperring av vanntilfgrslen og for sikker lukking
av ventilen.

| EXIDE-BFS-systemet blir ventilen via flotter og flottarstenger og et loftesystem
lukket med femdobbelt oppdriftskraft nar maksimalt pafyllingsniva er nadd.
Vanntilferslen avbrytes dermed sikkert.

4 Pafylling (manuelt/ automatisk)

Pafylling av batterier med batterivann ber helst gjares like for batteriet er fullt opp-
ladet, dette sikrer at den etterfylte vannmengde blander seg med elektolytten .
Ved normal drift er det som regel tilstrekkelig med pafyll en gang i uken.

5. Tilkoplingstrykk

Vannetterfyllingsanlegget skal drives slik at det i vannledningen er et vanntrykk pa
0,3 bar til 1,8 bar. Exide-Aquamatic-systemet har et trykkarbeidsomrade pa 0,3 il
0,6 bar.

Exide-BFS-systemet har et trykkarbeidsomrade pa 0,3 bar til 1,8 bar. Avvik fra
trykkomradene pavirker systemets funksjonssikkerhet. Det brede trykkomradet
muliggjer tre pafyllingsarter.

5.1 Fallvann

Avhengig av hvilket vannetterfyllingssystem som anvendes velges heyde pa
lagerbeholder.

Exide-Aquamatic-system oppstillingshgyde 3 m til 6 m og for Exide-BFS-system
oppstillingshgyde 3-18m over batterioverflaten.

5.2 Trykkvann.
Innstilling av trykkreduksjonsventil til Exide-Aquamatic-system 0,3 bar til 0,6 bar.
Exide-BFS-system 0,3 bar til 1,8 bar.

5.3 Vannetterfyllingsvogn (Service/Mobil)
Den nedsenkbare pumpen i lagerbeholderen til ServiceMobilen frembringer det
nadvendige pafyllingstrykk. Mellom standflaten til ServiceMobilen og batteristand-
flaten ma det ikke veere noen haydeforskjell.

6. Pafyllingstid

Pafyllingstiden for batteriene er avhengig av bruksbetingelsene for batteriene,
omgivelsestemperaturene og pafyllingsart hhv. pafyllingstrykk. Pafyllingstiden er
ca. 0,5 til 4 minutter. Ved manuell pafylling ma vanntilferselsledningen etter pafyl-
lingen skilles fra batteriet.

7. Vannkvalitet.

For pafyll av batteriene ma det kun anvendes pafyllingsvann som med hensyn il
kvaliteten tilsvarer Din 43530 del 4. Etterfyllingsanlegget (lagerbeholder, rerlednin-
ger, ventiler etc.) ma ikke veere tilsmusset slik at det kan ha noen pavirkning pa
funksjonssikkerheten til Exide-Aquamatic/BFS-pluggen. Av sikkerhetsgrunner
anbefales det & montere et filterelement (opsjon) med et maks. gjennomlgp pa
100 til 300 um i hovedtilfarselsledningen il batteriet.

Tekniske endringer forbeholdes.
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8. Batterislangetilkopling
Slangeforbindelsene til de enkelte pluggene ma skje langs den foreliggende elek-
triske kopling. Endringer ma ikke foretas.

9. Driftstemperatur

Grensetemperaturen for drift med drivbatterier er fastlagt med 55° C.
Overskridelse av temperaturen ferer til skader pa batteriet. Exide batterifylle-
systemer kan anvendes i et temperaturomrade pa >0 °C til maks. 55° C.

OBS:
Batterier med automatisk Exide-vannetterfyllingssystemer ma kun lagres i
rom med temperaturer >0° C (ellers fare for at systemet fryser)

9.1 Diagnoseapning

For problemfri maling av syrekonsentrasjonen og temperatur har vannetterfyllings-
systemet en diagnoseapning med en @ pa 6,5 mm EXIDE-Aquamatic-plugger og
7,5 mm EXIDE-BFS-plugger.

9.2 Flotter
Avhengig av cellekonstruksjon og type brukes forskjellige flottarer.

9.3 Rengjering

Rengjering av pluggsystemer ma kun gjgres med vann.

Ingen pluggdeler ma komme i bergring med stoffer som inneholder Igsningsmidler
eller sape.

10 Tilbeher

10.1 Stremningsindikator

For overvaking av pafyllingsprosessen kan det i vannledningen pa batterisiden
monteres en stremningsindikator. Under pafyllingsprosessen blir det lille skovlhju-
let dreid av det giennomstrammende vannet. Etter pafyllingen star det lille hjulet
stille og indikerer dermed at pafyllingsprosessen er avsluttet. (ident nr.: 7305125).

10.2 Plugglefter

For demontasje av pluggsystemet ma det kun brukes spesialverktey (EXIDE-
plugglefter. For & unnga skader pa pluggsystemet ma frilegging av pluggene utfe-
res med storste forsiktighet.

10.2.1 Klemringverktoy
Med klemringverktayet kan det for & forhaye presstrykket pa slangene skyves en
klemring pa pluggenes slangenippel hhv. igjen lgsnes.

10.3. Filterelement

| batteritilfarslen for vannforsyningen kan det av sikkerhetsgrunner monteres et fil-
terelement (ident nr.: 73051070. Dette filterelementet har et maks. gjennomlgpst-
verrsnitt pa 100 til 300um og er utfert som slangefilter.

10.4 Lukkekopling

Vannforsyningen til EXIDE vannetterfyllingsystemer (Aquamatic/BFS) skjer via en
sentral tilfarsel. Denne blir via et lukkekoplingssystem forbundet med vannforsy-
ningssystemet til batteriladestasjonen. En lukkenippel er montert pa batteriet
(ident nr.: 73051077.) Pa vannforsyningssiden ma det anvendes en lukkekopling
(kan bestilles under ident nr.: 73051079)

11. Funksjonsdata.

PS- Selvlukketrykk Aquamatic > 1,2 bar
BFS-system ingen

D- Gjennomlgpsmengde apnet ventil ved et trykk pa 0,1 bar 350ml/min

D1- Maks. tillatt lekkrate lukket ventil ved et trykk pa 0,1 bar 2ml/min

T-  Tillatt temperaturomrade 0°C til maks. 65°C

Pa- Arbeidstrykkomrade 0,3 til 0,6 bar Aquamatic-system.
Arbeidstrykkomrade 0,3 til 1,8 bar BFS-system



Rengjering av batterier

Rent batteri er helt nadvendig, ikke bare pa grunn av utseendet, men mye mer for & unnga ulykker, materielle skader, kortere levetid og brukbarhet av
batteriene.

Rengjering av batterier og batterirom er ngdvendig for & opprettholde ngdvendig isolasjon av cellene mot hverandre, mot jord eller fremmede ledende
deler. Dessuten unngas skader pa grunn av korrosjon og krypestram.

Isolasjonsmotstanden for drivbatterier iht. DIN EN 50272-3 ma minst veere pa 50 Q pr. volt nominell spenning. Ved batterier for elektro-transport-
materiell iht. DIN EN 1175-1 ma isolasjonsmotstanden ikke veere lavere enn 1000 Q.

Batteriet er et elektrisk driftsmiddel med tilkoplingspunkter som med isolasjosavdekninger har bergringsvern.

Dette kan imidlertid ikke likestilles med elektrisk isolering, for mellom polene og tilkoplingene som er utfart med en elektrisk ikke ledende kunststoffdek-
sel ligger spenning.

Avhengig av sted og tid for anvendelsen kan stevavleiring pa batteriet ikke unngas.. Sma mengder elektrolyttpartikler som trer ut under batteriladingen
over grensen for gassutvikling danner et mer eller mindre svakt ledende skikt pa cellene eller blokkdekslene. Gjennom dette skiktet flyter sakalt
krypestgm. Falgen er forhayete og ulike selvutladinger av de enkelte celler hhv. blokkbatterier.

Dette er en av grunnene for at fgrere av elektrokjeretayer klager over manglende kapasitet etter batteriets standtid over helgen.

Ved hayere krypestram kan elektriske gnister ikke utelukkes, noe som kan fgre til at ladegassen (knallgass) som utgar fra cellepluggene eller celleven-
tilene eksploderer.

Derfor er rengjering av batteriene ikke bare viktig for hayere brukbarhetstid av batteriene, men ogsa en vesentlig bestanddel i overholdelsen av fore-
byggende ulykkesforskrifter.

Rengjering av kjoretoy-drivbatterier

+ Det ma tas hensyn til farehenvisningene i bruksanvisningen for kjgretey-drivbatterier.
+ For rengjering av batteriet ma det bygges ut av kjaretayet.

+ Oppstillingsstedet for rengjeringen ma velges slik at det elektrolyttholdige spylevannet kan ledes videre til et egnet kloakkanlegg. Ved fierning av
brukt elektrolytt hhv. elektrolyttholdig spylevann ma det tas hensyn til arbeidsvern- og forebyggende ulykkesforskrifter samt til vann- og
avfallsforskrifter.

« Det ma brukes vernebrille og vernekleer.

+  Cellepluggene ma ikke tas av eller apnes, de ma holde cellene lukket.
Produsentens rengjaringsforskrifter mé overholdes.

+ Batteriets kunststoffdeler, spesielt cellekassene ma kun rengjeres med vann hhv. fuktige pussefiller uten tilsetninger.
« Etter rengjeringen méa batterioverflaten terkes med egnet middel, f.eks med trykkluft eller med pussefiller.

¢+ Vaeske i batterirommet ma avsuges og fiernes under hensynstagen til tidligere nevnte forskrifter.
(Detaljer for dette se ogsa utkast DIN EN 50272-3, hhv. ZVEI registerkort:
[.Forsiktighetsregler for omgang med elektrolytt for blyakkumulatorer]).

Kjaretey-drivbatterier kan ogsa rengjeres med haytrykksapparater. For dette ma det ogsa tas hensyn til bruksanvisningen fra produsenten av
haytrykksapparatet.

For & unnga skader under rengjgringsprosessen pa kunststoffdeler som celledeksler, isoleringen av cellebroene og pluggene ma det tas hensyn til
fglgende punkter:

+  Cellebroene ma vaere fast tiltrukket hhv. fast innstukket.
+ Cellepluggene ma veere satt pa, dvs. lukket.
+  Det ma ikke brukes rengjeringstilsetninger.

+ Maksimal tillatt temperaturinnstilling for rengjeringsapparatet er: 140° C. Dermed sikres som regel at i en avstand pa 30 cm bak utlgpsdysen en
temperatur pa 60° C ikke overskrides.

+ Avstanden fra rengjgringsapparatets utigpsdyse til batterioverflaten méa ikke underskride 30 cm .
+  Maksimal driftstrykk er 50 bar.
+ Batteriene spyles over hele flaten for & unnga lokale overopphetinger.

+ Ikke sett stralen lengre enn 3 s pa et punkt.
Etter rengjaringen skal batterioverflaten tarkes med egnet middel, f.eks med trykkluft eller med pussefiller.

+ Det ma ikke brukes varmluftapparater med apen flamme eller glgdetrader.
+ En overflatetemperatur pa batteriet p4 maksimalt 60° C ma ikke overskrides.

+ Veeske i batterirommet ma avsuges og fiernes under hensynstagen til tidligere nevnte forskrifter.
(Detaljer for dette se ogsa utkast DIN EN 50272-1, hhv. ZVEI registerkort:
[,Forsiktighetsregler for omgang med elektrolytt for blyakkumulatorer]).
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Bruksanvisning

traktionsbatteri
med rorplattor EPzS*; EPzB; ECSM

Nominella data

1. Nominell kapacitet Cy: se typskylt
2. Nominell spanning: 2,0V x antall celler
3. Urladdningsstrom: Cy/5h
4. Nominell elektrolytdensitet™
EPzS: 1,29 kg/l
EPzB: 1,29 kg/l
ECSM 1,29 kg/l
Tagbelysning: se typskylt
5. Nominell temperatur: 30°C
6. Nominell elektrolytniva: till nivaméarke ,max"

** Uppnas inom de 10 forsta cyklerna.

E@ + Las bruksanvisningen och ansla denna synligt pa laddningsplatsen!
+ Endast fackpersonal far utfora arbete pa batteriernal

)

+ Anvand skyddsglasdgon och skyddsklader vid arbete med batterier!
* lakttag nationella sakerhetsforeskrifter samt DIN EN 50272-3, DIN EN 50110-1!

+ Rokning férbjuden!
+ Undvik gnistor, gléd och 6ppen eld i nérheten av batteriet da detta kan orsaka explosion och brand!

+ Syrastank i 6gon eller pa huden skéljs bort med rikligt med rent vatten. Uppsok lakare omedelbart.
« Syrastank pa klader skoljs bort med rinnande vatten.

+ Explosions- och brandfara! Undvik kortslutning!

« Elektrolyten &r starkt fratande!

* Tippa €j batteriet!
« Folj transportforeskrifter. Endast tillaten transportutrustning far anvandas, t ex enligt VDI 3616. Vid lyft far cellforbindningar
eller anslutningskablar ej skadas!

« Farlig elektrisk spanning!
+ Obs! Batteriets metalldelar stér alltid under spanning, lagg darfor inte verktyg eller andra metalldelar pa batteriet!

' d’d 4+1L7,

Om bruksanvisningen ej fljes eller om reparationer utférs med annat an originaldelar eller att reparationer utfors av icke auktoriserad personal
upphor garantin.

For batterier i @ I eller @ Il -utférande géller speciella sékerhetsinstruktioner (se tillhérande certifikat).
* Géller aven for tagbelysningsbatterier enligt DIN 43579 liksom for batterier enligt DIN 43582.
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1. Idriftsattning av fyllda och laddade batterier

Idriftséttning av ej syrafyllda celler se separat instruktion.

Die Kontrollera att batteriet inte har nagra mekaniska skador och att alla forbind-
ningar &r atdragna for god elektrisk kontakt. Atdragningsmoment:

Stal
M 10 23+ 1Nm

Tillse att laddningskontakt och -kablar &r anslutna ill ratt polaritet. Vid felkoppling
kan bade batteri och laddningsutrustning forstoras.

Ladda batteriet enligt Punkt 2.2

Batteriet fylls med destilerat eller avjoniserat vatten till nominell syraniva.

2. Drift
For installation och drift av traktionéra batterier hanvisas till DIN EN 50272-3.
«Traktionara batterier for eldrift».

2.1 Urladduing

Ventilationsoppningar far inte tillslutas eller blockeras.

Elektrisk anslutning eller urkoppling far endast goras i strémldst tillstand.

For att uppna optimal livslangd pa batteriet skall urladdningsdjupet begransas till
80% av nominell kapacitet.

Detta motsvarar en elektrolytdensitet av 1,13 kg/ | vid urladdningens slut.
Urladdade batterier skall aterladdas utan fordrojning, detta galler aven delurladda-
de batterier.

2.2 Laddning

Enbart likstrdm skall anvandas vid laddning. Alla laddningsmetoder beskrivna i
DIN 41773 och DIN 41774 kan anvéndas.

Anslut endast laddare som till typ och storlek &r avpassad till batteriet, detta for att
undvika Gverbelastning av kablar och kontakter och for att undvika oacceptabel
gasutveckling.

Strémgransen enligt DIN EN 50272-3 far ej 6verskridas under gasningperioden
vid laddningens slut. Vid laddning maste fungerande avsug av laddningsgaser
finnas.

Tillse att lock eller dppningar ar avlagsnade eller dppna under laddning.
Cellventilerna skall sitta kvar och vara stangda under laddning. Batteriet skall
kopplas till rétt polaritet (plus till plus och minus till minus) varefter laddningsag-
gregatet slas pa.

Vid laddning stiger temperaturen 10° C. Laddningen far kan endast startas om
temperaturen ar under 45° C och 6ver 10° C. Endast inom detta temperaturinter-
vall erhalls korrekt laddning. Laddningen kan anses avslutad da batterispanning
och elektrolytdensitet inte dkar under en tidsintervall av tva timmar.

Speciella instruktioner for anvandning av batterier i farliga omraden.

Detta galler batterler som anvénds enligt EN 50014, DIN VDE 0170/0171 Ex | i
omrade med gruvgas, eller Ex Il i explosionsfarliga omraden.

Nar dessa batterier laddas skall lock avlagsna eller dppnas s att laddningsgaser-
na kan ventileras bort i sddan omfattning att explosionsfara ej foreligger. Locket
far stangas tidigast en halv timma efter avslutad laddning.

2.3 Utjamningsladdning

Utjamningsladdning utfors for att férlanga batteriets livslangd och for att upprat-
thalla kapaciteten. Detta ar nodvandigt efter djupurladdning och efter ofull-
standig laddning eller laddning med 1U-karakteristik. Utjgmningsladdning utférs i
anslutning till och efter en normalladdning. Laddningsstrommen skall vara max
5A/100 Ah nominell kapacitet.

Bevaka temperaturen!

(Sverige: Batteridirektiv SFS 97.645).

NES

Tekniska andringar forbehalles.
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2.4 Temperatur

Batterits nominella temperatur ar 30° C. Hogre temperatur forkortar batteriets livs-
langd och lagre temperatur minskar tillganglig kapacitet.

55° C ar maximal tillaten temperatur.

2.5 Elektrolyt

Elektrolytens nominella densitet anges vid 30° C och vid nominell elektrolytniva
vid fulladdat tillstand. Hogre temperatur minskar och lagre temperatur okar elektro-
lytdensiteten. Tillhdrande korrektionsfaktor &r -0,0007 kg/l och grad °C. T. ex. elek-
trolytdensiteten 1,28 kg/l vid 45° C motsvarar en densitet av 1.29 kg/l vid 30° C.
Elektrolytens renhet enligt DIN 43530 del 2.

3. Underhall

3.1 Varje dag

Ladda batterierna efter varje urladdning. Kontrollera elektrolytnivan efter avslutad
laddning. Vid behov fyll till nominell elektrolytniva med destilerat eller avjoniserat
vatten. Elektrolytnivan far aldrig vara lagre an skvalpskydd eller 6verkant separa-
torer.

3.2 Varje vecka
Kontrollera att polskruvar ar ordentligt atdragna. Vid regelméassig laddning enligt
|U-karakteristik skall utiamningsladdning utféras (se punkt 2.3).

3.3 Varje manad

Mat och notera cellspanning fér varje cell vid slutet av laddningen med ladd-
ningsaggregatet paslaget.

Nér laddningen &r avslutad och laddningsaggregatet ar avslaget méat och notera
elektrolytdensiteten och temperaturen for varje cell. Vid vésentliga avvikelser fran
foregaende rnatning eller vid stora skillnader mellan celler skall service hjalp rek-
vireras.

3.4 Arligen

Enligt DIN VDE 0117 skall fordonets och batteriets isolationsresistans kontrolleras
av en kvalificerad elektriker vid behov, dock minst en gang om aret.

Kontrollen av batteriets isolationsresistans skall genomféras enligt DIN EN 60254-1.
Batteriets faststallda isolationsresistans skall enligt DIN EN 50272-3 inte under-
stiga vardet pa 50 Q per volt markspanning.

For batterier pa upp till 20 V markspanning &r minimivardet 1000 Q.

4. Skotsel

For att undvika krypstrommar skall batteriet alltid hallas rent och torrt. Vatskor i
batteritraget sugs upp och tags om hand enligt foreskrifter. Skador i tragisolation
skall lagas efter rengdring for att uppfylla kraven pa isolationsmotstand enligt ovan
och for att férhindra tragkorrosion. Vid behov av cellbyte anlitas var serviceavdel-
ning.

5. Lagring

Om batteriet tas ur drift under langre tid skall batteriet lagras i uppladdat tillstand i
ett frostftitt rum. For att halla batteriet klart for drift kan foljande laddningsbehand-
ling tilldmpas.

Manatlig utjidmningsladdning enligt Punkt 2.3.

Underhallsladdning med laddningsspanningen 2,23 volt x antalet celler.
Lagringstiden skall beaktas vid bedémning av batteriets livslangd.

6. Fel

Om fel uppstar pa batteriet eller pa laddningsutrustningen skall var serviceavdel-
ning omedelbart tillkallas. Mé&tprotokoll enligt Punkt 3.3 underlattar vid felsékning.
Ett service kontrakt med oss medfor att fel upptécks och atgérdas i god tid.

Forbrukade batterier maste samlas in och ga till atervinning atskilt fran normalt hushallsavfall (EWC 160601).
Hanteringen av forbrukade batterier beskrivs i EU-Batteridirektiv (91/157/EEC) och nationella bestammelser

Ta kontakt med din leverantdr for insamling och atervinning av dina forbrukade batterier eller kontakta behérigt avfallshanteringsbolag pa platsen.



Bruksanvisning

K=l
<)
o . . 5‘5;
EXIDE vattenpafyliningsystem Aquamatic/BFS llI —‘
for traktionsbatteri
o
med pansarplatceller EPzS; EPzB; ECSM
Aquamatic-proppkoordination for bruksanvisningen
Cellserier* Aquamatic propptyp (langd) EXIDE Aquamatic-propp med
" diagnosoppning
EPzS EPzB ECSM Frotek (gul) BFS (svart)
2M20—107 600 | 27 42— 12] 252 E 505 mm 57,0 mm
2116010/ 800 | 2/ 64-12/ 384 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/ 84 -12/ 504 - 50,5 mm 51,0 mm
- 21110 - 12/ 660 - 50,5 mm 51,0 mm
= 21130 - 12/ 780 = 50,5 mm 51,0 mm z2
- 2/150 - 12/ 900 - 50,5 mm 51,0 mm =, ; 5
= 21172 - 1211032 = 50,5 mm 51,0 mm ] € 2
- 2/200-12/1200 | 2/200 - 10/1000 56,0 mm 56,0 mm N
- 21216 - 1211296 | 21250 - 10/1250 56,0 mm 56,0 mm
2/180 - 10/ 900 - - 61,0 mm 61,0 mm 1
2/210 - 10/1050 - - 61,0 mm 61,0 mm
21230 - 1011150 - - 61,0 mm 61,0 mm
21250 - 10/1250 = 2/320 - 1011600 61,0 mm 61,0 mm
2/280 - 10/1400 - - 72,0 mm 66,0 mm
2/310 - 10/1550 = = 72,0 mm 66,0 mm
* Cellserierna omfattar celler med tva till tio (tolv) positiva plattor, t ex spalt EPzS — 2/120 - 10/600.

Har handlar det om celler med den positiva plattan 60Ah. Typbeteckningen for en cell lyder t ex 2 EPzS 120. EXIDE Aquamatic-propp BFS 11l

med diagnoséppning

Om bruksanvisningen inte efterlevs eller om en reparation utférs med delar som inte ar originalreservdelar, vid egenmaktiga ingrepp och
anvandning av tillsatser till elektrolyten (sa kallade forbattringsmedel) upphor garantin att galla.

For batterier enligt @ [ och @ Il skall anvisningarna for uppratthallande av respektive skyddstyp under driften beaktas (se tillhdrande intyg).

. T @ @
Schematisk framstallning A R
B nat
Anlaggning for AL
vattenpafyllningssystem
o FJG[,—]@
w__ &
/
a ®
£ ) .-
|-
@ Vattenforradsbehallare ® P W \
@ Nivaomkopplare N /@ \\@
® Tappningsstélle med kulventil ~@
@ Tappningsstélle med magnetventil o
® Laddningsaggregat © -
® Laskoppling
@ Forslutningsnippel N
Jonbytarpatron med 2
konduktansmatare och magnetventil
© Révattenanslutning 1 1 ]
@ Laddningsledning 7 7777 777777777,
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1. Konstruktion

Pafyliningssystemen for batterivatten EXIDE-Aquamatic/BFS anvénds for automa-
tisk installning av nominell elektrolytniva. For avledning av de laddningsgaser som
uppstar vid laddningen finns det avgasningsdppningar. Proppsystemen har for-
utom den optiska fyllnivavisaren aven en diagnosdppning for matning av tempera-
tur och elektrolytdensitet. Alla EXIDE-battericeller i typserie EPzS; EPzB; ECSM
kan ut-rustas med EXIDE-Aquamatic/BFS-pafyliningssystem. Tack vare de
enskilda EXIDE-Aquamatic/BF S-propparnas slangforbindelser méjliggors vatten-
pafylining via en central laskoppling.

2. Anvéndning

Pafyliningssystemet for batterivatten EXIDE-Aquamatic/BFS kommer till anvand-
ning for drivbatterier for industritruckar. For vattentillforsel forses vattenpafylinings-
systemet med en central vattenanslutning. Denna anslutning och de olika prop-
parnas slanginstallation ar utford i mjuk polyvinylklorid. Slangandarna skjuts pa
slanganslutningsbussningarna till T- resp < - styckena.

3. Funktion

Ventilen som befinner sig i proppen styr pafyliningen tillsammans med flottdren
och flottérstangerna s att erforderlig vattenmangd fylls pa. | EXIDE-Aquamatic-
systemet gor foreliggande vattentryck pa ventilen att vattentillforseln sparras och
ventilen sténgs sékert.

| EXIDE-BFS-systemet forsluts ventilen med femfaldig lyftkraft via ett havarms-
system via flottéren och flottorstangerna nar maximal fyliniva natts vilket pa till-
forlitligt satt avbryter vattentillférseln.

4. Pafylning (manuellt/automatiskt)

Batterierna bor fyllas med batterivatten sa kort tid som méjligt fore avslutad full-
laddning av batteriet vilket sékerstaller att pafylld vattenmangd blandas med elek-
trolyten. | normal drift &r det i regel tillrackligt att gora pafyliningen en gang i veck-
an.

5. Anslutningstryck

For drift av vattenpafyliningsanléggningen skall vattentrycket i vattenledningen
vara mellan 0,3 bar och 1,8 bar. EXIDE-Aquamatic-systemet har ett tryckarbets-
omrade fran 0,3 bar till 0,6 bar.

EXIDE-BFS-systemet har ett tryckarbetsomrade fran 0,3 bar till 1,8 bar. Avvikelser
fran tryckomradena paverkar systemens funktionssakerhet negativt. Detta stora
tryckomrade tillater tre pafyliningssétt.

5.1 Fallvatten

Hojden pa forradsbehallaren skall valjas allt efter vilket vattenpafyliningssystem
som kommer till anvandning.

EXIDE-Aquamatic-system uppstallningshdjd 3 m till 6 m och EXIDE-BFS-system
uppstaliningshojd 3 m till 18 m éver batteriytan.

5.2 Tryckvatten
Instélining av tryckminskningsventilen EXIDE-Aquamatic-system 0,3 bar till 0,6
bar; EXIDE-BFS-system 0,3 bar till 1,8 bar.

5.3 Vattenpafyliningsvagn (ServiceMobil)

Sénkpumpen som befinner sig i ServiceMobilens forradsbehallare genererar
erforderligt pafyliningstryck. Det far inte finnas nagon hojdskillnad mellan
ServiceMobilens uppstallningsniva och batteriets.

6. Pafyllningstid

Tiden for pafylining av batterierna &r beroende pa forhallandena vid batteriets
anvandning, omgivningstemperaturerna och pafyliningssétt resp pafyliningstryck.
Pafyliningstiden uppgar till ca 0,5 till 4 minuter. Inkommande vattenledning skall
vid manuell pafylining skiljas fran batteriet efter avslutad pafylining.

7. Vattenkvalitet

For pafylining av batterierna far endast vatten anvandas som motsvarar kvaliteten
enligt DIN 43530 del 4. Pafyliningsanlaggningen (forradsbehallare, rérledningar,
ventiler osv) far inte pa ndgot satt ha nagra nedsmutsningar som skulle kunna
negativt paverka EXIDE-Aquamatic-/BFS-proppens funktionssakerhet. Av séker-
hetsskal rekommenderas att installera ett filterelement (option) med max genom-
stromning pa 100 till 300 pm i batteriets huvudledning.

Tekniska andringar forbehalles.
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8. Batteriets slanginstallation
De enskilda proppamas slanginstallation skall dras langs den befintliga elektriska
anslutningen. Andringar far inte goras.

9. Drifttemperatur

Granstemperaturen for drift av drivbatterier ligger pa 55° C. Om denna temperatur
overskrids skadas batteriet. EXIDE batteripafyliningssystem far anvéndas inom ett
temperaturintervall pa > 0° C till max 55° C.

OBS: Batterier med automatiska EXIDE-vattenpafyliningssystem far endast
lagras i utrymmen med temperaturer > 0 °C (annars foreligger risk for att
systemen fryser in).

9.1 Diagnosoppning

For att utan problem kunna mata syrakoncentration och temperatur har vatten-
pafyliningssystemen en diagnosoppning med en diameter pa 6,5 mm EXIDE-
Aquamatic-proppar och 7,5 mm EXIDE-BFS-proppar.

9.2 Flottor
Beroende pa cellkonstruktion och typ anvénds olika flottorer.

9.3 Rengoring

Rengdring av proppsystemen far endast goras med vatten.

Inga delar av propparna far komma i berdring med Idsningsmedelhaltiga @mnen
eller tval.

10. Tillbehor

10.1 Stromningsindikator

| och for dvervakning av pafyliningen kan en strdmningsindikator installeras i vat-
tenledningen pa batterisidan. Vid pafylining vrids det lilla skovelhjulet av det
genomstrommande vattnet. Efter avslutad pafylining stannar hjulet vilket visar att
pafyliningen ar avslutad (ident nr 7305125).

10.2 Propplyftare

For demontering av proppsystemen far endast tillhérande specialverktyg (EXIDE-
propplyftare) anvandas. For att undvika skador pa proppsystemen ar det viktigt att
propparna lyfts ut med yttersta omsorg och forsiktighet.

10.2.1 Klamringverktyg

Med klamringverktyget kan en klamring skjutas pa propparnas slangoliver for att
oka slanginstallationens anliggningstryck; med detta verktyg kan klamringen
ocksa lossas igen.

10.3 Filterelement

| inkommande ledning for batterivattenforsorjning till batteriet kan av sakerhets-
skal ett filterelement (ident nr 73051070) installeras. Detta filterelement har ett
max genomstrémningstvarsnitt pa 100 till 300um och &r utfort som slangfilter.

10.4 Laskoppling

Vattentillforseln till EXIDE vattenpafyliningssystem (Aquamatic/BFS) sker via en
central tilledning. Denna kopplas till batteriladdningsstallets vattenférsorjnings-
system via ett laskopplingssystem. Pa batterisidan &r en forslutningsnippel (ident
nr 73051077) monterad. Pa vattenforsorjningssidan skall av anvandaren en las-
koppling (kan rekvireras under ident nr 73051079) iséttas.

11. Funktionsdata

PS- sjélvslutningstryck Aquamatic > 1,2 bar
BFS - system inget

D- genomstrémningsméngd for dppnad ventil vid ett féreliggande tryck pa
0,1 bar 350ml/min

D1- max tillaten lackagegrad for den stangda ventilen vid ett foreliggande
tryck pa 0,1 bar 2 ml/min

T- tillatet temperaturomrade 0° C till max 65° C

Pa- arbetstryckomrade 0,3 till 0,6 bar Aquamatic-System.
arbetstryckomrade 0,3 till 1,8 bar BFS-System



Rengo6ring av batterier

Det ar mycket viktigt att halla batteriet rent, inte bara for utseendets skull utan ocksa for att undvika olyckstillbud och materialskador och forkortad livs-
langd och for att kunna halla batterierna driftdugliga.

En rengdring av batterier och trag ar nddvandig for att uppratthalla erforderlig isolation mellan cellerna, mot jord eller frimmande ledande delar.
Dessutom undviks skador pa grund av korrosion och krypstrommar.

Drivbatteriernas isolationsresistans enligt DIN EN 50272-3 maste uppga till minst 50 Q per volt nominell spanning. For batterier for elektriska
industritruckar enligt DIN EN 1175-1 fér isolationsresistansen inte vara mindre &n 1000 Q.

Batteriet ar en elektrisk utrustningsdetalj med utatgéende anslutningar som har ett skydd mot beréring i form av isolerande tackplattor.

Detta far emellertid inte jamforas med en elektrisk isolering eftersom spanning foreligger mellan polerna och anslutningarna som gar utat genom ett
elektriskt icke ledande plastlock.

Beroende pa placeringsort och anvéndningstid gar det inte att undvika att damm avlagras pa batteriet. Sma méngder utstrommande elektrolytpartiklar
under laddning av batteriet Gver gasningsspanningen bildar ett mer eller mindre svagt ledande skikt pa cellerna eller blocklocken. Genom detta skikt
flyter da sa kallade krypstrdmmar. Okad och varierande sjélvurladdning av de enskilda cellerna resp blockbatterierna blir féljden.

Detta &r en av orsakerna till att forarna av elfordon klagar éver bristande kapacitet efter det att batteriet varit ur bruk éver veckohelgen.

Om det foreligger hogre krypstrommar gar det inte att utesluta elektriska gnistor som skulle kunna leda till att laddningsgaser (knallgas) som strémmar
ut ur cellpropparna eller cellventilerna exploderar.

Det ar saledes erforderligt att rengdra batterierna, inte bara for att garantera att de &r driftdugliga utan detta ar ocksa viktigt for att efterleva foreskrifter-
na for forebyggande av olycksfall.

Rengo6ring av fordonsdrivbatterier

+ Beakta hanvisningarna il risker i bruksanvisningen for fordonsdrivbatterier.
+ | och for rengdring skall batteriet tas ut ur fordonet.

+ Uppstaliningsplatsen for rengdring maste valjas sa att elektrolythaltigt skdljvatten som da uppstar avleds till en [amplig reningsanlaggning for
avloppsvatten. Vid avfallshantering av begagnad elektrolyt resp skdljvatten skall foreskrifterna for arbetarskydd och for forebyggande av
olyckstillbud och vatten- och avfallsrattsliga foreskrifter beaktas.

+ Anvénd skyddsglasdgon och skyddskl&dsel.

+ Cellpropparna far inte tas av eller dppnas utan maste halla cellerna stangda. Tillverkarens rengdringsforeskrifter skall beaktas.

+ Batteriets plastdetaljer, sarskilt cellkarlen, far endast rengdras med vatten resp trasor som &r indrankta med vatten utan tillsatser.
+  Efter rengdring skall batteriets yta torkas med lampliga medel, t ex med tryckluft eller med putstrasor.

+ Vatska som kommit in i batteritraget maste sugas ut och avfallhanteras med beaktande av ovannamnda foreskrifter.
(FOr nérmare informationer se dven utkast DIN EN 50272-3, resp ZVE| informationsblad:
[,Forsiktighetsatgarder vid hantering av elektrolyt for blyackumulatorer]).

Fordonsdrivbatterier kan ocksa rengdras med hogtrycksrengéringsapparater. Da skall ocksa bruksanvisningen for hogtrycksrengéringsapparaten
beaktas.

For att undvika skador pa plastdetaljer som cellock, cellférbindelsernas isolering och propparna vid rengdring skall féljande punkter beaktas:

+ Cellférbindelserna maste vara ordentligt atdragna resp isatta.
+ Cellpropparna maste vara pasatta, dvs stangda.
+Man far inte anvanda négra tillsatser for rengdring.

¢+ Maximalt tillaten temperaturinstalining for rengéringsapparaten ar: 140° C. Da kan man i regel garantera att en temperatur om 60° C inte dverskrids
i ett avstand pa 30 cm fran utslappsmunstycket.

+  Avstandet mellan stralrengdrarens utsldppsmunstycke och batteriets yta far inte underskrida 30 cm.
+ Maximalt drifttryck bor uppga till 50 bar.
+ Lat stralen ga éver en storre yta pa batterierna for att undvika lokal Gverhettning.

+ Latinte stralen sta kvar pa samma stalle langre an 3 s.
Efter reng0ring skall batteriets yta torkas med lampliga medel, t ex med tryckluft eller putstrasor.

« Varmluftapparater med dppen laga eller med glodtradar far inte anvandas.
+  En yttemperatur pa batteriet om max 60° C far inte dverskridas.

+ Vatska som kommit in i batteritraget maste sugas ut och avfallhanteras med beaktande av ovannamnda foreskrifter.
(For ndrmare informationer se &ven utkast DIN EN 50272-1, resp ZVEI informationsblad:
[,Forsiktighetsatgarder vid hantering av elektrolyt for blyackumulatorer]).
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Instrucoes de utilizacao

Bateria de trac¢ao
Baterias de chumbo com elementos EPzS*; EPzB; ECSM

Caracteristicas

1. Capacidade nominal C: ver quadro de tipos
2. Tensdo nominal: 2,0V x Zellenzahl
3. Intensidade de descarga: Cs/5h
4. Densidade nominal do electrélito™
Série EPzS: 1,29 kgl
Série EPzB: 1,29 kgl
Série ECSM: 1,29 kg/l
lluminagéo de carruagens: ver quadro de tipos
5. Temperatura nominal: 30°C
6. Nivel nominal do electrdlito: até a marca de nivel ,max.” do electrolito

** Vai chegar dentro dos proximos 10 circulos.

EE + Observar as instrugdes de utilizagdo e afixalas visivelmente junto ao local de cargal
* S0 devera trabalhar com as baterias o pessoal que tenha recebido formagao de técnicos especializados!

+ Durante o manuseamento das baterias, utilizar 6culos e roupa protectoral
+ Observar as normas de prevengéo e seguranca, assim como as normas DIN EN 50272-3 e DIN EN 50110-1!

D

« E Proibido fumar!
* Por existir perigo de explos&o e incéndio, ndo é permitido fazer qualquer tipo de lume, fagulhas ou matéria incandescente na
proximidade das baterias!

* Em caso de acidente com acido nos olhos ou na pele, lavar abundantemente a zona atingida com agua corrente.
* Devese consultar um médico imediatamente apds o acidente.
+ Lavar com agua a roupa suja de &cido.

* Perigo de explos&o e incéndio. Evitar curtocircuitos!

* O electrdlito é altamente corrosivo!

+ N&o inclinar a bateria!
« Utilizar somente dispositivos de elevagao e transporte aprovados, de acordo com a norma VDE 3616. Os ganchos de ele
vagao ndo devem causar danos nos elementos, unides ou nos cabos de alimentagéo!

+ \oltagem perigosal!

+ Atengéo! As partes metalicas dos elementos das baterias estdo sempre sob tens&o. Por isso, nunca deixar objectos
metalicos ou ferramentas sobre as mesmas!

>EPPOA®

Em caso de n&o observancia das instrucdes de utilizagdo, sempre que se efectuem reparagdes com pegas de substituicdo ndo originais, se
efectuem reparagfes sem autorizagéo ou se acrescentem aditivos ao electrélito (supostos produtos para melhoramento), caducam as
condigdes de garantia.

Nas baterias conforme as normas @ le @ I, t&m que se observar as instruges de manutengao do respectivo tipo de protecgao durante o
funcionamento (ver o certificado junto).

* Validos também para baterias de iluminagéo em carruagens de comboio segundo a norma DIN 43579, bem como segundo a norma DIN 43582.
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1. Colocagéo em servigo de baterias carregadas com acido.

Para colocar em servigo baterias secas, ver instrugdes especiais.

Devese comprovar o correcto estado mecanico da bateria.

As ligagdes aos terminais da bateria devem ser bem apertadas e correctamente
posicionadas nos pélos para se assegurar o seu contacto perfeito. Caso con-
trario, podese danificar a bateria, a viatura ou o carregador de baterias.

Os binarios de aperto para os parafusos dos pdlos das ligagdes terminais e
unides sdo os seguintes:

Aco
M 10 23+1Nm

Devese controlar o nivel do electrélito. Se o nivel estiver abaixo da linha de pro-
tecgao antitransbordo ou abaixo do lado superior do separador, devese adicionar
imediatamente agua destilada (DIN 43530, Parte 4) até esse nivel.

Devese carregar a bateria conforme indicado no paragrafo 2.2

S6 acrescentar agua destilada no electrélito até ao nivel nominal.

2. Funcionamento
Para o funcionamento de baterias de tracgdo, consultar a norma DIN EN 50272-3
«Antriebsbatterien fiir Elektrofahrzeuge».

2.1 Descarga

Né&o se podem fechar ou tapar os respiradores.

As ligacdes eléctricas (p.ex. fichas) sé se podem ligar ou desligar quando néo
houver corrente eléctrica.

Para se obter um tempo de vida ideal, devemse evitar descargas superiores a
80% da capacidade nominal (descargas profundas).

A que corresponde uma densidade minima do electrdlito de 1,13 kg/l em final de
descarga. As baterias descarregadas tém que ser carregadas de imediato, e
nunca permanecer descarregadas.

2.2 Carga

S6 se pode carregar a bateria a corrente constante. Sdo permitidos todos os pro-
cessos de carga segundo as normas DIN 41773 e DIN 41774.

S6 se pode ligar a um carregador adequado e dimensionado para a bateria, a fim
de se evitar a sobrecarga dos cabos e ligagdes, uma grande gaseificagéo e a
consequente perda de electrdlito.

Na fase de gaseificagdo ndo se pode exceder a corrente limite segundo a norma
DIN EN 50272-3. Se o carregador ndo tiver sido adquirido juntamente com a
bateria, & conveniente a aprovagao dos servigos técnicos do fabricante da bate-
ria. Durante a carga, devese garantir uma saida correcta dos gases. As tampas
dos elementos ou quaisquer outras coberturas devem ser retiradas ou abertas.
As tampas com orificio de ventilagdo permanecem nos elementos ou permane-
cem fechadas. A bateria deve ligarse correctamente nos pdlos (positivo no positi-
vo e negativo no negativo) sempre com o carregador desligado. Sé depois se
deve ligar o carregador.

A temperatura do electrélito aumenta aproximadamente 10° C durante a carga.
Por isso, a carga ndo pode iniciarse enquanto a temperatura ndo estiver abaixo
de 45° C.

Antes da carga, a temperatura do electrélito deve ser pelo menos de +10° C,
caso contrario ndo se atinge a carga pretendida. Considerase terminada a carga
quando a densidade do electrdlito e a tensdo da bateria permanecerem constan-
tes durante 2 horas.

Instrucdes especiais para a utilizagéo de baterias em zonas de perigo.

Estas baterias aplicamse, de acordo com a norma EN 50014, DIN VDE
01070/0171 Ex I, em zonas com gases inflamaveis, ou de acordo com Ex Il em
zonas com perigo de exploséo.

As tampas dos elementos tém que ser levantadas ou abertas durante a carga e
posterior repouso dos gases de forma a obterse uma ventilagéo suficiente, redu-
zindose assim as possibilidades de inflamagéo de qualquer eventual formacao
gasosa explosiva.

Nas baterias com mangas de protecgéo das placas, o recipiente pode ser coloca-
do ou fechado meiahora apés se ter terminado a carga.

2.3 Carga de equalizagao

As cargas de equalizagdo destinamse a assegurar a longevidade das baterias € a
manter a sua capacidade. Estas cargas sdo necessarias apds descargas profun-
das, apos cargas insuficientes repetidas, e cargas segundo a caracteristica IU. A
carga de equalizagéo devese efectuar a seguir a uma carga normal. A intensida-
de de corrente de carga deverd no maximo atingir os 5A/100Ah da capacidade
nominal (para final de carga, ver o paragrafo 2.2).

Observar a temperatura!

2.4 Temperatura

A temperatura do electrdlito a 30° C considerase como temperatura nominal. As
temperaturas mais elevadas encurtam a vida da bateria, e as temperaturas
baixas reduzem a capacidade disponivel.

55° C é a temperatura limite, ndo sendo admissivel como temperatura de servigo.

2.5 Electrdlito

A densidade nominal do electrélito referese a 30° C e ao seu nivel nominal no
estado de plena carga. As temperaturas altas diminuem a densidade do electréli-
to, enquanto que as temperaturas mais baixas aumentamna. O factor de cor-
reccdo é de -0,0007 kg/I por °C, p.ex. uma densidade de 1,26 kg/l a 45° C corre-
sponde a uma densidade de 1,27 kg/l a 30° C. O electrélito deve satisfazer as
prescricoes de pureza da norma DIN 43530-Parte 2.

3. Manutengao

3.1 Diaria

Carregar a bateria ap6s cada descarga. Depois do final da carga, devese verificar
o nivel do electrélito. Depois do final da carga, se necessario, acrescentar agua
destilada até ao nivel nominal. O nivel do electrdlito ndo devera estar, em caso

algum, abaixo da protecgdo antitransbordo ou do rebordo superior do separador,
ou da marca “min” de nivel do electrdlito.

3.2 Semanal

Apds varias cargas repetidas, proceder a inspecgao visual relativamente a sujida-
de ou danos mecanicos. No caso de cargas regulares segundo as caracteristicas
IU, deve procederse a uma carga de igualizagao (ver paragrafo 2.3).

3.3 Mensal

Apds o final do processo de carga, devemse medir e registar as tensdes de todos
os elementos da bateria ou dos monoblocos, mas com o carregador desligado.
Depois de terminado o processo de carga, devemse medir e registar a densidade
e a temperatura do electrélito de todos os elementos.

Caso se verifiquem diferengas consideraveis em relagéo a anteriores registos, ou
se houverem diferengas entre os elementos ou monoblocos, devemse avisar os
servicos técnicos para procederem ao seu exame e respectiva reparagao.

3.4 Anual

De acordo com a norma DIN VDE 0117, a resisténcia de isolamento do veiculo e
da bateria tem de ser verificada sempre que necessario, mas pelo menos uma
Vez por ano, por um técnico especializado.

O teste de controlo da resisténcia de isolamento da bateria tem de realizarse de
acordo com a norma DIN EN 60254-1.

De acordo com a norma DIN EN 50272-3, a resisténcia de isolamento da bateria
estabelecida ndo deve ser inferior a 50 Q por V de tensdo nominal.

Para baterias até 20 V de tensao nominal, o valor minimo é de 1000 Q.

4. Cuidados

A bateria deve manterse sempre limpa e seca a fim de se evitarem fugas de cor-
rente. Proceder & limpeza segundo a nota informativa da ZVEI «Reinigung von
Fahrzeugantriebsbatterien». O liquido existente na caixa da bateria tem de ser
aspirado e eliminado conforme o prescrito. Os estragos no isolamento da caixa
devem ser reparados depois de a zona danificada estar bem limpa, para se cum-
prirem as normas de isolamento do recipiente segundo a norma DIN EN 50272-3
€ para se evitar a corrosdo da caixa. Se for necessario desmontar algum elemen-
to, é aconselhavel chamar os servigos técnicos.

5. Armazenagem

As baterias fora de servigo durante muito tempo deveréo, depois de carregadas,
ser armazenadas em local seco e abrigado.

Para se assegurarem as condi¢des de funcionamento da bateria, devemse uti-
lizar as seguintes formas de carga:

Carga de equalizagdo mensal segundo paragrafo 2.3.

Carga de manutengéo a uma tensdo de 2,25 V por elemento ou seja (2,25 V) x
(N° elementos).

O tempo de armazenagem deve ser levado em conta para o tempo de vida da
bateria.

6. Avarias

Quando se verificarem avarias na bateria ou no carregador, devese avisar ime-
diatamente o servigo técnico. Os dados registados conforme o paréagrafo 3.3 sim-
plificam a detecgdo da avaria e a sua.

Baterias usadas s&o recolhidas para reciclagem em separado do lixo normal doméstico (EWC 160601).

é% (Portugal: Decreto 62/2001).
Pb

Reservado o direito de alteragdes técnicas.
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O tratamento destas baterias usadas é descrito no Regulamento da EU sobre baterias (91/157/EEC) e nas suas transi¢des nacionais

Contacte com o seu fornecedor de forma a acordar sobre a devolugdo e reciclagem das suas baterias usadas ou contacte com uma
companhia local e autorizada para eliminagao de residuos.



Instrucoes de utilizacao

EXIDE Sistema de reabastecimento de agua Aquamatic/BFS IlI

para a baterias de trac¢ao
com elementos de placas blindadas EPzS; EPzB; ECSM

Correspondéncia de tampdes Aquamatic para as instrugoes
de utilizagao

., Curso
A

Comprimento

. ~ . EXIDE Tamp&o Aquamatic com abertura
Séries dos elementos* Tipo de tampgo Aquamatic de diagnostico
(comprimento)
EPzS EPzB ECSM Frotek (amarillo) | BFS (negro)

2/120-10/ 600 | 2/ 42-12/ 252 - 50,5 mm 51,0 mm o

2/160-10/ 800 | 2/ 64-12/ 384 - 50,5 mm 51,0 mm {
= 2/ 84-12/ 504 = 50,5 mm 51,0 mm 3 o
- st | - D3mm | stomm 5
- - 7 - 50,5 mm 51,0 mm i s
- 2/150 - 12/ 900 - 50,5 mm 51,0 mm §
- 2/172 -12/1032 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/200-12/1200 | 2/200 - 10/1000 56,0 mm 56,0 mm i
- 2/216-12/1296 | 2/250 - 10/1250 56,0 mm 56,0 mm

2/180-10/ 900 - - 61,0 mm 61,0 mm

2/210 - 10/1050 - - 61,0 mm 61,0 mm

2/230 - 10/1150 - - 61,0 mm 61,0 mm

2/250 - 10/1250 - 2/320 — 10/1600 61,0 mm 61,0 mm

2/280 - 10/1400 - - 72,0 mm 66,0 mm

2/310 - 10/1550 - - 72,0 mm 66,0 mm

EXIDE Tamp&o Aquamatic BFS Il com

* A série de elementos abrange elementos com duas a dez (doze) placas positivas, por exemplo coluna EPzS — 2/120 - 10/600. abertura de diagnéstico

Trata-se aqui de elementos com a placa positiva 60Ah. A designagao do tipo de um elemento é, por exemplo, 2 EPzS 120.

Em caso de incumprimento das instrugdes de utilizagéo, reparagéo com pegas sobresselentes ndo originais, intervengdes por conta propria e
aplicagéo de aditivos ao electrélito (supostos produtos de melhoramento) cessara o direito de garantia.

Para baterias segundo @ le @ [l devem ser respeitadas as instru¢des para a manutengéo do respectivo tipo de proteccao durante o
funcionamento (ver certificagdo correspondente).

~ . @ ®
Representacao esquematica [
B Rede
Instalagao para sistema A
de reabastecimento de agua
® mmhl@
w__ L8|
/

E ®

g

) -
@ Reservatorio de agua ® | \
@ Interruptor de nivel N /@ \\@
@ Local de tomada com valvula esférica ~@
@ Local de tomada com valvula magnética o
® Carregador © -
® Acoplamento de fecho
@ Niple de fecho °
Cartucho de permuta idnica com medidor 8

de condutancia e valvula magnética =

@ Ligagao de agua bruta 1 1 ]
@ Linhade carregamento 7 7 4 ZZ
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1. Modelo

Os sistemas de reabastecimento de agua de baterias EXIDE-Aquamatic/BFS séo
utilizados para a regulagéo automatica do nivel nominal do electrdlito. Para a des-
carga dos gases de carga formados durante o carregamento existem aberturas de
desgasificagdo adequadas. Os sistemas de tampao possuem, além do indicador
de nivel de enchimento, também uma abertura de diagndstico para a medigao da
temperatura e da densidade do electrélito. Todos os elementos de baterias EXIDE
das séries EPzS; EPzB; ECSM podem ser equipados com os sistemas de
reabastecimento de agua EXIDE-Aquamatic/BFS. Através das unides de
mangueira de cada um dos tampdes EXIDE-Aquamatic/BFS é possivel o
reabastecimento de agua através de um acoplamento de fecho central.

2. Aplicagéo

O sistema de reabastecimento de agua EXIDE-Aquamatic/BFS é utilizado em bate-
rias de accionamento para veiculos transportadores industriais. Para o enchimento
de &gua, o sistema de reabastecimento de agua possui uma ligagéo de agua cen-
tral. Esta ligagéo, bem como a ligagdo por mangueira de cada um dos tampdes, é
realizada com mangueiras em PVC mole. Cada uma das extremidades da man-
gueira é encaixada na manga de ligagdo da mangueira das pegas em T ou <.

3. Funcionamento

A valvula existente no tamp&o, em combinagao com o flutuador e as hastes do flu-
tuador, comanda o processo de reabastecimento em fungdo da quantidade de
4gua necessaria. No sistema EXIDE-Aquamatic, a pressao de agua existente junto
a valvula assegura o blogueio da entrada de agua e o fecho seguro da valvula.

No sistema EXIDE-BFS, através do flutuador e das hastes do flutuador por meio
de um sistema de alavanca a valvula é fechada com uma forga de accionamento
cinco vezes maior, interrompendo assim de forma segura a entrada de agua.

4. Enchimento (manual/automatico)

0 enchimento das baterias com agua para baterias deve, se possivel, ser efectua-
do pouco antes de terminar o carregamento completo da bateria, sendo aqui asse-
gurado que a quantidade de agua introduzida é misturada com o electrélito. No
caso de um funcionamento normal €, por norma, suficiente realizar o enchimento
uma vez por semana.

5. Pressao de ligagao

A instalagdo de reabastecimento de &gua deve ser operada de modo a existir na
tubagem de agua uma presséo de agua de 0,3 bar a 1,8 bar. O sistema EXIDE-
Aquamatic possui uma gama de trabalho da presséo de 0,3 bar a 0,6 bar.

O sistema EXIDE-BFS possui uma gama de trabalho da presséo de 0,3 bar a 1,8
bar. Quaisquer desvios das gamas de pressao prejudicam a seguranga de funcio-
namento dos sistemas. Esta gama de pressdo ampla permite trés tipos de enchi-
mento.

5.1 Agua do condensador barométrico

Dependendo do sistema de reabastecimento de agua utilizado, deve ser escolhida
a altura do reservatorio.

Altura de montagem do sistema EXIDE-Aquamatic de 3m a 6m e do sistema
EXIDE BFS de 3m a 18m acima da superficie da bateria.

5.2 Agua sob pressio
Regulagdo da valvula de redugdo da pressdo do sistema EXIDE-Aquamatic de 0,3
bar até 0,6 bar. Sistema EXIDE-BFS de 0,3 bar até 1,8 bar.

5.3 Carro de reabastecimento de agua (ServiceMobil)

A bomba submersivel existente no reservatério do ServiceMobil produz a presséo
de enchimento necesséria. Ndo podem existir diferencas de altura entre o nivel do
ServiceMobil e a base de apoio da bateria.

6. Duragéo do enchimento

A durag&o do enchimento das baterias depende das condigées de utilizagdo da
bateria, das temperaturas ambiente e do tipo ou da pressdo de enchimento. O
tempo de enchimento é de cerca de 0,5 a 4 minutos. A tubagem de alimentacéo da
agua deve ser separada da bateria no final do enchimento em caso de enchimento
manual.

7. Qualidade da agua

Para o enchimento das baterias pode ser utilizado apenas agua para reabasteci-
mento que tem de corresponder a norma DIN 43530 Parte 4 no que diz respeito a
qualidade. A instalagdo de reabastecimento (reservatério, tubagens, valvulas, etc.)
ndo pode conter qualquer tipo de sujidade que possa prejudicar a seguranga de
funcionamento do tamp&@o EXIDE-Aquamatic/BFS. Por motivos de seguranga
recomenda-se que seja montado um elemento de filtragem (opgao) na tubagem de
alimentagao principal da bateria com uma passagem maxima de 100 a 300 pm.

Reservado o direito de alterages técnicas.
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8. Ligagéo da bateria por mangueira
Aligacdo por mangueira de cada um dos tampdes deve ser realizada ao longo do
circuito eléctrico existente. Nao é permitido efectuar alteragdes.

9. Temperatura de servigo

A temperatura limite para o funcionamento de baterias de accionamento esta fixa-
da em 55° C. Se esta temperatura for ultrapassada, a bateria ficara danificada. Os
sistemas de reabastecimento de baterias EXIDE podem ser operados numa gama
de temperatura de > 0° C até 55° C no maximo.

ATENGAO:

Baterias com sistemas de reabastecimento de agua EXIDE automaticos
podem ser armazenadas apenas em locais com temperaturas superiores a
0° C (caso contrario existe o perigo de congelamento dos sistemas).

9.1. Abertura de diagndstico

Para permitir a medi¢do sem problemas da densidade do acido e da temperatura,
os sistemas de reabastecimento de dgua possuem uma abertura de diagndstico
com um didmetro de 6,5 mm para o tamp&o EXIDE-Aquamatic e de 7,5 mm para o
tampao EXIDE-BFS.

9.2. Flutuador
Dependendo do modelo dos elementos e do tipo séo utilizados diferentes flutuado-
res.

9.3 Limpeza

A limpeza dos sistemas de tampao tem de ser realizada exclusivamente com
agua. Nenhuma parte dos tampdes pode entrar em contacto com materiais que
contenham solventes ou sabdes.

10. Acessorios

10.1 Indicador de fluxo

Para controlar o processo de enchimento € possivel instalar na tubagem de ali-
mentagdo da agua do lado da bateria um indicador de fluxo. Durante o processo
de enchimento, a pequena roda de pas ¢ rodada pelo agua que passa. Depois de
terminado o processo de enchimento, a roda para sendo indicado o fim do proces-
so de enchimento. (N° ident.: 7305125).

10.2 Elevador de tampoes

Para a desmontagem dos sistemas de tamp&o podem ser utilizadas apenas as
correspondentes ferramentas especiais (elevador de tampdes EXIDE). Para evitar
danificagdes nos sistemas de tampao, os tampdes devem ser retirados com o
maior cuidado.

10.2.1 Ferramenta para anéis de aperto

Com a ferramenta para anéis de aperto é possivel inserir ou soltar novamente um
anel de aperto sobre as olivas das mangueiras dos tampdes para aumentar a
forca de pressao da ligagao por mangueira.

10.3 Elemento de filtragem

Por motivos de seguranga, é possivel instalar um elemento de filtragem (N° ident.:
73051070) na tubagem de alimentagao da bateria para o abastecimento da bateria
com agua. Este elemento de filtragem possui uma secgao transversal de passa-
gem de 100 a 300 um e foi concebido como filtro para mangueiras.

10.4 Acoplamento de fecho

A entrada de agua para os sistemas de reabastecimento de agua EXIDE
(Aquamatic/BFS) é realizada através de uma tubagem de alimentagao central.
Esta ¢ ligada com o sistema de abastecimento de agua do local de carregamento
da bateria por meio de um sistema de acoplamento de fecho. Do lado da bateria
esta montado um niple de fecho (N° ident.: 73051077) e do lado do abastecimento
de agua deve ser instalado pelo cliente um acoplamento de fecho (que pode ser
adquirido com o N° ident. 73051079).

11. Dados de funcionamento
PS- Presséo de fecho automatica Aquamatic > 1,2 bar
Sistema BFS nenhum
D- Débito da valvula aberta com uma pressao existente de 0,1 bar 350ml/min
D - Taxa de fuga maxima permitida da valvula fechada com uma presséo
existente de 0,1 bar 2ml/min
T-  Gama de temperatura permitida 0° C a 65° C no maximo
Pa- Gama de presséao de trabalho 0,3 a 0,6 bar no sistema Aquamatic
Gama de pressao de trabalho 0,3 a 1,8 bar no sistema BFS



Limpeza de baterias

E imprescindivel ter a bateria limpa, ndo apenas devido ao aspecto exterior, mas acima de tudo para evitar acidentes e danos materiais, bem como
uma diminuigéo da vida Util e da disponibilidade da bateria.

Alimpeza de baterias e tabuleiros de baterias é necessaria para manter o isolamento dos elementos da bateria entre si, entre a terra ou entre pegas
estranhas condutoras. Além disso, séo evitados danos devido a corroséo e correntes de fuga.

Segundo a DIN EN 50272-3, a resisténcia de isolamento de baterias de accionamento tem de ser pelo menos de 50 Q por Volt de tensdo nominal.
Segundo a DIN EN 1175-1, em baterias para veiculos eléctricos, a resisténcia de isolamento n&o pode ser inferior a 1000 Q.

A bateria € um equipamento eléctrico com ligagdes externas que dispdem de uma proteccdo contra o contacto acidental através de coberturas isolan-
tes.

No entanto, isto ndo pode ser equiparado a um isolamento eléctrico, visto que existe tens&o entre os pdlos e as ligagdes que dispdem de uma tampa
de plastico eléctrica ndo condutora.

Consoante o local de aplicagédo e a duragéo desta, ndo se pode evitar a acumulagéo de poeiras na bateria. Durante a carga da bateria, acima da
tensao da formag&o de gas, quantidades pequenas de particulas de electrdlito formam uma camada mais ou menos pouco condutora sobre os ele-
mentos da bateria ou as tampas dos blocos. Por esta camada fluem entéo as designadas correntes de fuga. A consequéncia é a autodescarga eleva-
da e variada dos diferentes elementos da bateria, ou seja, dos blocos.

Esta é uma das razdes pela qual os condutores de veiculos eléctricos se queixam de falta de carga apés a paragem de uma bateria durante um fim-
de-semana.

Se fluirem correntes de fuga mais elevadas, ndo se exclui a possibilidade de se produzirem faiscas eléctricas que podem levar a exploséo de gas de
carregamento (gas oxidrico) que sai dos tampdes dos elementos da bateria ou das valvulas dos elementos da bateria.

Por esta razdo, a limpeza das baterias ndo é somente necessaria como garantia da elevada disponibilidade, como também uma parte essencial para
a manutencg&o das prescrigdes de prevengao contra acidentes.

Limpeza de baterias de accionamento de veiculos

+ Devem atender-se as indicagdes de perigo das instrugdes de utilizagao para baterias de accionamento de veiculos.
+ bateria deve ser removida do veiculo para a limpeza.

+ Deve escolher-se o local de instalagdo, para que a agua de lavagem contendo electrélito seja conduzida para uma estagéo de tratamento de
aguas residuais para tal adequada. Aquando da eliminagéo de electrélitos usados e/ou da respectiva agua de lavagem, devem atender-se as
medidas de protecgdo no local de trabalho e as prescrigdes de prevengao contra acidentes.

+ Devem usar-se dculos e vestuario de protecgéo.

+  Os tampdes dos elementos da bateria ndo devem ser removidos nem abertos, mas devem ser mantidas fechados.
Devem atender-se as prescrigées de limpeza do fabricante.

+ As pegas de plastico da bateria, em particular os recipientes dos elementos da bateria s6 devem ser limpos com agua e/ou panos de limpeza
embebidos em agua sem aditivos.

+ Apds a limpeza, a superficie da bateria deve ser seca com meios adequados, por ex., com ar comprimido ou panos de limpeza.

+ Se tiver entrado liquido no depdsito, este deve ser aspirado e eliminado atendendo-se as prescrigdes mencionadas anteriormente.
(Para saber pormenores a este respeito ver também o excerto DIN EN 50272-3, ou seja, a folha de instrugdes ZVEI:
[,Precaugdes de seguranga durante o0 manuseamento do electrolito para acumuladores de chumbo®]).

As baterias de accionamento de veiculos também podem ser limpas com aparelhos de limpeza a alta pressao. Aqui deve atender-se igualmente as
instrugdes de utilizagao do hidropulverizador a alta presséo.

Para se evitarem danos nas pegas de plastico, bem como nas tampas dos elementos da bateria, no isolamento dos conectores dos elementos da
bateria e nos tampdes durante o procedimento de limpeza, devem ter-se em consideragéo os seguintes pontos:

+ Os conectores dos elementos da bateria devem estar bem apertados, ou seja, bem encaixados.
+ Os tampdes dos elementos tém de estar colocados, ou seja, fechados.
+ Né&o devem ser utilizados quaisquer aditivos de limpeza.

+ Atemperatura maxima permitida para o aparelho de limpeza é de 140° C. Desta forma, garante-se, de um modo geral, que nao seja excedida uma
temperatura de 60° C numa distancia de 30 cm por trés do pulverizador de saida.

+ Adistancia que o pulverizador de saida de um aparelho de limpeza a jacto deve manter da superficie da bateria ndo deve ser inferior a 30 cm.
+ Apressao de servigo méxima deve ser de 50 bar.
+ As baterias devem ser lavadas em toda a superficie, para evitar sobreaquecimentos locais.

+ O jacto ndo deve permanecer mais de 3 seg. sobre qualquer parte da bateria.
Apds a lavagem, a bateria deve ser seca com meios adequados, por ex., ar comprimido ou panos de limpeza.

+ Néo devem ser utilizados aparelhos termoventiladores com chamas expostas ou barras incandescentes.
+ Nao deve exceder-se uma temperatura de superficie da bateria de 60° C no maximo.

+ Se tiver entrado liquido no depdsito da bateria, este deve ser aspirado e eliminado segundo as prescricdes mencionadas anteriormente.
(Para saber pormenores a este respeito, ver também o excerto DIN EN 50272-1, ou seja, a folha de instrugdes ZVEI:
[,Precaugdes de seguranga durante o0 manuseamento do electrolito para acumuladores de chumbo®]).
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Instrukcja eksploataciji

Akumulatory trakcyjny
Akumulatory otowiowe z ogniwami EPzS*; EPzB; ECSM posiadajagcymi plyty pancerne

Dane znamionowe

1. Pojemno$c¢ znamionowa Cs; patrz tabliczka znamionowa
2. Napiecie znamionowe: 2,0V x liczba ogniw
3. Prad wytadowania: Cs/5godzin
4. Gestos¢ znamionowa elektrolitu*
Wykonanie EPzS: 1,29 kg/l
Wykonanie EPzB: 1,29 kgl
Wykonanie ECSM: 1,29 kg/l
Bateria do zasilania o$wietlenia pociggéw:  patrz tabliczka znamionowa
5. Temperatura znamionowa: 30°C
6. Nominalny poziom elektrolitu: do oznaczenia poziomu elektrolitu ,max.”

** Osiggana podczas pierwszych 10 cykli.

EEI * Przestrzega¢ instrukcji eksploatacji i umiesci¢ ja w widoczny sposob przy stanowisku tadowania!
+ Czynnosci obstugowe w baterii wykonywac tylko zgodnie z instrukcjami personelu fachowego!

* Przy wykonywaniu prac w baterii nosi¢ okulary i odziez ochronng!
* Przestrzega¢ przepisow BHP oraz postanowiert DIN EN 50272-3 i DIN EN 50110-1!

&)

* Nie palic!
+ Nie uzywac w poblizu baterii otwartego ptomienia, zaru ani nie wytwarzac iskier, poniewaz istnieje niebezpieczenstwo
wybuchu i pozaru!

* Bryzgi kwasu, ktdre dostaty sie do oka albo na skore sptuka¢ duzq ilocig czystej wody. Nastepnie niezwlocznie udac sie do
lekarza.
+ Odziez zanieczyszczong kwasem wypra¢ w wodzie.

* Niebezpieczenstwo wybuchu i pozaru! Unika¢ powstawania krotkich spigc!

* Elektrolit posiada dziatanie silnie zrace!

* Nie przechyla¢ baterii! Uzywac jedynie podnosnikéw i urzadzen transportowych, posiadaj acych dopuszczenie,np. zawiesi
zgodnych z VDI 3616.
* Haki do podnoszenia nie mog gpowodowac uszkodzen ogniw, tacznikow albo przewoddw przy taczeniowych.

* Niebezpieczne napiecie elektryczne!
+ Uwaga! Metalowe cze$ci ogniw baterii znajdujq sie zawsze pod napieciem dlatego nie ktas¢ na baterii zadnych przedmiotdw,
ani narzedzi.

>EPPO®

W przypadku nieprzestrzegania instrukcji eksploatacji, wykonywania napraw z zastosowaniem czesci innych niz oryginalne, samowolnej
ingerencji w konstrukcje, stosowania dodatkéw do elektrolitu (rzekome $rodki polepszajace dziatania) wygasa nasza odpowiedzialno$¢ z tytutu
gwarancji.

W przypadku baterii w wykonaniu @ li @ Il nalezy przestrzega¢ wskazowek dotyczacych utrzymania stopnia ochrony podczas pracy (patrz
odpowiednie zaswiadczenie).

* Dotyczy rowniez baterii do o$wietlania pociagéw wg DIN 43579 oraz baterii wg DIN 43582.

G



1. Uruchamiania baterii napetnionych i natadowanych

Uruchamianie baterii nienapetnionych patrz oddzielna instrukcja.

Sprawdzi¢ stan mechaniczny baterii. Przewdd odprowadzajacy nalezy potaczy¢ w
sposéb zapewniajacy wiasciwy styk i prawidtowa biegunowo$¢. W przeciwnym wypad-
ku moze doj$¢ do zniszczenia baterii, pojazdu albo prostownika.

Momenty obrotowe dokrecania $rub biegunéw przewodéw odprowadzajacych i taczni-
kow:

Stal
M 10 23+1Nm

Nalezy kontrolowa¢ poziom elektrolitu. Jezeli znajduje sig on ponizej ostony przeci-
wrozpryskowej albo gornej krawedzi separatoréw, wowczas nalezy najpierw dodaé
oczyszczonej wody (DIN 43530, cze$¢ 4), az do uzyskania wymagane poziomu.
Baterie nalezy dotadowywa¢ zgodnie z pkt. 2.2.

Poziom elektrolitu nalezy uzupetnia¢ przy zastosowaniu oczyszczonej wody, az do
osiagniecia poziomu nominalnego.

2. Eksploatacja
Eksploatacja akumulatoréw trakcyjnych do pojazdéw jest uregulowana przez
DIN EN 50272-3, «Akumulatory trakcyjne do pojazdéw elektrycznychy.

2.1 Roztadowywanie

Otwory wentylacyjne nie moga by¢ zamykane albo przykrywane.

Wiaczanie albo wytaczanie potaczen elektrycznych (np. wtyczek) moze odbywaé sie
tylko przy wytaczonym pradzie.

W celu osiagnigcia optymalnej trwato$ci nie nalezy dopuszcza¢ do roztadowania
podczas eksploatacji w zakresie wiekszym niz 80% pojemnosci znamionowej
(roztadowanie gtebokie).

Odpowiada min. gestosc elektrolitu 1,13 kg/l na koncu roztadowania. Wytadowane
baterii nalezy natychmiast tadowac i nie wolno ich pozostawia¢ w stanie roztado-
wanym. Dotyczy to réwniez baterii czgsciowo roztadowanych.

2.2 Ladowanie

Ladowanie mozna przeprowadza¢ jedynie pradem statym. Dopuszczalne sg wszystkie
metody fadowania podane w DIN 41773 i DIN 41774,

Podtaczaé tylko do prostownikéw przystosowanych do danej wielko$ci baterii, aby uni-
knaé przecigzen przewodow elektrycznych i stykéw, niedopuszczalnego gazowania i
wyptywania elektrolitu z ogniw.

W obszarze gazowania nie wolno przekracza¢ pradéw granicznych, zgodnie z
DIN EN 50272-3. Jezeli prostownik nie zostat zakupiony razem z bateria, wéwczas
celowe jest zlecenie serwisowi producenta sprawdzenie przydatnosci prostownika.
Podczas fadowania trzeba dba¢ o wtasciwe odprowadzanie powstajacych gazéw.
Nalezy otworzy¢ albo zdja¢ pokrywe skrzyni lub ostony komory, w ktérej zamontowane
sq baterie. Korki zamykajace pozostaja na ogniwach lub pozostajg zamkniete. Baterie
nalezy podigczy¢ do wytaczonego prostownika z zachowaniem wiasciwej bieguno-
wosci (plus do plusa lub minus do minusa). Nastepnie nalezy wiaczy¢ prostownik.
Podczas tadowania temperatura elektrolitu zwigksza sie o ok. 10 K. Z tego powodu
tadowanie powinno zosta¢ rozpoczete dopiero wtedy, gdy temperatura elektrolitu jest
nizsza niz 45° C. Temperatura elektrolitu baterii powinna wynosi¢ przed fadowaniem
co najmniej +10° C, gdyz w przeciwnym wypadku nie uzyska sie prawidtowego tado-
wania.

tadowanie uwaza si¢ za zakonczone, jezeli gesto$¢ elektrolitu i napigcie baterii
zachowujq statq warto$¢ przez 2 godziny.

Specjalne wskazéwki do eksploatacji akumulatoréw w obszarach zagrozenia. Sg to
baterie, ktére zgodnie z EN 50014, DIN VDE 0170/0171 Ex | sg stosowane w obsza-
rach zagrozonych wystepowaniem wybuchowej mieszaniny powietrza i gazéw kopal-
nianych lub wg Ex Il sg przewidziane do stosowania w obszarach zagrozonych wybu-
chem.

Podczas tadowania i pézniejszego gazowania nalezy na tyle podnies¢ albo otworzy¢
pokrywe pojemnika, aby powstajaca, wybuchowa mieszanina gazéw utracita swoje
zdolno$ci wybuchowe, dzieki napowietrzeniu.

Pojemnik baterii zawierajacych pakiety ochronne ptyt moze by¢ naktadane albo
zaktadane najwczesniej 0,5 godziny po zakonczeniu tadowania.

2.3 Ladowanie wyréwnawcze

tadowanie wyréwnawcze stuzy do zapewnienia trwatosci i utrzymania pojemnosci.
Jest ono konieczne po wystapieniu gtebokiego roztadowania, po powtarzajacych sie
niecatkowitych tadowaniach i po tadowania wg charakterystyki IU. tadowanie
wyréwnawcze nalezy wykona¢ bezposrednio po fadowania tadowaniu normalnym.
Prad tadowanie moze wynosi¢ maks.

5A/100 Ah pojemnosci znamionowej (zakoriczenie tadowania patrz pkt. 2.2).

Zwraca¢ uwage na temperature!

2.4 Temperatura

Temperatura elektrolitu 30° C jest okreslania jako temperatura znamionowa. Wyzsze
temperatury skracaja trwato$¢ a nizsze temperatury zmniejszajq istniejacq do dyspo-
zycji pojemnos¢.

55° C stanowi temperature graniczna i nie jest ona dopuszczalna jako temperatura
eksploatacyjna.

2.5 Elektrolit

Gestos¢ nominalna elektrolitu odnosi sie do 30° C i nominalnego poziomu elektrolitu w
stanie catkowicie natadowanym. Wyzsze temperatury powodujg zmniejszenie, a
nizsze temperatury powodujg zwigkszenie gestosci elektrolitu. Zwigzany z tym
wspotczynnik korekcyjny wynosi -0,0007 kg/l - K, np. gesto$¢ elektrolitu 1,28 kg/l w
45° C odpowiada gestosci 1,29 kg/l w 30° C.

Elektrolit musi odpowiada¢ przepisom czystosci wg DIN 43530, cze$¢ 2.

3. Obstuga techniczna

3.1 Obstuga wykonywana codziennie

Po kazdym roztadowaniu nalezy podda¢ baterig tadowaniu. Na koricu tadowania
nalezy skontrolowaé¢ poziom elektrolitu. W razie potrzeby nalezy na koncu tadowania
dola¢ oczyszczonej wody, az do uzyskania nominalnego poziomu elektrolitu. Poziom
elektrolitu powinien siega¢ powyzej ostony przeciwrozpryskowej lub gérnej krawedzi
separatorw oraz nie moze wypadac ponizej oznaczenia poziomu elektrolitu ,min.”.

3.2 Obstuga wykonywana co tydzien

Po fadowaniu nalezy przeprowadzi¢ ogledziny pod katem zanieczyszczen albo usz-
kodzen mechanicznych. Przy regularnym tadowaniu wg charakterystyki IU nalezy
przeprowadzi¢ fadowanie wyréwnawcze (patrz pkt. 2.3).

3.3 Obstuga przeprowadzana co miesiac

Na koncu procesu tadowania nalezy zmierzy¢ i zapisa¢ napigcia wszystkich ogniw
baterii blokowych, przy wiaczonym prostowniku.

Po zakonczeniu tadowania nalezy zmierzy¢ i zapisa¢ gestos¢ elektrolitu oraz tempera-
ture elektrolitu we wszystkich ogniwach.

Jezeli wystapiq istotne zmiany w stosunku do wynikéw poprzednich pomiaréw albo
réznice miedzy ogniwami lub bateriami blokowymi, wéwczas w celu przeprowadzenia
dalszej kontroli lub naprawy nalezy wezwac serwis.

3.4 Obstuga przeprowadzania do roku

Zgodnie z DIN VDE 0117 nalezy zleca¢ elektrykowi raz w roku, albo w razie potrzeby,
pomiar opornos$ci izolacji pojazdu i baterii.

Kontrole opornosci izolacji baterii nalezy przeprowadza¢ wg DIN EN 60254-1.
Zmierzona oporno$¢ izolacji baterii nie moze by¢ mniejsza niz 50 Q/V napigcia zna-
mionowego, zgodnie z DIN EN 50272-3.

W przypadku baterii 0 napieciu znamionowym do 20 V, minimalna warto$¢ opornosci
izolacji wynosi 1000 Q.

4. Konserwacja

Baterie nalezy zawsze utrzymywac¢ w stanie czystym i suchym, aby unikna¢ powsta-
wania pradéw pefzajacych. Czysci¢ zgodnie z instrukcjg ZVEI «Czyszczenie akumula-
torow trakcyjnych pojazdow».

Nalezy odsysac ciecz, znajdujaca sie w skrzyni akumulatorowej i usuwac jg zgodnie z
przepisami. Uszkodzenia izolacji skrzyni nalezy naprawia¢, po uprzednim oczyszcze-
niu uszkodzonego miejsca, aby zapewni¢ oporno$¢ izolacji zgodng z DIN EN 50272-3
i unikna¢ korozji skrzyni. Jezeli konieczne jest wymontowanie ogniw, wéwczas celowe
jest wezwanie w tym celu serwisu.

5. Magazynowanie
Jezeli akumulatory zostajg wytaczone na diuzszy czas z eksploatacii, wowczas nalezy
je magazynowa¢ w stanie catkowicie natadowanym, w pomieszczeniu suchym i
zabezpieczonym przed mrozem.
W celu zapewnienia gotowosci baterii do pracy, nalezy stosowa¢ nastepujace sposoby
tadowania:
1. tadowanie wyréwnawcze wg pkt. 2.3 co miesiac
2. tadowanie konserwacyjne przy napieciu fadowania 2,23 V x liczba

ogniw.
Okres magazynowania nalezy uwzglednic¢ przy okreslaniu okresu trwatosci.

6. Usterki

Jezeli stwierdzi sie wystepowanie usterek w baterii lub prostowniku, wéwczas
niezwlocznie nalezy wezwaé serwis. Wyniki pomiarow, dokonanych z godnie z pkt.
3.3, upraszczajg ustalanie przyczyn usterek i ich usuwanie.

Zawarcie umowy serwisowej z nami utatwia rozpoznanie usterek we witasciwym cza-
sie.

Zuzyte baterie musza by¢ zbierane i poddawane recyklingowi oddzielnie od normalnych $mieci domowych (EKO 160601).

Pb <9 przedsigbiorstwa oczyszczania.

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania technicznych zmian.

@D "

Obchodzenie sie ze zuzytymi bateriami opisane jest w dyrektywie UE o bateriach (91/157/EWG) oraz w krajowych przepisach o usuwaniu
odpadéw (Polska: ustawa o gospodarowaniu niektérymi odpadami z dnia 11 maja 2001).
Prosze skontaktowac sie z dostawcg, aby uzgodni¢ z nim przyjecie zwrotne i recykling zuzytych baterii, albo zwrdci¢ sie do lokalnego



Instrukcja eksploatacji

System dopetniania wody EXIDE Aquamatic/BFS llI
do akumulatoréw trakcyjnych
z ogniwami z plyt pancernych EPzS; EPzB; ECSM

Przyporzadkowanie zatyczek Aquamatic dla instrukcji obstugi

Typoszeregi ogniw* Typ zatyczki Aquamatic (dtugosé)
EPzS EPzB ECSM Frotek (zotta) BFS (czarna)
2/120-10/ 600 | 2/ 4212/ 252 = 50,5 mm 51,0 mm
2/160-10/ 800 | 2/ 64-12/ 384 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/ 84 -12/ 504 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/110 - 12/ 660 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/130-12/ 780 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/150 — 12/ 900 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/172 -12/1032 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/200-12/1200 | 2/200 - 10/1000 56,0 mm 56,0 mm
- 2/216 -12/1296 | 2/250 - 10/1250 56,0 mm 56,0 mm
2/180 - 10/ 900 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/210 - 10/1050 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/230 - 10/1150 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/250 - 10/1250 - 2/320 - 10/1600 61,0 mm 61,0 mm
2/280 - 10/1400 - - 72,0 mm 66,0 mm
2/310 - 10/1550 - - 72,0 mm 66,0 mm

* Typoszeregi ogniw obejmujg ogniwa z dwoma do dziesigcioma (dwunastoma) ptytami pozytywnymi, np. kolumna
EPzS — 2/120 - 10/600.
Sa to ogniwa z plyta pozytywna 60Ah. Oznaczenie typu jednego ogniwa brzmi np. 2 EPzS 120.

 Skok

_ Skok

Zatyczka EXIDE Aquamatic
z otworem diagnostycznym

N
Diugos¢

Zatyczka EXIDE Aquamatic BFS |1l
z otworem diagnostycznym

W razie nieprzestrzegania instrukcji obstugi, w przypadku naprawy przy uzyciu nie oryginalnych cze$¢i zamiennych oraz w razie samowolnych
ingerencji i stosowania dodatkéw do elektrolitow (rzekome $rodki ulepszajace) wygasa mozliwo$¢ zgtaszania roszczen gwarancyjnych.

W przypadku akumulatorow wg @ li @ Il nalezy przestrzega¢ wskazowek o zachowaniu rodzaju zabezpieczenia podczas eksploatacji

(patrz przynalezne zaswiadczenie).

llustracja schematyczna -

Instalacja systemu do
dopetniania wody

Co najmniej 3 m

Zbiornik zapasu wody

Wytgcznik poziomowy

Miejsce poboru wody z zaworem z ®
kurkiem kulistym

Miejsce poboru wody z zaworem
elektromagnetycznym
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1. Wykonanie

Systemy do dopetniania wody w akumulatorach EXIDE-Aquamatic/BFS stosowane
sq do automatycznej regulacji znamionowego poziomu elektrolitu. Do odprowadza-
nia gazéw, wydzielanych podczas procesu fadowania, przewidziane s odpowiednie
otwory odgazowujace. Oprocz optycznej sygnalizacji poziomu, systemy zatyczek
posiadajg réwniez otwdr diagnostyczny do pomiaru temperatury i gestosci elektroli-
tu. Wszystkie ogniwa akumulatorow EXIDE typoszeregéw EPzS; EPzB; ECSM
mogq by¢ wyposazane w system do napetniania EXIDE-Aquamatic/BFS. Dzigki
potaczeniu poszczegdlnych zatyczek EXIDE-Aquamatic/BFS wezem, napetnianie
woda mozliwe jest przy pomocy centralnej ztaczki odcinajace;.

2. Zastosowanie

System uzupetniania wody w akumulatorach EXIDE-Aquamatic/BFS stosowany jest
dla akumulatoréw urzadzen do transportu poziomego. Zasilanie wodg systemu do
napetniania realizowane jest przy pomocy centralnego przytacza wody. To przytacze
oraz potaczenia pomigdzy poszczegdlnymi zatyczkami wykonywane sg migkkim
wezem PCW. Koncowki weza nasadzane sg na korcowki przytaczeniowe tréjnikow
lub rozgateznikéw.

3. Funkcja

Znajdujacy sie w zatyczce zawor wraz z ptywakiem i dzwigniami ptywaka steruje
proces dopetniania, regulujac niezbedna ilos¢ wody. W przypadku systemu EXIDE-
Aquamatic, cisnienie wody podawane na zawor zapewnia odcinanie doptywu wody
oraz pewne zamknigcie zaworu.

Po osiggnieciu maksymalnego poziomu napetnienia, w systemie EXIDE-BFS zawor
jest zamykany za posrednictwem ptywaka i dzwigni ptywaka poprzez uktad dzwig-
niowy z pieciokrotng sita wyporu i w ten sposéb pewnie odcina doptyw wody.

4. Napetnianie (reczne/automatyczne)

Napetnianie akumulatoréw woda do akumulatora nalezy w miare mozliwosci prze-
prowadzaé na krétko przed zakoriczeniem procesu tadowania akumulatora do
petna. W ten sposdb zapewnione jest, ze dodana woda wymiesza sie z elektrolitem.
Podczas normalnej pracy wystarcza z reguty napetnianie raz w tygodniu.

5. Cisnienie przytacza

Instalacje do napetniania woda nalezy uzytkowa¢ w taki sposéb, aby w przewodzie
wody panowato ci$nienie wody w zakresie od 0,3 bar do 1,8 bar. System EXIDE-
Aquamatic ma zakres ci$nien od 0,3 bar do 0,6 bar.

System EXIDE-BFS ma zakres ci$niefi od 0,3 bar do 1,8 bar.

Przekraczanie tych zakresow cisnien powoduje spadek niezawodnosci dziatania
systeméw. Tak szeroki zakres ci$nienia pozwala na stosowanie trzech sposobéw
napetniania.

5.1 Woda opadowa

W zalezno$ci od zastosowanego systemu napetniania wody nalezy dobra¢ wyso-
ko$¢ zbiornika zapasu.

W przypadku systemu EXIDE-Aquamatic wysoko$¢ ustawiania 3 m do 6 m, aw
przypadku systemu EXIDE-BFS wysoko$¢ ustawiania 3 m do 18 m ponad powierz-
chnig akumulatora.

5.2 Woda pod cisnieniem
Nastaw reduktora ci$nienia dla EXIDE-Aquamatic na zakres od 0,3 bar do 0,6 bar.
Dla systemu EXIDE-BFS zakres od 0,3 bar do 1,8 bar.

5.3 Wozek do napetniania wody (ServiceMobil)

Pompa nurnikowa, znajdujaca sie w zbiorniku ServiceMobil, wytwarza niezbedne
ciénienie do napetniania. Pomiedzy poziomem ustawienia ServiceMobil i powierzch-
nig ustawienia akumulatora nie moze by¢ roznic wysokosci.

6. Czas napelniania

Czas napetniania akumulatoréw zalezy od warunkéw eksploatacyjnych akumulatora,
temperatury otoczenia, oraz od rodzaju napetniania albo od cisnienia napetniania.
Czas napetniania wynosi okofo 0,5 do 4 minut. Przy recznym napetnianiu nalezy po
zakonczeniu napetniania odtaczy¢ przewod doprowadzajacy wode od akumulatora.

7. Jako$¢ wody

Do napetniania akumulatoréw mozna stosowaé tylko wode do dopetniania, ktorej
jakos¢ spetia wymagania DIN 43530 cze$¢ 4. Instalacja do napetniania (zbiornik
zapasu, przewody rurowe, zawory itp.) nie mogq zawiera¢ zadnych zanieczyszczen,
ktore mogtyby zaktécic pewnos¢ dziatania zatyczek EXIDE-Aquamatic-/BFS. Ze
wzgledu na bezpieczenstwo zalecane jest zamontowanie elementu filtracyjnego
(opcja) 0 maksymalnej przepustowosci 100 do 300 um w gtéwnym przewodzie
doprowadzajacym do akumulatora.

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania technicznych zmian.
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8. Potaczenia wezowe akumulatora
Poszczegdlne zatyczki nalezy taczy¢ wezami wzdtuz istniejacych potaczen elek-
trycznych. Nie wolno dokonywa¢ zadnych zmian.

9. Temperatura robocza

Graniczng temperaturg pracy dla eksploatacji akumulatorow jest 55° C.
Przekroczenie tej temperatury powoduje uszkodzenie akumulatora. Systemy do
napetniania akumulatoréw EXIDE moga by¢ eksploatowane w zakresie temperatur
od > 0° C do max 55° C.

UWAGA:

Akumulatory z automatycznym systemem uzupetniania wody EXIDE moga by¢
przechowywane wylacznie w pomieszczeniach o temperaturze > 0° C (inaczej
grozi niebezpieczenstwo zamarzniecia systemow).

9.1 Otwor diagnostyczny

Aby umozliwi¢ bezproblemowy pomiar gestosci kwasu i temperatury, systemy do
napetniania wody majg otwdr diagnostyczny o @ 6,5 mm w zatycyzkach EXIDE-
Aquamatic i 7,5 mm w zatyczkach EXIDE-BFS.

9.2 Plywak
W zaleznosci od konstrukcji i typu ogniwa stosowane sg rézne ptywaki.

9.3 Czyszczenie

Systemy zatyczek nalezy czysci¢ wytacznie woda.

Zadne czesci zatyczek nie moga stykac sie z substancjami, zawierajacymi rozpusz-
czalniki lub mydto.

10. Osprzet

10.1 Sygnalizator przeptwu

Do nadzoru procesu napetniania, w przewodzie doprowadzajagcym wody mozna
zamontowa¢ sygnalizator przeptywu od strony akumulatora. Podczas procesu
napetniania kotko topatkowe jest obracane przez przeplywajacq wode. Po
zakonczeniu procesu napetniania kétko zatrzymuie sie, sygnalizujac koniec procesu
napefniania. (Nrident.: 7305125).

10.2 Przyrzad do wyjmowania zatyczek

W celu demontazu systemu zatyczek mozna uzywac tylko odpowiednie narzedzia
specjalne (przyrzad do wyjmowania zatyczek EXIDE). Aby unikna¢ uszkodzen kor-
kow nalezy bardzo ostroznie wycizga¢ zatyczki.

10.2.1 Narzedzie do pierscieni zaciskowych

Przy pomocy narzedzia do pierscieni zaciskowych, na koricowki wezowe zatyczek
mozna nasuna¢ pierscienie zaciskowe dla zwiekszenia docisku weza albo ponow-
nie je zdjac.

10.3 Element filtracyjny

Ze wzgleddw bezpieczenstwa, w przewodzie doprowadzajacym wode do zasilania
akumulatora mozna zamontowac element filtracyjny (nr ident. 73051070). Element
filtracyjny ma maksymalny przekréj przepuszczania wynoszacy 100 do 300 pm.
Jest to filtr workowy.

10.4 Ztaczka odcinajaca

Doptyw wody do systemu dopetniania wody EXIDE (Aquamatic/BFS) odbywa sie
przez centralny przewdd zasilajacy. Jest on taczony z systemem zasilania wodg
punktu tadowania akumulatoréw za posrednictwem ztaczki odcinajacej. Od strony
akumulatora zamontowany jest kréciec odcinajacy (nr ident.: 73051077), natomiast
od strony zasilania wodg Inwestor musi przewidzie¢ ztaczke odcinajacq (dostepng
pod nrident.: 73051079).

11. Dane eksploatacyjne
PS- Cisnienie samozamykania Aquamatic > 1,2 bar
System BFS - brak
D-  Przepustowos¢ otwartego zaworu przy cisnieniu 0,1 bar = 350ml/min
D1- Maksymalnie dopuszczalny przeciek zamknietego zaworu przy
cisnieniu 0,1 bar = 2 ml/min
T-  Dopuszczalny zakres temperatury od 0° C do max 65° C
Pa- Zakres cisnien roboczych 0,3 do 0,6 bar - system Aquamatic
Zakres ci$nien roboczych 0,3 do 1,8 bar - system BFS



Czyszczenie akumulatoréw

Czysty akumulator jest absolutng koniecznoscia, nie tylko ze wzgledu na wizerunek zewnetrzny, ale przede wszystkim aby zapobiec wypadkom i
szkodom rzeczowym oraz aby unikng¢ skrécenia zywotnosci i polepszy¢ dyspozycyjno$¢ akumulatorow.

Czyszczenie akumulatoréw i koryt jest konieczne, aby zapewni¢ niezbedng izolacje ogniw pomigdzy sobg oraz w stosunku do masy i obcych czesci
przewodzacych. Poza tym mozna unikna¢ uszkodzen, spowodowanych korozjg i pradami pefzajacymi.

Zgodnie z DIN EN 50272-3, opornos¢ izolacji akumulatoréw napedowych wynosi¢ co najmniej 50 Q na kazdy wolt napigcia znamionowego.
W przypadku akumulatoréw do elektrycznych urzadzen do transportu poziomego norma DIN EN 1175-1 wymaga, aby opornos¢ izolacji nie byta
mniejsza niz 1000 Q.

Akumulator jest przyrzadem elektrycznym z wyprowadzonymi przytaczami, ktére zabezpieczone sg przed dotknieciem przy pomocy pokryw
izolacyjnynych.

Nie jest to jednak réwnorzedne z izolacjg elektryczng, gdyz pomigdzy biegunami i przytaczami, wyprowadzonymi przez elektrycznie nieprzewodzacq
pokrywe z tworzywa sztucznego, wystepuje napiecie.

W zalezno$ci od migjsca i czasu trwania uzytkowania nie mozna unikng¢ gromadzenia si¢ pytu na akumulatorze. Niewielkie ilosci czastek elektrolitu,
wydostajace sie podczas tadowania akumulatora w napieciu powyzej napigcia gazowania, tworzg na powierzchni ogniw lub na pokrywach blokow
mniej lub bardziej stabo przewodzacg warstwe. Przez te warstwe przeptywaja tak zwane prady petzajgce. Powoduje to zwiekszenie samoczynnego
roztadowywania sie poszczegdlnych ogniw lub blokéw akumulatoréw, i to zréznicowang szybkoscia.

Jest to jeden z powodow, dla ktérego kierowcy pojazdéw elektrycznych skarzg sie na niewystarczajaca pojemnos¢ po postoju pojazdu przez weekend.

W razie przeptywania wigkszych pradow pefzajacych nie mozna wykluczy¢ powstawania iskier elektrycznych, ktére moga spowodowaé wybuch gazu
tadowania (gazu piorunujacego), wydostajacego sie z zatyczek lub zaworkéw ogniw.

Tym samym czyszczenie akumulatoréw konieczne jest nie tylko w celu zapewnienia duzej dyspozycyjnosci, lecz jest ono réwnocze$nie waznym
elementem spetniania przepisow o zapobieganiu nieszczesliwym wypadkom.

Czyszczenie akumulatoréw do napedu pojazdow

+ Nalezy przestrzega¢ informacji o zagrozeniach, podanych w instrukcji uzytkowania akumulatoréw do napedu pojazdow.
+ W celu czyszczenia nalezy wybudowa¢ akumulator z pojazdu.

+ Miejsce ustawienia akumulatora do czyszczenia nalezy tak wybra¢, aby sptywajaca przy tym woda zawierajaca elektrolit dostawata sie do
odpowiedniej instalacji oczyszczania $ciekdw. Przy usuwaniu zuzytych elektrolitow lub zawierajacej ich wody z mycia nalezy przestrzegaé
przepisow BHP i zapobiegania nieszczesliwym wypadkom oraz przepiséw o ochronie wod i usuwaniu odpadow.

+ Nalezy nosi¢ okulary ochronne i odziez ochronna.

+Nie wolno otwiera¢ lub wyjmowac¢ zatyczek ogniw. Ogniwa musza pozostawa¢ zamkniete.
Nalezy przestrzega¢ przepiséw na temat czyszczenia, wydanych przez producenta.

+ Czesci akumulatora, wykonane z tworzywa sztucznego, a zwtaszcza naczynia ogniw, mozna czysci¢ wytacznie wodg lub $ciereczkami,
namoczonymi w wodzie bez dodatkdw.

+ Po czyszczeniu nalezy wysuszy¢ powierzchnie akumulatora przy pomocy odpowiednich Srodkéw, na przyktad sprezonym powietrzem lub
Sciereczkami do czyszczenia.

+ Odessac ciecz, ktdra sptyneta do koryta akumulatora, i usunag ja zgodnie z wyzej wymienionymi przepisami. (Szczegoty patrz réwniez w projekcie
DIN EN 50272-3, lub w ulotce informacyjnej ZVEI:
[,Srodki ostroznosci przy obchodzeniu sie z elektrolitami do akumulatoréw otowiowych®)).

Akumulatory do napedu pojazddw mozna tez my¢ przy pomocy wysokoci$nieniowych urzadzen czyszczacych. Nalezy przy tym dodatkowo
przestrzega¢ instrukcji obstugi wysokoci$nieniowego urzgdzenia myjacego.

Aby zapobiec uszkodzeniu czesci z tworzywa sztucznego, na przyktad pokryw ogniw, izolacji tacznikéw ogniw i zatyczek, nalezy podczas procesu
czyszczenia przestrzegaé nastepujacych punktow:

+Laczniki ogniw musza by¢ mocno dokrecone lub dobrze wcisnigte.
+  Zatyczki ogniw muszg by¢ zatozone, to znaczy zamkniete.
+ Nie wolno stosowa¢ zadnych dodatkéw do czyszczenia.

+ Maksymalnie dopuszczalne ustawienie temperatury w urzadzeniu czyszczacym wynosi: 140° C. Zapewnia to z reguty, ze w odlegtosci 30 cm od
dyszy wylotowej nie przekroczona jest temperatura 60° C.

+ Nie nalezy przybliza¢ dyszy urzadzenia do czyszczenia strumieniowego do powierzchni akumulatora na mniej niz 30 cm.

+ Maksymalne ci$nienie robocze powinno wynosi¢ 50 bar.

+  Akumulatory nalezy natryskiwa¢ na duzej powierzchni, aby unikng¢ lokalnego przegrzania.

+ Nie zatrzymywaé strumienia w jednym miejscu na dtuzej niz 3 s.
Po czyszczeniu nalezy wysuszy¢ powierzchnig akumulatora przy pomocy odpowiednich srodkdw, na przyktad sprezonym powietrzem lub
Sciereczkami do czyszczenia.

+ Nie wolno stosowa¢ dmuchaw gorgcego powietrza z otwartym ptomieniem lub z zarnikami.

+Na powierzchni akumulatora nie wolno przekracza¢ temperatury maksymainej 60 °C.

+ Nalezy odessac ciecz, ktdra sptyneta do koryta akumulatora, i usunaé jg zgodnie z wyzej wymienionymi przepisami. (Szczegoty patrz rowniez w
projekcie DIN EN 50272-1, lub w ulotce informacyjnej ZVEL:
[.Srodki ostroznosci przy obchodzeniu sie z elektrolitami do akumulatoréw otowiowych‘)).

NG






Kayttoohje
Traktion-akku
positiivisilla putkilevyilla tyyppia ja EPzS*; EPzB; ECSM

Nimellisarvoja
1. Nimelliskapasiteetti Cy: Katso tuotekilpi
2. Nimellisjannite: 2,0 V x kennojen lukumaéara
3. Purkausvirta: C4/5h
4. Hapon nimellisominaispaino**
Tyyppi EPzS: 1,29 kg/l
Tyyppi EPzB: 1,29 kg/l
Tyyppi ECSM: 1,29 kg/l
Junan valaistus: katso tuotekilpi
5. Nimellislampétila: 30°C
6. Happopinnan nimelliskorkeustaso: Hapon tasomerkkiin ,max.” asti.

** Nimelliskapasiteetti saavutetaan viimeistaén kymmenen purkaus-varauskerran jalkeen.
D:ﬂ + Noudata kayttdohjeita ja kiinnita ne akun lahelle!
+ Akkuun kohdistuvat tyot tulee suorittaa vain asiantuntevilla henkilgilla!

« Kayta akkujen huoltoty0ssa suojalaseja ja suojavaatteita!
+ Kiinnitd huomiota tyéturvallisuusohjeisiin seka DIN EN 50272-3 ja DIN EN 50110-1 ohjeisiin!

* Tupakanpoltto kielletty!
« A3 altista akkua avotulelle ja hehkuville kipindille, se saattaa johtaa akun rajahtamiseen!

* Happoroiskeita silmiin tai iholle on huuhdeltava pois vedelld. Tapaturman sattuessa ota heti yhteys l&aakariin!
* Hapon tuhrimat vaatteet tulee pesta vedella.

* Réjahdys- ja tulipalovaara, valta oikosulkua!

+ Elektrolyytti on voimakkaasti sydvyttavaa.

* Akut ja kennot ovat raskaita!
+ Varmista turvallinen asennus! Kéyta ainoastaan tarkoituksenmukaisia kasittelytyokaluja kuten VDI 3618 mukaisia nostokoukkuja.

* Vaarallinen jannite!
* Huomio; Akun metalliosat ovat aina jannitteellisia. Ala laita tydkaluja tai muita metalliosia akun paalle!

Kayttoohjeiden laiminlydminen, korjaukset ei alkuperdosilla tai lisdaineiden kayttd elekirolyytissa, johtaa takuun menettamiseen.

Akuista luokissa @ lja @ [l on huolehdittava etta ohjeet tarkoituksenmukaisen suojauspykélan yllapitamisesta kayton aikana noudatetaan
(Katso vastaava ohje).

* Koskee my0s junavalaistusakkuja, DIN 43579 seka DIN 43582 mukaisia akkuja.
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1. Téytettyjen ja varattujen akkujen vastaanotto

Katso erillistd ohjetta kuivien akkujen vastaanotosta!

Akkua tulisi tarkistaa varmistaakseen etta se on mekaanisesti taysin kunnossa.
Akun kaapeliliitin ja varaajan litoskaapelit on kiristettava hyvan kosketuksen varmi-
stamiseksi. Oikea napaiss on myds tarkistettava.

Muutoin akku, trukki tai varaaja voi vahingoittua. Pulttiyhdisteiden méaaritelty
vaantémomenti on:

terés
M 10 23+ 1Nm

Elektrolyyttipinnan korkeus on tarkistettava. Jos se on happotasomerkin tai erotti-
men alapuolella on lisattdva puhdistettua akkuvetta (DIN 43530 osa 4.). Akku on
tdmaan jalkeen varattava kohdan 2.2 mukaisesti.

Elektrolyytipinta on tarkistettava varauksen jélkeen.

2. Kaytto
DIN EN 50272-3. «Traction batteries for industrial trucks» on trukkiakkujen
toimintaa teollisuustrukeissa koskeva standardi.

2.1 Purkaus

Varmista ettei akun kennojen hengitysreijat ole suljettu tai peitetty.

Sahkaiset yhdistajat (esim. pistokkeet) saa liittaa tai erottaa toisistaan ainoastaan
avoimessa virtapiirissa. Akun optimaalisen elinian saavuttamiseksi tulisi valttaa
kayttopurkauksia jotka ylittdvat 80% nimelliskapasiteetista (syvapurkauksia).
Vastaava elektrolyytin ominaispaino on 1.13 kg/l purkauksen lopussa.

Purettu akku on varattava heti eika saa jattada purettuun tilaan. Tama koskee myds
osittain purettuja akkuja.

2.2 Varaus

Varaukseen saa kayttaa ainoastaan tasavirtaa. Kaikki varausohjelmat jotka vastaa-
vat DIN 41773 ja DIN 41774 standardeja ovat sallittuja.

Yhdistetaan akku sille tarkoitettuun varajaan, joka on akun koolle sopiva, valttaak-
seen sahkokaapeleiden ja kontaktien ylikuormittumista, haitallista kaasuuntumista
ja elektrolyytin pakoa kennoista.

Kaasuuntumisvaiheessa ei saa ylittda DIN EN 50272-3. annettua virtarajaa. Mik&li
varaaja ei ole hankittu akun yhteydessé on parasta antaa akkutoimittajan huolto-
osasto tarkistaa varajan sopivuutta. Varattaessa akkuja on asianmukaisesti huoleh-
dittava varauskaasujen tuuletuksesta. Akkutilan kansi ja mahdolliset peitteet on
avattava tai poistettava. Kennojen tulpat tulee jattaa suljettuina paikoilleen. Yhdista
akku varaajaan sen ollessa sammutettuna, huolehtien samalla ettd napaisuus on
oikea. (positiivinen positiiviseen ja negatiivinen negatiiviseen).

Kytke varaaja paalle. Varauksen aikana elektrolyytin Idmpétila nousee noin 10° C
joten varaus tulisi aloittaa vasta kun elektrolyytin [ampdtila on alle 45° C.

Ennen varausta tulisi elektrolyytin Iampétila akussa olla vahintéin 10° C muutoin ei
saavuteta taytta varausta. Varaus on loppu kun elektrolyytin ominaispaino ja akku-
jannite pysyvat vakiona kahden tunnin ajan.

Erikoisohjeita akkujen kaytdsta vaarallisissa tiloissa.

Téama koskee akkuja jotka kaytetadn EN 50 014; VDE 0170/0171 Ex | (tiloissa jossa
tulipalovaara) tai Ex Il (potentialisesti rajahdysherkissa tiloissa). Varauksen ja siita
johtuvan kaasuuntumisvaiheen aikana on akkutilan kansi poistettava tai avattava
siten etta rajahtava kaasuseos menettaa leimahduskykynsa riittdvéan tuuletuksen
johdosta. Akkukotelot, jotka sisaltavat akkuja joiden kennoissa on levysuojukset ei
saa sulkea kun vasta puoli tuntia varauksen loputtua.

2.3 Tasoitusvaraus

Tasoitusvarausta kéytetdan turvaamaan akun elinikaa ja yll&pitaméan sen kapasi-
teettia. Tasoitusvaraus on tarpeen syvapurkauksien seka toistuvien epataydellisten
varauksien jalkeen seka IU-mukaisten varauksien jalkeen.

Tasoitusvaraus suoritetaan normaalivarauksen jatkeena. Varausvirran ei tule ylittaa
5 A/100Ah akun nimelliskapasiteetista (Varauksen loppu - katso kohta 2.2).

Tarkkaile lampétilaa!

2.4 Lampotila

30°C on médritelty elektrolyytin nimellislampdtilaksi. Korkeampi Idmpétila lyhentaa
akun elinik&a, matalampi lampétila vhent&a kaytettavissa olevaa kapasiteettia.
55°C on ylin lampdtilaraja eiké se ole hyvéksyttavissa kayttolampatilana.

2.5 Elektrolyytti

Elektrolyytin nimellisominaispaino on méaaritelty Idmpatilaan ollessa 30° C ja pinta
nimellisessé korkeudessa tayteen varatussa kennossa. Korkeampi l&mpétila
vahentaa maariteltyd ominaispainoa, matalampi lampdtila lisda ominaispainoa.
Lampétilan korjauskerroin on -0.0007 kg/l per poikkeava °C. Esim. elektrolyytin
ominaispaino 1.28 kg/l lampétilassa 45° C vastaa elektrolyytin ominaispainoa 1.29
kg/l lampétilassa 30° C. Elektrolyytti tulee noudattaa DIN 43530 osa 2. puhtaus-
vaatimuksia.

3. Huolto

3.1 Péivittainen

Varaa akku jokaisen purkauksen jalkeen. Varausvaiheen lopupuolella tulisi tarki-
staa elektrolyytin pinnankorkeutta ja tarpeen vaatiessa lisaté akkuvettd maaritel-
tyyn tasoon asti. Elektrolyytin pinta ei saa pudota erottimien ylapaiden tai korkeus-
merkin ,min.“ alapuolelle.

3.2 Viikoittain

Silmaméarainen tarkistus varauksen jalkeen lian ja mekaanisten vaurioiden havait-
semiseksi. Mikali akku on sa@nndllisesti varattu IU-k&yran mukaisesti tulisi suorittaa
tasoitusvaraus (Katso kohta 2.3.)

3.3 Kuukausittain

Varauksen lopussa tulisi mitata ja tallentaa kaikkien kennojen tai ryhmaakkujen jan-
nitteet varaajan ollessa kytkettyna. Varauksen paatyttya tulisi jokaisen kennon elek-
trolyytin ominaispaino mitata ja tallentaa.

Mikali merkittdvia muutoksia aikaisemmista mittauksista kennojen tai ryhmaakkujen
vélilld havaitaan, tarvitaan huolto-osaston toimesta lisdd koemittauksia ja huoltotoi-
menpiteita.

3.4 Vuosittain

VDE 0117 mukaisesti tulisi asiantuntian vahintdin kerran vuodessa mitata trukin ja
akun eristysvastus. Eristysvastuskoe tulisi suorittaa DIN EN 60 254-1 mukaisesti.
Eristysvastus, ndin maériteltyna, ei saa alittaa arvoa 50 Q per V nimellisjannitetta
DIN EN 50272-3, mukaisesti.

Akuille joiden nimellisjannite on korkeintaan 20 V on minimiarvo 1000 Q.

4. Akun huolto

Akun tulisi aina pitdd puhtaana ja kuivana vélttadkseen rydmintavirtoja. Puhdistus
tulisi suorittaa ZVEI ohjeen mukaisesti.

Mik& tahansa akkukotelossa oleva neste on poistettava ja havitettdvé ohjeenmu-
kaisella tavalla.

Eristysvaurio akkukotelossa tulisi puhdistuksen jélkeen korjata varmistaakseen ettd
eristysvastusarvo tayttdd DIN EN 50272-3. vaatimuksia, sekd estddkseen
kotelokorroosiota. Mikali on tarpeellista poistaa kennoja on parasta kutsua
huoltohenkilékuntamme apuun.

5. Varastointi

Mikali akku otetaan pitemmaksi aikaa pois kaytosta tulisi se sailyttaa taysin varattu-
na kuivassa ja viiledssa paikassa. Varmistaakseen ett& akku on aina valmis kayt-
t66n voidaan valita eri varausmenetelmia:

1. Kuukausittain tapahtuvatasoitusvaraus kuten kohdassa 2.3

2. Yliapitovaraus jannitteelld 2.23 V x kennojen lukuméaara.

Varastointiaika on otettava huomioon akun elinikaa arvioitaessa.

6. Virhetoimintoja

Mikali akussa tai varaajassa havaitaan virhetoimintaa tulisi viipymatta ottaa yhteytta
huolto-osastoomme. Kohdassa 3.3 tehdyt mittaukset mahdollistavat vian [6ytymisté
ja sen eliminoimista.

Kanssamme tehty huoltosopimus helpottaa vikojen havaitsemista hyvissé ajoin ja
niiden korjausta.

Kaytetyt paristot on keréattava ja kierratettava erillddn normaalista talousjatteesta (EWC 160601)

% vaarallisten aineiden kasittelysta 26.01.95).
b 5

Oikeudet muutoksiin pidatetaan.

P jatehuoltoyrityksesta.
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Kéytettyjen paristojen kasittelyé kuvataan EY paristodirektiivissa (91/157/EEC) ja kansallisissa jatemaarayksissa (Suomi: hallituksen paatos

Ota yhteys toimittajaan, kun haluat saada tietoja kaytettyjen paristojesi keradmisesta ja kierratyksesta tai kysy neuvoa paikallisesta



Kayttoohje

EXIDE vedentayttojarjestelma/BFS lll

Traktion-akku kaynnistysakuille

panssarilevykennoin EPzS; EPzB; ECSM

Aquamatic-tulppien sijoitus kayttoohjeissa

Kennorakenteet* Aquamatic-tulppatyyppi (pituus)
EPzS EPzB ECSM Frotek (keltainen)| BFS (musta)
2/120-10/ 600 | 2/ 42-12[ 252 - 50,5 mm 51,0 mm
2/160-10/ 800 | 2/ 64-12/ 384 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/ 84 -12/ 504 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/110 - 12/ 660 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/130-12/ 780 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/150 - 12/ 900 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/172 -12/1032 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/200-12/1200 | 2/200 - 10/1000 56,0 mm 56,0 mm
- 2/216 - 12/1296 | 2/250 - 10/1250 56,0 mm 56,0 mm
2/180 - 10/ 900 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/210 - 10/1050 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/230 - 10/1150 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/250 — 10/1250 - 2/320 — 10/1600 61,0 mm 61,0 mm
2/280 - 10/1400 - - 72,0 mm 66,0 mm
2/310 - 10/1550 - - 72,0 mm 66,0 mm

*

EPzS. — 2/120 - 10/600.

Kennorakenteissa on kennot, joissa on kahdesta kymmeneen (kaksitoista) positiivista levya, esim. sarake

Tésséa on kysymys kennoista positiiviselld levylla 60Ah. Kennon tyyppinimike on esim. 2 EPzS 120.

ke

liike

EXIDE Aquamatic-tulppa

diagnoosiaukolla

EXIDE Aquamatic-tulppa BFS 11l

diagnoosiaukolla

pituus

Takuu raukeaa, jos kayttdohjetta ei noudateta, korjauksissa kaytetaan muita kuin alkuperaisia varaosia, laitteeseen tehdaén omavaltaisia muu-
toksia, elektrolyytteihin kaytetaan lisaaineita (oletettuja parannusaineita).

@ lja @ Il, mukaisissa akuissa on kéyt6n aikana otettava huomioon kulloisenkin suojaluokan sailyttamista koskevat ohjeet (katso vastaava

todistus).

Kaaviokuva laitteesta

vedentayttojarjestelmaan

Vesiséilio

Tasokytkin

Vedenotto kuulahanalla
Vedenotto magneettiventtiililla
Laturi

Sulkukytkin

Sulkunippa

lonien vaihtopatruuna
joustavuusarvon mittarilla ja
magneettiventtiililla
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1. Rakenne

Akkuveden taytt6jarjestelmad EXIDE-Aquamatic/BFS kaytetdan nimelliselektro-
lyyttitason automaattiseen saatoon. Latauksessa syntyvien latauskaasujen pois-
johtamista varten laitteessa on vastaavat kaasunpoistoaukot. Tulppajarjestelmissé
on optisen tayttétason néytdn ohella myds diagnoosiaukko lampétilan ja elektro-
lyyttitiheyden mittausta varten. Kaikki EXIDE-akkukennot tyypeissé EPzS; EPzB;
ECSM voidaan varustaa EXIDE-Aquamatic/BF S-tayttdjarjestelmilla. Yksittaisten
EXIDE-Aquamatic/BF S-tulppien letkuliitanndilla veden jalkitaytté on mahdollista
keskussulkukytkimelta.

2. Kaytto

Akun vedentayttojarjestelmaa EXIDE-Aquamatic/BFS kaytetaan lattiakuljettimien
kayttdakuissa. Vedensyottoa varten vedentayttojarjestelma varustetaan keskusve-
siliitannalla. Tama liitdnta seka eri tulppiin tulevat letkut on valmistettu pehmeéasta
PVC-muovista. Letkut pistetaan kulloinkin T- tai< - kappaleiden letkunliitantapéi-
hin.

3. Toiminto

Tulpassa oleva venttiili ohjaa uimurin ja uimurivivuston avulla tarvittavan
vesimaaran tayttoa. EXIDE-Aquamatic-jarjestelmassa venttiililla oleva vedenpaine
huolehtii vedentulon ja venttiilin varmasta sulkemisesta.
EXIDE-BFS-jarjestelméssa ventiili suljetaan uimurin ja uimurivivuston avulla vipu-
jarjestelmalla viisikertaisella nostovoimalla, kun maksimitaso on saavutettu, ja se
keskeyttaa nain vedentulon varmasti.

4. Taytto (kasin/automaattisesti)

Akkujen tayttd akkuvedella tulisi suorittaa, mikéli mahdollisesta, juuri vahén ennen
akun latauksen paattymista. Talla taataan, etta lisatty vesimaara sekoittuu elektro-
lyyttiin. Normaalikaytossa riittaa tavallisesti, kun tayttd suoritetaan kerran viikossa.

5. Liitantapaine

Vedentéyttdlaitetta on kaytettévéa niin, ettd vesijohdossa on 0,3 barin - 1,8 barin
vedenpaine. EXIDE-Aquamatic-jarjestelmén painetydalue on 0,3 bar - 0,6 bar.
EXIDE-BFS- jérjestelman painetydalue on 0,3 bar - 1,8 bar. Poikkeamat painea-
lueella vaikuttavat jarjestelmien toimintavarmuuteen. Tassa laajassa painealuees-
sa on mahdollista suorittaa kolme eri tayttétapaa.

5.1 Veden valumiskorkeus

Varastosailion korkeus on valittava sen mukaan, mitd vedentayttdjarjestelmaa
kaytetaan.

EXIDE-Aquamatic-jarjestelmassa sijoituskorkeus on 3 m - 6 m ja EXIDE-BFS-jar-
jestelmassa 3 m - 18 m akun ylapinnan ylapuolella.

5.2 Painevesi
Paineenalennusventtiilin sa&té EXIDE-Aquamatic-jarjestelmassa 0,3 bar - 0,6 bar.
EXIDE-BFS- jarjestelmassa se on 0,3 bar - 1,8 bar.

5.3 Veden jalkitayttovaunu (ServiceMobil)

ServiceMobil vaunun varastosailiéssé oleva uppopumppu tuottaa tarvittavan téayt-
topaineen. ServiceMobil vaunun sijaintitason ja akun ylapinnan valilla ei saa olla
korkeuseroa.

6. Tayton kesto

Akkujen tayton kestoaika on riippuvainen akkujen kayttdolosuhteista, ympariston
lampdtilasta seka tayttotavasta ja tayttopaineesta. Tayttoaika kestaa noin 0,5 - 4
minuuttia. Veden tulojohto on irrotettava tayton paatyttya akun kasitaytossa.

7. Vedenlaatu

Akkujen taytossa saadaan kayttaa vain jalkitayttovettd, joka vastaa, DIN 43530
standardin, osa 4, mukaista laatua. Jalkitayttdlaitteessa (varastosailio, putkisto,
venttiilit jne.) ei saa olla likaa, joka voisi vaikuttaa EXIDE-Aquamatic-/BFS-tulpan
toimintavarmuuteen. Turvallisuussyista on suositeltavaa asentaa akun paatulo-
johtoon suodatinelementti (optio), jonka l&pipadstd on 100 - 300 um.

Oikeudet muutoksiin pidatetaan.
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8. Akun letkut
Eri tulppien letkut on vedettdva pitkin kédytettavissé olevaa sahkokytkentaa.
Muutokset ovat kiellettyja.

9. Kéyttolampatila

Akkujen kaytossa on rajalampétilaksi maaratty 55° C.

Téasta lampdtilan ylityksesta voi olla seurauksena akkujen vaurioituminen. EXIDE
akkujen tayttojarjestelmia saadaan kayttaa lampétila-alueella > 0° C - max. 55° C.

HUOMIO:
Akut automaattisilla EXIDE-vedentayttojarjestelmilla saadaan sailyttda vai
tiloissa, joiden lampatila on > 0° C (jarjestelmien jaatymisvaara).

9.1 Diagnoosiaukko

Happotiheyden ja lampétilan ongelmatonta mittausta varten vedentayttojarjestel-
missa on diagnoosiaukko, @ 6,5 mm, EXIDE-Aquamatic-tulppa ja 7,5 mm EXIDE-
BFS-tulppa.

9.2 Uimuri
Kennorakenteesta ja tyypisté riippuen kaytetaan erilaisia uimureita.

9.3 Puhdistus

Tulppajarjestelman puhdistukseen saadaan kayttaa ainoastaan vetta.

Tulppien mikaan osa ei saa paasta kosketuksiin liuotinpitoisten aineiden tai saip-
puoiden kanssa.

10. Lisavarustus

10.1 Virtauksen ilmoitin

Tayton valvontaa varten voidaan akun puoleiseen vesijohtoon asentaa virtaus-
nayttd. Lapivirtaava vesi pyorittaa taytdn aikana pienté siipipyoraa. Pyora pysah-
tyy tayton paatyttyd, mika nayttaa tayton paattymisen (tunnus-nro 7305125).

10.2 Tulpanavaaja

Tulppajarjestelman purkamiseen saadaan kéyttaa vain siihen kuuluvaa erikoisty6-
kalua (EXIDE-tulpanavaaja). Jotta véltettéisiin tulppajérjestelman vaurioituminen,
tulppien avaamisessa on oltava erittain varovainen.

10.2.1 Kiinnitysrengastyokalu
Kiinnitysrengastyokalulla voidaan letkujen puristuspaineen kohottamiseksi
tulppien letkunipoille tydntaa kiinnitysrengas ja irrottaa se taas.

10.3 Suodatinelementti

Akkuvesisyéton tulojohtoon voidaan turvallisuussyisté asentaa suodatinelementti
(tunnus-nro: 73051070). Tdméan suodatinelementin [apimitta on 100 - 300 ym se
on rakenteeltaan letkusuodatin.

10.4 Sulkukytkin

Vedensyottd EXIDE vedentayttojarjestelmiin (Aquamatic/BFS) tapahtuu keskustu-
lojohdosta. Tamé yhdistetddn sulkukytkinjarjestelméssa akun latauspisteen
vedensyo6ttojarjestelmaan.

Akun puolelle on asennettu sulkunippa (tunnus-nro: 73051077). Vedensyéttdpuo-
lella on akun puolella sulkukytkin (tilattavissa tunnusnumerolla: 73051079).

11. Toimintonappaimet

PS - Itsesulkupaine Aquamatic > 1,2 bar
BFS - jarjestelma ei ole

D - Avoimen ventiilin lapivirtausmaara 0,1 barin paineessa 350ml/min

D1 - Suljetun venttiilin sallittu max. vuotonopeus 0,1 barin paineessa 2 ml/min.

T- Sallittu lampétila-alue 0° C - max. 65° C

Pa - Tyopainealue 0,3 - 0,6 bar Aquamatic-jarjestelma Tyopainealue 0,3 - 1,8 bar
BFS-jarjestelma



Akkujen puhdistus
Akun on oltava ehdottoman puhdas, ei ainoastaan ulkon&én vuoksi, vaan pikemminkin, jotta valtyttaisiin tapaturmilta ja vaurioilta ja taattaisiin akun
pitempi kayttoiké ja sen moitteeton toimivuus.

Akkujen ja akkutilojen puhdistus on vélttdméatonta kennojen valisen eristyksen séilyttdmiseksi maahan ja muihin vieraisiin johtokykyisiin osiin nahden.
Samalla valtytdan korroosion ja purkausvirtojen aiheuttamilta vaurioilta.

Akkujen DIN EN 50272-3, mukaisen eristysvasteen on oltava vahintaan 50 Q/V nimellisjannite. Sahkaisten lattiakuljettimien akuissa eristysvaste ei
DIN EN 1175-1 mukaisesti saa olla pienempi kuin 1000 Q.

Akku on s&hkdinen kayttovaline litdnndilla, joissa on kosketuksen estdmiseksi eristyssuojukset.
Talla ei kuitenkaan tarkoiteta sahkdista eristysta, silla napojen ja liitantojen valissa, joissa ei ole sahkoa johtamatonta muovikantta, on jannitetta.

Riippuen kéyttopaikasta ja -ajasta ei pdlyn kerdantymistd akkuun voida valttda. Akun latauksessa kaasuuntumisjénnitteen ylépuolella pienet maarét
ulostulevia elektrolyyttiosasia muodostavat kennoihin tai kansiin enemmén tai vdhemmén johtavan kerroksen. Tdman kerroksen I&pi virtaavat sitten
niinkutsutut purkausvirrat. Tasta seuraa kohonnut ja erilainen yksittisten kennojen tai blockiakkujen itsestaan purkautuminen.

Tama on yksi niisté syista, minka vuoksi sdhkdajoneuvojen ajajat valittavat kapasiteetin puuttumista, kun akku on seisonut viikonlopun.

Mikéli purkausvirrat ovat korkeampia, ei voida poissulkea sahkdkipinditd, jotka voivat saada kennojen tulpista tai kennoventtiileisté virtaavan latauskaa-
sun (happivety) rajahtamaan.

Nain akkujen puhdistus ei ole tarpeellinen vain akkujen kéyttdkunnon kannalta, vaan se on myds oleellinen osa tapaturmantorjuntaméaaraysten noudat-
tamisessa.

Ajoneuvojen kaynnistysakkujen puhdistus

+ Ajoneuvojen kaynnistysakkujen kayttdohjeiden varoituksia on noudatettava.
+ Akku on puhdistusta varten purettava ajoneuvosta.

+ Puhdistuspaikka on valittava niin, etta puhdistuksessa syntyva elektrolyyttipitoinen huuhteluvesi voidaan johtaa sopivaan jatevesien
késittelylaitteistoon. Kéytettyjen elektrolyyttien ja vastaavan huuhteluveden hévittdmisessa on noudatettava tydsuojelu- ja
tapaturmantorjuntamaarayksia seké vesi- ja jateoikeudellisia maaréyksia.

+  Kaytettava suojalaseja ja suojavaatetusta.

+ Kennojen tulppia ei saa poistaa eiké avata, vaan kennot on pidettavé suljettuina.
Valmistajan puhdistusohjeita on noudatettava.

+  Akkujen muoviosien, etenkin kennojen puhdistukseen saadaan kayttaa vain vetta tai veteen kastettuja puhdistusliinoja ilman mitaan lisaaineita.
+ Puhdistuksen jélkeen akun pinta on kuivattava sopivin keinoin, esimerkiksi paineilmalla tai puhdistusliinailla.

+ Neste, jota on paassyt akkutilaan, on imettava pois ja havitettava edellamainittujen maaraysten mukaisesti.
(Yksityiskohdat, katso my6s luonnos DIN EN 50272-3, tai ZVEI ohjelehti:
[ ,Varotoimenpiteet lyijyakkujen elektrolyyttien kasittelyssa“)).

Ajoneuvojen kaynnistysakut voidaan puhdistaa myds korkeapainepesureilla. Tassé on lisaksi noudatettava korkeapainepesurin valmistajan antamia
ohjeita.

Jotta puhdistuksessa valtyttaisiin muoviosien, kuten kennokansien, kennojen eristyksen sekéa tulppien vaurioituminen, on noudatettava seuraavia
ohjeita:

+ Kennoliittimet on kiristettvé ja kiinnitettavé tiukasti.

+Kennojen tulppien on oltava paikoillaan s.o. suljettu.

+ Puhdistuksessa ei saa kéyttaa lisaaineita.

+ Puhdistuslaitteen sallittu maksimi lampétila: 140° C. Talla taataan tavallisesti, ettei 30 cm: n alueella ulostulosuuttimen takana yliteta 60° C
lampoatilaa.

+ Suihkupesurin ulostulosuuttimen etaisyys akun pinnasta ei tulisi olla yli 30 cm.
+  Maksimi kéyttdpaineen on oltava 50 bar.
+ Akkuja on suihkutettava suurpintaisesti, jotta valtyttaisiin paikalliselta ylikuumenemiselta.

+ Suihkutus yhteen kohtaan ei saa kestaa 3 sekuntia kauempaa.
Puhdistuksen jalkeen akun pinta on kuivattava sopivin keinoin, esimerkiksi paineilmalla tai puhdistusliinoilla.

+  Kuumailmalaitteiden kéyttd avoimella liekilla tai hehkulangoilla on kielletty.
+ Akun pintalampétila ei saa ylittad maksimi 60° C.
+ Neste, jota on paéssyt akkutilaan, on imettava pois ja havitettdva edellamainittujen maaréysten mukaisesti.

(Yksityiskohdat, katso my6s luonnos DIN EN 50272-1, tai ZVEI ohjelehti:
[ ,Varotoimenpiteet lyijyakkujen elektrolyyttien kasittelyssa“]).
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Odnyieg xpnong

MTtrarapieg Kivnong oxnudatwyv
Mtrarapieg HoAUBOOU e oToIXEia AKauTTTwV TTAakwv EPzS*, EPzB, ECSM

OvopaoTiKd oToIXEiO

1. OvopaoTikA xwpnTkotnTa Cg: BAéTTe mvakida TUTTOU
2. OvopaaTikr Tdon: 2,0 V x apib. aToixeiwv
3. Pelpa ekpdpTiong: Cs/5h
4. OvOUOQTIKA TTUKVOTNTA TOU NAEKTPOAUTN™*
‘Exdoon EPzS: 1,29 kg/Aitpo
‘Exdoon EPzB: 1,29 kg/Aitpo
‘Exdoon ECSM: 1,29 kg/Aitpo
®dwTIouOG TPEVOU: BAétre mvakida TUTTOU
5. OvopaoTiki Beppokpaaia: 30°C
6. OvopaaTiKr) oTddun Tou NAEKTPOAUTN: €WG TO papkdpiopa TNG oTABUNG Tou NAEKTPOAUTN “max.”

** Emuyxdveral péoa otoug Tpwtoug 10 KUKAOUG.

EE * Mpoaégre TIG 08nyieg Xpriong Kal avapTATTE TIG EPPavwg aTtn BEan eopTiong!
* Epyaoieg 0TI ptraTapieg JOVO PETA TNV EVNHEPWON OTTO EIBIKEUUEVO TTPOCWTTIKO!

* Katd Tig £pyaaoieg OTIG pTraTapieg va QopaTe TTPOCTATEUTIKA YUaNIG KOl TTPOOTATEUTIKY £vOUpaaial
* MpoogéxeTe TOUG KAVOVIGUOUG aTuxnpdaTwy kabwg kai To TpoTutro DIN EN 50272-3, DIN EN 50110-1!

* AtrayopeUeTal To Kamvioual
* Kapia avoixt @Adya, TTupdktwon A oTvBApeg KOVTd OTIG UTTaTapia, £TEIdr UTTApXE! KivOuvog €kpnéng kal TTupkayidg!

* MAUveTe Kal 0Tn OUVEXEID EETTAUVETE [e TTOAU vepd Ta TITGIAIOHOTA TwV 0ZEWYV OTA PATIa A TTAvW 0To déppa. MeTa
ETMOKEPTEITE XWPIG KaBuaTEpnan éva yiaTpo.
* MAUveTe Pe vepod Ta Aepwpéva e ogéa pouxa.

* ATTOQUYETE TO BPAXUKUKAWUATA, KivOUVOog €KPnEng Kai Trupkayiag!

* Mpoaooyxn! Ta peTaAAIKd Pépn Twv OTOIXEIWV TG YTTaTaPIAg BpiokovTal TTAVTOTE UTTO TGO, YI' QUTO UNV OKOUUTTATE EEva
avTIKEipeva f epyaleia Tavw oTtnv prratapia.

* O nAekTpPOAUTN €ival TTOAU KaQUOTIKAG!

* Mnv avarpérrete TNV pmratapial
* XpNOIUOTTOIEITE OVO EYKEKPIUEVES BIATALEIS avUYWAONG KAl PETAPOPAS TT.X. UAIKA avapTnong CUMQWVa e TV TTPodIaypaQr
VDI 3616. O1 yavt{ol avdpTnong dev eMITPETETAI VA TTPOEEVOUV {NUIEG OTA OTOIXEID, OTOUG OUVOETAPES 1} 0Ta KaAwdia oUvdeang!

* Emikivduvn nAexTpikn téon!

2 TEPITITWAN KN THPNONG TWV 0BNYIWV XPAONG, ETTICKEUNG HE N YVAOIA aVTAAAAKTIKG, auBaipeTwy eTEPRATEWY, XPRoNG TTPOCBETWY aTOV
NAEKTPOAUTN (drBev péaa BeATiwang) Sev 10xUeEl TTAEOV N eyyunon.

Ma ymarapieg cUP@WVa PE TNV KATnyopia @ | kai @ Il mpétrel va TTPoaEEeTe TIG UTTOdEIEEIS yia Tn BlaTAPNON Tou EKAaTOTE BaBUOU
TrpooTaciog katd tn didpkeia NG Aeimoupyiag (BAETTE avtioToixn BeBaiwan).

*loyUel eTmiong yio pTraTapieg wTIopoU Tpévwy aUpgwva pe 1o TpoTutro DIN 43579 kabwg Kai yia prratapieg oUpewva pe To mpdtutro DIN 43582.
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1. @éon oe AciToupyia YEPATWVY KOl QOPTICUEVWV UTTATOAPIWV

(Ma n 6€on o€ Aerroupyia piag adeiag prratapiag BAETTE Tov EEXwPITTO KavoVIoHO.)

H pmarapia mpémer va eeyxBei yia unxavika dyoyn katdotaon.

O aywyog ekkévwang TG Prmatapiag Tpémel va ouvdebei Je oTabepr emagr kal owaTh
TONKOTNTA, DIAPOPETIKA PTTOPET Va KATAGTPAQE N pTraTapia, To OxnHa f 0 opTIoTAG.

Potrég auo@igng yia Tig Bideg Twv TOAWVY TWV aywywv EKKEVWONG Kal GUVOETAPWV:

XdaAuBag
M 10 23+ 1Nm

H o1d8un Tou nAekTpoAUTN TIpETTEl va eheyxBei. H oTdBun mpémel va BpiokeTal aiyoupa
Tévw amd Ty TpoaTacia utrepXEINIoNG 1y TNV ETAvVW akpr diaxwpiopoU.

H pmarapia TEETTEN va QOPTIOTEI CUMPWVA UE TO ONLEIO 2.2.

H mAfpwaon Tou NAekTPoAUTN TTpéTrel va yivel e KaBapd vepd PEXPI TNV OVOUAOTIKA
oTa0unN.

2. Aeitoupyia
Ta ™ Aermoupyia Twv pratapiwy Kivnang oxnudatwy 1oxuel 1o mpotutro DIN EN 50272-3
«Mmrartapieg Kivnang NAEKTPIKWY OXNUATWY.

2.1 Ekkévwon

Ta avoiypaTa agpiopoU dev eMTPETETAI Va KAEIGOUV A va KAAUQTOUV.

To dvolypa 1 KAEIOIHO Twv NAEKTPIKWY CUVDETEWV (TT.X. CUVDESHWV/QIG) ETTITPETTETAI VOl
yiveTal pévo oTnv eKTOG PEUMATOG KATAaTaON.

Ta v eTmiteudn piog 1I9avikiAg dIAPKEITg {wAG TTPETTEN VOl ATTOQEVYOVTAI Of EKKEVWITEIG TG
pmratapiag évw atmé 1o 80 % TG ovopaoTIKAG XwpnTIKATNTAS (TTAPNG aTTo@OpTIOoN).
AuTd avtioTolxei o€ pia EAGXIOTN TTUKVOTNTA Tou NAeKTPOAUTN 1,13 kg/AiTpo aT0 TEAOG TNG
ekkévwong. O1 ddelEg PTaTapieg TPETEl va GOPTIZOVTAl APESWS Kal DEV ETITPETETAI VOl
TIAPAPEVOUV  ATTOPOPTIOPEVEG. AUTO IOXUEI KOl IO TIG HEPIKWG OTTOQOPTIOUEVEG
pmrarapieg.

2.2 ®oprion

H @option emTpémeTan pévo pe ouvexég pelpa. Emmpémovial OAeg or péBodol popTiong
oUpewva e To TpdTuTro DIN 41773 kai DIN 41774,

TMa v ammopuyn uTePPAPTIONG TwWV NAEKTPIKWY KAAWDIWY Kal ETTOQWY, AVETTITPETITNG
dnuioupyiag agpiwv kal 650U NAEKTPOAUTN aTTO Ta OTOIXEIR ETTITPETTETAI N OUVOEDTN
pévo aTov avtioTolxo, KatGAANAO yia To péyeBog TG HTTaTapiag, GopTioTh.

TNV Teployr) dnpioupyiag aepiwv SeV ETTPETIETAI N UTIEPBATT TWV OPIAKWY PEUPATWV
oUpguwva pe To poTutro DIN EN 50272-3. Edv 0 gopTioTig dev ayopdaTnke padi e v
pmratapia, eivar okOTIPoG 0 AeyX0G TNG KATAAANAGTNTAG TNG CUOKEUNG a6 TO TUAHA EEU-
TIMPETNONG TTEAATWV TOU KATAOKEUAOTH.

Katé Tn opTIoN TRETTEN VO PPOVTIOETE I TOV AYoyo EEAEPIOUO Twv aepiwv QOpTIONG.
To kGAuppa TNG oKAPNG 1 Ta KAAUPPATA TWV XWPWV TOTTOBETNONG TWV UTTATAPIV
TIPETTE VO QVOiyouVv 1} va armopakpOvovTal. Ta TWHATA QPAYAS TTAPAEVOUV TIAVW OTa
oTOIKEID KAEIOTA.

H pmarapia mpémer va ouvdebei pe T owaTh TOAIKOTNTA (BETIKG OTO BETIKG KaI apvNTIKG
0TO aTVNTIKG) OTOV OTTEVEPYOTTOINPEVO POPTIOTH. META TTPETEl va evepyotroinBei o
QOPTIOTAG.

Katd tn @opTion aveBaivel n Beppokpaaia Tou nAektpoAuTn epitou mard 10 K. I'" autd
n @dpTIoN TPETTEN VO apyioel, 6Tav N Beppokpacia Tou NAEKTPOAUTN BpiokeTal KaTw aTmd
Toug 45° C.

H Beppokpaaia Tou NAeKTPOAUTN TwV PTTATAPIV TIPETTEI VA BPICKETaI TTPIV TN GOPTION TO
Ayotepo aToug +10° C, emeidn} SIaopETIKA OEV ETTITUYXAVETAI Kapia CwaoTh @opTIoN.

H @option éxer ohokAnpw6ei, 6tav n TukvoTnTa Tou NAEKTPOAUTN Kai n Tdon Tng
pmraTapiag Tapapévouv oTaBEPES YIa 2 WPEG.

[d1aiTepeg UTTOBEIEEIS yia TN AEITOUPYiIT TWV PTTOTOPILV OF ETTIKIVOUVEG TTEPIOXEG:

AUTEG gival UTTaTapieg, ol 0Troieg Xpnolpotrololvtal aUpgwva e To Tpdtutro EN 50014,
DIN VDE 0170/0171 Ex | o€ mepioxn} mapouaiag ekpnkTikoU piyparog agpiwv fi kard Ex
Il o emkivouvn yia €kpnén Tepioxn.

Ta kaAUppata Twv Goxeiwv TTPETEN KaTd TN dIdpKeIa TG YOPTIONG Kal TG dnuioupyiag
agPiwV va GNKWYovTal A Vo avoiyouv 1000, WOTE 0 ETTAPKAG EGUEPIOHOG Va EUTTOdICE! TNV
avagAegn evag dnpioupyoUpevou IKavou yia EKpnen PiyHaTog aepiwv.

To doxeio OTIG pTraTapieg Pe TPOOTATIa TAAKWY ETITPETETAI va TOTTOBETNBEN 1} Var
KAEITEOI TO VWPITEPO PIOT) WPQ PETA TOV TEPUATIONO TG POPTIONG.

2.3 ®oprTion e§lgoppoTTNONG

O1 popTioeIg £§00pPOTINONG XPNOIKEUOUV Yia TV £Ea0@ANIoN TnG SIAPKEING JWAG Kal TG
S10TAPNONG TNG XWPNTIKOTNTAG. AUTEG OI QOPTICEIG Eival ATTAPAITNTEG PETA ATTO pIa
TAAPN aTOPOPTION, PETE aTTd ETavVAAAUBAVOUEVN QVETTOPKN @OPTION OUPQWVa WE TV
KaptOAn I-U. Or goprioeig £gooppdTNoNng TEETTEI va TTPAYUATOTTOI00VTI OTN CUVEXEID
TWV KAVOVIKWV @opTioewv. To pelpa @oOpTIoNG PTTopei va avépyeTal To oAU oTa
5A/100Ah ovopaoTIKA XwenTikeTNTa (VI To TEAOG TG @OpTIoNG PAETE OTO ONeio 2.2.).

Mpoaégre Tn Beppokpaocial

NES

Al poUpE TO BIKATWHT TWV TEXVIKWY AAAGYWV.

TNV TOTTIKN UTIMPETIa dlaXEipIoNG ATTOPPIMUATWY.
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2.4 Oepokpagia

H Beppokpaaia Tou nAektpoAlTn Twv 30° C XapakTnpiZeTal wg ovouaoTIk Beppokpacia.
Or1 uynAdTepeg Beppokpaaieg pelwvouv T didipkeia {wiig, o xapunAdTepeg Beppokpaaieg
eAammwvouv T diabéaiun xwpenTikATTAL.

H Beppokpaaia Twv 55° C eival n opiakr Beppokpaacia kar Oev ETITPETETAI WG Beppo-
Kkpaoia Aeiroupyiag.

2.5 HAekTpoAUTNG

H ovopaaTikh TTukvoTTa TOU NAEKTPOAUTN avagépetal aToug 30° C Kal N OvOUaoTIKA
01a6un ToU NAEKTPOAUTN O0E TTARPWS QopTIoUéVN KatdaTaon. Or uwnAdTEPES Bepo-
KpOoieg Pelwvouy, oI XaunAdTepes Bepuokpaaieg augdvouv Tnv TTukvoTnTa TOu HAe-
KTpoAUTN. O avtioTolkog ouvieAeaThg avépxetal ota + 0,0007 kg/Aitpo ava K, .x.
TukveTNTa NAEkTPOAUTn 1,28 kg/Aitpo oToug 45° C avTioToIXel o TTUKVOTNTA
1,29 kg/Aitpo atoug 30° C.

O nAekTpoAUTNG TPETTEl va TTANPED TIG TTPOdIaYPaPEG kaBapdTNTAG oUPPWVA PE TO
mpotutro DIN 43530, pépog 2.

3. Zuvtipnon

3.1 Kdbe pépa

®oprieTe TV pmaTapia PeTd amo KABe ekkévwan. Katd 1o TEA0g TG @OpTIONG TTPETTEN VO
eAeyxOei n aTaBun Tou nAekTpoAUT. EQV gival amrapaitTo, Kard 1o TEA0G TG 9OPTIONG
TPETel va oUPTIANPWOETE KAaTAAANAO VEPO pEXPI TNV OVOPACTIKA 0TABWN. To Uwog TG
0TdBpNG Tou NAekTPOAUTN dev Tpémel va Eemmepvd TV TpoaTaaia utepyeiliong A Tnv
ETAVW akpn dlaywpiopoU A To papkdpiopa “Min” Tng utdBung Tou NAeKTPOAUTN.

3.2 Kabe efdopada

OTITIKGG €AEYXOG HETG OTTO pIC ETTAVAQOPTION Yia TUXOV PUTTAVOT A VI HNXAVIKES JNUIEG.
Ye TMePITTWON TaKTIKAG @OPTIONG TUHQWVA WE TNV KAuTTUAN 1-U TpéTmel va yivetal pia
@opTIoN egooppdTMaong (BAETe aTo onpeio 2.3.).

3.3 Kdbe pnva

Kard 1o téhog Tng diadikaaiag TG QopTIong TPETE! va PeTPnBoUV Kal va KaTtaypagolv ol
TAOEIG AWV TWV OTOIKEIWY f} TWV PTTAOK TNG MTTATAPICG HE EVEPYOTTOINUEVO TO QOPTIOTH.
Metd 10 TEAOG TNG POPTIONG TIPETTEI VO UETPNBET KOl VOl KATAYPOQET 1) TTUKVOTATA TOU NAE-
KTPOAUTN Kail N BeppoKkpaaia Tou NAEKTPOAUTN OAWV TWV GTOIXEIWV.

Edv diamiotwbolv anpavTikég ahayég amd Tig TponyoUpeveg PETPATEIG 1} Slapopég
ETAgU TwV OTOIXEIWV A Twv PTTAOK TG pTTaTapiag, T0TE TTpETel va €pBeTe O€ ETTaQN e TO
THAMO EUTTNEETNONG TIEATTWY YIa TIEPAITEPW EAeyXO 1 ETIDIOPBWON.

3.4 Kdbe xpovo

Y0powva pe 1o TpdTutro DIN VDE 0117, avdhoya pe Tig avaykeg, MG 1o AiydTepo pia
@opd 10 KGBE XPOVO, TTPETTEI va EAEYXETAI N AVTIOTAGN TNG HOVWONG TOU OXAUATOG KAl
NG pTraTapiag oo évav eIBIKEUPEVO NAEKTPOAGYO.

O £Aeyxog TG avtioTaong NG POvwang TG UTTatapio TPETEl va TTpaypaTotToinBei
oUpewva e To TpdTutro DIN EN 60254-1.

H eakpiBwpévn avriotaon pévwong Tng umatapiag oluewva pe To TTPOTUTIO
DIN EN 50272-3 dev mpémel va eival pikpdtepn amd v mipAR twv 50 Q avd V
OVOWOOTIKAG TAONG.

21ig pmratapieg wg 20 V ovopaoTikA Tdon eival n eAdyiot Tiur 1000 Q.

4. ®povTida

H pmatapia mpémel va diaTnpeiTal oUVEXWS KaBapr Kal OTEYVR, yIa TNV OTTOQUYT Twv
peuPdTwv diappong.

KaBapiopdg oupgwva pe 10 TAnpo@opiakd @uAAGdio ZVEI «KaBapioudg pmatapiwv
Kivnong oxnudTwvy.

To uypd ot okden TnG pmatapiag TPETel va avappoenBei kai va atrooupBei oUpgwva
HE TOUG KaVOVIOHOUG.

O1 {nuiEg oTN pOVWON TG OKAPNG TTPETTEI VO EMISIOPBWVOVTaI PETA TOV KaBapiopd Twv
QVTIOTOIXWV ONMEiWY, yia TV EEA0QANION TWV TIHWY PEVWONG OUPPWVA HE TO TIPOTUTIO
DIN EN 50272-3 kai yia TV ammoguyr Tg didBpwang Tng okaeng. Edv givar amapaitntn
N a@aipean Twv OTOIXEIWV, €ival OKOTTIHO va KAAECETE yI' AUTO TO TUAKA GUTTNPETNONG
TEAATWOV.

5. ArroBnkeuon

Edv o pmatapieg TeBoUv yia peyaAutepo Xpoviko dIAaoTnua €KTOG AEITOUpyiag, TOTE
TIPETIEI VO OTTOBNKEUTOUV TTARPWG QPOPTIOUEVEG O VA GTEYVO KOl TTPOOTATEUOKEVO OTTO
TV Taywvid Xwpeo.

lNa v €§ao@aAion TG eToINOTNTAG XPAGNG TG UTTATAPIOG, HTTOPOUV Va ETTIAEYOUV Ol
aKOAouBeg evEPYEIEG POPTIONG:

1. ®6pTIoN £§looppOTINONG KABE priva oUWV pe To onueio 2.3.

2. Goprioeig diathpnong o€ pia Tdon eopTiong 2,23 V x api. aTolxEiwv.

O xpdvog amoBrikeuong Tpémel va An@oei urdwn atov utohoyioud g didpkeiag {wig.

6. BAdBeg

Edv diamoTwdolv BAAREG 0TV PTTATOPIO i) GTO YOPTIOTH, TIPETTEI VO KAAETETE XWPIG
kaBuaTépnan To THAKA €EUTINPETNONG TEAATWY. Tar OTOIKEID PETPNONG OUPQWVA PE TO
onpeio 3.3. amAotololv TV avalTnon Tou oeaAuaTog Kail Tnv dpaon TG BAGRNG.

Mia oUpBaon oéppig Hadi pag dIEUKOAUVET TNV EyKalpn avayvwpion Twv BAABWV.

O1 YETaXEIPIOPEVEG PTTATAPIEG TTPETTEN VO GUAAEYOVTAI KOl VO AVAKUKAWVOVTaI EEXwpIOTa aTrd Ta kavoviké oikiakd amoppippara (EWC 160601).
H amdoupon Twv PETaXEIPIOPEVWY PTTATapIWY TIEPIYPA@ETal 0TV 00nyia Trepi pmatapiwv g EE (91/157/EOK).
Ehate o€ emagr pe Tov TPOUNBEUTH 0aG, VIO VO GUVQWVACETE OXETIKG LE TNV QTTOOUPON KaI QVOKUKAWGON TWwV PETAXEIPIOPEVWY O0UG PTTATAPIWY f PWTACTE
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Odnyieg Xpnong

Z0oTtnua ouptrARpwong vepou EXIDE Aquamatic/BFS il

yla JTraTopieg Kivnong

pE oTolIxEia dkapTrTWY TTAOKWV EPzS, EPzB, ECSM

Katapepiopog Twudtwyv Aquamatic yia Tig odnyieg xpiong

KaTaokeuaoTikég OEIPEG GTOIXEIWV*

EPzS

EPzB

ECSM

2/120 - 10/ 600
2/160 - 10/ 800

2/180-10/ 900
2/210 - 10/1050
2/230 - 10/1150
2/250 - 10/1250

2/280 - 10/1400
2/310 - 10/1550

2/ 42-12/ 252
2/ 64 -12/ 384
2/ 84 -12/ 504
2/110 - 12/ 660
2/130-12/ 780
2/150 - 12/ 900
2/172 -12/1032
2/200 - 12/1200
2/216 - 12/1296

2/200 - 10/1000
2/250 - 10/1250

2/320 - 10/1600

I

=

g

g‘

< b

TUmog Twpartog Aquamatic
(urkog) MNwpara EXIDE Aquamatic
He avolypa didyvwong
Frotek (xitpivo) | BFS (uaupo)

50,5 mm 51,0 mm
50,5 mm 51,0 mm
50,5 mm 51,0 mm § d
50,5 mm 51,0 mm o
50,5 mm 51,0 mm %
SgSmm 5}8mm < y g
50,5 mm 51,0 mm i £ =
56,0 mm 56,0 mm =
56,0 mm 56,0 mm
61,0 mm 61,0 mm 1
61,0 mm 61,0 mm
61,0 mm 61,0 mm
61,0 mm 61,0 mm
72,0 mm 66,0 mm
72,0 mm 66,0 mm

* OI KATOOKEUOOTIKEG O€IPEG TwV aToIXEIWV TEpIAapBavouy aToixeia pe dUo £wg Séka (dwdeka) BETIKEG TTAAKEG, T1.X. OTAAN EPZS
— 2/120-10/600.
Edw mpdkeitar yia aToixeia pe Tn BeTIkA TAGKa 60 Ah. H ovopaaia Tou TUtTou evdg aToixeiou eival .. 2 EPzS 120.

Mwpata EXIDE Aquamatic BFS 11
He dvolypa didyvwong

Y& TIEPITITWON U TAPNONG TWV 0dNYIWV XPNONG, ETIOKEUNG PE U YVACIa avTaAAGKTIKG, auBaipeTwy emTePBaoewy Kal xpRong TpoaBeTwy
oToVv NAEKTPOAUTN (8ABev péoa BeATiwong) ekTitrTel N eyyunon.

Ma pmarapieg kard @ | ka @ Il mpétrel va TTPoaégeTe TIG UTTODEICEIS yia T diaTrpPNoN Tou ekdaToTe Babuol TpoaTaaiag Katd Tn dIdpKEIa
NG Aeitoupyiag (BAETTe avtioToixn BeRaiwan).

ZXNMATIKA TTapAoTOON

EykardoTaon ouoTRpATOG

GUMTTARPWONG VEPOU

(@) Aoxeio amobéuarog vepou
@ AiakoTTING OTAOUNG

®opTioTAg

CRIISICI®

2UvOeopog epayng
MaaoTdg epayng
®uaiyyio avraAAayAg 16VTwY pe peTpNTA

Znueio AMqyng pe opaipikn Bava
Znueio AMyng pe payvnTikr BaABida

aywyIMoTNTAG Kal payvnTiKA BaABioa

® s0vdeon akatépyaaTou VepoU

() Aywyog @opTIong

@@ O
: AikTuo
C
€
@
=3
S)
>
5]
S
e
©)
AN AikTuO
kel
I3
w
S
S
it
[ —
[ ] [ ] [ ]
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1. TpOTTOG KATAOKEUAG

Ta ouoTApata ouptrAfnpwong vepou ptatapiag EXIDE-Aquamatic/BFS
XpnolgoTTololvTal yia TNV autépatn pUBKIoN TNG OVOUAOTIKAG OTABUNG Tou
NAEKTPOAUTN. Ta TNV aTTaywyn Twv agpiwv TTou dnuioupyouvTal KaTd Tn @OpTIon
TPOoBAETTOVTOI aVTIOTOIKA avoiypata amaepiwong. Ta ouoTiparta TwPdTwy
€KTOG aTd TNV OTITIKA €VOEIEN TG OTABUNG TTARPWONG SI0BETOUV aKOHA Kal Eva
avolypa didyvwang yia Tn uéTpnan Tng Beppokpaaiag Kal Tng TTUKvOTNTAG TOU
nAekTPoAUTN. OAa Ta aToixeia ptratapiwv EXIDE Twt tUmwv EPzS, EPzB,
ECSM pmopolv va efomAioTolv pe Ta ouoTApara aepiogol EXIDE-
Aquamatic/BFS. Méow Twv OUVOECEWV TWV EUKAPTITWY OWAAVWY Twv
gexwpioTwv  Twpdtwy  EXIDE-Aquamatic/BFS  kabioTatar  duvatd 1o
GUPTTARPWHa Tou vepoU e T BorBeia Vg KEVTPIKOU OUVOETHOU GPayYAS.

2. Xpon

To olotnpa  oupmApwong vepoU ptatapiag EXIDE-Aquamatic/BFS
XPNOIMOTIOIEITAI OTIG PTTaTapieg Kivnong yia Ta oxApara amobikng. Ma v
Tapoxn vepou e¢omAideTal TO oUGTNUA GUUTTARPWONG VEPOU HE HIa KEVTPIKA
oUvdean vepoU. AuTh n oUvOean kabBwg Kal N CWARVWON TwY EXWPIOTWV
TWUATWYV YiveTal pe eUKapTTo owAfva amd palakd PVC. Ta dkpa Twv
eUKOPTITWY OWARVWY TTEPVOUV KGO Popd TTavw OTIG HoUPeG aUvdEoNG Tou
€UKaPTITOU OwAAvVa oTa Tegaxia “T” AoTa Tepdyia “<”.

3. Aeitoupyia

H BaABida Tou BpiokeTal 0TO WA 0€ GUVOUAGUS Pe Tov TTAWTAPA (PAOTEP) Kail
TIG pARdOUG Tou TTAWTAPA EAEyXEI T Dladikaaia TNG GUPTTANPWONG O€ Oxéon e
TNV amapaitnTn ToooéTNTa VEPOU. 210 cUoThua EXIDE-Aquamatic n mieon Tou
vePOU TTou UTTdpyel oTn BaABida @povriCel yia Tn dIOKOTTA TNG TPOTaYWYAS
vepoU kal To aiyoupo kAgioIpo Tng BaABidag.

210 oUoTnua EXIDE-BFS pe tnv emiteugn tng péyiotng oT1ddung mAnpwaong
KkAeivel n BaABida péow Tou TAWTAPA Kal Twv PARdWY Tou pe T BoRBela evag
OUOTAMOTOG MOXAWV e TV TevTamAl d0vapn dvwaong Kal SIakdTTel €101
oiyoupa TV TTpooaywyr| Tou vepou.

4. MMARpwon (xeipokivnTa/autépaTa)

H TARpwon Twv PTTaTOPIWY PE VEPO PTTATOPIAG TTPETTEI VA YivETal KATA TO
SuvaTtév Aiyo TrpIv TNV oAokApwan TG TTARPOUG GOPTIONG TNG YTTaTapiag, OE
QUTAV TNV TTEPITITWAON €§a0PaNIeTal n avdueign Tng ToodTnTa Tou vepoU TTou
GUUTTANPWONKE PE TOV NAEKTPOAUTN. Ze TTEPITITWON KAVOVIKAG AEITOUpPYiag apkKel
KaTA Kavova va yivetal n TARpwaon pia @opd v efdopada.

5. Nieon oOvdeong

H eykardoTtaon ouptmAfpwong vepol TpéTel va AeiToupyei €101, WOTE va
UTTAPXE! pia TTieon vepoU aTo owArva Tou vepou amé 0,3 bar éwg 1,8 bar. To
oUoTnpa EXIDE-Aquamatic éxel pia repioxn Trieong epyaaiag amd 0,3 bar éwg
0,6 bar.

To oloTtnpa EXIDE-BFS éxel pia eploxn mieang epyaaiag amoé 0,3 bar éwg 1,8
bar. O1 ammokAioeig atmod TIg TEPIoKEG TTiEoNG BETOUV O€ KivOUVO TNV ao@AAEIa
AeIToupyiag Twv ouoTnEdTwy. AUTA N EUPEIa TTEPIOXN TTIEONG ETITPETTEI TPEIG
TPOTTOUG TTARPWONG.

5.1 Nepo eAelBepng pong

AvaAoya pe TO XpNOIPOTTOIOUPEVO OUGTNUA CUPTTARPWONG vEPOU TTPETTEI VOl
eTmIAeyel To UYog Tou doxeiou aTToBEPATOG.

210 ouotnpa EXIDE-Aquamatic Uyog TomoBétnong 3 m éwg 6 m kal aT0
ouotnua EXIDE-BFS Uwog TommoBétnong 3 m éwg 18 m mavw amd v
EMQAVEIN TG PTTATAPIOG.

5.2 Nep6 utré mrigon
PUBuion Tng BaABidag peiwang tng mieong oto oUotnua EXIDE-Aquamatic
0,3 bar éwg 0,6 bar. 10 ouotnua EXIDE-BFS 0,3 bar éwg 1,8 bar.

5.3 Kapo6tai ouprAfpwong vepou (ServiceMobil)

H eppammigopevn avtAia ou BpiokeTal 0To doxeio amobéparog ServiceMobil
Snyioupyei TN amapaitntn Triean TARpwong. MeTagl Tou £mITESOU OTAPIENG TOU
ServiceMobil kai Tng em@aveiag oTAPIENG TG pTTaTAPiag dev EMTPETETAI VA
UTTApXE! Kapia dlagopd Uyoug.

6. Aidpkeia TARPwONg

H didpAeia TTARpWONG Twv PTTaTapiwy e§apTdTal armod TIG CUVORAKEG Epyaciag NG
ptrarapiag, T Beppokpacia TEPIBAAAOVTOG Kal Tov TPOTTO TApWONG 1 TNV
mieon TARpwong. O xpdvog TARPWaONG avépxeral oTa mepimou aTa 0,5 Ewg
4 \etr1d. O owAfvag TapoxAg vepoU HETA TO TEAOG MIaG XEIPOKIVNTNG TTARpwanNg
TPETEI va atroouvdeBei amd Tnv utraTapia.

7. MoiétnTa VEPOU

Ma TNV TARPWGON TWV PTTATAPIWY ETTITPETTETAI VO XPNOIKOTIOINBE pdvo vepod
OUPTTARPWONG, TO OTTOI0 WG TTPOG TNV TTOIOTNTA AVTATIOKPIVETAI GTO TTPOTUTTO
DIN 43530, pépog 4. H eykardotaon oupmAnpwaong (doxeio amobéparog,
oWANVWOEIG, BaABIDESG KTA.) Oev EMITPETTETAI VO €XEI Kapia atroAUTwg pUTravon,
TTou Ba pITopoloe va BE0El O€ KivOuvo TNV a0QAAEIa AEITOUPYIOG TOU TTWHATOG
EXIDE-Aquamatic/BFS. Ta Adyoug ao@aAeiag ouvioTatal n eykardaTaon oTov
KUPIO CWARVa TTAPOXAG TG HTTaTapiag evog oToixeiou QIATpou (ETTIAOYN) e pia
péyiotn SiamrepatdtnTa ammé 100 £wg 300 pm.
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8. ZwAfvwon Tng prarapiag

H 101106£4TNON TWV EUKAPTITWY CWAAVWY OTA EEXWPIOTA TTWUATA TTPETTEI VOl
TTPaypaToTToINGEl KATA PAKOG TNG UTTdpX0oUaag NAEKTPIKAG ouvdeopoloyiag. Ol
ahayég Oev eTITpETTOVTA.

9. Oeppokpaaia AsiToupyiag

H opiakr Beppokpacia yia Tn Aeimoupyia Twv PTTATAPILV Kivnong eival
kaBopiopévn pe 55° C. H umépBaon authg Tng Beppokpaciag £xel wg
amotéAeopa Tn BAGRN NG umarapiag. Ta cuoTAPATA TTARPWONG UTTATAPIWY
EXIDE emipémeTal va xpnaigotroinBolv oe pia Tepioxr) Beppokpaaiag > 0° C
€wg 10 péyioTo 55° C.

MPOZOXH:

O1 pmoaTapieg pe autdpata cuaTApata cuptAipwong vepou EXIDE
EMITPETETAI VO ATTOBNKEUTOUV PHOVO OE XWPOUG pe Beppokpacieg > 0° C
(S10pOpPETIKA UTTAPXEI KiVEUVOG T TO TIAYWHA TWV CUGTNHATWY).

9.1 Avolypa didyvwong

Ma va kataoTel duvaTth n amPOOKOTITN PETENON TNG TTUKVOTNTAG TOU OGEWG Kall
NG Beppokpaaciag Ta guaTAPATA GUPTTAPWAONG veEPOU BlabéTouv éva Gvolyua
d1dyvwong pe pia @ 6,5 mm ota mwpata EXIDE Aquamatic kai 7,5 mm ota
Twpara EXIDE-BFS.

9.2 NAwTApag
Avahoya pe Tov TPOTTO KATAOKEUAG TOU OTOIXEIOU Kal ToV TUTTO XpNoIUoTTololvTal
SIaQOPETIKOi TTAWTAPEG (PAOTED).

9.3 KaBapiopog

Ta ouoTAPOTA TWV TTWHPATWY TTPETTEI VO KaBapi{ovTal aTTOKAEIOTIKG pE vePO.

Agv eMITPETTETAI KAVEVA PEPOG TWV TWHATWY va €pBel O ETAPA Pe UNIKA R
oaTouvIa TToU EUTTEPIEXOUV DIGAUTEG.

10. ESapTiipaTa

10.1 "Evdeign pong

TMa v apakoAoUBnon g diadikaoiag TARPWONG UTTOPEl atrd TV TTAEUPd TNG
ptratapiag va eykataoTabei 0To owAfva TapoxnAg Tou vepoU pia EVOEIEn Tng
pong. Katd tn diadikagia TARpwong TTEPIOTPEPETAI N GTEPWTNA PE TN POK TOU
vepoU. Metd To Tépag Tng diadikaaiag TG TTARPWAONG aKIVNTOTITIETAI N PTEPWTH),
mpdyua Tou Oeixvel 1o TéEAOG NG Oladikacia Tng TARpwong. (KwdIkog:
7305125).

10.2 AidTagn a@aipeong TwV TWHATWYV

Ma TV amocuvappoAdynon Twv GUCTNHATWY TwV TTWHATWY ETITPETTETAI VA
xpnoigotroinBei pévo T0 avriotoixo €10IKO epyaleio (didTagn agaipeang
Twpdtwy EXIDE). MNa v amoguyn Twv {nUIwy oTa GUOTAKATA Twv TIWUATWY N
aPaipEDN TWV TTWUATWY TTPETTEN VA YiveTal Pe TN PeyaAdTepn duvatr| TTPOCoXH.

10.2.1 EpyaAeio dakTUAIou oUo@I§ng

MNa v adgnon NG TPOOTTEONG TWV EUKAUTITWY OWAAVWY TTEvw OTOUG
avTioTOIXOUG HOOTOUG TWV TTWUATWY UTTOpEi e To epyaleio Tou SakTUAioU
oUo@Igng va ToTroBeTNBET évag SaKTUAIOG oUOPIENG 1) va AuBEi §avd.

10.3 Z1oixeio @iATpou

270 OWAAVO TTAPOXNG VEPOU OTNV UTTaTAPIa UTTOPET yia Adyoug ao@aAgiag va
TotroBeTNOEI éva aToIXEiO QiATPOU (KwdIKAG: 73051070). Autd TO OTOIXEID
@iAtpou éxel pia péyioTn didpeTpo diatrepardtntag amod 100 éwg 300 pm kai eival
KOTOOKEUAOHEVO WG PIATPO EUKAUTITOU CWARVA.

10.4 ZOvdeopog @payng

H mapoyxn vepol ota cuaTApaTa ouptrAfpwong vepou EXIDE (Aquamatic/BFS)
ETMTUYXAVETAl PEOW €VOG KEVTPIKOU OwAAva TTapoxng. Autdg o owArvag
ouvdéeTal PEOW €VOG OUOTAPATOG OUVOECHOU @payng HE TO oUCTNUO
TPOYOdOCIaG VEPOU TOU ONMEIOU POPTIONG TNG UTTaTApPiagG. ATTO TNV TTAEUPd TG
umatapiag umdpyxel ouvappoloynuévog €vag paoTdg @payAg  (KwdIKOG:
73051077), atmod Tnv TAEUpd TNG TPOPODOTING TOU VEPOU TTPETTEI VOl TIPOBAEPTET
éva aUvOeapog epayng (diaTibeTal kaTw atd Tov kKwdiko: 73051079).

11. Z1oixeia AeiToupyiag

PS- Miean autokAeioiparog, ouotnua Aquamatic > 1,2 bar,
oloTnua BFS kapia

D- Mapoxn Tng avoixtig BaABidag pe pia UTTapXouoa TTean
0,1 bar: 350 xIAlOOTONTPO/AETTTO

D1- Méyiotn emTpemTh diappor| TG KAEIOTAG BAABITAG Pe pia uTTdpyouoa Triean
0,1 bar: 2 xINooTONTPO/AETTTO

T-  EmmpemtA mepioxn Beppokpaciag 0° C éwg 1o péyiato 65° C

Pa- Mepioxn ieang epyaaciag 0,3 €éwg 0,6 bar, cuotnua Aquamatic. Mepioxr
Tieong epyaoiag 0,3 éwg 1,8 bar, oUotnua BFS



KaBapiopog pmratapiwv

Mia kaBapr pratapia ival owodnTIoTE ammapaitTn, 01 MOVO YIo TV EGWTEPIKN EUQAVION, aAAG TTOAU TTEPIOOOTEPO Yial TNV ATTOQUYN ATUXNHUATWY KOl UNIKWV
{nuiwv. EmimAéov n kaBapidtnTa eiva onpavikag mapdyovtag yia tn didpkeia {wng Kai T SIaBEGIUOTTA TV UTTATAPIWV.

O KaBapIopOG TwV PTTATaPIWY KOl Twv OKAQWV TOUG eival avayakaiog, yio v eGaoeaNion TG amrapaitTng MOVWonG Twv OToIXEiwv PETatd Toug, e T yeiwan A Pe
&va aywyipa eoptuara. EmmAéov amogelyovTal of {nuiég ammé m SiGBpwan kai amd Ta pedpata diappong.

H avtioTaon pévwong Twv prarapiwv kivnong oUpguva pe 1o mpotuto DIN EN 50272-3 wpémel va avépxeral o Aiyotepo ata 50 Q avd V ovopaaTikig Taong.
ZTIG pTraTapieg yia Ta nAkTPIKA oxApaTa amobrkng oUpgwva pe To mpdtutro DIN EN 1175-1 dev emmpémetal n avriotoon povwong va eivai kdrw amé 1000 Q.

H pmarapia eivar éva nAekTpikd UNKO AeiToupyiag e poetEyouaeg eGuTepikéG auVETEIS, TToU SIOBETOUV pIa TIPOOTOGI ETTAPNAG HEOW HOVWHEVWY KOAUPHATWY.

AuTo Opwg dev TpEmer va AapBavetar wg NAETPIKK povwan, emeidn PeTaty Twy TOAWY Kai Twv GUVOETEWY, TIOU EEEpXOVTal LETT Tt Eval NAEKTPIKG PN aywyIHo
TAAOTIKO KAAUMQ, UTIApXE! piat Taom.

Avdhoya pe Tov TOTTO Kai T SIGpKEID XpRaNG eV UTTOpEi var aro@euxBei pia emkaBnon okévng mdvw oty pmatapic. Mia eAdyioT moooTnTa £¢epXOEVWY
owpaTdiwv NAEKTPOAUTN Katd Tn didpKeIa TG @OPTIONG TNG PTTaTapiag emdvw amd Ty Taon dIaQuyRS Twv aepiwv axnuaTifouv TAvw 0Ta OToIXEIa 1} OTA
KaAUpHaTa Twv PTTAOK €val TTEPITOOTEPO 1) AlyOTEPD aoBEVWIG aywyIPo aTpwpa. Méow autol Tou oTpwuatog Tepvolv Ta ovopalopeva peupata diapponig. To
amotéAeapa eival augnpévn kar SIPOPETIKI AUTOATIOPOPTION TWV GEXWPIOTWY OTOIKEIWV ) TwV PTTAOK TNG pTmaTapia.

Autdg eival évag amd Toug AGyoug, TTou oI 0dnyoi Twv NAEKTPOKIVATWY OXNUATWY SIaMAPTUPOVTAI VIO AVETTOPKE XWENTIKATTA TG HTraTapia PeTd Ty
QKIVNTOTTOINGT TOU OXAKATOS KATA TN SIdpKela Tou oaBBaTokUpiakou.

Edv dnpioupyolvtar uynAdtepa peduara diappong, dev PTTopouv va atrokAeIaToUv of nAEKTPIKOi OTTIVEBNPEG, 01 0TT0i0I PTTOPOUV Va TTPOKAAEGOUV TV EKpNEN Tou
agpiou PAPTIONG (KPOTOUV AEPIO) TTOU BlapEUyEl OO T TIWHATA TwV OTOIKEIWV 1 TIG BAABIOES TwV GTOIKEIWV.

‘E101 0 KaBapiopog Twy pmatapiwy eV eival amapaitnTog Pevo yia Tnv e§ao@ahion g ouvexous S1aBeaiuoTnTag, aAAG ammoTeAE] €Tiong KI Eva OnpavTIKG
TapAyovTa TG THPNONG TWG KAVOVIOUWY TTPOANYNG aTUXNHATWY.

KaBapiopég Twv prratapiwy Kivnong oxnudtwy

+ Tpémel va TTPOOEEETE TIG UTTODEIGEIG KIVOUVWY TTOU UTIAPXOUV OTIG 0dnyieg XpRoNng Twv prratapiwy Kivnang oxnuaTwy.
+ Tia Tov kaBapiopd mpémel va agaipebei n pmmaTapia atmd 10 OxXNKA.

* H 6¢on Tomobémang yia Tov kaBapiopd mpémel va emAeyei £101, WOTE TO vepd ETAUMATOG TG PTTaTapiag, TTOU euTTePIEKE! THIBAVWG NAEKTPOAUTN, var pTTopEi va
amoyeTeubei o€ pia KatdAANAN yI' auTté eykardoTaon emegepyaaiag vepwy amoyEteuang. Kard v amdoupon Twv PETAXEIPITUEVWY NAEKTPOAUTWV I} TOU
QVTIOTOIXOU VEPOU EETTAUHATOS TTRETTEN VO TIPOGECETE TOUG KAVOVIGHOUS TTPOCTACING TNG EPYQTIAG KAl TOUG KAVOVIGHOUG TPOANWNG aTUXNHATWY KaBWS
KOl TIG OYETIKEG LE TO VEPO KAl TOl OTTOPPILMATA VOIKES DIOTALEIS.

+ [pémel va gopdre TTpooTateuTikd yuaAid Kol TTPOOTATEUTIKI EVOULAaia.

+ Ta TwaTa Twv oToIKEiwv Oev EMTPETETAI va agaipeBouV 1} va avoixTouv, aAAG Ta GTOIKEIR TIPETTEN VO TTOPAEIVOUV KAEIOTE.
Mpémel va TTPooEEETe TOUG KavovioPoUg kabapiopoU Tou KATAOKEUAOTH.

+ Ta mhaoTikG Pépn TG PTaTapiag, 1G1aiTepa T KEAUQN Twv aTOIKEWY, EMTPETETAI va kaBapIaTolv P6vo e vepd i pe uypd Travid kabapiopol wpi TpdabeTa.
+ Merd Tov KaBapiopd n Em@Avela TG PTraTapiag TPETTEN VOl OTEYVWAE! e KATAMNAa péaa, Tr.Y. e TETIETPEVO aépa ) pE TTavid kabapiapoU.

+ To uypd, Tou £xel TePATE! OTN OKAQN TG pTTaTapiag, MEel va avappoenBei kai va amoaupbei, AapBavovtag urrdyn Toug rponyoupeva
avagepdpevoug kavoviapous. (Aetrmopépeies yi' autd BAETe emiong ato axédio DIN EN 50272-3, ) ato Anpogopiakd @uAAddio ZVEI:
“Métpa TTPOQUAAENG KaTA TNV Epyaaiar e NAEKTPOAUTN yIa GUCCWPEUTEG OAUBOOU™.)

O1 umatapieg Kivnong oxnuaTwy pmopolv emiong va kaBapioTolv kai e ouokeués kaBapiopol upnAig Trieang. ESW Tpémel va TpoatteTe emmAEov TIG 0dnyieg
XPNoNG TG uaKeung kaBapiopol uwnAg Trieang.

Mo v amoguyn katd T diadikacia kabapiopoU Twv {NpIwv oTa TIAACTIKG pépn, 6TTWG 0Ta KAAUPMATA TwV GTOIXEIWY, 0T HOVWGON TwV CUVOECHWY TwV OTOIXEIWY
KQI OTOl TIWWATA, TIPETTEN VOl TIPOCECETE Ta akoAouBa anpeia:

01 o0vdeapol Twv aToIKEiwY TPETEN va eival KaAG a@Iypévol kal aTaBepd ToTToBeTpEVOl.

+ Ta TwaTa Twv oToIKEiwv TPéTel va eivar ToroBeTnpéva, OnA. KAEIOTA.

+ Aev emTpémeTal va xpnaipotomnBolv TpdadeTa amoppuTTavVTIKG.

«  H péyiomn emmpeTTr pUBuIon Tng Bepuokpaaiag g ouokeung kabapiapou avépyetal atoug 140° C. ETol katd kavova eEao@ahiCetal, OTi o€ ammooTaon
30 ekaToaTwv TTiow amo T0 aKpoPUalo eE60ou N Beppokpaaia dev urepPaivel Toug 60° C.

* Mnv mAnaiddere To akpo@Ualo ££600u piag oUoKeung kabBapiopoU uwnAig Trieang oTnv EM@AVEID TG PTTATAPIG OE Wi aTTOaTaON HIKPOTEPN OTTo
30 ekarooTd.

* H péyiom icon Aemoupyiag mpémel va avépyetal oTa 50 bar.

O xabapiopdg TG prratapiag e v akTiva uywnAng Trieang TTEETEN val yiveTal Og pial OXETIKG PEYAAN ETIQAVEID, Yia TNV ATTOQUYN HIOG TOTTIKAG
utrepBEPPavVaNg.

* Mnv mmapapévere mavw ammd 3 GeuTepOAETITA LE TV aKTiva 0TO i6I0 anEio.

*+ Merd Tov kaBapiopd n em@daveia TG PTraTapiag TPETEN Vol OTEYVWOEl P KOTAANAQ péaa, TT.Y. E TIETETHEVO aEPal ) YE Travid kaBapiopou.

¢« Aev emrpémeral va xpnaipotoinBolv agpoBeppa pe avoixTr GAOYQ ) He TTUPAKTWHEVEG NAEKTPIKEG AVTIOTATEIG.

+ H péyiomn Beppokpaaia Twv 60° C ™G eGTEPIKAG EMPGEING TG PTTaTapiag eV ETMTPETETAN VOl GETTEPATTEI.

+ To uypd, Tou Exel TepAaEl TN OKAPN TG MTTOTARIOG, TPETTEN VOl avappo@nBei kai va ammoaupbei, AapBdvovtag utmdyn Toug TTponyoUEva avapepOLEVOUg
kavoviopoug. (Aetrmopépeieg yi' autd BAETe emiong ato oxédio DIN EN 50272-1, ) aTo Anpo@opiakd @uAAddio ZVEI:
“Mérpa Tpo@UAagng kaTd TV epyaaia e NAeKTPOAUTN yia GUCOWPEUTES LOAUBSOU”.)
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Hasznalati utasitas

Gépjarmi-meghajté akkumulatorok
Olomakkumulatorok vastagbevonatu lemezes cellakkal: EPzS* és EPzB, ECSM

Névleges miiszaki adatok

1. C, -0s névleges kapacitas: lasd a tipustablat
2. Névleges feszliltség: 2,0 V x cellék szama
3. Kistitd aram: Cy/5h
4. Az elektrolit névleges slrlisége™*
EPzS kivitelezés: 1,29 kg/l
EPzB kivitelezés: 1,29 kg/l
ECSM kivitelezés: 1,29 kg/l
Vonatvilagitas: lasd a tipustablat
5. Névleges hdmérseklet: 30°C
6. Névleges elektrolitszint: az elektrolit-szintjelzd ,max.” jelzéséig

** Az elsd 10 cikluson belil éri el.

+ Tartsuk be a hasznalati utasitast, és ezt a feltdltés helyén jol lathatdan helyezzik el!
+ Az akkumulatorokon csak szakemberek altal végzett kioktatas utan szabad dolgozni!

+ Az akkumulatorokon térténd munka kdzben véddszemiiveget és véddruhazatot viseljink!

+ Vegyk figyelembe a balesetek elkeriilésére vonatkozo eldirasokat, valamint a DIN EN 50272-3-as és a DIN EN 50110-1
es szabvanyokat!

* Tilos a dohanyzas!
* Nyilt I1&ng, parézs vagy szikra ne kertljon az akkumulator kdzelébe — robbanas- és tlzveszély!

+ A szemre vagy borre keriilt savcseppeket bd tiszta vizzel oblitstik le, illetve ki. Utana azonnal forduljunk orvoshoz.
* A savval szennyezett ruhazatot vizzel mossuk ki.

* Robbanas- és tlzveszély! A rovidzarlatokat keriljik el!

+ Az elektrolit erdsen maro6 hatasu!

* Ne billents(ik fel az akkumulatort!

+ Csak engedélyezett emeld- és szallitoberendezéseket szabad alkalmazni, mint pl. a VDI 3616-0s szabvanynak megfeleld
emeldszerkezetet. Az emelBhorgok ne kérositsak a cellékat, az 0sszekotoket és a csatlakozé kabeleket!

* Veszélyes elektromos fesziiltség!

* Figyelem! Az akkumulatorcellak fém alkatrészei mindig feszliltség alatt vannak, ezért idegen targyakat vagy szerszamokat ne
helyezz(link az akkumulatorra.

A szavatossagi jog érvényét veszti, ha a hasznélati utasitast nem veszik figyelembe, ha nem eredeti pdtalkatrészekkel végeznek javitasokat, ha
az akkumulatorba dnhatalmuan belenyulnak, valamint ha az elektrolithoz adalékokat (allitdlagos javité hatasu szereket) adnak.

Az @ | és az @ I szerinti akkumulatorok esetén vegyiik figyelembe az utmutatast, hogyan kell izemelés kozben fenntartani a megfeleld
védelmet (lasd a hozzatartozd igazolast).

* Ez a DIN 43579-es szabvany szerinti vonatvilagitasi akkumulatorokra, valamint a DIN 43582-e szabvany szerinti akkumulatorokra is vonatkozik.
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1. Megtoltott és feltoltott akkumulatorok lizembe vétele.

(A meg nem toltott akkumulator lizembevételt lasd a kiilonleges eldirasban.)
Ellendrizzik az akkumulator mechanikailag kifogastalan allapotat.

Az akkumulator vezetdvégzodésének érintkezését biztonsagosan és polusait
helyesen kdssik 0ssze, egyébként az akkumulator, a gépjarmd vagy a toltokésziilék
sulyosan karosodhat.

A vezetékvégzddések és az 6sszekotok poluscsavarainak meghulzasi nyomatékai:

acél
M 10 23+ 1Nm

Ellendrizzik az elektrolit szintjét. A szintnek biztonsagosan a kiloccsanas elleni
védelem vagy az elvalaszto fels6 éle felett kell lennie. Az akkumulator utanatoltése a
2.2. pont szerint torténjen. Az elektrolitot tisztitott vizzel a névleges szintig toltstk fel.

2, Uzemeltetés

A gépjarmid-meghajté akkumulatorok esetén a DIN EN 50272-3-as szabvany,
,Meghajté akkumulatorok villamos gépjarmivek szamara” (,Antriebsbatterien fir
Elektrofahrzeuge”) van érvényben.

2.1. Kisiilés

A szelldz6 nyilasokat nem szabad lezarni vagy letakarni.

Az elektromos dsszekotések (pl. csatlakozok) szétbontasat vagy csatlakoztatasat
csak aramtalan allapotban végezz(k.

Az optimalis élettartam elérése céljabdl lizem kozben kerlljiik el a névieges kapa-
citasnal 80%-anal nagyobb kistlést (mélykislést).

Ennek felel meg a kisulés végén fellépd 1,13 kg/l-es minimalis elektrolit-sdriség. A
lemertilt akkumulatorokat azonnal toltsiik fel, ne hagyjuk lemeriilve &lini. Ugyanaz
vonatkozik a részben lemeriilt akkumulatorokra is.

2.2 Feltoltés

A feltdltéshez csak egyenaramot szabad alkalmazni. A DIN 41773-as és a
DIN 41774-es szabvany szerinti sszes feltoltési eljaras megengedett.

Kizarolag a hozzarendelt és az akkumulator nagysagahoz megengedett toltokés-
zliléket hasznaljuk, ezzel elkerllhetjik az elektromos vezetékek és érintkezok tulter-
helését, a meg nem engedett gazképzodést és az elektrolit kikerlilését a cellakbal.
A gazképzddési tartomanyban a hatararam nem lépheti tul a DIN EN 50272-3.
része szerinti értékeket. Amennyiben a toltokésziléket nem az akkumulatorral
egyitt szerezték be, célszerd, ha az alkalmassagat a gyarto vevészolgalataval
vizsgaltatjak meg.

A feltbltés kozben gondoskodjunk az ilyenkor képzddd gazok kifogastalan
elvezetésérdl. A tekndfedeleket, illetve az akkumulatorok beépitésére valé tiregek
burkolatait nyissuk ki vagy vegyiik le. A zard-dugaszok a cellakon maradnak, illetve
zérva maradnak.

Az akkumulator pélusait helyesen (plusz a pluszhoz, illetve minusz a minuszhoz)
kosstik dssze a kikapcsolt toltdkészilékkel. Azutan kapcsoljuk be a toltokésziiléket.
Feltoltés kozben az elektrolit hdmérséklete kb. 10 K-nel emelkedik. Ezért csak akkor
kezdjiik meg a feltdltést, amikor az elektrolit hémérséklete mar 45° C ala csokkent.
A feltdltés eldtt az akkumulatorokban az elektrolit hdmérséklete legalabb +10° C
legyen, mért egyébként rendes feltdltést nem lehet elérni.

Afeltdltés akkor fejezddhet be, amikor az elekirolit sir(isége és az akkumulator fes-
zliltsége 2 6ran at azonos maradt.

Kiilon figyelmeztetés az akkumulatorok veszélyes tertileten val6 (izemeltetéséhez:
Ezek olyan akkumulatorok, amelyek az EN 50014, DIN VDE 0170/0171 Ex l-es
szabvany szerint sujtolég altal veszélyeztetett, illetve Ex Il szerint robbanasok altal
veszélyeztetett tertileteken kerlinek alkalmazasra.

A tartalyok fedeleit feltoltés kdzben és az utana még tarté gazképzddés kozben
annyira emeljlik meg vagy nyissuk ki, hogy a keletkezd robbandképes gazkeverék
megfeleld szelldztetés révén elveszitse a gyljtoképességét.
VVéddlemez-csomagokkal felszerelt akkumulatorok esetén a tartalyt leghamarabb fél
oraval a feltdltés befejezése utan tehetjiik fel vagy zarhatjuk le.

2.3 Kiegyenlito feltoltés
A kiegyenlitd feltoltés célja az élettartam biztositasa és a kapacitas megtartasa.
Mélykistilés, tobbszori elégtelen feltdltés vagy az IU-jelleggérbe szerinti feltdltés
utén valik sziikségessé. A kiegyenlitd feltéltést a normalis feltdltés utan végezziik.
Afeltdltési aram névleges kapacitasa legfeljebb 5A/100Ah lehet (a feltoltés befeje-
zését lasd 2.2. pont alatt).

Ugyeljiink a homérsékletre!

2.4 Homérséklet

Az elektrolit 30°C-os homérsékletét névleges hdmérsékletnek nevezink.
Magasabb hdmérséklet esetén csdkken az élettartam, alacsonyabb hémérséklet
esetén viszont csdkken a rendelkezésre allé kapacitas. A hdmérséklet hatarértéke
55° C, ami lizemeltetési hémérsékletként nincs megengedve.

2.5 Elektrolit

Az elektrolit névieges slirisége teljesen feltoltott allapotban 30° C-ra és az elektrolit
névleges szintjére vonatkozik. Magasabb hdmérséklet esetén csokken, alac-
sonyabb hdmérséklet esetén emelkedik az elektrolit sirlisége. A megfeleld korrek-
cios tényezd + 0,0007 kg/l per K, pl. az elektrolit 1,28 kg/l-es sdrisége 45° C-nal
megfelel az 1,29 kg/l-es stirdségnek 30° C-nél. Az elektrolitnak meg kell felelnie a
DIN 43530 szabvany 2. részében foglalt tisztasagi eldirasoknak.

3. Karbantartas

3.1 Naponta

Minden lemeriilés utan toltsik fel az akkumulatort. A feltdltés vége felé ellendrizziik
az elektrolit szintjét. Amennyiben sziikség van ra, toltsik fel az elektrolitot tisztitott
vizzel a névleges szintjéig. Az elektrolit szintje a kiloccsanas elleni védelménél,
illetve az elvalaszto felsd élénél vagy az elektrolit szintjelzdjének ,Min.” jelzésénél
alacsonyabbra ne csékkenjen.

3.2 Hetenként

Feltoltés utan szemrevételezéssel ellendrizzik, hogy van-e szennyezddés vagy
mechanikai karosodas. A rendszeres az 1U-jelleggdrbe szerinti feltoltés utan
kiegyenlitd feltoltést végezziink (lasd 2.3. pontot).

3.3 Havonta

Afeltoltési folyamat vége felé az 6sszes cella, illetve blokkakkumulator feszlltségét
bekapcsolt toltokésziilékkel mérjik meg és jegyezziik fel.

A feltoltés befejezése utan az elektrolit sir(ségét és az elektrolit hdmérsékletét az
dsszes cellaban mérjik meg és jegyezzUk fel.

Amennyiben az el6zd mérésekhez képest Iényeges valtozast, vagy a cellak, illetve
a blokkakkumulatorok kozott Iényeges kiilénbséget allapitanank, tovabbi fellil-
vizsgalat, illetve a helyreallitas céljabol forduljunk a vevészolgalathoz.

3.4 Evenként

A DIN VDE 0117-es szabvanyban foglaltaknak megfelelden sziikség szerint, de
évente legalabb egyszer villamossagi szakemberrel ellendriztessik meg a jarma és
az akkumulator szigetelési ellenallasat.

Az akkumulator szigetelési ellenallasanak ellenérzésénél a DIN EN 60254-1-es
szabvanyban foglaltak szerint kell eljarni.

Az akkumulatoron meghatérozott szigetelési ellenallas a DIN EN 50272-3-as szab-
vany szerint nem csokkenhet 50 Q per Volt névleges fesziltség ala.

Legfeljebb 20 V névleges feszliltségl akkumulatoroknal a legkisebb érték 1000 Q.

4. Apolas

Az akkumulatort mindig tartsuk tisztan és szarazon, azzal elkerlljik a kusz6ara-
mot. A tisztitast az Elektrotechnikai Ipar Kézponti Szervezetének (Zentralverband
der Elektrotechnischen Industrie — ZVEI) ,Gépjarmimeghajté akkumulatorok
tisztitasa” (,Reinigung von Fahrzeugantriebsbatterien”) cimi tajékoztatojanak
megfelelden végezziik. A folyadékot az akkumulator tekndjébdl szivjuk le, és az
eldirasoknak megfelelden artalmatlanitsuk.

A teknd szigetelésén 1évd karosodasokat a karosodott helyek tisztitasa utén javit-
suk ki, hogy biztositsuk a DIN EN 50272-3. része szerinti szigetelési értékek

valik szlikségesseé, célszerd, hogy a vevdszolgalathoz forduljunk.

5. Tarolas

Ha hosszabb iddre helyezzik Gzemen kivlil az akkumulatorokat, akkor teljesen
feltdltve, széraz, fagymentes helyiségben taroljuk.

Az akkumulator izemkészségének fenntartasa érdekében a kovetkezd feltdltési
kezelések koziil lehet valasztani:

1. havonkénti kiegyenlitd feltdltés a 2.3. pont szerint.

2. fenntartasi feltoltések 2,23 V x cellak szama nagysagu toltd fesztiltséggel.

Az élettartamnal a térolasi idét figyelembe kell venni.

6. Zavarok

Ha az akkumulatoron vagy a toltdkésziléken zavarokat észleliink, akkor azonnal
forduljunk a vevdszolgalathoz. A 3.3. pont szerinti mérési adatok egyszerdsitik a
hiba keresését és a zavar megsziintetését.

A vellink kotott szerviz-szerz6dés megkdnnyiti a hibak korai felismerését.

A hasznalt akkumulatorokat a normalis haztartasi szeméttdl elkllonitve gyQjtse ssze és artalmatlanitsa (EWC 160601).
Az EU akkumulatorokrél sz6l6 iranyelve (EU Battery Directive — 91/157/EEC) és annak a nemzeti jogba val6 atvétele (9/2001 (IV.9.) K6M ren-

@ figyelembe veendd tudnivalokat.
Pb

Miszaki valtoztatasok joga fenntartva.
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delet az elemek és akkumulatorok, illetve hulladékaik kezelésének részletes szabalyairdl) tartalmazza a hasznalt akkumulatorok kezelésénél

Vegye fel a kapcsolatot a szallitojaval, és allapodjon meg a hasznalt akkumulatorai visszavételérdl és Gjrahasznositasardl, vagy vegye fel a
kapcsolatot valamelyik engedélyezett helyi hulladékkezelési véllalattal.



Hasznalati utasitas

EXIDE Aquamativ/BFS lll-as tipusu vizutantoltési rendszer
DETA FLEX® plus tipusu meghajté akkumulatorok szamara
vastagbevonatu lemezes cellakkal: EPzS, EPzB, ECSM

Az Aquamatic dugasz hozzarendelése a hasznalati utasitashoz

ket

hosszlisag

Cellak gyartosorozatai* Aquamatic dugasztipus (hosszisag) EXIDE Aquamatic dugasz
diagnézisnyilassal
EPzS EPzB ECSM Frotek (sarga) | BFS (fekete)
2/120-10/ 600 | 2/ 42-12/ 252 - 50,5 mm 51,0 mm
2/160-10/ 800 | 2/ 64-12/ 384 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/ 84 -12/ 504 - 50,5 mm 51,0 mm d
- 2/110 - 12/ 660 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/130-12/ 780 - 50,5 mm 51,0 mm - -
- 21150 - 12/ 900 - 50,5 mm 51,0 mm 2 ; 3
- 2/172 - 12/1032 - 50,5 mm 51,0 mm i é 3
- 2/200-12/1200 | 2/200 - 10/1000 56,0 mm 56,0 mm g
- 2/216-12/1296 | 2/250 - 10/1250 56,0 mm 56,0 mm
2/180 - 10/ 900 - - 61,0 mm 61,0 mm i
2/210 - 10/1050 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/230 - 10/1150 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/250 - 10/1250 - 2/320 - 10/1600 61,0 mm 61,0 mm
2/280 - 10/1400 - - 72,0 mm 66,0 mm
2/310 - 10/1550 - - 72,0 mm 66,0 mm
* Acella gyartosorozathoz két-tiz (tizenkett) pozitiv lemezzel felszerelt cella tartozik, pl. oszlop: EPzS. — 2/120 - 10/600.

Itt a 60 Ah-s pozitiv lemezzel ellatott cellakrol van szo. Egy cella tipus elnevezése pl. 2 EPzS 120. EXIDE Aquamatic BFS lll-as dugasz

diagnézisnyilassal

A szavatossagi jog érvényét veszti, ha a hasznalati utasitast nem veszik figyelembe, ha nem eredeti potalkatrészekkel végeznek javitasokat,
ha az akkumulatorba 6nhatalmtan belenyuinak, valamint ha az elektrolithoz adalékokat (allitélagos javito hatasu szereket) adnak.

Az @ | és @ I szerinti akkumulatorok esetén vegyuk figyelembe az Utmutatast, hogyan kell lizemeltetés kdzben fenntartani a megfeleld
védelmet (lasd a hozzatartozo igazolast).

, . vy ® @
Vazlatos megjelenités I
: halozat
Berendezés egy A
vizutantoltési rendszerhez
o =]
/4 D ®
/
c @

e J A
@ Viztartalék-tartaly @ st ' X
@ szintkapcsold N ® \\@
@ Toltvallomas golyds csappal ~@
@ Toltvallomas magnesszeleppel o
® Toltokeszilek ° "
® Elzaro karmanty(
@ Menetes dugo <
loncseréld patron vezetdképesség- £

mérdvel és magnesszeleppel -
@ Nyersviz csatlakozasa 7 ] ]
@® Toltovezetsk 7 7777 77777, 7,

91@



1. Szerkezet

Az EXIDE-Aquamatic/BFS akkumulatorviz utantéltd rendszerek az elektrolit
névleges szintjének automatikus beallitdsat szolgaljak. A feltoltés kdzben képzddd
gazok elvezetéséhez megfeleld gaztalanitd nyilasok vannak kialakitva. A dugasz-
rendszerek az optikai toltdszint-jelzd mellett még egy diagndzisnyilassal vannak
felszerelve, amelyen &t az elektrolit hdmérsékletét és siriségét lehet mérni. Az
EPzS, EPzB és ECSM tipussorozatok dsszes EXIDE akkumulatorcelldja felsze-
relhetd az EXIDE-Aquamatic/BFS betéltdrendszerekkel. Az egyes EXIDE-
Aquamatic/BFS dugaszok kozotti tomlds dsszekotetések lehetdvé teszik a viz
utantoltését egy kdzponti elzaré karmantyun keresztul.

2. Alkalmazas

Az EXIDE-Aquamatic/BFS akkumulatorviz utantoltd rendszer a nem kotott palyas
anyagmozgato6 eszkdzok akkumulatorain alkalmazhaté. A viz bevezetése céljabdl
a vizutantoltési rendszert kdzponti vizcsatlakozassal kell ellatni. Ez a csatlakozas,
valamint az egyes dugaszok tdmidkkel valo 6sszekotés lagy PVC-tomldkkel torté-
nik. A témlék végeit a T-, illetve < - darabok megfeleld téml6-csatlakozé 6ntdsza-
jaira helyezz(ik ra.

3. Funkcio

A dugaszban 1évd szelep az Uszotesttel és az Uszotest rudazataval egyiitt a
szilkséges vizmennyiségre vonatkozéan iranyitja az utantoltés folyamatat. Az
EXIDE-Aquamatic rendszerben a szelepen 1évd viznyomas gondoskodik a vizbe-
vezetés elzarésarol és a szelep biztonsagos zarésarol.

Az EXIDE-BFS rendszerben maximalis toltdszint elérésekor az Uszétesten és az
Uszotest rudazatan at egy karmantydrendszer a felhajtoerd étszorosével elzérja a
szelepet, és ezaltal biztonsdgosan megsziinteti a viz bearamlasat.

4. Betoltés (kézileg/automatikusan)

Az akkumulator akkumulatorvizzel valé utantoltését lehetdleg réviddel az akku-
mulator teljes feltdltésének befejezése eldtt végezzik. Ez biztositja, hogy az
utantoltétt vizmennyiség és az elektrolit dsszekeveredjen. A normalis Uzemelés
kézben altaléban elég, ha hetente egyszer toltjlik utana az akkumulatort.

5. A csatlakozas nyomasa

A vizutantdltési berendezést oly mddon lizemeltessiik, hogy a viznyomas a vizve-
zetékben 0,3 és 1,8 bar kdzott legyen. Az EXIDE-Aquamatic rendszer 0,3 és 0,6
bar kézotti nyoméastartomanyban makadik.

Az EXIDE-BFS rendszer 0,3 és 1,8 bar kézotti nyomastartomanyban makadik. A
nyomastartomanyoktol valé eltérés negativan befolyasolja a biztonsagos
miakodést. Ez a széles nyomastartomany haromféle toltési modszer alkalmazasat
teszi lehetdvé.

5.1 Leszalloviz

A tartaléktartdly magassagat az alkalmazott vizutantltési rendszernek
megfelelden kell kivalasztani.

Az EXIDE-Aquamatic rendszer esetén a felallitds magassaga 3 és 6 m kozott
legyen az akkumulator felett, az EXIDE-BFS rendszer esetén pedig 3 és 18 m
kozott.

5.2 Nyomoéviz

Az EXIDE-Aquamatic rendszerben a nyomascsokkentd szelepen a nyomast
0,3 és 0,6 bar kozé allitsuk.

Az EXIDE-BFS rendszernél ez 0,3 és 1,8 bar kozott legyen.

5.3 Vizutantoltési kocsi (ServiceMobil)

A ServiceMobil tartaléktartalyaban 1évé buvarszivattyu eldallitja az utantoltéshez
szilkséges nyomast. A ServiceMobil allosikja és az akkumulator allosikja kozott
nem lehet magassagi kiilénbség.

6. Az utantoltés idotartama

Az akkumulatorok utantéltéséhez sziikséges iddtartam az akkumulator tizemelési
feltételektdl, a kdrnyezet hdmérsékletétdl, valamint az utantdltési modszertdl, illet-
ve az utantoltési nyomastdl fligg. Az utantoltés iddtartama kb. 0,5 - 4 percet tesz
ki. Manuélis utantoltés esetén a viz hozzavezetését a toltés végén az akku-
mulatortol el kell valasztani.

7. Vizmindség

Az akkumulator utantéltéséhez csak olyan vizet szabad hasznalni, amely a DIN
43530-s szabvany 4. részében eldirt mindségnek megfelel. Az utantéltd berende-
zés (tartaléktartaly, csdvezetékek, szelepek stb.) semmilyen olyan szennyez6dést
nem tartalmazhat, amely negativan befolyasolhatna az EXIDE-Aquamatic/BFS
dugasz biztonsagos mikddoképességét. Biztonsagi okokbdl ajanljuk, hogy az
akkumulator fovezetékébe épitsiink be egy szlrdelemet (opcio), amelynek ate-
resztoképessége 100 és 300 um kozott legyen.

We reserve the right make technical modification.

@92

8. Az akkumulator témlérendszere
Az egyes dugaszokhoz vezetd tomldket a meglévd elektromos kapcsolas mentén
fektessuk le. Valtoztatasokat nem szabad végezni.

9. Uzemi homérséklet

A meghajté akkumulatorok Uzemi hdmérsékletének hatarértékét 55°C-ban
hataroztak meg. A hdmérséklet tullépésének kovetkezménye az akkumulator
kérosodasa. Az EXIDE akkumulator-utantéltési rendszereket > 0°C és 55°C
kozotti hdmérséklet-tartomanyban lehet izemeltetni.

FIGYELEM:

Az automatikus EXIDE vizutantoltési rendszerekkel felszerelt akkumulatoro-
kat kizardlag olyan helyiségekben taroljuk, amelyben a homérséklet > 0°C
(egyébként fennall a rendszerek befagyasanak veszélye).

9.1 Diagnozisnyilas

A savsir(iség és a hémérséklet problémamentes mérése céljabol a vizutantoltési
rendszerek diagnézisnyilassal vannak ellatva. Ennek atmérdje az EXIDE-
Aquamatic dugaszban 6,5 mm, az EXIDE-BFS dugaszban pedig 7,5 mm.

9.2 Uszétest
A celldk felépitésétdl és tipusatol figgden kiilonbozd Uszétestek kerlilnek
alkalmazasra.

9.3 Tisztitas

A dugaszrendszerek tisztitasahoz kizardlag vizet hasznaljunk.

A dugaszok semmilyen része nem kerilhet érintkezésbe olddszertartalmu
anyagokkal vagy szappannal.

10. Tartozékok

10.1 Aramlésjelzd

Az utantoltési folyamat ellendrzése céljabdl az akkumulator oldalén a vizvezetéket
aramlasjelzdvel lehet felszerelni. Az utantdltés kdzben az ataramlé viz forgatja a
kis lapatkereket. Az utantéltési folyamat befejezése utan a kerék megall, ami jelzi,
hogy az utantéltés befejezddétt. (azonositasi szam: 7305125).

10.2 Dugaszemeld

A dugaszrendszerek szétszerelését csak a hozzavalé speciélis szerszammal
(EXIDE dugaszemeld) szabad végezni. Hogy elkertiljik a dugaszrendszerek
megkarosodasat, a dugaszok kiemelését a legnagyobb 6vatossaggal végezzik.

10.2.1 Szoritdgy(ri-szerszam

A szoritogyQri-szerszam segitségével a tomlérendszer szoritd nyomas ndvelése
céljabol a dugaszok tomldgombjaira szoritogy(rdt lehet feltolni, illetve onnan
levenni.

10.3 Sziréelem

Biztonsagi okokbol egy sz(irdelemet (azonositd szam: 73051070) lehet beépiteni
az akkumulator vizellatasat szolgalo akkumulatorvezetékbe. A sz(rbelem leg-
nagyobb ateresztd keresztmetszete 100 és 300 um kozoétt van és témldszardként
mkodik.

10.4 Elzaré karmantyd

Aviz bevezetése az EXIDE vizutantoltési rendszerekbe (Aquamatic/BFS) kdzpon-
ti vezetéken at torténik. Ez egy elzard karmantyUs rendszer segitségével 6ssze
van kétve az akkumulator t6ltdallomés vizellato rendszerével. Az akkumulator
oldalan egy menetes dugoé (azonositasi szam: 73051077) van felszerelve. A
vizellatas oldalan a helyszini szereléshez zaré karmantyuarol (a 73051079-es
azonositasi szadmon szerezhetd be) kell gondoskodni.

11. Mkodési adatok

PS - Onbezaras-nyomas: Aquamatic > 1,2 bar
BFS rendszer: nincsen

D - Anyitott szelep ataramlasi vizmennyisége rakapcsolt 0,1 bar-os nyomas
esetén: 350 ml/min

D1-A lezart szelep legnagyobb megengedett szivargasi rataja rakapcsolt
0,1 bar-os nyomas esetén: 2 ml/min

T- Megengedett homérséklet-tartomany: 0° C és max. 65° C kozott

Pa - Az Aquamatic rendszer izemelési nyomastartomanya: 0,3 és 0,6 bar kozott.
ABFS rendszer lizemelési nyomastartomanya: 0,3 és 1,8 bar kozott.



Az akkumulatorok tisztitasa

Feltétlen(il szilkség van ra, hogy az akkumulator tiszta legyen, éspedig nem csak a kiilsé megjelenés érdekében, hanem sokkal inkabb azért, hogy
baleseteket és anyagi kart, valamint az akkumulatorok leréviditett élettartamat és felhasznalhatosagat kerdljik el.

Az akkumulatorok és tekndk tisztitasara ahhoz van sziikség, hogy fenntartsuk a cellak egymas kozotti szigetelést, valamint a cellak szigetelését a test-
tel és idegen vezetd targyakkal szembeni szigetelését. Ezen kiviil ezzel elkerilhetjlik a korrézi6 és kuszdaram altal okozott karosodasokat.

ADIN EN 50272-3-as szabvanynak megfelelden a meghajté akkumulatorok szigetelési ellenallasanak értékének el kell érnie legalabb 50 U per Volt
névleges fesziltséget. Nem kétdtt palyas anyagmozgatokba valo akkumulatorok esetén a DIN EN 1175-1 es szabvany szerinti szigetelési ellenallas
1000 U-nal nem lehet alacsonyabb.

Az akkumulator kivezetett csatlakozokkal felszerelt elektromos eszkdz, a csatlakozoknak szigetelési burkolatok forméban kivitelezett érintésvédelem-
mel kell rendelkezniik.

Ez viszont nem minden esetben jelenti az elektromos szigetelést, mert a polusok és a csatlakozok kdzétt, amelyek kivezetése elektromossagot nem
vezetd mlanyagfedéllel torténik, fesziiltség van.

A felhasznalas helyétdl és idotartamatol figgden a por lerakddasa az akkumulatoron elkertilhetetlen. Az akkumulator a gazképzddés feletti fesziiltség-
gel torténd feltdltése kdzben kis mennyiségben kikerlild elektrolitrészecskék a celldkon vagy a blokkfeddkon tdbbé-kevésbé kis mértékben vezetd réte-
get képeznek. Ebben a rétegben keletkezik az ugynevezett kiszdaram. Ennek kdvetkezménye az egyes cellak, illetve blokkakkumulatorok megnéve-
kedett és kiilonb6zd mértéka nkisilése.

Ez az egyik oka annak, hogy az elektromos jarmivek vezetdi a hétvége utan, amikor az akkumulator allt, kis kapacitasra panaszkodnak.

Ha erdsebb kuszdaram |ép fel, akkor az elektromos szikrakat sem lehet kizami, amelyek a cellak dugaszaibol és szelepeibdl kikertild toltégazt, a dur-
ran6gazt felrobbanhatjak.

igy az akkumulétorok tisztitasa nem csak a jo készenlét biztositasa érdekében sziikséges, hanem a balesetvédelmi eldirasok betartasanak fontos
eleme is.

A gépjarmitmeghajté akkumulatorok tisztitasa
A gépjarml-meghajté akkumulatorokra vonatkozo6 a hasznalati utasitasban foglalt veszélyekre valo figyelmeztetést vegytik figyelembe.
+ Atisztitdshoz az akkumulatort szereljlik ki a jarmabal.

+  Afelallitds helyét a tisztitdshoz ugy valasszuk ki, hogy az ekdzben keletkezd elektrolittartalmu 6blitéviz arra alkalmas szennyvizértalmatlanito
berendezésbe keriljon. A hasznalt elektrolit, illetve az annak megfeleld 6blitdviz eltavolitasanal vegyilk figyelembe a munkavédelmi és
balesetvédelmi eldirdsokat, valamint a vizrl és a hulladékrél sz6l6 jogi eldirdsokat.

+  Viseljink véddszemuveget és véddruhazatot.

+ Acellakon lévd dugaszokat nem szabad eltavolitani vagy kinyitni, hanem ezeknek zarva kell tartaniuk a cellakat.
A gyarto altal kiadott tisztitasi eldirasokat vegyuk figyelembe.

+ Az akkumulatorok mlanyag alkatrészeit, kiildndsen a cellatartalyokat csak vizzel, illetve vizzel nedvesitett tisztitdrongyokkal szabad tisztitani —
minden adalék nélkul.

+ Atisztitas utan erre alkalmas eszkézokkel, pl. sdritett levegdvel vagy rongyokkal, szaritsuk meg az akkumulator feliiletét.

+ Az akkumulator tekndjébe kertilt folyadékot le kell szivni és az elozoleg emlitett eldirasok figyelembevételével artalmatlanitani. (Részleteket lasd is
a DIN EN 50272-3-as szabvany tervezetében, a 10.3. és 14. pont alatt, illetve az Elektrotechnikai Ipar Kdzponti Szervezetének (Zentralverband der
Elektrotechnischen Industrie — ZVEI) ,Elévigyazati intézkedések az 6lomakkumulatorokban hasznalt elektrolittel vald munkanal”
(»Vorsichtsmalnahmen beim Umgang mit Elektrolyt fiir Bleiakkumulatoren”) cim( tajékoztatéjaban.)

A gépjarmi-meghajté akkumulatorokat magasnyomasu tisztitokészulékkel is lehet tisztitani. llyenkor a fentieken kiviil a magasnyomasu
tisztitokészilék hasznalati utasitasat vegyiik figyelembe.

Hogy a tisztitasi munka kdzben elkertiljik a mianyag alkatrészek, mint a cellak feddi, a cellak 6sszekotdinek szigetelése és a dugaszok karosodasat,
vegytk figyelembe a kdvetkezd figyelmeztetéseket:

+  Acellak 6sszekotdi legyenek jol meghuzva, illetve szilérdan bedugva.

+ Acellék dugaszai legyenek feltéve, azaz zarva.

+ Tisztitd adalékokat nem szabad hasznaini.

+ Atisztitokészulék legmagasabb megengedett hdmérséklet-beallitasa: 140° C. Ezzel rendszerint biztosithatjuk, hogy a kiftjo favokatol valé 30 cm-es
tavolsagban a hdmérséklet nem lehet 60° C-nal magasabb.

+ Asugaras tisztitokészUlék kiftjo favokajanak tavolsaga az akkumulator feliiletétdl ne legyen 30 cm-nél kisebb.

+ Alegnagyobb mikddési nyomés 50 bar legyen.

Az akkumulatorokat nagy fellileteken fujjuk le, igy a helyi tiimelegitést elkerilhetjik.

+ 3 masodpercnél hosszabb ideig ne tartsuk a sugarat egy helyen. A tisztitas utan erre alkalmas eszkézokkel, pl. sdritett levegdvel vagy rongyokkal,
szaritsuk meg az akkumulator feliiletét.

+  Forro levegdvel mikadd késztilékeket, amelyeken nyilt lang vagy izzéhuzalok vannak, nem szabad hasznalni.
+ Az akkumulator legnagyobb feliileti hdmérsékletét (60° C) nem szabad tullépni.
+ The battery surface temperature may not exceed a maximum of 60° C.

+ Az akkumulator tekndjébe kertilt folyadékot le kell szivni és az elozoleg emlitett eldirasok figyelembevételével artalmatlanitani.
(Részleteket lasd a DIN EN 50272-1-as szabvany tervezetében, a 10.3. és 14. pont alatt, illetve az Elekirotechnikai Ipar Kézponti Szervezetének
(Zentralverband der Elektrotechnischen Industrie — ZVEI) ,El6vigyazati intézkedések az 6lomakkumulétorokban hasznalt elektrolittel valo
munkanal” (,Vorsichtsmafinahmen beim Umgang mit Elektrolyt fiir Bleiakkumulatoren”) cim{ tajékoztatéjaban.)
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Navod k pouziti
Baterie pro pohon vozidel
Olovéné baterie s ¢lanky s pancéfovanymi deskami EPzS* a EPzB, ECSM

Jmenovité hodnoty

1. Jmenovita kapacita Cy: viz typovy Stitek
2. Jmenovité napéti: 2,0 V x pocet ¢lankl
3. Vybijeci proud: C4/5h
4. Jmenovita hustota elektrolytu**
Provedeni EPzS: 1,29 kg/l
Provedeni EPzB: 1,29 kg/l
Provedeni ECSM: 1,29 kg/l
Osvétleni viaku: viz typovy Stitek
5. Jmenovita teplota: 30°C
6. Jmen. stav elektrol.: aZ po znacku stavu elektrolytu ,max."

** Dosahne se b&hem prvnich 10 cykld.

@

+ Dbat na navod k pouZti a viditeIn€ jej upevnit v misté nabijeni!
* Prace na bateriich pouze po zaskoleni odbornym perzonalem!

« Pfi pracich na bateriich noste ochranné bryle a ochranny odév!
« Dbejte na predpisy pro zabranu urazlia na DIN EN 50272-3, DIN EN 50110-1!

* Zakaz koureni!
« Zakaz otevfeného plamene, Zaru anebo jisker pobliZ baterii, nebezpeci exploze a po zaru!

* Kyselinou postfikané oci anebo pokozku vymyt a oplachnout velkym mnoZzstvim Cisté vody. Potom neprodlené vyhledat Iékare.
* Kyselinou znecisténé Satstvo vyprat vodou.

* Nebezpeti exploze a pozaru, zemezit zkraty!

* Elektrolyt je silné leptavy!

* Baterie nenaklapét!
* Pouzivat pouze pfipusténa zvedaci a dopravni zafizeni, na pf. zvedaci zafizeni dle. VDI 3616. Zvedaci haky nesmi zpUsobit
poskozeni ¢lanku spojek anebo pfipojovacich kabell

* Nebezpecné elektrické napétil
+ Pozor! Kovové Casti Clankubaterie jsou vZdy pod napétim, proto neodkladat cizi pfedméty anebo naradi na baterie.

PEPPEO®

V pfipadé nedbani pokynlpro pouZti, provadéni oprav za pomoci nikoliv originalnich nahradnich dili, svémocnych zasah(, pouZiti pfisad k
elektrolytm (t. zv. zlepSovadel) zanika narok na zaruku.

U baterii dle @ la @ Il je tfeba dbat na pokyny pro dodrzovani daného druhu ochrany béhem provozu (viz pfislu$né potvrzeni).
* Plati i pro baterie k osvétlovani vlaktdle DIN 43579 jakoz i pro baterie dle DIN 43582.
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1. Uvadeéni napInénych a nabitych baterii do provozu .

(Uvedeni do provozu nenaplnénych baterii viz zvlastni predpis.)
Baterie musi byt kontrolovana na bezvadny mechanicky stav.

Koncovy vyvod z baterie musi mit bezpe¢ny kontakt a spravné pélovani,
jinak se mohou baterie, vozidlo anebo nabijecka znicit.

Utahovaci momenty pro Srouby pdliikoncovych vodicla
spojek:

Ocel
M 10 23+ 1Nm

Stav elektrolytu se musi kontrolovat. Musi bezpeéné leZet nad Splichaci ochranou
anad horni hranou rozdruZovace.

Baterie se musi dobit dle bodu 2.2.

Elektrolyt se doplni €iSténou vodou az na jmenovity stav.

2. Provoz
Pro provoz baterii k pohonu vozidel plati DIN EN 50272-3 «Pohonné baterie pro
elektricka vozidlay.

2.1. Vybijeni

Vétraci otvory nesmi byt uzaviené anebo zakryté.

Rozpojovani anebo spojovani elektrickych spoj (na pr. zastréek) smi byt
provadéno pouze v bezproudém stavu.

Za ugelem docileni optimalni Zivotnosti nesmi v provozu dochazet k vy$Simu vybiti,
nez 80% jmenovité kapacity (hluboké vybiti).

Tomu odpovida minimalni hustota elektrolytu 1,13 kg/l na konci vybijeni.

\lybité baterie se musi ihned nabit a nesmi zUstat stat. Toto plati i pro ¢astecné
vybité baterie.

2.2 Nabijeni

Nabijet se smi pouze stejnosmérmym proudem. Vechny nabijeci zpusoby dle DIN
41773 a DIN 41774 jsou pfipustné.

Zapojeni pouze na pfidélenou, pro velikost baterie pfipusténou nabijecku, aby se
zabréanilo pretizeni elektrickych vedeni a kontakt(, nepfipustnému vyvinu plynu a
vystupu elektrolytu z €lanku.

V/ oblasti plynovani nesmi mezné proudy dle DIN EN 50272-3 byt pfekroceny.
Nebyla-li nabije¢ka zakoupena sou¢asné s baterii, je vhodné nechat nabijeCku
zkontrolovat servisem vyrobce na vhodnost.

Pfi nabijeni musi byt zaji$téno bezvadné odvétrani nabijecich plynd. Vika van, po
pfipadi vika bateriovych skpfini se musi otevpfit anebo sejmout. Zatky zastanou v
¢lancich, ztstanou tedy uzaviené.

Baterie se zapoji se spravnou polaritou (plus na plus a minus na minus) k vypnuté
nabijecce. Pak se nabijecka zapne.

Béhem nabijeni stoupne teplota elektrolytu asi o 10 K. Proto se ma zacit s
nabijenim az tehdy, kdyZ teplota elektrolytu klesne pod 45 °C.

Teplota elektrolytu baterie mé pfed nabijenim obnaset nejméné +10 °C, ponévadz
jinak nedojde k fadnému nabiti. Nabijeni je povazovéano za ukoncené, kdyz hustota
elektrolytu a napéti baterie zlstanou po 2 hodiny konstantni.

Zvlastni pokyn pro provoz baterii v nebezpeénych oblastech:

Tim se rozumi baterie, které jsou nasazeny dle EN 50014, DIN VDE 0170/0171 Ex
| v oblastech ohroZenych tfaskavymi plyny anebo dle Ex Il v oblastech ohrozenych
explozi.

Vika nadob se musi b&hem nabijeni a doplyovani nadzvednout anebo otevfit
tak dalece, aby vznikajici exploze schopna smés plyntdostatecnym provétranim
ztratila svoji vznétlivost.

Skififi u baterii s ochrannymi obaly desek smi byt nejdfive zakryta anebo
uzaviena az pul hodiny po skonceni nabijeni.

2.3. Vyrovnavaci nabijeni

Vlyrovnavaci nabijeni slouzi k zajisténi Zivotnosti a k udrzeni kapacity. Je nutné po
hlubokém vybiti, po opakovaném nedostateéném nabiti a po nabijeni dle kfivky 1U.
Vlyrovnavaci nabijeni se provede po skonCeni normainiho nabijeni. Nabijeci proud
muze byt maximalné 5A/100Ah jmenovité kapacity (konec nabijeni viz bod 2.2.).

Hlidat teplotu!

2.4. Teplota

Teplota elektrolytu 30 °C se oznacuje jako jmenovita teplota. Vy3si teploty zkracuji
Zivotnost, niZsi teploty sniZuji kapacitu, ktera je k dispozici.

55 °C je mezni teplota a neni pfipustna jako provozni teplota.

2.5 Elektrolyt

Jmenovitd hustota elektrolytu se vztahuje na 30 °C a na jmenovity stav elektrolytu v
plné nabitém stavu. Vy$Si teploty snizuji, nizsi teploty zvySuji hustotu elektrolytu.
Prislusny korekéni souinitel obnaZi 10,0007 kg/l na K, na pF. hustota elektrolytu
1,28 kg/l pfi 45 °C odpovida hustot? 1,29 kg/l pfi 30 °C.

Elektrolyt musi odpovidat pfedpistm o Cistoté dle DIN 43530 dil 2.

3. Udrzba

3.1. Denné

Po kazdém vybiti se musi baterie nabit. Ke konci nabijeni se musi kontrolovat stav
elektrolytu. Pokud to je zapotfebi, dopini se ke konci nabijeni ¢isténou vodou az na
jmenovity stav. VySka stavu elektrolytu nema byt nize, nez Splichaci ochrana, horni
hrana rozdruzovace anebo znacka stavu elektrolytu ,Min“.

3.2. Tydné

Po opétném nabiti vizuelni kontrola na znecistd ni anebo mechanické Skody.Pri
pravidelném nabijeni dle kfivky IU musi byt provedeno vyrovnavaci nabiti (viz bod
23.).

3.3. Mésicné

Ke konci pochodu nabijeni je tfeba zméfit a zaznamenat napéti vSech clanki
anebo bateriovych blok{pfi zapnuté nabijecce.

Po skonceni nabijeni je tfeba zméfit a zaznamenat hustotu a teplotu elektrolytu
vSech Elanku.

Zjisti-li se podstatné zmény vzhledem k pfedchozim méfenim anebo rozdily mezi
¢lanky anebo bloky baterii, je tfeba k dalSim zkouskam anebo opravam zavolat
servisni sluzbu.

3.4. Ro¢né

Dle DIN VDE 0117 musi dle potieby, ale nejméné jednou ro¢né, byt elektrood-
bornikem zméren izola¢ni odpor vozidla a baterie.

Kontrola izolaniho odporu baterie se provede dle DIN EN 60254-1.
Zjisté ny izolaéni odpor baterie nemé dle DIN EN 50272-3 byt nizsi, nez 50 Q na
Volt jmenovitého napéti.

U baterii do 20 V jmenovitého napéti je minimalni hodnota 1000 Q.

4. Udrzba

Baterie ma byt neustale udrzovana v suchu a ¢istoté, ¢imz se zamezi vzniku plazi-
vych proudu. Cigténi dle navodu ZVEI «Cisténi pohonnych baterii vozidel».
Kapalina z bateriové skfiné se musi odsat a dle predpisu odklidit.

Poskozeni izolace skfiné se po vycisténi vadnych mist musi opravit, aby byly
zajistény hodnoty izolace dle DIN EN 50272-3 a aby se zamezila koroze skfiné.
Je-li nutna vyména ¢lankd, je vhodné za timto Ucelem pfivolat servisni sluzbu..

5. Skladovani

Kdyz se baterie vyfadi na néjaky ¢as z provozu, musi byt uloZzeny nabité v suché,
nemrznouci mistnosti.

Aby byla zajiSténa schopnost opétného nasazeni baterie, mohou byt zvoleny nasle-
dujici nabijeci postupy:

1. mési¢né vyrovnavaci nabiti dle bodu 2.3.

2. udrZovaci nabijeni pfi nabijecim napéti 2,23 V x pocet ¢lanku.

Dobu skladovani je tfeba pfi Zivotnosti brat v Gvahu.

6. Poruchy

Zjisti-li se poruchy baterie anebo nabijecky, je tfeba ihned zavolat servisni sluzbu.
Méfici hodnoty dle 3.3. zjednodusuji hledani chyb a jejich odstrariovani. Servisni
smlouva s nami usnadriuje véasné rozpoznani chyb.

Spotfebované baterie se musi sbirat a recyklovat oddélené od domaciho odpadu (EWC 160601).

Akt odpadti z kvétna 2001).

NES

Technické zmény jsou vyhrazeny.

rizovanou spole¢nosti pro sbér odpadu.
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Zachézeni se spotfebovanymi bateriemi je popsano v Baterieové direktivé EU (91/157/EEC) a v jejich narodnich vydanich (Ceska republika:

Spojte se se svym dodavatelem a dohodnéte se o sbéru a recyklingu Vasich spotfebovanych baterii, anebo vejdéte ve styk s lokalné auto-



Navod k pouziti
EXIDE systém dopliiovani vody Aquamatic/BFS IlI
pro pohonné baterie DETA FLEX® plus

s pancérovanymi ¢lanky EPzS; EPzB; ECSM

Prifazeni zatek Aquamatic pro navod k pouziti

Stavebni rady ¢lanki*

Tp zatky Aquamatic (délka)

EPzS EPzB ECSM Frotek (zluta) BFS (cerna)
2/120-10/ 600 | 2/ 42-12/ 252 - 50,5 mm 51,0 mm
2/160-10/ 800 | 2/ 64-12/ 384 - 50,5 mm 51,0 mm

- 2/ 84 -12/ 504 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/110 - 12/ 660 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/130-12/ 780 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/150 - 12/ 900 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/172 -12/1032 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/200-12/1200 | 2/200 - 10/1000 56,0 mm 56,0 mm
- 2/216 - 12/1296 | 2/250 - 10/1250 56,0 mm 56,0 mm
2/180 - 10/ 900 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/210 - 10/1050 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/230 - 10/1150 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/250 - 10/1250 - 2/320 - 10/1600 61,0 mm 61,0 mm
2/280 - 10/1400 - - 72,0 mm 66,0 mm
2/310 — 10/1550 - - 72,0 mm 66,0 mm

* Stavebni fada ¢lankizahmuje ¢lanky se dvémi az desiti (dvanacti) kladnymi deskami na pr.
Spalte EPzS — 2/120 - 10/600.
Jedna se pfi tom o ¢lanky s kladnou deskou 60Ah. Oznaceni typu jednoho Elanku zni na pf. 2 EPzS 120

V pfipadé nedbani pokynlpro pouZiti, provadéni oprav za pomoci nikoliv originalnich nahradnich dilt, svémocnych zasahd, pouZziti pfisad k

elektrolytdm (t. zv. zlepSovadel) zanika nérok na zaruku.

_zdvih

__zdvih

Zatka Aquamatic EXIDE
s otvorem pro diagnézu

Zatka Aquamatic EXIDE BFS Il

s otvorem pro diagnézu

Pro baterie dle @ la @ Il je tfeba dbat na pokyny pro dodrzovani daného druhu ochrany béhem provozu (viz pfislusné potvrzeni).

Schematické znazornéni

Zafizeni systému
na dopliovani vody

Nabijecka

PQOOOEOE

Zasobni nadrz vody
Spina€ Urovné
Odbérové misto s kulovym kohoutem
Odbérové misto s magnetickym ventilem

Zavérna spojka
Zavérna vsuvka
Patrona pro vyménu iond s méfidiem

vodivosti a magnetickym ventilem

®©

Pripojka surové vody
Napajeci potrubi

rezerva

sit

nejméné 3 m

mﬂh]ﬁ—j
Y/

délka
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1. Usporadani

Systémy doplfiovani vody do baterii EXIDE-Aquamatic/BFS se pouZivaji k auto-
matickému udrZzovani jmenovitého stavu elektrolytu. K odvadéni plynd, vznika-
jicich pfi nabijeni, slouzi pfislusné odplyfiovaci otvory. Zatkové systémy jsou
vedle optického indikatoru stavu naplnéni rovnéz vybaveny diagnostickym otvor-
em k méfeni teploty a hustoty elektrolytu. Plnicim systémem EXIDE-Aquamatic/
BFS mohou byt vybaveny vSechny bateriové clankyEXIDE typovych fad EPzS;
EPzB; ECSM. Propojenim jednotlivych zatek EXIDE-Aquamatic/BFS hadicemi se
umozni dopliiovani vody prostfednictvim centraini zavérové spojky.

2. Pouziti

Systémy dopliovani vody do baterii EXIDE-Aquamatic/BFS se pouziva u
pohonnych baterii vozidel pro pozemni dopravu. Za ucelem pfivodu vody je vodni
dopliiovaci systém vybaven centralni pfipojkou vody. Tato pfipojka jakoz i hadico-
vé propojeni jednotlivych zatek je provedeno mékou PVC-hadici. Konce hadic se
vzdy navlékaji na hadicové pfipojovaci natrubky T - kustianebo < - kus.

3. Funkce

V zétce ulozeny ventil spole¢né s plovakem a pfevodem plovaku fidi pochod
dopliovani v souvislosti s potfebnym mnozstvim vody. U systému EXIDE-
Aquamatic slouzi pUsobici tlak vody na ventilu k uzavfeni privodu vody a k bez-
pe€nému uzavfeni ventilu.

U systému EXIDE-BFS se prostfednictvim plovaku a pakového systému prevodu
plovaku ventil pfi dosazeni maximalnicho stavu naplnéni uzavre pétinasobnou
vztlakovou silou a tim bezpe€né prerusi pfitok vody.

4, PInéni (ruéné/automaticky)

PInéni baterii bateriovou vodou by mélo byt provedeno dle moznosti kratce pred
skoncenim plného nabiti baterie, ¢imz se zajisti, ze dopinéné mnoZstvi vody se s
elektrolytem smisi. Pfi normalnim provozu zpravidla staéi provést doplfiovani jed-
nou tydné.

5. Pripojovaci tlak

Zafizeni na doplfiovani vody ma byt provozovano tak, aby ve vodovodu panoval
tlak vody od 0,3 bar do 1,8 bar. Systém EXIDE-Aquamatic ma pracovni rozsah
tlak? od 0,3 bar do 0,6 bar.

Systém EXIDE-BFS ma pracovni rozsah tlakdiod 0,3 bar do 1,8 bar. Odchylky od
téchto rozsahutlaku snizuji funkéni bezpecnost systému. Tento Siroky rozsah
tlaklpripousti tfi druhy doplfiovani.

5.1 Spadova voda

Dle toho, ktery systém doplfiovani vody je pouZit, musi byt zvolena vyska zasobni
nadrze.

U systému EXIDE-Aquamatic je vySka ulozeni 3 m aZ 6 m a u systému EXIDE-
BFS je vyska uloZeni 3 m az 18 m nad povrchem baterie.

5.2 Tlakova voda

Sefizeni redukéniho ventilu tlaku u systému EXIDE-Aquamatic 0,3 bar az 0,6 bar.
Systém EXIDE-BFS 0,3 bar az 1,8 bar.

5.3 Vozik pro dopliiovani vody (ServiceMobil)

V/ nédrZi zasobniku ServiceMobilu uloZené ponorné ¢erpadlo produkuje potfebny
plnici tlak. Mezi trovni stanovi§té ServiceMobilu a trovni uloZeni baterii nesmi byt
vyskovy rozdil.

6. Trvani napliovani

Trvani naplfiovani baterii zavisi na podminkach jejich nasazeni, na okolnich
teplotach a na zplsobu napliiovani anebo pinicim tlaku. PInéni trva asi 0,5 az 4
minuty. Pfivod vody se musi po skon&eni pInéni pfi ru¢nim plnéni od baterie
odpojit.

7. Kvalita vody

Pro pInéni baterii smi byt pouzita pouze doplfiovaci voda, jejiz kvalita odpovida
DIN 43530 dil 4. Doplfiovaci zafizeni (zasobni nadrz, potrubi, ventily atd.) nesmi
obsahovat jakékoliv negistoty, které by mohly ohrozovat funkéni bezpeénost zatky
EXIDE-Aquamatic-/BFS. Z bezpe¢nostnich divoduse doporuéuje zabudovat do
hlavniho pfivodu baterie filtraéni element (opce) s maximalni prichodivosti 100 az
300 pm.

Technické zmény jsou vyhrazeny.
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8. Hadicové propojeni baterii
Hadicové propojeni jednotlivych zatek se provede paralelné k existujicimu elek-
trickému zapojeni. Zmény se nesmi provadét.

9. Provozni teplota

Mezni teplota pro provoz pohonnych baterii je stanovena hodnotou 55 °C.
PfekroCeni této teploty méa za nasledek poskozeni baterie. Plnici systémy baterii
EXIDE smi byt provozovany v rozmezi teplot od > 0 °C az do max. 55 °C.

POZOR:

Baterie s automatickym dopliiovacim systémem vody EXIDE smi byt
ulozeny pouze v mistnostech s teplotami > 0 °C (jinak je nebezpeci zamrz-
nuti systému).

9.1 Diagnosticky otvor

Za Ucelem umoznéni neproblematického méfeni hustoty kyseliny a teploty jsou
doplfiovaci systémy vody vybaveny otvory pro diagnézu s @ 6,5 mm u zatek
EXIDE-Aquamatic a 7,5 mm u zatek EXIDE-BFS.

9.2 Plovak
Dle typu a konstrukce ¢lanku se pouziva riznych plovaku.

9.3 Cisténi
C:Jiéténi systémUzatek se provadi vyhradné vodou.
Zadné ¢asti zatek nesmi prijit do styku s rozpoustédly anebo mydly.

10. Prislusenstvi

10.1 Pratokomér

Za (celem kontroly pochodu plnéni mliZe byt do pfivodu vody k baterii zabudovan
pritokomér. Pri pinéni se lopatkové kolo roztaci protékajici vodou. Po skonceni
pochodu pInéni se kolecko zastavi, ¢imz se ohlasi konec pochodu pinéni. (Ident
¢is.: 7305125).

10.2 Zvedak zatek

Pro demontaz systém(izatek smi byt pouZit pouze pfislusny specialni nastroj (zve-
dak zatek EXIDE). Aby se zamezilo poskozeni systému zatek musi byt paceni
zatek provadéno s nejvyssi opatrnosti.

10.2.1 Nastroj na svéraci krouzky
Néstrojem na svéraci krouzky Ize za u¢elem zvySeni pfitlacného tlaku hadicovych
spoji nasunout na hadicové olivky zatek svéraci krouZek, anebo jej také sejmout.

10.3 Filtracni element

Do pfivodu napéjeni baterie vodou mlze z bezpeénostnich dlivodlbyt viozen fil-
tracni element (Ident ¢is.: 73051070). Tento filtracni element m& max. propustny
prifez 100 az 300 um a je proveden jako hadicovy filtr.

10.4 Zavérna spojka

Pro pfitok vody k sytémim dpliiovani vody EXIDE (Aquamatic/BFS) slouZi cen-
trélni pfivod. Tento je spojen s vodnim napajecim systémem nebijeciho mista
baterie prostrednictvim systému zavérnych spojek. Ze strany baterie je namonto-
vana uzaviraci vsuvka (Ident &is.: 73051077), ze strany napédjeci vody je stavebn?
umisténa zavérna spojka (1ze objednat pod Ident &is.: 73051079).

11. Funkéni hodnoty
PS - Samozavérny tlak Aquamatic > 1,2 bar
Systém BFS Zadny
D - Pratokové mnozstvi otevieného ventilu pfi pisobicim tlaku
0,1 bar 350ml/min
D1 - max. pfipustné ztraty netésnosti uzavieného ventilu pfi pasobicim tlaku
0,1 bar 2 ml/min
T- Pripustny rozsah teplot 0 °C az max. 65 °C
Pa - Rozsah provozniho tlaku 0,3 az 0,6 bar u systému Aquamatic.
Rozsah provozniho tlaku 0,3 az 1,8 bar u systému BFS



Cisténi baterii
Cistota baterie je velmi ddleZita, a to nejen kvali vnéj§imu vzhledu, ale predevsim kvili zabrané nehod, vécnych $kod, zkraceni Zivotnosti a zvy$eni
pohotovosti.

Cisténi baterii a skiini je duleZité pro zachovani potfebné izolace ¢lankl viéi sobé, viici zemi anebo viiéi cizim vodivym &astem. Navic se zabrani
Skodam nasledkem koroze a plazivych proudu.

Izola€ni odpor pohonnych baterii musi dle DIN EN 50272-3 obnaset nejméné 50 Q na Volt jmenovitého napéti. U baterii pro elektricka pozemni vozidla
dle DIN EN 1175-1 nesmi izola¢ni odpor byt nizsi, nez 1000 Q.

Baterie je elektrickym provoznim prostfedkem s vyvedenymi pfipoji, které jsou proti doteku chranény izolaCnimi kryty. Toto vSak neni srovnatelné s
elektrickou izolaci, ponévadz mezi pély a pfipoji, které jsou vyvedeny pres elektricky nevodivé plastové viko, panuje napéti.

Podle mista a trvani provozu nelze zabranit usazeni prachu na baterii. Mald mnoZstvi vyteklych Castic elektrolytu béhem nabijeni baterie nad napétim
plynovani vytvari na ¢lancich anebo vikach blokdvice anebo méné vodivou vrstvu. Touto vrstvou pak protékaji t. zv. plizivé proudy. Nasledkem je
zvy$ené a rozdilné samovybijeni jednotlivych ¢lanklanebo blokubaterii.

Toto je jeden z ddvodu, proc si fidici elektrovozidel stéZuji na nedostate¢nou kapacitu baterii po prostoji baterie pfes vikend.

Protékaji-li vy$si plazivé proudy, nelze vyloucit vznik elektrickych jisker, které mohou privést ze zatek anebo ventiliélankdvystupujici nabijeci plyn
(tfaskavy plyn) k explozi. Proto neni ¢isténi baterii pouze nutné pro zajisténi vysoké pohotovosti, avsak je i podstatnou soucasti dodrzovani predpis
pro zabranu nehod.

Cisténi vozidlovych pohonnych baterii

+ V navodu pro pouziti pohonnych vozidlovych baterii je tfeba dbat na pokyny, poukazujici na vyskytujici se nebezpeci.

+  ZaUCelem ¢isténi je nutné vyjmout baterie z vozidla.

+ Stanovisté pro Cisténi baterii musi byt zvoleno tak, aby pfi této Cinnosti vznikajici odpadova voda s obsahem elektrolytu mohla byt odvedena do
vhodného zafizeni na zpracovani odpadové vody. Pfi odklizeni spotfebovanych elektrolytlianebo odpovidajici splachovaci vody se musi dbat
pfedpistipro ochranu prace a zabranu Uraz(jakoz i pravnich predpistpro vodu a odpadové latky.

+ Musi se pouzivat ochranné bryle a ochranny odév.

+  Zatky ¢lanklse nesmi snimat ani otevirat, ¢lanky musi zdstat uzaviené. Predpisy vyrobce pro ¢isténi musi byt dodrZovany.

+ Casti baterie z plast(l, zejména nadoby &lankd, smi byt &istény pouze vodou anebo ve vodé namagenymi hadry bez prisad.

+ Po ogisténi se povrch baterie osusi vhodnymi prostfedky, na pf. stlatenym vzduchem anbebo suchym hadrem.

+ Kapalina, ktera vnikne do skFini baterii, se musi odsat a odklidit dle shora uvedenych pfedpist. (Podrobnosti k tomuto viz téz navrh DIN EN 50272-
3, odstavec10.3 a 14, pfipadné navod ZVEI: ,Preventivni opatfeni pfi zachazeni s elektrolytem pro olovéné akumulatory*.)

Pohonné vozidlové baterie se mohou Cistit i vysokotlakovymi Cisticimi pfistroji. V tomto pfipadé je tfeba dodate¢né dbat na pokyny navodu k pouziti
vysokotlakového €isticiho zafizeni.

Aby se pri ¢isténi zabranilo Skodam na plastovych ¢astech jako vikach ¢lankd, izolaci spojek ¢lankla zatkach, je tfeba pamatovat na nasledujici:

+ Spojky €lankimusi byt pevné utazené anebo pevné zastréené.

«  Zatky ¢lankdmusi byt nasazené, t. zn. uzaviené.

+ Nesmi se pouZivat Cisticich pfisad.

+ Nastaveni maximalné pfipustné teploty pro Cistici pfistroj je: 140 °C. Tim se zpravidla zajisti, ze ve vzdalenosti 30 cm za vystupni dyzou se
neprekrodi teplota 60 °C.

+Vzdalenost vystupni dyzy proudového Cistice od povrchu baterie nema byt mensi, nez 30 cm.

+Maximalni provozni tlak méa obnaset 50 bar.

+ Baterie se ostfikavaji velkoplosné, aby se zamezilo pfehrati.

+ Nesetrvavat paprskem déle, nez 3 s na jednom misté.

+ Po vydisténi se povrch baterie vysusi vhodnymi prostiedky, na pf. tlakovym vzduchem anebo suchymi hadry.
+ Nesmi se pouzvat horkovzdu$né pfistroje s otevienym ohném anebo se Zhavicimi draty.

+ Nesmi se prekrocit povrchova teplota baterie maximalné 60 °C.

+ Kapalina, ktera vnikla do skfini baterii, se musi odsat a odklidit dle shora uvedenych pfedpisu. (Podrobnosti k tomuto viz téZ navrh DIN EN 50272-
3, odstavec10.3 a 14, pfipadné navod ZVEI: ,Preventivni opatfeni pfi zachazeni s elekirolytem pro olovéné akumulatory“.)
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Navod na pouzitie
Trakéné akumulatorové batérie vozidiel
Olovené batérie s clankami s pancierovymi elektrodami EPzS* a EPzB, ECSM

Menovité udaje

1. Menovita kapacita Cy: pozri typovy Stitok
2. Menovité napatie: 2,0V x pocet Clankov
3. Vybijaci prud: Cy/5h
4. Menovita hustota elektrolytu*
Prevedenie EPzS: 1,29 kg/l
Prevedenie EPzB: 1,29 kg/l
Prevedenie ECSM: 1,29 kg/l
Vlakové osvetlenie: pozri typovy Stitok
5. Menovita teplota: 30°C
6. Menovity stav hladiny elektrolytu: po znacku stavu hladiny elektrolytu ,max.”

** Dosiahne sa behom prvych 10 cyklov.
D:ﬂ + DodrZiavajte navod na obsluhu a viditelne ho umiestnite na mieste nabijania!
* Pracujte s batériami len po zaskoleni odbornym personalom!

* Pri pracach s batériami noste ochranné okuliare a ochranny odev!
* Dbajte na predpisy o predchadzani Urazom ako aj DIN EN 50272-3, DIN EN 50110-1!

* FajCenie zakazané!
+ Ziadny otvoreny plamef, Ziar alebo iskry v blizkosti batérie, hrozi nebezpegie vybuchu a poziaru!

+ Postriekanie kyselinou v oku alebo na kozi vyplachnite resp. oplachnite s velkym mnozstvom studenej vody.
Potom ihnedvyhladaijte lekara.
« Satstvo znecistené kyselinou vyperte vo vode.

« Zabrante skratu, hrozi nebezpecie vybuchu a poziaru!

é * Elektrolyt je silne leptavy!

* Batériu neprevracajte!
* Pouzivajte len schvalené zdvihacie a dopravné zariadenia, napr. zdvizné nitelnice podla VDI 3616. Zdvihacie haky nesmd
zapricinit Ziadne poSkodenia na ¢lankoch, spojkach alebo pripojovacich kabloch!

f * Nebezpecné elektrické napatie!

+ Pozor! Kovové Casti ¢lankov akumulatorovej batérie st vZdy pod napatim, preto neodkladajte na batériu Ziadne cudzie
predmety alebo nastroje.

Pri nedodrzani ndvodu na pouzitie, pri opravach s nie originalnymi nahradnymi dielmi, pri svojvolnych zasahoch, pri pouZiti prisad do elektrolytu
(4dajnych vylepSovacich prostriedkov) zanika narok na zaruku.

Pri batériach podfa @ la @ [l sa musia dodrziavat pokyny pre zachovanie prislusného druhu ochrany pocas prevadzky (pozri prislusné
osvedcenie).

* Plati aj pre batérie vlakového osvetlenia podfa DIN 43579 ako aj batérie podfa DIN 43582.
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1. Uvedenie do prevadzky naplnenych a nabitych batérii.

(Uvedenie do prevadzky nenaplnenej batérie pozri osobitny predpis.)

Je nutné skontrolovat mechanicky bezchybny stav batérie.

Koncovy vyvod batérie je nutné spojit tak, aby boli kontakty bezpeéné a pdlovanie
spravne, inak sa mozu batérie, vozidlo alebo nabijacie zariadenie znicit.

Utahovacie momenty pre pélové skrutky koncovych vyvodov a spojok.

Ocel
M 10 23+ 1Nm

Stav hladiny elekirolytu sa musi kontrolovat. S istotou musi byt vy3$Si ako ochrana
proti vy¢lapnutiu alebo horny okraj separatora.

Batéria sa musi dobijat podla bodu 2.2.

Elektrolyt sa doplini destilovanou vodou az po menovity stav hladiny.

2. Prevadzka
Pre prevadzku trakénych akumulatorovych batérii vozidiel plati DIN EN 50272-3
«TrakEné akumulatorové batérie pre elektrické vozidlax.

2.1. Vybijanie

Vetracie otvory nesmu byt uzatvorené alebo zakryté.

Otvaranie alebo zatvaranie elektrickych spojeni (napr. zastrCiek) sa smie
vykonavat len v bezprudovom stave.

Na dosiahnutie optimalnej Zivotnosti sa musi zabranit prevadzkovému vybijaniu v
rozsahu viac ako 80 % menovitej kapacity (hibkové vybijanie).

Tomu zodpoveda minimalna hustota elektrolytu 1,13 kg/l na konci vybijania.
ladung. Vybité batérie sa musia ihnednabit a nesmu ostat stat. Toto plati aj pre
CiastoCne vybité batérie.

2.2 Nabijanie

Nabijat sa smie len s jednosmernym pridom. Pripustné su vSetky procesy nabija-
nia podfa DIN 41773 a DIN 41774.

Pripojenie len na priradené, pre velkost batérie pripustné nabijacie zariadenie, aby
sa zabranilo pretazeniu elektrickych vedeni a kontaktov, nepripustnej tvorbe plynu
a vytekaniu elektrolytu z ¢lankov.

V/ rozsahu splyfovania sa nesmu prekrocit medzné prady podfa DIN EN 50272-3.
Ak nebolo nabijacie zariadenie zakUpené spolu s batériou, je zmysluplné jeho
vhodnost dat’ preverit sluzbe zakaznikom vyrobcu.

Pri nabijani musi byt zabezpeceny bezchybny odtah plynov z nabijania. Veko resp.
zakrytie priestorov pre zabudovanie batérii sa musia otvorit alebo snat.
Uzatvéracie zatky ostant na €lankoch resp. ostanu zatvorené.

Batéria sa pripoji na nabijacie zariadenie so spravnym pélovanim (plus na plus
resp minus na minus). Potom sa nabijacie zariadenie zapne.

Pri nabijani stipne teplota elektrolytu o cca 10 K. Preto sa ma s nabijanim zagat
az kedje teplota elektrolytu nizsia ako 45° C.

Teplota elektrolytu batérii ma pred nabijanim dosahovat minimaine +10°C, lebo
inak nie je mozné dosiahnut riadne nabitie.

Nabijanie sa poklada za ukoncené, kedhustota elektrolytu a napatie batérie
ostanu pocas 2 hodin konstantné.

Zvlastne upozornenie pre prevadzku batérii v nebezpe€nych zénach:

Toto su batérie, ktoré sa podrfa EN 50014, DIN VDE 0170/0171 Ex | pouZivaji v
oblastiach ohrozenych traskavymi plynmi resp. podia Ex Il v oblastiach ohrozeny-
mi vybuchmi.

\Veka nadoby sa po€as nabijania a dodatoéného splyfiovania musia natolko nad-
vihndt alebo otvorit, aby vznikajuca vybusna zmes plynov stratila vdaka dosta-
tonému vetraniu svoju zapalnost.

U batérii s ochranou platni sa nadoba smie nalozit alebo uzavriet najskor pol
hodiny po ukon¢eni nabijania.

2.3. Vyrovnavacie nabijanie

\lyrovnavacie nabijanie slUZi na zabezpecenie Zivotnosti a zachovanie kapacity. Je
nutné po hibkovom vybiti, po opakovane nedostatoénom nabiti a nabijani podla
charakteristiky IU. Vyrovnavacie nabijania sa musia vykonat nasledne po nor-
malnych nabijaniach. Nabijaci prud méze Cinit max. 5A/100Ah menovitej kapacity
(Koniec nabijania pozri bod 2.2.).

Dbajte na teplotu!

2.4 Teplota

Teplota elektrolytu 30° C sa nazyva menovita teplota. VysSie teploty skracuju Zivot-
nost, nizSie teploty znizuju disponibilnu kapacitu.

55° C je medzna teplota a nie je pripustna ako prevadzkova teplota.

2.5 Elektrolyt

Menovita hustota elektrolytu sa vztahuje na 30° C menovity stav hladiny elektrolytu
v plne nabitom stave. Vy3Sie teploty zniZuju, niZSie teploty zvySuju hustotu elektroly-
tu. Prislusny korekény sucinitel je £ 0,0007 kg/l na K, napr. hustota elektrolytu
1,28 kg/l pri 45° C zodpoveda hustote 1,29 kg/l pri 30° C.

Elektrolyt musi zodpovedat predpisom o Gistote podla DIN 43530 Cast 2.

3. Udrzba

3.1 Denne

Batériu po kazdom vybiti nabite. Ku koncu nabijania skontrolujte stav hladiny elek-
trolytu. Ak je to nutné, ku koncu nabijania doplfite destilovanou vodou az po meno-
vity stav hladiny. Vyska hladiny elektrolytu nema byt nizSia ako ochrana proti
vyClapnutiu resp. horny okraj separatora alebo znacka ,Min“ pre stav hladiny elek-
trolytu.

3.2 Tyzdenne

Vizuélna kontrola z hladiska znecistenia alebo mechanického poskodenia po
opéatovnom nabiti. Pri pravidelnom nabijani podla charakteristiky IU je nutné vyko-
nat vyrovnavacie nabijanie (pozri bod 2.3).

3.3 Mesacne

Ku konci procesu nabijania treba odmerat napétia vSetkych &lankov resp.
blokovych

batérii pri zapnutom nabijacom zariadeni a zaznamenat ich.

Po konci nabijania treba odmerat a zaznamenat hustotu elektrolytu a teplotu elek-
trolytu vSetkych ¢lankov.

Ak sa zistia podstatné zmeny oproti predchadzajicim meraniam alebo rozdiely
medzi ¢lankami resp. blokovymi batériami, je na dalSiu kontrolu resp. opravu nutné
poziadat sluzbu zakaznikom.

3.4 Rocne

Podra DIN VDE 0117 treba podfa potreby, ale minimalne raz rocne,

skontrolovat izolaény odpor vozidla a batérie kvalifikovanym elektrikarom.

Skusku izolaéného odporu batérie vykonaijte podia DIN EN 60254-1.

Zisteny izolaény odpor batérie nema byt podra DIN EN 50272-3 nizsi ako hodnota
50 Q na Volt menovitého napétia.

U batérii do 20 V menovitého napétia je minimalna hodnota 1000 Q.

4, OSetrovanie

Batéria sa musi udrZiavat stéle Cista a suchd, aby sa zabranilo plazivym prudom.
Cistenie podla Informagny list ZVEI (Centralneho zvazu elektrotechnického
priemyslu) «Cistenie trakénych akumulatorovych batérii vozidiel».

Kvapalinu v nadobe batérie treba odsat a v sulade s predpismi zlikvidovat.
Poskodenia izolacie nadoby treba po ocisteni poSkodenych miest opravit, aby sa
zabezpedili izolaéné hodnoty podfa DIN EN 50272-3 a aby sa zabranilo korozii
nadoby. Ak je nutné rozSirenie poctu &lankov, je zmysluplné poziadat o to sluzbu
zékaznikom.

5. Skladovanie

Kedsa batérie na dlh$i ¢as uvedi mimo prevadzky, musia sa skladovat Uplne
nabité v suchej miestnosti, kde teplota neklesne na bod mrazu.

Na zabezpecCenie pripravenosti batérie na pouzitie sa mézu zvolit nasledovné spo-
soby nabijania:

1. kazdomesacné vyrovnavacie nabijanie podia bodu 2.3.

2. udrZiavacie nabijania pri nabijacom napati 2,23 V x pocet ¢lankov.

Dobu skladovania treba zohladnit v sdvislosti so zivotnostou.

6. Poruchy

Ak sa zistia poruchy na batérii alebo nabijacom zariadeni, je nutné ihnedzavolat
sluzbu zakaznikom. Udaje z merani podfa 3.3 zjednodusia hfadanie chyby a
odstranenie poruchy.

S nami uzatvorend zmluva o servise ulahCuje vEasné spoznanie chyb.

Opotrebované batérie sa musia zbierat a recyklovat oddelene od normalneho odpadu z domécnosti (EWC 160601).
Nakladanie s opotrebovanymi batériami je popisané v Semernici EU o batériach (91/157/EEC) a jej implementacii do narodného prava

Q]C <9 (Slovensko: Zakon o odpadoch z méaja 2001).

NadviaZte kontakt s vasim dodavatefom vo veci spéatného zberu a recyklacie vasich opotrebovanych batérii alebo nadviazte kontakt s miest-

Pb

Technické zmeny vyhradené.
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Navod na pouzitie
EXIDE systém dolievania vody Aquamatic/BFS llI

pre trakéné akumulatorové batérie DETA FLEX® plus
s Clankami s pancierovou elektrodou EPzS; EPzB; ECSM

Aquamatic-priradenie zatky pre navod na pouzitie

Typové rady ¢lankov*

Aquamatic-typ zatky (dizka)

EPzS EPzB ECSM Frotek (zita) BFS (cierna)
2/120-10/ 600 | 2/ 42-12/ 252 - 50,5 mm 51,0 mm
2/160-10/ 800 | 2/ 64-12/ 384 - 50,5 mm 51,0 mm

- 2/ 84 -12/ 504 - 50,5 mm 51,0 mm
- 21110 - 12/ 660 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/130-12/ 780 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/150 - 12/ 900 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2172 -12/1032 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/200 - 12/1200 | 2/200 - 10/1000 56,0 mm 56,0 mm
- 2/216 -12/1296 | 2/250 —10/1250 56,0 mm 56,0 mm
2/180 — 10/ 900 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/210 - 10/1050 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/230 - 10/1150 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/250 - 10/1250 - 2/320 - 10/1600 61,0 mm 61,0 mm
2/280 - 10/1400 - - 72,0 mm 66,0 mm
2/310 — 10/1550 - - 72,0 mm 66,0 mm

* Typové rady &lankov zahfiiaju élanky s dvoma a desiatimi (dvanéstimi) pozitivnymi elektrédami napr. stipec EPzS » 2/120 — 10/600.
Pritom sa jednd o €lanky s pozitivnou elektrédou 60Ah. Typové oznacenie €lanku znie napr. 2 EPzS 120

., zdvih

Zatka EXIDE Aquamatic s

__zdvih

diagnostickym otvorom

dizka

Zatka EXIDE AquamaticBFS Il s

diagnostickym otvorom

Pri nedodrzani navodu na pouZzitie, pri opravach s nie originalnymi nahradnymi dielmi, pri svojvolnych zasahoch, pri pouziti prisad do
elektrolytu (idajnych vylepSovacich prostriedkov) zanika narok na zaruku.

Pri batériach podfa @ la @ Il sa musia dodrziavat pokyny pre zachovanie prislusného druhu ochrany poCas prevadzky (pozri prislusné

osvedcenie).

Schématické zobrazenie

Zariadenie pre
systém dolievania vody

@ Zzasobnik vody
Spina¢ pre hladinu
Odberové miesto s gulovym kohutom
Odberové miesto s magnetickym ventilom
Nabijacie zariadenie

Uzatvaracia vsuvka
Vlozka pre vymenu i6nov s meracom
vodivosti a magnetickym ventilom
Pripoj surovej vody
Nabijacie vedenie
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1. Typ konstrukcie

Systémy dolievania destilovanej vody do batérii EXIDE-Aquamatic/BFS sa
pouZivaju na automatické nastavenie menovitého stavu hladiny elektrolytu. Na
odvadzanie plynov vznikajicich pri nabijani st naplanované otvory pre odvod
plynu. Zatkové systémy maju okrem optickej indiké&cie stavu naplnenia aj diagno-
sticky otvor pre meranie teploty a hustoty elektrolytu. VSetky batériové ¢lanky
EXIDE typového radu EPzS; EPzB; ECSM mozu byt vybavené plniacim systé-
mom EXIDE-Aquamatic/BFS. Pomocou hadicovych spojeni jednotlivych zatok
EXIDE-Aquamatic/BFS je dolievanie vody mozné cez centralnu uzatvaraciu spojku.

2. Pouzitie

Systém dolievania destilovanej vody do batérii EXIDE-Aquamatic/BFS sa pouziva
pre trakéné akumulatorové batérie pre dopravné voziky. Pre privod vody je
systém dolievania destilovanej vody opatreny centralnym pripojom vody. Pre tento
pripoj ako aj pre spojenie jednotlivych zatok hadicami sa pouziva hadica z mak-
kého PVC. konce hadice sa nasadia sa prislusné hadicové nasadce tvaru T
resp.<.

3. Funkcia

Ventil nachadzajuci sa v zatke riadi s plavakom a plavakovymi ty¢ami proces
dolievania vody z hfadiska potrebného mnozstva vody. Pri systéme EXIDE-
Aquamatic vodny tlak na ventile spdsobuje uzatvaranie privodu vody a bezpeéné
uzatvaranie ventilu.

Pri systéme EXIDE-BFS sa pri dosiahnuti maximalneho stavu naplnenia ventil
pomocou plavaka a plavakovych ty¢i pakovym systémom s patnasobnou vztla-
kovou silou uzavrie a tym bezpecne prerusi privod vody.

4. Dolievanie (ruéne/automaticky)

Dolievanie vody do batérii by sa malo vykonavat podla moznosti kratko pred
ukonceném Uplného nabitia batérie, pritom sa zabezpeci, Ze doliate mnozstvo
vody sa zmie$a s elektrolytom. Pri normélnej prevadzke spravidla postacuje,
ked'sa dolievanie vykona raz za tyzderi.

5. Tlak v pripojke

Zariadenie na dolievanie vody sa musi prevadzkovat tak, aby tlak vody vo vodo-
vodnom potrubi dosahoval 0,3 barov az 1,8 barov. Systém EXIDE-Aquamatic ma
rozsah pracovného tlaku 0,3 barov az 0,6 barov.

Systém EXIDE-Aquamatic mé pracovny rozsah tlaku 0,3 barov az 1,8 barov.
Odchylky od rozsahov tlaku negativne ovplyvriuju bezpe¢nost fungovania systé-
mov. Tento Siroky rozsah tlakov umozruje tri druhy dolievania.

5.1 Padajuca voda

Podla toho, ktory systém dolievania vody sa pouzije, si treba zvolit vysku zasob-
nika vody.

Systém EXIDE-Aquamatic s umiestnenim vo vySke 3 m az 6 m a systém EXIDE-
BFS s umiestnenim vo vyske 3 m az 18 m nad povrchom batérie.

5.2 Tlakova voda

Nastavenie redukéného ventilu systému EXIDE-Aquamatic na 0,3 barov az 0,6
barov.

Systém EXIDE-BFS 0,3 barov az 1,8 barov.

5.3 Vozik na dolievanie vody (ServiceMobil)

Ponorné Eerpadlo nachadzajuce sa v zasobniku ServiceMobilu vytvara potrebny
plniaci tlak. Medzi zakladnou rovinou ServiceMobilu a zakladnou rovinou batérie
nesmie bytziadny vyskovy rozdiel.

6. Doba pinenia

Doba plnenia batérii je zavisla od podmienok pouZivania batérie, teploty okolia a
sposobu pinenia resp. plniaceho tlaku. Doba pinenia trva cca 0,5 az 4 minuty.
Privod vody sa po skonéeni dolievania pri ruénom dolievani musi od batérie
odpojit.

7. Kvalita vody

Na dolievanie do batérii sa smie pouZit len voda na dolievanie, ktora z hladiska
kvality zodpoveda DIN 43530 Cast 4. Dolievacie zariadenie (zasobnik, potrubie,
ventily atd) nesmt obsahovat Ziadne necistoty, ktoré by mohli negativne ovplyvnit
bezpecnost fungovania zatky EXIDE-Aquamatic/BFS. Z bezpe¢nostnych dovo-

dov sa odpori¢a do hlavného privodu batérie zabudovat filter (moznost) s
maximalnou priepustnostou 100 az 300 dm.

We reserve the right make technical modification.
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8. Hadicové spojenia batérie
Spojenie jednotlivych zatok hadicami sa vykona pozdlz existujuceho elektrického
zapojenia. Zmeny sa nesmu vykonavat.

9. Prevadzkova teplota

Medzna teplota pre prevadzku trakénych akumulatorovych batérii je stanovena na
55°C. Prekrocenie tejto teploty ma za nasledok poskodenie batérie. Systémy na
dolievanie vody do batérii EXIDE sa smu prevadzkovat v rozsahu teplét > 0°C
az max. 55°C.

POZOR:

Batérie s automatickym systémom na dolievanie vody do batérii EXIDE sa
smu skladovat' len v priestoroch s teplotami > 0°C (inak je nebezpecie
zamrznutia systémov).

9.1 Diagnostickeé otvory

Na umoznenie bezproblémového merania hustoty kyseliny a teploty, maju
systémy na dolievanie vody diagnosticky otvor s priemerom 6,5 mm zatku
EXIDE-Aquamatic a 7,5 mm zatku EXIDE-BFS.

9.2 Plavak
V zavislosti od konStrukcie a typu €lanku sa pouzivaju rézne plavaky.

9.3 Cistenie

Cistenie zatkovych systémov sa musi vykonavat vyluZne vodou.

Ziadne Gasti zatky sa nesmu dostat do styku s latkami obsahujicimi riedidla
alebo mydlo.

10. Prislusenstvo

10.1 Indikator prudenia

Na sledovanie procesu dolievania sa na strane batérie méze do privodu vody
zabudovat indikétor prudenia. Pri dolievani sa lopatkové koliesko otaca v désled-
ku pretekajucej vody. Po ukonéeni dolievania sa koliesko zastavi, ¢im sa ukaze
koniec procesu dolievania. (Ident. ¢.: 7305125).

10.2 Zdviha¢ zatky

Na demontaz zatkového systému sa smu pouzit len prislusné Specialne nastroje
(zdviha¢ zatky EXIDE). Na zabranenie poSkodenia zatkového systému sa
vypacenie zatky musi vykonat s maximalnou starostlivostou.

10.2.1 Nastroj pre zvieraciu objimku
S nastrojom pre zvieraciu objimku sa na zvySenie pritlacnej sily hadicového spo-
jenia na spojovaci kus zatky méze nasundt resp. uvolnit’ zvieracia objimka.

10.3 Filtracny prvok

Do privodu k batérii na zasobovanie batérie vodou sa z bezpecnostnych dévodov
modze zabudovat filtrany prvok (ident.¢.: 73051070). Tento filtrany prvok ma
maximalny prierez priepustnosti 100 az 300 dm a ma prevedenie ako hadicovy
filter.

10.4 Uzatvaracia spojka

Privod vody k systémom dolievania vody EXIDE (Aquamatic/BFS) sa zabezpecu-
je centralnym privodom. Tento je spojeny so systémom z&sobovania vodou mie-
sta nabijania batérie pomocou systému uzatvaracej spojky. Na strane batérie je
namontovana uzatvaracia vsuvka (ident.¢.: 73051077), na strane zasobovania
vodou treba na strane stavby naplanovat uzatvaraciu spojku (objednat pod ident.
¢.: 73051079).

11. Funkéné udaje

PS - Samouzatvaraci tlak Aquamatic > 1,2 barov
Systém BFS Ziadny

D - Prietokové mnozstvo otvoreného ventilu pri existujicom tlaku
0,1 barov 350ml/min

D1 - maximalny pripustny prietok netesnostou zatvoreného ventilu pri
existujucom tlaku 0,1 barov 2 ml/min

T- Pripustny rozsah teploty 0° C az max. 65°C

Pa - Pracovny tlakovy rozsah 0,3 az 0,6 systém Aquamatic.
Pracovny tlakovy rozsah 0,3 az 1,8 systém BFS.



Cistenie batérii
Cista batéria je bezpodmiene&nou nutnostou, nielen kvéli vonkaj$iemu vzhladu, ale ovefa viac kvdli zabraneniu Grazom a $kodam na majetku ako aj
skratenej zivotnosti a disponibilnosti batéri.

Cistenie batérii a nadob je nutné, aby sa zachovala potrebna izolacia ¢lankov navzajom, proti zemi alebo proti cudzim vodivym &astiam. Okrem toho
sa zabrani Skodam v ddsledku kordzie a plazivych pradov.

Izolagny odpor trakénych akumulatorovych batérii podfa DIN 50272-3 musi €init minimalne 50 Q na volt menovitého napatia. Pri batériach urenych
pre voziky s elektrickym pohonom podfa DIN EN 1175-1 nesmie byt izolaény odpor mensi ako 1000 Q.

Batéria je elektricky prevadzkovy prostriedok s vyvedenymi pripojmi, ktoré maju ochranu pred nebezpecnym dotykom zabezpecenu izolatnym
zakrytim.

Toto sa vSak neda stotoznit s elektrickou izolaciou, lebo medzi polmi a pripojmi, ktoré su vyvedené cez elektricky nevodivé plastové viecko, je
napétie.

V Zzavislosti od miesta a trvania pouZivania sa neda zabrénit usadzovaniu prachu na batérii. Drobné mnoZstva vystupujucich Ciastociek elektrolytu
poCas nabijania batérie pri prekro€eni splyfiovacieho napétia vytvaraju na ¢lankoch alebo vieckach bloku viac-menej slabo vodivu vrstvu. Cez tito
vrstvu te€U potom tak zvané plazivé prudy. Nasledkom je zvySené a rozdielne samovybijanie jednotlivych ¢lankov resp. blokovych batérii.

Toto je jeden z ddvodov, preco sa vodici elektromobilov staZuju na nedostatok kapacity po odstaveni batérie cez vikend.

Ak teCu vysSie plazivé prudy, tak sa nedaju vylucit elektrické iskry, ktoré mézu spdsobit expléziu nabijacieho plynu (traskavého plynu), vystupujuceho
z0 zatok Elankov alebo ventilov ¢lankov.

Tymto je Cistenie batérii nutné nielen na zabezpeCenie vysokej disponibilnosti, ale je aj podstatnou sucastou dodrZiavania predpisov 0 ochrane pred
Urazom.

Cistenie trakénych akumulatorovych batérii vozidiel

+ Dbajte na upozornenia na nebezpetie v navode na pouZitie pre trak&né akumulatorové batérie vozidiel.
+ Kvdli vycisteniu sa batéria musi z vozidla vymontovat.

+ Miesto umiestnenia pri Cisteni musi byt tak zvolené, aby sa vznikajuca umyvacia voda, obsahujlca elektrolyt, odvadzala do vhodného zariadenia
pre spracovanie odpadovych vod. Pri likvidacii pouZitého elektrolytu resp. umyvacej vody treba dbat na predpisy o ochrane zdravia pri préci a
predchadzani trazom, ako aj na predpisy o odpadoch a odpadovych vodach.

+ Je nutné nosit ochranné okuliare a ochranny odev.

+  Zatky ¢lankov sa nesmu odstranit alebo otvorit, ale musia ¢lanky uzatvarat. Dbajte na predpisy vyrobcu o Eisteni.

+ Plastové Casti batérie, predovetkym nadoby ¢lankov, sa smu Cistit len s vodou resp. vo vode namo&enou textiliou bez prisad.
+ Po odisteni sa povrch batérie musi vysusit vhodnymi prostriedkami, napr. tlakovym vzduchom alebo textiliami na Cistenie.

+ Kvapalina, ktora sa dostala do nadoby batérie, sa musi odsat a zlikvidovat podfa vy$Sie uvedenych predpisov.
(Podrobnosti k tomu pozri tiez navrh DIN EN 50272-3, €ast 10.3 a 14, resp. informacny list ZVEI (Centralneho zvazu elektrotechnického
priemyslu): ,Opatrnost pri zaobchadzani s elektrolytom pre olovené akumulatory“.)

Trak¢né akumulatorové batérie vozidiel sa mozu Cistit aj vysokotlakovymi Cistiacimi zariadeniami. Pritom treba dbat na navod na pouzitie
vysokotlakového Cistiaceho zariadenia.

Aby sa pri Cisteni prediSlo poskodeniu plastovych Casti, ako viecka €lankov, izolacie ¢lankovych spojov a zatok, treba dba_ na nasledovné body:

+ Spoje clankov musia byt pevne utiahnuté resp. pevne nasadené.
+  Zatky ¢lankov musia byt nasadené, t.j. uzatvorené.
+ Nesmu sa pouzivat Ziadne Cistiace prisady.

+ Maximalne pripustné nastavenie teploty pre Cistiace zariadenie je: 140° C. Tymto sa spravidla zabezpedi, Ze vo vzdialenosti
30 cm za vystupnou dyzou sa neprekroCi teplota 60° C.

+ Vzdialenost vystupnej dyzy lu€ového Cistiaceho zariadenia od povrchu batérie nema byt menSia ako 30 cm.
+ Maximalny prevadzkovy tlak ma dosahovat 50 barov.
+ Batérie sa maju ostrekovat velkoploSne, aby sa zabranilo lokalnemu prehriatiu.

+ Na jednom mieste neostavajte s lu¢om dlh3ie ako 3 s. Po o€isteni sa povrch batérie musi vysusit vhodnymi prostriedkami, napr. tiakovym
vzduchom alebo textiliami na Cistenie.

+ Nesmu sa pouzivat zariadenia na hortci vzduch s otvorenym plameriom alebo rozZeravenymi drétmi.
+ Povrchova teplota batérie maximalne 60° C sa nesmie prekrocit.

+ Kvapalina, ktora sa dostala do nadoby batérie, sa musi odsat a zlikvidovat podla vysSie uvedenych predpisov.
(Podrobnosti k tomu pozri tieZ navrh DIN EN 50272-1, &ast 10.3 a 14, resp. informacny list ZVEI (Centralneho zvézu elektrotechnického
priemyslu): ,Opatrnost pri zaobchadzani s elektrolytom pre olovené akumulatory“.)
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MHCTpYKUMA NO NPUMEHEHUIO

MpuBoAHbIE aKKYMYIATOPbI TPAHCNOPTHbLIX CPeAcTB
CBUHLOBbIE aKKYMYJIATOPbI C 3J5IeMeHTaMu NaHUMpHbIX nnacTtuH EPzS*, EPzB, ECSM

HomuHanbHble xapakTepucTmkm

1. HomunHanbHasa emkocTb Cg: CM. MapKMPOBOYHYIO TabrimyKy
2. HoMunHanbHoe HanpsiKeHue: 2,0 B X KONN4eCcTBO 31EMEHTOB
3. Tok paspsagku: Cs/54
4. HomuHanbHas NAoTHOCTb afiekTponuta*™
Mopgenb EPzS: 1,29 Kr/n
Mogenb EPzB: 1,29 Kr/n
Mogenb ECSM: 1,29 Kr/n
MoesgHoe oceelleHue: CM. MapKMpPOBO4HYIO TabNn4Ky
5. HomunHanbHas Temnepartypa: 30°C
6. HoMUHanbHbIM ypOBEHb 31EKTPONNTA: [0 MapKMpOBKM YPOBHSA anekTponuta “makc.”

** nocTuraeTcs B TedeHue nepsbix 10 LMKIIOB.

D:ﬂ + CobntofaTtb MHCTPYKLMIO MO 3KCMJyaTauuy 1 pasMecTTb MX Ha BUAHOM MECTe Ha NMorpy3o4Hon niowjaake!
+ PaboTbl Ha akKyMyfsiToOpax TOSIbKO MOC/e MHCTPYKTaXKa cneyuanua3npoBaHHbIM nepcoHasom!

* [pn paboTax Ha akKymMynaTopax HOCUTb 3aLUUTHbIE OYKM 1 3aLUTHYIO ogexay!
+ CobnogaTth MNMonoxkeHns No npeaynpexx4eHnto HecHacTHbIX cnydaes, a Takxke DIN EN 50272-3, DIN EN 50110-1.

* KypuTb BocnpeLyaeTcs!
+ B6m3n akKymMmynsTopa 3anpeLiaeTcs OTKPbIThIA OrOHb, HaKar Uin UCKpPbI, MOCKOSIbKY CYyLIEeCTBYEeT OMacHOCTb
B3pbiBa 1 noxapal

* MpombiBaTb rnasa unm Koxy rnocsie nonagaHus Ha HUX 6pbI3r KUCIOTbl 60MbLIUM KONTMYECTBOM BOAbI.
3aTem HemeaneHHo 06paTUTLCs K Bpady!

* MponosockaTb 3anadYkaHHyo KUCMOTOW 04eXay BOAOW.

* Mi3beraTb onacHOCTM B3pbiBa, NoXKapa U KOPOTKUX 3aMblKaHWiA!

* ONEKTPONNT OYEHb eaKUNA!

* He nepeBopaymBaTb akkymynaTop!
* Vicnonb3oBaTbh TOMLKO paspeLLeHHbIe YCTPOMUCTBA NoAbEMA Y TPAHCMOPTUPOBKM, HANpUMep, NOgbEMHOE OCHaLLeHne
cornacHo VDI 3616. MogbeMHble KPIoKN He JOKHbI MOBPEANTb 31EMEHTbI, COeAUHUTENbHBbIE 3aXXUMbI UK Kabenw!

+ OnacHoe aneKTpuyeckoe HanpskeHue!
* BHUMaHue! MeTannmueckume 4acTu 9N1eMEHTOB akKyMynsiTopa BCEerga Haxo4aTcs Moj, Hanps>KeHneM,
NO3TOMY He KNaguTe Ha akKyMyIaTOpbl HUKAKWEe NOCTOPOHHWE NPeaMeTbl UN MHCTPYMEHTbI.

PEPPEO®

Mpu HeCO6MIOAEHUM UHCTPYKLMM MO MPUMEHEHUIO, MPU PEMOHTE C HE OPUrMHANBbHBIMU 3anacHbIMU YacTsIMU, CAMOCTOATESIbHOM
BMeLIaTenbCcTBe, UCMONb30BaHWN MPUMECEN K 3NEKTPONUTY (AKOObI AN YYULLIEHWs) MpaBa Ha rapaHTUto yTpaymBaloTCs.

[Onsa akkymMynsaTopoB BO BPeMs aKcrnslyatauum cnefyert cobsofath yKasaHusa AN nogaepXXaHusi COoTBETCTBYIOWEro Tuna
sawwmtbl cornacHo (Ex) | & (Ex) Il (cm. cooTBeTCTBYIOWEE CBMAETENBCTBO).

* pencTByeT Takxke 4Na akkyMynsTopoB noesaHoro ocselleHuns DIN 43579, a Takxke akkymynaTtopos o DIN 43582.
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1. BBOA, B 9KCNnyaTauuio HanoJIHEHHbIX U 3apPSXKEHHbIX aKKYMYyJIATOPOB
(BBOA B 9KcniyaTauuio He HanoNIHEHHOro akKymynstopa cMm. B
oTAEeNbHOM NpeAnucaHuu.)

[MpoBepbTE akKKyMynATOP Ha MEXaHW4eckn 6e3ynpevHoe cocTosiHne. BbiBogbl
KOHLIOB akKymynsitopa cfiefyeT COeAuHSiTb C HafeXHbIM KOHTAaKTOM npwu
cobnofeHMn npaBuNbHOW MOMSPHOCTU, B MPOTUBHOM Clly4ae MOXHO
NnoBpeAnTb akKKyMynsTop, TPAHCMOPTHOE CPEACTBO UK 3apsiiHOE YCTPOMCTBO.

MOMEHTBI  3aTSXKMN Ana  NOJSIICHbIX 60NTOB  KOHEYHbIX BbIBO4OB 1"
COeANHUTENbHbIX 32>KUMOB:

Cranb
23+ 1Hm

M 10

CnegyeT NpoBepuUTb COCTOsIHME 3nekTponuTa. OH JOSKeH 6biTb C 3anacom
BbilUe 3aAlWMTbI OT MJIECKAHUA WM  BEPXHEro Kpas OTAenuTens.
AKKYMyNSTOp CrieayeT [03apsiAnTb COrnacHo n. 2.2, ONeKTponuT cregyet
3anofHNTL OYMLLEHHON BOAOW 40 HOMMHASIBHOMO YPOBHS.

2. 9kcnnyartauyus

[ins akcnnyatauum npusogHble akkymynatopbl TC genctsyeT DIN EN 50272-3
“MpnBOAHbIE aKKYMYNATOPbI ANA TPAHCMOPTHBLIX CPEACTB C ANEKTPUHECKNM
npvBoAoM”.

2.1 Paspsgka

BeHTUNALUMOHHbIE OTBEPCTMSI HEMb3A 3aKpblBaTb UM HaKpbiBaTb. OTKPbIBATHL
WNKN yCTaHaBNMBaTb 3NEKTPUHECKMEe COeAMHEHWUs (Hanpumep, LWTeKepbl)
MOXHO TOJSIbKO B 06€CTOHEHHOM COCTOSIHUM. [1Ns AOCTUXKEHUS ONTUMATIbHOrO
cpoka cry>6bl criefyeT nsberaTb 9KCNyaTaLMOHHOWM paspsaakmu 6onee Yem Ha
80% HOMMWHasbHOW eMkocTu (rnybokas paspsaka). laHHOMy cooTBeTCTByeT
MWHUManNbHas MNAOTHOCTb anekTponuta B 1,13 Kr/n B KOHUE paspsaku.
PaspskeHHble akKyMynaTopbl cnejyeT HeMeANneHHO 3apsKaTb U Henb3s
0CTaBNATb. OTO PacnpoCTPaHAEeTCs TakXe W Ha YacTUYHO paspsiKeHHble
aKKyMynsaTopbl.

2.2 3apapka

3apsgka MoXXeT Npou3BOAUTLCS TOSIbKO MOCTOSHHLIM TOKOM. Bce cnocobbl
3apsagku cornacHo DIN 41773 n DIN 41774 ponyckatoTcsi. MNMogkniodatb TONbKO B
COOTBETCTBYlOWEMY, [OMYCTUMOMY [ANnsi rabapuToB  akKyMynsTOpoB
3apsgHOMY YCTPOMCTBY, 4YTOObI K36exaTb MNeperpy3ok 3eKTPUHecKux
COeAVHEHNN N KOHTAKTOB, HeJOMyCTMMOro obpa3oBaHus rasa u Bbixoga
3M1eKTpoNnTa n3 anemeHToB. B obnacTu BblgeneHns rasoB akkymynstopa
Henb3a npesbllaTh 3Ha4YeHnsa npegensHoro Toka cornacHo DIN EN 50272-3.
Ecnu 3apsgHoe ycTporcTBO 6bINI0 MPUOBPETEHO OTAENBHO OT aKKyMynaTopa,
TO LenecoobpasHO NMPOBEPUTb €ro Ha MPUroAHOCTb B CEPBUCHOW Crnyx6e
npounssoauTens. MNpu 3apsgke cnepyeT obecnevnTb 6€3ynpeyHbli 0TBOA
rasoB, BblAeNAOWUXCA NpW 3apsfe akkymynatopa. KpblwKy swmka unm
KOXYX OTCeKa, Kyfa BCTpauBaeTCs akKKyMyfnsTop, cnegyeT OTKPbITb Uu
CHATb. SarnyLqun OCTalTCA Ha 3nemeHTax fMbo ocTarTcs 3aKpbITbIMU.
AKKyMynaTop cnegyeT NoAKIYaTh K BbIKTIOYEHHOMY 3apsiiHOMY YCTPOWCTBY
¢ cobniofeHnem npaBubHOW MOMSIPHOCTM (NKOC K MAOCY U MUHYC K MUHYCY).
3atem cnefyeT BKNIOYUTL 3apsigHoe YCTpoiicTBo. Mpu 3apsigke Temnepatypa
anekTponuTa Bo3pacTtaeT npum. Ha 10 K. [MoaTtomy 3apsiaky cnegyet
Ha4uHaTb TONbKO, ecnv Temnepartypa anekTponuta Hwke 45 °C. TemnepaTypa
3M1eKTPONMTa akKyMyaTOPOB Nepes, 3apsAKoin JoHKHA COCTaBNSATb MUHUMYM
+ 10 °C, Tak Kak nHa4e He yjacTtcs [OCTUYb Hadnexaljero sapaga. 3apagka
cuMTaeTCs 3aBEpLIEHHOW, eCcny MMOTHOCTb ANEKTPONuTa U Hanps>xeHne
aKKyMynsaTopa OCTaloTCS NOCTOSIHHBIMU Ha NPOTsHXKeHun 6onee 2 vyacos. Ocob
0e ykasaHue Mo aKcnnyaTtauuy akkymynaTopoB B onacHbix obnacTsax: JTo
aKKymynaTopbl, Kotopble cornacHo EN 50 014, DIN VDE 0170/0171 Ex |
NCNosib3yrTCA B 30HE PYAHUYHbIX ra30B UM BO B3PbIBOOMNACHbIX obnacTax
cornacHo Ex Il.KpblwKy pe3epByapa cnegyeTr BO Bpems 3apsiaku U
nocrneaylowero KWNeHns MOAHATb WAWM  OTKPbITb HACTOMbKO, YTOObI
BO3HMKAOWAA  B3pblBOONAcHas  rasoBas CMeCb  Tepsna  CBOK
BOCMNIaMeHsieMocTb 6narogapsi 4OCTaToO4HOW BeHTUNAUMK, PesepByap ans
aKKyMyNATOPOB C 3aLUMTHbIMM MakeTamu nNnacTUH MOXKHO yCTaHaBnMBaTb Un
3akpbiBaTb cCaMOe paHee Yepes nonyaca rno 3aBepLUeHuto 3apsaKu.

2.3 BoipaBHMBawoLWas 3apsafKka

BbipaBHuBatowas 3apagka CnyxuT gna obecneyveHus cpoka Cnyx6bbl u
coxpaHeHus emkocTn. OHa Heobxoavma nocne rnybokon paspsgku, nocne
NOBTOPHOW HEAOCTATOYHON 3apsiAKnM W 3apsgku no xapaktepuctuke |U.
BbipaBHuBatoLLyto 3apsaKy cregyeT NpoBOAUTbL NOCHE HOPMarbHON 3apsaKu.
ToK 3apsiikn MOXeT cocTaBnATb Makc. 50 A/ 100 A4 HOMUHaNbLHOW eMKOCTU
(3aBepLueHVe 3apaaKn CM. B NyHKTeE 2.2).

YyutbiBatb TEeMnepatypy!

O6wme nonoxeHus ans He 4neHos EC (Poccus, ...)

o
s
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2.4 Temnepatypa

Temnepatypy anekTponuta B 30 °C Ha3biBalOT HOMWUHANBHOW TeMrnepaTypon.
[MoBbIWEHHbIE TemnepaTypbl COKPaWalT CPOK CryXObl, MNOHWXEHHble
TemnepaTypbl CHMXAlT [AOCTYMHYIO eMKocTb. 55 °C - aTo npepenbHas
TemnepaTypa 1 He JONyCKaeTCcs B Ka4eCTBE 3KCMITyaTalMOoHHON TeMnepaTypsbl.

2.5 AnekTponut

HomuHanbHas nnoTHOCTb anekTponuTta onpegensietca npu 30 °C un
HOMWHabHOM YPOBHE 3J1IeKTposnMTa B TMMOJIHOCTbKD COCTOAHUM nosiHoON
3apsAaku. MoBbIWEHHbIE TeMNepaTypbl CHMXKAIOT, a MOHWKEHHbIE TemnepaTypbl
yBenM4MBatoT NSIOTHOCTb 3nekTponuta. ConpsixeHHbIN (hakTop KOPPEKTUPOBKU
coctasnset + 0,0007 kr/n, Hanpumep, NAOTHOCTb anekTponuTa 1,28 Kr/n npu
45 °C cooTtBeTcTBYET NnoTHocTM B 1,29 kr/n npu 30 °C. QNeKTPOnuT JOJKEH
cooTBeTCcTBOBaTL [NonoXxeHnsam no yuctote cornacHo DIN 43530 yacTtb 2.

3. TexobcnyxusaHue

3.1 ExxegHeBHO

BapsixaTb akKyMySISTOp Mocre Kaxaon paspsaaku. MNn saseplieHnmn sapsaku
NpoBEpNUTL YpOBEHb BNeKTponnTa. Eciv Heobxogumo, npv 3aBeplieHnn
3apAaKu criefyeT [06aBUTb OYMLIEHHYIO BOAY A0 HOMMHAMBHOIO YPOBHS.
BbICOTa YPOBHS 31EKTPOMTA He AOMKHA BbITh HIKE 3alNThI OT NiecKaHns
UMM BEPXHEro Kpas OTAeNUTENs, UKW MapKUpOBKW YPOBHS 3MeKTponuTa
YMVH.B.

3.2 ExxeHepenbHoO

Bu3yanbHbii KOHTPOMb HA Hanuune 3arpsA3HeHUd UM MexaHU4Yeckux
noBpexAeHu nocrne MOBTOPHOW 3apsigku. [Mpu perynapHoit 3apsiake
no xapaktepucTuke [U criedyeT npoBecTM BbipaBHMBAIOLWYIO 3apsiAKy
(cm. nyHKT 3.3).

3.3 ExxemecsiuHo

Mpu 3aBeplieHMM npouecca 3apafgku cnedyeT W3MepuTb M 3anucaTb
HanpsAXeH1e BCeX 3MEeMEHTOB UMM 6I04HbIX aKKyMyNATOPOB NPY BKMKOYEHHOM
3apsgHoM ycTpoiicTee. Mo 3aBeplieHMn 3apsgku creyeT U3MepuTb K
3anncaTb NMOTHOCTb M TeMnepaTypy aNeKTponuTa Bcex anemMeHToB. Ecnm
6yAyT YCTaHOBMEHbI CYLECTBEHHbIE UBMEHEHUS MO OTHOLWIEHMIO K MPEeXHUM
U3MEPEHUAM UMM PasnuuMs  MexAay aneMeHTamu WauM  6roYHbIMK
aKKyMynsaTopamu, TO Heo6X0AMMO 06paTUTLCA B CEPBUCHYIO CRyX6y ANs
MPOBEPKM MIN PEMOHTA.

3.4 ExerogHo

CornacHo DIN VDE 0117 cneuvanucT-aneKkTpuK [AOSKEH Mo Mepe Heob
XO4MMOCTW, OHAKO KakK MWHUMYM pa3s B rof, NpoBepsATb COMPOTUBEHWE
M30MAUMK  TPAHCMOPTHOrO  cpeAcTBa W akkymynaTtop. [lpoBepky
COMPOTVBMEHNA M3OMALMM akKyMmynaTopa cnegyeT NpOBOAUTb COrMacHo
DIN EN 60 254-1. OnpegeneHHoe COMPOTMBIEHNE WU30NALUW akKyMynaTopa
cornacHo DIN EN 50272-3 He fgoskHO npeBblwatb 50 Q Ha KaxAblid BONMbT
HOMWMHANbHOrO HanpshkeHusi. B cnyyae akkymynsitTopoB C HOMWUHamNbHbIM
HanpskeHnem Ao 20 B MMHUManbHbIM 3HadeHnem sensietca 1000 Q.

4. Yxop

AKKYMynsTop cnefyeTt BCerja XpaHuTb B YACTOM U CyXOM MecTe, YTOObl
n3bexxaTb TOKa NOBEPXHOCTHOM yTeykn. OuucTtka cornacHo ZVEl namaTka
yOuucTka NnpuBoAHbIX 6aTapen TpaHCMOPTHbIX cpencTBy. XKuakocTb cneayet
oTcocaTb U3 ALMKa akKyMyIaTopa 1 yTUIM3NpoBaTh COrnacHo NpeanucaHnsm.
MoBpexxaeHns wn3onAuMM  SlmMKa crnegyet YCTpaHATb MOCNe  OYUCTKM
NOBPEX/AEHHbIX MeCT, 4T0Obl o06ecne4nTb 3Ha4YeHUs U30NAUMK  No
DIN EN 50272-3 n BO u3bexaHun koppo3uu swmka. Ecnm Heobxoaumo
[EMOHTMPOBATb 3NIEMEHTbI, LieN1ecoobpasHo 06paTUTLCA B CEPBUCHYIO CITYXOY.

5. XpaHeHue

Ecnu akkymynaTtopbl He 6yAyT 9KChnyaTUpoBaTbCs [OMTroe Bpemsi, TO WX
crnefyeT XpaHWTb MOMHOCTbIO 3apPSKEHHbIMW B CYXOM, Hesamep3atollem
nomeLyeHnn. YTobbl o6ecneynTb rOTOBHOCTb aKKyMynsiTopa K MCMOMb30BaHMIO,
MO>XXHO Bbl6paTh criegytole BapuaHTbl 3apsaKu:

1. eXxemecsiyHasn BblpaBHMBaIOLAs 3apsaka no nyHkTy 2.3.

2. 3apagKa Ans noAaepXXaHnusa COCTOSHUA NPY HanpsiKeHUn 3apaakun

2,23 B X KONN4eCTBO 3N1EMEHTOB.

Bpemsi xpaHeHus crnefyeT yunTbiBaTb NPU CPOKE CyXOb.

6. HemcnpasHocTH

Ecnn  ycTaHOBMIEHbl HEUCMPABHOCTM  aKKyMyfsTopa WM 3apsgHOro
YCTPOIICTBA, TO CriefyeT He3amMe/IMTENbHO 06PaTUTLCS B CEPBUCHYIO CIYXEY.
[laHHble uamepenns cornacHo n. 3.3. ynpowjatT NoMcK OWUBOK W yCTpaHeHue
HeucnpasHocTel. [JoroBOp CEepBUCHOTO O6CAYXMBaHUA C Hamu obneryaeT
CBOEBPEMEHHOE 06HAPY>KEHNE OLIMGOK.

OTpaboTaHHble 6aTapen AOIHKHbI YTUIM3UPOBATLCS N COBMPATLCS OTAENbHO OT ObITOBLIX 0TXOAOB. N5 cornacoBaHus Bonpoca
yTunusauum n céopa Bawwmx otpaboTaHHbIx 6aTapei cBsxutech ¢ Bawum noctaslymkom nnéo ¢ MECTHOW aBTOPU30BAHHOW KOMMaHWen



UHCTPYKLMA NO NPUMEHEHUIO

EXIDE Cuctema gonusku soabl Aquamatic/BFS llI

Ana npuBoAHbIX aKKymynaTtopos DETA FLEX® plus

C 3ylemeHTaMu NaHUMpHbIX nnacTuH EPzS; EPzB; ECSM

Aquamatic - pacnpegeneHue 3arnywek

ANA UHCTPYKLUKM NO NPUMEHEHUIO

TunoBo# psAp anemeHTos*

Twn 3arnywku Aquamatic (nuHa)

EPzS EPzB ECSM Frotek (xkenTbin) | BFS (4epHbIi)
2/120 - 10/ 600 2/ 42-12/ 252 - 50,5 Mm 51,0 Mm
2/160 - 10/ 800 2/ 64-12/ 384 - 50,5 MM 51,0 MM

- 2/ 8412/ 504 - 50,5 MM 51,0 MM
- 2/110 - 12/ 660 - 50,5 MM 51,0 Mm
- 2/130 - 12/ 780 - 50,5 MM 51,0 MM
- 2/150 - 12/ 900 - 50,5 MM 51,0 Mm
- 2/172 -12/1032 - 50,5 MM 51,0 MM
- 2/200 - 12/1200 2/200 - 10/1000 56,0 MM 56,0 MM
- 2/216 - 12/1296 2/250 - 10/1250 56,0 MM 56,0 MM
2/180 - 10/ 900 - - 61,0 MM 61,0 MM
2/210 - 10/1050 - - 61,0 Mm 61,0 Mm
2/230 - 10/1150 - - 61,0 MM 61,0 MM
2/250 - 10/1250 - 2/320 - 10/1600 61,0 MM 61,0 Mm
2/280 - 10/1400 - - 72,0 Mm 66,0 MM
2/310 - 10/1550 - - 72,0 MM 66,0 MM

*

TvnoBble pAabl 3N1eMEeHTOB BKIIOYatOT B ce65 aneMeHTbl ¢ 2 - 10 (12) NonoXXuTenbHbIMY NnacTuHaMm

Hanpumep, ctonbew EPzS — 2/120 - 10/600. 3gecb peyb naet 06 anemMeHTax ¢ NonoXuTenbHON NnacTuHon 60AY.
TunoBoe 0603Ha4YeHWe anemeHTa 3By4nT, Hanpumep, 2 EPzS 120

X

EXIDE Aquamatic-3arnyLuku ¢
OTBEPCTUAMM 1151 ANArHOCTUKM

Xop

[OnuvHa

EXIDE Aquamatic-3arnywka BFS lll ¢
0TBEepCTMeM N5t ANMarHOCTUKK

Mpun HeCO6MIOAEHNN UHCTPYKLMK MO MPUMEHEHMIO, MPU PEMOHTE C HE OPUrMHANBbHBLIMY 3anacHbIMU YacTsIMM,CaMOCTOSI TENTbHOM
BMeLaTenbCcTBe, UCMOSIb30BaHWUM MPUMECEN K NEKTPONUTY (AKOObI 411 YNYULIEHMS) MpaBa Ha rapaHTUIo yTpaymBatoTCs.

[ns akKymMynsiTopoB BO BpeMs 9KCMlyaTauum cregyeT cobniofartb ykasaHusa 4si NoAAepKaHus COOTBETCTBYIOWEro Tuna

3allnTbl cornacHo

CxemaTuyeckoe npeacrtaBsJieHue

YcTaHoBKa A4na cuctembl

AOJIMBKU BOAbI

@PQe® HOOE

®©

MuTarowmn pesepsyap BOAbI
MepeknioyaTene ypoBHen
Touka 3a6opa C LWapoBbIM KpaHOM
Touka 3abopa C MarHUTHbIM
KnanaHom

3apsagHoe yCTponcTBo
3anopHas mydTa

3anopHbIn HUMNenb
MIOHOOOMEHHbIN NaTPOH C
N3MepuTenemM NPOBOANMOCTH
1 MarHUTHbIM KlanaHom
Mopknio4eHre cblipoin BoAbI
3apsaHbii TpybonpoBos,

lé @ Il (cM. cooTBeTCTBYIOLIEE CBUAETENBCTBO). (CM. COOTBETCTBYIOLEE CBUAETENLCTBO).
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1. KOHCTPYKTUBHOE UCMNOJTHEHNE

CucTembl fonuBKM BoAbl B akkymynsitopbl EXIDE-Aquamatic/BFS ucnonb3ytotcs
AN aBTOMATUHECKOW HAaCTPOMKM HOMUHASIBHOTO YPOBHA anekTponuta. [ina
oTBOAA  rasos, BO3HMKAOWMX  Mpu  3apsagke, npeaycMoTpeHb!
COOTBETCTBYIOLME AerasalyoHHble oTBepcTUA. CucTembl 3arnylwek Hapagy ¢
ONTUHECKUM UHOMKATOPOM YPOBHS 3arofHEeHNs OCHALLEeHbl TaKXKe 0TBepcTMeM
ANS AUarHoCTUKW 4NA U3MepeHns TemnepaTypbl U NIOTHOCTK 3neKTponuTa.
Bce anemeHTbl akkymynaTopos EXIDE Tunosbix cepuii EPzS; EPzB; ECSM moryT
6bITb OCHaLYeHbl cuctemamu 3anonHexnns EXIDE-Aquamatic/BFS. Mpu nomowm
LUNAHroBbIX COEAUHEHWI OTAeNbHbIX 3arnylwek EXIDE-Aquamatic/ BFS Bo3amoxxHa
[ONVBKa BObl Hepes LeHTpasbHyto 3anopHyto MydTy.

2. MpumeHeHune

CuncTema fonuBkM BoAbl B akkymynaTopbl EXIDE-Aquamatic/BFS npumeHseTcsi B
NPUBOAHBIX aKKyMynaTopax Af1S HanoJbHbIX TPAHCMOPTHbIX cpeacTs. [ns
nogadym BOAbl cCuUCTemMa 3anojiHeHus BOAbl OcCHaueHa uUeHTpasibHbIM
NOAKIIOYEHEM BOAbl. OTO NOAKIIOYEHNE, a TakXKe LWaHroBble CoeANHeHns
OT/[EnNbHbIX 3arnyLeK BbIMOMHEHbI NpY NomoLm MAarkux MBX-wnaxros. KoHubl
LINIAHroB Ha MecTa COeAMHEHUs LINaHroB HadesaloT T-o6pasHble Mnn < -
o6pasHble .3M1EMEHTHI.

3. DyHKLMMN

Haxopswmitcs B 3arnyluke KnanaH ¢ nonnaBKoM 1 OMopoi nonnaska ynpasnseT
npoLieccoM [A0SIMBKN OTHOCUTESIbHO HEeoOXOAMMOro KOnuyectTsa BOJbI.
B cucteme EXIDE-Aquamatic BO3HMKatolee AaBrneHne BoAbl Ha KnanaHe
obecneunBaeT 67I0KMPOBKY NOAaYM BOAbI U HAJEXHOe 3aKpbiTUe KnanaHa.
B cucteme EXIDE-BFS nocpeacTBoM nonnaska v onopbl nomnsaska npv nomoLyy
PbI4a>KHON CUCTEMbI KnanaH 3akpbiBaeTCs Npu AOCTUXEHUU MaKCUManbHOro
YPOBHS 3aMn0SIHEHUS MATUKPATHOM NOABEMHON CUIIONA U TEM CaMmbIM NpepbiBaeT
nojauvy Bofpl.

4, 3anonHeHue (py4yHoe/aBTOMaTM4YECKOE)

3anosiHeHne akKyMynAaTOPOB BOAOW A/ aKKyMy/SaTOPOB criefyeT NpoBOAUTb
Mo BO3MOXXHOCTV HE3AA0MNr0 O 3aBEPLUEHUS MOJHOW 3apsiAKY akKyMynsTopa,
npu 3Ttom obecneyvBaeTCss CMelleHue [OSIMTOr0 KONMYecTBa BOAbl C
aneKTponmToM. Mpn HopMasnbHOW 3KcnyaTaumn, Kak npasuno, 4ocTaTouHO
[0nMBaTh OAVH pas B HeAento.

5. [laBneHue nogksnioyeHns

YcTaHOBKY 3anofiHeHUsi BOAbl creAyeT 3KcnnyaTupoBaTb Takum o6pasom,
4TO6bI B BOAONPOBOAE MMenoch AasneHune soasl ¢ 0,3 o 1,8 6ap. Pabouunn
avanasoH gaenexus cuctembl EXIDE-Aquamatic - 0,3 - 0,6 6ap. Pabouumn
AvanasoH fgasneHus cuctembl EXIDE-BFS- - 0,3 - 1,8 6ap. OTKNOHeHNUs oT
[OvanasoHoB AaBneHns OTpuLaTenbHO BAUSIOT Ha HAAEXHOCTb paboTbl CUCTEM.
3101 IJJVIpOKI/II;I Anana3oH AaBJieHUA fonycKaeT Tpy Tuna 3anosiHeHus.

5.1 BapomeTpuyeckas Boaa

BbicoTy nuTatowlero pesepsyapa criefyeT BbibupaTtb C 3aBUCUMOCTM OT TOrO,
Kakas cuctema AO0NMBKKU BOAbl ucnonb3yetcs. Cuctema EXIDE-Aquamatic —
BblCOTa ycTaHoBKM OT 3 40 6 M 1 cuctema EXIDE-BFS - BbicoTa ycTaHOBKM OT
3 0 18 M BblIlLe MOBEPXHOCTU aKKyMynsaTopa.

5.2 Boganog Hanopom

YcTaHoBKa peyKUMOHHOro KnanaHa cuctemsl EXIDE-Aquamatic - 0,3 - 0,6 6ap.
CucTembl EXIDE-BFS - 0,3 - 1,8 6ap.

5.3 NMepeasuxHaa gonuska Bofbl (ServiceMobil)

PacnonoxeHHbii B nuTatowem pesepsyape ServiceMobil norpy>kHow Hacoc
co3faeT Heo6X0ANMOe AaBrieHne 3anonHeHns. Mexay ypoBHAMU YCTaHOBKU
ServiceMobil 1 noBepxHOCTM akKymynsTopa He [OIMKHO ObiTb pasHuUubl Mo
BbICOTE.

6. MpoAgonMXnUTEeNbHOCTL 3aNoNHEHNsA

MpoAocMKNTENbHOCTL 3anONTHEHNsT aKKyMynAaTOPOB 3aBWCUT OT YCMOBUN
MCNOMb30BaHNS akKKyMynsaTopa, TemnepaTypbl OKpy>XKatolen cpeapl 1 Buga
3anofIHeHNs NN AaBneHns 3anonHeHns. Bpems 3anonHeHus coctaBnseT oT
0,5 go 4 muHyT. MNogadvy BOAbI CneayeT OTKMIOYUTb OT akkymynaTopa no
3aBepLUEHN 3aMnOSTHEHNS MPU PYHHOM 3anofTHEHUN.

7. KauectBO BOADI

ﬂj‘lﬂ 3anoJIHEeHNA aKKyMynaTopa MOXXHO MUCNOMb30BaTb TOJSIbKO LOJIMBHYIO
BoAy, KoTopas no kadectBy cootBeTcTByeT DIN 43530 YacTb 4. YcTaHOBKM
[ONVBKK (MUTatoLWmMiA pe3epByap, TPyOONpoBOAbI, KnanaHbl U Np.) He AOMKHbI
cofepXKaTb HAKaKUX 3arpsiBHEHUI, KOTOPbIe MOrnv 6bl OTpULATESIbHO CKa3aTbCs
Ha HagexHocTu 3arnywku EXIDE-Aquamatic-/BFS. Tlo coobpaxeHuam
6€30MacHOCTN PEKOMEHAYETCSA YCTAHOBUTD B FMaBHbIV MUTAOLWMIA TPybonpoBos
akkymynsatopa unbTpoaneMeHT (onuusl) ¢ MakcumMarbHbIM MPOMYCKOM
100-300 pm.

dupma ocTaBnseT 3a cob0M NPaBO Ha TEXHUYECKNE U3MEHEHNS.
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8. LnaHroBsoe coefMHeHne akKymynsaTopa

LnaHrosoe coefuHeHMe OoTAeNbHbIX 3arnywek cnegyet npoBoAunTb BAOJb
NMEIOLUXCH INTEKTPUHECKNX COeAMHeHMVI. V3meHenns Npon3BOANTb HENb3A.

9. OkcnnyaTayvMoHHasa Temnepartypa

MpenenbHaa Temnepatypa Ana aKcnnyaTauum NpMBOAHbIX aKKyMynsiTOpoB
ycTaHoBneHa Ha ypoBHe 55°C. lMpeBbllleHne 3ToW TemnepaTypbl BefeT K
noBpeXaeHnto akkymynsatopa. Cuctembl 3anonHeHus akkymynsatopos EXIDE
MOXXHO 3KCMyaTupoBaTh B AnanasoHe TemnepaTtyp ot > 0 °C go makc. 55 °C.

BHUMAHME:

AKKYMYynAaTOpbl C aBTOMaTU4eCKMMM CMCTEMamMu 3anosfIHeHUs BopAoMN
EXIDE MOXXHO XpaHUTb TOJIbKO B MOMELYeHUAX ¢ Temnepatypamm > 0 °C
(B 06paTHOM Cny4ae onacHOCTb 3aMep3aHusi CUCTEM).

9.1 OTBEpPCTME ANA ANArHOCTUKMU

YT1o6bl MO3BONMUTL 6ecnpobnemMHoe M3MepeHne KOHLEeHTpauuu KWCnoThbl
1 TemnepaTtypbl, CUCTEMbl 3amnofiHEHUs BOAbl OCHALeHbl OTBEpPCTMEM
ANSA AnarHocTukuy ¢ w 3arnywku EXIDE-Aquamatic 6,5 Mm 1 7,5 MM — 3arnyLwku
EXIDE-BFS.

9.2 MonnaBok

B 3aBucumoctn ot KOHCTPYKTUBHOIO UCMOJIHEHNA 3NeMeHTOB un Tuna
MCNOJIb3YIOTCA pa3finyHbie nonnaBkn.

9.3 Oumctka

O4mnCTKy CUCTEM 3arnywek cregyet MpPoBOAWUTb WUCKIIOYUTENbHO BOZOWA.
Hukakne YacTu 3arnywek He AOSKHbI COMpPUKAacaTbCs C BellecTBamu Umim
MblfiamMu, cogepXxalumm pacTBoOpUTEnu.

10. KomnnekTtytowue

10.1 UngukKaTop noTtoka

[INs KOHTPONSA 3a NPOLIECCOM 3arNOSTHEHNA MOXKHO YCTAHOBUTL B nogdady BOAbl
CO CTOPOHbI aKKyMynATopa nHAMKaTop notoka. [Mpu npouecce 3anonHeHus
fionaTto4yHoe Koreco BpaljaeTcsi npoTekawowen Bogow. Mo 3aBeplieHun
npouecca 3anofHeHWs KoNeco OocTaHaBNMBaeTCs, BCMEeACTBME Hero
oTobpaxkaeTcs 3aBeplueHune npouecca 3anonHenns. (MaeHT. Ne: 7305125).

10.2 MoAgbEMHMK 3arnyLKu

Ona [emoHTaxa cucTembl 3arfylek MOXXHO WCMoSb30BaTb TOJSIbKO
COOTBETCTBYIOLME creumanbHble MHCTPYMEHTbI (noAbeMHuK 3arnywek EXIDE).
YTo6bl wM3b6exaTb MNOBPEXAEHWA CUCTEeMbl 3arnywek, cnegyer ¢
60MbLUON TLWATENbHOCTHIO MPOBOANTL NOABEM 3arfyLleK Npy NOMOLLM pblyara.

10.2.1 UHCTPYMEHT C 3aXXKMMHbIM KOJ1bLIOM

[Mpy NOMOLM MHCTPYMEHTA C 3aKUMHBIM KOMbLOM ANS NOBbILUEHNS faBNeHns
NPMXMa MOXHO CMECTUTb TN CHOBA CHSATb 3a>KUMHOE KOJbLIO CO LIMaHroBbIX
COe[JMHEeHW Ha ONMBAaX LLUIAHrOB.

10.3 ®UNbTPOBanbHbIA 3N1EMEHT

B nuTatowmii Tpy6onpoBog akkymynaTopa Ans NMTaHust akkymynstopa BoAow
MOXHO yCTaHOBUTb (hMNbTPOBanbHbIf aneMeHT (MgeHT. Ne: 73051070). 3T1oT
(hUNbTPOBANbHbIN 3M1EMEHT UMEeEeT MaKc. nponyckHoe cedexne 100 - 300 pm 1
BbINOHEH B (hOpMe LNaHroBoro hunbTpa.

10.4 3anopHas mydTta

Mogaya BOAbl B cucTtemy 3anonHenus Bogbl EXIDE  (Aquamatic/BFS)
OCyLeCTBNAETCS NOCPEACTBOM LieHTpanbHOro nutatowero Tpyéonposoga. OH
CBSi3aH C CUCTEMOW BOAOCHAOXEeHNs MecTa 3apsgku akkymynatopa npuw
MOMOLLY CUCTEMbI 3anopHo My Tbl. CO CTOPOHbI aKKyMynsiTopa NpeycMOTpeH
3anopHblin Hunnenb (UaeHT. Ne: 73051077), co CTOPOHbI BOJOCHAaGXEHUS CO
CTOPOHbI paboyen NOBEPXHOCTH cnegyeT NpeAycMoTpeTb 3anopHY0 MydTy
(MOXXHO nony4nTb NoA naeHT. Ne.: 73051079).

11. PyHKLUMOHaNbHbIE XapaKTepPUCTUKMN

PS - paBneHue camosanupaHus Aquamatic > 1,2 6ap
Cuctema BFS - HeT

D- pacxog npu OTKPbITOM KranaHe npu umetoLemcs gaBneHum
0,1 6ap 350 Mn/MUH

D1- makc. 4OoMyCTUMON 3HA4EHMe YTeHKN 3aKpbITOro KnanaHa npu
nmetoemcs gasnexdun 0,1 6ap 2 MA/MuH.

T- ponycTumbIn guanasoH Temnepatyp ot 0 °C go makc. 65 °C

Pa - pguanasoH pa6odyero aasnenus ot 0,3 Ao 0,6 6ap cuctema Aquamatic
[nanasoH paboyero gasnenuns ot 0,3 fo 1,8 6ap cuctema BFS



OumncTka aKKymynsiTopoB

YucToTa akKymynsiTopa siBfseTcs 06s3aTesibHOiM, He TONbKO A4S BHELWHero BuAa, a ropasfo 6onee Afd U36exaHus HeCHaCTHbIX CllyHaes ¥ MaTepuasibHoro
yuwep6a, a Takxe NpeAoTBpaLLeHNst COKPALLEHNSt CPOKa Cry>K6a 1 CTEMEeHN roTOBHOCTY aKKyMYISTOPOB.

OumncTKa akKyMynsTOpoB U WX SILMKOB HEOOXOAMMA, HTOObI MOALEPXMBATL HEOOXOAUMYIO U3OMALMIO SNIEMEHTOB OT APYr Apyra, 3€Miu U CTOPOHHMWX
NPOBOASALMX 31IEMEHTOB. KpoMe Toro, 3TUM NpesoTBpaLLaloTCs NOBPEXAEHUs BCNIEACTBUE KOPPO3UM N TOKOB NMOBEPXHOCTHON YTEHKM.

ConpoTvBneHne U3onsauuM NpuBOAHbIX akKymynsaTopoB cornacHo DIN EN 50272-3 gomkHo cocTaBnaTb MUHUMYM 50 Q Ha KaxApbldi BONbT HOMUHANbHOMO
Hanps>XeHusa. [1ns akKyMynsTOpPOB HaMoJsbHbIX 3NEKTPOTPaHCNopTHLIX cpeacTs no DIN EN 1175-1 conpoTuBneHne M3onaumm fONXKHO COCTaBNATb HE MeHee
1000 Q.

AKKYMYNsTOp SBNSETCS 3NEeKTPUYECKUM NPOVN3BOACTBEHHBIM CPEACTBOM C BblBEAEHHBIMU COEANHEHUSIMU, OCHALLEHHBIMU 3aLLMTOW OT NpUKacaHui NocpescTBOM
V30MSALMOHHbBIX MOKPbLITUN.

OpHaKO 3TO He MOXEeT MPUPaBHUBATLCS K SNIEKTPUHECKON U30MALMM, MOCKOSbKY MEXAY MOMoCaMi N COeMHEHNAMU, KOTOpble BbiBeAeHbl Hepes NiacTMaccoByo
KPbILLKY, HE NPOBOASILLYIO 3MEKTPUHECKMIA TOK, UMEETCS HamnpsiXXeHwe.

B 3aBMCMMOCTY OT MecTa ¥ NPOAOIHKUTENBHOCTM UCMONMb30BAHNS He NPEACTaBNAETCH BO3MOXHbLIM 136€XaTb OT/IOKEHUI MbiNK HA akkymynsTope. He6onbluoe
KOJINYEeCTBO HacTuy 3JIeKTponTa, BbIXO4ALWMX BO BpeMA 3apafa akkyMynaTopa Haj Hanps>XeHnem BblesieHnAa rasa, 06pa3y|oT Ha 3yieMeHTax uUnn KpblwKax
6nokoB 60Niee UNU MeHe cnabonpoBoAALMiA croi. Mo 3TOMy CMO MPOTEKaKT TaK Ha3blBaeMble TOKM MOBEPXHOCTHOW yTeuku. CrnefcTBuMeM siBnsieTcs
MOBBILLEHHDBIN UMW Pa3NNYHbIA camopaspss OTAeSbHbIX 3NIEMEHTOB WM 6TOYHBIX aKKYMyIATOPOB.

3710 OofHa U3 NPU4YMH, N0 KOTOPbIM BOAUTENN TPAHCMNOPTHLIX CPEeACTB C 3JIEKTPUHECKUM NPUBOAOM XXanykTCcA Ha He4OCTaTOYHYO eMKOCTb nocrie npocToa
aKKyMynAaTopa B Te4eHue BbIXO4HbIX.

Ecnn npoTekaroT NoBbILLEHHbIE TOKW NMOBEPXHOCTHOM YTEUKU, TO HESfb3si UCKIIoHATb 3MIeKTPUYECKUE UCKPbI, KOTOPbIe MOTYT MPUBECTU KO B3pbIBY rasa (rpemy4qero
rasa), BO3HUKAIOLLEro npu 3apsigke Ha 3arylukax Ui KnarnaHax a/1ieMeHToB.

Takum 06pas3omM, 04MCTKA aKKYMyNATOPOB HE06XoAMMa He TONbKO ANs 06ecrneyeHns BbICOKON CTEMEHN FOTOBHOCTU, HO M ABMNSETCS BaXXHON COCTaBNSIOLEN
CO6MIoAEHNSA NOMOXEHUI NO NPeA0TBPALLEHNIO HECHACTHbIX Crly4aes.

OuuncTKa NPMBOAHbIX aKKYMYJIATOPOB TPAHCMOPTHbIX CPEACTB

*  Criegyet cobiofaTh yKasaHus no TexH1Ke 6€30MacHOCTY B MHCTPYKLMM MO MPUMEHEHUIO NPUBOAHBIX akKyMynsiTopos TC.
* [N O4NCTKM CrieflyeT CHATb akKKyMysiTop C TPAHCMOPTHOro cpeacTBaa.

* MecTo ANs o4UCTKM crneayeT BblbupaTb Takum 06pa3oM, HTo6bl BO3HUKAIOLWASA MPY 3TOM NPOMbIBOYHASA BOAA, coAep Kallas dNeKTponuT oTBogunacs B
NOAXOASALLYIO AN 3TUX LieNnen ycTaHOBKY 06paboTKu CTOYHbIX BoA. Mpy yTUnnsaumm ncnosib30BaHHOro 3/1IEKTPONNTA UM COOTBETCTBYHOLLEN NPOMbIBOYHOWM
BOAbI criefyeT cobnogaTb NOIOXKEHNSA MO OXpaHe TpyJa 1 NpefoTBPaLLEeHUI0 HECHACTHBIX CIyYaeB, a TakXkKe 3aKOHOAATENMbHbIE MOIOXXEHUs Mo BogaMm 1
oTXoAam.

*  CrepyeT HOCUTb 3aLUMTHBIE OYKM U 3aLUTHYIO OL4EXAY.

*  3arnywku 3/1eMEeHTOB HeNMb3si CHUMATb UM OTKPbIBaTb, 3NEMEHTbI ClieayeT AepXKaTb 3aKpbITbIMU.
CnepayeT cobnofaTtbh NpeanucaHns NpoM3BOANTENS MO OYUCTKE.

* TnacTmaccoBble YacTh akKyMynsTopa, B HaCTHOCTU aKKyMYMSITOPHbIE COCY/bl, MOXHO YACTUTb TONbKO CMOYEHHBIMU BOZOW Tpsinkamm 6e3 MOKLLWX J06aBOK.
* Tocne o4MCTKU crefyeT BbiCYLUMTb MOBEPXHOCTb aKKyMynsiTopa NOAXOASALLMMU CPeACTBaMU, HANPUMEp, CXXaTbIM BO3YXOM MU TPSINKON.

*  JKugkocTtb, KOTOpas nonana B AWK akKKyMynsTopa, crnegyeT oTcocaTb U yTUNN3NPOBATb C YHETOM paHee NprBeAeHHbIX NPeAnucaHnii. (TogpobHOCTM CM.
Takxe B npoekTe DIN EN 50272-3, pazgen 10.3 n 14, unu B namsitke ZVEI: “Mepbl NpejoCTOPOXHOCTM Npy 06paLleHnn ¢ 3NEKTPONIUTOM A1 CBUHLOBbIX
aKKyMynaTopos”).

MpuBOAHbIE aKKYMyNsTOPbl ANt TPAHCMOPTHLIX CPEACTB MOXHO TakXe YUCTUTb MNP MOMOLYM OYMCTUTENEN BbICOKOro AaBrieHusi. Mpu atom cnegyet
[OMOSTHATENbHO cobnoAaTh MHCTPYKLMIO MO IKCMyaTaum NPOU3BOANTENS OHNCTUTENS BbICOKOTO AaBEHUS.

YT106bI npu npowecce O4NUCTKU nsbexatb noapex,qeumﬁ nsacTMaccoBbIX L<IaCTel7I, TaKNX Kak KpbILWKN 3NIEMEHTOB, N30/1AUMA COeANHUTENbHbIX KNeMM 3JIEMEHTOB,
cnepyet cobnoaaTh crneaytoLwme nyHKTbI:

. COeAVIHI/ITeﬂbeIe KNeMMbl JOJDKHbI 6bITb NPOYHO 3aTAHYTbI UM NPOYHO BCTaBEHbI.
. SarnquKM ANEeMEeHTOB A0JDKHbI 6bITb HafeTbl, T.e. 3aKpbITbl
* Henb3s ncnonb3osartb Motoue ,qOﬁaBKVI npun O4UCTKe.

*  MakcumarnbHo AonycTumasi ycTaHoBKa Temrepatypbl 415 Motowiero npuéopa: 140 °C. 370, kak npasusio, obecrneymBaeT, YTo Ha paccTosiHum 30 cm 3a
BbIXOAALUMM COMOM He byAeT npesbilieHa Temnepartypa B 60 °C .

* PaccTosiHMe OT BbIXOASLEro conna CTPyMHOro O4NCTUTENS [0 NOBEPXHOCTM akKyMynaTopa He JOMKHO 6biTb MeHee 30 cm.
*  MakcumanbHoe paboyee faBreHne AoMKHO cocTaBnsaTb 50 6ap
*  CTpyto Ha akKyMynsTopbl crefyeT nofasaTth No BCEW MOBEPXHOCTU, YTOObI M36exXaTb NOKanbHOro neperpesa

* He nopasaTb CTpyto B 0AHY TOUKY fonee 3 cek. Mocne o4ncTKM CrneayeT BbICYLIUTb NMOBEPXHOCTb akKKyMysiTopa NoAXOASWMMM CPEACTBaMM,
Hanpumep, cXaTbIM BO3/yXOM UM TPAMKOWA.

*  Henb3s UCMonb30BaTb NPUEOPbI CYLLKY FOPSIHMM BO3AYXOM C OTKPbITBIM MaMeHeM Uu Tenamu HakanumBaHus. .
* TloBepxHOCTHasi TemnepaTypa akkyMynisiTopa He [OoSKHa NpesbilaTb Makcumym B 60 °C.

*  JKupgkocTb, NONaBLLYIO B SLLUMK aKKyMynsiTopa, creayeT 0TcocaTb U yTUNM3NPOBAaTh C yHeTOM paHee NpuBeAeHHbIX NPeAnMcaHmnii. (Nogpo6HOCTM CM.
Takxe B npoekTe DIN EN 50272-1, pasaen 10.3 n 14, nnu B namstke ZVEL: yMepbl npeg0CTOPOXKHOCTU Npu 06paLLeHnn ¢ 9NeKTPONIMTOM A1t CBUHLIOBbIX
aKKyMynATOPOBY).

111






Kasutamisjuhis

Soidukite kaitusakud
Turvisplaatelementidega plilakud EPzS* ja EPzB, ECSM

Nimiandmed
1. Nimiv6imsus C5: vaata andmeplaati
2. Nimipinge: 2,0 V x elementide arv
3. Tlhjendusvool: Cs/5h
4. Elektrolilidi nimitihedus**
Versioon EPzS: 1,29 kg/l
Versioon EPzB: 1,29 kg/l
Versioon ECSM: 1,29 kg/l
Raudteevalgustus: vaata andmeplaati
5. Nimitemperatuur: 30°C
6. Elektrollilidi nimitase: kuni elektrolitdi tasememargini ,max."

** Saavutatakse esimese 10 tsikli jooksul.

+ Pidage kasutamisjuhisest kinni ning paigutage see laadimiskohas nahtavasse kohtal!
+ Teostage t6id akude juures ainult erialase personali juhendamise jargi!

®

+ Kandke akude juures td6tamisel kaitseprille ja kaitserdivastust!
* Pidage kinni 6nnetusjuhtumite valtimise eeskirjadest ning DIN EN 50272-3 ja DIN 50110-1 normidest!

)

+ Suitsetamine keelatud!
* Plahvatus- ja tuleohu t6ttu ei tohi aku laheduses olla lahtist voi hddguvat tuld ega sademeid!

+ Silma v&i nahale sattunud happepritsmed loputage maha rohke puhta veega. Seejarel podrduge viivitamatult arsti poole.
* Happega saastunud rdivastust peske veega.

* Plahvatus- ja tuleohu tottu valtige Ilhiihendusi!

+ Elektrollilit on tugevalt sddbiva toimegal

+ Arge kallutage akud!
+ Kasutage ainult lubatud tdste- ja transpordiseadeldisi, nt VDI 3616 normidele vastavaid tostetalisid. Tdstekonksud ei tohi
tekitada elementide, pistikiihenduste ega ihenduskaablite kahjustusil

+ Ohtlik elektripinge!
* Téhelepanu! Aku elementide metallosad on alati pinge all, mist6ttu arge asetage korvalisi esemeid ega todriistu aku peale.

' d’d 4+1L7,

Kasutamisjuhisest mittekinnipidamise, mitteoriginaalsete varuosadega parandamise, omavoliliste muudatuste ja elektroliilidilisandite (vaideta-
valt parendavate vahendite) kasutamise korral kaotate diguse garantiile.

Kategooriatesse @ l'ja @ Il kuuluvate akude puhul tuleb kaituse ajal jargida vastava kaitseliigi sailitamise kohta kehtivaid nduandeid (vaata
juurdekuuluvat tdendit).

* Kehtib ka DIN 43579 normidele vastavate raudteevalgustuse akude ning DIN 43582 normidele vastavate akude kohta.
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1. Téidetud ja laetud akude kéikulaskmine.

(Taitmata aku kéikulaskmise kohta vaata eraldi eeskirja.)

Veenduge, et aku seisund oleks mehhaaniliselt laitmatu.

Uhendage aku elektrilised iihendused téokindlalt kontakti ja ige poolusega,
muidu voib aku, s6iduk v&i laadimisseade puruneda.

Elektriliste ihenduste pooluskruvide ja pistikiihenduste pingutusmomendid:

Teras
M 10 2371 Nm

Kontrollige elektroliitidi taset. See peab kindlasti jadma kaitserestist v6i separaa-
tori Ulaservast kdrgemale.

Akud laadige juurde vastavalt punktile 2.2.

Elektroltitt taitke puhastatud veega kuni nimitasemeni.

2. Kaitamine
Soiduki kaitusakude kaitamise kohta kehtib norm DIN EN 50272-3 «Elektris-
Gidukite kaitusakud».

2.1. Tiihjendus

Ohutusavad ei tohi olla suletud ega kinni kaetud.

Elektritihendusi (nt pistikuid) tohib kiilge v&i lahti ihendada ainult pingestamata
seisundis.

Aku optimaalse eluea saavutamiseks valtige kaitamisel nimivéimsusest tile 80%
ulatuvaid tlihjendusi (stivatiihjendusi).

Niisugusel juhul on tiihjenduse 16pul minimaalne elektrollidi tihedus 1,13 kg/l.
Tihjendatud akud tuleb laadida kohe, neid ei tohi jatta seisma. See kehtib ka osa-
liselt tiihjendatud akude kohta.

2.2 Laadimine

Laadida tohib ainult alalisvooluga. Lubatavad on kdik DIN 41773 ja DIN 41774
normidele vastavad laadimismenetlused.

Kasutage ainult selleks ette nahtud, aku suurusele lubatavat laadimisseadet, et
valtida elektrijuhtmete ja kontaktide Ulekoormusi, lubamatut gaasi eraldumist ja
elektroliitidi leket elementidest.

Gaasi tekkimisel ei tohi tletada DIN EN 50272-3 normidele vastavaid piirvoolusid.
Kui laadimisseadet pole hangitud akuga koos, siis on otstarbekas lasta kontrollida
selle sobivust tootja klienditeeninduse poolt.

Laadimisel tuleb hoolitseda laadimisgaaside piisava arajuhtimise eest. Aku ele-
mendikambrite kaaned vdi katted tuleb avada voi maha vétta. Elementide peal
asuvad umbsulgurid jatta peale, st need peavad olema kinni.

Uhendage aku valalilitatud laadimisseadme Gige poolusega (pluss plussiga ning
miinus miinusega). Seejarel lilitage laadimisseade sisse.

Laadimisel tduseb elektrollitidi temperatuur ca 10 K vérra. Seetéttu peab laadimist
alustama alles siis, kui elektroliilidi temperatuur on alla 45° C.

Akude elektrollldi temperatuur peab enne laadimist olema véhemalt +10 °C,
kuna muidu ei toimu nduetekohast laadimist.

Laadimine on I6petatud siis, kui elektroltidi tihedus ja aku pinge jaavad 2 tunniks
konstantseks.

Eriviide akude kaitamiseks ohupiirkondades:

need on akud, mida EN 50014, DIN VDE 0170/0171 Ex | normide kohaselt raken-
datakse kaevandusgaaside poolest ohustatud vdi Ex Il puhul plahvatusohtlikus
piirkonnas.

Mahutite kaaned tuleb laadimise ja gaasi eraldumise ajal maha vétta véi avada, et
tekkiv plahvatusohtlik gaaside segu kaotaks oma siuttivuse piisava 6hutamisega.
Plaadikaitsepakenditega akude puhul tohib mahuti kaant peale panna véi sulgeda
kdige varem pool tundi parast laadimise I5petamist.

2.3. Uhtlustuslaadimine

Uhtlustuslaadimised on mdeldud akude eluea tagamiseks ja mahtuvuse silitami-
seks. Need on vajalikud pérast stivatiihjendusi, parast kordunud ebapiisavat laa-
dimist ja IU-tunnusjoone kohast laadimist. Uhtlustuslaadimised tuleb teha kohe
parast normaalseid laadimisi. Laadimisvool véib olla maks 5A / 100 Ah nimivaim-
suse kohta (laadimise Idpu kohta vaata punkti 2.2.).

Jalgige temperatuuri!

oy

D&

Tehnilised muudatused véimalikud.
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2.4. Temperatuur

Elektroltudi 30 °C temperatuuri nimetatakse nimitemperatuuriks. Suuremad tem-
peratuurid lihendavad eluiga, madalamad temperatuurid véhendavad késutatavat
mahtuvust.

Piirtemperatuur on 55 °C, mis pole kéitamistemperatuurina lubatav.

2.5 Elektroliiut

ElektrolGudi nimitihedus kehtib 30 °C ja elektroluidi nimitaseme kohta taielikult
laetud seisundis. Kérgemad temperatuurid véhendavad ning madalamad tempe-
ratuurid tdstavad elektroliiiidi tihedust. Asjakohane parandustegur on 10,0007 kgl
K kohta, nt elektrolliiidi tihedusele 1,28 kg/l 45 °C juures vastab tihedus 1,29 kg/l

30 °C juures.

Elektrolliut peab vastama DIN 43530 osa 2 normide puhtusnduetele.
15°C 30°C 45°C

PzSL 1,30 kg/I 1,29 kg/l 1,275 kgll

3. Hooldus

3.1. lga péev

Laadige akud pérast iga tiihjendust. Laadimise 16pul kontrollige elektroliilidi taset.
Vajaduse korral lisage laadimise 16pul puhastatud vett kuni nimitasemeni.
Elektrolliudi taseme kdrgus ei tohi olla alla kaitseresti voi separaatori tlaserva voi
elektroliilidi tasememérki ,min*.

3.2. Kord nadalas

Tehke pérast taaslaadimist visuaalse kontrolliga kindlaks, kas esineb méardumist
v6i mehhaanilisi kahjustusi. Regulaarsel laadimisel IU-tunnusjoone jérgi tuleb teha
Uhtlustuslaadimine (vaata punkti 2.3.).

3.3. Kord kuus

Laadimisprotsessi [6pus mddtke ja markige (les kdigi elementide voi plokkakude
pinged sissellitatud laadimisseadme puhul.

Pérast laadimise 16ppu mddtke ja mérkige Ules elektrolutidi tihedus ning kéigi ele-
mentide elektroliilidi temperatuur.

Kui markate olulisi muutusi vorreldes eelnevate médtmistega voi erinevusi ele-
mentide voi plokkakude vahel, podrduge taiendavaks kontrolliks véi parandami-
seks klienditeenindusse.

3.4. Kord aastas

Vastavalt DIN VDE 0117 normidele tuleb vajaduse korral, ent vahemalt iiks kord
aastas, lasta elektrispetsialistil kontrollida s6iduki ja aku isolatsioonitakistust.

Aku isolatsioonitakistuse kontroll tuleb teha vastavalt DIN EN 60254-1 normidele.
Kindlaks tehtud aku isolatsioonitakistuse vaartus ei tohi DIN EN 50272-3 jérgi olla
alla 50 Q nimipinge iga voldi kohta.

Kuni 20 V nimipingega akude puhul on minimaalvaartuseks 1000 Q.

4. Hooldus

Et ei tekiks lekkevoolu, peavad akud olema alati puhtad ja kuivad. Puhastage
vastavalt ZVE| meelespeale «Sdidukite kaitusakude puhastamine».

Aku elemendikambritest tuleb vedelik vélja imeda ning selle kaitlus korraldada
vastavalt jaatmekaitluseeskirjadele.

Kambrite isolatsiooni kahjustused tuleb parast kahjustatud kohtade puhastamist
parandada, et tagada DIN 50272-3 normidele vastavad isolatsioonivaartused ning
véltida kambrite korrosiooni. Juhul, kui elemendid tuleb valja vétta, on otstarbekas
pdodrduda selleks klienditeenindusse.

5. Ladustamine

Kui akud voetakse pikemaks ajaks kaitusest valja, tuleb need taielikult laetuna
ladustada kuiva ja kilmumisvabasse ruumi.

Aku kaitamisvalmiduse tagamiseks vdib valida jargmised laadimistoimingud:

1. Uhtlustuslaadimine kord kuus vastavalt punktile 2.3.

2. séilituslaadimine laadimispingega 2,23 V x elementide arv.

Ladustamiseks ette nahtud aja puhul tuleb arvestada aku eluiga.

6. Rikked

Kui akul voi laadimisseadmel ilmnevad rikked, tuleb viivitamatult pd6rduda kliendi-
teenindusse. Punkti 3.3. kohased médtmisandmed lihtsustavad vigade otsingut ja
rikete kdrvaldamist. Meiega sdlmitud teenindusleping kergendab vigade digeaegs-
et aratundmist. Een servicekontrakt met ons afsluiten helpt het tijdig signaleren en
voorkomen van fouten.

Kasutatud patareisid ei tohi visata olmeprigisse, neid kogutakse eraldi (EWC 160601). )
Juhendid kasutatud patareide utiliseerimise kohta on antud EL patareide direktiivis (91/157/EMU) ning rahvuslikes GUleminekuperioodi eeskir-
jades. S6imige kokkuleppe kasutatud patareide tagasivétu kohta tarnijaga véi pdérduge kohaliku jadtmekaitlusettevétte poole.



Kasutamisjuhis

Veelisamissiisteem EXIDE Aquamatic / BFS llI

DETA FLEX® plus kaitusakudele

turvisplaatelementidega EPzS; EPzB; ECSM

Aquamatic sulgurite riihmitamine kasutamisjuhises

Kk

Elemendiseeriad* Aquamaticu sulguri tiilip (pikkus) EXIDE Aquamaticu sulgur
diagnoosiavaga
EPzS EPzB ECSM Frotek (geel) BFS (zwart)
2/120-10/ 600 | 2/ 42-12/ 252 - 50,5 mm 51,0 mm
2/160-10/ 800 | 2/ 64-12/ 384 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/ 84-12/ 504 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/110 - 12/ 660 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/130-12/ 780 - 50,5 mm 51,0 mm .
- 2/150 - 12/ 900 - 50,5 mm 51,0 mm 8 J ]
- 2/172 -12/1032 - 50,5 mm 51,0 mm L EE §
- 2/200 - 12/1200 | 2/200 - 10/1000 56,0 mm 56,0 mm
- 2216 -12/1296 | 2/250 - 10/1250 56,0 mm 56,0 mm
2/180 - 10/ 900 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/210-10/1050 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/230 - 10/1150 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/250 - 10/1250 - 2/320 - 10/1600 61,0 mm 61,0 mm
2/280 - 10/1400 - - 72,0 mm 66,0 mm
2/310 - 10/1550 - - 72,0 mm 66,0 mm
* Elemendiseeria hélmab kahe kuni kiimne (kaheteistkiimne) positiivplaadiga elemente, nt veerg EPzS — 2/120 — 10/600.

Antud juhul on tegemist 60 Ah positiivplaadiga elementidega. Elemendi tiilibitahiseks on néiteks 2 EPzS 120. EXIDE Aquamaticu sulgur BFS Ill

diagnoosiavaga

Kasutamisjuhisest mittekinnipidamise, mitteoriginaalsete varuosadega parandamise, omavoliliste muudatuste ja elektroliilidilisandite (vaideta-
valt parendavate vahendite) kasutamise korral kaotate 6iguse garantiile.

Kategooriatesse @ lja @ Il kuuluvate akude puhul tuleb kaituse ajal jargida vastava kaitseliigi sailitamise kohta kehtivaid nduandeid (vaata
juurdekuuluvat téendit).
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1. Konstruktsioon

EXIDE Aquamaticu / BFS aku veelisamissiisteeme rakendatakse elektroltidi
nimitaseme automaatseks seadistamiseks. Laadimisel tekkivate laadimisgaaside
arajuhtimiseks on ette nahtud vastavad gaasieemaldusavad. Sulgursiisteemid on
lisaks optilisele taitmistaseme naidule varustatud ka diagnoosiavaga temperatuuri
ja elektroltidi tiheduse modtmiseks. EXIDE Aquamaticu / BFS taitmisststeemide-
ga saab varustada kdiki EXIDE aku elemente tlilibiseeriatest EPzS; EPzB;
ECSM. Uksikute EXIDE Aquamaticu / BFS sulgurite voolikiihenduste kaudu on
voimalik vee lisamine keskse sulgurmuhvi kaudu.

2. Kasutamine

EXIDE Aquamaticu / BFS aku veelisamissiisteemi kasutatakse kahveltdstukite
kéitusakude puhul. Vee juurdevooluks on veelisamissisteem varustatud keskse
veelihendusega. See ihendus ning Uksikute sulgurite voolikihendused on teosta-
tud pehme PVC-voolikuga. Voolikuotsad pannakse otsa vastavalt vooliku T véi
< tlikkide tihendusotsakutele.

3. Toimimine

Sulguris asuv ventiil juhib koos ujuki ja ujukinoovastikuga veelisamisprotsessi
vastavalt vajalikule veekogusele. EXIDE Aquamaticu stisteemis kannab ventiilil
tekkiv veerdhk hoolt vee juurdevoolu tokestamise ja ventiili turvalise sulgemise
eest.

EXIDE BFS sisteemi puhul suletakse ventiil ujuki ja ujukihoovastiku kaudu kan-
gististeemi abil maksimaalse taitmistaseme saavutamisel viiekordse tostejouga
ning katkestatakse seega turvaliselt vee juurdevool.

4, Taitmine (késitsi / automaatne)

Akude taitmist akuveega tuleks teha véimalikult Ilihikest aega enne aku téislaadi-
mise |dpetamist, misjuures tagatakse, et juurdelisatud veekogus seguneks elek-
trolliidiga. Reeglina piisab normaalsel kditamisel Gihekordsest taitmisest nadalas.

5. Uhendusrohk

Veelisamisseadeldist tuleb kaitada nii, et veerdhk veetorus oleks 0,3 bar kuni 1,8
bar. EXIDE Aquamaticu stisteemi tédréhk on vahemikuks 0,3 bar kuni 0,6 bar.
EXIDE BFS siisteemi toordhu vahemik on 0,3 bar kuni 1,8 bar. Kdrvalekalded
rohuvahemikest méjustavad slisteemide toimimiskindlust. See lai réhuvahemik
voimaldab kolme taitmisviisi.

5.1 Langev vesi

Varumahuti kdrgus valige vastavalt sellele, millist veelisamisststeemi rakendatakse.

EXIDE Aquamaticu stisteemi paigalduskérguseks on 3 m kuni 6 m ning EXIDE
BFS suisteemi paigalduskdrguseks on 3 m kuni 18 m aku pealispinnast kdrgemal.

5.2 Survevesi

EXIDE Aquamaticu siisteemi rdhu reduktsiooniventiil seadistage 0,3 bar kuni 0,6
bar.

EXIDE BFS stisteemi puhul 0,3 bar kuni 1,8 bar.

5.3 Veelisamissoiduk (ServiceMobil)
ServiceMobili varumahutis asuv sukelpump tekitab vajaliku taitmisrdhu.
ServiceMobili seisupinna ja aku seisupinna vahel ei tohi olla kérguste erinevust.

6. Taitmiskestus

Akude téitmiskestus sdltub aku rakendustingimustest, imbritsevatest temperatuu-
ridest ning taitmisviisist voi taitmisrohust. Taitmisaja kestus on ca 0,5 kuni 4 minu-
tit. Aku kasitsi taitmisel tuleb vee juurdevool pérast taitmise I6ppu peatada.

7. Vee kvaliteet

Akude taitmiseks tohib kasutada ainult vett, mille kvaliteet vastab DIN 43530 osa
4 normidele. Veelisamisseadeldis (varumahuti, torujuhtmed, ventiilid jne) ei tohi
olla mingil kombel maardunud, mis véiks mdjustada EXIDE Aquamaticu / BFS sul-
guri toimimiskindlust. Ohutuse tagamiseks on aku pdhijuurdevoolule soovitatav
sisse ehitada filterelement, mille labilaskevéime on maks 100 kuni 300 um (fakul-
tatiivne).

Tehnilised muudatused véimalikud.
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8. Aku voolikiihendused
Uksikute sulgurite voolikiihendused tuleb teostada piki olemasolevaid elektrilllitusi.
Muudatusi ei tohi teha.

9. Kaitamistemperatuur

Kaitusakude kaitamise piirtemperatuurina on kindlaks maaratud 55° C. Selle tem-
peratuuri tletamine kahjustab akut. EXIDE akude taitmisststeeme tohib kéitada
temperatuurivahemikus > 0° C kuni maks 55° C.

TAHELEPANU!

Automaatsete EXIDE veelisamissiisteemidega akusid tohib ladustada ainult
ruumides temperatuuriga > 0° C (muidu tekib siisteemide kinnikiilmumise
oht).

9.1 Diagnoosiava

Et vdimaldada happe tiheduse ja temperatuuri probleemideta md6tmist, on veeli-
samissUsteemidel olemas diagnoosiava: N 6,5 mm EXIDE Aquamaticu sulguril
ning N 7,5 mm EXIDE BFS sulguril.

9.2 Ujuk
Vastavalt elementide konstruktsioonile ja tliibile rakendatakse erinevaid ujukeid.

9.3 Puhastamine
Sulgursiisteeme puhastada ainult veega.
Sulgurite osad ei tohi kokku puutuda lahust sisaldavate ainete ega seepidega.

10. Lisaseadmed

10.1 Veevoolu néitur

Taitmisprotsessi jalgimiseks voib aku poolele paigaldada vee juurdevoolule vee-
voolu naituri. Taitmisprotsessi ajal péorleb labarattake I&bivoolava vee toimel.
Parast taitmisprotsessi [6ppemist jaab rattake seisma, mis naitab taitmisprotsessi
[6ppu. (Tunnusnumber: 7305125.)

10.2 Sulguritostja

Sulgurstisteemide demonteerimiseks tohib kasutada ainult selleks ettenéhtud
spetsiaalseid tooriistu (EXIDE sulguritdstja). Et valtida sulgursiisteemide kahjustu-
si, tuleb sulgur vélja tdsta erilise hoolega.

10.2.1 Klamberrénga todriistad

Klamberronga toériistadega voib voolikiihendustele avaldatava pressréhu tdstmi-
seks sulguri vooliku Uhendusavale peale liikata klamberrdnga voi selle uuesti
vabastada.

10.3 Filterelement

Aku veevarustuse juurdevoolule voib ohutuse tagamiseks sisse ehitada filterele-
mendi (tunnusnumber: 73051070), mille maks labilaskeristldige on 100 kuni
300Km ning mis todtab voolikufiltrina.

10.4 Sulgurmuhv

Vesi voolab EXIDE veelisamissiisteemidesse (Aquamatic / BFS) keskse juurde-
voolu kaudu. See (ihendatakse sulgurmuhvisiisteemi kaudu aku laadimiskoha
veevarustussisteemiga. Aku poolele on monteeritud sulgurnippel (tunnusnumber:
73051077). Veevarustuse poolele on konstruktsioonis ette nahtud sulgurmuhv
(tunnusnumber tellimiseks: 73051079).

11. Tehnilised naitajad
PS- Aquamaticu isesulgumisrdhk > 1,2 bar
BFS siisteemil puudub
D-  Avatud ventiili 1&bivoolu kogus rohu 0,1 bar 350 mi/min puhul
D1- Suletud ventiili maks lubatav lekkeméaar réhu 0,1 bar 2 ml/min puhul
T-  Lubatav temperatuurivahemik 0 °C kuni maks 65° C
Pa- T66réhu vahemik Aquamaticu stisteemil 0,3 kuni 0,6 bar
Toorohu vahemik BFS siisteemil 0,3 kuni 1,8 bar



Akude puhastamine

Aku peab olema puhas mitte (iksnes véljandgemise t6ttu, vaid selleks, et valtida dnnetusjuhtumite ja materiaalse kahju teket ning et aku peaks kaua
vastu ning oleks tookindel.

Akude ja kambrite puhastamine on vajalik selleks, et hoida alal vajalikku elementide isolatsiooni tiksteisest, maast voi kérvalistest elektrit juhtivatest
detailidest. Nii véldite korrosiooni ja lekkevoolude t6ttu tekkivat kahju.

Kaitusakude isolatsioonitakistus peab DIN EN 50272-3 jargi olema vahemalt 50 Q nimipinge iga voldi kohta. Elektri-kahveltdstukite patareide puhul ei
tohi isolatsioonitakistus DIN EN 1175-1 jargi olla vaiksem kui 1000 Q.

Aku on elektriline kéitusvahend, millest valjuvatel Ghendustel on isoleerkatted kaitseks puudutamise vastu.
Seda ei saa siiski pidada vordseks elektriisolatsiooniga, kuna pooluste ja labi elektrit mittejuhtiva plastikkaane valja viidud Gihenduste vahel tekib pinge.

Vastavalt rakenduskohale ja rakenduskestusele ei saa valtida tolmu ladestumist akule. Aku laadimisel ile keemispinge vaheses koguses véljaimbuvad
elektrolutidi osakesed moodustavad elementidele voi plokikaantele enam v&i véhem nérgalt elektrit juhtiva kihi. L&bi selle kihi kulgevadki niinimetatud
lekkevoolud. Tagajarjeks on liksikute elementide vdi plokkakude suurenenud ning erinev isetlihjenemine.

See on ks pdhjustest, misparast elektrisdidukite juhid kurdavad ebapiisava mahtuvuse Ule parast aku seisuaega nadalavahetusel.

Kui tekivad tugevamad lekkevoolud, siis ei saa valistada elektrisademeid, mis vivad pohjustada elemendisulguritest vdi elemendiventiilidest valjuva
laadimisgaasi (paukgaasi) plahvatuse.

Seega on akude puhastamine néutav mitte Uksnes hea késutatavuse tagamiseks, vaid on ka dnnetusjuhtumite valtimise eeskirjadest kinnipidamise
oluliseks koostisosaks.

Soidukite kaitusakude puhastamine

+ Jargige sBidukite kaitusakude kasutamisjuhises antud ohuviiteid.
+ Puhastamiseks vétke aku sdidukist vélja.

+ Puhastamiseks valige paigutuskoht nii, et seejuures tekkiv elektrolliiti sisaldav loputusvesi juhitaks selleks sobivasse heitveekaitlusseadeldisse.
Tarvitatud elektroliitidi voi vastava loputusvee kaitlemisel pidage kinni tookaitse ja dnnetusjuhtumite véltimise eeskirjadest ning vee- ja jaétmesea-
duste nduetest.

+ Kandke kaitseprille ja kaitserdivastust.

+ Arge vétke maha ega avage elemendisulgureid, sest nad peavad hoidma elemente suletuna.

+ Pidage kinni tootja puhastuseeskirjadest.

+ Aku plastikosi, isedranis elemendimahuteid, tohib puhastada ainult veega voi veega immutatud puhastusrattidega, kasutamata lisaaineid.
+ Paérast puhastamist kuivatage aku pealispind sobivate vahenditega, nt suruéhu voi puhastusrattidega.

* Aku elemendikambritesse sattunud vedelik tuleb vélja imeda ning selle kaitlus korraldada vastavalt eelpool nimetatud jaatmekaituseeskirjadele.
(Uksikasju selle kohta vaadake ka normi DIN EN 50272-3 kavandist, vdi ZVEI meelespeast
,Ettevaatusabindud timberkaimisel elektroliiiidiga pliakumulaatoritele®.)

Saidukite kaitusakusid voib puhastada ka kdrgsurvepuhastusseadmetega. Seejuures tuleb téiendavalt kinni pidada kdrgsurvepuhasti kasutamisjuhisest.

Et valtida plastikdetailide, nagu elemendikaante, elementide pistikiihenduste isolatsiooni ja sulgurite, kahjustamist puhastamisprotsessi valtel, pidage
kinni jargmistest punktidest.

+ Elementide pistikihendused peavad olema kindlalt pingule tdmmatud véi kindlalt sisse pistetud.

+ Elemendisulgurid peavad olema peal, s.t suletud.

+ Puhastuseks arge kasutage lisaaineid.

+ Puhastusseadme maksimaalne lubatud temperatuur on 140° C. Sellega tagatakse, et valjunddudsist 30 cm kauguselt valjuv temperatuur ei tletaks
60° C.

+Jugapuhasti valjunddiisi kaugus aku pealispinnani ei tohi olla alla 30 cm.

+ Maksimaalne kaitusrdhk peab olema 50 bar.

+Suunake juga akule suurepinnaliselt, et véltida lokaalset ilekuumenemist.

+ Arge hoidke juga iihe koha peal kauem kui 3 s.

+ Parast puhastamist kuivatage aku pealispind sobivate vahenditega, nt surudhu véi puhastusrattidega.

+ Arge kasutage lahtise tule véi hédgtraatidega kuuméhuseadmeid.

+  Aku pealispinna temperatuur ei tohi lletada 60° C.

*  Aku elemendikambritesse sattunud vedelik tuleb vélja imeda ning selle kéitlus korraldada vastavalt eelpool nimetatud jaatmekéituseeskirjadele.
(Uksikasju selle kohta vaadake ka normi DIN EN 50272-1 kavandist, vdi ZVEI meelespeast
,Ettevaatusabindud imberkaimisel elektrolliidiga pliiakumulaatoritele.)
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Lietosanas instrukcija

Transporta lidzek|u piedziéas akumulatori
Svina akumulatori ar atdaloso plasu celléem EPzS* un EPzB, ECSM

Nominalie dati
1. Nominala kapacitate C5: skatit tipa plaksniti
2. Nominalais spriegums: 2,0 V x ce|u skaits
3. Izlades strava: Cs/5h
4. Nominclais elektrolitu blivums**
Izpildijums EPZzS: 1,29 kg/l
Izpildijums EPZzB: 1,29 kg/l
Izpildljums ECSM: 1,29 kg/l
Vilces apgaismojums: skatit tipa plaksniti
5. Nominala temperatra: 30°C

6. Nominalais elektrolita limenis: l1dz elektrolita Imena atzimei ,max."

** Tiek sasniegts pirmo 10 ciklu laika.

EE * levérojiet lietoSanas instrukciju un novietojiet to pie uzlades punkta redzama vieta!
« Stradat ar akumulatoriem tikai péc instruktazas, kas sanemta no specialistiem!

« Stradajot pie akumulatoriem nésajiet aizsargacenes un aizsardzibas apgérbu!
* levérojiet nelaimes gadijumu novérsanas priekSrakstus, ka art DIN EN 50272-3, DIN EN 50110-1!

D)

* Smekeét aizliegts!
+ Akumulatoru tuvuma nedrikst lietot atklatu uguni, kvelojoSus priekSmetus vai dzirksteles, jo ir iesp&jama eksplozija un
ugunsgréks !

+ Ja skabe nok|Ust acis vai uz adas, noskalojiet to ar lielu daudzumu tira tdens. Péc tam nekavéjoties griezieties pie arsta.
« Ar skabi samitrinatu apgérbu nekavéjoties izmazgajiet ar tdeni.

* [zvairieties no eksplozijas un ugunsgreka, nepielaujiet issavienojumus!

+ Elektrolits ir stipri kodigs!

+ Akumulatoru nedrikst apgazt!
« Lietojiet tikai atjautos celSanas un transportéSanas lidzekéus, ceSanas lidzek|us atbilst. VDI 3616. PacelSanas aki nedrikst
Izsaukt bojajumus cellés, savienojumos vai piesleguma kabe|os!

* Bistams elektriskais spriegums!
+ Uzmanibu! Akumulatora metaliskas detajas vienmér atrodas zem sprieguma, tadé| nekadus metaliskus priekSmetus vai instru-
mentus nedrikst novietot uz akumulatora.

' d’d 4+1L7,

Ja neievéro lietoSanas instrukciju, veic remontu nelietojot originalas rezerves dalas, patvaligi iejaucas, lieto piedevas pie elektrolita
(uzlabo$anas Iidzek|us), tad garantijas saistibas nav spéka.

Akumulatoriem, kas atbilst @ [un @ Il lietoSanas laika ir jaievero noradijumus par to uzturéSanu atbilstoSi aizsardzibas pakapei (skatit
attiecigo apliecibu).

* Tas attiecas arl uz vilkmes un apgaismo$anas akumulatoriem DIN 43579, k& arl uz akumulatoriem péc DIN 43582.
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1. Piepilditu un uzladétu akumulatoru ievieSana ekspluatacija.

(uz nepiepilditu akumulatoru ievieSanu ekspluatacija attiecas speciala
instrukcija.)

Akumulatori ir japarbauda, vai tiem nav mehaniski bojajumi.

Akumulatoram pievienotos vadus ir japievieno pie pareiziem poliem un ar drosu
kontaktu, pretéja gadijuma var tikt sabojats akumulators, transporta lidzeklis vai
uzladésanas ierice.

Gala izvadu polu skrivju un savienojumu pievilk§anas momenti:

Térauds
M 10 23+ 1Nm

Japarbauda elektrolita [Tmenis. Tam ir jaatrodas virs §|akatu aizsardzibas vai
norobeZotaja augséjas malas.

Akumulatoru ir papildus jauzladé atbilstosi punktam 2.2.

Elektrolitu lidz nominalajam limenim ir japapildina ar attiritu édeni.

2. Ekspluatacija
Uz transporta lidzek|lu akumulatoru ekspluataciju attiecas DIN EN 50272-3
«Piedzinas akumulatori elektriskajiem transporta lfidzekeiem».

2.1. Izladésana

Védinasanas caurumi nedrikst bat noslégti vai aizklati.

Elektrisko savienojumu savieno$anu vai atvienoSanu (piem., spraudniem), drikst
veikt tikai tad, kad stravas padeve ir atvienota.

Lai nodro$inatu optimalo ekspluatacijas ilgumu, darba laika jaizvairas no akumula-
tora izladéSanas vairak ka par 80% no nominalas ietilpibas (no dziéas
izladésanas).

Tas atbilst minimalajam elektrolita blivumam 1,13 kg/l izladeSanas beigas.
Izladéto akumulatoru ir nekavéjoties jauzladé un tas nedrikst glabaties neuzladés.
Tas attiecas ari uz daléji izladétiem akumulatoriem.

2.2 Uzladesana

Uzladésanu drikst veikt tikai ar lidzstravu. Ir atjautas visas uzladéSanas metodes,
atbilstosi DIN 41773 un DIN 41774.

Pieslégumu drikst veikt tikai pie piemérotas, akumulatora lielumam atbilsto$as
uzladésanas ierices, lai izvairitos no elektrisko vadu un kontaktu parslodzes,
nepielaujamas gazu veidoSanas un elektrolita izlisanas no cellém.

Gazes zonas robezu stravas nedrikst parsniegt noraditas DIN EN 50272-3. nodala.
Ja uzladesanas ierice nav piegadata kopa ar akumulatoru, tad ir mérktiecigi tas
piemérotibu vispirms parbaudit izgatavotaja klientu servisa dienesta.

Uzladésanas laika ir janodrosina nevainojamu uzladésanas gazu atsikSanu. Vaku
vai akumulatora uzstadiSanas telpas parsegumu ir jaatver vai janonem.
NosledzoSos korkus atstaj uz cellem vai tie paliek noslégti.

Akumulatorus ir japievieno pie izslégtas uzladésanas ierices ar pareizu polaritati
(plus pie plusa un minus pie minusa). Péc tam uzladésanas ierici ir jaieslédz.
Veicot uzladéSanu, elektrolita temperatéra pacelas par apm. 10 K. Tadé|
uzladésanu drikst uzsakt tikai tad, kad elektrolita temperatéra ir zemaka par 45° C.
Akumulatora elektrolita temperatérai pirms uzladésanas ir jabat vismaz +10° C,
pretéja gadijuma nevar nodrosinat pareizu uzladesanu.

Uzladésanu uzskata par pabeigtu, kad elektrolita blivums un akumulatora sprie-
gums ir konstants vairak neka 2 stundas.

Seviski noradijumi par akumulatoru ekspluataciju bistamas zonas:

Tie ir akumulatori, kurus lieto atbilstosi EN 50014, DIN VDE 0170/0171 Ex | gazes
bistamas zonas vai atbilstosi Ex I eksplozijas bistamas zonas.

Uzladesanas laika tvertnes vaku un gazu izpludes atveri tik talu pacelt vai atvért,
lai izveidotais eksplodét spéjigais gazes maisijums, pateicoties pietiekamai
védinasanai, zaudétu savas aizdegSanas spéjas.

Akumulatoriem ar plasu aizsardzibas paketi tvertni drikst uzlikt vai noslegt tikai
pusstundu péc uzladésanas beigam.

2.3. Izlidzinos$a uzladéesana

Izlidzino$a uzladésana kalpo lai nodrosinatu ilgu kalpo$anas laiku un lai saglabatu
ietilptbu. Ta ir nepiecieS8ama péc dzilas izladeSanas, péc atkartoti nepietickamas
uzladésanas un uzladésanas péc IU raksturliknes. Izlidzino$o uzladésanu veic
péc normalas uzladéSanas pabeigSanas. UzladéSanas strava drikst sasniegt
maks. 5A/100Ah nominalas kapacitates (uzladéSanas beigas skatit punkta 2.2.).

Kontroléjiet temperatiiru!

2.4. Temperatiira
Elektrolita temperattiru 30° C apzimé k& nominalo temperatéru. Augstaka tempe-
ratlira saisina kalpoSanas ilgumu, zemaka temperatlira samazina pieejamo
kapacitati.
55° C ir robeztemperatira un ta nav pielaujama ka ekspluatacijas temperattira.
2.5 Elektrolits
Elektrolita nominalais blivums tiek attiecinats uz 30° C un nominalo elektrolita limeni
pilnigi uzladeta stavoklr. Augstaka temperattira samazina, bet zemaka temperatira
palielina elektrolita blivumu. Attiecigais korektdras faktors ir + 0,0007 kg/l uz katru
K, piem., elektrolita blivums 1,28 kg/l pie 45° C atbilst blivumam 1,29 kg/l pie 30° C.
Elektrolitam jaatbilst tiribas priekSrakstiem atbilstosi DIN 43530 2. nodalai.

15°C 30°C 45°C
PzSL 1,30 kg/I 1,29 kg/l 1,275 kgl
3. Apkope
3.1. Katru dienu
Akumulatoru jauzladé péc katras izlades. Pirms uzladéSanas beigdm ir
japarbauda elektrolita imenis. Ja nepiecieSams, pirms uzladéSanas beigam to
japapildina ar attiritu ddeni. Elektrolita [imenim ir jabdt ne zemakam par §|akatu
aizsargu vai atdalitaju augéjo malu vai elektrolita limena raditaja ,Min" atzimi.

3.2, Reizi nedé|a

Péc uzladésanas javeic vizuadlo kontroli uz netirumiem vai mehaniskiem
bojajumiem. Regulari uzladéjot péc IU raksturliknes, ir javeic izlidzinasanas
uzladésanu (skatit punktu 2.3.).

3.3. Reizi ménesi

Pirms uzladeSanas cikla beigam, pie ieslégtas uzladéSanas iekartas, ir
japarbauda un japieraksta spriegumu visas celles vai akumulatoru blokos.

Péc uzladesanas beigam ir jaizméra un japieraksta elektrolita blivums un
elektrolita temperatra visas cellés.

Ja ir konstatétas bétiskas atkiribas pret iepriek§&jo mérijumu vai atSkiribas starp
cellém vai akumulatoru blokiem, tad ir javeic talaka parbaude vai remonts klientu
servisa dienesta.

3.4, Reizi gada

Atbilstosi DIN VDE 0117 péc vajadzibas, bet vismaz vienu reizi gada, elektrikim ir
japarbauda transporta lidzek|a un akumulatora izolacijas pretestiba.

Akumulatora izolacijas pretestibas mérijumus ir javeic atbilstosi DIN EN 60254-1.
Atbilstosi DIN EN 50272-3, pretestiba nedrikst biit mazaka ka 50 Q uz katru voltu
nominala sprieguma.

Akumulatoram ar nominalo spriegumu Iidz 20 V, minimala vértiba ir 1000 Q.

4. Uzturésana

Akumulatoru vienmér ir jauztur tiru un sausu, lai izvairitos no noplisto§am
stravam. Tirianu javeic atbilstosi ZVEI instrukcijai , Transporta lidzekéu piedzinas
akumulatoru tiriSana“.

Uz akumulatora virsmas esoSo Skidrumu ir jaatsdc un jautilizé atbilstoSi priekSrak-
stiem.

Kastes izolacijas bojajumus péc bojato vietu attiriSanas ir jaizlabo, lai noteiktu
izolacijas vértibu atbilstosi DIN EN 50272-3. dalai un izvairitos no kastes korozi-
jas. Ja ir nepiecieS$ams demontét celles, ir ieteicams Seit iesaistit klientu servisa
dienestu.

5. Uzglabasana

Ja akumulatorus uz ilgaku laiku iznem no ekspluatacijas, tad tos ir jauzglaba
pilnigi uzladéta stavokli sausa telpa, kura temperatira nav zemaka par nulli
gradu.

Lai parliecinatos par akumulatoru gatavibu darbam, var veikt $adus uzladésanas
ciklus:

1. reizi ménes izlidzinaSanas uzladéSanu atbilstodi punktam 2.3.

2. uzturéSanas uzladésanu ar uzlad$éanas spriegumu 2,23 V x ce|u skaits.
Uzglabasanas laiks tiek ieskaitits kopéja kalposanas laika.

6. Traucéjumi

Ja akumulatoru vai uzladéSanas ierices darba ir konstatéti traucéjumi, nekavéjo-
ties ir jagrieSas klientu servisa dienesta. Mérijumu veik$ana atbilstosi p. 3.3.
vienkarso k|Udas atraSanu un traucéjumu novérsanu.

Ligums par servisa apkalpoSanu ar mums atvieglo savlaicigu k|idu atpaziSanu.

Lietotos akumulatorus ir jauzglaba atseviski no parastajiem sadzives atkritumiem un tie janodod atpakal (EWC 160601).

organizacijas.

NED

Saglabajam tiestbas uz tehniskam izmainam.
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Riciba ar lietotiem akumulatoriem ir aprakstita ES akumulatoru direktiva (EWC 160601) un attiecigajos nacionalajos parejas noteikumos.
Vienojieties ar savu piegadataju par savu lietoto akumulatoru nodoSanu atpakal, vai arf griezieties pie vietéjas atkritumu savak$anas



Lietosanas instrukcija

EXIDE Udens iepildiSanas sistéma Aquamatic/BFS llI
piedzinas akumulatoriem DETA FLEX® plus
ar atdalosam aizsardzibas celléem EPzS; EPzB; ECSM

Aquamatic korku izvietojums lietoSanas instrukcijai

Ce|lu konstrukciju rindas*

Aquamatic korku tips (garums)

EPzS EPzB ECSM Frotek (dzeltens)| BFS (melns)
2/120-10/ 600 | 2/ 42-12/ 252 - 50,5 mm 51,0 mm
2/160-10/ 800 | 2/ 6412/ 384 - 50,5 mm 51,0 mm

- 2/ 84-12/ 504 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/110 - 12/ 660 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/130-12/ 780 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/150 - 12/ 900 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2172 -12/1032 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/200-12/1200 | 2/200 - 10/1000 56,0 mm 56,0 mm
- 2/216 —12/1296 | 2/250 —10/1250 56,0 mm 56,0 mm
2/180 - 10/ 900 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/210 — 10/1050 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/230 - 10/1150 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/250 - 10/1250 - 2/320 - 10/1600 61,0 mm 61,0 mm
2/280 — 10/1400 - - 72,0 mm 66,0 mm
2/310 — 10/1550 - - 72,0 mm 66,0 mm

* Ce||u konstrukciju rinda ietilpst celles no divam [idz desmit (divpadsmit) pozitivajam platém piem., rinda EPzS — 2/120 — 10/600.

Seit ir celles ar pozitivam platém 60 Ah. Vienas celles tipa apzimgjums ir piem., 2 EPzS 120

K
=
i‘
£
@©
EXIDE Aquamatic korki
ar diagnozes atveri
&
5
S
2
£
< . P
i £

Garums

EXIDE Aquamatic korki BFS Il

ar diagnozes atveri

Ja neievero lietoSanas instrukciju, veic remontu nelietojot originalas rezerves dalas, patvaligi iejaucas, lieto piedevas pie elektrolita
(uzlabo$anas lidzek|us), tad garantijas saistibas nav spéka.

Akumulatoriem, kas atbilst @ I un @ Il lietoSanas laika ir jaievero noradijumus par to uzturéSanu atbilstosi aizsardzibas pakapei (skatit
attiecigo apliecibu).
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1. Konstrukcija

Akumulatoru ddens papildinasanas sistéma EXIDE-Aquamatic/BFS tiek lietota, lai
automatiski iestatitu nominalo elektrolita limeni. Lai izvaditu uzlades laika radusas
uzladésanas gazes, ir paredzéti attiecigi gazes izvadisanas caurumi. Korku
sistéma, bez optiskas limeéa indikacijas ir paredzéta arf diagnostikas atvere tem-
peratiiras un elektrolita blivuma méri$anai. Visas EXIDE akumulatoru celles tipu
rinddm EPzS; EPzB; ECSM var tikt aprikotas ar EXIDE-Aquamatic/BFS-
iepildisanas sisttmam. Savienojot ar §|dteném atseviSkus EXIDE-Aquamatic/BFS
sistémas korkus var realizét Gdens papildinajumu caur centralo piesléguma savie-
nojuma vietu.

2. Pielietojums

Akumulatoru Gdens iepildiSanas sistéma EXIDE-Aquamatic/BFS tiek lietota pied-
zinas akumulatoriem gaitenu transportieriem. Udens padeve tiek realizéta caur
idens iepildisanas sistému ar centralo tdens pieslégumu. So pieslégumu, ka art
savienojumus ar atseviskiem korkiem realiz& ar mikstam PVC §|dteném. S|itenu
galus attiecigi pievieno T- vai < detalu $|0tenu pievienojuma uzgaliem.

3. Darbiba

Kor|T esoSais varsts, kopa ar pludinu un pludina stangu vada iepildisanas proce-
su, nosakot vajadzigo ddens daudzumu. EXIDE-Aquamatic sisttma nodroSina
vajadzigo édens spiedienu pie varsta, lai notiktu varsta aizvérSanas un lai varsts
drosi noslégtos.

EXIDE-BFS sistéma, sasniedzot maksimalo limeni, ventili noslédz pludin$§ un
pludina stienis caur sviru sistému, radot pieckartigu piespieSanas spéku un lidz ar
to droai noslédzot Gdens padevi.

4. lepildiSana (manuala/automatiska)

Akumulatoru piepildisana ar akumulatoru ddeni ir javeic Tsi péc akumulatora
pilnigas uzladesanas, Seit ir japarliecinas, ka iepildita ddens daudzums ir sajau-
cies ar elektrolitu. Normala darba re$ima parasti pietiek, ja iepildisanu veic vienu
reizi nede|a.

5. Piesléguma spiediens

Udens iepildianas iekartu ir jalieto ta, lai idens spiediens ddens vada biitu no 0,3
bariem bis 1,8 bariem. EXIDE-Aquamatic sistéma spiediena zona ir no 0,3 bariem
[idz 0,6 bariem.

EXIDE-BFS sistema spiediena zona ir no 0,3 bariem [idz 1,8 bariem. Novirzes no
spiediena zonam iespaido sistémas funkciju droSibu. Sada diapazona spiediena
zonas nodrosina tris veidu iepildiSanu.

5.1 Udens iepildi$ana ar pasteci

Atkariba no ta, kada Gdens iepildiSanas sistéma tiek lietota, ir jaizvélas ddens
rezerves tvertnes novietojuma augstums.

EXIDE-Aquamatic sistémas iepildisanas augstums ir 3 m lidz 6 m un EXIDE-BFS
sistémas iepildiSanas augstums ir 3 m lidz 18 m virs akumulatora augsgjas virs-
mas.

5.2 Udens zem spiediena

Spiediena samazina$anas varsta iestatijums EXIDE-Aquamatic sistéma ir 0,3 bari
0,6 bari.

EXIDE-BFS sistéma 0,3 bari 1,8 bari.

5.3 Udens iepildi$anas ratini (ServiceMobil)

ServiceMobil ratinu rezerves tvertné esoSais iegremdétais siknis nodroSina
vajadzigo iepildiSanas spiedienu. Starp ServiceMobil atraSanas vietas limeni un
akumulatoru uzstadianas virsmu nedrikst bat augstumu starpiba. atraSanas
vietas Iimeni un akumulatoru uzstadiSanas virsmu nedrikst blt augstumu
starpiba.

6. lepildisanas ilgums

Akumulatoru iepildisanas ilgums ir atkarigs no akumulatoru lietoSanas méria,
apkartnes temperatiiras un iepildiSanas veida vai iepildisanas spiediena.
lepildisanas laiks ilgst apm. 0,5 [idz 4 minGtém. Ja veic manualu iepildiSanu, péc
iepildisanas beigam udens pievadu ir jaatvieno no akumulatora.

7. Udens kvalitate

Akumulatoru iepildisanai drikst lietot tikai tadu iepildidanas Udeni, kura kvalitate
atbilst DIN 43530 4.dalai. lepildisanas iekartas sastavdalas (rezerves tvertne,
caurulvadi, varsti utt.) nedrikt bdt nefiri, ja netirumi var iespaidot EXIDE-
Aquamatic-/BFS sistémas korku funkcioné$anas droSibu. Izejot no droSibas aps-
vérumiem, ir ieteicams galvenaja pievada uz akumulatoriem ievietot filtréjoSu ele-
mentu (opcija) ar maksimalo caurlaidibu 100 lidz 300 pm.

Saglabajam tiesibas uz tehniskam izmainam.
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§. Akumulatora pievienojuma $]iitenu izvietojums

S|utenes lidz atseviSkiem korkiem aizvada gar esoSajiem
elektriskajiem vadiem. Nedrikst veikt nekadas izmainas.

9. Darba temperatéra

Piedzinas akumulatoru maksimala temperattira darba laika nedrikst parsniegt
55° C. Sis temperatiiras parsniegsana var radit akumulatora bojajumus. EXIDE
akumulatoru iepildiSanas sistéma ir paredzeta lietoSanai temperattru zona no
> 0° C lidz maks. 55° C.

UZMANIBU:

Akumulatorus ar automatisko EXIDE idens iepildiSanas sistému drikst
uzglabat tikai telpas ar temperatiiram > 0° C (pretéja gadijuma sistéma var
sasalt).

9.1 Diagnozes atvere

Lai bez problémam varétu risinat skabes blivuma un temperatiras mérijumus,
Udens iepildSTanas sistéma ir diagnozes atvere ar N 6,5 mm priek§ EXIDE-
Aguamatic- korkiem un 7,5 mm priek§ EXIDE-BFS korkiem.

9.2 Pludin$
Atkaribano cel|u konstrukcijas un tipa, tiek lietoti dazadi pludini.

9.3 TiriSana

Koriu sistému tira tikai un vienigi ar adeni.
vai ziepém.

10. Piederumi

10.1 Plasmas raditajs

Lai varétu kontrolét iepildi$anas ciklu, akumulatora pusé tdens pievada var ievie-
tot plésmas raditaju. lepildiSanas cikla laika sparnoto ratinu gries cauri plisto$ais
Udens. Péc iepildisanas cikla beigam ratin$ apstajas, kas norada uz to, ka
iepildisanas cikls ir beidzies. (Identifikacijas Nr.: 7305125).

10.2 Korku izcéléjs
Lai demontétu korku sistemu drikst lietot tikai attiecigu specialu instrumentu
(EXIDE-korku izcélgju). Lai novérstu bojajumus korku sistéma, korku izcelSanu ir

10.2.1 Saspiedosa gredzena instruments
Ar saspiedoSa gredzena instrumentu var palielinat uzpresé$anas spiedienu
uz korki eso$a $|ltenes uzgala nospiléSanas gredzena vai atkal novilkt §|ateni.

10.3 Filtra elements

Akumulatora ddens pievada akumulatora iepildiSanai izejot no drosibas apsvéru-
miem var tikt ievietots filtréoSais elements (identifikacija numurs 73051070). Sim
filtra elementam ir maksimalais caurlaides $kérsgriezums no 100 lidz 300 pm un
tas ir izveidots $|utenes veida.

10.4 Pievienojuma savienojums

Udens pievads EXIDE adens iepildisanas sistémai (Aquamatic/BFS) ir izveidots
ar centralo pievadu. Tas, caur savienojumu sistému ir pievienots pie akumulatoru
uzladésanas punkta Gdens apgades sistemas. Akumulatora puseé ir ievietots nos-
lédzoss nipelis (identifikacijas Nr.: 73051077). Udens vada pusg, celtniecibas dala
ir uzstadits noslédzoss krans (kurs ir apziméts ar identifikacijas

Nr.: 73051079).

11. Funkcionalie dati

PS- pasnoslég$anas spiediens Aquamatic > 1,2 bari
BFS - sist¢ma nav

D- caurpludes daudzums atvértam varstam pie esosa spiediena
0,1 bars 350ml/min

D1- maks. pielauta stice noslégtam varstam pie
es08a spiediena 0,1 bars 2 ml/min

T- pielauta temperatiras zona 0° C lidz maks. 65° C

Pa- darba spiediena zona 0,3 Iidz 0,6 bari Aquamatic sistémai.
darba spiediena zona 0,3 lidz 1,8 bari BFS sistémai



Akumulatoru tiriSana

Lai novérstu akumulatoru ekspluatacijas laika salsind$anos un efektivu akumulatoru darbibu, akumulatorus vienmer ir jSuztur tira stavokli, lai aréjas
iedarbes neraditu nelaimes gadijumus un bojajumus.

Akumulatoru un kastes tiriSana ir nepiecieSama, lai vienmér nodro$inatu cellém nepiecieSamo savstarpgjo izolaciju, izolaciju pret zemi vai citam
vado$am detajam. Turklat tada veida tiek novérsta korozija un bojajumi, ko rada kiisto$as stravas.

Izolacijas pretestibai piedzinas akumulatoriem, atbilstosi DIN EN 50272-3 ir jabdt vismaz 50 Q uz katru voltu nominala sprieguma. Akumulatoriem elek-
triskajiem gaitenu transportieriem, atbilstosi DIN EN 1175-1 izolacijas pretestibai ir jabit ne mazakai 1000 Q.

Tomér to nevar pielidzinat elektriskai izolacijai, kura ir starp poliem un pieslégumiem, kas izpildita elektriski nevado$a plastmasas vaka veida un atro-
das zem sprieguma.

Atkariba no pielietoSanas vietas un lietoSanas ilguma, nav iespéjams izvairities no putek|u noséSanas uz akumulatora virsmas. Neliels daudzums
izpladu$o elektrolita dalinu akumulatora uzladésanas laika virs cellem vai bloka vaka rada gazes spriegumu ar vairak vai mazak vado3u kartu. Caur $o
kartu tad pllst ta sauktas nopludes stravas. Ta rezultata rodas palielinta un dasada pasizlade no atseviakam cellém vai akumulatoru blokiem.

81 paradiba ir pamata tam, ka elektrisko transporta lidzek|u vaditaji nedé|as beigas, p&c zindma stavésanas laika perioda, $&lojas par nepietiekamu
akumulatoru kapacitati.

Ja ir lielas nopliisto$as stravas, nav izslégta elektrisko dzirkste|u veidoSanas, kuras var aizdedzinat uzladésanas procesa radusos gazi (eksplozivo
gazi), kura izpllst no ce||u korkiem vai ce||u ventiliem.

Ta ka akumulatoru tiriSana nodroSina ne tikai ilgu to kalpo3anas laiku, bet ta ir arf batiska sastavdala nelaimes gadijumu novér§anas priekSrakstu
pareizai izpildisanai.

Transporta lidzek|u piedzinas akumulatoru tirisana

+ Irjaievéro transporta lidzek|u piedzinas akumulatoru lieto$anas instrukcija dotie noradijumi par iespé&jamo bistamibu.

+ Lai veiktu firiSanu, akumulatoru ir jaiznem no transporta lidzek|a.

+ Tir8anas vietu ir jaizvélas ta, lai gadijuma, ja rodas elektrolitu satuross skaloSanas tdens, tas tiktu novadits piemérota notekldenu apstradasanas
iekarta. Utilizéjot lietotu elektrolitu vai attiecigu skalojoSo tdeni, ir jaievéro darba aizsardzibas un nelaimes gadijumu novérsanas prieksraksti, ka art
likumdo$anas noteikumi par dens saimniecibu un atkritumu savak$anu.

+ Janeésa aizsardzibas acenes un aizsardzibas apgérbu.

+ Korkus no cellém nedrikst iznemt vai atvert, cellem vienmér ir jablt noslégtam. Jaievéro izgatavotaja dotie noradijumi par tirisanu.

+  Akumulatoru plastmasas deta|as, un seviski ce||u traukus, drikst firit tikai ar Gdeni vai ar lupatu, kas samitrinata ar tdeni un nedrikst lietot nekadas
piedevas.

+ Péc tiriSanas akumulatora virsmu janosusina ar piemérotu panémienu, piem., ar saspiestu gaisu vai ar tirisanas lupatu.

+ Skidrumu, ka ir iekjuvis akumulatora ievietodanas kast, ir jaatsiic ievérojot iepriek$ noraditos prieksrakstus. (Detalizéti tas ir izklastits DIN EN
50272-3 projekta, vai ZVEI instrukcija: ,PriekSraksti ricibai ar elektrolitu svina akumulatoriem”.)

Transporta lidzek|u piedzinas akumulatorus var tirit arf ar augstspiediena tiri$anas iekartam. Seit ir jaievéro augstspiediena tifi$anas iekartu lietoanas
instrukcijas.

Lai tiri8anas laika nesabojatu plastmasas detalas, ka cel|u vakus, ce|| savienojumu izolaciju un korius, ir jaievéro $adi punkti:

¢ Cel|u savienojumiem ir jabat stingri pievilktiem vai stingri iespraustiem.
+ Ce]lu korkiem ir jabit ievietotiem, t.i. noslégtiem.

+  Nedrikst lietot nekadas tirisanas piedevas.

+ Maksimala iestatiS$anas temperatira tiriSanas iekartai ir: 140° C. Tada veida tiek nodrosinats, ka 30 cm attaluma aiz izejas sprauslas netiks
parsniegta temperatdra 60° C.

+  Striklas tiritaja sprauslas attalums no akumulatora virsmas nedrikst bat mazaks ka 30 cm.
+ Maksimalais darba spiediens var bt 50 bari.
+ Akumulatorus ir jaapstrada ar plasu striklu, lai izvairttos no vietéjas parkarsanas.

+ Neveérsiet striklu uz vienu vietu ilgak par 3 s. Péc tiriSanas akumulatora virsmu ir janosusina ar piemérotu panémienu, piem., ar saspiestu gaisu vai
noslauci$anas lupatu.

+ Nedrikst lietot karsta gaisa iekartas ar atklatu uguni vai kvélojosam stieplém.
+  Akumulatora virsmas temperatiira nedrikst parsniegt 60° C.

+ Skidrumu, ka ir iekjuvis akumulatora ievietodanas kast, ir jaatsiic ievérojot iepriek$ noraditos prieksrakstus. (Detalizati tas ir izklastits DIN EN
50272-1 projekta, vai ZVEI instrukcija: ,PriekSraksti ricibai ar elektrolitu svina akumulatoriem”.)
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Naudojimosi instrukcija

Transporto priemoniy varantieji akumuliatoriai
Svino akumuliatoriai su $arvuotomis plokstelémis EPzS* bei EPzB, ECSM

Nominalls parametrai

1. Nominali talpa C5: Ziurékite gamyklinéje lenteléje
2. Nominali jtampa: 2,0V x skyriy kiekis
3. I8lydzio srove: Cs/5h
4. Nominalus elektrolito tankis**
Modelis EPzS: 1,29 kg/l
Modelis EPzB: 1,29 kg/l
Modelis ECSM: 1,29 kg/l
Traukinio apSvietimas: Ziarekite gamyklingje lenteléje
5. Nominali temperatra:; 30°C
6. Nominalus elektrolito lygis: iki elektrolito lygio Zymeklio ,max.

** Pasiekiama per pirmuosius 10 cikly.

EE + Laikykités naudojimosi instrukcijos reikalavimy, ir iSkabinkite krovimo patalpoje, gerai matomoje vietoje!
+ Darbus su akumuliatoriais atlikite tik gavus specialisty rekomendacijas!

+ Dirbant su akumuliatoriais, batina uzsidéti apsauginius akinius ir apsivilkti apsauginius drabuzius!
+ Laikykités nelaimingy atsitikimy prevencijos reikalavimy bei DIN EN 50272-3, DIN 50110-1!

)

+ Rukyti draudZiamal
* Netoli nuo akumuliatoriaus negali biti atviros liepsnos, Zarijy, ar kibirk§€iy, kadangi tai sukelia sprogimo bei gaisro pavojy!

+ RiigS¢iai patekus | akis ar uztiSkus ant odos, gausiai praskalaukite $variu vandeniu. Po to nedelsdami kreipkités j gydytoja.
+ Rugstimi suteptus drabuZius iSplaukite vandeniu.

+ Dél galimo sprogimo ar gaisro pavojaus venkite trumpojo elektros jungimosi!

* Elektrolitas yra labai édus!

* DraudZiama apversti akumuliatoriy!
+ Naudokités tik leidZiamais pakélimo ir transportavimo jrenginiais, pvz. domkratais pagal. VDI 3616. Pakélimo kabliai neturi
sukelti akumuliatoriaus elementy ar pajungimo laidy paZeidimuy!

+ Pavojinga elektros jtampa!
+ Démesio! Metalinés akumuliatoriaus dalys visuomet yra veikiamos jtampos, todél nedékite ant akumuliatoriaus saugokite jas
nuo pasaliniy daikty ar jrankiu.

' d’d 4+1L7,

Nesilaikant naudojimosi instrukcijos, atliekant remonto darbus, naudojant ne originalias atsargines dalis, savavalikai jsikiSant, naudojant elek-
trolito priedus (tariamas pagerinimo priemones) prarandama teisé | garantija.

Naudojant akumuliatorius pagal @ | bei @ I batina laikytis instrukcijy dél konkretaus apsaugos laipsnio iSlaikymo eksploatacijos metu
(zidrékite atitinkama liudijim?).

* Taikoma ir traukiniy apSvietimo akumuliatoriams pagal DIN 43579 bei akumuliatoriams pagal DIN 43582.
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1. Uzpildyty bei jkrauty akumuliatoriy paleidimas j darba.

(Neuzpildyto akumuliatoriaus paleidimas j darba, Zitrékite specialius rei-
kalavimus.)

Batina patikrinti, ar mechaniné akumuliatoriaus baklé yra nepriekaistinga.
Prijungimas prie akumuliatoriaus galiniy junggiy turi bati su uztikrintu kontaktu bei
laikantis poliskumo, kitaip galima sugadinti akumuliatoriy, transporto priemone ar
pakrovimo jrenginj.

Galinid jungCiy poliniy varzti uzverzimo momentai:

Plienas
M 10 23+ 1Nm

Patikrinkite elektrolito lygj. Jis turi uztikrintai siekti lygj vir§ taSkymosi apsaugos ar
virSutinés separatoriaus briaunos.

Akumuliatoriy batina papildomai {krauti, kaip aprasyta punkte 2.2.

Elektrolitg reikia papildyti iSvalytu vandeniu iki nominalaus lygio.

2. Eksploatacija
Automobilinid akumuliatorid eksploatacijai taikoma DIN EN 50272-3 «Varantieji
akumuliatoriai elektra varomoms transporto priemonéms».

2.1. I1Skrovimas

Ventiliacijos angos negali biti uZdarytos ar uzdangstytos.

Elektros jungéiy (pvz. kiStuky) sujungimas ir atjungimas turi bti atliekamas tik
nepajungus sroves.

Kad bty pasiekta optimali eksploatacijos trukmé, batina vengti eksploataciniy
iSkrovimy, siekianciy daugiau nei 80% nominalaus talpumo.(giluminiai iSkrovimai).
Tai sudaro minimaly 1,13 kg/I elektrolito tankumg iSkrovimo pabaigoje. ISkrautus
akumuliatorius batina nedelsiant {krauti ir jokiu badu negalima jy palikti nejkrauty.
Tas pats taikytina ir dalinai iSkrautiems akumuliatoriams.

2.2 |krovimas

Galima ikrauti tik nuolatine srove. Leistini visi jkrovimo metodai, atitinkantys DIN
41773 bei DIN 41774 reikalavimus.

Siekiant iSvengti elektros laidy bei kontakty perkrovy, neleistino dujy susidarymo
bei elektrolito iStekéjimo i$ elementy, jungti akumuliatoriy galima tik prie tam aku-
muliatoriaus dydziui skirto pakrovéjo.

Dujy susidarymo srityje ribiniai srauty parametrai neturi virSyti pagal DIN 50272-3
dalj leistiny parametry. Jei krovimo jrenginys [sigytas ne kartu su akumuliatorium,
reikia pateikti jj gamintojo serviso tarnybos specialistams, jo tinkamumo patikrini-
mui.

lkraunant akumuliatoriy, batina pasirdpinti nepriekaistingu jkrovimo metu susidar-
anciy dujy itraukimu. Bitina atidaryti arba nuimti talpy dangtelius ar akumuliato-
riaus elementy montavimo talpy uzdangas. Akumuliatoriaus kamsciai lieka ant
elementy arba lieka uZdaryti.

Akumuliatorius turi bati prijungiamas prie i§jungto jkrovimo jrenginio, laikantis
poliskumo (pliusas prie pliuso arba minusas prie minuso).

lkrovimo metu mazdaug apie 10 K pakyla elektrolito temperatira. Dél Sios
prieZasties, jkrovimg galima pradéti tik, kuomet elektrolito temperatiira yra Zemes-
né nei 45° C.

Elektrolito temperatira akumuliatoriuose prie$ krovima turi bati ne Zemesné kaip
+10° C, kadangi kitaip nejmanoma uztikrinti teisingo jkrovimo.

lkrovima galima laikyti baigtu, kuomet elektrolito tankumas ir akumuliatoriaus
itampa vir$ 2 valandy, lieka nepakitusi.

Ypatinga nuoroda eksploatuojant akumuliatorius padidinto pavojaus zonose:

Tai yra akumuliatoriai, kurie pagal EN 50014, DIN VDE 0170/0171 Ex | naudojami
zonose, kur esama kasykly dujy arba, pagal Ex II, padidinto sprogimo pavojaus
zonose.

lkrovimo ir dujy difuzijos metu indo dangteliai turi bti taip placiai nukelti arba ati-
daryti, kad susidarantis sprogus duja misinys, tapty nebe toks degus, pakanka-
mos ventiliacijos déka.

Akumuliatoriy su ploksteliy apsaugos paketais talpg galima uzdengti ar uzdaryti
ne ankscCiau, kaip praéjus pusvalandziui po jkrovimo pabaigos.

2.3. ISlyginamasis jkrovimas

I8lyginamieji jkrovimai reikalingi ilgaamziskumo uZztikrinimui ir talpumo iSsaugoji-
mui. Jie batini po giluminiy iSkrovimy, po pakartotino nepakankamo jkrovimo ir
ikrovimo pagal voltampering charakteristika. iSlyginamieji jkrovimai turi bti atlie-
kami po jprastiniy jkrovimy. [krovimo srové gali bati maks. 5A/100Ah nominalaus
talpumo (apie jkrovimo pabaigq zidrékite punkte 2.2.).

Atsizvelkite j temperatiira!

2.4. Temperatiira

30° C elektrolito temperatiira laikoma nominalia temperatira. auk$tesnés tempe-
ratliros sutrumpina eksploatacijos trukme, Zemesnés temperatiros sumazina
esama talpuma.

55° C yra ribiné temperattira ir laikoma neleistina temperatira eksploatacijai.

2.5 Elektrolitas
Nominalus elektrolito tankumas remiasi 30° C bei nominaliam elektrolito lygiui, aku-
muliatoriui esant pilnai jkrautam. Aukstesnés temperatlros mazina, zemesnés didi-
na elektrolito tankuma. Priskiriamas korektaros faktorius sudaro + 0,0007 kg/l | K,
pvz. elektrolito tankumas 1,28 kg/l prie 45° C atitinka 1,29 kg/l prie 30° C tankuma.
Elektrolitas turi atitikti Svarumo reikalavimus pagal DIN 43530; 2 dalj.

15°C 30°C 45°C
PzSL 1,30 kgl 1,29 kgll 1,275 kgl
3. Techninis aptarnavimas

3.1. Kasdien

Po kiekvieno iskrovimo akumuliatorius turi bati jkraunamas. Prie$ baigiant jkro-
vima bitina patikrinti elektrolito lygj. Esant reikalui, prie$ jkrovimo pabaiga reikia
papildyti iSvalytu vandeniu iki nominalaus lygio. Elektrolito lygis turi bati ne zemiau
nei taSkymosi apsauga ar virSutiné separatoriaus briauna arba elektrolito lygio
zyméjimas ,Min".

3.2. Karta per savaite

Vizualus patikrinimas po naujo ikrovimo ar néra uzter§tumo arba mechaniniy
pazeidimy. Reguliariai jkraunant pagal voltampering charakteristika, reikia atlikti
iSlyginamajj jkrovima (Zidrekite punkta 2.3.).

3.3. Karta per ménesj

Prie$ jkrovimo proceso pabaiga bitina iSmatuoti ir uzrasyti visy elementy arba
akumuliatoriaus bloky jtampas, jkrovimo jrenginiui tebesant jjungtam.

Baigus jkrovimo procesa batina iSmatuoti ir uZradyti elektrolito tankuma bei elek-
trolito temperatiirg visuose elementuose.

Nustacius esminius pakitimus, lyginant su ankstesniais matavimais arba skirtumai
tarp elementy arba tarp akumuliatoriaus bloky, batina pasitelkti klienty aptarnavi-
mo specialistus iSsamesniam iStyrimui ar remontui.

3.4. Kasmet

Pagal DIN VDE 0117, priklausomai nuo poreikio, taciau ne maziau kaip kartg per
metus, turi bti kvalifikuoty elektros patikrinta izoliaciné transporto priemonés bei
akumuliatoriaus varza.

Izoliacines varzos patikrinimas turi biti atliekamas laikantis DIN EN 60254-1 rei-
kalavimy. Gauta izoliaciné akumuliatoriaus varZa pagal DIN EN 50272-3 negali
bati Zemesné nei 50 Q kiekvienam nominalios jtampos voltui.

Akumuliatoriams iki 20 V nominalios jtampos minimalus parametras yra 1000 Q.

4. Priezitra

Akumuliatorius turi biti pastoviai saugomas $varioje ir sausoje aplinkoje, kad baty
iSvengiama pavirsinio nuotékio srovés pagal ZVEI biuletenj «Transporto priemo-
niy varanciujy akumuliatoriyy.

Skystis i§ akumuliatoriaus talpos turi bati iSsiurbtas ir utilizuotas, laikantis reikala-
vimy,

Talpos izoliacijos pazeidimus, iSvalius paZeistas vietas, reikia sutvarkyti, kad baty
uztikrintas izoliacijos parametry, pagal DIN EN 50272-3 dalj, iSlaikymas ir uzkir-
stas kelias talpos korozijai. atsiradus batinybei iSmontuoti elementus, ty darbu atli-
kimui reikia pasitelkti klienty aptarnavimo tarnyba.

5. Sandéliavimas

Jei akumuliatoriai ilgesniam laikui iSimami i$ eksploatacijos, jie turi bati sandéliuo-
jami pilnai jkrauti, sausoje, teigiamos temperataros patalpoje.

Akumuliatoriaus tinkamumo eksploatacijai uztikrinimui galima pasirinkti tokie jkro-
vimo variantus:

1. kasménesinis iSyginamasis jkrovimas pagal punkig 2.3.

2. palaikomieji jkrovimai, esant 2,23 V x elementy skaicius jkrovimo jtampai.
Sandéliavimo trukmé turi jtakos ilgaamziskumui.

6. Gedimai

Jei nustatyti akumuliatoriaus ar jkrovimo jtaiso gedimai, nedelsiant bitina kreiptis |
klienty aptarnavimo skyriy. Matavimy parametrai pagal 3.3. supaprastina sutrik-
imy paieska ir gedimy likvidavima.

PrieZitros sutartis su mumis supaprastinty savalaikj sutrikimy aptikima.

Panaudoti akumuliatoriai turi bati kaupiami ir perduodami utilizavimui atskirai nuo jprastiniy buitiniy atlieky (EWC 160601).

oy

Panaudoty akumuliatoriy apdorojimas apraSytas ES direktyvoje dél akumuliatoriy (91/157/EWG) bei atitinkamuose nacionaliniuose teisés

aktuose.
Pb %& Susitarkite del Jisy panaudoto akumuliatoriaus priémimo ir perdavimo utilizuoti su savo tiekéju arba kreipkités | vietos atlieky Salinimo jmone.

Galimi techniniai pakeitimai.
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Naudojimo instrukcija

EXIDE vandens papildymo sistema Aquamatic/BFS lll
Varantiesiems transporto priemoniy akumuliatoriams DETA FLEX® plus
su Sarvuotomis plokstelémis EPzS; EPzB; ECSM

Aquamatic-kams¢iy iSdéstymas naudojimo instrukcijai

Elementy blokai*

Aquamatic-kamscio tipas (ilgis)

EPzS EPzB ECSM Frotek (geltonas)| BFS (juodas)
2/120-10/ 600 | 2/ 42-12/ 252 - 50,5 mm 51,0 mm
2/160-10/ 800 | 2/ 6412/ 384 - 50,5 mm 51,0 mm

- 2/ 84-12/ 504 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/110 - 12/ 660 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/130-12/ 780 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/150 - 12/ 900 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2172 -12/1032 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/200-12/1200 | 2/200 - 10/1000 56,0 mm 56,0 mm
- 2/216 —12/1296 | 2/250 —10/1250 56,0 mm 56,0 mm
2/180 - 10/ 900 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/210 — 10/1050 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/230 - 10/1150 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/250 - 10/1250 - 2/320 - 10/1600 61,0 mm 61,0 mm
2/280 — 10/1400 - - 72,0 mm 66,0 mm
2/310 — 10/1550 - - 72,0 mm 66,0 mm

* Elementy blokas apima elementus su 2-10 (12) teigiamy ploksteliy pvz. skiltis EPzS » 2/120 — 10/600.

Cia kalbama apie elementus su 60Ah teigiama plokstele. elemento tipinis pavadinimas yra pvz. 2 EPzS 120

_, Figa

EXIDE Aquamatic-kamstis

__Eiga

su diagnostine anga

ligis

EXIDE Aquamatic- kamstis BFS 1l

su diagnostine anga

Nesilaikant naudojimosi instrukcijos, atliekant remonto darbus, naudojant ne originalias atsargines dalis, savavaliSkai jsikisant, naudojant elek-
trolito priedus (tariamas pagerinimo priemones) prarandama teisé  garantija.

Naudojant akumuliatorius pagal @ | bei @ [l batina laikytis instrukcijy dél konkretaus apsaugos laipsnio iSlaikymo eksploatacijos metu
(Ziyrékite atitinkama liudijima).

Schematinis vaizdas

Vandens sistemos
papildymo jrenginys

@ Vandens rinktuvas
Lygio iSjungéjas
UZpildymo vieta su rutuliniu kranu
UZpildymo vieta su magnetiniu voztuvu
lkrovimo jrenginys

Fiksavimo nipelis
Jony kei¢iamas patronas su pralaidumo
matuoklis su magnetiniu voztuvu

Zaliavinio vandens prijungimas
[krovimo trasa
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1. Tipas

Akumuliatoriy vandens papildymo sistemos EXIDE-Aquamatic/BFS naudojamos
automatiniam nominalaus elektrolito lygio nustatymui. |krovimo metu susidaran€iy
ikrovimo dujy pas$alinimui numatytos atitinkamos nudujinimo angos. Kams¢iy
sistemos, greta optinio uZpildymo lygio indikatoriaus, turi diagnostine angg tempe-
ratlros bei elektrolito tankumo matavimui. Prie visy EXIDE akumuliatoriy ele-
menty, priklausan¢iy tipy serijoms EPzS; EPzB; ECSM galima papildomai jrengti
EXIDE-Aquamatic/BFS pripildymo sistemas. Dél to, kad pavieniai EXIDE-
Aquamatic/BFS kams¢iai yra sujungti Zarnele, galimas vandens papildymas per
centralizuotg blokavimo sujungima.

2. Paskirtis

Akumuliatoriy papildymo vandeniu sistema EXIDE-Aquamatic/BFS taikoma prie
varanéiyjy akumuliatoriy pakélimo koridoriuje transporto priemonéms. Norint
uztikrinti vandens padavima, vandens papildymo sistema turi jrengta centrinj van-
dens jvada. Sis jvadas bei atskiry kam$¢iy sujungimas Zarnomis, atliekamas
mink$to PVC Zarnomis. Kiekvienas Zarnos galas prijungiamas prie Zarnos jvado
triSakiy arba .< - jungties antgalio.

3. Veikimas

Kamstyje esantis voZtuvas kartu su pliide ir pliidés atrama valdo papildymo reikia-
mu vandens kiekiu procesa. EXIDE-Aquamatic-sistemoje susidarantis vandens
spaudimas | voZtuva uztikrina vandens padavimo uzblokavima ir patikimg voZtuvo
uzdaryma.

EXIDE-BFS-sistemoje per plude ir plidés atrama svir¢iy sistemos pagalba, pasie-
kus maksimaly, pripildymo lygj, voztuvas penkiaguba keliamaja jéga uzdaromas
tuo paciu patikimai nutraukdamas vandens padavima.

4. Papildymas (rankinis/automatinis)

Akumuliatoriy papildymas akumuliatoriy vandeniu turi bati atliekamas likus kiek
galima maziau laiko iki pilno akumuliatoriaus jkrovimo pabaigos, tuo paciu
uztikrinant, kad papildomai jpiltas vandens kiekis baty sumaiSomas su elektrolitu.
|prastinémis eksploatacijos salygomis, kaip taisyklé, pakanka kartg per savaite
atlikti vandens papildyma.

5. |vadinis slégis

Vandens papildymo jrenginys turi bati naudojamas taip, kad vandens slégis
vamzdyne bty nuo 0,3 bar iki 1,8 bar. EXIDE-Aquamatic-sistema veikia darbinio
slégio diapazone nuo 0,3 bar iki 0,6 bar.

EXIDE-BFS-sistema veikia darbinio slégio diapazone nuo 0,3 bar iki 1,8 bar.
Nukrypimai nuo slégio diapazono neigiamai jtakoja sistemy darbo sauguma. Sio
plataus slégiy diapazono déka galimi trys papildymo badai.

5.1 Krentantis vanduo

Priklausomai nuo to, kokia vandens papildymo sistema naudojam, biitina pasirink-
ti vandens rinktuvo aukstj.

EXIDE-Aquamatic-sistemoje jrengimo aukstis svyruoja nuo 3 m iki 6 m, o EXIDE-
BFS-sistemoje jrengimo aukstis nuo 3 m iki 18 m vir§ akumuliatoriaus pavirsiaus.

5.2 Sléginis vanduo

EXIDE-Aquamatic-sistemoje slégio reguliavimo voZtuvas nustatomas nuo 0,3 bar
iki 0,6 bar.

EXIDE-BFS-System 0,3 bar bis 1,8 bar.

5.3 Vandens papildymo vezimélis (ServiceMobil)

Vandens papildymo vezimélio vandens rinktuve esantis panardinamas siurblys
sukuria reikalinga pripildymo slégj. Tarp vandens papildymo vezimélio dislokavimo
plokStumos ir tarp akumuliatoriaus buvimo plokstumos negali biti auk$¢iy skirtu-
mo.

6. Pildymo trukm?

Akumuliatoriy uzpildymo trukmé priklauso nuo naudojimo akumuliatoriaus salygu,
aplinkos temperatiiros bei uzpildymo bido ar uZpildymo slégio. UzZpildymo trukmé
yra mazdaug nuo 0,5 iki 4 minu¢iy. Vandens padavima, pasibaigus uzpildymui,
naudojant rankinj uzpildyma, batina atjungti nuo akumuliatoriaus.

7. Vandens kokybé

Akumuliatoriy pildymui gali biti naudojamas tik vanduo, kuria pagal savo kokybe
atitinka DIN 43530; 4 dalies reikalavimus. Papildymo jrenginys (vandens rinktu-
vas, vamzdynai, voztuvai ir t.t.) negali turéti jokio uzterSimo, kuris galéty neigiamai
takoti EXIDE-Aquamatic-/BFS-kamscio veikimo sauguma. Saugumo sumetimais
rekomenduojama | pagrindinj jvadg prie akumuliatoriaus jmontuoti maksimalaus
nuo 100 iki 300 pm pralaidumo filtro elementg (papildoma jranga).

Saglabajam tiesibas uz tehniskam izmainam.
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8. Akumuliatoriaus zarny sujungimai
Atskiry kam$€iy sujungimas zarnomis atliekamas iSilgai esamai elektros grandin-
ei. Pakeitimai negali bti atliekami.

9. Eksploataciné temperatiira

Yra nustatyta 55° C ribiné eksploataciné temperatira varantiesiems akumuliato-
riams. Sio temperatiiros virdijimo pasekmés yra akumuliatoriaus paZeidimas.
EXIDE akumuliatoriy pildymo sistemos gali biti eksploatuojamos temperatary dia-
pazone nuo > 0° C iki maks. 55° C.

DEMESIO:

Akumuliatoriai su automatin?mis EXIDE-vandens pildymo sistemomis gali
buti sandéliuojami tik patalpose, kuriose temperatiira yra > 0° C (priesSingu
atveju iSkyla sistemy uzsalimo grésme).

9.1 Diagnostiné anga

Tam, kad baty galimybé be problemy patikrinti rugsties koncentracijos ir tempe-
ratdros matavimus, vandens papildymo sistemose jrengta diagnostiné anga su o
6,5 mm EXIDE-Aquamatic-kam&¢iu bei 7,5 mm EXIDE-BF S-kam$¢iu.

9.2 Pludés
Priklausomai nuo elementy konstrukcijos ir tipo naudojamos jvairios pludés.

9.3 Valymas

Kamsciy sistemy valymas gali bati atliekamas naudojant tik vanden;.

Jokios kamsciy dalys negali turéti kontakto su tirpikliy turiniomis medziagomis ar
muilais

10. Priedai

10.1 Srauto indikatorius

Pildymo proceso priezitrai atlikti i§ akumuliatoriaus pusés vandens padavimo
vamzdyne gali biti jrengtas srauto indikatorius. uzpildymo proceso metu, ratukas
su sparneliais sukamas pratekancio vandens. Pasibaigus pildymo procesui ratu-
kas sustoja, tuo paciu parodydamas uzpildymo proceso pabaiga. (Ident Nr.:
7305125).

10.2 Kamsciy pakeéléjas

Kams¢iy sistemy iSmontavimui galima naudoti tik tam skirtus specialiuosius jranki-
us (EXIDE-kam&¢iy pakéléjus). Tam, kad bty iSvengta kam$¢iy sistemy
pazeidimy, kamsc€iy iSkélima reikia atlikti laikantis ypatingo atsargumo.

10.2.1 Uzverzimo ziedy jrankiai
UZverzimo ziedy, jrankiy, pagalba, siekiant padidinti zarny prispaudimo slégj, gali-
ma ant kam3€iy Zarneliy uzverzti arba vél atleisti uzverzimo Zieda.

10.3 Filtro elementas

Akumuliatoriaus vamzdyne link akumuliatoriaus vandens padavimo saugumo
sumetimais gali bati sumontuojamas filtro elementas (Ident Nr.: 73051070). Tas fil-
tro elementas turi maksimaly pralaiduma nuo 100 iki 300 um ir yra pagamintas
kaip zarninis filtras.

10.4 Fiksavimo jungtis

Vandens padavimas | EXIDE vandens papildymo sistemas (Aquamatic/BFS)
vykdomas per centrinj padavimo vamzdyna. pastarasis, per fiksavimo jungciy
sistema sujungiamas su vandens padavimo sistema, akumuliatoriaus krovimo vie-
toje. 1S akumuliatoriaus pusés sumontuotas fiksavimo nipelis (Ident Nr.:
73051077). 1S vandens padavimo pusés bitina numatyti fiksavimo jungties jren-
gima (galima jsigyti pagal ident Nr.: 73051079).

11. Funkciniai parametrai

PS- savaiminio uzsidarymo slégis Aquamatic > 1,2 bar
BFS - sistemoje néra

D- Pratekancio vandens kiekis pro atidaryta voZtuva prie stabilaus
0,1 bar slégio 350ml/min.

D1- maks. leistinas prasisunkimo limitas uzdaram voztuvui prie stabilaus
0,1 bar slégio 2 mi/min.

T- Leidziamas temperatiry diapazonas nuo 0° C iki maks. 65° C

Pa- Darbinio slégio diapazonas nuo 0,3 iki 0,6 bar Aquamatic-sistemoje.
Darbinio slégio diapazonas nuo 0,3 iki 1,8 bar BFS-sistemoje



Akumuliatoriy valymas

Akumuliatorius batinai turi biti Svarus ne tiek dél iSvaizdos, bet daug svarbiau dél to, kad bty iSvengta nelaimingy atsitikimuy, materialinés Zalos bei
akumuliatoriy eksploatacijos trukmés sumazéjimo.

Akumuliatoriy, ir lataky valymas yra bitinas tam, kad bty uztikrinta bdtina izoliacija tarp elementy, taip pat su zeme ar kitais laidZiais kiinais. Be to taip
iSvengiama korozijos bei pavirsinio nuotékio srovés sukeliamy gedimy.

Varanéiyjy akumuliatoriy izoliacijos varza, pagal DIN EN 50272-3, turi biti ne mazesné kaip 50 Q kiekvienam nominaliosios jtampos voltui. Pakélimo
koridoriuje transporto priemoniy varanciujy akumuliatoriy pagal DIN EN 1175-1, izoliacijos varza turi bati ne mazesné kaip 1000 Q.

Akumuliatorius yra elektriné eksploatacijos priemoné su iSvestais kontaktais, kurios prisilietimo apsaugai yra aprapintos izoliuojanciais dangteliais..
TaCiau tai neprilygsta elektriniai izoliacijai, kadangi tarp poliy, ir kontakty, iSvesty pro elektrai nelaidy plastmasinj dangtelj, egzistuoja jtampa.

Priklausomai nuo panaudojimo vietos ir trukmés dujy nusédimo ant akumuliatoriaus nejmanoma iSvengti. Nedideli kiekiai isiskirian¢iy elektrolito dale-
liy, akumuliatoriaus {krovimo metu, ant elementy arba ant bloky dangteliy sudaro daugiau ar maZiau laidy sluoksnj. Per §j sluoksnj nuteka taip vadina-
mosios pavirsinio nuotékio srovés.To iSdavoje susidaro padidintas ir skirtingas atskiry elementy arba akumuliatoriaus bloky iSsikrovimas.

Tai yra viena i$ priezasciy, dél ko elektra varomy transporto priemoniy vairuotojai skundziasi trikstamu talpumu, pastovéjus akumuliatoriui per savait-
galj.

Jei teka aukstesnés pavirSinio nuotékio sroves, tuomet yra galimas elektros kibirkS¢iavimas, galintis sukelti i$ elementy kamciu ir elementy ventiliy
iSsiskirian¢iy jkrovimo dujy sprogima.

Tuo padiu, akumuliatoriy valymas yra labai svarbus ir bitinas ne tik dél akumuliatoriaus funkcionavimo uztikrinimo, bet ir yra labai svarbi sudétiné nelai-
mingy atsitikimy prevencijos reikalavimy laikymosi dalis.

Transporto priemoniy varan¢iyjy akumuliatoriy valymas

+ Batina atkreipti démesj  transporto priemoniy varanciujy akumuliatoriy naudojimo instrukcijoje pateikiamas pavojy nuorodas.
+ Valymui, akumuliatorius turi bati iSimtas i$ transporto priemonés.

+ Pasirenkant vietg akumuliatoriaus valymui, batina numatyti tai, kad tuo metu atsirandantis skalavimo vanduo, uzterstas elektrolitu, blty nuvedamas
| tam pritaikytg nuoteky valymo jrenginj. Utilizuojant panaudotq elektrolitg ar atitinkama skalavimo vandenj, batina laikytis darbo saugos ir nelai-
mingy, atsitikimy prevencijos taisykliy reikalavimy, bei su vandenimis ir nuotekomis susijusiy teisiniy reikalavimu.

+ batina uZsidéti apsauginius akinius ir vilkéti apsauginius rabus.

+ Elementy kam$¢iy negalima atidaryti ar nuimti, jais turi biti uzdaryti elementai. Bitina laikytis gamintojo rekomendacijy dél valymo.

+ Plastmasinés akumuliatoriaus dalys, ypatingai akumuliatoriy talpos, gali bati valomos tik vandeniu ar vandeniu jmirkytais skuduréliais be jokiy,
priedy.

+ Baigus akumuliatoriaus pavirSiaus valyma, bitina pritaikytomis priemonémis jj nudziovinti, pvz. suspausto oro ar pasluos¢iy pagalba.

+ Skystis, patekés i akumuliatoriaus lataka turi bati iSsiurbtas ir utilizuotas, laikantis auk$Ciau paminéty reikalavimy. (ISsamiau apie tai Zitirékite DIN
EN 50272-3 projekto, arba ZVEI biuletenyje: ,Saugumo priemonés dirbant su Svino akumuliatoriy elektrolitu*.)

Transporto priemoniy varantieji akumuliatoriai gali bati valomi ir auk$to slégio valymo prietaisais. Tai atliekant, bitina papildomai laikytis auksto slégio

valymo prietaiso naudojimo instrukcijos reikalavimy.

Tam, kad valymo proceso metu nebity pazeistos plastmasinés detalés, pavyzdZiui elementy dangteliai, elementy sujungimy bei kam3¢iy izoliacija,
batina laikytis Siy punkty:

+ Elementy sujungimai turi bti tvirtai uzverzti arba tvirtai jstatyti.
+ Elementy kam$ciai turj bati uzdéti, t.y. uzdaryti.
+Jokiy valymo priedy naudojimas negalimas.

+ Valymo prietaiso maksimalus leistinas temperattros nustatymas yra: 140° C. tuo paciu, kaip taisyklé, uztikrinama ir tai, kad uz 30 cm uz purk$tuko
temperatira nevirSyty 60° C.

+ Atstumas nuo auksto slégio valymo prietaiso purkstuko iki akumuliatoriaus pavirSiaus negali bdti mazesnis nei 30 cm.
+ Maksimalus darbinis slégis turi bati 50 bar.
+ Akumuliatoriai turi bati valomi dideliu plotu, kad baty iSvengta lokaliniy perkaitinimy.
+ Srautg laikyti nukreipta | vieng vietg ne ilgiau kaip 3 s.
Baigus akumuliatoriaus pavirSiaus valyma, batina pritaikytomis priemonémis ji nudZiovinti, pvz. suspausto oro ar pasluosciy pagalba.
+ Negalima naudoti karsto oro pistuvy su atvira liepsna ar kaitinimo vielomis.
+Negalima virSyti maksimaliai leistinos 60° C akumuliatoriaus pavir§iaus temperatyros.

+ Skystis, patekés i akumuliatoriaus lataka turi bati iSsiurbtas ir utilizuotas, laikantis auksciau paminétd reikalavimy,
(Ilsamiau apie tai zigrekite DIN EN 50272-1 projekto, arba ZVEI biuletenyje: ,Saugumo priemonés dirbant su Svino akumuliatoriy elektrolitu®.)
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Navodila za uporabo

Pogonske baterije za vozilo
Svinéene bhaterije s celicami iz oklopnih plos¢ EPzS* in EPzB, ECSM

Nazivni podatki

1. Nazivna kapaciteta C5: glej tipsko tablico
2. Nazivna napetost: 2,0V x Stevilo celic
3. lzpraznjevalni tok: Cy/5h
4. Nazivna gostota elektrolitov**
EPzS: 1,29 kg/l
lzvedba EPzB: 1,29 kg/l
Izvedba ECSM: 1,29 kg/l
Osvetlitev vlaka: glej tipsko tablico
5. Nazivna temperatura: 30°C
6. Nazivno stanje elektrolita: do oznake za stanje elektrolita ,max."

** Se doseze znotraj prvih 10 ciklov.
+ UpoStevajte navodilo za uporabo in ga na polnilnem prostoru vidno namestite!
+ Dela na baterijah se izvajajo le po poucevanju od strani strokovnega osebjal

* Pri delih na baterijah nosite zas¢itna oCala in zas€itno obleko!
s + UpoStevajte predpise za preprecevanje nesrecter DIN EN 50272-3, DIN 50110-1!

* Kaditi prepovedano!
* Nobenih odprtih plamenov, Zerjavic ali isker v blizini baterij, ker obstaja nevarnost eksplozije in pozara!

* Brizgljaje kisline v oi ali na koZo izperite oziroma izplaknite z veliko Ciste vode. Potem nemudoma poiscite zdravnika.
+ S kislino onesnazeno obleko izperite z vodo.

* Izogibajte se nevarnosti eksplozije in pozara, kratkim stikom!

+ Elektrolit je mo¢no pekoc!

\ |
o
+ Baterijo ne prevracajte!
+ Uporabljajte le dovoljene dvigovalne in transportne naprave, napr. dvigovalne opreme v skladu s predpisom VDI 3616.

Dvigovalne kljuke ne smejo povzro€ati nobenih poSkodb na celicah, spojnikih ali priklopnih kablih!

* Nevarna elektri¢na napetost!
+ Pozor! Kovinski deli baterijskih celic so vedno pod napetostjo, zaradi tega ne odlagajte nobenih tujih predmetov ali orodij na
baterijo.

Pri neupostevanju navodil za uporabo, pri popravilih z neoriginalnimi rezervnimi deli, pri samovoljnih posegih, pri uporabi dodatkov za elektrolite
(domnevna izboljSevalna sredstva) pa pravice do garancije prenehajo veljati.

Za baterije po @ lin @ Il je potrebno upostevati napotke za ohranitev konkretne vrste zasCite med obratovanjem (glej pripadajoCi atest).
* Velja tudi za baterije za osvetlitev viaka po DIN 43579 ter baterije po DIN 43582.
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1. Zagon napolnjenih in nabitih baterij.

(Zagon ene nenapolnjene baterije glej v posebnem predpisu.)

Baterijo je potrebno preskusiti glede mehansko neopore¢nega stanja.

Konéni odvod baterije je potrebno pri kontakih zanesljivo povezati in pravilno
glede polov, sicer se lahko uni€i baterija, vozilo ali polnilni aparat.

Pritezni momenti za polove vijake konénih odvodov in spojnikov:

Jeklo
M 10 23+ 1Nm

Kontrolirati je potrebno stanje elektrolita. Stanje elektrolita mora biti zagotovo nad
zas¢ito proti pljuskanju ali zgornjim pregradnim robom.

Baterijo je potrebno dodatno napolniti v skladu s tocko 2.2.

Elektrolit je potrebno napolniti z oéiS¢eno vodo do nazivnega stanja.

2. Obratovanje
Za obratovanje pogonskih baterij vozila velja DIN EN 50272-3 ,Pogonske baterije
za vozila na elektri€ni pogon®.

2.1. Izpraznjevanje

Prezracevalne odprtine se ne smejo zapirati ali pokrivati.

Odpiranje ali zapiranje elektri¢nih povezav (napr. vtikacev) se sme izvajati le v
breztokovnem stanju.

Za doseganje optimalne Zivljenske dobe se je potrebno po predpisih za obrato-
vanje izogibati izpraznjevanju baterij, ki bi bilo ve¢je od 80% nazivne kapacitete
(globoka izpraznjevanja).

Temu ustreza minimalna gostota elektrolita 1,13 kg/l na koncu

izpraznjevanja. |zpraznjene baterije je potrebno takoj napolniti in se ne smejo
ustaviti. To velja tudi za delno napolnjene baterije.

2.2 Polnjenje

Polniti se sme samo z enosmernim tokom. Dovoljeni so vsi postopki za polnenje
po DIN 41773 in DIN 41774.

Priklop le na pripadajo¢, za obratovalne naprave dovoljen polnilni aparat, da bi se
izognili obremenitvam elektri¢nih vodnikov, nedovoljeni tvorbi plinov in izstopu
elektrolita iz celic.

V plinskem obmocju pa se mejni toki ne smejo prekoraditi po predpisu
DIN EN 50272-3. Ce se polnilni aparat ni nabavil skupaj z baterijo, pa je smotrno,
da se ta preskusi od strani servisne sluzbe proizvajalca baterij glede primernosti.
Pri polnjenju je potrebno poskrbeti za neopore¢en odvod polnilnih plinov. Pokrov
korita oziroma pokrove je potrebno odpreti od baterijskih vgradnih prostorov ali pa
jih sneti. Zaporni zatici ostanejo na celicah oziroma ostanejo zaprti.

Baterijo je potrebno po polih pravilno (plus na plus oziroma minus na minus)
priklopiti na izklopljeni polnilni aparat. Nato je potrebno polnilni aparat vklopiti.

Pri polnjenju naraste temperatura elektrolita za ca. 10 K. Zaradi tega se bi naj
polnjenje zagelo Sele takrat, ko je temperatura elektrolita pod 45 °C.

Temperatura elektrolita naj pred polnjenjem znasa najmanj +10 °C, ker se sicer ne
doseze pravilno polnjenje.

Polnjenje velja kot zaklju¢eno, ko gostota elektrolita in baterijska napetost ostane-
ta konstantni preko 2 uri.

Poseben napotek za obratovanje baterij v nevarnih obmocijih:

To so baterije, ki se po predpisih EN 50014, DIN VDE 0170/0171 Ex | lahko upor-
abljajo v rudarstvu pri eksploziji treskavca oziroma v skladu z Ex Il v eksplozijsko
ogrozenem obmodju. Pokrov rezervoarja je potrebmo med polnjenjem in postop-
kom naknadnega plinjenja toliko dvigniti ali odpreti, da nastala eksplozijska
mesanica vsled zadostnega prezracevanja izgubi svojo vzigno sposobnost.
Rezervoar pri baterijah s plo¢atimi zas€itnimi paketi se smejo poloZiti ali zapreti
ne prej kot pol ure po konéanem polnjenju.

2.3. Izravnalno polnjenje

Izravnalna polnjenja sluZijo za varovanje Zivljenske dobe in za ohranjanje kapaci-
tete. Izravnalna polnjenja so potrebna po globokem praznjenju, po ponovljenem
nezadostnem polnjenju in polnjenju po IU-karakteristiki. [zravnalna polnjenja se
morajo izvajati neposredno po normalnih polnjenjih. Polnilni tok lahko znasa mak-
simalno 5A/100Ah nazivne kapacitete (Konec polnjenja glej v tocki 2.2).

Upostevajte temperaturo!

NES

Tehniéne spremembe so pridrzane.

odpadkov.
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2.4, Temperatura

Temperatura elektrolita 30 °C je oznaCena kot nazivna temperatura. Visje tempe-
rature skrajSujejo Zivljensko dobo, niZje temperature zmanjSujejo razpoloZljivo
kapaciteto.

55 °C je mejna temperatura in ni dovoljena kot obratovalna temparatura.

2.5 Elektrolit
Nazivna gostota elektrolitov se nanasa na 30 °C in nazivno stanje elektrolita v
popolnoma napolnjenem stanju. Vi§je temperature zmanjSujejo, nizje temperature
pa zviSujejo gostoto elektrolita. PripadajoCi korekturni faktor znaa + 0,0007 kg/l
na K, napr. gostota elektrolita 1,28 kg/l pri 45 °C ustreza gostoti 1,29 kg/
| pri 30 °C.
Elektrolit mora ustrezati predpisom za €istost po DIN 43530 del 2.

15°C 30°C 45°C
PzSL 1,30 kg/I 1,29 kg/l 1,275 kgl
3. Vzdrzevanje

3.1. Dnevno

Baterijo napolnite po vsaki izpraznitvi. Proti koncu polnjenja je potrebno kontrolira-
ti stanje elektrolita. Ce je potrebno, se mora proti koncu polnjenja doliti z oci$¢eno
vodo do nazivnega stanja. ViSina stanja elektrolita ne sme upasti pod zas¢ito za
pluskanje oziroma pod zgornji rob rezila ali pod ozanko minimum za stanje elek-

trolita.

3.2. Tedensko

Vizualna kontrola po ponovni polnitvi glede umazanije ali mehanskih poskodb. Pri
rednih polnjenjih po |U-karakteristiki je potrebno izvesti izravnalno polnjenje (glej
tocko 2.3.).

3.3. Mesecno

Proti koncu polnilnega postopka je potrebno izmeriti in zapisati napetosti vseh
celic oziroma blokovnih baterij pri vklopljenem polnilnem aparatu.

Po koncu polnjenja je potrebno izmeriti in zapisati gostoto elektrolita in temperatu-
ro elektrolita vseh celic.

Ce se ugotovijo bistvene spremembe proti prej$njim meritvam ali razlike med celi-
cami oziroma blokovnimi baterijami, pa je potrebno za nadaljnji preskus oziroma
popravilo naro€iti servisno sluzbo.

3.4. Letno

V skladu z DIN VDE 0117 je potrebno po potrebi, vendar najmanj enkrat letno, da
elektrostrokovnjak preskusi izolacijsko upornost vozila in baterije.

Preskus izolacijske uporanosti baterije je potrebno izvesti v skladu z DIN EN
60254-1.

Izratunana izolacijska upornost baterije ne sme upasti po predpisu DIN EN 50272-3
pod vrednost 50 Ohmov na Volt nazivne napetosti.

Pri baterijah do 20 V naziven napetosti je minimalna vrednost 1000 Ohmov.

4. Nega

Baterijo je potrebno vedno drZati Cisto in suho, da bi se izognili plazilnim toko-
vom. Cisenje v skladu z ZVE| pismena navodila "Ciséenje pogonskih baterij za
vozilo". Teko€ino v baterijskem koritu je potrebno izsesati in po predpisih odstraniti
kod poseben odpadek.

Poskodbe v izolaciji korita se morajo popraviti po ¢is¢enju poskodovanih mest, da
bi zagotovili izolacijsko vrednost po DIN EN 50272-3 in se izognili koroziji korita.
Ce je potrebna demontaza celic, je za to potrebno narogiti servisno sluzbo.

5. Skladiscenje

Ce se baterije za dalj asa vstavljajo izven obratovanja, je potrebno le-te
skladis¢iti v popolnoma napolnjenem stanju v suhem prostoru, kjer ne zmrzuije.

Da bi zagotovili uporabno pripravljenost baterije, se lahko izberejo naslednja
ravnanja pri polnjenju:

1. mese¢no izenagevlano polnjenje po tocki 2.3.

2. Vzdrzevalno polnjenje pri polnilni napetosti 2,23 V x Stevilo celic.

Pri Zivljenski dobi je potrebno upostevati ¢as skladiscenja.

6. Motnje

Ce se na bateriji ali polnilnem aparatu ugotovijo motnje, je potrebno nemudoma
zahtevati servisno sluzbo. Izmerjeni podatki v skladu z 3.3 poenostavijo iskanje
napak in odpravljanje moten].

Servisna pogodba s proizvajalcem olaj$a pravo¢asno razpoznavanje napak.

IztroSene baterije je potrebno zajemati in vracati lo¢eno od normalnih gospodinjskih smeti (EWC 160601).
Obdelovanije iztro$enih baterij se opisuje v EU-smernicah za baterije (91/157/EWG) in v konkretnih nacionalnih prehodnih uredbah.
Z \/aSimi dobavitelji se dogovorite glede prevzema in vraCanja Vasih iztroSenih baterij ali pa se obrnite na lokalna podjetja za odstranjevanje



Navodilo za uporabo

EXIDE sistem za dolivanje vode Aquamatic/BFS lll
za pogonske baterije DETA FLEX® plus
s celicami iz oklopnih plos¢ EPzS; EPzB; ECSM

Aquamatic-Razvrstitev zatiCev za navodila za uporabo

Tipska vrsta celic* Aquamatic-Tip zati¢a (dolzina) EXIDE Aquamatic-zatic
z diagnostiéno odprtino
EPzS EPzB ECSM Frotek (rumen) BFS (¢m)
2/120-10/ 600 | 2/ 42-12/ 252 - 50,5 mm 51,0 mm
2/160-10/ 800 | 2/ 64-12/ 384 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/ 84-12/ 504 - 50,5 mm 51,0 mm d
- 2/110 - 12/ 660 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/130 - 12/ 780 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/150 - 12/ 900 - 50,5 mm 51,0 mm 2 g E
- 2/172 - 12/1032 - 50,5 mm 51,0 mm L EE S
- 2/200 - 12/1200 | 2/200 - 10/1000 56,0 mm 56,0 mm
- 2/216-12/1296 | 2/250 - 10/1250 56,0 mm 56,0 mm
2/180 - 10/ 900 - - 61,0 mm 61,0 mm i
2/210 - 10/1050 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/230 - 10/1150 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/250 - 10/1250 - 2/320 - 10/1600 61,0 mm 61,0 mm
2/280 - 10/1400 - - 72,0 mm 66,0 mm
2/310 - 10/1550 - - 72,0 mm 66,0 mm
* Tipska vrsta celic zajema celice z dvemi do deset (dvanajst) pozitivnimi plod¢ami napr. kolona EPzS— 2/120 - 10/600.

Pri tem gre za celice s pozitivno plo$¢o 60Ah. Tipka oznaka celice se glasi napr. 2 EPzS 120. EXIDE Aquamatic-zatic BFS Il

z diagnosti¢no odprtino

Pri neupostevanju navodil za uporabo, pri popravilu z neoriginalnimi rezervnimi deli, samovoljnih posegih, uporabi dodatnih elektrolitov (domne-
vna sredstva za izboljSanje) pa prenehajo veljati garancijski zahtevki.

Za baterije po @ lin @ Il je potrebno upostevati napotke za vzdrZevanje konkretne vrste zasCite med obratovanjem (glej pripadajoCi atest).

Shematska predstavitev A0
- l mreza
Naprava za A
Sistem za dolivanje vode
° i e=F
/4 D ®
/
c ®
-

@ SKladiséni zbiralnik vode 9 o
@ Nivojsko stikalo h AL I
® Priklju¢ek s krogelno pipo ~@
@ Priklju¢ek z magnetnim ventilom o
® Polnilni aparat © -
® Zzaporna sklopka
@ Zapomi viozek s
lonska izmenjevalna patrona z g

Merilnik prevodnosti in magnetni ventil -
© Priklop za nepregiseno vodo 7 T ]
@ Polnilni vodnik 7 7777 777777777,
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1. Nacin izdelave

Sistemi za dolivanje vode v baterije EXIDE-Aquamatic/BFS se uporabljajo za
avtomati¢no nastavitev nazivnega stanja elektrolita. Za odvajanje polnilnih plinov,
ki nastajajo pri polnitvi so predvidene ustrezne odprtine za izpust plinov. Sistemi
zatiev imajo poleg opti¢nega kazanja nivoja polnjenja tudi diagnosti¢no odprtino
za meritev temperature in gostote elektrolita. Vse EXIDE-baterijske celice tipskih
serij EPzS; EPzB; ECSM se lahko opremijo z EXIDE-Aquamatic/BF S-polnilnimi
sistemi. S pomocjo povezav z gibkimi cevmi posameznih EXIDE-Aquamatic/BFS-
zaticev je mozno dolivanje vode preko centralne zaporne sklopke.

2. Uporaba

Sistem za dolivanje vode v baterije EXIDE-Aquamatic/BFS je v rabi pri pogonskih
baterijah za opremo za terenske transportne naprave. Za dovod vode je predvi-
den sistem za dolivanje vode z enim centralnim priklopom za vodo. Ta priklop ter
povezava z gibkimi cevmi posameznih stopenj se izvaja z mehko-PVC-gibko
cevjo. Konci gibkih cevi se vsakokrat nataknejo na priklopne nastavke T- komadov
oziroma < - komadov.

3. Funkcija

Ventil, ki se nahaja v zati€u v povezavi s plavaCem in drogovjem plavaca krmili
postopek dolivanja glede na potrebno koli¢ino vode. Pri EXIDE-Aquamatic-siste-
mu skrbi obstojeci tlak vode na ventilu za zapiranje dotoka vode in za varno zapi-
ranje ventila.

Pri EXIDE-BFS-sistemu se preko plavaca in drogovja plavaca preko sistema
vzvodov zapre ventil pri dosegu maksimalnega stanja polnitve in sicer s petkratno
silo vzgona in s tem zanesljivo prekine dovod vode.

4. Polnitev (ro¢no/avtomaticno)

Polnjenje baterij z baterijsko vodo se bi naj izvajalo v ¢im krajSem Casu pred
dokoncanjem polne polnitve baterij, ker se pri tem zagotovi, da se dolita koli¢ina
vode zmes$a z elektroliti. Pri normalnem obratovaniju je v pravilu zadostno, da se
izvaja polnitev enkrat tedensko.

5. Priklopni tlak

Naprava za dolivanje vode mora tako obratovati, da je obstojeci tlak vode v vodo-
vodih od 0,3 bara do 1,8 bara. EXIDE-Aquamatic-sistem ima delovno obmocje
tlaka od 0,3 bara do 0,6 bara.

EXIDE-BFS-sistem ima delovno obmogje tlaka od 0,3 bara do 1,8 bara.
Odstopanja od delovnega obmogja tlaka zmanjSujejo funkcijsko varnost sistemov.
To Siroko obmocje tlaka dovoljuje tri nacine polnjenja.

5.1 Padna voda

Glede na to, kateri sistem za dolivannje vode se uporablja, je potrebno izbrati
visino skladiS¢nega zbiralnika.

EXIDE-Aquamatic-sistem-namestitvena visina 3 m do 6 m in EXIDE-BFS-sistem-
namestitvena visina 3 m do 18 m preko povrsine baterij.

5.2 Tla¢na voda
Nastavitev reducirnega ventila EXIDE-Aquamatic-sistem 0,3 bara do 0,6 bara.
EXIDE-BFS-sistem 0,3 bara do 1,8 bara.

5.3 Vozicek za dolivanje vode (ServiceMobil)

Potopna ¢rpalka, ki se nahaja v skladi$¢énem zbiralniku, proizvaja potreben tlak
polnitve. Med nivojsko ravnino ServiceMobila in nivojsko povrsino baterije ne sme
obstajati nobena viSinska razlika.

6. Trajanje polnjenja

Trajanje polnitve baterij je odvisno od pogojev uporabe baterije, temperatur okoli-
ce in nacina polnjenja oziroma od polnilnega tlaka. Cas polnjenja znasa ca. 0,5 do
4 minut. Dovod vode je po koncu polnjenja pri roénem polnjenju potrebno logiti od
baterije.

7. Kvaliteta vode

Za polnitev baterij se sme uporabljati le takSna voda za dolivanje, ki glede kvalite-
te ustreza predpisu DIN 43530 del 4. Naprava za dolivanje (skladiS¢ni zbiralnik,
cevovodi, ventili idr.) ne sme v nobenem primeru vsebovati umazanijo, ki bi lahko
zman;jSala funkcijsko varnost EXIDE-Aquamatic-/BF S-zati€a. Iz varnostnih razlo-
gov je priporogljjivo, da se v glavnem dovodu baterije vgradi filtrski element (opci-
ja) z prepustnostjo od 100 do 300 pm.

Tehniéne spremembe so pridrzane.
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8. Povezava baterije z gibkimi cevmi
Povezavo z gibkimi cevmi za posamezne zatie je potrebno izvesti vzdolZ obsto-
jeCega elektriCnega vezja. Spremembe se ne smejo izvajati.

9. Obratovalna temperatura

Mejna temperatura za obratovanje pogonskih baterij je dolo¢ena z 55 °C. Pre-
koracitev te temperature ima za posledico poSkodbo baterij. EXIDE baterijski pol-
nilni sistemi smejo obratovati v temperaturnem obmocju od > 0 °C do max. 55 °C.

POZOR:

Baterije z avtomati¢nimi EXIDE-polnilnimi sistemi za vodo se smejo shranje-
vati le v prostorih s temperaturami > 0 °C (sicer obstaja nevarnost zaradi
zmrzovanja sistemov).

9.1 Diagnosticna odprtina
Da bi omogocili neproblematiéno meritev gostote kisline in temperature, pa imajo
sistemi za dolivanje vode diagnosti¢no odprtino z ¢ 6,5 mm EXIDE-zati¢a in
7,5 mm EXIDE-BFS-zatica.

9.2 Plavac
Glede na izdelavo celic in tip se uporabljajo razliéni plavaci.

9.3 Ciséenje
CisCenje sistemov zatiCev je potrebno izvajati izkljuéno z vodo.
Nobeni deli zatiCev ne smejo priti v stik s snovmi, ki vsebujejo raztopino ali mila.

10. Pribor

10.1 Kazalnik pretoka

Za nadzor polnilnega postopka se lahko vgradi na baterijski strani v vodnem
dovodu kazalnik pretoka. Pri polnilnem postopku se vrti lopatasto kolesce vsled
pretakajoce se vode. Po dokon€anju polnilnega postopka pride kolesce v miro-
vanje s Cimer se prikaze konec polnilnega postopka. (Ident §t.: 7305125).

10.2 Dvigalo za zatice

Za demontazo sistemov zati¢ev se sme uporabiti le za to pripadajo¢e posebno
orodje (EXIDE-dvigalo za zati¢e). Da bi se izognili poSkodbam na sistemih zati¢ev
je potrebno dvigovanje zati¢ev izvajati z veliko skrbnostjo.

10.2.1 Orodje s privojnim obrocem

Z orodjem s privojnim obro¢em se lahko za zviSanje pritisnega tlaka v povezavah
z gibkimi cevmi narine na cevne olive zati¢ev privojni obro¢ oziroma se ponovno
sprosti.

10.3 Filtrski element

V baterijskem dovodu za oskrbo z baterijsko vodo se lahko iz varnostnih razlogov
vgradi en filtrski element (Ident §t.: 73051070). Ta filtrski element ima maksimalen
prepustni presek od 100 do 300 um in je izveden kot filter iz gibkih cevi.

10.4 Zaporna sklopka

Dotok vode k EXIDE sistemom za dolivanje vode (Aquamatic/BFS) se izvaja
preko centralnega dovoda. Ta se preko sistema z zaporno sklopko poveZze s siste-
mom za oskrbo z vodo za baterijsko polnilno mesto. Na baterijski strani je monti-
ran zaporni vloZek (Ident t.: 73051077) na strani oskrbe z vodo pa je potrebno po
gradbeni strani predvideti zaporno sklopko (dobi se pod identifikacijsko
§t.: 73051079).

11. Funkcijski podatki
PS- Samozapiralni tiak Aquamatic > 1,2 bar
BFS- sistem ni
D- Pretona koli¢ina odprtega ventila pri obstojeCem tlaku 0,1 bar 350 ml/min
D1- maks. dovoljena stopnja curljanja zaprtega ventila pri prisotnem tlaku
0,1 bar 2 ml/min
T-  Dovoljeno temperaturno obmocje 0 °C do maks. 65 °C
Pa- Obmogje delovnega tlaka 0,3 do 0,6 bara Aquamatic-System.
Obmogje delovnega tlaka 0,3 do 1,8 bara BFS-sistem



Ciscenje baterij

Baterije morajo biti obvezno Ciste, ne le zaradi zunanjega izgleda, ampak veliko bolj, da bi se izognili nesreCam in materialnim Skodam ter skrajSani
Zivljenski dobi in razpoloZljivosti baterij.

Ciscenje baterij in korit je nujno, da bi ohranili potrebno medsebojno izolacijo celic, proti zemlji ali tujim prevodnim delom. Poleg tega se izognete
poSkodbam vsled korozije in plazilnih tokov.

Izolacijska uporanost pogonskih baterij po DIN EN 50272-3 mora znaSati njamanj 50 Ohmov na Volt nazivne napetosti. Pri baterijah za elektricno
opremo za terenske transportne naprave po DIN EN 1175-1; pa izolacijska uporanost ne sme biti manj$a od 1000 Ohmov.

Baterija je elektrina oprema z navzven izpeljanimi prikljucki, ki imajo zaSCito proti dotiku s pomocjo izolacijskega pokrova.
To pa se ne sme enaciti z elektricno izolacijo, kajti med poli in prikljucki, ki so izpeljani navzven s pomogjo elektricno neprevodnega plasti¢nega pokro-
va, obstaja doloCena napetost.

Glede na lokacijo uporabe in trajanje uporabe se ni mozno izogniti kopicenju prahu na bateriji. Zelo majhne koli¢ine izstopajocih elktrolitskih delcev
med polnjenjem baterije nad napetostjo plinjenja tvori na celicah ali blokovnih pokrovih ve&ali manj Sibko prevodno plast. Zaradi te plasti teejo potem
takoimenovani plazilni tokovi. Posledica tega so zviSana in razliéna samoizpraznjenja posameznih celic oziroma blokov baterij.

To je eden od razlogov, zaradi ¢esar se vozniki elektriénih vozil po Zivljenski dobi baterije med koncem tedna vedno pritozujejo.

Ce tecejo vedji plazilni toki, pa niso iskljuéene elektricne iskre, ki lahko privedejo do eksplozije polnilnega plina, ki izstopa iz zati¢ev celic ali ventilov
celic (pokalni plin).

Torej je CiSCenje baterij potrebno ne le zaradi zagotavljanja visoke razpoloZljivosti, ampak je tudi bistveni sestavni del za upoStevanje predpisov za
prepreCevanje nesrec.

Ciscenje pogonskih baterij vozila
+ Upostevati je potrebno opozorila za nevarnosti od navodil za uporabo za pogonske baterije vozila.
+ ZaisCenje je potrebno baterijo iz vozila demontirati.

+ Mesto postavitve za CiS¢enje se mora tako izbrati, da se dovaja pri tem nastajajoca, z elektroliti vsebujo€a izpiralna voda k doloCeni za to primerni
napravi za obdelavo odpadne vode. Pri odstranjevanju odpadkov od uporabljenih elektrolitov oziroma ustrezne izpiralne vode je potrebno upo$evati
predpise za zas¢ito pri delu in predpise za preprecevanje nesrec ter predpise glede vodnega prava in odpadkov.

+Nositi je potrebno zaS¢itna o¢ala in zascitno obleko.

+  Zatici celic se ne smejo snemati ali odpirati, ampak se morajo celice drZati zaprte.

Upostevati je potrebno predpise za ¢iSCenje, ki jih je podal proizvajalec.

+ Plasti¢ni deli baterije, zlasti posode celic, se smejo istiti le z vodo oziroma z vodo napojenimi gistilnimi krpami brez dodatkov.

+ Po ¢iSCenju je potrebno posusiti povrsino baterije s primernimi sredstvi, napr. s komprimiranim zrakom ali €istilnimi krpami.

+ TekoCina, ki dospe v baterijsko korito, se mora izsesati in odstraniti kod odpadek z upoStevanjem poprej navedenih predpisov. (Podrobnosti glede
tega glej tudi v osnutku predpisa DIN EN 50272-3, oziroma ZVEI pismena navodila:

"Previdnostni ukrepi pri ravnanju z elektroliti za svinéene akumulatorje".)

Pogonske baterije vozila se lahko o€istijo tudi z napravami za visokotlatno Cis¢enje. Pri tem je potrebno dodatno upoSevati navodila za uporabo viso-
kotlacne Cistilne naprave.

Da bi se izognili Skodam na plasti¢nih delih kot so pokrovi celic, izolacija celi¢nih spojnikov in zati¢ev, je potrebno upostevati naslednje tocke:

+ Spojniki celic morajo biti fiksno pritegnjeni ozirma fiksno vtaknjeni.
+  Zatici celic morajo biti postavljeni, to pomeni zaprti.
+ Ne smejo se uporabljati nobeni Cistilni dodatki.

+ Maksimalna dovoljena nastavitev temperature za Cistilno napravo je: 140 °C. S tem se v pravilu zagotovi, da se v razmiku 30 cm za izstopno Sobo
ne prekoraci temperatura 60 °C.

+ Razmik izstopne Sobe Cistilne naprave, ki deluje na principu curka, od povrsine baterije, ne sme biti man;jsi od 30 cm.
+ Maksimalen obratovalni tiak mora zna$ati 50 barov.
+ Baterije je potrebno s curkom obdelati po veliki povrsni, da bi prepreili lokalna pregrevanja.
+ Na enem mestu ne vztrajajte s curkom dalj kot 3 sekunde.
Po ¢is€enju je potrebno baterijsko povrsino posusiti s primernim sredstvom, napr. s komprimiranim zrakom ali Gistilnimi krpami.
+ Ne smejo se uporabljati nobene naprave na principu vro¢ega zraka z odprtim plamenom ali Zarilnimi Zicami.
+  Temperatura povrSine baterije v maksimalni vrednosti 60 °C se ne sme prekoraciti.

+ TekoCina, ki dospe v korito baterije, se mora izsesati in odstraniti kot odpadek z upoStevanjem poprej navedenih predpisov.
(Podrobnosti glede tega glej tudi v osnutku DIN EN 50272-1, oziroma ZVEI pismena navodila:
,Previdnostni ukrepi pri ravnanju z elektrolitom za svin¢ene akumulatorje*.)
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Taghrif ghall-uzu
Batterija ghas-sewqan ta 'vetturi
Batteriji tac-comb bi pjanci tal-metall EPzS* u EPzB, ECSM

Dettalji nominali

1. Kapcita nominali C5: ara t-tikketta tat-tip
2. Vultagg” nominali: 2,0 Vxnru. tta” cellel
3. Kurrent biex titnehha ¢c-¢arg Cs/5h
4. Densita'nominali ta’l-Elektrolajt™
Mudell EPzS: 1,29 kgl
Mudell EPzB: 1,29 kgl
Mudell ECSM: 1,29 kgl
Dawl ta"got-tren: ara t-tikketta tal-mudell
5. Temperatura nominali: 30°C
6. Livellta’I” Elektrolajt: sal marka tal-livell ta” I” Elektrolajt ,max.”

** Jintlahaq fi zmien l-ewwel ghaxar Cikli.

* Innota t-taghrif ghall-uzu u gorr fuq il-post ta’l-ic¢argjar b tali mod illi zzomm il- batterija taht ghajnejk.
* Xoghol fuq batteriji ghandu jsir biss taht |-assistenza ta nies imharrgin!

®

* Fuq xoghol ta” batteriji ghandu jintuza nuc¢éali u hwejjeg ta protezzjoni!
* Innota t-taghrif fug il-prevenzjoni t'ac¢identi bhal DIN EN 50272-3, DIN 50110-1!

)

* Tipjip pprojbit!
* M"ghandux ikun hemm fiamma, huggiega jew xrar ta nar fil-grib tal-batterija ghaliex dawn jistghu jikkagunaw spluzzjonijiet u hrug!

o F'kaz li jtir xi acidu fl-ghajnejn, lahlah bl-ilma safi. Wara kellem tabib immedjatament.
* Hwejjeg li jigu mtebbghin bl-acidu ghhandhom jigu mahsula bl-ima.

* Evita waqfien fi¢- Cirkolazzjoni ta” kurrent. Dan jikkaguna perikli ta” spluzzjonijiet u hrug

* Elektrolajt huwa korruziv (jherri) hafna

* Twaqqax il-batterijal
o Uza biss mezzi ta” trasport u ta” rfiegh ammissibli, ez. apparat ta rfiegh VDI 3616. Il-gancijiet ta l-ifiegh m"ghandhomx jikkawzaw

* Periklu ta'vultagg elettrikul
* Attenzjonil Bicciet ta'metall tac-cella tal-batterija dejiem igorru vultagg, ghalhekk tuzax ghodda jew oggeti ohra barranin.

' d’d 4+1L7,

F’kaz li t-taghrif ta’l-uzu jigi njorat, jew ssir tiswija b” uzu ta” partijiet li mhumiex originali jew fil-kaz t” intervenzjoni arbitrarja jew fil-kaz li jigi ntuzat xi
mezz iehor sabiex itejjeb |-Elektrowd, jintilef id-dritt ta‘garanzija.

Ghall-batteriji skond @ lu @ Il wiehed irid, waqt l-uzu, jogghod fuq l-informazzjoni taz-zamma ta’protezzjoni respettiva ghall-batterija (ara ¢-
certifikat inkluz).

* Tapplika wkoll ghall-batteriji li jintuzaw fid-dwal tat-tren skond DIN 43579 kif ukoll batteriji skond DIN 43582
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1. Biex thaddem batteriji bi¢-¢arg jew batteriji ta l-ilma.

(Biex thaddem batterija li ghadha mhix mimlija, ara t-taghrif separat. )

Wiehed irid jezamina jekk il-batterija ghandiex xi difetti mekkanici.

Il-konnezzjoni tal-batterija trid issir b” tali mod Ii I-kuntatt ikun tajieb u t-terminals jigu
mwahhla korrett ghax inkella jista‘jkun hemm hasara fil-batterija, vettura jew fuq ic-
carg.

Sahha ta rbit ghall-viti tat-terminals kollha:

Azzar

M 10 23+ 1Nm

II-Livell ta’l-Elektrolajt trid tigi kkontrollata. Il-livell irid ilahhaq il fuq mill-lgieghh ghat-
tixrid ta'l-ilma jew tal-hajt ta’separazzjoni tac-cellel.

Dan jigifieri |i fl-ahhar tac-carg id-densitata’l-Elektrolajt tkun 1.13kg/I. Batteriji li
titnehhielhom i¢-¢arg ghandhom jergghu jigu mimlija minnufih. Dan jghodd ukoll
ghall-batteriji i ma jkollomx i¢-¢arg komplut.

IIl-batterija skond Pkt. 2.2 tistagha” terda tigi ¢cargjata.

L-Elektrolajt te ghandha tigi mimlija b’ilma safi sal-Llivell Nnominali.

2. Thaddim
Biex thaddem batteriji ta” ngenji tas-sewgan applika DIN EN 50272-3 “ «Batterija
ghas-sewqan ta” vetturi»

2.1. Biex tnehhi ¢é-¢arg

IIl-ventilaturi ta” I-arja m"ghandhomx jigu maghluga jew mghottija

II-ftuh jew ghelug tal-konessoni elettrika (ez. plagg) tista” ssir biss meta ma jkunx
ghaddej kurrent

Sabiex il-batterija jkollha hajja twila, ¢-¢arg m'ghandux jitbaxxa iktar minn 80% tal-
kapacita msemmija. (meta c-carg jitnehha kollu)

2.2 [écargjar

L-ic¢argjar ghandu jinghata b 'kurrent dirett (DC). Kull operazzjoni ta'¢¢argjar skond
DIN 41773 u DIN 41774 hija accettabli.

Konnesszzjoni tistgha” ssir fuq i¢-carger ammissibli ghall-kobor tal-batterija sabiex
tevita tghabbija zejda fuq kuntatt u kurrent ta’l-elettriku, u wkoll tevita Zieda ta’gas
mhux ammissibli u telf ta‘carg fuq I-Elektrolajt

Fil-partijiet fejn ikun hemm  tail-gas, m’ghandux jigi magbuz il- kurrent limitu skond
DIN EN 50272-3. Jekk i¢-carger ma jigix moghti mal-batterija huwa megjus li dan jigi
pprovat mis-servizz tal-konsumatur tal-manifattura.

Meta tigi ¢cargjata I-batterija wiehed irid jara li -gas ged jinfirex minghajr problema.
L-ghatu tar-recipjent fejn tinzamm il-batterija jrid ikun jinfetah jew jitnehha.

It-tappijiet tal-batterija ghandhom jithallew fuq ic-cellel jigifieri jibgghu maghluga.
|Il-batterija ghandha titwahhal korrett, skond it-terminal, (posittiv ma” posittiv u negat-
tiv ma negattiv) mac-carger. Wara jinxtghel ic-carger.

Meta ticcargja, t-temperatura ta’l- Elektrolajt titla’bejn wiehed u iehor” 10 K.
Ghalhekk I-iccargjar ghandu jintbeda meta t-temperatura ta’l- Elektrolajt tkun taht
45°C.

It-temperatura ta” I- Electrolajt tal-batterija ghanda tkun ta’l-ingas +10° C, ghax
inkella ma jsirx l-ic¢argjar mistenni ma jkunx jista ‘jitkompla.

L-iccargjar jista” jitgies bhala komplet meta d-densita” ta” |- Elektrolajt u l-vultagg tal-
batterija jibgghu ghal-saghtejn shah konstanti.

Awviz specjali ghal uzar ta batteriji f'postijiet ta"periklu:

Dawn huma batteriji li jaghmlu reazzjoni skond EN 50014, DIN VDE 0170/0171 Ex |
f'postijiet b'periklu f temp ikrah (sajjetti) u skond Ex Il f’postijiet b periklu ta”
spluzzjonijiet.

L-ghatu tar-recipjent waqt l-iccargjar u waqt |-ghoti tal-gas ghandu jigi miftuh kemm
jista” sabiex tahlita ta’'gas li tinholog u i tista” twassal ghal spluzjoni, ikollha
bizzejjed ventilazzjoni u b’hekk jitnehhal I-periklu ta” tkebbis ta nar.

Il-kontenut ta” batteriji i ghandu pakketti ghall-protezzjoni tal-pjanci jista” jitpogga
jew jinghalag mhux aktar kmieni minn nofs siegha wara li jsir l-i¢¢argjar.

2.3. Cargjar ekwivalenti /ta‘rikumpens

Cargjar ta'rikumpens jaghti sigurta” lill-hajja tal-batterija u I-preservazzjoni tal-
kapacita taghha. Dan jista jsir wara li jitnehha ¢-carg tal-batterija ghal kollox; wara li
I-batterija tigi moghtija kemm il-darba ¢arg li mhux sufficjenti u meta jsir ic¢argjar
skond il-kurva karatteristika ta” I-IU. Cargjar ta rikumpens ghandu jsir wara i jkun
sar cargjar normali. ll-kurrent massimu i ticcargja bih jista jilhaq Kapacita Nominali
ta’5A/100 Ah (Tmiem ta’l-ic¢argjar ara Punt 2.2.).

Attent ghat-temperatura!

NES

Tibdil tekniku riservat.

taz-zibel tal-lokal.
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2.4. Temperatura

It-temperatura ta” |- Elektrolajt ta’30° C titqies bhala t-Temperatura Nominali.
Temperaturi ghola minn din igassru il-hajja tal-batterija. Temperaturi aktar baxxi
minn din imsemmija inaqgsu |-kapacita tal-batterija.

55° C hija I-limitu temperatura u mhix accettabli wagt il-uzu tal-batterija.

2.5 Elektrolajt

Id-Densita” Nominali ta'l- Elektrolajt tilhaq it-30° C u I-Livell Nominali ta” |- Elektrolajt

meta ¢-¢arg ikun komplut. Temperaturi gholjin aktar ibaxxu d-densita ta'I- Elektrolajts u

temperaturi aktar baxxi jgholluha.

Il-fattur ta’korrezzjoni taghha huwa ta” + 0,0007 kdg/l kull K, ez. Densita'ta’

I'Elektrowd 1,28 kg/l b temperatura ta'45° C hija ekwivalenti ghal densita” ta“1,29 kg/l

b‘temperatura ta'30 ° C.

L- Elektrolajt trid tikkoresspondi mar-regulamenti fuq purita Skond DIN 43530 Parti 2.
15°C 30°C 45°C

PzSL 1,30 kgl 1,29 kg/l 1,275 kg/l

3. Manteniment

3.1. Kuljum

Kull darba liWara li tnehhi ¢-¢arg minn fuq il-batterija, erga” ccargjaha. Ftit gabel ma
tkun lest mi¢-¢arg, ikkontrolla I-livell ta’l- Electrolajt. Jekk hu necessarju, erga‘imla
ilma safi sal-Post Nominali (post muri jew imsemmi) hekk kif tasal fl-ahhar tac-carg.
L-Gholi tal-livell ta’l Elektrolajt m‘ghandux jagbez il-protezzjoni ta carcir, fi kliem
iehor, il-parti ta” fuq tal-hajt ta’separazzjoni tac-cellel jew il-marka ,Min“ tal-Livell ta’
|-Elecrolyte.

3.2, Kull Gimgha

Kontroll vizwali ghall-hmieg jew hsara mekkanika ghandu jsir wara li -batterija terga
tigi ¢cargjata. Skond |- kurva karatteristika ta” I-lU ghandu jsir ¢argjar ta‘rikumpens
(aranumru 2.3.).

3.3. Kull Xahar

Matul il-process ta‘¢cargjar, il-vultagg tac-cellel fil-kaz ta” batterija ta” I-ghamla Blokk
ghandu jitkejjel u jitnizzel meta ¢-carzer tkun mgabbda.

Wagt li ¢-¢arg ikun wasal fl-ahhar, id-densita ta‘I-Elektrolajt u t-temperatura ta’l-
Elekctrolayt tac-cellel kollha ghandhom jitkejlu u jitnizzlu.

Jekk ikun hemm xi tibdiliet fil-kalkulazzjonijiet ta’qabel, jew anke differenza fi¢-cellel
specjalment ta” batteriji ta’ghamla Blokk, huwa mitlub li jsiru aktar testijiet jew repa-
raturi mis-servizz tal-konsumatur.

3.4, Kull Sena

Skond DIN VDE 0117 huwa ta'bzonn, ta'l-ingas darba fis-sena, li tigi ttestjata r-resi-
stenza t'isolazzjoni tal-vettura u tal-batterija minn esperti.

Ir-resistenza t'isolazzjoni tal-batterija ghandha tigi ttestjata skond DIN EN 60254-1.
Ir- resistenza t'isolazzjoni mkejjla fuq il-batterija, skond DIN EN 50272-3,
m’ghandiex tagbez il-valur ta” 50 Q kull Volt ta'Vultagg Nominali.

F’kaz ta'batterija ta” Vultagg Nominali ta 20 V, ‘I-ingas valur huwa 1000 Q.

4. Kura

Il-batterija ghandha dejjem tinzamm nadifa u xotta sabiex tevita elf ta’gas jew iima
It-tindif ghandu jsir skond ZVEI Informazzjoni «Tindif ta” Batteriji ta” Vetturi».

Likwidu fir-recipjent tal-batterija ghandu jigi migbud u mnehhi kif hemm miktub.
Hsara fl-isolazzjoni tar-re¢ipjent jistghu jissewwew wara li jitnaddfu il-partijiet li huma
bil-hsara, sabiex il-valur ta‘isolazzjoni skond DIN EN 50272-3 jigi assigurat u b'hekk
ir-recipjent ma’jigix mikul. Jekk ikun hemm bzonn li jingalghu ¢-cellel, huwa rrako-
mandat li ssagsi s-servizz tal-konsumatur.

5. Hazna

Jekk batteriji ma jigux uzati ghal hafna zmien, ghandhom jigu mahzuna cc¢argjati
f'post niexef, f'kamra fejn ma jkunx hemm hafna ksieh.

Sabiex il-batterija tinzamm dejjem lesta ghall-uzu, jista jintaghzel wiehed minn dawn
il-modi ta ¢cargjar:

1. Cargjar ta” Rikumpens kull xahar skond Nru. 2.3.

2, Cargjar ta” hazna permezz ta kurrent b ¢arg ta” 2,23V x Numru ta cellel.

Il-zmien ta’hazna ghandu jigi kkunsidrat skond il-hajja tal-batterija.

6. Diffikultajiet

Jekk ikun hemm xi problemi fuq il-batterija jew fuq ic-carger,wiehed ghandu jikkun-
tattja s-servizz tal-konsumatur. L-informazzjoni fuq kejl skond 3.3. tghin biex tinstab
il-problema u jteliminaw id-diffikultajiet.

Kuntratt ta"Servizz maghna jghin sabiex tinstab id-diffikulta fil-hin.

Batteriji wzati ghandhom jingabru u jigu reciklati separatament miz-zibel normali (EWC 160601).
Id-deskrizzjoni ta kif batteriji wzati jigu trattati hija mnizzla fid-Direttiva tal-Batteriji ta'l-EU (91/157/EEC) u l-applikazzjoni nazzjonali taghhom.
Ikkuntatja l-agent sabiex jaghtik informazzjoni fuq il-gbir u r-reciklagg tal-batteriji wzati tieghek jew ikkuntatja I-Kumpanija awtorizzata tal-manegg



Taghrif ghall-uzu

EXIDE Sistema ta” I-ilma Aquamatic/BFS llI

Ghall-uzu ta batteriji DETA FLEX® plus bil-pjan¢i EPzS; EPzB; ECSM

tal-metall EPzS; EPzB; ECSM

Aquamatic-Ordni tat-tappijiet ghal ugu ta taghrif.

Ringiela ta‘cellel* Aquamatic-Tip ta tappijiet (tu)
EPzS EPzB ECSM Frotek (isfar) BFS (iswed)
2/120 - 10/ 600 2/ 42 -12/ 252 - 50,5 mm 51,0 mm
2/160 - 10/ 800 2/ 64-12/ 384 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/ 84-12/ 504 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/110 - 12/ 660 - 50,5 mm 51,0 mm
= 2/130-12/ 780 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/150 — 12/ 900 - 50,5 mm 51,0 mm
- 21172 -12/1032 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/200 - 12/1200 2/200 - 10/1000 56,0 mm 56,0 mm
- 2/216 - 12/1296 2/250 - 10/1250 56,0 mm 56,0 mm
2/180 - 10/ 900 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/210 - 10/1050 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/230 - 10/1150 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/250 — 10/1250 - 2/320 - 10/1600 61,0 mm 61,0 mm
2/280 — 10/1400 - - 72,0 mm 66,0 mm

* Ir-ringiela ta cellel tinkludi cellel li ghandhom tnejn sa ghaxar (12) pjanci posittivi ez. (kolonna EPzS) » 2/120 - 10/600.

F’dan il-kaz wiehed ikun jirreferi ghall-Celel bil-pjanca posittiva 60Ah. ll-marka tat-tip ta cellel perezempju, hija 2 EpzS 120

_. . Strowk

EXCIDE Aquamatic bit-tappijiet li ghandha

_ Strowk

Tul

EXIDE Aquamatic BFS Il bit-tappijiet li

ghandha ftuh ghad-dijanjosi.

F’kag li t-taghrif ta” I-uzu jigi njorat; jew issir tiswija b” uzu ta partijiet li mhumiex originali; jew fil-kaz tintervenzjoni arbitarja; jew fil-kaz Ii jigi mizjud I-
Elektrolajt, jintilef id-dritt ta” garanzija.
Ghall-batteriji skond @I u @ Il wiehed irid, wagt I-uzu, jogghod fug l-informazzjoni taz-zamma ta’protezzjoni respettiva ghall-batterija (ara ¢-

Certifikat inkluz).
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1. Ghamla

Is-sistemi ta” l-lma EXIDE-Aquamatic/BFS jigu maghmula b'tali mod Ii I-limitu nomi-
nali ta'l-Elekctrolajyte jigi stabbilit wahdu. Sabiex jitnehha I-gas tac-carg i jifforma
wagqt l-ic¢argjar, gie pprovdut ftuh apposta minn fejn johrog u il-gas. Is-sistemi tat-
tapp barra i jinkludu sinjali tal- livell ta mili li tistgha tara mmarkati, ghandhom ukoll
fetha ghad-dijanjosi sabiex tkun tista titkejjel it-temperatura u d-densita ta” |-
Elekctrolajt. Ic-celli kollha tal-batteriji EXIDE tat-tip EPzS; EPzB; ECSM jistghu jigu
armati bl-EXIDE-Aquamatic/BFS- Sistema tal-mili. [l-mili ta’l-ilma minn sistema
ta'tlaqqiegh fic-Centru tas-sistema jsir permess tal-konnezzjoni tal-pajpijiet partikula-
ri tal-EXIDE-Aquamatic/BF S-tal-mili.

2. Uzu

Is-sistemi ta‘ilma EXIDE-Aquamatic/BFS tista tintuza ghall-batteriji ta vetturi ta”
ngenji tal-garr li jimxu fil-wita. Is-sistema ta'mili hija pprovduta b konnessjoni centrali
ta” l-ilma sabiex jimtela I-ilma fil-batterija. Ghal din il-konnezzjoni kif ukoll ghall-pajpi-
jiet ta’kull tapp ghandu jintuza il-pajp PVC mir-rotob. It-truf tal-pajpijiet dejjem ikunu
mwahhla fiz-zennuna tal-pajpijiet bil-forma T jew Y.

3. Funzjoni

IIl-valv li jinstab fit-tapp flimkien mal-baga u I-lieva tal-baga jikkontrollaw il-procedura
tal-mili skond I-ammont t'ilma li hemm bzonn. Fil-kaz tas-sistema EXCIDE-
Aquamatic il-pressa ta’l-ilma li jkun hemm fugq il-ventil zzomm l-ilma milli johrog
barra u taghlaq ukoll il-ventil tajjeb.

Fis-sistema EXID-BFS il-valv jinghalaq permezz tal-float u s-sistema tal-lieva tieghu
meta jintlahag il-livell massimu u b’hekk jitwaqqaf zgur il-hrug ta l-iima.

4. Mili (manwali/awtomatiku)

II-mili tal-batterija, b'ilma apposta ghal-batterija, ghandu jimtela, jekk possibli, gabel
ma jispiééa l-iccargjar komplett fuq il-batterija., B'hekk wiehed ikun zgur illi I-ammont
li gie mizjud jigi mhallat ma” I-Elektrolajt. Meta jsir uzu normali mill-batterija suppost
li huwa bizzejjed li z-zieda ta” I-ilma ssir darba f'gimgha.

5. ll-Pressa tal-konessjoni

[I-parti fejn jigi mimli l-lma ghandha tigi mimlija b” tali mod Ii jkun hemm pressa ta’l-
ilma ta” 0,3 bar sa 1,8 bar fil-pajp ta” I-lma. Is-sistema EXIDE-Aquamatic ghandha
pressa li tvarja minn 0,3 bar sa 0,6 bar.

Is-sistema EXIDE-BFS ghandha pressa li tvarja minn 0,3 bar sa 1,8 bar. Devjazzjoni
fil-varjazzjoni ta‘pressa taffetwa il-funzjoni ta sikurezza tas-sistema. Din il-varjazzjo-
ni kbira ta‘pressa tippermetti tlett tipi ta Zjieda ta l-ilma.

5.11lma

Il-gholi tat-tank ta’l-ilma jigi kkalkulat skond liema sistema taz-zieda ta” I-lma ged
jew se tintuza.

Sistema EXIDE-BFS-gholi ta” 3 m sa 6 m u s-sistema I-EXIDE-BFS-gholi ta’3 m sa
18 m I'fuq mill batterija.

5.2 Pressa ta'l-ilma
IIl-valv li jpaxxi |-pressa tasl-sistema EXIDE-Aquamatic irid jigi irrangat fuq 0,3 bar sa
1,8 bar. Ta’l-EXIDE-BFS-System 0,3 bar sa 1,8 bar.

5.3 Karru tal-mili ta’l-ilma (servizz tal-garr)

l-pompa li hemm fir-recipjent ta’l-ilma tipprovdi il-pressjoni tal-mili tal-ilma li hemm
bzonn. M"ghandux ikun hemm differenza fil-gholi tas-servizz tal-garr u |-gholi tal-bat-
terija.

6. Hin tal-Mili

[I-hin tal-mili tal-batterija jiddependi mill-kundizzjoni ta'l-uzu tal-batterija, it-tempera-
tura ta'l-inhawi fejn gieghda u I-mod ta’kif timtela, kif ukoll. il-pressjoni tal-mili. Il-hin
tal-mili jdum bejn wiehed u iehor 0,5 sa 4 minuti. Il-pajp ta’l-ilma jrid jitnehha minn
mal- batterija ghall-ahhar tal-mili jekk il-batterija ged timtela manwali.

7. Kwalita"ta” I-lima

Il-batterija tista timtela biss minn ilma pur skond il-kwalita ta DIN 43530 Parti 4. II-
parti li tal-mili (tank ta’l-ilma, moghdija tal-pajps u ventili e¢¢.) ma jistghux ikunu
mahmuga b tali mod i taffetwa I-funzjoni ta sigurta tas -sistema |-EXIDE-Aquamatic-
/BFS tat-tappijiet. Minhabba sigurta” huwa rrikmandat illi fil-pajp ta’l-ima jitpogga
element tafiltru (mhux obbligatorju) ta 'tisfija ta"100 sa 300 um.

8. ll-Pajpijiet tal batterija

l-pajpijiet tat-tappijiet iridu jitpoggew matul ic-cirkulazzjoni ta’l-elettriku. M ghandux
isir tibdil.

SaglabGjam tiesCbas uz tehniskGm izmaigGm.
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9. Temperatura ta” waqt it-thaddim

It-temperatura biex tithaddem il-batterija (batterija tal-vetturi) hija wahda fissa ta’
55° C. Jekk tingabez din it-temperatura ssir hsara fil-batterija. Il-batteriji EXIDE bis-
sistema tal-mili jistghu jithaddmu b differenza ta ‘temperatura bejn > 0° C sa mass.
55°C.

ATTENZJONI:
Batteriji awtomatici EXIDE-sistema ta” mili ta’l-ilma jistghu jitpoggew biss fi
kmamar b ‘temperatura ta” mhux ingas minn 0° C (minhabba periklu taffrizar
tas-sistema).

9.1 ll-ftuh ghad-dijanjosi

Biex ikun possibli li titkejjel id-densita ta"acidu u t-temperatura, is-sitema ta’l-lma
gcanda fetha ghad-dijanjosi b'dijametru ta” 6,5 mm EXIDE-Aquamatic tat-tappijiet u
7,5 mm EXIDE-BFS tat-tappijiet.

9.2 Baga
Skond il-ghamla u t-tip tac-cellel, jigu pogguti I-floats.

9.3 Tindif
It-tindif tas sistema tat-tappijiet irid isir biss bl-ilma. L-ebda parti tat-tappijiet
ma tista tintmess bi spirti jew sapun.

10. Ghodda li jappartjenu I-batterija

10.1 Indikatur tal-kurrent

Ghas sorvejjanza tal-process ta” mili, jista” jinbena indikatur tal-kurrent,magenb il-
batterija fejn ikun ghaddej I-ilma. X'hin ikun ged jimtela I-lma, ddur r-rota moqdief
go l-ilma. Xhin jispicca I-mili ta’l-ilma, tieqaf r-rota u b’hekk tindika li ntemm il-
process ta'mili. (Nr. t” Ident.: 7305125).

10.2 Gakk tat-tappijiet

Biex izzarma s-sistema tat-tappijiet jitghu jintuzaw biss ghodda speciali li jinghataw
mas-sistema (EXIDE-Gakk tat-tappijiet). Biex tevita hsara fuq is-sistema tat-tappi-
jiet, dawn iridu jitnehhew b attenzzjoni.

10.2.1 Ghodda li tissikka
B'din il-ghodda tista toghla il-pressa ta kuntatt tal-pajpijiet ta"l-ilma billi tissikka fuq
it-tappijiet. Wara erggha nehhi I-ghodda.

10.3 L-Element tal-Filter

Fll-pajp ta’l-ilma li minnu jghaddi l-lma gol-batterija jistgha ghall-ragunijiet ta" sigur-
ta’, jitpogga element tafilter (Nr t” Ident.:73051070). Dan I-element ta filter jghaddi
minnu minn 100 sa 300 ym. Dan il-filter jigi ntuzat bhala filter tal-pajp.

10.4 Tlagqiegh ta” sigill

I-mili ta’l-lma ghall-EXIDE Sistema ta'Mili tal-llma (Aquamatic/BFS) isir minn go
pajp ta’provvista” centrali. Din issir permezz tas-sistema ta tlaggiegh ta’sigill mas-
sistema ta” provizzjoni ta'l-ilma, li taghti ghall-parti tac-carg tal-batterija. Mal-genb
tal-batterija hemm igill ( Nr. t'Ident.:73051077). Meta tkun ged tinbena I-batterija
ghandu jigi provdut Verschlusskupplung tlaggiegh ta sigill (jista jigi ordnat taht Ident.
Nr.:73051079) mal-genb tal-provizzjoni ta'l-iima.

11. Taghrif ta” Funzjoni

PS- Pressa li taghlag wahedha >1,2 bar
Sistema BFS xejn

D-  Kwantita ta tnixxija ta ilma li johrog mill-valv meta jkun hemm pressa
ta’0,1 bar 350 ml/ min

D1- Rata massima ta” tnixxija tal-valv maghlug meta jkun hemm pressa
ta”0,1 bar 2 ml/ min

T-  Differenza ammissibli fit -temperatura 0° C sa mhux aktar minn 65°C

Pa- Differenza fil-pressjoni ghat-thaddim tal-batterija 0,3 sa 0,6 bar Sistema
Aguamatic
Differenza fil-pressjoni ghat-thaddim tal-batterija 0,3 sa 1,8 bar Sistema BFS



Tindif ta batteriji
Huwa mportanti li |-batterija tinzamm dejjem nadifa mhux biss biex tidher nadifa minn barra, imama ghal hafna ragunijiet ohra. It-tindif tal-batterija jghin biex
tevita accidenti, hsara fuq il-partijiet tal-batterija u wkoll tnaqqis ta hajja minn fuq il-batterija.

It-tindif tal-batteriji u r-recipjent taghha huwa bzonnjuz sabiex tinzamm I-isolazzjoni ta¢-cellel minn wahda ghall-ohra, kif ukoll kontra trab jew kontra ele-
menti li jghaddi I-kurrent minnhom. Barra minn hekk tigi evitata hsara permess ta’sadid u telf ta” acidu.

L-oppozizzjoni ta ‘isolazzjoni ta” batteriji ta vetturi skond DIN EN 5027-3 trid tkun tammonta ghal ta'l-ingas 50 Q kull volt ta” Vultagg Nominali. Ghall-batteriji
tal-elettriku ta l-ingeniji ghat-trasport Ii jimxu fil-wati, skond DIN EN 1175-1, ma jistax ikun hemm oppozizzjoni ta ‘isolazzjoni izghar minn 1000 Q.

Il-batterija hija komponent elettriku b’konnessjonijiet li jghaddi minnhom il-kurrent, li ghandhom protezzjoni ta kuntatt permezz ta kisja ta‘isolazzjoni.

Din il-kisja ma tistax titgabbel ma” isolazzjoni elettrika, ghaliex bejn z-zewg terminals u I-konnessjonijiet li jghaddu minn go ghatu tal-plastik li ma jghaddix
elettriku minnu, hemm vultagg tal-elettriku.

Fuq il-batterija dejiem jista” jkun hemm kisja ta"abra skond fejn tigi mahzuna u kemm tigi wzata |-batterija. Ftit partijiet ta I-Elektrolajt li jistghu johorgu waqt
l-iccargjar tal-batterija I” fuq mid-densita tal-gas, jistghu jiffurmaw kisja li jghaddi minnha I-kurrent fuq ic-cellel jew fuq il-ghatu. Minhabba din il-kisja jifforma
kurrent elettriku. Jista“ ghalhekk b rizultat ta'dan ikun hemm zieda u tibdil fic-¢arg tac-celli partikulari tal-batteriji ta’ghamla Blokk, lili jsir wahdu.

Din hija wahda mir-ragunijiet ghaliex is-sewwieqa tal-vetturi jkollhom batterija ghajjiena wara li tkun ilha ma tintuza.

Jekk ikun hemm aktar telf ta” kurrent, jista jkun hemm xrariet ta‘nar, li jistghu jikkagunaw esplozzjonijiet meta jgabbdu I-gas tac-carg (Oxyhdrogen) li johrog
minn got-tappijiet u minn gol-ventilazzjoni ta¢-cellel.

Ghalhekk it-tindif tal- batterija mhux biss ighin biex il-batterija tintuza ghad-dispozizzjoni ta’'min juzghha, imma wkoll jghin biex jinzammu r-regulamenti
ghall-prevenzjoni ta“accidenti.

It-tindif ta” batteriji ta vetturi tas-sewqgan

o Ir-referenza ghall-perikli li tinsab fit-taghrif ta'l-uzu ghall-batteriji ta ‘vetturi tas-sewgan ghandu jigi kkunsidrat.
o |l-batterija trid tohrog minn gol-vettura biex titnaddaf.

* |l-post fejn titnaddaf il-batterija ghandu jsir fejn f'post adattat fejn I-iima tal-hasil, li jkun fih I-Electrolajt, jigi trattat. Meta jintrema ilma Ii jkun fih I-
Electrolajt jridu jigu kkunsidrati r-regulamenti ghall-prevenzjoni t ‘ac¢identi, kif ukoll ir-regulamenti legali ta l-lma u l-iskart.

*  Wiehed ghandu juza nuccali ta‘protezzjoni u hwejjeg ta‘protezzjoni. It-tappijiet tac-cellel ma jistghux jigu mnehhija jew miftuha, imma jridu jinzammu
maghluga.
¢ Ir-regulamenti tal-hasil tal-manifattur ghandhom jigu kkunsidrata.

o |I- partijiet tal-plastik tal-batterija, spe¢jalment ir-recipjent tac-cellel ghandhom jitnaddfu biss b" ilma safi. IIl-biéca li tuza biex tnaddaf biha trid dejiem tigi
mahsula b’ilma safi.

o |l-parti ta‘fuq tal-batterija wara I-hasil ghandu jigi mnixxef b'mezzi apposta ez. B"arja pressata jew b ¢carruta.

*  Fluwidi li jidhlu fir-re¢ipjent tal-batterija ghandhom jigu mnixxfa skond ir-regolamenti li gew imsemmija fug.
(Dettalji ghal dan sib ukoll regolament DIN EN 50272-3, ZVEI nota fuq
prekawzjonijiet ghall-uzu ta’'l-Electrolyt ghall-akkumulatur ta¢-comb.”)

Batteriji tal-vetturi tas-sewgan jistghu jigu wkoll imnaddfa permezz ta” magna ta’pressa ghat-tindif. Hawnhekk iridu jigu kkunsidrati r-regolamenti tal-magna
tad-tindif.

Biex fil-process ta tindif ma jkunx hemm hsara fugq il-partijiet tal-plastik bhall-ghetien tac-cellel, il-protezzjoni tar-rbit tac-cellel u t-tappijiet, wiehed ghandu
jikkunsidra dawn il-punti:

o |r-rbit tac-Cellel irid ikun issikkat jew imwahhal sew.

* [t-tappijiet tac-cellel iridu jigu maghluga.

o Majistax jizdied likwidu ta tindif ma’l-ilma.

* L-ghola temperatura permissibli ghal-magna ta tindif li tintuza hija ta"140° C. B"hekk wiehed ikun kwazi zgur i minn boghod ta"30 cm, it-temperatura li
tohrog miz-zennuna ma tagbisx is-60 °C.

* Meta tintuza magna tat-tindif bil-gett, din trid tkun boghod mill-batterija mill-ingas 30 cm.

o |l-pressjoni massima tat-thaddim trid tkun ta’50 bar.

o Timmirax il-gett fuq parti partikulari tal-batterija sabiex tevita shana zejda lokali.

* Tuzax il-gett aktar minn 3 sekondi fuq l-istess parti tal-batterija. Il-parti ta fuq tal-batterija wara I-hasil ghandu jigi mnixxef b'mezzi apposta ez. B arja
pressata jew b’carruta.

* Majistghux jintuzaw apparat ta arja tahraq li ghandhom fiamma miftuha jew ghandhom xi fildiferru li jaghti n-nar.
* Temperatuara tal-parti ta” barra tal-batterija m‘ghandiex tagbez 60° C.

o Fluwidi li jidhlu fir-re¢ipjent tal-batterija ghandhom jigu mnixxfa skond ir-regolamenti li gew imsemmija fuq.
(Dettalji ghal dan sib ukoll regolament DIN EN 50272-1, ZVEI nota fuq
,prekawzjonijiet ghall-uzu ta’l-Electrolyt ghall-batteriji tac-¢omb.)
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Notkunarleiobeiningar

Drifrafgeymar fyrir 6kutzeki
Blyrafgeymar med hlifoarpldtusellum EPzS* og EPzB, ECSM

Uppgefin teknileg gildi

1. Uppgefin rafrymd Cs: Sj tegundarspjald
2. Uppgefin spenna: 2,0 V x fjoldi sella
3. Afhledslustraumur: Cs/5h
4. Uppgefin edlispyngd rafvkvans**
Gerd EPzS: 1,29 kgl
Gerd EPzB: 1,29 kg/l
Gerd ECSM: 1,29 kg/l
Lestarlysing: Sja tegundarspjald
5. Uppgefid hitastig: 30°C
6. Uppgefin haed rafvdkva: upp ad rafvokvahaed ,max.”

“*Neest innan fyrstu 10 ferlanna

D:ﬂ * Farid eftir notkunarleidbeiningum og komid rafgeymunum fyrir & hledslustad og pannig ad peir séu vel synilegir!

« Oll vinna vid rafgeyma verdur ad fara fram i samraemi vid fyrirmeli fagmannal

* Notid hlifdargleraugu og gangid i hlifdarfatnadi vio alla rafgeymavinnu!
* Fara skal eftir akveedum um slysavamnir og { samraemi vio akvaedi DIN EN 50272-3, VDE 0105 T. 1!

* Reykingar bannadar!
* \egna sprengi- og eldhzettu mega hvorki eldur, gléd né neistar koma fyrir i grennd vid rafgeymal

o Ef syra kemst i augu eda & hud verdur ad skola hana af med miklu af hreinu vatni. Sidan verdur ad leita til laeknis.
o Ef syra kemst i kleednad verdur ad skola hana dr med vatni.

» Vegna sprengi- og eldhzettu verdur ad geeta pess ad skammhlaup veri ekki i rafmagnil

* Geymasyra er mjdg aetandi!

* Ekki m4 velta um rafgeymum!
* Notid einungis leyfilegan bunad til ad lyfta rafgeymum og flytja pa. Deemi: Lyftiblinadur skv. VDI 3616.
* Lyftikrokar mega ekki valda skemmdum & sellum, tengingum milli sella eda & tengikdplum!

* Heettuleg rafspennal

PEPPEO®

¢ Varid! Malmhlutar rafgeymasella eru avinlega med rafspennu. Pvi ma ekki leggja fra sér nein verkfeeri eda adra hluti & rafgeymana.
Ef ekki er farid eftir notkunarleidbeiningunum, ef notadir eru varahlutir sem ekki eru ,original”, ef &tt er vio geymana an umsjénar videigandi fagman-
na, eda ef aukaefnum er baett i geymasyruna, (t.d. efnum sem hugsud eru sem ,baetiefni) fellur abyrgain Ur gildi.

Fyrir rafgeyma skv. @ log @ Il verdur ad fara eftir fyrirmeelum um viockomandi tegund varnar medan peir eru i notkun (sja viokomandi vottord).

* Gildir einnig um rafgeyma fyrir lestarlysingu skv. DIN 43579 svo og rafgeyma samkv. DIN 43582.
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1. Fylltar og hladnar rafhléour teknar i notkun.

(Pegar ofylltur rafgeymir er tekinn i notkun gilda medfylgjandi sérstok fyrirmaeli)
Gengid skal Ur skugga um hvort hinir ymsu hlutar rafgeymisins eru i lagi og virka
eins og peir eiga ad gera.

Geymaleidslurnar verdur ad tengja vid rétta péla pannig ad fullkomio samband faist.
Annars geta rafgeymirinn, fararteekid eda hledsluteekio ordid fyrir skemmdum.

Geymasambdndin verdur ad herda med eftirfarandi ataki:

Stal
M 10 23+ 1Nm

Munid ad kanna heed rafvokvans. Hun verdur ad vera ofan skvettivarnar eda
milliplatna.

Hladid rafgeyminn eins og tilgreint er i grein 2.2.

Fyllio & med eimudu vatni upp ad uppgefinni hamarkshaed rafvékva.

2. Notkun
Um notkun drifrafgeyma gildir DIN EN 50272-3 «Drifrafgeymar fyrir rafkndin
fararteeki».

2.1 Afhledsla

Loftopum ma ekki loka eda leggja neitt yfir pau.

Geeta parf pess pegar raftengingar (t.d. kaplar) eru tengdar, ad straumur sé ekki &
kerfinu & medan.

Til ad tryggja hamarksendingu og edlilega afhledslu ma ekki fara nidur fyrir 80% af
fullri hledslu geymisins.

Pad samsvarar lagmarks edlispyngd rafvokva 1,13 kg/l vid lok afhledslu. Athladna
geyma veraur ad hlada strax pvi peir mega alls ekki standa ohladnir. Petta gildir ein-
nig um geyma sem buid er ad afhlada ad hluta til.

2.2 Hlegdsla

Einungis ma hlada med jafnstraumsrafmagni. Allar hledsluadferdir samkveemt
DIN 41773 og DIN 41774 eru leyfilegar.

Adeins ma tengja geymana vid rétt hledslutaeki, sem eetlad er fyrir viokomandi gey-
masteerd, til ad koma i veg fyrir of mikid &lag 4 rafleidslur og -tengingar, dedlilega
gasmyndun og pad ad rafvdkvi fari dr sellum.

par sem gas getur myndast, mega rafstraumar ekki fara upp fyrir pau mérk sem
uppgefin eru i stadlinum DIN VDE 0510, 3. hluta. Ef hledsluteekio hefur ekki verio
keypt med rafgeyminum er radlegt ad fa fulltria framleidenda til ad préfa pad.

Vid hledsluna verdur ad vera tryggt ad gas, sem myndast kann vio hana, eigi greia
leio Ut. Lok & geymakdssum verdur ad fiarleegja eda opna rymi sem geymarnir eru
geymdir i. Tappamir eiga ad vera afram 4 sellunum eda lokadir.

Rafgeyminn & ad tengja (plUs vid plis og minus vid minus) vio hledsluteekid &n pess
ad pad sé i rafmagnssambandi. Pvinaest & ad kveikja a hledslutaekinu.

Vid hledsluna stigur hitastigio i rafvékvanum um u.p.b. 10 K. Af peim sdkum er ekki
radlegt ad hefja hledsluna nema hitastigio sé undir 45°C.

Adur en hledslan hefst veraur ad vera tryggt ad hitastig rafvokvans sé ekki undir
+10°C, pvi annars naest ekki fullkomin hledsla.

Hledslunni telst lokid pegar edlishyngd og rafspenna geymisins hefur haldist dbreytt i
meira en 2 kist.

Sérstakar leidbeiningar um notkun rafgeyma par sem heetta er a ferdum:

Um er ad raeda rafgeyma, sem notadir eru samkveemt EN 50014, DIN VDE
0170/0171 Ex | par sem heetta er & gasmyndun, eda par sem sprengiheetta er fyrir
hendi, sbr. Ex 1.

Lokunum ofan & geymunum verdur ad lyfta, eda opna pau, eins vel og heegt er, svo
ad gas sem myndast blandist svo miklu lofti ad engin sprengiheetta veroi.

Ekki md loka rymi med rafgeymum sem bunir eru plétuverndarpdkkum fyrr en i
fyrsta lagi halftima eftir ad hledslu lykur.

2.3 Jofnunarhledsla

Jofnunarhledslu er eetlad ad tryggja hdmarksendingu og &framhaldandi fyllstu afkas-
tagetu. Hun er naudsynleg eftir mikla afhledslu, eftir endurteknar éfullnaegjandi
hledslur og hledslu samkveemt 1U-forskrift. Jéfnunarhledsla & ad fara fram ad
aflokinni venjulegri hledslu. Straumurinn ma ekki fara fram dar 5A/100Ah (uppgefio
gildi). Sja grein 2.2 um pad hve lengi & ad hlada.

Fylgist med hitastiginu!

2.4 Hitastig

Uppgefio hitastig rafvokvans er 30°C. Ef hitinn verdur meiri, endast rafgeymarnir
skemur, ef hann veraur minni, dregur Ur afkastagetunni.

Hémarkshitastig er 55°C en pd er ekki leyfilegt ad nota geyminn.

2.5 Rafvokvi

Uppgefin edlishyngd rafvékvans midast vid 30°C og ad geymirinn sé fullhladinn. Ef
hitastigio heekkar umfram pad, dregur Ur edlispyngdinni, en hin eykst ef hitastigio
laekkar. Videigandi leidréttingarstudull er + 0,0007 kg/l pr. K. Deemi: Edlispyngd
rafvokva 1,28 kg/l vid 45° C samsvarar edlispyngdinni 1,29 kg/l vid 30°C.

Rafvokvinn verdur ad standast hreinleikakrofur skv. DIN 43530, 2. hluta.

3. Umsjon

3.1 Daglega

Rafgeyma verdur ad hlada eftir hvert skipti sem tekio hefur verid af rafhledslunni.
Adur en hledslu lykur verur ad athuga hver hledslan er. Ef pérf krefur veraur ad
beeta & eimudu vatni upp ad uppgefinni vokvahaed. Heed rafvokvans ma ekki vera
leegri en slettivomin, efri brdn skilrims eda ,Min“ merkio (lagmarkshaed)

3.2 Vikulega

Etir endurhledslu parf ad ganga Ur skugga um hvort éhreinindi eru sjaanleg og hvort
nokkrar skemmdir hafa ordio & geyminum. Vid venjulega hledslu samkvaemt U-for-
skrift verdur ad fara fram jéfnunarhledsla (sbr. gr. 2.3).

3.3 Manaoarlega

Adur en hledslu Iykur verdur ad maela og skra spennu alra sella/samtengdra rafgey-
ma &n pess ad aftengja hledsluteekio.

Eftir ad hledslunni Iykur verdur ad meela og skré edlispyngd og hitastig rafvokva i
6llum sellunum.

Ef { ljos koma verulegar breytingar fra fyrri meelingum eda munur milli sella/samt-
engdra rafgeyma, verdur ad hafa samband vio pjénustudeild og panta préfun eda
viagero.

3.4 Arlega

Samkveemt DIN VDE 0117 verdur ad lata fagmann & svidi rafmagns préfa
einangrunarvionam fararteekisins og rafgeymisins pegar porf krefur en pé eigi
sjaldnar en einu sinni & &ri.

Einangrunarvionam rafgeymisins & ad préfa samkvaemt DIN EN 60254-1.

Nidurstada einangrunarviondms-proéfunar rafgeymisins ma ekki vera minni en 50 Q
fyrir hvert volt uppgefinnar spennu.

Fyrir rafgeyma med uppgefinni spennu upp ad 20 V er laegsta gildid 1000 Q.

4. Umhiroa og prif

Halda verdur rafgeyminum hreinum og purrum alla tid til ad koma i veg fyrir
flokkustrauma.

Prifin eiga ad fara fram eins og lyst er i ZVEI upplysingabladinu «Prif drifrafgeyma
fararteekja».

Vokva sem safnast hefur fyrir i holfinu, sem rafgeymirinn er i, verdur ad soga upp og
farga eins og reglur meela fyrir.

Skemmdir & einangrun hélfsins verdur ad prifa og gera vid til ad tryggja ad
einangrunin standist akvaedi DIN VDE 0510 3. hluta og til ad koma i veg fyrir
teeringu & holfinu. Ef naudsynlegt reynist ad taka sellurnar dr geyminum, verdur ad
snua sér til pjonustudeildar.

5. Geymsla

Ef rafgeymar eru teknir Ur notkun um lengri tima verdur ad koma peim fyrir i purru
rymi par sem ekki er frost.

Til ad tryggja ad heaegt sé ad taka geymana aftur i notkun er haegt ad velja & milli
eftirfarandi adferda vid hledslu:

1. Manadarlega jofnunarhledslu samkvaemt grein 2.3.

2. Vidhaldshledslu med spennunni 2,23 V x fiélda sella.

Vid Utreikning & endingu rafgeyma verdur ad taka tillit til slikrar geymslu.

6. Bilanir

Ef bilanir verda i rafgeymi eda hledsluteeki, verdur ad hafa samband vid
bjonustudeildina. Nidurstddur meelinga samkv. gr. 3.3. einfalda bilanaleit og vidgerdir.
Pjénustusamningur vid okkur flytir fyrir bilanagreiningu.

Onytum rafgeymum verdur ad safna saman og farga 6had venjulegu heimilissorpi.
Hafio samband vid seljandann vidvikjandi endurheimt og endurvinnslu énytra rafgeyma eda hafio samband vid fyrirtaeki sem hefur opinbert leyfi til

Q] <9 ad annast slikt.

Réttur askilinn til teeknilegra breytinga.

Pb
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Notkunarleiobeiningar

EXIDE vatnsafyllingarkerfi Aquamatic/BFS llI

fyrir drifrafgeyma

med hlifoarplétusellum EPzS; EPzB; ECSM

Flokkun Aquamatic-tappa, sbr. notkunarleiobeiningarnar

Sellugerdir* Gerd Aquamatic-tappa (lengd)

EPzS EPzB ECSM Frotek (gult) BFS (svart)
2120107 600 | 27 42—12] 252 = 50,5 mm 57,0mm
2/160-10/ 800 | 2/ 64-12/ 384 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/ 84 -12/ 504 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/110 - 12/ 660 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/130 - 12/ 780 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/150 — 12/ 900 - 50,5 mm 51,0 mm
- 20172 - 1211032 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/200 - 12/1200 | 2/200 - 10/1000 56,0 mm 56,0 mm
- 21216 - 12/1296 | 2/250 - 10/1250 56,0 mm 56,0 mm
2/180 - 10/ 900 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/210 - 10/1050 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/230 - 10/1150 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/250 - 10/1250 = 2/320 - 10/1600 61,0 mm 61,0mm
2/280 - 10/1400 - - 72,0 mm 66,0 mm
2/310 - 10/1550 - - 72,0 mm 66,0 mm

* Tilgreindar sellugerdir eru med tveimur til tiu (t6lf) jakvaedum pldtum. Daemi: Délkur EPzS — 2/120 — 10/600.
P& er um ad reeda sellur med jékveeori plotu 60 Ah. Daemi um tegundarmerkingar sella: 2 EPzS 120.

_, slaglengd

__slaglengd

EXIDE Aquamatic-tappar

med skodunaropi

.
lengd

EXIDE Aquamatic-tappar
BFS |1l med skodunaropi

Ef ekki er farid eftir notkunarleidbeiningunum, ef notadir eru varahlutir sem ekki eru ,original”, ef att er vio geymana an umsjénar videigandi
fagmanna, ef aukaefnum er beett i geymasyruna, (t.d. efnum sem hugsud eru sem ,baetiefni), fellur dbyrgain r gildi.

Fyrir rafgeyma samkv. @ log @ Il verdur ad fara eftir fyrirmaelum um beitingu videigandi verndaradferda medan btinadurinn er i notkun

(sja videigandi stadfestingu).
Einfold taekniteikning

Kerfi fyrir vatnsafyllingu

Vatnsgeymir
Heedarrofi

Hledsluloki (kululoki)
Hledsluloki (segulloki)
Hledsluteeki
Tengibtinadur
Tenginippill
Jonaskiptihylki med leionimeeli
o0g segulloka
Feedivatnstenging
Hledsluleiosla

CIIISICISIOIS)

ee®

® FJG[,—]@
Y/ I
- ®
/
()
€
£ J -
®
Ji\ /3
®
% e
~®
+ O O -
[ ]
] ] |
"/ s ///./ /. / 7

145
as



1. Uppbygging

EXIDE-Aquamatic/BFS rafgeyma-vatnsafyllingarkerfin eru notud til ad stilla med
sjalfvirkum heetti & uppgefna heed rafvokvans. Op eru i kerfinu til ad hleypa Ut gasi
sem veraur til vid hledsluna. Tapparnir eru med opum til ad meela hitastig og
edlispyngd rafvokvans auk sjonvirka heedarmaelisins. Heegt er ad tengja EXIDE-
Aquamatic/BFS-afyllingarkerfio éllum EXIDE rafgeymasellum af gerdunum EPzS;
EpzB og ECSM. Af pvi ad hinir einstoku EXIDE-Aquamatic/BFS-tappar eru tengdir
med sldngum er haegt ad koma i kring vatnséfyllingu i gegnum midleega tengingu
med loka.

2. Notkun

Rafgeymadfyllingakerfio EXIDE-Aquamatic/BFS er notad vid drifrafgeyma fyrir
feeribond & golfi. Vatnio kemur frd midleegri vatnstengingu. Su tenging og
sléngulagnir ad einstokum téppum eru Gr mjukum PVC-sldngum. Slénguendarnir
eru settir upp & slongutengi T- og < - greinanna eftir pvi sem vio &.

3. Hvernig kerfid vinnur

Lokinn i hverjum tappa kerfisins styrir &fyllingunni asamt flotholtinu og flotholts-
stonginni. | EXIDE-Aquamatic-kerfinu sér vatnsprystingurinn & lokann um ad stdova
vatnsflaedia. Prystingurinn loka lokanum fullkomlega.

i EXIDE-BFS-kerfinu gerist petta pannig ad flotholtid og flotholtssténgin dsamt
stangakerfinu loka lokanum pegar hamarks vokvahaed er nad, med fimmféldu ataki,
0g vid pad stddvast vatnsinnstreymio.

4. Atylling (handvirk/sjlfvirk)

Afylling rafgeymavatnsins veraur ad fara fram eins seint og mogulegt er, en 6 dour
en blid er ad hlada geyminn. Par med er tryggt ad afyllingarvatnio blandast
rafvékvanum. Vid venjulega notkun er oftast ndg ad fylla & einu sinni i viku.

5. Prystingur vid tengingu

Vid éfyllinguna verdur ad geeta pess ad vatnsprystingurinn i leidslunum sé & bilinu
0,3 - 1,8 bor. | EXIDE-Aquamatic-kerfinu er vinnuprystingurinn 0,3 til 0,6 bor.
i EXIDE-BFS kerfinu er vinnuprystingurinn 0,3 til 1,8 bor. Fravik fr pessum
prystingssvidum draga r 6ryggi kerfisins. Med pvi ad hafa prystingssvidin svona
rim er haegt ad vidhafa prennskonar adferdir vid &fyllinguna.

5.1 Fallvatn

Heed vatnsgeymisins fer eftir pvi hvort kerfio er notad.

Haedin fyrir EXIDE-Aquamatic-kerfid er & bilinu 3 til 6 m, en haed EXIDE-BFS-
kerfisins er 3 il 18 m fyrir ofan efri brin rafgeymisins.

5.2 Vatn undir _rystingi
Prystiminnkunarloki EXIDE-Aquamatic-kerfisins er stilltur & 0,3 til 0,6 bdr, en EXIDE-
BFS-kerfisins & 0,3 til 1,8 bor.

5.3 Vatn ur tankbil (ServiceMobil)

Deelan i vatnsgeymi bilsins heldur uppi réttum afyllingarprystingi. Ekki ma vera
neinn heedarmunur & vatnsfletinum i geymi bilsins og heedar vokvans i
rafgeyminum.

6. Timalengd afyllingar

Hve langan tima afyllingin & rafgeymana tekur fer eftir pvi hvernig peir eru notadir,
umhverfishitastiginu og adferdinni/prystingnum via &fyllinguna. Afyllingin tekur u.p.b.
0,5 — 4 mindtur. Eftir handvirka &fyllingu verdur ad fiarleegja vatnsleidsluna fra
rafgeyminum.

7. Vatnsgaedi

Til ad fylla & rafgeymana ma einungis nota afyllingarvatn sem samraemist geeda-
krofum DIN 43530, 4. hluta. Afyllingarbtinadurinn (vatnsgeymir, leidslur, lokar o.fl.)
veraur ad vera alveg laus vid ohreinindi sem geta spillt vinnsluéryggi EXIDE-
Aquamatic-/BF S-tappanna. Af dryggisasteedum borgar sig ad koma fyrir siueiningu
(valkostur) i adalleioslunni til rafgeymisins sem sleppir ekki i gegnum sig dgnum sem
eru steerri en 100 til 300 um.

Réttur askilinn til teeknilegra breytinga.

146

8. Slongulagnir ad rafgeyminum
Slongur til einstakra tappa a ad leggja medfram fyrirliggjandi rafmagnsrofum. EKki
ma gera neinar breytingar.

9. Vinnuhiti

Héamarkshitastig vio notkun drifrafgeyma er uppgefio 55°C. Fari hitinn upp fyrir pau
mdrk verda skemmdir & rafgeyminum. EXIDE kerfin fyrir vatnsafyllingu rafgeyma ma
nota & hitastigssvidinu fra > 0° C og allt ad 55° C.

VARUD:
Rafgeyma med sjélfvirkum EXIDE-vatnséfyllingarkerfum ma einungis geyma i
rymum par sem hitastigid er > 0° C. Annars getur verid haetta 4 ad kerfin frjdsi.

9.1 Skodunarop

Til ad tryggja snurdulausar meelingar & edlispyngd syrunnar og hitastigi eru
skodunarop i tdppunum med ¢ = 6,5 mm (EXIDE-Aquamatic) og 7,5 mm (EXIDE-
BFS).

9.2 Flotholt
Notud eru mismunandi flotholt eftir gerd og uppbyggingu sella.

9.3 Prif
Tappakerfin ma einungis hreinsa med vatni. Engir hlutar tappanna mega koma i
snertingu vio leysiefni eda sapu.

10. Tilheyrandi bunadur

10.1 Straumskynjari

Til ad fylgjast med &fyllingunni er haegt ad koma fyrir straumskynjara rafgeymisme-
gin i vatnsleioslunni. Vid afyllinguna snyr vatnsflaumurinn skéfluhjéli. Pegar éfyllingu
lykur stdavast hjélio. Pad gefur til kynna ad vatnid sé haett ad renna.

(tivisunarnr. 7305125).

10.2 Tappalyftarar

Til ad lyfta tappakerfunum ma einungis nota par til gert verkfeeri (EXIDE tappa-
lyftara). Til a0 koma i veg fyrir skemmdir & tappakerfunum verour ad fara ad med
ytrustu gat pegar peim er lyft.

10.2.1 Klemmuhringséhald

Med pessu dhaldi er haegt ad auka prysting slangnanna & sléngustutana &
tdppunum med pvi ad setja klemmuhringa & slonguendana. Einnig er haegt ad taka
slika hringa af med pvi.

10.3 Siueining

Heegt er i 6ryggisskyni ad koma fyrir siueiningu & leid vatnsins til rafgeymisins
(tilvisunarnr. 73051070). Sian mé& ekki sleppa i gegnum sig égnum sem eru steerri
en 100 til 300 ym. Sian er utbuin sem sléngusia.

10.4 Tengibunadur

Vatn til EXIDE vatnsafyllingarkerfa (Aquamatic/BFS) er leitt eftir midleegri adleioslu.
Adleidslan tengist vatnsmidlunarkerfi hledslustadarins med sérstoku kerfi
tengibtnadar. Rafgeymismegin er komid fyrir tenginippli (tilvisunarnr. 73051077).
Vatnsmegin er gert rad fyrir tengi (undir tilvisunarnr. 73051079).

11. Taeknileg gildi er snerta vinnu kerfanna
PS - Sjélflokandi prystingur, Aquamatic > 1,2 bdr
BFS - kerfio: Enginn
D - Fleedi gegnum opinn loka vid 0,1 bar prysting er 350ml/min
D1 - Hamarks leyfilegur leki lokads loka vid 0,1 bar prysting er 2 ml/min
T- Leyfilegt hitastigssvid & bilinu 0° C til 65°C
Pa - Svid vinnuprystings & bilinu 0,3 til 0,6 bér, Aquamatic-kerfi
Svid vinnuprystings & bilinu 0,3 til 1,8 bar, BFS-kerfi



Prif rafgeyma

Pad skiptir afar miklu mali ad rafgeymum sé haldio hreinum, ekki einungis vegna Utlitsins, heldur fyrst of fremst til ad koma i veg fyrir slys og eignatjon og til
ad lengja endingu og vidhalda afkdstum geymanna.

Naudsynlegt er ad prifa rafgeyma og umhverfi beirra til ad tryggja ad ekki leioi & milli sella, til ad koma i veg fyrir Gtleidslu og ad hlutir Ur leidandi efnum snerti
pa. Hreinleeti og rétt umhirda kemur i veg fyrir teeringu og myndun flékkustrauma.

Einangrunarvionam drifrafgeyma samkv. DIN EN 50272-3 verdur ad vera a.m.k. 50 Q fyrir hvert volt uppgefinnar spennu. Pegar um er ad raeda rafgeyma
fyrir rafkndin feeribdnd & golfi mé, samkv. DIN EN 50272; 0117, einangrunarvionamio ekki vera minna en 1000 Q.

Hver rafgeymir er rafteeki med utanaliggjandi tengingum sem vardar eru med einangrun gagnvart snertingu.

Pad er p6 ekki haegt ad bera saman vid einangrun gagnvart rafstraumi, pvi & milli skautanna og tenginganna, sem liggja i gegnum lok dr gerviefni sem ekki
leidir straum, er spennumunur.

Ekki er haegt ad komast hjé pvi ad ryk sefjist & rafgeyma, mismikid eftir notkunarstad og timalengd. Orsméir tdadropar rafvékva sleppa Ut vid hledsluna vio
pad ad gas myndast. Pessi Udi sest ofan & geyminn og myndar par lag sem leidir straum ad meira eda minna leyti. Svonefndir flokkustraumar leidast eftir
bessu lagi. Afleidingin veraur aukin og mismikil sjalfsafhledsla einstakra sella eda rafgeyma i samsteedunni.

Petta er ein af dsteedum pess ad 6kumenn rafkntinna bila kvarta undan pvi ad afkdstin hafi minnkad eftir ad bilamir standa ohreyfdir yfir helgar.
Ef mikio er um flokkustrauma er ekki haegt ad Utiloka ad rafneistar hlaupi i gas (hvellgas) sem myndast hefur vid hledsluna og orsaki sprengingu.

Pess vegna eru prif rafgeyma ekki adeins naudsynleg til ad tryggja pad ad peir séu avallt feerir um ad gegna hlutverki sinu, pau skipta miklu mali til ad koma
i veg fyrir slys.

Hreinsun rafgeyma rafknuinna fararteekja

«  Farid eftir fyrirmeelum i notkunarleiobeiningum fyrir rafgeyma rafkndinna fararteekja.
+  Takid rafgeyminn Ur fararteekinu adur en hann er prifinn.

+ A stadnum par sem hreinsunin fer fram verur ad vera adstada til ad taka & méti og hreinsa skolvatn sem er mengad af rafvékva. Vid forgun notads
rafvokva eda skolvatns sem rafvékvi er i, verdur ad fara eftir reglum um vinnuvernd og slysavamir, og auk pess eftir lagafyrirmaelum um vatn og sorp.

+Notid hlifdargleraugu og hlifdarklaedi.

+Ekki mé losa tappa ofan 4 sellum eda opna pa. Sellurnar verda ad vera lokaoar.
Fario eftir fyrirmeelum framleidandans um hreinsun og prif.

+  Gerviefnahluta rafgeyma, einkum sjélf geymahtsin, ma einungis hreinsa med vatni eda kluti veettum i vatni og an viobdtarefna.
+  Eftir hreinsunina verdur ad purrka yfirbord rafgeymisins med réttum adferdum, t.d med prystilofti eda kltti.

+ Vokva, sem komast i hélfio sem geymirinn stendur i, verdur ad soga upp og farga peim med peim adferdum sem nefndar eru hér & undan.
(Nanari upplysingar i frumvarpi ad DIN EN 50272-3, kéflum 10.3 og 14, og & ZVEI upplysingabladi:
,Vartdarraostafanir vio medhdndlun rafvokva fyrir bly-rafgeyma®).

Einnig er haegt ad prifa rafgeyma fyrir rafkndin 6kutaeki med haprystum hreinsiteekjum, en pé veroa einnig ad fylgja notkunarleiobeiningar vidkomandi
haprystiteekis.

Til ad komast hja hreingerningaskemmdum & gerviefnahlutum eins og lokum ofan & sellum, einangrun tenginga milli sella, og téppum, en allir pessir hlutir
eru Ur gerviefnum, verdur ad geeta ad eftirtdldum atridum vid rifin:

+ Sambdndin milli sellanna verda ad vera vel hert eda fdst.

+Tapparnir verda ad vera i gétunum, p.e.a.s. lokadir.

+  Engin hreinsiefni mé nota.

+Hémarks leyfileg stilling hitastigs & hreinsiteeki er 140° C. Par med er nokkurnveginn 6ruggt ad i 30 cm fjarlaegd bak vid Udastutinn fer hitastigio ekki
uppfyrir 60° C.

+ Udastiturinn ma ekki koma naer yfirbordi rafgeymisins en 30 cm.

+  Vinnuprystingurinn mé ekki fara uppfyrir 50 bor.

+ Beinid ekki tdanum of lengi ad einstokum hlutum rafgeymisins (Heetta & ofhitnun).

+  Beinid ekki tdanum lengur en 3 sek. ad einstokum hlutum rafgeymisins. Eftir hreinsunina verdur ad purrka yfirbord rafgeymisins med videigandi
adfergum, t.d. prystilofti eda kltti.

+ Ekki md nota hitabldsara med opnum blossa eda med glédarbradum.
+ Yfirbordshitastig rafgeymisins ma ekki fara upp fyrir 60°C.

+ Komist vékvi i hdlfid sem rafgeymirinn er i, verdur ad soga hann upp. Vid férgun hans verdur ad fara eftir 8llum fyrirmaelum sem fram koma hér & undan.
(Nanari upplysingar einnig i frumvarpi ad DIN EN 50272-1, kdflum 10.3 og 14, og & ZVEI upplysingabladi:
,Varudarraostafanir vio medhdndlun rafvokva fyrir bly-rafgeyma”).
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Service Addresses

Austria

EXIDE Batteriewerke GmbH
Franz Schubert Gasse 7
2345 Brunn am Gebirge
Tel: 0043 2236 33545-27
Fax: 0043 2236 33545-35

Belgium

CMP Batterijen BV
Groenstraat 31

2640 Mortsel

Tel: 0032 3460 1300
Fax: 0032 3455 6907

Denmark

Motive Force

Bodkervej 11

7100 Vejle

Tel: 0045 7585 9922
Fax: 0045 7585 9554
Hotline: 0045 702 78 702

Finland

EXIDE Oy

Takkatie 21

00370 Helsinki

Tel: 00358 9415 45530
Fax: 00358 9415 45531

France

Ceac

Parc d'Activités des Aqueducs RD 42
69230 Saint Genis Laval

Tel: 0033 472 670 708

Fax: 0033 472 670 789

Germany

Deutsche EXIDE GmbH
Odertal 35

37431 Bad Lauterberg

Tel: +49 (0) 180 /23 94 338
Fax: +49 (0) 180 / 23 94 339

Italy

EXIDE ltalia Srl

Via della Meccanica 32
ZAl Bassone 2

37139 Verona

Tel: 0039 045 851 9811
Fax: 0039 045 851 9814

www.industrialenergy.exide.com

Norway

EXIDE Sénnak
Brobekkveien 101
0513 Oslo

Tel: 0047 2207 4743
Fax: 0047 2207 4750

Poland

DETA Polska

Stojadla, ul. Kolbielska 39

05300 Minsk Mazowiecki/Stojadla
Tel: 0048 2575 80705

Fax: 0048 2575 84845

Portugal

Tudor S.A.

Av. Dr. Carlos Leal

2600-619 Castanheria Do Ribatejo

Tel: 00351 2632 86908
Fax: 00351 2632 86994

Spain

CMP Ibercia s.I.

Auv. Dr. Carlos Leal

C/M. Torello y Pages 34-36 Pl. EL Pia
08750-MOLINS DE REY (Barcelona)
Tel: 0034 9368 05996

Fax: 0034 9368 02545

Sweden

Tudor AB

Bultgatan 40A

SE-442 40 Kungélv

Tel: 0046 303 33 10 00
Fax: 0046 303 74 23 20

Switzerland

OEB Traktionsbatterien AG
Chemin des Conragrdes 12
2017 Boudry

Tel: 0041 32 843 4565

Fax: 0041 32 843 4607

The Netherlands
EXIDE Technologies
Produktiestraat 25
3133 Vlaadingen

Tel: 0031 1044 55630
Fax: 0031 1043 43532

United Kingdom

CMP Batteries Ltd

Unit 1, Block B, Woden Road South,
Wednesbury, West Midlands,

WS10 ONQ

Tel: 0044 1215 055511

Fax: 0044 1215 059300
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