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Fevikn emokomnon Kal apuélouca Xxpron

FevikA emokonnon
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SxAua 2-1 | Fevikn eruokdémmon

(urtodelypa TePIRANMATOG PIATPWV)

Oplopéva eEaptrpata dev
uttdpxouv oe KaBe mepiBAnua
PiIATpwV, avdloya [e To EKAOTOTE
HovTEéAO.

OLAnpo@opieg ou mapg€yovtal
OTO OUVOJEUTIKO QPUAANO
dla0TACEWV €ival JEOUEUTLKEG.

O ap1Buédg nwAnong mou
avaypagetal oto GUANO
dla0TAoEWV gival TavouoLldTUTIoq
Ue ekeivov TTIOU avaypdapeTal
OTNV ETIKETA TOU KATAOKEUAOTH.

To nepiBAnua eiAtpwv
arnoteAeital and Ta akdAouba
otolxeia:

KwOwvag MePLBANUATOG
otolxeio kAeioTpou
ei00dog

BaABida anootpdyylong
ouvdeon kOdwva MePLBARLATOG
BaABida eEaépwong
oTtolxeio @iAtpou (dev
neplAapBdveral otov
nMapaddopeVo eEOTALOUO)
oteyavoroinon

TAdKa Baong (Katw HEPOQ)
£€€000Q

OKEAN

Appoélouca xprion

To nepiBAnua giAtpwyv
oxedlaoOnKe, KATAOKEUATONKE
KAl TapAyeTal armoKAELOTIKA

yla EMAyYYEAMATIKNA XpPrion.
Xpnotuelel yla TNV TornobETnon
otolxeiwv @iATpou Tng etalpiag
Sartorius Stedim Biotech. Me to
nepiBAnua ¢iATpwv Mapéxetatn
duvatotnta diénong dlapodpwv
HéowV (agpiwv Katl uypwv). Xdapn
o1n dlapopd rieong HeTagu
€10000uU Kal eE600U, TO HECO
SlEpXETAL UE TlieoNn HEOW TOU
otolxeiou piAtpou. H mieon otnv
eioodo mpémel va eival mdvtote
uPnAdtepn and tnv nieon otnv
£€£0d0.

To nepiBAnua eiAtpwyv
TpoopileTal AMOKAELIOTIKA TIPOG
€YKATAOTAOY 0€ CUOTHUATA
BLOUNXAVIKNAG 1) ETIAYYEAUATLKNG
Xpriong. Kabe aAAn xprion népav
g npoavagepbeioag r Tuxov
Tpororoinon xwpig TV €yypaen
€YKPLON TOU KATAOKEUAOTY,
Bewpeital un appdlouoca. O
KATAoKeUAOoTNG dev pEpeL euBUVN
yla Tuxov emakolouBeg Inuieg. H
€eubuvn Baplvel amoKAELOTIKA TO

Xxpriom.

AnayopeUeTtaln 6€on oe
Aettoupyia €wg 6Tou dlaruoTwOei
OTL N OUVOALKY eyKatdoTtaon
avtanokpiveTal oTig dlaTtd&elg
Twv odnylwv g EE. To otoixeio
@iATpOU, OL OTEYAVOTIOIOELG Kal TA
otolxeia kAeiotpou dev arnoteAolv
MEPN TOU TIEPIPANMATOG PIATPWV.
Xpnotuoroleite mAvtote KATAANAQ
yla TNV eKAOTOTE EQPAPHUOYN
eEaptipara. Tnpeite navroTe TIg
dlatd&elg Tng vopobeaoiag rmou
LoxUouv OToV TOTIO XP1oNG Tou
MEPIPARHATOG PIATPWV.

Ta uALkd Tou EPIBAILATOG
PIATPWV KAL TWV OTEYAVOTIOI|OEWV
avagépovTtal 6To UANO
dlaoTdoewy.

210 KePAAalo 2.3 mapatibevtal og
Hop®r Tiivaka, ot TINEG avToxXng
TWV BACIK®OV UAK®OV KATAOKEUNG
€VavTL TV ouviBwV JSlaBPWTIKOV
ouoLOV. [Na €I0IKEG EQAPUOYEQ

N o€ nepinTwon auPLBoAL®Y,
{nToTe TNV £YYpapn €yKpLon TG
eTalpiag Sartorius Stedim Biotech.

Ta yia v appolouca Xprion

Tou TepIBALaTOg GIATPpWV
KatdAAnAa npog diénon péoa
map€xovTal Kat XpnotporotouvTtal
and 1o xprotn. O Xpriotng PpEpeL
TNV aMOKAELOTLKY) €UBUVN yLa

ToV 3€0oVTa XEIPIOPO AUTWV

TV HEOWV Kal Toug €€ autoU
TPOKUTITOVTEG KIVOUVOUG.

Ta nepBApata oToLXeiwy
PiATpwV eival KatdAAnAa yia ™
dbnon KauoldwV 1 eUPAEKTWV
HE€owV Kal evdeikvuvTal yla xprion
O€ TIEPLOXEG WE KivBUVO £KPNENG,
epooov TnpouvTtal auotnpd ot
OxeTIKO{ Opol TortoBETNOoNG Kat
OuUVTiPNONG Tou TtapouctddovTal
oto KepdAalo 5.6.3 ,TormoB€tnon
Yla Xprion o€ TIEPLOXEG e KivOuvo
€kpnéng” kat oto KepdAaio 8.2.4.
,2UVTNPNON KATA TN Xprion o€
TEPLOXEQ e KivOuvo €kpnéng™.

‘OAeg Ol KLVNTEG HOVADEQ
eiATpwv TepAaBdavouv

01O BAOIKO EEOTIALOUO TOUG
aopaAlléuevoug TpoxoUg Kat
KUAivdpoug oAioBnong pe
duvatdTnTa aklvnTomnoinong.
O xpriong mpérnel va povTilel,
WOTE TA OUOCTATIKA HEpN va
HNV HETAKLVOUVTAL Y)/Kal va
MNv ouykpouovTal pe dAAa
avTikeipeva otn dldpkela TG
Aeltoupyiag, MPoKeLUEVOU

va anopeuyxBein dnuloupyia
omvenpwv.

To nepifAnua eiATpwv

g Sartorius Stedim Biotech

dev napdyel anod Povo Tou
BepudTNTA, WOTOOO KATA

v enegepyaocia uPnAnig
Bepuokpaciag uypwy,
OUUTEPIAAPBAVOUEVWY TWV
Sl1adlKaolwV anooTeipwong pe
atuo, KaBwg Kal oTnVv TepinTwon
OUOAELTOUPYLWV KATA TN
dladikaoia, yropei va AdBet
Bepuokpacia Tou péoou utd
ene&epyaoia. O xpriotng mpénet
va eAéyxel edv 1 Beppokpacia
auTn eivatl eTuTPEMTN Yid TNV
mepLoxn He Kivduvo €kpnéng
oTnv otoia XpnolJornoleital

TO TePiBANUA QiIATPpwV 1| edv
npénel va AdBel Ta anapaitnta
MPOANTITIKA HETPA.

O xpnoTng npémnel va ppovTidel
yla TNV npootacia Twv
POTIOVTWYV aro TPORAETIOUEVEG,
unxavikég BAABReg, 6Twg
XTuTmHata Kat TpiBég mou Ba
priopoUoav va TiPpoKAAEcouv
dlappon.

S e MePIMTWOoN Tou €XeTe
MeEPALTEPW ATIOPIEG OXETIKA

ME TNV KATAAANAOTNTA

yla TIEPLOXEG e KivOouvo
€KPNENG, ETILKOLVWVNOTE e

TO TOTIKO UTIOKATACTNA TNG
Sartorius Stedim Biotech 1} Tov
€Eouol0d0TNUEVO AVTINMPOOWTIO.

TaneplBAuata eiAtpwyv
avikouv oTnV Katnyopia 2 yla
npootacia and ekpNEeLg Kal wg
€K TOUTOU ETUTPETIETAL ] XP1ION
TOUG O€ TIEPLOXEG ME Kivouvo
€kpnéng Zwvng 11 21. d€pouv
TO TMAPAKATW ONHA TIEPLOXWV ME
Kivouvo €kpnéng:



2.3.1
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Ynédel&n: ZuvioTdTal n Xxprion
YVHOlWwV OTEYAVOTIOIAOEWY Kal
d{ATpwV TNG Sartorius Stedim
Biotech. Eav xpnotuormoin6oulv
¢iATpa Kal oTeyavoroloelg
AAAou KataokeuaoTr], dev
emmpealetal n KATaAANAOTNTA
yla TIEPLOXEG e KivOuvo
€KpNENG epooov TnpouvTal
Kal edw auoTtned Ta HETpA rou
neplypagovTtal oto KepAaAato
5.6.3.

2 nepinmtwon xpriong evog
OuUOoTHHATOG BEPUAVONG TWV
PIATPpWV, TIPETEL TIPO TN XP1ONG,
va eAEyxeTAL N CUMBATOTNTA UE
TO Tpog dirénon péoo.

2.3

TeXVIKA XApAKTNPIOTIKA
Evtomiote Ta UAIKA KATAOKEUNG
0TO PUAAO dlaCTACEWV KAl
OUYKPIVETE Ta UE TO EKACTOTE
POogG dIriOnon PECO TIPOKELUEVOU
va dLaroTWOoETE TN XNMUIKN
AVOEKTIKOTNTA OTOUG OXETIKOUG
mnivakeg. Kat’ autdv tov Tpormo
npoadlopifovTal Ta e&Ng:

N KAaTaAANASTNTA XPriong

n didpkela Lwng

Kal oL eVOEXOHEVWG €€ AUTWOV
MPOKUTITOVTEG Kivduvol.

To MpoowTtiikd XeIPLOPOU Kal
ouvTrPNONG MPEMEL VA
EVNUEPWVETAL OXETIKA

He Toug ev AdYw KIvdUvVoug HEOoW
plag €kbeong agloAdynong
KIvdUVwV/evdg evTUTIOU 0dNYLOV
Xprong.

XnNMIKA avBEKTIKOTNTA TWV UAIK®OV OTEYavomoinong

[Ma eld1kEQ EQAPUOYEG ) OE
nepintwon appiBoAlwy, {Intiote
™V Eyypaen €ykplon g
etalpiag Sartorius Stedim Biotech.

YAIk6 oteyavornoinong

O@éon AlaBpwTIKA oucia Suykévrtpwon Oeppokpaoia SIAKOVN EPDM ¢Boplouxo
eNAOTOUEPEG
1 OELkS 0EU 96% 20°C O ®
2 YdpopBdplo 25% 20°C o
3 YdpopBoplo 50% 20°C [
4 EEapBopomuplTikd 0EU 50% 20°C () O
5 YriepxAwpikd o0&l 25% 20°C O O
6 dwoPopLkd o&U 25% 20°C O O O
7 Nitpikd o&U 25% 20°C () O
8 NiTpLkd 0&U 65% 20°C o o
9 Y3poxAwpikd o&U 25% 20°C ® O
10 OelKO 0EU 25% 20°C O O
11 TpxAwpPoo&Lkd 0EU 25% 20°C ® O [ )
12 Y3p0oEeidlo Tou appwviou 25% 20°C O O
13 Ydpo&eidlo Tou kaAiou 32% 20°C O O
14 Ydpo&eidlo Tou vatpiou 32% 20°C O O
15 dopualivn 30% 20°C O O
16 Yrepo&eidio Tou udpoydvou 5% 20°C O O O
17 AKETOVN 20°C [ O [ ]
18 Bevlivn 20°C o o o
19 Bev{oAio 20°C [ J [ J [ J
20 loo-BouTavoAn 20°C O O O
21 KuTttaptvoUxog dlaAlutng 20°C o o
22 MeBUAIKY] AAKOOAN 98% 20°C O O O
23 ToAouoAlo 20°C () ®
24 ZUAOALO 20°C o ()
25 TpixAwpoalbdvio 20°C ® ()
26 TpixAwpoalBuAévio 20°C [
27 looTpomavoAn 20°C O O O
28 dopuapidio 20°C o O [ )
29 n-e€avio 20°C [ [ ] O
30 XAwploUxog TpLoBevig aidnpog 20°C () O O

Ene&rnynon cupBoArwv: O avBekTikd, © avBeKTIKO utid 0poug, @ Un avBeKTIKO, - Oev UMIAPXOUV JLaBEOIUES TILEG

Juvenkeg dokIUNG: 7 nuépeg o Bepuokpacia 20° C



2.3.2  XnMIKA avOEKTIKOTNTA TWV UAIKOV

Avo&eidwTtog XdAupag (ap. uAikoU)

©éon AlaBpwTIKA oucia SUYKEVTPWON Oepuokpacia 1.4301 1.4404 1.4539
1.4541 1.4435
1.4571
316L

1 OEIKG OEU 50% 20°C O O -
2 YdpopBdplo 40% 20°C ([ J o -
3 YdpopBdplo 50% 20°C ([ [ J -
4 SAAKUAIKO OEU 10% 20°C O O -
5 YTiepxAwpLKS oEU 25% 20°C O @) -
6 dwoPopLkd oEU 25% 20°C O O O
7 NiTpIk6 o&U 25% 20°C O O O
8 NiTpIKO 0EU 65% 20°C O @) O
9 Y3poxAwpLkd 0EU 25% 20°C -
10  ©gukd okl 25% 20°C O
11 TpixAwpPoo&IKO 0EU 25% 20°C -
12 Y3po&eidio Tou appwviou 25% 20°C O O -
13 Y®po&eidio Tou Kahiou 32% 20°C O O -
14 Y®poE&eidlo Tou vatpiou 32% 20°C O O -
15 ®opuaAivn 30% 20°C O @) -
16 Ymepo&eidlo Tou udpoyovou 5% 20°C O O -
17 AKETOVN 20°C O O -
18 Bevlivn 20°C O @) -
19  BevloAlo 20°C O O -
20  loo-BouTtavoAn 20°C O O -
21 KuttaptvoUxog dlaAltng 20°C -
22 MegBUAIKT] aAKOOAN 98% 20°C O O -
23 ToAoudAlo 20°C O O -
24 ZulOAlo 20°C O O -
25  TpixAwpoaldBavio 20°C - O -
26 TpixAwpoalBuAévio 20°C O O -
27  loomporavoin 20°C O O -
28 TpuYIKS OEU 10% 20°C O ) -
29  O&éa ppoltwv 20°C O O -
30  XAwploUxog tplobevng oidnpog 20°C [ -

Ene&nynon cupBoiwv: O avBekTikd, © avBekTikd UTIO 6poug @ N AvOEKTIKO, - deV UTIAPXOUV SLABECIUEG TILEG
Zuvenkeg dokIUNG: 7 nuépeg oe Beppokpaaia 20°C



2.3.3 ETIKETO TOU KATAOKEUAOTN

QOO o e =] o
e 0000
5. sartorius stedim
biotech

Modell
Iodel
Ser.-Hr.
Ser. Ho.

Raum § Chamber ! Il

Yolumen ¥

Wolume ¥ L
PriifdruckiDatum PT

Test Pressure{Date PT bar
min.fma Druck PS

min./masx. Pressure PS bar
min.fmax. Temperatur TS
min./max. Temperature TS °C

P R B /NN y/ — H i B
(f 5 l[ J\J'( D4E Sartorius Sﬁ@nd]nmm Biotech GmbH
AV S/ ) 37070 Goettingen, Germany

s \:_jJ

SxAua 2-2 | ETIKETA TOU KATAOKEUAOTH

MovTého: Znpa CE pe kKwdiko

XXXXX = AplOuog nwAnong g Kataxwpnuévng 6€ong kat’
BA. 6¢0e1g 2.331 kat 2.332 e@apuoyn Tng 0dnyiag 97/23/EK
Ap. osipdg: Ta doxeia mieong mou dev
AAAA/BB CCCC DD uTtOKELVTAL OTIG DLaTAEELQ

A = €T0C KATAOKEUNG TLX.: 2001 ™™g odnyiag 97/23/EK (4pBpo

B = pfivag kataokeung, T.X. 3/ mapdypapog 3) dev
AuUyouotog = 08 emonuaivovtal pe onpua CE.

C = ap. oxediou

D = kwdikég TautéTNTAG

KATAoKeEUAoTN

OdAapog I, 1

YrodnAwvel v unapén 11 2
BaAduwyv nigong

‘Oykog = OYKOG Tou doxeiou
nieong

Nicon dokiung / Huepounvia
SOKINNAG

Mieon dokiung oe bar kat
nuepopnvia dlegaywyng
NG doKIuNG

eNay./péy. mieon
eANAy./uey. nieon oe bar

eNay./péy. Oeppokpaocia
eNax./uéy. Bepuokpacia oe °C



2.3.3.1 MepiBAnua @iATpwv - Z1pd 7

1234567 8910 1112 1314 15 16
XX XX X X X XX X X X X X X X

Opada cuokeuwv

Emrugpavela meplBAnaToq

AplBu6Gg oTolxeiwy piATpou

“YYO0G KATAOKEUNG

XA EPIBA LATOG
Zuvdéoelg/Movtélo TepIBALATOG
Mopor kataokeung/MNpooappoyeiq
Eidog ouvdeong (i0050g/€E050GQ)
Alaotdoelg ouvdeong

20vdeon Avw/KATw MAeUpPAqg

YAIKS KATAOKEUNG

MoToroinon

2.3.3.2 MNepiBAnpa yia £wg Kai 8 @iATpa Katd To Aoyiopiké M.D.S. (FE&B / Pharma) Tng eTaipiag Sartorius Stedim Biotech:

1234567 89101112
X XX X X X X X X X X X

Ouada cuoKeuwv
TUmog piAtpou / aplBuog
otolxeiwv piATpou

“YPoGg KaTaoKeUng
YALkO KATAOKEUNQ
YAk6 oteyavoroinong
Motomnoinon

TpEXWV KWBLKOG

7
Mx“ = @iATpo Mini

(oe ouvaptnon pe Tnv 1n-3n 6€on)

2.3.3.3 MepiBAnpa yia mepiocdTepa and 8 giATpa katd To Aoyiopiké M.D.S. (FE&B) Tng eTaipiaqg Sartorius Stedim Biotech:

123456 7 8 910111213
X_XXX X X X X X X X X X

Ouada cuoKeuwv
TUmog piAtpou / aplBuog
otolxeiwv piATpou

“YPoGg KATaoKeUng

YALkO KATAOKEUNQ

YAk6 oteyavoroinong
Motomnoinon

TPEXWV KWBLKOG

(oe ouvapTnon pe v In

7
SMxx“ = @iATpo Mini

-4n B€on)

—  ,S5x“ =turnonomnpéva piAtpa
X =aplOuog otolxeiwv pitpou —  JX“ = @iATpo Jumbo

—  ,Sxx“= tunomnoinpuéva piAtpa
X =aplOuog otolxeiwv pitpou —  Jxx“= @iATpo Jumbo
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Fevika oToixeia

EUpog Tipmv Bepuokpaciag
neptBAANOVTOG:

EAdylotn Bepuokpacia
MeEyiotn Bepuokpacia

Yypagia:

Aépag:

2146un 6opUBou:

To Bdpog oe KING Tipémel va
avaypa@eTal oTov KOdwva
nepIBAinaTog 6tav auto eival

> 10 kg, un oupnepthapBavouévwv
TUXOV MPOCBETWY CUCKEUMV

(m.x. ouoTnuUa 6€puavong).

Metd tnv eykatdotaon, o
XPNotng opeilel va ripoBei

og doKlur BopUBRou, Kabwg
npérnel va AneBei urtdwn Tuxov
B86puBog mou pokaAeital arod
™M PJETAPOopA TOoU HETou.

-10°C
+ 80 °C

10 - 80 %

n neplBaAAouca atpudopalpa TPEMeL

va eival xapunAng aAatétnTag Kal va Pnv
nepLEXel okdvn oUTe OEEIBWTIKA HETa

(emioTpwon okouplag)

<70 dB (A)



Ao@dAeia

Ynodeigeiq | Eme&nynoeig

O1 TIpoEIBOMOINOEIG
avaypdeovtal evtog niatoiou
Kal emonyaivovTal Ue 1o
oUpBoAo piag “riuvakidag STOP”

O1 unlodei&eIg KIVAUVWV
avaypdagovtal evtog niatciou
Kal eTonyaivovtat ge 1o
OUPBOAO HIAG TPLYWVIKAG
“riivakidag nmpoetdoroinong”

O1 umodeielq

avaypdagovtal evtog niatciou
Kal eTonyaivovtat ge 1o
oUpBoAo evog “xeplol”

O1 Kivduvol ipokAnong
EYKAUPATOV

avaypdagovtal evtog niatciou
Kal eTonyaivovtat ge 1o
oUpBoAo mou napatibetatl
aplotepd.

3.1.1

ZAMAVON TOU KOTAOKEUAOTH

SxAua 3-1 | ETikETa Tou KaTAoKEUaoTH

OL MAnpogopieg Tou TTapExovTat
0TO TIApOV eYXELPidLlo 0dNyLWV
Xpriong toxUouv Povo yla tTa
nepBAipaTa eiAtpwy, yia ta
oroia n ovouacia povtéAou

TIOU avapEépeTal 0To GUAANO
dlaoTdoewy eival MavouoLoTUTIN
ME eKelvn TIoU avaypdagetal
OTNV £TIKETA TOU KATAOKEUAOTH.
H eTikéTa Tou Kataokeuaoth [1]
pe to onrjua CE BpiokeTat

oto mepiBANua piATpwv

(BA. Zxpa 3-1). ZTnv eTIKETA
TOU KATAOKEUAOTH avaypdapetal
0 ap. oelpdg.

EAEYETe av 0 KOOWvAG TOU
mepBAUaTog [2] kat n mAdka
Bdong (katw pépog) [3] pépouv
NV idla ovopaocia povtélou.

[Na kaBe emkolvwvia mou
apopd oe epwINHATA 0ag, eivatl
ONMAVTIKO va avapépovTal
ETAKPIRWG:

TO HOVTENO
0 ap. oelpdq:

Moévo kat’ autdv Tov
TpoTO KabioTtatal duvatn
N anpOOKOTITN KAl YPTYopn
dlekmnepaiwon

3.2

3.3

sartorius stedim

ciotech

1.1

0dnyieg kal mpoTuma Tng EE

To nepifAnpa @iATpwv
KATOOKEUAOTNKE OUPPWVa
ME TNV YEPHAVIKA €KdOoN
TWV £§1G MPOdIAYypaAPRV:

. 0dnyia 97/23/EK Tou

EupwrnaikoU KolvoBouAiou kat
Tou ZupBouAiou yla Tnv
TPOCEYYLON TWV VOUOBETIOV TWV
KPATWV HEAMV OXETIKA E TOV
€EOTALOWO UTTO TTieon

Texvikég podiaypadeg AD 2000

EvowpaTtwpéva ouoThuara
ao@aleiag

Ta evowpatwpéva cuotipata
aopaleiag mpérel va eAéyxovtal
o€ TAKTA dlaoTruaTa, Kabwg

Kal o€ nepintwon Tpornoroinong
Tou TpoidvTog (t = nuepnoiwg,

w = gBdouadlaing, m = unviaing,
j =emoiwg. OLyla To okond autd
XpnotporotoUpeveg pEBodot
dokIung eival ot €ERG:

S = ontTik6g €Aeyxog, F = éAeyxoqg
Aettoupyiag, M = pétpnon.



Q

‘Evd<ign mieong (mpoaipeTIKN)
lMa v emtrpnon g nieong
Katd ™n Aeltoupyia Kat mpo g
agaipeong and eEapTrpaTa Utd
Tieon untdpxel eYKATEOTNUEVO
HaVOUETPO.

‘EAeyx0Q

Aldomua MéEBodog

W F

BaABida eEagpwong (MpoaipeTIKN)
Katd ) diriénon uvypawyv,

0 eYKAWBLOPEVOG aépag
eEaepwveTal p€ow NG BaABidag
eEaépwong. H BaABida eEaépwong
npémnel va avoiyel pévo katda
nepinou U0 MePLOTPOPEG, DLOTL
SlAPOPETIKA 1 EKPOT] TOU UYpoU
elval avegéAeykn.

‘EAeyx0Q

Aldotnpua MégBodog

W F

BaABida amooTpdyyiong
(TPOAIPETIKNA)

Katd ) diriénon uvypwv, To
uypo arootpayyifetal pEow
g BaABidag anootpdyylong.

H BaABida arootpdyylong
npéEmnel va avoiyel pévo katda
nepinou dU0 MeEPLOTPOPEG, DLOTL
SlAPOPETIKA N EKPOT} TOU UYpoU
elvalr avegéAeykn.

‘EAeyX0Q

Aldotnua MégBodog

W F

To napov eyxeLpidlo odnylwv
Xpriong anoTteAel H€pog Tou
nePIBANHATOC GIATPWV Kal TIPETEL
va eival mdvtote otn d1dbeon
TOU TIPOOWTIKOU XELPLOMOU.

Mpérmel va AapBdavovTal urtdyn
ol uttodei&elg aopaleiag mou
nepléxovrtal oe auto.

O xprong opeilel va eEomAioel
10 TepiBANUa PiATpwv pe BaiBida
aopaAeiag yla TV avTLLETWTILON
QVETHTPEMTWYV UTIEPTIETEWV.

AnayopeUeTtal auotnpdn
arevepyoroinon 1 n Tporornoinon
G Aettoupyiag Twv dlatd&ewv
aocpaleiag.

3.4

MéTpa acpaleiag

(AapBavovTai ané Tov XpRoTn)

O xprong opeilet:

Va EVNUEPWDVEL TO TIPOCWTIKO
XELPLOPOU KAl CUVTHPNONG OXETIKA
HeE TIG dlatdgelg aopaAeiag,

va enonTelel TNV THPNON TWV
HETPWV aopaleiag.

O xprotng opeilel va HepLuvnoeL
WOTE va PNV éxouv péoaon
otn {wvn KivdUvou avapuodia
dtopa (adtopa mou dev aviikouv
OTO TPOCWTIKS XELPLOMOU Kal
ouvTRPNONG).

To napov eyxelpidlo odnylov
Xpriong npérnel va puldooeTal
yia peANOVTIKN Xprion. Mpérmet
va tnpeitat To mpdypapua
ETOEWPNOEWV KAl EAEYXWV.

Ol epyaoieg Tou meplypdgpovtal
OTO TIAPOV EYXELPIOLO 0ONYLDV
xpnong ene&nyoulvral Katd
TPOTIOV WOTE:

ol epyaoieg mou meplypdpovtal
O0TO KEQAAALO TOU eyxeLpLdiou
TIOU avapEPETAL OTO XELPLOUO
Kal oToug Tpomoug Aettoupyiag
va eival KatavonTteg anod
KATAPTIOUEVO ATOO,

ol epyaoieg Tou meplypdpovtal
ota Ke@alaia mou avagépovTalt
01N METAPOPA, OTNV EYKATACTAON
Kal OTNV anokataotaon
ouvd€aewy, 0N CUVTAPNON,
KaBwg Kat oto KepdaAlaio BAARN/
AtTia/AvTipeTomion va eivat
KatavonTeg amnod eEEIBIKEUPEVO
TEXVIKO.

Ta kepdlala Metagopd,
Eykatdotaon kat Arokatdotaon
Juvdéoewv, Zuvtripnon,
BAABn/Attia/AvTtipeTwmion
areuBUvovTal Hovo oe
eEeldlkeupévoug TexVikoug. Ot
epyaocieq nmou neplypdagovtal
0€ auTA Ta KePAAala TIPETIEL
va ekteAolvTal pévo amod Toug
eV AOYW £EEIOIKEUIEVOUG
TEXVIKOUG.

KaTtapTiopéva dropa

ATopa Ta oroia €xouv
evnuepwOei kat, av eivatl
anapaitnTo, eknaldeubei and
€101k OXETIKA PE Ta Kadnkovta
TIOU TOUg avaTiBevTal Kat

Toug TBavoug KvdUvoug Tou
TPOKUTITOUV artod un apuélouca
OuuTEPLPOPA, EXOUV OE
KatapTloBei oTIq amapaitnTeg
dlatd&elg kal ota pETpa
aopaleiag.

AuTO LoxUel 1Blaitepa yia
TePLOXEQ Me kivduvo €kpnéng.
H evnuépwon yla tnv acpdiela
TIPETIEL VA TIpayATOoTIoLlEiTAL KA
va TEKUNPLOVETAL TOUAAXLOTOV
pia opd 10 Xpdvo.

E&e181KEUPEVOI TEXVIKOI
Atopa ta oroia Adyw TG
TEXVIKNG TOUG KATAPTLONG,
TWV YVOOEWV Kal TnNG neipag
TOUG, KAB®G Kal TNG yvwong
TWV OXETIKWOV MPOTUTIWYV, gival
oe B€on va a&loAoyoUv Ta
KaBrikovTa mou Toug avatifevratl
Kal va avayvwpifouv Toug ev
duvdpel KlvdUuvoug.

Opiopoi Katd To MPoTUTIO

EN 60204-1.

YMoXpEWOEIG TOU XPROTN
Ev16g Tng Eupwraiknig
OikovoIkng Kowvotntag
(Eupwrmaikog Olkovouikog
Xwpog) npémnet va Aappdavovrat
uTIOYn Kat va TnpouvTatn
0dnyia m\aioto 89/391/EOK onwg
éxel ueTapepOei 0TO €OVIKO
Oikalo, KaBWmG Kal Ol OXETIKEG
eMPEPOUG 0ONYieg, 1Oiwg de n
odnyia 89/655/EOK oxeTikd e
TIG EAAXLOTEG TIPODIAYPAPES
aopalelag Kat uyeiag yla
Xpnotpotoinon eEomALoHoU
epyaociag and toug epyalopévousg
KaTd TNV epyaocia Toug, oTnv
ekdoToTe loxUouaoa €kdoon.

O xpnotng opeilel va
evePYNOEL yla TNV €Kdoon
TuXOV amaltoUpevng adeiag
Aeltoupyiag Kkat va Tnpei Tig
dolatdéelg autng.

ErunAéov, opeilel va npei Tig
TOTIKEG VOULKEG dlaTda&elg boov
apopd

oTNV aoPAAELA TOU TIPOCWTILKOU
(kavéveg MPOANYNG aTuXNUATWYV)
otnVv ac®dAela Tou eEOMALOHOU
epyaoiag (L€oa aopaleiag Kal
ouvTtripnon)

otn d1dbeon anoBANTwV
MPOIOVTIWYV (VOuog Tepl
QAMOPPLUHATWV)

o1n S1d6eon anoBANTWY UAIKWV
(vOuOoQg epi amopPLUHATWV)
oTov Kabaploud (Péoa
KaBaplopoU kal dldbeon
amnoBAATwWV)

Kal oTnV Npootacia Tou
neptBAailovTog.



4.1

Fevikég ummodei&eig KIVOUVWVY

Kivduvol 4.2
Mpémnel va AapBdavovtat uttdyn

Ta oUOTNHATA Kal oL uTtodei&elq
aopaleiag mou neptypdgovtal

OTO TIAPOV EYXELPIOLO 0ONYLDV

Xpnong.

Katd tn Aettoupyia dev pénel
va UTIpYOouV OTO XWPO epyaciag
avTIKEiJEVQ, TIPOKEIPMEVOU Va
dlaopalifeTal n avd naoca oTLyun
anpookottn ipdoaaon.

Mpoooxn anatteitatl yla ta
dlapelyovTa ) Ta EKTIVAOCTOUEVA
uypdn aépla. ‘Eva tétolo cupupav
uropei va anoBei Bavatnedpo.

AdBete untoyn ot n BaABida
eEaépwong npérel va avoiyel
Hévo katd duo nepinou
MEPLOTPOPEG. H eKpor| TWV
uypwv eivat aveEEAeyKTn 6tav
n BaABida eEaépwong eival
EVTEAWG AVOLKTH.

MpoToU avoi&ete TO OTOIYKEID
KAgioTpOU, IPOOEETE HOTE TO
MePIBANUA PIATPWV va unv
eivat uté mieon Kal va unv eivat
duvatn n ekpor Hé€oou.

AdBete umoYn t cuppaTtoTnTa
TV dlAPOPWV UNIK®OV. Agv
TPETEL va TIPoKANBei dtdBpwon
) KATAOTPO®PN TOU UAIKOU TWV
OTEYAVOTIOOEWV 1)/Kal Tou
nepBARUATOC PIATPWV.

To npog dibnon PEoco evdExeTaL
va MEPLEXEL CWHATIOI TWV
SlaBpwHEVWV UNIKWV. AUTO
uropei va €xel wg anoTéAeopa
™V pdkANnon ULV 1 TNV
KATAOTPOP1} TOU OTOLXEIOU TOU
PiATpoUu.

Ad&Bete umdYn tn Bepuokpacia
Tou péoou. H Beppokpacia
Tou péoou petadideTal ota
eEapTrMATA TNG OUOKEUNG.

H enagn pe eEaptipatan

To H€OO Uropei va poKaAéaoel
eykavpaTta.

Edv eival anapaitnto,
XPNOLoTIolE(TE KATAAANAN
egvdupaoia mpootaciag. AdBete
untiéyn OTL Ta eEapTtripata

ToUu TePIBALATOC PIATPWY
ouoowpelouv TN BepudTnTa
Kal yuxovtal apyd.

EykatdoTtaon avTtaAAakTIK®OV kal 4.3
POapTWV EVAPTHATWV
AVTOANGKTIKA KAL TIPOALPETLKA
eEapTtrinata rnou dev £xouv
napadobei and v etalpia
Sartorius Stedim Biotech dev €xouv
eleyxOei oUTE eival eykekplpéva.
Juvenwg, n eykatdotaon ri/kat
xpon ,
AUTOV TWV TIPOIOVTWV Propel,
uTt® OPLOUEVEG OUVONKEG,

va ennpedoel apvnTikA TIg
KATAOKEUAOTIKA DeDOUEVERQ
1OLOTNTEG TOU TEPIRAHATOG
PIATPWYV.

H eTalpia Sartorius Stedim Biotech
GmbH dev gp€peL eubUVN yia
{nuieg, ol omoieg MpoKUTTOUV
arod Tn XPrion un yviolwyv
eEapTNUATWYV KAl P YV OlwV
TIPOAIPETIKWV EEAPTNHATWYV.

Aladikaoieg B£ong eKTOG
AeiToupyiag

Mptv anod Tnv eKTEAEON
epyaoclwv kabaplopou,
ouvTAPNONG 1 ETILOKEUNG
(MOVO anod eEEIOIKEUPEVO
MPOOWTIKS) TIPETEL Va
ePAPHUOETAL OTIWODNTIOTE N
ak6Aoubn dtadikacia B€ong
eKTOG AetToupyiag.

. ZTapaTtiRoTe TN AelTtoupyia Tou

KUKAWMATOG PIATPOU

. AlakOYTE TNV TTApoxn Kat tnv

€KpoMN Tou péoou
KAeiowpo tng Bavag / Tou
KAQMETOU AMOPOVWOoNGg

. AdeldoTe To TEPIBANUa QpiATpwv

EA€yETe av To TEPiBANMa
eiATpwv eival uto niieon.
Avoi&te T BaABida eEagpwong
KaTd 2 MeEPLOTPOPEG

AvoiEte Tn BaABida
anooTtpdyylong Katd 2
TMEPLOTPOPEG

AnooTpayyiote 10 pé€co

Av dev TnpnBein ev Adyw
dladikaoia, uttdpyel Kivduvog
TPOKANONG TPAUMATIOU®V 1
Bavdatou yla To Mpoowriko!

11



5.1

5.2

5.2.1

Eykatdotaon

MNapadidopevog eEomAIouo6g

ZTov mapadidopevo eE0MAIONO
mepIAapBdvovTal Ta €ERQG:

. MepiBAnua eiATpwv cUpPwva

pe Tnv napayyeAia (emkUpwon
g napayyeAiag)

. Eyxelpidio odnyiwv xpniong
. To @UANO dlaoTAoEWV TOU

nepIBANHATOC QIATPWV
napadidetal eviote Xwplotd.
210 @UAAO dlaoTdoEWV
nephagBdavovtal Ta oTolxeia
Tou apopoUlv oTnv napayyeAia.

O napadidépevog eEOMALOUOG
avagEpeTal avaAuTIKA OTO
PUANO dlaoTACEWV.

MeTapopd Kal ouoKeuaoia

Ta neplBAuaTa QIATpwyY TG
etalpiag Sartorius Stedim

Biotech GmbH eAéyxovTal kat
ouokeudalovTal e TIPOCOXT] TIPLV
NV anootoAn. Qotdéoo, dev
eival duvatov va arnokAelobei 1o
evdexXOUEVO TIPOKANONG NIV
Katd Tn HETAPOPA.

Napadidopevog eE0MAIGHOG
(oupmepIAAPBAVOUEVWV TWV
avTAAAGKTIK®OV)

‘EAgyX0G KaTd Tnv mapaiapn:
EAéYETe TNV MANPAOTNTA TOU
napadidépevou eEomALlopoU
Bdaoel Tou deATiou amooToAng!

Ze nepinTwon {npiov

EA€yETe TOV MApadIdouevo
€EOTALOWO Y1la {nuieg (oTTIKOG
éNeyxoq)!

Mapdamova

2 e MePIMTWOon mou o anooTaAbeig
eEOTALONOG €Xel uTtooTEl {npieg
Katd Tn HETAPOPA:
Emukolvwviote apéowg e Tov
TeAeutaio petagopéal

®duAdETe TN cuokeuaaoia (yla

TO OKOTtd VoG evdexOUEVOU
eANEYXOU €K LEPOUG TOU
METAPOPEQA 1] TIPOG ETIUOTPOPY))

ZUOKEUAOIa yIa TNV EMOTPOPN
XpnoluoroioTe, Katd To
duvatd, TNV apxLkn cuckeuaoia
Kal To apXké UAIKG cuokeuaaiag.
JuUoKeUudAoTE TO TEPIBANMA
PIATPpWV KATA TPOTIOV OTE

va anotparei n mpokAnon
HUNXAVIK®OV NIV,

5.3

5.4

Mpoowpivi amobnkeuon
To nepiBAnua eiATpwv Kat
TA AVTAAANGKTIKA TOU €XOUV
oxedlaoBei yla nepiodo
anoBrikeuong 3 unvwv and
v napdadoon.

ZuvBnkeg amobnkeuong
KAe10TOG Kal ENpog Xwpog Le
Bepuokpacia eplBAANOVTOG
-10 °Céwgqg + 25 °C

Epooov €xel ndn agalpebein
eEWTEPLKY oUOKeUAOoia,
AA4Bete unoyn to kepdAalo 5.4
“AnoBrikeuon / Zuokeuaoia yla
MEPALTEPW PETAPOPA”.

Amno@rikeuon | Zuoksuaoia yia
MEPAITEPW PETAPOPA

Epooov eival anapaitmTo,

Ta eEapTAPATA TIPETIEL VA
armoAupaivovTal mpLv
ouoKeuaoia- yla To oKoTo auTto
npénel va Aapdavovtal urtoyn
Ta QUAANC OEDOUEVWV TWV
Héowv, pe Ta oToia €pxovTal
oe ena®n Ta eEapTripaTa.

KaBapiote Ta eEaptripata pe
KAaTAAANAo uypo, TLX. vePO Kal
oanouvlt.

ZenAUvVeTE TA KATAAOLMA TOU
uypou pe Ceotd vepod.
ZemAUveTe Ta eEQpTANATA PE
aneoTAYUEVO VEPO.

Mnv xpnotponoleite mavi yia
va OTEYVWOETE Ta eEapTrMaTa.
To navi propei va agnoet
XvoudL. Na va oteyvwoeTe Ta
eEapTtripaTa, Xpnoluoroleite
Enpo nemeouévo agpa mou dev
neplExel €Aala.

2TeEYVOOTE TA eEAPTAMATA UE
ENpo nemeoPEVO aEpa Tou dev
nepléxel €Aala.

Mnv kAeivete TnVv €i00d0,

Vv €€0do Kal T olvdeon Tou
KOOwva Tou ePIBALATOG e
KATTAKL.

Apalp€oTte Ta OKEAN TOU KWdwva
Tou MePIBALATOG. SUOKEUAOTE
Ta OKEAN KATA TPOTIOV WOTE va
UNV MPooKpoUouV OTOV KWdwva
Tou meptBAjuaTog. Alatnpeite Ta
OKEAN padi pe Tov Kwdwva Tou
nePIBALATOG.

5.5

&

°* Mepiuvriote woTte ol BaAPideqg

e€aépwong Kal anooTpayylong
va Pnv katarnovnBoulv and
KpoUon Katd Tn HeETAPOPA Kat
Vv anobnkeuon.

®* O kwdwvag Tou MePIBARLATOG

dev Mpérnel va uttooTel
katarnévnon. AnayopeleTtatn
TOTI0B€TNON TOU KWdWVA TOU
nepIBAUATOG O€ OTOIREG.

Fa TRV mepaITépw peTaPOpPd
JUOKeEUAOTE TO MEPIBANUA
PIATPpWV KaTA TETOLOV TPOTIO,
WOoTe va arotpartei n mpokKAnon
MNXAVIKOV {NULOV.

KaTd Tnv anmobnikeuon Tou
nepIBARHATOG QIATPWV
eloTe Tov KOdwWwva Tou
MEPIBARUATOG TIPOG ATIOPUYT
OXNUATIOPOU NAEKTPOOCTATIK®OV
PopTiwv.

EykatdoTaon

MpoimoBéoeiqg

® MeplUVAOTE yla ETAPKN

lkavoTnTa OTNPLENG PopTiou
Tou darmédou. AdBeTe UTIOYN
OTL TO BAPOG TOU MEPIBAILATOG
PiATpwV peTaBdAAeTal e€attiag
Tou pEoou.

Ta oxeTikd pe 1o Bdpog
oTolxeia avagépovTal oTo
@UAAO dlaOTACEWV.

e [Upw arod Tov Kwdwva Tou

MEPIBARHATOG TIPETEL VA UTIAPXEL
APKETOG XWPOG YA TO XELPLONO
Kal Tn ouvtripnon.

®* HmnpdoBaon oto nepiBAnua

PIATpwWV TIpETiEeL va eival
anpooKomTn and KAbe MAeUpd.

® Mepiuvriote wote To UYOoQ NG

OpPOYIIG TOU XWPOU va eival
eNApKEQ. H andotaon ueta&u g
Avw MAeupdg Tng MAdkag Baong
(KATw HEPOG) KL TNG OPOPNG
TMPEMEL va eival TOUAAXLOTOV

2,3 pop€g TO YOG TOU KOdwva
TOUu MepLBApaTOG.

SxAua 5-1 | "Yyog Tou
MEPIBANUATOG PIATPWV



5.5.1

ZuvapuoAdynon

Yridpyouv tpia dlapopeTikA
HOVTEAQ TIEPLBANMATOG PIATPWV.
MepBANuaTa QIATpwv Xwpig
OKEAN, e OKEAN (Xxwpig pUBuLoN
UYoug) Kal pe OKEAN (Le pUBULON
Uyoug).

SxfiHa 5-2 | ZkéAN Xwpiq kat pe
pUBuLoN UYoug

ZuvapuoAoynon e§apTnUATWV

(xwpig pUBHION UYOUG)
Bl1dwoTe Ta OKEAN OTNV TAAKA

Baong (kadtw PEPOG) Kal oPpiETe Ta.

ZuvapuoAoynon e§apTnUATWV
(ue pUOMION UYOUQ)
BidwoTte Ta OKEAN OTNV AGKA

Baong (katw PEPOQ) Kal oPiETe Ta.

PU6uIon UYoug

TomoBeTtrioTe To MEPIBANuUA
PIATPWV KATA TPOTIOV WOTE

n BaABida eEaépwong va
BpiokeTal emavw and To oTolxeio
¢iATpou. Tautdxpova, n BaiBida
anmooTPAyYLoNg TIPETEL va
BpiokeTal 0TO KATWTATO ONUEIO.
O kwdwvag Tou TEPLBAHATOG
eival oe KaTakopuPn BEoN.
Xpnotporolwvtag dUo YaAAlkd
KAELOLA, EeBLOWOTE TA TIAEILADLIA
OTO OKEAOG puUBUIOUEVOU UXOUG
(KATW).

Pubuiote To UiKOG TOU OKEAOUG
KATA TPOTIOV WOTE TO MeEPIBANpa
®iATpwV va eival euoTabég kat
opi&te Ta Maguadia pe ta duo
KAELOLA.

5.5.2

5.6

5.6.1

5.6.2

5.6.3

Z1epéwon

To nepiBAnua QIATpwV e OKEAN
propei va ToroBetnOei xwpig
EMUMPOCOETN OTEPEWON.

To nepiBAnua eiATpwv Xwpig
OKEAN TPETIEL VA OTEPEWOEL
eMAvw amod TIG CWANVOOELS

g €106d0U Kat TG £€06dou,
Kat va acpallobei pe mpocbeto
Bpaxiova otrplEng yla
TEPLOPLOUO TNG UNXAVIKAG
Katarovnong.

AnoKaTtdoTaon ouvdEoswv

20vdeon €10030u Kai e§630u
ZuvdéaTe TNV £l00d0 Kal TNV
€000 TOU TEPIRBANNATOG
PIATPpWV PE TNV eyKATACTAON.
O1 duvatdNTEG oUVdEONG
eEaptwvTtal and to £idog

Tou TePLBANATOG QIATPWV.

Ol emuéPOUG OUVOEDEILG
mepLypAa®ovTal 0To apdpTnua.

Oa mnpémnel va untdpxel
€yKaTdoTaon Aveu TAOEWV.
Aywylueg cwAnvaoelg, BaiBideq
KTA., Ba pémel va oTepemvovTal
Eexwplotd. Ae Ba npémnel va
aokoUvTal duvapelg kat Bdapn
anod auTd, oTa oTnPiyHaTa Twv
ouvd€oewv TOU TEPLBARATOG.

Z0vdeon ouoThpatog B€puavong
(TPOCIPETIKO)

3€ MepinmTwon Tou XPnoLUoToLeiTe
oUotnua BEppavong yla To
nepipAnua eiAtpwv, Aapete
uTtioyYn TIg odnyieg xpriong Tou
ouoTHHATOG BEpPavong.

H oUvdeon og napoxr NAEKTPIKOU
pelupatog npémel va yivetal pévo
ano £EeIOIKEUNEVO NAEKTPOASYO.

TomoB£Tnon yia xpron os
mePIOXEG HE KiVOUVO £KPNENG

H eykatdotaon Twv mepBANUATOV
va npaypartornoleital povo
€EEIOIKEUPEVO TIPOOWTIKO. EKTOG
aro TIg 0dnyleg TonodETONg

mou didovTal oTa ponyoupeva
kepdAala, va AapBdavovrat

uTOYN Katd TNV TornoETnon Twv
QIATpWV O€ TIEPLOXEQ HE KivOuvo
€KPNENG, Ol TTAPAKATW UTIODEIEELG
Kal Kavoveg TornoBETnong:
ISlaitepa otnV mepinTwon

UYPWV HE XaUNAY aywyluotnTa,
0€ OUVDOUAOUO HE HETAANALKA
nepIRAHaTa, propei 6a
mpokUYeL dnuioupyia otatikou
NAeKTPLOUOU. AuTO pnopei

va odnyrioel og pawvopeva
EKPOPTLONG LE OTILVONPEG Kal va
£XEL WG ATOTEAECHA TNV AVAPAEEN
HLag eKPNEUNG ATHOoPALPAG.

Al va anokAeloTtel auto To
TPORANKA, TPETEL Ta EPLBAATA

PIATPpWV Kal ol CWANVWOELG, OL
BaABideg kal oL SlATAEELG OTHPLENG
va ouvdeBo0v oTaupwtd pe évav
l&vTa yelwong og £va onueio
yeiwong.

Emiong, 6Aa Ta ouoTATIKA HEPN
TV MEPIBANPATOV QIATPWV Ta
oTT0{a HOVMVOVTAL JE N AYWYIHES
OTEYAVOTIOINOELG, KATL, TPETEL KATA
NV ToToBETNOoN va cuvdebolv
OTAUPWTA PE NAEKTPLIKO aywyod Kal
va yelwBoUv, Kal va yivel EAeyxog
™G aywyleoTnTdg Toug.

H eTalpeia Sartorius Stedim Biotech
dlabETel MpoalpETIKA eEQPTHATA
yla TO OKOTIO aUTO.

ArayopeUeTal 1) TormoBETnon
Hovadwyv B€puavong eiAtpou oe
TEPLOXEG WE KivOuvo EKpnéng,
€KTOG €AV n pHovdada B€ppavong
eivat e1d1ka oxedlaopuévn yla

TO OKOTIO AQUTO Kal PEPEL TO
KAaTAAAnAo orjua npootaciag and
ekpné&elg kat CE.

Mnv xpnoluoroleite epyaleia

mou dnuioupyoulv orverpa oe
TePLOXEG We KivOuvo €Kpnéng.
2mvenpeg nou napdyovrat

ME puNxavikd TpoTo uropei va
ipokaAéoouv avAapAeEn Tng
eKPNELUNG aTHOOoPaLPAg.

AOYW TWV EIBIKMOV AMALTOEWY
oTeEYaVOTNTAG OTIG TIEPLOXEG HE
kivouvo €kpnéng, o XeLPLOTAG
MPETMEL va EAEYXEL OXOAAOTIKA TN
OUMBATOTNTA OAWV TWV UAIKDV
KATAOKEUNG (OupTepIAapBa-
VOUEVWV TWV OTEYAVOTIOINOEWY) HUE
TO MECO TIOU XpnOolpoToLeital

Kal KATw arnod TI§ CUVONKeQ
ene&epyaoiag, MPoKeIUEVOU va
arnopeuxBei BAARN 1} uTtoBABLON
NG moLoTNTAG OTO TEPIBANMa
QiATpWV.

13



6

NowmewN -~

AsiToupyia
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SxAua 6-1 | SuvorTiki mapouciaon (mapddetypa nePIBARUATOC PIATPWV)

Oplopéva eEaptripaTa dev
uTtidpyouv oe Kabe TepiBANUa
¢iATpwV, avdAloya pe To
eKAOTOTE HOVTENO.

To nepifAnua eiATpwv
anoteAeital ano ta
akéAouBa otoixeia:
KOdwvag epLBANUATOg
otolxeio kAeioTpou
eloodog

BaABida amootpdyylong
ouvdeon KOdwva MePLBAUATOG
BaABida eEagpwong
otolxeio piATpou

(dev nephapBaveTal oTov
napadidépevo eEOMALONS)

. oteyavoroinon

. TIAAKa Bdong (Katw Pépog)
10.
11.

€E0d0g
OKEAN

/

Mepiypagn AsiToupyiag

To mpog diribnon péoo
npoodyeTal oTo nepiBAnua
QIATPpWV HEOoW TNG €100d0U.
EvTtég Tou KWdwva Tou
nepBARHaATOg, To HECO KiveiTal
avodikda Kal epLKAEiel To oTolxeio
@iATpou amd OAeq TIg MAEUPEG.
To p€oo dlEpxeTal e Tiieon anod
TO OTOlXElO PIATPOU XApNn OTNV
uTIEPTIiEON OTO Onpeio eloddou N
TNV uTtoTtieon oTo onpeio eE6d0uU.
To péoo ekpéel anod tnv €€odo.

2NV Kopu®n Tou Kwdwva Tou
nepBAuaTog BpiokeTaln
oUvdeon Tou Kwdwva. H ouvdeon
auTn propei va xpnotuoron el
yia d1APopeG EPAPHUOYEG,

T.X. Yla TN oUvdeon evog
pHavopeTpou. Katd tn diiénon
UyYpwVv, 0 eYKAWBLOPEVOG aépag
eEaepwveTtal H€ow NG BaABidag
eEaépwong.

O kwdwvag Tou TEPLBAHATOG
ouvdgeTal e TNV AAKa Baong
(KATW PHEPOG) HEOW EVOG
otolxeiou kAeiotpou.

H oteyavomnoinon peta&l Tou
KWOWvVa Tou TEPIBAIMATOG Kal
g MAdKag BAaong (Katw HEPog)
AMOTPETEL TN dlAPUYT TOU
péoou. Katd tn diénon uypov,
T0 UYpPS anooTpayyiletal péow
g BaABidag amootpdyylong.
Ta katdAolna Tou Hécou

oto nepifAnua eiATpwv
neplopifovtal oto eAAXLOTO.

H euotdBela Tou mepIBALATOG
QiATpwV eEaopalileTal e Tpia
OKENN.



7.1

7.1.1

Xelpiopog

EmAoyn oTeyavomnoinong Kai
oTolxciou QiATpou

O xprioTng Tou MePIPANUATOG
PIATpwWV Tipémel va Aapudvel
uttéyn Tou N cupBatéTnTa
TwV UALK@V. Ta ipog diénon
Héoa dev MpéETeL va ipokaAouv
dldBpwon 1y didormacn Tou
UALKOU oTeyavoroinong Kat
Tou oTolxeiou piATpou.

EruA€yete 1o KATAAANAO yla
TNV EKAOTOTE EPAPHOYT UALKO
oTeyavortoinong Kat otolxeio
@iATpou. Na AapBdvete uttdyn
TIG ouvOnkeg Aettoupyiag,
15iwg de TO P0G dirybnon Péoo,
v Tieon kal ™ Beppokpaacia.
AapBdavete umoyn TIg
ouvenkeg Aettoupyiag katd v
anooTteipwon.

MposTolgacia mpiv amoé Tn
AeiToupyia

‘EAgyX0G TWV £§aPTNHATWV
‘O\a Ta €EapTrATA TOU
nepIBARUATOG PIATPWY PEPOUV
onuavon pe aplbuod oelpdg.

Mptv anoé kaBe ouvappoAdynon
TOU TEPIBANUATOG PIATPWY,
eNEYXETE AV 0 KWdWVAG TOU
nepBAaTog Kal n Adka Bdong
(KATw HEPOG) €xOUV TOV idlo
aplbuo oelpdg.

EA€yETe av To nepiBAnua
PIATPWV €Xxel KaBaplobei.

7.1.2

TomoB£Tnon oToixeiou piATpou
AdBete unoyn to BApog Tou
KOOwva Tou MePLBANHATOG:
epooov eival anapaitnTo,
Xpnotpotorjote ypUAo (oTolxeia
Bdpoug emi Tou KWOWVA 1] OTO
QUAAO dlaoTtdoswv).

AdBete unoyn TIg odnyieg
XPNONG TOU OTolXEioU PIATpOU.

Katd tnv tonobEtnon tou
otolxeiou QikTpou, dlatnprote
TO TIAAOTLKO TIEPLITUALYUA TOU

yla mpootacia Tou gpiAtpou. To
MePITUALYMA apalpeital HETA TNV
OAOKAPWON TNG EYKATACTAONG
TOU oTolxeiou piATpou.

KoyTe 1O MAAOTLKO TEPLTUALY A
otnv NMAeupd Tou o-ring Tou
otolxeiou @iAtpou.

Tpapnr&te mpog Ta miow To
MAQOTIKS TIEPITUALYHA WOTE Va
anokaAu®Bei o o-ring.

Bpé&te TO 0-ring e aneoTAYUEVO
vePO Xwpig Tupoydvoug
TapAYOVTEG.

Kpatrjote otaBepd 10 oTOLXEIO
@iATpou amnd Tnv endvw Kal Tnv
KAtw MAeupd Tou.

® Me OMAAEG TIEPLOTPOPIKEG

KIVIOELG, ELOAYETE TO OTOLXEIO
@IATPOU KAl EYKATAOTNOTE TO
otnv nAdka Baong (Katw HEPOQ).

MeploTpéYTe TO OTOLXEID
PIATPOU PEXPL TEPUA.

EAéYETe av €xeTe TOMOBET OEL
TO OoTolxeio GiATpoU pe TNV
arnalToUuevn otabepoTNnTA.

A@alpEoTe TO MAACTIKO
MEPITUALYHA TOU oTolXelou
¢iATpou.

H epapuoyn rnieong oto otolxeio
@iATpou amnd v nMAeupd TG
€E0d0ou umnopei va pokaAéoel
KATaoTpo®r Tou piATpou. Mnv
Xpnotgotoleite yia t diénon
otolxeia ¢iATpou Tou €xouv
uttootei {nuieg.

dpovTioTe WoTE N Tieon oTNV
€€0d0 va unv utepPaivel
MEYLOTN ETUTPETTY TiiEON.
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KAgioipo Tou KWdwva Tou
nepIBARpATOg

Yndpxouv diapopa €idn
oTtolxeiwv kAeioTpou:

otolxeio kAeiotpou e
ePLKOXALO TUTIOU TIeTaAOUdAGg
[1+2]

otolxeio kKAeloTpou e eEaywVIKO
rieptkoxALo [3]

Sxfjua 7-1 | Etotxeia kAeioTpou

STolxeio KAEIOTPOU e KEKALLEVA
néAuata [4]

‘EKKEVTPO OTOLXEIO KAEIOTPOU
[5+6]

21n 6€on 6 amnelkovifeTal o
neipog Kevipapiopatog.

N

Vo ASSS

Sxfjua 7-2 | Ztoixeia kAeiotpou

EAéyETe TNV €Bpaon Tng
oteyavoroinong i TG MAAKAG
Baong (kaTw HEPOQ).

E&etdoTe TN oTEyavoroinon
yla TUXov npieg kat eAéyEte

TO OXIHa TNG.

TomoBeTriOTe TN OTEYAVOTIOiNON
et Tng MAdkag Baong (Katw
MEPOG).

TomoBeTrioTe TOV KWdWVA

Tou TePIBAILATOG KaTaKOpUPA
€MAVW OTN OTEYAVOTIOINOM.
Ano@UyeTe TNV EMAPT] TOU
KOdwva Tou MePIBALATOG

Je To oTolxeio piATpou.
TormoBeTrioTe TO OTOIXEIO
KAeloTpOU KATA TPOTIOV WOTE
Va OUVOEEL TOV KOOWVA TOU
MePIBAILATOG Kal TNV MAAKaA
Baong (kaTw HEPOQ).

KAeiote To oTOLXElO KAEIOTPOU.

ZTo1XEio KAEioTpOU HE
nepikOXAio TUMOU TeTaAoudag:
2 @i&te TO MEPIKOYALO TUTIOU
neTaloldag Xxwpig va
XpnotgoromoeTe

kartolo epyaAeio.

ZToI1XEi0 KAEIOTPOU pE EEAYWVIKO
nepikOxAio:

2pi&te 10 e€aywVIKS TepIkOXALO
pe éva duvaudkAeLdo.



Zneipwya

YAIk6 oteyavonoinong Porm cuo@igng oe Nm

‘O\a Ta peyEDn onelpwpatog  pBoploUxo

7.1.4

eNAOTOUEPEG 5 €wg 6 Nm
ZIAKOVN 5 éwg 6 Nm
EPDM 5€wqg 6 Nm
PTFE 8 Nm

KAeiote ™ BaABida eEagpwong,
opiyyovtag eAa®pd e To XEpL
TO PARdWTO TEPLKOXALO.

Mnv xpnotuomnoleite epyaleia
(r.x. TavdAla) yla va opiEete 10
PaBdwTS TEPLKOXALO.

KAeiote ™ BaABida
anooTtpdyylong, opiyyovtag
eAagppd e To XEpL To paBdWTO
TEPLKOXALO.

Mnv xpnoluomoleite epyaleia
(r.x. TavdAla) yla va opiEete 10
PaBdwTd TEPLKOXALO.

EmTRpnon kai €Aeyxog
EAEYETe OAeG TIG OUVDEDELQ
apou B€oeTe UMO Tieon TO
nepiBAnua eiAtpwv. Kata
™ Aettoupyia, va eAEyxXeTe
og TaKTA dlaoTrata ™
oTeEYavOTNTA OAWV TWV
ouvdEoewv.

Eicodog

‘EE0d0Q

BaABida amootpdyylong
BaABida eEagpwong

20vdeon KWdwva MePIBAUATOG
Kodwvag meptBAnpatog / mhdka
Baong (Katw HEPOG)

OL poTtéQ GUOPIENG TIPETIEL

va eAéyxovTal HeTA atod

KdBe epappoyn mieong Kat
aroouurieon.

7.2

AegiToupyia

H un mpnon tTwv TEXVIKOV
XAPAKTINPLOTIKOV KAl TWV
OUVIOTWUEVWV OUVONKWOV
neptBaAlovTog (m.x. mieon,
Bepuokpacia, HECO) TOU
nepIBAHaTog GIATpwWY, TG
oTEYAVOTIOINONG KAl TOU
otolxeiou PiATpou eykupovel
KlvdUvoug.

O xprotng npénel va Aappavel
UTIOYN TaA TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA
Kal TIG OUVIOTWUEVEG OUVONKEG
neptBaAlovTog yia 6Aa Ta
eEaptrinaTa.Ta oTolxeia oxeTIkA
ME TA TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA
Tou TePIBALATOC GIATPWV
napatifevTal OTO TOTOMOINTIKG
katd DIN EN 10204, oto @UANO
dlaotdoewyv Tou MEPIBALATOG
QIATPpWV (avTAANaKTIKA) KAl OTO
TILOTOTIOINTIKO KATAOKEUNG Kal
DOOKIUNAG mieong.

Kivduvog ano ekTivacodueva
uypd kat dlapelyovta agpla.
EykauUpata oto d€pua Kat
ota pdtia.

Katd tnv ektéAeon kdbe
epyaoiag oto repiBAnua giAtpou
XPNOoLYoTIoLE(TE TOV AnALTOUUEVO
eEomAlouo TpooTaciag, T.X.
avOeKTIKA 0Ta 0&€a YUaALd
npootaociag,

avOeKTIKA 0Ta 0&€a KAl 0N
BepudTnTa YAVTIA.

Mpoeldormnoinon oxeTikd pe

™ Bepuokpacia Tou Héaou.

H Beppokpaoia Tou pEoou
peTadideTal KAl 0Ta €EAPTHHATA
NG ouoKeuNG. H emagn ue
eEaptripaTa r Ta péoca urnopei
va MpokaA€aoel eykaluata.

H Beppokpacia OAwv Twv
ETUPAVELDOV eival (dla pe eKeivn
Tou pé€oou. Xpnoluoroleite
KaTAAANAn evdupaocia
npootaciag. Népav autou,
AA4Bete unoyn OTL Ta eEapTrPATA
Tou TePIBALaTOg GIATPWV
ouoowpelUouv TN BepuodTnTa

Kat yuyovTal oAU apyd.

la Tov EAeYX0 KAl TNV Tripnon
TWV TEXVIKOV XAPAKTNPLOTIK®OV O
XPNOTNG OPEIAEL VA EYKATAOTNOEL
01O OUOTNUA TIG AKOAOUBEGQ
OUOKEUEG:

® LAVOUETPO
® OepudueTpo OTNV €i00d0 TOU

Héoou

* BaABida aopaleiag
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7.2.1

AnooTeipwon

To nepiBAnua pe eykataotnuéva
@iATpa pnopei va anootelpwOei
ETITOTIOU O AUTOKAUGTO

1 va arootelpwOel pe atud
MAPAUEVOVTAG EYKATACTNHEVO
oto oUoTNua.

MapakaAoUpe MAnpogopnBeite
yla T BEpUOKPATia anooTeipwong
arno TIg odnyieg xpriong Twv
€KAOTOTE XPNOLUOTIOLOUUEVWV
PIATPWV.

MpoiUmoBéceig yia TNV
anooTeipwon

To otolxeio piATpou mpénel
va €xel eykataotabel cwotd
Kal va €xel mpoeTolacBei mpog
arnooteipwon cUPPWvaA UE TIG
uTtodei&eLg TOU KATAOKEUAOTH.
O KWdwvag Tou MePIPARHATOG
npénel va eival KAeLoToG.
‘OAeg oL BaABideqg mpémel va
eival KAELOTEG.

Mpérmel va €xouv ouvdebein
€l00d0g Kaln €£0d0g.

Fa Tnv amooTeipwon Tou
mePIBAAPATOG UE ATHO,
akoAouBnoTe Tnv €§ng diadikaaia:
BeBalwbeite 6TL TO oTOLXEIO
@iATpou éxel eykataoTabei
owoTd, Kat OTL €Xel KAgioeL TO
nepiBAnua kat 6Aeg ol BaABideg.

<
>
452% o

|

\Za V5

T

SYAHa 7-3 | TXNUatiky mapdotacn g anooTeipwong

==

VO €wg V7 BaABideqg

Pl Mavopetpo mieong 1
P2 MavopueTpo mieong 2
T1 Oepuokpaocia

A MéEoo

B Mermieopévog agpag
C ATUOG

D Anbnua

Avoi&te ™ BaABida VO

yla va anootpayyioete Tov
OUCOWPEUPEVO UYPOTIOINUEVO
agpa and Tov aywyo napoxng
atupou.

KAeioTe T BaABida VO kat avoi&te
TIG BaABideg V4, V5 kat V7.
Avoi&te apyd ) BaABida V1
npoodyovTtag Tov atud oTo
nepipAnua.

KA\eiote ™ BaABida V4 éoo
Xpeladetal yia va avakuyel
AeTtTh pUrtr atuoU.

Aopriote T BaABida V7 avolkth
MEXPL TN OTLYMN TIoU 0 aTuédg Ba
dlanepdoel To oTolXeio piATpou
KalL otn ouvéxela T BaABida V5.
21n ouvéxela, kKAeiote TIg
BaABideg V5 kal V7 kat avoi&te
BaABida V6. Ma va anopuyeTe N
dnuloupyia dlapopLkng Tieong
(P1 - P2) dvw twv 0,3 bar (4 psi)
TMPEMEL va pubuioete TN pon

TOU aTHoU péow TwV BAaABdwv
V1 kat V6. Tautoxpova, n
BeploKpacia anooteipwong
npémnel va dlatnpeital otnv Tiun
T1,mx. 121 °C.

O xpdvog amoaoTteipwong

apxiel pOALg n Bepuokpacia
OTNV arooTELPWHEVN TIAEUPA
Tou QiATpou avéABel oTn
OUVIOTOMEVN TIUA.

KAeiote Ti1g BaABideg V1 kat

V6 petd to mépag Tou Xpovou
anooTeipwong.

Ma va ano@Uyete TN dnuioupyia
KevoU GUUTUKVWONG KATd TNV
YUEN, unopeite va dlatnprioete
QAVOLKTEG 1) VA AVOIEETE TIG
BaABideg V7 kal V5.

Edv n arootelpwpévn TAeupd
napapeivel KAeLOTH, TO cUOTNUA
propei va mAnpwoOei e
nereopévo agpa () N2) péow
g BaABidag V2.

Edv n ypauun petd t BaABida
V6 odnyei oe deEapevn Tou €xel
erniong anootelpwBei, Ba npénel
va arnopuUyeTe TN dnuioupyia
KevoU OUUTIUKVWONG He eEagpwon
1 €papHOYN TiEANG UTTOOTNPLENG
(og dlAPOPETIKN TEPIMTWON
propei va mpokAnBouyv {nuieg
OTO PIATPO).

ApoU Yuxbei, To mepiBAnua eivat
€TOLJO va XpnotuoroinBei.



7.2.2

Ainénon uypwv N aspiwv
Kivduvog amo ekpéovta uypd, Ta
oroia propouUv va MPoKaAéoouv
eyKaUpaTa Kat avtidpdoelg Twv
uypwv.

H BaABida eEagpwong mpémet va
avoiyel povo Katd repirou duo
TEPLOTPOPEG.

MARpwWON TOU KW3WVA TOU
nepIBARpaTog

AvoiETe TNV Mapoxr Tou MPog
dribnon péoou 1 agpiou.

[Ma ™ dribnon aepiwv
Xpnotgorolote €va
nepiBAnua eiATpwy pe
O0X€(0 CUPTIUKVOHATOG.

E&aépwon

Ainénon vuypwv

Zuvdéote €vav eUKAUTTO
owAnva otnv €€0d0 NG
BaABidag eEaépwong.
ZTEPEWOTE TOV EUKAUTITO
owAnva.

TomoBeTtriote €va doxeio oto
AKPO TOU EUKAUTTTOU CWARVA.
Avoi&te ™ BaABida eEagpwong
(KaTd dUOo TEPLOTPOPEG).

O kwdwvag Tou TEPLBAHATOG
£xelMAnpwOei 6tav To uypo
eKpEel amod Tov EUKAUTITO
owAnva xwpiq puoaAideq.
KAeiote tn BaABida eEagpwong.
To @iATpo eival €Toluo va
XpnotpotoinOet.

Ainénon agpiwv
Katd tn diriénon aepiwv dev
anatteitat eEagpwon

‘EAeyxogqg

EAEYETE OAeQ TIG OUVOEDELQ
apoU BEoeTe UMO Tieon TO
nepiBAnua eiAtpwv. Katd
Aeltoupyia, va eAEyXeTE O€ TAKTA
dlaoTnaTa OAEQ TIG CUVOEDELG.
OL peTaBoA€g Tng mieong Kkat
g Bepuokpaciag evdExeTal va
ETINPEACOUV TN AelToupyia Twv
OTEYAVOTIOIOEWV: TNG €L06J0U,
g e&6dou, TG BaABidag
anootpadyylong, g BaABidag
eEaépwong, Tng olvdeong Tou
Kwdwva Tou MepIBARaATog,
METAEU TOU KOBdWVA TOU
mepIBAjuatog | TNg MAGKag
Baong (katw HEPOQ).

7.2.3AvTIKAOTAOTAGN OTOIXEIOU PIATPOU

AmooTpdyyion ToOU KWdwva Tou
nepiBARpaTog

® >Tapatniote Tn Aettoupyia Tou
KUKAWMATOG PIATPOU.

e BeBalwwbeite 0TI €xel dlakomnel
n apoxn H€oou oTo TEPIBANUA
¢iATpoUu.

e KAeiote TIGg BaABideg, mpwTa
otnv €i00d0 Kal KAtV oTNV
€E€0d0 ToU QpiATpou.

e BeBalwwbeite 6TL dev emukpatel
nieon oto nepiBANUa piATpwv
eANEYXOVTAG TO HAVOUETPO.

® Avoi&te T BaABida eEaépwong
mnepinou Katd dUo MEPLOTPOPEG.

® TomnoBetroTe KATW Ao TN
BaABida amootpdyylong €va
doxeio yla va CUAAEEETE TO UYPO.

® Avoi&te ™ BaABida
amnooTpAyylong repinou
Katd U0 MEPLOTPOPEG.

® [lepl€veTe EWG TN OTLYMN TIou Ba

OTAMATNOEL N EKPOT| TOU UypoU.
e KAeiote T BaABida
amnootpdyylong, opiyyovtag
eAa@pd e To XEPL TO paARdWTO
neplkOxAlo. Mnv xpnotuomnoleite
epyaAeia (m.x. TavdAia) yia va
oPi&eTe TO PABdWTO TEPLKOXALO.

AvolyHd TOU KWdwvVa TOU
nepiBARpaTog

® BeBalwwbeite kal AL OTL dev
emukpatei nieon oto nepiBAnua
PIATPWV EAEYYOVTAG TO
HaVOUETPO.

® Avoite KalL apalp€oTE TO
otolxeio kAeioTpou.

O kKWdwvag Tou MepIBARUaATOG,

Baong (katw pépog) unopei va
€XOUV KOAANOEL. ZTNV MEPIMTWON
auTn dev Propeite va agalpgéoete
TOV KOdWva Tou TePLBANLATOG
TpaBwvTtag Tov KaTakopupa

[E n oteyavoroinon kat 1 nAdxka

TPOG Ta eNMAvw. Epocov cupBaivel

auTO, KPATAOTE TOV KOdWVA TOU
nepBARpaTog otabepd amnod v
enavw MAeUpd Tou. Alaxwpiote
Ta eEQPTAMATA XTUTIOVTAG
eAa@pd e AaoTiXEVIo OpuUpPi OTO
KATw HEPOG TOU KWdwva Tou
nepIBAUATOG.

Apalpg€oTte Tov Kdwva Tou
nePIBALATOG TPABWVTAG TOV
Katakdpupa Tpog Ta EMAvVW.
AVTIKATAOTNOTE TO OTOLXEIO
PiATpOU.

Agalpé€ote 1o oTolxeio PpiATpou
JE TIEPLOTPOPIKNA Kivnon.
KaBapiote Ta eEapTripaTa O1wg
neplypaPeTal oto kepdaAato 7.3.
TomoBeTri0TE TO VEO OTOLXEIO
PIATPOU ONWG TEPLYPAPETAL OTO
KepAaAato 7.1.2.

KAeiote Tov KOdWVa TOU
nepIBAUATOg Onwg MeplypdpeTal
oTo KepAAalo 7.1.3.

MANpwoTE TOV KOIWVA TOU
nepIBAHaTOg TipLy Tn B€on oe
Aeltoupyia, Onwg meplypapeTal
oto Ke@AAato 7.2.2.

KaBapiopog Twv e§apTnuaTwv
KaBapilete 6Aa ta eEaptrparta
Tou TepIBAiHaTog GIATpwV
apéowg, UoTepa anod Kabe
dienon.

KaBapiote Ta eEaptripata pe
KaTAAANAo uypo, TLX. vEPO Kal
oanouvt.

ZemAUVETE TA KATAAOLTIA TOU
uypou pe Ceotd vepod.
ZemA\UveTe Ta eEQpTAMATA PE
AreoTAYHEVO VEPO.

Mnv xpnotuporoleite mavi yia
Va OTEYVWOETE TA £EQPTHMATA.
To navi propei va agrioet
XvoudL. lNa va oteyvwoeTte 1A
eEapTtrinaTa, xpnoluonoleite
EnNpo meTeoUEVO a€pa Tou
Oev TeplEXEL EAala.

19



8 ZuvtApnon | KaBapiopog

To ke@daAalo Zuvtrpnon/
KaBaplopdg aneubuvetal
ATIOKAELOTIKA O€ £EEIOIKEUUEVO
npoowrtikd. OL epyaocieq
ouvTtripnong, kabaplopou

Kal ETILOKEUNG TIPETEL VA
ekteAoUvTal povo anod
eEEIBIKEUPEVO TIPOCWTILKO.

E&c181KEUPEVOI TEXVIKOI

- Atopua ta omoia Adyw g
TEXVIKNG TOUG KATApPTIONG,
TWV YVOOEWV Kal Tng neipag
TOUgG, KABwg Kat TG yvwong
TWV OXETIKMOV TpoTUTIWYV, eival
oe Béon va a&loAoyouv Ta
KaBbrkovTta rmou Toug avaTtibevral
Kadl va avayvwpilouv Toug ev
duvapel KivdUvoug.
OpIopoi KATA TO IPOTUTIO
EN 60204-1.

Mpokelpévou va dlaopalileTal
n anpdoKoTTn AelToupyia,
eival armoAUTwg anapaitmTo,

TO TepiBANUA QiATpwV va
kaBapiletal kat va cuvtnpeital
oe TAKTA dlaoTrpata.

Mplv and TNV EKTEAEON EPYACLOV
@ kabaplopol, ouvtripnong
1) eTIOKEUNG (Lévo amd
€EEIDIKEUNEVO TIPOOWTILKO) TIPETEL
va epapuoleTal onwaodnToTE
n ak6AouBn dladikacia BEong
eKTOG Aettoupyiag

1. Alakor Aeltoupyiag Tou
KUKA@MATOG PIATpOU

2. Alakor) Tng Mapoxng Kat g
€KPONG TOU HETOU

- KAeiowpo tng Bavag / Tou
KAQTETOU ATIOPOVWONG

3. Adeldote To MePiBANUa PIATpwWYV

- EA€yEte av 1o nepifAnpua
PiATpwvV eival umo mieon.

- Avoi&te ™ BaABida eEagpwong
Katd dUo TMEPLOTPOPES

- Avoi&te ™ BaABida
anooTtpdyylong Katda duo
TMEPLOTPOPEQ

- Anootpayyiote 10 HETO.

Av dev TnpnBein ev Adyw
dladikaoia, uttdpyel Kivduvog
TPOKANONG TPAUUATIOUN®V 1)
BavdTtou yla To MPoowriko!

Mpoooxn anatteital yia 1a
dlapelyovTa fj TA EKTIVAOOOUEVA
uypan agpla. ‘Eva t€tolo cuppav
uropei va anoBei Bavatneodpo.
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AdBete uttdyn 6t n BaABida 8.1
eEaépwong TpéTel va avoiyel

Hovo katd duo nepinou

MePLOTPOPEG. H ekpon| Twv 8.1.1
uypwv eival aveEEAeYKTN OTAV

n BaABida eEaépwong eival

EVTEAWG AVOLKTH.

MpoTtoU avoi&ete To TIEPIBANMA
PIATPpWV, TIPOCEETE WOTE TO
nePiBANUA PIATPWV va unv
eival uté mieon kat va unyv eivat
duvatn n ekpor| H€gou.

AdBete umoywn tn Bepuokpacia

Tou péoou. H Bepuokpaocia

Tou péoou peTadideTal ota

eEapTrHaTA TNG OUOKEUNG. 8.1.2
H emapn pe e€aptripata i to

Héoo propei va mpokaA€éaoel

eykavupata.

Edv eival anapaitnTo,
XPNoloToleite KATAAANAN
evdupaoia npootaciag. Adpete
uttiéyn OTL ta eEaptipata

Tou TePIBALaTOg GIATPpWY
ouocowpeUouv TN BepudTnTa
Kat yuxovtal apyd.

Aildpkeia {wng Tou mepIBARUATOG
PiATpWV

Meplopiopog Tng didpkelag {wng
Bdoel Tou ap1Ool TwV KUKAWV
AeiToupyiag

H didpketa Lwnig Tou
nepBAnaTog eiAtpou eEaptatat
anod TI§ ouvenkeg Aettoupyiag
OTO XWpPo TornmoBétong. H
dldpkela Lwng TpoodlopileTal
anod To Xpnotn

pe Bdon Toug loxUovTeg
KavoviopoUg (AgAtia AD2000 1y
EN13445).

Mepiopiopdg TG didpkeiag {wng
AOYw ¢pB0pAg TOU KW3WVA TOU
nepiIBARpaTog

Aladikaoia:

OTTIKOG £AEYXOG TWV PAPDV
OUYKOAANONG yla ¢Bopd Kkat
dlaBpwon.

‘EAeyx0G Tou 1éixoug Tou
TOIXWHATOG o€ TIOAANG onpeia
TOU KOJwVa Tou TEPIBANUATOG.
Z0YKPLOT TOU TIAX0UG
TOLXWMATOG TIOU LETPNONKE e
TO PoKaBopLopEVO TIAX0G TOU
oxediou (pUANO dlaoTdoewV
TOU TMEPIBAHATOG PIATPWY,
AVTAAANQKTIKA).

To nepiBAnua piktpwv Bewpeitat
OTL €xel pBapei, 6Tav n pBopd
uniepBaivel To 25 % Tou dyoug
TOU TOlXWHATOG OTav givat
kawvoupyto. H didpkela {wng

Tou TePIBAIHaTOC PIATPWV EXEL
ouprANpwOei. Mapakaloupe
anooUpeTe TO TEPIBANUA
PIATPWV.



8.2

KatdAoyog ouvTipnong kai embswpnong

AidoTnpa cuvtipnong

Znpueio eAéyxou / Ymodeigeig ouvripnong

MNapamopm oTo KePAAaio

Huepnoing

OnTIKOG éAeyX0Q TOU oTOolXElOU KAElOTPOU Yia {nuieg.
‘EAeYX0G 0TEYAVOTNTAG TOU TMEPIBARUATOG PIATPWV.
‘EAEYX0OG TOU paKOp TOU OTOolXEiOU KAgioTpOU:

2 PiETe e TO XEPL TO MEPLIKOXALO TUTIOU TTETAAOUDAG.
Z@iEte TO €EAYWVIKO TIEPIKOXALO UE DUVAPOKAELDO.

8.2.2
8.2.3

Katd 10 dvolypa Tou
KOOWVa Tou MEPIBARATOG

OnTIKOG €AgyX0Q TNG OTEYAvOoToinong yla

{nuieg kat oxnua.

OnTIKOG €AEYXOQ YA OKOUPLA OTOV KWdwva

Tou TEPIBAAMATOG.

OmTIkOg €AeyX0Gg Tou oTolXeiou KAeioTpou yia {nuieg.
‘EAeYX0G TwV oTeyavoTmooewyv TG BaApidag
anooTpAyylong Kal Tng BaABidag eEaépwong.

8.2.1

8.2.2

EBdopadiaing

‘EAeYX0G AelTOoUupyiag TOU HAVOUETPOU.

Kd&be 6 prveg

‘EAeyX0G TOU TAXOUG TOU TOLXWHUATOG TOU Kwdwva
Tou TePLBALATOG.

8.2.4

Kd&Be 12 urjveg

AoKiun riieong Tou epIBANHATOC QIATPWV PE vEPO.
H niieon dokiuriq dideTal 0TO MIOTOTONTIKG
KATAoKEUNG Kat SOKIUNG Tiieong

MEY10TOG aplOPOG KUKAWY
Aettoupyiag

Ta otolxeia autd divovTtal WG CUCTACELS KAl O XPr0TNG TIPETIEL VA TA TIPOCAPHOCEL AVAAOYA [E TIG CUYKEKPIUMEVEG

ouveOnkeg Aettoupyiag.

H didpkela {wng Tou epIBANUATOG PIATPWV €XEL
ouprAnpwOeil. MapakaloUpe anocUpeTe TO
nepiBAnua QiATpwy.
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8.2.1

8.2.2

8.2.3
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OnTIKOG £AeYX0G yla oKoupld
EA€yETe av untdpxel okoupld
OTOV KOOWVA ToU TEPLBANLATOG.
Emukevtpwote 18iwg TNV poooxn
oag oTn paer CUYKOAANONG.
KaBapiote Tn okouptd pe
KatdAAnAo péoo.

Edv dev katopBwoeTe va
kabapioeTe TN oKOUPLA,
EVNUEPWOTE TOV TIPOIOTANEVO
0ag.

‘EAeyxog oTolxeiou KAsioTpou

Sxfpa 8-1 | Spykmpeg Twv oTolxeinv KAeioTpou

EAEYETE av €xel oTpaBwoel

o opyktipag [1].

‘EA£YX0G TOU OTIELPWHATOG YLd
gnuies.

EAEYETE TOV afovikd kal Tov
AKTLVIKO TCOYO TWV ApUOV.
‘EAEYX0G TWV £EAYWVIKOV
TMEPLIKOXAIWV 1] TwV TEPIKOXAIWV
TUTou netaloldag.

‘EAeyX0g O0TEYAVOTNTAG TOU
mePIBARHATOG PIATPWV

Katd ™ Aettoupyia, eAEyxeTe
o€ TaKTA dlaoTraTa OAeg

TIG OUVOEDELG.

Ol ueTtaBoAég Tng mieong Kat
g Beppokpaciag evdéxeTal
va ennpedoouyv Tn Aeltoupyia
TWV OTEYAVOTIOIOEWV:

g €106dou, Tng eE6dOU,

™™g BaABidag eEagpwong,

™G oUvdEONG TOU KWdwva
Tou TepIBAjHaTog, HeTagl Tou
KOBwva Tou TEPIBARHATOS | TNG
NAdkag Bdong (Katw PEPog).

8.2.4

ZuvThApnon yia XpRon oe
mePIOXEQ UE KivOUuvo €Kpnéng

H ouvnpnon twv neptBAn-
MATWV va mpaydaTtonoleital povo
anod eEEIOIKEUUEVO TIPOOWTIKO.
Ze KABe ouvTNPNON TWV
PIATPWYV, TOUAAXLIOTOV Hia popd
TO XpOvo, pénel va dleEdyovtal
£AeyXO0l aywYIHOTNTAG 08 OAa
TA OTAUPWTK ouvdedepéva Kat
velwpéva uépr Tou QIATpou.

Na tnpoulvtatl Ta anattovpeva
dla0THHATA CUVTIPNONG TIoU

opilel o XelploTQ.

Mnv xpnoluoroleite epyaleia
Tou dnuloupyouyv oriverpa oe
TEPLOXEQ He KivBuvo €KpNENG.
Zmvenpeg nou napdyovtal

HE unxaviké Tporo pnopei va
TPOKAAETOUV avAPAEEN TNG
eKPNELUNG ATHOCPALPAG.

Mpémnel va Aappavovrat

METPA YIA TNV ATIOPAKPUVON
TUXOV KatdAolmwy oTaTtikoU
NAEKTPLOPOU OTO UYPO OTNV
amooTeIPWHUEVN TIAEUPA TOU
PiATpoU, Yla TTapddelyua Ue
XPNON AYOYILWV CWANVOOEWY
He KaTAAANAN yeiwon.

Mpémnel va AneBouv nmpoAnTtikd
METPA YL TNV ATIOPUYT) OTATIKAG
EKQOPTLONG KATA TNV aAAayr Twv

PiIATpwV. AuTO propei va yivel
eite aprjvovTtag 1o nepifAnua
aKivnTo Yla KATOLo XPOVIKO
dldotnua (to omoio opiletat
anod To XPrioTn Kal eEaptdral
and 1o H€0O Kal TIG OUVONKEG
Aeltoupyiag), €ToL WOTE va
MELWOEL N OTATLKY EKPOPTION
oe éva aoPaAéq emninedo, eite
Kablotwvtag To nmeptBaiiov
TOU TEPIBANUATOG ACPAAEG YIa
T€TOlEG DPACTNPLOTNTEG.

‘Otav yivetal ene&epyaoia
eUPAEKTWV UYPWV E TO QIATPO,
0 XPNOTNG MPEMEL va dlaoPailel
NV eAaxlOTOoTIOINON, TOV EAEYXO
1 TN HETAPOPA OE AOPAAN
mneploxn Tuxov dlappong uypou
KATA TO YEULOMA, TNV enavagopd
KAVOVLKNG Tiieong, To ddelaoua
KAl Katd TNV aAAayn tou QiATpou.
Mavw ar’ 6Aa Ba pénel va
TIPOCEEEL 0 XPr|OTNG WOTE TETOLA
uypd va Pnv €0ouv og emagn Ue
Bepuéqg emupdveleg, ylati auto
Ba urnopoloe va odnynoel oe
avAagpAe&n tou uypou.

Katd tnv ene&epyaoia eUPAEKTWV
UYpWV, 0 XPoTNg MpEMeL va
@povTioel va yivetal mAripng
eEaeplopog Tou GIATPOU KATA TN
OldpKela TOU YENIONATOG KAl TNG
enakoAoudng Aettoup-yiag, wote
va anopeuyxBein cucowpeuon
€UQPAEKTOU 1] EKPNKTIKOU aTHoU 1
MElYHATOG aepiwV OTO ECWTEPIKO
g povadag gpiAtpou. Autd
propei va anogeuyxBei pue mAnpn
eEaépwon mpLv TNV évapén
Aeltoupyiag.

Edv Adyw KaKNG eykatdotaong
1 BAGBNG TG ouoKeUr|g
(ouuneplAapBavouévwy

TWV OTEYAVOTIONOEWV TWV
ouvd€oewV) TipoKUYEL dlappon
eUPAEKTWV UYPWV Ao To
nepiBANUA, To UYPO auTo Propel
va aroteAéoel eotia avapAeEng
av €pBel oe enaen pe Bepun
erpavela. O xpriotng mpémnet
va pPOoVTICeL yia TOV EAeYXO0

NG HOVAdAC OE TAKTIKK
XPOVIK& dlacTApATa yla

Tnuiéc Kal BlappoEg, WOTE va
erudlopbwvovTal Gueoa, KABWG
Kal yla TNV avTikataoTtaon

TWV OTEYAVOTIOOEWV TWV
ouvdéoewv oe KABe alhayn
®iATpou.

Eival anapaitntog o TakTlkog
KaBaplopodg TG povadag iltpou
ME éva avTIOTATIKO UALKO,
TIPOKELUEVOU va anopeuxBein
oucoWpPEUON OKOVNG.



BAdaBn, aitia, avTigeTwmon

Ol KaTaoTAoELg Kal oL uTtodei&elg
TIOU TEPLYPAPOVTAL OTO TIAPOV
eYXELPIOLO 0dNYLOV XPrioNg

Kal agopoulv oto {iTnua

“BAAGRN, attia, avTigeTomon”
napatibevral Katd T€ToloV
TpOTO, WOTE VA €ival KaTavonTEg
and ATopa Pe TEXVIKA KATApTIOoN
(BA. oxeTIKO 0plOUO OTO

BAGBn
H BaABida eEaépwong Kiveital pe
duokoAia.

kepdaAlato 3.5 “Métpa aopaAeiag”)
oTn unxavoAoyia | otn cuvtrjpnon.
21n d1dbeon autol Tou
mpoowrikoU TipEmel va Tibevtal

Ta KATAAANAa epyaAeia kat UAIKA
eAéyxou.

Mptv amno v ektéAeon
omolacdnNMoTE Epyaciag
OUVTAPNONG KAl ETIIOKEUNG

Artia
AkaBapoieg oto omeipwua, 0N
BeAdva 1} otn oTeEyavoroinon

TIPETIEL ATIAPALTHTWS VA
e@appolovTal ol dladlkaocieg
8€ong ekTOg Aettoupyiag (BA.
Ke@daAato 4.5). Edv ta p€tpa mou
AapBavovtal dev amoPEpouv

TO eTBUUNTO amoTéAETUQ,
napakaloUpe areubuvbeite
otnv etalpia Sartorius Stedim
Biotech GmbH.

AvVTIPHETQOITION

Apalpg€oTte Kal kaBapiote
BaABida eEagpwong.
EykataotrioTe kawvoUupyla BaABida
eEagpwong, BA. ke@daiato 9.1

H BaABida eEaépwong dev avoiyel.
eEaywvikn

AkabBapoieg oto oneipwpa, otn

BeAdva 1} otn oTeyavoroinon.

TormoBeTtriote YAAALKS KAELDI TNV

KePAAN 1] pla TavaAla ot paBdwTh
KePAAn Katl avoi&te T BaABida eEaépwong.
Apalpgote kat kabapiote T BaABida
eEaépwong. EykataotrioTe kawvoupyla
BaABida eEagpwong, BA. kepdaialo 9.1

Mn oteyavr BaABida eEaépwong.

AkABap1n oteyavoroinon.

Avoi&te yla Aiyo Tn BaABida eEaépwong
Kal KAeloTe TNV KAl TIAAL.

Aopalpg€ote kat kabapiote T BaABida
e€aépwong. Eykataotnote katvoupyla
BaABida eEagépwong, BA. kepdaialo 9.1

H BaABida amootpdyylong
Kiveital ue duokoAia.

AkaBapoieg oto omeipwpa i o
oteyavoroinon.

Apalpg€oTte Kal kabBapiote T BaABida
arnootpdyylong. Eykataotrote
kawvoupyla BaABida anootpdyylong.

H BaABida amootpdyylong
dev avoiyel.

Akabapoieg oTo oneipwua 1 ot
oteyavoroinon.

TomoBeTtrioTe €va YaAAIKO KAeWDi otnv
eEaywviki KePaAn 1 pia Tavaila o
PaBdwTA KEPAAN Kal avoi&te n
BaARida arootpdyylong.ApalpéoTe Kal
kaBapiote T BaABida anooTpdyylong.
EykataotrioTe kawvoUupyla BaABida
anooTpAyylong.

Mn oteyavr] BaABida arootpdyylong.

AkABap1n oteyavoroinon.

Avoi&te yla Aiyo tn BaABida
arooTpdyylong Kal KAeiote Tnv Kat aAL.
Apalpéote Kal kaBapiote ™ BaABida
arnootpdyylong. Eykataotriiote kawvoupyla
BaABida anootpdyylong.

To nepiBAnua giAtpwyv TahavreleTat.

Ta okéAn dev €xouv eubuypapplobei.
Ta ok€An dev €xouv otabepotonBei.

EuBuypappuiote Ta okéAn.
Z@iEte Ta OKEAN.

Meiwon Tng nmapoxng katd tn diriénon.

Aépag oTov K®dwva Tou

nepBARUaATOg.
dpayn Tou QpiATpou.

EEaepwote TOV KOOWVA TOU

nepBARUaTOg.
AvVTIKATAOTHOTE TO OTOLXEIOU PiATpOU.

Zteyavortoinon HeTa§u Tou KOdwva
ToUu TePIBALATOG Kal
™G MAdKag BAong (KATw HEPOQ)

EAaTTwpaTtiko oTtolxeio kKAeiotpou,
eAATTWMATIKA OTEYAVOTIOinoN,
eNATTWHUATIKEG ETUPAVEIEG
oteyavortoinong. NoAU opixtd
otolxeio kAeiotpou.

EAEyETe TN port) cUOPIENG TOU
eEaywvikou TeplkoxAiou.

EAéyETe TO BaBUO cUOPIENG TOU
neplkoxAiou tUmou netaloldag.
KaBapiote TIg emipdaveleg oteyavormnoinong.
AVTIKATAOTAOTE TN OTEYyavoToinon.
EAEYETe TIQ eTUpAveleg OTEYAvVOTIOINONG
yia {nuieg. EAEyETe TO OTOLXEIO

kAeioTpou, BA. kKe@AAalo 8.4.
AvTIKATAOTAOTE TO OTOLXEIO KAEIOTPOU.

2TACPEVO PIATPO

O kwdwvag Tou meplBANaTog dev
TPABAXTNKE KATA TO Avolypa
KATAKOPUPA TIPOG TA EMAVW.

Aalp€oTe TO OTIACUEVO PIATPO

arnd Tnv nAdka Bdong (Katw PEPOG).
EvdéxeTal To OTIAOUEVO TUN A TOU
QiATpou va €xel éoel otV €€0d0.
ATIOOUVAPUOAOYNOTE TIG OWANVWOOELG KaL
APAIPEDTE TO OTIACUEVO TUNHA TOU PIATPOU.

Katd tn dirjénon akolyetat
KPOTAALOWA UYPWV.

Aépag oTov KWdwva Tou
nepBARUaATog.

EEaepwoTe TOV KOOWVA TOU UYPWV.
nepBARUaATOG.
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A@aipeon BaABidag eEaépwong
AdeldoTe ToV KOdwvaA Tou
nePIBANHATOG CUNPWVA UE TIG
uttodei&elg Tou Kepahaiou 7.2.3

ZUpBouAeUBeiTe TO TILOTOTIOINTIKO

DIN EN 10204 (npoiévTta and

METAAAO, TILOTOTIOINTIKA OKIUNAG)
yla va dlarotwoeTe Tota BaApida
eEaépwong eival eykataotnuévn
0To JLKO oag TepiBANUA piIATpwV.
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NS SN (X7
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SxAua 9-1 | BaABideg eEagpwong

BaABida Pharma G 3/8”

M8 x 0,5

BaABida Pharma

KoxAiag aocpaleiag (Aev
elval otavtap, dlatibetal wg
POoALPETIKOG EEOTALONOG)

BaABideg Pharma G 3/8" kai
M8 x 0,5

ZeBOwoTte ™ BaABida
eEaépwong.

BaABida Pharma pe koxAia
aogaleiag

H BaABida e&agépwong
npootatevUeTal e KoxAia
aopaleiag. H BaABida unopei
va arocuvappoAoyn6ei povo
META TNV apaipeon Tou KoxXAia.

MeplotpéPte ™ BaABida
eEa€pwong HEXPL TEPHA.
ApalpéoTte Tov KoxAia
ao@aleiag [4] TUmou Alev.
ZeBIOWOTE KAl APALPETTE TN
BaABida eEaépwong.
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‘EKTAKTNn avaykn

2e MepiMTWon EKTAKTNG avaykng,
SlaKOYTE TNV apoxr) Tou HECOU.

®povTtioTe va unv emikpartei
Tieon oe kavéva mepiBAnua
PIATPWV.

11

AmoouvappoAoynon | Aid6son amoBARTWV

Ta&lvouniote ta nepBARuaTa
QIATPWV KATA UALKO KATAOKEUNG.
H amdéppyn autwv TwV UAIKQOV
npémnel va yivetal cuupwva pe
TOUg LoXUOVTEG KAVOVIONOUG
npooTtaociag Tou TePLRAAAOVTOG.

H aroAUpavon kat n anéppign
HOAUOUEVWV EEAPTNHATWY
npémnel va yivetal cUupwva pe
TOug LoXUOVTEG KAVOVIONOUG
npooTtaociag Tou TePLRAAAOVTOG.

H améppyn Twv pE€ocwv
kabaplopoU pénel va yivetat
oUNPWVA UE TOUG TOTILKOUG
Kavoviopoug.

Ta katdAotna Twv Tpog diénon
MEowV TPETEL va CUANEYOVTAL,
n e anoéppyPr| Toug TIPETIEL

va yivetal cUppwva Ue TIg
uTtodei&ELg TOU KATAOKEUAOTH.
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Visione d'insieme e uso previsto

Visione d'insieme

4 ] H
/

Fig. 2-1 | Visione d’insieme (esempio
di housing per cartucce filtranti)

In base alla dotazione e al modello
alcuni componenti non sono pre-
senti su ogni housing per cartucce
filtranti.

11 foglio tecnico allegato ¢
vincolante. 11 codice del modello
indicato nel foglio tecnico ¢
identico a quello presente sulla
targhetta del costruttore.

L’housing per cartucce filtranti ¢
costituito dai sequenti componenti:

Campana dell’housing

Morsetto di serraggio

Entrata

Valvola di scarico

Attacco della campana dell’housing
Valvola di sfiato

Cartuccia filtrante (non compresa
nell’equipaggiamento fornito)
Guarnizione

Base (parte inferiore)

Uscita

Gambe

Uso previsto

L’housing per cartucce filtranti

(in seguito housing) ¢ stato
concepito, disegnato e realizzato
esclusivamente per l'installazione
in impianti nell'industria. Serve per
I'inserimento di cartucce filtranti
prodotte dalla societa Sartorius
Stedim Biotech. L’housing puo
essere usato per la filtrazione di
sostanze diverse (gas e liquidi).

La sostanza da filtrare viene spinta
attraverso la cartuccia filtrante per
mezzo di una differenza di pressio-
ne tra I'entrata e I'uscita. La pres-
sione all’entrata deve essere sempre
maggiore della pressione all’uscita.

L’housing per cartucce filtranti ¢
destinato esclusivamente all'instal-
lazione in impianti nell'industria.
Un uso diverso oppure una modifica
senza 'autorizzazione scritta da

parte del costruttore viene consi-
derato un uso non conforme alla
destinazione. 1l costruttore non si
assume alcuna responsabilita per
danni ivi risultanti. 1l rischio ¢ a
pieno carico dell'utente.

La messa in funzione dell’housing ¢
vietata finché non ¢ stato verificato
che l'intero impianto e conforme
alle norme delle direttive CE.

La cartuccia filtrante, le guarnizioni
e i morsetti di serraggio non fanno
parte dell’housing. Usare sempre
componenti adatti all’applicazione
specifica. Osservare le leggi vigenti
valevoli per il luogo d'installazione
dell’housing.

1 materiali dell’housing e delle
guarnizioni sono elencati nel
foglio tecnico.

1 prodotti chimici tipicamente
corrosivi per i materiali standard
sono elencati nelle tabelle

della compatibilita chimica,

al capitolo 2.3.

Per applicazioni speciali, prego
richiedere un’autorizzazione scritta
dalla societa Sartorius Stedim
Biotech oppure maggiori informa-
zioni se I'applicazione non ¢ chiara.

All'utente spetta il compito di
provvedere le sostanze da filtrare e
di impiegarle secondo I'uso previsto
per 'housing. L'utente si assume

la completa responsabilita di un
impiego idoneo di queste sostanze
e dei pericoli connessi.

Gli housing per cartucce filtranti
sono idonei alla filtrazione di sostan-
ze combustibili o esplosive e all'im-
piego in ambienti antideflagranti, se
vengono rispettate con la massima
precisione le rispettive condizioni
speciali di montaggio e di manuten-
zione dei capitoli 5.6.3 «<Montaggio
in caso di impiego in ambienti anti-
deflagranti» oppure 8.2.4 «Manuten-
zione in caso di impiego in ambienti
antideflagranti».

Nella versione base, tutte le unita di
filtrazione mobili sono equipaggiate
con ruote o rulli antistatici e bloc-
cabili. 1l gestore deve provvedere
affinché durante il funzionamento
il gruppo non venga mosso e/o
possa urtare contro altri oggetti,

in modo da evitare qualsiasi forma-
zione di scintille.

Questo housing per cartucce
filtranti Sartorius Stedim Biotech
non genera calore in proprio, ma
durante la lavorazione di fluidi

2.3

caldi, inclusi i processi di sterilizza-
zione a vapore e in caso di condi-
zioni di processo anomale assume
la temperatura del fluido lavorato.
L‘utente deve verificare che questa
temperatura sia ammessa nell‘am-
biente antideflagrante in cui
I'housing per cartucce filtranti deve
essere impiegato, oppure deve
prendere le opportune precauzioni.

L‘utente deve controllare che questi
prodotti siano protetti nei confronti
di danni meccanici prevedibili,
quali per es. urti e usura, che
potrebbero provocare perdite.

Per ulteriori domande in merito
all‘idoneita antideflagrante, metter-
si in contatto con la rappresentanza
Sartorius Stedim Biotech locale

o con il proprio fornitore specia-
lizzato. Gli housing per cartucce
filtranti sono realizzati in categoria
antideflagrante 2 e quindi sono
approvati per Iimpiego nelle zone
antideflagranti 1 o 21. Sono muniti
del seguente contrassegno antide-
flagrante:

M2GDc

Nota: si raccomanda I'impiego

di cartucce filtranti e guarnizioni
originali Sartorius Stedim Biotech.
In caso di impiego di cartucce
filtranti e guarnizioni di altri pro-
duttori, I'idoneita antideflagrante
non viene compromessa purché
vengano rispettate strettamente
le condizioni del capitolo 5.6.3.

Prima di utilizzare un dispositivo
di riscaldamento dell’housing,
controllare se ¢ compatibile con
la sostanza da filtrare.

Dati tecnici

1 materiali usati sono elencati nel
foglio tecnico. In base a questo
elenco, confrontare i materiali

con la sostanza da filtrare e con le
tabelle di compatibilita. Ne risulta:

® Tidoneita all’'uso
e |a durata
e ed eventuali pericoli risultanti.

Q

Un manuale d’istruzioni per 1'uso
indicante i pericoli connessi
all'impiego di tali materiali deve
essere messo a disposizione del
personale addetto al funziona-
mento e alla manutenzione.

Per applicazioni speciali, prego
richiedere un’autorizzazione scritta
dalla societa Sartorius Stedim
Biotech oppure maggiori informa-
zioni se I'applicazione non ¢ chiara.



2.3.1

Compatibilita chimica dei materiali delle guarnizioni

Materiale delle guarnizioni

Pos. Prodotto chimico Concentrazione  Temperatura Silicone EPDM Elastomero
fluorurato
1 Acido acetico 96% 20°C O o
2 Acido fluoridico 25% 20°C o
3 Acido fluoridico 50% 20°C [
4 Acido fluosilicico 50% 20°C [ ) O
5 Acido perclorico 25% 20°C O O
6 Acido fosforico 25% 20°C O O O
7 Acido nitrico 25% 20°C [ ) O
8 Acido nitrico 65% 20°C o o
9 Acido cloridrico 25% 20°C [ O
10 Acido solforico 25% 20°C O O
11 Acido tricloroacetico 25% 20°C o O [ ]
12 1drossido d’ammonio 25% 20°C O O
13 Idrossido di potassio 32% 20°C O O
14 1drossido di sodio 32% 20°C O O
15 Formalina 30% 20°C O O
16 Perossido di idrogeno 5% 20°C O O O
17 Acetone 20°C [ O [ ]
18  Benzina 20°C o o [ J
19  Benzene 20°C [ J [ J [ J
20  1-Butanolo 20°C O O O
21 Cellosolve 20°C o ([
22 Metanolo 98% 20°C O O O
23 Toluene 20°C ® ()
24 Xilene 20°C o ®
25  Tricloroetano 20°C () ()
26 Tricloroetilene 20°C o
27  lsopropanolo 20°C O O O
28  Formammide 20°C () O o
29  n-Esano 20°C ® [ O
30  Cloruro ferrico 20°C [ O O

Chiave di lettura: O compatibile, @ compatibilita limitata, ® non compatibile, - nessun dato
Tempo di contatto: 7 giorni a 20°C
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2.3.2

Compatibilita chimica dei materiali delle guarnizioni

Acciaio inossidabile (N° materiale)

30

Pos. Prodotto chimico Concentrazione  Temperatura AISI 304 (1.4301) AISI 316L (1.4404) 1.4539
AIS1 321 (1.4541)  AlSI 316L (1.4435)

AIS1 316 Ti (1.4571)

AISI 316L
1 Acido acetico 50% 20°C O O -
2 Acido fluoridico 40% 20°C [ J [ ]
3 Acido fluoridico 50% 20°C [ [ J -
4 Acido salicilico 10% 20°C O O -
5 Acido perclorico 25% 20°C O O -
6 Acido fosforico 25% 20°C O O O
7 Acido nitrico 25% 20°C O O O
8 Acido nitrico 65% 20°C O O O
9 Acido cloridrico 25% 20°C -
10 Acido solforico 25% 20°C O
11 Acido tricloroacetico 25% 20°C -
12 ldrossido di ammonio 25% 20°C O O -
13 ldrossido di potassio 32% 20°C O O -
14 ldrossido di sodio 32% 20°C O O -
15  Formalina 30% 20°C O O -
16 Perossido di idrogeno 5% 20°C O O -
17 Acetone 20°C O O -
18  Benzina 20°C O O -
19  Benzene 20°C O O -
20  1-Butanolo 20°C O O -
21 Cellosolve 20°C -
22 Metanolo 98% 20°C O O -
23 Toluene 20°C O O -
24 Xilene 20°C O O -
25 Tricloroetano 20°C - O -
26 Tricloetilene 20°C O O -
27  lsopropanolo 20°C O O -
28  Acido tartarico 10% 20°C O O -
29  Acido di frutto 20°C O O -
30  Cloruro ferrico 20°C o -

Chiave di lettura: O compatibile, @ compatibilita limitata, ® non compatibile, — nessun dato

Tempo di contatto: 7 giorni a 20°C



2.3.3  Targhetta del costruttore

QOO0 o o

2 sartorivs stedim

° 0000

biotech

Maodell
Model

Ser.-Mr.
Ser, Hao,

Raum § Chamber
V@Humen i

Wolume ¥/ L
Priffdruck/Datum PT

Test Pressure{Date PT bar
min.fma Druck PS

min./masx. Pressure PS bar

min.fmax. Temperatur TS
min./max. Temperature TS °C

7 2 /ﬁ\ /f‘\
CE 0045

Fig. 2-2 | Targhetta del costruttore

.

Model (Modello):
XXXXX = Codice del modello
Vedi pos. 2.331 e 2.332

Ser. No (N° di serie):

AAAA |BB CCCC DD

A = anno di fabbricazione,

per es.: 2001

B = mese di fabbricazione,

per es.: agosto = 08

C = numero di fabbricazione
= lettere di identificazione

del fabbricante

Room | Chamber |, Il (Camera)
Indica se ci sono 1 0 2 camere
di pressione

Volume (Volume) = Volume del
serbatoio di pressione

Test Pressure (Pressione di prova) |
Date PT (Data PT)

Pressione di prova in bar e data

del test

Min.| max. Pressure PS
(Pressione PS min. | max.)
Pressione (PS) min.|max. in bar

Min. | max. Temperature TS
(Temperatura TS min.| max.)
Temperatura (TS) min. | max. in °C

Sartorius Stedim Biotech GmbH
37070 Goettingen, Germany

Targhetta del costruttore

con marchio CE e numero

di riferimento

dell’organismo registrato in
relazione alla Direttiva 97/23/CE

1 serbatoi di pressione non
coperti dalla Direttiva 97/23/CE
(Articolo 3/Paragrafo 3) sono
privi del marchio CE.
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2.3.3.1 Housing per cartucce Serie 7

123456 7 8910
XX XX X X X XX X

1112
X X

1314 15 16
X X X X

2.3.3.2 Housing per un numero di 8 cartucce conforme al software M.D.S. Sartorius Stedim Biotech (industria alimentare | farmaceutica):

1234567 8
X XX X X X X X

9101112
X X X X

Famiglia del prodotto

Superficie dell’housing

Numero delle cartucce filtranti
Altezza

Forma dell’housing

Raccordi e attacchi| design dell’housing
Forma | Adattatore

Tipo di attacco (entrata | uscita)
Dimensioni dell’attacco

Attacco parte superiore | inferiore
Materiale

Certificazione

Famiglia del prodotto

Tipo di cartuccia|Numero
delle cartucce filtranti

X = Numero delle cartucce

Altezza

Materiale

Materiale delle guarnizioni

Certificazione

«
wl

,Mx"“= Cartucce Mini
»Sx“ = Cartucce Standard
LJx“ = Cartucce Jumbo

Numero di fabbricazione corrente
(dipende dalla posizione 1-3.)

2.3.3.3 Housing per un numero maggiore di 8 cartucce conforme al software M.D.S. Sartorius Stedim Biotech (industria alimentare):

123456 7 8 910111213
X XXX X X X X X X X X X

Famiglia del prodotto

Tipo di cartuccia| Numero
delle cartucce filtranti

xx“ = Numero delle cartucce

Altezza

Materiale

Materiale delle guarnizioni

32

Certificazione

«
W7

»Mxx*= Cartucce Mini
,Sxx“ = Cartucce Standard
LJIxx*= Cartucce Jumbo

Numero di fabbricazione corrente
(dipende dalla posizione 1-4)
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Specifiche generali

Condizioni ambientali:
temperatura minima
temperatura massima

Umidita dell'aria:

Aira:

Livello di rumore:

In caso di campane dell’housing
con peso > 10 kg, il peso in kg
indicato sulla campana dell’housing
si riferisce solo alla campana senza
apparecchi supplementari (per es.
dispositivo di riscaldamento).

Al termine dell’installazione,
I'operatore deve eseguire un test
del rumore per accertare eventuali
rumori da trasporto causati dalla
sostanza da filtrare.

-10°C
+80 °C

10 - 80 %

I’aria dell’ambiente dovrebbe avere una
bassa salinita, essere priva di polveri e
nessuna presenza di sostanze ossidanti (pel-

licola di ruggine)

<70 dB (A)
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Sicurezza

Note | Spiegazioni

Avvertenze
Sono incorniciate e indicate con
un segnale di «STOP»

Simboli di pericolo
Sono incorniciati e indicati con un
triangolo di segnalazione.

Note
Sono incorniciate e indicate con il
simbolo di una mano.

Pericolo di bruciature

1 simbolo ¢ incorniciato e indicato
da un triangolo come mostrato
dalla figura accanto.

3.1.1

Identificazione dell'housing per cartucce filtranti

Fig. 3-1 | Targhetta del costruttore

1 dati in questo manuale d’istruzioni 3.2
si riferiscono esclusivamente agli

housing, il cui nome di modello

indicato nel foglio tecnico concorda

con quello riportato sulla targhetta

del costruttore.

La targhetta del costruttore [1] con

il marchio CE si trova sull’housing

(vedi fig. 3-1). La targhetta indica

anche il numero di serie.

Durante il montaggio della

campana dell’housing [2] e 1a base

(parte inferiore) [3], assicurarsi che 3.3
entrambi i componenti abbiano

lo stesso nome di modello.

Per qualsiasi tipo di comunicazione,
si deve sempre indicare:

il nome di modello
il n° di serie

Queste informazioni permettono
una risposta veloce e corretta.

w2 sartorius stedim

biotech

Izoedll |
Foed

Ser-tr. I
Ser. Ma.

Norme e direttive CE

L'housing per cartucce filtranti ¢
stato costruito in conformita alla
versione tedesca delle sequenti
direttive CE:

Direttiva sull’apparecchiatura
a pressione (97/23/CEE)

1.1 Specifiche tecniche AD 2000

Sistemi di sicurezza integrati

1 sistemi di sicurezza integrati
devono essere controllati in
intervalli regolari e in caso di
cambio del prodotto

(g = giornaliero, s = settimanale,
m = mensile, a = annuale).

1 metodi di controllo impiegati
sono:

V = controllo visivo, F = controllo
delle funzioni, M = misurazione.



- Misuratore di pressione 3.4

(opzionale)

L’housing ¢ dotato di un mano-
metro per la sorveglianza della
pressione durante il funzionamento
e prima dello smontaggio delle parti
pressurizzate.

Controllo

Intervallo Metodo

S F

Valvola di sfiato (opzionale)

Nel caso di filtrazione di liquidi,
Iaria presente nell’housing viene
fatta uscire attraverso la valvola

di sfiato. La valvola di sfiato deve
essere aperta solo di due giri circa,
altrimenti puo uscire del liquido

incontrollatamente.
Controllo
Intervallo Metodo
S F

Valvola di scarico (opzionale)

Nel caso di filtrazione di liquidi,

la sostanza viene scaricata tramite
la valvola di scarico. La valvola

di scarico deve essere aperta solo di
due giri circa, altrimenti puo uscire
del liquido incontrollatamente.

Controllo

Intervallo Metodo

S F

Questo manuale d’istruzioni per
l'uso & parte integrante dell’housing
e deve essere sempre a disposizione
del personale di servizio.

Si devono osservare le istruzioni di
sicurezza contenute nel manuale.

Per motivi di sicurezza I'operatore
deve equipaggiare I'housing di una
valvola di sicurezza che impedisce
il formarsi di sovrapressioni.

E severamente proibito rendere
inoperanti i dispositivi di sicurezza
o modificarne la funzione.

Misure di sicurezza

(da esequirsi da parte
dell'operatore)

Si fa notare che I'operatore deve
istruire il personale di servizio e
gli addetti alla manutenzione:
sul funzionamento dei dispositivi
di sicurezza,

e assicurarsi del rispetto delle
misure di sicurezza.

L’operatore deve prevenire che
persone non autorizzate accedano
alla zona di pericolo (persone che
non fanno parte del personale di
servizio e manutenzione).

Questo manuale d’istruzioni per
I'uso deve essere conservato per
una sua consultazione futura.

La frequenza delle ispezioni e dei
controlli deve essere rispettata.

1lavori e le operazioni descritti

in questo manuale sono stati
suddivisi in:

capitoli relativi al funzionamento

e al modo operativo destinati al
personale istruito;

capitoli relativi al trasporto, installa-
zione, montaggio, manutenzione

e diagnosi dei guasti destinati al
personale specializzato.

1 capitoli Trasporto, Installazione,
Montaggio, Manutenzione e
Diagnosi dei guasti sono destinati
al personale specializzato in quanto
solo quest’ultimo puo eseguire le
operazioni ivi descritte.

Personale istruito

Una persona che ¢ stata istruita
circa i compiti a lei affidati da parte
di un tecnico qualificato e che e

a conoscenza dei pericoli possibili
derivanti da un comportamento
non appropriato ed inoltre ¢ infor-
mato sui dispositivi di sicurezza
necessari e sulle misure di sicurezza.

Questo si applica in particolare alle
zone con pericolo di esplosione. Sif-
fatto addestramento sulla sicurezza
deve avvenire almeno una volta
all‘anno e deve essere documentato.

Tecnici specializzati

Una persona che, in virtu della

sua formazione tecnica, know

how ed esperienza cosi come della
conoscenza delle norme in materia,
¢ in grado di valutare i compiti a lei
affidati e di riconoscere i possibili
pericoli derivanti.

Definizioni adattate dalla norma
EN 60204-1.

Obblighi dell'operatore
All'interno della CEE (Comunita
Economica Europea), I'operatore
deve osservare e attenersi alla
trasposizione nazionale della
Direttiva quadro (89/391/CEE)

del Consiglio cosi come delle
singole direttive corrispondenti, in
particolare la Direttiva (89/655/CEE)
del Consiglio relativa ai requisiti
minimi di sicurezza e di salute per
l‘'uso delle attrezzature di lavoro
da parte dei lavoratori durante il
lavoro.

L’operatore deve ottenere il
permesso di esercizio e osservare
le disposizioni relative.

Inoltre si devono osservare le
disposizioni di legge vigenti per
- la sicurezza del personale (legge
sulla prevenzione degli infortuni)
- la sicurezza delle attrezzature
di lavoro (equipaggiamento di
protezione e manutenzione)
lo smaltimento dei prodotti
(legge sullo smaltimento dei rifiuti)
lo smaltimento dei materiali
(legge sullo smaltimento dei rifiuti)
la pulizia (detergenti e smaltimento)
- la tutela dell’ambiente.
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Avvertenze generali

Pericoli 4.2
Si devono osservare i sistemi e le
istruzioni di sicurezza descritte in

questo manuale.

Durante il funzionamento I’area
di lavoro deve essere libera da
oggetti in modo che sia garantito
un accesso senza impedimenti in
ogni momento.

Fare attenzione alle perdite di
liquidi o gas. Possono risultare
mortali.

Assicurarsi che la valvola di

sfiato sia aperta solo di due giri
circa, altrimenti se viene aperta
completamente il liquido esce
incontrollatamente.

Prima di aprire ogni elemento di
chiusura, assicurarsi che non ci sia
alcuna pressione nell’housing e che
nessun liquido possa fuoriuscire.

Assicurarsi della compatibilita dei
materiali. Proteggere il materiale
delle guarnizioni e/o dell’housing
dalla corrosione e dall’'usura.

Le particelle del materiale eroso si
possono accumulare nella sostanza
da filtrare. Cio pu0 portare al
danneggiamento o rottura della
cartuccia filtrante.

Attenzione alla temperatura della
sostanza da filtrare. Questa viene
trasmessa ai componenti costruttivi.
Se si toccano i componenti o se si
viene a contatto con la sostanza da
filtrare sussiste il pericolo di ustioni
e bruciature.

Se necessario, indossare indumenti
protettivi adatti. Non dimenticare
che i componenti dell’housing per
cartucce filtranti accumulano calore
e si raffreddano lentamente.

Installazione delle parti di 4.3
ricambio e di consumo

Usare unicamente parti di ricambio
e accessori forniti, testati e appro-
vati dalla Sartorius Stedim Biotech.
Per i ricambi e accessori non appro-
vati Sartorius Stedim Biotech, non
sussiste garanzia di conformita alle
caratteristiche costruttive dell’hou-
sing per cartucce filtranti Sartorius
Stedim Biotech e quindi un loro
impiego puo danneggiare il funzio-
namento dello stesso.

La Sartorius Stedim Biotech non
si assume responsabilita alcuna di
eventuali danni causati dall’'uso
di parti e accessori non originali
Sartorius Stedim Biotech.

Procedure di arresto

Prima delle operazioni di pulizia,
manutenzione e di riparazione (solo
da parte di tecnici specializzati), si
devono seguire le seguenti
procedure di arresto.

Spegnimento della circolazione
nel filtro

. Bloccaggio delle entrate e uscite

della sostanza da filtrare
Chiusura dei rubinetti e delle
valvole di arresto

Svuotare I’housing per cartucce
filtranti

Controllare che I'housing non sia
sotto pressione.

Aprire la valvola di sfiato di circa
due giri

Aprire la valvola di scarico di circa
due giri

Far fuoriuscire il liquido

La non osservanza di tali procedure
puo causare incidenti mortali!



5.1

5.2

5.2.1

Installazione

Equipaggiamento fornito

L'equipaggiamento fornito
comprende:

. Housing per cartucce filtranti come

indicato nell’ordine (vedi conferma
dell’ordine)

. Manuale d’istruzioni per I'uso
. 1l foglio tecnico dell’lhousing puo

essere inviato al cliente | operatore
separatamente, per posta. 1l foglio
tecnico contiene i dati specifici
dell’ordine.

11 foglio tecnico contiene pure un
elenco dettagliato dell’equipaggia-
mento fornito.

Trasporto e imballaggio

Gli housing per cartucce filtranti
Sartorius Stedim Biotech vengono
controllati accuratamente e imbal-
lati prima della loro spedizione.
Tuttavia non si escludono dei
possibili danni dovuti al trasporto.

Equipaggiamento fornito
(anche per le parti di ricambio
e di sostituzione)

Ispezione della merce in entrata:
controllare la completezza della
fornitura in base alla bolletta di
consegna!

Danni da trasporto:

controllare se I'equipaggiamento
presenta dei danni dovuti al
trasporto (controllo visivo)!

Reclami:

Se I'equipaggiamento ha subito

dei danni durante il trasporto:
contattare immediatamente I'ultimo
spedizioniere!

conservare I'imballaggio (per un
eventuale controllo da parte del
spedizioniere o per la rispedizione)

Imballaggio originale per

la rispedizione

Utilizzare possibilmente
I'imballaggio originale e il
materiale da imballo. Imballare
I’housing in modo da evitare
un danno meccanico.

5.3

b

5.4

b

Magazzinaggio provvisorio
L’imballaggio esterno dell’housing
e delle parti di ricambio e sostitu-
zione sono previsti per una durata
di deposito di 3 mesi a partire dalla
consegna.

Condizioni di magazzinaggio

In un luogo chiuso e asciutto ad
una temperatura ambiente da
-10 °Cfino a + 25 °C.

Se I'imballo esterno ¢ stato
rimosso, osservare le istruzioni date
al capitolo 5.4 «<Magazzinaggio |
Imballaggio per un ulteriore
trasporto».

Magazzinaggio | Imballaggio

per un ulteriore trasporto

Se necessario, i componenti
dell’housing devono essere decon-
taminati prima di essere imballati. Si
prega di seqguire le istruzioni ripor-
tate nel foglio dati per le sostanze
che sono venute a contatto con i
componenti.

Pulire i componenti con un
detergente adatto, per es. con
acqua saponata.

Sciacquare con acqua calda per
eliminare il residuo di detergente.

Sciacquare i componenti con acqua
distillata.

Non asciugare i componenti con
un panno. Questo puo lasciare
fibre residue.

Utilizzare per tale operazione aria
compressa secca, priva di olio.

Asciugare i componenti con aria
compressa secca, priva di olio.

Non chiudere I’entrata, 'uscita
e I'attacco della campana
dell’housing con un tappo di
chiusura.

Togliere le gambe della campana
dell’housing. Impaccare le gambe
in modo che non possano urtare
contro la campana dell’housing.
Conservare le gambe vicino alla
campana dell’housing.

Assicurarsi che la valvola di
sfiato e la valvola di scarico non
siano sottoposte a urti durante
il trasporto e il magazzinaggio.

La campana dell’housing non puo
portare nessun peso. E vietato
mettere le campane una sull’altra.

Per un ulteriore trasporto
Imballare I'housing in modo da
evitare danni meccanici.

Avvertenza per il magazzinaggio
dell’housing

Effettuare una messa a terra della
campana dell’housing per evitare
le cariche elettrostatiche.

Installazione

Requisiti minimi

Assicurarsi che la capacita di
carico del piano di installazione
sia sufficiente per I'installazione
dell’housing. Tenere presente che
la sostanza da filtrare modifica il
peso dell’housing.

1 dati relativi al peso sono indicati
nel foglio tecnico.

Attorno alla campana dell’housing
ci deve essere spazio sufficiente
per I'utilizzo e le operazioni di
manutenzione.

L’operatore deve avere libero
accesso all’housing da ogni lato.

Assicurarsi che ci sia un’altezza

del soffitto sufficiente. La distanza
tra I'angolo superiore della base
(parte inferiore) e il soffitto
dovrebbe essere di almeno 2,3 volte
maggiore dell’altezza della campana
dell’housing.

Fig. 5-1 | Altezza dell’housing
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Assemblaggio

Ci sono tre versioni differenti
dell’housing. Housing senza gambe,
con gambe (senza dispositivo di
livellamento) e con gambe (con
dispositivo di livellamento).

Fig. 5-2 | Gambe con e senza
dispositivo di livellamento

Montaggio dei componenti
(senza dispositivo di livellamento)
Avvitare le gambe nella base (parte
inferiore) e stringerle saldamente.

Montaggio dei componenti

(con dispositivo di livellamento)
Awvitare le gambe nella base (parte
inferiore) e stringerle saldamente.

Livellamento

Installare ’housing in modo che
la valvola di sfiato si trovi sopra
la cartuccia filtrante. Allo stesso
tempo, la valvola di scarico deve
trovarsi nel punto piu basso. La
campana dell’housing € rivolta
verso I'alto.

Utilizzare le due chiavi fisse per
svitarei dadi della gamba regolabile
(in basso).

Regolare la lunghezza delle gambe
in modo da garantire la stabilita
dell’housing e serrare i dadi con

le due chiavi fisse.

5.5.2

5.6

5.6.1

5.6.2

5.6.3

Fissaggio

L’housing prowvisto di gambe
non necessita di un fissaggio
supplementare e quindi puo
essere installato ovunque.

L’housing senza gambe deve essere
fissato alle condutture dell’entrata
e all’'uscita ed essere assicurato con
un supporto supplementare per
ridurre lo stress meccanico.

Montaggio

Collegamento dell'entrata

e dell'uscita

Collegare I’entrata e 'uscita
dell’housing all'impianto. In base
al tipo di housing ci sono diverse
possibilita di connessione.

Una descrizione dei singoli attacchi
si trova nell’appendice.

Effettuare il montaggio in assenza
di tensione. Le condutture, le
valvole ecc. devono essere fissate

in modo speciale. Le loro forze e i
loro pesi non devono gravare sui
supporti di collegamento dell’allog-
giamento.

Collegamento del dispositivo
di riscaldamento (opzionale)
Per I'utilizzo del dispositivo di
riscaldamento per I’housing,
osservare le istruzioni date nel
manuale fornito insieme al
dispositivo di riscaldamento.

11 collegamento di un alimentatore
di corrente puo essere eseguito solo
da parte di un tecnico specializzato.

Montaggio in caso di impiego in
ambienti antideflagranti
L‘installazione degli housing per
cartucce filtranti deve essere ese-
guita solo da personale qualificato.
Oltre alle istruzioni di montaggio
dei capitoli precedenti, in caso di
montaggio dei filtri in ambienti
antideflagranti osservare le sequenti
avvertenze e istruzioni di montag-
gio supplementari.

Specialmente con fluidi a bassa
conduttivita in collegamento con
involucri metallici, ¢ possibile che si
formi elettricita statica. Questo puo
causare scariche elettriche con for-
mazione di scintille e lI'infiammabi-
lita di un‘atmosfera esplosiva.

Per escludere sostanzialmente que-
sto tipo di problemi, gli housing per
cartucce filtranti e i tubi, le valvole
e dispositivi di supporto ad essi
collegati, devono essere uniti elet-
tricamente tra loro mediante un
cavetto di massa e collegati a una
presa di terra.

Anche tutte le parti componenti
dell*housing per cartucce filtranti,
che vengono isolate da guarnizio-
ni non conduttive ecc., durante

il montaggio devono essere unite
elettricamente tra loro, collegate a
una presa di terra e la loro condut-
tivita deve essere controllata.

Accessori utilizzabili a questo scopo
vengono offerti da Sartorius Stedim
Biotech come opzioni.

Negli ambienti antideflagranti ¢
vietato montare un riscaldamento
per filtri, a meno che l‘'unita di
riscaldamento non sia espressamen-
te attrezzata a tale scopo e porti
una corrispondente identificazione
antideflagrante e CE.

Non impiegare nelle zone antidefla-
granti attrezzi che creano scintille.
Le scintille meccaniche possono
provocare Iignizione di un’atmo-
sfera esplosiva.

A causa degli speciali requisiti di
ermeticita degli ambienti antide-
flagranti, il gestore deve verificare
con cura la compatibilita di tutti i
materiali da costruzione (incluse le
guarnizioni) con il fluido di proces-
so, prendendo in considerazione le
condizioni di processo, in modo da
evitare un danneggiamento o un
decadimento di qualita dell'housing
per cartucce filtranti.
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Fig. 6-1 | Visione d’insieme (esempio di housing per cartucce filtranti)

In base al modello alcuni
componenti non sono presenti
sull’housing.

L’housing ¢ costituito dai sequenti
componenti:

. Campana dell’housing

. Morsetto di serraggio

. Entrata

. Valvola di scarico

. Attacco della campana dell’housing
. Valvola di sfiato

. Cartuccia filtrante (non fa parte

dell’equipaggiamento fornito)

. Guarnizione

. Base (parte inferiore)
10.
11.

Uscita
Gambe

/

Descrizione del funzionamento

La sostanza da filtrante arriva
all’housing attraverso I'entrata.

La sostanza sale verso la campana
dell’housing e circonda la cartuccia
filtrante. Poi la sostanza viene
compressa attraverso la cartuccia
filtrante a causa della sovrapressione
all’entrata opposta alla depressione
all’'uscita. La sostanza filtrata
fuoriesce dall’uscita.

Sulla parte superiore della campana
dell’housing si trova I'attacco della
campana. Questo puo essere usato
per diverse applicazioni, per es. per
il collegamento di un manometro.
Se si filtrano sostanze liquide, I’aria
contenuta nell’housing viene fatta
uscire attraverso la valvola di sfiato.

La campana dell’housing ¢
collegata alla base (parte inferiore)
mediante un elemento di chiusura.
Una guarnizione tra la campana
dell’housing e la base previene
I'uscita della sostanza da filtrare.
Se si filtrano sostanze liquide,

la sostanza puo essere scaricata
attraverso la valvola di scarico.
Questo riduce al minimo la
quantita residua di sostanza
presente nell’housing.

Le tre gambe dell’housing ne
assicurano la stabilita.
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Uso

Selezione della guarnizione

e dell’elemento filtrante
L’operatore dell’housing deve
assicurasi che i materiali usati siano
compatibili.

Proteggere il materiale della
guarnizione e dell’elemento filtrante
dalla corrosione e dall'usura.

Scegliere una guarnizione e un
elemento filtrante adatti all’applica-
zione. Osservare le condizioni
d’impiego richieste, specialmente
per la sostanza da filtrare, la pres-
sione e la temperatura. Osservare
inoltre le condizioni d'impiego
richieste durante la sterilizzazione.

Preparazione per I'uso

Controllo dei componenti
Tutti i componenti di una cartuccia
filtrante hanno un numero seriale.

Prima di assemblare I'housing,
assicurarsi che la campana
dell’housing e la base abbiano
lo stesso numero seriale.

Controllare che I'housing sia pulito.

Installazione della cartuccia
filtrante

Considerare il peso dell’housing ed
usare eventualmente un elevatore
(lindicazione del peso si trova sulla
campana dell’housing oppure nel
foglio tecnico).

Seguire le istruzioni per I'uso della
cartuccia filtrante.

Quando s’installa la cartuccia
filtrante, lasciare la busta di plastica
sulla cartuccia come protezione.
Toglierla alla fine del montaggio.

Tagliare la busta di plastica
dall’estremita dell O-ring della
cartuccia filtrante.

Togliere la busta di plastica quel
tanto da esporre I'O-ring.

Inumidire I’'0-ring con acqua
distillata priva di pirogeni.

Tenere la cartuccia da entrambe
le estremita.

Ruotare leggermente la cartuccia
filtrante per inserirla nella base
dell’housing.

Girare la cartuccia filtrante fino
all’arresto.

Assicurarsi che la cartuccia filtrante
sia ben inserita.

Togliere la busta di plastica dalla
cartuccia filtrante.

Una pressurizzazione della cartuccia
sul lato d’uscita puo rompere la
cartuccia. Le cartucce danneggiate
non devono essere usate per la
filtrazione.

Assicurarsi che la pressione
all’'uscita non superi la pressione
massima permessa.



Chiusura della campana
dell’housing

Ci sono diversi tipi di morsetti

di chiusura:

Morsetto con dado ad alette [1 + 2]
Morsetto con dado esagonale [3]

Fig. 7-1 | Morsetti di serraggio

Morsetto a segmento [4]
Morsetto eccentrico [5+6]

1l perno di centraggio si puo
vedere nel disegno 6.

Fig. 7-2 | Morsetti di serraggio

Controllare se la guarnizione nella
base ¢ in sede.

Assicurarsi che la guarnizione non
sia danneggiata o sformata.
Posizionare la guarnizione nella
base.

Posizionare la campana
dell’housing verticalmente sulla
guarnizione. Evitare che la
campana dell’housing venga in
contatto con la cartuccia filtrante.
Posizionare il morsetto di serraggio
in modo da unire insieme la
campana dell’housing alla base.
Chiudere il morsetto di serraggio.

Morsetto di fissaggio con dado
ad alette:

Serrare il dado ad alette con la
mano.

Morsetto di fissaggio con dado
esagonale:

Serrare il dado esagonale con una
chiave torsiometrica.

N

VNS
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Filettatura Materiale della

Coppia di serraggio

Funzionamento
Fare attenzione ai pericoli che si
possono creare non osservando le

42

guarnizione in Nm

Tutte le misure di filettatura Elastomero fluorurato 5 fino a 6 Nm
Silicona 5 finoa 6 Nm
EPDM 5 finoa 6 Nm
PTFE 8 Nm

Chiudere la valvola di sfiato
stringendo leggermente a mano
il dado zigrinato

Non utilizzare nessun attrezzo
(per es. pinza) per stringere il
dado zigrinato.

Chiudere la valvola di scarico
stringendo leggermente a mano
il dado zigrinato.

Non utilizzare nessun attrezzo
(per es. pinza) per stringere il
dado zigrinato.

Monitoraggio e controlli

Dopo aver pressurizzato I’housing,
controllare tutti gli attacchi. Durante
il funzionamento, controllare
regolarmente se tutti gli attacchi
chiudono ermeticamente.

Entrata

Uscita

Valvola di scarico

Valvola di sfiato

Attacco della campana dell’housing
Campana dell’housing | base
Controllare le coppie di serraggio
ogni volta dopo un caricamento e
un successivo scaricamento.

specifiche tecniche e le condizioni
ambientali raccomandate (per es.
pressione, temperatura, sostanza
da filtrare) per I'housing, la guarni-
zione e la cartuccia filtrante.

L’operatore deve rispettare le
specifiche tecniche e le condizioni
ambientali raccomandate di tutti
i componenti.

Le specifiche tecniche perla c
artuccia filtrante sono descritte nel
Certificato di conformita alla norma
DIN EN 10204, nel foglio tecnico
dell’housing (parti di ricambio) e
nel certificato di fabbricazione e di
controllo della pressione.

Pericolo causato da fuoriuscite di
liquido e gas. E corrosivo della pelle

e degli occhi.

Indossare 'equipaggiamento di
protezione prescritto quando si
lavora con I'housing, per es.

® occhiali protettivi resistenti agli
acidi,

® guanti resistenti agli acidi e alle
temperature elevate.

Attenzione alla temperatura della
sostanza da filtrare. Questo vale

anche per tuttii componenti che
accumulano calore.

Se si toccano i componenti o se si
viene a contatto con la sostanza
da filtrare, sussiste il pericolo di
ustioni e bruciature.

Tutte le superfici hanno la tem-
peratura della sostanza da filtrare.
Se necessario, indossare indumenti
protettivi adatti. Non dimentica-
re che i componenti dell’housing
accumulano calore e si raffreddano
lentamente.

L’operatore deve installare i sequen-
ti componenti nel sistema per per-
mettere il monitoraggio e
la conformita ai dati tecnici:

® manometro

e indicatore della temperatura
posto sull’entrata della sostanza
da filtrare

® valvola di sicurezza



7.2.1

Sterilizzazione

L’housing con la cartuccia filtrante
installata puo essere autoclavato sul
posto oppure puo essere sterilizzato
a vapore quando ¢ installato in un
sistema.

1valori della temperatura di
sterilizzazione sono indicati nel
manuale d’uso della cartuccia
filtrante.

Condizioni richieste per la
sterilizzazione

La cartuccia filtrante deve essere
installata in modo corretto ed esse-
re preparata per la sterilizzazione
secondo le specificazioni date dal
costruttore.

La campana dell’housing ¢ chiusa.
Tutte le valvole sono chiuse.
L’entrata e I'uscita sono collegate.

Per la sterilizzazione a vapore
dell’'housing, procedere come
segue:

Assicurarsi che la cartuccia filtrante
sia installata in modo corretto e che
le valvole siano chiuse.

<
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Fig. 7-3 | Diagramma schematico
della sterilizzazione
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Fino alle valvole V7
Pressione del
manometro 1
Pressione del
manometro 2
Temperatura
Sostanza da filtrare
Aria compressa
Vapore

Filtrato

1
=

Aprire la valvola VO per scaricare il
condensato che si € raccolto nella
linea di alimentazione del vapore.
Chiudere la valvola VO e aprire le
valvole V4, V5 e V7.

Aprire lentamente la valvola V1

e permettere al vapore di fluire
nell’housing.

Chiudere la valvola V4 fino a creare
un getto di vapore.

Lasciare la valvola V7 aperta in
modo che il vapore circoli attraverso
la cartuccia di filtrazione e poi
fuoriesca attraverso la valvola V5.
Poi chiudere la valvola V5 e V7, e
aprire la valvola V6. Per evitare che
si formi una pressione differenziale
(P1 - P2) maggiore di 0,3 bar (4 psi),
il flusso di vapore deve essere
regolato attraverso la valvola V1

e V6. Allo stesso tempo si deve
mantenere la temperatura di
sterilizzazione a T1, per es. 121 °C.
11 tempo di sterilizzazione inizia
non appena la temperatura sul

lato sterile del filtro ha raggiunto

il valore consigliato.

Allo scadere del tempo di sterilizza-
zione, chiudere la valvola V1 e V6.
Per evitare un vuoto da condensa-
zione durante il raffreddamento,

si possono lasciare aperte o aprire
le valvole V7 e V5.

Se il lato sterile rimane chiuso,

si puo far fluire nel sistema aria
compressa (o N2) attraverso la
valvola V2.

Se il flusso di drenaggio dalla
valvola V6 viene condotto in un
serbatoio che ¢ stato sterilizzato,
anche qui si deve evitare il vuoto da
condensazione mediante aerazione
o applicando una pressione di
appoggio (altrimenti si danneggia
la cartuccia filtrante).

Dopo il raffreddamento, I'housing
¢ pronto per I'uso.
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Filtrazione di liquidi o gas

Fare attenzione alle fuoriuscite
di liquidi che possono causare
bruciature e reazioni del liquido.

Aprire la valvola di sfiato di circa
due giri.

Riempimento della campana
dell’housing

Far fluire il liquido o il gas da
filtrare nell’housing.

Per la filtrazione dei gas, utilizzare
un housing prowvisto di serbatoio
del condensato.

Sfiatamento

Per liquidi

Collegare un tubo all’attacco della
valvola di sfiato.

Fissare il tubo.

Tenere un serbatoio sotto il tubo.
Aprire la valvola di sfiato (due giri).
La campana dell’housing ¢ riempita
quando il liquido fuoriesce dal tubo
senza presenza di bolle.

Chiudere la valvola di sfiato.

11 filtro ¢ ora pronto per l'uso.

Per gas
Lo sfiatamento non ¢ necessario
quando si filtrano i gas.

Controlli

Dopo aver pressurizzato I’housing,
controllare tutti gli attacchi. Durante
il funzionamento, controllare tutti
gli attacchi in intervalli regolari. In
particolare le variazioni di pressione
e di temperatura possono modificare
le guarnizioni: entrata, uscita,
valvola di sfiato, valvola di sfiato,
attacco della campana dell’housing,
campana dell’housing | base (parte
inferiore).

7.2.3

Sostituzione della cartuccia 7.3

filtrante

Scarico della campana
dell’housing
Chiudere la circolazione nel filtro.

® Assicurasi che nessuna sostanza da

&

filtrare possa entrare nell’housing.
Chiudere le valvole prima all’entrata
e poi all’'uscita del filtro.
Controllare il manometro per
assicurasi che ’housing non sia
sotto pressione.

Aprire la valvola di sfiato di circa
due giri.

Collocare un contenitore di
grandezza sufficiente sotto la
valvola di scarico per raccogliere
il liquido.

Aprire la valvola di scarico di circa
due giri.

Aspettare fino alla completa
fuoriuscita del liquido.

Chiudere la valvola di scarico
girando leggermente con la mano
i dadi zigrinati. Non usare nessun
attrezzo (per es. pinza) per stringere
i dadi zigrinati.

Apertura della campana
dell’housing

Controllare di nuovo il manometro
per assicurasi che I’housing non sia
sotto pressione.

Aprire e togliere il morsetto di
serraggio.

La campana dell’housing, la guarni-
zione e la base (parte inferiore)
possono essere incollati insieme.
In questo caso non si puo togliere
I’housing alzandolo verticalmente
verso I'alto. Si deve tenere salda-
mente la parte superiore della
campana dell’housing e staccare

i componenti martellando legger-
mente la parte inferiore della
campana dell’housing usando

un martello di gomma.

Rimuovere la campana dell’housing
alzandola verticalmente verso I'alto.

e Sostituire la cartuccia filtrante.
e Togliere la cartuccia filtrante

girandola una volta.

Pulire i componenti come descritto
nel cap. 7.3.

Installare la nuova cartuccia filtrante
come descritto nel cap. 7.1.2.
Chiudere la campana dell’housing
come descritto nel cap. 7.1.3.
Riempire la campana dell’housing
prima della messa in funzione come
descritto nel cap. 7.2.2.

Pulizia dei componenti

Dopo ogni filtrazione, pulire subito
tutti i i componenti dell’housing.
Pulire tutti i componenti con un
detergente adatto, per es. acqua
saponata.

Togliere i resti del liquido con
acqua calda.

Sciacquare i componenti con acqua
distillata.

Non asciugare i componenti con
un panno. Questo puo lasciare
fibre residue. Utilizzare per tale
operazione aria compressa secca,
priva di olio.



Manutenzione | Pulizia

1 capitolo Manutenzione | Pulizia

¢ destinato solo ai tecnici specializ-
zati. Le operazioni di manutenzione,
pulizia e riparazione possono

essere eseguite solo da personale
specializzato.

Tecnico specializzato

Una persona che, in virtu della

sua formazione tecnica, know

how ed esperienza cosi come della
conoscenza delle norme in materia,
¢ in grado di valutare i compiti

a lei affidati e di riconoscere i
possibili pericoli.

Definizioni adattate dalla norma
EN 60204-1.

Per permettere un funzionamento
ineccepibile dell’housing ¢ assoluta-
mente necessario pulire ed eseguire
lavori di manutenzione in intervalli
regolari.

Procedure di arresto

Prima delle operazioni di pulizia,
manutenzione e di riparazione (solo
da parte di tecnici specializzati), si
devono seguire le seguenti
procedure di arresto.

. Spegnimento della circolazione
nel filtro

. Bloccaggio delle entrate e uscite
della sostanza da filtrare
Chiusura dei rubinetti e delle
valvole di arresto

. Svuotare I'housing

Controllare che I'housing non sia
sotto pressione.

Aprire la valvola di sfiato di circa
due giri

Aprire la valvola di scarico di circa
due giri

Far fuoriuscire il liquido

La non osservanza di tali procedure
puo causare incidenti mortali!

Fare attenzione alle perdite di
liquidi o gas. Possono risultare
mortali.

Assicurarsi che la valvola di
sfiato sia aperta solo di due giri
circa, altrimenti se viene aperta
completamente il liquido esce
incontrollatamente.

Prima di aprire ogni elemento di 8.1
chiusura, assicurarsi che non ci sia

alcuna pressione nell’housing e che

nessun liquido possa fuoriuscire. 8.1.1

Attenzione alla temperatura della
sostanza da filtrare. Questa viene
trasmessa ai componenti costruttivi.
Se si toccano i componenti o se si
viene a contatto con la sostanza da
filtrare, sussiste il pericolo di ustioni
e bruciature.

Se necessario, indossare indumenti
protettivi adatti. Non dimentica- 8.1.2
re che i componenti dell’housing
accumulano calore e si raffreddano
lentamente.

Durata di funzionamento
dell’'housing

Durata limitata in base al numero
dei cicli di caricamento

La durata dell’housing per cartucce
filtranti dipende dalle condizioni

di impiego sul luogo di lavoro. La
determinazione della durata avviene
secondo le norme vigenti (fogli di
istruzioni AD2000 o EN 13445) e
deve essere calcolata dal gestore.

Durata limitata a causa dell'usura
della campana dell’housing

Procedura:

Eseguire un controllo visivo delle
linee di saldatura per vedere se ci
sono punti di usura e buchette.
Controllare in diversi posti lo
spessore delle pareti della campana
dell’housing.

Confrontare lo spessore delle pareti
misurato con lo spessore delle
pareti indicato nel disegno

(foglio tecnico dell’housing, parti
di ricambio).

Se il consumo ¢ maggiore del 25 %
dello spessore originale, significa
che I'’housing ¢ consumato.
L’housing ha raggiunto la durata
massima di funzionamento e quindi
si consiglia di sospenderne 'uso.

45



8.2

Tabella di ispezione e manutenzione

Intervalli di manutenzione

Punti di controllo | Consigli di manutenzione

Riferimento al capitolo

Giornaliero Controllo visivo dei morsetti di serraggio 8.2.2
se ¢ danneggiato. 8.2.3
Controllo di ermeticita dell’housing.
Controllo del serraggio dei morsetti:
avvitare con la mano il dado ad alette.
avvitare il dado esagonale con la chiave torsiometrica.
Ogni volta che si apre Assicurarsi che la guarnizione non sia né danneggiata 8.2.1
la campana dell’housing né deformata.
Controllo visivo della ruggine nella campana dell’housing.
Controllo del morsetto di serraggio se ¢ danneggiato.
Controllo della guarnizione della valvola di scarico e
della valvola di sfiato. 8.2.2
Settimanale Controllo del funzionamento corretto del manometro.
Ogni 6 mesi Controllo dello spesso delle pareti della campana
dell’housing. 8.2.4
Ogni 12 mesi Controllo della pressione dell’housing con acqua.

La pressione di prova ¢ indicata nel certificato di
fabbricazione e controllo della pressione.
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Numero massimo di cicli

L’housing ha raggiunto la durata di funzionamento
massima, si deve sospenderne I'uso.

Le indicazioni date sono da considerarsi dei consigli che tuttavia devono essere adattati alle condizioni di funzionamento da parte

del gestore.



8.2.1

8.2.2

8.2.3

Controllo visivo della ruggine
Controllare se si ¢ formata della

ruggine nella campana dell’housing.

Soprattutto lungo le linee di
saldatura.

Togliere la ruggine con un
detergente adatto.

Se la ruggine non si toglie, rivolgersi
alla persona di competenza, per es.

un Vostro superiore.

Controllo del morsetto di serraggio

Fig. 8-1 | Clip per i morsetti di serraggio

Controllare se le clip [1] sono
piegate.

Controllare se le filettature sono
danneggiate.

Controllare il movimento assiale
e radiale delle cerniere.
Controllare i dadi esagonali e
ad alette.

Controllo di ermeticita
dell’housing

Durante il funzionamento,
controllare tutti gli attacchi in
intervalli regolari. In particolare
le variazioni di pressione e di
temperatura possono modificare
le guarnizioni: entrata, uscita,
valvola di sfiato, attacco della
campana dell’housing, campana

dell’housing|base (parte inferiore).

8.2.4

Manutenzione in caso di impiego
in ambienti antideflagranti

La manutenzione degli housing per
cartucce filtranti deve essere ese-
guita solo da personale qualificato.
In occasione di ogni manutenzione
dei filtri, e comunque almeno una
volta all‘anno, si devono esegui-

re test di conduttivita su tutti i
componenti del filtro uniti elettri-
camente tra loro e collegati a una
presa di terra. Rispettare in merito
gli intervalli di manutenzione pre-
scritti del gestore.

Non impiegare nelle zone antidefla-
granti attrezzi che creano scintille.
Le scintille di origine meccanica
possono provocare l'ignizione di
un’atmosfera esplosiva.

E necessario prendere provvedimen-
ti al fine di eliminare i residui statici
nel fluido sul lato sterile del filtro,
per esempio utilizzando tubazioni
conduttive con corrispondente
collegamento a massa.

Si devono adottare precauzioni

per garantire che durante la sosti-
tuzione dei filtri non si verifichino
scariche statiche, lasciando 1‘hou-

sing fermo per un intervallo di
tempo appropriato (che deve essere
fissato dal gestore e che dipende
dal fluido di processo e dalle circo-
stanze), in modo che le cariche
statiche possano scendere fino a un
livello sicuro o mettendo in sicurez-
za I'housing per le corrispondenti
operazioni.

Se con i filtri vengono lavorati
fluidi infiammabili, I'utente deve
provvedere affinché la fuoriuscita
di liquido durante le operazioni di
riempimento, disaerazione, conver-
sione alla pressione normale svuo-
tamento e durante la sostituzione
delle cartucce filtranti sia ridotta

al minimo, tenuta sotto controllo
o deviata verso una zona sicura. In
particolare, I‘utente deve provve-
dere affinché siffatti fluidi non
vengano a contatto con superfici
molto calde, cosa che potrebbe pro-
vocare l‘infiammabilita del fluido.

In caso di lavorazione di fluidi
inflammabili, 1‘utente deve provve-
dere affinché, durante il riempimen-
to e il successivo funzionamento,
I'housing per cartucce filtranti
venga completamente disaerato,
per evitare la formazione all‘interno
del filtro di vapori o miscele d‘aria
potenzialmente infiammabili o
esplosivi. Questo si realizza attra-
verso una completa disaerazione
prima della messa

in funzione.

Se, in conseguenza di un‘instal-
lazione non corretta o di danni
all'impianto (incluse le guarnizioni
di chiusura), fuoriescono fluidi
infiammabili dall*housing e, se
questi vengono a contatto con una
superficie molto calda si puo creare
un punto di inflammabilita. L'uten-
te deve provvedere affinché la
presenza di danni e di perdite
sull‘unita filtrante venga controllata
a intervalli regolari, le riparazioni
vengano eseguite immediatamente
e le guarnizioni di chiusura venga-
no sostituite dopo ogni cambio

del filtro.

La pulizia periodica con un materia-
le antistatico ¢ necessaria per
evitare che si formino depositi

di polvere sull‘housing per cartucce
filtranti.
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Guida alla diagnosi dei guasti

Le situazioni e le informazioni
circa i problemi, la loro causa

e le soluzioni descritti in questo
capitolo si rivolgono a tecnici
specializzati (vedi 1a definizione nel
capitolo 3.5 «Misure di sicurezza»)
in possesso di una formazione in
ingegneria meccanica e servizio di
manutenzione.

Problema

Questi tecnici devono avere a
disposizione gli attrezzi adatti

e gli strumenti di prova.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro
di manutenzione e di riparazione,
si devono effettuare le procedure
di arresto (vedi cap. 4.5).

Se le soluzioni qui elencate non
si rivelano efficaci, rivolgersi alla
societa Sartorius Stedim Biotech.

Causa

Soluzione

La valvola di sfiato ¢ dura nell’azione

Le filettature, 'ago o la guarnizione
sono sporchi

Togliere e pulire la valvola di sfiato.
Installare una nuova valvola di sfiato,
vedi cap. 9.1.

La valvola di sfiato non si apre

Le filettature, I'ago o la guarnizione
sono sporchi

Posizionare una chiave fissa sul dado
esagonale oppure una pinza sulla
zigrinatura e aprire la valvola di sfiato,
vedi cap. 9.1.

La valvola di sfiato non é ermetica

La guarnizione & sporca

grease or dirt.

Aprire brevemente la valvola di sfiato e
richiuderla.

Smontare e pulire la valvola di sfiato.
Installare una nuova valvola di sfiato,
vedi cap. 9.1

La valvola di scarico ¢ dura nell’azione

Le filettature o la guarnizione
sono sporche

Togliere e pulire la valvola di scarico.
Installare una nuova valvola di scarico,
vedi cap. 9.1.

La valvola di scarico non si apre

Le filettature o la guarnizione
sono sporchi

Posizionare una chiave fissa sul dado
esagonale oppure una pinza sulla
zigrinatura e aprire la valvola di scarico.

La valvola di scarico non ¢ ermetica

La guarnizione ¢ sporca

Aprire brevemente la valvola di scarico e
richiuderla.

Smontare e pulire la valvola di sfiato.
Installare una nuova valvola di scarico,
vedi cap. 9.1

L’housing non ¢ stabile

Le gambe non sono livellate
Le gambe non sono serrate

Livellare le gambe
Serrare le gambe

La porta diminuisce durante la filtrazione

Presenza d’aria nella campana
dell’housing.
11 filtro € bloccato

Sfiatare la campana dell’housing.

Sostituire la cartuccia filtrante.

Seal La guarnizione tra la campana
dell’housing e la base non ¢ ermetica

11 morsetto di serraggio, la guarnizione

e le superfici di attrito sono difettosi.

1 morsetto di serraggio ¢ stato avvitato

troppo saldamente

Controllare la coppia torcente del
dado esagonale.

Controllare la coppia torcente del dado
ad alette.

Pulire le superfici d’attrito.
Sostituire la guarnizione.
Controllare eventuali danni delle
superfici d’attrito.

Controllare il morsetto di serraggio,
vedi il cap. 8.4

Sostituire il morsetto di serraggio.

Rottura della cartuccia filtrante

Durante I'apertura, la campana
dell’housing non ¢ stata alzata
verticalmente verso I'alto

Togliere la cartuccia rotta dalla base (parte
inferiore).

Probabilmente la parte rotta della
cartuccia € caduta nell’uscita.

Smontare la tubazione e togliere la parte
rotta della cartuccia filtrante.

Rumori irregolari durante la filtrazione
di liquidi

Aria nella campana dell’housing

Sfiatare la campana dell’housing
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Smontaggio della valvola di sfiato
Scaricare la campana dell’housing
come descritto nel cap. 7.2.3

Nel certificato DIN EN 10204
(prodotti metallici, certificati di
prova) ¢ indicata la valvola di sfiato
montata nel Vostro housing.
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Fig. 9-1 | Valvole di sfiato

Valvola sanitaria G 3/8”

M8 x 0,5

Valvola sanitaria

Vite di sicurezza (non fa parte
dell’equipaggiamento fornito,
disponibile come opzione)

Valvola sanitaria G 3/8" e
M8 x 0,5
Svitare la valvola di sfiato.

Valvola sanitaria con vite di
sicurezza

La valvola di sfiato ¢ protetta da
una vite di sicurezza. Per poter
smontare la valvola di sfiato, si deve
prima rimuovere la vite di sicurezza.

Girare completamente la valvola di
sfiato fino all’arresto.

Togliere la vite di sicurezza [4] con
una chiave a esagono cavo.

e Svitare la valvola di sfiato.
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Emergenze 11

In caso di emergenza, arrestare
I'alimentazione della sostanza
da filtrare.

Assicurasi che I'housing non sia
sotto pressione.

Smontaggio | Smaltimento

Dividere le parti metalliche da
quelle non metalliche dell’housing e
procedere allo smaltimento secondo
i regolamenti sullo smaltimento dei
rifiuti e sulla tutela dell’ambiente
vigenti nel Vostro Paese.

Le parti contaminate devono

essere decontaminate e poi smaltite
secondo i regolamenti sullo smalti-
mento dei rifiuti e sulla tutela
dell’ambiente vigenti nel proprio
Paese.

1 detergenti per la pulizia devono
essere smaltiti secondo i regola-
menti sullo smaltimento dei rifiuti
e sulla tutela dell’ambiente vigenti
nel Vostro Paese.

Raccogliere la sostanza da filtrare
residua e procedere allo smaltimento
secondo le istruzioni del fabbricante.
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Overview and Intended Usage

Overview
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Fig. 2-1 | Overview
(Example of a Filter Cartridge Housing)

Depending on the equipment

and the model, some components
are not included with every filter
cartridge housing.

The information in the enclosed
dimension sheet is binding. The
order number on the dimension
sheet is identical to that on the
Manufacturer’s Label.

The filter cartridge housing consists
of the following components:
Housing bell

Clamps, flanges and threaded
couplings

Inlet

Run-off valve

Housing bell connection
Vent valve

Filter cartridge (not included
in equipment supplied)

Seal

Base plate (lower part)

Outlet

Legs

Intended Usage

The filter cartridge housing has
been developed, designed and
built exclusively for installation
in a system used for commercial
operations. 1t serves to hold

filter cartridges manufactured by
Sartorius Stedim Biotech. The fil-
ter cartridge housing can be used
to filter various media (gases and
liquids). The medium is pressed
through the filter cartridge by
means of a pressure differential
between the inlet and the outlet.
The pressure in the inlet must
always be greater than the pressure
in the outlet.

The filter cartridge housing is
intended solely for installation

in a system used for industrial or
commercial operations. Any other
use or modification without the

written permission of the manu-
facturer is considered inappropriate
use according to the manufacturer’s
instructions. The manufacturer shall
not accept any liability for resultant
damage. The risk shall be borne
solely by the customer | operator.

Operation of the filter cartridge
housing is prohibited until it has
been established that the complete
system of which it is a part complies
with the regulations of the
applicable EC directives. The filter
cartridge, its seals and clamps,
flanges and threaded couplings
are not part of the filter cartridge
housing. Always use parts suitable
for the particular application.
Comply with the legal regulations
that apply to the place of use.

The filter cartridge housing
materials and the seal materials are
described in the dimension sheet.

Media that are characteristically
abrasive to the standard materials
are listed in the chemical compati-
bility tables in Chapter 2.3.

Please obtain a written release
from Sartorius Stedim Biotech for
any special applications or if the
application is unclear.

The customer | operator shall be
responsible for purchasing and
employing the media to be filte-
red in the filter cartridge housing
according to its intended use. As
a result, proper handling of these
media and the related dangers
are the sole responsibility of the
customer | operator.

The filter cartridge housings are
intended for the filtration of combu-
stible or explosive media and for use
in hazardous areas, provided that the
special assembly and maintenance
requirements pertinent to these
requirements are strictly observed as
detailed in Chapters 5.6.3 “Assembly
When Used in Hazardous Areas” and
8.2.4 “Maintenance When Used in
Hazardous Areas.*

All movable filter units are stan-
dard-equipped with antistatic and
lockable castor wheels or sliding
rollers. To prevent sparking, the
operator must ensure that the com-
ponent groups are not moved and/
or cannot collide with other objects
during operation.

Although these Sartorius Stedim
Biotech filter cartridge housings
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do not generate heat on their own,
they will take on the temperature
of the working medium when hot
fluids are processed; this includes
steam sterilization and any process
malfunctions. The user must either
ensure that this temperature is
permitted for the hazardous area
where the filter cartridge housing is
to be used or implement the appro-
priate precautionary measures.

1t is the user‘s responsibility to pro-
tect these products against all types
of foreseeable mechanical damage,
such as impacts and wear that
might cause leakage.

1f you have any further questions
about the product’s suitability

for use in hazardous areas, please
contact your local Sartorius Stedim
Biotech subsidiary or dealer.

The filter cartridge housings are
designed for explosion protection
category 2 and are therefore appro-
ved for use in zone 1 or 21 hazar-
dous areas. They bear the following
marking of explosion protection:

M2GDc

Note: The use of original Sartorius
Stedim Biotech filter cartridges and
seals/gaskets is recommended. 1f
filter cartridges and seals/gaskets
from other manufacturers are used,
the suitability for use in hazardous
areas is not affected, provided that
the precautions described in Chap-
ter 5.6.3 are also strictly observed.

1f you are using a filter cartridge
heater, before use, always check
that it is compatible with the medi-
um to be filtered.

Technical Specifications

The dimension sheet lists the
materials used. Please refer to this
list and compare it with the medium
to be filtered and the compatibility
tables. These show the following:
Suitability for use

Service life

If there are any potential hazards,
this information must be provided
to the operating and maintenance
personnel in the form of a hazard
assessment report or operating
instructions.

Please obtain a written release
from Sartorius Stedim Biotech for
any special applications or if the
application is unclear.



2.3.1  Chemical Compatibilities of the Seal Materials
Seal material
Pos. Abrasive Agents Concentration Temperature Silicone EPDM Fluoroelastomer
1 Acetic acid 96% 20°C O (]
2 Hydrofluoric acid 25% 20°C [
3 Hydrofluoric acid 50% 20°C [
4 Hexafluorosilicic acid 50% 20°C J O
5 Perchloric acid 25% 20°C O O
6 Phosphoric acid 25% 20°C O O O
7 Nitric acid 25% 20°C [ O
8 Nitric acid 65% 20°C ® [
9 Hydrochloric acid 25% 20°C [ O
10 Sulfuric acid 25% 20°C O O
11 Trichloroacetic acid 25% 25% 20°C [ O [ ]
12 Ammonium hydroxide 25% 20°C O O
13 Potassium hydroxide 32% 20°C O O
14 Sodium hydroxide 32% 20°C O O
15  Formalin 30% 20°C O O
16 Hydrogen peroxide 5% 20°C O O O
17 Acetone 20°C (] O L
18  Gasoline, naphtha 20°C [ ] [ ] [ ]
19  Benzene 20°C [ J [ (]
20  1-Butanol 20°C O O O
21 Cellosolve 20°C () [ ]
22 Methanol 98% 20°C O O O
23 Toluene 20°C [ ] [ ]
24 Xylene 20°C ® ()
25  Trichloroethane 20°C o ()
26  Trichloroethylene 20°C [
27  lsopropanol 20°C O O O
28  Formamide 20°C o O [
29  n-Hexane 20°C [ [ O
30  Ferric chloride 20°C [ O O

Key to symbols: O compatible, @ relatively compatible, @ incompatible, - no data

Test conditions: 7 days at 20°C

53



2.3.2  Chemical Compatibilities of the Materials

Stainless Steel (Material No.)

Pos. Abrasive Agents Concentration Temperature 1.4301 1.4404 1.4539
1.4541 1.4435

1.4571

316L
1 Acetic acid 50% 20°C O O -
2 Hydrofluoric acid 40% 20°C o [
3 Hydrofluoric acid 50% 20°C o o -
4 Salicylic acid 10% 20°C O O -
5 Perchloric acid 25% 20°C O O -
6 Phosphoric acid 25% 20°C O O O
7 Nitric acid 25% 20°C O O O
8 Nitric acid 65% 20°C O O O
9 Hydrochloric acid 25% 20°C -
10 Sulfuric acid 25% 20°C O
11 Trichloroacetic acid 25% 20°C -
12 Ammonium hydroxide 25% 20°C O O -
13 Potassium hydroxide 32% 20°C O O -
14 Sodium hydroxide 32% 20°C O O -
15  Formalin 30% 20°C O O -
16 Hydrogen peroxide 5% 20°C O O -
17 Acetone 20°C O O -
18  Benzene 20°C O O -
19 Gasoline, naphtha 20°C O O -
20  1-Butanol 20°C O O -
21 Cellosolve 20°C -
22 Methanol 98% 20°C O O -
23 Toluene 20°C O O -
24 Xylene 20°C O O -
25 Trichloroethane 20°C - O -
26 Trichloroethylene 20°C O O -
27  lsopropanol 20°C O O -
28  Tartaric acid 10% 20°C O O -
29  Fruit acids 20°C O O -
30  Ferric chloride 20°C ([ -

Key to symbols: O compatible, @ relatively compatible, ® incompatible, - no data
Test conditions: 7 days at 20°C
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Manufacturer's Label

QOO0 o o

2 sartorivs stedim

° 0000

biotech

Maodell
Model

Ser.-Mr.
Ser, Hao,

Raum § Chamber
Volumen V

Wolume ¥
Priffdruck/Datum PT

Test Pressure{Date PT
min.fma Druck PS
min./masx. Pressure PS
min.fmax. Temperatur TS
min./max. Temperature TS

7 2 /ﬁ\ /f‘\
CE 0045

Fig. 2-2 | Manufacturer’s Label

.

Model:
XXXXX = Order number
See Pos. 2.331 and 2.332

Ser. No.:

AAAA | BB CCCC DD

A = Year of manufacture, e.g. 2001
B = Month of manufacture,

e.g. August = 08

C = Drawing number

D = Manufacturer’s 1D

Room | Chamber |, II
Indicates whether there are 1 or 2
pressure area

Volume = Volume of the
pressure tank

Test pressure | Date PT
Test pressure in bar and date
of the test

Min. | max. pressure PS
Min. | max. pressure (PS) in bar

Min. | max. temperature TS
Min. | max. temperature (TS) in °C

L
bar
bar

°C

Sartorius Stedim Biotech GmbH
37070 Goettingen, Germany

Manufacturer's Label with

CE Mark of Conformity

of the registered locationg in
conjunction with Directive 97/23/
EU

Pressure tanks not covered by
Directive 97/23/EU (Article 3/
Para. 3) are not affixed with the
CE mark of conformity.
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2.3.3.1 Cartridge Housing Series 7

123456 7 8910
XX XX X X X XX X

1112
X X

1314 15 16
X X X X

Product family

Housing surface

Number of filter cartridges

Height

Housing shape

Shape | Adapter

Connector dimensions

Connector upper | lower part
Material
Certification

Connections | Housing design

Type of connector (inlet | outlet)

2.3.3.2 Cartridge Housing with up to 8 Cartridges According to Sartorius Stedim Biotech M.D.S. Software (F&B | Pharmaceuticals)

X

1234567 89101112
XX X X X X X X X X X

Product Family
Cartridge type | number of filter cartridges ————

n_n

X" = number of cartridges

Height

Material

Seal material

Certification

Consecutive 1D number

(Depends on the 1st -3rd position(s))

nom
"Mx” = Mini cartridges
”Sx” = Standard cartridges
"Jx” = Jumbo cartridges

2.3.3.3 Cartridge Housings with More than 8 Cartridges According to Sartorius Stedim Biotech M.D.S. Software (F&B)

123456 7 8 910111213
X XXX X X X X X X X X X

56

Product Family
Cartridge type | number of filter cartridges ————
"xx” = number of cartridges

Height

Material

Seal material

Certification

Consecutive 1D number

(Depends on the 1st —4th position(s))

nom
"Mxx” = Mini cartridges
"Sxx” = Standard cartridges
"Jxx” = Jumbo cartridges



2.3.4

General Specifications
Ambient conditions:
Minimum temperature
Maximum temperature
Humidity:

Air :

Noise level (ear protection):

In the case of large housing
bells> 10 kg, the weight in kg
is indicated on the housing

bell without additional devices

(e.g. heater).

The customer | operator should

perform a noise test after

installation because any transport
noise caused by the medium being

pumped should be taken into
account.

-10°C

+ 80 °C

10 - 80 %

The ambient air should have a low salinity,
and no dust or oxidizing substances

(rust film) should be present.

<70 dB (A)
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Safety

Notes | Explanations

Warnings
are in a shaded frame and alert
you with a stop sign.

Warning Symbols
are in a shaded frame and alert
you with a warning triangle.

Notes
are in a shaded frame and alert
you with a hand symbol.

Danger of Burns

signs are in a shaded frame and
alert you with the symbol shown
opposite.

3.1.1

Filter Cartridge Housing ldentification

Fig. 3-1 | Manufacturer’s Label

The information in these operating
instructions specifically applies

to the filter cartridge housing of
the model designation listed on
the dimension sheet and must
correspond with that stated on

the Manufacturer’s Label and no
other. The Manufacturer’s Label [1]
with the CE mark of conformity is
located on the filter cartridge
housing (see Fig. 3-1).

The Manufacturer’s Label indicates
the Serial Number. Make sure that
the housing bell [2] is mounted on
the base plate (lower part) [3] with
the same model designation.

1t is important that you state the
following details correctly whenever
you contact us with any questions
or queries:

Model name
Serial number

We cannot process your query
properly and quickly unless this
information is correct.

3.2

3.3

2. sartorius stedim

biotech

Pocell |
Fgedl

Ser-tr. I

Sen Ma.

1.1

EC Council Directives
and Standards

The filter cartridge housing was
built in conformity with the
German versions of the following
European Council Directives:

. Pressure Equipment Directive

(97/23/EC)
Technical Specifications AD-2000

Built-In Safety Systems

The built-in safety systems must
be checked at regular intervals and
in the case of product changes

(d = daily, w = weekly,

m = monthly, y = yearly).

The test methods to be applied are:
V = visual check, F = function test,
M = measurement.



- Pressure gauge (optional)

The filter housing is equipped

with a pressure gauge for pressure
monitoring and checks during
operation and before disassembling
pressurized parts.

Test

Interval Method

W F

Vent valve (optional)

In the case of liquid media the
trapped air is released through the
vent valve. The vent valve may
only be opened by approx. two
turns because otherwise liquid
may escape uncontrolled.

Test

Interval Method

W F

Run-off valve (optional)

In the case of liquid media the
medium is drained off through the
run-off valve. The run-off valve
may only be opened by approx. two
turns because otherwise liquid may
escape uncontrolled.

Test

Interval Method

These operating instructions are an
integral part of the filter cartridge
housing and must be kept readily at
hand for the operators at all times.

The safety information contained
in it must be complied with
accordingly.

The operator must ensure that
the filter housing is equipped
with a safety valve that prevents
inadmissible overpressure.

1t is strictly forbidden to render any
of the safety devices inoperative or
to modify their function.

3.4

Safety Precautions

(To Be Carried Out by the
Operator)

We would like to point out

that the operator must instruct
his operating, maintenance

and servicing personnel:

in the use of the filter cartridge
housing’s safety devices and,
ensure that the safety precautions
are complied with.

The operator must prevent access
to the filter cartridge housing
danger zone by unauthorized
persons (who are not operating
and servicing personnel).

These operating instructions
must be kept in a safe place for
future reference. The frequency
of inspections and checks must
be maintained | complied with.

The work described in these
operating instructions is explained
in such a way that

the chapters on operation and
modes of operation can be
understood by a trained worker
and,

those on transportation, installa-
tion and assembly, maintenance
and troubleshooting by a qualified
technician.

The chapters on transportation,
installation and assembly,
servicing and trouble-shooting are
intended for qualified technicians
only. Only such technicians may
carry out the work described in
these chapters.

Trained Workers

A person familiarized with and, if
applicable, trained in his particular
duties by a qualified technician
and instructed about the potential
dangers in the event of improper
conduct and on the necessary
safety devices and safety
precautions.

This particularly applies to hazar-
dous areas. Such safety training
instructions must be given and
documented at least once a year.

Qualified Technicians

A person who, by virtue of his
technical training, know-how,
experience and knowledge of
relevant standards, is able to
assess the work assigned to him
and identify potential dangers.
Definitions adapted from

EN 60204-1.

Responsibilities of the Operator
Operators within the EEC (European
Economic Community) must observe
and comply with the respectively
valid versions of the national
transposition of framework Council
Directive 89/391/EEC as well as the
corresponding individual directives
and specifically Council Directive
89/655/EEC on the minimum
requirements for protecting the
safety and health of workers using
tools and equipment at work.

The operator must obtain any local
operating permits and comply
with the provisions contained
therein.

Tn addition to this, he must observe
local laws and regulations on
personnel safety

(accident prevention regulations),
safety of worker equipment
(safety equipment and servicing),
disposal of products

(laws on wastes),

disposal of materials

(laws on wastes),

cleaning

(cleaning agents and disposal),
environmental protection.
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4.1
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General Warnings

Dangers 4.2
The safety systems and safety notes
described in this manual should be
complied with accordingly.

Keep the work area of the filter
cartridge housing free of objects
during operation so that unimpeded
access is possible at all times.

Watch out for liquid or gas leaks.
They can result in death.

Make sure the vent valve is only
opened by approx. two turns.
If the vent valve is opened
completely, liquid may escape
uncontrolled.

Before opening any clamps,

flanges or threaded couplings, make
sure there is no pressure

in the filter cartridge housing

and that no media can escape.

Ensure that the materials are
compatible. Protect the seal
material from corrosion and
degradation. Particles from eroded
materials may accumulate in the
medium being filtered. This can
lead to damage or destruction

of the filter cartridge.

Observe the required operating
conditions, especially with regard
to the temperature of the medium.
1t is transmitted to the components.
Touching components or contact
with the medium can result in
burns or scalding.

Wear suitable protective clothing

if necessary. Don’t forget that the
components of the filter cartridge
housing store heat and cool down
slowly.

Installation of Replacement

and Wear Parts

Only use replacement parts and
accessories that have been supplied,
tested and approved by Sartorius
Stedim Biotech. There is no gua-
rantee that parts that have not been
approved by Sartorius Stedim
Biotech have been designed and
manufactured to be stress-resistant
and safe for installation and use
with the filter cartridge housing.
Sartorius Stedim Biotech GmbH
accepts no liability for damages
arising from the use of non-original
parts and accessories.

4.3

Shutdown Procedure

The following shutdown procedure
must be followed before any
cleaning, servicing or repair work is
carried out (by qualified technicians
only).

. Turn off circulation in the filter

. Shut off the medium inlet and

outlets
Close shut off valve | flap

. Drain the filter cartridge housing

Check to make sure the filter
cartridge housing is not under
pressure

Open the vent valve by two turns
Open the drain valve by two turns
Drain off the medium

Personnel may suffer physical
injuries or fatalities if this
procedure is not followed!



5.1

5.2

5.2.1

Installation

Equipment Supplied

The equipment supplied
consists of:

. Filter cartridge housing as ordered

(see confirmation of order)

. Operating Instructions
. The dimension sheet of the filter

cartridge housing may be sent to
the customer | operator separately.
The dimension sheet contains
order-specific data.

A detailed list of the equipment
supplied is included on the
dimension sheet.

Transportation and Packaging
Filter cartridge housings from
Sartorius Stedim Biotech GmbH
are carefully inspected and packed
before shipment. Nevertheless,

it is still possible that they might
become damaged during transit.

Equipment Supplied (Also for
Spare and Replacement Parts)

Incoming Inspection:

Check the shipment against the
delivery note to ensure that it
is complete!

If the packaging is damaged
Check the shipment itself for
damage (visual check)!

Complaints

1f the shipment was damaged
during transit:

Immediately contact the last carrier!
Keep the packaging material

(in case the carrier wants to

inspect it or the shipment has

to be returned to us)!

Packaging for return shipment
Use the original packaging material
as far as possible. Pack the filter
cartridge housing in such a

way that mechanical damage is
prevented.

5.3

5.4

b

Interim Storage

The external packaging of the filter
cartridge housing and its spare and
replacement parts is designed for

a storage period of three months
from delivery.

Storage Conditions
In a closed and dry room at a room
temperature of -10°C to +25°C.

1f the external packaging has
already been removed, follow the
instructions given in Chapter 5.4
“Storage | Packaging for Further
Transportation”

Storage | Packaging for

Further Transportation

1f necessary, the components must
be decontaminated before packag-
ing. Please follow the instructions
in the data sheets for all media
that have come in contact with the
components.

Clean the components with a
suitable liquid, e.g. soapy water.

Rinse off the liquid completely
with hot water.

Rinse the components with distilled
water.

Do not use cloths for drying the
components. They may produce
lint. Use dry, oil-free compressed
air for drying the components.

Dry the components with dry,
oil-free compressed air.

Do not close the inlet, outlet and
housing bell connection with a
sealing cap.

Remove the legs of the housing
bell. Pack the legs in such a way
that they cannot hit against the
housing bell. Store the legs directly
next to the housing bell.

Make sure the vent valve and
run-off valve cannot be exposed
to blows during transportation
and storage.

No load may be placed on the
housing bell. Stacking of
the housing bell is prohibited.

For further transportation

Pack the filter cartridge housing in
such a way that mechanical damage
is avoided.

Note for Storage of the Filter
Cartridge Housing

Ground the housing bell to
prevent electrostatic charging.

Installation

Prerequisites

Make sure the load bearing capacity
of the floor is sufficient for the
filter cartridge housing. Remember
that the medium changes the weight
of the filter cartridge housing.

The weights are stated on the
dimension sheet.

There must be sufficient space
around the housing bell for
operation and servicing.

A person must have free access
to the filter cartridge housing
from any side.

Make sure the ceiling is adequately
high. The distance between the top
of the base plate (lower part) and
the ceiling should be at least 2.3
times greater than the height of
the housing bell.

Fig. 5-1 | Height of the Filter
Cartridge Housing
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5.5.1

62

Assembly

There are three different versions
of filter cartridge housing: filter
cartridge housing without legs, with
legs (without level adjustment) and
with legs (with level adjustment).

Fig. 5-2 | Legs without and with
Level Adjustment

Assembly of Components
(without Level Adjustment)
Screw the legs into the base plate
(lower part) and tighten firmly.

Assembly of Components

(with Level Adjustment)

Screw the legs into the base plate
(Tower part) and tighten firmly.

Level Adjustment

Set up the filter cartridge housing
so that the vent valve is located
above the filter cartridge. At the
same time the run-off valve must
be at the lowest point. The housing
bell faces up.

Using two fork wrenches, loosen
the nuts on the adjustable leg
(bottom).

Change the length of the leg so
that the filter cartridge housing
stands firmly and tighten the nuts
with the two fork wrenches.

5.5.2

5.6

5.6.1

5.6.2

5.6.3

Attaching the Filter Cartridge
Housing

The filter cartridge housing with
legs can be freestanding and does
not require additional stabilization.

The filter cartridge housing without
legs should be stabilized by attach-
ing it to the inlet and outlet pipes
and be secured with an additional
bracket to reduce mechanical stress.

Installation of Pipes and a Heater

Connecting the Inlet and

QOutlet Pipes

Connect the inlet and outlet ports
of the filter cartridge housing to
the system. Various connection
options are available depending on
the type of filter cartridge housing.
A description of the individual
connections is provided in the
Appendix.

Power should be disconnected for
installation.

Pipes, valves, etc. installed to the
housing have to be fixed separately.
Make sure that their weight and
forces have no influence on the
housing connection.

Connecting a Heater (Optional)
When using a filter cartridge hous-
ing heater, follow the instructions
in the separate operating manual
delivered with the heater.

Connection to AC power (mains
supply) may only be carried out
by a certified electrician.

Assembly When Used in Hazardous
Areas

Only qualified personnel may install
the cartridge filter housings. In
addition to the assembly instruc-
tions in the previous chapters,
please comply with the following
additional notes and assembly
instructions when assembling the
filters in hazardous areas:

Static electricity can be generated
particularly if fluids with low con-
ductivity come into contact with
metallic enclosures. This can lead
to discharge reactions with spark-
overs and cause ignition in an
explosive atmosphere.

In order to essentially eliminate this
problem, the filter housings and the
connected pipes, valves and sup-
porting assemblies must be electri-
cally cross-connected with a ground
strap and routed to a grounding
point.

During assembly, any filter housing
components that are insulated with
non-conductive seals/gaskets, etc.,
must be electrically cross-connected
and grounded. Be sure to perform a
conductivity test to check that the
electrical grounding function works
properly.

Sartorius Stedim Biotech offers
optional accessories for this
purpose.

1t is prohibited to install any filter
heater in hazardous areas unless the
heating unit is specifically designed
for that purpose and is affixed with
the appropriate marking of explo-
sion protection and CE conformity.

Use only non-sparking tools in
hazardous areas. Mechanical sparks
are capable of triggering ignition in
explosive atmospheres.

Hazardous areas are subject to
specific leakage requirements. To
prevent damage or quality loss

to the filter cartridge housing, the
operator is required to thoroughly
check that all construction materi-
als (including seals/gaskets) are
compatible with the working medi-
um under the process conditions.
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Fig. 6-1 | Overview (Example of a Filter Cartridge Housing)

Depending on the model, not all
components are supplied with each
filter cartridge housing.

The filter cartridge housing consists
of the following components:
Housing bell

Clamps, flanges and threaded
couplings

Inlet

Run-off valve

Housing bell connection
Vent valve

Filter cartridge

(not in equipment supplied)
Seal

. Base plate (lower part)
10.
11.

Outlet
Legs

Description of the Functions

The filter cartridge housing is
supplied with the medium through
the inlet. The medium rises upwards
in the housing bell and surrounds
the filter cartridge. The medium

is pressed through the filter
cartridge due to the fact that there
is overpressure at the inlet and

a counteracting negative pressure
at the outlet. The medium drains
out through the outlet.

The housing bell connection is
located at the top of the housing
bell. This can be used for various
applications, e.g. for connecting
a pressure gauge. When filtering
liquid media, trapped air can be
evacuated through the vent valve.

The housing bell is connected

to the base plate (lower part)

by clamps, flanges or threaded
couplings. A seal between the
housing bell and base plate (lower
part) prevents the medium from
escaping. When filtering liquid
media, the medium can be drained
off at the run-off valve. This reduc-
es the residual volume of

the medium in the filter cartridge
housing to a minimum.

Three legs provide the filter

cartridge housing with a stable
base.
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7.1

7.1.1
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Operation

Selecting Seals and

Filter Elements

As the operator of the filter
cartridge housing, you must ensure
that the materials are compatible.
Protect the seal material and

filter element from corrosion and
degradation.

Select a seal material and filter
elements that are suitable for the
application. Observe the required
operating conditions, especially
with regard to the medium,
temperature and pressure. Also,
observe the operating conditions
required for sterilization.

Preparing for Operation

Component Check

All components of every filter
cartridge housing have a serial
number.

e Before assembling the filter
cartridge housing, check to make
sure that the housing bell and
the base plate (lower part) have
the same serial number.

e Check that the filter cartridge
housing is clean.

&

/N

Installing a Filter Cartridge

Be aware of the weight of the hous-
ing bell, use a lifting jack if neces-
sary (the weight is stated on the bell
or listed in the dimension sheet).

Follow the instructions included
with the filter cartridge.

While installing a filter cartridge,
leave the plastic bag on the
cartridge for protection. Remove
the bag only after you have
completely installed the cartridge.

Cut open the plastic bag on the
O-ring end of the filter cartridge.

Slide the plastic bag back to expose
the O-ring.

Wet the O-ring with pyrogen-free,
distilled water.

Firmly hold the filter cartridge by
the upper and lower ends.

Slightly turn the filter cartridge
to insert it into or install it onto
the base plate (lower part).

Turn the filter cartridge all the way
until it stops.

Check to make sure that the filter
cartridge is seated firmly.

Remove the plastic bag from the
filter cartridge.

Pressurizing the cartridge at the
downstream outlet may destroy
the cartridge.

Do not use a damaged filter
cartridge for filtration.

Ensure that the pressure at the
outlet does not exceed the
maximum allowable pressure.



Closing the Housing Bell
Different types of clamps, flanges

or threaded couplings are available:

Clamps, flanges or threaded
couplings with a wing nut [1 + 2]
Clamps, flanges or threaded
couplings with a hex nut [3]

Fig. 7-1 | Clamps, flanges and
threaded couplings

Segment locking clamp [4]
Eccentric locking clamp [5+6]
The centering pin can be seen
in [6] below.

Fig. 7-2 | Clamps, flanges and
threaded couplings

Check the seat of the seal on

the base plate (lower part).

Make sure the seal is not
damaged or misshapen.

Place the seal onto the base plate
(lower part).

Place the housing bell vertically
onto the seal. Prevent the housing
bell from coming into contact
with the filter cartridge.

Position the clamps, flanges or
threaded couplings so that they
connect the housing bell and the
base plate (lower part) together.
Close the clamps, flanges and
threaded couplings.

N

Vo ASSS

Clamps, flanges and threaded cou-
plings with wing nut:

e Tighten the wing nut manually.

Clamps, flanges and threaded cou-
plings with hex nut:

® Tighten the hex nut with a torque

wrench.
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Thread Seal material Tightening torque in Nm 7.2 Operation
All thread sizes Fluoroelastomer 5to 6 Nm Danger if the technical specifica-
Silicone 5 to 6 Nm tions and the recommended
ambient conditions (e.g. pressure,
EPDM 5106 Nm temperature, medium) of the filter
PTFE 8 Nm

7.1.4

66

Close the vent valve by manually
tightening the knurled nut slightly.
Do not use a tool (e.g. pliers) to
tighten the knurled nut.

Close the run-off valve by manually
tightening the knurled nut slightly.
Do not use a tool (e.g. pliers) to
tighten the knurled nut.

Monitoring and Checks

After pressurizing the filter
cartridge housing, check all
connections. During operation,
check all connections at regular
intervals.

Inlet

Outlet

Run-off valve

Vent valve

Housing bell connection

Housing bell | base plate (lower part)
Following application of a load and
subsequent release, all tightening
torques must be checked.

cartridge housing, seal and filter
cartridge are not complied with.

The operator must comply with
the technical specifications and the
recommended ambient conditions
of all components.

The technical specifications for
the filter cartridge housing are
described in Chapter 2, in the
DIN EN 10204 Certificate, on the
filter cartridge housing dimension
sheet (replacement parts) and in
the certificate on production and
hydraulic pressure testing.

Danger of injury from splashing
liquids or leaking gases. s caustic
to skin and eyes.

When working with the filter
cartridge housing, always
wear the prescribed protective
equipment, e.g.

® acid-resistant protective goggles,
® acid and temperature-resistant

gloves.

Warning: Hot medium. This
warning applies to all components
as well. Touching components or
contact with the medium can result
in burns or scalding.

All surfaces are as hot as the
medium. 1If appropriate, wear the
necessary protective clothing. In
addition, note that filter cartridge
housing components store heat
and release it very slowly.

1t is necessary that the operator
install the following components in
the system to enable monitoring of
and compliance with the technical
specifications:

Pressure gauge

Temperature indicator at the
medium inlet

e Safety valve



7.2.1

Sterilization

The housing with an installed filter
cartridge can be autoclaved in the
place or can be steam sterilized
while installed in a system. Please
refer to the pertinent Instructions
for Use for the filter cartridge for
the sterilization temperature.

Prerequisites for Sterilization

The filter cartridge has been
installed correctly and prepared
for sterilization according to the
manufacturer’s specifications.

The housing bell is closed.

All valves are closed.

The inlet and outlet are connected.

Proceed as follows to sterilize
the housing with steam:

Make sure the filter cartridge has
been installed properly and all
valves are closed.

L=k

VO
—DTl—‘

Fig. 7-3 | Schematic Diagram of
Sterilization

VO to V7 Valves
Pl Pressure gauge pressure

Pressure gauge pressure

1

P2

2

T1 Temperature

A Medium

B Compressed Air
C Steam

D Filtrate

|

Open valve VO to drain off
condensate that has collected in
the steam supply line.

Close valve VO and open the valves
V4, V5 and V7.

Open valve V1 slowly and allow
the steam to flow into the housing.
Close valve V4 only enough to
create a small jet of steam.

Leave the valve V7 open until

the steam flows through the filter
cartridge and then discharges
through valve V5.

Then close valve V5 and V7 and
open valve V6. To prevent a
differential pressure (P1- P2) of
more than 0.3 bar (4 psi), the flow
of steam must be regulated at
valve V1 and V6. At the same time
the sterilization temperature at T1,
e.g. 121°C, must be maintained.
The sterilization time begins as
soon as the temperature on the
sterile side of the filter has reached
the recommended level.

When the sterilization time is up,
close valves V1 and V6.

To prevent a condensation vacuum
during cooling, valves V7 and V5
can remain open or be opened.

1f the sterile side remains closed,
compressed air (or N2) can be filled
into the system via valve V2.

If drainage downstream from
valve V6 leads into a tank that

has also been sterilized, avoid a
condensation vacuum there by
venting or applying supporting
pressure (otherwise the filter
cartridge may be damaged).

After cooling, the housing is ready
for use.
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7.2.2
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Filtration of Liquids or Gases

Danger of injury from leaking

liquids that result in burns and
reactions in the liquids.

Only open the vent valve by approx.
two turns.

Filling the Housing Bell

Feed the medium or gas that is

to be filtered into the housing.
Use a filter cartridge housing with
condensate tank to filter gases.

Venting | Draining the Condensate
(During Filtration)

For Liquids

Connect a hose to the vent valve
connection.

Fasten the hose or hold the hose
tightly.

® Hold a tank under the hose.
® QOpen the vent valve

(by turning twice).

The housing bell is full when
the liquid flows out of the tube
without any bubbles.

Close the vent valve.

The filter is now ready to use.

For Gases
Venting is not necessary when
filtering gases.

Monitoring

After pressurizing the filter
cartridge housing, check all
connections. During operation,
check all connections at regular
intervals. Changes in temperature
and pressure can affect the seal.
Check inlet, outlet, run-off valve,
vent valve, housing bell connection,
housing bell and base plate
(lower part).

7.23

Changing Filter Elements

Draining the Housing Bell

e Turn off circulation in the filter.
e Make sure no new medium can

enter the filter cartridge housing.
First close the valves at the filter
inlet and then at the filter outlet.
Check the pressure gauge to ensure
the filter cartridge housing is not
under pressure.

Open the vent valve by approx.

two turns.

Place an adequately large tank
under the run-off valve to collect
the liquid.

Open the run-off valve by approx.
two turns.

Wait until no further liquid escapes
from the valve.

Close the run-off valve by manually

tightening the knurled nuts slightly.

Do not use a tool (e.g. pliers) to
tighten the knurled nut.

Opening the Housing Bell
Check the pressure gauge once
more to make sure that the filter
cartridge housing is not under
pressure.

Open and remove the clamps,
flanges or threaded couplings.

The housing bell, seal and base
plate (lower part) may be bonded
together so that the housing bell
cannot be pulled off straight
upwards. If this is the case, firmly
hold the top of the housing bell.
Loosen the components by lightly
tapping the lower section of the
housing bell with a rubber hammer.

Remove the housing bell by lifting
it straight upwards.

Change the filter element.

Remove the filter element by
turning it once.

Clean the components as described
in Chapter 7.3.

Install the new filter element as
described in Chapter 7.1.2.

Close the housing bell as described
in Chapter 7.1.3.

Fill the housing bell as described
in Chapter 7.2.2. before starting
up operations

7.3

Cleaning the Components

Clean all the components of the
filter cartridge housing immediately
after every filtration.

Clean the components with a
suitable liquid, e.g. soapy water.
Rinse off the liquid completely
with hot water.

Rinse the components with
distilled water.

Do not use cloths for drying the
components. They may produce
lint. Use dry, oil-free compressed
air for drying the components.



Servicing | Cleaning

These servicing and cleaning
instructions are intended for
qualified technicians only.
Servicing, cleaning and repair
work may only be carried out
by such technicians.

Qualified Technician

A person who, on account of his
technical training, know-how,
experience and knowledge of
relevant standards, is able to
assess the work assigned to him
and identify potential dangers.
The above definition is based
on the European Standard

Before opening the filter housing,
make sure that the filter cartridge
housing is not under pressure and
that no media can excape.

Warning: Hot Medium.

This warning applies to all
components as well.

Contact with components or the
medium may cause burns and
scalding.

All surfaces are as hot as the
medium. 1f appropriate, wear the
necessary protective clothing. In
addition, note that filter cartridge

EN 60204-1. housing components store heat
and only release it very slowly.
For trouble free operation it is

absolutely essential that the filter

cartridge housing is cleaned and

serviced at regular intervals.

The following shutdown procedure
must be followed before any
cleaning, servicing or repair work
is carried out (only by qualified
technicians)

. Turn off circulation in the filter
. Shut off the medium inlet

and outlets

Close shut off valve | flap

. Drain the filter cartridge housing
Check to make sure the filter car-
tridge housing is not under pressure
Open the vent valve by two turns
Open the drain valve by two turns
Drain off the medium

Personnel may suffer physical inju-
ries or fatalities if this procedure is
not followed!

Danger of injury from splashing
liquids or leaking gases. They can
result in death.

Make sure the vent valve is only
opened by approx. two turns.

1f the vent valve is opened
completely, uncontrolled release
of liquid will occur.

8.1

8.1.1

8.1.2

Service Life of the Filter
Cartridge Housing

Limit of the Service Life Due

to Load Cycles

The service life of the filter cartridge
housings depends on the operating
conditions at the place of use.

The operator must determine

the service life by referring to the
applicable regulations (AD 2000
standards in the German Code of
Practice “AD-Merkblatter” or the
European Standard EN 13445).

Service Life Limited by Wear to
the Housing Bell

Procedure:

Perform a visual check of the
welding seams for any wear or
pitting.

Check the wall thickness at several
different places on the housing bell.
Compare the wall thickness
measured with the wall thickness
stated on the drawing (filter
cartridge housing dimension
sheet, replacement parts).

1f wear is more than 25 % of the
original wall thickness, the filter
cartridge housing is worn out.

The filter cartridge housing has
reached its maximum service life.
Please withdraw the filter cartridge
housing from use.
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8.2

Servicing and Inspection List

Servicing Intervals

Check Point | Servicing Notes

Refer to Chapter

Daily

Visually check clamps, flanges or threaded couplings for
any damage.

Check the filter cartridge housing for leaks.

Check the threads on clamps, flanges or threaded
couplings:

Tighten the wing nut manually.

Tighten the hex nut with torque wrench

8.2.2
8.2.3

Whenever opening the
housing bell

® Make sure the seal is not damaged or misshapen.
® Visually check if the housing bell contains rust.
® Visually check clamps, flanges or threaded couplings

for damage.

Check the gaskets on the run-off valve and the vent valve.

8.2.1

8.2.2

Weekly

Check that the pressure gauge is working properly.

Every 6 months

Check the wall thickness of the housing bell.

8.2.4

Every 12 months

Test the pressure of the filter cartridge housing with water.
The test pressure is stated on the certificate on production

and hydraulic pressure testing.
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Maximum cycle number

The filter cartridge housing has reached its maximum
service life.
Please withdraw the filter cartridge housing from use.

This information provides recommendations; however, the operator must adapt servicing intervals to meet the individual
requirements of his or her on-site operating conditions.



8.2.1

8.2.2

8.2.3

Visual Check for Rust

Check to see if any rust has
collected in the housing bell,
paying special attention to the
weld seam.

Remove the rust with a suitable
cleaner.

1f the rust cannot be removed,
inform your superior.

Checking Clamps, Flanges and
Threaded Couplings

Fig. 8-1 | Clips on the Clamps, Flanges and Threaded Couplings

Check whether the clips [1]
are bent.

Check the threads.

Check the hinges for axial and
radial play.

Check the hex or wing nut.

Checking the Filter Cartridge
Housing for Leaks

During operation, check all
connections at regular intervals
Changes in temperature and
pressure can affect the seal. Check
inlet, outlet, run-off valve, vent
valve, housing bell connection,
housing bell and base plate

(Tower part).

8.2.4

Maintenance When Used in
Hazardous Areas

Only qualified personnel may per-
form maintenance work on the
filter cartridge housings. Conduc-
tivity testing must be performed

on all electrically cross-connected
and grounded filter components
whenever maintenance work is per-
formed on the filters or at the least
once a year. Please adhere to the
maintenance intervals prescribed by
the operator.

Use only non-sparking tools in
hazardous areas. Mechanical sparks
are capable of provoking ignition in
explosive atmospheres.

Measures must be taken to remove
any static residues in the fluid on
the sterile downstream side of the
filter, e.g. by using conductive
pipes with the proper equipotential
bonding.

Precautionary measures have to
be implemented to prevent any
static discharge from occurring
during filter replacement. This is
done by allowing the housing to
stand for an appropriate period of

time (which is determined by the
operator and depends on the work-
ing medium and operating condi-
tions) so that the static discharge is
allowed to disperse down to a safe
level or by securing the housing
environment for the corresponding
activities.

1f the filter is used to process flam-
mable fluids, the user must make
sure that leakage of liquid is mini-
mized, controlled or drained off to
a non-hazardous area during filling,
venting, converting to standard
pressure, draining and when replac-
ing filter cartridges. The user must
pay particular attention that such
fluids do not come into contact
with hot surfaces, which might
cause the fluid to ignite.

When processing flammable fluids,
the user must make sure that the
filter housings are vented com-
pletely during filling and subse-
quent operation in order to prevent
potentially flammable or explosive
vapors or air mixtures from forming
inside the filter unit. This can be
accomplished by thorough venting
prior to starting up operation.

Flammable fluids escaping from
the housing due to improper instal-
lation or damage to the system
(including the closing gaskets) can
create a source of ignition if the
fluids come into contact with a hot
surface. The user must make sure
that the filter unit is examined at
regular intervals for damage and
leaks so that it can be repaired
immediately, if necessary, and

that the new closing gaskets are
installed every time the filter is
replaced.

Regular cleaning with an antistatic
medium is required to prevent any
dust from collecting on the filter
housings.
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Troubleshooting

The situations and information

on problems, their causes and
correction in this Chapter are
described in such a way that they
can be understood by qualified
technicians (see definition in
Chapter 3.5 “Safety Precautions”)
with training in mechanical
engineering | servicing. These
technicians are to be equipped with
the proper tools and test materials.

Problem

The shutdown procedure

(see Chapter 4.5) must be followed
before any servicing or repair
work is carried out. Should the
measures described below not
prove successful, please contact
Sartorius Stedim Biotech GmbH.

Reason | Source of Problem

Remedy

Vent valve does not move smoothly

Threads, needle or seal are
contaminated by grease or dirt

Remove and clean the vent valve.
Install a new vent valve. See Chapter 9.1.

Vent valve cannot be opened.

Threads, needle or seal are
by grease or dirt.

Place an open-ended wrench at hex or
pliers at the knurl and open vent valve.
Remove and clean the vent valve.

Install new vent valve. See Chapter 9.1.

Vent valve leaks.

Seal are contaminated by
grease or dirt.

Briefly open vent valve and close again.
Remove and clean the vent valve.
Install new vent valve. See Chapter 9.1.

Run-off valve does not move smoothly.

Threads or seal are contaminated by
grease or dirt.

Remove and clean the run-off valve.
Install new run-off valve.

Run-off valve cannot be opened.

Threads or seal are contaminated by
grease or dirt.

Position open-ended wrench at hex or
pliers at the knurl and open run-off valve.
Remove and clean the run-off valve.
Install new run-off valve.

Run-off valve leaks.

Seal are contaminated by grease or dirt.

Briefly open and close the run-off valve.
Remove and clean the run-off valve.
Install a new run-off valve.

Filter cartridge housing wobbles.

Legs have not been aligned.
Legs have not been tightened.

Level the legs.
Firmly tighten legs.

Flow rate drops during filtration.

There is air in the housing bell.
Filter is blocked.

Vent housing bell.
Replace filter cartridge.

Seal between housing bell and base plate
(Tower part) leaks

Clamps, flanges or threaded couplings,

seal, sealing faces are defective.

Clamps, flanges or threaded couplings

are fastened too tightly.

Check hex nut tightening torque.
Check wing nut tightening torque.
Clean sealing faces.

Replace seal.

Check sealing faces for damage.
Check clamps, flanges or threaded
couplings, see Chapter 8.4.

Replace clamps, flanges or threaded
couplings.

Filter cartridge broken off

When opened, the housing bell not
pulled off straight upwards.

Remove the broken off filter cartridge from
the base plate (lower part). The broken off
section of the filter cartridge might have
fallen into the outlet. Disassemble the
piping and remove the broken off section
of the filter cartridge.
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Rattling is heard during the filtration
of fluids.

Air is in the housing bell.

Vent housing bell.



9.1

AW —

Removing the Vent Valve
Drain the housing bell as described
in Chapter 7.2.3

Refer to the DIN EN 10204
certificate (Metallic Products,

Test Certificates) to find out which
vent valve is installed in your filter
cartridge housing.

Fig. 9-1 | Vent Valves

Pharmaceutical-grade valve G 3/8
M8 x 0.5

Pharmaceutical-grade valve
Locking screw (not standard;
available as an option)

Pharmaceutical-Grade Valve G 3/8
and M8 x 0.5
Unscrew the vent valve.

Pharmaceutical-Grade valve with
Safety Screw

The vent valve is protected by a
locking screw. The valve can only
be removed when this screw has
been removed.

Turn the vent valve completely
until it stops.

Remove the locking screw [4]
with a hexagon socket.

e Unscrew the Vent Valve.
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Emergencies

In the event of an emergency,
stop the supply of medium.

Make sure all filter cartridge

housings are not under pressure.

11

Shutdown | Disposal

Sort metals, non-metals, compound
materials and process materials
according to type and dispose

of them in compliance with
environmentally safety regulations.

Always observe environmental
safety, health hazard protection,
disposal regulations and local
options for proper disposal,
especially those regarding
hazardous waste. More detailed
information can be obtained
from your local authorities.

Cleaning agents must also be
disposed of in accordance with
local regulations.

Collect and dispose of all residual
media according to the manu-
facturer’s instructions.
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