VA
ALLISTER
A

VAT

ALLISTER

MAC1200-L5C

G SCIECIRCULAIRE LASER
Notice dinstructions

&> SEGACIRCOLARE LASER
Istruzioni d'uso

& PHATARCIOWAZLASEROWYM
SYSTEMEM PROWADZENIA
Instrukcja obstugi

050330 MAC1200-LSC ED11 DR

VA
ALLISTER
 \

Nous vous remercions de la préférence que vous nous avez accordée en choisissant notre marque
MAC ALLISTER. Nous sommes persuadés que vous pourrez apprécier dans le temps la qualité de
notre produit et que vous en serez entierement satisfaits. Nous vous prions de lire attentivement ce
manuel, spécialement congu pour illustrer I'utilisation correcte de cette machine, dans le respect des
normes de sécurité fondamentales.

La ringraziamo per la fiducia accordataci scegliendo MAC ALLISTER. Siamo certi che avra modo di
apprezzare nel tempo e con soddisfazione la qualita del nostro prodotto. La preghiamo di leggere
attentamente questo manuale, che le fornira tutte le informazioni per un uso corretto del prodotto, in
conformita con i requisiti essenziali di sicurezza.

Dziekujemy bardzo za wybdr produktu marki MAC ALLISTER. Jestesmy przekonani, Zze jakos¢
naszych wyrobdw zadowoli Pana (-ig) i Ze korzystanie z nich sprawi Panu (-i) satysfakcje. Prosimy o
doktadne zapoznanie sig z niniejszg instrukcja przed rozpoczeciem korzystania z naszego wyrobu,
gdyz podano w niej najwiasciwsze sposoby postepowania z niniejszym narzedziem z uwzglednieniem
podstawowych zasad bezpieczeristwa pracy.

SERVICE CONSOMMATEUR
SERVIZIO CONSUMATORI
OBSEUGA KLIENTA

BP 108 F-59175 Templemars Cedex

Fabriqué en RPC
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®| - Nomenclature

1. Bloc du faisceau laser

2. Interrupteur marche/arrét
du faisceau laser

3. Orifice du laser

4. Commande de démarage

5. Bouton de blocage

6. Boitier du moteur

7. Poignée principale

8. Poignée avant

9. Commande d’ajustement
de I'angle de coupe

10. Graduation d’angle de coupe

11. Commande de blocage
du guide parallele

12. Guide parallele

@] - Nomenclatura

13.
14.
15.
16.

Levier du protecteur de lame
Protecteur de lame inférieure
Socle

Protecteur de lame suppérieure

17. Orifice d’évacuation de la poussiére

18

19.
20.
21.
22.

23.
24.

. Levier de blocage de la

profondeur de coupe

Indicateur de la prodondeur de coupe
Bouton de blocage de I'axe

Lame

Lieu de rangement de

la cle pour la lame

Cle pour la lame

Encoche de guidage de la lame

1. Blocco dal fascio laser
2. Interruttore avvio/arresto
del fascio laser
3. Orifizio del laser
4. Pulsante di avviamento
5. Tasto di bloccaggio
6. Contenitore del motore
7. Impugnatura principale
8. Impugnatura anteriore
9. Pulsante di aggiustamento dell’angolo
di taglio
10. Graduazione dell’angolo di taglio
11. Pulsante di bloccaggio
della guida parallela

12.
13.
14.
15.
16.

Guida parallela

Leva del proteggi lama
Protezione della lama inferiore
Basamento

Protezione della lama superiore

17. Orifizio di evacuazione della polvere

18.

10.
20.
21.
22.
23.
24.

Leva di bloccaggio della

profondita di taglio

Indicatore della profondita di taglio
Pulsante di bloccaggio dell’albero
Lama

Sistemazione della chiave per la lama
Chiave per lalama

Tacca di guida della lama

@D | - CzeSci i elementy sterujace

1. Zespdt lasera

2. Wigcznik lasera

3. Otwor lasera

4. Przycisk wiaczajacy

5. Przycisk odblokowujacy

6. Obudowa silnika

7. Gtéwny uchwyt

8. Przedni uchwyt

9. Pokretto regulacji skosu

10. Skala skosu

11. Pokretto blokady prowadnicy
réwnolegtej

12. Prowadnica réwnolegta

13.
14.
15.
16.

Dzwignia osfony tarczy
Dolna ostona tarczy
Ptyta podstawowa
Gorna ostona tarczy

17. Otwér odsysania pytu

18.
19.

20. Przycisk blokady trzpienia obrotowego

21.
22.
23.
24.

Dzwignia blokady gtebokosci
Wskaznik gtebokosci ciecia

Tarcza

Miejsce na przechowywanie
Klucz do tarczy

Naciecie prowadzace tarczy

@ |l - Caractéristiques techniaques

Tension NOMINAIE .........cevrveereeerreseeee s 230V ~ 50 Hz
Puissance nominale..........cccoeoeerenrenencnennenenns 1200W
ViteSSE @ VIAE ... 5000min-*
Diamétre de la lame ...165mm
Alésage de lalame........ccccvvnrereeeccccnenenrnens @16mm
Angle d’'INClINAISON .......cccrveerrereeeeeeeeeeeees 0-55°
Profondeur de coupe maximale a 90°... ...55mm
Profondeur de coupe maximale a 45° ............. 38mm
POIAS ...t 4.1kg
Niveau de pression acoustique... ..94dB
Niveau de puissance acoustique 108 dB
Niveau de vibration ...........cccoereeeecccnenenenrnens 2,09m/s?
Tensione NOMINAIE .......cccveerrerrerere e 230v ~ 50 Hz
Potenza Nominale .........ccoeeereenrenneneeerereees 1200W
Numero di giri a vuoto ...5000min""
Diametro della lama.........ccccoeeenrenrienencnineens @165mm
Alesaggio della lama.........cccoerreeiceinennnnene @16mm
Angolo d’inclinazione ...0-565°
Massima profondita di taglio a 90° .................. 55mm
Profondita massima di taglio a 45° .................. 38mm
Peso ..4.1kg
Livello di pressione acustica...........cccceevururuneee 94 dB
Livello di potenza acustica...........ccoccceevervrerunnene 108 dB
Livello di vibrazione...........ccooeeeeeeeeeeeeeceeceeneens 2,09m/s?
®L 11 - DAl I 16
Napiecie..... ...230V ~ 50 Hz
Pobdr mocy............. ..1200 W
Obroty bez obciazenia ... ...5000min""
Srednica ostrza.... ..@165mm
Otwér w ostrzu..... ..@16mm
Zakres odchylenia.......c.ccccoeeeeeneene ...0-55°
Giebokos¢ ciecia pod katem 90° ... ...55mm
Giebokos¢ ciecia pod katem 45° ... ...38mm
(01122 USRI ..4.1kg
Poziom ciénienia akustycznego .. ...94dB
Poziom ci$nienia akustycznego .. ...108 dB
Poziom WIibracji......ceeeeeveeeeeeeeeeeseeececieseeeens 2,09m/s?






LUMIERE LASER. RAYONNEMENT LASER
Ne pas regarder dans le faisceau. Metzez le
rayon laser en marche seulement lorsque.
Iappareil est placé sur I il
Laser classe 2. Longueur d' 700nm
Puissance max < ImW
ATTENZIONE! Consultare il manuale
per l'utente per informazioni dettagliate.
UWAGA! Podrecznik uzytkownika

zawiera wigcej informacji.

EN60825-1:1994 + Al +A2




1
ACCESSOIRES FOURNIS
e Clé pour la lame

e Lame

® Guide parallele

Nous vous recommandons d’acheter vos
accessoires dans le magasin ol vous avez
acheté I'outil a I'origine. Utilisez des accessoires
de bonne qualité et de marques réputées ou
conseillés par votre vendeur.

Le personnel du magasin peut vous aider et
vous conseiller.

2

REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE
COUPE

ATTENTION. En raison de la puissance absorbée
par ce produit au démarrage, des chutes de
tension peuvent se produire ce qui peut in-
fluencer d’autres équipements (par exemple en
diminuant I'intensité lumineuse briévement).

Nous vous informons également que si
'impédance principale est inférieure a 0,374
Ohm ces perturbations ne sont pas attendues.
En cas de probléme vous pouvez contacter
votre fournisseur d’électricité.

Tournez la scie de fagcon a ce qu’elle ne vous
fasse pas face.

Desserrez le levier de blocage de la profondeur
de coupe (18).

Maintenez la plague de la base bien a plat
contre le bord de votre ouvrage et soulevez
le corps de la scie jusqu’a ce la lame atteigne
la bonne profondeur. Utilisez I'indicateur de
profondeur de coupe (19) pour déterminer la
profondeur de coupe.

Resserrer le levier de blocage de profondeur (18).

AVERTISSEMENT. Toujours utiliser un réglage
de profondeur de la lame correct. La lame ne
doit jamais dépasser la piéce a travailler de plus
de 6,35 mm, et cela pour toutes les coupes. Si
vous utilisez une plus grande profondeur, vous
augmentez les risques de contrecoup et la
coupe ne sera pas preécise.

AVERTISSEMENT. Toujours s’assurer que la scie
est éteinte et débranchée de la prise de courant
avant de procéder a quelque type de réglage.

[}

REGLAGE DE LANGLE DE COUPE

La scie peut étre réglée pour couper a n'importe
quel angle entre 0° et 55°.

Desserrez d’abord la commande de blocage
de I'angle (9) située a I'avant de la plaque de la
base.

Basculez le corps de la scie jusqu’a ce que
I'angle désiré soit atteint en utilisant comme
guide le quadrant gradué (10).

Resserrez la commande de blocage de
I'angle (9).

NOTEZ. Pour obtenir un travail précis, il est
nécessaire de procéder a une coupe d’essai,
de vérifier les mesures et de rérégler I'angle
pour obtenir finalement le réglage correct.
Vérifiez dans le méme processus si I'angle de
coupe est critique.

V - Gonseils
[utilisati

1

DEMARRER ET ETEINDRE

Connecter la prise a la borne de courant
électrique.

Pour mettre en marche, appuyez sur le bouton
de blocage (5) et enfoncez la commande de
démarrage (4).

La lame prendra approximativement 2
secondes pour atteindre sa vitesse compléte.

Quand vous relachez votre doigt de la
commande de démarrage (4), la machine s’éteint
et le bouton de blocage se remet en position
afin de prévenir d’une opération accidentelle.

ATTENTION. Permettez la lame de s’arréter
complétement avant de poser la scie.

10

INSTRUCTIONS DE COUPE
Tracer la ligne de coupe sur la piéce a travailler.
Ajuster la profondeur de coupe et I'angle exigé.

Quand vous faites des coupes a 90°, aligner
la ligne de coupe avec I'encoche de guidage a
I’extérieure de la lame sur la base de la scie.

Quand vous coupez a un angle de 45°, aligner
la ligne de coupe avec I'encoche de guidage a
l'intérieur de la lame, sur la base de la scie.

1

Reposer la partie avant de la base sur la piece
atravailler.

Pour mettre le moteur en marche, appuyez
sur le bouton de blocage (5) et enfoncez la
commande de démarrage (4).

Toujours permettre a la lame d’atteindre
sa vitesse compléte (approximativement 2
secondes) avant de commencer a couper
ouvrage.

12

Poussez lentement la scie en avant a I'aide de
vos deux mains.

Lorsque vous faites une coupe, utilisez toujours
une pression réguliere et homogéne. Si vous
forcez sur la scie, cela pourrait causer les
coupes imprécises, réduire la longévité de votre
appareil ou causer contrecoups de la scie.
Laisser la lame et |a scie de faire le travail sans
forcer dessus.

A la fin de votre travail de coupe, relachez la
commande de démarrage et laisser la lame
s’arréter complétement. Ne pas retirer la scie de
la piéce a travailler pendant que la lame bouge
encore.

AVERTISSEMENT. Puisque I'épaisseur de
la lame varie selon I'ouvrage a couper, pour
obtenir un travail précis, il est nécessaire de
procéder a une coupe d’essai en utilisant la
ligne de guidage afin de déterminer s'il faut
réajuster les réglages et si oui, de combien.

13

PROCEDER POUR UNE ‘COUPE
PLONGEANTE’

Ajuster la profondeur de coupe requise.
Ajuster I'angle de coupe a 0°.

Soulever le levier de protection de la lame
inférieur (13) afin de rendre visible la lame de
la scie, reposer fermement I'avant de la base a
plat contre la piéce a travailler tout en gardant
la poignée arriere élevée afin que la lame ne
touche pas la piéce a travailler.

Tout en gardant la lame éloignée de la piece
a travailler, enclencher le moteur en appuyant

sur le bouton de blocage (5) et en enfoncant la
commande de démarrage (4).

Toujours laisser la lame atteindre sa vitesse
complete (approximativement apres 2
secondes) avant de commencer a couper dans
la piece a travailler.

Abaisser lentement la scie sur la piéce, tout en
gardant I'avant de la base posée sur 'ouvrage
comme point d’appui.

14

AVERTISSEMENT. Aussit6t que la lame
commence a couper le matériau, relacher le
levier de protection de la lame inférieure.

Une fois que le plateau de base (15) est posé a
plat sur la pieéce de travail, procédez a la coupe
en dirigeant la scie en avant, en direction de la

fin de la coupe.

A la fin de votre travail de coupe, relachez la
commande de démarrage et laissez la lame
s’arréter complétement. Ne retirez pas la scie de
la piece a travailler pendant que la lame bouge
encore.

NOTEZ. Si les coins de votre travail de coupe
ne sont pas totalement coupés, utiliser une scie
manuelle afin de finir les coins.

1

UTILISATION DU SYSTEME DE
FAISCEAU LASER REDEYE®

AVERTISSEMENTS. Ne fixez pas directement
le rayon laser.

Ne jamais diriger le faisceau laser sur une
personne ou un objet autre que la piece
a travailler.

Ne pas diriger délibérément le faisceau laser sur
une personne et s'assurer qu'’il ne soit pas dirigé
contre I'ceil d’une personne pour plus de

0.25 secondes.

Assurez-vous toujours que le rayon est dirigé
sur un ouvrage robuste dépourvu de surfaces
réfléchissantes, par ex. le bois ou les surfaces
avec un revétement rugueux sont acceptables.
Les plaques d’acier réfléchissantes, brillantes
et miroitantes, ou autres matériaux dotés de
caractéristiques semblables, ne conviennent
pas pour I'utilisation du laser car la surface
réfléchissante renverrait directement le rayon
sur 'opérateur.

Toujours allumer le faisceau laser lorsque
'appareil est sur la piece a travailler.

Tracez la ligne de coupe sur 'ouvrage.



Réglez la profondeur de coupe et I'angle que
vous voulez obtenir.

Reposez le bord avant de la base sur la piece
de travail.

Allumez le faisceau laser en appuyant sur le
bouton d’arrét/marche (2) du rayon laser.

16

Alignez le faisceau laser avec la ligne tracée sur
ouvrage.

Enclenchez le moteur en appuyant sur la
commande de démarrage (4).

Attendez toujours que la lame ait atteint sa
vitesse maximale (environ aprés 2 secondes)
avant de commencer a couper dans la piéce a
travailler.

Poussez lentement la scie en avant a l'aide de
vos deux mains en gardant le rayon de lumiére
rouge sur le tracé.

A la fin de votre coupe, relachez la commande
de démarrage et laissez la lame s’arréter
complétement. Ne retirez pas la scie de
'ouvrage pendant que la lame tourne encore.

Eteignez le faisceau laser une fois votre coupe
terminée.

1
UTILISATION DU GUIDE PARALLELE
Le guide paralléle (12) permet de faire des

coupes paralléles et réguliéres dans un
morceau de bois.

PRUDENCE. Vérifiez toujours que la scie est
éteinte et non branchée a une prise de courant
avant de procéder a des réglages.

18

Desserrer la commande de blocage du guide
paralléle (11).

19

Faites glisser le guide parallele (12) dans la fente
située dans la plaque de la base (15).
Réglez le guide pour obtenir la largeur voulue

et immobilisez le guide dans sa position en
actionnant le bouton de blocage (10).

Assurez-vous que le guide repose contre le bois
sur toute sa longueur afin d’effectuer une coupe
paralléle réguliére.

10

Vi - Entretien et
" _

20
CHANGEMENT DE LA LAME

PRUDENCE. Assurez-vous toujours que la scie
est arrétée et que la prise d’alimentation secteur
est débranchée avant de procéder a un réglage.

21

Retirez la clé pour la lame (23) de son lieu de
rangement (22).

22

Placez la scie sur son c6té sur une surface
plate.

Faites subir une rotation a la lame avec votre
main, en méme temps que vous appuyez sur la
commande de blocage de I'axe (20) jusqu’a de
que la lame se bloque.

23

Pendant que vous appuyez sur la commande
de blocage de I'axe, tournez le boulon dans
le sens contraire des aiguilles d’'une montre a
I'aide de la clé fournie.

21

Enlevez le flasque extérieur de la lame et le
boulon de la lame.

Elevez le protecteur de la lame inférieure (14)

en actionnant le levier du protecteur de la lame
(13).

25
Retirez la lame du flasque intérieur.
Nettoyez entierement les flasques de la lame
avant d’installer la nouvelle lame de la scie.
Appliquez une goutte d’huile sur le flasque
intérieur et extérieur a I'endroit ou ils toucheront
la lame.

Fixez la nouvelle lame de la scie sur I'axe et sur
le flasque intérieur.

IMPORTANT. La direction de rotation de la
lame doit étre la méme que celle indiquée par la
fleche sur le boitier principal du moteur.

Replacez le flasque extérieur et resserrez les
boulons de la lame.

Assurez-vous que la commande de blocage de
I'axe (20) est relachée.

Avant de réutiliser la scie, vérifiez que les

dispositifs de sécurité sont en bon état de
marche.

IMPORTANT. Aprés avoir replacé la lame de la
scie, vérifiez que celle-ci tourne librement ou la
faisant tourner avec la main.

26

Branchez I'appareil dans une prise électrique et
faites tourner la scie dans le vide pour vérifier
qu’elle fonctionne bien avant de couper des
matériaux.

2]

Remettez la clé pour la lame (23) dans son lieu
de rangement (22).

28
ENTRETIEN

IMPORTANT. Assurez-vous toujours

que I'appareil est éteint et que la prise est
débranchée de la borne de courant avant
de procéder a un réglage ou une opération
d’entretien.

Portez toujours des gants solides lorsque vous
manipulez ou changez des lames car elles
peuvent étre trés aiguisées.

Veillez a garder les grilles de ventilations du
moteur débouchées et propres en tout temps.

Vérifiez régulierement si aucune poussiére ou
corps étranger ne s’est pas introduit dans les
grilles du moteur ou autour de la commande de
démarrage. Utilisez une brosse souple pour 6ter
les poussiéres qui ont pu s’accumuler. Portez
des lunettes de protection pour protéger vos
yeux pendant le nettoyage.

Appliquez régulierement de I'huile sur les
parties mouvantes afin de les lubrifier.

Si le boitier de la scie a besoin d’étre nettoyée,
essuyez-le avec un tissu humide. Un détergeant
doux peut étre utilisé mais ne nettoyez pas
I'appareil avec de I'alcool, du pétrole ou autre
produit de nettoyage.

N’utilisez jamais de produits de nettoyage
agressifs pour nettoyer les parties en plastique.

PRUDENCE. La scie ne doit jamais entrer en
contact avec de I'eau.

29
INSPECTION GENERALE

Vérifiez régulierement que tous les boulons de
fixation sont correctement serrés. lIs risquent
de se desserrer avec le temps et I'utilisation de
la scie.

Si le cordon d’alimentation doit étre remplacé,
cette réparation doit étre effectuée par le
fabricant, un agent du fabricant ou un centre de
service aprés-vente spécialisé afin d’assurer la
sécurité des utilisateurs.

CERTIFICAT DE GARANTIE

Le constructeur garantit sa machine pendant
36 mois a compter de la date d’achat. Les
machines destinées a la location ne sont pas
couvertes par la présente garantie.

Le constructeur assure le remplacement de
toutes les pieces reconnues défectueuses par
un défaut ou un vice de fabrication.

En aucun cas la garantie ne peut donner lieu
a un remboursement du matériel ou a des
dommages et intéréts directs ou indirects.

Cette garantie ne couvre pas:

e une utilisation anormale

e un manque d’entretien

e une utilisation a des fins professionnelles

¢ le montage, le réglage et la mise en route de
I'appareil

e tout dégat ou perte survenant pendant un
transport ou déplacement

® |es frais de port et d’'emballage du matériel.
Dans tous les cas ceux-ci restent a la charge
du client. Tout envoi chez un réparateur en
port di sera refusé.

¢ | es pieces dites d’usure (courroies, lames,
supports de lame, les cables, les roues et
déflecteurs)

Il est entendu que la garantie sera
automatiquement annulée en cas de
modifications apportées a la machine sans
"autorisation du constructeur ou bien en cas de
montage de piéces n’étant pas d’origine.

Le constructeur décline toute responsabilité en
matiere de responsabilité civile découlant d’un
emploi abusif ou non conforme aux normes
d’emploi et d’entretien de la machine.

L’assistance sous garantie ne sera acceptée
que si la demande est adressée au service
apres vente agréé accompagnée de la carte
de garantie diment complétée et du ticket de
caisse.

Aussitot apres I'achat nous vous conseillons
de veérifier I'état intact du produit et de lire
attentivement la notice avant son utilisation.

n



Dans toute demande de piéces de rechange on
devra spécifier le modéle exact de la machine,
I'année de fabrication et le numéro de série de
I'appareil.

NOTE BENE. Utiliser exclusivement des pieces
de rechange d’origine.

12

Vill - Déclaration d formité CE

) DECLARATION DE CONFORMITE
A la directive machine et aux réglementations
prises pour sa transposition

VA

ALLISTER
A

BP108 - 59175 Templemars Cedex France

Déclare que la machine désigné ci-dessous:
SCIE CIRCULAIRE LASER, MAC1200-LSC 230V ~ 50Hz 1200W

Est conforme aux dispositions de la directive machine (directive 98/37/CEE modifiée) et aux
réglementations nationales la transposant

Est également conforme aux dispositions des directives européennes suivantes:

e Directive Basse Tension 73/23/CEE et amendements

e Directive sur la Compatibilité Electromagnétique 89/336/CEE et amendments

Est Conforme aux dispositions des normes harmonisées suivantes:

EN60745-1:2003 +A1 EN55014-1:2000 +A1, +A2
EN60745-2-5:2003 EN55014-2:1997 +A1
EN60825-1:1994 +A1, +A2 EN61000-3-2:2000

EN61000-3-11:2000

Dominique DOLE
Directeur Qualité et Expertise

18/03/2005 }

13






LUMIERE LASER. RAYONNEMENT LASER
Ne pas regarder dans le faisceau. Mettez le
rayon laser en marche seulement lorsque
I'appareil est placé sur I'ouvrage. Appareil 2
Laser classe 2. Longueur d'onde 400-700nm

Puissance max < ImW
ATTENZIONE! Consultare il manuale
per lutente per informazioni dettagliate.

UWAGAL! Podrecznik uzytkownika
Zzawiera wigce] informacji.

EN60825-1:1994 + Al +A2




1
ACCESSORI

e Chiave per lalama
e |lama

* Guida parallela

E’ consigliabile acquistare gli accessori nello
stesso negozio in cui € stato acquistato
I'utensile. Utilizzare accessori di buona qualita e
di marche ben conosciute o raccomandate dal
venditore.

Il personale di vendita puo assistere e
consigliare.

2

REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA
DI TAGLIO

AVVERTENZA. A causa della potenza fornita di
questo prodotto cominciate sopra verso I'alto,

i chutex di tensione possono prodursi e questo
puo¢ influenzare I'autre attrezzatura (ad esempio
offuscando la luce).

Cosi per i motivi tecnici raccomandiamo, se
impedenza delle condutture & Zmax = 0,374
Ohm, che queste dispersioni non sono previsti.

Se richiedete ulteriore chiarificazi-one, potete
prendere contatto con la vostra autorita locale
del gruppo di alimentazione.

Girate la sega in modo che non vi guardi in faccia

Allentare la leva di bloccaggio della profondita
di taglio (18).

Tenere la base ben a contatto con il pezzo di
lavorare e sollevate il corpo della sega fino a che
la lama raggiunga la giusta profondita. Usate
l'indicatore della profondita di taglio (19) per
determinare la profondita stessa.

Richiedere la leva di bloccaggio della profondita
(18)

AVVERTENZA. Utilizzare sempre una
regolazione perfetta della profondita della lama.
La lama non deve mai superare il pezzo da
lavorare piu di 6.35mm, e cio per qualsiasi tipo
di taglio. Se utilizzate una profondita maggiore,
aumentate il rischio di contraccolpi ed il taglio
non sara preciso.

AVVERTENZA. Assicurarsi sempre che la
sega sia spenta e non collegata alla presa della
corrente prima di procedere ad una regolazione.

18

[

REGOLAZIONE DELLCANGOLO DI
TAGLIO

La sega puo essere regolata per tagliare
qualsiasi angolo tra 0° e 55°.

Allentate prima il pulsante di bloccaggio
dell’angolo (9) posto davanti alla placca della
base.

Fate oscillare il corpo della sega fino a che
I'angolo desiderato sia raggiunto utilizzando
come guida il quadrante graduato (10).

Richiudete il pulsante di bloccaggio
dell’angolo (9).

NOTA. Per fare un lavoro preciso, &€ necessario
procedere ad un taglio di prova, verificare le
misure e regolare I'angolo per avere alla fine
una regolazione corretta. Verificare durante lo
stesso processo se I'angolo di taglio sia critico.

\- Utilizzo
1

ACCENSIONE E SPEGNIMENTO
Collegare alla presa della corrente elettrica.

Per avviare, premete sul pulsante di bloccaggio
(5) affondando il pulsante di accensione (4).

Si dovranno attendere circa 2 secondi perché la
velocita sia completa.

Quando staccate il dito dal pulsante di
accensione (4), la macchina si spegne ed il
pulsante di bloccaggio si rimette in posizione
alfine di evitare una operazione accidentale.

AVVERTENZA. Lasciate che la lama si fermi
completamente prima di deporre la sega.
10

ISTRUZIONI DI TAGLIO

Tracciare una linea di taglio sul pezzo da
lavorare.

Adeguare la profondita di taglio e 'angolo
previsto

Quando si eseguono tagli a 90°, allineare la linea
di taglio con la tacca di guida all’esterno della

lama sul basamento della sega.

Quando si eseguono tagli a 45° allineare la linea
di taglio con la tacca di guida all’interno della
lama, sul basamento della sega.

1

Appoggiare la parte anteriore della base sul
pesso da lavorare.

Per avviare il motore, premete sul pulsante
di bloccaggio (5) e affondate il pulsante di
accensione (4).

Aspettare che la lama raggiunga la sua
completa velocita (approssimativamente 2
secondi) prima di cominciare a tagliare il pezzo.

12

Spingete lentamente la sega in avanti con l'aiuto
di entrambe le mani.

Quando eseguite un taglio, usate sempre una
pressione regolare ed omogenea. Se forzate
la sega, potreste fare dei tagli imprecisi,
ridurre la longevita dell’apparecchio o causare
contraccolpi della sega. Lasciare lalama e la
sega fare il suo lavoro senza forzare.

Quando avete finito di tagliare, rilasciate il
pulsante di avvio e lasciate che la lama si fermi
completamente. Mai togliere la sega dal pezzo
da lavorare mentre questa gira ancora.

AVVERTENZA. Poiché lo spessore della lama
varia a secondo di cio che si vuole tagliare , al
fine di ottenere un lavoro perfetto, & necessario
procedere ad un taglio di prova utilizzando

la linea di guida allo scopo di determinare se
bisogna riaggiustare le regolazioni e se si, di
quanto.

13

COME SI PROCEDE PER UN TAGLIO
PERPENDICOLARE

Adeguare la profondita di taglio richiesto
Adeguare 'angolo di taglio a 0°

Alzare la leva di protezione della lama inferiore
(13) allo scopo di rendere visibile la lama della
sega, mettere fermamente la parte davanti
della base contro il pezzo da lavorare tenendo
'impugnatura posteriore alzata fin tanto che la
lama non tocchi il pezzo da lavorare.

Guardando bene di tener la lama lontano
dal pezzo da lavorare, far partire il motore
premendo sul pulsante di bloccaggio (5) e
affondare il pulsante di avvio (4).

Lasciare sempre che la lama raggiunga la sua
velocita (approssimativamente dopo 2 secondi)

prima di cominciare a tagliare il pezzo da
lavorare.

Abbassare lentamente la sega sul pezzo,
guardando la parte davanti della base posta
sull’opera come punto di appoggio.

14

AVVERTENZA. Appena la lama comincia
a tagliare il materiale, rilasciare la leva della
protezione della lama inferiore.

Una volta che il piano di base (15) & posto a
contatto con il pezzo da lavorare, procedere
al taglio manovrando la sega in avanti, in
direzione della fine del taglio.

Alla fine dal lavoro di taglio, rilasciare la

leva di avvio e lasciare che la lama si fermi
completamente. Non togliere la sega dal pezzo
da lavorare fin tanto che la lama gira ancora.

NOTA: Se gli angoli del vostro lavoro di taglio
non sono totalmente tagliati, usare una sega a
mano al fine di finire gli angoli.

1

UTILIZZO DEL SISTEMA DEL FASCIO
LASER REDEYE.

AVVERTENZA. Non fissate mai direttamente
il raggio laser. Mai dirigere il fascio laser su
persone o oggetti che non siano il pezzo da
lavorare. Non dirigere deliberatamente il fascio
laser su di una persona ed assicurarsi che lo
stesso non sia diretto contro I'occhio di una
persona per piu di 0.25 secondi.

Assicurarsi sempre che il raggio si a diretto

su di un’opera robusta, sprovvista di superfici
riflettenti, per esempio si puo dirigere su legno
o superfici rugose. Placche di acciaio riflettenti,
brillanti o a specchio, o altro materiale dotato di
simili superfici, non sono consigliate per I'utilizzo
del laser poiché superfici riflettenti rinvierebbero
direttamente il raggio sull’operatore.

Accendere il raggio solo quando I'apparecchio
€ sopra il pezzo da lavorare.

Tracciare la linea di taglio sul’opera

Regolare la profondita di taglio e 'angolo che
volete ottenere

Riporre il bordo davanti della base sul pezzo da
lavorare

Accendere il fascio laser facendo pressione sul
pulsante arresto/avvio (2) del raggio laser.

16

Allineare il fascio laser con la linea tracciata
sull’'opera

19



6. Far partire il motore facendo pressione sul
comando di avvio (4).

Aspettare sempre che la lama abbia raggiunto
la sua massima velocita (circa dopo 2 secondi)
prima di cominciare il lavoro sul pezzo.

Spingere lentamente la sega in avanti con l'aiuto
di entrambe le mani facendo attenzione che il
raggio rosso sia sul tracciato.

Finito il taglio, rilasciare il comando di avvio e
lasciare che la lama si fermi completamente. Non
togliere la sega dall’'opera mentre la lama gira.

Spegnere il fascio laser appena finito il taglio.

1
UTILIZZO DELLA GUIDA PARALLELA

La guida parallela (12) permette di fare dei tagli
paralleli e regolare in un pezzo di legno.

PRUDENZA. Verificare sempre che la sega sia
spenta e non connessa alla corrente prima di
procedere a ogni regolazione.

18

Allentare la leva di bloccaggio della guida
parallela (11).

19

Far scivolare la guida parallela (12) nella
fenditura situata nella placca della base (15).

Regolare la guida al fine di ottenere la
larghezza voluta e immobilizzate la guida nella
sua posizione intervenendo sul pulsante di
bloccaggio (10)

Assicurarsi che la guida si adagi sul legno in
tutta la sua lunghezza al fine di ottenere un
taglio parallelo regolare.

Vi - Manutenzione e
_ -

20
CAMBIAMENTO DELLA LAMA

PRUDENZA. Assicurarsi sempre che la sega
sia spenta e la presa staccata dalla corrente
prima di procedere ad una regolazione.

21

Togliere la chiave della lama (23) dal suo
alloggiamento (22).

22

Piazzare la sega sul suo lato su di una superficie

20

piana.

Far fare una rotazione alla lama con le vostre
mani, e nello stesso tempo premete sul pulsante
di comando di bloccaggio dell’asse (20) fintanto
che la lama si blocca.

23

Mentre fate pressione sul pulsante di comando
dell’asse, girate il bullone in senso antiorario con
I'aiuto della chiave fornita.

21

Togliere la flangia esteriore della lama ed il suo
bullone.

Alzare la protezione della lama inferiore (14)
azionando la leva della protezione della lama (13).

Ritirare la lama dalla guarnizione interna.

Pulire bene le flangie della lama prima di
installare la nuova lama della sega. Applicare
una goccia d’olio sulla flangia interna ed esterna
nel posto dove saranno a contatto con la lama.

Fissare la nuova lama della sega sull'albero e
sulla flangia interna.

IMPORTANTE. La direzione di rotazione della
lama deve essere la stessa di quella indicata
dalla freccia posta sul contenitore del motore.

Riposizionare la flangia esterna e richiudere i
bulloni della lama.

Assicurarsi che il pulsante di comando di
bloccaggio dell’asse (20) sia rilasciato.
Prima di riutilizzare la sega, verificare che i
dispositivi di sicurezza siano in buon stato .

IMPORTANTE. Dopo aver sostituito la lama
della sega, verificare che questa giri liberamente
facendola girare con la mano.

26

Collegate I'apparecchio alla corrente elettrica
e fate girare la sega a vuoto per verificare che
funzioni bene prima di tagliare del materiale.

2]

Rimettere la chiave della lama (23) nel suo
alloggiamento (22).

28
MANUTENZIONE

IMPORTANTE. Assicurarsi sempre che
I'apparecchio sia spento e la presa staccata
dalla corrente prima di procedere ad una
regolazione o a un’operazione di manutenzione.

Indossare sempre guanti molto resistenti
quando manipolate o cambiate le lame perché
possono essere molto taglienti.

Controllate che le griglie di ventilazione del
motore siano libere e pulite sempre.

Verificate regolarmente se polvere o corpi
estranei siano entrati attraverso le griglie del
motore o attorno al pulsante di avvio. Usare una
spazzola morbida per togliere la polvere che si &
potuta accumulare. Usate occhiali protettivi per
proteggere i vostri occhi durante la pulizia.

Applicate regolarmente dell’olio nelle parti in
movimento al fine di lubrificarle.

Se il corpo della sega necessita di pulizia, fatelo
con un panno umido. Un detergente neutro
puo essere utilizzato senza pero usare alcool,
petrolio o altri prodotti detergenti.

Evitate di usare prodotti aggressivi per pulire le
parti in plastica.

PRUDENZA. La sega non deve mai entrare in
contatto con l'acqua.

29
ISPEZIONE GENERALE

Verificare regolarmente che tutti i bulloni di
fissaggio siano stretti correttamente. Rischiano
di allentarsi col tempo e con I'utilizzo della sega.

Se il cavo di alimentazione della corrente deve
essere sostituito, questa operazione deve
essere fatta dal fabbricante, un agente del
fabbricante o un centro di servizi dopo-vendita
specializzato al fine di assicurare la sicurezza da
parte delle persone che I'utilizzano.

CERTIFICATO DI GARANZIA

Questo elettroutensile & garantito per un
periodo di 36 mesi successivi alla data
d’acquisto. La presente garanzia non copre gli
elettroutensili destinati al noleggio.

Il costruttore assicura la sostituzione di tutti le
parti in cui si riconoscano difetti di materiale o di
lavorazione. In nessun caso la garanzia pud dar
luogo al rimborso di materiali o danni e interessi
diretti o indiretti.

La presente garanzia non copre:

 'uso improprio

¢ |la mancanza di manutenzione

e |'utilizzo professionale

¢ il montaggio, la regolazione e I'avviamento

dell’apparecchio

e tutti i danni e le perdite sopravvenute durante
trasporti o spostamenti

¢ |e spese di trasporto e d’'imballaggio del
materiale. In tutti i casi questa spese
rimarranno a carico del cliente. | prodotti da
riparare spediti in porto assegnato saranno
rifiutati

* |e parti soggette a usura (cinghie, lame,
supporti delle lame, cavi e altro)

Si intende che la garanzia sara
automaticamente annullata in caso di modifiche
apportata alla macchina senza l'autorizzazione
del costruttore o anche in caso di montaggio di
parti non originali

Il costruttore declina ogni responsabilita civile
consequente ad uso improprio o non conforme
alle norme di impiego e di manutenzione della
macchina.

L'assistenza in garanzia sara accettata solo se la
richiesta sara indirizzata al servizio post-vendita
autorizzato, accompagnata dal certificato

di garanzia debitamente compilato e dello
scontrino fiscale.

Si consiglia di verificare I'integrita del

prodotto subito dopo I'acquisto e di leggerre
attentamente le istruzione prima della sua
utilizzazione.

Nella domanda di parti di ricambio si dovra
specificare il modello esatto della macchina,
'anno di fabbricazione e il numero di serie.

NOTA BENE. Utilizzare esclusivamente parti di
ricambio originali.
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VIl - Dichiarazione di conformita CE

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
alla direttiva macchine e alle

93/68/EEC

Dichiaro che la macchina qui sotto descritta:
SCIE CIRCULAIRE LASER, MAC1200-LSC 230V ~ 50Hz 1200W

E conforme alle disposizioni della Direttiva Macchine (Direttiva 98/37/EC modificata) e alle
regolamentazioni nazionali che la attuano.

E conforme alle Disposizioni delle seguenti Direttive Europee:

e Direttiva sulla bassa tensione 73/23/EEC modificata dalla Direttiva 93/68/EEC

e Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 89/336/EEC modificata dalla Direttiva

E conforme alle disposiziooni delle seguenti norme armonizzate:

VA

ALLISTER
A

BP108 F - 59175 Templemars Cedex

EN60745-1:2003 +A1 EN55014-1:2000 +A1, +A2
EN60745-2-5:2003 EN55014-2:1997 +A1
EN60825-1:1994 +A1, +A2 EN61000-3-2:2000

EN61000-3-11:2000

18/03/2005

Dominique DOLE
Directeur Qualité et Expertise

F-

23






LUMIERE LASER. RAYONNEMENT LASER
Ne faisceau. Mettez le

Puissance max < ImW
ATTENZIONE! Consultare il manuale
per l'utente per informazioni dettagliate.

UWAGA! Podrecznik uzytkownika
Zzawiera wigce] informacji.

EN60825-1:1994 + Al +A2




IV - Czynnosci

1
e Klucz do ostrza
e Tarcza

¢ Prowadnica réwnolegta

Polecamy aby dodatkowe wyposazenie
kupowac ze sklepu tam gdzie nabyte$ to
narzedzie. Zawsze uzywaj wyposazenie dobrej
jakosci zwtaszcza te ktore poleca sklep z
ktérego kupite$ narzedzie. Sprzedawcy zawsze
pomoga i doradza w kupnie.

2
REGULACJA GLEBOKOSCI CIECIA

UWAGA. Ze wzgledu na moc pobierang

przy rozruchu tego produktu, moze zaj$¢
spadek napiecia i to moze mie¢ wptyw na inne
wyposazenie (np. Sciemniaczy do $wiatta).
Takze z powodow techniczynych my radzimy,
jezeli impedancija sieci zasilania jest Zmax

=0,374 Ohm, to nie bedzie zadnych problemow.

Jezeli ty potrzebujesz lepszego wyjasnienia, to
mozesz skontaktowac sie ze swoja najblizsza
elektrownia.

Ustawic pite ostrzem od siebie.
Poluzowa¢ dzwignie blokady gtebokosci (18).

Trzymajgc ptyte podstawows ptasko przy
krawedzi cietego przedmiotu, podnies¢ korpus
pity tak, aby ostrze znalazto sie¢ na wymaganej
gtebokosci. Okresli¢ gtebokos¢ ciecia za
pomoca wskaznika (19).

Dokreci¢ dzwignie blokady gtebokosci (18).
UWAGA. Zawsze utrzymywac prawidtowg
gtebokos¢ ostrza. Przy wszelkich operacjach
ciecia ostrze nie powinno wystawac u dotu
materiatu na wiecej niz 6,35 mm (1/4 cala).
Gtebsze ciecie zwieksza ryzyko odrzucenia
pity wstecz i spowoduije, ze naciecie bedzie
nieréwne.

UWAGA. Przed przystgpieniem do regulaciji
nalezy zawsze upewnic sie, ze pita jest
wytgczona i odfaczona od zrodta zasilania.

4
REGULACJA KATA SKOSU
Kat ciecia pity mozna regulowac w zakresie od

28

0° do 55°.
Poluzowac¢ dzwignie regulacji skosu (9)
umieszczong z przodu ptyty podstawowe;.

9
Odchyli¢ korpus pity, az do uzyskania
wymaganego kata, postugujac sie skalg skosu
(10).

Dokreci¢ pokretto regulacji skosu (9), aby
unieruchomi¢ ptyte podstawowa.

UWAGA. Nalezy zawsze wykonac¢ ciecie
probne wzdtuz linii prowadzacej na kawatku
odpadu materiatu, aby ustali¢, na ile nalezy
odsung¢ tarcze wzgledem linii, aby uzyskacé
doktadne ciecie. Jednoczes$nie mozna rowniez
skontrolowac kat ciecia, jesli jest on istotny.

\I - Obstuga

1
WLACZANIE | WYLACZANIE
Podtgczy¢ wtyczke do zrédta zasilania.

Nacisna¢ przycisk odblokowujacy (5) po

lewej albo po prawej stronie i Scisnaé przycisk
wigczajacy (4).

Rozpedzenie tarczy do petnych obrotéw potrwa
okoto 2 sekund.

Po zwolnieniu przycisku narzedzie wytaczy

sie, a przycisk odblokowujgcy ponownie
zatgczy blokade, uniemozliwiajgc przypadkowe
wigczenie.

UWAGA. Przed odtozeniem pity poczekac, az
tarcza bedzie catkowicie nieruchoma.

10
CIECIE

Oznaczy¢ linie ciecia na obrabianym
przedmiocie.

Wyregulowa¢ gtebokos¢ ciecia i kat skosu.
Wykonujac ciecia wzdtuzne lub poprzeczne
pod katem 90° ustawic¢ linig cigcia réwno z
zewnetrznym wycieciem prowadzacym tarczy
w podstawie pity.

Podczas ciecia ze skosem 45° linia ciecia
powinna by¢ ustawiona réwno z wycigciem
prowadzacym po wewngtrznej stronie

podstawy pity.

1

Oprze¢ przednig krawedz podstawy na
obrabianym przedmiocie.

Uruchomi¢ silnik, naciskajac przycisk
zwalniania blokady (5) i $ciskajac przycisk
wiaczajacy (4).

Przed rozpoczeciem ciecia przedmiotu
poczekac (okoto 2 sekundy), az tarcza rozpedzi
sie do petnych obrotow.

12
Powoli, dwiema rekami, popychac pite w przéd.

Tnac, nalezy zawsze przyktadac staty,
réwnomierny nacisk. Pchanie pity na site
powoduje, ze ciecia sag nierébwne, a ponadto
moze powodowac szybsze zuzywanie sig pity

i odrzucanie jej. Nalezy pozwoli¢, by tarcza i
naped pity wykonaty swoje zadanie.

Po zakonczeniu ciecia zwolni¢ przycisk
wiaczajgey i poczekac, az tarcza catkowicie sie
zatrzyma. Nie wyjmowacé pity z przedmiotu, gdy
tarcza obraca sie.

UWAGA. Poniewaz tarcze moga mie¢ rézne
grubosci, nalezy zawsze wykonac ciecie
prébne na odpadzie materiatu, aby ustali¢, czy
i o ile nalezy odsuna¢ prowadnice od linii, aby
uzyskaé doktadne ciecie.

13
WCINANIE SIE W GLAB PRZEDMIOTU
Ustawi¢ zgdang gtebokos$¢ ciecia.

Ustawic¢ skos ciecia na 0°.

Uniesc¢ dzwignie dolnej ostony (13), aby
odstoni¢ tarcze pity, pewnie oprzeé przéd

podstawy na przedmiocie, unoszac tylny
uchwyt tak, aby tarcza nie dotykata przedmiotu.

Trzymajac tarcze blisko przedmiotu, uruchomic
silnik, naciskajac przycisk zwalniania blokady
(5) i sciskajac przycisk wtaczajacy (4).

Przed rozpoczeciem cigcia przedmiotu
poczekac (okoto 2 sekundy), az tarcza rozpedzi
sie do petnych obrotow.

Powoli zagtebi¢ pite w przedmiocie, uzywajac
przodu podstawy opartego o przedmiot jako osi
obrotu.

14

UWAGA. Jesli korcowki weiecia nie sg
dokfadnie wykonczone, nalezy wykonczy¢ je za
pomocg wyrzynarki lub pity reczne;.

Gdy ptyta podstawowa (15) bedzie lezata ptasko
na przedmiocie, kontynuowac ciecie do przodu.

8. Po zakonczeniu cigcia zwolni¢ przycisk
wtagczajacy i poczekaé, az tarcza catkowicie sie
zatrzyma. Nie wyjmowac pity z przedmiotu, gdy
tarcza obraca sie.

UWAGA. Gdy tylko tarcza zacznie cig¢ materiat,
zwolni¢ dzwignie dolnej ostony ostrza.

19
KORZYSTANIE Z SYSTEMU REDEYE®

OSTRZEZENIA. Nie wpatrywaé sie
bezposrednio w wigzke laserowa.

Nigdy nie nalezy kierowa¢ wigzki na zadng
osobe lub przedmiot, z wyjatkiem przedmiotu
obrabianego.

Nie kierowac¢ wigzki celowo na ludzi i nie
dopusci¢, by byta skierowana na oko przez czas
dtuzszy niz 0,25 s.

Wigzka laserowa powinna by¢ skierowana
na matowy przedmiot, bez powierzchni
odblaskowych — np. na drewno lub
powierzchnie z szorstkg powtoka. Jasna,
odblaskowa blacha i podobne materiaty nie
nadajg sie do uzycia z laserem, gdyz odbita
wigzka mogtaby zostaé¢ skierowana na
operatora.

Witaczaé laser tylko wtedy, gdy narzedzie
znajduje sie na przedmiocie.

Oznaczy¢ linie ciecia na obrabianym
przedmiocie.

Wyregulowa¢ gtebokos$¢ ciecia i kat skosu.
Oprzec przednig krawedz podstawy na
obrabianym przedmiocie.

Wiaczy¢ laser za pomoca przycisku (2).

16

Ustawi¢ wigzke laserowa na linii oznaczonej na
przedmiocie.

Uruchomi¢ silnik, Sciskajac przycisk
wiaczajacy (4).

Przed rozpoczeciem ciecia przedmiotu
poczekac (okoto 2 sekundy), az tarcza rozpedzi
sie do petnych obrotow.

Powoli, dwiema rekami, popychac pite do
przodu, utrzymujac czerwong wigzke laserowa
na linii ciecia.

Po zakonczeniu ciecia zwolni¢ przycisk
wiaczajgcey i poczekac, az tarcza catkowicie sie
zatrzyma. Nie wyjmowac pity z przedmiotu, gdy
tarcza obraca sie.
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Po zakonczeniu cigcia wytaczy€ laser.

1

KORZYSTANIE Z PROWADNICY
ROWNOLEGLEJ

Prowadnica réwnolegta (12) umozliwia
wykonywanie rownolegtych cie¢ w desce, z
zachowaniem tej samej szerokosci.
PRZESTROGA. Przed przystagpieniem do
regulacji nalezy zawsze upewnic sie, ze pita jest
wytaczona i odtaczona od Zrédta zasilania.

18

Poluzowa¢ pokretto blokujgce prowadnicy
réwnolegtej (11).

19

Wsuna¢ prowadnice (12) przez szczeliny w
ptycie podstawowej (15).

Ustawi¢ prowadnice na wymagang szerokos$¢ i
unieruchomi¢ za pomoca pokretta blokujacego
(10).

Aby uzyskane ciecie byto réwnolegte na
catej dtugosci, prowadnica rownolegta musi
przylega¢ do drewna na catej swojej dtugosci.

VI - Konserwacjai
___haprawy

20
WYMIANA TARCZY

PRZESTROGA. Przed przystagpieniem do
regulacji nalezy zawsze upewnic sie, ze pita jest
wyfaczona i odtaczona od Zrédta zasilania.

2

Wyja¢ klucz do tarczy (23) z miejsca
przechowywania (22).

22

Potozy¢ pite na boku, na ptaskiej powierzchni.
Obracac tarcze pity recznie, jednoczesnie
naciskajgc przycisk blokady trzpienia (20),
dopdki tarcza nie zablokuije sie.

23

Naciskajac przycisk blokady trzpienia, obracac
Srube tarczy w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdwek zegara, korzystajac z dotaczonego
klucza.

24
Zdja¢ zewnetrzny kotnierz tarczy i wyja¢ $rube
tarczy.

Podnies¢ dolng ostone tarczy (14) za pomoca
dzwigni (13).

2%

Wyjac¢ tarcze pity z wewnetrznego kotnierza i
wyciggnac ja.

Przed zamontowaniem nowej tarczy doktadnie
oczysci¢ kotnierze tarczy. Rozprowadzi¢ krople
oleju po wewnetrznym i zewnetrznym kotnierzu,
w obszarach, w ktérych beda stykac sie z
tarcza.

UWAGA. Kierunek obrotu tarczy musi by¢
zgodny ze wskazywanym przez strzatke na
obudowie.

Zamontowaé nowa tarcze pity na trzpieniu
obrotowym, przy kotnierzu wewnetrznym.

Zatozy¢ zewnetrzny kotnierz tarczy i dokreci¢
Srube tarczy.

Upewnic sie, ze przycisk blokady trzpienia (20)
jest zwolniony.

Przed ponownym uzyciem pity sprawdzi¢, czy
jej mechanizmy bezpieczenstwa sg w dobrym
stanie technicznym.

WAZNE. Po zatozeniu nowej tarczy nalezy
upewni¢ sie, ze tarcza obraca sie swobodnie. W
tym celu sprébowac obrdcié tarcze reka.

26

Podtaczy¢ narzedzie do gniazdka elektrycznego
i przed przystgpieniem do ciecia materiatu
uruchomi¢ bez obcigzenia, aby upewnic sie, ze
dziata bez zarzutu.

21

Umiesci¢ klucz (23) w miejscu przechowywania
(22).

28

KONSERWACJA

PRZESTROGA. Przed wykonaniem czynnosci
regulacyjnych lub konser-wacyjnych nalezy
zawsze upewnic sie, ze narzedzie jest
wytgczone, a wtyczka wyjeta z gniazdka.

Podczas pracy przy tarczach nalezy zawsze
uzywac wytrzymatych rekawic, poniewaz tarcze
moga by¢ bardzo ostre.

Otwory wentylacyjne narzedzia powinny by¢
zawsze drozne i czyste.

Nalezy regularnie sprawdzac, czy do kratek

w poblizu silnika i przycisku wtgczajacego
nie przedostat sie pyt lub obce przedmioty.
Nagromadzony pyt usuwac¢ miekkg szczotka.
Podczas czyszczenia uzywac okularéw
chronigcych oczy.

Wszystkie ruchome czesci nalezy regularnie
smarowac.

Jesli konieczne jest oczyszczenie korpusu

pity, nalezy jg wytrze¢ miekka, wilgotng
Sciereczkg. Mozna uzy¢ tagodnego detergentu,
ale nie alkoholu, nafty ani innych srodkéw
czyszczacych.

Do czyszczenia elementéw plastikowych nigdy
nie stosowac $rodkéw zracych.

PRZESTROGA. Nie wolno dopusci¢ do
zamoczenia pity.

29
OGOLNY PRZEGLAD

Nalezy regularnie sprawdzac, czy wszystkie
Sruby mocujgce sg mocno dokrecone. Z
uptywem czasu sruby moga poluzowac sie pod
wptywem wibraciji.

Jesli konieczna jest wymiana kabla
zasilajacego, ze wzgledéw bezpieczenstwa
czynnos$¢ te musi wykonaé producent,
autoryzowany przedstawiciel producenta lub
autoryzowany serwis.
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