PERFORMANCE NOTICE D’INSTRUCTIONS
POWER i} ISTRUZIONI D'USO

INSTRUKCJA OBStuUGl

DEFONCEUSE ELECTRIQUE 1020W

n FRESATRICE I020W

1020W FREZARKA

NLH I020R

050902 NLH1020R(F) ED18 DR

Nous vous remercions de la préférence que vous nous avez accordée en choisissant notre marque
Performance Power. Nous sommes persuadés que vous pourrez apprécier dans le temps la qualité
de notre produit et que vous en serez entiérement satisfaits. Nous vous prions de lire attentivement ce
manuel, spécialement congu pour illustrer I'utilisation correcte de cette machine, dans le respect des
normes de sécurité fondamentales.

La ringraziamo per la fiducia accordataci scegliendo Performance Power. Siamo certi che avra modo
di apprezzare nel tempo e con soddisfazione la qualita del nostro prodotto. La preghiamo di leggere
attentamente questo manuale, che le fornira tutte le informazioni per un uso corretto del prodotto, in
conformita con i requisiti essenziali di sicurezza.

Dziekujemy bardzo za wybdr produktu marki Performance Power. Jestesmy przekonani, Ze jakos¢
naszych wyrobdw zadowoli Pana (-ig) i Ze korzystanie z nich sprawi Panu (-i) satysfakcje. Prosimy o
doktadne zapoznanie sie z niniejszg instrukcja przed rozpoczeciem korzystania z naszego wyrobu,
gdyz podano w niej najwlasciwsze sposoby postepowania z niniejszym narzedziem z uwzglednieniem
podstawowych zasad bezpieczeristwa pracy.

SERVICE CONSOMMATEUR
SERVIZIO CONSUMATORI
OBSLUGA KLIENTA

BP 108 F-59175 Templemars Cedex

Fabriqué en RPC
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@ 1|-Nomenclature

1. Poignée gauche

2. Poignée droite

3. Variateur de vitesse

4. Jauge de profondeur

5. Bouton de blocage de la jauge de profondeur
6. Mesure d’ajustement de la profondeur

7. Levier de verrouillage de la profondeur

8. Taquet de limite de profondeur a 3-positions
9. Interrupteur marche/arrét

10. Blocage de 'arbre moteur

11. Ecrous-raccord

12. Plateau de base

13. Orifice d’extraction de la poussiére

14. Boutons de fixation du guide paralléle (x2)
15. Guide paralléle

16. Clé

17. Guide rectiligne

18. Bague de fixation (x2)

0 |-legenda

1. Maniglia sinistra

2. Maniglia destra

3. Selettore velocita variabile

4. Calibro di profondita

5. Manopola di blocco calibro di profondita
6. Regolazione profondita micrometro

7. Leva blocco profondita

8. Fermo torretta a tre posizioni

9. Interruttore On/off

10. Blocco mandrino

11. Dado bussola di chiusura

12. Base

13. Adattatore estrazione polvere

14. Manopola di blocco guida parallela (x2)
15. Guida parallela

16. Chiave

17. Guida sagomata

18. Bussola di chiusura (x2)

m |-Wykaz Czesch

1. Uchwyt lewy

2. Uchwyt prawy

3. Tarcza nurmerowa zmiennej szybkoci
4. Gfebokosciomierz

5. Pokretto blokujace gtebokosciomierz
6. Mikrometrowy regulator gtebokosci
7. Dzwignia blokady gtebokosci

8. 3-pozycje ogranicznika

9. Wigcznik/wytacznik

10. Blokada wrzeciona

11. Sruba tulei zaciskowej

12. Plya podstawy

13. Otwér wylotowy wchtaniacza pytu

14. Pokretto blokujace prowadnice rownolegta
15. Prowadnica réwnolegta

16. Klucz

17. Prowadnica wzornika

18. Tuleje zaciskowe (x2)

Il - Caractéristiques techniques

Tension d’alimentation...........ccccecceeeeeereecenceennns 230V ~ 50 Hz
Puissance nominal..... ... 1020W
Vitesse a vide: ............ ....18000-30000min-"!
Diametre des bagues:............... ....6mm et 8mm
Profondeur de coupe maximale: ... 50mm
POIdS: .o ....3,5kg
Pression acoustique.........cccovrereeeecrenenenerenenns 85 dB(A)
Puisssance acoustique ........c.coeeueuecenenererenene 99 dB(A)
Niveau de vibration ..........cceceeeveeevnceesecesceeens 6,14 m/s?
I3 Ii-Caratteristiche tecniche
Tensione NOMINAIE........covevirereereeee e 230V ~ 50 Hz
... 1020W
18000-30000min-"
Dimensioni bussola di chiusura: .........cccceeeeuene 6mm e 8mm
Profondita max di fresatura: .... ....50mm
PESO: .. 3,5kg
Livello di pressione acustica 85 dB(A)
Livello di potenza acustica... ...99dB(A)
Livello vibrazione.........ccoeeeeeeeneeceneeiereeiesesenennens 6,14 m/s?
11- Dane techniczne
Napigcie znamionowe...........cccoeeveeceeeeeserenenn 230V ~ 50 Hz

Moc znamionowa: ......... ... 1020W

Szybkos¢ bez obcigzenia .... 18000-30000min-"
Rozmiary tulei zaciskowe:.......... ... BmMm i 8mm
Maksymalna gtebokos$¢ zanurzenia:. ....50mm

Waga: ... ....3,5kg
Poziom cisnienia akustycznego . ....85dB(A)
Poziom mocy akustycznej ....... ....99 dB(A)

Poziom wibracji......c.ccoeeereennriniceeccce 6,14 m/s?






1
ACCESSOIRES
La défonceuse est fournie avec les accessoires
suivants :
¢ 2 bagues de fixation: 6mm et 8mm
* Guide parallele
e Guide rectiligne (22mm)
¢ Adaptateur d’extraction de la poussiére
¢ 10 fraises TCT
o Clé
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ATTENTION. Assurez-vous toujours que 'outil
est éteint est qu'’il est débranché de la borne de
courant avant de faire quelque ajustement.

3
INSTALLATION D’UNE FRAISE

REMARQUE. La défonceuse est fournie déja
équipée d’'une bague de fixation de 6mm. La
bague de 8mm fournie en accessoire peut étre
utilisée a la place de la plus petite.

ATTENTION. Vérifiez soigneusement le
diamétre de la fraise de défonceuse que

vous voulez utiliser et mettez la bague
correspondante, c’est-a-dire que seule une
fraise de 6mm doit étre utilisée avec une bague
de 6mm et une fraise de 8mm avec une bague
de 8mm de diamétre. Si vous ne respectiez
pas cette consigne d’utilisation, vous risquez
des blessures personnelles graves car la fraise
pourrait ne pas étre correctement tenue par la
bague ou endommager la bague.

Desserrez I'’écrous—raccord (11) en appuyant et
en tenant le blocage de 'arbre (10) et en faisant
tourner I'écrous raccord (11).

Insérez la fraise en prenant garde que I'embout
soit complétement introduite dans la bague.

Resserrez I'écrous raccord en appuyant et en
tenant le blocage de I'arbre (10) et resserrez
I’écrous (11) avec la clé fournie (16).

ATTENTION. Ne resserrez pas I'écrou raccord
(11) sans une fraise a I'intérieure ou vous risquez
de casser la bague de fixation.

PRUDENCE. Assurez-vous que la fraise est
bien fixée en place avant de commencer a
utiliser I'outil.

1

INSTALLATION ET REMPLACEMENT
DES BAGUES DE FIXATION

PRUDENCE. Assurez-vous toujours que la
défonceuse est éteinte et débranchée de la
borne de courant avant d’installer ou de retirer
une bague de fixation.

Selon la taille de la fraise a insérer, il est
probable qu'il faille changer la bague de fixation
afin de s'adapter aux fraises de diametre plus
large (8mm) ou plus petit (6mm).

Appuyez et tenez le bouton de blocage de
I’arbre (10) afin de 'empécher de tourner.

Tout en tenant le bouton de blocage de l'arbre
appuyé (10), desserrez les écrous de fixation
(11) en les dévissant grace a la clé fournie (16).
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Retirez les écrous puis la bague de fixation.

Ll

Fixez la nouvelle bague de fixation en place;
cette manipulation est parfois plus aisée si la
défonceuse est positionnée a sa profondeur
maximale.
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Installez I'’écrous de fixation (11) et serrez-le a
la main.
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Serrez fermement I'écrous raccord (11) en
appuyant et en tenant le bouton de blocage de
I'arbre (10) puis en serrant I'écrous (11) grace a
la clé fournie (16).

ATTENTION. Ne pas resserrer I'écrou raccord
(11) sans une fraise insérée a I'intérieur car cela
risquerait de casser la bague de fixation.
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REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE
COUPE

ATTENTION. Assurez-vous toujours que la
défonceuse est arrétée et débranchée de la
borne de courant avant de régler la profondeur
de coupe.

1

Placez la machine sur une surface plane et
desserrez le bouton de blocage de jauge de
profondeur (5).

Laissez la jauge de profondeur (4) aller jusqu’a
toucher un des taquets de limite de profondeur

®)
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Desserrez le levier de verrouillage de la hauteur
(7) et abaissez le corps de la défonceuse
jusqu’a ce que la fraise touche juste la surface
de support. Serrez le levier (7) afin de maintenir
la fraise en position ou elle touche tout juste la
surface plane.

1

Prenez note de la mesure inscrite sur la jauge
de profondeur (4).
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Levez la jauge de profondeur (4) et serrer en
utilisant le bouton de blocage (5).

La différence de distances entre la nouvelle
mesure et la mesure d’origine sera équivalente a
la profondeur de coupe.

19

Utilisez la mesure d’ajustement de profondeur
(6) pour un réglage précis de la profondeur
de coupe. Un tour complet de la mesure
d’ajustement de profondeur (6) représente
Tmm.
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Desserrez le levier (7) et levez le corps de la
machine.

2

Lorsque vous procédez a une coupe
conséquence, la profondeur de coupe finale
sera atteinte lorsque la jauge de profondeur (4)
touche le taquet de limite de profondeur (8).

Le taquet de limite de profondeur (8) a trois
tourelles. En faisant tourner le taquet de limite
de profondeur, c’est possible d’ajuster la
profondeur a trois différents niveaux. Cette
manipulation est particulieérement utile lorsque
vous souhaitez faire des coupes a trois
profondeurs différentes.
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COMMUTATION MARCHE/ARRET

Une fois que vous avez fait les réglages et étes
prét a couper le bois, branches la défonceuse
dans le borne de courant.
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Pour allumer le moteur, appuyez sur
P'interrupteur de marche/arrét (9) et tenez-le
appuye.

Pour arréter la machine, relachez I'interrupteur
de marche/arrét.

ATTENTION. Laissez la fraise s'arréter
totalement avant de reposer la défonceuse.
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SELECTION DE LA VITESSE

Pour augmenter ou diminuer la vitesse de

la défonceuse, faites tourner le variateur de
vitesse (3). Plus le chiffre affiché sur le variateur
est grand, plus la vitesse sera grande.

Réglez le variateur de vitesse pour adapter ['outil
aux différents matériaux de travail a traiter. La
défonceuse fonctionne plus rapidement et plus
fluidement a des vitesses différentes lorsque
vous travaillez sur des bois, du plastique ou de
aluminium.

Déterminez la vitesse optimale en faisant une
coupe d’essai sur une chute du matériau utilisé.

REMARQUE. Lutilisation de la vitesse
appropriée a la tache augmente la durée de vie
de la fraise.
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EXECTUTION D’UNE COUPE
Placez la base de la défonceuse sur la piece a
travailler en vous assurant que la fraise ne soit
pas en contact avec le matériau a couper.

Mettez la défonceuse en marche et attendez
que la fraise atteigne sa vitesse compléte.

26

Abaissez la fraise dans la surface de I'ouvrage,
tout en gardant la plaque de base plate et en
avancant doucement jusqu’a ce que la coupe
soit compléte.
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Pour la coupe sur un bord, la surface de la
piéce a travailler doit se situer du cété gauche
de la fraise par rapport au sens de I'avance.

Gardez la pression de coupe constante,
en prenant soin de ne pas surcharger la
défonceuse et de provoquer un trop fort
ralentissement du moteur.

Sur les bois particulierement durs ou des
matériaux a problémes, il peut s’avérer
nécessaire d’'opérer plusieurs passages avec de
différents réglages pour atteindre la profondeur
de coupe souhaitée.

Pour éviter de faire une mauvaise coupe, faites
en sorte de couper dans le sens des aiguilles
d’une montre pour des coupes externes et dans
le sens contraire des aiguilles d’'une montre
pour des coupes internes.

ATTENTION. Un déplacement trop rapide de
la machine peut entrainer une mauvaise qualité
de coupe et peut endommager la fraise ou le
moteur. Un déplacement trop lent de la machine
peut par ailleurs brdler ou gacher la coupe.

La bonne vitesse de coupe dépend de la taille
de la fraise, du type de matériau a couper et
de la profondeur de cette coupe. Entrainez-
vous d’abord sur une chute de bois pour
calibrer la bonne vitesse de déplacement et les
paramétres de coupe.

ATTENTION. Utilisez toujours les deux mains
pour tenir la défonceuse.

ATTENTION. Quand cela est possible, fixez la
piéce a usiner au plan de travail.
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UTILISATION DU GUIDE PARALLELE

Le guide paralléle (15) est une aide efficace
pour couper en ligne droite pour chanfreiner ou
rainurer.

Installez le guide sur le c6té droite de 'outil par
rapport au sens de déplacement. Cela va vous
aider a maintenir le guide aligné avec le bord de
la piéce usinée.

29

Desserrez les boutons de fixation du guide
paralléle (14), tenez le guide contre le bord
de piéce a travailler et glissez la défonceuse
jusqu’a la position désirée. Resserrez les
boutons de fixation (14).

Si la distance entre le bord de la piece de travail
et la position de coupe est trop importante,

ou si le bord de la piece n’est pas droit, fixez
fermement une planche bien droite sur la piece
a usiner et utilisez-la pour guider le plateau de
base de la défonceuse

UTILISATION DE LADAPTATEUR POUR
EXTRACTION DE POUSSIERE

Tenez I'adaptateur (13) en place par-dessus la
base de la défonceuse.

Fixez I'adaptateur (13) avec les deux vis
fournies.

Fixez un aspirateur d’atelier adapté ou
un collecteur de poussiere sur l'orifice de
'adaptateur.

ATTENTION. Certaines fraises particulierement
larges pourraient ne pas étre utilisées en méme
temps que I'adaptateur d’extraction de la
poussiére.
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UTILISATION DU GUIDE RECTILIGNE

Le guide rectiligne (17) peut étre utilisé de
plusieurs fagons :

e Pour réaliser des copies d’une forme rectiligne
a partir d’'une découpe d’origine.

¢ Pour effectuer des motifs décoratifs grace a
un chablon

¢ Pour faire des coupes de formes répétitives

Si vous souhaitez faire votre propre chablon, il
est préféerable d'utiliser du bois dur tel que du
contreplaqué. Utilisez une piéce qui est juste
plus épaisse que la hauteur du guide rectiligne.
Faites un chablon assez épais afin de vous
assurez que la piece de travail soit coupée a la
bonne taille.

REMARQUE. Utilisez toujours I'adaptateur
d’extraction de la poussiére lorsque vous
travaillez avec le guide rectiligne.

Vi - Entretien et
" _

32
ENTRETIEN

IMPORTANT. Assurez-vous toujours

que l'appareil est éteint et que la prise est
débranchée de la borne de courant avant
de procéder a un réglage ou une opération
d’entretien.

Portez toujours des gants solides lorsque vous
manipulez ou changez des disques.

Veillez a garder les grilles de ventilations du
moteur débouchées et propres en tout temps.
Vérifiez régulierement si aucune poussiére ou
corps étranger ne s’est pas introduit dans les
grilles du moteur ou autour de la commande de
démarrage. Utilisez une brosse souple pour 6ter
les poussiéres qui ont pu s’accumuler. Portez
des lunettes de protection pour protéger vos
yeux pendant le nettoyage.

Appliquez régulierement de I'huile sur les
parties mouvantes afin de les lubrifier.

Si le boitier de I'outil a besoin d’étre nettoyée,
essuyez-le avec un tissu humide. Un détergeant
doux peut étre utilisé mais ne nettoyez pas
I'appareil avec de I'alcool, du pétrole ou autre
produit de nettoyage.

N’utilisez jamais de produits de nettoyage
agressifs pour nettoyer les parties en plastique.

PRUDENCE. Loutil ne doit jamais entrer en
contact avec de I'eau.
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INSPECTION GENERALE

Vérifiez régulierement que tous les boulons de
fixation sont correctement serrés. lls risquent
de se desserrer avec le temps et I'utilisation
de la scie. Si le cordon d’alimentation doit étre
remplacé, cette réparation doit étre effectuée
par le fabricant, un agent du fabricant ou un
centre de service apres-vente spécialisé afin
d’assurer la sécurité des utilisateurs.

Vil - Garantie

CERTIFICAT DE GARANTIE

Le constructeur garantit sa machine pendant
24 mois a compter de la date d’achat. Les
machines destinées a la location ne sont pas
couvertes par la présente garantie.

Le constructeur assure le remplacement de
toutes les pieces reconnues défectueuses par
un défaut ou un vice de fabrication.

En aucun cas la garantie ne peut donner lieu
a un remboursement du matériel ou a des
dommages et intéréts directs ou indirects.

Cette garantie ne couvre pas:

e une utilisation anormale

e un manque d’entretien

e une utilisation a des fins professionnelles

¢ le montage, le réglage et la mise en route de
I'appareil

¢ tout dégat ou perte survenant pendant un
transport ou déplacement

* les frais de port et d’emballage du matériel.
Dans tous les cas ceux-ci restent a la charge
du client. Tout envoi chez un réparateur en
port dii sera refusé.

e | es pieces dites d’usure (courroies, lames,
supports de lame, les cables, les roues et
déflecteurs)

Il est entendu que la garantie sera
automatiquement annulée en cas de
modifications apportées a la machine sans
l"autorisation du constructeur ou bien en cas de
montage de piéces n’étant pas d’origine.

Le constructeur décline toute responsabilité en
matiere de responsabilité civile découlant d’un
emploi abusif ou non conforme aux normes
d’emploi et d’entretien de la machine.

L’assistance sous garantie ne sera acceptée
que si la demande est adressée au service
apres vente agréé accompagnée de la carte
de garantie diment complétée et du ticket de
caisse.

Aussitot apres I'achat nous vous conseillons
de vérifier I'état intact du produit et de lire
attentivement la notice avant son utilisation.

Dans toute demande de piéces de rechange on
devra spécifier le modéle exact de la machine,
'année de fabrication et le numéro de série de
"appareil.

NOTE BENE. Utiliser exclusivement des pieces
de rechange d’origine.
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VIll - Déclaration d formité CE

) DECLARATION DE CONFORMITE
A la directive machine et aux réglementations
prises pour sa transposition

Déclare que la machine désigné ci-dessous:
DEFONCEUSE ELECTRIQUE, NLH1020R 230V ~ 50Hz 1020W

Est conforme aux dispositions de la directive machine (directive 98/37/CE modifiée) et aux
réglementations nationales la transposant

Est également conforme aux dispositions des directives européennes suivantes:

e Directive Basse Tension 73/23/CE et amendements

e Directive sur la Compatibilité Electromagnétique 89/336/CE et amendments

p PERFORMANCE
POWER 47.

BP108 - 59175 Templemars Cedex France

Est Conforme aux dispositions des normes harmonisées suivantes:

EN60745-1/A1:2003
EN60745-2-17:2003

EN 55014-1+A1+A2:2000
EN61000-3-2:2000
EN61000-3-3 +A1:1995
EN55014-2 +A1:1997

24-04-05

Dominique DOLE
Directeur Qualité et Expertise

F-
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1
ACCESSORI

La Fresatrice Elettrica & fornita con i seguenti
accessori in dotazione:

® Bussole di chiusura da 6mm e 8mm
e Guida parallela

¢ Guida sagomata (22mm)

¢ Adattatore estrazione polvere

¢ 10 utensili di fresatura TCT

e Chiave

2

ATTENZIONE. Assicurarsi sempre che
I'utensile sia spento e la spina staccata dalla
presa di corrente prima di effettuare qualsiasi
regolazione.

MONTARE E SMONTARE UTENSILI DI
FRESATURA

NOTA. La fresatrice & fornita con una bussola
di chiusura da 1/4” (6.35mm) montata. In
alternativa puo essere utilizzata la bussola di
chiusura da 8mm fornita.

AVVERTENZA. Assicurarsi che sia montata la
bussola di chiusura piu adatta per I'utensile di
fresatura che si intende utilizzare, i.e. le frese
da 1/4” devono essere utilizzate soltanto con
bussole di chiusura da 1/4” e le frese da 8mm
soltanto con bussole di chiusura da 8mm. La
mancata osservanza di tali indicazioni pud
portare a lesioni gravi, in quanto la fresa puo
non essere correttamente fissata nella bussola
di chiusura, o puo danneggiare la bussola di
chiusura stessa.

Allentare il dado della bussola di chiusura (11)
tenendo premuto il blocco mandrino (10) e poi
ruotando il dado della bussola di chiusura (11).

Inserire la fresa assicurandosi che il gambo
dell’'utensile entri completamente nella bussola
di chiusura.

14

Serrare il dado della bussola di chiusura
tenendo premuto il blocco mandrino (10) e poi
serrando il dado della bussola di chiusura (11)
con la chiave (16).

AVVERTENZA. non serrare il dado della
bussola di chiusura (11) senza un utensile
altrimenti si rischia di rompere la bussola
stessa.

ATTENZIONE. Assicurarsi che I'utensile sia
posizionato correttamente prima di iniziare a
lavorare.

1

MONTARE E SMONTARE LE BUSSOLE
DI CHIUSURA

ATTENZIONE. Assicurarsi sempre che
I'utensile sia spento e la spina staccata dalla
presa di corrente prima di montare o smontare
una bussola di chiusura.

Secondo la dimensione della fresa, & possibile
dover cambiare la bussola di chiusura per poter
utilizzare frese con diametro maggiore (8mm) o
minore (6.35mm).

Tenere premuto il blocco mandrino (10) per
arrestare la rotazione del mandrino.

Sempre tenendo il blocco mandrino (10),
allentare il dado della bussola di chiusura (11)
ruotandolo con una chiave (16).
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Togliere il dado della bussola di chiusura
seguito dalla bussola di chiusura stessa.

1

Montare la nuova bussola di chiusura; talvolta
risulta piu semplice se la fresatrice € abbassata
alla massima profondita.

12

Montare il dado della bussola di chiusura (11) e
serrare a mano.

13

Serrare strettamente il dado della bussola

di chiusura (11) tenendo premuto il blocco
mandrino (10) e serrando il dado della bussola
di chiusura (11) con la chiave (16).

AVVERTENZA. Non serrare il dato della
bussola di chiusura (11) senza un utensile
altrimenti si rischi di rompere la bussola stessa.

1A
REGOLARE LA PROFONDITA DI TAGLIO

ATTENZIONE. Assicurarsi sempre che
I'utensile sia spento e la spina staccata dalla
presa di corrente prima di regolare la profondita
di taglio.

19

Posizionare la macchina su una superficie piana
e allentare la manopola di blocco calibro di
profondita (5).

Fare in modo che il calibro di profondita (4) vada
a contatto con uno dei fermi torretta (8).

16

Allentare la leva (7) e abbassare il corpo
macchina fino a che l'utensile di fresatura
tocca la superficie piana. Serrare la leva (7) per
mantenere la posizione dell’utensile a contatto
con la superficie piana.

1

Prendere nota della misurazione sulla scala del
calibro di profondita (4).

18

Sollevare il calibro di profondita (4) e serrare con
la manopola (5).

La differenza di distanza tra la nuova
misurazione e la misurazione originale sara
equivalente alla profondita di taglio.

19

Usa la regolazione profondita micrometro (6)
per 'impostazione precisa della profondita
di taglio. Un giro completo della regolazione
profondita micrometro (6) rappresenta 1mm.

20

Allentare la leva (7) e sollevare il corpo
macchina.

21

Durante I'esecuzione della successiva operazione
di fresatura, la profondita finale del taglio sara
raggiunta quando il calibro di profondita (4) tocca
il fermo torretta selezionato (8).

Il fermo di profondita torretta (8) ha tre
posizioni. Ruotando il fermo di profondita
torretta & possibile impostare rapidamente e
semplicemente la profondita a tre livelli diversi.
Questa procedura & particolarmente utile
quando si desidera eseguire un taglio profondo
in passaggi successivi.

22
ACCENSIONE E SPEGNIMENTO

Una volta impostato il lavoro e quando si &
pronti ad iniziare a tagliare, inserire la spina della
fresatrice nella presa di corrente.

23

Per avviare il motore, premere I'interruttore
on/off (9) e tenerlo premuto.

Per fermare la macchina, rilasciare l'interruttore
on/off.

ATTENZIONE. Attendere fino a che 'utensile
€ completamente fermo prima di posare la
fresatrice.

24
CONTROLLO VELOCITA

Per aumentare o diminuire la velocita della
fresatrice, ruotare il selettore (3). La velocita
aumenta alllaumentare dei numeri sul selettore.

Regolare la velocita perché sia adatta ai vari
materiali da lavorare. Lutensile lavora piu
rapidamente ed in modo piu regolare a velocita
diverse quando si lavora con legni diversi,
plastica o alluminio.

Determinare la velocita migliore eseguendo una
fresatura di prova su un pezzo di scarto.

NOTA. Utilizzare la velocita corretta per il
lavoro da eseguire aumenta la durata di vita
dell’'utensile.

2%
ESEGUIRE UNA FRESATURA

Posizionare la base sul pezzo da lavorare,
assicurandosi che la fresa non tocchi il
materiale da fresare.

Accendere la fresatrice e attendere che
I'utensile raggiunga la massima velocita.

26

Abbassare I'utensile sulla superficie del pezzo
da lavorare, tenendo la base a filo ed avanzando
in modo lento e regolare fino al completamento
della fresatura.

19



2]

Quando si fresano i bordi, la superficie del
pezzo da lavorare deve essere alla sinistra
dell’utensile nel senso di ingresso materiale.

Mantenere costante la pressione di fresatura,
prestando attenzione a non intasare la
fresatrice, in modo che la velocita del

motore non rallenti eccessivamente. Su legni
eccezionalmente duri o materiali difficili, puo
essere necessario eseguire piu di una passata,
secondo le varie impostazioni, per raggiungere
la profondita di fresatura desiderata.

Per evitare ondulazioni sulla superficie finita,

la fresatura deve essere eseguita in senso
antiorario per i tagli esterni e in senso orario per
i tagli interni.

ATTENZIONE. Muovere la macchina troppo
velocemente pud causare fresature di cattiva
qualita e pud danneggiare I'utensile o il motore.
Muovere la macchina troppo lentamente pud
bruciare o rovinare il taglio. La velocita di
ingresso piu adatta dipende dalle dimensioni
dell’'utensile, dal tipo di materiale da fresare e
dalla profondita della fresatura. Fare prove su
pezzi di scarto consente di regolare la velocita
di ingresso e le dimensioni del taglio in modo
corretto.

ATTENZIONE Usare sempre due mani per
tenere la fresatrice elettrica.

ATTENZIONE Se possibile, bloccare il pezzo
da lavorare al banco di lavoro con morsetti.

28
UTILIZZARE LA GUIDA PARALLELA

La guida parallela (15) € un aiuto efficace per
ottenere fresature diritte in caso di smussi o
scanalature.

Installare la guida sul lato destro dell’'utensile
dal lato ingresso materiale. Questo sara utile
per tenere la guida a filo con la parte laterale del
pezzo da lavorare.

29

Allentare le manopole (14), tenere la guida
contro il bordo del pezzo da lavorare e far
scorrere la fresatrice nella posizione desiderata.
Serrare nuovamente le manopole (14).

Se la distanza tra la parte laterale del pezzo da
lavorare e la posizione di taglio & troppo grande,
o se la parte laterale del pezzo non ¢ liscia,
fissare fermamente un asse liscio al pezzo con
un morsetto e usare questo come guida contro
la base della fresatrice.

16

UTILIZZARE LADATTATORE
ESTRAZIONE POLVERE

Tenere I'adattatore (13) in posizione sulla base
della fresatrice.

Bloccare I'adattatore (13) con le due viti in
dotazione.

Collegare un aspirapolvere o un raccogli polvere
adatto al bocchettone dell’adattatore.

ATTENZIONE Pud non essere possibile
utilizzare alcuni utensili di fresatura piu grandi
insieme all’adattatore estrazione polvere.

31
GUIDA SAGOMATA

La guida sagomata (17) pud essere utilizzata in
vari modi:

e realizzare duplicati di un disegno particolare
da una forma originale

e creare decorazioni (insieme ad una sagoma)
o fresature ripetitive di forme

Se si desidera creare le proprie sagome, &
consigliabile utilizzare un legno duro come il
compensato. Utilizzare un pezzo un po’ piu
spesso della profondita della guida sagomata.
Lo spessore della guida nella sagoma fara

in modo che il pezzo fresato abbia la giusta
dimensione.

NOTA. Utilizzare sempre I'adattatore estrazione
polvere con la guida sagomata.

Vi - Manutenzione e
- _

32
MANUTENZIONE
IMPORTANTE. Assicurarsi sempre che

I'apparecchio sia spento e la presa staccata
dalla corrente prima di procedere ad una
regolazione o a un’operazione di manutenzione.

Controllate che le griglie di ventilazione del
motore siano libere e pulite.

Verificate regolarmente che le polveri o corpi
estranei non siano entrati attraverso le griglie
del motore o attorno al pulsante di avvio. Usate
una spazzola morbida per togliere la polvere
che si & potuta accumulare. Usate gli occhiali
protettivi per proteggere i vostri occhi durante

i lavori.

Applicate regolarmente dell’olio nelle parti in
movimento al fine di lubrificarle.

Se il corpo della smerigliatrice necessita

di pulizia, fatelo con un panno umido. Un
detergente neutro puo essere utilizzato senza
pero usare alcool, petrolio o altri prodotti
detergenti.

Evitate di usare prodotti aggressivi per pulire le
parti in plastica.

PRUDENZA. Lutensile non deve mai entrare in
contatto con I'acqua.

33
ISPEZIONE GENERALE

Verificare regolarmente che tutti i bulloni di
fissaggio siano stretti correttamente. Rischiano
di allentarsi col tempo e con I'utilizzo della
smerigliatrice. Se il cavo di alimentazione

della corrente deve essere sostituito, questa
operazione deve essere fatta dal fabbricante,
un agente del fabbricante o un centro di servizi
post-vendita specializzato al fine di assicurare
la sicurezza da parte delle persone che
I'utilizzano.

CERTIFICATO DI GARANZIA

Questo elettroutensile & garantito per un
periodo di 24 mesi successivi alla data
d’acquisto. La presente garanzia non copre gli
elettroutensili destinati al noleggio.

Il costruttore assicura la sostituzione di tutti le
partiin cui si riconoscano difetti di materiale o di
lavorazione. In nessun caso la garanzia pud dar
luogo al rimborso di materiali o danni e interessi
diretti o indiretti.

La presente garanzia non copre:

e |'uso improprio

¢ |la mancanza di manutenzione

e |'utilizzo professionale

il montaggio, la regolazione e I'avviamento
dell’apparecchio

tutti i danni e le perdite sopravvenute durante
trasporti o spostamenti

le spese di trasporto e d’imballaggio del
materiale. In tutti i casi queste spese rimarranno
a carico del cliente. | prodotti da riparare spediti
in porto assegnato saranno rifiutati

le parti soggette a usura (cinghie, lame,
supporti delle lame, cavi e altro)

Si intende che la garanzia sara
automaticamente annullata in caso di modifiche
apportata alla macchina senza l'autorizzazione
del costruttore o anche in caso di montaggio di
parti non originali

Il costruttore declina ogni responsabilita civile
conseguente ad uso improprio o non conforme
alle norme di impiego e di manutenzione della
macchina.

L’assistenza in garanzia sara accettata solo se la
richiesta sara indirizzata al servizio post-vendita
autorizzato, accompagnata dal certificato

di garanzia debitamente compilato e dallo
scontrino fiscale.

Si consiglia di verificare I'integrita del

prodotto subito dopo I'acquisto e di leggerre
attentamente le istruzioni prima della sua
utilizzazione.

Nella domanda di parti di ricambio si dovra
specificare il modello esatto della macchina,
'anno di fabbricazione e il numero di serie.

NOTA BENE. Utilizzare esclusivamente parti di
ricambio originali.

1
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VIl - Dichiarazione di conformita CE

regolamentazioni per Ia sua attuazione

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
alla direttiva macchine e alle

93/68/CEE

Dichiaro che la macchina qui sotto descritta:
FRESATRICE, NLH1020R 230V ~ 50Hz 1020W

E conforme alle disposizioni della Direttiva Macchine (Direttiva 98/37/CEE modificata) e alle
regolamentazioni nazionali che la attuano.

E conforme alle Disposizioni delle seguenti Direttive Europee:

¢ Direttiva sulla bassa tensione 73/23/CEE modificata dalla Direttiva 93/68/CEE

¢ Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 89/336/CEE modificata dalla Direttiva

E conforme alle disposiziooni delle seguenti norme armonizzate:

ﬁ PERFORMANCE
POWER /47.

Via Val Formazza 10 20157 — Milano ITALIA

EN60745-1/A1:2003 EN 55014-1+A1+A2:2000
EN60745-2-17:2003 EN61000-3-2:2000

ENG61000-3-3 +A1:1995
EN55014-2 +A1:1997

24-04-05

Jean Pierre Turlotte
Direttore Acquisti
Castorama ltalia SpA

et
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1
AKCESORIA

Ta frezarka jest wyposazona w ponizsze
akcesoria:

° 6mm i 8mm tuleje zaciskowe

® Prowadnica réwnolegta

® Prowadnica wzornika (22mm)

® Adaptor do wchianiania pytu

¢ 10 TCT koncoéwek frezerskich

e Klucz

2

OSTRZEZENIE. Zanim przystapisz do
jakichkolwiek regulacji, upewnij sie czy
narzedzie jest wytaczone i wtyczka wyjeta z
sieci zasilania.

INSTALACJA | WYMIANA KONCOWEK
FREZERSKICH

NOTATKA. Ta frezarka jest wyposazona z

1/4” (6.35mm) tulejg zaciskowg ktora jest juz
zamontowana do narzedzia. Ta 8mm tuleja
zaciskowa moze by¢ uzyta wjej miejsce.
OSTRZEZENIE. Upewnij sie aby prawidtowa
tuleja zaciskowa byta zainstalowana do
koncéwki frezerskiej ktora ma byc¢ uzyta, np. 1/
4” koncoéwka frezerska musi byc¢ tylko uzytaz 1/
4” tulejg zaciskowg i 8mm koncéwka frezerska
musi by¢ tylko uzyta z 8mm tuleja zaciskowa.
Nie przestrzeganie tych powyzszych rad

moze doprowadzi¢ do powaznego zranienia,
poniewaz koncéwka frezerska moze byc¢ zZle
umocowana w tulei lub moze uszkodzic¢ tuleje.

Poluznij $rube tulei zaciskowej (11) poprzez
naciskanie i trzymanie blokady wrzeciona (10) i
potem obracajac $rube tulei (11).

Wt6z koncowke frezerskg upewniajac sie aby
trzonek koncowki byt wtozony do konca tulei
zaciskowe;.

Dokre¢ $rube tulei zaciskowej poprzez
naciskanie i trzymanie blokady wrzeciowa (10)
i potem dokre¢ $rube tulei (11) uzywajgc klucza
(16).

22

OSTRZEZENIE. Nie dokrecaj $ruby tulei (11)
jezeli koncowka frezerska nie jest wtozona bo
mozesz ztamac tuleje.

UWAGA. Zanim przystgpisz do pracy upewnij
sie aby koncowka byta dobrze umocowana.

1

INSTALOWANIE | ZDEJMOWANIE
TULEI ZACISKOWYCH

UWAGA. Zanim przystgpisz do instalacji lub
zdejmowania tulei, upewnij sie aby narzedzie
byto wytgczone i wtyczka wyjeta z sieci
zasilania.

W zaleznosci od rozmiaru koncéwki frezerskie;j,
moze bedzie trzeba zmieni¢ tuleje zaciskowa
aby uzy¢ wigksza (8mm) lub mniejsza (6.35mm)
Srednice koncéwki frezerskie;.

Aby wrzeciono nie obracato sie przycisnij i
trzymaj blokade wrzeciona (10).

Przekre¢ ostone do odpowiedniej pozyciji do
szlifowania lub ciecia.

10

Trzymajac blokade wrzeciona (10), poluznij
Srube tulei (11) poprzez obracanie jej uzywajac
klucza (16).

Wyjmij $rube tulei i tuleje.

1

Zamocoj nowa tuleje; to jest czasami
tatwiej zrobi¢ jak frezarka jest zanuzona do
maksymalnej gtebokosci.

12

Zatoz Srube tulei (11) i dokret ja recznie.

13

Dobrze dokrec¢ $rube tulei (11) poprzez
naciskanie i trzymanie blokady wrzeciona (10) i
potem dokre¢ srube tulei (11) uzywajac klucza
(16).

OSTRZEZENIE. Nie dokrecaj $ruby tulei (11)
jezeli koncowka frezerska nie jest wtozona bo
mozesz ztamac tuleje.

1
REGULACJA GLEBOKOSCI CIECIA

UWAGA. Zanim przystapisz do regulacji
gtebokosci ciecia upewnij sie aby frezarka byta
wytgczona i wtyczka wyijeta z sieci zasilania.

1

Pot6z maszyne na ptaskiej powierzchni i
poluznij pokretto blokujace gtebosciomierz (5).
Pozwdl aby gtebokosciomierz (4) dotknat sie z
jednym z ogranicznikéw (8).

16

Poluznij dzwignie (7) i obniz korpus maszyny az
jak koncowka frezerska bedzie dotykac¢ ptaskiej
powierzchni.

Dokre¢ dzwignie (7) utrzymujac pozycje
koncowki taka, aby dotykata ptaskiej
powierzchni.

1

Wez pod uwage wymiary na skali
gtebokosciomierza (4).

18

Podnie$ gtebokosciomierz (4) i dokre¢ uzywajgc
pokretto (5).

Roznica w odlegtosci miedzy nowym romiarem

i orginalnym pomiarem bedzie réwna do
gtebokosci ciecia.

19

Uzyj mikrometrowego regulatora gtebokosci (6)
do bardzo precyzyjnych cie¢ gtebokosci. Jeden
kompletny obrét mikrometrowego regulatora
gtebokosci (6) bedzie Tmm.

20

Poluznij dziwignie (7) i podnie$ do géry korpus
maszyny.

21

Kiedy robisz nastepne funkcje ciecia, ta
koncowa gtebokos¢ ciecia bedzie wykonana
kiedy gtebokosciomierz (4) dotknie wybranego
ogranicznika (8).

Ten ogranicznik (8) ma trzy pozycje. Poprzez
obracanie ogranicznika gtebokosci jest
mozliwosc¢ aby szybko i tatwo nastawic
gtebkos¢ w trzech réznych poziomach. Ta
procedura jest uzyteczna kiedy potrzebujesz
zrobi¢ gtebokie ciecia w paru etapach

\ - Obstuga

22
WLACZANIE | WYLACZANIE

Kiedy wszystko uszykujesz i jeste$ gotowy do
ciecia wigcz frezarke do sieci zasilania.

23

Aby wtaczy¢ silnik, nadus wiacznik/wytacznik
(9) i trzymaj go w duszonego.

Aby zatrzymac silnik, zwolnij nacisk na wtgcznik
i wytacznik.

UWAGA. Zanim poozysz frezarke pozwdl aby
koncéwka frezerska catkowicie zatrzymata sie.

24
KONTROLA SZYBKOSCI

Aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ szybkosc
frezarki, obracaj tarcze (3). Szybkos$¢ zwiekszy
sie tak jak numery na tarczy zwieksza sie.
Nastaw szybko$¢ tak aby pasowata do
réznych obrabianych materiatow. Narzedzie
pracuje szybciej i bardziej gtadko przy réznych
szybkosciach kiedy pracujesz z réznymi
gatunkami drewna, w tworzywach sztucznych
lub aluminium.

NOTATKA. Uzycie odpowiedniej szybkosci do
danej pracy zwiekszy i przedtuzy uzytkownos$é
koncowki.

25

WYKONYWANIE CIECIA

Potéz frezarke podstawg na obrabianym
materiale upewniajac sie aby koncéwka
frezerska nie dotykata materiatu ktéry ma by¢
ciety.

Witacz frezarke i pozwol aby koncédwka nabrata
maksymalnej szybkosci.

26

Obniz koncéwke do powierzchni obrabianego
materiatu, utrzymujac podstawe réwno na
powierzchni i przesuwajgc rowno az do
skonczenia ciecia.

2]

Kiedy tniesz brzegi, to powierzchnia
obrabianego materiatu musi sie znajdowac po
lewej stronie koncowki w kierunku posuwu.
Utrzymuj ten sam nacisk ciecia, uwazajgc aby
nie przeciazyc frezarki tak aby szybkos¢ silnika
zmniejszyta sie.

Na wyjatkowo twardych drewnach lub trudnych
materiatach moze by¢ potrzebne aby pare razy
powtdrzy¢ rézne inne nastawiania do uzyskania
potrzebnej gtebokosci ciecia.

Aby zapobiec “drganiu koncéwki” ciecia
trzeba robi¢ dla zewnetrznych cie¢ w kierunku
odwrotnym do wskazéwek zegara i dla
wewnetrznych ciec w kierunku wskazowek
zegara.

23



UWAGA. Przesuwanie narzedzia za szybko,
moze by¢é powodem stabej jakosci ciecia i
moze tez uszkodzi¢ koncéwke frezerska i

silnik. Przesuwanie narzedzia za wolno, moze
przepali¢ lub uszkodzi¢ ciecie. Prawidtowe
uzycie zalezy od rozmiaru, koncowki, rodzaju
materiatu ktéry ma by¢ ciety i gtebokosci ciecia.
Przed rozpoczeciem ciecia najpierw zrob
prébne ciecie na niepotrzebnym materiale i
wtedy dobierz odpowiednig szybkos$¢ i wymiary
ciecia.

UWAGA. Zawsze trzymaj frezarke dwoma
rekoma.

UWAGA. Jezeli mozliwe to zamocuj materiat do
stotu.

28
UZYCIE PROWADNICY ROWNOLEGLEJ

Ta prowadnica réwnolegta jest uyteczna kiedy
tniesz w proste;j linii, tak jak bruzdowanie lub
Zlobienie.

Zamocuj prowdnice po prawej stronie
narzedzia w kierunku przesuwania. To Ci
pomoze utrzymac prowadnice ptasko z bokiem
obrabianego materiatu

29

Poluznij pokretto (14), trzymaj prowadnice
przytozong do brzegu obrabianego materiatu i
przesun frezarke do potrzebnej pozycji. Dokre¢
pokretto (14).

Jezeli odlegtosc migdzy brzegiem materiatu

a pozycja ciecia jest za szeroka, lub brzeg
obrabianego materiau nie jest prosty to
umocuj prosta deske do materiatu i uzuj jg jako
przewodnik do podstawy frezarki.

UZYCIE ADAPTORA DO WCHLANIANIA
PYLU

Wtéz adapotor (13) do miejsca w podstawie
frezarki.

Zabezpiecz adaptor (13) uzywajac dwoch
dotgczonych $rubek.

Podtgcz odpowiedni warsztatowy odkurzacz
lub wchfaniacz pytu do wylotu adaptora.

UWAGA. Niektére wieksze koncéwki frezerskie
nie bedg mogty by¢ uzyte z adaptorem
wchtaniacza pyu.
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PROWADNICA WZORNIKA

Prowadnica wzornika (17) moze by¢ stosowana
na rézne sposoby:

* Wytwarzanie duplikatéw poszczegdlnego
wzoru o orginalnym ksztafcie.

* Nadawanie cech dekoracyjnych w potaczeniu
ze wzornikiem.

* Powtarzajgce skrawanie ksztattéw.

W celu zrobienia wtasnych wzoréw, najlepiej jest
uzy¢ drewna twardego takiego jak sklejka. Uzyj
materiat ktéry jest troche grubszy niz gtebokos¢
prowadnicy wzornika. Dopu$¢ grubosé
prowadnicy w wzorniku tak aby obrabiany
materiat byt ciety do odpowiedniego rozmiaru.

NOTATKA. Zawsze uzywaj adaptor
wchfaniacza pytu kiedy uzywasz prowadnice
wzornika

Vi - Konserwacjai
naprawy
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UWAGA. Zanim przystgpisz do zmiany papieru
$ciernego wytacz szlifierke z sieci zasilania |
wyjmij wtyczke z gniazdka.

W ten sposéb wszystkie informacje i czesci
zawsze beda pod reka.

Regularnie usuwaj kurz i brud. Najlepiej czyscic¢
miekka szczotka i Sciereczka. Aby ochronic
oczy zawsze przed czyszczeniem zaktadaj
okulary ochronne.

Nie uzywaj $rodkow

czyszczacych do

33
OGOLNY PRZEGLAD

Nalezy regularnie sprawdzac, czy wszystkie
Sruby mocujgce sg mocno dokrecone. Z
uptywem czasu $ruby moga poluzowac sie
pod wptywem wibracji. Jesli konieczna jest
wymiana kabla zasilajacego, ze wzgledéw
bezpieczenstwa czynnosc¢ te musi wykonaé
producent, autoryzowany przedstawiciel
producenta lub autoryzowany

czyszczenia elementéw narzedzia z tworzyw
sztucznych. Nigdy nie pozwol aby woda dostata
sie do narzedzia.

«UE» OSWIADCZENIE 0 ZGODNOSCI
1 dyrektywa dotyczaca maszyn oraz o zgodnosci z
przepisami uchwalonymi w celu jej przeniesienia.

p PERFORMANCE
POWER 47.

Castorama Polska

Poswiadcza, ze nizej opisane narzedzie:
FREZARKA, NLH1020R 230V ~ 50Hz 1020W

Jest zgodne z warunkami dyrektywy dotyczacej «maszyn» (dyrektywa 98/37/UE ze zmianami)

oraz z przepisami krajowymi jg przenoszacymi.

Jest ono réwniez zgodne z warunkami nastepujacych dyrektyw europejskich:

¢ Dyrektywa dot. Kompatybilnossci elektromagnetycznej:89/336/EEC zmieniona przez
dyrektywe 89/336/EEC

Urzadzenie jest zgodne z warunkami nastepujgcych jednolitych norm:

EN60745-1/A1:2003
EN60745-2-17:2003

EN 55014-1+A1+A2:2000
EN61000-3-2:2000
EN61000-3-3 +A1:1995
EN55014-2 +A1:1997

PAWEL GEMBARA DYREKTOR D/S OBStUGI KLIENTA
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