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@ |-Nomenclature

0 |1-legenda

1. Bloc du faisceau laser

2. Interrupteur de marche/arrét du faisceau laser
3. Orifice du laser

4. Commande de démarrage

5. Bouton de blocage

6. Boitier du moteur

7. Poignée principale

8. Poignée avant

9. Commande d’ajustement de I'angle de coupe
10. Graduation d’angle de coupe

11. Commande de blocage du guide paralléle
12. Guide parallele

13. Levier du protecteur de lame

14. Protecteur de lame inférieure

15. Socle

16. Protecteur de lame supérieure

17. Orifice d’évacuation de la poussiere

18. Levier de blocage de la profondeur de coupe
19. Indicateur de la profondeur de coupe

20. Bouton de blocage de 'axe

21. Lame

22. Lieu de rangement de la clé pour la lame

23. Clé pour lalame

24. Encoche de guidage de la lame

1. Gruppo luce laser

2. Pulsante on/off luce laser

3. Apertura luce laser

4. Interruttore

5. Pulsante di blocco

6. Involucro motore

7. Impugnatura principale

8. Impugnatura anteriore

9. Manopola regolazione smusso
10. Scala smusso

11. Manopola bloccaggio guida parallela
12. Guida parallela

13. Leva protezione lama

14. Protezione lama inferiore

15. Piastra base

16. Protezione lama superiore

17. Bocchettone estrazione polvere
18. Leva blocco profondita

19. Indicatore profondita di taglio
20. Pulsante blocco mandrino
21. Lama

22. Vano chiave lama

23. Chiave lama

24. Tacca guida lama

1. Zespot swiatta laserowego

2. Wigcznik/wytacznik swiatta laserowego

3. Szczelina Swiatta laserowego
4. Przetacznik spustowy

5. Wytacznik blokadowy

6. Obudowa silnika

7. Gtéwny uchwyt

8. Przedni uchwyt

9. Pokretto regulacji skosu

10. Skala skosu

11. Pokretto blokady prowadnicy rownolegtej

12. Prowadnica rownolegta

13. Dzwignia ostony ostrza

14. Dolna ostona ostrza

15. Plyta podstawy

16. Gorna ostona ostrza

17. Wylot wchtaniacza pytu

18. Dzwignia blokady gtebokosci
19. Wskaznik gtebokosci ciecia
20. Przycisk blokady wrzeciona
21. Ostrze

22. Schowek klucza do ostrza
28. Klucz ostrza

24. Naciecie prowadzace ostrze



11 - Caractéristiques techniques

Tension NOMINAIE .......ccceveeceeieeeecee e 230V ~ 50 Hz
Puissance nominal... ... 1050W
ViteSSE A VIAE ..o 5000min-!
Diametre de lalame.......ccocoeeeeeenrenerencneennne @165mm
Nombre de dents de la lame. . 24T
Alésage de lalame......cccoeeeeeennnrecccccnenenes @20mm
Epaisseur de la1ame ........ccocc.ooveeeerevreeereeenennns 2.5mm
Angle d’inclinaison
Profondeur de coupe maximale a 90°.............. 55mm
Profondeur de coupe maximale a 45° ............. 34mm
POIdS ..ot ..4,4kg

Pression acoustique ...93,3dB(A)

Puisssance acoustique .. ...104,3 dB(A)
Niveau de vibration..........ccccceeeeveeveeeeveeveceeeenene 1,925 m/s?
@ lI- Caratteristiche tecniche
Tensione NOMINAIE .......ccceveevereeeeereeeee s 230V ~ 50 Hz
Potenza in ingresso . ... 1050W
Velocita a VUOLO.......ceeeeeeeeeeeecee e 5000min’
Diametro lama......cceeeeeeeeceeeeeeeeeeeeee e @165mm
Denti lama
P oT=Y (o N F= g o = R @20mm
SPOrgenza lama......ccceeeeerererereneeeerereseseseeeas 2.5mm

Ampiezza oscillazione.....

Profondita di taglio a 90° 55mm
Profondita di taglio @ 45°.........ccccennnrireecncncne 34mm
Peso
Livello di pressione acustica.........cccovrureeenenene 93,3 dB(A)
Livello di potenza acustica.........cccceerererereeenencne 104,3 dB(A)
Livello vibrazione..........cocoveeeeerenneneneneseennns 1,925 m/s?
11- Dane techniczne
Napiecie ZnamioNOWe .........ccceververereriererenens 230V ~ 50 Hz
Moc znamionowa ... 1050W
Szybkos$¢ bez obcigzenia .......coceeeeienenerenenes 5000min-"
redniCa OStrZa........cuveeuereirereeieeec et @165mm
Zeby ostrza .. 24T
OtWOI W OSHZU....cueeeiecteesireeee e @20mm
Naciecie 0Strzem ........cccovevnrenncnnecseee 2.5mm
Zakres pochylenia,
Gtebokos¢ ciecia przy 90°......ccveeeeeeeeererenenens 55mm
Gtebokos¢ ciecia przy 45° 34mm
Waga ..o ..4,4kg
Poziom ci$nienia akustycznego 93,3 dB(A)
Poziom mocy akustyCzNnej .......cccevverereererreennnns 104,3 dB(A)
POZiom WIbracji....c.oeeeeeerereeirenesesesesesesseeneens 1,925 m/s?






I il est sur I’
e Longear o 4000
iissance max < |mW
ATTENZIONE! Consultare il manuale
per l'utente per informazioni dettagliate.
UWAGA! Podrecznik uzytkownika
zawiera wigcej informacji.

EN60825-1:1994 + Al +A2




1

REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE
COUPE

PRUDENCE. Assurez-vous toujours que la scie
est éteinte et que la prise est retirée de la borne
de courant avant de faire quelque ajustement.

Desserrez le levier de blocage de la profondeur
de coupe (18).

2

Soulevez le corps de la scie jusqu’a ce que la
lame atteigne la profondeur désirée — utilisez
l'indicateur de profondeur (19). Resserrez le
levier de blocage de la profondeur de coupe
(18).

REMARQUE. Utilisez toujours un réglage de
profondeur de la lame correct. La lame ne doit
jamais dépasser la piece a travailler de plus
de 6,35 mm, et cela pour toutes les coupes. Si
vous utilisez une plus grande profondeur, vous
augmentez les risques de contrecoup et la
coupe ne sera pas précise.

3
REGLAGE DE UANGLE DE COUPE

Desserrez la commande de blocage de I'angle
(9) et basculez le corps de la scie jusqu’a
atteindre I'angle désiré en utilisant le cadrant
gradué (10) comme guide. Resserrez la
commande de blocage de I'angle (9).
REMARQUE. Faites toujours un essai de coupe
sur une chute de matériau le long d’une ligne

de guide afin de vérifier la position de la lame
relativement a la ligne de guide et I'angle de
coupe.

4
DEMARRER ET ETEINDRE
Connectez la prise a la borne de courant.

Pour mettre en marche, appuyez sur le bouton
de blocage (5) et enfoncez la commande de
démarrage (4).

REMARQUE. Lorsque vous relachez la
commande de démarrage, le moteur s’éteint et
le bouton de blocage (5) se remet en position
afin de prévenir d’une opération accidentelle.

10

PRUDENCE. Attendez que la lame soit
totalement arrétée avant de reposer la scie.

9
INSTRUCTION DE COUPE

Tracer la ligne de coupe sur la piéce a travailler
et alignez la lame comme suit :

a. Coupe a 90°.
b. Coupe a 45°.

Reposez la partie avant de la base sur la pieéce
atravailler.

Mettez le moteur en marche et laissez la
lame atteindre sa vitesse compléte (environ 2
secondes).

Poussez doucement la scie en avant a I'aide de
vos deux mains.

REMARQUE. Lorsque vous faites une coupe,
utilisez toujours une pression modérée et
homogeéne. Si vous forcez sur la scie, cela
pourrait causer des coupes imprécises, réduire
la longévité de votre appareil ou causer des
contrecoups de la scie. Laissez la lame et la
scie faire le travail sans forcer dessus.

A la fin de votre travail de coupe, relachez la
commande de démarrage (4) et laissez la lame
s’arréter completement.

Ne retirez pas la scie de la piece a travailler
pendant que la lame bouge encore.

1

Puisque I'épaisseur de la lame varie selon
'ouvrage a couper, procédez toujours a une
coupe d’essai sur une chute de matériau en
utilisant la ligne de guidage afin de déterminer
s'il faut réajuster les réglages de coupe.

PROCEDER A UNE COUPE
PLONGEANTE

Ajustez la profondeur de coupe requise et
ajustez I'angle de coupe a 0°.

Soulevez le levier de protection de la lame

(13) afin de rendre visible la lame de la scie

et reposez I'avant de la base sur la piece a
travailler tout en gardant la poignée arriere
élevée de fagon a ce que la lame ne touche pas
la piece a usiner.

Mettez le moteur en marche, laissez la lame
atteindre sa vitesse compléte et abaissez
doucement la scie sur la piéce a travailler en

utilisant I'avant de la base appuyée sur la piece
a usiner comme point d’appui.

ATTENTION. Aussit6t que la lame commence
a couper dans le matériau, relachez le levier de
protection de la lame inférieure.

Une fois que le plateau de base (15) est posé a
plat sur la piece de travail, procédez a la coupe
en dirigeant la scie en avant, en direction de la

fin de la coupe.

REMARQUE. La fin de votre coupe, relachez la
commande de démarrage (4) et laissez la lame
s’arréter complétement.

Ne retirez pas la scie de la piece de travail
pendant que la lame bouge encore.

Si les coins de votre travail de coupe ne sont
pas totalement coupés, utilisez une scie
manuelle afin de finir les coins.
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UTILISATION DU SYSTEME DE
FAISCEAU LASER REDEYE®

AVERTISSEMENTS. Ne fixez pas directement
le rayon laser.

Ne dirigez jamais le faisceau laser sur une
personne ou objet autre que la piece a travailler.

Ne dirigez pas délibérément le faisceau laser
sur une personne et assurez-vous qu’il n’est pas
dirigé dans les yeux d’une personne pour plus
de 0.25 secondes.

Assurez-vous toujours que le faisceau laser

est dirigé sur un ouvrage robuste dépourvu

de surfaces réfléchissantes, par exemple

le bois ou les surfaces avec un revétement
rugueux sont acceptables. Les plaques d’acier
réfléchissantes, brillantes et miroitantes, ou
autres matériaux dotés de caractéristiques
semblables ne conviennent pas pour I'utilisation
du laser car la surface pourrait renvoyer le rayon
laser directement sur 'opérateur.

N’allumez le rayon laser que lorsque I'outil se
trouve sur la piéce de travail.

Tracez la ligne de coupe sur la piece a travailler.

Ajustez la profondeur de coupe et I'angle de
coupe que vous souhaitez.

Reposez le bord avant de la base (15) sur la
piece de travail.

Allumez le faisceau laser en appuyant sur le
bouton de marche/arrét (2) du rayon laser.

12

Alignez le faisceau laser avec la ligne tracée sur
la piece de travail.

Allumez le moteur, laissez la lame atteindre sa
vitesse compléte et poussez gentiment la scie
en avant a I'aide de vos deux mains, en gardant
le faisceau laser rouge sur le tracé de coupe.

REMARQUES.

A la fin de votre coupe, relachez la commande
de démarrage (4) et laissez la lame s’arréter
compléetement.

Ne retirez pas la scie de votre ouvrage pendant
que la lame tourne encore.

Eteignez le faisceau laser une fois votre coupe
terminée.

13
UTILISATION DU GUIDE PARALLELE
Le guide paralléle (12) permet de faire des

coupes paralléles et a des distances régulieres
dans un morceau de bois.

Desserrez la commande de blocage du guide
paralléle (11).

14

Faites glisser le guide parallele (12) dans les
fentes situées dans la plaque de la base (15).

Réglez le guide parallele pour obtenir la largeur
souhaitée et fixez-le en position avec le bouton
de blocage (11).

REMARQUE. Assurez-vous que le guide
paralléle repose contre le bois sur toute sa
longueur afin d’effectuer une coupe paralléle
réguliére.

Vi - Entretien et
. _

19
CHANGEMENT DE LA LAME

PRUDENCE. Vérifiez toujours que la scie est
éteinte et non branchée avant de faire quelque
ajustement ou réglage.

Retirez la clé de la lame (23) de son lieu de
rangement (22).

Placez la scie sur son cété sur une surface plate.
Faites tourner la lame de la scie avec la main

tout en appuyant sur la commande de blocage
de l'axe (20) jusqu’a ce que la lame se bloque.

1n



16

Tout en appuyant sur la commande de blocage
de I'axe (20), tournez le boulon dans le sens
contraire des aiguilles d’'une montre a l'aide de
la clé fournie (23).

1

Enlevez le flasque extérieur de la lame et le
boulon de la lame.

18

Soulevez le protecteur de la lame inférieure (14)
en actionnant le levier du protecteur de la lame
(13).

Retirez la lame du flasque intérieur.

19

REMARQUES. Nettoyez entierement les
flasques de la lame avant d’installer la nouvelle
lame de la scie. Appliquez une goutte d’huile sur
le flasque intérieur et extérieur ou ils toucheront
la lame.

Fixez la nouvelle lame sur I'axe et contre le
flasque intérieur.

Replacez le flasque extérieur et resserrez le
boulon de la lame.

20

ATTENTION. La direction de rotation de la lame
doit étre la méme que la direction de la fleche
inscrite sur le boitier.

Assurez-vous que la commande de blocage de
I'axe (20) est relaché.

Avant de réutiliser la scie, vérifiez que les
dispositifs de sécurité sont en bon état de
marche.

IMPORTANT. Aprés avoir remplacé la lame de
la scie, vérifiez que celle-ci tourne librement en
la faisant tourner avec la main.

Branchez la scie dans une borne de courant et
faites-la tourner dans le vide pour vérifier qu’elle
fonctionne bien avant de I'utiliser pour couper
des matériaux.

21

Remettez la clé pour la lame (23) dans son lieu
de rangement (22).

22
ENTRETIEN

IMPORTANT. Assurez-vous toujours
que I'appareil est éteint et que la prise est
débranchée de la borne de courant avant

12

de procéder a un réglage ou une opération
d’entretien.

Portez toujours des gants solides lorsque vous
manipulez ou changez des disques.

Veillez a garder les grilles de ventilations du
moteur débouchées et propres en tout temps.
Vérifiez régulierement si aucune poussiére ou
corps étranger ne s’est pas introduit dans les
grilles du moteur ou autour de la commande de
démarrage. Utilisez une brosse souple pour 6ter
les poussiéres qui ont pu s’accumuler. Portez
des lunettes de protection pour protéger vos
yeux pendant le nettoyage.

Appliquez régulierement de I'huile sur les
parties mouvantes afin de les lubrifier.

Si le boitier de I'outil a besoin d’étre nettoyée,
essuyez-le avec un tissu humide. Un détergeant
doux peut étre utilisé mais ne nettoyez pas
'appareil avec de I'alcool, du pétrole ou autre
produit de nettoyage.

N’utilisez jamais de produits de nettoyage
agressifs pour nettoyer les parties en plastique.

PRUDENCE. Loutil ne doit jamais entrer en
contact avec de I'eau.

23
INSPECTION GENERALE

Vérifiez régulierement que tous les boulons de
fixation sont correctement serrés. lls risquent
de se desserrer avec le temps et I'utilisation
de la scie. Si le cordon d’alimentation doit étre
remplacé, cette réparation doit étre effectuée
par le fabricant, un agent du fabricant ou un
centre de service apres-vente spécialisé afin
d’assurer la sécurité des utilisateurs.

Vil - Garantie

CERTIFICAT DE GARANTIE

Le constructeur garantit sa machine pendant
24 mois a compter de la date d’achat. Les
machines destinées a la location ne sont pas
couvertes par la présente garantie.

Le constructeur assure le remplacement de
toutes les pieces reconnues défectueuses par
un défaut ou un vice de fabrication.

En aucun cas la garantie ne peut donner lieu
a un remboursement du matériel ou a des
dommages et intéréts directs ou indirects.

Cette garantie ne couvre pas:
 une utilisation anormale
° un manque d’entretien

¢ une utilisation a des fins professionnelles

¢ le montage, le réglage et la mise en route de
I'appareil

e tout dégat ou perte survenant pendant un
transport ou déplacement

e les frais de port et d’emballage du matériel.
Dans tous les cas ceux-ci restent a la charge
du client. Tout envoi chez un réparateur en
port di sera refusé.

¢ | es pieces dites d’usure (courroies, lames,
supports de lame, les cables, les roues et
déflecteurs)

Il est entendu que la garantie sera
automatiquement annulée en cas de
modifications apportées a la machine sans
l"autorisation du constructeur ou bien en cas de
montage de piéces n’étant pas d’origine.

Le constructeur décline toute responsabilité en
matiere de responsabilité civile découlant d’un
emploi abusif ou non conforme aux normes
d’emploi et d’entretien de la machine.

L’assistance sous garantie ne sera acceptée
que si la demande est adressée au service
apres vente agréé accompagnée de la carte
de garantie diment complétée et du ticket de
caisse.

Aussitot apres I'achat nous vous conseillons
de veérifier I'état intact du produit et de lire
attentivement la notice avant son utilisation.

Dans toute demande de piéces de rechange on
devra spécifier le modéle exact de la machine,
'année de fabrication et le numéro de série de
I'appareil.

NOTE BENE. Utiliser exclusivement des pieces
de rechange d’origine.

13



Vill - Déclaration d formité CE

) DECLARATION DE CONFORMITE
A la directive machine et aux réglementations
prises pour sa transposition

ﬁ PERFORMANCE
POWER 47.

BP108 - 59175 Templemars Cedex France

Déclare que la machine désigné ci-dessous:
SCIE CIRCULAIRE LASER, NLH165-LSC 230V ~ 50Hz 1050W

Est conforme aux dispositions de la directive machine (directive 98/37/CE modifiée) et aux
réglementations nationales la transposant

Est également conforme aux dispositions des directives européennes suivantes:

e Directive Basse Tension 73/23/CE et amendements

e Directive sur la Compatibilité Electromagnétique 89/336/CE et amendements

Est Conforme aux dispositions des normes harmonisées suivantes:

EN60745-1:2003 +A1 EN55014-1:2000 +A1, +A2
EN60745-2-5:2003 EN55014-2:1997 +A1
EN60825-1:1994 +A1, +A2 EN61000-3-2:2000

EN61000-3-11:2000

Dominique DOLE
Directeur Qualité et Expertise

24-04-05 }~ L\







LUMIERE LASER. RAYONNEMENT LASER

I per informazioni
UWAGA! Podrecznik uz
Zzawiera wiecej informacji.

EN60825-1:1994 + Al +A2




1

REGOLARE LA PROFONDITA DEL
TAGLIO

ATTENZIONE. Assicurarsi sempre che la sega
sia spenta e scollegata dalla presa di corrente
prima di eseguire qualsiasi regolazione.

Allentare la leva (18).

2

Sollevare il corpo della sega finché la lama
¢ alla giusta profondita — come mostrato
sull'indicatore (19). Serrare la leva (18).

NOTA. Utilizzare sempre I'impostazione di
profondita lama corretta. Limpostazione di
profondita lama corretta per tutti i tagli non deve
essere superiore a 6.35mm (1/4”) al di sotto del
materiale da tagliare. Consentire una maggiore
profondita aumentera le possibilita di colpi
allindietro e tagli irregolari.

REGOLARE LCANGOLO DELLO
SMUSSO

Allentare la manopola (9) e oscillare il corpo
della sega fino al raggiungimento dell’angolo
richiesto utilizzando la scala (10) come guida.
Serrare la manopola (9).

NOTA. Eseguire sempre un taglio di prova su un
pezzo di scarto lungo una guida, per verificare
la posizione della lama rispetto alla guida e
allangolo di taglio.

4
ACCENSIONE/ SPEGNIMENTO
Collegare la spina alla presa di corrente.

Premere il pulsante (5) e schiacciare
linterruttore (4).

NOTA. Quando si rilascia I'interruttore, il motore
si spegne e il pulsante si inserisce nuovamente
(5) per impedire il funzionamento accidentale.
ATTENZIONE. Attendere che la lama si sia
completamente fermata prima di posare la
sega.

20

9
ESEGUIRE UN TAGLIO

Segnare la linea di taglio sul pezzo da lavorare e
allineare la guida lama come segue:

a. Taglio a 90°.
b. Taglio a 45°.

Appoggiare I'estremita anteriore alla base del
pezzo da lavorare.

Avviare il motore e attendere che lalama
raggiunga la massima velocita (circa 2 secondi).

Spingere lentamente la sega in avanti usando
entrambe le mani.

NOTE. Durante I'esecuzione di un taglio
applicare sempre una pressione continua e
uniforme. Forzare la sega provoca tagli irregolari
e potrebbe accorciare la durata di vita della
sega o causare colpi all'indietro. Lasciare che
lama e sega facciano il lavoro.

Dopo aver completato il taglio, rilasciare
linterruttore (4) e attendere che la lama si fermi
completamente.

Non togliere la sega dal pezzo mentre la lama &
in movimento.

1

Poiché lo spessore della lama varia, eseguire
sempre un taglio di prova su materiale di scarto
lungo la linea guida lungo la linea guida per
verificare I'accuratezza delle tacche guida lama.

8
ESEGUIRE UN TAGLIO A TUFFO

Regolare la profondita del taglio come richiesto
e regolare 'impostazione dello smusso a 0°.

Sollevare la leva (13) per esporre la lama della
sega e appoggiare la parte anteriore della base
contro il pezzo da lavorare, con I'impugnatura
posteriore sollevata, in modo che la lama non
tocchi il pezzo da lavorare.

Avviare il motore, lasciare che la lama raggiunga
la massima velocita quindi abbassare
lentamente la sega sul pezzo dal lavorare,
utilizzando la parte anteriore della base che
appoggia sul pezzo come perno.

AVVERTENZA. Non appena la lama inizia
a tagliare il materiale, rilasciare la leva della
protezione lama inferiore.

Quando la piastra base (15) € in posizione piana
rispetto al pezzo da lavorare, continuare a
tagliare in linea retta fino alla fine del taglio.

NOTE. Dopo aver completato il taglio, rilasciare
l'interruttore (4) e attendere che la lama si fermi
completamente.

Non togliere la sega dal pezzo mentre lalama &
in movimento.

Se gli angoli del taglio a tuffo non sono
completamente tagliati, usare un seghetto
da traforo o un seghetto a mano per rifinire gli
angoli.

10
UTILIZZARE IL SISTEMA REDEYE®

AVVERTENZE. Non fissare direttamente il
raggio laser.

Non dirigere mai il raggio contro una persona o
un oggetto diverso dal pezzo da lavorare.

Non dirigere deliberatamente il raggio contro
persone e assicurarsi che non sia diretto agli
occhi per piu di 0.25s.

Assicurarsi sempre che il raggio laser sia
diretto ad un pezzo da lavorare robusto, senza
superfici riflettenti i.e. legno o superfici ruvide
rivestite sono accettabili. Lamine in acciaio
riflettente e brillante non sono adatte per I'uso
del laser, in quanto la superficie riflettente
potrebbe deviare il raggio laser sull’operatore.

Accendere il raggio laser soltanto quando
l'utensile € sul pezzo da lavorare.

1
Segnare la linea di taglio sul pezzo.

Regolare la profondita di taglio e I'angolo di
smusso come richiesto.

Appoggiare I'estremita anteriore della piastra
base (15) sul pezzo da lavorare.

Accendere il raggio laser usando il pulsante (2).

Allineare il raggio laser con la linea sul pezzo.

Avviare il motore, attendere che la lama
raggiunga la massima velocita e spingere
lentamente la sega in avanti, usando entrambe
le mani, tenendo il raggio di luce laser rossa
sulla linea di taglio.

NOTE.
Dopo aver completato il taglio, rilasciare

Pinterruttore (4) e attendere che la lama si fermi
completamente.

Non togliere la lama dal pezzo da lavorare
mentre la lama & in movimento.

Spegnere il raggio laser quando il taglio € stato
completato.

13
USARE LA GUIDA PARALLELA

The parallel guide (12) allows you to make
parallel cuts in a sheet of wood, all at the same
width.

Loosen knob (11).

14

Slide the parallel guide (12) through the slots in
the base plate (15).

Adjust the parallel guide to the required width
and secure it in position with knob (11).

NOTA. Ensure that the parallel guide rests
against the wood along its entire length to give a
consistent parallel cut.

Vi - Manutenzione e
_ _

L]
SOSTITUIRE LA LAMA

ATTENZIONE. Assicurarsi sempre che la sega
sia spenta e staccata dalla presa di corrente
prima di eseguire eventuali regolazioni.

Togliere la chiave lama (23) dal vano (22) in cui
€ riposta.

Posizionare la sega su un lato su una superficie
piana.

Ruotare la lama a mano premendo il pulsante
(20) fino a che la lama si blocca.

16

Tenendo premuto il pulsante (20), ruotare il
bullone della lama in senso antiorario usando la
chiave della lama (23).

1

Rimuovere la flangia esterna della lama e il
bullone.

18

Sollevare la protezione lama inferiore (14)
usando la leva (13).

Rimuovere la lama dalla flangia interna e tirare
fuori la lama.

21
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NOTE. Pulire le flange della lama
scrupolosamente prima di rimontare la lama
nuova. Strofinare una goccia d’olio sulla flangia
interna ed esterna dove toccano la lama.

Montare la nuova lama sul mandrino e contro la
flangia interna.

Riposizionare la flangia esterna e serrare il
bullone.

20

AVVERTENZA. La direzione di rotazione della
lama deve essere la stessa indicata dalla freccia
stampata sull’involucro.

Assicurarsi che il pulsante (20) sia sganciato.

Prima di utilizzare nuovamente la sega,
verificare che i dispositivi di sicurezza siano in
buone condizioni.

IMPORTANTE. Dopo aver sostituito la lama,
assicurarsi che la lama ruoti liberamente,
facendola ruotare a mano.

Collegare l'utensile alla presa di corrente e

far funzionare la sega a vuoto per verificare il
corretto funzionamento, prima di utilizzarla per
tagliare materiale.

21

Riporre la chiave lama (23) nell’apposito vano
(22).

22

MANUTENZIONE

IMPORTANTE. Assicurarsi sempre che
I'apparecchio sia spento e la presa staccata

dalla corrente prima di procedere ad una
regolazione o a un’operazione di manutenzione.

Controllate che le griglie di ventilazione del
motore siano libere e pulite.

Verificate regolarmente se polvere o corpi
estranei siano entrati attraverso le griglie
delmotore o attorno al pulsante di avvio. Usare
una spazzola morbida per togliere la polvere
che si & potuta accumulare. Usate occhiali
protettivi per proteggere i vostri occhi durante
la pulizia.

Applicate regolarmente dell’olio nelle parti in
movimento al fine di lubrificarle.

Se il corpo della smerigliatrice necessita

di pulizia, fatelo con un panno umido. Un
detergente neutro puo essere utilizzato senza
pero usare alcool, petrolio o altri prodotti
detergenti.

22

Evitate di usare prodotti aggressivi per pulire le
parti in plastica.

PRUDENZA. Lutensile non deve mai entrare in
contatto con l'acqua.

23
ISPEZIONE GENERALE

Verificare regolarmente che tutti i bulloni di
fissaggio siano stretti correttamente. Rischiano
di allentarsi col tempo e con I'utilizzo della
smerigliatrice. Se il cavo di alimentazione

della corrente deve essere sostituito, questa
operazione deve essere fatta dal fabbricante,

un agente del fabbricante o un centro di servizi
post-vendita specializzato al fine di assicurare la
sicurezza da parte delle persone che I'utilizzano.

CERTIFICATO DI GARANZIA
Questo elettroutensile & garantito per un
periodo di 24 mesi successivi alla data

d’acquisto. La presente garanzia non copre gli
elettroutensili destinati al noleggio.

Il costruttore assicura la sostituzione di tutti le
parti in cui si riconoscano difetti di materiale o di
lavorazione. In nessun caso la garanzia puo dar
luogo al rimborso di materiali o danni e interessi
diretti o indiretti.

La presente garanzia non copre:
e |'uso improprio

® |a mancanza di manutenzione
o |'utilizzo professionale

il montaggio, la regolazione e 'avviamento
dell’apparecchio

tutti i danni e le perdite sopravvenute durante
trasporti o spostamenti

le spese di trasporto e d’imballaggio del
materiale. In tutti i casi queste spese rimarranno
a carico del cliente. | prodotti da riparare spediti
in porto assegnato saranno rifiutati

le parti soggette a usura (cinghie, lame,
supporti delle lame, cavi e altro)

Si intende che la garanzia sara
automaticamente annullata in caso di modifiche
apportata alla macchina senza l'autorizzazione
del costruttore o anche in caso di montaggio di
parti non originali

Il costruttore declina ogni responsabilita civile
conseguente ad uso improprio 0 non conforme
alle norme di impiego e di manutenzione della
macchina.

L'assistenza in garanzia sara accettata solo se la
richiesta sara indirizzata al servizio post-vendita
autorizzato, accompagnata dal certificato

di garanzia debitamente compilato e dallo
scontrino fiscale.

Si consiglia di verificare I'integrita del

prodotto subito dopo I'acquisto e di leggerre
attentamente le istruzioni prima della sua
utilizzazione.

Nella domanda di parti di ricambio si dovra
specificare il modello esatto della macchina,
I'anno di fabbricazione e il numero di serie.

NOTA BENE. Utilizzare esclusivamente parti di
ricambio originali.
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VIl - Dichiarazione di conformita CE

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
alla direttiva macchine e alle

93/68/CEE

Dichiaro che la macchina qui sotto descritta:
SEGA CIRCOLARE LASER, NLH165-LSC 230V ~ 50Hz 1050W

E conforme alle disposizioni della Direttiva Macchine (Direttiva 98/37/CEE modificata) e alle
regolamentazioni nazionali che la attuano.

E conforme alle Disposizioni delle seguenti Direttive Europee:

¢ Direttiva sulla bassa tensione 73/23/CEE modificata dalla Direttiva 93/68/CEE

e Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 89/336/CEE modificata dalla Direttiva

E conforme alle disposiziooni delle seguenti norme armonizzate:

ﬁ PERFORMANCE
POWER /47.

Via Val Formazza 10, 20157 — Milano, ITALIA

EN60745-1:2003 +A1 EN55014-1:2000 +A1, +A2
EN60745-2-5:2003 EN55014-2:1997 +A1
EN60825-1:1994 +A1, +A2 EN61000-3-2:2000

EN61000-3-11:2000

24-04-05

Jean Pierre Turlotte
Direttore Acquisti
Castorama Italia SpA
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1
REGULACJA GLEBOKOSCI CIECIA

OSTRZEZENIE. Zanim przystapisz do
jakichkolwiek regulaciji zawsze upewnij si¢ aby
pita byta wytaczona z sieci zasilania i wtyczka
wyjeta z gniazdka.

Poluznij dzwignie (18).

2

Podnies$ obudowe pity tak aby ostrze znalazto
sie na wymiaganej gtebokosci jak pokazane na
wskazniku (19). Dokre¢ dzwignie (18).
NOTATKA. Zawsze nastaw wtasciwg gtebokos¢
ciecia. Wtasciwe nastawienie gtebokosci ciecia
nie powinno by¢ wiecej jak 6.35mm (1/4”)
ponizej materiatu ktéry jest ciety. Gtebsze ciecie
zwieksza ryzyko odrzucenia pity wstecz i moze
spowodowacé nieréwne, chropowate ciecie.

REGULACJA KATA SKOSU

Poluzuj pokretto (9) i przechyl korpus pity az do
uzyskania potrzebnego skosu uzywajac skale
skosu (10) dokre¢ pokretto regulacji skosu (9).
NOTATKA. Nalezy zawsze wykona¢ probne
ciecie wzdtuz linii prowadzacej na kawatku
niepotrzebnego materiatu aby ustali¢ pozycje
ostrza z linig prowadzaca i skos ciecia.

¥ - Obstuga
A

WLACZANIE/WYLACZANIE

Witz wtyczke do sieci zasilania.

Nadus witacznik (5) i przycisnij przetacznik (4).
NOTATKA. Po zwolnieniu przetacznika
spustowego silnik wytgczy sie i wtgcznik
blokadowy wtgczy sie aby zapobiec
przypadkowemu wigczeniu sie narzedzia.
OSTRZEZENIE. Pozwdl aby pita catkowicie
zatrzymata sig¢ zanim jg potozysz.

ROBIENIE CIECIA

Zaznacz linie cigcia na obrabianym materliale i
ustaw ostrze w linii jak ponizej:

a. Ciecie przy 90°.

b. Ciecie przy 45°.

Pot6z przedni brzeg podstawy na obrabianym
materiale.

Wiacz silnik i poczekaj az ostrze nabierze petnej
szybkosci (ok. 2 sekundy).

Powoli, uzywajgc obu rak posuwaj pite do
przodu.

NOTATKA. Kiedy robisz ciecie, to zawsze
przyktadaj staty, rbwnomierny nacisk. Pchanie
pity na site spowoduje, ze ciecia beda nieréwne
i moze spowodowac szybsze zuzycie pity

i jej odrzut wstecz. Pozwdl aby pita i ostrze
wykonywaty swojg prace.

Po zakonczeniu ciecia zwolnij przetacznik (4) i
pozwdl aby ostrze catkowicie zatrzymato sie.
Nie wyjmoj ostrza z obrabianego materiatu
kiedy jest w ruchu

1

Poniewaz ostrza posiadajg rézne grubosci
nalezy zawsze wykonac ciecie probne na
odpadku materatu, wzdtuz prowadnicy linii aby
sprawdzi¢ doktadno$¢ nacie¢ prowadzacych
ostrze.

8
ROBIENIE CIEC WGLEBNYCH

Ustaw zgdang gtebokos$¢ ciecia i ustaw skos
ciecia do 0°.

Unies dzwignie (13) aby odstoni¢ ostrze i oprzyj
przéd podstawy na obrabianym materiale z
tylnym uchwytem uniesionym tak aby ostrze nie
dotykato materiatu.

Wiacz silnik i pozwdl aby ostrze nabrato
maksymalnej szybkosci obrotéw i pomatu
zagtebiaj pite w przedmiocie, uzywajac przdd
podstawy opartego na materiale jako punktu
zawiasowego.

OSTRZEZENIE. Tak szybko jak tylko ostrze
zacznie ciecie materiatu, zwolnij dolng dzwignie
ostony ostrza.

Gdy ptyta podstawy (15) znajduije sie ptasko na
obrabianym materiale zacznij ciecie w kierunku
przednim az do zakonczenia ciecia.
NOTATKA. Po zakonczeniu ciecia zwolnij
przetacznik spustowy (4) i pozwdl aby ostrze
catkowicie zatrzymato sie.

Nie wyjmoj pity z obrabianego materiatu gdy
ostrze wcigz sie obraca.

Jezeli narozniki cigcia nie sg doktadnie przeciete
to uzyj wyrzynarke lub pite reczng aby je
doktadnie dociag¢,

10
UZYWANIE SYSTEMU REDEYE®

OSTRZEZENIE. Nie wpatruj sie bezposrednio
w wigzke laserowa. Nigdy nie nalezy specjalnie
kierowac¢ wigzki laserowej w kierunku oséb

i upewnij sie aby wigzka lasera nie byta
skierowana w oko osoby nie dtuzej jak 0.25s.
Zawsze upewnij sie aby wigzka laseru

byta skierowana na matowy materiat bez
powierzchni odblaskowych. Np. Drewno,

lub powierzchnie z szorstkg powtokg sg
odpowiednie.Jasne, odblaskowe blachy i
podobne materiaty nie nadajg si¢ do uzycia z
laserem, gdyz odbicie wiazki lasera mogtaby
zostac¢ skierowana na operatora.

Wiacz laser dopiero kiedy narzedzie znajduje sie
na obrabianym materiale.

Ll

Zaznacz linie cigcia na materiale.

Ureguluj gteboko$¢ ciecia i kat skosu jaki
potrzebny.

Oprzyj przéd brzegu ptyty podstawy (15) na
materiale.

Wiacz laser uzywajac wtacznik (2).

12

Ustaw w linii wigzke laserowa z linig zaznaczong
na materiale.

Wiacz silnik, poczekaj az ostrze nabieze
petnych obrotéw i powoli uzywajac obu rak
popychaj pite na przéd, utrzymujgc czerwong
linie wigzki lasera na linii ciecia.

NOTATKI.

Po zakonczeniu ciecia, zwolnij przetacznik
spustowy (4) i pozwdl aby ostrze catkowicie
zatrzymato sie.

Nie wyjmoj pity z obrabianego materiatu kiedy
ostrze wcigz obraca sie.

Po zakonczeniu ciecia wytacz laser.

1B
UZYWANIE PROWADNICY
ROWNOLEGLEJ

Prowadnica réownolegta (12) pozwala na
wykonanie rownolegtych cie¢ w deskach,
wszystkich o tej samej szerokosci.
Poluznij pokretto (11).

14

Przesun prowadnice réwnolegta (12) poprzez
szczeliny w ptycie podstawy (15).

Nastaw prowadnice réwnolegtg do potrzebnej

szerokosci ciecia i zamocoj w pozycji pokrettem
(11).

NOTATKA. Aby uzyskac ciagte réwnolegte ciecie,
upewnij sie aby prowadnica réwnolegta przylegata
do drewna wzdtuz catej swojej dtugosci.

Vi - Konserwacjali
nanrawy

19

WYMIANA OSTRZA

OSTRZEZENIE. Zanim przstapisz do
jakichkolwiek regulacji, zawsze upewnij sie aby
pita byta wytgczona i wtyczka wyjeta z sieci
zasilania.

Wyjmij klucz ostrza (23) z schowka (22).

Potéz pite na boku na ptaskiej powierzchni.
Obracaj ostrze pity recznie jednoczesnie
naciskajac przycisk (20) az do monetu
zablokowania sie ostrza.

16

Naciskajac przycisk (2) i obracajac $rube ostrza
w przeciwnym kierunku do wskazéwek zegara
uzywajac klucza ostrza (23).

1

Zdejmij zewnetrzny kotnierz ostrza i Srube
ostrza.

18

Podnies dolng ostone ostrza (14) uzywajac
dzwigni (13).

Wyjmij ostrze pity z wewnetrznego kotnierza i
wyjmij ostrze.

19

NOTATKI. Wyczys¢ doktadnie kotnierze ostrza
pity zanim zatozysz nowe ostrze. Rozprowadz
krople oleju po wewnetrznym i zewnetrznym
kotnierzu w miejscach gdzie beda dotykac sie
z ostrzem.

Zat6z nowe ostrze na wrzeciono i naprzeciw
kotnierza wewnetrznego. Zat6z zewnetrzny
kotnierz i dokre¢ $rube ostrza.

20

OSTRZEZENIE. Kierunek w ktorym ostrze
obraca sie musi by¢ taki sam jak kierunek
zaznaczony strzatkg na obudowie.

Upewnij sie aby przycisk (2) byt zwolniony.
Przed ponownym uzyciem pity, sprawdz czy
jej mechanizmy bezpieczenstwa sg w dobrym
stanie technicznym.

31



WAZNE. Po zatozeniu nowego ostrza nalezy
upewnic sie, aby tarcza obracata sie swobodnie
obracajac jg reka.

Wiacz narzedzie do sieci zasilania i uruchom

ja pozwalajgc na prace bez obcigzenig
sprawdzajac w ten sposob czy dziata bez
problemu zanim ja uzyjesz do ciecia na
obrabianym materiale

21

Umiesc klucz ostrza (23) z powrotem w
schowku (22)

22
KONSERWACJA

PRZESTROGA. Przed wykonaniem czynnosci
regulacyjnych lub konser-wacyjnych nalezy
zawsze upewnic sie, ze narzedzie jest
wytaczone, a wtyczka wyjeta z gniazdka.

Podczas pracy przy tarczach nalezy zawsze
uzywac wytrzymatych rekawic, poniewaz tarcze
moga by¢ bardzo ostre.

Otwory wentylacyjne narzedzia powinny by¢
zawsze drozne i czyste.

Nalezy regularnie sprawdza¢, czy do kratek
w poblizu silnika i przycisku wiaczajgcego nie
przedostat sie pyt lub obce przedmioty.
Nagromadzony pyt usuwaé miekka szczotka.
Podczas czyszczenia uzywac okularéw
chronigcych oczy.

Wszystkie ruchome czesci nalezy regularnie
smarowac.

Jesli konieczne jest oczyszczenie korpusu

pity, nalezy jg wytrze¢ miekka, wilgotng
Sciereczka. Mozna uzy¢ tagodnego detergentu,
ale nie alkoholu, nafty ani innych srodkow
czyszczacych.

Do czyszczenia elementow plastikowych nigdy
nie stosowac srodkéw zracych.

PRZESTROGA. Nie wolno dopusci¢ do
zamoczenia pity.

23

OGOLNY PRZEGLAD

Nalezy regularnie sprawdzaé, czy wszystkie
$ruby mocujace sa mocno dokrecone. Z
uptywem czasu $ruby moga poluzowac sie pod
wptywem wibraciji.

Jesli konieczna jest wymiana kabla
zasilajgcego, ze wzgledoéw bezpieczenstwa
czynnos$¢ te musi wykonaé producent,
autoryzowany przedstawiciel producenta lub
autoryzowany serwis.
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« UE n OSWIADCZENIE 0 ZGODNOSCI
1 dyrektywa dotyczaca maszyn oraz o zgodnosci z
przepisami uchwalonymi w celu jej przeniesienia.

) | PERFORMANCE
POWER 47.

Castorama Polska

Poswiadcza, ze nizej opisane narzedzie:
LASEROWA PILA TARCZOWA, 115mm NLH165-LSC 230V ~ 50Hz 1050W

Jest zgodne z warunkami dyrektywy dotyczacej «maszyn» (dyrektywa 98/37/UE ze zmianami)

oraz z przepisami krajowymi jg przenoszacymi.

Jest ono réwniez zgodne z warunkami nastgpujacych dyrektyw europejskich:

¢ Dyrektywa dot. Kompatybilnossci elektromagnetycznej:89/336/EEC zmieniona przez
dyrektywe 89/336/EEC

Urzadzenie jest zgodne z warunkami nastepujgcych jednolitych norm:

EN60745-1:2003 +A1
EN60745-2-5:2003
EN60825-1:1994 +A1, +A2

EN55014-1:2000 +A1, +A2
EN55014-2:1997 +A1
EN61000-3-2:2000
EN61000-3-11:2000

PAWEL GEMBARA DYREKTOR D/S OBSEUGI KLIENTA
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