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Technische Daten BS 75/BS 75 E

Schleifbreite 75 mm
Bandlange 533 mm
Leistungsaufnahme 800/1010 W

Bandgeschwindigkeit

Leerlauf 315/200-380 m/min
Nennlast 265/150-320 m/min
Maschinengewicht 3,8 kg
Schutzklasse /11

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang dieser Bedienungsanleitung.

1 Vor Inbetriebnahme beachten
1.1 Sicherheitshinweise
Lesen Sie vor Gebrauch der Maschine
E:III die beiliegenden Sicherheitshinweise
und die Bedienungsanleitung aufmerk-
sam und vollstandig durch.

Bewahren Sie alle beiliegenden Dokumente auf

und geben Sie die Maschine nur zusammen mit

diesen Dokumenten weiter.

Beim Arbeiten kénnen schadliche/giftige Staube

entstehen (z.B. bei bleihaltigem Anstrich, eini-

gen Holzarten und bei Metall). Das Berihren
oder Einatmen dieser Staube kann fur die Bedi-
enperson oder in der Nahe befindliche Personen
eine Gefahrdung darstellen. Beachten Sie die
in Ihrem Land glltigen Sicherheitsvorschriften.

SchlieBen Sie das Elektrowerkzeug an eine ge-

eignete Absaugeinrichtung an.

Tragen Sie zum Schutz Ihrer Gesundheit
@ eine P2-Atemschutzmaske.

- Bei allen Arbeiten an der Maschine zuerst
Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

- Stecker nur bei ausgeschalteter Maschine
einstecken.

- Die Schleifmaschine nur fir Trockenschliff
verwenden.

- Asbesthaltige Materialien dirfen nicht bear-
beitet werden.

- Stets Staubsack oder externe Absaugeinrich-
tung anschlieBen.

- Wahrend des Schleifens darauf achten, dass
das Kabel nicht mit dem Schleifband in Be-
rihrung kommt.

- Beschadigte Anschlussleitung sofort vom
Fachmann austauschen lassen.

- Instandhaltung nur durch qualifiziertes Ser-
vice-Personal.

- Nur Original-Ersatzteile verwenden.

1.2 BestimmungsgemaidfBe Verwen-
dung

Universell einsetzbare Schleifmaschine zum
Schleifen von Holzwerkstoffen, Kunststoffen,
Metallen und Baustoffen; unter Verwendung
entsprechender Schleifbander Grob- und Fein-
schliff von Flachen, Kanten, Leisten und Falzen;
mit der Type BS 75 E - Set bei Einsatz des

Schleifrahmens Schleifen von hochwertigen

Werkstlickoberflachen wie Furnieren usw..
Handhabung und Anwendung lassen sich durch
das angegebene Zubehdr erweitern.
Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvor-
schriften und die beigefligten »Sicherheits-
hinweise« zum Arbeiten mit Elektrowerkzeugen
mussen beachtet werden.

Eigenmachtige Veranderungen sowie Anbringen

von fremden Zubehorteilen an der Maschine

schlieBen eine Haftung des Herstellers flr dar-
aus resultierende Schaden aus.
Fur Schaden und Unfalle bei nicht be-

& stimmungsgemaBer Verwendung haftet

der Benutzer.

1.3 Bearbeitung von Metall

Bei der Bearbeitung von Metall sind aus Si-

cherheitsgrinden folgende MaBnahmen ein-

zuhalten:

- Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI) Schutz-
schalters.

- Maschine an ein geeignhetes Absauggerat
anschlieBen, vorher Holzstaub aus der Ab-
saugung entsorgen - wegen Staubexplosi-
onsgefahr!

- Maschine regelmaBig von Staubablagerungen

im Motorgehduse reinigen.
@ Beim Schleifen von Metallen Schutz-

brille tragen.
1.4 Gerdusch-/Vibrationsinformation
Messwerte ermittelt entsprechend EN 60745.
Der A-bewertete Gerauschpegel des Gerates
betragt typischerweise:

BS 75/BS 75 E
92/91 dB (A)
103/102 dB (A)
K=4dB

Schalldruckpegel
Schallleistungspegel
Messunsicherheitszuschlag

O

Die Hand-Arm Vibration ist typischerweise nied-
riger als 2,5 m/s?.

Gehorschutz tragen!

2 Netzanschluss

Die Netzspannung muss mit der Spannung
auf dem Leistungsschild iibereinstim-
men!

Absicherung bei 230 V: 10 A trage oder
entsprechender Leitungsschutzschalter.

Der Anschluss ist auch an Steckdosen ohne
Schutzkontakt madglich, da eine Schutzisolie-
rung (Klasse II) vorliegt. Nur Verlangerungs-
leitung mit einem Querschnitt von 3 x 1,5
mm?2, max. 20 m, (3 x 2,5 mm?, max. 50 m)
in ausgerolltem Zustand einsetzen.

Im Freien nur daftr zugelassene und entspre-
chend gekennzeichnete Verlangerungsleitung
verwenden.



3 Elektronische Anpassung der Band-

geschwindigkeit bei Typ BS 75 E
E{E}rRONIC
\/

Die Steuerelektronik erlaubt eine stu-
fenlose Anpassung der Bandgeschwin-

digkeit.
Stellung am Stell- | Bandgeschwindig-
rad keit (Leerlauf)
1 200 m/min
2 240 m/min
3 300 m/min
4 340 m/min
5 360 m/min
6 380 m/min

Die optimale Bandgeschwindigkeit ist zu Be-
ginn der Schleifarbeiten durch Versuche zu
ermitteln, da mehrere Faktoren wie Werkstuick-
oberflache und -beschaffenheit, Fabrikat des
Schleifbandes und Kérnung, Geschicklichkeit
usw. ausschlaggebend sind.

Die in der Tabelle aufgeflihrten Werte stellen
nur eine Empfehlung dar.

Zur Erzielung einer guten Schleifqualitat genigt
das Eigengewicht als Schleifdruck.

Die ausstromende Kuhlluft kann mit der Luft-
fuhrungsklappe (1.1) in die ginstigste Richtung
gelenkt werden.

4.1 Arbeiten mit Schleifrahmen bei Typ
BS 75 E - Set

Maschine mit Randelschraube (2.4) so einstel-
len, dass beim Aufsetzen auf die Werkstlick-
oberflache das Schleifband nicht zum Eingriff
kommt. Die Zustellung erfolgt durch Drehen
an der Randelschraube in Richtung Pluszeichen
bis das Schleifband zum Eingriff kommt. Je
nach gewlnschter Abtragsmenge an der Ran-
delschraube weiterdrehen (1 Umdrehung ent-
spricht einer Héhenverstellung von 0,4 mm).
Bei Arbeitsunterbrechung oder Beendigung der
Schleifarbeit wird die Maschine mit der Exzen-
terschwinge von der eingestellten Arbeitslage
(2.3) in die Ruhelage (2.2) angehoben.

Durch Zurickschwenken der Exzenterschwin-
ge in Arbeitslage wird die bereits eingestellte
Abtragsmenge wieder erzielt.

4.2 Abnahme des Schleifrahmens

Die Randelschraube (2.4) nach unten dricken,
bis das Gelenkstiick (2.5) aus der Federras-
terung herausspringt und die Maschine nach
hinten ausgehoben werden kann.

Maschine und Schleifrahmen sind durch
entsprechende Justierung der Fih-

Die Bandgeschwindigkeit kann wahrend des
Schleifvorganges durch Drehen am Stellrad
(2.1) bis zum Maximalwert stufenlos verandert
werden. Zu beachten ist, dass bei niedrigen
Drehzahlstufen die Maschine eine geringere
Leistung abgibt.

Um eine Uberlastung der Maschine zu ver-
meiden, muss bei stark abfallender Bandge-
schwindigkeit wahrend des Schleifens die Ge-
schwindigkeit durch Drehen am Stellrad erhéht
werden.

4 Handhabung

Einschalten nur bei angehobener Maschine.
Mit dem Rastknopf (1.2) kann man den Schalter
(1.3) in der EIN-Stellung arretieren.

Vor dem Schleifen den Lauf des Schleifbandes
kontrollieren, wenn erforderlich, mit Sterngriff
(1.4) einregulieren bis das Schleifband mit der
auBeren Kante der Schleiffldche abschlieBt.
Die Maschine mit beiden Handen auf das zu
schleifende Werkstlick gerade aufsetzen.

Anwendung | Stellung am Korn
Stellrad

:/Ieiz:]sswholz 4-6 100 /'\
[ ]

Furnier 3-4 120

Spanplatten 5-6 100

Kunststoff 1-4 100

Stahl 2-4 80 4.3

Lack

e?\(t:fernen 1-3 24

rungsbdcke bereits im Werk auf opti-
male Genauigkeit ausgerichtet. Deshalb
durfen die Fihrungsbdcke nicht entfernt
werden.

Montage des Schleifrahmens
Darauf achten, dass die am Schleifrahmen
befestigten Gleitzapfen (2.6, 2.8) in die Fih-
rungsnuten der Fihrungsbdcke vorne und hin-
ten (2.7, 2.9) eingreifen; Maschine entlang der
Fihrungsnuten nach unten bewegen bis das
Gelenkstuck (2.5) einrastet.

4.4 Schleifbandwechsel

Hebel (3.5) nach vorne ziehen; das Band ist
entspannt und wird abgenommen.

Beim Einlegen darauf achten, dass die Pfeil-
richtung an der Innenseite des Schleifbandes
mit derjenigen an der Maschine (3.4) uber-
einstimmt.

Schleifband mit Hebel wieder spannen und im
Lauf einregulieren.

4.5

A

Staubabsaugung

Beim Arbeiten entstehende Staube
kdnnen gesundheitsschadlich, brennbar
oder explosiv sein.

Geeignete SchutzmaBnahmen sind er-
forderlich.




Der Staubsack (4.1) wird mit dem Adapter (4.3)
an den Auslasskanal (4.2) mit einer Rechts-
drehung durch den Bajonettverschluss festge-
klemmt und zum Entleeren mit Linksdrehung
abgenommen.

Beim Befestigen ist darauf zu achten, dass der
abstehende Schenkel der Blattfeder das Band-
gehduse berihrt.

Durch rechtzeitiges Leeren wird die gute Wir-
kungsweise der Absaugung erhalten.

Zum umweltfreundlichen Arbeiten ist es emp-
fehlenswert, mit einem Festool Absauggerat
zu arbeiten.

Die Verbindungsmuffe vom Saugschlauch ist
Uber den mitgelieferten Adapter (4.4) an-
schlieBbar.

Arbeiten im Stationarbetrieb bei
Typ BS 75/BS 75 E

(Zubehor Typ BS 75 E - Set)

Bei der Montage der stationaren Einrichtung
darauf achten, dass die geraden Seiten der FlB3e
(5.2) nach innen zueinander zeigen.

Um sicher arbeiten zu kdénnen, missen die
FliBe mit Schraubzwingen auf dem Untergrund
befestigt werden.

Zum Schleifen von Schragen lasst sich der
Langsanschlag (Zubehor/5.1) bis zu 45° nach
Skala schwenken.

4.6

5 Wartung und Pflege

Nach starker Abnutzung des Graphit-Belages
der Schleifunterlage (3.3) ist diese auszuwech-
seln. Dazu 16st man die 3 Zylinderschrauben
(3.1) und nimmt die Druckleiste (3.2) ab.

Fir grobe Schleifarbeiten mit hoher Abtrags-
leistung ist eine Schleifunterlage lieferbar.
Der Bandschleifer ist weitgehend wartungsfrei.
Die Schmierung der Walzlager und des Ge-
triebes ist flir die Lebensdauer der Maschine
ausreichend.

Es empfiehlt sich, gelegentlich die Lufteintritts-
und -austritts6ffnungen sowie den Stauban-
saugkanal bei stehender und laufender Maschi-
ne mit Druckluft auszublasen, um ein Zusetzen
der Offnungen zu verhindern.

Die Spezialkohlen ntitzen sich nur bis auf eine
zulassige Restlange ab. Danach erfolgt selbst-
tatig Stromunterbrechung und Stillstand der
Maschine.

Das Motorgehause darf nur durch eine au-
torisierte Festool Servicewerkstatte gedffnet
werden, weil flir die Montage Spezialkenntnisse
erforderlich sind.

6 Zubehor

Die Bestellnummern flr Zubehér und Werkzeu-
ge finden Sie in Ihrem Festool Katalog oder im
Internet unter ,,www.festool.com®.

Schleifbander

- Kunstharzgebundene X-Gewebebadnder:
fir anspruchsvollen Holzschliff, das Schleifen
von Bunt- und Leichtmetallen sowie Hartfa-
serplatten, Eisen und Stahlblechen, Metall-
Entgratungsarbeiten.

- Combinationsbander:
zum Entfernen von Anstrichen, Betonresten,
Schleifen von Gipsflachen.

7 Gewadbhrleistung

Fur unsere Gerate leisten wir auf Material- oder
Fertigungsfehler Gewahrleistung gemaB den
landerspezifischen gesetzlichen Bestimmungen,
mindestens jedoch 12 Monate.

Innerhalb der Staaten der EU betragt die Ge-
wahrleistungszeit 24 Monate (Nachweis durch
Rechnung oder Lieferschein).

Schaden, die insbesondere auf naturliche
Abniltzung/Verschlei3, Uberlastung, unsach-
gemaBe Behandlung bzw. durch den Verwen-
der verschuldete Schaden oder sonstige Ver-
wendung entgegen der Bedienungsanleitung
zurtckzuftihren sind oder beim Kauf bekannt
waren, bleiben von der Gewahrleistung aus-
geschlossen.

Beanstandungen kénnen nur anerkannt werden,
wenn das Gerat unzerlegt an den Lieferanten
oder an eine autorisierte Festool-Kundendienst-
werkstatte zurickgesendet wird. Bewahren
Sie Bedienungsanleitung, Sicherheitshinweise,
Ersatzteilliste und Kaufbeleg gut auf.

Im Gbrigen gelten die jeweils aktuellen Gewahr-
leistungsbedingungen des Herstellers.

Anmerkung

Aufgrund der standigen Forschungs- und Ent-
wicklungsarbeiten sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben vorbehal-
ten.
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Technical data BS 75/BS 75 E

Sanding width 75 mm
Belt length 533 mm
Wattage 800/1,010 W
Belt speed

no-load 315/200 - 380 m/min
rated load 265/150 - 320 m/min
Weight of machine 3.8 kg
Degree of protection @y/11

The specified illustrations can be found at the
beginning of the operating instructions.

1 Before starting up, please observe

the following

1.1 Safety note

Before using the machine, read the
enclosed safety instructions and these
operating instructions carefully and
thoroughly.

Save all enclosed documents and pass the ma-

chine with all these documents only.

Harmful/toxic dusts can occur during your work

(e.g. lead-containing paint, some types of wood

and metal). Contact with these dusts, especial-

ly inhaling them, can represent a hazard for

operating personnel or persons in the vicinity.

Comply with the safety regulations that apply

in your country. Connect the electric power tool

to a suitable extraction system.

@ To protect your health, wear a P2 pro-

tective mask.

- Before doing any work to the machine, first
remove the plug from the mains.

- Only insert plug when machine is switched
off.

- Use the machine only for dry sanding.

- Materials containing asbestos are not to be
worked.

- Always connect to a dust bag or external dust
extraction device.

- When sanding take care the cable does not
come into contact with the sanding belt.

- The damaged cord must be exchanged imme-
diately by a specialist.

- Repairs should only be carried out by qualified
personnel.

- Use only original spare parts.

1.2 Intended use

All-purpose sander for sanding wood, plastics,
metals and building materials; using the appro-
priate sanding belts, surfaces, edges, lippings
and rebates can be rough or fine sanded; with
the Type BS 75 E - Set, using the sanding
frame, high-grade workpiece surfaces such as
veneers etc., can be sanded.

The operation and application of the sander can
be extended with the accessories listed.

Generally accepted accident prevention regula-
tion and the enclosed »Safety Instructions« for
the avoidance of accidents when working with
the electric tools, must be complied with.
The manufacturer is not liable for damages
caused by unauthorized changes or the use of
external accessories with the machine.

The user is liable for damage and injury
& resulting from incorrect usage!

1.3 Metalworking

The following precautions are to be taken when

processing metals for safety reasons:

- Connect a residual current operated device in
series before the tool.

- Connect tool to a suitable dust extractor. Wood
dust must be removed from the dust extractor
beforehand - because of the danger of dust
explosion!

- Clean tool regularly of dust accumulations in
the motor housing.

@ Wear safety glasses when sanding me-

tal.
1.4 Noise/vibration information
Measured values determined according to
EN 60745. Typically the A-weighted noise levels
of the tool are:

BS 75/BS 75 E
Sound pressure level 92/91 dB (A)
Sound power level 103/102 dB (A)
Measuring uncertainty allowance K=4dB

O

The typical hand-arm vibration is below
2.5 m/s2.

Wear ear protection!

2 Mains supply

The mains voltage must match the voltage
on the rating plate.

Fuse for 230 V: 10 Amp slow action or equi-
valent automatic cut-out.

Connection is also possible to sockets without
an earthing contact, as protective insulation
(Class II) is present.

Only use a run out extension lead with a
cross section of 3 x 1.5 mm?, max. 20 m, (3 x
2.5 mm?, max. 50 m). When tool is used out-
doors, use only extension cords intended for
use outdoors and so marked.



3 Electronic adaptation of belt speed
on types BS 75 E
A The control electronics permits the in-
eecronc| finitely variable adaptation of the belt
\/] speed.

Setting of set
wheel

Belt speed
(no-load)
200 m/min
240 m/min
300 m/min
340 m/min
360 m/min
380 m/min

Al |Ah|WIN|+F

The most suitable belt speed must be found
by trial and error when starting work, because
there are several prime factors which influence
the choice, such as the surface and quality of
the workpiece, the make of abrasive belt and
grit, skill of the operator etc.

The figures shown in the table are only recom-
mended values.

Application | Setting of Grit
set whee
gr?elld wood, 4-6 100
Veneer 3-4 120
Chipboard 5-6 100
Plastics 1-4 100
Steel 2-4 80
Paint remova 1-3 24

The belt speed is infinitely adjustable up to the
maximum setting while work is in process.
This is done by turning the set wheel (2.1).

It must be remembered that at low speed set-
tings the sander has a lower power output. In
order to avoid overloading, therefore, the speed
has to be increased by turning the set wheel
if it turns out that the belt speed falls sharply
while working.

4q Operation

Only to be switched on when the machine is
raised. Using the lock on button (1.2), the
switch (1.3) can be locked in the ON position.
Before sanding, check the alignment of the belt
and if necessary, adjust by turning the adjus-
ting knob (1.4) until the belt is flush with the
outside edge of the sanding face.

Using both hands, place the machine straight
onto the workpiece to be sanded.

The actual weight of the machine provides
adequate sanding pressure to produce good

sanding quality.

The expelled cooling air can be guided in the
most favourable direction by the ducting flap
(1.1) .
4.1 Working with the sanding frame in
the case of type BS 75 E - Set

Set the machine with the knurled head screw
(2.4), so that when it is placed on the workpiece
surface the sanding belt does not engage.
The sanding belt is engaged by turning the
knurled head screw towards the plus symbol
until the belt makes contact.

Continue turning the knurled screw to achieve
the desired depth of stock removal (1 comple-
te turn corresponds to a height adjustment of
0.4 mm).

When interrupting or on completing work, the
sander is raised from the working position (2.3)
set to a position of rest (2.2) by means of an
eccentric lever.

By swinging the eccentric lever back to wor-
king position the depth of stock removal set
previously is again obtained.

4.2 Taking the sanding frame off

Press down the knurled head screw (2.4) until

the shank (2.5) springs out of the spring catch

and the machine can be withdrawn from the

rear.
The sander and sanding frame are alig-

& ned for optimum accuracy at the factory
by suitable adjustment of the guiding

struts.

For this reason do not remove the gui-

ding struts.

4.3 Assembling the sanding frame
Make sure that the glide pins (2.6, 2.8) fixed
to the sanding frame engage front and back in
the grooves of the guide struts (2.7, 2.9).
Slide the sander downwards along the grooves
until the shank (2.5) engages.

4.4 Changing the sanding belt

Pull the lever (3.5) forward; the belt is now
slack and can be removed.

When fitting a new belt, take special care to
ensure that the arrow on the inside of the belt
points in the same direction as that on the
sander (3.4).

Tighten the belt again with the lever and align
when running.

4.5 Dust extraction
The dust produced while working can be
l L detrimental to health, combustible or
T explosive. Suitable safety measures are
necessary.
The dust bag (4.1) with the adopter (4.3) is
attached to the exhaust duct (4.2) by means
of a bayonet catch by turning to the right.
The dust bag is removed for emptying by tur-




ning it to the left.

At the time of fixing, ensure that the leaf spring
stud touches the belt housing.

The dust extraction system will continue to
function effectively as long as the bag is emp-
tied in good time.

For working with the protection of the environ-
ment in mind it is advisable to use the Festool
dust extraction system.

The connecting socket from the suction hose
can be connected using the adapter (4.4) which
is supplied as standard.

4.6 Stationary work on types BS 75/
BS 75 E

(accessories type BS 75 E - Set)
When assembling the stationary support make
sure that the straight sides of the feet (5.2) are
pointing inwards towards each other.

In order to be able to work safely, the feet must
be fastened to the supporting surface using
screw clamps.

The guide (accessories/5.1) can be tilted up to
45° according to scale for sanding of bevels.

5 Maintenance and care

When the graphite coating on the pad lining
(3.3) is heavily worn this has to be replaced.
To do this the 3 cheese-head screws (3.1) are
loosened and the strip (3.2) removed.

A sanding support for rough work at high re-
moval rates is available.

The belt sander requires practically no main-
tenance.

The lubrication for the antifriction bearings and
gears is designed to last for the service life of
the machine.

It is advisable to clean the air intake and outlet
ports and the dust suction and extraction chan-
nel occasionally with compressed air while the
sander is running and at standstill.

This will prevent the openings from becoming
clogged with dust.

The special carbon brushes only wear down to
a minimum length.

Thereafter the power cuts out automatically
and the sander comes to a stop.

The motor housing may only be opened by an
authorised Festool service workshop, since spe-
cialist knowledge is required for assembly.

6 Accessories

The accessory and tool order number can be
found in your Festool catalogue or on the In-
ternet under “www.festool.com”.

Sanding belts

- Resin-bonded X-cloth belts:
for finest wood sanding, machining of non-
ferrous and light metals, hardboards, iron and
sheet steel, deburring metals.

- Combination belts:
for removing paint and remains of concrete,
sanding plaster surfaces.

7 Warranty

Our equipment is under warranty for at least 12
months with regard to material or production
faults in accordance with national legislation.
In the EU countries, the warranty period is 24
months (an invoice or delivery note is required
as proof of purchase).

Damage resulting from, in particular, normal
wear and tear, overloading, improper handling,
or caused by the user or other damage caused
by not following the operating instructions, or
any fault acknowledged at the time of purchase,
is not covered by the warranty.

Complaints will only be acknowledged if the
equipment has not been dismantled before
being sent back to the suppliers or to an au-
thorised Festool customer support workshop.
Store the operating instructions, safety notes,
spare parts list and proof of purchase in a safe
place.

In addition, the manufacturer’s current warran-
ty conditions apply.

Note
We reserve the right to make changes to the
technical data contained in this information as
a result of ongoing research and development
work.
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Caractéristiques

techniques BS 75/BS 75 E

Largeur de pongage 75 mm
Longueur de bande 533 mm
Puissance absorbée 800/1010 W

Vitesse de bande

a vide 315/200 - 380 m/min
en charge 265/150 - 320 m/min
Poids machine 3,8 kg
Classe de protection [O)/11

Les figures indiquées se trouvent au début du
mode d’emploi.

Pour votre santé, portez un masque de
protection respiratoire de classe P2.

1 A respecter avant la mise en service
1.1 Instruction de sécurité
Avant l'utilisation de la machine, lisez
D:i] attentivement et intégralement les
consignes de sécurité et les instructions
d’utilisation ci-jointes.

Conserver précieusement tous les documents

fournis. En cas de cession de la machine, les

donner au nouveau propriétaire.

Pendant le travail, des poussieres nocives/

toxiques peuvent apparaitre (p.ex. peinture

contenant du plomb, certaines essences de
bois, métal). Le contact ou l'inhalation de ces
poussieres peut présenter un danger pour

I'utilisateur ou les personnes se trouvant a

proximité. Veuillez respecter les prescriptions

de sécurité en vigueur dans votre pays. Raccor-
dez I'outil électrique a un dispositif d’aspiration
adapté.

- Avant d’effectuer tous travaux sur la machine,
retirer d’abord la fiche de la prise de courant
du réseau.

- La fiche ne doit étre branchée dans la prise
gue lorsque la machine est arrétée.

- N'utiliser I'appareil que pour un travail a
sec.

- Il est interdit de travailler des matériaux con-
tenant de I'amiante.

- Raccorder toujours un sac a poussiere ou un
aspirateur externe.

- Veiller a ce que le cable n’entre pas en contact
avec la bande de pongage pendant le ponga-
ge.

- Le cordon endommagé doit étre changé im-
médiatement par un spécialiste.

- Réparations seulement par des spécialistes
qualifiés.

- N'utiliser que des pieces de rechange
d’origine.

1.2 Utilisation conforme a la destinati-
on de la machine

Pongeuse d’utilisation universelle pour le pon-
cage des matieres a base de bois, des matieres
plastiques, des métaux et des matériaux de

construction; pongage grossier et fin de sur-

faces, arétes, chants et feuillures en utilisant les
bandes de pongage correspondantes; poncage
de surfaces de pieces de haute qualité comme
des placages, etc. avec le type BS 75 E - Set et
I'utilisation du cadre de pongage a brosse. Le
maniement et |'utilisation peuvent étre comp-
|étés par accessoires indiqués.
Il faut respecter les reglements généralement
admis en matiere de prévention des accidents
ainsi que les »Instructions de sécurité« conce-
mant le travail avec des outils électriques (voir
le document joint).
La maison productrice n‘est pas responsable
pour les dommages qui résultent des change-
ments non autorisés ou de |'usage des acces-
soires étrangers.
En cas d’utilisation non-conforme a la
destination de la machine, la responsa-
bilité de I'utilisateur est engagée pour
tout dommage ou accident!

1.3 Traitement des métaux :

Lors du traitement des métaux, il est indispen-

sable de respecter les mesures suivantes afin

de travailler en toute sécurité :

- Un interrupteur de sécurité (FI) doit étre
monté en amont.

- La machine doit étre raccordée a un aspira-
teur convenable. D’avant, il faut enlever la
poussiere de bois de |'aspirateur — a cause
du danger de coup de poussiere!

- La machine doit régulierement étre nettoyée
pour éliminer les dépbts de poussieres accu-
mulées dans le corps du moteur.

Porter des lunettes de protection pen-
@ dant le pongage du métal.

1.4 Bruits et vibrations

Valeurs mésurées déterminées selon

EN 60745.

Les mesures réelles (A) des niveaux sonore de
la machine sont:

BS 75/BS 75 E
Intensité de bruit 92/91 dB (A)
Niveau de bruit 103/102 dB (A)
Majoration pour incertitude de mesure K =4 dB

O

La vibration de I'avant-bras est en-dessous de
2,5m/s?.

Munissez-vous de casques anti-
bruit!

2 Branchement sur le réseau

La tension du réseau doit correspondre a
celle indiquée sur la plaque de puissance !
Fusible pour 230 V: 10 A a action lente, ou
disjoncteur correspondant.

Le branchement est aussi possible aux prises
du courants sans contact de mise a la terre,
parce que une double isolation (classe II) est
présente.



Utiliser seulement un cordon de rallonge en
état déroulé d’'une coupe transversale de 3 x
1,5 mm? de max. 20 m (3 x 2,5 mm?, max.
50 m).

Pour le travail en extérieur, n‘utilisez que des
rallonges cordons spécialement concues a cet
effet.

3
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Réglage au bouton

Adaptation électronique de la vitesse
de la bande sur les types BS 75 E

La fonction »électronique« permet le
réglage continu de la vitesse de la ban-
de.

Vitesse de bande
(a vide)
200 m/min
240 m/min
300 m/min
340 m/min
360 m/min
380 m/min

AN |PAWIN|F

La vitesse optimale de la bande doit étre déter-
minée au début des opérations de poncage par
des essais, vu que plusieurs facteurs comme
la surface et la qualité intrinseque de la piece,
la marque de bande de pongage et son grain,
I'habileté de l'utilisateur, etc. constituent des
facteurs déterminants. Les valeurs mentionnées
dans le tableau ne constituent qu’une recom-
mandation.

Utilisation | Réglage au Grain
bouton

50|s massif 4-6 100
fin
Placage 3-4 120
Panneau 5-6 100
aggloméreé
Matiere 1-4 100
plastique
Acier 2-4 80
Po.ngage de 1.3 24
peinture

Pendant le poncage, la vitesse de la bande peut
étre modifiée de fagon progressive jusqu’a la
valeur maximale en pivotant la roue de réglage
(2.1).

Il faut observer qu’a bas régimes, la machine
délivre une puissance inférieure. Pour éviter
une surcharge de la machine lors d’une baisse
importante de la vitesse de la bande pendant
le pongage, il faut augmenter la vitesse en
tournant le bouton en conséquence.
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4 Maniement

Ne mettre la machine en marche que lorsqu’elle
est relevée. Linterupteur (1.3) peut étre bloqué
dans la position MARCHE avec le bouton de
verrouillage (1.2).

Controéler le défilement de la bande de pongage
avant I'opération de pongage, le cas échéant
régler avec la poignée en étoile (1.4) jusqu’a
ce que la bande de pongage vienne a fleur du
bord extérieur de la surface de pongage.
Poser seulement la machine avec les deux
mains sur la piece a poncer.

Son poids propre suffit comme pression de pon-
cage pour obtenir un travail de bonne qualité.
L'air de refroidissement qui s’echappe peut étre
dirigé dans la direction la plus favorable avec
le volet de guidage d’air (1.1).

4.1 Utilisation du cadre de poncgage
avec le type BS 75 E - Set

Régler la machine avec la vis moletée (2.4) de
maniere que la bande de pongage ne vienne pas
en contact avec la surface de la piece lorsque
la machine est mise en place.

La profondeur de pongage se regle en tournant
la vis moletée dans le sens du

signe + jusqu’a ce que la bande touche.
Selon la profondeur de pongage voulue, agir de
nouveau sur la vis moletée (1 tour correspond
a un déplacement de 0,4 mm).

Lorsqu’on interrompt le travail ou en fin
d’operation de poncage, la machine est rame-
née de sa position de travail (2.3) a la position
d’arrét (2.2) par I'excentrique.

En ramenant I’'excentrique en position e travail,
on retrouve la position de pongage préalable-
ment réglée.

4.2 Dépose du cadre de pongage
Presser la vis moletée (2.4) vers le bas jusqu’a
ce que la piece articulée (2.5) saute de l'arrét
a ressort et que la machine puisse étre relevée
vers l'arriére.
La machine et le cadre de pongage sont alignés
en usine a la précision par un ajustage corres-
pondant des blocs de guidage.
C’est pourquoi ces derniers ne doivent
pas étre déposés.

4.3 Montage du cadre de pongage
Veiller a ce que les tourillons de glissement (2.6,
2.8) fixés sur le cadre de pongage s’engagent
dans les rainures de guidage avant et arriere
des blocs de guidage (2.7, 2.9); déplacer la
machine le long des rainures de guidage vers
le bas jusqu’a ce que la piece de guidage (2.5)
s’engage.

4.4 Changement de la bande de pongage
Tirer le levier (3.5) vers I'avant; la bande est
détendue et est déposée.

Lors du remontage, veiller a ce que la direction
de la fleche de la face intérieure de la bande



de pongage corresponde a celle prévue sur la
machine (3.4).

Retendre la bande de pongage avec le levier et
régler son défilement.

4.5

A

Aspiration

La poussiere générée pendant le travail
peut étre nuisible a la santé, combus-
tible ou explosif.

Mesures préventives appropriées sont
nécessaires.

Le sac a poussiere (4.1) est fixé avec I'adapta-
teur (4.3) au canal de sortie (4.2) par rotation
a droite au moyen d’une fermeture a baionnette
et est déposé par une rotation a gauche pour
étre vide.

Lors de la fixation, veiller a ce que le coté
écarté du ressort a lames touches le chassis
de bande.

Le bon fonctionnement de I'aspiration est pré-
servé par un vidage du sac en temps utile.
Pour le travail non-polluant il est conseillé de
travailler avec l'aspiration Festool.

L'embout pour le tuyau d’aspiration peut étre
raccordé par |'adaptateur (4.4) qui se trouve
dans lI'equipement standard.

4.6 Travail stationnaire sur les types
BS 75/BS 75 E

(Accessoires type BS 75 E - Set)
Veiller lors du montage de dispositif stationnaire
a ce que les parties droites des pieds (5.2) soi-
ent bien face a face.

Pour travailler sans risque, il faut fixer les pieds
au support au moyen de serre-joints.

Pour le poncage de chanfreins le guide (acces-
soires/5.1) peut étre pivoté jusqu’a 45° suivant
I’échelle gradée.

5 Entretien et maintenance

Aprés une usure importante de la garniture
graphitée de la surface d’appui de la bande
(3.3) il faut la changer.

Dans ce but, desserrer les trois vis a téte cylin-
drique (3.1) et déposer la baguette de pression
(3.2).

Pour des travaux de pongage grossiers a grande
capacité d’enlevement de matiere, un support
de la bande abrasive est livrable.

La pongeuse a bande ne nécessite guere
d’entretien.

Le graissage des roulements et de I'engrenage
est fait a vie.

Il est recommandé, de temps en temps, de dé-
poussiérer a lair, ainsi que le canal d’aspiration
et d’achappement, machine arrétée et en mar-
che, de facon a éviter que les ouvertures soient
obstruées par la poussiere.

Les charbons spéciaux ne s’usent que jusqu’a
une longueur restante déterminée, ce qui pro-
voque une coupure automatique du courant et
I'arrét de la machine.
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Le carter de moteur ne doit étre ouvert que
par un atelier de service apreés-vente Festool
en ayant l'autorisation, car des connaissances
spéciales sont nécessaires au montage.

6 Accessoires

Les références des accessoires et outils figurent
dans le catalogue Festool ou sur Internet sous
~wWww.festool.com".

Bandes de poncgage

- Bandes »X« a liant de résine syn-thé-
tique:
pour bois délicats, pour métaux non ferreux
et métaux légers, ainsi que pour les plaques
de fibres dures; fer et toles acier, ébarbage
des métaux.

- Banda combinée:
décapage de peintures, de restes de béton,
poncgage de surfaces platées.

7 Garantie

Nos appareils sont couverts par une garantie
couvrant les défauts de matiere ou de fabrica-
tion variable selon les dispositions légales en
vigueur dans le pays d’utilisation, mais en tous
cas non inférieure a 12 mois.

A l'intérieur des pays de la Communauté Euro-
péenne, la durée de la garantie est de 24 mois
(la facture ou le bon de livraison faisant foi).
Ne sont pas couverts par la garantie les dom-
mages résultant d’une usure naturelle, d’'une
surcharge, d’une utilisation non conforme, ou
causés par l'utilisateur, ou qui proviennent
d’une utilisation non prévue dans la notice
d’utilisation, ou qui étaient connus au moment
de l'achat.

Les réclamations ne sont recevables qu’a la con-
dition que I'appareil soit retourné non démonté
au fournisseur ou a un service apres-vente
agréé Festool.

Conservez soigneusement la notice d’utilisation,
les instructions de sécurité, la liste de pieces de
rechange, ainsi qu’une preuve de |I'achat. Pour
le reste, ce sont les conditions de garantie du
fabricant en vigueur qui s’appliquent selon le
cas.

Remarque

Les démarches continues en recherche et déve-
loppement peuvent entrainer des modifications
dans les caractéristiques techniques figurant
ici, et qui sont donc données sous toutes ré-
serves.
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Datos técnicos BS 75/BS 75 E

Ancho de lijado 75 mm
Longitud de la banda 533 mm
Potencia absorbida 800/1010 W

Velocidad de la cinta
régimen en vacio
régimen bajo carga
Peso de la maquina
Clase de proteccién

315/200 - 380 m/min
265/150 - 320 m/min
3,8 kg
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Las figuras indicadas se encuentran al principio
de las instrucciones para el servicio.

1 A observar antes de la puesta en
servicio
1.1 Instrucciones de seguridad

Antes de utilizar la maquina lea con
D:i:l atencion y de forma integra las instruc-
ciones de seguridad y el manual de
instrucciones adjuntos.
Conserve todos los documentos adjuntos y
entregue la maquina sdlo junto con dicha do-
cumentacién.
Al trabajar puede producirse polvo perjudicial/
toxico (p. ej. de pintura de plomo, algunos tipos
de madera y metal). El contacto o la inhalacién
de este polvo puede suponer una amenaza para
la persona que realiza el trabajo o aquellas que
se encuentren cerca. Observe las normativas
de seguridad vigentes en su pais. Conecte la
herramienta eléctrica a un equipo de aspiracion
apropiado.
Utilice por el bien de su salud una mas-
@ carilla de proteccién respiratoria con
filtro P2.
- Para efectuar cualquier trabajo en la maquina,
desconectar antes el enchufe.
- Antes de enchufar, asegurarse de que el in-
terruptor esta en la posicion »PARO«.
- Utilice el aparato solamente para lijar en
seco.
- No deben trabajarse materiales que conten-
gan amianto.
- Aplicar siempre el saco colector de polvo o la
aspiracion externa.
- Durante el lijado cuidese de que el cable no
entre en contacto con la banda de lija.
- Los cables de conexidon dafiados deben ser
sustiuidos inmediatamente por un técnico.

- Las reparaciones solo deben realizarse por
personal cualificado del servicio post-venta.
- Usense exclusivamente recambios origina-

les.

Utilizacion de acuerdo con la fina-
lidad de la maquina

Maquina lijadora de aplicacion universal para
el lijado de todo tipo de maderas; utilizando
las bandas de lija adecuadas y velocidad de
la banda correcta, para el lijado grueso y fino
de superficies, cantos, listones y rebajes; con
la maquina modelo BS 75 E -Set se utiliza el
soporte lijador con cepillo, para el lijado de

1.2
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superficies de materiales de alta calidad como

enchapados, etc.

El manejo y las aplicaciones pueden ser ampli-

ados mediante los accesorios disponibles.

Es necesario prestar atencién a las prescripcio-

nes de aceptacion universal para la prevencion

de accidentes y a las »Instrucciones de seguri-
dad« para trabajar con herramientas eléctricas,
gue se acompafan.

Modificaciones arbitrarias, asi la aplicacién de

accesorios de procedencia ajena, excluyen toda

responsabilidad del fabricante de la maquina
por cualesquiera dafos derivados de la tal
proceder.
iEn el caso de dafios y accidentes que
& se deban a un uso no conforme a la
destinacién, la responsabilidad correra
exclusivamente a cargo del usuario!

1.3 Elaboracion de metal

Por motivos de seguridad deberan tomarse las

medidas siguientes al elaborar metal:

- Conexidén previa de un interruptor protector
de corriente de defecto (FI).

- Conexidén de la maquina a un aparato de as-
piraciéon adecuado. Antes de todo, eliminar el
polvo de la aspiracion - a causa del peligro
de explosién.

- Limpieza periddica en la maquina para elimi-
nar las aglomeraciones de polvo en el carter

del motor.
@ Para lijar metales, usar gafas protecto-

ras.
1.4

Informacion sobre ruidos y vibra-
ciones
Valores de medicién determinado segun
EN 60745.
El nivel de ruido de la maquina se eleva nor-
malmente:

BS 75/BS 75 E
Presidon acustica 92/91 dB (A)
Resonancia acustica 103/102 dB (A)
Factor de inseguridad de medicién K = 4 dB

O

La vibration en la mano del operario es normal-
mente menor de 2,5 m/s?.

Usar protectores auditivos!

2 Conexion a red

La tension de la red debe coincidir con la
tension de la etiqueta de potencia.
Fusible para 230 V: 16 A accion lenta o cir-
cuitos automatico equivalente.

La conexion puede hacerse también a bases de
enchufe sin contacto de proteccidn, ya que va
provisto un aislamiento (CI. II) de proteccién.
Emplear Unicamente prolongaciones de ca-



ble de como max. 20 m, con seccidon de 3 x
1,5 mm? (max. 50 m, 3 x 2,5 mm?) y siempre
sin arrollar.

Para trabajos al aire libre deben utilizarse sélo
alargadores homologados.

3 Regulacion electrénica de la velo-
cidad de la banda en tipos BS 75 E
N\ El mando electrénico permite una ad-

eecrronc] gptacidn sin escalonamiento de la ve-
\/] locidad de la banda de lija.

Velocidad de la
cinta (régimen en
vacio)

Posizione del vo-
lantino

200 m/min

240 m/min

300 m/min

340 m/min

Nlh|WIN|+—=

360 m/min

6 380 m/min

La velocidad éptima de la banda debe ser de-
terminada experimentalmente al comienzo de
los trabajos de lijado dado que, a tal efecto,
son determinantes varios factores tales como la
superficie y la estructura de la pieza, Ia marca
de la banda de lija y la granulacién de la misma,
la habilidad, etc.

Los valores resefiados en la tabla constituyen
Unicamente una recomendacién.

Aplicacion Posizione Grano
del volanti-
no
Mac!era maci- 4-6 100
za fina
Enchapados 3-4 120
Tableros de 5.6 100
aglomerado
Plastico 1-4 100
Acero 2-4 80
E!lmlnauon de 1-3 24
pinturas

La velocidad de la banda puede ser variado de
forma continua durante el proceso de lijado
hasta el valor maximo haciendo girar el mando
(2.1).

Se ha de tener en cuenta que con regimenes
bajos la maquina suministra una potencia me-
nor.

Para evitar una sobrecarga de la maquina en
caso de que disminuya intensamente la veloci-
dad de la banda durante el lijado, es necesario
aumentar la velocidad haciendo girar el mando
de regulacion.

4 Manejo
Al darle marcha debe mantenerse la maquina
en el aire. El interruptor (1.3) puede trabarse
a la posicion »MARCHA« con el botéon (1.2).
Antes de lijar compruébese la marcha centrada
de la lija, corrigiéndola en su caso con el pufio
estrella (1.4) hasta que la cinta coincida con el
canto exterior del patin de apoyo.
Aplicar la maquina de plano con ambas manos
sobre la pieza a trabajar.
Para sacar un buen trabajo, basta el propio peso
de la maquina, sin presionarla.
El aire de refrigeracidn expulsado puede ser
desviado en la direccién conveniente por medio
de la chapa deflectora (1.1).
4.1 Trabajo con bastidor de lijar (ma-
quina tipo BS 75 E - Set)
Ajustar la maquina con ayuda del tornillo mole-
teado (2.4), de tal forma que al apoyar sobre la
superficie de la pieza la lija no llegue a tocar.
La aproximacién se efectlia haciendo girar el
tornillo moleteado en la direccién del simbolo
mas, hasta que la banda de lija roce con la
pieza.
Dependiendo del grado de abrasidon deseado,
contindese haciendo girar el tornillo moleteado
(una vuelta equivale a una regulacién de altura
de 0,4 mm.).
Para la interrupcién del trabajo o al término del
mismo la maquina se levanta desde la posicion
de trabajo (2.3) regulada a la posicion de repo-
so (2.2) por medio de la excéntrica. Volviendo
a hacer girar la excéntrica a la posicion de tra-
bajo se obtiene de nuevo el grado de abrasion
previamente regulado.
4.2 Manera de desmontar el bastidor
de lijar
Presionar el tornillo moleteado (2.4) hacia aba-
jo, hasta que la pieza articulada (2.5) salte del
enclavamiento del muelle y la maquina pueda
ser levantada por la parte posterior.
La maquina y el soporte lijador han sido
& ajustados en fabrica para la precision
oOptima por medio del reglaje corres-
pondiente de guia.
Por esta razon los soportes de guia no
deben ser desmontados.

4.3 Montaje del bastidor de lijar
Cuidar que las espigas de guia (2.6, 2.8) dis-
puestas en el soporte de lijar encajan delante y
detras (2.7, 2.9) en las ranuras de los soportes
de guia.

Llévese la maquina hacia abajo, a lo largo de
las ranuras de guia, hasta que encaje la pieza
articulada (2.5).

4.4 Cambio de la banda de lija

Llévese la palanca (3.5) hacia delante; la banda
se destensa y puede ser retirada.

Al colocar la nueva banda se debe cuidar de que
la direcidén de la flecha de la parte inferior de

14



la banda de lija coincida con la de la maquina
(3.4).
Vuélvase a tensar la banda de lija con la palanca
y regulese en marcha.
4.5 Aspiracion

El polvo formado al trabajar puede ser
lTL nocivo para la salud, combustible o

explosivo.
Medidas de proteccion apropiadas son
necesarias.
El saco (4.1) se fija con el adaptador (4.3) al
canal de salida (4.2) haciendo girar a la derecha
el cierre de bayoneta, y para retirarlo se gira
a la izquierda.
Al sujetar, cuidese de que la lengleta saliente
del resorte plano haga contacto con la carcasa
porta-banda.
Vaciando el polvo oportunamente se mantiene
el correcto funcionamiento de la aspiracién.
Para trabajar respetando el medio ambiente,
recomendamos el uso del sistema aspirador
Festool.
El manguito de unién de la manguera aspirado-
ra puede conectarse por medio de la adaptacion
(4.4) suministrada.

4.6 Trabajo estacionario en tipos
BS 75/BS 75 E

(Accesorios tipo BS 75 E - Set)

Al montar el dispositivo estacionario, cuidar
de que los lados rectos de los pies (5.2) miren
hacia adentro, frente a frente.

Para un trabajo seguro, los pies deben fijarse
con sargentos sobre su apoyo.

Para lijar biseles, la guia (accesorios/5.1) puede
inclinarse hasta 45° segun escala.

5 Mantenimiento y cuidados

Tras un desgaste intenso de la guarnicidn grafita
del patin de lijar (3.3) ésta debe ser sustituida
por uno mera.

Para ello se desprenden los tres tornillos (3.1)
y se retira la reglilla de apriete (3.2).

Para trabajos bastos de lijado con alto despren-
dimiento de material, se puede suministrar un
soporte de lija.

La lijadora de banda apenas necesita cuida-
dos. La lubrificacion de los rodamientos y del
engranaje es suficiente para toda la vida util
de la maquina.

Se recomienda limpiar ocasionalmente con un
chorro de aire comprimido las aberturas de
entrada y de salida de aire, asi como el canal
de aspiracion de polvo y el de salida con la ma-
quina parada y en marcha, con el fin de evitar
la obstruccion de las aberturas.

Las escobillas especiales sdlo se desgastan
hasta una cierta longitud residual.

Después se produce automaticamente la in-
terrupcion de la corriente y la paraliacién de
la maquina.

La carcasa del motor no debe abrirse si no es en
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un taller oficial Festool, porque para el montaje
son necesarios conocimientos especiales.

6 Accesorios
Los numeros de pedido para los respectivos
accesorios y herramientas se encuentran en su
catalogo Festool o en la direccion de Internet
«www.festool.com™.

Bandas de lija

- Bandas tela »X« con aglomerante resi-
noide:
para alto acabado de maderas; esmerilar
metales ligeros y no férros, y para placas de
fibra dura; hierro y chapa de acero, desbarbar
metales.

- Banda combinacion:
para decapar pintura, restos de cemento, para
lijar superficies de yeso.

7 Prestacion de garantia

Ofrecemos para nuestros aparatos una garantia
por defectos de material o fabricacion en virtud
de las disposiciones legales especificas de cada
pais, pero como minimo de 12 meses.

Para los paises de la UE, el periodo de presta-
cion de garantia es de 24 meses (se determi-
nara por la factura o el albaran).

Quedan excluidos de la prestacion de garantia
los dafos originados por el desgaste natural,
la sobrecarga, o el uso inadecuado, o los dafios
ocasionados por el usuario o cualquier empleo
contrario al manual de instrucciones o que ya
eran conocidos en el momento de la compra.
Sélo se reconoceran reclamaciones cuando se
remita el aparato sin desmontar al proveedor
0 a un taller de servicio al cliente autorizado
de Festool.

Conserve el manual de instrucciones, las in-
dicaciones de seguridad, la lista de piezas de
recambio y el comprobante de compra en un
lugar seguro.

Por lo demas rigen las condiciones de prestacion
de garantia actuales del fabricante.

Nota

Debido a los constantes trabajos de investi-
gacion y desarrollo nos reservamos el derecho
de realizar modificaciones respecto a los datos
técnicos indicados en el presente documento.
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Caratteristiche tecniche BS 75/ BS 75 E

Larghezza di levigatura 75 mm
Lunghezza del nastro 533 mm
Assorbimento di potenza 800/1010 W

Velocita del nastro

funzionamento a vuoto 315/200 - 380 m/min
carico nominale 265/150 - 320 m/min
Peso macchina 3,8 kg
Grado di protezione O)y/11

Le illustrazioni indicate nel testo si trovano
all’inizio delle istruzioni di servizio.

1 Prima della messa in funzione os-
servare quanto segue
1.1 Indicazioni di sicurezza

Prima dell’utilizzo della macchina,

D:i] leggere attentamente e per intero le
disposizioni di sicurezza e le istruzioni
d’uso allegate.

Conservare tutti i documenti allegati. Se affi-

data a terzi, la macchina deve essere sempre

provvista dei suddetti documenti.

Durante la lavorazione vengono prodotte polveri

dannose/velenose (ad es. pitture contenenti pi-

ombo, alcuni tipi di legno e metallo). Il contatto

o l'inalazione di tali polveri possono costituire

un pericolo per gli utenti o per le persone che

si trovano nelle vicinanze. Osservare le dispo-
sizioni di sicurezza valide nei rispettivi paesi.

Collegare I'utensile ad un dispositivo adeguato

di aspirazione della polvere.

Per proteggere la salute, indossare una
@ maschera di protezione delle vie respi-
ratorie P2.

- Prima di eseguire qualsiasi intervento sulla
macchina, staccare la spina dalla presa di
corrente.

- Inserire la spina nella presa di corrente solo
a macchina disinserita.

- Utilizzare la macchina esclusivamente per
operazioni di levigatura a secco.

- E proibita la lavorazione di materiali conten-
enti amianto.

- Collegare sempre il sacchetto polvere od es-
ternamente il dispositivo di aspirazione.

- Durante il lavoro con la macchina, prestare
sempre la massima attenzione che il nastro
abrasivo non vada a contatto con il cavo di
allacciamento alla corrente.

- Far sostituire subito da personale qualificato
i cavi danneggiati.

- Le riparazioni devono venir eseguite sol-
tanto da personale qualificato del servizio
d’assistenza ai clienti.

- Utilizzare soltanto pezzi di ricambio originali.

1.2 Utilizzo della macchina per lo scopo
al quale e destinata

Levigatrice universale per la lavorazione di le-
gno, materiali sintetici, metalli e materiali da

costruzione; impiegando nastri abrasivi adatti
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Si possono eseguire operazioni di sgrossatura
e finitura di superfici piane, spigoli, cornici e
pieghe; nella macchina tipo BS 105 E - Set
utilizzando un telaio a spazzole si potranno
lavorare le superfici di alta qualita quali impi-
allacciature ecc.
Il campo d'impiego puo essere ampliato utiliz-
zando gli accessori proposti.
E'richiesta l'osservanza delle norme antin-
fortunistiche universalmente accettate e delle
accluse »Indicazioni per la sicurezza« per |'uso
di utensili elettrici.
Modifiche della macchina e applicazioni di ac-
cessori non originali effettuate di propria inizia-
tiva esludono ogni responsabilita del produttore
per i danni che ne dovessero derivare.
Il Cliente e responsabile di qualsiasi
danno o incidente provocato dall’utilizzo
non a norma della macchina.

1.3 Lavorazione del metallo

Nella lavorazione del metallo si devono pren-

dere, per motivi di sicurezza, i seguenti prov-

vedimenti:

- Preinserire un salvavita (FI).

- Collegare la macchina a un aspiratore adegu-
ato. Togliere la polvere di legno del dispositivo
di aspirazione - a causa del pericolo di esplo-
sione!

- Plotter regolarmente la macchina dai depositi
di polvere nella cassa del motore.

Durante la smerigliatura di metalli,
@ portare gli occhiali di protezione.
1.4

Informazioni sulla rumorosita e
sulla vibrazione
Valori di misurazione determinati secondo
EN 60745.
La misurazione A del livello di pressione acustica
dell’'utensile e di solito di:

BS 75/BS 75 E
Livello di rumorosita 92/91 dB (A)
Potenza della rumorosita 103/102 dB (A)
Supplemento per incertezza di misura K = 4 dB

O

Le vibrazioni sull’elemento mano-braccio di
solito sono inferiori a 2,5 m/s?.

Utilizzare le cuffie di protezione!

2 Allimentazione rete

La tensione di rete deve corrispondere alla
tensione indicata sulla targhetta riportan-
te i dati della potenza!

Protezione a 230 V: ritardata a 16 A oppure
corrispondente interruttore automatico.

La conezione si pud anche fare a base de presa
de corrente senza contatto di protezione, pioché
che va provisto un aislamento de protezione
(cap. II).

Utilizare soltanto prolongazioni de cable como



massimo 20 mt. con sezione di 3 x 1,5 mm?
(massimo 50 mt. 3 x 2,5 mm?) e sempre senza
di arrotolare.

All’aperto, utilizzare solo cavi di prolunga appo-
sitamente omologati e contrassegnati.

3
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Posizione del vo-
lantino

Regolazione elettronica della velo-
cita del nastro nella macchina Tipo
BS 105 E

Il sistema elettronico di comando per-
mette un adattamento senza soluzione
di continuita della velocita del nastro.

Velocita del nastro
(funzionamento a
vuoto)

200 m/min
240 m/min
300 m/min
340 m/min
360 m/min
380 m/min

aln|h|WIN|F

Prima di iniziare il lavoro di levigatura la velocita
ottimale del nastro va stabilita eseguendo delle
prove, in quanto essa dipende da tutta una serie
di fattori determinanti, quali superficie e carat-
teristiche del pezzo, qualita e grana del nastro
abrasivo, abilita dell’operatore, ecc.

I valori ripotati nella tabella sono da considerar-
si puramente indicativi.

Impiego Posizione grana
del volanti-
no
Legno mas- 4-6 100
siccio fine
Lamina di 3_24 120
legno
Panne.llo de 5_6 100
masonite
Materiale 1-4 100
sintetico
Acciaio 2-4 80
Rimozione di 1-3 24
laccatura

Durante la lavorazione la velocita del nastro
potra essere regolato a variazione continua fino
al valore massimale intervenendo sul volantino
di regolazione (2.1).

Si tenga presente che a regimi bassi la macchi-
na fornira delle prestazioni ridotte.

Allo scopo di evitare un sovraccarico della mac-
china durante la levigatura, se la velocita del
nastro cala notevolmente, bisogna aumentarlo
ruotando la velocita.
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4 Funzionamento

Eseguire l'inserzione solo a macchina sollevata.
Il tasto d’arresto (1.2) permette di bloccare
in posizione di inserzione l'interruttore (1.3)
dell’apparecchio.

Prima di procedere alla levigatura controllare
la corsa del nastro abrasivo e, se necessario,
metterla a punto intervenendo sulla manopola
a crociera (1.4) fino ad ottenere una corrispon-
denza del nastro abrasivo con lo spigolo esterno
della superficie attiva. Impugnare la macchina
con ambedue le mani e appoggiarla diritta sul
pezzo da levigare.

Per ottenere un buon risultato di lavoro con la
macchina basta il suo peso proprio quale pres-
sione di levigatura.

Il flusso d’aria di raffreddamento uscente potra
essere deviato in modo appropriato interven-
endo sul relativo deflettore (1.1).

Lavorazione con uso del telaio di
regolazione profondita di passata
sulla macchina Tipo BS 75 E - Set
Eseguire la messa a punto della macchina per
mezzo della vite a testa zigrinata (2.4) in modo
che, appoggiando la macchina sulla superficie
del pezzo, il nastro abrasivo non faccia presa.
L'alimentazione avviene ruotando la vite a testa
zigrinata verso il segno + finché il nastro ab-
rasivo fa presa.

A seconda della quantita di materiale da as-
portare continuare a ruotare la vite a testa zi-
grinata (1 giro corrisponde a uno spostamento
in altezza di 0,4 mm).

In caso di interruzione del lavoro o al termine
della levigatura la macchina viene riportata
nella posizione di riposo (2.2) per mezzo del
braccio oscillante ad eccentrico.

Riportando il braccio oscillante ad eccentrico
nella posizione di lavoro (2.3) si avra la stessa
guantita di materiale asportato precedente-
mente regolata.

4.1

4.2 Smontaggio del telaio di regolazio-
ne profondita di passata
Premere verso il basso la vite a testa zigrinata
(2.4) fino ad ottenere I'uscita del giunto snodato
(2.5) dall’arresto a molla e si potra sfilare la
macchina dal telaio sollevandola all’indientro.
A seguito della debita messa a punto
& delle guide di collegamento, la levigatri-
ce e il telaio di regolazione profondita di
lavoro risultano gia registrati in fabbrica
per ottenere un risultato di massima
precisione, ragione per cui hon si devo-
no togliere le guide di collegamento.
4.3 Montaggio del telaio di regolazione
profondita di passata
Fare attenzione che i perni scorrevoli (2.6, 2.8)
fissati al telaio vadano ad impegnarsi anterior-
mente e posteriormente nelle scanalature delle
guide di collegamento (2.7, 2.9); muovere la
macchina verso il basso lungo le scanalature



anzidette fino a quando il giunto snodato (2.5)
scattera in posizione.

4.4 Sostituzione del nastro

Spostare in avanti la leva (3.5) ora il nastro
abrasivo non € piu in tensione e potra essere
estratto.

Al reinserimento di un nastro bisogna assicurar-
si che la direzione della freccia all'interno del
nastro corrisponda a quella indicata dalla freccia
(3.4) riportata sulla macchina.

4.5

Il

Aspirazione della polvere

La polvere che viene a crearsi durante
I'operazione di lavoro puo essere dan-
nosa alla salute, combustibile o esplo-
siva. Le misure cautelative appropriate
sono necessarie.

Il sacco raccoglipolveri (4.1), completo
dell’adattatore (4.3), va fissato al condotto di
scarico (4.2) inserendolo con una rotazione a
destra nella chiusura a baionetta; per svuotare
il sacco bisogna staccarlo facendolo ruotare a
sinistra.

Durante il fissaggio bisogna prestare attenzione
al fatto, che il fianco sporgente della molla a
lamina tocchi la carcassa portanastro.

Per conservare una aspirazione efficace della
polvere bisogna svuotare il sacco a intervalli
regolari.

Per avere un ambiente di lavoro pulito, si con-
siglia di lavorane con il sistema di aspirazione
Festool.

Il manicotto del tubo di aspirazione € utilizzabile
per mezzo dell’adattatore (4.4) fornito.

4.6 Lavori in funzionamento sta-
zionario sulla macchina Tipo
BS 75/BS 75 E

(Accessori Tipo BS 75 E - Set)
Durante il montaggio del dispositivo stazionario,
osservare che i lati diritti dei piedini indicano
internamente I'uno verso l'altro.

Per la sicurezza del lavoro, occorre che i piedini
siano bloccati sul basamento con dei morsetti
a vite.

Per levigare superficie oblique la guida (ac-
cessori/5.1) puo essere orientata fino a 45°
secondo la scala.

5 Manutenzione

Quando il supporto di grafite della base del
nastro abrasivo (3.3) € molto logoro essa va
sostituita con una nuova.

Per fare cio bisogna allentare le tre viti a testa
cilindrica (3.1) e togliere la cornice (3.2).

Per levigature grossolane con forte asportazione
e fornibile una base di appoggio per levigare.
La levigatrice a nastro non richiede cure par-
ticolari.

La lubrificazione dei cuscinetti a rotolamento e
del meccansimo e sufficiente per tutta la durata
della macchina.
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A macchina accesa e spenta soffiare aria
compressa nelle aperture d’entrata ed uscita
dell’aria come pure nei condotti di aspirazione
e scarico del pulviscolo, al fine di evitare che la
polvere vi si depositi occludendoli.

I carboncini speciali si logorno soltanto fino ad
un’‘ammissibile lunghezza residua.

Dopo di cio, i carboncini subentra automati-
camente un’interruzione della corrente e la
macchina si ferma.

La carcassa del motore pud essere aperti
soltanto da un’officina di servizio assistenza
Festool autorizzata, in quanto si richiedono per
il montaggio particolari cognizioni.

6 Accessori

I numeri d’ordine degli accessori e degli utensili
sono riportati nel catalogo Festool o su Internet,
al sito “www.festool.com”.

Nastri abrasivi

- Nastri in tessuto X con agglomerante
resinoide:
per levigature di legno, di metalli non ferrosi
e leggeri come pure lastre di fibra temprata;
ferro e lamiere di acciao, sbavatura metalli-
ca.

- Nastri combinati:
per togliere venici, resti di cemento, levigature
di superfici di gesso.

7 Garanzia

Per i nostri apparecchi offriamo, in caso di difetti
di materiale o di fabbricazione, in conformita
alle disposizioni legislative vigenti nei diversi
stati, una garanzia della durata minima di 12
mesi.

Negli stati dell’'UE, la durata della garanzia e
di 24 mesi (fa fede la fattura o la bolla di con-
segna).

Sono esclusi dalla garanzia i danni riconducibili
a naturale logoramento/usura, a sovraccari-
co, a trattamento non idoneo e/o provocati
dall’utilizzatore oppure dovuti a un impiego
diverso da quello indicato nellle istruzioni d'uso
oppure gia noti al momento dell’acquisto.
Eventuali reclami possono essere accettati sol-
tanto se I'apparecchio e rispedito non smontato
ai fornitori o a un centro di assistenza clienti
Festool autorizzato.

Le istruzioni d’uso, le indicazioni sulla sicurez-
za, la lista dei pezzi di ricambio e la ricevuta
d’acquisto devono essere conservate in buono
stato.

Per il resto valgono le attuali condizioni di ga-
ranzia del costruttore.

Nota
Dati i costanti lavori di ricerca e sviluppo i dati
tecnici qui forniti potrebbero subire variazioni.
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Technische gegevens BS 75/BS 75 E

Schuurbreedte 75 mm
Bandlengte 533 mm
Vermogen 800/1010 W
Bandsnelheid

Onbelast 315/200 - 380 m/min
Belast 265/150 - 320 m/min
Gewicht machine 3,8 kg
Beschermingsklasse O)y/11

De aangegeven afbeeldingen staan aan het
begin van de gebruiksaanwijzing.

1 Voor de inbedrijfstelling in acht
nemen
1.1 Aanwijzing voor de veiligheid

Lees voor het gebruik van de machine

D:ﬂ de bijgevoegde veiligheidsvoorschriften
en de handleiding zorgvuldig en volledig
door.

Bewaar zorgvuldig alle bijgevoegde documen-

ten en geef de machine alleen samen met deze

documenten door.

Tijdens het werken kunnen schadelijke/giftige

stoffen ontstaan (bijv. bij loodhoudende verf,

enkele houtsoorten en metaal). Voor degene
die de machine bedient of voor personen die
zich in de buurt van de machine bevinden kan
het aanraken of inademen van deze stoffen
gevaarlijk zijn. Neem de veiligheidsvoorschrif-
ten in acht die in uw land van toepassing zijn.

Sluit het gereedschap aan op een geschikte

afzuiginstallatie.

Draag ter bescherming van uw gezond-
@ heid een P2-mondmasker.

- Bij alle werkzaamheden aan de machine altijd
eerst de stekker uit het stopcontact trek-
ken.

- Stekker alleen in het stopcontact steken, als
de machine uitgeschakeld is.

- Gebruik de machine alleen voor droog schu-
ren.

- Asbesthoudende materialen mogen niet wor-
den bewerkt.

- Altijd de meegeleverde stofzak of externe
afzuiging aansluiten.

- Tijdens het schuren dient men er op te let-
ten, dat de kabel niet met de schuurband in
aanraking komt.

- Een beschadigde kabel direkt door een vak-
man laten vervangen.

- Reparaties alleen door geschoolde service-
monteur laten uitvoeren.

- Alleen originele onderdelen gebruiken.

1.2 Doelgericht gebruik

De schuurmachine kan universeel worden ge-
bruikt voor het schuren van alle materialen
van hout, kunststof en metaal; bij toepassing
van de overeenkomstige schuurbanden kunnen
oppervlakken, kanten, lijsten en sponningen
worden geschuurd of gepolijst; met behulp
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van het schuurraam kunnen met het type BS

75 E - Set oppervlakken van hoogwaardige

werkstukken zoals fineerbladen e.d. worden

geschuurd.

Het gebied van de gebruiks- en toepassings-

mogelijkheden wordt door het vermelde toe-

behoren nog omvangrijker.

Allgemeen erkende voorschriften ter voor-

koming van ongevallen en de bijgevoegde

»Veiligheidsadviezen« voor het werken met

elektrische gereedschappen, moeten nageleefd

worden.

Eigenmachtige veranderingen alsmede mon-

tage van vreemd toebehoren aan de machine

sluiten aansprakelijkheid van de fabrikant voor
hieruit voortvloeiende schade uit.
Voor schade en ongevallen ten gevolge

& van niet-reglementair gebruik is uitslu-

itend de gebruiker aansprakelijk!

1.3 Bewerking van metaal

Bij de bewerking van metaal moeten om veilig-

heidsredenen de volgende maatregelen in acht

worden genomen:

- Voorschakelen van een lekstroombeveiligings-
schakelaar.

- Machine aan een geschikt afzuigapparaat
aansluiten. Verwijder eerst stof uit de afzui-
ging ter voorkoming van het gevaar van een
stofexplosie.

- Regelmatig stofafzettingen in het motorhuis
van de machine verwijderen.

@ Draag bij het schuren van metalen een

veiligheidsbril.
1.4 Informatie over geluid en vibratie
Meetwaarde verkregen volgens EN 60745. Het
kenmerkende A-gewaardeerde geluidsniveau
van de machine bedraagt:

BS 75/BS 75 E
92/91 dB (A)
103/102 dB (A)
K=4dB

Geluidsdrukniveau
Geluidsvermogenniveau
Meetonzekerheidstoeslag

O

Kenmerkend is dat de hand-arm vibratie minder
is dan 2,5 m/s?.

Draag oorbeschermers!

2 Netaansluiting

De netspanning dient overeen te komen
met de spanning op de kenplaat!
Beveiliging bij 230 V: 16 A traag of overeen-
komstige leidingsbeveiliging.

De aanluiting is ook mogelijk op een stopcon-
tact zonder randaarde door de dubbele isolatie
(Klasse II).

Gebruik alleen een verlengingskabel van max.
20 meter met diameter 3 x 1,5 mm? (max.
50 meter 3 x 2,5 mm?) in uitgerolde toestand.
Gebruik in de open lucht alleen daarvoor go-
edgekeurde verlengkabel.
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Elektronische aanpassing van de
bandsnelheid bij type BS 75 E

De besturings-elektronika maakt een
traploze toepassing van de bandsnel-

heid mogelijk.
Instelling instel- | Bandsnelheid (on-
wiel belast)
1 200 m/min
2 240 m/min
3 300 m/min
4 340 m/min
5 360 m/min
6 380 m/min

Aangezien tal van factoren doorslaggevend
zijn, zoals bijvoorbeeld opperviak en aard van
het werkstuk, fabrikaat en korrel van de schu-
urband, de vaardigheid waarmee de machine
wordt bediend, dient-alvorens met het schuren
wordt begonnenaan de hand van proeven de
optimale bandsnelheid te worden bepaald. De
in de tabel aangegeven waarden zijn enkel en
alleen advieswaarden.

Werk Instelling Korrel
instelwie
Massief hout 4-6 100
Fineer 3-4 120
Spaanplaa 5-6 100
Kunststof 1-4 100
Staal 2-4 80
IF:rI: verwijde- 1-3 24

Het bandsnelheid kan tijdens het schuren trap-
loos worden veranderd tot de maximale waar-
de; daartoe dient het instelwiel (2.1). Hierbij
dient rekening te worden gehouden met het
feit, dat de machine bij een laag toerental een
geringer rendement oplevert.

Om overbelasting van de machine te voor-ko-
men, moet bij een sterk dalend bandsnelheid
onder het schuren het snelheid worden opge-
voerd door aan het instelwiel te draaien.

4 Gebruik van de machine

De machine vO0r het inschakelen optillen. Met
de blokkeerknop (1.2) kan men de schakelaar
(1.3) in de AAN-stand vastzetten.

Alvorens met schuren te beginnen, dient men
na te gaan, of de schuurband goed loopt.
Indien noodzakelijk de schuurband met be-
hulp van de afstelknop (1.4) z6 instellen, dat
deze tegen de buitenkant van het schuurvlak
annsluit.
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De machine met beide handen rechtstandig op
het te bewerken oppervlak zetten.

Om bij het schuren een goede oppervlakte-
kwaliteit te verkrijgen, geeft het eigengewicht
voldoende schuurdruk.

De naar buiten stromende koellucht kan aan
de hand van de luchtklep (1.1) in de meest
gunstige richting worden afgevoerd.

4.1 Werkzaamheden met het schu-
urraam bij type BS 75 E - Set
Machine door middel van kartelschroef (2.4)
z6 instellen, dat de schuurband niet schuurt
als de machine op het te bewerken oppervlak
wordt geplaatst.

Om dit schuren op het schuurvlak te verkrijgen
wordt de kartelschroef in de richting van het
plusteken gedraaid, tot de schuurband gaat
werken.

Afhankelijk van de af te schuren laag blijft men
aan de kartelschroef draaien (1 omdraaiing
komt overeen met een hoogteafstelling van
0,4 mm).

Als het schuren wordt onderbroken of beéin-
digd, wordt de machine d.m.v. excenterhef-
boom uit de werkstand (2.3) in de ruststand
(2.2) omhooggehaald.

Als daarna de excenterhefboom weer in de
werkstand wordt teruggebracht, komt opnieuw
de vooraf ingestelde afschuurhoeveelheid tot
stand.

4.2 Verwijderen van het schuurraam
De kartelschroef (2.4) omlaag drukken tot het
gewricht (2.5) uit de veervastzetting springt
en de machine naar achteren er uit getild kan
worden.
De machine en het schuurframe zijn
& reeds in de fabriek op een optimale
nauwkeurigheid afgesteld door ove-
reenkomstige regeling van de gelei-
desteunen. Daarom mogen deze gelei-
desteunen niet worden verwijderd.

4.3 Montage van het schuurraam

Men dient er op te letten, dat de aan het schu-
urraam bevestigde geleidenokken (2.6, 2.8) in
de geleidegroeven van de geleide-steunen voor
en achter (2.7, 2.9) grijpen; machine langs de
geleidegroeven naar beneden bewegen tot het
gewricht (2.5) klikt.

4.4 Vervanging van de schuurband
Hefboom (3.5) naar voren trekken; de schu-
urband is dan ontspannen en kan worden ver-
wijderd.

Bij het aanbrengen van de nieuwe band dient
men er op te letten, dat de pijlrichting aan de
binnenkant van de schuurband overeenstemt
met de pijlrichting, die op de machine is aan-
gegeven (3.4).

Schuurband met behulp van de hefboom
weer spannen en instellen, terwijl de machine
draait.



4.5

A

Stofafzuiging

Bij het schaven veroorzaakt stof kan
schadelijk voor de gezondheid, brand-
baar of expolsief zijn.

Gepaste beschermingsmaatregelen zijn
daarom vereist.

De stofzak (4.1) wordt met behulp van adapter
(4.3) door een rechtsdraaiende beweging van
de baljonetsluiting aan het afvoerkanaal (4.2)
vastgeklemd.

Om de stofzak te ledigen kan deze door een
linkse draaibeweging losgedraaid worden.

Bij het bevestigen moet er op gelet worden,
dat de opstaande stijl van de bladveer het
bandhuis raakt.

Als de stofzak steeds op tijd wordt geledigd,
blijft de afzuiging goed functioneren.

Voor het werken in een milieuvriendelijke om-
geving is het aan te bevelen te werken met het
Festool afzuigsysteem.

De verbindingsmof van de zuigslang kan via
de meegeleverde adapter (4.4) aangesloten
worden.

4.6 Stationair werken bij type BS 75 E/
BS75E

(Toebehoren type BS 75 E - Set)

Bij montage van de stationaire inrichting er op
letten dat de rechte kanten van de voeten (5.2)
naar binnen naar elkaar toe zijn gericht.

Om veilig te kunnen werken, moeten de voeten
met lijmtangen op de ondergrond bevestigd
worden. Voor het schuren an schuine vliakken
kan de aanslag (toebehoren/5.1) volgens schaal
tot een hoek van 45° worden ingesteld.

5 Onderhoud

Wanneer de grafietlaag van de bandsteunplaat
(3.3) sterke slijtage vertoont, moet de steun-
plaat worden vervangen.

Hiertoe draait men de 3 cilinderkopschroeven
(3.1) los en haalt de druklijst (3.2) eraf.

Voor grof schuurwerk met groot schuur-vermo-
gen is een schuurbodemplaat leverbaar.

De bandschuurmachine vraagt nagenoeg geen
onderhoud.

De smering van de lagers en tandwielover-bren-
gingen is voldoende voor de hele levens-duur
van de machine.

Het verdient aanbeveling de ventilatie-openin-
gen alsmede de kanalen voor stofaanzuiging
en afvoer met stilstaande en met draaiende
machine af en toe met behulp van perslucht
schoon te blazen, e.e.a. om het dichtslaan van
deze opneningen te voorkomen.

Speciale koolborstels slijten tot een bepaald
maximum af.

Daarna wordt de stroomtoevoer automatisch
onderbroken en komt de machine tot stilstand.
Het motorhuis mag uitsluitend in een Festool
service-werkplaats worden geopend omdat voor
de montage speciale vakkennis vereist is.

6 Accessoires

De bestelnummers voor accessoires en ge-
reedschap vindt u in de Festool-catalogus of op
het Internet onder ,www.festool.com™.

Schuurbanden

- Kunstharsgebonden vezelversterkte
band met lange standtijd:
voor het schuren van hout (bijv. hardboard) en
het schuren van non-ferro- en licht-metalen,
ijzer en blik, metaal- en afbraam-werkzaam-
heden

- Combinatiebanden:
voor het verwijderen van verflakken, beton-
resten, schuren van gipsoppervlakken.

7 Garantie

Overeenkomstig de wettelijke voorschriften van
het betreffende land, maar minimaal 12 maan-
den geven wij voor onze apparaten garantie op
materiaal- en fabricagefouten.

Binnen de staten van de EU bedraagt de ga-
rantieperiode 24 maanden (op vertoon van een
rekening of bon).

Schade die met name te herleiden is tot natu-
urlijke slijtage, overbelasting of ondeskundige
bediening, dan wel tot schade die door de
gebruiker zelf veroorzaakt is of door ander
gebruik tegen de handleiding in, of die bij de
koop reeds bekend was, blijven van de garantie
uitgesloten.

Klachten kunnen alleen in behandeling worden
genomen wanneer het apparaat niet-gedemon-
teerd aan de leverancier of een geautoriseerde
Festool-klantenservice wordt teruggestuurd.
Berg de handleiding, de veiligheidsvoor-schrif-
ten, de onderdelenlijst en het koopbewijs goed
op.

Voor het overige zijn de geldende garantievoor-
waarden van de producent van kracht.

Opmerking

Vanwege de voortdurende research- en ont-
wikkelingswerkzaamheden zijn wijzigingen in
de hier gegeven technische specificatie voor-
behouden.
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Tekniska Data BS 75/BS 75 E

Slipbredd 75 mm
Bandlangd 533 mm
Upptagen effekt 800/1010 W
Bandhastighet

tomgang 315/200 - 380 m/min

265/150 - 320 m/min
3,8 kg
@)/11

full belastning
Maskinens vikt
Skyddsklass

De angivna bilderna finns i bérjan av bruks-
anvisningen.

1 Fore ibruktagningen

1.1 Sakerhetsanvisning

Las igenom samtliga medféljande sa-

Dﬂ kerhets- och bruksanvisningar noggrant
innan du anvander maskinen.

Spara den medféljande dokumentationen och

se till att den féljer med maskinen.

Under arbetet kan skadligt/giftigt damm uppsta

(exempelvis blyhaltig farg, ndgra trasorter och

metall). Att komma i kontakt med eller andas in

detta damm kan utgdra en risk for operatéren

eller for personer som befinner sig i narheten.

Beakta sakerhetsféreskrifterna som galler for

resp land. Anslut elverktyget till en lamplig

dammutsugningsanordning.

@ Bar en P2-andningsskyddsmask som

skydd for halsan.

- Vid arbeten pa maskinen far denna inte vara
ansluten till natet.

- Anslut stickkontakten endast med franslagen
motor.

- Anvand maskinen endast for torrslipning.

- Asbesthaltigt material far ej bearbetas.

- Montera alltid uppsamare fér slipdammet.

- Se till att sladden inte kommer i kontakt med
slipbandet under pagaende slipning.

- Skadad kabel maste omgdende bytas av kva-
lificerad personal.

- Gor service endast genom kvalificerad service-
personal.

- Anvand endast originaldelar.

1.2 Anvandningsomrade

Universiellt anvandbar slipmaskin fér slipning
av tra, plast, metall och byggmaterial; med an-
vandande av fér andamalet lampliga slipband,
grov- och finslipning av ytor, kanter, lister och
falsar.

Med typen BS 75 E - Set och tillsats av slipra-
men kan aven slipning av hégvardiga ytor t ex
faner etc utféras.

Hantering och anvéndningsomrade kan uttkas
genom extra utrustning.

Allmanna »sakerhetsforeskrifter« skall tillam-
pas.

Tillverkaren ar ej ansvarig for skador orsakade
av ej godkanda byten eller anvandning av icke
originaldelar.
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Anvandaren svarar sjdlv foér skador och

& olycksfall, vilka uppstatt genom felaktig

anvandning!

1.3 Metallbearbetning

Nar man bearbetar metall ska féljande séker-

hetsatgarder vidtas:

- Forkoppla en felstrém-(FI)skyddsbrytare.

- Anslut maskinen till en Iamplig utsugnings-
anordning. Tradamm sopas upp i narheten av
dammsugaren - fara for dammexplosion!

- Rengor motorhuset invandigt regelbundet
frdn dammavlagringar.

Arbeta aldrig utan skyddsglaségon vid
@ slipning av metall.

1.4 Ljud-/vibrationsdata

Matvarde faststallt enligt EN 60745

HA-vérdet av maskinens Ijudniva utgér:

BS 75/BS 75 E

92/91 dB (A)

103/102 dB (A)

K=4dB

Ljudniva
Ljudeffektniva
Matosakerhetstillagg

O

Vibration i hand/arm ar lagre én 2,5 m/s2.

Anvadnd horselskydd!

2 Natanslutning

Nadtspanningen maste alltid vara stamma
overens med uppgiften pa markplaten!
Sakring vid 230 V: 16 A trig eller motsvaran-
de skyddsstrombrytare.

Anslutning till vagguttag utan skyddskontakt ar
moajilgt da skyddsisolering (klass II) finns.
Férlangningskabel hégst 20 m och ett tvarsnitt
3 x 1,5 mm? (hégst 50 m, 3 x 2,5 mm?) skall
anvandas.

Utomhus, se till att godkand férlangningskabel
anvands.

3
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Liage pa stellrdtten

Elektronisk anpassning av bandhas-
tigheten vid typ BS 75 E
Styrelektroniken maojliggdr en steglos
installning av bandhastigheten.

Bandhastighet
(tomgang)

200 m/min
240 m/min
300 m/min
340 m/min
360 m/min
380 m/min

AN |hWIN|F




Den optimala bandhastigheten provas fram
genom forsok vid slipningens borjan, da den
paverkas av olika faktorer t ex arbetsstyckets
ytstrucktur, slipbandsfabrikat och kornstorlek,
skicklighet etc.

Uppgifterna i tabell skall endast betraktas som
rekommendationer.

Anvandning Lage pa korn-
stellratten storlek
Massivtra fins-
lipning 4-6 100
Faner 3-4 120
Spénskivor 5-6 100
Plast 1-4 100
stal 2 _ 4 30
E?ncgknedsllp— 1-3 24

Bandhastigheten kan under pagdende slip-
ning genom vridning av stallratten (2.1) d6kas
stegldst till max-vardet.

Det bor observeras att masklnen ger lagre ef-
fekt i de lagre varvtalsomraden.

FOr att undvika overbelastning av maskinen
maste vid _starkt sjunkande bandhastigheten
under pagdende slipning hastigheten 6kas ge-
nom justering av stallratten.

4 Anvdndning

Starta enbart med maskinen i upplyft lage.
Med l&sknappen (1.2) kan man I3sa strémstal-
laren (1.3) |TILL—Iage

Innan sllparbetet pabdrijas, kontrollera slipban-
dets gang och justera vid behov med stjarnv-
redet (1.4) tills bandet ligger kant i kant med
maskinens slipyta.

Maskinen placeras med bada handerna
noggrannt pa arbetsytan.

For att uppna ett gott slipresultat &r egenvikten
t|IIrackI|% som sliptryck.

Den utgaende kylluften kan riktas godtyckligt
med klaffen (1.1).

4.1 Arbete med slipram typ BS 75 E - Set
Stall in masklnen med den rafflade skruven
(2.4), sa att sllpbandet ej far kontakt nar mas-
kinen séatts pa arbetsytan

Genom att vrlda pa den rafflade skruven mot
plustecknet, erhalles kontakt av slipbandet med
arbetsytan.

Alltefter dnskad slipdjup forstalles den rafflade
skruven (1 varv motsvarar en hdjdférstallning
av 0,4 mm).

Vid avbrott eller efter arbetes slut Iyfts maski-
nen med excentergreppet fran arbetsldge (2.3)
till uppehallslange (2.2).

Genom att falla tillbaka excentern till arbetslage
dterstélls det tidigare instéllda arbetsdjupet.
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4.2 Demontering av slipramen
Tryck den rafflade skruven (2.4) nedat tills
den ledande delen (2.5) frigéres fran sitt lage
under fjadrarna, varefter maskinen kan Iyftas
ut bakat.
Maskin och slipram ar redan vid leve-
& rans fran fabrik genom injustering av
styrstiften installd p& optimal noggrann-
het.
Styrstiften far darfor inte tagas bort.

4.3 Montering av slipramen

Kontrollera att glidtapparna (2.6, 2.8) pa sli-
pramen griper in i ledstiftens styrnoter fram
och bak (2.7, 2.9); fér maskinen nedat langs
styrnoterna t|IIs den ledande delen (2.5) har
natt 13slaget.

4.4 Byte av slipband

Skjut spaken (3.5) framat; bandet lossnar och
kan tas av.

Vid pasattning av ett nytt band skall beaktas att
pilens riktning pa insidan av slipbandet 6verens-
stammer med maskinens (3.4) pilriktning.
Slipbandet spéannes ater med spaken och in-
justeras i tomgang

L0

Dammpasen (4.1) sattes fast med adaptern
(4.3) pa utblasningskanalen (4.2) genom att
vrida bajonettfattningen medurs.

Den tas av genom vr|dn|ng moturs.

Vid fastsattandet maste beaktas att den
avstaende skénkeln av bladfjadern berér band-
holjet.

Genom att témma i god tid bibehalles den héga
sugeffekten.

For miljovanligt arbete rekommenderar vi att
anvanda Festool utsugningssystem.
Férbindingsmuffen p& slangen passer till adap-
ter (4.4) som levereras som standard.

Utsug
Dammet &r osunt, brannbart och ex-
plosivt, vidtag sakerhetsatgarder

4.6 Stationart arbete vid typ

BS 75/BS 75 E

(Extra utrustning typ BS 75 E -Set)
Vid montering av stationaranordningen se till
att fétternas (5.2) raka sidor pekar inat mot
varandra.

For att arbeta sakert anvand skruvtvingar till
fotterna.

For slipning av avfasningar kan anslaget (ex-
tra utrustning/5.1) vridas upp till 45° enligt
skala.

5 Skotsel och service

Efter stark slitage av grafitbeskiktningen pa
slippbandunderlaget (3.3) maste underlaget
ersattas med ett nytt.

Bytet sker genom att man lossar de tre cyli-



nerskruvarna (3.1) varigenom trycklisten (3.2)
kan tas av.

For grova sliparbeten med hog slipeffekt kan
ett slipunderlagg erhallas.

Bandslipmaskinen &r i stort sett underhallsfri.
Smdérjningen av rullagren och utvaxlingen ra-
cker fér maskinens hela livslangd.

Vi rekommenderar att da@ och da bldsa rent
maskinens luftintags- och utblasmgsoppnlng
samt kanalerna for dammsugning och utblas-
ning dels utan och dels med gdende motor, for
att undvika att dessa tapps till.

Specialkolen nodts till en bestamd langd, varef-
ter ett automatiskt strémavbrott uppstar och
maskinen stannar.

Endast en Festool-service-verkstad bor 6pp-
na motorhuset, d& arbetet krédver special-
kunskap.

6 Tillbehor

Bestalinumren for tillbehér och verktyg finns
i Festool- katalogen eller pd Internet "www.
festool.com”.

Slipband

- X-slipvdav med konsthardsbindemedel:
for slipning av trd med héga ansprak, for
slipning av lattmetal och rodmetall samt
spanskivor, jarn, stalplat, gradningsarbeten.

- Kombinationsband:_
for bortslipning av malvarfarg, betongrester
och for slipning av putsade ytor.
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7 Garanti

Vi lamnar garanti pd vara produkter vad gal-
ler material- och tillverkningsfel enligt lands-
specifika lagenliga bestammelser, dock i minst
12 manader.

Inom EUs medlemslander uppgar garantin till
24 manader (ska kunna styrkas av faktura eller
foljesedel).

Skador som framfor allt kan harledas till normalt
slitage, 6verbelastning, ej fackmassig hantering
resp. skador som orsakats av anvandaren eller
som uppstatt pa grund av anvandning som stri-
der mot bruksanvisningen eller skador som var
kanda vid kdpet, innefattas inte av garantin.
Reklamationer godkanns endast om produkten
atersands till leverantéren eller till en aukto-
riserad Festool-serviceverkstad utan att ha
tagits isar.

Spara bruksanvisningen, sdakerhetsféres-krif-
terna, reservdelslistan och képebrevet.

I 6vrigt galler tillverkarens garantivillkor for
respektive produkt.

Anmarkning

P& grund av det kontinuerliga forsknings- och
utvecklingsarbetet forbehaller vi oss rétten till
andringar vad galler de tekniska uppgifterna i
detta dokument.
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Tekniset tiedot

Hiontaleveys 75 mm
Nauhan pituus 533 mm
Ottoteho 800/1010 W

Nauhan nopeus
kuormittamattomana
kuormitettuna
Koneen paino
Suojausluokka

315/200 - 380 m/min
265/150 - 320 m/min
3,8 kg

B/11

Viitekuvat ovat kayttéohjeen alussa.

1 Ennen kayttoonottoa

1.1 Turvallisuusohjeita

Lue oheistetut turvaohjeet ja kayttéoh-

Dﬂ jeet huolellisesti ja kokonaan lapi ennen
koneen kayttoa.

Sailyta kaikki koneen mukana olevat dokumen-

tit huolellisesti ja anna ne aina koneen mukana

edelleen.

TyOstettaessa saattaa syntya terveydelle haital-

lisia/myrkyllisia pdlyja (esimerkiksi lyijypitoisia

maaleja tai joitakin puulaatuja ja metalleja ty-

Ostettdessd). Joutuminen kosketuksiin naiden

polyjen kanssa tai naiden pdlyjen hengittdminen

saattaa aiheuttaa vaaran koneen kayttajalle ja

valittbmassa laheisyydessa oleville henkildille.

Noudata maakohtaisia turvallisuus- ja tyotur-

vallisuus-maarayksia. Liita koneeseen aina

polyn poistoimu.

@ Kayta oman terveytesi vuoksi P2-luokan

hengityssuojainta.

- Koneen pistotulppa on irrotettava pistorasi-
asta kaikkien huoltotdiden ajaksi.

- Koneen kayttokytkin ei saa olla lukittuna, kun
pistotulppa liitetdan pistorasiaan.

- Kayta laitetta ainoastaan kuivahiontaan.

- Asbestipitoisia aineita ei saa tyostaa.

- Pélypussin tai ulkoisen pdlynimun kaytto.

- Hiottaessa on katsottava, ettei hiomanauha
joudu sahkdkaapelin kanssa kosketuksiin.

- Sahkdkaapelin on oltava kaikissa tydskente-
lyolosuhteissa selvasti ndkyvissa ja se ei saa
estaa tydskentelya koneella.

- Koneen saa huoltaa vain valtuutettu huolto-
korjaaja.

- Kaytettdava ainoastaan alkuperaisiaosia.

1.2 Suositeltu kaytto

Yleiskayttéinen hiomakone puu-, muovi-, me-
talli- ja rakennusraaka -aineiden hiontaan.
Kayttamalla kuhunkin kayttétarkoitukseen
sopivaa hiomanauhaa erilaiset pinnat, sarmat,
listat ja saumat voidaan seka karkea- etta
loppuhioa.

Arvokkaat pinnat, kuten viilupinnat, hiotaan
harjapintaisella hiomakehyksella varustetulla
hiomakoneella BS 75 E -Set.
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BS 75/BS 75 E Kasittely-ja kayttdmahdollisuuksia voidaan laa-

jentaa kayttamallad mainittuja lisavarusteita.
Yleisia tunnettuja ty6ohjeita ja mukaanliitettyja
sahkoétydkalujen kayttéon liittyvia »turvallisu-
usohjeita« on noudatettava.
Kayttajan tekemat muutokset koneeseen ja
vieraiden ei-alkuperadisten varaosien kaytto
koneessa poistavat valmistajan vastuun mah-
dollisista vahingoista.
Kayttaja vastaa itse vaurioista ja ta-
paturmista, jotka johtuvat vaarasta
kaytosta!

1.3 Metallien tyosto

Metalleja tyOstettdessa on turvallisuussyista

noudatettava seuraavia toimenpiteita:

- Koneen eteen on kytkettava vikavirta-(FI)-
suojakytkin.

- Kone on liitettava soveltuvaan imulaitteeseen.
Ennen tydn alkua on imuri puhdistettava
puupdlysta polyrajahdysvaaran vuoksi.

- Koneen moottorikoteloon keraantynyt pdly on
puhdistettava pois saanndllisesti.

@ Metallia hiottaessa on kaytettava suo-

jalaseja.
1.4 Melu-/tarinatieto
Mittausarvot EN 60745 mukaisesti.
Yleensa tydkalun A-luokan melutaso:
BS 75/BS 75 E
92/91 dB (A)
103/102 dB (A)
K=4dB

Melutaso
Aanenvoimakkuus
Mittausepatarkkuuslisa

O

Tyypillisesti kasivarren tarina on alle 2,5 m/s?.

Kdyta kuulosuojaimia!

2 Verkkoonkytkenta
Verkkojdannitteen ja laitteen kayttojannit-
teen pitaa olla samat!

230 V, 16 A: n hidas tai vastaava varoke.
Kytkenta ilman suojamaadoitusta olevaan
pistorasiaan on mahdollista mikali kosketin ja
johto ovat suojaeristetyt (luokka II).
Kaytettdessa jatkokaapellia on kaapelin poik-
kipintaalan oltava

3 x 1,5 mm?, kaapelin pituus ei saa ylittaa
20 metria (3 x 2,5 mm?; 50 metrid) ja kaapelin
on oltava aukirullattuna kelalta.

Ulkokaytdssa saa kayttaa vain ulkokadyttédn
sallittuja jatkokaapeleita.



3 Nauhannopeuden elektroninen

saato mallissa BS 75 E
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Kokoaaltosaatdelektroniikan ansios-
ta nauhannopeutta voidaan saataa
Lukema saatopyo-
ralla

portaattomasti.

Nauhanopeus
(kuormittamatto-
mana)

200 m/min
240 m/min
300 m/min
340 m/min
360 m/min
380 m/min

Al |h|WIN|F

Sopiva nauhannopeus saadaan kokeilemalla,
koska mm. tydkappaleen pinta ja sen laatu,
hiomanauhan merkki ja sen karkeus vaikuttavat
nauhannopeuteen.

Taulukossa esitetyt arvot ovat ainoastaan su-
osituksia.

Kaytto Lukema Kar-
sddtopyo- keus
ralla
Tayspuu vii-
me»i/stZIy 4-6 100
Vaneri 3-4 120
Lastulevy 5-6 100
Tekoaine 1-4 100
Teras 2-4 80
Lakan poisto 1-3 24

Saatopyorasta (2.1) kiertamalld nauhan-
no-peutta voidaan muuttaa hionnan aikana
portaattomasti.

Koneen teho on pienempi alhaisilla kierrosno-
peuksilla kuin suurilla.

Nauhanopeuden huomattavasti laskiessa
hiottaessa taytyy koneen ylikuormituksen
valttamiseksi kohottaa nopeutta saatopyorasta
kiertamalla.

4q Kasittely

Konetta ei saa kaynnistettdessa painaa tyok-
appaleeseen.

Lukitusnapilla (1.2) katkaisija (1.3) lukitaan
kayntiasentoon.

Ennen hiontaa nauhan pydérinta tarkistetaan ja
tarvittaessa saadetaan saatoénupilla (1.4) niin,
etta hiomanauha pysyy poikittaissuunnassa
paikallaan.

Kone asetetaan molemmin kasin kohtisuoraan
tydkappaleelle.

Koneen oma paino on riittava hyvan hiomajal-
jen aikaansaamiseksi.

Ulosvirtaava jaahdytysilma voidaan ohjata il-
manohjauslapalla (1.1) haluttuun suuntaan.
4.1 Tyoskentely hiomakehyksella va-
rustetulla nauhahiomakoneella
malli BS 75 E -Set

Kone saadetdaan pyalletysta ruuvista (2.4) si-
ten, etta hiomanauha ei kosketa tyokappaleen
pintaa.

Syo6ttd tapahtuu kiertamalla pyallettya nappiru-
uvia plusmerkin suuntaan kunnes hiomanauha
koskettaa tydkappaletta.

Lastun paksuus saadetaan pyalletysta nappi-
ruuvista edelleen (1 kierros 0,4 mm:n pysty-
syotto).

Ty6tauon ajaksi tai hionnan paatyttya kone
kohotetaan epakeskovivulla tybasennosta (2.3)
lepoasentoon (2.2).

Kun epakeskovipu kaannetaan takaisin tyo-
asentoon voidaan jalleen hioa saadetty lastun
paksuus.

4.2 Hiomakehyksen poisto
Pyallettya ruuvia (2.4) painetaan alaspain
kunnes nivelkappale (2.5) ponnahtaa lattajou-
silukituksesta.
Taman jalkeen kone voidaan kohottaa tydkap-
paleelta.
Seka kone etta hiomakehys on esisaa-
detty jo tehtaalla.
Siksi ohjaintukia ei saa poistaa.

4.3 Hiomakehyksen asennus
Hiomakehykseen kiinnitettyjen liukutappien
(2.6, 2.8) on kiinnityttava ohjaintukien ohjainu-
riin seka edessa etta takana (2.7, 2.9). Konetta
tydnnetaan ohjainuria pitkin eteenpain kunnes
nivelkappale (2.5) lukkiutuu.

4.4 Hiomanauhan vaihto

Vipu (3.5) vedetaan eteenpadin ja |6ystynyt
nauha poistetaan. Uutta nauhaa asennettaessa
on tarkistettava, etta nuolen suunta hiomanau-
han sisapinnalla on samansuuntainen koneessa
olevan nuolen (3.4) kanssa. Hiomanauha kiris-
tetdan vivulla ja saadetdaan nauhan pydriessa.

4.5

A

Polynimu

Tydskentelyn yhteydessa syntyva
puup6ly saattaa aiheuttaa vaaraa
terveydelle, saattaa olla syttyvaa tai
saattaa aiheuttaa rajahdyksen.

Siksi varotoimenpiteet ovat tarpeelli-
sia.

Polypussi (4.1) kiinnitetaan liitantakappaleella
(4.3) poistokanavaan (4.2) kiertamalla kaant-
Okytkinta oikealle ja irrotetaan kaantamalla
kaantokytkinta vasemmalle.
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Kiinnitettaessa on varmistuttava siita, etta
lehtijousen ulkoneva haara koskettaa nauha-
kotelon runkoa.

Kun tydston aikana syntyy paljon pdlya, on
Festool pdlynimulaitteen kayttd suositeltavaa.
Imuletkun liitoskappale sopii yhteen mukana
toimitetun adapterin (4.4) kansaa.

4.6 Tyoskentely jalustalla mallissa
BS 75/BS 75 E

(Lisavarusteet malli BS 75 E -Set)
Asennettaessa jalustaa on huomioitava, etta
jalkojen (5.2) suorat sivut tulevat sisaanpain
toisiaan vastaan.

Jotta tydskentely olisi turvallista on koneen
paikallaanpysyminen varmistettava kayttamalla
puristinta, jolla jalat lukitaan poytalevyyn.
Viisteiden hiontaa varten rajoitinta voidaan
(lisavarusteet/5.1) kaantaa 45° asteikon mu-
kaan.

5 Huolto ja hoito

Kun koneen pohjapinnassa oleva grafiittinen hi-
oma-alusta (3.3) on kulunut, se on vaihdettava
uuteen koneen hiomatehon sailyttamiseksi.
Alustan vaihtamiseksi kolme lieriéruuvia (3.1)
irrotetaan ja painokisko (3.2) poistetaan.
Karkeaan hiontaan on saatavissa erillinen hi-
oma-alusta.

Nauhahiomakone tarvitsee vain vahan huoltoa.
Vierintalaakereitten ja vaihteiston voitelu riittaa
koneen kestoidksi. Ilman tulo-ja poistoaukot on
syyta puhdista aika ajoin, jotta poly ei paasisi
tukkimaan niita.

Erikoishiilet kuluvat ainoastaan sallittun minimi-
pituuteen, minka jalkeen koneen virta katkeaa
automaattisesti.

Moottorikopan saa avata vain valtuutettu
Festool-huoltokorjaaja, koska asennus edellyt-
taa erikoistietoja.
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6 Tarvikkeet

Tarvikkeiden ja tydkalujen tilausnumerot 16yty-

vat oheisesta Festool-luettelosta tai internetista

osoitteesta ,www.festool.com".

Hiomanauhat

- Keinohartsisidonnaiset X-kudosnauhat:
vaativaan puunhiontaan, kevytmetallien seka
kovakuitulevyjen hiontaan, rauta-ja teraspin-
tojen hiontaan ja metallipurseen poistotoi-
hin.

- Yhdistelmanauhat:
maalipintojen, betoniroiskeiden, ja kipsipin-
tojen hiontaan.

7 Kayttoturva

Myodnnamme valmistamillemme laitteille mate-
riaali- ja valmistusviat kattavan kayttéturvan,
joka vastaa maakohtaisia maarayksia, ja jonka
pituus on vahintaan 12 kuukautta.
Kayttéturvan pituus on EU-maissa 24 kuukau-
tta (laskun tai toimituslistan paivayksesta
lukien).

Kayttéturva ei kata vaurioita, jotka ovat syn-
tyneet luonnollisen kulumisen, ylikuormituksen
tai epaasianmukaisen kaytdn seurauksena, ovat
kayttajan aiheuttamia tai syntyneet kayttéoh-
jekirjan ohjeiden noudattamatta jattamisen
seurauksena, tai jotka olivat tiedossa jo laitteen
ostohetkella.

Kayttéturvaan voidaan vedota vain kun laite
toimitetaan purkamattomana myyjalle tai val-
tuutettuun Festool-huoltoon.

Sailyta laitteen kayttéohje, turvallisuusohjeet,
varaosaluettelo ja ostokuitti huolellisesti.
Muilta osin ovat voimassa valmistajan antamat,
ajantasalla olevat kayttéturvaehdot.

Huomautus

Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehittelytyén seu-
rauksena tassa annettuihin teknisiin tietoihin
saattaa tulla muutoksia.
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Tekniske data BS 75/BS 75 E

Slibebredde 75 mm
Bandleengde 533 mm
Effekt 800/1010 W
Bandhastighed

tomgang 315/200 - 380 m/min
Nominal belastning 265/150 - 320 m/min
Maskinveaegt 3,8 kg
Beskyttelsesklasse O)/11

De angivne illustrationer befinder foran i drifts-
vejledningen.

1 For ibrugtagning skal fglgende iagt-
tages
1.1 Sikkerhedsregler

Lees de medfglgende sikkerheds-anvis-
QE ninger og betjeningsvejledningen, far
maskinen tages i brug.

Opbevar alle medleverede papirer, og videregiv
kun maskinen sammen med disse papirer.
Under arbejdet kan der dannes skadeligt/giftigt
stov (f.eks. blyholdig maling, visse traesorter og
metal). Bergring eller indanding af dette stgv
kan veere til fare for operatgren eller personer,
som opholder sig i naerheden. Overhold de til
enhver tid geeldende nationale sikkerhedsfors-
krifter. Forbind el-vaerktgjet med et passende
udsugningsanlag.

@ Brug en P2- andedraetsmaske for at

undgd skade pd helbredet.

- Ved alt arbejde p@ maskinen skal stikket tages
ud at stikdasen.

- Stikket ma kun saettes i ved udkoblet maski-
ne.

- Benyt kun maskinen til tgrslibning.

- Asbestholdige materialer ma ikke bearbej-
des.

- Tilslutning altid stgvpose eller ekstern udsug-
ning.

- Under slibningen skal man passe pa at kablet
ikke kommer i bergring med slibebandet.

- Et beskadiget kabel skal straka udskiftes af
en fagmand.

- Vedligeholdelse af maskinen bgr kun foretages
af et autoriseret serviceveerksted.

- Ved reparation ma der kun anvendes original-
dele.

1.2 Beregnede formal

Universelt anvendelig slibemaskine til slibning
af treeemner, kunststoffer, metaller og bygge-
materiale; under anvendelse af tilsvarende sli-
beband t|I grov- og finslibning af flader, kanter,
lister og false.

Med type BS 75 E - Set ved anvendelse af bgrs-
te-sliberamme til slibning af emneoverf-lader
som finer osv.

Betjening og anvendelse kan udvides ved hjzelp
af det tilbudte tilbehgr.
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De almindeligt anerkendte forskrifter for ulyk-
keforebyggelse og de vedlagte »Sikkerhedsan-
visninger« for arbejde med elektrovaerktgjer
skal overholdes.
Andringer, som brugeren selv har foretaget,
samt anbringelse af fremmed tilbehgr pa mas-
kinen udelukker fabrikantens ansvar for deraf
fglgende skader.
For skader og ulykker, som matte opsta
ved ikke formalsbestemt brug, er bru-
geren ansvarlig!

1.3 Bearbejdning af metal

N&r metal bearbejdes, skal fglgende punkter

overholdes af sikkerhedsmaessige grunde:

- Forkobling af et HFI-relze.

- Maskinen skal veere forbundet med en egnet
stovsuger. Det er vigtigt, at fjerne traestov fra
stgvsugeren fgr brug pa grund af eksplosions-
fare!

- Maskinens motorhus skal renggres regelmaes-
sigt for stgvaflejringer.

@ Brug altid beskyttelsesbrillen ved slib-

ning af metal.
1.4 Stgj-/vibrationsinformation
Foretagne malinger tilsvarer EN 60 745.
Veaerktgjets A-vaegtede er typisk:
BS 75/BS 75 E
92/91 dB (A)
103/102 dB (A)
K=4dB

Lydtrykniveau
Lydeffekt niveau
M3leusikkerhedstillaeg

O

Hand-arm vibrationsniveauet er typisk under
2,5 m/s?.

Brug hgrevaern.

2 Tilslutning til nettet
Netspandingen skal stemme overens med
spandingen pa effektskiltet!

Sikering ved 230 V: 10 A Tilslutning er ogsa
mulig ved brug af stikkontakt uden sikrings-
afbryder, da der forefindes sikkerhedsisolering
(klasse II).

Tilslutning er ogs@ mulig ved brug af stikkon-
takt uden sikringsafbryder, da der forefindes
sikkerhedsisolering (klasse II).

Benyt kun forl&engerledning med et tvaersnits
arealpa3x1 5 mm? max. 20 m (3 x 2,5 mm?
max. 50 m) i udrullet tilstand.

Der ma kun anvendes lovlige og korrekt ken-
detegnede forlaengerledninger.
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Elektronisk tilpasning af band-has-
tigheden ved type BS 75 E
Styreelektroniken muligggr trinlgs til-
pasning af bandhastigheden.

Stillingen ved re- Bandhastighed
guleringshjulet (tomgang)
1 200 m/min
2 240 m/min
3 300 m/min
4 340 m/min
5 360 m/min
6 380 m/min

Ved pé’]begoyndelsen af slibearbejdet skal den
optimale bandhastighed fastlaegges ved forsag,
idet flere faktorer spiller ind, som fx emneo-
verfladen og dens beskaffenhed slibebandets
fabrikat og kgrning samt egnethed De i ta-
bellen anfgrte veerdier er kun en vejledende
fremstilling.

Anvendelse | Stillingen Korn
ved regule-
ringshjulet

Massivt tree 4 -6 100

Finer 3-4 120

Spanplade 5-6 100

Kunststof 1-4 100

Stal 2 -4 80

Lakfjernelse 1-3 24

Ved drejning af reguleringshjulet (2.1) kan
b&ndhastigheden aendres trinlgst til max. vaerdi
under slibeprocessen.

Man ma vaere klar over, at maskinen ved lave
omdrejningstrin afglver en reduceret ydelse.
For at undgd en overbelastning ,af maskinen
skal man ved staerkt aftagende bandhastighed
under slibningen forgge hastigheden ved drej-
ning af reguleringshjulet.

4 Handtering

Maskinen ma kun indkobles, ndr den er Igftet
veek fra emnet. Kontakten (1 3) kan arreteres
i IND-stilling med rasteknappen (1.2).

For slibningen pabegyndes, skal man kontrol-
lere bandlgbet ; om ngdvendigt skal man med
stjernegrebet (1 4) regulere bandet, indtil det
flugter med slibefladens yderste kant. Maskinen
saettes med begge haender mod det pdgaelden-
de emne (lige).

For at opna en god slibekvalitet er det til-
straekkeligt med maskinens egenvagt som
slibetryk.

Den udstremmende kgleluft kan ledes i den
mest gunstige retning med luftklappen (1.1).
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4.1 Arbejde med sliberamme ved type
BS 75 E - Set

Maskinen indstilles saledes med fingerskruen
(2.4), at slibebdndet ikke ved pasaetningen
kommer i indgreb med emne-overfladen.
Tilspaendingen sker ved drejning af fingerskru-
en i retning af plus-tegnet, indtil slibebandet
kommer i indgreb.

Alt efter den gnskede afslibningsmaengde drejes
fingerskruen videre (1 omdrejning svarer til en
hgjdejustering pa 0,4 mm).

Ved afbrydelse af arbe]det eller afslutning af
slibearbejdet lgftes maskinen med excenteren
fra den indstillede arbejdsposition (2.3) til hvi-
lestilling (2.2).

N&r excenteren drejes tilbage til arbejdsposi-
tion, opnadr man igen den allerede indstillede
afsllbnlngsmaengde

4.2 Afmontering af sliberammen
Fingerskruen (2.4) trykkes nedad, indtil led-
stykket (2.5) springer ud af fjederstyringen,
og maskinen kan Igftes op bagtil.
Maskinen og sliberammen er ved juste-
& ring af fgringsdelene allerede indstillet
pa optimal ngjagtighed pa fabriken.
Derfor ma fgringsdelene ikke fjernes.
4.3 Montering af sliberammen
Sgrg for, at de pa sliberammen fastgjorte gli-
detappe (2.6, 2.8) b&de forog bagtil griber ind
i fﬁrlngsdelene (2.7, 2.9).

Maskinen bevaeges Iangs fgringsnoterne nedad-
til, indtil led-stykket (2.5) raster ind.

4.4 Udskiftning af slibeband

Grebet (3.5) traekkes fremad, bandet slaekkes
og tages af.

Nar det nye band Jeegges pd, skal man se efter,
at pilretningen pa bandets inderside stemmer
overens med pilen pd maskinen (3.4).
Slibebdndet spaendes igen med grebet, hvorpa
det reguleres i Igbet.

4.5 Stgvudsugning

En konstant stgvpavirkning kan veere sundhe-
dsfarlig, stgvet er ligeledes staerkt brandbart
samt kan udvikle eksplosionsfarer.

Stgvposen (4.1) fastklemmes med adapteren
(4.3) til udledningskanalen (4.2) ved hgjredrej-
ning af bajonettilslutningen.

Ved tgmning drejes der til venstre. Ved fast-
geringen skal man sgrge for, at bladfjederens
ene ben bergrer béndhuset.

Nar posen tsmmes rettidigt, bibeholder man
en god effekt ved udsugningen.

For miljgvenligt arbejde med maskinen kan
det anbefales at, anvende Festool udsugnings
system, for at ﬁerne stgv og spaner med det
samme.

Forbindelsesmuffen fra udsugningsslangen
kan tilsluttes over den medleverede adapter
(4.4).



4.6 Ved stationaert arbejde ved type
BS 75/BS 75 E

(Tilbehgr type BS 75 E)

Ved montage af den stationaere indretning, skal
der sgrges for, at de lige sider pa fgdderne (5.2)
vender indad mod hinanden.

For at kunne arbejde sikkert, er det ngdvendigt
at spaende fgdderne fast til underlaget med
skruetvinger.

Skal man slibe skrat kan anslaget (tilbehgr/5.1)
drejes op til 45° efter skala.

5 Vedligeholdelse og pasning

Efter staerk nedslidning af slibeunderlagets
grafitbelaegning (3.3) skal der udskiftes.
Hertil Igsner man de 3 cylinderskruer (3.1) og
tager tryklisten af (3.2).

For groft slibearbejde med stor afslibningsydel-
se leveres et slibe.

Bandsliberen er i vid udstraekning vedligehol-
delsesfri.

Fedtpafyldningen i kuglelejer og gear raekker
til hele maskinens levetid.

Det anbefales, at man jeevnligt bleeser luft-
indtags- og udstgdningsabninger ud med try-
kluft.

Det samme geelder stgvudsugningskanalen
bdde ved standset og korende maskine - for
at hindre tilstopning af disse abninger.
Specialkullene kan kun udnyttes indtil en mini-
mumes-restlaengde.

Derefter fglger automatisk stremafbrydelse og
maskinens stilstand.

Motorhuset ma kun abnes af et autoriseret
Festool servicevaerksted, idet monteringen
kraever specialviden.

6 Tilbehgr

Bestillingsnumrene for tilbehgr og vaerktgjer
finder De i Deres Festool- kataloget eller pa
internettet under ,,www.festool.com"
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Slibeband

- Kunstharpiksbundne X-tekstilband:
til kreevende treeslibning, slibning af legringer,
letmetal og hdrdfaseplader, jern og stalplade
samt metal-afgratningsarbejde.

- Kombinationsband:
til fjernelse af maling, betonrester og slibning
af gipsflader.

7 Garanti

I henhold til de respektive landes lov-
bestemmelser yder vi en garanti for materi-
ale- eller produktionsfejl - dog mindst pa en
periode af 12 maneder.

Inden for EU-medlemsstaterne udger denne
garantiperiode 24 maneder (bevis via faktura
eller leveringsformular).

Skader, der iseer kan fgres tilbage til naturlig
slitage, overbelastning, faglig ukorrekt omgang
i modstrid med betjeningsvejledningen og ska-
der, der forarsages af brugeren eller en anden
anvendelse der er i modstrid med betjenings-
vejledningen, eller der var kendt ved kgbet, er
udelukket af garantien.

Krav fra kundens side kan udelukkende accep-
teres, hvis maskinen/vaerktgjet sendes tilbage
til leverandgren eller et servicevaerksted, der
er autoriseret af Festool.

Opbevar betjeningsvejledningen, sikkerhedsan-
visningerne, reservedelslisten og bonen. Deru-
dover gaelder fabrikantens aktuelle garantibe-
tingelser.

Bemaerkning

P& grund af konstant forsknings- og udviklings-
arbejde forbeholdes retten til at gennemfgre
endringer af de tekniske oplysninger.
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Tekniske data BS 75/BS 75 E

Sllpebredde 75 mm
Bandlengde 533 mm
Effekt 800/1010 W
Bandhastighet

Tomgang 315/200 - 380 m/min
Normal last 265/150 - 320 m/min
Maskinvekt 3,8 kg
Verneklasse [@)/11

De bildene det vises til finner du foran i bru-
kerveiledningen.

1 Pass pa for igangsetting
1.1 Sikkerhetsregler

Les ngye igjennom de vedlagte sikker-
D:i:l hetsreglene og bruksanvisningen fagr
bruk av maskinen.
Ta vare pa alle vedlagte dokumenter. Ikke over-
lat maskinen til andre uten disse.
Nar du arbeider, kan det avgis skadelig/giftig
stgv (for eksempel fra blyholdig maling, enkelte
treslag og metall). Bergring eller innanding av
dette stgvet kan utgjgre en fare for operatgren
eller personer som befinner seg i naerheten.
Falg sikkerhetsforskriftene som gjelder for ditt
land. Koble elektroverktgyet til en egnet av-
sugsanordning.
@ Bruk P2-andedrettsvern som beskyttel-
se.

- N3r det arbeides pa maskinen, skal kontakten
fgrst tas ut av stgpselet.

- Sett bare inn kontakten nar maskinen er slatt
av.

- Bruk slipemaskinen bare til tfarrsllplng

- Asbestholdige materialer ma ikke bearbei-
des.

- Bruk alltid stgvsekk eller ekstern avsuginn-
retning.

- Pass under slipingen pa at kabelen ikke kom-
mer i bergring med slipebandet.

- Beskadiget tilkoblingsledning byttes straks av
fagmann.

- Vedlikehold utfgres bare av kvalifisert servi-
cepersonale.

- Bruk bare originale byttedeler.

1.2 Godkjent bruk

Allround slipemaskin for sliping av treverk,
plaster, metaller og byggematerialer; grov-
og finsliping av flater, kanter, lister og falser
ved bruk av tllsvarende sllpeband med type
BS 75 E - Set ved montering av sliperammen:
sliping av hgyverdige emneoverflater som finér,
osV.

Bruksomradet utvides ved bruk av det oppgitte
tilbehgret.
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Generelle, kjente verneregler og de vedlagte
>>S|kkerhetsreglene<< for arbeid med elektro-
verktgy ma overholdes.
Forandringer pa egen hand, sa som montering
av fremmede t||beh¢rdeler pd maskinen, ute-
lukker produsentens ansvar for skader som
fglger av dette.

Brukeren er ansvarlig for skader og
& ulykker ved ikke godkjent bruk.

1.3 Bearbeiding av metall

Ved bearbeiding av metall ma fglgende for-

holdsregler overholdes av sikkerhetsmessige

grunner:

- Seriekopling av en jordfeilbryter.

- Tilkopling av maskinen til en egnet stgvsuger.
Fjern fgrst trestgv fra avsuget - pa grunn av
stgveksplosjonsfare!

- Regelmessig rengjgring av maskinen for
stgvavleiringer i motorhuset.

@ Bruk vernebriller under sliping av me-

taller.
1.4 Stgy-/vibrasjonsinformasjon
M3leverdier oppgitt etter EN 60745
Apparatets typeiske stgyniva etter A-verdien
kommer opp i:

BS 75/BS 75 E

92/91 dB (A)
103/102 dB (A)
K=4dB

Lydtrykkmaling
Lydtrykk, belastet
Tillegg for usikkerhet ved maling

O

H&nd-arm-vibrasjonen er normalt mindre enn
2,5 m/s?.

Bruk greklokker!

2 Stromtilkobling

Nettspenningen ma stemme med spesifi-
kasjonene pa effektskiltet!

Sikring ved 230 V: 10 A treg eller tilsvarende
ledningsvernebryter.

Tilkobling til kontakter uten jordet kontakt er
ogsa mulig, siden apparatet er isolert mot jord
(klasse II).

Bruk bare skjgteledning med et tverrsnitt pa
3 x 1,5 mm?, maks. 20 m (3 x 2,5 mm?, maks.
50 m) i utruIIet tilstand.

Utendgrs ma bare skjgteledning godkjent og
merket for dette brukes.



3 Elektronisk tilpasning av band-has-
tighet for type BS 75 E
N\ Styringselektronikken gir trinnlgs til-

ELECTROHNIC

\/| pasning av b&ndhastigheten.

Innstilling pa re- Bandhastighet
guleringshjulet (tomgang)

1 200 m/min

2 240 m/min

3 300 m/min

4 340 m/min

5 360 m/min

6 380 m/min

Den optimale bandhastlgheten bestemmes
ved flere forsgk nar sllpearbeldene begynner,
siden flere faktorer, sa som emneoverflate og
-beskaffenhet, sllpebandets fabrikat og korning,
skikkethet osv., er utslagsgivende.

Verdiene i tabellen viser bare en anbefaling.

Bruk Innstilling Korn
pa regule-
ringshjulet

Massivt tre-

verk fint 4-6 100
Finér 3-4 120
Sponplater 5-6 100
Plast 1-4 100
Stal 2-4 80
Lakkfjerning 1-3 24

Bandhastlgheten kan endres trinnlgst under
slipingen ved & dreie pa reguleringshjulet (2.1)
opp til mak5|malverd|en

Merk at maskinen gir darligere resultat ved lave
omdreiningstrinn.

For a hindre overbelastning av maskinen ma
hastigheten gkes_ved & dreie pa regulerings-
hjulet dersom bandhastigheten faller sterkt
under slipingen.

4 Handtering

Maskinen slds bare pa nar den er Igftet fra un-
derlaget. Med I8seknasten (1.2) kan man lase
bryteren (1.3) i PA-stilling.

Kontroller fgr slipingen gangen til sllpebandet
juster inn om ngdvendig med stjernehandtaket
(1.4) til slipebandet ligger an mot ytterkanten
til slipeflaten.

Sett maskinen med begge hendene rett pa
emnet som skal slipes.

For 8 oppna god slipekvalitet er det nok med
egenvekten som slipetrykk.

Kjgleluften som strgmmer ut kan justeres
i gunstigste retning med luftfgringsklaffen
(1.1).

4.1 Arbeider med sliperamme pa type
BS 75 E - SET

Maskin med fingerskrue (2.4) innstilles slik at
slipebandet, ndr den settes pa emneoverflaten,
ikke kommer i inngrep.

Fremmatingen skjer ved & dreie pa fingerskruen
i retning mot plusstegnet til slipebandet kom-
mer i inngrep._

Drei videre pd fingerskruen alt etter gnsket
slipemengde (1 omdreining tilsvarer en hgy-
dejustering pa 0,4 mm).

Ved avbrudd av arbeidet eller avslutning av
slipearbeidet Igftes maskinen med eksenter-
armen fra den innstilte arbeidsposisjonen (2.3)
til hvilestillingen (2.2).

Ved 3 fgre eksenterarmen til arbeidsstilling
kommer en igjen til den allerede innstilte sli-
pemengden.

4.2 Fjerning av sliperammen
Trykk fingerskruen (2.4) nedover, til leddet
(2.5) hopper ut av fjeerrastreringen og maski-
nen kan lgftes ut bakover.
Maskin og sliperamme er allerede fa-
& brikkinnstilt til optimal presisjon ved
tilsvarende justering av ledebukkene.
Derfor ma ikke ledebukkene ikke fjer-
nes.

4.3 Monterlng av sliperammen

Pass pa at glidetappen som er festet pa slipe-
rammen (2.6, 2.8) griper inn i ledenotene til
ledebukkene foran og bak (2.7, 2.9); beveg
maskinen nedover langs ledenoten til leddet
(2.5) griper inn.

4.4 Bytte av slipeband

Dra hendelen (3.5) forover; bandet er avspent
og fjernes.

Pass pa under pasettlngen at pilretningen pa
innersiden av slipebandet stemmer med den
samme pa maskinen (3.4).

Spenn slipebdndet igjen med hendelen og juster
inn i sporet.

4.5 Stogvavsug

Stgv som oppstar under arbeid kan

l L veere helseskadelig, brannfarlig eller
1‘ eksplosivt.

Det er ngdvendig med egnete vernetil-

tak.

Stgvposen (4.1) klemmes fast med adapteret

(4.3) pa utlgpskanalen (4.2) ved 3 dreie bajo-

nettfatningen til hgyre, og fjernes for tamming

ved hgyredreining.

Pass pa under festning at det utstdende benet

til bladfjeeren bergrer bandhuset.

Ved tgmming i rett tid opprettholdes den gode

virkningsgraden til avsuget.

For miljgvennlig arbeid anbefales det & arbeide




med et Festool avsugapparat.
Forbindelsesmuffen fra sugeslangen kan kobles
til via det medfglgende adapteret (4.4).

4.6 Arbeid i stasjonaer drift med type
BS 75/BS 75 E

,(Tilbehgr type BS 75 E - SET)

Pass pa ved montering av det stasjonaere ut-
styret at de rette sidene til fgttene (5.2) peker
mot hverandre.

For & kunne arbeide trygt, ma fottene festes til
underlaget med skruetvinger.

For sliping av hellende flater lar lengde-stop-
peren (tilbehgr/5.1) seg dreie til 45° etter en
skala.

5 Vedlikehold og stell

Etter mye bruk av grafittbelegget pa slipeun-
derlaget (3.3) ma dette byttes.

For dette Igsner man de 3 sylinderskruene (3.1)
og fjerner trykklisten (3.2).

For grove slipearbeider med mye avsliping le-
veres et slipeunderlag.

Bandsliperen er for det meste vedlikeholdsfri.
Smgring av rullelageret og drevet er tilstrek-
kelig for maskinens levetid.

Det |gnner seg & bldse ren luftinntaks- og -ut-
Ifapsapnlngene samt stgvavsugningskanalen pa
stlllestaende og kjgrende maskin med trykkluft
for a forhindre tilstopping av apningene.
Spesialkullene slites bare til en tillatt restleng-
de. Deretter skjer en automatisk stremutkob-
ling og maskinstans.

Motorhuset skal bare apnes av et autorisert
Festool Serviceverksted fordi spesialkunnskaper
er pakrevet for monteringen.

6 Tilbehgr

Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy fin-
nes i Deres Festool- katalogen eller pd Internett
under ,www.festool.com"
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Slipeband

- X-vevde band med plastsadle:
for krevende tresliping, sliping av jernfrie og
lettmetaller samt trefiberplater

- Kombinasjonsband:
For fjerning av malingsstrgk, betongrester,
sliping av gipsflater.

7 Ansvar for mangler

For vare apparater er vi ansvarlig for material-
eller produksjonsfeil i samsvar med gjeldende
nasjonale bestemmelser, i minst 12 maneder.
Denne tiden 24 maneder innenfor EU-stater
(bevises med regning eller fglgeseddel).
Skader som spesielt skyldes slitasje, overbe-
lastning, ufagmessig handtering, eller skader
fordrsaket av brukeren eller annen bruk i strid
med bruksanvisningen, eller skader som var
kjent ved kjgp av apparatet omfattes ikke av
dette ansvaret.

Reklamasjoner kan bare godtas hvis appa-
ratet ikke ble demontert og returneres til le-
verandgren eller et autorisert Festool-service-
verksted.

Ta godt vare pa bruksanvisningen, sikkerhets-
forskrifter, reservedelsliste og kvittering.
Dessuten gjelder produsentens aktuelle betin-
gelser for ansvar ved mangler.

Anmerkning

P& grunn av kontinuerlige forsknings- og ut-
viklingsarbeid tas det forbehold om endringer
av de tekniske spesifikasjonene i dette doku-
mentet.
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Dados técnicos BS 75/BS 75 E

Largura lixagem 75 mm
Comprimento fita 533 mm
Consumo poténcia 800/1010 W

Velocidade da fita:
marcha ao ralenti
carga nominal

Peso da maquina
Classe de proteccao

315/200 - 380 m/min
265/150 - 320 m/min
3,8 kg

/11

As ilustragoes indicadas encontram-se no co-
meco das instrugdes de uso.

1 Prestar atencao antes de colocar
em operacao
1.1 Indicacoes de seguranca

Ler as presentes indicacdes de seguran-
D:i] ca anexas antes de colocar a maquina
em operagao.

Guarde todos os documentos anexos; a ferra-
menta so deve ser entregue a terceiros junta-
mente com estes documentos.

Durante os trabalhos, podem ser produzidas
poeiras nocivas/toxicas (p.ex., pintura com
chumbo, alguns tipos de madeiras e metal).
Tocar ou respirar estas poeiras pode representar
um perigo para o utilizador ou para as pessoas
que se encontrem nas proximidades. Observe
as normas de seguranca validas no seu pais.
Conecte a ferramente eléctrica a um dispositivo
de aspiracao adequado.

@ Para proteger a sua saude, use uma

mascara de proteccdo P2.

- Puxar primeiro a ficha da tomada eléctrica
antes de qualquer trabalho na maquina.

- Encaixar a ficha na tomada apenas com a
maquina desligada.

- Utilizar a lixadeira exclusivamente para lixa-
gens a seco.

- Nao se podera trabalhar com materiais que
contenham asbesto.

- Sempre conectar um saco de pé ou dispositivo
aspirador externo.

- Prestar atengao ao lixar para que o cabo eléc-
trico nao entre em contacto com a cinta de
lixagem.

- Cabos de conexao danificados devem ser
substituidos de imediato por meio de um es-
pecialista.

- Manutencao apenas através de pessoal qua-
lificado da assisténcia técnica.

- Utilizar apenas pegas sobressalentes origin-
ais.

1.2 Utilizacao apropriada

Lixadeira de uso universal para lixar derivados
de madeira, plasticos, metais e materiais de
construcao, lixagem bruta e de precisdao ao
utilizar cintas de lixagem apropriadas, de su-
perficies, cantos, barrotes e virotes; com o tipo
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BS 75 E - SET podem ser lixadas superficies de

pecas em trabalho de alta qualidade tais como

em folheados, etc., ao se utilizar uma moldura
de lixagem.

O manuseio e modo de utilizacdao podem ser

ampliados através dos acessérios indicados.

Devem ser observados os regulamentos recon-

hecidos gerais sobre seguranca e as »Indica-

cOes de seguranca« anexadas para trabalhos
com ferramentas eléctricas.

Alteracdes por conta propria ou a colocagao de

acessorios de terceiros na maquina cancelarao

a responsabilidade do fabricante sobre danos

resultantes deste facto.

Danos e acidentes causados por utiliza-

& G¢ao nao-apropriada sao de responsabi-

lidade exclusiva do utente.

1.3 Processamento de metal

Por medidas de seguranca, as seguintes pre-

caugOes devem ser tomadas no processamento

de metal:

- Instalar um disjuntor de corrente de defeito
(FI) no circuito eléctrico.

- Ligar a maquina a um aspirador apropriado.
Remover antes o po de madeira do aspirador
em razao do risco de explosdo do po!

- Limpar a maquina regularmente, retirando os
depdsitos de po da caixa do motor.

Utilizar dculos de proteccdao ao lixar
@ metais.
1.4

Informacgoes sobre ruidos/vibra-

coes

Valores medidos de acordo com EN 60745.

O nivel sonoro A do aparelho é tipicamente:

BS 75/BS 75 E
92/91 dB (A)

103/102 dB (A)

K=4dB

nivel de pressao sonora
nivel de poténcia sonora
Factor de inseguranca de medicao

O

A vibragdes braco/mao é tipicamente inferior
a2,5m/s2.

Utilizar protectores de ouvido!

2 Conexao a rede

A tensao da rede deve coincidir com a
tensao na placa de poténcia!

Fusivel com 230 V: 16 A inertes ou um inter-
ruptor disjuntor respectivo.

A conexao também é possivel em tomadas sem
contacto de proteccao, pois existe um isolamen-
to de protecgao (classe II).

Utilizar exclusivamente cabos de extensao com
uma secgao média de 3 x 1,5 mm?, no max.
20 m (3 x 2,5 mm?, no max. 50 m) em estado
desenrolado.

Ao ar livre s6 poderao ser utilizados cabos de
extensao autorizados para isso e com denomi-
nagao correspondente.
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Ajuste electrdonico da velocidade da
cinta no tipo BS 75 E

A parte electrénica de comando permite
um ajuste sem estagios da velocidade

da cinta.
Posicao na roda de | Velocidade da fita
ajuste (ralenti)
1 200 m/min
2 240 m/min
3 300 m/min
4 340 m/min
5 360 m/min
6 380 m/min

A velocidade 6ptima da cinta deve ser deter-
minada no inicio dos trabalhos de lixagem at-
ravés de tentativas, pois diversos factores sao
determinantes, tais como superficie e caracteri-
sticas da peca em trabalho, fabricante da cinta
de lixagem e grao, habilidade manual, etc.

Os valores indicados na tabela representam
apenas uma recomendagao.

Utilizagao Innstilling Grao
Posicao
na roda de

ajustet
Remover
madeira 4 -6 100
macica fina
Folheada 3-4 120
;gntraplaca- 5.6 100
Plastico 1-4 100
Aco 2-4 80
Verniz 1-3 24

A velocidade da cinta podera ser modificada
sem estagios durante o processo de lixagem
ao se girar a roda de ajuste (2.1) até o valor
maximo.

Deve-se prestar atengao para que nos estagios
de rotacdo reduzidos, a maquina tem uma
poténcia reduzida.

Para se evitar uma sobrecarga da maquina,
deve-se elevar a velocidade ao girar a roda
de ajuste quando houver quedas abruptas da
velocidade da cinta durante o processo de li-
xagem.
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4 Manuseio

Ligar apenas com a maquina suspensa.

Com o botdo de bloqueio (1.2) pode-se bloque-
ar o interruptor (1.3) na posicao ligada.
Antes de lixar, controlar a marcha da cinta de
lixagem, se necessario, ajustar com o punho
de estrela (1.4) até que a cinta de lixagem
coincida com o canto externo da superficie de
lixagem.

Colocar a maquina com ambas maos alinhada
sobre a peca em trabalho que deve ser lixa-
da.

Para se conseguir uma boa qualidade na lixa-
gem, é suficiente o peso préprio como pressao
de lixagem.

O ar de arrefecimento saido da maquina pode
ser dirigido para uma direccao apropriada por
meio da tampa de guia de ar (1.1).

4.1 Trabalhos com a moldura de lixa-
gem no tipo BS 75 E - SET

Ajustar a maquina com o parafuso ranhurado
(2.4) de tal maneira que a cinta de lixagem nao
assente ao colocar a maquina sobre a superficie
da peca em trabalho.

O assento é efectuado ao girar o parafuso ran-
hurado na direcao do sinal de positivo até que
a cinta de lixagem venha a assentar. Conforme
a quantidade a ser removida, continuar a girar
o parafuso ranhurado (1 volta corresponde a
um ajuste de altura de 0,4 mm).

Nas interrupgdes de trabalho ou ao encerrar os
trabalhos de lixagem, a maquina é levantada
pelo excéntrico da posicao de trabalho ajustada
(2.3) para a posicao de repouso (2.2).

Ao se girar o excéntrico de volta para a posigao
de trabalho consegue-se novamente a quanti-
dade de remocdo ja ajustada.

4.2 Retirar a moldura de lixagem
Pressionar o parafuso ranhurado (2.4) para
baixo até que a articulacdo (2.5) saia do blo-
queio de mola e a maquina possa levantada
para tras.

A maquina e a moldura de lixagem ja
& foram alinhadas na fabrica para uma

precisao Optima através de um respec-
tivo ajuste dos cavaletes de guia. Por
isso os cavaletes de guia nao deverao
ser retirados.

4.3 Montagem da moldura de lixagem
Prestar atengcao para que os munhdes de des-
lizamento (2.6, 2.8) fixados na moldura de
lixagem engatem nas ranhuras de guia dos
cavaletes de guia na frente e atras (2.7, 2.9);
movimentar a maquina ao longo das ranhuras
de guia para baixo até engatar a articulacdo
(2.5).

4.4 Substituicao da cinta de lixagem
Puxar a alavanca (3.5) para frente até que a
cinta esteja frouxa e remover a mesma.

Ao colocar, prestar atengao para que a direccao



da flecha no lado interno da cinta de lixagem
coincida com a flecha na maquina (3.4).
Esticar novamente a cinta de lixagem com a
alavanca e ajustar durante a marcha.

4.5 Aspiracao de po

O p6 produzido durante os trabalhos

l L pode ser nocivo a saude, inflamavel ou
T explosivo. Medidas de protecgao apro-

priadas sao por isso requeridas.

O saco de po6 (4.1) é preso com o adaptador

(4.3) no canal de saida (4.2) por meio de um

fecho-baioneta ao se girar para a direita e

retirado para esvaziamento ao se girar para a

esquerda.

Ao fixar deve-se prestar atencao para que a

perna projetada da mola de lamina venha a

tocar a carcacga da cinta.

Através do esvaziamento a tempo pode-se

manter o bom efeito da aspiragao.

Para trabalhos com consciéncia ao meio ambi-

ente, recomenda-se trabalhar com um aspira-

dor de po Festool.

A luva de ligacao da mangueira de aspiragao

pode ser conectada com o adaptador (4.4)

fornecido.

4.6 Trabalhos em operacao estacionaria
no tipo

BS 75/BS 75 E

(Acessorio tipo BS 75 E - SET)

Na montagem de dispositivos estacionarios
deve-se prestar atengao para que os lados rectos
dos pés (5.2) apontem para dentro entre si.
Para que se possa trabalhar de maneira segura,
os pés devem ser fixados a base com unides
aparafusadas (sargentos).

Para se lixar de maneira obliqua, pode-se inc-
linar o batente longitudinal (acessorio/5.1) em
até 45° segundo a escala.

5 Manutencao e cuidados

Apo6s um desgaste acentuado do calgo de grafite
da base de lixagem (3.3), o mesmo deve ser
substituido.

Para isso se deve soltar os 3 parafusos cilindri-
cos (3.1) e retira a régua de pressao (3.2).
Para trabalhos de lixagem em bruto com grande
grau de remocao, pode ser fornecida uma base
de lixagem.

A lixadeira de fita é praticamente isenta de
manutencgao.

A lubrificacdo dos rolamentos de rolos e da
transmissdo é suficiente para a vida util da
maquina.

Recomenda-se soprar com ar comprimido regu-
larmente as aberturas de entrada e de saida de
ar bem como o canal de aspiragdo de pé com
a maquina parada e em funcionamento, para
evitar uma obstrucao das aberturas.

Os carvOes especiais sao utilizados apenas até
um comprimento restante autorizado.
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Depois é efectuada automaticamente uma in-
terrupgao de corrente e parada da maquina.
A carcaca do motor sé podera ser aberta por
uma oficina de servigos autorizada da Festool,
pois sao necessarios conhecimentos especiais
para a montagem.

6 Acessorios

Os numeros de encomenda para acessorios e
ferramentas podem ser encontrados no catalo-
go Festool ou na Internet sob ‘www.festool.
com’.

Cintas de lixagem

- Cintas de tecido X de fibras sintéticas:
para lixagem de madeira especial, lixagem de
metais coloridos e leves bem como placas de
fibras rigidas

- Cintas combinadas:
para remocgao de pinturas, restos de betao,
lixagem de superficies de gesso.

7 Prestacao de garantia

Os nossos aparelhos estao ao abrigo de presta-
gao de garantia referente a defeitos do material
ou de fabrico de acordo com as regulamen-
tacdes nacionalmente legisladas, todavia no
minimo 12 meses.

Dentro do espacgo dos estados da EU o periodo
de prestacdo de garantia é de 24 meses (prova
através de factura ou recibo de entrega).
Danos que se devem em especial ao desgas-
te natural, sobrecarga, utilizagao incorrecta
ou danos por culpa do utilizador ou qualquer
outra utilizacdao que nao respeite o manual de
instrugdes ou conhecidos aquando da aquisicao,
estao excluidos da prestacdo de garantia.
Reclamagdes s6 podem ser reconhecidas caso o
aparelho seja remetido todo montado (comple-
to) ao fornecedor ou a um servigo de assisténcia
ao cliente Festool autorizado.

O manual de instrucdes, instrugdes de seguran-
Ga, lista de pecas de substituicao e comprovati-
vo de compra devem ser bem guardados.

Sdo validas, de resto, as actuais condigcbes de
prestacao de garantia do fabricante.

Nota

Devido aos trabalhos de investigacao e desen-
volvimento permanentes, reserva-se o direito
as alteragbes das instrugdes técnicas aqui
produzidas.



TexHUYeCKan xapaKTepUCcTUKa
BS 75/ BS 75 E
75 MM
533 Mm
800/1010 Bt

LLInpuHa wnudoBaHua
InvHa neHtbl
MoTtpebnaemas MOLLHOCTb
CKopoCTb NoAauu neH bl
[Mpu xonoctoMm xoae 315/200 - 380 M/MuH
Mpn HOMKWHaNbHOM Harpyske 265/150-320 m/MUWH
Bec mallmnHKK 3,8 Kr
BesonacHocTb =]

VKasaHHble PUCYHKM HaXO4ATCA B HAYau1e pyKoBOACTBa
no aKcnnyarauuu.

1
1.1

L]

Hepxxute npunaraemblii NakeT LOKYMEHTOB PAAOM
C MalLUMHKOW 1 0BA3aTenbHO nepeaasaiTe ero npu
nocneayroLler cMeHe BnagenbLa.

Cobnronath A0 NycKa B 3KCnyaTauuro
YKa3saHuA no TexHuKe 6e3onacHocTH
Meped MCNONb3OBaHWEM MallUHbI
NPOYTUTE MpunaraeMble Npasuna TEXHUKK
6e30MacHOCTW.

Bo BpemAa paboTbl Mo)eT 00pas3oBbiBaThHCH
BpeaHan AnA 340POBbA/TOKCHMYHAA Mbifb (Hanp. OT
CBUWHeL coAepXaLLlero NoKpbITUA, HEKOTOPbIX MOPOA
AepeBa U MeTanoB). KOHTaKT C TaKoM Mblfblo MUK
ee BAblxaHWe npeacTaBnfeTr cobon onacHoOCTb
ana pab6oTtatouwlero AaHHbLIM MHCTPYMEHTOM
WK AnA oKpyxatowwux nogen. CobniopanTte
AencTBylollne B Ballei cTpaHe npaBuna TEXHWUKK
BesonacHocTH. NMoacoeanHANTE ANEKTPOUHCTPYMEHT
K COOTBETCTBYIOLLIEMY YCTPOWCTBY ANA yAaneHus
MbISN.

®

Mpu BbiNONHEHWW Bcex paboT Ha MaluuHKe
HeoOXOAMMO CHayana BbiTAlWMUTb BUIKY
COEZIMHUTENBHOrO LLIHYypa U3 PO3ETKU.
BcTaBnATh BUNKY B PO3ETKY TOJNbLKO MNpH
BbIKMFOUEHHOW MaLLMHKeE.

[MpUMeHATL LWNUdOBaNbHYHO MaLLMHKY TOMbKO A1A
CYyXOro WwnnooBaHuA.

He paspellaetca obpabartbiBaTb MaTepuansl,
coAepxallume actecr.

Bcerna nogknoyatb MeLWOYHbIM GUABLTP KUK
BHeLLHee BbITAXXHOE YCTPOWCTBO.

Bo Bpems WnudoBaHWA Cneautb 3a Tem, 4YToObl
kKabenb He conpukacancsa co WnMdoBanbHOM
NEHTOM.

HeszamMeanuUTenbHO NOPYYUTb 3aMEHY
NOBPEXAEHHOI0 COeAUHUTENIbHOro NpoBoAa
crneuuanucry.

PeMOHT paspellaeTcA NpoOBOAUTb TONBKO
KBaNnMOULMPOBAHHOMY CEPBUCHOMY MepcoHay.
[MPUMEHATL TOJNIBKO OpUrUHalnbHble 3anacHble
netanu.

OnAa 3awWwuntbl 340pOBbA HaaeBawTe
pecnuparop P2.
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1.2 NpumeHeHWe NO Ha3HauYeHUro
YHuBepcanbHO npuMeHaemas wnndoBanbHan
MalLWHKa ANnA WindoBaHWA ApeBECHHbI, NacTMace,
MeTannoB U CTPOUTENbHbLIX Martepuanos; Npwu
NPUMeHEeHUN COOTBETCTBYIOLLEN LWNMPOBaIbHON
NeHTbl — rpyOoe 1 TOHKOE LnMdoBaHWe NOBEPXHOCTENH,
KPOMOK, peeK U cruboB; ¢ nomoLllblo Mmoaeny BS
75 E - SET npu npumMmeHeHuu WwnndoBasnbHOW pamMmKm
— WAKMPOBaHUE BbICOKOKAYECTBEHHBIX MOBEPXHOCTEM
3aroTOBOK TWMa LUMOHOB U T. A.

O6nactb NpUMeHeHWAa MoXeT ObiTb pacluMpeHa

C NMOMOLWbIO Ha3BaHHbIX MPWHa-ANEXHOCTEN.

Heobxoanmo cobntopgate obllenpusHaHHble

npeanucaHna No npeaoTBpa-LLUEeHUo HecYacTHbIX

crnyyaeB W npunaraemMble «YKasaHuA No TEXHUKE

BesonacHoCTU» Ana padoT 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

CaMOBO/bHbIE M3MEHEHUA, a TaKkXe yCTaHOBKa

Ha MalUWHKe AeTanew Yy)KUX NpUHaAANEKHOCTEWN

MCKNtOYalT OTBETCTBEHHOCTb W3roTOoBMTENA 3a

BbI3BaHHbIM B pesynbTare 3Toro yuepo.

3a ywepb u HecuyacTHble cnydyau npu
& NPUMEHEHUN MALLUMHKKM HE MO Ha3HaYeHUIO
OTBETCTBEHHOCTb HECET NONb30BaTesb.

1.3 O6paboTka meTannos

Mpu obpaboTke MeTannoB B Lenax cobntogeHus

npaBun 6es3onacHOCTU creayeT BbIMOMHATb

crneayrolime npeanucanus :

- MNMpownsBecTu npeaBapuUTeNbHOE BKOYEHUE
YCTPOWCTBA 3alLMTbl OT TOKa NOBPEXAEHWA.

- MoAKNIOUYNTL CTAHOK K noaxoadAwemy
oTcacbiBatowemMy npubopy. MNMpeaBapuTenbHO
yAanuTb U3 BbITAXXKKM APEBECHYIO Mblflb — B CBA3M
C OMacHOCTbIO B3pbiBa Mbifu!

- PerynApHO Npou3BOAUTb OUYMUCTKY CTaHKa OT
OT/TOXEHWM MbINK B KOpryce ABuratens.

Mpu wnudoBaHUM MeTannoB HOCUTb
@ 3aLLUMUTHbIE OYKM.

1.4 UHdopmauuma o wyme/Bubpaumm

3HayeHWA U3MepPEHUM NONyYeHbl B COOTBETCTBUMU C

EN 60745.

OueHvBaeMbl No napameTpy A ypoBeHb LiymMa
MalLLUMHKK COCTaBnsaeT 0OblYHO:

BS 75/ BS 75 E
YPOBEHb 3BYKa 92/91 nb (A)
YPOBEHb 3BYKOBOM MOLLHOCTH 1037102 06 (A)
JonycKk Ha norpelHocTb nameperua K =4 ab(A)

O

Bubpaumsa KUCTU-PYKM COCTaBnfaeT 0OblYHO MeHee
2,6Mm/¢c2.

Hocutb 3awuty opraHos cnyxa!

2 MoaxkntoueHue K ceTH

HanpsaxeHue nuTaroLlier ceTU JOMKHO coBnagaTtb
C HanpsxeHueM, YyKazaHHbIM Ha WWKnbAUKe!
NMpenoxpanutenb npu 230 B: MHEPUUOHHbIN
npenoxpanutens 10 A UM COOTBETCTBYIOLLUN
NMHENHbIN 3aLLMTHBIM BbIKNOYaTENb.



BO3MOXHO TakXe MoAKItoUYeHUe K poseTkam 6es
3aLLMTHOrO KOHTaKTa, TaK Kak MMeeTcA 3alluuTHan
naonauma (knacc Il).

MPUMEHATb TONMbKO YANMHWUTENM C MOMEPEUYHBbIM
ceyerHrveM B 3 x 1,5 Mm?, makc. 20 M (3 x 2,5 MMm?,
makc. 50 M) B packataHHOM COCTOAHMM.
MPUMEHATbL Ha OTKPbLITOM BO3A4yXe TOMbKO
AONyLLEHHble ANA 3TUX LEeNen U OTMapKUpOBaHHbIE
COOTBETCTBYHOLLIMM 00pa3oM YANMUHUTENN.

3 OneKTpOHHaA perynupoBKa CHKOpPOCTHU
noaauu neHTbl B mogenu BS 75 E
YnpaBnatoLwlana 31eKTpoHWKa No3BONAET
BeccTyneHyaTo perynmpoBaTb CKOPOCTb
noAayv neHTbl.

ELECTROHNIC

YcTaHOBKa Ha CKOPOCTb noAauu
perynupoBoYHOM neHTbl (xonocTom
MaxoBUUKe xoAa)

1 200 m/MuH

2 240 Mm/MuUH

3 300 m/MuH

4 340 m/MuH

5 360 m/MuH

6 380 m/mMuH

Onvalaanyro CKOPOCTb Noaa4yu neHThbl H606XO£II4MO
onpeaenutb B Ha4asie WM oBanbHbIX paéoT OlMbITHbIM
nyTemM, Tak Kak 34€eCb fonblloe 3HaYeHUe MMELoT
MHOrume CbaKTOpr TMNa NOBEPXHOCTU 3arOTOBKU U
KayecTBa NnoBepxHOCTHU, TUNa LM OBarbHOM NIEHTHI
M pasMepa 3epHa, yMeHUAa U T. 4.

HpMBeﬂeHHble B Taénwue 3Ha4yeHnA npeacraB/AOT
cobow NuLLb pekomMeHaauunto.

NMpumeHeHHe |YcTaHOBKa Ha
perynMpoBoyHoM 3épHo
MaxoBUUKe

MaccuBHas

LwnudoBaHue

LLInoH 3-4 120

HpeBecHoCT-

PY>XeYHble 5-6 100

NAWTI

Mnactmacca 1-4 100

Cranb 2 -4 80

L

CKOpOCTb noaayun neHTbl MOXXHO M3MEHATL B rNpoLecce
wnuooBaHuA 6eCCTyI'IquaTO 40 MaKCUMallbHOIo
3Ha4YeHnA nyteMm BpalweHUa peryanpoBo4YHOro

mMaxoBuuKa (2.1).

HeobxoauUMO yuuTbiBaTh, YTO Mpu Oonee HUBKMUX
ofopoTax MallMHKa OTAaeT MEHbLLUYH MOLLHOCTb.
Bo n3berkaHue neperpyskd MalluHKW MPU CUIbHO
CHWXaOLLIEMCA CKOPOCTH NoAaum NeHTbl HEOOXOAUMO
BO Bpems LWIMdOBaHUA NOBbLICHTb CKOPOCTb NMyTEM
BpalLleHWA PErynMpOBOYHOIO MaxoBHYKa.

4 O6palyeHue ¢ MaLLMHKOM

BkntoyaTb TONbKO, KOrga MallnHKa npunoaHAara.

C nomoLLbto 3anMnaroLLien KHomMku (1.2) BbIkNtoyatesb
(1.3) MOXHO 3adMKCUpPOBaATb BO BKIOYEHHOM
MONOXKEHMMU.

[Nepea wnudoBaHMEM MNPOKOHTPONUMPOBATb XOA
WnudoBanbHOW NEeHTbl, NPU HEOOXOAMMOCTHU
noAperynMpoBath C NMOMOLLIbIO FPUOKOBOM PYUKM
(1.4), noka wnudoBanbHaa feHTa He 3aKpoeT
BHELLHIOKO KPOMKY LLMPOBaIbHOM MOBEPXHOCTH.
MalLWHKY MpAMO YCTaHOBUTb O0OEWMMU pyKamu Ha
LWMdyemyro 3aroToBKY.

Lna nonyyeHWs Xopollero KayecTsa LUNMpoBaHUsa
[10CTaTOYHO COOCTBEHHOrO BEca B KAYeCTBE YCUIIUA
npwxuMa ana WindOBKM.

Bbixoaawummn oxnaxgarowmn BO3AYX MOXHO
HanpaBnATb B camoe OnaronpuaTHOe HanpaBneHue
C NMOMOLLbIO BO3AYXOBOAHOM 3aCNOHKM (1.1).

4.1 Pa6oTbl co wnudosanbHOi pamKon Ana
mogenu BS 75 E - SET

HacTpouTb MaLLMHKY C MOMOLLLbIO BUHTA C HaKaTaHHOM
FONOBKOM (2.4) TaknM 06pasom, UToObI MpH yCTaHOBKE
Ha NOBEPXHOCTb 3aroTOBKM LUNMdOBasbHaaA NieHTa He
npuKkacanacb K NOBEPXHOCTH.

[NogBoad ocyllecTBnAeTcA NyTeM BpalleHWs BUHTa
C HakaTaHHOM rONOBKOW B HanpaBfieHWW 3Haka
«MOC», NMOKa WnudoBanbHaa fIeHTa HE KOCHETCH
NMOBEPXHOCTHU.

B 3aBMCMMOCTHW OT Xenaemow BENUYMHBbI Cbema
BpallaTb BMHT C HaxkaTaHHOM rofoBkon ganblue (1
000pPOT COOTBETCTBYET MEPEMELLEHMIO MO BbICOTE
Ha 0,4 MM).

Mpu nepepsbiBe B padoTe Unn 3aBepLLIEHUM LLITMGOBaHKA
MalLMHKa NPUNOAHUMAETCA C MOMOLLIbHO SKCLIEHTPUKA
13 ycTaHoBneHHoro padodyero nonoxexua (2.3) B
NonoXeHue nokos (2.2).

Mpu BO3BpaTe IKCLEHTPHKA B padoyee NnosoxeHue
OyaeT BHOBb AOCTMraTbCs paHee yCTaHOBMEHHas
BefIMuMHa cbhbema.

4.2 HAemoHTam wnudposanbHON paMKu
HaxxaTb BMHT C HaKaTaHHOW rONOBKOW (2.4) BHWUS3,
noka LapHUp (2.5) He BbINPbIFHET U3 MPY*XMHHOMO
duKcaTopa, U MallMHKYy MOXXHO OyZdeT NMOAHATL B
HanpasneHuW Hasaa.

MallMHKa U WwnudoBanbHanA pamMka elle
& Ha 3aBoae OblnW BbiCcTaBneHbl ApPYyr

MO OTHOLWEHUIO K APYry C NOMOLbIO
COOTBETCTBYOLWEN WCTUPOBKH
HanpaBnAIOLWMX CTOEK Ha ONTUManbHYHO
TOYHOCTb. [103TOMY HanpasnAoLLME CTOMKM
He paspeluaetca yaansTb.
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4.3 MoHTam wnudoBanbHOW paMKu
Cneavtb 3a TeM, 4yTOObl 3aKpenfieHHble Ha
wnudoBanbHOM pamMKke uandbl CKOMbXEHWUA (2.6,
2.8) BOLLNK B HanpaBnAroLLKe Nnasbl HANPaBAAKOLLMX
CTOEK cnepeau u cs3aau (2.7, 2.9); nepeMectuTb
MaLLMHKY BAOMb HanpaBnatoLLMX NasoB BHW3, NMoKa
He 3aduKcupyeTca LapHUp (2.5).

4.4 3ameHa Wwnu¢oBanbHOW NEHTbI

MoTaHyTb pblyar (3.5) Bnepea; neHta ocnaburcs
W cHUmeTcA. pu yKnaake cneautb 3a Tem, YToObl
HanpaBfeHWe CTPEesiKU Ha BHYTPEHHEW CTOpPOHEe
LWn1doBanbHOM NEHTbl COBNaZano ¢ HanpasneHueM
CTPesNik1 Ha MalluHKe (3.4).

BHOBb HaTAHYTb LWNMGOBaNbHYHO NEHTY C MOMOLLbIO
pblyara U OTPerynMpoBaTb Ha XONOCTOM XOZy.

4.5 MbineotcacbiBaHue
BosHuKatowan npy paboTte Mbiflb MOXET

l L ObITb BpeAHOW ANA 340PO0BbA, FOPtoYen nnu

T B3pblBOOMNacHoW. TpebytoTca noaxoasLlme

3alLUWTHbIE MEPOMPUATUA.

Mewok ana neinu (4.1) nepexodHukom (4.3) K
BbIMYCKHOMY KaHasny (4.2) npu BpalleHuM BnpaBo
3aKpernnAeTcA C MOMOLLbIO LUTBIKOBOrO 3arBopa U
CHWUMaeTCA ANA OMNOPOXXHEHUA BpalleHWeM BIEBO.
Mpu 3aKkpenneHun HeoBXOAMMO CNeauTb 3a Tewm,
4TOObl OTCTOALLIMI KOHELL MIOCKOM NPYXXMHbI Kacarnca
Kopryca NneHTbl.
CBoeBpeMeHHOe OonopoXkHeHWe obecneuvBaeT
XOPOLUYO 3PDEKTUBHOCTL BbITAXKM.
Ona npoBegeHua paboT C yyeTOM 3alUMTh
oKpy)Katoller cpeabl pekomMeHayeTcAa paboTaTb,
MCNONb3yA BbITAXXHOE YCTPONCTBO GUPMbI «Festool.
CoeZIMHUTEbHYIO MYDTY BbITAXHOMO PyKaBa MOXHO
NOACOEANHATb Yepes NepexoaHuk (4.4), BxoaaLwmm
B 00bEM MOCTaBKM.

4.6 Pa6oTbl B CTauMOHApHOM pexume AnNA
moaenu BS 75/BS 75 E
(MpuHaanexxHocTb moaenu BS 75 E - SET)
MpK MOHTaXKe CTauMOHAPHOro YCTPOWCTBa CneauTb
3a TeM, YToObl NPAMbIE CTOPOHbLI HOXeEK (5.2) Bbinu
MOBEPHYTbI BHYTPb APYr K ApYyry.

UtoBbl MMeTb BO3MOXHOCTb padoTath HesonacHo,
HOXXKW HEOOXOAMMO 3aKpPernuTb K OCHOBaHWIO C
MOMOLLIbIO CTPYOLMH.

Ana wnvboBaHWA HaKNMOHHbBIX MOBEPXHOCTEN MOXHO
OTKMOHATb NPOAOSbHbBIM YyNOP (NPUHaANEXXHOCTb/5.1)
no 45° no wkane.

5 TexHUuecKoe obcnyuBaHue U yxon
Mocne cunbHOro MsHoca rpadUToBOrO MOKPbITUA
wnuédoBanbHoM nNoanoxku (3.3) ee HeoOXoAMMO
3aMEHMUTD.

[ns aToro ocsoboXAatoT 3 BUHTA C LIMIMHAPUYECKOM
ronoBkomn (3.1) U CHUMAIOT MPUKUMHYIO pPemnKy
(3.2).

Ana rpy6bix WnuooBanbHbIX padoT ¢ BOMbLIOK
NPOU3BOAUTENBHOCTHIO ChbeMa MOXET NOCTaBNATLCA
wnudoBanbHaa NOANOXKKA.

JleHTouHan WwnndoBanbHanA MalLWHKa B 3HAYUTENBHOM
Mepe He TpebyeT yxoaa.
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CmMasku NoAWUNHUKOB KayeHua U peadyktopa
AOCTaTOYHO Ha BECb CPOK CNy)KObl MaLUUHKMK.
PekomeHayeTcA vMHOraa npoayBatTbh CXKaTbiM
BO34yXOM BXOAHOE W BbIXOAHOE OTBEpPCTMA ANA
BO34yXa, a TakXe KaHas NblneoTcacbiBaHWA Mpu
HepaboTatollen 1 padoTatollen MallnHKe, YToObI
NPenATCTBOBATb 3aCOPEHUIO OTBEPCTUN.
CneuuanbHble yrosnbHble LWEeTKU M3HalWBatOTCA
TOMbKO O AOMYCTUMOM OCTATOYHOM ASIMHBI.
[Tocne aToro NpPoucxoaAMT aBToOMartuyeckoe
OTKJIIOUYEHWE ONEKTPOTOKA U OCTAHOB MaLLMHKM.
Kopnyc asurartena paspeLuaetca OTKPbIBaTb TOMbKO
CEPBUCHOM MacCTepCKOM, aBTOPU30BaAHHOW GUPMOM
«Festool», Tak Kak AnNA MOHTa)ka TpeobytoTcA
crneuuasnbHble 3HaHWA.

6 MpuHagnemHocTH

Homepa 3aka3a ANA NpUHAANEXHOCTEN u
MHCTPYMeHTOB Bbl HanaeTe B Bawem katanore
Festool nnu B MHTEpHET no agpecy ,www.festool.

com-.

LLinnpoBanbHble NEHTDI

- neHTbl U3 X-06pa3HON THKaHM CO CBA3KOW Ha
OCHOBE CUHTETUUYECKHUX CMOJI:
ANA B3bICKATENbHOroO LWIMdOBaHUA APEBECHHDI,
LMD OBaHWA LBETHBIX U NTErKUX METAIOB, a TaKXe
TBepAblX APEBECHOBONOKHUCTbLIX MIIUT.

- KOMOGUHMPOBAHHbIE NEHTbI:
ANA yAaneHua NakoKpacoUyHbIX MOKPbLITUM, OCTaTKOB
6eToHa, LWNMboBaHUA MMMNCOBbLIX MOBEPXHOCTEN.

7 FapaHTHA

[na Hawmx NprOopPOB Mbl MPeAOoCTaBAEM rapaHTULO,
pacnpocTpaHAoLytocA Ha AedeKTol martepuana
M NPOU3BOACTBA, COrNacHoO 3aKOHOZaTeNlbHbIM
npeanucaHuAM, AENCTBYIOLLIMM B KOHKPETHOM CTpaHe.
MWHUMabHBIM CPOK AENCTBUA rapaHTuK 12 MecAueB.
Ana ctpan-yyactHuy EC cpok nenctsua rapaHtum
coctasnAeT 24 mecAua (Mpy npeabABeHnn Yeka
WKW HaknagHon). [apaHTMA He pacrnpocTpaHAeTcA
Ha NoBpeXXAeHWdA, NOoJNyyYeHHble B pesynbTare
€CTEeCTBEHHOr 0 U3HOCAa/UCMONb30BaHUA, MeperpysKku,
HeHazZnexalwlero Ucnosb30BaHWA, NOBPeXAeHUA
Nno BWHe MNoOMb3oBaTenda WM Npu UCNONb30BaHUU
BOMpekM PyKOBOACTBY MO aKchayatauuu, nubo
M3BECTHble Ha MOMEHT MOKYMKKU (yUeHKa Tosapa).
[MpeTeHs3nn NPUHUMAOTCH TOJSIbKO B TOM Clly4ae,
ecnu npubop AocTaBfeH K MOCTaBLUMKY MU
aBTOPM30BaHHbIM CEPBUCHbBIM LIEHTP dHMpMbI Festool B
HepasobpaHHoM Brae. CoxpaHanTe PyKOBOACTBO Mo
aKcnnyaraumu, MHCTPYKLMK Mo TexHWKe 6e30nacHOCTH
1 TOBapHbIA Yek. B ocTanbHOM AencTBOBaTb COrfacHo
COOTBETCTBYIOLWM YCIOBUAM MpeaocTaBneHnd
rapaHTuu U3roToBUTENA.

MpumeyaHue

B cBA3K ¢ NOCTOAHHBIMU UCCEeA0BaHUAMM 1 HOBbIMM
TEXHUYECKMMHK paspaboTkamMu drpma ocTaBnAeT 3a
coBol NpaBo Ha BHECEHUE MBMEHEHWI B TEXHUYECKHE
XapaKTEePUCTUKH.



A
D

Technické udaje BS 75/BS 75 E

Brusna Sirka 75 mm
Délka pasu 533 mm
Vykon 800/1010 W
Rychlost pasu

Volnobéh 315/200 - 380 m/min

265/150 - 320 m/min
3,8 kg
=14

Jmenovité zatizeni
Vaha stroje
Tfida ochrany

Uvedena vyobrazeni se nachazeji na zaCatku navodu
k pouziti.

1 Pred uvadénim do provozu je treba
dbat
1.1 Bezpecnostni pokyny

Pred pouzitim stroje si podrobné a komplet-
D:i] né prectéte prilozené bezpecnostni pokyny
a navod k pouziti.

VSechny pfilozené dokumenty si uschovejte a stroj
predavejte dalSim osobam pouze s témito doku-
menty.

Pfi praci mize vznikat Skodlivy ¢i jedovaty prach
(napf. natéry s obsahem olova, nékteré druhy dreva
a kovy). Dotyk nebo nadychani se tohoto prachu
mdze pro osoby pracujici se strojem nebo osoby
nachazejici se v blizkosti predstavovat ohrozeni.
Dodrzujte bezpecnostni predpisy platné ve Vasi zemi.
Pripojte elektricky pfistroj k vhodnému odsavacimu
zarizeni.

®

U vSech praci na stroji je pfedem nutné vytahnout

sit’'ovou zastrCku ze zasuvky.

- ZastrCku zastr¢it do zasuvky pouze pfi vypnutém
stroji.

- Bruska se smi pouzivat pouze k suchému
brouseni.

- Materaly obsahujici azbest nesméji byt obrabé-
né.

- Je tfeba vzdy pouzivat prachovy pytlik anebo ex-
terni odsavaci zarizeni.

- Béhem brouseni je tfeba davat pozor, aby se ne-
dostal kabel do styku s brusnym pasem.

- Poskozeny sit'ovy kabel je nutné nechat okamzité
vymenit odbornou osobou.

- Opravy nechte provadét pouze kvalifikovanym
sevisnim personalem.

- Pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

K ochrané Vaseho zdravi pouzivejte ochran-
nou dychaci masku P2.

1.2 Ustanovené pouziti

Univerzalné pouzitelny brusny stroj k brouseni dre-
vénych material(, umélych hmot, kovl a stavebnich
material(; pfi pouziti patficnych brusnych pasi pro
hruby a jemny brus ploch, hran, list a drazek; pomoci
typu BS 75 E - Set s nasazenim brusného ramu
brousSeni vysoce hodnotnych povrchovych ploch,
napr. dyh a pod. Manipulace a pouziti se daji rozsifit
uvedenym pfislusenstvim.

Museji byt dodrzené vSeobecné uznavané predpisy
pro zabranu Urazl a prilozené »bezpecnostni pred-
pisy« pro prace s elektrickymi nastroji.

V pfipadé svévolnych zmén anebo pouziti ciziho

pfisluSenstvi na stroji zanika narok zaruky vyrobce
na z tohoto vyplyvajici Skody.
Za Skody a Urazy pfi neustanoveném pouziti

& ruci pouzivatel.
1.3 Obrabini kovu
Pfi obrabéni kovu je tfeba z bezpeénostnich divod
dodrzovat nasledujici opatreni:
- Zapojeni jisticiho ochranného spinace (Fl).
- Pfipojeni stroje k vhodnému vysavaci.

Predtim odstrarite dievny prach z odsavani — vici

nebezpedi vybuchu!
- Pravidelné cisténi stroje a zbavovani od nanosu

prachu v krytu motoru.
@ Pfi brouseni kovl noste ochranné bryle.

1.4 Informace o hluku a vibraci

Méfrici hodnoty zjisténé odpovédnou normou

EN 60745

A-hodnota Urovné hluku pfistroje typicky obnasi:
BS 75/BS 75 E

hladina zvukového tlaku 92/91 dB (A)

hladina zvukového vykonu 103/102 dB (A)

Pfidavna hodnota nespolehlivosti méfeni K =4 dB

O

Rucni/pazni vibrace je typicky nizsi nez 2,5 m/s?.

Nosit ochranu sluchu!

2 PFipojeni na sit’

Napeti site musi byt shodné s napetim uve-
denym na typovém Stitku!

Jisténi pii 230 V: 10 A anebo odpoveédny ochranny
spinac veden.

P¥ipoj je mozny i na zasuvky bez ochranného kontak-
tu, jelikoz je stroj v izolaCnim ochranném provedeni
(I, trida).

Pouzivejte pouze prodlouzovaci kabel v rozvi-
nutém stavu o prifezu 3 x 1,5 mm?, max. 20 m
(83 x 2,5 mm?, max. 50 m).

Venku pouzivejte pouze pro tyto UCely pfipustné a
patfitné oznacené prodlouzovaci vedeni.

3 Elektronické pfizplsobeni rychlosti

pasu u typu BS 75 E
N\
ELECTRONIC
\/

Ovladaci elektronika umoznuje plynulé pfiz-
plsobeni rychlosti pasu.

Poloha na nastavném Rychlost pasu
kolecku (volnobéh)
1 200 m/min
2 240 m/min
3 300 m/min
4 340 m/min
5 360 m/min
6 380 m/min
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Optimalni rychlost pasu se musi zjistit pokusy na
zacatku brusnych praci, jelikoz existuje spousta
smérodatnych faktor(, jako napt. povrchova plocha
obrobku a jeho jakost, druh brusného pasu a jeho
zrnitost, pfiru¢nost a pod. Hodnoty, které jsou uve-
dené v tabulce znazornuji pouze doporuceni.

Pouiti Poloha na Zrnitost
nastavném
kolecku

Drev,o masiv 4.6 100
jemné

Dyha 3-4 120
Preklika 5-6 100
Uméla hmota 1-4 100
Ocel 2-4 80
Odstranéni 1.3 o4
laku

Béhem brouseni se da pootoCenim nastavného
koleCka (2.1) rychlost pasu plynule zménit az na
maximalni hodnotu.

Dbejte na to, ze pfi nizkych otackach stroj vydava
nizsi vykon. K zabranéni pretizeni stroje pfi prudce
klesajici rychlosti béhem brouseni je nutné zvysit
rychlost otacek pootocenim nastavného kolecka.

4 Pouziti

Zapnuti pouze pfi nadzvednutém stroji. Pomoci
zajist’ovaciho knofliku (1.2) se da spinac (1.3) zajistit
v poloze ZAP. Pfed brousenim je tfeba zkontrolovat
béh brusného pasu, pokud nutné, nastavit pomoci
hvézdicového drzaku (1.4) az do soubéhu brusného
pasu s vnéjsi hranou brusné plochy.

Stroj pak nasadit obéma rukama pfimo na brouseny
obrobek. Pro dosazeni dobré kvality brusu je do-
stacujici vlastni vaha jako brusny tlak.
Vyfoukavajici chladici vzduch se da nastavit do
vyhodného sméru pomoci usmérnovaci klapky
(1.1).
4.1 Pracovani s brusnym ramem u typu BS
75 E - Set

Stroj nastavit pomoci ryhovaciho kolecka (2.4) tak,
aby pfi nasazeni na povrch obrobku brusny pas
nebyl v zabéru. PfiloZzeni se kona pootocenim ryho-
vaciho kole¢ka ve sméru oznaceni plus, az se dosta-
ne brusny pas do zabéru. Zadané mnozstvi odbrusu
nastavit dalSim pooto&enim ryhovaciho kolecka. (1
otoCeni odpovida zméné vysky o 0,4 mm).

Pi preruseni prace anebo ukon&eni brouseni se stroj
excentrickou kyvnou pakou nadzvedava z nastavené
pracovni polohy (2.3) do polohy klidné (2.2). Zpét-
nym vklopenim excentrické kyvné paky do pracovni
polohy se znovu docili nastavené hodnoty zadaného
mnozstvi odbrusu.

4.2 Odebrani brusného ramu

Ryhovaci kolecko (2.4) stlagit smérem doll do polo-
hy, az vyskoCi kloubovy Clanek (2.5) z pérového rast-
ru, poté muize byt stroj vybrany smérem dozadu.
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Stroj a brusny ram jsou uz ve vyrobnim
zavodé nastavené pomoci vodicich ¢lankd
na optimalni presnost. Z tohoto divodu
nesmeji byt vodici ¢lanky odstranéné.

AN

4.3 Montaz brusného ramu

Dbeijte na to, aby kluzné Cepy (2.6, 2.8), které jsou
upevnéné na brusném ramu, zapadaly do vodicich
drazek vodicich ¢lankd vpredu a vzadu (2.7, 2.9);
stroj pohybujte podél vodicich drazek dold, az klou-
bovy Clanek (2.5) zaskodi.

4.4 Vyména brusného pasu

Paku (3.5) vytahnéte doptedu; pas je uvolnény a
da se vybrat. Pfi vkladani je tfeba dbat na to, aby
smérovani Sipek na vnitfni strané brusného pasu
souhlasilo s oznacenim na stroji (3.4).

Brusny pas pakou znovu upnout a v béhu nastavit.

4.5 Odsavani prachu
Prachy, vznikajici pfi obrabéni mohou
i L byt zdravi Skodlivé, hoflavé anebo explo-
T zivni. Proto jsou nutna patficna ochranna
opatreni.
Prachovy pytlik (4.1) se pfipeviuje pomoci adaptéru
(4.3) na vystupni kanal (4.2) pooto¢enim bajonetové
pfipojky vpravo a k vyprazdnéni se odebira poo-
toenim vlevo. PFi upevnovani je treba dbat na to,
aby se odstavajici rameno listového péra dotykalo
krytu pasu. Castym vyprazdnénim se udrzuje dobra
funkéni ¢innost odsavani.
P¥i pracich za u¢elem ochrany zivotniho porostfedi
se doporucuje pouziti odsavaciho pfistroje Festool.
Spojka odsavaci hadice se pfipojuje pomoci véetné
dodaného adaptéru (4.4).

4.6 Pracovani ve stacionarnim provozu u
typu BS 75/BS 75 E

(PrisluSenstvi typ BS 75 E - Set)

U montaze stacionarniho zafizeni je tfeba dbat na
to, aby rovné strany noh (5.2) smérovaly dovnitf k
sobé. Pro bezpetné pracovani museji byt nohy k
podlozce pripevnéné svérkami. K brouseni Sikmin
se da podélny doraz (pfisluSenstvi/5.1) sklopit podle
stupnice az o 45°.

5 Udrzba a péce

Po silném opotfebeni grafitového povlaku brusné
podlozky (3.3) se tato musi vyménit.

Za timto ucelem se uvolni 3 Srouby s valcovou hlavou
(3.1) a odebere se tlakova lista (3.2).

Pro hrubé brusné prace s vysokym vykonem odbru-
su se dodava brusna podlozka.

Pasova bruska neni naro¢na na udrzbu.

Mazani valivych lozisek a pfevodovky je dostacujici
pro celou dobu Zivotnosti stroje.

Doporucuje se pfilezitostni vy&isténi vstupnich a
vystupnich otvor( vzduchu, jakoz i nasavaciho kana-
lu prachu u zastaveného a provozovaného stroje
kompresnim vzduchem, aby se zabranilo ucpani
otvor0.

Specialni uhlikové kartaCe se opotfebovavaji pouze
na pripustnou zbytnou délku.



Poté nastava samostatné preruseni proudu a zasta-
veni stroje.

Kryt motoru smi byt otevieny pouze opravnénou
servisni dilnou Festool, jelikoz jsou pro montaz
pozadované specialni znalosti.

6 Prislusenstvi

Evidencni Cisla objednani pro pfislusenstvi a nastro-
je naleznete ve Vasem katalogu Festool, nebo na
internetu pod ,www.festool.com®”.

Brusné pasy

- Platéné pasy X vazané syntetickou prys-
kyfici:
pro narocné brouseni dfeva, brousSeni barevnych
a lehkych kovU jakoz i tvrdovlaknitych desek

- Kombinacni pasy:
k odstranéni natér, zbytk( betonu, brouseni sadro-
vych ploch.
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7 Zaruka

Pro nase pristroje poskytujeme zaruku na materialni
nebo vyrobni vady podle zakonnych ustanoveni dané
zemé, minimalné vSak 12 mésicua.

Ve statech Evropské unie je zaru¢ni doba 24 mésicl
(prokazani fakturou nebo dodacim listem).

Skody vyplyvajici z pfirozeného opotiebeni,
pretézovani, nespravného zachazeni, resp. skody
zavinéné uzivatelem nebo zplsobené pouzitim v
rozporu s navodem k obsluze, nebo Skody, které
byly pfi nakupu znamy, jsou ze zaruky vylouceny.
Reklamace mohou byt uznany pouze tehdy, pokud
bude strojek v nerozebraném stavu zaslan zpét do-
davateli nebo autorizovanému servisnimu stredisku
Festool.

Dobre si uschovejte navod k obsluze, bezpecnostni
pokyny, seznam nahradnich dil a doklad o koupi.
Jinak plati vzdy dané aktualni zaru¢ni podminky
vyrobce.

Poznamka
Diky neustalému vyzkumu a vyvoji jsou zmény zde
uvadénych technickych Gdajl vyhrazeny.



Dane techniczne
Szerokos¢ szlifowania
Dtugos¢ tasmy

Moc przyjmowana
Predkosc¢ tasmy

Bieg jatowy
Obciazenie nominalne
Ciezar maszyny

Klasa ochronna

BS 75/BS 75 E
75 mm

533 mm
800/1010 W

315/200 - 380 m/min
265/150 - 320 m/min
3,8 kg

=4

Rysunki, ktérych numery podane sg w tej instrukciji
umieszczone sg na poczatku.

1 Przed uruchomieniem przestrzegaé
1.1 Wskazowki bezpieczenstwa

Przed uzyciem maszyny nalezy uwaznie
D:i] przeczytaC zatgczone zalecenia bezpiec-

zenstwa | instrukcje eksploatacii.
Wszystkie dotaczone dokumenty nalezy zachowaé
i przekazac urzadzenie nastepnemu uzytkownikowi
wytacznie z tymi dokumentami.
W trakcie pracy mogg powstawac szkodliwe/trujgce
pyty (np. zawierajgca otéw powtoka malarska, niek-
tore rodzaje drewna i metalu). Stykanie sie z tymi
pytami lub wdychanie tych pytéw moze stanowi¢ nie-
bezpieczenstwo dla osoby obstugujacej maszyne lub
0s6b znajdujacych sie w poblizu. Nalezy przestrze-
gac przepisdw bezpieczenstwa obowigzujgcych w
danym kraju. Elektronarzedzie nalezy podtacza¢ do
odpowiedniego urzadzenia odsysajacego.
@ Dla ochrony zdrowia nalezy nosi¢ maske

przeciwpytowg P2.

- Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
maszynie nalezy najpierw wyja¢ wtyczke z gniazdka
sieciowego.

- Wtyczke wktadac¢ do gniazdka tylko przy wytaczonej
maszynie.

- Szlifierke stosowac tylko do szlifowania na su-
cho.

- Nie wolno obrabia¢ zadnych materiatow
zawierajacych azbest.

- Do maszyny musi by¢ zawsze przytgczony worek
pytu lub zewnetrzny system odsysania pytu (np.
odkurzacz przemystowy).

- Podczas szlifowania zwraca¢ uwage, aby przewod
elektryczny nie zetknat sie z tasma szlifierska.

- Uszkodzony elektryczny przewdd zasilajacy zlecic
natychmiast do wymiany uprawnionemu specjalis-
cie.

- Naprawe urzadzenia moze przeprowadzi¢ tylko

wykwalifikowany personel autoryzowanego punktu

serwisowego.

Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne.

1.2 Zastosowanie zgodne z przeznacze-
niem

Uniwersalna maszyna szlifierska do szlifowania

drewna, tworzyw sztucznych, metali i materiatow

budowlanych; przy zastosowaniu odpowiednich

tasm szlifierskich do szlifowania zgrubnego i wy-

konczeniowego powierzchni ptaskich, krawedzi,
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listew i wregow; maszyna typu BS 75 E - Set z zas-
tosowaniem ramy szlifierskiej do obrabiania wyso-
kowartosciowych powierzchni, jak fornirowanie itd.
Obstuge i zastosowanie mozna rozszerzy¢ dzieki
wymienionemu dalej wyposazeniu.
Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ ogodlnie uzna-
nych przepiséw o zapobieganiu wypadkom (BHP) i
zatgczonych »Wskazowek bezpieczenstwa« dla prac
z zastosowaniem narzedzi elektrycznych.
Wprowadzanie samowolnych zmian urzgdzenia i
przytaczanie obcych czesci wyposazenia powoduje
wykluczenie wszelkiej odpowiedzialnosci producenta
za szkody powstate z tego tytutu.

Za szkody i wypadki wynikte przy zasto-
& sowaniu niezgodnym z przeznaczeniem
1.3 Obrdébka metalu.

odpowiada uzytkownik.

Podczas obrébki metalu nalezy z powodéw bezpi-

eczenstwa podja¢ nastepujace srodki:

- Uruchomi¢ wytacznik ochronny pradu
niedziatania.

- Podtaczy¢ maszyne do odpowiedniego odkurzac-
za. Uprzednio usuna¢ z systemu zasysania ewen-
tualny pyt drewna — niebezpieczenstwo wybuchu
pytul!

- Regularnie czysci¢ maszyne z kurzu osadzonego
na obudowie silnika.

@ Przy szlifowaniu metali zaktada¢ okulary

ochronne.

1.4 Informacja o hatasie i wibracji
Wartosci zmierzone zgodnie z normg EN 60745.
Poziom hatasu wytwarzanego przez urzadzenie na
stanowisku pracy wynosi w normalnym przypadku:
BS 75/BS 75 E

92/91 dB (A)
103/102 dB (A)
K=4dB

poziom cisnienia akustycznego
poziom hatasu w czasie pracy
Plus réznica w doktadnosci pomiaru

O

Drgania przenoszone na dton i reke sg w normalnym
przypadku nizsze niz 2,5 m/s?.

Stosowaé¢ osobiste srodki ochrony
stuchu!

2 Podtaczenie do sieci elektrycznej
Napiecie sieciowe musi byc zgodne z napieciem
podanym na tabliczce znamionowej!
Zabezpieczenie dla 230 V: bezpiecznik 10 A
bezwtadny lub odpowiedni wytacznik ochronny.
Urzadzenie mozna podtaczy¢ rowniez do gniazdka
bez zestyku ochronnego, poniewaz wyposazone jest
w izolacje ochronng (klasa bezpieczenstwa ll).
Stosowac tylko przedtuzacze o przekroju 3 x 1,5 mm?,
maks. 20 m ditugosci (3 x 2,5 mm?, maks. 50 m),
przy czym muszg by¢ one catkowicie rozwiniete.
Na wolnym powietrzu stosowac tylko przedtuzacze,
ktore dopuszczone sg do takiego zastosowania i
odpowiednio oznaczone.



3 Elektroniczny system dopasowania
predkosci tasmy dla urzadzenia typu
BS 75 E
a\ Elektroniczny system sterujacy pozwala
eecreonc| Na bezstopniowe dopasowanie predkosci
\/] tasmy.
Nastawienie na kole Predkosé tasmy
nastawczym (bieg jatowy)
1 200 m/min
2 240 m/min
3 300 m/min
4 340 m/min
5 360 m/min
6 380 m/min

Optymalng predkos¢ tasmy okresla sie metodag prob
na poczatku szlifowania, poniewaz wyznacza jg wiele
czynnikéw, takich jak powierzchnia obrabianego
przedmiotu i jego jakosc¢, gatunek tasmy szlifierskiej
i jej ziarnistos¢, zrecznosc¢ itd. Wartosci podane w
tabeli stanowig tylko propozycje.

Nastawienie
Zastosowanie na kole Ziarno
nastawczym
Drewlno pgine 4.6 100
wykanczanie
Fornir 3-4 120
Ptyta wiérowa 5-6 100
Tworzywo 1.4 100
sztuczne
Stal 2-4 80
Usgwanle 1.3 o4
lakieru

Predkos¢ tasmy mozna zmienia¢ bezstopniowo w
czasie szlifowania poprzez obroét kota nastawczego
(2.1), az do wartosci maksymalne;j.

Nalezy zwrdci¢ uwage, ze przy niskiej liczbie obrotow
maszyna oddaje nizsza moc.

Aby zapobiec przecigzeniu maszyny przy znacznym
zmniejszeniu predkosci tasSmy w czasie szlifowania
nalezy zwiekszy¢ predkos¢ poprzez obrot kota nas-
tawczego.

4 Obstuga

Wtaczanie tylko przy podniesionej maszynie. Za
pomoca przycisku ustalajacego (1.2) mozna zaare-
towac wytacznik (1.3) w pozycji WEACZANIE. Przed
rozpoczeciem szlifowania sprawdzi¢ bieg tasmy szli-
fierskiej, a w razie potrzeby wyregulowac¢ pokrettem
gwiazdowym (1.4), az tasma szlifierska zamknie sie
zewnetrzna krawedzig powierzchni scierne;.

Maszyne poprowadzi¢ obiema rekoma i natozy¢
prosto na przedmiot przeznaczony do szlifowania.
W celu osiggniecia dobrej jakoSci powierzchni
szlifowanej wystarcza jako docisk ciezar wtasny
urzgdzenia. Wyptywajacy strumien powietrza
chtodzgcego mozna skierowa¢ w dogodng strone
klapg kierujgca powietrze (1.1).

4.1 Praca z zastosowaniem ramy szlifiers-
kiej dla urzadzenia typu BS 75 E - Set
Maszyne nastawi¢ Srubg radetkowg (2.4) w taki
sposob, aby w czasie naktadania szlifierki na po-
wierzchnie przedmiotu obrabianego tasma szlifiers-
ka nie dotkneta przedmiotu. Dostawienie tasmy
nastepuje poprzez przekrecenie sruby radetkowej
w kierunku oznaczonym plusem, az do zetkniecia
sie tasmy z przedmiotem obrabianym.

Zaleznie od wymaganej wydajnosci zdejmowania
materiatu dalej przekrecac srube radetkowa (1 obrot
odpowiada przestawieniu wysokosci o 0,4 mm).
Przy przerwaniu pracy lub zakonczeniu szlifowania
wahacz mimosrodowy podnosi maszyne z nastawi-
onej pozycji roboczej (2.3) do pozycji spoczynkowej
(2.2).

Po dochyleniu wahacza mimosrodowego do pozycji
roboczej maszyna osiaga znowu nastawiona wydaj-
nos¢ zdejmowania materiatu.

4.2 Zdejmowanie ramy szlifierskiej
Srube radetkowa (2.4) nacisna¢ w dot, az przegub
(2.5) wyskoczy z blokady sprezynowej i mozna wy-
chyli¢ maszyne do tytu.
Maszyna i rama szlifierska nastawione
& sg fabrycznie na optymalng doktadnosc¢
poprzez odpowiednig regulacje koztow
prowadzacych. Dlatego nie wolno zdejmo-
wac koztéw prowadzacych.
4.3 Montaz ramy szlifierskiej
Zwraca¢ uwage, aby czopy slizgacze (2.6, 2.8)
zamocowane na ramie weszty do wpustow koztdw
prowadzacych z przodu i z tytu (2.7, 2.9); maszyne
prowadzi¢ na dot wzdtuz wpustow prowadzacych,
az przegub (2.5) zaskoczy.

4.4 Wymiana tasmy szlifierskiej

Dzwignie (3.5) pociggna¢ do przodu; tasma jest
poluzniona i mozna jg zdjac.

Przy zaktadaniu tasmy zwraca¢ uwage, aby strzatki
na wewnetrznej stronie tasmy szlifierskiej byty zgod-
ne ze strzatkami na maszynie (3.4).

Tasme szlifierskg naprezy¢ za pomocag dzwigni i
wyregulowac bieg.

4.5 Odsysanie pylu
Pyt powstajacy w czasie pracy moze by¢ sz-
l L kodliwy dla zdrowia, palny lub wybuchowy.
1‘ Dlatego obowigzkowe sg odpowiednie
przedsiewziecia BHP.
Worek pytowy (4.1) przytacza sie adapterem (4.3)
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do kanatu wylotowego (4.2) i mocuje zamkiem
bagnetowym poprzez przekrecenie w prawo, a
poprzez przekrecenie w lewo zdejmuje sie w celu
oproznienia.

W czasie mocowania worka zwraca¢ uwage, aby
odstajace ramie sprezyny piorowej dotykato obu-
dowy tasmy.

Odpowiednio czeste oprodznianie worka zapewnia
utrzymanie skutecznosci dziatania systemu odsys-
ania pytu.

Celem ochrony srodowiska zaleca sie prowadze-
nie prac szlifierskich z zastosowaniem odkurzacza
przemystowego Festool.

Kotnierz taczacy weza zasysajacego mozna
przytaczy¢ poprzez adapter (4.4), ktéry nalezy do
zakresu dostawy.

4.6 Praca w trybie stacjonarnym dla
urzadzenia typu BS 75/BS 75 E
(Wyposazenie typ BS 75 E - Set)

Przy montazu wyposazenia do pracy w trybie stac-
jonarnym zwraca¢ uwage, aby proste boki ndzek
(5.2) wskazywaty wzajemnie do Srodka.

Celem zapewnienia bezpieczenstwa pracy nozKki
muszg by¢ zamocowane $ciskami do podtoza.

Do szlifowania skosOéw mozna wychyli¢ prowadnice
wzdtuzng (wyposazenie/5.1) do 45° wedtug skali.

5 Przeglad i czyszczenie

Jezeli oktadzina grafitowa podktadki szlifierskiej (3.3)
mocno sie zuzyje, nalezy ja wymieni¢. W tym celu
poluzowac 3 sruby z tbem cylindrycznym (3.1) i zdjac
listwe dociskowag (3.2). Do szlifowania zgrubnego z
wysoka wydajnoscig zdejmowania materiatu mozna
naby¢ odpowiednig podktadke szlifierska.Szlifierka
tasmowa nie wymaga prawie zadnych przegladow
ani konserwacji. Smarowanie tozysk i przektadni jest
wystarczajace na okres zywotnosci maszyny. Otwory
wlotu i wylotu powietrza, jak rowniez kanat odsysania
pytu zaleca sie od czasu do czasu przedmuchac
sprezonym powietrzem przy wigczonej i wytaczonej
maszynie, aby zapobiec zatkaniu sie otworéw.Spec-
jalne szczotki weglowe zuzywajq sie tylko do pewnej
dopuszczalnej dtugosci resztkowej. W takim przy-
padku nastepuje samoczynne przerwanie doptywu
pradu i zatrzymanie maszyny.

Obudowe silnika moze otworzy¢ tylko specjalista au-
toryzowanego warsztatu serwisowego firmy Festool,
poniewaz montaz wymaga specjalnych wiadomosci
i umiejetnosci.
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6 Wyposazenie

Numery do zamoéwienia wyposazenia i narzedzi
znajdziecie Panstwo w katalogu firmy Festool lub w
internecie pod adresem ,www.festool.com®.

Tasmy szlifierskie
- Tasmy tkane X o spoiwie z zywicy syntetycz-
nej:
do precyzyjnego szlifowania drewna, szlifowania
metali kolorowych i lekkich, oraz ptyt pilsSniowych
- Tasmy kombinowane:
do zdejmowania starej warstwy farby i lakieru,
resztek betonu, szlifowania ptyt gipsowych.

7 Gwarancja

Na urzadzenia produkcji naszej firmy udzielamy gwa-
rancji z tytutu wad materiatowych i produkcyjnych
zgodnie z przepisami ustawowymi danego kraju
jednakze, co najmniej 12 miesiecy.

Na terenie Standw Zjednoczonych i Unii Europejskiej,
okres gwarancyjny wynosi 24 miesigce (dowod w
postaci rachunku lub dowodu dostawy).
Uszkodzenia, ktorych przyczynag jest naturalne
zuzycie/starcie, przecigzenie, nieprawidtowa ek-
sploatacja wzglednie uszkodzenia, za ktére wine
ponosi uzytkownik lub powstate w wyniku uzycia
niezgodnego z opisem w instrukcji eksploatacji wz-
glednie, ktére znane byty w momencie zakupu, sg
wytgczone z roszczen gwarancyjnych.

Reklamacje moga zosta¢ uznane wytacznie wte-
dy, jesli urzadzenie zostanie odestane w stanie
nieroztozonym do dostawcy lub jednego z autory-
zowanych warsztatow serwisowych firmy Festool.
Instrukcje eksploatacji, zalecenia odnosnie bezpiec-
zenstwa pracy, liste czesci zamiennych oraz dowod
zakupu nalezy przechowywac¢ w miejscu dobrze
zabezpieczonym.

Ponadto obowigzujg aktualne warunki gwarancyjne
producenta.

Uwaga

Ze wzgledu na staty postep prac eksperymentalnych
i rozwojowych zastrzega sie mozliwos¢ zmiany za-
mieszczonych danych technicznych.



@ EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren in alleini-
ger Verantwortung, dass dieses Produkt mit den
folgenden Normen oder normativen Dokumenten
Ubereinstimmt:
EN 60 745, EN 55014, EN 61 000 gemaB den Bestimmungen
der Richtlinien 98/37/EG, 89/336/EWG.

ments:
EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 in accordance with the
regulations 98/37/EC, 89/336/EEC.

EC-Declaration of Conformity: We declare at our
sole responsibility that this product is in conformity
with the following standards or standardised docu-

7= CE-Déclaration de conformité communautaire. Nous
\"_/ déclarons sous notre propre responsabilité que ce

produit est conforme aux normes ou documents de
normalisation suivants: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000
conformément aux prescriptions des directives 98/37/CE,
89/336/CEE.

E CE-Declaracion de conformidad. Declaramos bajo
nuestra exclusiva responsabilidad que este producto
corresponde a las siguientes normas o documentos

normalizados: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 conforme
a las prescripciones estipuladas en las directrices 98/37/CE,
89/336/CEE.

CE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo sotto la

nostra esclusiva responsabilita che il presente pro-

dotto & conforme alle norme e ai documenti normati-
vi seguenti: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 conformemente
alle normative delle direttive 98/37/CE, 89/336/CEE.
@ antwoordelijkheid dat dit produkt voldoet aan de vol-
gende normen of normatieve documenten. EN 60 745,

EN 55 014, EN 61 000 conform de richtlijinen 98/37/EG,
89/336/EEG.

©

—

EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op eigen ver-

EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar i eget ansvar,
att denna produkt stammer dverens med féljande nor-
mer och normativa dokument: EN 60 745, EN 55014,
EN 61 000 enligt bestammelserna i direktiven 98/37/EG,
89/336/EEG.

EY-standardinmukaisuusvakuutus. Vakuutamme yk-
sinvastuullisina, etta tuote on seuraavien standardien
ja normatiivisten ohjeiden mukainen: EN 60 745,
EN 55 014, EN 61 000 direktiivien 98/37/EY, 89/336/EY
maaraysten mukaan.

FIN

EF-konformitetserkleering: Vi erkleerer at have alene
@ ansvaret for, at dette produkt er i overensstem-
melse med de fglgende normer eller normative
dokumenter:
EN 60 745,EN 55014, EN 61 000 i henhold til bestemmelser-
ne af direktiverne 98/37/EF, 89/336/EQF.

CE-Konformitetserkleering. Vi erklaerer p& eget ansvar

at dette produktet er i overensstemmelse med falgen-

de normer eller normative dokumenter: EN 60 745,
EN 55 014, EN 61 000 i henhold til bestemmelsene i direk-
tivene 98/37/EF, 89/336/EQF.

7~ CE-Declaragio de conformidade: Declaramos, sob

\UJ"_/ anossa exclusiva responsabilidade, que este pro-
duto corresponde as normas ou aos documentos

normativos citados a seguir:

EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 segundo as disposicoes

das directivas 98/37/CE, 89/336/CEE.

B eAUHOIMYHON OTBETCTBEHHOCTM, UYTO AaHHOe
usgenve cooTBeTCTByeT TpeboBaHWAM CreytoLLmnX

craHzapToB unu HopmatusoB: EN 60 745, EN 55 014,

EN 61 000 B cOOTBETCTBMM C NOCTaHOBAEHUAMU AMpeKTMB EC
98/37, ESC 89/336.

3aABneHne o koHdopmHocTn CE. Mbl 3asBnaem

Prohlaseni o souladu s normami CE. ProhlaSujeme na

vlastni zodpovédnost, Ze tento vyrobek odpovida nas-

ledujicim normam nebo normativnim dokumentim:
EN 60 745, EN 55014, EN 61 000 v souladu s ustanovenimi
smérnic 98/37/EHS, 89/336/EHS.

Oswiadczenie o zgodnosci CE. Niniejszym o$wi-
@ adczamy z catg odpowiedzialnoscia, ze wyrob

ten odpowiada nastepujgcym normom wzgled-
nie dokumentom normatywnym: EN 60 745, EN 55 014,
EN 61 000 zgodnie z postanowieniami wytycznych 98/37/EG,
89/336/EWG.
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