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La sottoscritta Far S.r.., con sede in Quarto Inferiore (BO) alla via
Giovanni XXIll n° 2,

DICHIARA
sotto la propria esclusiva responsabilita che la rivettatrice
Modello: RAC 180 - Rivettatrice oleopneumatica
Utilizzo: per rivetti diam. 2,4-6 (6 solo alluminio)
alla quale questa dichiarazione si riferisce & conforme ai requisiti
essenziali di sicurezza previsti dalla
Direttiva Macchine 2006/42/CE e successive modificazioni ed
integrazioni.

The undersigned Far S.r.l., having its office in Quarto Inferiore (BO),
Via Giovanni XXIII No. 2, herewith

DECLARES
on its sole responsability that the riveting machine
Type: RAC 180 - Hydropneumatic tool Application: for rivets diam.
2,4-6 (6 aluminium only)
which is the object of this declaration complies with the basic safety
requirements estabilished in the
Machinery Directive 2006/42/CE and subsequent amendments
and integrations

La société Far S.r.. soussignée avec siége a Quarto Inferiore (BO),
Via Giovanni XXIII n° 2,

DECLARE
s0us sa seule responsabilité que la riveteuse
Modele: RAC 180 - Pistolet oléopneumatique
Utilisation: pour rivets diam. 2,4-6 (6 alu seulement)
a laquelle cette déclaration se rapporte est conforme aux
conditions essentielles de sécurité requises par le
Directive Machines 2006/42/CE et modifications et intégrations
SUCCesSives.

Die Unterzeichnete, Fa. Far S.r.l., mit Sitz in Quarto Inferiore (BO),
Via Giovanni XXIII Nr. 2,

ERKLART
hiermit auf ihre alleinige Verantwortung, daB die Nietmaschine Typ:
RAC 180 - Hydraulisch-pneumatisches Nietwerkzeug
Anwendung: fiir Blindniete mit Durchmesser 2,4-6 (6 nur fiir Alu)
auf das sich diese Erkldrung bezieht, den
wesentlichen Sicherheitsanforderungen der
Maschinenrichtlinie 2006/42/CE und den nachfolgenden
Anderungen und Anfiigungen entspricht.

@

La firmataria Far S.r.l., domiciliada en Quarto Inferiore (BO) en via
Giovanni XXIll n° 2,

DECLARA
bajo su exclusiva responsabilidad que la remachadora
Modelo: RAC 180 - Remachadora oleoneumética
Empleo: para remaches diam. 2,4-6 (6 este Gltimo s6lo aluminio)
a la cual la presente declaracion se refiere corresponde a los
requisitos esenciales de seguridad previstos por la
Directiva Maquinas 2006/42/CE y sucesivas modificaciones
¢ integraciones.

Nizej podpisana firma Far S.r.., z siedziba w Quarto Inferiore (B0),
via Giovanni XXIll nr 2,,

O0SWIADCZA
nawlasnai wytaczng odpowiedzialnosc, ze nitownica Model: RAC 180- Nitownica
oleopneumatyczna
Zastosowanie: do nitow o Sredn. 2,4-6 (6 tylko aluminium) do ktdrej odnosi sie
niniejsza deklaracja, jest zgodna z wymogami bezpieczenstwa przewidzianymi
przez Dyrektywe Maszynowg 2006/42/WE wraz z poniejszymi zmianami i
uzupefnieniami.

Komnanua—u3rotogutenn 000 Far S.r.., ronoBHoit 0gc KoTopoii pacnonoxen no
anpecy: Uranua, Kyapto Undepuope (Bonoba), yn Jxxosantm XXIII 2,
3AABNAET

1073 CBOK0 COBCTBEHHYI0 MCKMIOYMTNbHYI0 OTBETCTBEHHOCTD, YTO 3aKNEMbIBAIOLLYIA
annapat Mogenb: RAC 180 — MacnsHo — nHeBMaTuueckuit 3aknénbiBatoLuuii
annapar cnonb3oBakme: 1A 3akNENOK Auam. 2,4-6 (6 TonbKo aniomuHuesble)
K KOTOPOMY OTHOCUTCA HACTOALLAA AeKNapaLytA COOTBETCTBYET OCHOBHbIM
TpeGoBaHMAM Ge30macHoCTH, MpeflycMOTPEHHBIMM [PeKTUBOI Mo MaLLUHaM
2006/42/CE w nocnegytoLyumit MOLUOUKALUAMY 1 LONONHEHUAMM.

Quarto Inferiore, 28-12-2009

Far S.r.I. - Giacomo Generali

(Presidente del Consiglio di Amministrazione)
(Chairman of the Board of Directors)
(Président du Conseil d’Administration)
(Vorsitzender des Verwaltungsrates)
(Presidente del Consejo de Administracion)
(Prezes Zarzadu)

(Mpepcenatens Agmunuctpatustoro Coera)
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AVVERTENZE E MISURE DI SICUREZZA

ATTENZIONE!!!
La mancata osservanza o trascuratezza delle

seguenti avvertenze di sicurezza pud avere
conseguenze sulla vostra o altrui incolumita e
sul buon funzionamento dell’utensile.

* Leggere attentamente le istruzioni prima dell’uso.

* Per le operazioni di manutenzione /o riparazione affidarsi

a centri di assistenza autorizzati dalla FAR s.r.1. e fare uso

esclusivo di pezzi di ricambio originali. La FAR s.r.I.

declina ogni responsabilita per danni da particolari difettosi,

che si dovessero verificare per inadempienza di quanto sopra

(Direttiva CEE 85/374).

Si raccomanda I'uso dell’utensile da parte di personale

specializzato.

Usare durante I'impiego dell’utensile, occhiali o visiere

protettive e guanti.

Per eseguire le operazioni di manutenzione e/o di regolazione

dell’utensile utilizzare gli accessori in dotazione e/o le

attrezzature commerciali indicate nel capitolo Manutenzione.

Per le operazioni di carica olio usare solo fluidi con

caratteristiche indicate nel presente fascicolo.

* In caso di perdite accidentali di olio che dovessero venire

a contatto con la pelle, lavarsi accuratamente con acqua e

sapone alcalino.

L'utensile pud essere trasportato a mano ed & consigliabile

dopo I'uso riporlo nel proprio imballo.

Si consiglia ai fini di un corretto funzionamento della

rivettatrice, una revisione semestrale.

Gli interventi di riparazione e pulizia dell’'utensile dovranno

essere eseguiti con macchina non alimentata.

E consigliabile, ove possibile, 'uso di un bilanciatore di

sicurezza.

« In caso di esposizione quotidiana personale in ambiente il
cui livello di pressione acustica dell'emissione ponderata
A sia superiore al limite di sicurezza di 70 dB (A), fare uso
di adeguati mezzi individuali di protezione dell’'udito (cuffia
0 tappo antirumore, diminuzione del tempo di esposizione
quotidiana etc..).

4 Date 03-2010

» Mantenere il banco e/o 'area di lavoro pulita e ordinata, il
disordine pud causare danni alla persona.

» Non lasciare che persone estranee al lavoro tocchino gli
utensili.

e Assicurarsi che i tubi di alimentazione dell’aria compressa
siano correttamente dimensionati per I'uso previsto.

 Non trascinare I'utensile collegato all’alimentazione tirandolo
per il tubo; mantenere quest’ultimo lontano da fonti di calore
e da oggetti taglienti.

* Mantenere gli utensili in buono stato d’uso e puliti, non
rimuovere mai le protezioni e il silenziatore dell'utensile.

* Dopo avere eseguito operazioni di riparazione e/o
registrazione assicurarsi di avere rimosso le chiavi di servizio
o di registrazione.

* Prima di scollegare il tubo dell’aria compressa dalla
rivettatrice, assicurarsi che quest’ultimo non sia in pressione.

« Attenersi scrupolosamente a queste istruzioni.

ATTENZIONE!

Prima di utilizzare la rivettatrice, montare il fondello di
protezione in dotazione, come evidenziato nella figura
sottostante.

FAR declina ogni responsabilitd per eventuali danni
alla rivettatrice, persone o cose causati dalla mancata
presenza del fondello.

Revision - 09
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IDENTIFICAZIONE DELLA RIVETTATRICE

La rivettatrice RAC 180 & identificata da una targhetta adesiva
indicante nome e indirizzo costruttore e modello.
Incasodirichiestadiassistenzatecnica fare sempre riferimento
ai dati riportati sulla targhetta.

Nome e
indirizzo
costruttore

r

VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)

C€
RAC 180

Modello

NOTE GENERALI E CAMPO DI APPLICAZIONE

L'uso dell’utensile & finalizzato esclusivamente all’utilizzo di
rivetti a strappo di diametro compreso tra @ 2,4 e 6 mm.

Il diametro @ 6 mm puo essere impiegato solo per rivetti in
alluminio.

Il sistema oleopneumatico utilizzato dalla rivettatrice RAC 180
fornisce una maggior potenza rispetto al tradizionale sistema
pneumatico su cui si basano altri modelli di rivettatrici. Cid
significa unadrastica riduzione dei problemidovutiall’usuradei
componenti con conseguente aumento di affidabilita e durata.
Le soluzioni tecniche adottate riducono le dimensioni e il peso
dellamacchinarendendo larivettatrice RAC 180 assolutamente
maneggevole. La possibilita di perdite dal sistema oleodinamico
sono precluse dall'impiego diguarnizioniatenuta che eliminano
questo problema.

Revision - 09

PARTI PRINCIPALI
R) o Ugello

B)... ..Attacco bilanciatore
C) e Serbatoio
D)o Valvola aspirazione
E) oo Pulsante di trazione
F) oo Tappo serbatoio olio
G Allacciamento aria compressa
H) oo Cannotto porta ugello g 22 mm
1) oo Fondello di protezione

DATI TECNICI
® Pressione di €SErCIZI0 .......ccoveveveveriirireieieieisiseeienens 6 BAR
* Diametro interno minimo tubo alimentazione

ANI@ COMPIESSA oo g min. =8 mm

« Consumo aria per ciclo
* Forza massima......... .6 BAR -10791 N
® PBSO....ocuitiiieeetee s 2,070 Kg
o Temperatura di Utilizzo...........ccccoceveereiviiriciciene -5°/+50°
 Valore medio quadratico ponderato in

frequenza dell'accelerazione complessiva (Ac)

a cui sono sottoposte le membra superiori....... 5,7 m/sec2
 Pressione acustica dell’'emmissione ponderata (A).....75,5 dBA
¢ Pressione acustica istantanea ponderata (C)............. <130 dBC
* Pressione acustica ponderata (A..........cccceovrrrneeinnns 93 dBA

ALIMENTAZIONE DELL’ARIA

Laria di alimentazione deve essere libera da corpi estranei e
da umidita per proteggere la macchina da usura precoce delle
parti in movimento; € consigliabile, pertanto, I'impiego di un
gruppo lubrificatore per aria compressa.

Date 03-2010 ]
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USO DELLA RIVETTATRICE (fig. f1-f2)

Il chiodo troncato dopo il serraggio del rivetto, viene aspirato
dalla rivettatrice ed espulso dalla parte posteriore all’interno
dell'apposito serbatoio (C). La potenza dell’aspirazione siregola
mediante la rotazione della valvola (D). Mediante il sistema di
aspirazione del chiodo, il rivetto resta posizionato sull’ugello
anche tenendo la testa della rivettatrice rivolta verso il basso,
aumentando notevolmente la praticita della rivettatrice.

Non trattenere il rivetto con le dita!

ATTENZIONE! Non togliere per nessun motivo il
serbatoio (C) durante I'operazione dirivettatura,
poiché I'espulsione del chiodo dalla parte

posteriore della rivettatrice, pud causare danni
all'operatore e a persone che si trovano in
prossimita della zona di lavoro.

A serbatoio (C) pieno non azionare la rivettatrice, togliere
alimentazione, svitare il contenitore (C) e svuotarlo in un
apposito contenitore. NON DISPERDERE | CHIODI TRANCIATI
NELL’AMBIENTE! Riposizionare il serbatoio (C) e riprendere il
normale ciclo di lavoro.

MANUTENZIONE E CAMBIO DI FORMATO (fig. f3-f4-f5-16)
L'utilizzo prolungato della rivettatrice pud dar luogo allo
slittamento dei morsettl sul chiodo a causa del deposito di
impurita.

Si dovra quindi procedere alla pulizia dei suddetti morsetti ed
alla successiva lubrificazione oppure, in caso di usura che ne
comprometta il corretto funzionamento, alla loro sostituzione.
Smontare il cannotto porta ugello (H) servendosi di una chiave
commerciale di mm 27. Una volta rimosso il cannotto porta
ugello, servirsi di due chiavi commerciali di mm 11 ¢ mm 16
per smontare il mandrino (1) da cui saranno estratti i morsetti
(L). Per la sostituzione dell’'ugello (A) servirsi di una chiave
commerciale di mm 12, e riporre quindi I'ugello rimosso nella
apposita sede situata nel fondo della rivettatrice in modo da
non disperderlo.

ATTENZIONE!

Effettuare le suddette operazioni con rivettatrice
non alimentata.

6 Date 03-2010

Revision - 09



BB 150 o a3

ATTENZIONE!

Prima di scollegare il tubo dell’'aria compressa
dalla rivettatrice accertarsi che quest'ultimo non
sia in pressione!

IMPORTANTE: Assicurarsi che il tappo di rabbocco
olio (F) venga serrato con una coppia pari a: Min.
5 Nm + Max. 8 Nm.

Si raccomanda I'uso di olio PANOLIN HLP IS0 32
DIN 51524-2/HLP o simili

RABBOCCO OLIO CIRCUITO OLEODINAMICO (fig. f7)
IIrabbocco dell’olio del circuito oleodinamico sirende necessario
dopo unlungo periododilavoro, quando siavverte un calo dicorsa
della rivettatrice. Procedere quindi come segue: con rivettatrice
in sosta e non alimentata, tenuta in posizione orizzontale,
rimuovere il tappo (F) servendosi della chiave a brugola di mm
5 (in dotazione), durante questa operazione prestare la massima
attenzione per evitare fuoriuscite di olio. Avvitare nella sede del
tappo (F) il contenitore a soffietto (M) preventivamente riempito
con olio idraulico commerciale PANOLIN HLP ISQ 32.
Mantenendo la rivettatrice orizzontale, attivare I'alimentazione
dell’aria, premere il pulsante di trazione facendo compiere alla
rivettatrice unaserie di ciclifinoa quando non siacompletamente
cessataI'emissione di bolle d’aria all'interno del contenitore (M),
questa condizione sta a significare che il rabbocco dell’olio &
completato. A questo punto disattivare I'alimentazione dellaria
e, con rivettarice sempre orizzontale, svitare il contenitore olio
(M) e richiuderlo. Procedere quindi alla chiusura del tappo (F).
CAUTELA: & di estrema importanza attenersi alle istruzioni
sopra indicate ed effettuare le operazioni di rabbocco olio
muniti di guanti.

Nel caso di svuotamento completo del circuito idraulico,
recuperare tutto I'olio in un apposito contenitore e avvalersi
successivamente di una ditta autorizzata allo smaltimento dei
rifiuti.

Revision - 09 Date 03-2010 7
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INSTRUCTIONS FOR USE

_ * Keep the tools in good conditions; do not remove either safety
parts or silencers.

« After repairing and/or adjusting, make sure you have already
removed the adjusting spanners.

 Before disconnecting the compressed air hose from the tool
make sure that there is no pressure in the hose.

 These instructions must be carefully followed.

WARNING!
Before using the tool, assemble the protection bottom
supplied with the tool, as indicated in the picture below.

FAR has no responsibility for any damages on the tool,
SAFETY MEASURES AND REQUIREMENTS persons orthings caused by lack of the protection bottom.

CAUTION!!!
All the operations must be done in conformity

with the safety requirements, in order to avoid
any consequence for your and other people’s
security and to allow the best tool work way.

* Read the instructions carefully before using the tool.

e For all maintenance and/or repairs please contact
FAR s.r.l. authorized service centers and use only
original spare parts. FAR s.r.I. may not be held liable
for damages from defective parts caused by failure
to observe what above mentioned (EEC directive
85/374).

« The tool must be used only by expert workers.

* A protective visor and gloves must be put on when using
the tool.

 Use equipment recommended in the maintenance chapter
to do any maintenance and/or regulation of the tool.

« For topping up the oil, we suggest using only fluids in
accordance with the features specified in this working book.

« If any drop of oil touches your skin, you must wash with
water and alkaline soap.

» The tool can be carried and we suggest putting it into its
box after using.

* The tool needs a thorough six-monthly overhaul.

» Repairing and cleaning operations must be done when the
tool is not fed.

« If it is possible, we suggest a safety balancer.

« If the A-weighted emission sound pressure level is more
than 70 dB (A), you must use some hearing protections
(anti-noise headset, etc.).

» The workbench and the work surface must be always clean
and tidy. The untidy can cause damages to people.

* Do not allow unauthorized persons to use the working tools.

» Make you sure that the compressed air feeding hoses have
the correct size to be used.

* Do not carry the connected tool by pulling the hose. The
hole must be far from any heating sources or from cutting
parts.

8 Date 03-2010 Revision - 09



1]
RAVB 160 FAs
TOOL IDENTIFICATION MAIN COMPONENTS
The riveting tool RAC 180 is identified by a label showing the B) oo Nozzle
name and the address of the manufacturer and model. B)... .Balancer connection
If any service is requested please make reference t0 data €)oo Nails container
shown on the label. 1) O Suction valve
Name and address Bk g
of manufacturer . .
G Compressed air connection
H) oo Head carring nozzle g 22 mm
1) e Protection bottom

r

VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)

C€
RAC 180

Model

GENERAL NOTES AND USE

The tool must be used for rivets diam. 2,4 - 6 mm only.
Diam 6 mm only in aluminium.

The RAC 180 oil pneumatic system assures more power than
the pneumatic system used for other models. That means
a reduction in the problems due to the wear and tear of the
components, therefore, there will be an increase in reliability.
The technicai solutions adopted reduce the dimensions and the
weight of the tooi which, for these reasons, make it very handy.
The possibilities of leakage from the oil-dynamic system, are
eliminated by some sealed gaskets, which solve this problem.

Revision - 09

TECHNICAL DATA
© WOrKING PreSSUNE ...evveieceeeeieieerseceeee e 6 BAR
¢ Min. int. diam. of the compressed

air feeding NOSE ......cocvevevveccceeine min. diam =8 mm
* Air consumption per CyCle ........ccovvrrecereernrereeens 4,8 Lt.
¢ Maximum force
© WEIGNT ...
e Working temperature..........oceevevvrrvreceererersnrienens -5°/+50°
* Root mean square in total acceleration frequency (Ac)

to which the arms are subjected. ...................... 5,7 m/sec2

* A-weighted emission sound pressure level .... ....15,5 dBA
* Peak C-weighted instantaneous sound pressure ....... <130 dBC
* A-weighted emission sound pressure..........cecvevvevvennens 93 dBA

AIR FEED

The air feed must be free from foreign bodies and humidity
in order to protect the tool from premature wear and tear of
the components in movement, therefore we suggest to use a
lubrificator group for compressed air.

Date 03-2010 9
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HOW TO USE YOUR RIVETING TOOL (fig. f1-f2)

After the clamping, the sheared nail is piped by the riveting
tool and ejected from the back into the special container (C).
By swinging the valve (D) you can adjust the suction power.
By the suction nail system, the rivet remains in the nozzle also
turning over the head of the riveting tool downwards: this detail
increases a lot the usefulness of the riveting tool.

Do not keep the rivet with your fingers!

WARNING!

Do not remove the container (C) during the
riveting operation, as the nail ejection can cause
damages to the worker or to persons who are
nearby the work surface.

A

When the container (C) is full of nails do not use the riveting
tool. Disconnect the tool, unscrew the container (C) and empty it.
DO NOT DISPERSE ANY NAIL!

Screw the container and start again to work.

MAINTENACE AND CHANGE OF SIZE (fig. f3-f4-f5-16)

The extended utilization of the riveting tool can cause the slipping
of the clamps on the nail due to the deposited impurities.

For this reason, it is necessary to lubricate the clamps after
having cleaned them. However, if clamps are worn out and
as a consequence their working is jeopardized, replace them.
First remove the head which carries the nozzle (H), by means
of a standard spanner of 27 mm. Then, by using two standard
spanners of 11 mm and 16 mm, remove the chuck (I) and
extract the clamps (L).

When replacing the nozzle (A), we recommend to use a
12-mm standard spanner and fit the removed nozzle in the
proper housing located on the bottom of your riveting tool, in
order to avoid losing the nozzle.

A

WARNING!
Desconnect air feed when performing those
operations.

10 Date 03-2010
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ATTENTION!

Before disconnecting the compressed air hose,
make sure that it is not under pressure!
ATTENTION: Make sure that the oil filler cap ( F)
is tightened at a torque corresponding to Min. 5
Nm = Max. 8 Nm.

We recommend to use oil PANOLIN HLP IS0 32
DIN 51524-2/HLP or similars.

TOPPING UP THE OIL-DYNAMIC CIRCUIT (fig. f7)

You need to top up the oil-dynamic circuit after a long period of
work, when you note a power l0ss.

Putthe riveting tool (DWELL AND NOT FED)inahorizontal position
and remove the plug (F), by means of a 5 mm Allen wrench
(equipped with the riveting tool); during this operation, check the
oillevelin ordertoavoid any overflowing. Then, slowly pourthe oil
PANOLIN HLP IS0 32 into the bellows container (M) which
shall be screwed to its seat on the plug (F). While keeping the
riveting tool in a horizontal position and starting air feeding,
push the tensile strength button and make the riveting tool
carry out some cycles until air bubbles inside the container
(M) stop coming out. This condition indicates that the topping
up of the oil has fully been achieved. At this point stop the air
feeding and, while keeping the riveting tool in a horizontal
position, unscrew and close up the container (M) and
the plug (F).

WARNING: it is very important to follow the about mentioned
instructions and use gloves. If you need to empty fully the
hydraulic circuit, you must put the oil in a suitable container and
contact a Company that is authorized to discharge any waste.

Revision - 09 Date 03-2010 11
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INSTRUCTIONS ET MESURES DE SECURITE

ATTENTION!!!
Le non respect des instructions suivantes peut

avoir des conséquences désagréables pour
vous-mémes et pour I'intégrité d’autrui.

* Lisez avec soin la notice avant I'usage.

* Pour les opérations d’entretien et/ou réparations, adressez-
vous aux centres de service aprés-vente autorisés de FAR
s.r.l. et n'utilisez que des piéces détachées originales.
FAR s.r.I. décline toute responsabilité pour les dommages
dus a des piéces défectueuses qui interviendraient suite au
non-respect de la notice ci-dessus (Directive CEE 85/374).

« L'outil de pose doit &tre utilisé par le personnel spécialisé.

 Avant l'usage, il faut se munir d’une visiére et de gants de
travail.

« Pour I'entretien et/ou réglage de I'outil de pose, se servir
des équipements indiqués dans le chapitre “ENTRETIEN”.

* Pour le remplissage de I'huile, il faut utiliser les fluides
indiqués dans ce dossier.

« En cas de fuites imprévues de huile (au contact de la peau),
il faut se laver soigneusement avec de I'eau et du savon
alcalin.

« Loutil de pose peut étre transporté a main et il doit étre
remis dans sa boite apres I'usage.

* Pour obtenir un bon fonctionnement de I'outil, nous vous
suggérons de le réviser tous les six mois.

« || faut faire la réparation et le nettoyage de I'outil quand il
n’est pas alimenté.

« Si possible, il faudrait utiliser des équilibreurs de sécurité.

« En cas d’exposition quotidienne ol le niveau de pression soit
supérieur a la limite de sécurité 70 dB (A), I'on doit sassurer
la protection de I'ouie (casque antibruit, réduction du temps
d’exposition quotidienne, etc).

« La table et la place de travail doivent &tre toujours propres
et rangées. Le désordre peut causer des dommages aux
personnes.

 Personne (si étranger) ne peut utiliser les outils de pose.

12 Date 03-2010

e || faut s’assurer que les tuyaux d’alimentation de I'air
comprimé soient appropriés (conformes) a I'utilisation
prévue.

* Ne pas trainer I'outil de pose quand il est connecté a
I'alimentation. Le tuyau doit se trouver toujours loin de
sources de chaleur ou d’objets tranchants.

* Les outils de pose doivent étre toujours en bon état. Ne pas
enlever les protections et le silencieux de I'outil.

 Aprés la réparation et/ou réglage, il faut s’assurer d’avoir
enlever les clés de réglage.

 Avant de déconnecter le tuyau de I'air comprimé de I'outil de
pose, il faut s’assurer qu’il ne soit pas en pression.

e Suivre scrupuleusement ces instructions.

ATTENTION!

Avant d’utiliser I'outil, veuillez I'équiper du culot de
protection (suivant la figure ci-dessous).

La société FAR n’est pas responsable des éventuels
dommages occasionnés a I'outil, personnes ou choses
par manque du culot.
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IDENTIFICATION DE L'OUTIL DE POSE

L'outil de pose RAC 180 peut &tre identifié par une étiquette
collante avec nom et adresse du fabricant et modele.

En cas de service aprés-vente, il faut toujours se référer aux
donnés indiqués sur I'étiquette.

Nom et adresse du
constructeur

r

VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)

C€
RAC 180

Modéle

CARACTERISTIQUES ET EMPLOI

L'outil de pose ne peut étre utilisé que pour rivets de o 2,4
a6 mm.

Le @ 6 mm pour rivets en aluminium.

Le systeme oléopneumatique de I'outil RAC 180 permet d’obtenir
un puissance supérieure par rapport au systeme pneumatique
traditionnel. Cela signifie une réduction des problemes
provoques par I'usure des composants, donc, une plus grande
longevité. Les solutions techniques adoptées réduisent les
dimensions et le poids du pistolet en la rendant trés maniable.
Les risques de fuites du systéme oléodynamique sont éliminés
par I'utilisation de joints a haute résistance.

Revision - 09

PARTIES PRINCIPALES

A)...

B)...

C) o Bol de récupération clous

D)o Soupape d’aspiration
Bouton de traction

F) oo Orifice de remplissage d’huile

G e Raccord d’air comprimé

H) oo Téte porte buse @ 22 mm

1) oo Culot de protection

DONNES TECHNIQUES
* Pression d’utilization...........cccooeencncnincnncne 6 BAR
* Diametre int. min. tuyau alimentation

air comprimé ..........ccceveeeee min. diam =8 mm
e Consommation d’air par Cycle ...........cccevevevvverrirerennne 4,8 Lt
® FOrce Maximum........coovreeerenenerinesee s 6 BAR -10791 N
® POIAS 1o 2,070 Kg
o Température d’utilisation ............ccccorevrenrennnnnes -5°/+50°
* Valeur moyenne quadratique pondérée en

fréquence de I'accélération totale (Ac) a laquelle

les bras SoNt SOUMIS.......c.ccceveeerecericireeeeens 5,7 m/sec2
* Pression acoustique de I'émission pondéré (A)......... 75,5 dBA
* Pression acoustique instantanée pondéré (C) ........... <130 dBC
* Puissance acoustique pondérée (A) .......cccceverirvrnenene 93 dBA

ALIMENTATION EN AIR

L'air d’alimentation doit &tre libre de corps étrangers et
d’humidité pour sauvegarder I'outil de I'usure précoce des
parties en mouvement, donc il est recommandé d’employer
un groupe de graissage pour air comprime.

Date 03-2010 13
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MODE D’EMPLOI (fig. f1-f2)

Aprés le serrage du rivet, le clou trangonné est entrainé par
le pistolet et expulsé dans le conteneur en plastique (C) pour
les clous. La puissance de I'aspiration se regle en tournant la
soupape (D). Par le systéeme d’aspiration le rivet reste dans
la buse, méme en tournant la téte de I'outil en bas. De cette
fagon on augmentera considérablement la praticité du pistolet.
Ne pas retenir le rivet avec les doigts!

ATTENTION!
Ne pas enlever pour aucune raison le conteneur
(C) pendant le rivetage, car I'éjection du clou

peut causer des dommages a I'opérateur et
aux personnes qui se trouvent a proximité du
secteur de travail.

Ne pas actionner I'outil de pose quand le conteneur (C) est
plein; déconnecter I'outil, dévisser le conteneur (C) et le vider
dans un conteneur spécial. NE PAS DISPERSER LES CLOUS!
Visser le conteneur (C) et commencer de nouveau a travailler.

ENTRETIEN ET CHANGEMENT DE FORMAT (fig. f3-f4-f5-6)
L'utilisation prolongée du pistolet peut provoquer le glissement
des étaux sur le clou, a cause de dép6t d’'impurité. Il faudra
donc nettoyer les étaux et, ensuite, les lubrifier. En cas d’usure,
si elle comporte une altération de leur correct fonctionnement,
il faudra au contraire remplacer les étaux mémes.

Enlever la téte porte buse (H) en utilisant une clé plate standard
de 27 mm. ensuite, au moyen de deux clé plates standard de
11 mm et 16 mm enlever la broche (1), d’ou on doit extraire
les étaux (L).

Pour le remplacement de la buse (A), utiliser une clé plate
standard de 12 mm et placer ensuite la buse enlevée dans son
logement situé au fond du pistolet afin de ne la pas perdre.

ATTENTION!

Effectuer les operations susmentionnees le
pistolet n’etant pas alimente!

14 Date 03-2010
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ATTENTION!
Avant de débrancher le tuyau d’air comprimé de la
riveteuse, s’assurer qu’il n’est plus sous pression!

IMPORTANT: S’assurer que le bouchon de
remplissage d’huile (F) soit vissé avec couple de

Min. 5 Nm + Max. 8 Nm.

Nous recommandons I'utilisation d'huile
PANOLIN HLP ISO 32 DIN 51524-2/HLP ou
similaires

REMPLISSAGE DE LHUILE DU CIRCUIT HYDRAULIQUE (fig. f7)
Le remplissage de I'huile du circuit hydraulique est nécessaire
apres une longue période de travail, quand I'on remarque une
diminution de puissance. Mettre 'outil de pose (déconnecté) en
position horizontale, enlever le bouchon (F) en utilisant la clé de
5 mm (fournie); pendant cette opération, il faut soigneusement
éviter d’écoulements d’huile. Ensuite visser dans le logement du
bouchon (F) le conteneurasoufflet (M) apresI'avoir remplid’huile
PANOLIN HLP IS0 32. En retenant I'outil de pose en position
horizontale, mettre en route I'alimentation de I'air, presser le
bouton detraction etfaire effectueraloutil quelques cyclesjusqu’a
ce qu'il n'y ait plus de bulles d’air a I'intérieur du conteneur (M).
Cette condition signifie que le remplissage de I'huile est achevé.
Ace point, il faut désactiver I'alimentation de I'air et, avec I'outil
de pose en position horizontale, dévisser le conteneur (M) et le
refermer. Ensuite, il faut fermer le bouchon (F).

PRECAUTION: Il faut suivre impérativement les instructions ci-
dessus et se munir de gants avant I'opération de remplissage
de huile.

En cas de vidange totale du circuit hydraulique, I'on doit verser
I'huile dans un conteneur spécial et ensuite, il faut contacter une
maison (société) autorisée a I'écoulement des ordures.

Revision - 09

min. 5 Nm
max. 8 Nm
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SICHERHEITSMASSNAHMEN UND BESTIMMUNGEN

ACHTUNG!!! 3
Alle Arbeiten miissen in Ubereinstimmung
mit den Sicherheitsvorschriften durchgefiihrt

werden, um die eigene Sicherheit und die
anderer Personen zu gewdhrleisten und die
beste zu erreichen.

* Die Anleitung vor Gebrauch des Gerdts aufmerksam lesen.

* Die Wartungs- und/oder Reparaturarbeiten von den
autorisierten Kundendienststellen von FAR s.r.1. ausfiihren
lassen und ausschlieBlich Originalersatzteile verwenden.
Die Firma FAR s.r.l. haftet nicht fiir durch defekte Teile
verursachte Schéden, sofern diese auf die MiBachtung der
0.9. Vorschrift zuriickzufiihren sind (Richtlinie 85/374/
EWG).

 Das Werkzeug darf nur von Facharbeitern bentitz werden.

* Bei Gebrauch des Werkzeuges sind Schutzbrille und
Handschuhe zu verwenden.

 Verwenden Sie nur Ausriistungen die in der Betriebsanleitung
empfohlen sind, wenn Sie am Werkzeug Instandsetzungen
und Regulierungen durchfiihren.

« Beim Olwechsel verwenden Sie nur Ole die den empfohlenen
Olen des Handbuches entsprechen.

« Falls Sie Ol auf die Haut bekommen, waschen Sie die mit
Wasser und Alkaliseife ab.

» Wir empfehlen das Werkzeug nach Gebrauch in die Kassette
zu geben, in der es auch transportiert werden kann.

* Das Werkzeug soll alle sechs Monate griindlich Giberholt
werden.

* Reparatur und Reinigung bei nicht angeschlossenem Gerat
durchfiihren.

« Wenn notwendig verwenden Sie einen Sicherheits-Balancer.

« Falls der A-bewerteten Emissionsschalldruckpegel 70 dB
libersteigt, miissen Sie einen Gehdrschutz verwenden.

¢ Die Werkbank und Arbeitsfliche soll immer rein sein,
ansonsten besteht Verletzungsgefahr.

» Werkzeuge diirfen durch Unbefugte nicht betrieben werden.

16 Date 03-2010

¢ Versichern Sie sich, daB der Druckluftschlauch in der
richtigen Dimension ist.

e Nehmen Sie das angeschlossene Werkzeug nie am
Druckluftschlauch.
Das gesamte Werkzeug soll fern von Hitze und schneidenden
Teilen gehalten werden.

* Halten Sie das Werkzeug in guter Verfassung und verdndern
Sie weder Schutzvorrichtungen noch Schall-ddmpfer.

 Nach Reparatur und/oder Einstellung vergewissern Sie sich,
daB das Sicherheitswerkzeug entfernt wurde.

* Bevor Sie den Druckluftschlauch abschlieBen, vergewissern
Sie sich, daB dieser drucklos ist.

» Diese Anweisungen miissen sorgféltig beachtet werden.

ACHTUNG!

Bevor Inbetriebnahme der Nietmaschine, ist der
mitgelieferte Schutzring anzubauen, wie in der
unterstehenden Abbildung angegeben. FAR (ibernimmt
keinerlei Verantwortung fiir Schadenan der Nietmaschine,
Leuten oder Sachen, die aus dem Mangel von dem
Schutzring verursacht werden.
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WERKZEUGIDENTIFIZIERUNG

Das Blindniet-Werkzeug RAC 180 ist durch ein Schild
gekennzeichnet, welches den Namen und Adresse des
Herstellers und das Modell aufweist. Falls ein Service notwendig
ist, lesen Sie die Daten des Schildes ab.

Name und Adresse
der Herstellfirma

r

VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)

C€
RAC 180

Modell

ALLGEMEINES UND HANDHABUNG

Das Werkzeug soll nurfiir Niete von 2.4-6 mm verwendet werden.
6 Durchmesser nur in Aluminium.

Das Olpneumatische System der RAC 180 gewihrleistet mehr
Kraft als das pneumatische System anderer Modelle. Dies
bedeutet eine drastische Herabsetzung der Probleme, die auf
den VerschleiB der Komponenten zuriickzufiihren sind und
einem sich daraus ergebenden Anstieg der Zuverldssigkeit
und Haltbarkeit. Die angewandten technischen Lésungen
setzen die Dimensionen und das Gewicht der Maschine herab
und machen das Nietwerkzeug RAC 180 absolut handlich. Die
Méglichkeiten des Auslaufens von Ol aus dem 6ldynamischen
System werden durch die Verwendung von undurchldssigen
Dichtungen verhindert, die dieses Problem eliminieren.

Revision - 09

HAUPTSACHLICHE TEILE

R) oo Mundstiick
B) .o Balancerhalterung
C) o Nagelbehalter
D) s Ansaugventil
E) oo Ausloser fiir Ziehen
F.. ... Oleinfiillschraube
G DruckluftanschluB
H) oo AuBerer g des Mundstiicktrégers 22 mm
1) e e Schutzring

TECHNISCHE DATEN
® BetrieDSAruCK ......ocveveeeeieiccce e 6 BAR
* Der Mindestinnendurchmesser des

Druckluftschlauches betrdgt ..........cccccocvevevevivicnnen. 8 mm
* Luftverbrauch . ....4,8 Lt.
o Max. Setzkraft .. .6 BAR -10791 N
© GEWICHT. ... 2,070 Kg
e Einsatztemperatur .........ccccoooeeveenecniicnenns von -5°/+50°

* Mittelquadratwert der Beschleunigungsfrequenz (Ac),

die sich auf den Arm auswirkt.............cccccvvvnnnn. 5,7 m/sec2
* A-bewertete Emissionsschalldruckpegel...
* Momentane C-bewertete Emissionsschalldruckpegel. <130 dBC
* A-bewertete Schallleistungspege............cccceevnrrcucuncns 93 dBA

LUFTSPEISUNG

Die verwendete Luft darf keine Fremdkdrper und Feuchtigkeit
enthalten, um die Maschine vor dem vorzeitigen Verschleifl der
sich bewegenden Teile zu schiitzen. Deshalbist die Verwendung
einer Wartungseinheit fiir Druckluft unbedingt notwendig.

Date 03-2010 17
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GEBRAUCH DES NIETWERKZEUGS (Abb. f1-f2)

Nach dem Anziehen des Nietes wird der abgerissene Nagel vom
Nietwerkzeugabgesaugtundinsinnere des dafiirvorgesehenen
Nagelbehélters (C) transportiert. Die Starke der Absaugung stellt
man mittels Drehung des Ansaugventils (D) ein. Durch das
Absaugsystem des Nagels bleibt der Nietauf dem Mundstiickin
seiner Stellung, auch wenn der Kopf des Nietwerkzeuges nach
unten gehalten wird. Auf diese Weise wird die Produktivitat des
Nietwerkzeuges erheblich erhoht.

Den Niet mit den Fingern nicht zuriickhalten!

ACHTUNG! Offnen Sie den Nagelbehalter
(C) nie wahrend des Nietvorganges, da der

Nagelauswurf fiir den Arbeiter und Personen
in seiner Néhe geféhrlich sein kann.

Wenn der Nagelbehdlter (C) voll ist, soll man das Werkzeug
nicht mehr verwenden. Zum Entleeren unterbrechen Sie die
Druckluftverbindung, schrauben den Nagelbehélter ab und
entleeren diesen. VERSTREUEN SIE KEINE NAGEL. Schrauben
Sie den Nagelbehdlter (C) auf und beginnen Sie wieder mit
der Arbeit.

WARTUNG UND AUSWECHSLUNG DES FORMATS

(Abb. f3-f4-f5-16)

Die lang andauernde Benutzung des Nietwerkzeuges kann
zum Rutschen der Spannbacken auf dem Nagel fiihren, wegen
des Sichablagerns von Unreinheiten. Die oben genannten
Spannbacken miissen daher gereinigt und danach geschmiert
werden. Beim Verschlei, falls der einwandfreie Betrieb dadurch
beeintrachtigt wird miissen die Spannbacken ersetzwerden.
Der Diisentrdger ist durch einen 27 mm handelsiiblichen
Gabelschlissel auszuspannen (H). Danach, mittels zwei 11
mm und 16 mm handelsiiblicher Gabelschliissel, die Spindel
ausspannen (1), woraus die Spannbacken (L) herauszunehmen
sind. Zur Auswechslung des Mundstiickes (A) einen 12 mm
handelstiblichen Schliissel verwenden. Danach das aus dem
Nietwerkzeug entfernte Mundstiick in das dazu bestimmte
Gehduse einsetzen, damit es nicht verlorengeht.

ACHTUNG! OBENGENANNTE EINGRIFFE BEI
NICHT LUFTGESPEISTEM NIETWERKZEUG
AUSFUHREN!

18 Date 03-2010
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ACHTUNG!

Stellen Sie vor dem Trennen des Druckluftrohres
der Nietmaschine sicher, dass dieses nichtunter
Druck steht!

WICHTIG: Es muB sichergestellt werden, daB der

OltankverschluB (F) miteinem Min. 5Nm = Max. 8
Nmliegenden Anzugsmomentangeschraubtwird.

Es empfiehlt sich OI PANOLIN HLP IS0 32 DIN
51524-2/HLP oder dhnliches zu verwenden.

min. 5 Nm
max. 8 Nm

AUFFULLEN DES OLS DES OLDYNAMISCHEN KREISLAUFS
(Abb. 7) 3

Das Auffiillen des Ols des 6ldynamischen Kreislaufs wird
nach einer langen Arbeitsperiode jedesmal notig, wenn man
eine Abnahme des Hubs bemerkt. Bei stillgelegtem NICHT
LUFTZUGEFUHRTEN horizontalen Nietwerkzeug, den Stépsel
(F) durch den Ausstattung gehdrenden 5mm Inbusschliissel
entfernen. Dabei achten Sie darauf, daB das Ol nicht Gberlduft.
DenFaltbehélter (M), der manvorher mit Ol PANOLIN HLP 1S0 32
eingefiillthat, in die Offnung des Stépsels (F) einschrauben. Legen
Sie das Werkzeug horizontal hin, aktivieren Sie die Luftzufuhr
und driicken Sie den Luftausléser mehreremale bis keine Luft
aus dem Olbehélter (M) ausstromt, d.h. das Werkzeug ist gefiillt.
Nun unterbricht man die Luftzufuhr bei horizontaler Lage und
schlieBt den Olbehalter (M) mit der Schraube (F).

VORSICHT: Es ist sehr wichtig obige Hinweise zu beachten und
mit Handschuhen zu arbeiten. ;

Bei kompletter Entleerung des Hydrauliksystems das Ol nur
durch autorisierte Firmen verwerten lassen.

Revision - 09 Date 03-2010
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ADVERTENCIAS Y MEDIDAS DE SALVAGUARDIA

iijATENCION!!!
No cumplir o despreciar las advertencias de

seguridad puede perjudicar su incolumidad o

la incolumidad de otras gentes y también el
funcionamiento del equipo.

« Leer atentamente las instrucciones antes del uso.

« Para las operaciones de mantenimiento y/o reparacion, dirigirse
a centros de postventa autorizados por FAR s.r.l. y utilizar
exclusivamente piezas de repuesto originales. FAR s.r.1. declina
cualquier responsabilidad por dafios ocasionados por piezas
defectuosas y si no se ha cumplido por inobservancia cuanto
arriba (Directiva CEE 85/374).

El equipo tiene que ser empleado sélo por personas
especializadas.

Antes de ponerse a utilizar el equipo se ha de ponerse gafas
protectoras o visieras y guantes.

Para efectuar las operaciones de manutencion y/o el ajuste del
equipo emplear los accesorios en dotacion y/o los utensilios
comerciales describidos en el capitulo Manutencion.

Al efectuar las operaciones de carga aceite se recomienda
emplear solo fluidos segln las caracteristicas indicadas en
eso fasciculo.

En caso de pérdidas casuales de aceite que entren en contacto
con la piel se aconseja limpiar la piel cuidadosamente con
agua y jabon alcalino.

Es posible transportar la herramienta a mano pero, después
su utilizacién, se aconseja volver a colocarla en su embalaje.
Para el correcto funcionamiento de la remachadora se
aconseja su revision semestral.

Se ha de cortar siempre la alimentacién de corriente antes
de ponerse a hacer reparaciones o antes de limpiar la
herramienta.

Se aconseja, si posible, el empleo de un balancin de
seguridad.

En caso de exposicion diaria en un lugar donde el nivel de
presion actstica emision ponderada sea mayor que el limite
de seguridad de 70 dB (A), utilizar medidas de proteccion del
oido (auriculares o tapdn supresor de ruidos, disminucién
del tiempo de exposicion diaria, etc.).

20 Date 03-2010

* Mantener el banco y/o la zona de trabajo limpia, pues el
desorden puede ocasionar dafios a las personas.

* No se permiten a personas inexpertas tocar los equipos.

eAsegurarse que los tubos de alimentacion del aire
comprimido tengan la dimensién idénea segun la utilizacién
prevista.

« Jamas se arrastrara el equipo conectado a la alimentacion
tirando su tubo; mantener siempre el tubo lejos de fuentes
de calor y de objetos contundentes.

* Mantener los equipos en buena condicién y limpios. Jamas
se quitaran las protecciones o el silenciador del equipo.

« Se han de remover siempre las llaves de servicio y de ajuste
después las operaciones de reparacion y/o de ajuste.

* Antes de desconectar el tubo del aire comprimido de la
remachadora, asegurase que éste no esté bajo presion.

» Se han de cumplir detenidamente estas instrucciones.

iCUIDADO!

Antes de utilizar la remachadora, montar el fondillo de
proteccion en el equipamiento base, como indicado en
la figura de abajo. FAR declina toda responsabilidad por
los eventuales dafios de la remachadora, personas o
cosas que pueden ser causados por la falta del fondillo.
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IDENTIFICACION DE LA REMACHADORA
La remachadora RAC 180 se identifica por una placa adhesiva
en la que se encuentran el nombre y la direccion del fabricante
y el modelo. Al consultar con el servicio de asistencia técnica,
mencionar siempre los datos en la placa.

Nombre y direccion
del productor

r

VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)

C€
RAC 180

Modelo

NOTAS GENERALES Y AMBITO DE APLICACION

El equipo se utiliza sélo para remaches de didmetro incluido
entre ¢ 2,4y 6 mm.

El didmetro @ 6 mm se utiliza s6lo para remaches de aluminio.
Gracias al sistema oleoneumatico, la remachadora RAG
180 brinda una potencia mayor respecto a las tradicionales
remachadoras neumaticas. Esto significa unanotable reduccion
delos problemas causados por el desgaste de los componentes
y como consecuencia un aumento de la fiabilidad y duracién.
Las soluciones técnicas adoptadas reducen las dimensiones
y el peso de la méaquina rindiendo la remachadora RAC 180
absolutamente maniobrable. Las posibilidades de perdida por
et sistema oleodindmico son eliminadas con el uso de retenes
que eliminan este problema.
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PARTES PRINCIPALES

R) o s Inyector
B)... .Toma bhalanceador
B ) o Tanque
D)o Vélvula aspiracion
E) e Pulsador de traccion
F) oo Tap6n tanque aceite
G) Conexion aire comprimido
H) oo Tubito externo porta inyector @ 22 mm
1) oo Fondillo de proteccion

DATOS TECNICOS

* Presion de €JerciCio...........ccceeveviverievereerireeeseeveene 6 BAR
* Diametro interior minimo del tubo de

alimentacion aire comprimido ...........cc.c...... g min. = 8mm
e CONSUMO aire POr CiCl0..........cevevevevvceceeeereereeeeeens 4,8 Lt.
 Potencia Maxima ..........cocooeeeveverririiscienenns 6 BAR -10791 N
® PBSO..c.iiiecie e 2,070 Kg
e Temperatura de utilizacion ...........ccccoeeevevererrirennen. -5°/+50°
« Valor medio cuadratico de la aceleracion total

registrado en frecuencia (Ac) ejercitado sobre

los miembros articulados superiores................ 5,7 m/sec2
* Presion aclstica emision ponderada (A) ....7195,5 dBA
* Presi6n acustica instantanea ponderada (C) ............. <130 dBC
* Potencia acustica ponderada (A)........c.cocccovevvererenenns 93 dBA
ALIMENTACION DEL AIRE

El aire de alimentacién debe estar libre de cuerpos extrafios
y de humedad para proteger la maquina de usura precoz de
las partes en movimiento, se aconseja el uso de un grupo de
lubricacion para aire comprimido.
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USO DE LA REMACHADORA (fig. f1-2)

Elclavotruncado luego del ajuste del remache es absorbido por
laremachadoray expulsado por la parte posterior en el interior
del especifico tanque (C). La potencia de la aspiracion se regua
mediante la rotacion de la vélvula (D). A través del sistema de
aspiracion del clavo, el remache queda posicionado sobre el
inyector aunque la cabeza de la remachadora esté hacia abajo:
esto aumenta notablemente la practicidad de la remachadora.
iNo sujetar el remache con los dedos!

iCUIDADO!
Jamds se quitard el tanque (C) durante la
operacion de remachado pues el remache

truncado, durante su trayecto hasta la parte
posterior de la remachadora, puede ocasionar
dafios al operador y a las personas en la zona
de trabajo.

Con el tanque (C) lleno jamas se pondrd en funcion la
remachadora. En cambio, cortar la alimentacién, destornillar
el contenedor (C) y efectuar el vaciado por medio de un
apropiado contenedor. JAMAS SE DEJARAN LOS REMACHES
TRUNCADOS EN EL AMBIENTE! Volver a colocar el tanque (C)
y efectuar un regular ciclo de trabajo.

MANTENIMIENTO Y VARIACION DE TAMANO (fig. £3-f4-f5-16)
El uso prolongado de la remachadora puede dar lugar al
deslizamiento de los bornes sobre el clavo, causado por
dep6sitos de impurezas. Se deberd por lo tanto proceder a
la limpieza de dichos bornes y a la sucesiva lubricacién. Sin
embargo, silos bornes estan desgastados y su funcionamiento
estd comprometido, proceder a su reemplazo.

Es necesario desmontar lacabeza portainyector (H), empleando
una llave de tipo estandard de mm. 27. Después de haber
desmontado la cabeza porta inyector, con dos llaves de tipo
estandard de mm. 11y mm. 16 quitar el mandril (I) y extraer
los bornes (L).

Para reemplazar el inyector (A), se aconseja el uso de la llave
de tipo estandard de mm 12 y de montar el inyector quitado,
en su apropiado lugar en el fondo de la remachadora, para
evitar su posible pérdita.

iCUIDADO!
Al efectuar esas operaciones cortar la
alimentacion de aire a la remachadora.

22 Date 03-2010
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iATENCION!
jAntes de desconectar el tubo delaire comprimido
de laremachadora, jasegurarse que éste no esté
bajo presién!

IMPORTANTE: Asegurarse que el tapon de llenado

aceite (F) sea enroscado con un par de acople
correspondiente a: Min. 5 Nm = Max. 8 Nm.

Nosotros aconsejamos el uso del aceite PANOLIN
HLP IS0 32 DIN 51524-2/HLP o similares

F min. 5 Nm

max. 8 Nm

LLENADO DE ACEITE DEL CIRCUITO OLEODINAMICO (fig. f7)
Es necesario llenar el circuito oleodindmico de aceite luego
de un prolongado periodo de trabajo, cuando se advierte una
disminucion de potencia de la remachadora. Proceder como
sigue: cortar la alimentacién y con la remachadora paraday en
posicion horizontal, quitar el tapdn (F) por medio de la llave Allen
de 5 mm (en el equipamiento base). Al efectuar esa operacion
hay que cuidar de que no se hayan desbordamientos de aceite.
Atornillar en el asiento del tapon (F) el contenedor de fuelle (M)
lleno de aceite hidraulico de tipo PANOLIN HLP 1S0 32.

A continuacién, con la remachadora horizontal, conectar la
alimentacion del aire y apretar el pulsador de traccién de manera
que laremachadora cumpla una serie diciclos y acabe laemisién
de burbujas de aire en el contenedor (M). Una vez alcanzada esa
condicidn, se acaba la restauracién de nivel de aceite. Luego,
desconectar la alimentacion de aire y con la remachadora
horizontal, destornillar el contenedor de aceite (M) y cerrarlo.
Seguir a cerrar el tapon (F).

ATENCION: Se han de cumplir siempre las instrucciones arriba
mencionadas y efectuar todas las operaciones de restauracion
de nivel de aceite por medio de guantes. Si se efect(ia el vaciado
completo del circuito hidraulico, hay que coger el aceite en un
contenedor apropiado y contactar con una firma autorizada para
la eliminacion de desechos.
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INSTRUKCJA OBSLUGI

SPISTRESCI

BEZPIECZNA PRACA Z NARZEDZIEM
IDENTYFIKACJA NARZEDZIA
UWAGI OGOLNE | ZAKRES ZASTOSOWANIA NITOWNICY
(ZESCI SKEADOWE
DANETECHNICZNE
EKSPLOATACJA NITOWNICY
KONSERWACJA | ZMIANA SREDNICY DYSZY
NITUJACE)
WYMIANA OLEJU...

BEZPIECZNA PRACA Z NARZEDZIEM

UWAGA!!
A Nie przestrzeganie podanych zalecen bezpiecznej pracy,
moze skutkowac wypadkiem.

« Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznar sie z niniejsza instrukcja.

« W przypadku koniecznodci serwisowania narzedzia, nalezy skontaktowac
sie z autoryzowanym przedstawicielem firmy FAR; uzywac tylko
oryginalnych czesci zamiennych, firma FAR nie ponosi Zadnej
odpowiedzialnosci za wypadki powstate na skutek niewtasciwego uzycia
narzedzia (Dyrektywa UE 85/374).

« Narzedzie moze byc stosowane tylko przez odpowiednio przeszkolone

0soby.

W czasie pracy zaleca sig stosowanie okularéw ochronnych oraz rekawic.

« W trakcie czynnosci serwisowych nalezy stosowac klucze z wyposazenia
narzedzia, lub inne akcesoria o ktérych mowa w rozdziale “Konserwacja”
W niniejszej instrukji.

« Przy wymianie oleju nalezy stosowac olej o parametrach podanych w
instrukgji.

« Wrazie kontaktu skory z olejem nalezy umy¢ rece mydtem alkalicznym.

« Narzedzie moze by¢ przenoszone recznie, po skoriczonej pracy zaleca sie
jego przechowywanie w oryginalnym opakowaniu.

« W celu przediuzenia zywotnosci narzedzia zaleca sie jego kwartalng
konserwagje i przeglad.

« Wszelkie czynnosci serwisowe lub czyszczenia, nalezy wykonywac przy
wylaczonym narzedziu.

« Tam gdzie to mozliwe zaleca sie podwieszenie narzedzia na halanserze.

« W przypadku codziennej ekspozyji personelu w otoczeniu, w ktérym poziom cisnienia
akustycznego emisji skorygowanego charakterystyka A przekracza wartosc bezpieczeristwa
70 dB (A), nalezy korzystac z indywidualnych Srodkdw ochrony stuchu (nauszniki lub zatyczki
przeciwhatasowe, redukgja dziennego czasu ekspozydji itd.)

« Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i porzadku co zmniejsza
ryzyko wypadku.

« Narzedzia moga uzywac tylko osoby do tego uprawnione.

« Upewni¢ sie ze przewody zasilajace powietrza s3 odpowiednia dla
narzedzia.

« Narzedzie nalezy utrzymywac w czystosci, nie wolno zdejmowac ostony
tumika.

24 Date 03-2010

Nie szarpa¢ narzedzia za przewdd zasilania powietrzem, przewdd z
powietrzem powinien by¢ oddalony od Zrédet ciepfa.

Po skoriczonej naprawie, upewnic sie iz wewnatrz narzedzia nie zostaty
klucze serwisowe.

Przed odtaczenie rury z powietrzem od narzedzia, upewnic sie ze narzedzie
nie jest pod cisnieniem.

Stosowac sie skrupulatnie do powyzszych zalecen.

UWAGA!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy natozy¢ gumowa ostone na
denko nitownicy, jak na rys. ponizej. Firma FAR nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za uszkodzenie narzedzia uzywanego bez ostony.
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IDENTYFIKACJA NARZEDZIA

0Oznaczenie modelu nitownicy oraz dane producenta podani na naklejce
umieszczonej na korpusie narzedzia.

W przypadku kontaktu z autoryzowanym serwisem nalezy podac dane z
tabliczki znamionowej.

Dane producenta

r

VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)

C€
RAC 180

Model

UWAGI OGOLNE | ZAKRES ZASTOSOWANIA NITOWNICY
Nitownicaprzeznaczonajest dozrywanianitow o Srednicy w zakresie 2,4 do6 mm.
Srednica 6 mm ma zastosowanie tylko w przypadku nitow aluminiowych.

W poréwnaniu dowczesniejszych modeli nitownic, model RAC180 posiada duzo
wydajniejszy system oleo-pneumatyczny, w rezultacie zuzycie uszczelniaczy jest
0 wiele mniejsze i przedtuzona zostata ogdlna zywotnos¢ narzedzia.

Revision - 09

CZESCI SKEADOWE

Zaczep do balansera
... Pojemnik na zerwane gwozdzie
Dzwignia regulacji przeptywu powietrza
Przycisk zrywania nitu
Korek zbiornika oleju
Kréciec przytacza sprezonego powietrza
Tuleja do dyszy 22 mm
.. Gumowa ostona podstawy

DANE TECHNICZNE
© CISNIENIE TODOCZE ... 6 BAR
* Minimalna Srednica wewn. przewodu zasilania

POWIBLIZEM. ...t g min. =8 mm

48litra
6 BAR -10791 N
2,070 Kg
* Temperatura robocza .-5st. ¢/ +505t. C
* Przyspieszenie reka/ramig .................. ... 5,7 m/sec2
* (iénienie akustyczne emisji skorygowane charakterystyka A......75,5 dBA
¢ Chwilowe ci$nienie akustyczne skorygowane charakterystyka C. <130 dBC
* Moc akustyczna skorygowana charakterystyka A..............c.co..... 93 dBA

* Srednie zuzycie powietrza w cyklu pracy ....

ZASILANIE POWIETRZEM
Powietrze zasilajace powinno by¢ wolne od zanieczyszczen, szczegdlnie ciat
statych orazwilgoci; zaleca i réwniez montaz naolejacza sprezonego powietrza.
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EKSPLOATACJA NITOWNICY (rys f1-f2) KONSERWACJA | ZMIANA SREDNICY DYSZY NITUJACEJ (rys f3-f4-f5-16)
GwozZdz nita, po zerwaniu zostaje zassany do zbiornika w tylnej czesci Po dtugim iintensywnym uzytkowaniu, moze pojawic ig efekt“slizgania”szczek,
nitownicy. Funkcje zasysania gwozdzia wtaczamy za pomoc matej dZzwigni spowodowane to jest osadzeniem sie na nich metalowych zanieczyszczen. W
pod tuleja dyszy (D). Dzieki temu po wiozeniu nita do nitownicy i jej takim przypadku nalezy wyjac i oczysci¢ szczeki, a w razie ich mocnego zuzycia,
przechyleniu ku dotowi, gwozdz nie wypadnie nalezy wymienic je na nowe.

Nie przytrzymywac nita palcami! Nalezy zdemontowac tulejke (H) uzywajac klucza 27 mm. Nastepnie uzywajac

kluczy 11116 mm nalezy wykreci¢ trzpien (1) z ktérego wyjmujemy szczeki (L).
Jezelizachodzikoniecznos¢wymiany dyszy (R) nainng, wykrecamy dysze kluczem

. R 12 mm jak na rysunku ponizej.
UWAGA! Przed rozpoczeciem pracy zatozyc na nitownice

pojemnik na zerwane gwozdzie (C).

UWAGA!
W przypadku gdy zbiornik jest peten (C), przed rozpoczeciem pracy nalezy go A Powyzsze czynnosci wykonujemy przy nitownicy
opréznic. odfaczonej od zasilania.

Nie rozrzucac zerwanych gwozdzi w miejscu pracy!
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UWAGA! Przed odtaczeniem przewodu powietrza od
nitownicy, upewnic sie ze nie jest on pod cisnieniem!

UWAGA! Upewnic¢ sie ze korek wlewu oleju (F) zostat
dokrecony z sita rowna Min. 5 NM- Maks. 8 Nm.

Zaleca si uzycie oleju PANOLIN HLP 1S0 32 DIN 51524-2/
HLP lub podobnych.

F min. 5 Nm

maks. 8 Nm

WYMIANA OLEJU (rys f7)

Po dtuzszym okresie pracy gdy pojawia sie spadek cisnienia w nitownicy i spadek
sity zrywania, nalezy wymienic olej.

Nalezy potozy¢ nitownice poziomo (odtaczong od zasilania!), nastepnie
wykrecamy korek w uchwycie (F) kluczem imbusowym 5 mm, nastepnie
wkrecamy w gwint korka pompke z olejem (M) (PANOLIN HLP 1S0 32) jaka jest
na wyposazeniu nitownicy, nastepnie trzymajac nitownice poziomo, wiaczamy
doptyw powietrzadonitownicy, i przyciskiem wiaczamyiwytaczamy nitownice az
domomentu gdyw pompcezolejem (M) nie beda pojawiaty sie bable powietrza.
Nastepnie odkrecamy pompke i wkrecamy korek wlewu oleju (F).

Powyzsze czynnosci wykonujemy w rekawicach ochronnych.
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WHCTPYKLIUW NOA UCNOJIb30BAHNIO

COAEPXAHME

MEPBI MPEOCTOPOMHOCTH. ...
UIEHTUOUKALIMA MHCTPYMEHTA ...
OBLME IAHHBIE W CEKTOP MPUMEHEHIA .
TMABHBIE YACTU
TEXHUYECKIE IAHHBIE
UCNONMb30BAHMUE MHCTPYMEHTA
YXOZ 1 CMEHA OOPMATA
JOMMBKA MACTA ONEOAVHAMMUYECKOR CPEMDI. ... 31

MPUMEYAHUA U MEPbI NPEAOCTOPOMHOCTU

BHUMAHME!!!
HeBbinonHenne wau  HebPeXHOCTb B UCMONHEHMM
nocnieAylowux Mep NpefoCTOPOXHOCTU MOXET NPUBECTI

K HenpuATHbIM MOCEACTBUAM ANA BALE W uyXoil
HEBPEAVMOCTH, U ANA XOPOLEro (yHKLMOHMPOBaHMA
UHCTPYMEHTa.

+ BHMMaTenbHo 03HaKOMTECh C MHCTPYKUNAMY Nepes UCMoNb30BaHMUEM.

« [InA yxoma wnu/w NOYMHKM [KOBEpbTECH YNONHOMOYEHHBIM OQUCHBIM
uextpam FAR s.r.l. u ucnonb3yiite ToNbKO MOANMHHbIE 3aMyacTH.
FAR s.r.l. He 6epeT Ha ce6q OTBETCTBEHHOCTb B Clyyae MOBPEXAEHU
HaHeceHHbIX NPU UCNONb30BaHINM AedeKTHbIX 3anyacTeit, 06HapyeHHbIX
13-33 HEMCTIONHEHWA BbilLeyKa3aHHoro (AupekTuBa EC 85/374).

+ (oBetyem [J0BepATb  UCMONb30BAHME WHCTPYMEHTA  CMewnanbHo

MOATOTOBNEHHOMY NepCOHany.

Wcnonb3yitTe npesioxpaHUTeNbHbIE OUKY AW MACcKV 1 NepyaTKin BO BpeMA

PaboTbl C IHCTPYMEHTOM.

«[InA yxopa u/unu perynaumu MHCTPYMEHTa UCMONb3yiiTe NPUHAANEXHOCTH
U3 OCHALEHNA W/UAM KOMMepueckue MpUCnocobneHns ykasaHHble B
pazzene 06 Yxopie 33 MHCTPYMEHTOM.

« [InA LONMBKN Macna UCNONb3yiTe TONbKO XMAKOCTM € XapaKTepucTUKami
YKa3aHHbIMY B AaHHOIi bpoLuiope.

« B cnyuae HenpeaBWAEHHbIX yTeueK Macia M €ro KOHTaKTa C KOXeid,
aKKYpaTHO CMOiiTe ero npu NOMOLL BOAbI U LLENOYHOTO Mbina.

« JlaHHbIl VHCTPYMEHT MOXHO NepeHoCUTb BPYYHylo, Mocne  ero
CNONb30BAHMA Mbl COBETYEM KNacTb ero B yNaKkoBKy.

« [ina npaBunbHOro YHKUMOHMPOBAHNA WMHCTPYMeHTa HeobXoAuma
TiWaTenbHaA NPoBepKa kaxzoe nonyrogue.

- [lpoBepbTe, UTO UHCTPYMEHT He MOAKMIOYEH K MUTaHWIo, Npexpe yem

HauuMHaTb €10 YNCTKY WK MOUNHKY.

CoBeTyeM, NP1 BO3MOXHOCTH, N0b30BaTbCA 6anaHcupom.

B cnyuae exenHesroil paboTbl onepaTopos B MOMELLEHH, B KOTOPOM KBUBANEHTHbIi

YPOBEHb UCNYCKAEMOTO 3BYKOBOTO AaBNeHMA A mpesbliaeT NpefenbHoe 3Havewite

be3onachoctit 70 gb (A), HeobXomuMo NOMb30BATHCA UHIMBIAYANBHBIMK CPELCTBAMM

3aLLUTLI OPTaHOB CAYXa (HAYLLHIKM MnW GMPYLLI; CHU3UTD BDEMA HAXOXLEHNA B LIYMHOM

TIOMELLEHIMU T.1.).

+ Heobxogumo nogpepxuBatb Mopagok 1 YACTOTY Ha paboumx mectay,
6ecnopafoK MOXeT NpUBECT K yLuepby Ans 310poBbA onepaTopa.

«He ponyckaiite KOHTaKT NOCTOPOHHYX C UHCTPYMEHTOM.

28 Date 03-2010

YpnocToBepbTech, uto TpyObl MoAaunm CKaToro BO3Ayxa COOTBETCTBYHOT
HYKHbIM pa3mepam.

He TAHUTe 3a TPy6y NOAKNIOUEHHDIA K NMUTAHMIO MHCTPYMEHT, XpaHuTe ero
MOAianbLLe OT PEXYLLUX U U3NYYLOLUX Tenno 06beKToB.

Heobxoaumo copepXaTb WHCTPYMEHTapuii YuCTbIM U B XopoLuem
COCTOAHMM ~ MONb30BAHUA, He CHUMalTe CPeAcTBa  3aluTbl W
3ByKoMornoLLaloLLee Npucnocobnenme.

Mlocne pemoHTa Wan perucTpauuy, YAOCTOBEpbTeCh, YTO Bbl yAanMAM
ayxeBHble MK PETNCTPALIMOHHbIE KIIOYM.

Mpexae yem oTcoeAMHUTL TPyby CXaToro BO3AyXa, YAOCTOBEPLTECH, YTO
OH He M0p J1aBNeHueM.

TwarenbHo NpuAepXMBaiiTeCh TUM NpaBUnam.

BHUMAHUE!

Mpexze yem UCNoNb30BaTh YCTaHOBOUHDIA UHCTPYMEHT, YCTaHOBUTe
3aLUNTHYIO IOHHYI0 YacTb (yXe B MPUHALNEKHOCTAX), Kak Ha PUCYHKe
Hnke. FAR He GepeT Ha ce6A 0TBETCTBEHHOCTb 3a YLLep6 HaHeCeHHblil
MaLLMHe Uiy onepaTopy, Npu paboTe B OTCYTCTBUN JIOHHOI YacTyl.
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WAEHTUONKALIMA YCTAHOBOYHOTO MHCTPYMEHTA
YcTaH0BOUHbII MHCTPYMeHT Ans 3aknenok RAC 180 uaeHTuduumpoBaH
TabnMuKoli € 3aBOACKO MapKOii, KOTOPaA yKa3blBaeT Ha3BaHue, afpec
3rOTOBUTENSA 1 MOAEND.

B cnyuae 3anpoca o TexHuueckoit noAaepxKKe, CCbinaitTech Ha laHHble
COAePXMMble Ha Tabnuke.

Ha3BaHue n
appec U3roToBuUTENA

r

VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)

C€
RAC 180

Mopenbl

OBLUME IAHHBIE N CEKTOP NPUMEHEHUA

Vicnonb3oBaHue JaHHOTO MHCTPYMeEHTA HanpaBfieHo WCKMIOUUTENbHO Ha
NpUMeHeHNe 3aKknenok AuameTpom ot @ 2,4mm o 6Mm. [nametp @ 6MM
npeHa3HaueH UCKNIoYNTeNbHO ANA 3aKNENoK U3 aIMUHNA.
OneonBeBmaTuyeckan cuctema kotopoii ocHailieH RAC 180 rapanTupyet bonee
BbICOKYH0 MOLLHOCTb, N0 CPaBHEHNIO C 06bIYHOIT NHEBMATUYECKOIi cucTemoii
Ha KOTOPOil OCHOBAHbI APYrne MOAENM YCTAHOBOUHBIX UHCTPYMEHTOB AnA
3aKnenoK. 370 03HauaeT pajukanbHoe yMeHbLUeHe Npobnem CBA3AHHbIX C
113HOCOM KOMTMOHEHTOB 060py/AI0BaHIA, CNOCNEAYHOLLM POCTOM UX HaZieXKHOCTI
n ponronetua. MpuHATbIE TeXHUYeCKUe pelleHns yMeHbLIalT pa3mepbl i
BeC MaLwmHbl, npespaiias RAC 180 B abconioTHo NOZATANBbI MHCTPYMEHT.
Bo3MOXHOCTb yTeUKM B 0N1€OAMHAMUYECKOI CUCTEMe MperpaxeHbl
11CMONb30BaHIEM Ha/\eXHbIX Y MNIOTHUTENbHbIX NPOKNA/A0K, KOTOble YCTPAHAT
3TOT BYUA ABNIEHUIA.
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TJIABHbIE YACTH

Hacaaka
Kpennenue 6anaxcupa

.Kpbllka emkocTn gna macna
G MoaKnioyeH e CaToro Bo3ayxa
H) oo Brynka AnA Hacagok @ 22mm
1) e 3allMTHad JOHHaA YacTb

TEXHWYECKUE JAHHDBIE
® Pabouee fasnexHne
* MuHMManbHbIi BHYTPEHHWIA AnameTp Tpy6bl

©KaToro Bo3gyxa
* Pacxop Bo3yxa Ha LMK ...
* MakcumanbHas MowiHoCTb

...4,8 Lt.
6ap-10791 kH

* Temneparypa cnob3oBaHuA.
* (peqiHee KBA/PATHOE 3HaYeHIe YPABHOBELLAHHOE 06LLeli YacToTe

yckopeHus (Ac) KOTOpOil NOABEpXKeHbI BEPXHIE KOHeuHocT 5,7 M/Sec2
 JKBUBANEHTHbII YPOBEHb ICTYCKAEMOrO0 3BYKOBOTO

JABICHUA (A).. vttt 75,5 dBA
© JKBUBANEHTHbIl YPOBEHb MTHOBEHHOTO 3HAueHHe 3BYKOBOr0

JABACHUA (C) 1ottt <130 dBC
© JKBUBANEHTHBIil YPOBEHD 3BYKOBOTO AABNEHNA (A)......cvveeeeee 93 dBA
BO3/YLUHOE MUTAHUE

Bo3ayx nuTaHMA JOMKEH ObiTb OUMLLEH OT UHOPOAHbIX MaTepuanos u ot
BNIAXHOCTY, C LieNbio NPEA0TBPATUTb NPex AeBPEMEHHbII U3HOC ABUTAIOLLMXCA
yacTeif; NOTOMy Mbl COBETYEM NOAb30BATLCA FPyNNoil NyGpUKaTopos Ans
©KaToro Bo3ayXa.
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BICHED

NCNONb30BAHUE YCTAHOBOYHOTO MHCTPYMEHTA

(pucynke f1-f2)

Tocre yCTaHOBKY 3aKNENKIA 0TCEYEHHbIiA TBO3b BbICACHIBAETCA UHCTPYMEHTOM
B CMeLnanbHo npeaHasHaueHHblii 6ak (C), KOTopblil HaXORUTCA B 3a4Hei YacTi
MHCTPYMeHTa. MOLLHOCTb BbICACbIBAHIA PETYNINPYETCA NIPY NOMOLL BpaLLeHA
knanaua (D). bnarogapa cucteme BcacbiBanus rB03as, 3aknenka 6ynet
YCTOIYMBO HAXOAUTLCA HA HACAZKE AAXe NPU ONYLUEHOM BHU3 UHCTPYMEHTE,
4T0 3HAUUTENbHBIM 06PA30M YNyULLAET NPAKTUYHOCTb UHCTPYMEHTa.

He ypepxuBath 3aknenky nanbuamu!

BHUMAHUE! 3anpelieHo oTkpyumaTh 6ak Bo Bpema
paboTbl, BbIGPOC rBO3AA U3 3afHeil YaCTV MHCTPYMeHTa

MOXET Cepbe3Ho NMOBPeANTb 3A0poBblo pabouero u
OKpYKaIoLLUX.

YXO[, U CMEHA OOPMATA (pucyke f3-f4-5-16)

[linuTenbHoe ncnonb3oBaHme HCTPYMEHTa MOXET NPUBECTY K COCKaNb3blBaHMI0
3aKUMOB ANA TBO3/EN U3-3a HAKOMMEHWA 3acopAloLMX YacTul. B Takom
cnyyae byfer Heo6X0AVMbIM NPOYNCTUTL U CMa3aTb 3aXVMbl, UK B Clyyae
11X U3HOCA CMEHUTb.

NlemonTupyiite BTynKy AnA Hacazok (H) nonb3yAch 0B6bIYHBIM KNioYOM Ha
27MM. 3aTem ncnonb3ya ABa KAtoua 11MM 11 16MM eMOHTUPYIATe Tak e KOHYC
(1), kotopbiii copepxmT 3axumbl (L). [ina cvmenbl Hacapkn (R) nonb3yiitech
0BbIYHBIM KNHOYOM 12MM, MOMECTUTe OTKPYYeHHYI0 HacapKy B CrieluanbHo
NpefHa3HaueHHOe MeCTO Ha iHe MHCTPYMEHTa, YTobbl ee He NoTepATb.

BHUMAHHUE!
BbinonHAiiTe faHHble Ae/iCTBIA COTKIIIOUYEHHBIM OT NUTaHMA
UHCTPYMEHTOM.

Mpu nonHom 6ake (C) 3anpeLLieHo NONb30BaTbCA MHCTPYMEHTOM, OTKAOYUTE
nuTaHue, oTKpyTMTe emKocTb (C) U onycTowuTe ee B cneuuanbHo
npeaHasHauennylo Tapy. HE 3ATPAHANTE OKPYXAIOLWYI0 CPERY
OTCEYEHHBIMU rBO3JAAMMU! MpukpyTute 6ak (C) K UHCTPyMeHTY
npojioniKaiiTe paboty.
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RGRED FAR

BHUMAHUE!

Mepea TeM, Kak OTCOBAUHATH LUNAHT NOJAYN CKATOro BO3AYXa OT
3aKNENbIBAIOLLET0 annapaTa yoeauTbCABTOM, 4T0 OH He oA AaBneHuem!
BHUMAHMUE!

Y6eauTbca B Tom, uTo npobka MacnaHoro 6aka (F) 3aBuHuMBaerca ¢
ycunuem 3atAxky of Muk. 5 Hm go makc. 8 Hm.

Pexomengyerca ucnonb3osatb macno PANOLIN HLP 15O 32 DIN
51524-2/HLP wnw nogo6Hoe

DONNBKA MAC/TA ONTEOQUHAMUYECKOH CPEAbI
(pucynke f7)

[JlonvBka Macna AnA oneofnHaMUueckoil Cpefibl CTaHOBUTCA HeobXoAMMOil M
nocne AONroro nepuoAa paboTbl, KOrAa HauHeTe YyBCTBOBATb yMeHbLUEHMe
X011 MHCTPyMeHTa. [pucTynaiiTe K ClyayloLMM AeiCTBUAM: YAOCTOBEPLTECH,
4TO UHCTPYMEHT OTKMIOYEH OT MUTAHUA, iepXUTe ero B rOPU30HTANbHOM
nonoxexuu, chumute Kpoiwky (F), nonb3yscb GurypHbim knioyom (B
KOMMAeKTe), BO BPEMA AaHHOTO Luara yAendiite ocoboe BHUMaHMe, 4To Obl
NpeAoTBPaTUTL yTeuky Macna. Bkpytute Ha mecto Kpblwky (F) emkocTb
rapmoLLiKoii (M), 3anonHeHHyto Npexae ruapaBanyeckum Maciom

PANOLIN HLP 150 32.

[lep>a MHCTPYMEHT B FOPU30HTaIbHOM NMONOEHIM, aKTUBMPYiiTe BO3ZYLUHOE
NUTaHNe, HAXXMITE Ha KHOMKY TATY, M03BONAA TaKUM 006pa3om UHCTPYMeHTY
3aBepLUNTb pAA 060pOTOB, NPOAOMKAITE 3TO A0 TeX NOP NMOKA He NpeKkpaTUTCA
BblJlefieHie BO3AYLUHbIX Ny3bpeil BHYTPU eMKOCTI, 3T0 BydeT 03HauaTb, uto
[LONMBKA Macna 3aBepLueHa. C MHCTPYMEHTOM B ropU30HTaNbHOM NONOXKeHI
OTKpyTUTE EMKOCTb rapmoLLKoii (M) v BHOBb 3aKpoiiTe 0TBepCTHE. 3aKpyTUTe
KpbiLwky (F).

OCTOPOXHO: oueHb BaxHO CNeAMTb Lar 3a LWArom BbllueyKa3aHHble
WHCTPYKWIAM 1 [OANBATb MAco CTPOro B nepuatkax. B cnyuae nonHoro
ONYCTOLEHNA TMAPABANYECKOIl Cpeabl, cobepuTe Bce OCTaTKM Macna B
CneumanbHo MOATOTOBNEHHDIA COCYA W OTAAiiTe €ro ynonHOMOYEHHbIM
CTPYKTYpaM no nepepaboTke 0TX0/0B.
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ras o [RAB 180
PARTI DI RICAMBIO

N° | coD. |t DESCRIZIONE KIT N° | coD. |t DESCRIZIONE KIT

2 712716 1 | Coperchio corpo 80 717001 1 | Ugello per rivetto § 2,4+3,4

3 710300| 1 | OR 020 81 717002| 1 | Ugello per rivetto g 4

4A 710837| 1 | Vite stelo A 82 717003| 1 | Ugello per rivetto g 4,8 Al.

5 710920| 1 | OR 2-337 83 717005| 1 | Ugello per rivetio g 6:6,4

6 720815| 1 | Pistone 84 721387| 1 | Contenitore olio

7A 710836 1 | Rondella pistone A 85 711092| 1 | Chiave a brugola 5mm

8 710860 1 | Stelo 86B | 711158 1 | Molla B
9A 710829| 1 | Ammortizzatore A 87E| 711136| 1 | C gli aria E
10 710915| 1 | OR 2/124 Parker 88 711305| 1 | Raccordo 1631/01 - 1/4

1 710931| 1 | OR 5/615 Parker 89F | 710186| 1 | OR 010D F
12 710856| 1 | Raccordo guida stelo 90F | 711401| 1 | Bussola finale F
13 710390 1 | Balsele B075047 95 711974| 1 | SeegerJV22

14 711827| 1 | Guarnizione TS 12-19-5,7/L 96 711736| 1 | Fondello di p

15 | 710914| 1 | OR 2/116 Parker 97 | 712162| 1 | Protezione esterna silenziatore

17 710402| 1 | Seeger 22 98 710831 1 | Tubo @ 8x7

18 710922| 2 | OR 018D 99 712117| 1 | Rondella arresto molla

19 712268| 1 | Tappo guida molla 100 | 712133| 1 | Raccordo girevole

20 710905| 1 | Seeger I11

21 710258| 1 | OR 5/612 Parker

22 710822| 1 | Pi ino valvola

24 710916| 2 | OR 2/15 Parker

25 710841 1

26 | 710853 1 | Molla rit. morsetti
27B | 710823| 3 | Gabbia B
28B | 710921| 3 | OR 2/115 Parker B
29B | 710840 1 | Distanziale valvola B

3 720811| 1 | Corpo rivettatrice KIT

32 | 710350| 1 | OR 2/109 Parker

33 711304| 1 | Silenzi 1/4

34 | 710906 1 ermetica 400-820 Ne | cop. | at DESCRIZIONE

35 | 710839] 1 | Tappo serbatoio olio KITA| 740837 Kit vite stelo

38 | 710909| 1 | Raccordo 2023 4A | 710837 1 | Vite stelo

41 | 710838| 1 | Raccordo uscita 7A | 710836] 1 | Rondella pistone

42 | 710824| 1 | Pulsante 9A | 710829] 1 | Ammortizzatore

43 710919| 1 | OR 2/4 Parker

44 710847 | 1 | Corpo valvolina KITB| 740840 Kit di iale valvola

45 | 710528| 2 | OR 008 D 278 | 710823] 3 | Gabbia

46 | 710848| 1 | Pistone 28B | 710921| 3 | OR 2/115 Parker

47 | 710918| 1 | OR 2/5 Parker 298 | 710840| 1 | Distanziale valvola

48 | 710385| 4 | OR 006D 868 | 711158] 1 | Molla spoletta

49 710842| 1 | Pomello i pi

50 | 720812 1 a KITC| 740821 Kit anello anti estrusione

54 | 710816| 1 | Cilindro Oleodinamico 70C | 711973] 1 | Seeger AV16

55 | 717004 1 | Ugello per rivetto g 4,8 Cu/Acc. 71C | 710845 1 | Anello di arresto guarnizione

56 | 710843| 1 | Cannotto porta ugello 73C [ 710821] 1 [ Anello anti estrusione

57 710859 | 1 | Cono porta morsetti

58 |71345507| 3 | Morsetti alta pr KITD| 740851 Kit molla ritorno pistone

710011| 3 | Morsetti standard 75D | 710852] 1 | Molla ritorno pistone interna

59 | 710849| 1 | Apri morsetti 76D | 710851] 1 | Molla ritorno pistone esterna
60E | 710819| 1 | Contenitore chiodi E
61G | 710834 1 | Cannotto aspirazione G KITE| 740819 Kit itore chiodi

62 | 710102| 1 |OR113D 60E | 710819] 1 | Contenitore chiodi
63G | 710858| 1 | Porta cono G 87E | 711136] 1 | Convogliatore aria
64G | 710832| 1 | Prolunga G

65 710854 | 1 | Gancio bilanciatore KITF| 741401 Kit bussola finale

66 710917| 1 | OR 2/118 Parker 89F 710186| 2 | OR0O10D

67 710855 | 1 | Bussola per guarnizione 90F | 711401] 2 | Bussola finale

68 | 710577 1 | Balsele B086055

69 710908 | 1 |F piana Al. 14x22x1,5 KITG| 740858 Kit porta cono
70C | 711973 1 | Seeger AV16 C 61G | 710834 1 | Cannotto aspirazione
71C | 710845| 1 | Anello di arresto guarnizione C 63G | 710858| 1 | Porta cono

72 | 710901| 1 | Balsele B102070 64G | 710832] 1 | Prolunga espulsione
73C | 710821| 1 | Anello anti C

74 712281| 1 | Pistone
75D | 710852 | 1 | Molla ritorno pistone interna D
76D | 710851| 1 | Molla ritorno pistone esterna D

1 710850 | 1 | Tappo guida molla - - i ] - K
78 710818| 1 | Raccordo contenitore KIT Indlpa l;hl_’. |_I par_ll_volare \I_lgne_ venduto in Kit composti da
79 717006] 1 | Ugello per rivetto g 2,4 particolari diversi in quantita diverse.
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RAG 60 a3
SPARE PARTS
No. CODE |Q.ty DESCRIPTION KIT No. CODE |Q.ty DESCRIPTION KIT
2 712716| 1 | Cover 80 717001 1 | Nozzle for rivet g 2,4+3,4
3 710300/ 1 | 0 Ring 020 81 717002| 1 | Nozzle for rivet g 4
4A | 710837| 1 | Screw stem A 82 717003 | 1 | Nozzle for rivet g 4,8 Al.
5 710920| 1 | O Ring 2-337 83 717005| 1 | Nozzle for rivet g 6:6,4
6 720815| 1 | Pneumatic piston 84 721387| 1 | Ol i
7A 710836 1 | Flat washer A 85 711092| 1 | Key 5mm
8 710860| 1 | Stem 86B | 711158| 1 | Spring B
9A 710829| 1 | Damp A 87E | T711136| 1 | Air y E
10 710915| 1 | O Ring 2/124 Parker 88 711305| 1 | C 1631/01 - 1/4
1 710931 1 | 0 Ring 5/615 Parker 89F | 710186 1 | O Ring 010D F
12 710856| 1 | Guide stem 90F | 711401| 1 | Bush F
13 710390 1 | Balsele B075047 95 711974| 1 | Seeger ring JV22
14 711827| 1 | Seal TS 12-19-5,7/L 96 711736| 1 | Pr ion bottom
15 710914| 1 | 0 Ring 2/116 Parker 97 712162| 1 | Outside silencer pr
17 710402| 1 | Seeger ring 122 98 710831 1 | Tube @ 8x7
18 710922| 2 | 0 Ring 018D 99 712117| 1 | Washer stopping spring
19 712268| 1 | Spring guide plug 100 | 712133| 1 | Rotating
20 710905| 1 | Seeger ring 111
21 710258| 1 | 0 Ring 5/612 Parker
22 710822| 1 | Valve piston
24 710916| 2 | 0 Ring 2/15 Parker
25 710841| 1 | Coil
26 710853 | 1 | Clamps return springs
27B | 710823| 3 | Casing B
28B | 710921| 3 | O Ring 2/115 Parker B
29B | 710840| 1 | Valve spacer B
31 720811| 1 | Tool body KIT
32 710350| 1 | O Ring 2/109 Parker
33 711304| 1 | Silencer 1/4
34 | 710906] 1 | Hermetic washer 400-820 No. | CODE 0.ty DESCRIPTION
35 | 710839 1 | Oil tank plug KITA| 740837 Screw stem kit
38 | 710909| 1 | C 2023 4A | 710837] 1 [ Screw stem
41 | 710838| 1 | Out put 7A | 710836] 1 [ Flat washer
42 710824| 1 | Push-button 9A 710829] 1 | Dampener
43 710919 | 1 | 0 Ring 2/4 Parker
44 | 710847| 1 | Valve bhody KITB| 740840 Valve spacer kit
45 710528 | 2 | 0 Ring 008 D 278 | 710823| 3 | Casing
46 | 710848| 1 | Valve piston 28B | 710921] 3 | O Ring 2/115 Parker
47 710918 | 1 | 0 Ring 2/5 Parker 29B | 710840 1 | Valve spacer
48 | 710385| 4 | O Ring 006 D 868 | 711158] 1 | Spring
49 | 710842| 1 | Suction knoh
50 | 720812| 1 | Handgrp KITC| 740821 Anti-extrusion ring kit
54 | 710816| 1 | Oil-dy cylinder 70C | 711973] 1 [ Seeger ring AV16
55 | 717004| 1 | Nozzle for rivet g 4,8 Cu/Steel 71C | 710845| 1 | Stop ring
56 | 710843 1 | Head carrying nozzle 73C [ 710821] 1 [ Anti-extrusion ring
57 710859 | 1 | Clamps holding cone
58 71345507 | 3 | High-performance clamps KITD| 740851 Spring reversal piston Kit
710011| 3 | Standard clamps 75D | 710852 1 | Interior spring reversal piston
59 | 710849| 1 | Clamps opener 76D | 710851 1 | Exterior spring reversal piston
60E | 710819 1 | Nails i E
61G | 710834| 1 | Suction tube G KITE| 740819 Nails iner kit
62 | 710102] 1 | O Ring 113D 60E | 710819] 1 [ Nails container
63G | 710858 1 | Cone holder G 87E | 711136] 1 | Air conveyor
64G | 710832| 1 | Expeller G
65 | 710854 1 hook KITF| 741401 Bush kit
66 710917 | 1 | 0 Ring 2/118 Parker 89F 710186] 2 | ORing 010 D
67 710855 | 1 | Sleeving gasket 90F | 711401] 2 | Bush
68 | 710577 1 | Balsele B086055
69 710908 | 1 | Flat washer Al. 14x22x1,5 KITG| 740858 Cone holder kit
70C | 711973 1 | Seeger ring AV16 C 61G | 710834] 1 | Suction tube
71C | 710845| 1 | Stop ring c 63G | 710858] 1 | Cone holder
72 | 710901] 1 | Balsele B102070 64G | 710832| 1 | Expeller extension
73C | 710821| 1 | Anti-extrusion ring C
74 712281| 1 | Piston
75D | 710852| 1 | Interior spring piston D
76D | 710851| 1 | Exterior spring reversal piston D
1 710850 | 1 | Plug guide spring s - - e -
78 710818] 1 | C I} KIT It lndl_cale_s that the par_t_ls sold in kits consisting of different
79 | 717006] 1 | Nozzle for rivet g 2,4 parts n different quantitis.
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a3 [ oKD
PIECES DETACHEES

N° | CODE |Q.té DESCRIPTION KIT N° | CODE |Q.té DESCRIPTION KIT

2 712716| 1 | Couvercle 80 717001 1 | Buse pour rivets g 2,4:3,4

3 710300/ 1 | 0 Ring 020 81 717002| 1 | Buse pour rivets g 4

4A 710837| 1 | Vis tige A 82 717003 | 1 | Buse pour rivets g 4,8 Al.

5 710920| 1 | 0 Ring 2-337 83 717005| 1 | Buse pour rivets g 66,4

6 720815| 1 | Piston pneumatique 84 721387| 1 | ( iner d’huile

7A 710836| 1 | Rondelle plane A 85 711092| 1 | Clé 5mm

8 710860| 1 | Tige 86B | 711158 1 | Ressort B
9A 710829| 1 | Ammortisseur A 87E | 711136| 1 | C yeur air E
10 710915| 1 | O Ring 2/124 Parker 88 711305| 1 | Raccord 1631/01 - 1/4

1 710931 1 | 0 Ring 5/615 Parker 89F | 710186 1 | O Ring 010D F
12 710856| 1 | Raccord guide tige 90F | 711401| 1 | Douille F
13 710390| 1 | Balsele B075047 95 711974| 1 | Bague seeger JV22

14 711827| 1 | Garniture TS 12-19-5,7/L 96 711736| 1 | Culotde p i

15 710914| 1 | 0 Ring 2/116 Parker 97 712162| 1 | Pr ion extérieure sil

17 710402| 1 | Bague seeger 122 98 710831| 1 | Tuyau @ 8x7

18 710922| 2 | 0 Ring 018D 99 712117| 1 | Rondelle arret ressort

19 712268 | 1 guide ressort 100 | 712133| 1 | Raccord

20 710905| 1 | Bague seeger 111

21 710258| 1 | 0 Ring 5/612 Parker

22 710822| 1 | Piston

24 710916| 2 | 0 Ring 2/15 Parker

25 710841 1 | Bobine

26 | 710853 | 1 | Ressort retour étaux
27B | 710823| 3 | Cage B
28B | 710921| 3 | 0 Ring 2/115 Parker B
29B | 710840| 1 | Entretoise B

3 720811| 1 | Corps outil KIT

32 710350| 1 | O Ring 2/109 Parker

gi ;H]ggg 1 ElleEcI"elI:/‘l ique 400-820 N° | CODE |Q.té DESCRIPTION

35 | 710839 1 | Orificie de remplissage d’huile KITA| 740837 Kit vis tige

38 710909 | 1 | Raccord 2023 4A 710837] 1 | Vis tige

41 | 710838| 1 | Raccord sortie 7A | 710836] 1 | Rondelle plane

42 | 710824| 1 | Bouton 9A | 710829] 1 | Ammortisseur

43 710919| 1 | 0 Ring 2/4 Parker

44 | 710847 1 | Corps soupap KITB| 740840 Kit pap

45 | 710528] 2 | 0 Ring 008D 278 | 710823| 3 | Cage

46 | 710848| 1 | Piston soupap 28B | 710921] 3 | O Ring 2/115 Parker

47 | 710918| 1 | O Ring 2/5 Parker 29B | 710840] 1 | Entretoise soupape

48 | 710385| 4 | O Ring 006 D 86B | 711158| 1 | Ressort

49 710842 | 1 | Bouton a réglage aspi

50 | 720812| 1 | Poignée KITC| 740821 Kit bague anti-extrusion

54 | 710816| 1 | Cylindre oleodynamique 70C | 711973] 1 | Bague seeger AV16

55 717004 | 1 | Buse pour rivets g 4,8 Cu/Acier 71C| 710845 1 | Bague d”arrét

56 | 710843| 1 | Téte porte huse 73C | 710821] 1 | Bague anti-extrusion

57 710859 | 1 | Cdne porte- étaux

58 [71345507| 3 | Etaux de haute rési KITD| 740851 Kit ressort retour piston

710011) 3 | Etaux standard 75D | 710852| 1 | Ressort interieur retour piston

59 | 710849| 1 | Ouvre-étaux 76D | 710851] 1 | Ressort exterieur retour piston
60E | 710819 1 | C clous E
616G | 710834| 1 | Tube asp G KITE| 740819 Kit clous

62 | 710102| 1 | O Ring 113D 6OE | 710819] 1 | Conteneur clous
63G | 710858| 1 | Porte-cdne G 87E | 711136] 1 | Convoyeur air
64G | 710832| 1 | Allonge ejecteur G

65 | 710854| 1 | Crochet equilibreur KITF| 741401 Kit Douille

66 | 710917| 1 | O Ring 2/118 Parker 89F | 710186] 2 | ORing 010 D

67 710855 | 1 | Douille pour garniture 90F | 711401] 2 | Douille

68 | 710577 1 | Balsele B086055

69 | 710908| 1 [F plane Al 14x22x1,5 KITG| 740858 Kit Porte-cane
70C | 711973| 1 | Bague seeger AV16 c 61G | 710834] 1 [ Tube aspiration
71C | 710845| 1 | Bague d”arrét c 63G | 710858| 1 | Porte-cone

72 | 710901 1 | Balsele B102070 64G | 710832] 1 | Allonge ejecteur
73C | 710821| 1 | Bague anti-extrusion C

74 712281| 1 | Piston
75D | 710852| 1 | Ressort interieur retour piston D
76D | 710851| 1 | Ressort exterieur retour piston D

1 710850 1 guide ressort - N .
78 710818| 1 | Raccord KIT :jr!dlque que la piece est vendue_ l!ans_ dgs KITS composés de
79 747006 1 | Buse pour rivets o 2,4 iverses pigces dans des quantités différentes.

34 Date 03-2010 Revision - 09



]
RAG 60 a3
ERSATZTEILE
Nt. | KODE |Merge BESCHREIBUNG KIT Nt. | KODE |Merge BESCHREIBUNG KIT
2 712716| 1 | Deckel 80 717001 | 1 | Mundstiick fiir Nieten g 2,4:3,4
3 710300| 1 | O Ring 020 81 717002| 1 | Mundstiick fiir Nieten g 4
4A 710837| 1 | Schaftschraube A 82 717003 | 1 | Mundstiick fiir Nieten g 4,8 Al.
5 710920| 1 | O Ring 2-337 83 717005| 1 | Mundstiick fiir Nieten g 6+6,4
6 720815| 1 | F i Kolben 84 721387| 1 | Ol Flasche
7A 710836| 1 | Flache Unter ib A 85 711092| 1 | Schiissel 5mm
8 710860| 1 | Schaft 86B | 711158 1 | Feder B
9A 710829 1 | St p A 87E | 711136] 1 | L y E
10 710915| 1 | 0 Ring 2/124 Parker 88 711305| 1 tiick 1631/01 - 1/4
1 710931| 1 | 0 Ring 5/615 Parker 89F | 710186| 1 | O Ring 010D F
12 710856| 1 | Fiihrung Schaftanschlusstiick 90F | 711401| 1 | Buchse F
13 710390 1 | Balsele B075047 95 711974| 1 | Seeger ring JV22
14 711827 1 | Di TS 12-19-5,7/L 96 711736 | 1 i
15 710914| 1 | 0 Ring 2/116 Parker 97 712162 | 1 damp
17 710402| 1 | Seeger ring 122 98 710831| 1 | Rohr @ 8x7
18 710922| 2 | 0 Ring 018D 99 712117| 1 | Unterl heibe Fed: p
19 712268 | 1 | Federfiihrung! 100 | 712133 1 | Dr tiick
20 710905| 1 | Seeger ring 111
21 710258| 1 | O Ring 5/612 Parker
22 710822 | 1 | Kleiner Ventilkolben
24 710916| 2 | 0 Ring 2/15 Parker
25 710841 1 | Ziinder
26 710853 | 1 | Feder Riicklauf Spannbacken
27B | 710823| 3 | Kifig B
28B | 710921| 3 | 0 Ring 2/115 Parker B
29B | 710840| 1 | Distanzstiick Ventil B
31 720811 1 | Ni i drper
32 710350| 1 | O Ring 2/109 Parker KIT
33 711304 | 1 | Schalldampfer 1/4
34 | 710906] 1 | Hermetische Unterl 400-820 Nt | KODE Merge BESCHREIBUNG
35 | 710839 1 | Stopsel Olbehilter KITA| 740837 Kit aube
38 | 710909| 1 | Anschlusstiick 2023 4A | 710837| 1 [ Schaftschraube
41 | 710838| 1 | Austrittanschlusstiick 7A | 710836| 1 | Flache Unterlegscheibe
42 | 710824 1 | Dr 9A | 710829] 1 | Stossdampfer
43 710919| 1 | 0 Ring 2/4 Parker
44 | 710847| 1 | Kdrper kleines Ventil KITB| 740840 Kit Distanzstiick Ventil
45 710528 | 2 | 0 Ring 008 D 27B | 710823 3 | Kafig
46 | 710848| 1 | Ventilkolben 28B | 710921 3 | ORing 2/115 Parker
a7 710918| 1 | 0 Ring 2/5 Parker 29B | 710840| 1 | Distanzstiick Ventil
48 710385| 4 | 0 Ring 006 D 86B | 711158| 1 | Feder
49 710842 | 1 | Knopf
50 | 720812| 1 | Handgriff KITC| 740821 Kit Ring Antiextrusion
54 710816 | 1 | Hydraulischer Zylinder 70C | 711973] 1 | Seeger ring AV16
55 | 717004 | 1 | Mundstiick fiir Nieten g 4,8 Cu/Stahl 71C | 710845] 1 | Anschlagring
56 | 710843 1 | Diisentrager 73C [ 710821] 1 | Ring Antiextrusion
57 710859 | 1 backenhalterkegel
58 |71345507| 3 KITD| 740851 Kit Feder Kolbenriicklauf
710011| 3 | Standardspannhacken 75D | 710852] 1 | Innere Feder Kolbenriickiauf
59 | 710849 1 offner 76D | 710851 1 | Aussere Feder Kolbenriicklauf
60E | 710819| 1 | Behalter fiir Nagel E
61G | 710834| 1 | Ansaugrohr G KITE| 740819 Kit Behiilter fiir Nagel
62 710102| 1 | ORing 113 D 60E | 710819| 1 | Behalter fiir Nagel
63G | 710858| 1 | Kegelhalter G 87E | 711136] 1 | Luftconveyor
64G | 710832| 1 | Auswerfverlangerungsstiick G
65 | 710854| 1 | Haken KITF| 741401 Kit Buchse
66 710917 | 1 | 0 Ring 2/118 Parker 89F | 710186] 2 | ORing 010 D
67 710855 | 1 | Dichtungshiilse 90F | 711401] 2 | Buchse
68 | 710577 1 | Balsele B086055
69 710908 | 1 | Flache Unter Al. 14x22x1,5 KITG| 740858 Kit Kegelhalter
70C | 711973 | 1 | Seeger ring AV16 C 61G | 710834] 1 | Ansaugrohr
71C | 710845) 1 ing c 63G | 710858] 1 | Kegelhalter
72 | 710901] 1 | Balsele B102070 64G | 710832] 1 | Auswerfverldngerungsstiick
73C | 710821| 1 | Ring Antiextrusion C
74 712281| 1 | Kolben
75D | 710852| 1 | Innere Feder Ki D
76D | 710851| 1 | Aussere Feder Kolbenriicklauf D
TT | 710850) 1 | Deckel Federfihrung Dieses Wort gibt an, daB der Teil in KIT von verschiedenen
K hl i I rt gi N rlell I von ver: I
.7,: ;133102 1 m:;al!l;lﬁck fiir Nietl:l’l:kﬂ 2.4 KIT Teilen in unterschiedlichen Mengen verkauft wird.
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N° | CODIGO |C.dad DESCRIPCION KT N° | CODIGO |c.dad DESCRIPCION KT

2 712716| 1 | Tapon cuerpo 80 | 717001| 1 | Inyector para remache diam.2,4/3,4

3 710300/ 1 | OR 020 81 717002| 1 | Inyector para remache diam.4

4A 710837| 1 | Tornillo varilla A 82 717003 | 1 | Inyector para remache diam.4,8 Al

5 710920| 1 | OR 2-337 83 717005| 1 | Inyector D.6/6,4

6 720815| 1 | Piston 84 721387 | 1 | ( dor aceite

7A 710836| 1 | Arandela piston A 85 711092| 1 | Llave tubolar acodada 5 mm

8 710860| 1 | Varilla 86B | 711158 1 | Muelle resorte bobina B
9A 710829| 1 | Amorti A 87E| 711136| 1 | E lador aire E
10 710915| 1 | OR 2-124 Parker 88 711305 1 | E 1631-01-1/4

1 710931| 1 | OR 5/615 89F | 710186| 1 | OR 010D F
12 710856| 1 | Empalme guia vastago 90F | 711401| 1 | Casquillo final F
13 710390 1 | Balsele B075047 95 711974 1 | Seeger JV22

14 711827| 1 | Junta TS12-19-5,7/L 96 711736| 1 | Casquillo de pi

15 710914| 1 | OR 2-116 Parker 97 712162| 1 | Pr ion externa si

17 710402| 1 | Seeger 22 98 710831 1 | Tubo diam. 8x7

18 710922 2 | OR018D 99 712117| 1 | Arandel resorte

19 712268| 1 | Tapon guia muelle 100 | 712133 1 giratorio

20 710905| 1 | Seeger |11

21 710258| 1 | OR5.612

22 710822| 1 | Pi ito valvula

24 710916| 2 | OR-2-15P

25 710841| 1 | Bobina

26 | 710853| 1 | Muelle retorno hornes
27B | 710823| 3 | Jaula B
28B | 710921| 3 | OR 2/115 B
29B | 710840| 1 | Di iador valvula B

3 720811| 1 | Cuerpor a

32 710350| 1 | OR 2-109 Parker KIT

33 711304| 1 | Silenci 1/4 .

34 | 710906] 1 | Arandela hérmetica 400-820 N° | CODIGO [C.dad DESCRIPCION

35 | 710839| 1 | Tapon tanque aceite KITA| 740837 Kit tornillo varilla

38 710909 1 202_3-1/4-1/4 4A 710837| 1 | Tornillo varilla

41 | 710838| 1 | Empalme salida 7A | 710836] 1 [ Arandela piston

42 | 710824 1 | Pulsador 9A | 710829] 1 | Amortiguador

43 710919| 1 | OR-2-4P

44 | 710847 1 | Cuerpo valvulita KITB| 740840 Kit di valvula

45 | 710528 2 | OR 008 D. 27B | 710823| 3 | Jaula

46 710848 | 1 | Piston valvula 28B | 710921| 3 | OR2/115

47 | 710018 1 | OR-2-5P 298 | 710840| 1 | Distanciador valvula

48 | 710385 4 | OR 006 D 86B | 711158] 1 | Muelle resorte bobina

49 710842 | 1 | Pomo aspiracion

50 | 720812 1 KITC| 740821 Kit anillo anti extrusion

54 | 710816| 1 | Cilindro oleodinamico 70C | 711973] 1 | Seeger AV 16

55 | 717004| 1 | Inyector para remache diam.4,8 Cu/Acero 71C | 710845] 1 | Anillo de retén guarnicion

56 | 710843| 1 | Manguito porta inyector 73C [ 710821] 1 | Anillo anti-extrusion

57 710859 | 1 | Cono porta hornes

58 |71345507| 3 | Bornes alto r KITD| 740851 Kit muelle resorte piston

710011| 3 | Bornes d 75D | 710852] 1 | Muelle resorte piston interna

59 | 710849 1 | Abre bornes 76D | 710851] 1 | Muelle resorte piston exterior
60E | 710819 1 | C dor clavos E
61G | 710834| 1 | Tubo asp G KITE| 740819 Kit clavos

62 | 710102 1 | OR113 BOE | 710819] 1 | Contenedor clavos
63G | 710858| 1 | Porta cono G 87E | 711136] 1 | Encanalador aire
64G | 710832| 1 | Pr ion para G

65 | 710854| 1 | Gancho KITF| 741401 Kit casquillo final

66 710917| 1 | OR 2/118 Parker 89F 710186| 2 | OR010D

67 710855 | 1 | Casquillo para guarnicion 90F | 711401] 2 | Casquillo final

68 | 710577 1 | Balsele B086055

69 710908 | 1 plana Al.14x22x1,5 KITG| 740858 Kit porta cono
70C | 711973 1 | Seeger AV 16 C 61G [ 710834 1 [ Tubo aspiracion
71C | 710845| 1 | Anillo de retén guarnicion C 63G | 710858| 1 | Porta cono

72 | 710901| 1 | Balsele B 102070 64G | 710832] 1 | Prolongacion para expulsion
73C | 710821| 1 | Anillo anti C

74 712281| 1 | Piston
75D | 710852| 1 | Muelle resorte piston interna D
76D | 710851| 1 | Muelle resorte piston exterior D

77 | 710850 | 1 | Tapon guia muelle - - - i

78 | 710818| 1 | Empaime contned KIT | vl s s vnde o s omads s
79 717006 | 1 | Inyector para remache diam.2,4 i
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Numer | Kod. llosdi OPIS KIT Numer | Kod. llosdi OPIS KIT

2 712716| 1 | Pokrywa korpusu 80 | 717001| 1 | DyszaD.2,4/3,4
3 710300 1 | Uszczelka OR 020 81 717002| 1 | DyszaD.4
4A | 710837| 1 | Sruba do thoczyska zaworu A 82 717003 | 1 | DyszaD.4,8Alu
5 710920| 1 | Uszczelka OR-2-337 83 717005| 1 | DyszaD.6/6,4
6 720815| 1 | Tiok 84 | 721387| 1 | Zbiornikoleju
7A | 710836| 1 | Podkiadka tioka A 85 711092| 1 | Kluczserwisowy 5 mm
8 710860| 1 | Tiok 86B | 711158| 1 | Spreizyna cewki B
9A 710829 1 | Amortyzator A 87E | 711136] 1 | Ostona pojemnika na gwoidzie E
10 710915 1 | Uszczelka Parker OR-2-124 88 711305| 1 | Ziacze 1631-01-1/4
11 | 710931| 1 | Uszczelka OR-5-615P 89F | 710186| 1 | Uszczelka OR010D F
12 | 710856| 1 | Ztacze prowadnicy tioka 90F | 711401| 1 | Tulejka F
13 710390 1 | Uszczelka Balsele B075047 95 711974 | 1 | Uszczelka SeegerJV22
14 711827| 1 | Uszczelka TS-12-19-5,7/L 96 711736 1 | Ostona denka nitownicy
15 710914 | 1 | Uszczelka OR 2.116 P-N 552/90 97 712162| 1 | Zewn. Ostona tlumika
17 710402 1 | Uszczelka Seeger22 | 98 710831 1 | Przewdd 8x7
18 710922 | 2 | Usczelka OR 018D 99 712117 | 1 | Podkiadka blokujaca sprezyne
19 712268 | 1 | Zatyczka 100 | 712133| 1 | Zaze
20 710905| 1 | Uszczelka Seeger111
21 710258 | 1 | Uszczelka OR-5-612P
22 710822 | 1 | Tiok zaworu
24 710916 | 2 | Uszczelka OR-2-15P
25 | 710841 1 | Cewka
26 710853 | 1 | Srubap szazek
27B | 710823| 3 | Koszyczek B
28B | 710921| 3 | Usczelka OR-2-115P B
29B | 710840 1 | Dystanszaworu B
31 720811| 1 | Korpus nitownicy KIT
32 710350 | 1 | Uszczelka OR -2-109 N674/70 Parker
33 | 711304| 1 | Thumik1/4” L
34 | 710906] 1 | Podktadk 400-020 Mumer - Kod. | loid oPis
35 | 710839| 1 | Korekzbiorika oleju KITA | 740837 Zestaw srub tloczyska
38 | 710909 1 | Ztacze typ 2023 4A 710837| 1 | Sruba do thoczyska zaworu
41 | 710838 1 | Kréciecwyjscap 7A 710836] 1 | Podkladka thoka
42 710824| 1 | Przycisk 9A 710829| 1 | Amortyzator
43 | 710919 1 OR-2-5P
4 710847 | 1 | Korpus zaworu KITB 740840 Zestaw dystansu zaworu
45 | 710528 2 | Uszczelka OR 008 278 710823] 3 | Koszyczek
46 | 710848| 1 | Tiok zaworu 288 710921] 3| Usczelka OR-2-115P
47 710918 | 1 | Uszczelka OR 2/118 Parker 298 710840 1 | Dystans zaworu
48 | 710385| 4 | Uszzelka OR 368 711158] 1 | Sprezyna cewki
49 710842 | 1 | Pokretto regul zasysu p
50 | 720812| 1 | Uchwyt KITC | 740821 Zestaw pierscieni uszczelniajacych
54 | 710816| 1 | Gylinderol 70C 711973] 1 | Uszczelka Seeger AV 16
55 717004 | 1 | DyszaD. 4,8 Cu/Alu JALS 710845| 1 | Pierscieri blokady uszczelniacza
56 | 710843| 1 | Ruranosnadodyszy 73 710821] 1 | Pierscien uszczelniajac
57 710859 | 1 | Ostona szczek
58 [71345507)| 3 | Szaekio y KITD | 740851 Zestaw spreiyny powrotu tioka
710011 | 3 | Szczeki standard 75D 710852| 1 | Zewn. Sprezyna powrotna thoka
59 | 710849| 1 | R szazgk 76D 710851] 1| Wewn. Sprezyna powrotna thoka
60E | 710819 1 | Pojemnik na zerwane g E
61G | 710834 | 1 | Przewdd zasysu G KITE 740819 Zestaw pojemnika na gwodzi
62 710102 1 | Uszczelka OR113 60E 710819| 1 | Pojemnik na zerwane gwozdzie
63G | 710858 | 1 | Tulejka G 87E 711136 1 | Ostona pojemnika na gwoidzie
64G | 710832| 1 |F zka wyrzutu gwozdzi G
65 | 710854| 1 | Zaczep do zawiesia KITF | 741401 Zestaw tulejki kraricowej
66 710917 | 1 | Uszczelka OR2/118P 8OF 710186 2 | Uszczelka OR010D
67 710855 | 1 | Tulejka uszzelki 90F 711401] 2 | Tulejka
68 710577 | 1 | Uszczelka Balsele B 086055
69 710908 | 1 |F plaska alu 14x22x1,5 KITG 740858 Zestaw tuleji
70C | 711973 1 | Uszczelka Seeger AV 16 C 616 710834] 1| Przewsd zasysu
71C | 710845| 1 | Pierscien blokady uszczelniacza C 636 710858 1 | Tulejka wewnetrzna
72 | 710901] 1 | Uszczelka Balsele B-102070 64G 710832| 1 | Przedtuzka wyrzutu qwozdzia
73C | 710821| 1 | Pierscien iajacy c
74 | 712281 1 | Ttk
75D | 710852| 1 | Zewn. Spreiynap tloka D
76D | 710851| 1 | Wewn. Sprezyna p tioka D
1 710850 | 1 | Zatyczka prowadnicy sprezyny — ] ] -
78 710818 1 | Ztacze poj ika na Py K IT Wska.z.uje iz dana (‘zes(»]e:: sprzedawana w zestawie skladajacym sie z roznych
79 | 717006] 1 | Dyszadonitow2,4 cesdiw by loscach
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HETANIN
wowep | kon [T OMUCAHHE KIT wowep | kon [T OMHCAHYE KIT
2 712716| 1 | Kpbiwka 80 717001 1 | Hacapka ana 2434
3 710300| 1 | 0-Ring 020 81 717002| 1 | Hacapka ana 4
4A | 710837| 1 | Bont crepxenn A 82 717003| 1 | Hacapkaana 4,8An.
5 710920| 1 | 0-Ring2-337 83 717005| 1 | Hacapka ana 6-6,4
6 720815/ 1 KW 84 | 721387| 1 | bakanamacna
7A | 710836| 1 | Wait6a nopwua A 85 711092| 1 | OurypHbiii knioy Smm
8 710860 1 | Crepwenb 86B | 711158| 1 |, B
9A | 710829 1 p p A 87E | 711136| 1 | B i i E
10 | 710915| 1 | 0-Ring2/124 Parker 88 | 711305| 1 | G 1631/01-1/4
11 710931 1 | 0-Ring 5/615 Parker 89F | 710186| 1 | 0-Ring 010D F
12 710856 1 i cTepIKeHb Coef. 90F | 711401| 1 | Brynka F
13 710390 1 | Balsele B075047 95 711974| 1 | SeegerJV22
14 | 711827| 1 | 1512-19-5,7/L 96 711736 1 | 3 Anne
15 710914 1 | 0-Ring 2/116 Parker 97 712162| 1 | Buew. 3awura ray
17 | 710402 1 | Seegerl22 98 | 710831 1 | Tpy6ao8x7
18 710922| 2 | 0-Ring 018D 99 712117 | 1 | Waii6a ocranas. npyuHy
19 712268 | 1 | Kpbiwka Ha npyxune 100 | 712133 1 i
20 710905| 1 | Seegerlll
21 710258 | 1 | O-Ring 5/612 Parker
22 710822 | 1 | Manbiii nMcTOH Knanaxa
24 710916 2 | 0-Ring 2/15 Parker
25 710841 1 | YenHok
26 | 710853 1
27B | 710823| 3 | Knerka B
28B | 710921| 3 | 0-Ring 2/115 Parker B
29B | 710840] 1 | B Anc B
31 720811| 1 | KopnycuHc
32 710350 | 1 | 0-Ring 2/109 Parker KIT
33 | 711304 1 /4 N—
34 710906 | 1 | lepmeruueckan waii6a 400-820 Hovep “on B0 OMMCAHHE
35 710839| 1 | Kpbiwka ot emkocTv Macna KITA| 740837 Ha6op 60nT cTepieHb
38 | 710909| 1 | ¢ 2023 4A | 710837| 1 | Bont crepxenb
L 710838| 1 | B 7A | 710836] 1 | Mnockas waiiba
42 710824| 1 | Knonka 9A 710829| 1
43 | 710919] 1 | 0-Ring2/4 Parker —
44 710847 | 1 | Kopnyc manoro knanana KITB| 740840 Ha6op i puc it
45 | 710528| 2 | 0-Ring 008D 27B | 710823] 3 | Knerka
46 710848 | 1 | Mucron manoro knanawa 28B | 710921] 3 | 0-Ring 2/115 Parker
47 | 710918| 1 | O-Ring2/5 Parker 29B | 710840] 1 | e pacnopka
48 710385| 4 | 0-Ring 006 D 86B | 711158] 1 | npyxuma
49 | 710842| 1 | Perynatop
50 720812| 1 | Pykostka KITC| 740821 Ha6op Konbua npotus
54 | 710816 1 . WUMHAD 70C [ 711973] 1 | Seeger AV16
55 717004 | 1 | Hacapka ana 4,8Cu/Cranb 71C [ 710845] 1 | Konblo ocraHosku np
56 710843 | 1 | Brynka ans Hacagok 73C | 710821] 1 | Konbuo NpoTuB BbITAXKM
57 710859 | 1 | Konycana
58 |71345507 | 3 | 3amumbic KayectBamn KITD| 740851 Habop B03Bp. NOPWHA
710011 3 | G P 3aKUMbI 75D | 710852| 1 | BHyr. B03Bpar nopiu. npyxuHa
59 | 710849| 1 | Pacnopana 76D | 710851| 1 | Bueuw. Bo3spar nopuu. npyxvHa
60E 710819| 1 | EmKocTb aAna reospeii E
61G | 710834 | 1 | Tpy6a erarueanus G KITE| 740819 Ha6op emkocTu gna reospeit
62 | 710102] 1 | 0-Ring113D 60E | 710819] 1 | Emxkocts reo3peit
63G | 710858 | 1 | Hocutens koHyca G 87E | 711136] 1 | B i KoHBeep
64G | 710832| 1 | Yanun. Bbibpoca G
65 | 710854| 1 | Kpiok Ganancnp KITF[ 741401 Ha6op Tynkn
66 710917 | 1 | 0-Ring 2/118 Parker 89F | 710186] 2 [ 0-Ring010D
67 | 710855 1 | Brynkapna 90F | 711401] 2 | Brynka
68 710577 | 1 | Balsele B086055
69 710908 | 1 | Mnockas raitka an. 14x22x1,5 KITG| 740858 Ha6op HocuTens KoHyca
70C | 711973 | 1 | SeegerAVi6 4 61G | 710834] 1 | Tpy6a srarusarua
71C | 710845| 1 | Konbuo ans ocraHoBKku C 63G | 710858] 1 | Hocurens kowyca
72 710901 | 1 | Balsele B102070 64G | 710832] 1 | Yaawm. bibpoca
73C | 710821| 1 | Konbuo npotue C
74 712281| 1 | Knanan
75D | 710852| 1 | Byt. Bo3Bpar nopu. D
76D | 710851| 1 | Buew. Bo3Bpar nopuu. D
;z ;1 g:?g 1 g:::::,a:r:l(nop(yf’:““e K IT (03Havaer, uTo feTanb NpoAaeTca B HE6OPEX, KOTOpble COAepXaT pasHble AeTanu
79 71 70”6 1 Ha(ﬂnka ana 2.4 B Pa3HbIX KONNyeCTBax.
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PARTI DI RICAMBIO  SPARE PARTS e PIECES DETACHEES © ERSATZTEILE  PIEZAS DE REPUESTO © (ZESCI ZAMIENNE © IETANU
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UWAGA: nitownica jest fabrycznie wyposazona w szczeki

=3~ WARNING

NOTA: la macchina viene fornita di serie con morsetti
ad alta prestazione cod.71345507. E comunque
ancora possibile montare il morsetto cod. 710011.

NOTE: the tool is provided with high-performance
clamps P/N 71345507. The clamps P/N 710011 can be
still used on this tool.

NOTE: I'outil est livré de série avec des étaux de
haute résistance réf:71345507. Toutefois, il est encore
possible d'utiliser des étaux standard réf: 710011.

HINWEIS: das Werkzeug wird mit Hochleistung-
Spannbacken Art. 71345507 geliefert. Es ist noch
moglich die Spannbacken Art. 710011 zu montieren.

NOTA: la remachadora es suministrada en serie con
bornes a alto rendimiento cédigo 71345507.

Es todavia posible ensamblar los bornes cédigo
710011.

o zwiekszonej wytrzymatosci, kod art. 71345507. Istnieje
tez mozliwo$¢ zatozenia standarowych szczek, kod art.
710011.

NPUMEYAHME: B cepuniiHyto KoMnieKTaumio
060pyA0BaHINA BXOAAT 3aXIMbl C BbICOKUMM
SKCMyaTaLMOHHbBIMI KaYeCTBaMu, KO} U3aenns
71345507. B nto6om cnyyae, BO3MOXHO YCTaHOBUTb
3axum koa 710011,
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CENTRI ITALIANI DI ASSISTENZA

SR

ABRUZZO & MOLISE

® NAZZARO LUIGI di Nazzaro G.&C. S.a.s.
Trav. Via Caravaggio 10 - Loc. Sambuceto
66023 San Giovanni Teatino (CH)
Tel. 085 4465161 - Fax 085 4407700
nazzarosas@tin.it
www.nazzaroluigi.it

BASILICATA

® CAPORUSSO GIUSEPPE S.R.L.
Via Degli Artigiani SN
75020 Scanzano Jonico (MT)
Tel./ Fax 0835 953535
info@caporusso.com
WWW.CapOorusso.com

CALABRIA

® | ACROCE MAURIZIO
Via Circonvallazione, 33
88060 - Isca Marina (CZ)
Tel./ Fax 0967 546038
elettrotec@libero.it
www.royaltec.it

CAMPANIA

® A.E.G. di Panacea Ciro
Via Donizetti, 5 - 80026 Casoria (NA)
Tel./ Fax 081 5404999
ciro.panacea@fastwebnet.it

® R.G.R. di Russo Giovanni
Via Nuova del Campo, 21 — 80100 Napoli
Tel./ Fax 081 7510196
rgrrusso@rgrrusso.it
WWW.rgIrusso. it

EMILIA ROMAGNA

® ITALPNEUMATICA S.a.s. di Truffa G. & C.
Via Duse, 5 - 40033 Casalecchio di Reno (BO)
Tel. 051 573000 - Fax 051 573002
info@italpneumatica.it
www.italpneumatica.it

® TOOL SERVICE Sir.l.
Via A. Piccard 8-8/A - 42100 Reggio Emilia
Tel. 0522 382978 - Fax 0522 366113
info@toolservice-re.it

AuToRIzZATI FAR

FRIULI VENEZIA GIULIA

® ELETTROMECCANICA B.V. di Bordignon G.
Via Cussignacco, 78 - 33037 Pradamano (UD)
Tel. 0432 671207- Fax 0432 641831
elettromeccanicabv@hotmail.com

® FIMA S.a.s. di Della Gaspera L. & C.
Via Castelfranco Veneto, 85/5
Z.l1. La Comina 33170 Pordenone
Tel. 0434 368571 - Fax 0434 371144
tecfima@libero.it

LAZIO

® DIOMI s.n.c. di Diotallevi M. & C.
Via Orti Poli, 58/60 — 00133 Roma
Tel./ Fax 06 2022261
diomi-snc@tiscali.it
www.diomi.it

LIGURIA

® ELMEC s.a.s di Giorgio Cogliolo & C.
Via Romana di Quarto, 29 - 16148 Genova
Tel./ Fax 010 3776497
Cell. 348 2628146
elmecsas@libero.it

LOMBARDIA

® ELBA di Bagnolo Carlo & C. s.n.c.
Via G. Meda, 18 - 20136 Milano
Tel. 02 58111484 - Fax 02 89401064
el-ba@libero.it

® FO.MA s.n.c. di Foppa & Manfredi
Via Metauro, 4 - 20146 Milano
Tel./ Fax 02 474974

® HERTZ S.r.l.
Via Delle Valli, 156 / 158 - 24125 Bergamo
Tel. 035 341047 - Fax 035 362323
vendite @hertzsrl.it

® OFF. ELETTR. PRB s.n.c. di Peroglio R. & C.
Via Industriale, 26 - 25060 Cellatica (BS)
Tel. 030 320910 - Fax 030 3736714
info@prbsnc.it
www.prbsnc.it

® RUPEA S.r.l.
Via Cadorna, 40/ 42 - 20032 Cormano (MI)
Tel. 02 66504804 - Fax 02 66507742
rupeasri@tiscali.it
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MARCHE

® TUBINOX MARCHE - De Carolis G. & C. s.n.c.
Via Del Lavoro, 2 - Z.1.S. Filippo
63018 Porto S. Elpidio (AP)
Tel. 0734 997599 - Fax 0734 900118
tubinoxmarche@libero.it
www.tubinox.net

PIEMONTE & VALLE D’AOSTA

® MO-MO di Moscheri Marco Mattia & C. s.n.c
Via Alfiano, 7 - 10136 Torino
Tel./ Fax 011 3298483

® p |.M. di Baldasso Adriano & C. s.n.c.
Via XX Settembre, 1 /3
10095 Grugliasco (TO)
Tel. 011 7801328 - Fax 011 7803400
info@pim-ariacompressa.it
WWW.pim-ariacompressa.it

PUGLIA

® AIR-PNEU-TRONIC DI PATIMO ANDREA
C.so Canio Musacchio, 45
70024 Gravina in Puglia (BA)
Tel./ Fax 080.3251706
Cell. 347/7967623
patimoandrea@libero.it

® ELETTROTECNICA PUGLIESE
di Pasquale De Caro
Via Stazione 66 / 4 - 70020 Binetto (BA)
Tel./ Fax 080 7831902
Cell: 349 0565132
m.de.caro@alice.it
® ELICA di Fraschino A.F.e C.s.n.c.
Via Leone XIllI s.n. - 73039 Tricase (LE)
Tel./ Fax 0833 544877
elicadifraschino@yahoo.it

SICILIA
®RCES..L.
Via Ruggero Marturano,13 - 90142 Palermo
Tel. 091/363782
Fax 091/6317040
info@rcesrl.com

www.rcesrl.com

CENTRI ITALIANI DI ASSISTENZA
AUTORIZZATI FAR

TOSCANA

® AIR GIOBBI di Giobbi Fabio
Viale 1° Maggio, 71/73 - 56038 Ponsacco (PI)
Tel. 0587 731782 - Fax 0587 733960
giobbiair@interfree.it

® C.R.P. di Giacomelli Davide
Via Amalfi,11 - 59100 Prato
Tel./ Fax 0574 440589
crp.prato@virgilio.it

® ELETTROSERVICE di Cucini Paolo & C. s.n.c
Piazzale Emilia Romagna, 1
Zona Artigianale Loc. Fosci
56036 Poggibonsi (SI)
Tel. 0577 982544 - 985761
Fax 0577 982517
info@elettroservicesnc.it
www.elettroservicesnc.it

UMBRIA

® EL ETTROMECCANICA MASCIOLINI s.n.c.
Viale Europa, 7 - Loc. Ospedalicchio
06080 Bastia Umbra (PG)
Tel. 075 8011505 - Fax 075 8011411
info@masciolini.it
www.masciolini.it

VENETO

® BLU SERVICE S.r.l.
Via Galileo Galilei, 1/ C
35030 Caselle di Selvazzano (PD)
Tel. 049 632209 - Fax 049 631570
info@blu-service.it
www.blu-service.it

® CETH DI CALIARO A. & A.s.n.c.
Via M. Corner, 18 - 36016 Thiene (VI)
Tel. 0445 383575 - Fax 0445 368097
info@ceth.it
www.ceth.it

® ENGALDINI SERVICE S.r.l.
Via Natta, 14 - 35030 Rubano (PD)
Tel. 049 8977676 - Fax 049 8977688
info@engaldini.com
www.engaldini.com
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BELGIUM
® C&KN.V.
NIJVERHEIDSSTRAAT 3A
8020 OOSTKAMP (BE)
Tel. +32 50 317777 - Fax +32 50 316412
www.ckfive.be

CHINA
® DUNCAN BOLT
Room 102, Building No.17
Donghua University Science
Park Lane 658 Jinzhong Road
Shanghai, China, 200335
Tel. +86-21- 51863340- Fax +86-21-33600150
sales@duncanbolt.com
www.duncanbolt.cn
www.duncanbolt.com

CHILE

® REMACHES Y MAQUINARIAS LTA
AVDA DEPARTAMENTAL 1364
SAN MIGUEL - SANTIAGO CL
Tel. +56 2 5224196 - Fax +56 2 5215785
ventas@remaches.cl
www.remaches.cl

CZECH REPUBLIC

® TRANS-TECHNIK spol s r.0.
RIPSKA 4
627 00 BRNO - SLATINA
Tel. +420 548 424011 - Fax +420 548 424010
jicinska@trans-technik.cz
jurasek@trans-technik.cz
www.trans-technik.cz

DENMARK

® AVN TEKNIK A-S
DALAGER 1
02605 BRONDBY
Tel. +45 70200411
Fax +45 43245503
man@avn.dk

www.avn.dk

FINLAND

® OY C LINDHOLM ENGINEERING AB
SANTALANTIE 25 - 10900 HANKO FINLAND
Tel. +358 207 519600 - Fax +358 207519619
Christer.lindholm@clegroup.eu
www.clegroup.eu

Foreign authorized FAR

SERVICE CENTERS

FRANCE

® SIAR sarl
16 TER, AVENUE DE LA REPUBLIQUE
69200 VENISSIEUX (FR)
Tel. +33 472 500383 - Fax +33 472 500157
FAR-SIAR@wanadoo.fr

GERMANY

® HEINZ REPARATURSERVICE
UHLANDSTRASSE 7
65232 TAUNUSSTEIN - HAHN (DE)
Tel. +49 6128 935765 - Fax +49 6128 2469346
Mob. +49 1577 2892107

GREECE

® M /J NEOMICHANIKI S.A.
0.T.378 - THESI: AG. TRIADA - ASPROPIRGOS
19300 ATHENE EL
Tel. +30 210 5582222 - Fax +30 210 5582224
fiskatoris@neomichaniki.gr
www.neomichaniki.qgr

® ECONOMOTECHNIKI
3 SINIOSOGLOU STR
14234 NEA IONIA - ATHENE EL
Tel. +30 210 2778800 - Fax +30 210 2793839
info@econtech.gr

HUNGARY

® GEPJAVITO KFT
H-1172 BUDAPEST
VARGHA GYULA UTCA 1.
Tel. / Fax +36 1 2579963
Tel. +36 1 253 7913
gepjavitokft@axelero.hu
www.gepjavito.hu

POLAND

® TGR — serwis Grabowski Tomasz
BRODY UL. CICHA 3
09-100 PLONSK
Tel. +48 600 295 667 / 724
Tel. +48 600 942 680
Fax +48 236613997
biuro@tgrservis.pl
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PORTUGAL

® UTEC Lda.
AV. LEITE DE VASCONCELOS, 3-5
ALFRAGIDE NORTE - AMADORA - LISBONA
Tel. +351-214-727300 - Fax. +351-214-727319
utec@mail.telepac.pt
www.utec.pt

® UTEC Lda.
RUA ANTERO DE QUENTAL, 554
4200-065 PORTO
Tel. +351-225-506686/5510140
Fax +351-225-027125

REPUBLIC OF IRELAND
® TOOLTECH SERVICES-IND.TOOL SALES &
SERV.SPEC.
RIVERMOUNT HOUSE MILL LANE
PALMERSTOWN DUBLIN 20 IE
Tel. +353 1 6202590 - Fax +353 1 6202593
franktooltech@eircom.net

RUSSIA

® C L ENGINEERING GROUP Ltd.
SOFIYSKAYA STR. 66
192289 S. PETERSBURG
Tel. +7 812 4932846
Fax +7 812 3661592
info@cleru.ru

www.cleru.ru

SLOVENIA

® MAREX D.O.O.
GASILSKA CESTA 27
1290 GROSUPLJE (SLOVENIA)
Tel.+386/1/7888350 - Fax +386/1/7888358
WWW.marex.si

SLOVAKIA

® NARIMEX, SPOL. SR.O.
JUNGMANNOVA 6
85101 BRATISLAVA
Tel. +421 /2 /67201479
Fax +421/2 /67201449
Mob +421 / 903 258 149
servis@narimex.sk
Wwww.narimex.sk

Foreign authorized FAR

SERVICE CENTERS

SPAIN

® EGAR, C.B.
AVDA DE LAS AMERICAS, 4 -NAVE A-12
28820 COSLADA - MADRID ES
Tel. +34.91.6745014 - Fax.+34.91.6745055
paco@egarag.com

® MAHEGAR-D IGNACIO GARCIA PENA
GRUPO BEGONALDE 9 - BAJO 2 D
48007 BILBAO ES
Tel. +34/94/4464012 - Fax +34/94/4455802

SWEDEN
® TM VERKSTAD AB
ANGPANNEGATAN 3
41705 GOTEBORG SE
Tel. +46 31 218900 - Fax +46 303 221829
johan@tmverkstad.se

THE NETHERLANDS

® ZUMPOLLE B.V.
MOLENSTRAAT 4
05305 CH — ZUILICHEM NL
Tel. +31 418 671816 - Fax +31 418 673217
info@zumpolle.net
www.zumpolle.net

TURKEY

® ONUR MONTAJ SISTEMLERILTD
DES SANAYI. SI.TESI.
101. SOKAK A BLOK NO: 12
34776 DUDULLU - ISTANBUL
Tel. +90 216 526 0 333
Fax +90 216 526 3 000
import@onur.com.tr
WWW.onur.com.tr

UNITED KINGDOM

® ARPEL (CHILTERNS) LTD.
BLDG 70-3RD AVENUE-PENSNETT TR.EST.
DY6 7FE KINGSWINFORD, WEST MIDLANDS G
Tel. +44 1384 296660 - Fax +44 1384 280320
peter@arpelchilterns.co.uk

® RIVCO LIMITED
U10 FINEPOINT BUSINESS PARK, OFF
STOURPORT RD
DY11 7RA KIDDERMINSTER
WORCESTERSHIRE UK
Tel. +44 1562 513910 - Fax +44 1562 69666
matt@rivco.co.uk
WWW.rivco.co.uk
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BOLOGNA
ITALY

SISTEMI DI FISSAGGIO ® FASTENING SYSTEMS e SYSTEMES DE FIXATION
VERBINDUNGSSYSTEME e SISTEMAS DE FIJACION

SEDE « HEAD OFFICE * SIEGE DEPOSITO « WAREHOUSE * DEPOT
HAUPTSITZ « SEDE: WARENLAGER * ALMAGEN:
40057 Quarto Inferiore - Bologna - Italy 20099 Sesto San Giovanni - Milano - Italy
Via Giovanni XXIII, 2 Via Archimede, 8
Tel. +39 - 051 6009511 Tel. +39 - 02 2409634
Ufficio Vendite Fax +39 - 051 767443 Fax +39 - 02 26222279

Export Dpt. Fax +39 - 051 768284

E-mail: export@far.bo.it - itacom@far.bo.it  WEB: www.far.bo.it
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