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2 NORME DI SICUREZZA GENERALI

2.1 AVVERTENZE DI SICUREZZA PER L‘ESERCENTE

2.1.1 APPARECCHIATURE ELETTRICHE

2.1.2 QUALIFICA DEL PERSONALE

2.1.3 SICUREZZA DELL‘AMBIENTE DI LAVORO

2.2 NORME DI SICUREZZA PER IL PERSONALE
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2.2.1 UTILIZZO SICURO DEGLI APPARECCHI DI SPRUZZATURA WAGNER

2.2.2 METTERE A TERRA L‘APPARECCHIO

2.2.3 TUBI FLESSIBILI DEL MATERIALE
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2.2.4 PULIZIA

2.2.6 TOCCARE SUPERFICI AD ALTA TEMPERATURA

2.3 USO REGOLAMENTARE

2.2.5 MANIPOLAZIONE DI LIQUIDI, VERNICI E COLORI PERICOLOSI
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2.4.1 USO REGOLAMENTARE

2.4.2 CONTRASSEGNO PROTEZIONE ANTIDEFLAGRANTE

2.4.3 TEMPERATURA MASSIMA DELLA SUPERFICIE

2.4.4 NORME DI SICUREZZA

2.4 IMPIEGO NEL SETTORE A RISCHIO DI ESPLOSIONE
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3 RESPONSABILITÀ DEL GARANZIA - E CONFORMITÀ

3.1 AVVERTENZA SULLA RESPONSABILITÀ DEL PRODOTTO

3.2 RESPONSABILITÀ DEL GARANZIA
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3.3 CERTIFICATO DI CONFORMITÀ CE

3.4 DIRETTIVE E REGOLAMENTI TEDESCHI

GA 3000AC 0380850
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4 DESCRIZIONE

4.1 CAMPO DI IMPIEGO, USO REGOLAMENTARE

L‘aerografo è adatto per nebulizzare materiali liquidi, in particolare materiali di copertura, 
secondo il metodo AirCoat.

4.2.1 INDICA DEI TIPI

GA 3000 AC XX XX XX

➀ ➁ ➂ ➃ ➄ ➅

➀ GA  = Aerografo automatico

➁ 3000 = Tipo dell‘aerografo

➂ AC  = Metodo di spruzzatura AirCoat 

➃ IC   = Aria di formatura e di nebulizzazione comandata da una valvola all‘interno  
       dell‘aerografo

 EC  = Aria di formatura e di nebulizzazione comandata da una valvola all‘esterno  
       dell‘aerografo

➄ C   = Modo operativo a circolazione 
 NC  = Modo operativo non a circolazione

➅ UV  = Adatto per vernici UV edetergente Aceton 

4.2 VOLUME DI FORNITURA

4.1.1 MATERIALI LAVORABILI

Vernici per ultima mano, primer, protezione anticorrosione, vernici per strutture, soluzioni 
alcaline, agenti decapanti, vernici trasparenti, distaccanti, ecc. contenenti solventi ed ac-
qua.
Con l‘aerografo GA 3000ACIC UV possono essere occorre lavorate vernici.

Avvertenza
In caso di problemi di applicazione si prega di contattare specializzato Wagner più vicina 
ed il produttore della vernice. 
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4.2.2 PANORAMICA

L‘aerografo automatico AirCoat si compone variante standard ed apparecchiatura di sup-
plemento. Il modo operativo a circolazione è possibile.

4.2.3 Modello di base
  Aerografo automatico GA 3000ACIC

4.2.4.5 Componenti 
   complementari
   Raccordi pneumatici

4.2.4.3 Componenti complementari
   Ugello con getto conico

4.2.4.2 Componenti 
   complementari
   Ugello con 
   getto a ventaglio

4.2.4.4 Componenti 
   complementari
   Raccordi del materiale

4.2.4.8 Componenti complementari
   Spina di chiusura

4.2.4.1
Componenti 
complementari
Calotta dell‘aria

4.2.4.6 Componenti 
   complementari
   Supporti

4.2.4.7 Componenti 
   complementari
   Filtri

4.2.3 MODELLO DI BASE

N° d‘ord. Descrizione

0380001 Air Coat aerografo automatico GA 3000ACIC

0380030 Air Coat aerografo automatico GA 3000ACIC USA

0380002 Air Coat aerografo automatico GA 3000ACIC UV

0380031 Air Coat aerografo automatico GA 3000ACIC UV USA

Della fornitura standard fanno parte:

Quantità N° d‘ord. Descrizione

03
80

00
1

03
80

03
0

03
80

00
2

03
80

03
1

Air Coat aerografo automatico GA 3000ACIC

1 1 1 1 0380850 Certifi cato di conformità CE

1 - 1 - 0380830 Istruzioni d‘uso Tedesco

- 1 - 1 0383861 Istruzioni d‘uso Inglese

1 1 1 1  ved. cap. 1 Istruzioni d‘uso in lingua locale

In caso di modelli speciali valgono i dati riportati sulla bolla di consegna.
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4.2.4 COMPONENTI COMPLEMENTARI 

4.2.4.1 CALOTTE DELL‘ARIA

N° d‘ord. Descrizione

0364911 Calotta dell‘aria AV (blu) per materiali di alta viscosità.

0364910 Calotta dell‘aria BV (rossa) per materiali a bassa viscosità.

4.2.4.2 AIRCOAT UGELLI CON GETTO A VENTAGLIO ACF3000

N° d‘ord. Descrizione

0371XXX Un aiuto per scegliere gli ugelli adatti è riportato nel capitolo 8

4.2.4.3 AIRCOAT UGELLI CON GETTO CONICO ACR3000

N° d‘ord. Descrizione

0371XXX Un aiuto per scegliere gli ugelli adatti è riportato nel capitolo 8

4.2.4.4 RACCORDI DEL MATERIALE

N° d‘ord. Descrizione

0380920 Nipplo di conessione M16x1.5 A - G1/4“ A cpl.

0380921 Nipplo di conessione G1/4“ A - G1/4“ A cpl.

0380922 Nipplo di conessione NPSM1/4“-18 A - G1/4“ A cpl.
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4.2.4.5 RACCORDI DELL‘ARIA

N° d‘ord. Descrizione

9998090
Raccordo avvitabile diritto 
ø 6 mm - 1/8“; ø 0.236 in - 1/8“
* standard

9998993
Raccordo avvitabile diritto 
ø 8 mm - 1/8“; ø 5/16“ - 1/8“

4.2.4.6 SUPPORTI DELL‘AEROGRAFO

N° d‘ord. Descrizione

0380940 Supporto standard 120 mm; ø 16 mm, 4.72 in; ø 0.63 in

0380941 Supporto standard 180 mm; ø 16 mm, 7.1 in; ø 0.63 in

4.2.4.7 FILTRI

N° d‘ord. Descrizione

0380930 Filtro fessurato 60 maglie

0380931 Filtro fessurato 100 maglie

0380932 Filtro fessurato 200 maglie

4.2.4.8 SPINA DI CHIUSURA

N° d‘ord. Descrizione

0380923 Spina di chiusura cpl.

0380963 Spina di chiusura cpl. UV



17

GA 3000ACIC

ISTRUZIONI D‘USO

EDIZIONE 03 /2005 NO DI ORD  DOC0380834

4.3 DATI

4.3.1 DATI TECNICI

Descrizione Unità di 
misura

GA 3000ACIC
GA 3000ACIC UV

Pressione dell‘aria ingresso max. bar; psi 6; 87

Pressione del materiale max. bar; psi 160; 2320

Quantità di materiale l/min; 
cc/min.

*

Raccordo del materiale (fi lettatura interna) Inches G1/4“

Raccordo dell‘aria (fi lettatura interna) Inches G1/8“

Filtro (accessori) Maglie **

Peso (modello di base) g; oz 880;  31

Temperatura del materiale max, oC; oF 80; 176

Temperatura dell‘aria  max. oC; oF 50; 122

Livello di pressione acustica alla pressione dell‘aria 
di 0.3 MPa; 3 bar; 43.5 psi e alla 11 MPa; 110 bar; 
1549 psi pressione del materiale ***

dB(A) 82,0

Dimensione altezza (H) mm; in 82; 3.23

Dimensione lunghezza (L) mm; in 132; 5.2

Dimensione larghezza (B) mm; in 50; 1.97

Dimensione (A) mm; 
in

123.5 / 183.5
4.86 / 7.22

Dimensione (C) mm; in 62.5; 2.46

Dimensione (D) mm; in 59; 2.32

Dimensione (E) mm; in 55; 2.17

Dimensione (F) mm; in ø 16; ø 0.63

Dimensione (G) mm; in 103; 4.06

Dimensione (I) mm; in 18 ±0.1; 0.71 ±0.004

Dimensione (K) mm; in 18 ±0.1; 0.71 ±0.004

* A seconda dell‘ugello, vedi il punto 8.1
** Filtro di grandezza diversa, vedi il punto 8.4
*** Livello di pressione acustica equivalente misurato alla distanza di o.6m, LpA0.6m a 

norme DIN EN ISO 3746-1995
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4.3.2 DIMENSIONI E RACCORDI

Dati di collegamento:
Piastra base per GA 3000ACIC e GA 3000ACIC UV

CA = G1/8“ (aria di comando)
C = G1/4“ (circolazione della vernice)
AA = G1/8“ (aria di nebulizzazione)
M = G1/4“ (materiale)

4.3.3 MATERIALI USATI PER I COMPONENTI A CONTATTO CON LA VERNICE

Metalli    Plastica
Metallo duro   UHMW-PE
Acciaio inossidabile 1.4310 PTFE
Acciaio inossidabile 1.4305 FPM
Acciaio inossidabile 1.4104 POM
Alluminio nichelato  PA 6.6
     EPDM
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4.4 DESCRIZIONE DEL FUNZIONAMENTO

4.4.1 STRUTTURA DELL‘AEROGRAFO

Denominazione

A Testa dell‘aerografo

B Corpo dell‘aerografo

C Sistema di azionamento bussola di serraggio

D Piastra base

E Collegamento aria di polverizzazione (blu)

F Filtro del materiale

G Dado a risvolto

H Calotta dell‘aria (blu o rosso)

I Ugello

J Supporto standard

K Nipplo di conessione (materiale)

L Nipplo di conessione (circolazione materiale)

M Collegamento aria di comando (rosso)

N Farfalla dell‘aria di formatura

L‘apparecchio è composto da una testa dell‘aerografo (A), un corpo dell‘aerografo (B), 
un sistema di azionamento (C) ed una piastra base (D). Sul corpo dell‘aerografo (A) sono 
montati la calotta dell‘aria (H), il relativo ugello (I) e diversi componenti di tenuta e fi s-
saggio. Nella testa dell‘aerografo (A) si trovano la valvola del materiale e la guarnizione. 
Nel corpo dell‘aerografo (B) è montato il meccanismo di serraggio della guarnizione. Il 
corpo dell‘aerografo serve inoltre da raccordo tra il sistema di azionamento (C) e la testa 
dell‘aerografo (A). Il sistema di azionamento (C) è composto da una membrana e da una 
molla di compressione della valvola a membrana. La piastra base (D) contiene tutti gli at-
tacchi (K, L, M), un fi ltro fessurato (F) ed una farfalla dell‘aria di formatura (N) e serve a colle-
gare l‘aerografo con il relativo supporto mobile o fi sso.
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4.4.2 MODO OPERATIVO A CIRCOLAZIONE

Passaggio al modo operativo a circolazione:

1. Staccare il corpo dell‘aerografo (B) dalla piastra base (D).
2. Sostituire il tappo (P) con il nipplo di raccordo (L) e la 
 guarnizione (Q).
3. Togliere la spina di chiusura (O) dal corpo dell‘aerografo.
4. Avvitare insieme il corpo dell‘aerografo (B) e la piastra base (D)
 prestando attenzione alla posizione corretta delle guarnizioni.
5.  Serrare le viti con una coppia di 4 Nm; 2.95 lbft.

Avvertenza
Nel modo operativo C (con circolazione), l‘aerografo deve essere attra-
versato solo da „M“ a „C“.

4.4.3 FUNZIONAMENTO DELL‘AEROGRAFO

Schema GA 3000ACIC o GA 3000ACIC UV

SA =  Aria di formatura
AA =  Aria di nebulizzazione
CA =  Aria di comando
M =  Materiale
C =  „Circolazione

Aprire:
L‘alimenta con aria di comando la membrana nell‘azionamento, la quale si sposta all‘indietro. 
In questo modo si apre dapprima la valvola dell‘aria che apre l‘aria di formatura e di nebu-
lizzazione. Con un certo ritardo meccanico si apre poi la valvola del materiale. In questa 
posizione, il materiale di rivestimento sotto pressione viene applicato sul pezzo.

Düse
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Chiudere:
La membrana viene scaricata chiudendo la valvola del materiale sotto l‘azione della molla 
che preme sulla punta della valvola del materiale. Mediante la forza della molla si richiude 
quindi la valvola dell‘aria con un certo ritardo meccanico.

Ulteriori funzioni:
La farfalla dell‘aria di formatura serve a controllare la portata dell‘aria di formatura, mentre 
l‘aria di nebulizzazione viene regolata da un regolatore della pressione esterno. Entrambi i 
tipi di aria vengono convogliate a parte solo a valle della valvola dell‘aria; la conseguenza è 
che la pressione dell‘aria di formatura è circa uguale a quella dell‘aria di nebulizzazione ed 
entrambe si infl uenzano nella regolazione. Il fi ltro fessurato nel fl usso del materiale impe-
disce che le impurità penetrino nell‘ugello ostruendolo.
I raccordi del materiale ed i canali della vernice nella piastra base sono disposti in modo da 
poter lavorare con due aerografi  nel modo operativo a circolazione.

4.5 METODO DI SPRUZZATURA

Ampiezza variabile del getto

Calotta dell‘aria

Aria di formatura

Aria di nebulizzazione

4.5.1 METODO DI SPRUZZATURA AIRCOAT GETTO A VENTAGLIO

Mediante il procedimento AirCoat getto a ventaglio, il prodotto viene atomizzato ad un 
pressione, 3-12 MPa; 30-120 bar; 435-1740 psi impiegi normali. Mediante l‘aria di polveriz-
zazione, 0.05-0.25 MPa; 0.5-2.5 bar; 7.2-36 psi impiegi normali, si ottiene un optimo getto a 
ventaglio di materiale che elimina i problemi di sovrapposizione sulle zone marginali. Con 
l‘aria di formatura viene offerta la possibilità di aumentare o ridurre la larghezza del getto.

Vantaggi

• Elevata resa d‘applicazione

• Minima formazione di nebbia di colore

• Ottima qualità della superfi cie

• Facile applicazione di prodotti a viscosità struttura

• Regolazione della larghezza del getto
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4.5.2 METODO DI SPRUZZATURA AIRCOAT A GETTO CONICO

Mediante il procedimento AirCoat getto conico, il prodotto viene atomizzato ad un pressi-
one, 3-12 MPa; 30-120 bar;  435-1740 psi impiegi normali.
Con l‘aria alla pressione, 0.05-0.25 MPa; 0.5-2.5 bar; 7.2-36 psi impiegi normali, si ottiene un 
getto di materiale a bassa densità. Ruotando il dado dell‘ugello si può regolare il diametro 
del cono del getto di materiale.

L‘ugello a vortice multicanale genera minuscole particelle di vernice, riducendo la loro ve-
locità in avanti e mettendole in moto rotatorio vorticoso. Il risultato è una nuvola di mate-
riale a bassa densità, rotondeggiante ed ottimamente nebulizzata.

Dado dell‘ugello

Raggio di spruzzatura

Ugello a vortice multicanale

AirCoat Aria

Materiale
AirCoat Aria

Vantaggi

• Elevata resa d‘applicazione

• Minima formazione di nebbia di colore

• Ottima qualità della superfi cie

• Facile applicazione di prodotti a viscosità struttura
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5 MESSA IN FUNZIONE E USO

5.1 INSTALLAZIONE ED ALLACCIAMENTO

5.1.1 TIPICA STRUTTURA DI UN SISTEMA DI VERNICIATURA AUTOMATICA

Denominazione

A Quadro elettrico

B Alimentatore

C Pezzo

D Cabina di spruzzatura

E Movimento automatico

F Alimentazione della vernice

G Identifi cazione della parte

H Aerografi 

I Sistema di aria di Gasper e sistema dell‘aria di scarico

L‘aerografo deve essere completato con diversi componenti per realizzare un sistema di 
verniciatura a spruzzo. Il sistema indicato in fi gura è solo un esempio. Il vostro rivenditore 
Wagner sarà lieto di offrirvi la sua consulenza per la realizzazione di una soluzione indivi-
duale e su misura per le vostre esigenze specifi che.
Prima di poter iniziare la messa in funzione occorre leggere con cura le istruzioni d‘uso e le 
norme di sicurezza di tutti i componenti supplementari e necessari del sistema.
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5.1.2 VENTILAZIONE DELLA CABINA DI SPRUZZATURA

5.1.3 TUBATURE DELL‘ARIA

Con un fi ltro dell‘aria sul regolatore della pressione dell‘aria si assicura che nell‘aerografo 
giunga solo aria di nebulizzazione asciutta e pulita. Lo sporco e l‘umidità peggiorano la 
qualità e la fi gura di spruzzatura.

5.1.4 TUBATURE DEL MATERIALE
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5.1.5 MESSA A TERRA DEL SISTEMA

Tra la confezione originale e l‘apparecchio deve essere presente un collegamento condut-
tore (cavo di compensazione del potenziale)
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5.2.1 TABELLA DI CONVERSIONE DELLA VISCOSITÀ

5.2 PREPARAZIONE DELLA VERNICE

La viscosità della vernice è di grande importanza. I migliori risultati di spruzzatura si otten-
gono con valori di viscosità compresi tra 80 e 150 milli Pascal x Sekunde (mPas). 
Nella maggior parte dei casi, la lavorazione fi no alla pressione di 260 mPas è possibile senza 
problemi se è necessario ottenere grandi spessori dello strato di materiale. Per un‘ottimale 
qualità di rivestimento è importante che la temperatura della vernice venga mantenuta 
costante durante l‘intero processo.

In caso di problemi di applicazione si prega di contattare il produttore della vernice.
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5.3 MESSA IN FUNZIONE

5.3.1 REGOLE GENERALI PER L‘USO DELL‘AEROGRAFO

➞ Osservare le norme di sicurezza descritte nel capitolo 2.

Prima di qualsiasi lavoro sull‘apparecchio, prima di interrompere il lavoro e  anomalie di 
funzionamento si devono osservare le seguenti regole:.
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5.3.2 PREPARAZIONE DELLA MESSA IN FUNZIONE

1. Montare l‘aerografo sull‘apparecchio di supporto.
2. Collegare i tubi fl essibili del materiale (di mandata e di ritorno) all‘aerografo ed 

all‘alimentazione del materiale.
3. Montare un fi ltro fessurato adatto
4. Inserire l‘ugello sulla relativa guarnizione. Applicare la calotta dell‘aria (B) sull‘ugello (C) 

facendo attenzione agli appiattimenti (X) sull‘ugello e nella calotta dell‘aria. Avvitare il 
dado a risvolto e serrarlo a fondo a mano.

5. Collegare il tubo fl essibile dell‘aria di comando ed il tubo fl essibile dell‘aria di 
nebulizzazione all‘aerografo e ad una rete pneumatica con aria asciutta e priva di olio.

6. Controllare visivamente le pressioni ammissibili di tutti i componenti del sistema.
7. Assicurare la corretta messa a terra dell‘apparecchio e di tutte le altre parti conduttrici 

all‘interno dell‘area di lavoro.
8. Regolare la pressione di esercizio di 10 MPa; 100 bar; 1450 psi e controllare la tenuta di 

tutti i raccordi con un fl uido adatto.
9. Depressurizzare l‘aerografo e l‘apparecchio.
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5.4 LAVORI

5.4.1 AVVIAMENTO DELLA SPRUZZATURA AIRCOAT

1. Regolare la pressione di esercizio di alimentazione del materiale sul valore di ca. 8 MPa; 
80 bar; 1160 psi e mettere in funzione.

2. Spruzzare (attivare l‘aria di comando) facendo attenzione alla nebulizzazione del 
materiale.

3. Sull‘alimentazione del materiale regolare la pressione di spruzzatura fi no ad ottenere 
la nebulizzazione ottimale del materiale stesso.

4. Aprire e regolare il regolatore della pressione dell‘aria di nebulizzazione. 
5. Agendo sulla farfalla dell‘aria regolare la portata d‘aria fi no ad ottenere la fi gura di 

spruzzatura ottimale. La fi gura in basso mostra la relazione esistente tra la fi gura di 
spruzzatura e l‘aria di formatura.

Avvertenza:
Ripetere le operazioni 4 e 5 fi no a trovare l‘ottimo (processo iterativo)

Figure di spruzzatura

nessuna aria di formatura / -di 
nebulizzazione

precarico aria di formatura / - di 
nebulizzazione

corretta aria di formatura / - di 
nebulizzazione

5.4.2 FIGURE DI SPRUZZATURA

Con l‘aria di formatura si può adattare la fi gura di spruzzatura 
all‘oggetto da verniciare. La fi gura illustra l‘infl uenza della por-
tata di aria di formatura sulla fi gura di spruzzatura. Con ugelli di 
grandezza diversa si possono ottenere fi gure di spruzzatura di 
dimensioni maggiori o minori.

Avvertenza
La quantità di materiale viene modifi cata nel seguente modo:

• Modifi ca della pressione del materiale  oppure

• Montando un diverso ugello con getto a ventaglio 
 Vedi gli accessori.

Farfalla dell‘aria di formatu-
ra completamente aperta

Farfalla dell‘aria di 
formatura e chiusa



30

GA 3000ACIC

X

ISTRUZIONI D‘USO

EDIZIONE 03 /2005 NO DI ORD  DOC0380834

5.4.3 SOSTITUZIONE DELL‘UGELLO AIRCOAT

1. Scaricare compressa dall‘aerografo e dall‘apparechio.
2. Assicurare l‘aerografo (staccare il tubo fl essibile dell‘aria di comando).
3. Svitare il dado a risvolto (A).
4. Togliere la calotta dell‘aria (B).
5. Estrarre a mano l‘ugello AirCoat (C) dalla calotta dell‘aria (B) e lavarlo con detergente 

sciogliendo tutti i residui di vernice.
6. Montaggio: 
 Inserire l‘ugello (C) sulla relativa guarnizione (D).
7. Applicare la calotta dell‘aria (B) sull‘ugello (C) facendo attenzione agli appiattimenti (X) 

sull‘ugello e nella calotta dell‘aria. 
8. Avvitare il dado a risvolto e serrarlo a fondo a mano.

5.4.4 PULIZIA DELL‘UGELLO AIRCOAT

Per lo smontaggio ed il montaggio di ugelli AirCoat vedi il punto 5.4.3. 
L‘ugello AirCoat (C) può essere collocato in una soluzione detergente consigliata dal pro-
duttore del materiale spruzzato. 
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5.4.5 ELIMINARE IL MATERIALE CHE INTASA DELL‘UGELLO

1. Scaricare compressa dall‘aerografo e dall‘apparechio.
2. Assicurare l‘aerografo (staccare il tubo fl essibile dell‘aria di comando).
3. Svitare il dado a risvolto (A).
4. Togliere la calotta dell‘aria (B).
5. Estrarre a mano l‘ugello AirCoat (C) dalla calotta dell‘aria (B) e riapplicarlo sulla 

guarnizione (D) con la punta dell‘ugello rivolta verso il lato posteriore.
6. Posizionare la testina (B) sull‘ugello (C). Fare attenzione agli appiattimenti (X) sull‘ugello 

e nella calotta dell‘aria. 
7. Avvitare il dado a risvolto (A) sull‘aerografo sopra la calotta dell‘aria (B) e serrarlo a 

fondo a mano.
8.  Riportare in pressione l‘alimentazione del materiale.
9.  Spruzzare (collegare il tubo fl essibile dell‘aria di comando).
10. Dopo aver rimosso l‘intasamento, chiudere l‘aerografo.
11. Scaricare compressa dall‘aerografo e dall‘apparechio.
12. Assicurare l‘aerografo (staccare il tubo fl essibile dell‘aria di comando). 
13. Svitare il dado a risvolto (A).
14. Togliere la calotta dell‘aria (B) ed estrarre a mano l‘ugello AirCoat (C) dalla calotta 

dell‘aria. Pulire l‘ugello e guarnizione dell‘ugello riapplicarlo in posizione di spruzzatura 
sulla relativa guarnizione (D).

15. Posizionare la testina (B) sull‘ugello (C).
 Fare attenzione agli appiattimenti (X) sull‘ugello e nella calotta dell‘aria.
16. Avvitare il dado a risvolto (A) sull‘aerografo sopra la calotta dell‘aria (B) e serrarlo a 

fondo a mano.
17. Collegare l‘aria di comando. Riportare in pressione l‘alimentazione del materiale e 

dell‘aria.

Ugello in posizione di spruzzatura

Ugello in posizione di pulizia
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5.4.6 SOSTITUZIONE DELL‘ATTACCO DELL‘UGELLO CON GETTO CONICO

1. Scaricare compressa dall‘aerografo e dall‘apparechio.
2. Assicurare l‘aerografo (staccare il tubo fl essibile dell‘aria di comando).
3. Con la chiave per ugelli (A) svitare l‘attacco per ugelli (B).
4. Montaggio l‘inserto dell‘ugello nuovo in successione inversa (vedi il paragrafo 8.3).

Avvertenza:
Lavaggio in caso di intasamento dell‘ugello con getto conico.
1.  Con la chiave per ugelli (A) svitare l‘attacco per ugelli (B)
 di circa 1/2 giro.
2. Togliere la chiave per ugelli e riaccendere 
 quindi l‘aerografo. 
3. Dopo la lavaggio accuramente dell‘ugello, 
 riserrare l‘inserto dell‘ugello.

5.4.7 SOSTITUZIONE O PULIZIA DEL FILTRO

1.  Scaricare il messa fuori servizio e pulizia.
2.  Scaricare compressa dall‘aerografo e dall‘apparechio.
3.  Assicurare l‘aerografo (staccare il tubo fl essibile dell‘aria di comando).
4.  Allentare la vite del fi ltro (A) con una chiave fi ssa da 22 o con una chiave per viti Allen da 6.
5.  Estrarre il fi ltro fessurato (B) con molla di compressione applicata (C) dalla piastra base (D).
6.  Lavare con detergente o sostituire la molla di compressione (C) ed il fi ltro ad innesto (B).
7.  Applicare la molla di compressione (C) sul fi ltro fessurato (B) e quindi inserire nella piastra 

base (D).
8.  Avvitare la vite del fi ltro (A) e serrarla a fondo con una chiave fi ssa da 22 o con una chiave per 

viti Allen da 6.

Coppia di torsione: 10 Nm; 7.4 lbft
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Procedimento da adottare in caso di fuoriuscita di materiale dallo stelo della valvola nella 
zona (C)
1.  Scaricare compressa dall‘aerografo e dall‘apparechio.
2.  Assicurare l‘aerografo (staccare il tubo fl essibile dell‘aria di comando).
3.  Collegare l‘alimentazione del detergente.
4.  Smontare l‘ugello e pulirlo a parte. 
5.  Collegare l‘aria di comando.

6.  Riportare in pressione l‘alimentazione del detergente max. 4 MPa; 
 40 bar; 580 psi e lavare accuratamente l‘aerografo.
7. Scaricare compressa dall‘aerografo e dall‘apparechio!
8. Con una chiave a tubo (B) da 8 riserrare il dado esagonale (D) di 
 max. 180°.
 Avvertenza:
 Lo stelo della valvola deve restare scorrevole.

9.  Assicurare l‘aerografo (staccare il tubo fl essibile dell‘aria di comando).
10.  Montare l‘ugello. 
11. Collegare l‘aria di comando. Riportare in pressione l‘alimentazione del 

materiale e dell‘aria.
12. Se le perdite persistono, sostituire la guarnizione.

Avvertenza:
La guarnizione può essere ricaricata per massimo tre volte.

5.4.8 REGOLAZIONE DELLE GUARNIZIONI NELLA TESTA DELL‘AEROGRAFO
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6 MANUTENZIONE

➞ Osservare le norme di sicurezza descritte nel capitolo 2.

L‘aerografo risp. l‘apparecchio devono essere puliti e lavati ogni giorno. I detergenti impie-
gati per la pulizia devono essere conformi al materiale di rivestimento.
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6.1 MESSA FUORI SERVIZIO E  E PULIRLO

1.  Scaricare compressa dall‘aerografo e dall‘apparechio.
2.  Assicurare l‘aerografo (staccare il tubo fl essibile dell‘aria di comando).
3.  Collegare l‘alimentazione del detergente.
4.  Smontare l‘ugello AirCoat e pulirlo a parte (vedi il punto 5.4.3).
5.  Riportare in pressione l‘alimentazione del detergente max. 4 MPa; 40 bar; 580 psi e 

lavare accuratamente l‘aerografo.
6.  Scaricare compressa dall‘aerografo e dall‘apparechio.
7.  Assicurare l‘aerografo (staccare il tubo fl essibile dell‘aria di comando).
8.  Pulire l‘esterno dell‘aerografo con un detergente consigliato dal produttore della 

vernice ed asciugare con un panno o con un altro aerografo..



36

GA 3000ACIC

ISTRUZIONI D‘USO

EDIZIONE 03 /2005 NO DI ORD  DOC0380834

6.2 SOSTITUIRE IL TUBO FLESSIBILE DEL MATERIALE 

1.  Scaricare il messa fuori servizio e pulizia.
2.  Scaricare compressa dall‘aerografo e dall‘apparechio.
3.  Assicurare l‘aerografo (staccare il tubo fl essibile dell‘aria di 

comando).
4.  Applicare la chiave fi ssa da 14“ sulla grandezza di chiave 

inferiore del raccordo del materiale e bloccare.
5.  Con una chiave fi ssa da 19 mm sbloccare il dado del 

raccordo del materiale.
6.  Montaggio: 
 Avvitare a mano il giunto a cerniera insieme al tubo 

fl essibile del materiale e serrarlo a fondo con le due chiavi 
fi sse.

b
lo

cc
ar

e

6.3 SOSTITUZIONE DELLA GUARNIZIONE DELL‘UGELLO

1. Scaricare il messa fuori servizio e pulizia.
2. Scaricare compressa dall‘aerografo e dall‘apparechio.
3. Assicurare l‘aerografo (staccare il tubo fl essibile dell‘aria di comando).
4. Svitare il dado a risvolto (A).
5. Rimuovere calotta dell‘aria (B) insieme con ugello (C).
6. Staccare ed estrarre la guarnizione dell‘ugello (D) per mezzo di 
 un cacciavite.
7. Applicare una nuova guarnizione dell‘ugello sulla 
 sede della valvola (E).
8. Montaggio in successione inversa.
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6.4 SOSTITUZIONE DELL‘ATTACCO DEL NIPPLO DI TENUTA DELL‘UGELLO CON GETTO CONICO

Svitare a mano l‘ugello

Facendo contrapposizione con 
una chiave a tubo da 13“

Avvertenza:
Per mezzo di una vite ad anello si può estrarre 
nipplo di tenuta (E) dal corpo dell‘ugello.

Chiave per ugelli (D)
N° d‘ord. 0128901

Espellere con una punta ø 1.5 mm; 0.06 in
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6.5 SOSTITUIRE I COMPONENTI NEL CORPO DELL‘AEROGRAFO

6.5.1 SMONTAGGIO GA 3000ACIC

Avvertenza:
Senza una spina di chiusura: 
Modo operativo a circolazione.

Avvertenza:
Non è necessario smontare la pias-
tra base completa (B).
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Pistola a getto d‘aria

Avvertenza:
Estrarre la guarnizione del dis-
tributore (F). mediante una pin-
za per tubi.

Avvertenza:
I componenti inceppati posso-
no essere espulsi con una pun-
ta ø 3 mm; 0.12 in.
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6.5.2 SOSTITUZIONE DELL‘ASTINA DELLA VALVOLA

1. Svitare lo stelo della valvola (A) difettoso.
2. Avvitare un nuovo stelo (A) nella punta della valvola (B) e 

regolare sulla lunghezza totale X = 79.4 mm ±0.1; 
 X = 3.126 in ±0.004 .
3. Fissare la lunghezza complessiva con il perno fi lettato M5 con 

esagono incassato (C).

Superfi ce di scorrimento

Superfi ce di tenuta

6.5.3 SOSTITUZIONE DI COMPONENTI SULLA PUNTA DELLA VALVOLA

1. Tagliare con cautela i componenti difettosi con un coltello affi lato e quindi toglierli.
2. Applicare a pressione l‘anello di tenuta della valvola dell‘aria (A).
3. Applicare l‘anello toroidale (D), la membrana (C) e l‘anello toroidale (B).

Superfi ce di scorrimento
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6.5.4 RIMONTAGGIO GA 3000ACIC

Avvertenze generali:
Ingrassare leggermente gli anello toroi-
dale e le superfi ci di scorrimento con va-
selina bianca PHV

Avvertenza:
Avvitare il dado (L) senza serrarlo a fondo

Avvertenza:
Applicare la guarnizione del distri-
butore (G) sulla calotta dell‘aria (H) e 
collocare insieme nell‘alloggiamento. 
Avvitare il dado a risvolto (K) facendo 
innestare la guarnizione del distribu-
tore nella relativa sede (si ode un clic)
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Smontare a fondo il dado a risvolto con la 
calotta dell‘aria

Avvertenza:
Serrare il dado (L) in modo che lo 
stelo della valvola possa essere anco-
ra spostato leggermente.
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7 GUASTI E LORO ELIMINAZIONE

Anomalie Causa Rimedio

Fuoriuscita insuffi ciente 
di materiale

Ugello troppo piccolo Montare un ugello più grande. 
(vedi il par. 8.1)

Pressione del materiale troppo bassa Aumentare la pressione del materiale

Filtro dell‘aerografo o fi ltro ad alta 
pressione della pompa otturato

Pulire o sostituire il fi ltro 
(vedi il par. 5.4.7)

Ugello otturato Pulire l‘ugello (vedi il par. 5.4.5)

Corsa dello stelo della valvola 
insuffi ciente

Aumentare la pressione dell‘aria di 
comando. Sostituire l‘astina della 
valvola.

Spruzzatura non 
conforme

Aria di nebulizzazione regolata male Regolare nuovamente l‘aria di 
nebulizzazione (vedi il par. 5.4.1)

Ugello troppo grande Montare un ugello più piccolo 
(vedi il par. 8.1)

Pressione del materiale troppo bassa Aumentare la pressione del materiale 
sulla pompa

Viscosità del materiale troppo alta Diluire il materiale in base alle 
indicazioni del produttore

Ugello parzialmente otturato Pulire l‘ugello (vedi il par. 5.4.5)

Aria di formatura regolata 
scorrettamente

Riregolare l‘aria di formatura.

Fori della calotta dell‘aria danneggiati 
o intasati

Pulire o sostituire la calotta dell‘aria.

Calotta dell‘aria scelta scorrettamente Montare una calotta dell‘aria adatta. 
(alta viscosità/ bassa viscosità)

La valvola dell‘aria 
perde/ Aria-leckage

La guarnizione della valvola dell‘aria 
perde.

Sostituire la guarnizione della valvola. 
(vedi il par. 6.3)

La guarnizione perde Precarico insuffi ciente Riserrare il cuneo di arresto

L‘aerografo non chiude 
correttamente/ valvola 
del materiale perde

Sede o sfera della valvola danneggiata Sostituire i componenti

Guarnizioni eccessivamente 
precaricate

Sbloccare e premere in basso il cuneo 
di arresto.
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8 ACCESSORI

8.1 UGELLI AIRCOAT ACF3000
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8.2 CALOTTE DELL‘ARIA

N° ord. Denominazione

0364911 Calotta dell‘aria AV (blu) per materiali di alta viscosità.

0364910 Calotta dell‘aria BV (rossa) per materiali a bassa viscosità.

8.3 UGELLI A GETTO CONICO AIRCOAT ACR3000

N° ord. Denominazione

0371011 Ugello ACR3000 R11

0371012 Ugello ACR3000 R12

0371013 Ugello ACR3000 R13

0371014 Ugello ACR3000 R14

0371015 Ugello ACR3000 R15

0371016 Ugello ACR3000 R16

0371017 Ugello ACR3000 R17

0371018 Ugello ACR3000 R18

0371019 Ugello ACR3000 R19

0371020 Ugello ACR3000 R20

0371021 Ugello ACR3000 R21

0371022 Ugello ACR3000 R22
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8.3.1 ATTACCO DELL‘UGELLI RXX

N° ord. Denominazione Marcatura Portata * Getto-ø **

0132720 Attacco dell‘ugello R11 11 0.16; 160 ca. 250; 9.84

0132721 Attacco dell‘ugello R12 12 0.22; 220 ca. 250; 9.84

0132722 Attacco dell‘ugello R13 13 0.27; 270 ca. 250; 9.84

0132723 Attacco dell‘ugello R14 14 0.34; 340 ca. 250; 9.84

0132724 Attacco dell‘ugello R15 15 0.38; 380 ca. 250; 9.84

0132725 Attacco dell‘ugello R16 16 0.43; 430 ca. 250; 9.84

0132726 Attacco dell‘ugello R17 17 0.48; 480 ca. 250; 9.84

0132727 Attacco dell‘ugello R18 18 0.53; 530 ca. 250; 9.84

0132728 Attacco dell‘ugello R19 19 0.59; 590 ca. 250; 9.84

0132729 Attacco dell‘ugello R20 20 0.65; 650 ca. 250; 9.84

0132730 Attacco dell‘ugello R21 21 0.71; 710 ca. 250; 9.84

0132731 Attacco dell‘ugello R22 22 0.77; 770 ca. 250; 9.84

* Portata in l/min;cc/min con acqua ad una pressione di 10 MPa; 100 bar; 1450 psi. 
** Larghezza del getto di spruzzatura di mm; in ad una distanza di 30cm; 11.8in circa 
 dall‘oggetto ed a 10 MPa; 100 bar; 1450 psi di pressione con vernice sintetica ad 
 una viscosità di 20 DIN-sec. 

8.3.2 RACCORDO FILETTATO DELL‘UGELLO CPL.

N° ord. Denominazione

0132922 Raccordo fi lettato dell‘ugello cpl.

8.4 FILTRI

N° ord. Denominazione

0380930 Filtro fessurato 60 maglie

0380931 Filtro fessurato 100 maglie

0380932 Filtro fessurato 200 maglie
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8.5 TUBI FLESSIBILI

N° ord. Denominazione

9984405 Tubo fl essibile ad alta pressione M16x1.5; 1 m; DN 4 mm; 27 MPa; 270 bar; 3916 psi, 
M16x1.5; 3.28 ft; ID 0.16 in; 3916 psi

9984507 Tubo fl essibile ad alta pressione M16x1.5; 15 m; DN 6 mm; 27 MPa; 270 bar; 3916 psi, 
M16x1.5; 98.4 ft; ID 0.24 in; 3916 psi

9984510 Tubo fl essibile ad alta pressione M16x1.5; 7.5 m; DN 4 mm; 27 MPa; 270 bar; 3916 psi, 
M16x1.5; 24.6 ft; ID 0.16 in; 3916 psi

9984573 Tubo fl essibile ad alta pressione NPSM1/4“; 7.5 m; DN 4 mm; 27 MPa; 270 bar; 3916 psi, 
NPSM1/4“; 24.6 ft; ID 0.16 in; 3916 psi

9984574 Tubo fl essibile ad alta pressione NPSM1/4“; 15 m; DN 6 mm; 27 MPa; 270 bar; 3916 psi, 
NPSM1/4“; 98.4 ft; ID 0.24 in; 3916 psi

9982035 Tubo fl essibile dell‘aria rosso A-ø 6 mm; I-ø 4 mm 
AD 0.236 in; ID 0.157 in di poliammide, a metraggio

9982061 Tubo fl essibile dell‘aria blu A-ø 6 mm; I-ø 4 mm 
AD 0.236 in; ID 0.157 in di poliammide, a metraggio

9982033 Tubo fl essibile dell‘aria verde A-ø 6 mm; I-ø 4 mm 
AD 0.236 in; ID 0.157 in di poliammide, a metraggio

9982062 Tubo fl essibile dell‘aria blu A-ø 8 mm; I-ø 5.5 mm 
AD 0.315 in; ID 0.217 in di poliammide, a metraggio
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8.6 DIVERSI

N° ord. Denominazione

0380950 Set di manutenzione GA 3000ACIC

vedi il capitolo 9.4

0380960 Set di manutenzione GA 3000ACICUV

0380951 Set di manutenzione Corpo dell‘aerografo IC

0380961 Set di manutenzione Corpo dell‘aerografo IC UV

0380952 Set di manutenzione Piastra base IC

0380962 Set di manutenzione Piastra base IC UV

9997001 Spazzola per pulire gli ugelli

8612001 Aghi per la pulizia di ugelli-set 12 unità

0123446 Nipplo doppio M16x1.5 per prolunga tubo fl essibile del materiale

0367560 Nipplo doppio NPS 1/4” per prolunga tubo fl essibile del materiale

0380940 Supporto standard 120 mm; ø 16 mm, 4.72 in; ø 0.63 in

0380941 Supporto standard 180 mm; ø 16 mm, 7.1 in; ø 0.63 in

0380942 Supporto girevole

0380943 Attuatore rotante cpl.

0380944 Elemento di serraggio a crociera per l‘attuatore rotante
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9 PEZZI DI RICAMBIO

9.1 COME SI ORDINANO I PEZZI DI RICAMBIO ?
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GA 3000ACIC C

9.2 LISTA DEI PEZZI DI RICAMBIO GA 3000ACIC
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GA 3000ACIC NC
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Lista dei pezzi di ricambio

GA 3000ACIC C GA 3000ACIC NC

Pos K Qtà N° ord. Qtà N° ord. Denominazione

1 ◆ 1 0380315 1 0380315 Guarnizione della valvola dell‘aria

2 ◆ 1 9974149 1 9974149 Anello toroidale

3 1 0380306 1 0380306 Membrana

4 ◆ 1 9971313 1 9971313 Anello toroidale

5 1 0380307 1 0380307 Punta della valvola Aria

7 ◆ 1 0380223 1 0380223 Stelo della valvola IC kpl.

8 1 0380302 1 0380302 Punta della valvola Materiale IC

9 1 9935066 1 9935066 Perno fi lettato con esagono incassato e 
Estremità smussata

10 1 9998991 1 9998991 Molla di compressione

11 1 0380305 1 0380305 Bussola di serraggio

12 4 9907191 4 9907191 Vite a testa cilindrica con esagono incassato

13 1 9998581 1 9998581 Molla di compressione

14 1 0364302 1 0364302 Dado a risvolto

15 ● 1 0364910 1 0364910 Calotta dell‘aria BV (rossa)

15 ● 1 0364911 1 3649101 Calotta dell‘aria AV (blu)

16 ● 1 0379... 1 0379... Ugelli AC 3000 ../.. vedi il cap. 8

17 ◆ 1 0364301 1 0364301 Guarnizione del distributore

18 ◆ 1 0364328 1 0364328 Guarnizione dell‘ugello

19 ◆ 1 0380225 1 0380225 Sede della valvola cpl.

20 ◆ 1 0380309 1 0380309 Anello toroidale

21 4 9907192 4 9907192 Vite a testa cilindrica con esagono incassato M5x25 mm; 
0.98 in lungo DIN 912

22 1 0380304 1 0380304 Testa dell‘aerografo

23 4 9907193 4 9907193 Vite a testa cilindrica con esagono incassato M5x50 mm; 
1.97 in lungo DIN 912

24 1 0380310 1 0380310 Elemento di sostegno

25 ◆ 2 9971379 2 9971379 Anello toroidale

26 ◆ 1 0380311 1 0380311 Guarnizione tubolare di tenuta

27 1 0380312 1 0380312 Tassello di spinta

28 ◆ 2 9974153 2 9974153 Anello toroidale

29 1 0380314 1 0380314 Rondella di appoggio

30 ◆ 1 9971382 1 9971382 Anello toroidale

31 1 9920101 1 9920101 Rondelle

32 1 9913046 1 9913046 Dadi esagonale

33 1 9990623 1 9990623 Tappo protettivo

34 1 0380300 1 0380300 Corpo dell‘aerografo IC

35 1 0380313 1 0380313 Cuneo di arresto
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Lista dei pezzi di ricambio

GA 3000ACIC C GA 3000ACIC NC

Pos K Qtà N° ord. Qtà N° ord. Denominazione

36 1 9955812 1 9955812 Cappuccio protettivo

37 1 9930802 1 9930802 Spina cilindrica

38 1 0380316 1 0380316 Vite di fi ltro del materiale

39 ◆ 1 0380317 1 0380317 Anello toroidale

40 ◆ 1 0380930 1 0380930 Filtro fessurato 60 maglie

40 ◆ 1 0380931 1 0380931 Filtro fessurato 100 maglie

40 ◆ 1 0380932 1 0380932 Filtro fessurato 200 maglie

42 ◆ 2 0380321 2 0380321 Guarnizione del materiale

43 ◆ 1 9971182 1 9971182 Anello toroidale

44 ◆ 5 9974148 5 9974148 Anello toroidale

45 1 0380906 1 0380906 Piastra base IC

46 1 9998090 2 9998090 Raccordo avvitabile diritto

47 ◆ ● 2 0380333 1 0380333 Guarnizione del nipplo

48 ● 2 0380920 1 0380920 Nipplo di conessione cpl. M16x1.5A-G1/4“A

48 ● 2 0380921 1 0380921 Nipplo di conessione cpl. G1/4“A-G1/4“A

48 ● 2 0380922 1 0380922 Nipplo di conessione cpl. NPS1/4“-18A.-G1/4“A

49 ● 2 9935063 2 9935063 Tirante a spirale

50 ● 1 9900241 1 9900241 Vite a testa esagonale M8x40 mm; 1.75 lungo

51 ◆ 1 0380320 1 0380320 Guarnizione della farfalla dell‘aria

52 ◆ 1 9974122 1 9974122 Anello toroidale

53 ● 1 0380940 1 0380940 Aste di fi ssaggio 120 mm; ø 16 mm, 4.72 in; ø 0.63 in

53 ● 1 0380941 1 0380941 Aste di fi ssaggio 180 mm; ø 16 mm, 7.1 in; ø 0.63 in

54 1 0380319 1 0380319 Spina della farfalla dell‘aria di formatura

55 1 0380318 1 0380318 Dado a tappo

56 ◆ - - 1 9971383 Anello toroidale

57 - - 1 0380923 Spina di chiusura cpl.

58 - - 1 9990529 Tappo protettivo

60 1 9998993 2 9998993 Raccordo avvitabile diritto

61 1 9998618 1 9998618 Anello di codifi ca blu

62 1 9998995 1 9998995 Anello di codifi ca rosso

◆ = Pezzo d‘usure

● = Non fa parte della dotazione base, ma è disponibile come accessorio speciale

Set di manutenzione vedi il capitolo 9.4
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9.3 LISTA DEI PEZZI DI RICAMBIO GA 3000ACIC UV

GA 3000ACIC C UV
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GA 3000ACIC NC UV
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Lista dei pezzi di ricambio 

GA 3000ACIC C UV GA 3000ACIC NC UV

Pos K Qtà N° ord. Qtà N° ord. Denominazione

1 ◆ 1 0380315 1 0380315 Guarnizione della valvola dell‘aria

2 ◆ 1 9974149 1 9974149 Anello toroidale

3 1 0380306 1 0380306 Membrana

4 ◆ 1 9971313 1 9971313 Anello toroidale

5 1 0380307 1 0380307 Punta della valvola Aria

7 ◆ 1 0380223 1 0380223 Stelo della valvola IC kpl.

8 1 0380302 1 0380302 Punta della valvola Materiale IC

9 1 9935066 1 9935066 Perno fi lettato con esagono incassato e 
Estremità smussata

10 1 9998991 1 9998991 Molla di compressione

11 1 0380305 1 0380305 Bussola di serraggio

12 4 9907191 4 9907191 Vite a testa cilindrica con esagono incassato

13 1 9998581 1 9998581 Molla di compressione

14 1 0364302 1 0364302 Dado a risvolto

15  ● 1 0364910 1 0364910 Calotta dell‘aria BV (rossa)

15  ● 1 0364911 1 3649101 Calotta dell‘aria AV (blu)

16  ● 1 0379... 1 0379... Ugelli AC 3000 ../.. vedi il cap. 8

17 ◆ 1 0364301 1 0364301 Guarnizione del distributore

18 ◆ 1 0364328 1 0364328 Guarnizione dell‘ugello

19 ◆ 1 0380225 1 0380225 Sede della valvola cpl.

20 ◆ 1 0380309 1 0380309 Anello toroidale

21 4 9907192 4 9907192 Vite a testa cilindrica con esagono incassato 
M5x25 mm; 0.98 in lungo DIN 912

22 1 0380304 1 0380304 Testa dell‘aerografo

23 4 9907193 4 9907193 Vite a testa cilindrica con esagono incassato 
M5x50 mm; 1.97 in lungo DIN 912

24 1 0380310 1 0380310 Elemento di sostegno

25 ◆ 2 9974179 2 9974179 Anello toroidale

26 ◆ 1 0380322 1 0380322 Guarnizione tubolare di tenuta

27 1 0380323 1 0380323 Tassello di spinta

28 ◆ 2 9974177 2 9974177 Anello toroidale

29 1 0380314 1 0380314 Rondella di appoggio

30 ◆ 1 9971382 1 9971382 Anello toroidale

31 1 9920101 1 9920101 Rondelle

32 1 9913046 1 9913046 Dadi esagonale

33 1 9990623 1 9990623 Tappo protettivo

34 1 0380300 1 0380300 Corpo dell‘aerografo IC
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Lista dei pezzi di ricambio 

GA 3000ACIC C UV GA 3000ACIC NC UV

Pos K Qtà N° ord. Qtà N° ord. Denominazione

35 1 0380313 1 0380313 Cuneo di arresto

36 1 9955812 1 9955812 Cappuccio protettivo

37 1 9930802 1 9930802 Spina cilindrica

38 1 0380316 1 0380316 Vite di fi ltro del materiale

39 ◆ 1 0380317 1 0380317 Anello toroidale

40 ◆ 1 0380930 1 0380930 Filtro fessurato 60 maglie

40 ◆ 1 0380931 1 0380931 Filtro fessurato 100 maglie

40 ◆ 1 0380932 1 0380932 Filtro fessurato 200 maglie

42 ◆ 2 0380321 2 0380321 Guarnizione del materiale

43 ◆ 1 9971182 1 9971182 Anello toroidale

44 ◆ 5 9974176 5 9974176 Anello toroidale

45 1 0380906 1 0380906 Piastra base IC

46 1 9998090 2 9998090 Raccordo avvitabile diritto

47 ◆ ● 2 0380333 1 0380333 Guarnizione del nipplo

48 ● 2 0380920 1 0380920 Nipplo di conessione cpl. M16x1.5A-G1/4“A

48 ● 2 0380921 1 0380921 Nipplo di conessione cpl. G1/4“A-G1/4“A

48 ● 2 0380922 1 0380922 Nipplo di conessione cpl. NPS1/4“-18A.-G1/4“A

49 ● 2 9935063 2 9935063 Tirante a spirale

50 ● 1 9900241 1 9900241 Vite a testa esagonale M8x40 mm; 1.75 lungo

51 ◆ 1 0380320 1 0380320 Guarnizione della farfalla dell‘aria

52 ◆ 1 9974180 1 9974180 Anello toroidale

53 ● 1 0380940 1 0380940 Aste di fi ssaggio 120 mm; ø 16 mm, 
4.72 in; ø 0.63 in

53 ● 1 0380941 1 0380941 Aste di fi ssaggio 180 mm; ø 16 mm, 
7.1 in; ø 0.63 in

54 1 0380319 1 0380319 Spina della farfalla dell‘aria di formatura

55 1 0380318 1 0380318 Dado a tappo

56 ◆ - - 1 9974178 Anello toroidale

57 - - 1 0380923 Spina di chiusura cpl.

58 - - 1 9990529 Tappo protettivo

60 1 9998993 2 9998993 Raccordo avvitabile diritto

61 1 9998618 1 9998618 Anello di codifi ca blu

62 1 9998995 1 9998995 Anello di codifi ca rosso

◆ = Pezzo d‘usure

● = Non fa parte della dotazione base, ma è disponibile come accessorio speciale

Set di manutenzione vedi il capitolo 9.4
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9.4 SET DI MANUTENZIONE E GRUPPI DEI RICAMBI

N° ord. Denominazione formato da posizioni dell‘elenco dei ricambi

0380900 Corpo dell‘aerografo IC cpl. 1, 2, 3, 4, 5, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 17, 18, 19, 20, 21, 
22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 
37, 43

0380907 Corpo dell‘aerografo IC cpl. UV 1, 2, 3, 4, 5, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 17, 18, 19, 20, 21, 
22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 
37, 43

0380901 Piastra base IC cpl. 38, 39, 42, 44, 45, 46, 51, 52, 54, 55, 60, 61, 62

0380908 Piastra base IC cpl. UV 38, 39, 42, 44, 45, 46, 51, 52, 54, 55, 60, 61, 62

0380902 Punta della valvola Materiale IC cpl. 7, 8, 9

0380903 Astina della valvola IC cpl. 7

0380904 Punta della valvola Ariat cpl. 1, 2, 3, 4, 5

0380920 Nipplo di conessione M16x1.5A-G1/4“A cpl. 48 (incl. 47)

0380921 Nipplo di conessione G1/4“A-G1/4“A cpl. 48 (incl. 47)

0380922 Nipplo di conessione 
NPSM1/4“-18A-G1/4“A cpl.

48 (incl. 47)

0380923 Spina di chiusura cpl. 57 (incl. 56)

0380963 Spina di chiusura cpl. UV 57 (incl. 56)

0380930 Filtro fessurato 60 maglie cpl. 40

0380931 Filtro fessurato 100 maglie cpl. 40

0380932 Filtro fessurato 200 maglie cpl. 40

0380940 Aste di fi ssaggio 120 mm; ø 16 mm,
4.72 in; ø 0.63 in

49, 50, 53

0380941 Aste di fi ssaggio 180 mm; ø 16 mm,
7.1 in; ø 0.63 in

49, 50, 53

0380950 Set di manutenzione GA 3000ACIC 1, 2, 7, 8, 9, 17, 18, 19, 20, 25, 26, 28, 30, 39, 42, 44, 
51, 52

0380960 Set di manutenzione GA 3000ACIC UV 1, 2, 7, 8, 9, 17, 18, 19, 20, 25, 26, 28, 30, 39, 42, 44, 
51, 52

0380951 Set di manutenzione corpo dell‘aerografo 
IC cpl.

1, 2, 7, 8, 9, 17, 18, 19, 20, 25, 26, 28, 30

0380961 Set di manutenzione corpo dell‘aerografo 
IC cpl. UV

1, 2, 7, 8, 9, 17, 18, 19, 20, 25, 26, 28, 30

0380952 Set di manutenzione Piastra base IC cpl. 39, 42, 44, 51, 52

0380962 Set di manutenzione Piastra base IC cpl. UV 39, 42, 44, 51, 52
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