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ITPOU3BOACTBO BAKVVMHO-VIIAKOBOUHOI'O OBOPVIOBAHUSA
THE VACUUM PACKAGING INDUSTRY
L’INDUSTRIA DEL SOTTOVUOTO

@ C 671ar0fJapHOCTHIO 3a Balll BLIGOD, [[POM3BONTEN b IPUBETCTBYET Bac B Py [ s

CBOIX KJIMEHTOB U HQJIEEeTCs, UTO BbI OyIeTe MOJTHOCTHIO YIOBJIE TBOPEHbI HAIIIM == )
060pyIOBaHUIEM.

VNHCTpYKIUsS IO SKCIUIyaTalUM IpU3BaHA CIYZKUATH CIPAaBOUYHUKOM NI
Iy TEeBOAUTEIIEM [J15T KOPPEKTHOIO 1 OBICTPOr0 paclo3HABAHUST MAIIMHEBI 1 BCEX

€e uacTell 1 BepCuil. "
Bce pucyHKH, TabIMIbI 1 BCSI OCTAJIBHAST MHPOPMAISI, COOepZKAIIMECsT B 9TOM

WHCTPYKIN, SBJISIOTCS COOCTBEHHOCTBIO [Ipom3BOAUTESISI I HE MOT'YT OBLITH

BOCHPOM3BEEeHbI UACTIUHO WIN ITOJTHOCTHIO, YT NepeJaHbl TPeThAM JINIaM 6e3

odpuanbHOro paapemennusi [Tpon3Bogurerisi. CorviacHO IIOJINTHUKE IIOCTOSTHHOINO “ﬁ_&:—d«
pPasBUTHUS U yCOBEPIIEHCTBOBAHNUSI, [IpOM3BOAMTEIIL OCTABIISIET 3a COOOM ITpaBo ‘ o ‘ﬁ__;_L \,“ ﬁ
OCYIIECTBIISATH JII00YI0 MOAUOUKAINIO 000pyHoBaHUsI 6e3 IpegBapUTeIEHOIO -5

YBEAOMIIEHUISA.

@ In thanking you for the preference shown, the Manufacturer welcomes you among our
customers and trusts that you will be fully satisfied with the machine.
This Operator’'s Manual serves as a reference and guide for correct and rapid identification
of the machine in all its parts and versions.
The drawings, tables and anything else contained in this Operator’'s Manual are of a
confidential nature and therefore no part of it may be reproduced either completely or
partially or communicated to third parties, without the express permission of the
Manufacturer who is its exclusive owner. In accordance with the Firm’s policy of constant
improvement the Manufacturer reserves the right to make any modifications deemed
opportune, at any time and without prior notice.

o Nel ringraziarLa per la preferenza accordata, la Ditta Costruttrice & lieta di annoverarlLa tra

i suoi affezionati Clienti e confida che I'uso di questo macchinario sia per Lei motivo di
piena soddisfazione. Il presente Manuale di Uso serve da riferimento per una guida
corretta ed una rapida identificazione della macchina in tutte le sue parti e versioni. |
disegni, le tabelle e quant’altro contenuto nel presente Manuale di Uso sono di natura
riservata e, per questo, ogni informazione non pud essere riprodotta né completamente
né parzialmente e non pud essere comunicata a terzi, senza l'autorizzazione della Ditta
Costruttrice che ne € la proprietaria esclusiva. In base alla propria politica di continuo
miglioramento della qualita la Ditta Costruttrice si riserva il diritto di apportare tutte le
modifiche che riterra opportuno in qualsiasi momento e senza preavviso.
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L BBEJIEHME
1.1 BCTVIIJIIEHUE

JlocToBepHOCTH MHOOPMAIAN, COREpPZKAINEcsI B 9TOM JOKyMeHTe, ObUIa TINATEIbHO IIPOBEpeHAa, IPU CO3MAaHUN VIHCTPKYIUN.
[Ipon3BOAUTEIb HE HECET HUKAKON OTBETCTBEHHOCTH 3a BO3MOZKHBIE OIMMOKN IUIM IIPOILYCKU.

OnucaHre 060pyHOBaHNUSI U PHUCYHKN, COAepIzKaInuecsi B 9Tol VHCTpyKIum, He SIBJISIIOTCSI AeQMHUTUBHBIME U [IpOM3BORNTEIIH
ocTaBJIsieT 3a CO00W IIPaBO NPOM3BOAUTL MOAMOUKANNIO JOKYMEHTAIMN 1 TEeXHUUECKNX XapaKTEepPUCTHUK 000pyJoBaHUS 6e3
npeaBapUTEILHONO YBEAOMJICHNUSI.

1.2 BAZKHO

DTOT QOKYMEHT, cocTaBiieHHbIN [Ipon3BoguTerieM, — Kommanrein ORVED S.p.A., coOgepzKuT BCIO HEOOXOOUMYI0 MHGOPMAIIO II0
JCIIOJIb30BAHMIO, XPAHEHUIO 1 YTIWIN3AIMAN JAHHOIO 000pyOBaHIS.

Ecnn Yy BaC BOBHUKJI KaKME-TO COMHEHUSA, 06paH.[aI7ITer 3a pal3bsICHEHUSsIMUI K HpOI/ISBOJlI/ITeJ'IIOS

ORVED S.p.A. con SOCIO UNICO - Via dell’'Artigianato, 30 - 30024 MUSILE DI PIAVE (VE) ITALY
Tel.: ++39 0421 54387 / Telefax: ++39 0421 333100
TeXHIUecKre npobsieMbl 1 obciryzuBaHme: Tel. e fax:++39 0421 337154
3akasbli: Tel.++39 0421 340340 fax:++39 0421 332295
E-mail: orved.ve@tin.it - Internet: www.orved.it

3ToT HOKYMEHT SIBJISACTCHA HEOT'bEMJIEMON UACTHIO MaIllHbI 11 HOJIZKEH TIATEJIBHO XPAHNTBCS B TEUECHIE BCET0 CPOKA €€ MICIIOJIB30BAHIA; B CJTyUae, eCJT
MalmHa ObLTa nepefaHa TpPETbUAM JINI@M, 3TOT JOKYMEHT TAaKZKe [OJIZKEH ObITh HAoCTaBJIEH HOBOMY BJIa[l€JIbILy .

ITleped mem, rkax ocyujecmenams kakue-aubo delicmeus ¢ MAWUHOU, HACMOAMEALHO peKymMeHIYyemca 6HUMAMENbHO
npouumams eéce uacmu smoiu HMHcmpyrxyuu.

ORVED Bceryga octaeTcsi B BamreMm pacnopsizKeHnn st JII00bIX BO3MOZKHBIX KOHCYJIBTALW 10 TTIOBOAY OOCITYZKUBAHUS 1 XPAHEHUST
Ballell MaIlWHbI.

IToxynamensv 06a3aH npocnedums, umobul ece auua, pabomaiouwue Ha sMoll MawuHe U 3aHumMauwueca ee obcayocusanuem
6HUMAMENBHO NpoUUManu UHCMpykxuyuio u, umobsl oHa ecezda 6vina docmynHa, ecanu eo03HUKHem Heobxodumocmbo.

JT100bIe UICIIpaBJIEHIS, OOHOBJIEHIST IIN TEXHIUECKAasT MOIU/I(I)I/[KaI_[I/IH, O KOTOPBbIX HpOI/[SBO)II/ITCHb COO6H_U/I’I‘ IIOKyIIaTEJII0, NOJIZKHbI
ObITH BHECEHLI B MHCprKIl]/IIO I TIHQTEJIbHO XPaHUTBHCS.

Tax xax 6e3onacHoe PYHKUUOHUPOBAHUE U XPAHEHUE MAWUHbL 3a8UCUM OM KOPPEKMHOZ0 UCNONb3068AHUSA U OM 6bLNOAHEeHU
ecex yka3aHuil, npueedeHHblx 8 smoil MHcmpykyuu, Heobxodumo mwaamensvHo cnedoeams 6ceMm UHCMPYKUUAM, NPUeedeHHBIM
6 smom JokxymeHme.
ITpouseodumens He Hecem HUKAKOU omeemcmseeHHocmu 3a aoboil yuepb, HaHeceHHBLI uenoeexy, el Ul IHCUSOMHOMY, 6bLI36AHHBLUL
HEKOPpPEeKMHBIM UCTIONb308AHUEM MAWUHBL, HecobaiodeHuem yrxasanuii MHcmpykuuu u npasun 6esonacHocmu, camonpou3sonbHOU
Mmodupurxauueii obopydoearus b6e3 paspeuieHus npou3sodumens U UCNOAL306AHUEM HEe OPUSUHAABHBLLX 3anuacmeil.

1.3 XPAHEHUE
ToT HAOKYMEHT IOJIZKEH MCIIOJIb30BaTbCsA aKKypaTHO.
HpOCManYIBaH HAOKYMEHT, Bbl HE [JOJIZKHBbI IIOBPEZKAAaTh €I'0 WIN BbIPbIBATH CTPaHUIbI, IIEPENNCHIBATH COAEPZKIMOE NMHCTPYKIN.

CrapanTecb He TporaThb JOKYMEHT HICIHAUKaHHBLIMI PyKaMml, UTOObI OH CMOI' B IIEJIOCTU XPaHUTBHCS B TEUEHIe BCEro CpoKa
CJIy2K0bI MalllHbI.

ITo OKOHUAHNMM UTEHUsI JOKYMEHTa, IIOJIOZKITE ero B HafezKHoe I 6e30I1acHOe MeCTO, HO TaK, YTO0ObI OH ObUI JOCTYIIEH IIepCOHAITY,
paboTalomeMy 1 0OCIIyZKUBAIOIIEMy 3Ty MAIIHY.

B ciiyuae moTepu, KpazkKy WM MOBPeXXAeHUs VHCTPYyKIUM, BO3MOXKHO 3anpocuThb y IIpom3BogmTesisi enle ofHy KOIUio, yKa3aB
IIpA STOM CEPUVIHBIA HOMEP MAallMHbI.

HaTa BbIIycKa 3Toil /Hcpykmun 1o skciutyaTamuu: 05.2010

Bce npaBa npuHaiiezxaT: ORVED S.p.A. con SOCIO UNICO - Musile di Piave (VE)

3anpemeHo HEABTOPU3NPOBAHHOE MCIIOJIL30BAHME
OcraBrnsgieM 3a co6oil TpaBo BHOCUTL TEXHIUUECKNE M3MEHEHUsI B JII0007 MOMEHT 1 06e3 mpeaBapuTeILHOIO VBEIOMIIEHUS.

NucTpyKiwst no skcmwtyaTamuym / Mzg. 05 - 2010 PEB. 00 - Kog.: 1500373



CUISSON SV-31 « SV-41 oemasmicoruams D

2. OBIIA ST UYHOOPMALMS |
2.1 JOAHHBIE O ITIPOAU3BOAMUTEIJIE

IOpugnueckuin 1 pakTUUECKUT apec:

ORVED S.p.A. con SOCIO UNICO - Via dell’Artigianato, 30 - 30024 MUSILE DI PIAVE (VE) ITALY
Tel.: +39 0421 54387 / Telefax: +39 0421 333100

E-mail: orved.ve@tin.it - Internet: www.orved.it

2.2 HTAHHBIE OB OBOPV[IOBAHHHA
VgeHTIOUIUPOBATH MAIINHY MOZKHO C ITIOMOIIBI0 3aBOACKON TaO/IMuku (M. PUCYHOK), PacIioyIOzKEeHHO € 3aHell CTOPOHbBI, Ha
KOTOpPOIl yKas3aHa ciiegyiomasi nHpopMarus:

m ))) Via dell' Artigianato, 30
OcHOBHbBIE JaHHBIE: (OR E“lD/\ 30024 Musttgdl Piave (VE)CE
e HasBanume u ajgpec Npou3BOAUTEIIS Tel. 3910421/54387 - 00390421/045/576250
Orved S.p.A - Via Dell’Artigianato, 30 - 30024 MUSILE DI PIAVE (VE) Tipo/Type : MADE INTTALY
e Haspanme Mmofgenu m MapkupoBka CE Tensione/Vottage : [l V

Frequenza/Freq. . [llHz
AssorbimentoPower : [IllW

@ Apparecchio di classe 11 / Class il appliance

Anng gi costruzreBuldng year 2002

TexHUUYECKHUe XapakKTEepUCTHUKH:
° Hanpﬂ;KeHme, HOMIHaJIbBHAasl MOIMHOCTB, HacToTa

IIPEQVIIPE2K[JEHHUE: Kamezopuuecku 3anpeweHo kaxum-aubo obpasom pasbupams, uapanams, defpopmuposams unu CHUMAMb
3asodckyio mabauuxy. A maroce 3axneusams ee knelikoll NneHmMot, mar Kakx oHa ecezda donacHa 6vimb xopoulo sudHa.

o==| [IPEQVIIPE2KQEHHUE: Ecnu no xakoii-mo npuuuHe 3aeodckas udenmudukxayuoHHaa mabauuka 6sina noepeacdena (cHama
E C MAWuUHBl, UCNOpUEHA unu dasce uacmuuHO Heuumaema) HYICHO He3amednumenvHo coobwums 06 amom npoussodumenio.

2.3 TEXHUUYECKOE OBCJIVZKMBAHUE
2.8.1 TAPAHTHUSA

B nensax samuThl mETEpecoB KimmeHTOB, nepeq npogazken Besi npogyKiuss ORVED nopgsepraeTcst cTporoMy KOHTPOJIIO KaduecTBa.

2.3.1.1 TAPAHTUMHBIE CJIVUAUM
ORVED mpegocTapsIsieT TapaHTHIO Ha Bce gepeKThbl MaTepuayIoOB U IPOM3BOACTBA U 00513yeTcsl 0eCIUIaTHO 3aMEHUTH CBOUM
KJIEHTaM uyacTu obopyaoBaHusi, mpu3HaHHble [Ipon3BoguTesieM HebeKTHBIMI.

2.3.1.2 CPOK
ORVED mnpemocTaBiisieT Ha CBOIO IPOAYKIMIO TMapaHTHIO 12 MecsieB CO AHSI NMPOHAzKyl MaIIMHbI, 0003HAUCHHYI0 B JOKYMEHTAaxX
MOKYIIKI.

2.3.1.3 OCHOBHBIE VCJIOBUSA

lN'apamTmsi ORVED mpemycMmaTpuBaeT:

a)BecmyiaTHasi 3aMeHa 3amyacTell, NpU3HaHHBIX AePeKTHbIMI Orved WIN €ro aBTOPU3MPOBAHHBIMU NPEACTABUTEISIMI.

b)OTBercTBeHHOCTH ORVED OrpanmumBaeTcsl TOJIBKO 3aMEHOM BO3MOZKHBIX UAcTell MallHbI, IPU3HAHHBIX AepeKTHbIMUI. Hu B
KakKnx APYr'ux cJlydasiXx TPOM3BOAMTEIIb HE HECET OTBETCTBEHHOCTI.

c¢)BosBpaT cHopHBIX n/uinn gePeKTHBIX UacTeldl NPegyCMOTpPEH 0 MecTopacIoyjloXKeHmWs1 GpabpuEm, BCce pacXopabl IIO
TPaHCIOPTHUPOBKE JIezxKaT Ha KnmeHTe.

d)"apaHTHs1 He pacnpocTpaHsIeTCsl HA €CTEeCTBEHHbI M3HOC AeTaslei.

€) [IpoBe[ieHHbII BO3MOZKHBI PEMOHT HI KOMM 00pa3oM He IpeqyCcMaTpUBacT yBeJIMUeHIe CPOKa IapaHTHI.

2.3.1.4 NPEKPAIIEHUE NEACTBUS I'APAHTUHM

IToMrMO MCTEUEeHUsI CPOKa, MNapaHTUsI MOXKET 3aKOHUNTBLCS [0 MCTEUEHUsI NPEAYyCMOTPEHHOI'O CpPOKa B CJIIEAYIOIMMX CIIydasiX:

a)3aBojicKasi MACHTUPUKAOHHAST TabJIMUKa KaKIM-TO 00pa30M CHsSITA, IOBpezKjeHa Wwin JAedopMUpoBaHa 0e3 CBOEBPEMEHHOI'O
yBegomsieHns1 IIpousBoguTesis.

b) OcymecTBIIeHIEe I3MEHEHN B MaIIHe 6e3 IOJIyUeHNsI MICEMEHHO aBTOPU3aldll IIPON3BOANTEISI, a TaKzKe pa300pKa MalllHbI
IIpUBEAyT He TOJIBKO K OTMEHE I'apaHTHN, HO TaKzKe K cHATHI0 ¢ ORVED 1110607 0TBETCTBEHHOCTH, OTHOCSIIIENCST K BOBMOZKHOMY
yiep6y, HaHHECEHHOMY UYeJIOBEKY, ZKIBOTHBIM IUT BEIIN.

¢) HecobogeHne yKa3aHUI, IPUBEeHHbIX B JaHHOW WHCTPYKIAN.

d)lcnonnp3oBaHMe MANIMHBbI HE 110 HA3HAUEHUIO, ONMCAHOMY B JAHHOI MHCTPYKIUH.

€) Bpen win ymep6, HaHECEHHbIE MalllTHE BHEITHUMUI (GaKTOpaMIM.

f) Onrepamu o ynpaBJIEHMIO, PEMOHTY I/YUTH OOCIIy?KIBAHIIO MAaIlNHbI, IIPON3BEACHHbIE HE CIEeNUaIN3NPOBAaHHBIM II€PCOHAIIOM.

»
2.3.2 COOBIEHNSA O NE®EKTAX MJIN AHOMAIJINAX m

INPEQVIIPEXJJEHHUE: CoobweHrus o depexmax unu 06 anHomanuax 80aaCHBL npou3eodumsca HANPAMYIO npou3sodumenio
—— |uau asmopusupoeaHHoMy dunepy no mecmy npodascu.

2.3.3 3BAIIPOCBI HA 3AIIYACTH

N—|[IPEQVIIPEZXKJEHHME: 3anpocst HA 3anuacmu J0adCHBL HANPABAAMbLCA HANPAMYIO npou3eodumenio uau
—— |aemopu3uposaHHoMy dunepy no mecmy npodaaxcu, ¢ obazamenvHuIM YykasaHuem apmukyna Heobxodumoii 3anuacmu.

PEB. 00 - Kog.: 1500373 VucTpykiwst no sxcwtyaTauu / 3g. 05 - 2010



@  osmasmHeoPMALS CUISSON SV-31 ¢ SV-41

2.4 OCHOBHBIE ITPABHUIJIA BE3OIIACHOCTH M INIPERVIIPEZKIEHWS HECUACTHBIX CJIVUAEB

Bo BpPEMsI IIPOEKTHUPOBAHUS U ITPOM3BOACTBA MAINHBI, ORVED THIATEJIBHO IPOAHAJIN3NPOBAJI OCHOBHBIE OII€pANUN, OTHOCANMIECHA K
JICIIOJTB30BAaHIIO 11 O6CHy}KIIIBaHIIIIO MammHbI. UToObI 06ecIeunTh ee 6e30I1acHoe HCIIOJIB30BaHIE, METO/bI ICIIOJIb30BAHIA ObLII N3YyU€HbI 1
IIPpUBEAEHBI B IIaHHOfI MHCTPYKIU.

[@ BHHUMAHME: Hecobnio8eHue npasun sxcnayamauyuu modacem 6sims xpaiiHe onacHsiM dna ueaocmHocmu MauwuHsl U dna uenosexa. ]

2.4.1 VCJIOBHBIE OBO3BHAUEHMUSA

B [aHHOM MHCTPYKIWN UCHOIB3YIOTCS pas3/IMUHbIe YCJIOBHbIE 0003HAUEHMSI 1 Pa3IMUHble BUbI TEKCTOB, [JIsI TOI0, UTOOBI BBIAEIINATH
HEKOTOpbIe PUCKOBAHHbIE CUTYALN [T IIEJTOCTHOCTY MAIIHbI 1 OIIepaTopa, a TaKzKe 0COOEHHO BazKHbIe ITPABIIIA, COBETHI, TPEIYIIPEZKEHIIS
7 TPeOCTepeKeHNsI, KOTOpble HYy?KHO YUMTBhIBATh BO BPeMsl UCIIOIL30BAHUS U OOCIIy?KMBAHUST MAIIMHbL. DTU YCJIOBHbIE 0003HAUEHNIST
JIOJIZKHBI OBITh YUTEHbI IEPCOHAJIOM, KOTOPbI 3aHNMAETCs] SKCIUIyaTalyel 1 00C/Iy?KIBaHIEM MAaIlHbI, Iepef] COBEepIIeHeM KaKuX-J11100
JAENCTBUI C MaIIHOI.

CHMBOIJI CUT'HAIJI SHAUEHUE

OCTOPOXKHO Cursasl o mpsiMoif OIACHOCTM [{JIs1 JKIBHU W 3[0POBbsl uesioBeKa. HeBHMMaHme
3JIEKTPUUECTBO! K 9TUM CHTHaJIaM MOZKeT IIPUBECTU K CEPbEe3HOMY YIIepOy AJIsI 30POBbSI

\ ) UeJI0BeKa, BIUIOTH [0 JIETaJIBHOIO MCXOMAA.
OIIACHOCTDB! CurHas o BO3MOZXKHON ONACHOCTH [{JIS XKU3HU U 3J0POBbs UeEJIOBEKA.
) HeBHUMaHIe K 9TUM CUTHUIAM MOZKEeT IPUBECTU K CEepPbe3HOMY yIEepOy sl

3/10pOBbsi UeJI0BeKa, BIUIOTH [0 JIeTaJIbHOIO MCXOAda.

A BHUMAHUE! Cursas o BO3MOZKHOI onmacHocTH. HeBHIIMaHIE K STUM CUT'HAJIaM MOZKET IIPUBECTHU K

HeOoJIbIIOMY YIepOy /TSI 30pOBbsl UeJIoBeKa I MaTepUaIbHOMY YINepoy.

N OIIACHOCTBb OZKOTA! CurHasa o mpsIMOM ONMAaCHOCTM IIPU CONPUKOCHOBEHUM C OUEHb Iopsiueil

40 AN IIOBEPXHOCTHIO.
g\ P
NPEAVIIPE X XAEHUE! Curzasl o BO3MOXKHOM CHTyalluM C HaHeceHUeM yinep6a. HeBHuMaHuUe K
9TOMY CUTH&JIy MOZKET IIPIBECTH K MHOBPEXKJCHUIO NMYIIECTBAa U BEIIEH.
BAZXKHO! Cursas o coBeTax IO SKCIUTyaTaIUMM U APYyIroil BazkKHOM MHPOpMaIUN.
MHOOPMAIIMOHHASA I[IpucyTcTBUE 3TOro cuMBoJjia COOKY CTpaHUIBI O3HAUAeT HEOo6XOJ{MMOCTH
CIIVKBA nHEGOPMMPOBaHMSI NIPOUIBOAUTEIISI O KAaKNX-TO HECTaHAApPTHBIX CUTYaUsIX

I BO3MOZKHOCTB 3amIpoca MHGOpMaIUy II0 IIOBOAY KOHKPETHOW IIPO6IJIEMEI.

2.4.2 TNPEOVIOPEXJAEHUSI U OITACHOCTHU, CBA3AHHBIE C 3KCIHJIVATALIMEA MAIIWHBI
2.4.2.1 OIIACHOCTHM, CBSIBAHHBIE C 3KCIINIVATAIMEA MAIIWHBI

N

p

OITACHOCTB! MawuHst Orved 6sinu cnpoekmupoeaHsl U npou3sedeHbl C UCIONb308AHUEM CAMbBLX COBPEMEHHBLX MeXHOoNo2Uull
@ u coomsemcmesyiom ecem delicmeyowum Hopmam bGesonacrocmu. Ho, Hecmompa HaA 3mo, npu HecobaodeHuu uHcmpyryuil,
npedcmaeneHHblX 8 IMOM JOKYyMeHme, MO2ym npedcmaenams onacHocms. YcmpaHume HemedneHHO ece nomexu u Henonadxu,
| xomopeie mozym nodeepzHyms pucky 6e3onacHocmbs!

2.4.2.2 IEPCOHAJI, OTBEUAIOIIUA 3A 3KCIUIVATAIIMIO MAIMWHEI

N
OITACHOCTbD! Pabomamb Ha MAWUHE MOICEM MONBLKO CNEYUANU3UPOSAHHBLU U 06yueHH Ll nepcoHan. 3mom nepconan donacer buime
03HaKoMaeH ¢ npasunamu GesonacHocmu u UHCMPYKYUAMU NO SKCNAYAMAYyUU, NPUSeJeHHBIMU 8 IMOM JoKymeHme.

\. J

YMCMEBEHHLIMU 803MOACHOCMAMU, uau auyamu 6e3 coomeemcmeyroujux HABHLKO08, MOAbKO, ecau OoHU He 6ydym

uHcmpykmupoeaHnst u pabomambs nod KOHMponem NepcoHbl, omeeuawuil 3a SKCNNYAMayulo MAawuHs. Jemu donacHbl
KOHMpOAUPOBAMBCA U He UCnoab3oeamb MAWuHy dna uep.

\

- N
[D 3ma mawuHa He npedHA3HAUEHA OnA UCNOAbL308AHUA auuamu (exanouas demetli) ¢ 02PAHUUEHHBIMU PuU3UUECKUMU UNU

2.4.2.3 CPEJICTBA 3AIIMTEI 1 BE3OIIACHOCTH

m f OITACHOCTSB! Ilpeacde uem npucmynams K SKCnAyamayuu MAauwuHsl, ydocmoeepmecs, umo ece cpedcmea no 6esonacrocmu |
u 3awjume npucymcmeyiom U PYHKUUOHUPYIOM.

\. J

2.4.2.4 PUCKH, COBJABAEMBIE 3JIEKTPUUECTBOM

e N\

OCTOPO2KHO 3JIEKTPHUYECTBO!

- Pabomubl no ycmaHoeke snexmpuueckux cemeil u docmyn K 4aACMAM, HAX0FAUWUMCA NOJ HANPAINCEHUEM, PA3peuleHbl
MmonbKko KeanuPpuuuposaHHOMY NepcoHany.

- BHuMamentvHO npoeepbvme 3NEeKMPUUECKYI0O CUCMeMY MAUWUHbL

- VempaHume u/ unu HemedneHHO 3ameHUMe noepedcdeHHble COeJUHEHUA UNU COIACIACEHHble Npoeoda (3ameHa JondacHa
OCYWECMENAMBCA UCKAIOUUMENbHO K8ANUPUUUPOSAHHBIM NEPCOHANO0M).

- Hcmoymb30BaTh MCKITIOUNTEILHO BHJIKM M PO3ETKM, COOTBETCTBYIOIIME 3JIEKTPHMUECKMM XapaKTEPHCTHMKaM, yKa3aHHBIM
Ha UgeHTHPUKanUOHHON TabiImuKe.

- He ocTaBisAThE NMpegMeThl Ha BEHTHMJISIMUOHHBLIX OTBEPCTHUSIX MAIINHBI: ONaCHOCTHL KOPOTKOr'O 3aMbIKaHMsI!

- Hcnonv3osaHue mekxyuweil 80dst, cmpyil eodst u/unu napa abconiomHo 3anpeuweHo 8 Mecme YcCmaHoeKu MAUWUHbL: ONACHOCMb
KOpomxo2o 3ambliikaHus!

6
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CUISSON SV-31 « SV-41 oemasmicoruams D

2.4.2.5 OBCJIVZKUBAHUE CEPBUC M PEMOHT MAIIMNHBI

OITACHOCTB!

@ - Omraouailime MAWUHY OM sneKkmponumaHus neped Hauanom an10bozo delicmeus no obcayscusaHuio ual pemoHmy
- TouHo ewinoaHalime ece onepayuu no obcayscusaHuio U cepsucy MAauWlUHbL

| - Bo3moocHsle nonomxu 8oaacHbl sims YCMPAHEHBl UCKAIOUUMENBHO K8ANUPUUUDOSBAHHEIM NEPCOHANOM

2.4.2.6 MOOQUOUKALINA MAIINHBI

OIIACHOCTb!
@ - He ocywecmenaiime Huxaxux modupurxayuii mawuHst 6e3 noayueHus asmopusauyuu npoussodumens.
- HemedneHHO 3ameHume ece noepeiacdeHHble, USHOUWEHHblE UAU CAOMAHHble demanu (3ameHa doaacHa nposodumbca
UCKAIOUUMENbHO KeaNUPUUUPOSAHHLIM NEPCOHANOM).
- Hcnoav3yiime uckaiouumensHO opusuHaANbHble 3ANAcHble udcmu.

2.4.2.7 IPEQVIIPEXXKAEHUE BO3rOPAHMM

e N\

OIIACHOCTDB!
@- Cnedume 3a mem, umobsl eeHMUNAYUOHHbBle omeepcmua 6vinu omxpsimesl (paccmosaHue om okxpyacawuwux obvexmos
oxono 10 cm).
[ - He ycmaHasausailime mawuHy e6au3u nexzoeo3zapaemuvix obvexmos.

J

N

( OITACHOCTB! OnacHOCTEL BO3I'OPaHMsI: B CJIydae MCIIOIL30BaHMSI JU3CHPMIUPYIOIMUX NPOJYKTOB, COAEPEAIMUX aJIKOIr0JIb,
HMJIN JIErKOBOCIJIaMEHSIIOIMMUXCsI 06'beKTOB, NpoBeTpuBaliTe moMemenue. He nmpubimxaiiTe K MalIWHe OTKPBITHINA OrOHB!
He xypure!

2.4.2.8 OUMCTKA M VTHUIIM3ALIMSA MAIIUHBI

BHUMAHHE!

- Ouuwailime MAWUHY peayaapHo, cnedysa ykasanHuam, codepacauwyumca eé daHHOU UHCMPYKUUU.

- Hcnoav3yilime uckaouumensHo mowoujue cpedcmea, pexomeHdoeaHHble npoussodumenem.

- IIpouseodume pa3bop u ymuau3auyuio MAWUHBL, ee uacmell uUcCKAlOUUMEAbLHO 6 coomeemcmeuu C
delicmeyowumMu npasuaamu.

2.4.2.9 OITACHOCTH, KACAIOIIMECSI AMOPTU3ATOPOB KPBHIIIKM MAIIMHBI

OITACHOCTb!
- Hu e xoem cayuae He omkpwsleailime amMopmu3amopsl. AMOpPMU3AMOpsl umeiom
oueHb evlcokoe eHympeHee daenerue (oxono 180 Bap).
- ITeped ymuausauueill MawuHsl, amopmu3amopst JoaacHsl 6sime cHaAmMbL.
Banpocume uncmpyxuuu no pa3bopxe u ymuausayuu.

2.4.2.10 OIIACHOCTH, KACAIOIMMECSA UCIIOJIbB3BOBAHMS T'A3A

OITACHOCTb!
-Hcnoav3yilime uckaouumenvHo asom N2 uau yaaexucaviii 2a3 CO2, uau cmecu a3oma u yanexucnozo 2asa N2 -CO2.
- OnacHocmb e3pwuiea! He ucnoas3yilime xucnopod O2 uau dpyzaue e3pvleoonacHuvle 2a3bl.
- BHumMamensHO usyuume ece yka3aHua npou3sodumens 2a3a, umobul npasuavHo ucnoas3oeams 2a3oevie 6annoHsl u pedyrxmopust
daenenua eza3a!l
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@ BBoxHAS MHOOPMAIWS

CUISSON SV-31 + SV-41

‘ 3. BBOQHASI NTHOOPMAIMSA ‘
3.1 TEXHUUYECKHUE ITAPAMETPHI
OMUCAHUE SV-31 SV-41

BEC (kr) 58,4 kr 100 kr

PA3MEPbI (Mm) A=440 mm A=555 Mm
B=615 mm B=620 mm
H1=430 mm H1=455 mm
H2=740 mm H2=820 mm

HANPSXKEHUE (B)
YACTOTA (T'u)

CraHagapTHoe: 220-240B/1Ph+N+PE/50-60y
CneuunanbHoe: 110-120B/1Ph+N+PE/60IMy,
CneuunanbHoe: 110-115B/1Ph+N+PE/60IMy,

CraHpgapTHoe: 220
240B/1Ph+N+PE/50-60y
CneuunansHoe: 110-115B/1Ph+N+PE/60IMy,

PA3MEPbI PABOYEMN KAMEPbI
(mm)

lopusoHTanbHas kamepa: 330x432xH100 (RIif.
A)
BepTtukancHas kamepa: 280x105x190 (Rif. B)

[opusoHTanbHas kamepa: 435x500xH110 (Rif.
A)
BepTtukanbHas kamepa: 385x105xH190 (Rif. B)

KPbILUKA

Mnekcurnac-kynonoobpasHas H60 mm

Mnekcurnac-kynonoobpasHasa H70 mm

NONE3HAA ONMUHA
CBAPOYHOMU NNAHKHU (Mm)

310

415

NMPEAOXPAHUTENU (A)
BEPCUA 230B, OAHO®A3HASA
(60Mwy)

Mpepoxpanutens cnanku (PF2): 2,5 ¢
3aepPXKon

MpenoxpaHuTene anekTpoHHon nnatel (PF3): 1
MpepoxpaHuTenb anekTpoHHon nnatel (PF4): 4
MpenoxpaHuTens pene BpeMeHn AaTymka
(PFT): 3,15

MAKCUMAIbHbIN PASMEP 300x450 400x550

MAKETA (Mm)

MAKCUMAIBbHbIN OBBEM 5 5

XnUOKOro nPOOYKTA (m)

NMPOU3BOAOUTENIBHOCTb 12 (14 npw 60"w) 25

HACOCA (M.ky6/4)

KOHEYHOE OABNEHUE 2 0,5

(Munnbap)

MOLLHOCTb (BT) 750 1200

SALLUNTHBLIE MpepoxpaHuTtene Hacoca (PF1): 8 ¢ 3agepxkon | MpepoxpaHuTtens Hacoca (PF1): 10

MpenoxpaHuTens cnaiku (PF2): 2.5
MpepoxpaHutens snekTpoHHow nnatbl (PF3): 1
MpepoxpaHutens anekTpoHHon nnatbl (PF4): 4
MpenoxpaHuTenb pene BpeMeHn gaTunka
(PFT): 3,15

3ALLUTHBIE
NMPEAOXPAHUTEINN (A)
BEPCUA 110B, OQHO®A3HASA
(60Iwu)

MpenoxpaHutens Hacoca (PF5): 16 ¢
3a7epXKKon

Mpepoxpanutens cnanku (PF2): 5
MpenoxpaHntene anekTpoHHoi nnatel (PF3): 2
MpenoxpaHuTens anekTpoHHou nnatel (PF4): 4

MpenoxpanuTens pene BpeMeHn fatyuka (PF1):

3,15

MpenoxpaHuTens pene Bpemexu gatyvka (PF2):

200 MA Bpems

MpenoxpanHntens Hacoca (PF5): 20
Kepammnyeckuin

MpenoxpaHuTens cnaiku (PF2): 5
MpepoxpaHnTens anekTpoHHoun nnatbl (PF3): 1
MpepoxpaHutens anekTpoHHon nnathl (PF4): 4
MpepoxpaHutens pene BpeMeHu gaTynka
(PFT): 3,15

BnaxHocTb: 10-80%

TWUMN MACNA, PACXOO MACIA | Sw40 0,30 NIt ORV60 (CepTtuimkat FDA — grado ISO 68)
()
ycnoBuA XPAHEHUA Temnepartypa: 12-40°C TemnepaTtypa: 12-40°C

BnaxHocTb: 10-80%

YPOBEHb LLIYMA (AuB)

50IMu= 60 60I'u=62

50Mu= 60 60IN'u=62

YACTOTA 3AMEHbI MACJA (B
paboumnx unknax/yacax)

12500/100

100 pabouux vyacos

MAHEJIb YNPABJIEHUA

Lindposas, 10 nporpamm

Lindpoeasn, 10 nporpamm

CTAHAAPTHBIE Oonuuun

BakyyMHBIM gatumk

[MpenycraHoBKM ANs UCNONb30OBaHMA rasa, 1
dopcyHka

YCTPOWCTBO AN MApKMPOBKM NakeTos, 1wT

BakyyMHbIn gatumnk

MpenycTaHoBKM ANS MCNONb30BaHWS rasa, 2
dopcyHKM

YCTPOWCTBO AN MApPKUPOBKM NaKeToB, 2T

NucTpyKiwst no skcmwtyaTamuym / Mzg. 05 - 2010
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@ macnormossanescoses  CORY ED CUISSON SV-31 ¢ SV-41

3.2 OBJIACTDb ITPUMEHEHMUSA

BaKyyMHO—yHaKOBOLIHaH MamunrHa ObLTa CIIPOEKTHUPOBaHa 1 IPpEAHaA3HAU€CHa JIs1 CO3daHMsl BaKyyMa B IIakKe€TaX I TBEPHABLIX
eMKoCcTAX. Hembp3s mcrnoinb3oBaTh 9Ty MalllHYy JUJIs1 KaKUX-TO HNPYyI'ux 1eJ1el, KpoMe Kak YKa3aHHbIX IIPOU3BOAUTEIIEM B JAaHo;l
MHCTPYKLUN. E)Kcrmya’raum;[ MalllMHbI TaKzKe IpeArosiaraeT 3HaHUE BCEX NPEOOCTEPEZKEHUN U COO6IJ.ICHI/II7I, IIPUBEAECHHBIX B
JAaHHOI MHCTPYKIUN, & TaK2K€ JJOCKOHAJIbHOE BBIIIOJIHEHUE pa60’r II0 KOHTPOJIIO, O6C.TIy}KI/IBaHI/IIO N OUNCTKE MallllHbI.

OITACHOCTSB! IIpoussodument cHumaem ¢ ceba aiobyio omeemcmeeHHocms 3a yu,epb, HaHeCeHHBLU uenosexy, ACUSOMHOMY
unu eewju U3-3ad UCNONB308AHUA MAUWUHBL HE NO HA3HAUEHUIO.

‘ 4. TPAHCIIOPTHUPOBKA M PACITAKOBKA

4.1 OCHOBHBIE ITPEJJOCTEPEZKEHHWSA

ObpamaiTe ocoboe BHIMAaHIE HA METa/UIMUECKNE MpeqMeThl, M'BO3AM, 3aKJICNKY, OCTPbIe YIYIbI I Ha BCE OCTAJILHOE, UTO MOZKET
MIPEACTAaBISATh MOTEHIMAIBHYIO OIAaCHOCTD [JIsI LEJIOCTHOCTH YIIAKOBKIU.

[Ipy mOJIyUEHUU yIAKOBAHHOW MAIINHBI, KJINEHT JOJIZKEH MIPOBEPUTH I(EJIOCTHOCTHL YIAKOBKN U CBOEBPEMEHHO COOOIIUTH
TPaAHCIIOPTHOV KOMITAHIM IUIV OTBETCTBEHHOMY 3a TPAHCHOPTUPOBKY O JIIOOBIX AaHOMAJIMSIX IUIV SIBHOM IOBPEZKACHUN YIIAKOBKII;
B s1r060M ci1yuae, coobmaTh 06 9TOM HYZKHO IpezKie, UeM MNpeqIprHAMATL KaKue-JIinbo JefCTBUS 10 IIEPEMEIICHIIO I PACIIaKOBKe
MAaIINHbBI.

- IPEQYIIPE2ZKJJEHHUE: Bo3moacHoe noepedscdeHue YnakxoexKu ModiCem O03HAUAMbL 603MOICHOE nospedcieHue MAWUHBL uau
ee uyacmel; 6 cayuae KAKUX-MO COMHEHUU Nno noeody ueaocmHOCMU MAWUHBL NOcCAe MPAHCNOPpMUpPOSKU, npeicde uem
ocywecmenams kaxue-anubo onepauyuu, nporxoHcyasmupyiimecs ¢ npou3sodumenem.

cyxoll u npuxkpsimoil u He donacHa Haxodumbvcs nod omxpsimuim Hebom. B npedycmMompeHHOM Mecme XpaHeHus JoaicHa

IIPEJ.I VIIPEXJEHHE: YnakoeaHHas MAWuHa J0aiCHA XPAHUMBLCA 6 HAdeiacHoOM mecme, nodxodauwem dasa smux ueneil,
noddepacusamecsa memnepamypa meacdy 5°C u 40°C u enasacHocme He eviule 80%.

4.2 PACITIAKOBKA

INocsie CHATHS YHIAKOBKU C MaIlNHBI, YOEOQUTECh B TOM, UTO 00OpyHOBaHIE He IIOBPEZK[EHO; B CJIydae KaKWX-JIMO0 COMHEHWII, He
HICHOJIB3YATEe MAIINHy 1 o6paTHTech cpa3dy Ke K CBoeMy AmwIepy. JacT! yHaKOBKHN (IDIACTHKOBBbIE ITAKETHI UTH) HE JOJIZKHBI
nornacTb K AETSIM IIN ObITh BbIOPOIIEHbI B HECOOTBETCTBYIOIIEM MecTe. [IpOM3BOAUTENIb COBETYEeT COXPAHSIThH YIAKOBKY B
LeJIOCTH, TaK KaK OHA MOZXKeT IOHAmoOWThCs JUIsi GyAyIieidl TPaHCIOPTUPOBKU IUIN CKJIQAUPOBAHMS MAaIINHbI.

CMpaHesl, 86 KOmopyio 6bvuna nocmaeneHa MAwWuHa.

‘HPE}.I VIIPE2KJEHHUE: Bo3MOJCHAA YmMuaAU3AUUA YNAkKosku G0aiCHA OCYUWECMenimsCsi 6 CoOOmeemcmeul ¢ 3axKoHamu moil
4.3

TPAHCIIOPTUPOBKA M CKJIAIUPOBAHUE

- HpI/I TPaHCIIOPTUPOBKE MAIINHBI II0 MECTY HaA3HAUECHINs, OHa BCE€rga MAOJIZKHA HAXOQUTBHLCSA B IN'OPUI3OHTAJIBHOM IIOJIOZKEHIUIN,
UTOOLI HE OPOM30IUIO BBITEKAHIE Maciia U3 Hacoca. CBapOLIHbIe IDTaHKN/ 1 IUIQCTUHBI JJOJIZKHbI ObITH Sa(I)I/IKCI/IpOBaHbI n HE
MMEJII BO3MOZKHOCTU ABUIATBHCS BHYTPU pa6oqe]71 KaMephbI.

- IIpn cKjIagupoBaHUN:
MammHa JojIZKHa XPaHUTBCS B HaJeXKHOM IIOMEIeHNN, IOAXOQAIIEeM Ul 9TUX IieJIell, CyXOM U BeHTIIMPYEeMOM U IPUKPBITOM,
1 He JOJIZKHA HaXOAUThCs IOf OTKPBITHIM HeboM. B mpegycMOTpeHHOM MecTe XpaHeHNs1 JOJIZKHA IOAepzKIBATHLCS TeMIepaTypa
Mmexay 5°C u 40°C u BriazkHOCTBb He BbIme 80%.
Boxia m BOAsIHOM Map He AOJIZKHbI HaXOQUTBCSA PSAAOM C MECTOM yCTAaHOBKU MalINHBI.

ITocne dnumensvHO20 nepuoaa cma&upoeauua MauwuHsl, KOMopasa paHee ucnoas308anacoy, npexae yem Hauams 3aHO60 ee
ucnoas3oeams , 3amMeHume macno, caeayn UHCMpyKuyuam e anaee «O6cnyxueanue».

5. VCTAHOBKA \

5.1 OITMCAHME MAIIMHBI

KaMepHble BaKyyMHO-ynakoBouHble MammHbl CUISSON npegHa3HauveHbI 151 yIIAKOBKI KaK CyXIX, TaK 1 2KUIKIX IIPOAYKTOB, O1arogapsi

crieraJIbHOM popMe paboueil Kamepbl, KOTopasi IMeeT CIIEIaIbHOE BEPTUKaJILHOE YTy OJIeHNe /U151 Pa3MeIleHIs [TAKeTOB C KIIKOCTSIMU.

KpoMe Toro, oHI CHAGZKEHBI CIEIAaTbHBIM YCTPOCTBOM fJTs1 TPOCTABIICHNST JaThI I apTHUKYJIa Ha MakeTe. MalHbl cHa6zKeHbI IdpoBoit

ITaHeJIbIO YIIPaBJIeHIs ¢ JaTUNKOM BaKyyMa 1 06J1aaloT BO3MOZKHOCTHIO 3aroMuHaHus1 10 mporpamMm.

MammHbI COCTOSAT U3 CJIEAYIOIX UacTem:

e pabouasi Kamepa, BBINIOJTHEHHAsI 13 HepzKaBeloleln ctaiu (A), cHabzKeHa crelyiaIbHbIM BePTUKAJIbHBIM YIVIyOJIeHeM 151 YIIAKOBKI
KUIKIX IPOAYKTOB (B), BHYTPI 9T0i KaMephbl OCYIIECTBIISIeTCs] BAKYyMIPOBaHUE I 3allafika ITakeTa IoCPeJCTBOM CBAPOYHON IUTaHKNI
(C); pabouasi Kamepa cHabzKeHa KPBIIIKOI 13 ITPO3payHoro mwiekcurviaca (D), uepe3 KOTOPYIO MOZKHO yBIAAETh Bee Gpas3bl paboThl. [1ybuHa
paboueit KaMepbl BMECTE C BEPTUKAIBHBIM YIVIYOJIEHIEM MOZKET N3MEHSITHCSI IIOCPEICTBOM IUTaCTUKOBbIX Iy1acTuH (E). Kpome Toro,
KaMepa OCHAIIleHA YCTPOICTBOM JJ1s1 IPOCTABIICHMS JaThI WK apTuKysia Ha nakere (F).

* Ha KOpIIyce, WN3IOTOBJIEHHOM N3 HepzKaseolneil ctai (G), ¢ mepegHeil CTOPOHbI pa3MelleHa IuppoBasi IaHeIb YIIPaBJIEHNs],
Cc3a1 KOPIyC 3aKpbIT NaHesblo 13 Hepzxkaselomenn ctanmu (H). 3amena maciia B Hacoce MPOM3BOAUTCS COOKY C JIEBOW CTOPOHBLI
y mopernu (I - SV-41) n c3agu y SV-31 (Pmc. 1). MecTo /151 HOCOEAMHEHNST I'a30BOI0 HaJyIoHAa HAXOMUTCST C3aM C JIEBOM CTOPOHBLI
y (L - SV-41 Puc. 2) u B ueHTpe y (SV-31 Puec. 1);

e BakyyMHBII MacCJISTHOI HAcOC C BBICOKMMIU 9KCIUIyaTalMOHHbIMI KadecTBamu (M) cHabzKeH crnenuasibHbIM OKOIIKOM (N) fuist
OCYIIIECTBJIEHISI KOHTPOJIsI 3a YPOBHEM Maciia.

e VCTPOMCTBO BBITSIZKKN BO3/yXa, 00pa30BaHHOE COENUHEHUSIMU TPyO M SJIEKTPOHACOCA, KOTOpbIE COCAUHSIIOT pabouyio Kamepy
C HACOCOM, a TaKzKe C MeXaHI3MaMU PeryJIMpoBaHUsI U KOHTPOJISI 3a paboToll CUCTEMBI.

* DJIEKTPUUECKOe YCTPOWCTBO, COCTOSIIIEe N3 9JIEKTPOHHON IIaThI ¢ IPEeJOXPaHITe/IEM U IDIaThl YIIPaBJIEHNUS C MOAKJIIOUEHISIMI
(0). Bce ynpapiisieTcsi ¢ IIOMOIIBI0O MIKPOIIPOLECcopa. 10
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@ voranoxa CUISSON SV-31 « SV-41

5.2 HAIIPSAZKEHUE ITUTAHUSA

5.2.1 HAIIPSAI2KEHHME 230 B, OTHO®ABHOE (CTAHIOAPTHOE)

JUIs1 NOAKJIIOUEHNST K SJIEKTPUUECKON CeTU NMUTAHWSI, MallllHa OCHAIEHa
cTaHgapTHON HeMmelgon BWIKon 2P+T-10/16A. IlogcoequmHUTE BIJIKY K
COOTBETCTBYIOIEMY Pa3'beMy JIOKAJIBHOM SJIEKTPUUYECKON CETH.

y6e8umecb. umo 3neKkmpuueckKue xapakmepucmuxu cemu coomeemcmeyiom

OCTOPO}KHO SJIEKTPUUYECTBO! Ileped nodknioueHuem K snexmpuueckoil cemu
xapaxmepucmuKkam MAauwUuHsL.

5.2.2 HAIIPAXEHHUE 400B, TPEX®A3BHOE

JI'1s1 NOOKJTIOUEHMST K SJIEKTPUUYECKOV CeTU IMUTAHUS, MalllHa
ocHamleHa Bwikoin CEE 3P+T/16A. IlogcoequHnNTE BIWJIKY K
COOTBETCTBYOIIEMY Pa3beMy JIOKAJILHOW JIEKTPUUECKON CEeTH.

OCTOPOZKHO 3JIEKTPHUUYECTBO! Ileped nodkxaloueHuem K 3nexmpuueckoil cemu
yb6edumecs, umo snexkmpuueckue xapaKmepucmukKu cemu coomeemcmeyiom
Xapaxmepucmukam MAWUHb U NPOKOHMpoaupyilime HanpaeneHue eépauwjeHus TOMMNbL.

5.2.3 KOHTPOJIb HATIPABJIEHVSI BPAIEHUSA ITOMIIEl B TPEX®A3HOA BEPCUU

ITporecc:

a) lzHayanbHO ybeguTech, UTO HAIPsiZKeHNe, YKa3aHHOe Ha 3aBOMACKON MAeHTUUKAIMOHHON TabJIMUyKe, COOTBETCTBYET
HaIpsizKeHUIo Baiei cetu (Pue. 1).

b) HO)JKJ'IIOLH/ITE BIWJIKY K CE€TH, MallllHa OJIZKHa OBLITH BBIKJIIOUEHA.

c) ITpoKoOHTpoOSIMpyiTE€ YPOBEHb Macjia B IOMIIE, BUAUMBIN B CIEIUAJIbHOM KOHTPOJIbHOM oOKoumKe (Pme. 2). B ciiyuae, ecnn
YPOBEHb Macjla HE€ COOTBETCTBYET HOpMe, CIIEAYATe MHCTPYKLUAM, NpuBedeHHbIM B IyiaBe «3AMEHA MACIJIA TTOMIIbBD.

d) OrperynupyiiTe ¢yakmuio “VAC” Ha maHem yInpabJleHUsl, yCTAaHOBUTE MaKcuMaslbHoe 3HaueHme 99% (Pme. 3).
e) OTKpoiiTe KpbIIIKY U3 IUIEKCUIVIaca, CMECTUB pblUar yAepzKaHWsl KPbIIKN B 3aKpbITOM cocTosiHuU (A).
f) BrimiounmTe MammHy C IIOMOIBI0 OCHOBHOIO BhIKTIouaTesisi ON/OFF (B).

g) OHyC’I‘III’I‘e KPBIIIKY OO0 €€ IIOJIHOI'O 3aKpbITUsA: MallllHaA HaAUYHET pa6o'ry aBTOMAaTUNUECKI. Hp]/[ IIpaBUJIBHOM HallpaBJIEHUI
BpallleHIs1 IIOMIIbI, KPbINIKA OCTAaHETCHA 3aKpbITON, TaK KaK HAaUHETCs IIPOILECC BaKyyMIPOBaHUA (my TIOHUZKEeHue )IaBJ'IeHI/IH]
BHYTPI pa6oqe171 KaMEphbI; €CJIN 2K€ KPbIIIKAa BHOBb NIOAHSJIACh I BO3AYX AYET N3 KaME€pbl BMECTO TOI'O, UuTOObI BBITSIIABATHCS,
HYZ2KHO HEMEJIEHHO BBIKJIIOUNTHL MallllHYy OﬁpaTI/ITbCH K KBaJ'II/I(I)IIH.HIIpOBaHHOMy TEXHUKY IJIs1 MHBEPCUN Q)as.

[Konmponb HanpaeneHua GeudceHus nomnsl doniceH nposodumeca kaxacdvlii pa3 npu cmeHe mpexdpa3Hozo pasvema! ]

OCTOPOXHO 3JIEKTPHUUYECTBO!
Hﬂsepcuﬂ $a3 doaxcHa 6vimb ocyulecmeneHa UCKAIOUUMENbHO KEaNUPUUUPOSAHHBIM MEXHUUECKUM NEepCOHAN0M.

@&VI@\ Via dell' Artigianato, 30 C €
30024 Musile di Piave (VE)
Tel. 0039/04 - 0039/0421/045/576259
Tipo/Type : MADE INITALY

rensionentage - IV ["Serial No, RN
|

Frequenza/Freq. : Hz — ;
nno di costruzicmeBuiding vear 2002
assorbimento/Power : [l W
m l[}l Apparecchio di classe |l / Class il appliance

Puec. 1

MAX
MIN

J5s (7o)

ORVED (=)
CoJ af v J o JET -

Puc. 3

VAcuU"‘
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5.3 VCTPOMCTBO 3AIUATEI OT IIEPETPEBA MAIIIWHEI

MAWUHA OCHAWeHa 0eolHOol cucmemol 3awumsl, KOMOPAs C NOMOWbI0O CNEUUAAbHBLLX MEeMNepamypHulX CEHCOpOos U

KOHMPOALHO20 Npo2pamMmHo20 obecneueHus, uckaiouaem puck 60320pAHUA U3-3a4 Nepezpesa C6APOUHOU NMNAHKU uaU
eaxKyymHo2o0 Hacoca. Ycempoiicmeo, xomopoe dobaensemca k npedoxpanumenam 6esonacHocmu, denaem smy mawuHy nepedosoil
e obnacmu 3awumsl uenoeeka u eeulell OM pucka noacapa.

.B coomeemcmeul ¢ HOPMAMUSBHHIMU JONONHEHUAMU, ecmynusewumu 6 cuny ¢ 2007 208a, Bawa eaxyymHO-ynaxosouHas

BO3MOZKHO IIOSIBJIEHUA CJIIEAVIOIMUX NBVX CJIVUAEB:

A - IEPETPEB CBAPOYHOM IINIAHKU UJIM BAKYVMHOI'O HACOCA

MamuHa 3aKaHUMBaeT 3aJaHHbIA paboumil IUKJI, HO He cIamBaeT IaKeT IUIM He BEJIIOUAET BaKyyMHBIA HACOC, B 3aBUCIMOCTH
OT TOr'o, KaKasl U3 9THUX [BYX UacTell Ileperpera. BHyTpm paboueil KaMepbl He IIPOUCXOQUT IOHNZKEHUSI JABJICHUSI M KPBIIIKA
ocTaeTcsl 3aKpBITO Bce BpeMsi, HEOOXOQUMoOe JIsI OXJIaZKJ[eHIsI IIeperpeToro sjIeMeHTa. B TedeHme 9TOro mepmopga MallmHa
HaXOAUTCSI B COCTOSIHIN «CATHaJI TPEBOI'M», KOTOPBIA oTOoOpazkaeTcsl CIIEAYOIM 06pas3oM:

Ha pucmiee BbIcBeumBaeTcst Hanucb: ALL

4YTO AEJIATD:
Ilo okoHuaHuy $pas3bl oxyIazKaeHUsI pabouasi KaMepa OygeT AeKOMIIpecCupoBaHa, I IIOCJIe 9TOr0 BO3MOZKHO IIPOHOJIZKeHNe paboThI.

B - AHOMAIJIMMA B CUCTEME KOHTPOIJIA:

Bo BpeMs1 BKJTIOUEHIST MAIIHbI TN K€ BO BPeMsI ee paboThl CACTEMa PErUCTPUPYeT aHOMaJINH B paboTe CUCTEMbI 6e30I1aCHOCTH:
MalllHa MIePeXOUT Cpa3y K€ B PEIKUM «CUT'HAJI TPEBOID.

OcyIecTBIIsIEMBbII UKJT paboThl Oy[eT 3aKOHUEH 0e3 COBEpIIeHWsI CBAPKH IaKeTa IIN 7Ke C IIOMOINbI0 BaKyyMHOI'O HAcoca,
pabouasi kamepa OyjeT JEKOMIIPECCUPOBaHA I KPbIMIKA OTKPOETCSI.

B sTOM ciIyuae, BBIKJIIOUNTE MamuHy. Ecin npn BKTioueHnn uepe3 10 — 15 MUHYT, IaHEJIb YIIPaBJICHMSI IIPOJOJIZKaeT 0ToOpazkaTh
«CUT'HaJI TPEBOI'M», BBIKJIIOUNTE MaIlNHYy, OTKJIIOUNATE €e OT JIEKTPUUeCTBA I 00paTUTECh B aBTOPU3UPOBAHHYIO CEPBICHYIO
Ity xOy.

YTO AEJIATB:
B sTOM CiTyuae, BEIKJTIOUNTE MamyHY. Ecyin npn BKyTioueHnn yeped 10 — 15 MUHYT, TaHEIb YIPaB/ICHNST IIPOJOJIZKAET 0TO0pazkaTh «CUTHAIT
TPEeBOr'Y», BEIKJTIOUNTE MAIIMHY, OTKJTIOUNITE €e OT JIeKTPIUECTBa I 00paTUTeCh B aBTOPU3NPOBAHHBIN CEPBUCHYIO CITyZKOYy.

5.4 OCHOBHBIE MHCTPVKIIMHA I1IO 3KCIINIVATAIIMA

( OCTOPOXHO 3JIEKTPUYECTBO! Ileped nodxawoueHuem ybedumecs, umo HanpasceHue, Yyka3aHHoe HaA 3aeodckoil )
u6enmu¢unauuomw11 mabauuke, coomeemcmeyem HANPAICEHUIO eéaulell cemu.

BJIEKTPUUYECKASI BE3OIIACHOCTDH 3TOW MAIIWHEI TAPAHTHUPYETCS TOJIBKO B TOM CJIVUAE, ECJIA OHA BYLET
IIOQKJIIOYEHA K CETH C 30PEKTUBHBIM 3A3EMJIEHUEM B COOTBETCTBHH C CYIMECTBYIOIIUMHA
HOPMAMM BE30IIACHOCTH. TIPOU3BOAUTEJIb HE HECET HUKAKOW OTBETCTBEHHOCTH 3A HET OK
BO3MOXHBIA VIEPE, HAHECEHHEBIA U3-3A OTCYTCTBHS COOTBETCTBYIOIEI'O 3A3EMJIEHHS.
OCTOPO2KHO 3JIEKTPUYECTBO! Mawuna doaaxcHa 6vimb ecezda esvikaioueHa npu nodcoeduHeHuu u %
| omcoeBuneHuu om anexmpuueckoil cemu. [Jepacumecs ecezda HenocpedCmMeeHHO 3a eunky, a He 3a npoeod.

p
}Iocmyn K uacmsam nod HanpsasCeHuem NO380A€H MOABKO K8aANUPUUUPOBAHHOMY NEPCOHANY.

Hdocmyn x uacmam nod HAnNpAICeHUEM NO360AeH MOALKO KeaNuPuuupoeaHHOMY NepcoHany.
INPEQVIIPEXKJEHHUE! Ycmanaenausalime MAWUHY HA CNAOWHYI0 U HadexcHYylo pabouyio nosepxHocms 6 20pU30HMANLHOM
nosnoJaceHuu.
INPEQVIIPE2KJEHUE! MawuHa donacHa 6vime ycmaHoeneHa makxum obpasom, umobst 6vin ceobodHuiil docmyn ko ecem ee
cCmopoHam. 3mo K momy ace zapaHmupyem Heobxodumyio dna MawuHsl éeHmuasuyuo. B aiobom cayuae, doaxcHul 6vime
2apAHMUPOBAHBL, KAK MUHUMYM, ce0600Hble 10cM cO ecex CMOPOH MAULUHBL.
INPEQVIIPE2KJEHHUE! Cosemyemcs kpenumb k cmeHe 6anoHbl ¢ 2a3om.
IIpu eviKnlOUEHUU MAWUHBL NOCNE OKOHUAHUA ee Ucnons3oeaHus, He 3abviealime nepexpsieams docmyn 2a3a, a maxace pedyxmop
daenenusn.

{ OIIACHOCTbB! BAINIPEIMEHO MUCIIOJIbBBOBATHh I'A3OBBIE CMECH, COQEPXAIIUE KHCJIOPOQ H }IPVI‘HE‘ m
@ B3PBIBAOITIACHBIE Y I'OPIOUHME I'A3BI . Peeyaupoexa 2a3oevlx cmeceil donacHa npou3eodumbca npoussodumenem 2asa

Ha 3aeode unu AeMOPU3UPOSBAHHBIM NEPCOHANOM MO MeCmYy YCMAHO6KU MAUWUHBL.

| Hopyuaiime Jocmaexy u Ycmanoexy 2a306020 6an10Ha mMonbko KeanupuyuposaHHOMY NEPCOHANY KOMNAHUU npou3eodumens. )

( BHUMAHHME! B cayuae, ecau napamempsl 6AKYYyMUpPOBAHUA U 6pPEeMEHU CeapKU YCMAHOBAEHbBL HA MAKCUMYM, nocne‘
OKOHUAaHUA 00HO20 uukna pabomsl u Hauana caedyowezo doasacHo npoulimu He meHee 30 cexyHd.

J

7

cpa3y oce evlkniouume MAWUHY.
Ceaacumecst ¢ eawum 6auaxcalilum CEepeUCHbLIM UEeHMPOM 9aa 3amMeHbl noepeacdeHHblx uacmell.

@BHHMAHHE! ITIpu ymeuxe 2a3a u3-3a dePpexmHbLX UNU OKUCNEHHBLX COedUHeHUll unu noepedacdeHHOz20 2a3onpoeoda,

\.
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INPEQVIIPEXKJEHUE! 3AMEHA MACJIA B IIOMIIE JOJI2KHA IIPOU3BOQUTHCS NIEPUOQUUECKH; HACTOTA 3AMEHbBI

VBEJIMUUBAETCS IIPOIIOPLITHUOHAJIPHO YACTOTE HCIIOJIb3BOBAHUS MAIIWHBI. BAMEHA MACJIA JOJI2KHA

ITPOU3BOLUTHCS YEPE3 KAXKIBIE 20 000 LITUKJIOB PABOTHI (COOTBETCTBYIOIMUX IIPUMEPHO 100 YACAM PABOTHI HA
SV-41) HJTH 12500 LIUKJIAM (SV-31). KPOME TOI'O JOJI’KEH FbITh 3BAMEHEH TAKXKE OUMIAIOINUYA ®UJIBTP (A - PUC. 1) IOCJIE
KAX]JIbIX 2-X BAMEH MACJIA. Yacmoma 3ameHbl Macna uau punsmpa yeeauuusaemcs npu uacmoil ynarxoexe acudrxux npodyxmos.
Ecnu mawuna He sxcnayamuposeanacs 6onee 1 mecaua, neped HAUANOM UCNIONB308AHUSA HYICHO oba3amenvHo 3ameHums macno. OxpawiusaHue
macna e 6enoeamulii unu MYmHsLU Usem ,unu ace MemHbLil UnU NPO3PAaUHbLil 03HAUAIOM, COOMBEeMCMeeHHO, 8CACbléaHUe acudiocmell uau
anascHocmu uau mo, umo macno cmapoe. Ilanens ynpaenenHua mawuHst o6nadaem cu cmemoil onoseweHuA o Heobxodumocmu 3ameHsl
macna: npu docmuaceruu 20.000 pabouux yurxnos (SV-41) uau 12500 yurnos (SV-31), npu exnioueHUU MAWUHBL U 8 KOHUE Kaacdoz0 yukna, Ha
ducnnee omobpaacaemca “allarme olio”. Konuuecmeo npou3eedeHHbLX YuKnNoe pabomst MOACHO Y3HaAMb 6 N1060li MOMEHM C NOMOWbIO
KHONOK HA NaHeau ynpaseneHus.(cm. cmp.15).

\. J

A BHHUMAHHE! He mpozailime pykamu CeapouHyi0 NNAHKY cpa3y ace nocne 3asepuleHus 3anailku naxema, max Kar |
Moaxceme obaceusvca (Puc. 2).

J

'IIPEH VIIPE2KQEHHE! He cHumaiime mepnoHoseoe nokpsimue C6apouHOl NIAHKU; He ucnons3ylime Hoocu u dpyzue ocmpue‘

npedmemst dna ydaneHua 03MOICHBLX OCMAMK08 NPodyKma HA ceapouHOll NNAHKU: ecezda doacudaiimecsy, kozda ceapouHan
naaHKa ocmslHem, npeacde uem npednpuHumams kakue-aubo delicmeusa no ouucmie ¢ NOMOULbI0 He3AOCMPEHHBLX
npedmemos.

IIPEQVIIPEZKJEHHUE! TuwameavHo ouuuwjaiime MAWUHY NocaAe UCNONB308AHUA; KPblUKA U3 Naekcuaaaca donicHa makxace
muwamensHO OUUWAMbCA NOCPedCMeoM anaacHoll MPANKU, CMOUEeHHOU 6 npocmoll eode, u Hukozda ¢ noMowbio MoloWux cpedcme.
Hnsa ouucmku uacmeil u3 Hepacaseiouwell cmanu ucnons3ylime cneyuanbHo npedHa3HaueHHble dna amoeo cpedcmea. He ouuwaiime
| MawuHy nocpedcmeom cmpyil 609sl uaU NApa, MO MOICEM NOSPEIUMDL AEKMPOHHBLE KOMNOHEHMbL MAULUHBL. )
. N
IIPE,L'[ VIIPE2KQEHHUE! B cayuae ucnoas308aHus moasko 1 ycmpoiicmea dnsa mapkxuposeku naxema (y modenu SV-41),
cosemyemcsa CHUMams emopoe ycmpoiicmeo, umobst He ucnons3oeams e2o 6e3 Heobxodumocmu (Puc. 3).

J

' B cayuae raxux-aubo npobnem (HenpasunvHoe PpYHKUUOHUPOSAHUE UAU MeXHUUecKkasa noddepacka) evl donacHbl obpamumscs )
ﬁ 8 Hawy cayacby noddepacku raueHmos.

' IIPEQVIIPE2KJEHHUE! [Tna mozo, umobst usbeacams yeenuuerHusa

NAOMHOCMU MACAQ, KOMOPOE MOICEM HAPYWUMb HOPMANbHOE A ATTENZIONE!
PUHKUUOHUPOSBAHUE NOMNEL, MEMNEPAMYPA 6 NOMEWEHUL, 28e | iro vemonioamente: it LvELLS
Haxodumca mawuHa, He JoaacHa onyckamuvcsa Huace 12°C. DEVE TROVARSI ALLA MEZZERIA DEL

VISORE E COMUNQUE SEMPRE COM-
PRESO TRA IL MIN E MAX INDICATI
N

BHHUMAHHE! Macao nomnsl 80n9CHO Npoeepambca kaxacdvlili pa3 npu
sxcnnyamayuu MAauwuHsl, ¢ NOMOWbI0 CneyuanbHozo oxouwlka cborxy
MauwuHsl. YpoeeHb macna donaceH Haxodumbca meacdy obo3HaueHAMU
MHHHAMYM u MAKCHUMYM.

Ileem donxceH 6bimb 3o0a0MmucmsiM, NPoO3pauHsiM u 6e3 nomymueHuil.

Puc. 3
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r5.5 IIAHEJIb VIIPABJIEHUSA @ @ @
WE @O o
GRVED == o

= 900656
v ® B oo

@BAKVVMMETP: VI3MepsieT majjeHue gaBiieHusi B paboueit Kamepe.

o

FF

@TPEXLIHQPOBOVI QUCIIJIEM: 1° [II®PA CJIEBA: O3HauaeT HOMep BLIOGPAHHON IPOrpaMMKbI.

2° 11 3° LII®PHL: OT06pazKkaloT OTHOCUTEITHHOE 3HAUEHNE aK TUBIPOBAHHON (GYHKIANL.

@ KJIABUIIA ITPOTPAMMMWPOBAHMSA: Ilpn HazkaTum Ha 9Ty KHOIKY, 3azkKuUraeTcsl nepBasi

mudpa ciieBa, KoTopasi 0603HayaeT HOMepP 3AallOMHEHHON ITporpaMmbl. [1pu BbIGope ofHOM 13 QYHKIWA
,, Win 3aZKUTaeTCsI COOTBETCTBYIONMI MHANKATOP: BO BpeMsl 9Toil $pa3bl
BO3MOZKHO yCTAHABJINBATh HEOOXOAUMOEe 3HAUEHNE C IIOMOIIbI0 KypCOpoB .
@@ @ KJIABUIIN KVPCOPBHI: ¢ [103BOJISIIOT BbIOpATH HEOOXOAUMYIO IPOrPaMMy.
¢ Bo BpeMsi $pa3bI MPOrpaMMIIPOBAHIS IO3BOJISTIOT YBEJIMUNBA T IWIN YMEHbIIATh 3HAUCHIST BEIOPAHHON QyHYIW.

@ VAC KJIABMIIA ®VKIIMA BAKVVM: ¢ OTo6pazkaeT yCTAHOBJIEHHOE IIPOLIEHTHOE 3HAueHue

I i i I“
m P W
w o

BakyyMma (ot O mgo 99%).
e Jlo3BosIsA€T OCYHIECTBJISATH IporpaMMupoBaHue GYHKIUN ITOCPEACTBOM KypCOPOB @ @
@ KJIABUIIA ®VHKIUUA NOIOJIHUTEJIBHBIA BAKVVM: ¢ OToGpazaeT 3HAUEHUE
JIOIIOJTHITEJIBHOIO BaKyyMa, BbIpazkeHHoe B ceKyHaax (ot O go 250 cek.) B ciiyuae, ecim QyHKIIS
«BaKyymM» 3amporpaMmmposaHa Ha 99% @ @
e JIo3BOJISIET OCYIIECTBIISITH IIPOrpaMMIpoBaHMe QYHKIWIN IOCPEACTBOM KypPCOPOB.

@ GAS KJIABUAIIA ®VHKIMU I'A3: ¢ OrobpazkaeT OPOIEHTHOE 3HaUeHIE 3aIlOTHSIeMOCTH

O
Q2

8lc
5

rasoMm (ot O mo 99%)
e [I03BOJISIET OCYIIECTBIISITH IMPOrpaMMIUPOBaHMe QYHKIAN ITOCPEJCTBOM KYpPCOPOB.

SEAL KJIABUIIA ®VHKIIMU CBAPKA: ¢ OToOpazkaeT BpeMsl CBapKI IIaKeTa, YCTAHOBJIEHHOE

S B
) L

B ceKyHAax (oT O mo 9.9 sec.).
e [lo3BoJIsIeT NpepbIBaThb LUKJI pabdoThI.
e Jlo3BoJIsIET OCYHIECTBIISITH IIPOrpaMMIpoBaHre GYHKIUN ITIOCPEACTBOM KypCOPOB @ @
@ PUMP KJIABMINA IIPUBENEHMSI B NEMCTBME ITOMIIBI/JARS: TT03BOJIsIET OCYIIECTBIATD
BKJIIOUEHIIE IIOMIbI.

DAT KJIABUIIA ITPOTPAMMWPOBAHWSI VCTPOMCTBA NOJII MAPKUPOBKMU: Ilo3BosisieT

MPOM3BOANTEL IPOrpaMMUpOBaHNe MAPKUPOBIIMKA U BBOAUTL HEOGXOAUMbIE JAaHHbIE MAapKUPOBKI.
(11) OCHOBHOM BHIKJIIOUATEITh

5.6 OIIMCAHME ®VHKIMA

VN

5.6.1 OVHKLIMS BAKVVM (VAC) ( vac )
j

9TO KOJIMUECTBO BBbIPAzK€HHO B IIPOIEHTHOM 3HAuUeHUU. MaKCHMasIbHO JOCTUZKIMOe 3HaueHNe paBHO 99%. HeoGxopguMoe 3HaueHUe
yCTaHaB/IMBAETCSI ¢ HOMOIbo KylaBrm VAC. [JocTUTHYB MaKCIMaJTBHONO 3HAUEHISI BAaKyyMa, BO3MOZKHO J0OABITH BPEMSI [JIsI COSAHNS
JOIOJIHATETBHOI'O BAKyyMa IocpefIcTBOM Ki1aBumu VAC+ , 9T0 3HAUEHE BbIPAzKeHHO B CEKYHIaX, peKyMEHAYeTCsI NCIO0JIE30BaTh IS
VAaJIECHIST BO3AyXa N3 CEPALEBIHBI IIPOAYKTA.

OVHKIVIA VAC+ MOZKET BBITH MICITIOJIB3OBAHA TOJIBKO, ECJIV BHAUEHVE ITAPAMETPA VAC BbIJIO VCTAHOBJIEHO HA 99%.
VimakoBKa XUAKUX IPOJYKTOB

BoribIoe BHAMaHIUE JOJIZKHO ObITH YJIeJICHO YIIAKOBKE JKIIKIX IIPOAYKTOB IUIN COAEPZKAIIIX BbICOKOE KOJIMUECTBO BIIA2KHOCTH: TaK KaK
yBeJIMUNBasi IPOLEHT BaKyyMa, TeM CaMbIM yMeHbIIIAellb TeMIIEPATYPy KUATIEHNST ZKIKOCT.

B MoMeHT, Korfia 6yeT JOCTUrHyTa TeMIlepaTypa KIIEeH!sT, BO3MOZKHO Oy[eT yBIAeTh BOSAYIIHbIE ITy3bIPH, 00pa3yIoyecsi a IPOgyKTe.
Iocrieyrolnee Co3IaHre BOAHbBIX IIAPOB, MOZKET YMEHBIINTH CPOK CITyZK0bI IIOMIIBI, €CIII KaKasi-TO X YacTh IIOITajJeT BHY TPb.

MamnmHa OCHAaIIIeHa CEHCOPOM, KO’I‘Oprﬁ M3MEPSET KOJIMUECTBO BaKyyMa [I/UII/I 2K€ IMaJJcHue IIaBJIeH]/IH], CO3QaHHOIO BHY TPI pa60qe]71 KaMepbI: m

INPEQVIIPE2KJEHHUE! IIpeacde uem npucmynams K ynakoekxe ocudxux npodykmoe, npozpelime nomny 6 meueHue oKono
2-x MUHYM, eéxaouue ee ¢ nomouwpio knasuwu PUMP. Uauwe meHAlime Macao NOMNsl CO2AACHO UHCMPYKUUAM 6 anaee

“OBCJIVKUBAHHE”". Cpa3y ace ocmaHosume uuxa pabomsi, ecau acudxocms evimerxna u3 naxkema. ynakossieamsv
acudrocmu HYICHO , NoMew,as naxKem 6 eepmuranvHyio uacme paboueill kamepwsi.
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7N\
5.6.2 OVHKLMOHMPOBAHME OIIIIMM VAC+ (VAC+)
N’

JloCTATHYB MakKCHMMaJILHOI'O 3HAUEHNsI BaKyyMa, BO3MOXKHO 3adaThb ITapaMeTp JJIsI JOCTUZKEHISI JOIOJTHUTEIBHOI0 BaKyyMa
(VAC+), BBIpazK€HHOIO B CeKyHAax oT «O» go «250»; mpu 0OBIUHOM NCIOJIL30BaHWM, 3HaueHne napamerpa (VAC+) 3agaHHOe OT 3
00 5 CeKyHJI, II03BOJISIET JOCTUUYbL KOHEUHOI'O JaBJIeHUsI OK0JI0 2 MBap. IIpr 0coGeHHBIX CATYaIsIX, Koryja TpebyeTcsl JOCTUZKEHIe
BaKyyMa OJII3KOro K abcomoTHOMY, Aiisi napamMeTpa (VAC+) MozKeT 3ajaBaThcsl 3HaueHrme MezxkAy 15 m 30 ceKyHgamm. B caMbIx
crienIGIUECKNX CIIydasiX, IpU IPIMEHEeHN TEeXHOJIONN IIPUTOTOBJICHISI B BaKyyMe, Korjia TpebyeTcsl yajleHne BO3AyXa TaKzKe
U3 CepAlEBUHBI IPOAYKTA, 3HAUeHNe ITapaMeTpa MOXKeT ObIThb yBeJImueHo 0 250 ceKyH.

7N
5.6.3 OVHKIIMOHMPOBAHME ONIMU GAS ( 6as )
N’

Omwsi GAS 03BOJISIET OCYLIECTBIISITh YIAKOBKY Ae/IMKATHBIX IIPOAYKTOB 6e3 pICKa MX CHAB/INBAHUS], BbI3BAHHOIO PASHUIICH aBICHIIS.
17151 TOrO, UTOGBI KOMIIEHCPOBATD 9TY PA3HIUILY AaB/IeHIsT, BO3AYX 3aMEHSIETCsI ["a30B0I CMECHI0, 00BIUHO COCTOsIIIEH Ha 30% U3 YIYIEKICIION0
rasza u Ha 60% u3 azora. KpoMe TOro, BO3MOZKHO ICIOJIE30BATh IPOTHBOOKUCIIITEIIbHbIE I'a30BbIe CMECH, KOTOpbIe IO3BOJISTIOT YBE/INUNTh
CPOK XpaHEeHIsI MPogyKTa. st BbIbopa IpaBIUILHON IMa30BOI CMeCH, TPOKOHCYJIbTUPYATECh C JIYUILIMMI KOMITAHUSIMU-ITPON3BOANTEIISIMI
ra30BbIX cMecell. MaKCMaTbHO AOIMyCTIMOE ITPOLIEHTHOE 3HAUEHE I'a3a BHY TP ITaKeTa He JOJIZKHO IpeBbIaTh 60%. dTa udpa o3HauaeT
00'bEM 3aIOTHSIEMOCTH MakeTa ra3oM. [Ipu mpuBbIIeHNN 3HaueHusi B 60%, gaBiIeHNsI CBAPOUHON IUIAHKN OyHeT HEJOCTATOUHO JIS
KauecTBEHHOI CBapKl IIaKeTa I OHA MOZKeT ObITh ¢ AepekTamu. Eciiu Bo Bpemsi pabouero MuKJIa OTKPbUTIACh KPBIIIKA, YMEHBIIINTE BpeMst
BIIpPBICKA Ia3a. [[yInHa naKeTa J0I2KHA ObITh TaKOBOI, UTOObI YCTAHOBIB C Of{HO CTOPOHBI pOPCYHKY IS BIpBICKA ra3a (A), Apyroil KOHeI|
6bUT 3adUKCIPOBaH MapKUPOBIWKOM (B), UTOGBI Bo BpeMsi IpoIlecca 3aloIHEHNsT Ma30M MTaKeT ObUT 3aduKCIpoBaH.

N
5.6.4 OVHKIIMOHUPOBAHME OIILIMM CBAPKA (SEAL) (SEAL)
N/

ITocrie ocymecTBiIeHNsT GYHKIMM BaKyyMHUPOBaHISI I BO3MOZKHOI'O BIpPBICKA I'a3a, MalllHa IPUCTyIaeT K CBapKe IakKeTa C
IIOMOIIBIO CIEIMATTBLHON cBapouHoi IutaHKu (C), CHaOKEeHHOW SJIEKTPUUECKIM COIPOTUBIICHINEM. BpeMsi cBapKu BapbUpyeTCsl B
3aBUCIMOCTHU OT IUIOTHOCTH IAKeTa, TeMIepaTypbl OKPYZKalIlell cpeabl 1 oT obbeMa paGoThl. B j1060M ciiyuae, CBapOUHBIN
III0B [JOJI?K€H ObITH OHOPOAHBIM, SIPKO BBbIPAazKeHHBIM U 6e3 TOUeK IUIaBIeHusi. YCTaHaB/IMBalTe BpeMsi CBapK/ B COOTBETCTBUN
C IUTOTHOCTHIO BAlllero IakKeTa, B IPOMEKYTKe OT 2 1m0 4 CeKyHH.

N
5.6.5 OVHKIMOHMPOBAHUE VCTPOMCTBA [JI1 MAPKMPOBKM (DAT) ( DAT)
N

B MammHe ycTaHOBIIEHBI 1 mwin 2 (B 3aBUCUMOCTHU OT MOMAEJIN) MapKupoBIuKa (D) [yIs1 mpocTaBjIeHNsI Ha ITaKeTe JaThbl YIIAaKOBKU
(E) 1 apTukysia n3 detbipex mudp (F); BpeMsi MapKIPOBKI BapbUpyeTCcsi OT 6 40 9 CEeKyH[ B 3aBUCUMOCTHU OT IUIOTHOCTH ITaKeTa.
HacTpoiika nmapamMeTpoB AaThbl I apTUKyJla IPOM3BOASITCS BPYUHYIO IOCJle M3BJIeUueHnsl MapkupoBmuka (G) u3 gepzkarens (H).

N
5.6.6 OVHKIIMOHMPOBAHME KJIABUIIU IIOMIIA (PUMP / JARS) (PUMP)
N

C nmoMompbio 9Toll GYHKIUU BO3MOKHO pa30orpeBaThb IIOMIIYy Nepej UCIOJIb30BaHUEM, UTO 3HAUNWTEJIbHO yBeJIMUUBaeT
IIPOM3BOTEIBHOCTD U CPOK CITy2KO0bI moMIbl. KpoMe Toro, sta QyHKIMSI MOZKET HCIIOJIB30BAThCS JJIsI BAKYyMUPOBAHUsSI BHE
paboueit kKameps! (Puc. 1) B roppupoBaHHBIX ITaKeTax C pa3MepaMyl IPeBbINIAIMI MaKCUMAaJIbHO IPeJyCMOTPEHHbIE I
JICIIOJIL30BaHMsI BHyTpU pabouein Kamepbl (QyHKIUsIJARS).

© ©

! J
ég@:%%i\ : %\

Puc. 1
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CUISSON SV-31 + SV-41

SKCINVATALMA MAIMHEL (D

‘ 6. SKCINNTYATAIIAS MAIINHBI

6.1 IIOATOTOBKA

3mo 3HaueHUue YMeHbUIAeMCS NPU HAAUUUU énascHocmu e npodykxme unu e paboueil kamepe. Maziue npodyrkmusl mozym 6vims
cmamel u3-3a dasneHus naxema, co3dasaemozo e KoHuye pabouezo yukxna. Pasmep naxema donacen 6vims es16pan Ha ocHoee cpoka
XpaHeHus npodykma, e2o o6vema u e2o NMOMHOCMU, ecau ynakxossieaemes acudruil npodyxm.

IIPEQVIIPEXXJEHUE! MaxcumanbHoe 3HaAUEeHUe eaKyymMa docmueaemca npu ucnoNb308aHUU CYXUX U OXNANCTEeHHbLX Npodykmos.

| IPEGBAPHTENIPHASI KATTMEPOBKA )

ITeped nepewvim ucnons3oeaHuem MAawuHsl Heobxodumo

nposecmu kanubpoekxy ee ceHcopa pas3paiceHus e

coomeemcmeuu ¢ ammocpepHuim daeneHuem
(3asucum om esvicomsl mecma), cnedyrouwum obpasom:

° Braouums mMawuHy, ydepacusas HaAxcaAmol KHONKY .

Ha ducnnee noasumca unpopmauua .

e Onycmums kpuiwky (H) neesxo Hadaenusaa obeumu pyrxamu
Ha ee Yyaabvl. MawuHa HauHem npouedypy ranubpoexu u
npumepHo uepe3 Jee MuUuHYmMbl 3AKOHUUM ee
aemomamuuecku. Bo3dyx 3aHnoeo 3anoanHum pabouyio
Kamepy u Kpslulika Omicpoemcs.

\ J

f IIPEQVIIPE2KQEHHUE! IIpouedypa donacHa nposodumbca )
Kaacdslil pas npu nepemewjeHUU MAUWUHbBL HA HO80€ MeCMo
¢ omauuawuwetlica eslcomoti.

\. J

6.1.2. MUCIIOJIbBOBAHME IIAKETOB B I'OPU3OHTAJIBHOM
IIOJIOZKEHUH

1) Onyctwure aepzkaTeslb KpbIIIKK (A - Pue. 2): KpbIIKa paboueit
KaMepbl U3 IUleKcurviaca oTkpoeTcsi (B).

TTOJTHOCTBIO 3aTIOJTHITE IUTACTIHAMY BEPTUKAJIbHOE YIIyTyOIIeHne
paboueit Kamepsl (C). B 3aBUCHMOCTH OT yIIaKOBBIBAEMOIO
IIPOAYKTA 3all0JTHITE NOPUB0HTAIIBHYIO YacTh padoueil KaMepbl
HeOOXOAMMBIM KOJIMUYeCTBOM IuTacTyH (D).

BrpibepuTe HNOAXOMSIIMIA [JIsI JAHHOT'O NPOAYKTa IaKeT
(IpORYKT [0JIZKE€H 3aHMMAaThb OKOJI0 2/3 OT II0JIe3HOI0 o0'beMa
nakera). PasMecTnre nakeT ¢ IpOAyKTOM BHYyTpuU pabouent
KaMepbl TaKUM 00pa3oM, UTOObI €ro OTKpbITasl CTOPOHA
pacmosiarasyiack Ha cBapouHoil 1iaHke (E) u B 30He OeicTBUS
MmapkupoBmuka (F). B ciiyuae mcnonb3oBanus onmun NAS,
ybeaurech, uTo ¢opcyHka (G) HaxomguTcsl BHYTpU ITakeTa.
B0o3MOZKHO yHaKoOBBIBATH OJJHOBPEMEHHO cpa3y ABa HakKeTa
(Puc. 8) mwnm xe TorabKo oguH (Pmc. 4), B sTOM ciiyuae,
COBETYETCsI CHSITh HENCHOJIb3yeMblil MapKupoBIUK (Puc. 5).

2

~—

3

-~

Puc. 4
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6.1.3. HCIIOJIb30BAHHUE ITAKETOB B BEPTHUKAJIPHOM IIOJIOZKEHUH

1) Omnycrure gepzKaTeb KpbIIKN (A): KpbIIKa pabouell KaMepbl I3 IUIEKCHIIaca OTKpoeTcst (B).

2) B 3aBHCIMOCTH OT YIIAKOBBIBAEMOIO IPOAYKTA, 3aIIOJTHATE HEOOXOOUMBIM KOJIMUYECTBOM IUTACTHAH BepPTUKAJILHOE YIVIyOJIeHu!e
paboueit kameps! (C); ocTaBmmecsi wiacTUHbI (D) MOKHO pa3MeCTUTh B MOPUIOHTAIILHOM UACTU KaMephl.

3) VYmakoBKa IaKeTOB, COAepzKAIX JKIJKIe IPOAVKThL: BepTuKasbHoe yriTybyieHre Io3BoJIsieT YIIaKOBbIBAThH 2KIIKIE IIPOIYKThI

06'beMOM 10 5 JIUITPOB. B 9TOM ciIyyae JOJI?KEH UCIOJIB30BATHCS MaKeT C HMOAXOMSIIIE IIVPUHON (BepTUKAILHOE YIVIyOsIeHue
JOJIZKHO OBbITH ITOJIHOCTBIO 3aIllOJTHEHO IPOAYKTOM IO IIMpKHE). YPOBEHb ZKUJKOI0 MPOAYKTA HE AOJIZKEH NpeBblIaThb 3/4
BoicoThl (H). OcTaBiiasicsi yacTb HakeTa HgOJIZKHA BBICTYIAThb U3 yIVIyGJIeHUS Ha PacCCTOsIHME HOCTATOUHOE IS
pacmosiozkeHusi ero Kpasi B MapkrupoBimuke (E). [[JI9 TaKeTOB ¢ MEHBIINMI pa3MepaMll UCHOJIL3YITe OoJIblliee KOJIMUECTBO
wiactuH (C), gocTaTouHOE AJIsI PACHOJIOKEHNUsT Kpasi nakeTa B MapkuposiuKe (E - Puc. 1). MoryT ynmakoBbIBaThHCSI KaK OFUH
nakeT (Pme. 1), Tak u gBa IIaKeTa OJHOBPEMEHHO; IJIM 2Ke OWUH IIaKeT, HO Oosibliero pasmepa (Pmc. 2), B 9TOM ciiyuae

PEKOMEHAYyeTCsI YAAINTh HEUCIIOIb3yeMblil MapKupoBuwK (F).

Puc. 1

Puc. 2
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[ CHUT'HAJI TPEBOI'N V11 SAMEHBI MACJIA 1 OTOBPAZKEHUE KOJIMUECTBA IIMKJIOB PABOTHI ]

Ilpn gocTuzKeHNMM MaKcuMasibHoro 3HaueHusi B 20.000 ocymecTBI€HHBIX LUKJIOB, HA AUCIJIeE MaIlNHbI

6ygeT orobpazxaTtbess Haguuch “ALL e OIL”, KoTopasi o3HauaeT HEOOXOAUMOCTH 3aMeHbI Maciia. TOT
CUTH&JT TOSIBUTCS Ha AUCIUIee Cpasdy zKe IIociie BKJTIOUEHNSI MAIlNHbI 1 6ygeT 0ToOpazKaThCsl IMOCTOSTHHO

J0 ee BBIKJIIOUEHUSI MJIM A0 3aMeHbl Macria. [Iponeaypa 3aMeHbl Macsia onmcaHa B naparpade «3AMEHA

MACIJIA TIOMIIb» KomuuecTBO OCYIIECTBJIEHHBIX IMKIJIOB paboThl MOKHO yBUETb, HazKuMasi

rnocJieJoBaTeIbHO KJIaBUIIN n , nudpy, KoTopasi MOSIBUTCSI, HY?KHO YMHOXKITB Ha CTO.

Hanpumep, nuppa “048” o3HauaeT 48x100 = 4800 paGoumx HuKIII0B. UTOOBI OOHYINTH 9TO 3HAUEHNUE, 3 !.{3
TocJie MOoCJIeJ0BAaTE/IbHOIO HazKaTusi KHOIIOK @ n . HaXKMHITE OJHOBPEMEHHO KHOIKH X

6.2 OVHKIIMOHUPOBAHME U ITPOTPAMMWPOBAHUE

donaceHn npoaonxumb npogpammuposaHue MauwuHsl, ucxoda u3 ceoux cobcmeeHHbLX nya, 3aseucawux om muna u
Koaudecmea ynakossieaemoz20 npoayxma.

IIPOTPAMMWPOBAHME OIILIMMA VAC, GAS, SEAL ¥ DAT

.anuanue: MAWUHA NOCMaensemcs ¢ mpemsa NPozpaMMAaMU, Yyace YcmaHoeNneHHuMU npu npou3eodcmee. Ilonv3osamens

(. = eceo
@D -GG
1 BrnOUEHKE ©00 060
HazkMmumTe Ha OCHOBHOI BbIKouaTeslb ON/OFF, pacrnosiozKeHHbI Ha QPOHTAIBHOW YacTU MAaIlMHbI; Ha
AUCIUIee MOSIBSITCSI Ha TPU CEKYyHAbI 0003HAUEHUsI HOCTYIHBIX OIIMI; IIOCJIE OTOOPA3MTCsI HOMEP
nporpaMmesbl (repBasi nudpa ciiena). 230V 400V
2 BBIBOP ITPOI'PAMMBI 110V

Bei6eprTe mporpaMmy (0T O g0 9 )IocpegcTBOM CTPEIIOK @ @ ITpu mpocMOTpe IporpamMm OyayT

3azkKNraTbCsl MHAMKATOPbI JOCTYIHBLIX OIIA.
3 IMIPOTPAMMMWPOBAHME OIILMMA VAC (cMm. cTp.15)
BoiguTe B cucTeMy NporpaMMUPOBaHNsI, HAZKMUTE KHOIKY : HayHET MUIaThb HOMEDP HPOIrpaMMbI.

BbI6epI/ITe OITLTIO I VMHANKATOP O 3aMuraeT. YCTaHOBATE HCO6XO)II/IMOC SHAUCHIE C IIOMOIIBIO

CTPEJIOK @ @ n nmogTBEPAUTE €r'o, HazxuMasi Ha KHOIKY , njIm 2K€ IIPOHJOJIZKUTE

nporpaMMmpoBaHIE, HazKuMasi Ha KHOIIKY HeO6XOIU/IMOI71 OIIIqMII. HHH HAOCTUZKEHIA MaKCUMAaJIbHO

BO3MOZKHOI'O BaKyyMa, yCTaHaBJIMBalTe 3HaueHme “997.
4HPOI‘PAMMHPOBAHHE OIIIMMA VAC+ (cM. cTp.15)

BbI6epI/ITe OITITIO .I 3aMuraeT COOTBCTCTByIOH_lI/IIZ MHANKATOP. VYcTaHoBUTE 3HAUEHUE IIOCpEACTBOM

CTPEJIOK @ @ n noATBEPAUTE €r'0, HazKMMasl Ha KHOIIKY , MM 2K€ IIPOJOJIZKUTE E

nporpaMMMpoOBaHIE, HazKMasi Ha KHOIIKY HeOéXO)lI/IMOﬁ OIIIII.

2

5 IMPOTPAMMMWPOBAHHME OIIIMMA GAS (cM. cTp.15)

BbI6epI/[Te OITIIIIO .Z 3aMuraeT COOTBCTCTByIOH_U/Iﬁ MHAUKATOP. VcTaHoBUTE 3HAUEHUE IIOCpEACTBOM

3
L0

CTPEJIOK @ @ I moaTBEPAUTE €ro, HazxuMasli Ha KHOIIKY , miim 2K€ IIPOHAOJIZKUTE

IIporpaMMIIpOBaHNIe, HazkKmMasl Ha KHOIKY HEOOXOMUMOM OIIIIN.
7 IMIPOTPAMMMPOBAHMUE OIII[MM DAT (MAPKMPOBIIMUK) (cMm. cTp.15)
BeIGepuTe ONINIO : 3aMUraeT COOTBETCTBYIOLUI NHAUKATOP. YCTAHOBUTE 3HAUEHUE ITOCPENCTBOM

CTPEJIOK @ @ I IIOATBEPAUTE €I'0, HAzZKMasi Ha KHOIIKY B 2TOT MOMEHT MOZKHO IIPOAOJIZKITH

CO3AaHIE OCTAJIBHBIX IIpOorpaMM WIN 2K€ NPUCTYINTHL K YIIaAKOBKE.

® HAXKMUTE

MJIm:

5

® IIOJOZKUTE OKOJIO 10 CEKYH 1 mmporpamMma COXpaHUTBLCSA aBTOMATUUECKU.
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8 BANIYCK PABOYETO IIMKIJIA: OnycTuTe KPBIIIKY JIEM'KO HaJaBInBasi 06eMMI pyKaM/ Ha ee yIvIbl. MallHa HauHeT paboumit
IIKJT COIVIACHO YCTAHOBJIEHBIM IlapaMeTpaM.

9 BABEPIIEHUE PABOYET'O IMKIJIA: MammHa 3aBepiInT pabounil KT aBTOMATIUECKH: ociie pa3bl OXJTaZKACHIST CBAPOUHOI
IUIaHKN, KaMeépa BHOBb 3aIlOJTHUTCS BO3AYXOM M KpbIIIKA aBTOMAaTHUUECKN OTKpoeTcsl. VI3BileKnuTe yIaKOoBaHHBIN MPOAYKT U
IIpOBepbLTE CBAPOUHBIN III0B: OH JI0JI2KEH OBbITH OJ{HOPOHBIM, XOPOIIIO IPOCMaTpUBaeMbIM I 6e3 TOUeK IUIaBjIeHusl. [Ipon3BeguTe
BO3MOZKHbIE I3MEHEHIsI YCTAHOBJIEHHbIX 3HAUEHUI U NPUCTYNUTE K CIIEAYIOIEMY IWKITYy paboThbl.

( IIPEPBIBAHUE PABOUETO IIMKJIA )
g Pabounii IUKJI MOXKeT ObITH INpepBaH B JIIOOOW MOMEHT HaxKaTHeM Ha KHOIKY . OcTaHOBKa IUKJIA OPOUCXOOUT
i HE3aMEQJINTEIIbHO 1 pa6oqa${ KaM€pa BHOBBb HAIIOJTHAETCsS BO3OAYXOM. Pabouun INUKJI MOZKET OBITH IpeEpBaH NP HAZKATUN
ﬁ OCHOBHOI'O BBIKJIIOUAQTEJIA ON/OFFZ HpI/I BBIKJIIOUCHIIII MalllllHbI, IUKJI 6y;1e’1‘ OCTAaQHOBJIEH, HO pa6oqa5[ KaMepa HE 3arloJTHUTCHA
g BO3SAYXOM: I CJIEAOBATEJIBHO KPBIIIKAa OCTAaHETCHA SaKprTOﬁI.
E IIpy BKJTIOUEHNN MAaIlWHbI paboumil IUKJI OygeT OTMEHEH, BO3[AYX 3alloJIHUT pabouylo KaMepy M KpbIIMIKa OTKPOETCS.
§ { AKTUBAILIMSI M MU3AKTUBAIMS OITLIMU GAS )
E AKTHUBAILINSA

- Hazxxmure Ha KHOIIKY

- HazxMmTe Ha KHOIIKY . Ha AUCIUIee 3aMUraloT II0 ouepenu Hagnucn “GAS” m “SI”;uepe3 HECKOJIBKO CEKYHJ ITOSIBITCSI

YCTaHOBJIEHHOE 3HAUECHIUE

- ll3ameHuTe 3HAUEHUE C IIOMOIIBIO KHOIIOK-KYypCOpPOB I/[/]/IHI/I nogTBEpAUTE KHONOKOI ; MHAUKATOP OCTAHETCA 3aKIKEHHBLIM

U OISl OCTAaHETCHA aKTUBUPOBAHHON.

AU3AKTHUBALIAA

- Hazxxmure Ha KHOIIKY

- HazxmMuTe Ha KHONOKY , Ha JUcCIUIee 0TOOPa3WTCsl IPOIEHTHOe 3HAUeHNUEe YCTaHOBJIEHHOI'O Ira3a
- Eme pa3d HazXKMHUTe KHOIKY , Ha AUCcIUlee 3aMUraloT o ouepeau Hagunmen “GAS” m “NO” m yepe3 HECKOJIBKO CEKYH[]

VMHANKATOP 1 OIIust 6yﬂy’1‘ AN3aKTUBAPOBAHBI.

ITPOrPAMMMPOBAHME PABOTBHI IIOMIIBI [JI51 CO3JAHUS BAKVVMA B 'O®PPUPOBAHHBIX
ITAKETAX, BHE PABOUEV KAMEPHI

1 BryTIOUNTH MallHy 1 yCTAHOBUTH 3HAUEHNUSI CBAPKI B 3aBACAMOCTH OT IUIOTHOCTU MCHOJIB3YEMOIO MAaKeTa; AU3aKTUBAPOBATH
onmuio GAS.

2 Haxurre Ha KHOIIKY : Ha AUCIUIee 3aMMAralT Ho ouepeau Hagnwcu ‘JAR” m “SI”; pacrnosiouTe MakeT Tak, UTOOLI
npuMepHO 20 MM BBICTYH&IO 3a CBAapOUHYIO IUIAHKY BHYTPH KaMepbl (A), Iocjie 9TOro HauHNUTe paboumil IUKJII, OIyCKasi

KpbIIKy (B).

3 Kor‘na BaKyyM BHYTPHU ITakKe€Ta 6yne'r CO3AaH, Haz2KMITE Ha KHOIIKY . Mamunnaa NPUCTYINT K IIPOHECCY CBAapKU IIakeTa.

ITocrie 3aBEPLICHUA HUKIIAa BO3AYX 3aIlOJIHUT pa6oqy10 KaMe€py 1 KpbIIIKa OTKPOETCH.
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[ COBJAHUE BAKVVMA BHYTPHU TBEP[IbIX KOHTEVMHEPOB (VUOTO BOX) ]

1 BritrounTe MalllHy 1 YCTaHOBUTE IIapaME€TpPbl CBapKI.

2 [NuzakTuBupyiTe ommuio GAS 1 U3BJIEKATE 00a MapKHPOBIIIKA
n3 pgepzkatesen (A).
ITogroToBbTe KPBINIKY KOHTellHepa, CHaOXKeHHYI0 KjlallaHOM,
OCTOPOZKHO OTBMHUNIBAsIT HAaKOHeUHNK (B) TarmM o6pa3oM, UTOOLI
3arviylka, paclosiozKeHHasl BHyTpHu Morvia asuratbcesi (C).

4 5 sasucumoctn or pa3Mepa KOHTeHepa, 3aloJIHITe pabouyio
KaMmepy miactuHamu (D).

5 3amporpaMMupyiTe napaMeTpbl 1 BO3MOZKHO .

6 3AIIYCK PABOUYET'O HMKITA:
Onycrure KpbImKy (E) JIerKo HagapImBasl o0eMMI pyKaMm Ha ee
yIvIbl. MammHa HauHeT paboumil IUKJI COIVIACHO YCTaHOBJIEHHBIM
rnmapaMeTpaM.

7 OKOHUYAHME PABOYEI'O HUKIIA:

I[To okKoHuaHum pabGouero nWKJIa, KpbIIIKA OTKPOETCS
aBTOMATUUECK!; U3BJIEKNUTE KOHTENMHED U Cpa3y K€ 3aBUHTUTE
kyanas (B), uTo6b! n36ezKaTh IOBTOPHOIO IOMAJaHMsT BO3AyXa B
KOHTEMHEP.

HPEﬂ VIIPE2K[JEHHUE!

o BBIBUPAUTE ITAKETBHI B COOTBETCTBHUHU C PABMEPOM, CPOKOM XPAHEHHUS U HAJIMUUEM OCTPBIX VIJIOB V
IIPOOQYVYKTA. IIPH UCIIOJIbBOBAHHUH BEPTHUKAJIBHOI'O VI'JIVBJIEHUSI, PABMEP ITAKETA [JOJI2KEH BBITb TAKOBBIM,
YTOBbI EI'O KPAsI MO2KHO BblJ/I0O PABMECTHUTDb B MAPKHUPOBIIUKE.

o IIPU UCIIOJIBBOBAHHUHU OIILUU GAS, JJIMHA ITAKETA JOJI’)KHA BBITh JOCTATOYHOH, UTOBHI EI'O KPASI MOXKHO
BBIJIO PABMECTHTHh B MAPKHPOBINMHUKE; 3TO IIO3BOJIAT UBBEXKATHh CMEIMEHUS ITAKETA CO CBAPOUHOHA
IINTAHKHA BO BPEMs BIIPBICKUBAHHMS I'A3A.

e IEPE]] HAUAJIOM 3KCIIVIVATALIMHA MAIDWHBI OCYIMECTBJIAATE EE KAJIUBPOBKY.

o ITPU COBJAHUY BAKYVMA B KOHTEWHEPE BHYTPU PABOUEW KAMEPBI, OBHVJIAATE IIAPAMETPEI BPEMEHHU
CBAPKH, QU3AKTUBUPYUTE OIILHIO GAS U VQAJINTE MAPKUPOBINUKH U3 QEPXKATEJIEN.

o PABOUMW IIUKJI MOXKET BBITh IIPEPBAH B JIOBEOA MOMEHT, HAJKATHEM HA KHOIIKY .
e ECJIK BO BPEMs PABOUYEI'O LIUKJIA GAS OTKPHIBAETCS KPBIIIKA, YVMEHBIIAUTE BPEMSsI BIIPBICKUBAHHWS I'A3A. m

e I[IPU OCYVIQECTBJIEHUH BOJIBIIOI'O KOJIMJECTBA PABOUYHMX LMKJIOB, CJIEQYIOIMUX OAPYI 3A QPYIOM, YMEHBIIUTE
ITAPAMETP BPEMEHHW CBAPKH, YTOBbI UBBE2KATD ITOSABJIEHWUS TOYEK IT/TABJIEHUS HA CBAPOUYHOM IIIBE.

e YTOBBI IOJOBPATHh HAMBOJIEE OIITHUMAJIBHVIO CMECh I'A3A, IPOKOHCVJIbTUPYATECH C BEQVIMUMHU
ITPOU3BOQUTEJIIMU I'A3OBbIX CMECEM.

o BAIIPEIEHO UCIIOJIb3OBAHUE I"'A30BBIX CMECEW, COQEPXKAIIUX KUCJIOPOL WJIA qPVI'UE B3PIBOOITACHBIE I'A3FHL

o UBBEF'AMTE BBRITEKAHUSA XHUOKUX ITPOOQVKTOB U3 ITIAKETA BO BPEMSI PABUEIO LIUKJIA, IOQEUPAUTE PA3BMEP
ITAKETA B COOTBETCTBHH C PABMEPOM VIIAKOBBIBAEMOI'O IIPOOQVKTA (COYCEI. CAJIbCA), YEM BBIIIE
INIOTHOCTbH, TEM MEHBIIUA OBBEM MOXKHO VIIAKOBBIBATH (MAKCHUMYM 5 a VIS IPOQVKTOB C IIVZIOTHOCTHIO
BJIIU3KOH K INIOTHOCTH BOXBI, MAKCUMYM 4a /IS COYCOB M CAJIbCEI).

e B CJIVUAE IIEPETPEBA MAIINWHLEI, OHA MOXXET HAYATDH IIOQABATHb CUTI'HAJIbI TPEBOI'. ECJIM HA QUCIIJIEE
HAYUHET MUT'ATHh HAQIIUCB“ALL’, CJIEQVUTE MHCTPYKIUSM, IIPUBEQEHHBIM B I''IABE 5.3.
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@ oscrymupAME CUISSON SV-31 « SV-41

‘ 7. OBCJIVZKUBAHHUE

7.1 OCHOBHBIE IIPEQVIIPEZKOEHUSA
' OCTOPOXHO 3JIEKTPUUECTBO! )

JIo6bie onepauuu no obcayacueanuio u/unu pemMoHmMy Kaxozo-aubo KoMnNoHeHMa MAWUHbL JONICHBL OCYULECMEAAMBCA
| MOABLKO NPU OMKAIOUEHHBLX 3NE€KMPUUECKUX nodcoeduHeHuax (Omrniouume snexmpuueckuli npoeod om cemu NUMAHUA).

BHHUMAHHE!
JIo6wre onepauyuu no o6cnyxueauuto u aocmyny K uacmam MAWuHsl nod HANpAJCeHuem donacHbL ocyuiecmenamsca
L uckKnmodumensvbHO Kea.nulpuuupoeauubuu nepcoHanom.

J

s N\

; OCTOPOXHO 3JIEKTPHUUYECTBO!
IIpexcde uem ocywecmaname kaxyio-nubo onepayuio no ouucmie uau obcayacusanuio, omrniouume MAWUHy Om saeKmpuuecmsa.

J

- N\
===) ITo sonpocam 603mMo0aCHO20 pemoHmMa, obpawaiimect No 603MOICHOCMU 6 A6MOPU3UPOSAHHbBLE CEPEUCHbBlE UEHMPBL
() npou3eodumena. Hcnonv3yiime u mpebyiime ucnonb308aHuUL MOALKO OPUZUHAABHBLX 3anuacmeil.

J

7.2 OBSBATEJIBHOE TEXHUUYECKOE OBCJIVZKMUBAHUE

YACTOTA AETAJIA MAIIWHBI JAEACTBUSA
Ilepen KazkabIM ITomna KoHTpommpoBaTh IIBET I yPOBEHb Macy1a; IPON3BOUNTE
JCIIOJIb30BaHUEM TN TOJIMBKY Macyla, WIN €0 IOJTHYIO 3aMeHY, €CJII OHO

TIOTEMHEET TN CTAHET OEJI0BATHIM.

IIpoBoxy mmTaHUs [TpoBeps1iiTe ero LEJIOCTHOCTD; 3aMEHIITE, €CITI OH ITOBPEZKICH
(MO3BOHNTE B CHENUATTN3NPOBAHHYIO CEPBUCHYIO CITY ZK0Y).

KpblmKka n3 IUIeKcuryiaca. ITpoBepsifiTe ee IEeJIOCTHOCTD; TP 0OHAPY2KEeHI
TPeIWH, O3BOHNTE B CEPBUCHYIO CITy2KOy JJIIsT
3aMeHbl KPBIIIKI.

KpacHbIl CIJIMKOH I NPOKJIafKa KPbIMKN 13 |KoHTponupyiTe, UTO OHI XOPOUIO pas3MeEIleHbl B

IUIeKcuriiaca TIPEJTyCMOTPEHHBIX [YT5T HIIX MeCTAX, 3aMeHIITe [P TIOBPEZKICHII.
Mamraa u pabouasi Kamepa OunmanTe OT 3arpsiI3HEHU, Macesl U zKupa.

EzKeHeJeJTbHO CBapouHasi IUIaHKa OuniainTe BEPXHIOI UACTb BIIAZKHOM TPSIIKON
ITomma BiJiounTe IIOMIIy I OCTaBbTe ee B paboueMm

COCTOAHNMI Ha 5 MUHYT
(c momompo KHOoK PUMP) fu1si TOro, uTobbl
YAQIUTh YacTUIbl BOAbI N3 Macijia IIOMIIbI.

Kazxpgpre 12.500 ITomnia MeHANTE PEeryJIApHO Macsio IIOMIIbI
Pabourx muksioB (okosro 50 (o6paTuTech B cnenuaJn3upoBaHHbBIN
yacoB 11 Mogernm SV-31). CEPBUCHBIN IIEHTP).

Kazxpabeie 20.000
Pa6ounx muksioB (oKoso 100
yacoB 11 Mofgenu SV-41).

Uepes Kazkjple aBe 3ameHbI | [Tomma MegstitTe ourmaonyi ¢rtsTp (A) moMits! (o6paTmrech
Maciia B CIIENaJIN3IPOBaHHbI CEPBUCHBIN LIEHTD).
Ka}K,‘[(bIe 6 MECHIIEB ITomma MeunsanTe PErYJISAPHO MAacCJI0 IIOMIIbI [06paTIIITECb

B CHEIMAJIN3UPOBAHHBLIN CEPBUCHBIN IEHTD).

7.3 VXOO MU OUMIIEHUE BAKVVMHO-VIIAKOBOUYHOM MAIIWHEI

e N\

; OITACHOCTb 3JIEKTPHUYECTBA!
ITpu 603MOACHBLX 3AMBIKAHUAX, OMKAIOUUME MAWUHY Om
cemu, He ucnoas3yiime cmpyu eéodsl u napa.

( OITIACHOCTB! OnacHocms 20peHuAa: e cayuae )

@ ucnonsv3oeanus de3uHpuuupyrouwux cpedcme HA OCHOS8E
ankozons, npoeempueaiime nomeu,eHue. He
L npubauacaiime omxpsimstii 020Hb k MawuHe! He xypume!

BHHUMAHHE! Bo3moacHocmbs paHeHus! Hcnoas3yilime
3awummnyio odeacdy. He ucnoav3yilime edxue, Kucnomusle uau
azpeccusHble npodyxmesl. BhumamensHo yumaiime yka3aHus
| Ha ynarxosexe moouwjix unu de3unpuyupyrouwux cpedcme.

f IIPEJVIIPE XX JEHHE! Hcnonv3yiime de3undpuuupyrousue cpedcmsa )
Ha 6a3e ankozons. Oyucmka u de3unHPpexuus Mawuns dosacHa

npouseodumucs nocne Kaxcdozo UCNONLI06AHUSA.
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CUISSON SV-31 + SV-41 omonymumamme @D

7.3.1 OUMIMEHWE KPBIMIKM U3 IIJIEKCUI'JIACA

e OuuuaiTe ¢ NOMOIIBI0 BJIAKHOW TPSNKN, IIPONUNTAHHON MUTHLEBOVW BOMOM VWJIN 7K€ CIEIUaIbHBIM CPEACTBOM [JISI OUNCTKU
IwieKcuryiaca (MakcuMasibHasi Temnepatypa 40°C).

e He wmcronb3yiTe Apyrue TUIbI MOIOIIUX CPEHCTB.

e 3aBepliasl OUNUCTKY, XOPOIIO BBICYIINTE KPBIIIKY.

7.3.2 OUNIMEHWE CBAPOYHOM IIJIAHKU

\ BHUMAHHE!
He HauuHalime onepavyuu no oduuweHuio ceapouuoii naHku, Koz2da oHa aopAauan, makK KakK é smomM cnyuae esvl puckyeme
obaceusvcsa.

d qumaﬂ're BEPXHIOIO UacThb CBAapOUHON IUIaHKIN, MCHOJIB3Ysl BIIAzZKHYIO TPSANKY, NPONUTAaHHYIO IIPOCTOM BOMOI.

7.3.3 OUMWIEHWE PABOUEM KAMEPHI

1) BeIKJTIOUNTE MAIIMHY C IOMOIIBI0 OCHOBHOIO BhIKITIOUaTesisi ON/OFF 1 oTKIIIounmTe ee OT 9JIEKTPUUECKON CeTH.

2) II3BrIeKNTEe CBApPOUHYIO IUIAHKY U3 paboueil Kamepbl, IIOTSIHYB ee BBepx (A - Pmc. 1).

8) CuuMuTe o6a MapKupoBImKa (B), uToObI obecieunTh GOJIBIINI JOCTYII [JIsI IOCIIEAYIOIUX OIIE€PALIVIA.

4) Bo3bMuUTE U NOTSIHATE BBEPX NPOKJIAAKY, PaclosIaralollyiocsl o[ cBapouHon IuiaHkon (C - Puc. 2).

5) VeraHoBuTe 3alUTHBIN Kojinauok (D) B IEeHTpaJIbHOM OTBEPCTHUM, KakK IoKa3aHo Ha (Pme. 3).

6) Vicnosib3ysi MSIKYI0 BJIQZKHYIO TPSIIKY, TPONUTAHHYIO MOIOIUM 1/VUIN Ae3UHOUIMPYIOIIM CPEeICTBOM, OUMIIAATE JHO 1 BCe
GOKOBBIE yacTu paboueil KaMmepbl (PHc. 4); 10 OKOHUAHNN MPOLEAYPbI, BEPHATE BCe M3BJICUCHHbIE YACTU HA CBOM MeECTa.

7.3.4 NESWHOEKIUSA MAIIWHBI

e BBIKJTIOUNTE MaIIIHY C IIOMOIIBI0 OCHOBHOIO BbIKiTIOUuaTesisi ON/OFF m oTKIIIounmTe €e OT 3JIEKTPUUECKON CEeTIH.

e PacnbuinTe Ae3MHOUIMIPYIOIIEe CPEJCTBO HA OCHOBE AJIKOIOJISI HA UACTW MaIINHBI N3 HepzKaseomlen ctanm. He
pas36pbI3ruBaiTe CPeACTBO HA 9JIEKTPUUECKUE UAaCTU MAllMHbI M B BEHTWISIIOHHOE OTBEPCTUE MAIINHbI.

e OcTaBbTe Ae3MHQUIWIPYIONIEE CPEACTBO Ha HECKOJIBKO MIHYT.

e [IpoTpmTe MamuUHy CHauajia BJIA’KHOM TPSIIIKOV, HPONMTAHHOV IIPOCTON BOMOI, a MOTOM CYXOWl, UTOOBbI BBICYIINTH €e.

7.3.5 OUMIMEHUE KOHTAKTOB MAPKMPOBI[MKOB

e IIzBriekuTe MapKupoBIuK (E) n3 mepzkaTestsi.
e OQuucTuTe HUKHUE KOHTAKTHI (F) ImocpeicTBOM TPSIIKU, IPONUTAHHON QJIKOINOJIEM.

Puc. 3 Puc. 4
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@ oscrymupAME CUISSON SV-31 « SV-41

7.4 CTAHIIAPTHOE OBCJIVZKUBAHUE

7.4.1 3AMEHA TE®JIOHOBOI'O IIOKPHITHSI CBAPOUHOM IIJIAHKM

ITocrie AyIUTEIIBHOIO Neprofa SKCIUIyaTalyll MalllHbl Ha Te()JIOHOBOM

MOKPBITANY CBAPOUHON IUTAHKN BO3MOZKHO 0Opa30BaHNE UEPHBIX TOUEK.

B 9TOM ciiyuae HEOOXOAUMO 3aMEHUTH TehIIOHOBOE MOKPBLITIUE.

1151 TOro, yToOb! OCYIIECTBATL 3aMeHy, CJICAYWTe MHCTPYKISIM:

1) BeIKJTIOUMTE MaIIWHy C IIOMOIIBI0 OCHOBHOI'O BbIKJIIOUuaTessi ON/
OFF 1 OTKJIIOUNTE €€ OT 3JIEKTPUUECKON CeTI.

2) VI3BjIEKUTE CBApOUHYIO IUIAHKY U3 paboueil KaMepbl, IOTSIHYB ee
BBepx (A - Pme. 1).

3) CHuMuTe TedI0HOBOE IIOKPBLITHE CO CBAapouHOl IuiaHkKu (Pme. 2).

4) OuncTUTE CBApPOUHYIO IUTAaHKY IOCPEeACTBOM asyikorossi (Pme. 3).

5) IIpukpenuTe HOByIO TedsioHOBYIO JIeHTY (Puc. 4) ob6pe3asi 1o KpasiM
gumHane yactu (Pue. 5).

He nHauuHaiime onepauyuro no cmMmeHe medmonoeoeo noxkKpsimus, Kozda

BHUMAHHUE!
C6apoUYHaA NAGHKA 20pAUAA, UHAUE 8bL MOICEME NOAYUUMDb 0ICoL.

AJIKOI'OJIb

7.4.2 3AMEHA MACIJIA IIOMIIbI

‘ HPE}.I VIIPEZKQEHHUE: 3ma npouedypa donacHa 6uime ocyujecmeneHa keanupuuuposaHHbIM NEPCOHANOM.

J1J151 IpaBWIBLHON 3aMeHbI MacyIa IIpezkyie BCero yOaINTe HallpsIZKEHNe IIOMIIbI, TeMIlepaTypa KOTOPOIl JOJIZKHA ObITh TAKO! K€, KaK B

pezxuMe QYHKIIMOHIPOBAHISI, a pabodasi KaMepa MallHbI JOJI2KHA ObITh ¢ HOPMaJIbHBIM aTMOCOEPHBIM [JaBIeHIEeM (6e3 BaKyyMa).

1) Hazxmmast Ha KHonKy PUMP, BKJTIOUNITE IIOMITy IpAMepHO Ha 10 MUHYT, TaKIM 06pa30M MaciIo IPHoOpeTeT TEeKyuee COCTOSTHIE.

2) OcTaHOBUTE IOMIIy HazkKaTUeM Ha KHONKy SEAL.

3) BeIKJII0UNTE MaIIHy C IIOMOIIBI0 OCHOBHOI0 BbIKiIouaTesiss ON/OFF n oTK/IiounTe €e OT 9JIEKTPUUYECKON CETIH.

4) OTBIHTUTE KOJIITAUOK 3AIOJTHEHUSI CIIEHYIOIMIM 00pa30oM:

5) CHuMuTe GOKOBYIO MaHeIb U3 HepiKaBeomen crtanu (A - SV-41), mocsie uero oTBUHTUTE Kojnauok (B) ¢ moMmomibio
IIECTUYT'0JILHOI'O KJIIOUA;

6) O63aBeguTECH EMKOCTBI0O 00beMOoM OKos1o 0,3 surpa (SV-31) u 1,2 sturpa (SV-41), B KOTOPYIO COJILETCS U3BJIEUEHHOE MAaCJIo, U
oTBUHTHUTE Konmnadok (C), pacnosIozKeHHbII B HIMZKHEW JacTu NnoMibl. OcTaBbTe MacjIo CTeKaTh B IPUTOTOBJIEHHYIO €MKOCTb
B TedeHne oKoyio 10 MmHyT.

7) Eme pas3 oTkpyTuTe Konmauok (C) m ocyliecTBHTE 3alloyTHEHNE ITOMIBI MaciioM ORV 40 mst (SV-31) woim ORV 60 gurst (SV-41)
J10 YPOBHSI, UyTb IIPEBBIMIAIONIETO CEPEANHY CMOTPOBOI0 okKomka (D).

SV-31
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CUISSON SV-31 + SV-41 omomymmare D

7.4.3 3AMEHA OUYHMIMAIOIETO ®UJIBTPA ITOMIIbI

‘HPEJJ VIIPEZKJEHHUE:3ma npouedypa 80aiCHA ocYyu,eCmenimsCa MOAbKo KeanUuPuuuposaHHBIM NEPCOHANOM.

1) CHuMuTe GOKOBYIO NaHesIb U3 HepzKkaBeolleil ctanu (A) y mamuHb! (SV-41).
2) OTBUHTUTE KOJITAUuoK (B) Ha MOMIIE C IIOMOIIBIO KJIEIIE.

8) zerniekute GunbTp (C).

4) VcTaHOBHATE HOBBI QUIBTD, KOHTPOSIUPYsI, UT0oObl O-ring (D) HaxogmwiIcsi B IPABIJIEHOM IIOJIOZKEHIN.

5) BasuHTHTe Koninauok (E), HageBass ero Ha BblcTyn ¢unbTpa (F).

l\‘\{‘}u
i

i
o
il
Ui “l“‘\‘\l

7.4.4 3AMEHA VIIJIOTHHUTEJISA KPBIIIKK MU KPACHOI'O CHMJIMKOHA

1) OTkpolTe KpBIIIKYy U3 IIJIEKCHUIJIaca.
2) BeiabTe yioroTHUTENb (G) 111 1T0JTocKy KpacHoro crinkoHa (H) n3 KpbIIIKN 1 OUNCTUTE X MECTOPACIIOJIOZKEHIE OT BO3MOZKHBIX

3arpsi3HEHUN.
3) VcraHOBHATE HOBBI YIUIOTHHUTEIb, BAABJIIBasi €ro A0 AHA yIVIyOJICHWSI.

4) OCyH.LeCTBI/ITe HUKJI BaKyyMIPOBaHUSA, UTOOBI OTPETYJINPOBATH PACIIOJIOZKEHUE YIUIOTHUTEIISA. m
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OBCJIY2KMUBAHUE

CUISSON SV-31 + SV-41

7.4.5

SJIEKTPUUECKAS CXEMA 230B

7.4.5.1

TRS
BS
M

-

PF1
PF2
PF3
PF4

AC
vc
Vs
VR
VG
SC

SP
cv

PTM
PTS
FRS

TRD
DAT

TMS

7.4.5.2

TRS
BS

PF1
PF2
PF3
PF4

AC
vc
Vs
VR

SC
SP
cv

PTM
PTS
FRS

TRD
DAT

TMS

C1

3JIEKTPUUECKHE CXEMBbI

TpaucdopmaTOop cBapKn

CBapouHasi IIaHKa

ITommna

OCHOBHOII BBIKJIIOUATEJIb

BcraBra i npegoxpaHuTesisi noMnsl 2/6.3/8/10A
BcraBra gijis1 mpegoxpaHuTesisi cBapku 2.5-8/2.5-10A
BcecTaBka i npefoxpaHUTENIsd JIEKTPOHHON IUIaThl 1A
BeTraBka [i1s1 IpeJoXpaHUTEsIsA 3JIEKTPOHHON IUIaThl 4A
Hauyasio paboThbl MalllMHbI

KrnamnaH NpokJIagK# IIOf CBapOYHON IUJTaHKON

VIMnysibC INTaHUST MapKUPOBIIUAKA

Krtaman Bo3BpallleHus1 Bo3ayxa B pabouyio Kamepy
Knanas ¢yHKImoHMpoBaHus oniuu ['as

lluppoBasds maHesIb ynpaBI€HUS

AnerkTpoHHasA wiata H 102_1

PabGouasi kamepa

CeHcop majeHus1 gaBJleHUs

TepMmuueckass 3amuTa MoTOpa

TepMmueckasi 3amuTa TpaHchopMaTOopa CBaApKU
IIpegoxpaHuTesIb TaMepa 0e30IIacHOCTI MapKUPOBIIUKA
TpanchopmaTop nuTaHmsi MaprupoBmuira 0-230-380/0-4,4B
MapKupoBIIUK

TariMep 6e30maCHOCTH NITAHUST MapKUPOBIIUKA

3JIEKTPUUECKASI CXEMA 110B

TpancpopmaTOop cBapKmI

CBapouHasi IIaHKa

ITommna

OCHOBHOII BBIKJIIOUATEJIb

BcraBra i npegoxpaHuTesisi noMnsl 2/6.3/8/10A
BcraBra gijis1 nmpegoxpaHuTesisi cBapku 2.5-8/2.5-10A
BcecTaBka i npefoxpaHUTeENIsd JIEKTPOHHON IUIaThl 1A
BeTaBka [iIs1 IpeqoXpaHUTEsIsA 9JIEKTPOHHOM IUIaThl 4A
Hauyasio paboThbl MalllMHbI

KramnaH NpokJIagK# IIOf CBapOYHON IUJTaHKON

VIMmysibC INTaHUST MapKUPOBIIUAKA

Krtanman Bo3BpallleHusI Bo3ayxa B pabouyio Kamepy
Knanan ¢yHKImoHMpoBaHUsA oniuu ["as

IluppoBasas maHesIb ynpaBI€HUS

AnerkTpoHHasA wiata H 102_1

PabGouasi kamepa

CeHcop majeHusi gaBJleHUs

TepMmuueckass 3amuTa MoTOpa

TepMmueckasi 3amuTa TpaHchopMaTOopa CBaApKU
IIpegoxpaHuTesNIb TaiMepa 6e30IIacHOCTI MapKUPOBIIUKA
TpanchopmaTop nuTanmsi MaprupoBugra 0-230-380/0-4,4B
MapKupOoBIIUK

TariMep 6e30maCHOCTH NUTAHUST MapKUPOBIIUKA

BobuHa BbIKII0UaTeEsNs nomMnbl 110B (Bkimrouass CONT-1)

sy
=y

BS CONT-1

el

«—o0lo

) reom

(<] O

PF3— [0

7.4.6.

3AMEHA NPEJOXPAHUTEJIEN

INPEQVIOPEXJEHHUE: 3ma
% onepauusa donacna
ocywecmenamsCca UCKAIOUUMENbHO
KeanNuPUUUPOBAHHLIM NEPCOHANOM.

1) OTcoeguHUTE BIWIKY OT 9JICKTPUUECKOI

2)

CETU NMUTAHUA

CHuMITE 3a/HIOI0 IaHEJIb I I3BJIEKUTE
KarlcyJ1y NpeJoXpaHNTeIIsi_ IPOKPYTUB
ee B I0JI060poTa IPOTHUB YACOBOM
cTpesIKi. 3aMEHUTE COXKIZKEHHBINR
npegoXpaHUTeNb HOBBIM, c
OQMHAKOBBIMI TEeXHIUECKIMU
XapaKTepUCTUKaMH (CM. Tabiuiy c
TEeXHIUECKIMII XapaKTepUCTIKAaMI Ha
cTp. 8).

L
.
@)
PFT 5 3
© 9
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OBCJTV X KMBAHUE @

CUISSON SV-31 + SV-41

VCTPAHEHUE BO3MOXKHBIX HENIPUSITHOCTEM

7.5

ITPOBJIEMA

BO3MOZKHBIE ITPMYMHBI

PEIIIEHUE

MawuHa He pabomaem

MauwuHa ebiKnoYeHa

Bxriodume mawuHy ¢ MOMOWbH OCHO8HO20
swikmrovamernss ON/OFF

Omcymemeyem mok numanusi

lModknovume UKy K cemu numarus (nposepbme
HanpsxeHue!)
Yb6edumecs 8 yenocmHocmu rnpogoda nuMaHusl.

Mawunra nospexdeHa

Y6edumecb & mom, 4mo npedoxpaHumenu PF3 u PF4
Ha 371eKMPOHHOL Nname He nospexoeHbl U XOpowo
yCMaHo8eHb!

MawuHa 3asepwaem pabodul Yukil,
HO He criaugaem nakem u He
akmuesupyem rnomny

TNomna unu mpaHcgopmamop
ceapKu nepezpemsl

lNodoxdume npumepHo 15-20 muHym, 4mobs!
npou3sowino oxnaxoeHue; o okoHYyaHuU paboydasi
Kamepa OeKOMMPECCUPYEMCSs U CMaHem 803MOXHbLIM
npodomxkums pabomy.

lNpu exmoueHuU MawuHa exooum 8
«pexum mpeesoauy. Jedcmesyrouwuli
paboyull Yukn 3aKOHYUMCcs, Ho 6e3
BKJTHOYEHUST oMb U 6e3
ocyuwiecmerneHus 3anatliku nakema.
Paboyas kamepa dekompeccupyemcs
U KpblUKa OMKpoemcsi

lNepezpes mawiuHb!

Henonadku e cucmeme KOHMpPOIs
b6esonacHocmu

Bbikniouume MaluHy U 8KITH0YUMe 3aHO80 MOJIbKO
yepe3 15-20 muHym
O6pamumecs & cep8UCHbIU YeHmp

HedocmamouHblli 8akyym eHympu
paboyell kKamepsbl

YcmaHoeieHHoe 3Ha4vyeHue
8aKyyma He s16811isemcs
AocmamoYHbIM

Yeenuubme 3HaqeHue eakyyma 00 99%. [Jobasbme
byHKUUIO OOMOMHUMENBHO20 8aKyyMa C MOMOWbIO
kHonku VAC+

HedocmamoyHas
npou3sodumensHOCMb MOMIbi
U3HOWeEH ynnomHumenbs KpbIWKU

lMposepbme macno.
lMposepbme oquwarowutl hunbmp oMbl
[MomeHsilime yninomHumerns KpbIWKU

Mawu+a He npucmynaem K co30aHuro
sakyyma e paboyell kamepe

HedocmamouHoe 0ns Havana
pabomeb! OasrieHue Ha KpbIUKY
MawUHbI IpU ee 3aKkpbimuu

Bakpbisalime KpbiwKy, Hadasnugasi Ha Hee ¢ 08yX
CMOPOH 06euMU pyKaMu C MaKcuMaribHbiM OaeneHuem

Akmusupoeara yHkyus GAS

Luzakmusupyiime yHkyuo GAS

lNomna He pabomaem

Bamerume npedoxpaHumerns nomnel PF1 Ha
anekmpoHHol nname (o6pamumecs 8 Cep8uCHbIl

yeHmp)

Kpbiwka us nnekcuenaca He
3aKpbisaemcs

U3HoweH yrniomdumelrsb KpbIWKU

[Nomersilime yninomHuUmens KpbilKu

CmeweHue nemerns

Ompezynupylime nemiu Kpblku (0bpamumecs 8
cepsucHbIll yeHmp)

HedocmamoyHbili gakyym eHympu
nakema / nakem mepsiem 8akyym

lMaxem HepasunbHO pasmelwyeH

Pacnionoxume nakem 8 yeHmpe ceapoyHOU rniaHKu.
KoHey nakema QomKeH ebicmyname 3a C8apPOYHYH
nnaHkKy Ha 20Mm.

Pabouuti yukn ¢ akmusuposaHHoU hyHKyuel
GAS:pacnornoxume Kpatl nakema e MapKupOosLUKe.
Wcnonb3yemblili pasvep nakema He coomeemcmeayem
pasmepy npodykma

lMakem npokonom

Wcnonb3ylime nakem ¢ 6onee 8bICOKOU MIOMHOCMbIO,
obepHume npodykm nneHKou unu mszkol bymazol

HeydosnemeopumernbHas 3analika

Yeenuybme 8peMA ceapKu

LepekmHbili nakem

[NomeHsitime nakem

PaCKpb/mue ucrnadkaHHoz20 rnakema

Ucnonb3ytime HoebIl nakem u KOHmMponupylme,
umobbl e20 Kpasi He ucriaqykanucs Macriom, XKUpom
umo.

lMakem crnuwkom maneHbKul unu
cruwikom 60bLWoLi Mo OMHOWEHUIO
K pasmepy npodykma

Bbi6upume paamep nakema coomsemcmeyiowjuli
pasmepy npodykma

Ha ceapourHom wee npucymcmsyrom
My3bIpu U 0Xo02U.
CsapoyHbiIli Wo8 cxamblli U HepO8HbIU

Cnuwkom doneoe 8peMsi C8apPKU
Bpewmsi ceapku HedocmamoyHoe

YMeHbWume 8pemsi ceapku
Yeenu4yumb epemsi ceapku

Mawuna He ocywecmensiem 3analky

UcnaukaHbl KOHMakmbl ceapquoE/
nnaHKu

Ouucmume KOHmMaKkmbl cnpeem Ot KOHmMaKkmos

CriomaH c8apOyHbIl Wo8

lNomeHsitime ceapoyHbIli Wos (obpamumecsk 8
CepB8UCHbIL UeHmp)

Konuuecmeo 2asa npesbiwaem
60%

YMeHbWwume Konu4yecmeo 2asa

lMpedoxpaHumernb c8apoyHoU
M1aHKU C/IOMaH

Samernume npedoxpaHumens PF2 Ha anekmpoHHOU
nname

lpokonoma npoknadka nod
ceapoyHoU nnaHKou

BameHume npoknadky

PEB. 00 - Kop.: 1500373
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ITPOBJIEMA BO3MOZKHBIE ITPUUAHbBI PEIIEHUE

LHama u uughpbl He 8UOHbI lMpedoxpaHumenu malimepa He BameHume npedoxpaHumerns matmepa (PFT cmp.26)
pabomarom
HedocmamouHoe epemsi Yeenuubme 8pemsi MapKUPOBKU C MOMOLULI0 KHOMOK
MapKUPOBKU PROG u DAT
WcnaykaHbl KOHMaKmbl Ouucmume KOHmMaKkme!

l1noxoe kayecmeso ceapku UcnaykaHa ceapoyHasi nnaHka Ouucmume C8apOYHYH0 NIaHKy
Hedocmamoyroe epemsi ceapku Yeenuubme spemsi ceapku
10 OMHOWEHUIO K NIIOMHoCMu
nakema
TegbrioHO80E MOKpbIMuUe lMomeHrstime meghnoHoO80e MOoKpbIMuUe
UCIMOPYEHO
UcnopyeHa npoknadka us kpacHoeo | [NomeHslime npoknadKy U3 KpacHo20 CUUKOHa
CUIMUKOHA

HedocmamoyHoe Konu4yecmeso 2asa 8 HedocmamoyHoe 8peMs enpbicka Yeenu4ybme KOU4YHCMEO 2a3a
nakeme 2asa

HedocmamoyHoe daerneHue 8 Ompeeynupytime 3Ha4eHue pedykmopa daefeHusi
2a3080M barinioHe barnnoHa Ha 1 6ap
lazosasi hopcyHka He Pacnonoxume nakem makum o6pasom, 4mobbi
pacronoxeHa sHympu rnakema 2as0sasi YopcyHKa Haxodunack 8Hympu Hezo
Bakpbim eeHmusb 2a308020 Omekpolime eeHmune 2a308020 bannoHa u
6annoHa unu pedykmopa 0asneHusi | ompeaynupytime pedykmop dasneHusi Ha 1 b6ap

Kpblilwika omKpbisaemcsi 80 8pemMsi CruwKOM 8bICOKOE 3Ha4yeHuUe 2asa | YMeHbUUme Konuyecmso easa

yuxkna GAS

He ydaemcsi cosdasamb 8aKyym 8 Kpbiwka koHmelHepa rninoxo

KOHmMelHepax ycmaHoeneHa

‘ 8. PABBOP U VTHUJIM3AIMSI MAIIUHGI M EE UACTEN

Kozda evt pewuume demonmuposams eawy BAKYVVMHO-VIIAKOBOUYHVIO MAIINHY uau ee uacmu, He ocmaeasiime
ee 6 obvluHbLX 20podckux KoHmMeliHepax dna omxodos: eMOHMUPOSBAHHblE, IMU MAWUHB obaadaiom onpedeneHHoOU
cmoumocmuio!

MamuHa He COHEpZKUT OIlacHbIe JJIsI 30POBbsl UEJIOBEKAa U OKPYZKAIOIIed cpedbl CyOCTAHIN M KOMIIOHEHTHI. OHa IIOJTHOCTHIO
npousBefieHa N3 IepepabdaTbIBaeMbIX IIPOAYKTOB.

Hasa ymuausauyuu mawuHsl obpamumecet K KOMNEMEHMHHIM U A6MOPU3UPOSAHHBIM KOMNAHUAM cneuuaaucmam. Ileped
Hauanom demoHmupoeaHus mawuHsl obecneusme xKpyzom docmamouHo ceobodHo20 mecma dna ocyuecmeneHus nezKkoz20
pasbopa MawuHsl.

B mo6oMm cjiyuae y6e):(1/1Ter, UTO MallHa yTUWIN3WpOoBaHa B COOTBETCTBUU C IIpaBUJIaMI TOW CTpaHbI, I'A€ IIPOM30IliIa
yrmwim3anusi.

8.1 VTHIIN3AIIASA AMOPTU3ATOPOB KPHIIIIKH

OITACHOCTDbD! Cepbe3Hasi OIaCHOCTL PAHEHWSI: aMOPTH3aTOPbl KPBLIMIKM MMEIOT BHyTDEHHee gaBJieHHWe oKoyio 180 Gap, m

IO3TOMY HE MOI'yT OBLITH IOpPe3aHBLI MJIM NMOBPEXJCHBI, TaK KaK MOI'YyT pPa30opBaTBECS Ha KyCOUKHM M HaHECTH ymep6 mam

IOpPaHUTE KOro-ju6o. Pa36op M yTmnausanusi 9THX dacTell JOJIZKHBI IPOBOAHUTHCSI MCKIIIOUNTEILHO KBaJINPUIMPOBaHHBIM
IIEePCOHAJIOM.

‘ 9.3 AIIACHBIE UACTH: OCHOBHBIE ITPEQVIIPEZXKJIEHUSA

ITpn 3ampoce Kakux-jmbo 3amyacTeil Bcerfa cjIedyeT yKa3bIBaTh CJICAYIOIME JaHHbIE:
e CEPUVIHBII HOMEP MAIIVIHEL (cMm. 3aBofickyo Tabnuuky CE ¢ 3agHell CTOPOHbI MAIIMHBI)
e APTUKVJI 3AITACHOI UACTU

10. OT INIPOU3BOAMUTEIA

Bnar‘o;:(apMM BaC 3a OKa3aHHOE [JOBEpUE. HpOIIIBBO}II/ITeJ’Ib ocTaBJIsIET 3a Co0om IIpaBO BHOCUTDH KaKu-JImb0 TeXHUUECKIUE I
SCTETUUECKIE NSMEHEHIISI B MalllIHY B JTI0007 MOMEHT 1 6e3 NpeEABApPUTEIIBHOINO YBEAOMIIEHIA.
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1. PREFACE |

1.1 INTRODUCTION

This document has been prepared and checked carefully to provide reliable information;
The manufacturer declines all responsibility, whether implicit or explicit, for eventual errors and omissions.

The descriptions and images in this Manual are not binding; the Manufacturer reserves the right to modify the documentation and technical features
of the appliance at any moment and without any prior notice.

1.2 IMPORTANT
This document, prepared by ORVED S.p.A. , provides all the information necessary for use, preservation and disposal of the appliance.

lin case of doubt, contact:

ORVED S.p.A. con SOCIO UNICO - Via dell'Artigianato, 30 - 30024 MUSILE DI PIAVE (VE) ITALY
Tel.: ++39 0421 54387 / Telefax: ++39 0421 333100
for technical problems and assistance: Tel. e fax:++39 0421 337154
for orders: Tel.++39 0421 340340 fax:++39 0421 332295
E-mail: orved.ve@tin.it - Internet: www.orved.it

This document forms an integral part of the appliance and as such must be preserved throughout its life and use; if the appliance is passed on to third
parties, this document must also be handed over to the new owner.

‘Read this Manual entirely before carrying out any operation on the appliance. ‘

ORVED will provide all the clarification necessary for use, maintenance and preservation of your Appliance.

The Buyer must make sure the operators concerned with use and maintenance of this appliance read this Manual entirely;
it must always be readily available for consultation.

It is the Buyer’s responsibility to make sure, all amendments, updates or technical modifications communicated by the manufacturer are incorporated
into the Manual.

Follow all the recommendations and directives given in this Manual because safe operation and preservation of the
appliance depend on the correct use and application of the suggestions given below.

The manufacturer declines all responsibility for damage to persons, objects and animals deriving from failure to observe the

recommendations given in this Manual, the safety warnings, and modifications made on the appliance without authorization,

tampering with the appliance and the use of non original spare parts.

1.3 PRESERVATION
This document must be used without damaging the contents.

Do not remove, tear or rewrite any parts of the Manual; while consulting it, do not use, greasy or dirty hands to turn the pages to avoid affecting the
quality and life of the Manual.

After use, put the Manual back in a safe protected place easily accessible to operators involved in appliance use and maintenance.

If the Manual is lost or stolen or damaged, request a copy by sending a copy of the purchase order to ORVED, specifying the version, edition, revision
and the name of the appliance. This information is indicated on every page of the document.

Date of publication of this Use and Maintenance Manual: 05.2010.

Copyright: ORVED S.p.A. con SOCIO UNICO - Musile di Piave (VE)

Unauthorized use is forbidden.
The manufacturer reserves the right to make technical modifications at any moment without prior notice.

30

Operation and maintenance manual / Ed. 05 - 2010 REV. 00 - Cod.: 1500373




CUlSSON SV-31 J SV-41 GENERALINFORMATION (@D

2. GENERAL INFORMATION |

21 MANUFACTURER’S IDENTIFICATION

Head Office:

ORVED S.p.A. con SOCIO UNICO - Via dell'Artigianato, 30 - 30024 MUSILE DI PIAVE (VE) ITALY
Tel.: ++39 0421 54387 / Telefax: ++39 0421 333100

E-mail: orved.ve@tin.it - Internet: www.orved.it

2.2 APPLIANCE IDENTIFICATION
The appliance is identified by means of a rating plate (see image) applied on the back, which bears the following information:

General data: (OM Via dell' Artigianato, 30
* Manufacturer’'s Name and Address: ORVEI)/ 30024Mu5;!ed|P|ave(VE)c€
Orved S.p.A - Via Dell’Artigianato, 30 - 30024 MUSILE DI PIAVE (VE) Tel. 0039/0421/54387 - 0030/0421/045/576259

TiporType : MADE INTTALY
TensioneNoitage : [l V

. Frequenza/Freq. . [llHz
Technical features: Assorbimento/Power : W

* Rated voltage, frequency and power @ Apparecchio di ciasse 11 / Class il appliance

* Model and CE marking

Anng gi costruzreBuldng year 2002

WARNING: It is absolutely forbidden to tamper with, engrave, alter, or remove the nameplate from the appliance. Do not
cover it with adhesive tape or other such material as it must always be clearly visible.

o) WARNING: If the nameplate is found to be damaged for any reason whatsoever, (detached from the machine, damaged or
ﬂ only partly legible) notify the manufacturer immediately.

23 TECHNICAL SERVICE

2.3.1 WARRANTY

All ORVED products are normally subjected to severe quality and functional checks before installation to ensure safety and in the interests of our
Clients.

2.31.1 COVER
All ORVED products are covered by a warranty for manufacturing and machining defects, and we undertake to replace parts found to be defective
by the manufacturer free of charge.

2.3.1.2 DURATION
ORVED products come with a twelve-month warranty from the date indicated on the purchase document.

2.3.1.3 GENERAL CONDITIONS

According to the ORVED warranty:

a) The warranty gives exclusive rights for free replacement of components acknowledged as defective by ORVED or our authorized representative.

b) ORVED’s responsibility is limited exclusively to replacing parts found to be defective; we shall not acknowledge claims for any other kind of
damage.

c) The Client is entirely responsible for returning disputed and/or defective parts to the ORVED office, and all transport charges for delivering the
parts.

d) Parts subject to normal wear are excluded from the warranty.

e) Repairs, if any, do not in any manner lead to extension of the warranty.

2.3.1.4 TERMINATION

Apart from the normal validity period, the warranty will immediately lapse in the following cases:

a) Appliance nameplate tampered with, altered in any manner or removed without informing the manufacturer immediately.

b) Modifications on the appliance or its parts without written authorization from the manufacturer. Tampering with the appliance or its parts, apart
from invalidating the warranty, will free ORVED of all liability for all damage to persons, animals or objects.

c) Failure to respect the indications in this Manual.

d) Using the appliance for purpose other than that specified in this Manual.

e) Damage or accident to the appliance deriving from outside factors.

f) Conduction, repair and/or maintenance operations carried out by untrained personnel.

2.3.2 NOTIFYING DEFECTS OR FAULTS

.WARNING: Defects and faults must be notified to the area dealer or directly to the manufacturer. ‘

2.3.3 ORDERING SPARE PARTS m

WARNING: Spare parts must be ordered from the area dealer or directly from the manufacturer, indicating the article code
(See SPARE PARTS Chapter).
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2.4 GENERAL SAFETY REGULATIONS

ORVED has analyzed the fundamental operations regarding use and maintenance for the design and construction of the appliance; the operating
methods are studied and described in this Manual to allow safe operation.

[@ CAUTION: Failure to observe these regulations can be extremely hazardous for safety of the appliance and persons. ]

2.4.1 SYMBOLS

Symbols and texts in different styles have been used in this Manual to highlight certain situations involving risk for the appliance or operator safety,
particularly important regulations, recommendations, warnings and precautions to be taken during use and Maintenance.
The personnel involved in the use and maintenance of the appliance must understand these symbols before carrying out any operation on it.

SYMBOL SIGNAL MEANING

) ELECTRIC HAZARD! Indicates immediate danger for the person’s life and health.
z
=)
e

Failure to observe these warnings may lead to serious damage to health, or even mortal
injury.

DANGER! Indicates probable danger for the person’s life and health.

Failure to observe these warnings may lead to serious damage to health or even mortal
injury.

ATTENTION! Indicates possible danger. Failure to observe these warnings may lead to minor wounds
and material damage.

\ RISK OF BURNS Indicates immediate danger in case of contact with very hot surfaces.
4 \
// \
/ \
WARNING! Indicates a possible damage situation.
g Failure to observe these warnings may lead to material and environmental damage.
IMPORTANT ! Indicates recommendations for use and other useful information.
INFORMATION SERVICE The presence of this symbol alongside the text implies the obligation to inform the

)

b
[

manufacturer of a particular situation or the possibility of requesting information regarding
a certain topic.

2.4.2 WARNINGS AND HAZARDS DERIVING FROM USE OF THE MACHINE
2.4.21 HAZARDS DERIVING FROM USE OF THE MACHINE

( DANGER! The machines are designed and constructed according to the latest technology available and conform to applicable )
safety standards. In spite of this, they may be a source of hazard, especially if the safety instructions given in this Manual
are not observed. Immediately eliminate all faults and problems that can affect safety!

\. J

2.4.2.2 MACHINE OPERATORS

DANGER! The machine must be used only by trained operators.
Such operators must be familiar with the safety standards and operating instructions given in this Manual.

J

f This appliance is not suitable for use by persons (including children) with reduced physical, sensory and mental capacities, )
or who are unskilled, unless they are supervised and trained regarding use of the appliance by a person responsible for their
safety. Children must not be allowed to play with the appliance.

\. J

2.4.2.3 PROTECTIVE AND SAFETY DEVICES

DANGER! Before starting up the machine, check to ensure that all the safety and protective devices are present and in |
perfect working order.

J

2.4.2.4 ELECTRIC HAZARDS

e N\

ELECTRIC HAZARD!
- Only qualified personnel are permitted to work on the electric system and access live parts of the machine.
- Check the machine’s electric system regularly.
- Remove and/or replace slackened connections or burnt wires immediately (replacement must be done exclusively by qualified personnel).
- Use only plugs and sockets suitable for the electrical features shown on the machine’s nameplate.
- Do not insert objects in the machine’s air vents: danger of electric shock!
- Do not use running water, water jets and/or steam in the machine installation area:
danger of electric shock!

2.4.2.5 MACHINE MAINTENANCE, SERVICING AND REPAIR

DANGER!
@ - Remove the plug from the power socket before carrying out any operation.
- Carry out all machine maintenance and servicing operations punctually.
- Damage, if any, must be repaired exclusively by qualified personnel.
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2.4.2.6 MODIFYING THE APPLIANCE

DANGER!
@ -Do not make any modifications or changes on the machine without the manufacturer’s permission.
- Replace all deteriorated, worn or damaged parts immediately (replacement must be done by a qualified technician).
- Use only genuine spare parts.

2.4.2.7 FIREPREVENTION

DANGER!
- Keep the air vents clear (distance from surrounding parts at least 10 cm).
-Do not place the machine near inflammable products.

J

DANGER! Danger of burns: if alcohol-based or inflammable products are used for disinfecting, air the area. Do not use |
naked flames near the machine! Do not smoke!

J

2.4.2.8 CLEANING AND DISMANTLING THE MACHINE

CAUTION!

-Clean the machine regularly by following the instructions given in this Manual.

Use and handle cleaning products according to the manufacturer’s instructions.
-Scrapping and disposal of the machine, parts and products used for cleaning the machine must be done strictly
in compliance with the applicable standards.

2.4.29 HAZARDS DERIVING FROM PNEUMATIC SPRINGS APPLIED ON THE PLEXIGLAS COVER

DANGER!
@ -Never open the pneumatic springs, as the pressure inside them is extremely high(about 180 bar).
-Before scrapping the machine, discharge the pneumatic springs. Request instructions for disposal.

2.4.2.10 HAZARDS DERIVING FROM USE OF GAS.

DANGER!
@ -Use only nitrogen N, or carbondioxide CO, or nitrogen+carbondioxide mixture N,-CO,.
-Detonation hazard! Do not use oxygen O, or other explosive or inflammable gases.
-Observe the gas producer’s instructions strictly for correct use of gas cylinders and gas pressure reducers!
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PRELIMINARY INFORMATION

CUISSON SV-31 + SV-41

‘ 3. PRELIMINARY INFORMATION

3.1 TECHNICAL DATA

DESCRIPTION SV-31 SV-41
WEIGHT (kg) KG 58,40 KG 100,00
DIMENSIONS (mm) A=440 mm A=555
==615 mm (PUMP INCLUDED) B=620
H1=430 mm H1=455
H2=740 mm H2=820

POWER SUPPLY VOLTAGE (V)
FREQUENCY (Hz)

Standard: 220-240 V/1Ph+N+PE/50-60Hz
Special: 110-120 V/1Ph+N+PE/60Hz
Special: 110-115V/1Ph+N+PE/60Hz

Standard: 220-240V/1Ph+N+PE/50-60Hz
Special: 110-115V/1Ph+N+PE/60Hz

VACUUM CHAMBER DIMENSIONS (mm)

Horizontal compartment: 330x432xH100 (Rif. A)
Vertical compartment: 280x105x190 (Rif. B)

Horizontal compartment: 435x500xH110 (Rif. A)
Vertical compartment: 385x105xH190 (Rif. B)

LID Plexiglas — dome H60mm Plexiglas — dome H70mm
LENGTH OF SERVICEABLE SEALING EDGE (mm)| 310 415

MAXIMUM BAG SIZE (mm) 300x450 400X550

MAXIMUM LIQUID PRODUCT VOLUME 5 5

WHICH CAN BE PACKED IN THE VERTICAL

COMPARTMENT (DENSITY=1) (It) (Ref. C)

PUMP FLOW (m?/h) 12 (14 a60Hz) 25

FINAL PRESSURE (millibar) 2 0,5

MAXIMUM ABSORBED POWER (VA) 750 1200

PROTECTION FUSES (A)
230V MONOPHASE VERSION (Rif. D)

Pump fuse (PF1): 8 delayed

Sealing fuse (PF2): 2,5 delayed
Power board fuse (PF3): 1
Power board fuse (PF4): 4
Dater safety timer (PFT): 3,15

Pump fuse (PF1): 10

Sealing fuse (PF2): 2.5
Power board fuse (PF3): 1
Power board fuse (PF4): 4
Dater safety timer (PFT): 3,15

PROTECTION FUSES (A)
110V MONOPHASE VERSION (60Hz)

Pump fuse (PF5): 16 delayed
Sealing fuse (PF2): 5
Power board fuse (PF3): 2
Power board fuse (PF4): 4
Dater safety timer (PF1): 3,15
Dater safety timer (PF2): 200mA Time

Pump fuse (PF5): 20 (ceramic)
Sealing fuse (PF2): 5

Power board fuse (PF3): 1
Power board fuse (PF4): 4
Dater safety timer (PFT): 3,15

TYPE OF OIL PUMP OIL LOAD (it.)

SW40 0,30 Lt

ORV60 (FDA certified — class ISO 68)

ENVIRONMENT OPERATING CONDITIONS

Temperature: 12-40°C
Humidity: 10-80%

Temperature: 12-40°C
Humidity: 10-80%

NOISE EMISSIONS (dB)

50Hz= 60 60Hz=62

50Hz= 60 60Hz=62

FREQUENCY OF OIL CHANGE
(in work cycles)/hours

12500/100

every 100 working hours

CONTROLS

Digital 10 programmes

Digital 10 programmes

STANDARD FEATURES

Vacuum sensor
Gas injection system with 1 nozzles
1 daters for printing date / batch no.

Vacuum sensor
Gas injection system with 2 nozzles
2 daters for printing date / batch no.

OPTIONS

Yars
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&) HANDLING AND UNPACKING CUISSON SV-31 « SV-41

3.2 FIELD OF USE

The Vacuum packaging machine is designed and constructed for creating vacuum in bags and rigid containers.

The machine must not be used in other ways or for purposes other than that indicated by the manufacturer in this Manual. Conformant use of the
machine also involves abiding by and understanding the warnings and notices in this instruction Manual, as well as prompt checking, maintenance
and cleaning operations.

DANGER! The manufacturer declines all responsibility for damage to persons, animals and objects deriving from non
conforming use of the machine.

‘ 4. HANDLING AND UNPACKING

4.1 GENERAL WARNINGS

Pay attention to metal tips, nails, rivets, sharp edges and everything else that could be a potential source of risk on the packing. On receiving the
machine, the Client must check to make sure it is intact, and inform the haulage contractor, or the transport personnel immediately of problems, missing
parts or evident damage; this must be done before proceeding with other handling or unpacking operations.

WARNING: Damage, if any, on the packing may mean possible damage to the machine or its parts; in case of doubt
() regarding the actual condition of the machine following transport, contact the manufacturer for information, before
carrying out any other operation.

WARNING: The packed machine must be kept in a safe, dry place, covered and protected from environmental agents. The
storage area temperature must be between 5°C and 40°C and the relative humidity not more than80%.

4.2 UNPACKING

After removing the packing, check to make sure the machine is intact; do not use it if in doubt and contact the dealer immediately. The packaging
materials (plastic bags, etc.), must be kept out of the reach of children, and not dumped in the environment. Keep the packaging materials for future
handling or storage of the machine.

WARNING: Disposal of the packing materials must be done in accordance with the Directives on the matter applicable in the
country in which the machine is installed.

4.3 HANDLING AND STORAGE

- In case of transport within the installation area, the machine must always be kept in the horizontal position to avoid oil leaks from the pump. The
sealing bars and insertion plates must be fixed to prevent their shifting inside the vacuum chamber.

- In case of storage:
The machine must be stored in a safe place, suitable for the purpose, dry, ventilated, covered, and sheltered from atmospheric agents. The storage
area temperature must be between 5°C and 40°C with a relative humidity value not higher than 80%. The installation area must be free of water
and water vapour.

N—) If a machine has remained unused for long periods, change the pump oil before re-using it, by following the instructions
=——|given in the “MAINTENANCE” chapter. ‘

5. INSTALLATION

5.1 APPLIANCE DESCRIPTION

CUISSON domed vacuum packer machines are suitable for packing to pack both dry and/or seasoned products, as well as liquids, thanks to
the shape and structure of the vacuum chamber which allows bags containing liquid products to be positioned vertically. Furthermore it can
print the bag with the date and batch number. The appliance is equipped with digital controls with vacuum sensor control and has ten
programmes which can be set by the user.

The machine is made up of the following main parts:

+ a stainless steel compartment (A) (vacuum chamber or “cave”), equipped with a vertical compartment for packing bags containing liquids (B),
inside of which the vacuum is created and sealing of the bag is performed by a sealing bar (C). The vacuum chamber is equipped with a
transparent openable, Plexiglas lid (D), through which the work phases can be observed. The internal depth of the horizontal and vertical
compartments can be adjusted using special plastic shelves (E). The compartment is also equipped with a device (dater) (F) for printing the date
and batch number on the bags.

+ a stainless steel body (G). The control panel and power switch are located on the front of the body while the rear is closed by a stainless steel
panel (H).
Pump oil can be topped up through the left-hand side panel (I - SV-41) and the rear of the machine (SV-31 Fig. 1). The union for connecting the
gas canisters is located on the rear of the unit (left-hand side) (L - SV-41 Fig. 2) and in the centre (SV-31 Fig. 1);

* a high-performance, 25-m%h vacuum pump (M) with recirculating oil and an inspection window (N) for checking the oil level.

+ an air suction system made up of connectors, tubes and solenoid valves which connect the vacuum chamber to the pump and components which
regulate and/or control the system;

 an electrical system including an electronic power board with fuse holders, control and connection board (O). All functions are controlled by a
MiCroprocessor.
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@ wsmawaTon CUISSON SV-31 « SV-41

5.2 POWER SUPPLY VOLTAGE

5.21 230V SINGLE-FASE POWER SUPPLY (STANDARD)

For connection to the power supply, the appliance is equipped with a standard large two-pin plug, 2P+T-10/
16A. Insert the plug in compatible socket connected to the mains supply in the installation area.

electrical features of the system in the installation area are suitable.

[ELECTRIC HAZARD! Before making the connection, always check to make sure the ]

5.2.2 400V THREE-PHASE SUPPLY VOLTAGE

For connection to the power supply, the appliance is equipped with a CEE 3P+T/16A plug. Insert the plug in
a compatible socket connected to the mains supply of the installation area.

ELECTRIC HAZARD! Before making the connection, always check to make sure the
electrical features of the system in the installation area are suitable and check the
direction of pump rotation.

5.2.3 CHECKING THE DIRECTION OF PUMP ROTATION IN THE THREE-PHASE VERSION

Procedure:

a) Check to make sure the voltage indicated on the machine nameplate corresponds to that of your mains supply (Fig. 1).
b) Insert the plug in the socket with the machine Off.

c) Check the oil level in the pump through the glass window provided on it (Fig. 2).
If the level is insufficient, follow the instructions described in the “CHANGING THE PUMP OIL” Chapter.

d) Regulate the “‘VAC’ function on the control panel to the maximum value of 99% (Fig. 3).

e) Lift the plexiglas lid after lowering the lid holder (A).

f) Switch the machine On by means of the main ON/OFF (B) switch provided on the front of the machine.

g) Lower the lid to close it: the machine starts up automatically. With the pump rotating in the correct direction, the lid will remain lowered to

create vacuum (or an underpressure) inside the chamber; otherwise, the lid will lift up since air is blown in as opposed to extracted from the
chamber. In this case, switch the machine off immediately and have a specialist technician invert the power supply phases.

[ Check the direction of pump rotation every time the three-phase socket is changed! ]
ELECTRIC HAZARD!
Only specialist technicians must be allowed to invert the power supply phases.

NV L) Via dell Artigianato, 30

Tel. 0039/04 - 0039/0421/045/576259
Tipo/Type : MADE INITALY
rensione/votege ‘M ["Serial No. IR | MAX
Frequenzafreq.: [IllHz Ao di costruzicmeBuiing year 2007

Assorbimento/Power : [IlW
@ Apparecchio di classe |l / Class il appliance

033 @
GRVED) ==y

S0LVO-Hd

Fig. 3

VAcuU"‘
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5.3 APPLIANCE OVERHEATING PROTECTION SAFETY DEVICE

In accordance with updates of safety standards which came into force at the end of 2007, your vacuum packer is fitted with
a double protection system which, thanks to special temperature sensors and relative control software, eliminates the risk

of fire hazards caused by overheating of the sealing bar or the vacuum pump. This safety device is fitted as an addition to
the presence of safety fuses, making this an avant-garde appliance in terms of protecting persons and things from the risk of fire
hazards.

THE FOLLOWING TWO CASES MAY OCCUR:

A—-OVERHEATING OF THE SEALING BAR OR THE VACUUM PUMP

The appliance ends the set operating cycle but does not seal or the vacuum pump is not activated, depending on which of the two components is
the subject of overheating. The vacuum chamber is not decompressed and consequently the lid remains closed for the entire duration of the period
required for the overheated element to cool down. During this period the appliance is in “alarm status” which is indicated as follows:

the word flashes on the display

WHAT TO DO:
Once the cooling phase has been completed, the vacuum chamber is decompressed and it is possible to recommence operations.

B - CONTROL CIRCUIT FAULT:

When the appliance is turned on, or during functioning, if the system registers a fault in the safety control circuit the machine immediately goes into
“alarm status”.

The operating cycle underway is concluded except for sealing or pump operation, the chamber is decompressed and the lid opens.

Should this occur switch off the appliance. If, when the appliance is switched back on, after a 10 — 15 minute wait, the control panel still indicates
an alarm status, switch it back off, unplug it from the mains and contact an authorized technical assistance centre.

WHAT TO DO:
Should this occur switch off the appliance. If, when the appliance is switched back on, after a 10 - 15 minute wait, the control panel still indicates
an alarm status, switch it back off, unplug it from the mains and contact an authorized technical assistance centre.

5.4 GENERAL INSTRUCTIONS FOR USE

( ELECTRIC HAZARD! First check the voltage indicated on the nameplate to make sure it corresponds to that of your mains )
supply. ELECTRICAL SAFETY OF THIS MACHINE IS ONLY ENSURED BY CONNECTING IT CORRECTLY TO AN EFFECTIVE

EARTHING SYSTEM, AS ENVISAGED BY SAFETY STANDARDS. THE MANUFACTURER DECLINES ALL RESPONSIBILITY FOR
DAMAGE CAUSED BY THE ABSENCE OF EARTHING OF THE ELECTRICAL SYSTEM.

NO OK
ELECTRIC HAZARD! Insert and disconnect the plug in the power socket always with the
machine switched off; pull out the plug, not the cable. _‘_@

' Only qualified personnel are allowed to accede to powered parts.

\.

WARNING! Position the machine on a solid, safe level horizontal work table.

WARNING! The appliance must be positioned in such a manner as to allow access from all sides.
This will also ensure necessary ventilation of the machine.
In any case, there must be a clearance of at least 10 cm around the machine.

WARNING! Anchoring the gas cylinders to the wall is recommended.

After using the machine, and after switching it off, also close the cylinder valve and pressure reducer valve.
{ DANGER! IT IS FORBIDDEN TO USE GAS MIXTURES CONTAINING OXYGEN OR OTHER EXPLOSIVE GASES OR FUELS. The )
gas mixture must be factory-set at the manufacturer’s or adjusted by authorized personnel in the place where the machine
is used.

L Gas cylinder supply and installation must be handled by the supplier’s qualified personnel.

CAUTION! When the vacuum parameters and the sealing time of the work cycle are set to maximum, at least 30 seconds must ) m
elapse between the end of one cycle and the beginning of the following one.

J

[I] CAUTION! Stop the machine immediately if there is gas leakage caused by defective or rusty unions or damaged pipes.

Contact your nearest Service Centre for replacement of damaged parts.

\. J
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the control panel (See pag. 41).

WARNING! THE PUMP OIL MUST BE CHANGED PERIODICALLY; THE FREQUENCY OF OIL CHANGES INCREASES
PROPORTIONALLY WITH THE WORK LOAD THE APPLIANCE IS SUBJECTED TO. THE OIL MUST BE CHANGED EVERY 20,000
FUNCTIONING CYCLES (EQUAL TO APPROXIMATELY 100 SERVICE HOURS SV-41) OR 12,500 CYCLES (SV-31). THE OIL
FILTER (A - Fig. 1) MUST ALSO BE CHANGED EVERY TWO OIL CHANGES.
The frequency of oil and filter changes increases when liquid or damp products are dealt with on a regular basis. It is also
important to change the oil if the appliance has not been used for a period of one month or more. If the oil appears whitish and
cloudy or dark and transparent it means respectively, that the oil has been contaminated by liquids/ humidity or is old.
The control panel is equipped with a signalling system to indicate when an oil change is due: once the appliance has executed
20,000 work cycles (SV-41) or 12,500 cycles (SV-31) an ‘oil alarm’ signal will appear on the display at every start-up and at the end
of each cycle. The number of cycles which have been executed can be called up on the display at any time using the buttons on

7

9 CAUTION! As the sealing bar reaches very high temperatures, avoid touching it after sealing bags. (Fig. 2).

J

\.

' WARNING! Do not remove the Teflon cover on the sealing bars; do not use knives or other sharp tools to remove residue from )

the sealing bar: always wait for the bars to cool down before using blunt tools.

WARNING! Clean the machine thoroughly after use; clean the Plexiglas lid using a damp cloth, never use detergents or solvents.
Use any special product available on the market for cleaning the stainless steel parts. Do not use jets of water or steam as this can
damage the machine’s electrical equipment.

7

\.

WARNING! When you wish to use only one of the daters, it is advisable to remove the one not in use by lifting it off its support;
this will avoid unnecessary wear on the stamp (Fig. 3).

' For all problems (defective working or technical assistance) please contact our Customer Service.

' WARNING! To avoid increase in oil density which could affect

regular working of the pump, make sure that the environmental A ATTENZIONE!
temperature never falls below 12°C. O e oo
DEVE TROVARSI ALLA MEZZERIA DEL
VISORE E COMUNQUE SEMPRE COM-

WARNING! The pump oil must be checked every time the machine is |PRESOTRA I Ml E MAX INDICAT!
used through the level glass provided on the side of the machine’s rear o

panel (Before each start up). The oil level must be between the MINIMUM
and MAXIMUM level.

The oil must be golden coloured and clear.

-

(i

Fig. 3
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(55  CONTROLPANEL @ @ @

2] QOO o
@'@@ 8*

@@%@@@

& @ 6O

@VACUUM GAUGE: Measures the level of vacuum in the vacuum chamber.

o

Yadlyo® FF

@ THREE-DIGIT DISPLAY: 1st DIGIT TO THE LEFT: Indicates the program number entered.

2nd AND 3rd DIGIT: Indicate the value relative to the function activated.

@ PROGRAMMING KEY: When this key is pressed, the first digit on the left indicating the number of the

program inserted flashes. When one of the functions, or is selected, the corresponding LED

flashes: in this phase, it is possible to change the value by means of cursors

@@ @ CURSOR KEYS: « Program selection.

» Used for increasing/decreasing the value of the function selected, in the programming phase.

2 o0
I E
0

9
l

@ VACUUM FUNCTION KEY: - Displays percentage vacuum value set (0 to 99%).

* Allows programming of the function by means of @ @

@ SUPPLEMENTARY VACUUM FUNCTION KEY: - Displays supplementary vacuum value expressed in

H
0

seconds (0 to 250 sec.) if is programmed at 99%.

* Allows programming of the function by means of @ @

@ GAS FUNCTION KEY: - Displays gas filling percentage value (0 to 99%).

* Allows programming of the function by means of @ @

SEALING FUNCTION KEY: - Displays the established sealing time in seconds ( 0 to 9.9 sec.).

L
22

8lc
5

2 B
o Ln

« Allows the active phase to be interrupted.

« Allows programming of the function by means of @ @

@ START PUMP/JARS FUNCTION KEY: Allows the start-up of pump functioning in continual mode.

DATER PROGRAMMING KEY: Allows access to the dater programming function and displays the value.

-

(11) MAIN SWITCH.

5.6 DEFINITIONS OF THE FUNCTIONS

7N\
5.61  VACUUM FUNCTION (VAC) { vac )
) —

The appliance is equipped with a sensor which measures the level of vacuum created in the chamber: this value is expressed as a percentage. The
maximum level which can be reached is 99%. The parameter is set using the VAC key. Once the maximum vacuum level has been reached, it is
possible to add a supplementary vacuum time, expressed in seconds, using the VAC+ key; this is useful for achieving the maximum vacuum possible,

especially for extracting air from the heart of the product. m

THE VAC+ FUNCTION CAN ONLY BE ACTIVATED IF THE VAC PARAMETER HAS BEEN SET TO 99%.
Packaging liquid products.

Great care must be taken when packaging liquid products or products containing a high degree of humidity: in fact, as the percentage of vacuum
increases, the boiling point of the liquid decreases.

When the boiling point has been reached, it is possible to observe bubbles beginning to form in the liquid.

If the resulting water vapour is aspirated by the pump, the life-expectancy of the pump itself is reduced.

WARNING ! Set the pump running approximately 2 minutes before beginning to package liquid products; this function is activated
% by the PUMP key.

Increase the frequency of pump oil changes, following the instructions given in the ‘MAINTENANCE’ section.
In the event of liquid leaking from the bag, stop the work cycle immediately. The packaging of liquids must be executed by placing the bags
in the special vertical compartment.
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VR
562 VAC+FUNCTION (vac+)
N’

Once maximum vacuum as been obtained, a supplementary vacuum value (VAC+) can be set between 0 - 250 seconds; for normal applications,
a (VAC+) value between 3 and 5 seconds provides a final pressure of approximately 2 mbar. For certain applications, where a vacuum approaching
the absolute value is required, the (VAC+) function can be set between 15 and 30 seconds. For specific applications involving vacuum pack cooking,
where air must be removed from the heart of the product, this value can be increased to up to 250 seconds.

N
5.6.3  GASFUNCTION ( &As )
N’

The GAS option is for packaging delicate products to prevent them from being crushed by the difference in pressure. To compensate for this
difference in pressure, the air is substituted by a controlled mixture of antioxidant gases, usually made up of 30% carbon dioxide and 60% nitrogen.
It also allows antioxidant gas mixtures to be used which help to prolong the shelf-life of the product. When choosing a gas mixture, consult the relative
brochures issued by the best gas producing companies.

The maximum percentage of gas allowed is 60%. This percentage refers to the volume of the chamber occupied by the gas. If the value exceeds
60%, the pressure applied by the sealing bar on the bag may not be sufficient and hence sealing could be imperfect. If the lid lifts during the cycle,
reduce the gas injection time. The length of the bag must be such that the opening (A) can be inserted in the dater (B), so that the bag itself is held
fast during the gas injection phase.

N
5.6.4  SEALFUNCTION ( seaL )
j

Once the vacuum operation has been completed and any gas injection carried out, the appliance proceeds to seal the bag using the relative sealing
bar (C) equipped with an electric resistance. Sealing times vary depending on the quality of the bags, room temperature and the quantity of work to
be carried out. The seal line on the bag must always be uniform, distinct and without any melting. Set a sealing time which is suitable to the thickness
of the bag between approximately 2 and 4 seconds.

77N\
5.6.5 _ DATE FUNCTION ( bat )
N’

The appliance is equipped with two daters (D) for heat printing the date (E) and a 4-digit batch number (F) on the package. Printing times vary
between 6 and 9 seconds depending on the thickness of the bag. The date and batch number are set manually by extracting the stamp holder (G)
from the support (H).

N\
5.6.6 PUMP / JARS FUNCTION ( Pump)
N’

This function is used for preheating the pump before executing particularly demanding work, in order to improve performance and prolong the life-
expectancy of the pump. Furthermore, this function can be used for carrying out packaging on the outside of the appliance (Fig. 1), using embossed
bags with a length exceeding the maximum length specified for the dimensions of the vacuum chamber (JARS function).
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‘ 6. USING THE MACHINE

6.1 PREPARATION

WARNING! Maximum vacuum can only be achieved with dry, cold products and decreases if there is an increase in humidity
in the product or in the vacuum chamber. Soft products may be damaged by the effects of compression applied by the bag
on completion of the cycle. The bag format must be selected depending on the expected shelf-life of the product, its volume,

and in the case of liquid products, its density.

{ PRELIMINARY CALIBRATION )|

calibrated according to the atmospheric pressure
(depending on the altitude of the place), as follows:

e Switch On the machine keeping the key pressed
simultaneously. The display shows .

* Lower the lid (H) with both hands, pressing the corners
slightly. The machine will start calibration which will end
automatically after about two minutes with air returning to
the chamber and consequent opening of the lid.

' When used for the first time, the vacuum sensor must be )

J

( WARNING! The procedure must be repeated only if the |
machine is moved to a place at a different altitude.

J

\.

6.1.2. USING BAGS IN THE HORIZONTAL POSITION

1) Lower the lid securing device (A - Fig. 2): the cave’s Plexiglas lid (B)
opens.

2) Place all the shelves in the vertical compartment (C) and position the
maximum number of shelves (D) that the chamber can hold in relation to
the product to be packaged.

Select a bag which is suitable for the product to be packaged (the
product must fill approximately 2/3 of the bag’s serviceable volume).
Place the bag containing the product to be packaged inside the vacuum
chamber, ensuring it is lying over the sealing bar (E) and the dater
stamp (F). If the GAS function is activated, ensure that the nozzle (G)
is inside the bag. Two bags can be packaged simultaneously (Fig. 3) or
one single bag at a time (Fig. 4), in this case, it is recommended to
remove the dater which is not being used (Fig. 5).

3

~

Fig. 5

Fig. 4
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6.1.3. USING BAGS IN THE VERTICAL POSITION

1) Lower the lid securing device (A- Fig.1): the dome’s Plexiglas lid (B) opens.

2) Position the shelves (C) in the vertical compartment, depending on the volume occupied by the bag; the remaining shelves (D) can be placed in
the horizontal compartment of the vacuum chamber.

3) Packaging of bags containing liquid products:
The vertical compartment can be used for packaging up to 5 litres of liquid product at a time: in this case the bag used must be wide enough to
fill the entire width of the compartment. The level of the liquid product must not exceed 3/4 of the compartment’s height (H). The remaining part of
the bag must protrude from the compartment enough to ensure that the opening of the bag itself can be inserted in the dater (E). For smaller bags
position the shelves (C) in such a way as to be able to insert the bag opening in the dater (E - Fig. 1).
It is possible to package one bag at a time (Fig. 1) or two bags simultaneously; or a single large-format bag (Fig. 2); in this case it is recommended
to remove the dater which is not being used (F).

Fig. 1

Fig. 2
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[ OIL CHANGE ALARM AND WORK CYCLES DISPLAY ]
Once the appliance has completed the maximum limit of 20,000 cycles, on start-up and at the end of every work cycle, the
words “ALL and OIL” flash alternately on the display to indicate that it is time to change the pump oil. Proceed with the oil R;_ ;_ S ";_

change as indicated in the section “CHANGING THE PUMP OIL” . The number of cycles already completed can be called up on

the display by pressing in sequence the and keys. The figure which appears must be multiplied by one hundred,

e.g. the figure “048” indicates that 48x100 = 4800 work cycles have been completed. To reset the value, once you have ﬁL{S

pressed in sequence the and keys, press the two @ @ keys simultaneously.

6.2 OPERATION AND PROGRAMMING

programmes to meet his own personal operating requirements, depending on the type and quantity of product to be packed.

‘Caution: the appliance is supplied with 3 basic programmes set by the manufacturer. The user must set the remaining

—

PROGRAMMING THE VAC, GAS, SEAL AND DATE FUNCTIONS

(- €)Y -]
@ &=,
= @0VO-0O

Turn the ON/OFF main switch on the front of the machine to ON; the display shows the initials of the available options OFF

230V 400V
for three seconds; then the programme number is displayed by the first digit to the left. 110V

1 swiTcHING ON

-

FUNCTIONING

2 PROGRAM SELECTION
Select the programme (from 0 to 9) using the arrows @ @ Scrolling through the programmes, the LEDs indicating
the functions light up.

3 SELECTING THE VAC FUNCTION (See pag.41)

Enter the program by pressing : the digits on the display start flashing. Select the function: the VAC function LED
starts flashing. Set the required value using arrows @ @ and confirm by means of , or proceed with the

programming by pressing the key for the required function. To obtain maximum vacuum set the value to “99".

E
2

4 PROGRAMMING THE VAC+ FUNCTION (See pag.41)

Select the function; the relative LED starts flashing. Set the required value using arrows @ @ and confirm

by pressing , or proceed with the programming by pressing the required function key.

5 PROGRAMMING THE GAS FUNCTION (See pag.41)

Select the function; the relative LED starts flashing. Set the required value using arrows @ @ and confirm

by pressing , or proceed with the programming by pressing the required function key.

6 PROGRAMMING THE SEAL FUNCTION (See pag.41)

Select the function; the relative LED starts flashing. Set the required value using arrows @ @ and confirm

by pressing , or proceed with the programming by pressing the required function key.

&

O
n

3
L0

Select the function; the relative LED starts flashing. Set the required value using arrows @ @ and confirm

by pressing It is now possible to proceed with setting other programs or proceed with the packaging.

or:

=

» wait for approx.10 seconds and the programme is automatically saved in the memory.
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&)  UsING THE APPLIANCE CUISSON SV-31 « SV-41

8 WORK CYCLE START-UP : Lower the lid using both hands pressing it down lighlty at the corners. The appliance will start the work cycle
according to the set parameters.

9 WORK CYCLE END: The appliance automatically ends the cycle after the sealing bar phase and re-entry of air in the chamber with consequent
opening of the lid. Remove the packed product and check the seal; it must be uniform, well marked and without melted points. Adjust the preset
values, if necessary, and proceed with the second cycle.

( INTERRUPTING THE WORK CYCLE )

Activate the button; the work cycle can be interrupted at any moment; interruption is immediate with air re-entering the chamber. The work
cycle can also be interrupted by means of the ON/OFF main switch: when the appliance is switched off, the cycle is interrupted but air does not
return to the suction cup: the lid therefore remains closed.

When the appliance is switched on again, the cycle is reset, air returns to the chamber and the lid opens.

[ ACTIVATING AND DEACTIVATING THE GAS FUNCTION ]

ACTIVATION

- Press the key.

- Press the key, the display flashes alternately with “GAS” or “SI”; a few seconds later, the value set is displayed.

- Change the value using the cursor keys and/or confirm by means of ; the LED remains On and the function is activated.
DEACTIVATION

- Press the key.
- Press the key, the set gas percentage appears on the display.

- Press the key again; the words “GAS” and “NO” flash alternately on the display; a few seconds later, the LED and the function are

deactivated.

PROGRAMMING THE “PUMP” FUNCTION
FOR VACUUM PACKING EMBOSSED BAGS OUTSIDE THE VACUUM CHAMBER

1 Turn on the appliance and set the sealing value in accordance with the thickness of the bag to be used; deactivate the GAS function.

2 Press the key; the words “JAR” and “SI” flash alternately on the display. Position the bag about 20mm beyond sealing bar (A), then start
the cycle by lowering the lid (B).

3 When vacuum formation has been completed inside the bag, press . The appliance will proceed to the bag sealing phase. The cycle ends

when air returns to the chamber and the lid opens.
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[ VACUUM PACKING GOODS IN ARIGID CONTAINER (VACUUM BOX) ]

1 Switch on the appliance and zero the sealing time.

2 Deactivate the GAS function and remove both the dater stamp holders (A).

3 Prepare the lid of the container equipped with a valve by slightly unscrewing
the valve sealing ring (B) so that the plug it contains (C) is mobile.

4 Position the shelves (D) to suit the dimensions of the container (vacuum box).

5 Programme the functions and the functions if required.

6 WORK CYCLE START-UP:

Lower the lid (E) using both hands, pressing it down lightly at the corners.
The appliance will start the work cycle according to the set parameters.

7 WORK CYCLE END:
The lid opens automatically when the cycle ends. Remove the container and

quickly tighten the valve sealing ring (B) to stop air from entering the container.

WARNINGS!

* SELECT BAGS OF A FORMAT AND THICKNESS WHICH BEST SUIT THE SIZE, RIGIDITY AND ANGULARITY OF THE PRODUCT.
WHEN USING THE VERTICAL COMPARTMENT, THE BAG MUST BE BIG ENOUGH TO ENSURE THAT THE OPENING CAN BE
INSERTED IN THE DATER.

* WHEN THE GAS FUNCTION IS ACTIVATED, THE LENGTH OF THE BAG MUST BE SUFFICIENT TO ENSURE THAT THE OPENING
CAN BE INSERTED IN THE DATER; THIS PREVENTS THE BAG FROM MOVING AWAY FROM THE SEALING BAR WHEN THE GAS
IS INJECTED.

* CARRY OUT PRELIMINARY SETTINGS BEFORE STARTING THE APPLIANCE.

* WHEN VACUUM PACKING A RIGID CONTAINER PLACED IN THE VACUUM CHAMBER, ZERO THE SEALING TIME, DEACTIVATE
THE GAS FUNCTION AND REMOVE THE DATER STAMP HOLDERS FROM THEIR SUPPORTS.

* THE WORK CYCLE CAN BE STOPPED AT ANY MOMENT BY PUSHING THE KEY.

* IF THE LID OPENS DURING THE GAS FLUSHING CYCLE, REDUCE THE GAS FLUSHING TIME.

* WHEN CARRYING OUT NUMEROUS SUCCESSIVE WORK CYCLES, REDUCE THE SEALING TIME TO AVOID THE APPEARANCE OF
MELTING POINTS ALONG THE BAG’S SEALING LINE. m

* FOR A CORRECT CHOICE OF THE GAS MIXTURE TO BE USED DEPENDING ON THE FOODS TO BE PRESERVED, REFER TO THE
LEAFLETS DISTRIBUTED BY THE GAS PRODUCERS.

* USE OF GAS MIXTURES CONTAINING OXYGEN OR OTHER EXPLOSIVE GASES IS SEVERELY PROHIBITED.

* AVOID LIQUIDS FROM LEAKING OUT OF BAGS BY SELECTING A BAG FORMAT WHICH IS SUITABLE FOR THE VOLUME OF
PRODUCT TO BE PACKAGED. THE HIGHER THE DENSITY OF THE PRODUCT (SAUCES, DRESSINGS ETC.), THE LOWER THE
VOLUME WHICH CAN BE PACKAGED . (MAX. 5 LT FOR PRODUCTS WITH A DENSITY SIMILAR TO THAT OF WATER, MAX. 4 LT
FOR SAUCES AND DRESSINGS).

* IF THE APPLIANCE OVERHEATS IT MAY ASSUME ALARM STATUS AS SHOWN BY THE FLASHING MESSAGE “ALL”. FOLLOW
THE STEPS ILLUSTRATED ON PARAGRAPH 5.3.
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7. MAINTENANCE

71 GENERAL WARNINGS

' ELECTRIC HAZARD!

supplies (Disconnecting the plug from the mains).

Maintenance and/or repair operations on any of the appliance components must be done only after disconnecting the power

N

J

f CAUTION!

Only qualified personnel must be allowed to carry out maintenance operations or access powered parts of the machine.

7

ELECTRIC HAZARD!
Disconnect the electric current before carrying out cleaning or maintenance.

' For repairs, if necessary, contact a Service Centre authorized by the manufacturer. Use and demand genuine spare parts.

7.2 PROGRAMMED MAINTENANCE

FREQUENCY

MACHINE PART

ACTION

Before each start up Pump

Check the oil colour and level; top up the level,
or change it completely if the colour is dark or
whitish.

Power cable

Check to make sure it is intact, replace if
damaged (Contact a specialist Service Centre).

Plexiglas cover

Check to make sure it is intact; if cracks or
streaks are present, contact Customer service
for replacement.

Red silicone
and Plexiglas cover gasket

Check to make sure they are inserted properly
in their seats; replace if damaged.

Machine and vacuum chamber

Clean to remove impurities, oil and grease.

Weekly Sealing bar Clean the upper part with a damp cloth.
Pump Run the pump for about 5 minutes (using the

Pump function) to allow removal of water from
the pump oil.

Every 12,500 operating cy- | Pump Change the pump oil

cles (approx. 50 hours for (call a specialist Service Centre).

Mod. SV-31).

Every 20,000 operating cy-

cles (approx. 100 hours for

Mod. SV-41).

Every two oil changes Pump Change the pump exhaust filter (A)
(call a specialist Service Centre).

Every 6 months Pump Change the pump oil.

(call a specialist Service Centre).

7.3 CARE AND CLEANING OF THE VACUUM PACKAGING MACHINE

-

; ELECTRIC HAZARD!
Danger of electric shock ! Remove the machine plug from

the power socket. Do not use water or steam jets.

~\

disinfectant products are used, ventilate the area. Do not use

m '@ DANGER! Danger of burns: if alcohol-based or inflammable
naked flames near the machine! Do not smoke!

CAUTION! Danger of injury! Use personal protective
equipment. Do not use caustic products, acids or aggres-
sive products such as muriatic acid. Read the instructions
on the detergent product or disinfectant pack carefully.

( WARNINGS! Use alcohol-based disinfectants.
The machine must be cleaned and disinfected every time
after use.
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7.3.1 CLEANING THE PLEXIGLAS LID

» Wipe using a cloth made damp with water or a detergent specially meant for Plexiglas (maximum temperature 40°C).
» Do not use other types of detergents.
* Dry the lid thoroughly.

7.3.2 CLEANING THE SEALING BARS

A CAUTION!
@Bumiﬂg hazard! Do not start cleaning operations when the sealing bars are hot.

+ Clean the upper part of the sealing bar using a damp cloth (water only).

7.33 CLEANING THE VACUUM CHAMBER

1) Switch the machine off by means of the ON/OFF main switch and disconnect the plug from the mains socket.

2) Lift the sealing bar by rotating it upwards (A - Fig. 1).

3) Extract the/two dater/s (B) to facilitate the following operations.

4) Take hold of the sealbag and pull it upwards (C - Fig. 2).

5) Insert the safety cap (D) in the central opening as shown in (Fig. 3).

6) Using a cloth soaked in detergent and/or a disinfectant solution, clean the bottom and sides of the vacuum chamber (Fig. 4); after cleaning, refit
the parts by repeating the above operations in reverse order.

7.3.4 DISINFECTING THE MACHINE

» Switch the machine off by means of the ON/OFF main switch and disconnect the plug from the mains socket.

» Spray the machine’s stainless steel surface with an alcohol-based disinfectant. Do not spray on the electrical parts or in the machine’s air vents.
» Leave the disinfectant to act for a few minutes.
* Wipe with a cloth soaked in clean water, then dry thoroughly with a clean cloth.

7.3.5 CLEANING THE DATER CONTACTS.

* Remove the dater (E) from its seat on the appliance.

» Clean the lower part of the contact (F) using a cloth dampened with a little alcohol.

Fig. 3 Fig. 4
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7.4 ROUTINE MAINTENANCE
7.41 REPLACING THE SEALING BAR COVER TEFLON BAND

After a long period of use, a black mark starts appearing on the sealing bar cover Teflon band, so it must be replaced.

To do so, proceed as follows:

1) Switch the machine off by means of the ON/OFF main switch and disconnect
the plug from the mains socket.

2) Lift the sealing bar by rotating it upwards (A - Fig. 1).

3) Detach the brown Teflon cover (Fig. 2).

4) Wipe the sealing bar with alcohol (Fig. 3).

5) Fit a new band (Fig. 4) cutting the excess length at the two ends (Fig. 5).

CAUTION!
‘ Burning hazard! Do not start Teflon band replacement when the
sealing bars are hot.

7.4.2 CHANGING THE PUMP OIL

‘ WARNING: This operation must be carried out by qualified personnel.

For correct oil change, disconnect the pump from the power supply. The pump must be at normal functioning temperature with the vacuum chamber
at normal atmospheric pressure (no vacuum).

1) Run the pump for about 10 minutes so that the oil becomes fluid, by activating the (PUMP) function.

2) Stop the pump by pressing SEAL.

3) Switch off the machine using the ON/OFF main switch and remove the plug from the power socket.

4) Unscrew the oil filling screw as follows:

5) Remove the stainless steel side (A), then unscrew screw (B) using an Allen key;

6) Get hold of a suitable container for collecting the displaced oil approximately 0.3 liters (SV-31) and 1.2 liters (SV-41) and unscrew the drainage
plug (C) located on the lower section of the pump. Allow the oil to drain out for approximately 10 minutes.

7) Refit the oil drainage plug (C) and top up with oil type ORV 40 for (SV-31) or ORV 60 for (SV-41) until it reaches a level which just exceeds
the halfway point on the pump inspection glass (D).
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743 CHANGING THE PUMP OIL FILTER

‘WARNING: This operation must be carried out by qualified personnel. ‘

1) Remove the stainless steel side panel (A) from the appliance (SV-41).
2) Unscrew plug (B) on the pump body using pliers.

3) Remove the filter (C) from its seat.

4) Insert the new filter after checking to make sure the 'O-ring (D) is in the correct position.

5) Refit the cover by fixing spring (E) on the filter projection (F).

l\k
i
u[ﬂx}\u\%ﬂl
Ui
i

7.4.4 CHANGING THE LID GASKET AND RED SILICONE

1) Open the plexiglas lid.
2) Remove lid gasket (G) or the red silicone strip (H) and clean the seats to remove any dirt.
3) Insert the new gasket pushing it firmly into the cavity.

4) Run a loadless cycle so that the gasket fits into its seat correctly.
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7.4.5 WIRING DIAGRAMS

7.4.51

TRS
BS
M

WIRING DIAGRAMS 230V

Sealing Transformer
Sealing bar
Vacuum pump
Main switch
Fuse holder with 2/6.3/8/10A vacuum pump fuse
Fuse holder with 2.5-8/2.5-10A sealing fuse
Fuse holder with 1A power board fuse
Fuse holder with 4A power board fuse
Machine work cycle start-up
Sealbag valve
Dater power supply impulse
Vacuum chamber return air valve
Optional gas function valve
Digital control board
Power board H 102_1

CV Vacuum chamber

S Vacuum sensor

PTM Pump motor thermal protector

PTS Sealing Transformer thermal protector

FRS Dater safety timer fuse
TRD Dater power supply transformer 0-230-380/0-4.4V
DAT Dater
TMS Dater power supply safety timer

PF1
PF2
PF3
PF4
AC
ve
Vs
VR
VG
sc

7.4.5.2
TRS

WIRING DIAGRAMS 110V

Sealing Transformer
Sealing bar
Vacuum pump
Tripolar Main switch
Fuse holder with 2/6.3/8/10A vacuum pump fuse
Fuse holder with 2.5-8/2.5-10A sealing fuse
Fuse holder with 1A power board fuse
Fuse holder with 4A power board fuse
Machine work cycle start-up
Sealbag valve
Dater power supply impulse
Vacuum chamber return air valve
Optional gas function valve
Digital control board
Power board H 102_1

CV Vacuum chamber

S Vacuum sensor

PTM Pump motor thermal protector
PTS Sealing Transformer thermal protector

FRS Dater safety timer fuse
TRD Dater power supply transformer 0-110/0-4,4V
DAT Dater
TMS Dater power supply safety timer

Cc1

PF1
PF2
PF3
PF4

vC
VS

VG
SC

Pump electromagnetic switch coil 110V (includes CONT-1)

sy
=y

BS CONT-1

b b f 3) reom @ (¢}
Niassss) : TS

PR3 g S|

ONOL
d ‘;I;a “ ;:

7.4.6 REPLACING FUSES

WARNING: This opera-

tion must be performed

only by qualified per-
sonnel.

1) Disconnect the plug from the
mains socket.

2) Remove the rear panel and
remove the fusebox capsule by
rotating it anticlockwise through
half a turn and replace the burnt
fuse with a new fuse having
identical features (See
Technical Data Table page 34).
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7.5

TROUBLESHOOTING

PROBLEM

POSSIBLE CAUSES

SOLUTION

Machine not working.

Machine Off.

Switch on the machine using the ON/OFF main switch.

No power supply.

Insert the plug in a socket (check the voltage!).
Check power cable to make sure it is intact.

Check fuses PF3 and PF4 on the power board to make sure they are
intact and inserted correctly.

Machine damage.

Contact a Service centre.

The appliance terminates the programmed
work cycle but without sealing the bag or
without activating the vacuum pump.

Vacuum pump or sealing
transformer overheating.

Wait approximately 15 or 20 minutes for the appliance to cool; at
the end of this period the vacuum chamber will be depressurised
and the work cycle can be resumed.

The appliance enters “alarm status’
when itis powered on. The work cycle
in progress is terminated without sealing
the bag or without operation of the
vacuum pump; the vacuum chamber is
depressurised and the lid reopens.

3

Appliance overheating.

Switch off the appliance and then switch it on again after an interval
of between 15 and 20 minutes.

Safety control circuit fault.

Contact an authorised service centre.

Insufficient vacuum in

chamber.

Set vacuum percentage is
insufficient.

Increase the vacuum percentage up to 99%. Add supplementary
vacuum using the VAC+ key.

Vacuum pump performan-
ce insufficient.

Check oil.
Check pump exhaust filter.

Cover gasket worn.

Replace cover gasket.

Machine does not create
vacuum in chamber.

Pressure exerted on
Plexiglas cover during
appliance start up
insufficient.

Lower cover with both hands, exerting more pressure.

Gas function activated.

Deactivate the gas function.

Pump not working.

Change pump fuse PF1 on the power board.
(Contact a Service Centre.)

PLexiglas cover does not
close.

Cover gasket worn.

Change the gasket.

Hinges out of alignment.

Adjust the cover hinge.
(contact a Service Centre).

Insufficient vacuum in bag/
bag does not maintain
vacuum.

Bag positioned incorrectly.

Position the bag centrally in relation to the sealing bar. Ensure the
bag protrudes by 20 mm over the bar. Cycle with gas activated: fix
the bag opening in the dater. Bag too small for the volume to be
packaged.

Bag perforated.

Choose a thicker bag and wrap the product with cling film or soft paper.

Sealing insufficient.

Increase the sealing time.

Bag defective.

Change the bag.

Dirty bag open.

Use a new bag and avoid smearing the opening with oil, grease, etc.

Bag too big or too small in
relation to product size.

Choose a bag size suitable for product dimensions.

Seal seam shows burns and bubbles.

Narrow irregular sealseam.

Sealing time too long.

Decrease the sealing time.

Sealing time too short.

Increase the sealing time.

The machine does not seal.

Sealing bar connection dirty.

clean the contacts with contact-spray.

Sealing Bar wire broken.

Change wire (Contact a Service Centre).

Gas quantity more than 60%.

Reduce gas percentage.

Sealing bar fuse blown.

Change PF2 fuse on power board.

Seal bag perforated.

Change seal bag.
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CUISSON SV-31 + SV-41

PROBLEM

POSSIBLE CAUSES

SOLUTION

Date and numbering are
illegible

Timer fuse cut out.

Replace the timer fuse. (PFT - pag. 52)

Insufficient printing time.

Increase the printing time using the PROG and DAT keys.

Dirty contact.

Clean the contacts and the guide pins (SEE FIG. PAG. 49).

Poor sealing.

Sealing bar dirty.

Clean sealing bar.

Sealing time insufficient
for bag basic weight.

Increase sealing time using

Teflon cover worn.

Change Teflon cover.

Red silicone worn.

Change red silicone.

Gas quantity
insufficient.

in bags

Gas flushing time | Increase gas percentage

insufficient.

Gas cylinder pressure | Adjust pressure on cylinder reducer to 1 bar.
insufficient.

Gas nozzle not inserted in
bag mouth.

Reposition bag by inserting gas nozzle in the bag opening.

Cylinder valve or pressure
reducer closed.

Open cylinder valves and adjust pressure reducer to 1.0 bar.

Lid opens during GAS
cycle.

Gas percentage too high.

Reduce gas percentage

Vacuum not created in
containers.

Cover not placed correctly.

Reposition then create vacuum by pressing slightly on the lid.

DISPOSAL OF THE MACHINE AND ITS PARTS

For disposing of the VACUUM PACKAGING MACHINE or its components, do not dump these in city waste bins: scrapped
appliances are not useless waste!

The machine does not contain components that are hazardous for humans or the environment; it is made of materials that can be recycled completely

or disposed of normally.

there is enough clearance around the machine to carry out the operations easily.

[[D For disposal operations, contact specialist, authorized Companies. Before starting dismantling operations, make sure]

In any case, make sure, every part of the machine is disposed off in accordance with the legislation applicable in the country of use.

8.1

DISPOSING PNEUMATIC SPRINGS

damaged as they can burst throwing off splinters.

[D DANGER! Danger of serious injury: the pneumatic springs are loaded at about 180 bar, therefore they must not be cut or

The disposal of these parts must be done exclusively by qualified personnel.

SPARE PARTS: GENERAL WARNINGS

For ordering spare parts, always indicate the following data:

* MACHINE SERIAL NUMBER (see CE plate on the back of the machine)

» SPARE PART CODE (see Table)

10.

THE MANUFACTURER

Thank you for your trust.

The manufacturer reserves the right to make technical and/or aesthetic modifications to our products at any moment, without any prior notice.
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1. PREFAZIONE |

1.1 INTRODUZIONE

Questo documento é stato realizzato e controllato con la massima cura per fornire informazioni attendibili;
il costruttore declina ogni responsabilita implicita od esplicita in merito ad eventuali errori ed omissioni in esso contenuti.

Le descrizioni e le immagini qui contenute non sono impegnative; la casa costruttrice si riserva il diritto di modificare la documentazione e le
caratteristiche tecniche dell’apparecchio in ogni momento e senza alcun preavviso.

1.2 IMPORTANTE

Questo documento, redatto dalla casa costruttrice ORVED S.p.A. fornisce tutte le informazioni necessarie per I'impiego, la conservazione e lo
smaltimento dell’'apparecchio.

In caso di dubbi od incertezze rivolgersi a:

ORVED S.p.A. con SOCIO UNICO - Via dell'Artigianato, 30 - 30024 MUSILE DI PIAVE (VE) ITALY
Tel.: ++39 0421 54387 / Telefax: ++39 0421 333100
per problemi tecnici ed assistenza: Tel. e fax:++39 0421 337154
per ordini: Tel.++39 0421 340340 fax:++39 0421 332295
E-mail: orved.ve@tin.it - Internet: www.orved.it

Questo documento & da considerarsi parte integrante dell’apparecchio e come tale deve essere conservato e custodito per tutta la durata ed
utilizzazione dello stesso; nel caso di passaggio dell’apparecchio a terze parti, questo documento deve essere consegnato al nuovo proprietario.

‘Prima di qualsiasi intervento o operazione sull’apparecchio si raccomanda una attenta lettura di questo manuale in tutte ‘
le sue parti.

ORVED é a Vostra completa disposizione per eventuali ulteriori chiarimenti in merito all'uso, alla manutenzione e alla conservazione del Vostro
apparecchio.

L’acquirente ha I’'obbligo di fare leggere attentamente questo manuale alle persone incaricate all’uso e alla manutenzione
di questo apparecchio, dandogli la possibilita di poterlo consultare liberamente ogni qual volta ve ne fosse la necessita.

Qualsiasi emendamento, aggiornamento o modifica tecnica comunicata dalla ditta costruttrice all’acquirente deve essere incorporata in questo
manuale a cura e dietro la responsabilita di quest’ultimo.

Seguire scrupolosamente tutti i consigli e le direttive presenti in questo manuale in quanto il funzionamento in sicurezza

e la conservazione dell’apparecchio dipendono dal corretto uso e dalla applicazione dei suggerimenti di seguito descritti.
La casa costruttrice declina ogni responsabilita per danni a persone, cose o animali derivanti dalla mancata osservanza delle
prescrizioni riportate nel presente manuale, delle avvertenze per la sicurezza, delle modifiche riportate sull’apparecchio senza
preventiva autorizzazione, dalle manomissioni e dall’impiego di parti di ricambio non originali.

1.3 CONSERVAZIONE
Questo documento deve essere utilizzato in modo tale da non danneggiarne il contenuto.

In particolare, evitare di asportare, strappare o riscrivere per alcun motivo parti di esso; durante la consultazione, evitare di sfogliare le pagine con
mani unte, sporche o comunque in condizioni tali da pregiudicarne la durata e la qualita.

Al termine dell’'uso riporre il manuale in luogo sicuro e protetto, ma di facile accessibilita a tutti gli operatori interessati all’'uso e alla manutenzione
dell’'apparecchio.

In caso di smarrimento, furto o danneggiamento, € possibile richiedere copia del presente manuale mediante ordine di acquisto da inoltrare a ORVED,
specificando la versione, I'edizione, la revisione e il nome dell'apparecchio. Queste informazioni sono reperibili su ciascuna pagina del presente
documento.

Data di pubblicazione della presente Istruzione d’ uso e manutenzione: 05.2010.
Copyright: ORVED S.p.A. con SOCIO UNICO - Musile di Piave (VE)

Vietato I” uso non autorizzato.
Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche tecniche in qualsiasi momento e senza preavviso.

56

Manuale d’uso e manutenzione / Ed. 05 - 2010 REV. 00 - Cod.: 1500373




CUlSSON SV-31 J SV-41 INFORMAZIONI GENERALI D)

2. INFORMAZIONI GENERALI |

21 IDENTIFICAZIONE DEL COSTRUTTORE

Sede legale e amministrativa:

ORVED S.p.A. con SOCIO UNICO - Via dell'Artigianato, 30 - 30024 MUSILE DI PIAVE (VE) ITALY
Tel.: ++39 0421 54387 / Telefax: ++39 0421 333100

E-mail: orved.ve@tin.it - Internet: www.orved.it

2.2 IDENTIFICAZIONE DELL’APPARECCHIO
L'apparecchio ¢ identificato attraverso una targa (vedi immagine) posta sul lato posteriore, sulla quale si possono rilevare le seguenti informazioni:

Dati generali: (OM Via dell' Artigianato, 30
* Nome e recapito del costruttore: ORVEI)/ 30024 Musile di Piave (VE)CE
Orved S.p.A - Via Dell’Artigianato, 30 - 30024 MUSILE DI PIAVE (VE) Tel. 0039/0421/54387 - 0039/0421/045/576259

TiporType : MADE INTTALY
Tenslone/Voitage : [l V
L. ) Frequenza/Freq. . [llHz
Caratteristiche tecniche: AssorbimentoPower : Il W

* Tensione, frequenza e potenza nominali [3] Aparectio di classe 11 / Class Il appiance

¢ Modello e marcatura CE

Anng gi costruzreBuldng year 2002

AVVERTENZA: E’ assolutamente vietato manomettere, incidere, alterare in qualsiasi modo o asportare la targa di identifi-
cazione dell’apparecchio. Non coprirla con nastri adesivi o altro in quanto deve risultare sempre ben visibile.

o) AVVERTENZA: Nel caso in cui, per qualsiasi motivo, la targa di identificazione risultasse danneggiata (staccata dalla
ﬁ macchina, rovinata o anche solo parzialmente illeggibile) notificare immediatamente I’accaduto al costruttore.

23 ASSISTENZA TECNICA

2.3.1 GARANZIA

Tutti i prodotti ORVED vengono normalmente sottoposti a severi controlli qualitativi funzionali prima dell’installazione a tutela della salvaguardia e
dell'interesse dei propri Clienti.

2.3.1.1 COPERTURA
ORVED garantisce i suoi prodotti da tutti i difetti di costruzione e di lavorazione e si impegna a sostituire gratuitamente ai propri Clienti eventuali pezzi
riscontrati difettosi dalla casa costruttrice stessa.

2.3.1.2 DURATA
ORVED garantisce i suoi prodotti per la durata di 12 (dodici) mesi dalla data di vendita riportata sul documento di acquisto.

2.3.1.3 CONDIZIONI GENERALI

La garanzia ORVED prevede:

a) La garanzia da diritto esclusivamente alla sostituzione gratuita dei componenti riconosciuti difettosi da ORVED o da un suo incaricato autorizzato.

b) La responsabilita della ORVED é limitata alla sola sostituzione delle parti eventualmente riscontrate difettose; in nessun caso ORVED riconoscera
reclami per indennizzi di altro genere.

c) La resa dei pezzi contestati e/o difettosi & prevista presso la sede ORVED e tutte le spese di trasporto per la consegna dei pezzi sono a totale
carico del Cliente.

d) Sono esclusi dalla garanzia i componenti di normale usura.

e) Le eventuali riparazioni eseguite non determinano in alcun modo il prolungamento del periodo di garanzia.

2.3.1.4 CESSAZIONE

Oltre allo scadere del normale periodo di copertura, la garanzia si riterra immediatamente decaduta nei seguenti casi:

a) Targa di identificazione dell’'apparecchio manomessa, alterata in qualsiasi modo o asportata senza che il costruttore sia stato tempestivamente
avvisato.

b) Esecuzione di modifiche sull’apparecchio o a sue parti senza preventiva autorizzazione scritta del costruttore. La mano missione dell’apparecchio
o di sue parti, oltre che portare alla cessazione della garanzia, solleva la ORVED da qualsiasi danno riportato a persone, animali o cose.

c) Mancato rispetto delle indicazioni riportate nel presente manuale.

d) Uso dell’'apparecchio diverso da quello previsto dal presente manuale.

e) Danni o sinistri subiti dall’apparecchio derivanti da fattori esterni.

f) Operazioni di conduzione, riparazione e/o manutenzione svolte da personale non specializzato.

2.3.2 SEGNALAZIONE DI DIFETTI O ANOMALIE

‘.AWERTENZA: La segnalazione di difetti o di anomalie deve essere fatta al rivenditore di zona o direttamente al costruttore. ‘

2.3.3 RICHIESTA DI RICAMBI

costruttore, con indicazione del codice articolo (Vedere capitolo PARTI DI RICAMBIO).

‘.AVVERTENZA: La richiesta di particolari di ricambio deve essere fatta al proprio rivenditore di zona o direttamente al ‘ .
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2.4 NORME GENERALI DI SICUREZZA E PREVENZIONE INFORTUNI

Nella progettazione e realizzazione dell’apparecchio, ORVED ha analizzato le fondamentali operazioni riguardanti I'uso e la manutenzione; le modalita
di intervento sono state studiate e riportate nel presente manuale per consentirne I'esecuzione in sicurezza.

ATTENZIONE: La mancata osservanza di tali norme puo risultare estremamente pericolosa per I’'incolumita dell’apparec-
chio e delle persone.

2.4.1 SIMBOLOGIA

Nel presente manuale sono impiegati simboli e stili di testo diversi, per evidenziare certe situazioni a rischio per I'incolumita dell’apparecchio e
dell'operatore, norme di particolare importanza, consigli, avvertenze e precauzioni da seguire durante I'uso e la manutenzione.
Tali simboli devono essere compresi dal personale addetto all’'uso e alla manutenzione dell’apparecchio prima di qualsiasi intervento sullo stesso.

SIMBOLO SEGNALE SIGNIFICATO
PERICOLO ELETTRICO! Segnala un pericolo immediato per la vita e la salute delle persone.
La mancata osservanza di questi avvertimenti provoca gravi danni alla salute fino a ferite
—— mortali.
PERICOLO! Segnala un probabile pericolo per la vita e la salute delle persone.
—— La mancata osservanza di questi avvertimenti pud provocare gravi danni alla salute fino a
ferite mortali.
e _J ATTENZIONE! Segnala un possibile pericolo. La mancata osservanza di questi avvertimenti puo

provocare ferite leggere e danni materiali.

/\\ PERICOLO USTIONI Segnala un pericolo immediato nel caso si venga a contatto con superfici molto calde
AVVERTENZA! Segnala una possibile situazione di danneggiamento.
La mancata osservanza puo provocare danni materiali ed ambientali.
IMPORTANTE! Segnala consigli per lutilizzo ed altre informazioni utili.
= SERVIZIO INFORMAZIONI La presenza di questo simbolo a fianco di una parte di testo implica il dovere di informare
ﬁ' il costruttore di una particolare situazione o la possibilita di richiedere informazioni su un
determinato argomento.

2.4.2 AVVERTENZE E PERICOLI DERIVANTI DALL’ USO DELLA MACCHINA
2421 PERICOLI DERIVANTI DALL'UTILIZZO DELLA MACCHINA

PERICOLO! Le macchine sono progettate e realizzate secondo le piu moderne tecnologie disponibili e sono conformi alle
@norme di scurezza vigenti. Cio nonostante, esse possono costituire fonte di pericolo, soprattutto in caso di mancata

osservanza delle prescrizioni di sicurezza contenute in questo manuale. Eliminate immediatamente tutti i disturbi e gli
inconvenienti che possono compromettere la sicurezza!

2.42.2 PERSONALEADETTOALL'USO DELLAMACCHINA

p
PERICOLO! L’uso della macchina é consentito unicamente a personale istruito.
Tale personale deve essere a conoscenza delle norme di sicurezza e delle istruzioni d’uso contenute nel presente manuale.

J

4
Questo apparecchio non é adatto all’'uso da parte di persone (inclusi bambini) con capacita fisiche, sensoriali e mentali

ridotte, o inesperte, a meno che non vengano supervisionate ed istruite nell’uso dell’apparecchio da una persona respon-

sabile per la loro sicurezza. | bambini devono essere controllati che non giochino con I'apparecchio.

J

2.4.2.3 DISPOSITIVIDIPROTEZIONE E DI SICUREZZA

f PERICOLO! Prima di ogni messa in funzione dell’ apparecchio, verificare che tutti i dispositivi di sicurezza e di protezione )
siano presenti, efficienti e funzionanti.

\ J

2.4.2.4 RISCHIDINATURAELETTRICA

s N\

PERICOLO ELETTRICO!
- Lavori all’ impianto di alimentazione elettrica e I'accesso a parti in tensione, é consentito esclusivamente a personale qualificato.
- Controllare regolarmente I’ impianto elettrico della macchina.
- Eliminare e/o sostituire inmediatamente collegamenti allentati o cavi bruciati (la sostituzione va eseguita esclusivamente da personale qualificato).
- Utilizzare solamente spine e prese idonee alle caratteristiche elettriche riportate sulla targhetta identificativa della macchina.
- Non infilare oggetti nelle aperture di ventilazione della macchina: pericolo di folgorazione elettrica!
- L'utilizzo di acqua corrente, getti d’ acqua e/o vapore é assolutamente vietato nel luogo di installazione della macchina:
pericolo di folgorazione elettrica!

\. J

2.4.2.5 MANUTENZIONE, SERVIZIO E RIPARAZIONE DELLA MACCHINA

e N\

PERICOLO!
@-Togliere la spina dalla presa di corrente prima di ogni intervento.

- Eseguire puntualmente tutte le operazioni di manutenzione e servizio della macchina.
L - Eventuali danni devono essere riparati esclusivamente da personale qualificato.
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2.4.2.6 MODIFICHE ALL’APPARECCHIO

PERICOLO!
@-Non apportare alcuna modifica o cambiamento sulla macchina senza I’autorizzazione del costruttore.
- Sostituire immediatamente tutti i pezzi deteriorati, usurati o danneggiati (la sostituzione deve essere
eseguita da un tecnico qualificato).
- Utilizzare unicamente pezzi di ricambio originali.

2.4.2.7 PREVENZIONEINCENDI

PERICOLO!
-Mantenere le aperture di ventilazione libere (distanza dalle parti circostanti di almeno 10 cm).
-Non posizionate la macchina in prossimita di prodotti infiammabili.

PERICOLO! Pericolo di bruciature: nel caso si utilizzino prodotti disinfettanti a base alcolica o infiammabili, ventilare
I’'ambiente. Non avvicinare fiamme aperte alla macchina! Non fumare!

2.4.2.8 PULIZIA E SMALTIMENTO DELLA MACCHINA

ATTENZIONE!

@-Pulire la macchina regolarmente seguendo le istruzioni contenute nel presente manuale.
Utilizzare e maneggiare i prodotti detergenti secondo le prescrizioni del produttore.
-Demolire e smaltire la macchina, parti di essa ed i prodotti detergenti utilizzati per la pulizia

dell’apparecchio, osservando scrupolosamente le norme in vigore.

2.4.2.9 PERICOLIDERIVANTI DALLE MOLLE A GAS APPLICATE AL COPERCHIO IN PLEXIGLASS

PERICOLO!
@-Non aprite in nessun caso le molle a gas. Le molle a gas hanno una pressione interna estremamente alta (circa 180 bar).
-Prima dello smaltimento della macchina, le molle a gas devono essere scariche.Richiedete le istruzioni per lo smaltimento.

2.4.2.10 PERICOLI DERIVANTI DALL’IMPIEGO DI GAS

PERICOLO!
@-Utilizzare unicamente azoto N, o anidride carbonica CO, o miscele di azoto ed anidiride carbonica N,-CO,.
-Pericolo di detonazione! Non utilizzare ossigeno O, o altri gas esplosivi o infiammabili.
-Osservare scrupolosamente le prescrizioni del produttore di gas per I'uso corretto delle bombole di gas e dei riduttori di
pressione di gas!
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CUISSON SV-31 + SV-41

3. INFORMAZIONI PRELIMINARI |
3.1 DATI TECNICI
DESCRIZIONE SV-31 SV-41

PESO (Kg) KG 58,40 KG 100,00

DIMENSIONI (mm) A=440 mm A=555
B=615mm (POMPACOMPRESA) B=620
H1=430 mm H1=455
H2=740 mm H2=820

TENSIONE DI ALIMENTAZIONE(V)
FREQUENZA(Hz)

Standard: 220-240 V/1Ph+N+PE/50-60Hz
Speciale: 110-120 V/1Ph+N+PE/60Hz
Speciale: 110-115V/1Ph+N+PE/60Hz

Standard: 220-240V/1Ph+N+PE/50-60Hz
Speciale: 110-115V/1Ph+N+PE/60Hz

DIMENSIONI CAMERA A VUOTO (mm)

Vasca orizzontale: 330x432xH100 (Rif. A)
Vasca verticale: 280x105x190 (Rif. B)

Vasca orizzontale: 435x500xH110 (Rif. A)
Vasca verticale: 385x105xH190 (Rif. B)

COPERCHIO Plexiglas- bombatura H60mm Plexiglas — bombatura H70mm
LUNGHEZZA UTILE DI SALDATURA (mm)| 310 415

DIMENSIONI MASSIMA BUSTA (mm) 300x450 400X550

VOLUME MASSIMO DI PRODOTTO LIQUIDO | 5 5

CONFEZIONABILE NELLAVASCHETTA

VERTICALE (DENSITA=1) (It) (Rif. C)

PORTATA POMPA (m?/h) 12 (14 a60Hz) 25

PRESSIONE FINALE (millibar) 2 0,5

POTENZA MASSIMA ASSORBITA (VA) 750 1200

FUSIBILI DI PROTEZIONE(A)
VERSIONE230V MONOFASE (Rif. D)

Fusibile pompa (PF1): 8 ritardato
Fusibile saldatura (PF2): 2,5 ritardato
Fusibile scheda potenza (PF3): 1
Fusibile scheda potenza (PF4): 4
Fusibile timer relé datario (PFT): 3,15

Fusibile pompa (PF1): 10

Fusibile saldatura (PF2): 2.5

Fusibile scheda potenza (PF3): 1
Fusibile scheda potenza (PF4): 4
Fusibile timer relé datario (PFT): 3,15

FUSIBILI DI PROTEZIONE(A)
VERSIONE110V MONOFASE(60Hz)

Fusibile pompa (PF5): 16 ritardato
Fusibile saldatura (PF2): 5

Fusibile scheda potenza (PF3): 2
Fusibile scheda potenza (PF4): 4
Fusibile timer relé datario (PF1): 3,15

Fusibile timer relé datario (PF2): 200mA Tempa.

Fusibile pompa (PF5): 20 (ceramico)
Fusibile saldatura (PF2): 5

Fusibile scheda potenza (PF3): 1
Fusibile scheda potenza (PF4): 4
Fusibile timer relé datario (PFT): 3,15

TIPO OLIO POMPA CARICA OLIO(Lt)

SW400,30 Lt

ORV60 (Certificato FDA — grado ISO 68)

CONDIZIONI AMBIENTALI LUOGO DI
IMPIEGO

Temperatura: 12-40°C
Umidita: 10-80%

Temperatura: 12-40°C
Umidita: 10-80%

RUMOROSITA’(Db)

50Hz= 60 60Hz=62

50Hz= 60 60Hz=62

FREQUENZA DI CAMBIO OLIO
(in cicli di lavoro)/ore

12500/100

100 ore di lavoro

COMANDI

Digitali 10programmi

Digitali 10 programmi

OPZIONALI DI SERIE

Sensore vuoto
Impianto iniezione gas con 1 ugelli
1 Datari per marcatura data/ nr.lotto

Sensore vuoto
Impianto iniezione gas con 2 ugello
2 Datario per marcatura data / nr.lotto

OPZIONI

Vasi
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3.2 CAMPO DIIMPIEGO

La confezionatrice sottovuoto & stata progettata e studiata per effettuare il vuoto in buste e contenitori rigidi.

Non e consentito I'uso dell’'apparecchio con modalita o per finalita diverse da quelle indicate dal costruttore nel presente manuale. L'uso conforme dell’
apparecchio comprende anche I'osservanza e la conoscenza delle avvertenze e degli avvisi contenute nel presente manuale d’istruzione, nonché
la puntuale esecuzione di tutti i controlli, lavori di manutenzione e pulizia dell’ apparecchio.

PERICOLO! Il costruttore declina ogni responsabilita per danni arrecati a persone, animali o cose derivanti dall’'uso non
conforme dell’apparecchio.

‘ 4. MOVIMENTAZIONE E DISIMBALLO

4.1 AVVERTENZE GENERALI

Prestare particolare attenzione a punti metallici, chiodi, rivetti, bordi taglienti o quantaltro si possa trovare di potenziale pericolo sull'imballo. Al
ricevimento dell'imballo il Cliente & tenuto a verificarne I'integrita, comunicando tempestivamente al corriere o all’addetto al trasporto eventuali
anomalie, mancanze o danni evidenti; tale notifica deve, in ogni caso, essere effettuata prima di eseguire qualsiasi altra operazione di movimentazione
o disimballo.

AVVERTENZA: Un eventuale danno sull’imballo, puo significare un probabile danno all’apparecchio o a sue parti; in caso
2 di dubbi sulla effettiva integrita dell’apparecchio a seguito del trasporto, prima di qualsiasi altra operazione, richiedere
informazioni al costruttore.

e non esposto agli agenti atmosferici. Il luogo previsto deve possedere una temperatura compresa tra 5°C e 40°C ed un
valore di umidita relativa non superiore all’80%.

AWERTENZA: L’apparecchio imballato deve essere conservato in un luogo protetto, idoneo a tale scopo, asciutto, coperto
4.2

DISIMBALLO

Dopo aver tolto I'imballo, assicurarsi dell'integrita dell’apparecchio; in caso di dubbio, non utilizzatelo e rivolgetevi subito al rivenditore. Gli elementi
dell'imballo (sacchetti di plastica, ecc.), non debbono essere lasciati alla portata dei bambini, o dispersi nel’ambiente. E consigliabile conservare
integro I'imballo per eventuali esigenze future di movimentazione o immagazzinamento dell’apparecchio.

AVVERTENZA: L’eventuale smaltimento dell’imballo deve essere fatto seguendo le direttive in materia in vigore nel paese di
installazione dell’apparecchio.

4.3 MOVIMENTAZIONE ED IMMAGAZZINAGGIO

- In caso di trasporto nel luogo di utilizzo, la macchina deve essere mantenuta sempre in posizione orizzontale in modo da evitare la fuoriuscita
dell’'olio dalla pompa. Le barre saldanti ed i ripiani devono essere fissati in modo da evitare spostamenti degli stessi allinterno della camera a vuoto.

- In caso di immagazzinaggio:
L’apparecchio deve essere conservato in un luogo protetto, idoneo a tale scopo, asciutto, ventilato, coperto e non esposto agli agenti atmosferici.
Il luogo previsto deve possedere una temperatura compresa tra 5°C e 40°C ed un valore di umidita relativa non superiore al’'80%. Acqua e vapore
acqueo devono essere tenuti a debita distanza dal luogo d’installazione;

—| Dopo un lungo periodo di immagazzinaggio di una macchina usata, effettuare un cambio dell’olio della pompa prima
——|della messa in funzione, seguendo le istruzioni riportate nel capitolo “MANUTENZIONE”.

5. INSTALLAZIONE

5.1 DESCRIZIONE DELL’APPARECCHIO

Le confezionatrici sottovuoto a campana CUISSON sono indicate sia per il confezionamento di prodotti asciutti e/o stagionati, sia per il confezionamento
di prodotti liquidi grazie alla conformazione della camera di vuoto, che consente il posizionamento verticale delle buste contenenti prodotti liquidi;
permette inoltre la marcatura della busta con la data ed il lotto di produzione. L'apparecchio € dotato di comandi digitali con controllo sensoriale del
vuoto e dispone di n°® 10 programmi impostabili dall’'utente.

La macchina & costituita essenzialmente dalle seguenti parti:

+ una vasca in acciaio inox (A) (camera a vuoto o “campana”), dotata di vaschetta per il confezionameto di buste con prodotti liquidi in posizione
verticale (B), all'interno della quale viene realizzato il vuoto ed eseguita la sigillatura delle buste a mezzo della barra saldante (C); la camera a vuoto
€ dotata di un coperchio in plexiglas trasparente (D) apribile, attraverso il quale si possono vedere le fasi di lavoro. La profondita interna della vasca
e della vaschetta per il confezionamento di prodotti liquidi pud essere variata mediante ripiani di plastica (E). La vasca € inoltre dotata di un
dospositivo (datario) (F) per la marcatura della data e del lotto sulle buste.

+ una carcassa in acciaio inox (G) sulla quale € collocato in posizione anteriore il pannello comandi e l'interruttore generale; posteriormente, la
IT carcassa € chiusa da un pannello in acciaio inox (H).
Il rabbocco dell’olio della pompa & consentito dal pannello laterale sinistro (I - SV-41) e dal lato posteriore (SV-31 Fig. 1).
L’attacco per il collegamento alle bombole gas € posizionato sul retro a sinistra (L - SV-41 Fig. 2) e al centro (SV-31 Fig. 1);
» una pompa per il vuoto (M) ad alte prestazioni lubrificata a ricircolo d’olio munita di vetrino spia (N) per il controllo del livello.

+ un impianto di aspirazione dell’aria formato da raccordi, tubi ed elettrovalvole che collega la camera a vuoto con la pompa e gli organi di regolazione
e/o controllo del sistema;

» un impianto elettrico comprendente scheda elettronica di potenza con portafusibili, scheda comandi e connessioni (O). Tutte le funzioni sono
gestite da microprocessore.
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5.2 TENSIONE DIALIMENTAZIONE

5.21 TENSIONE DIALIMENTAZIONE 230V MONOFASE (STANDARD)

Per 'allacciamento elettrico alla rete di alimentazione, I'apparecchio & munito di una spina standard tedesca
2P+T-10/16A. Inserire la spina in una presa ad essa compatibile, alimentata dalla rete generale del locale.

caratteristiche elettriche dell’impianto generale del locale siano idonee.

[PERICOLO ELETTRICO! Prima di eseguire I’allacciamento assicurarsi sempre che le ]

5.2.2 TENSIONE DIALIMENTAZIONE 400V TRIFASE

Per I'allacciamento elettrico alla rete di alimentazione, I'apparecchio € munito di una spina CEE 3P+T/16A.
Inserire la spina in una presa ad essa compatibile, alimentata dalla rete generale del locale.

PERICOLO ELETTRICO! Prima di eseguire I’allacciamento assicurarsi sempre che
le caratteristiche elettriche dell’impianto generale del locale siano idonee e control-
lare il senso di rotazione della pompa.

5.2.3 CONTROLLO DEL SENSO DI ROTAZIONE DELLA POMPA NELLA VERSIONE TRIFASE

Procedura:

a) Accertarsi preventivamente che la tensione indicata sulla targhetta di identificazione della macchina sia la stessa della Vs. rete (Fig. 1).
b) Inserire la spina nella presa ad apparecchio spento.

c) Controllare il corretto livello dell'olio della pompa visibile nel vetrino spia della pompa (Fig. 2).
In caso di livello insufficiente, seguire le istruzioni descritte al capitolo “SOSTITUZIONE OLIO DELLA POMPA”.

d) Regolare la funzione “VAC” sul pannello comandi al valore massimo 99% (Fig. 3).

e) Alzare il coperchio in plexiglass abbassando il gancio fermacoperchio (A).

f) Accendere I'apparecchio a mezzo dellinterruttore generale ON/OFF (B) posto sul lato anteriore.

g) Abbassare il coperchio fino ad avvenuta chiusura: la macchina si avvia automaticamente. Con senso di rotazione della pompa corretto, il
coperchio resta abbassato poiché si realizza il vuoto (ovvero una depressione) all'interno della camera; contrariamente, il coperchio si risolleva

essendo l'aria soffiata anziché aspirata dalla camera. In questo caso, spegnere immediatamente I'apparecchio e fare eseguire I'inversione delle
fasi da personale tecnico specializzato.

[II controllo del senso di rotazione della pompa deve essere eseguito ogni qualvolta si cambia presa trifase! ]
PERICOLO ELETTRICO!
L’inversione delle fasi di alimentazione deve essere eseguita esclusivamente da personale tecnico specializzato.

NV L) Via dell Artigianato, 30

Tel. 0039/04 - 0039/0421/045/576259
Tipo/Type : MADE INITALY
rensione/votege ‘M ["Serial No. IR | MAX
Frequenzafreq.: [IllHz Ao di costruzicmeBuiing year 2007

Assorbimento/Power : [IlW
@ Apparecchio di classe |l / Class il appliance

Fig. 1

033 S
==
000

Fig. 3
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5.3 DISPOSITIVO DI SICUREZZA CONTRO SURRISCALDAMENTO DELLA MACCHINA

In conformita agli aggiornamenti normativi entrati in vigore a fine 2007, la Vs. confezionatrice sottovuoto é dotata di un
doppio sistema di sicurezza, che a mezzo di appositi sensori di temperatura e di un software di controllo, elimina il rischio

di fiamma derivante dal surriscaldamento della barra saldante e della pompa sottovuoto. Il dispositivo, che si aggiunge
alla presenza dei fusibili di sicurezza, rende questo apparecchio all’avanguardia nella tutela di persone e cose da rischi
d’incendio

POTREBBERO VERIFICARSI SEGUENTIDUE CASI:

A-SURRISCALDAMENTO DELLA BARRA SALDANTE O DELLA POMPAVUOTO

L’ apparecchio termina il ciclo di lavoro impostato ma non salda o non attiva la pompa vuoto, a seconda di quale delle due parti € soggetta a
surriscaldamento. La camera a vuoto non viene decompressa ed il coperchio resta conseguentemente chiuso per tutto il periodo di necessario a
raffreddare I elemento surriscaldato. Durante questo periodo, I'apparecchio € in “stato di allarme” che viene visualizzato nel seguente modo:

Sul display lampeggia la scritta

COSAFARE:
Al termine della fase di raffreddamento, la camera a vuoto viene decompressa ed & possibile riprendere il lavoro.

B - ANOMALIA NEL CIRCUITO DICONTROLLO:

All'accensione della macchina oppure durante il funzionamento, il sistema registra un anomalia nel circuito di controllo di sicurezza: la macchina entra
immediatamente in “stato di allarme”.

Il ciclo di lavoro in atto viene concluso con esclusione della saldatura oppure del funzionamento della pompa, la camera a vuoto viene decompressa
ed il coperchio si riapre.

In questo caso, spegnete la macchina. Se alla riaccensione, dopo un attesa di 10 — 15 minuti, il pannello di comando continua a segnalare lo stato di
allarme, spegnete la macchina, estraete la spina e chiamate un centro di assistenza autorizzato.

COSAFARE:
In questo caso, spegnete la macchina. Se alla riaccensione, dopo un attesa di 10 — 15 minuti, il pannello di comando continua a segnalare lo stato di
allarme, spegnete la macchina, estraete la spina e chiamate un centro di assistenza autorizzato.

5.4 NORME GENERALIDIIMPIEGO

china sia la stessa della Vostra rete. LA SICUREZZA ELETTRICA DI QUESTO APPARECCHIO E ASSICURATA SOLO SE ESSO

E COLLEGATO CORRETTAMENTE AD UN IMPIANTO DI MESSA A TERRA EFFICACE, COME PREVISTO DALLE VIGENTI
NORME DI SICUREZZA. IL COSTRUTTORE DECLINA OGNI RESPONSABILITA PER EVENTUALI DANNI CAUSATI DALLA MANCAN-
ZA DI MESSA A TERRA NELL’IMPIANTO.

NO OK
PERICOLO ELETTRICO! Inserire e disinserire la spina nella presa di corrente sempre ad % :%
apparecchio spento; non esercitare la trazione sul cavo ma direttamente sulla spina.

)
L’accesso a parti in tensione é consentito esclusivamente a personale qualificato.

'PERICOLO ELETTRICO! Accertarsi preventivamente che la tensione indicata sulla targhetta di identificazione della mac- |

\.

AWERTENZA! Posizionare la macchina su un solido e sicuro piano di lavoro orizzontale.

AVVERTENZA! L’apparecchio deve essere posizionato in modo tale da permettere I’accessibilita da tutti i lati.
Questo garantira inoltre la necessaria ventilazione della macchina.
Devono essere garantiti in ogni caso almeno 10 cm di spazio libero intorno alla macchina.

AVVERTENZA! Si consiglia di ancorare alla parete le bombole gas.
A fine utilizzo e a macchina spenta, chiudere sempre la valvola della bombola e del riduttore di pressione.

J

7

PERICOLO! E’VIETATO USARE MISCELE DI GAS CONTENENTI OSSIGENO O ALTRI GAS ESPLOSIVI O COMBUSTIBILI. La )
@regolazione delle miscele di gas deve essere effettuata dal produttore di gas in fabbrica o da personale autorizzato nel
luogo di impiego della macchina.
kAffidare la fornitura ed installazione della bombola a personale qualificato della ditta fornitrice.

J

valore, tra la fine di un ciclo di lavoro e I'inizio di quello successivo, devono trascorrere almeno 30 secondi.

J

@ ATTENZIONE! Nel caso in cui i parametri di vuoto e tempo di saldatura del ciclo di lavoro siano impostati al massimo ) .

7

ATTENZIONE! Procedere all’immediato arresto della macchina in caso di fughe di gas causate da raccordi difettosi o )
ossidati oppure da tubazioni lesionate.

Contattate immediatamente il Vs. Servizio assistenza piu vicino per la sostituzione delle parti danneggiate.

\.
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rAVVERTENZA! L’OLIO DELLA POMPA VA SOSTITUITO PERIODICAMENTE; LA FREQUENZA DEL CAMBIO OLIO AUMENTA )

PROPORZIONALMENTE AL CARICO DI LAVORO CUI E SOTTOPOSTO L’APPARECCHIO. IL CAMBIO DELL’OLIO VA EFFET-
TUATO OGNI 20.000 CICLI DI FUNZIONAMENTO (CORRISPONDENTI A CIRCA 100 ORE DI LAVORO SV-41) O 12500 CICLI (SV-
31). DEVE INOLTRE ESSERE SOSTITUITO IL FILTRO DEPURATORE (A - Fig. 1) OGNI DUE CAMBI DELL’OLIO.
La frequenza del cambio olio e del filtro aumenta nel caso si operi spesso con prodotti liquidi o umidi. Dopo un periodo di
inattivita della macchina pari o maggiore ad un mese procedere alla sostituzione dell’olio. Una colorazione biancastra e
torbida, oppure scura e trasparente dell’olio, significano rispettivamente I’aspirazione di liquidi ed umidita o la vetusta
dell’olio.
Il pannello comandi dispone di un sistema di segnalazione per il cambio dell’olio: raggiunti i 20.000 cicli di lavoro (SV-41) o 12500
cicli (SV-31), all’avviamento della macchina ed alla fine di ogni ciclo, sul display appare un’indicazione di “allarme olio”. Il
numero di cicli effettuato puo essere rilevato in qualsiasi momento agendo sui tasti del pannello comandi (Vedere pag. 67).
(A ATTENZIONE! Non toccare la barra saldante dopo aver effettuato la saldatura della busta poiché essa raggiunge alte )
&temperature (Fig. 2).

J

( AVVERTENZA! Non rimuovere il teflon di copertura posto sulla barra saldante; non utilizzare coltelli o altri utensili affilati )
.per I’eliminazione di eventuali residui sulla barra saldante: attendere sempre che si raffreddi prima di intervenire con
attrezzi non affilati e non appuntiti.
AVVERTENZA! Pulire accuratamente la macchina dopo I'utilizzo; il coperchio in plexiglass dev’essere pulito esclusivamente
con un panno umido d’acqua e mai con detergenti o solventi. Per le parti in acciaio inox utilizzare i prodotti specifici disponi-
bili in commercio. Non usare getti d’acqua o di vapore: essi potrebbero danneggiare le parti elettriche dell’apparecchio.

J

( AVVERTENZA! Nel caso si intenda operare con un solo datario, é consigliabile togliere quello non utilizzato, sfilandolo dal‘
supporto, al fine di evitare I’inutile usura del timbro (Fig. 3).

J

( - - . . . . - - )
ﬁ Per qualsiasi problema dovesse sorgere (funzionamento difettoso o assistenza tecnica) contattare il nostro servizio assi-
& stenza clienti.

'.AVVERTENZA! Al fine di evitare un aumento della densita del-

I'olio che potrebbe compromettere il funzionamento regolare della A\ ATTENZIONE!
pompa, la temperatura ambientale non dovrebbe mai scendere || oo renonicamene, i LIVeLLe
sotto i 12°C. DEVE TROVARSI ALLA MEZZERIA DEL
- VISORE E COMUNQUE SEMPRE COM-

PRESO TRA IL MIN E MAX INDICATI

AVVERTENZA! L’olio della pompa va controllato ad ogni utilizzo del-
la macchina attraverso il vetrino spia posto sul fianco o sul pannello
posteriore della macchina (figura a lato). Il livello dell’olio deve esse-
re collocato tra i livelli MINIMO e MASSIMO.

Il colore deve essere dorato, limpido e privo di torbidita.

1y
iy 1\
ik

Wity
u‘ﬁl\:\\l‘ﬂ\h{ |
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\

-
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Fig. 3
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r5-5 PANNELLO DI COMANDO @ @ @
WE @O o
GVED (== 5
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@VUOTOMETRO: Misura la depressione atmosferica nella camera a vuoto.

@ DISPLAY ATRE CIFRE: 1° CIFRAA SX: Indica il numero di programma inserito.

2° E 3° CIFRA: Indica il valore relativo alla funzione attivata.

@. TASTO PROGRAMMAZIONE: Premendo il tasto, lampeggia la prima cifra a sinistra che indica il numero

di programma inserito. Selezionando una funzione . . . . lampeggia il corrispondente led: in

< "y
l E
w0

questa fase € possibile variare il valore mediante i cursori

@@ @ TASTI CURSORE: * Selezione programma.

* Nella fase di programmazione, permettono di aumentare/diminuire il valore della funzione selezionata.

T

@ TASTO FUNZIONE VUOTO: - Visualizzazione valore vuoto percentuale impostato (da 0 a 99%).

* Permette la programmazione della funzione mediante @ @

@ TASTO FUNZIONE VUOTO SUPPLEMENTARE: - Visualizzazione valore vuoto supplementare espresso

in secondi (da 0 a 250 sec.) nel caso in cui sia programmato a 99%.

» Permette la programmazione della funzione mediante @ @

@ TASTO FUNZIONE GAS: - Visualizzazione valore di riempimento percentuale di gas (da 0 a 99%).

» Permette la programmazione della funzione mediante @ @

TASTO FUNZIONE SALDATURA: - Visualizzazione tempo di saldatura impostato in secondi (da 0 a 9.9 sec.).

®06
TR
58 fg

20 QO

» Permette di interrompere la fase attiva.

» Permette la programmazione della funzione mediante @ @

@ TASTO AVVIAMENTO FUNZIONE POMPA/JARS: Permette di avviare la funzione pompa in continuo.

TASTO PROGRAMMAZIONE DATARIO: Permette di entrare nella programmazione della funzione datario

-

o di visualizzarne il valore.

(11) INTERRUTTORE GENERALE.

5.6 DEFINIZIONI DELLE FUNZIONI

N\
5.6.1 FUNZIONE VUOTO (VAC) ( VAC )
N’

L’apparecchio & munito di un sensore che misura la quantita di vuoto (ovvero la depressione) che viene realizzata nella camera: tale quantita &
espressa in percentuale. |l valore massimo raggiungibile & pari a 99%. Il parametro viene impostato con il tasto VAC. Raggiunto il vuoto massimo,
possibile aggiungere un tempo di esecuzione del vuoto supplementare mediante il tasto VAC+ , espresso in secondi, utile ad ottenere il massimo vuoto

possibile ed estrarre I’ar[a dal cuore del prodotto. )
LAFUNZIONE VAC+ PUO ESSERE ATTIVATA SOLAMENTE SE IL PARAMETRO VAC E STATO PROGRAMMATO AL 99%.

Confezionamento di prodotti liquidi.

Grande attenzione deve essere posta nel confezionamento di prodotti liquidi o contenenti un alto grado di umidita: infatti al’aumentare della

percentuale di vuoto diminuisce il punto di ebollizione del liquido.
Nel momento in cui si raggiunge il punto di ebollizione, si potranno osservare bolle d’aria che si formano nel prodotto.
La conseguente formazione di vapore acqueo,se aspirato dalla pompa, riduce la durata della pompa stessa.

.AWERTENZA! Prima di avviare il confezionamento di prodotti liquidi, far funzionare la pompa per circa 2 minuti attivando la funzione pompa median-
te il tasto PUMP.

Aumentare la frequenza di sostituzione dell’olio pompa seguendo le istruzioni del capitolo “MANUTENZIONE”.

Interrompere immediatamente il ciclo di lavoro nel caso di fuoriuscita di liquido dalla busta. L’'operazione va eseguita utilizzando I'apposita vaschetta per

il confezionamento verticale della busta contenente il liquido.
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N\
5.6.2 FUNZIONE VAC+ (VA(:+)
N’

Raggiunto il vuoto massimo, & possibile impostare un valore di vuoto supplementare (VAC+) compreso tra “0” e 250 secondi; nelle applicazioni
normali, il valore di (VAC+) compreso tra 3 e 5 secondo permette una pressione finale di circa 2 mbar. Per applicazioni particolari, in cui € richiesto
un vuoto prossimo al valore assoluto, la funzione (VAC+) puo essere impostata indicativamente tra 15 e 30 secondi. Nell'applicazione specifica della
cottura sottovuoto in cui € richiesta I'evacuazione dell’aria fino al cuore del prodotto, questo valore pud essere aumentato fino a 250 secondi.

VR
5.6.3  FUNZIONEGAS ( 6AS )
e

L'opzione GAS permette il confezionamento di prodotti delicati evitandone lo schiacciamento dovuto alla differenza di pressione. Per compensare
questa differenza di pressione, I'aria viene sostituita da una miscela controllata di gas, composta generalmente dal 30% di anidride carbonica e dal
60% di azoto. Inoltre rende possibile 'adozione di miscele di gas antiossidanti che permettono di allungare i tempi di conservazione. Per la scelta delle
miscele consultare gli opuscoli informativi delle migliori aziende produttrici di gas.

La percentuale massima di gas ammissibile e’ pari al 60%. Questa percentuale rappresenta il volume di camera occupato dal gas. Oltre il limite del
60%, la pressione che la barra saldante esercita sulla busta potrebbe risultare insufficiente e la sigillatura delle buste risultare difettosa. Se il
coperchio si riapre durante il ciclo, diminuire il tempo di iniezione gas.La lunghezza della busta deve essere tale da permettere I'inserimento
dell’apertura della busta (A) nel datario (B) in modo da bloccare la busta stessa durante la fase di iniezione del gas.

N
5.6.4  FUNZIONE SALDATURA (SEAL) { sEaL )
j

Dopo I'esecuzione del vuoto e I'eventuale immissione del gas, I'apparecchio procede alla saldatura delle buste mediante I'apposita barra saldante (C)
munita di resistenza elettrica. Il tempo di saldatura varia in base alla grammatura delle buste, in base alla temperatura ambientale ed alla quantita di
lavoro che si vuole svolgere. In ogni caso, la linea di saldatura sulla busta deve risultare uniforme, ben marcato e privo di punti di fusione.
Programmare un tempo di saldatura adeguato allo spessore della busta compreso tra circa 2 e 4 secondi.

N\
5.6.5 FUNZIONE DATARIO (DAT) ( DAT )
N’

La macchina & dotata di uno o due datari (D) per la marcatura a caldo della data (E) e di un numero di lotto o di produzione a quattro cifre (F); il tempo
di marcatura varia da 6 a 9 secondi in base allo spessore della busta. Data e numero di lotto vengono regolati manualmente estraendo il carrello porta
timbro (G) dal supporto (H).

N\
5.6.6 FUNZIONE POMPA (PUMP / JARS) (PUMP)
N’

Con questa funzione €’ possibile riscaldare la pompa prima di utilizzi particolarmente gravosi aumentando il rendimento e la durata della pompa .La
funzione puo essere inoltre impiegata per effettuare il confezionamento esterno alla macchina (Fig. 1) di buste del tipo goffrato di lunghezza
maggiore rispetto a quella consentita dalle dimensioni della camera a vuoto (funzione JARS).
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6. USO DELL’APPARECCHIO |

6.1 PREPARAZIONE

AVVERTENZA! Il vuoto massimo é raggiungibile con prodotti asciutti e freddi e diminuisce con I'aumentare dell’umidita
. presente nel prodotto o nella camera vuoto. Prodotti teneri possono subire danni per effetto della compressione operata

dalla busta a ciclo completato. Il formato della busta deve essere scelto in base alla durata del prodotto, al suo volume e
dalla sua densita nel caso si tratti di prodotti liquidi.

{ TARATURA PRELIMINARE )|

( Alla prima messa in funzione é necessario tarare il sensore )
di depressione in funzione della pressione atmosferica
(dipendente dall’altitudine del luogo), nel seguente modo:

* Accendere I'apparecchio tenendo premuto il tasto . Sul

display apparira I’indicazione .

» Abbassare il coperchio (H) con entrambe le mani esercitando
una leggera pressione in corrispondenza degli angoli del coper-
chio. L’apparecchio iniziera la taratura che terminera automati-
camente dopo circa due minuti con il rientro dell’aria nella ca-
mera e I'apertura conseguente del coperchio.

\. J

in cui la macchina venga spostata in un luogo con altitu-

, AVVERTENZA! La procedura si ripete unicamente nel caso )
dine differente.

J

6.1.2. UTILIZZO DELLE BUSTE IN POSIZIONE ORIZZONTALE

1) Abbassare il gancio fermacoperchio (A - Fig. 2): il coperchio in plexiglass
della campana (B) si apre.

2) Inserire tutti i ripiani nella vaschetta verticale (C) e posizionare il nume-
ro massimo di ripiani (D) che la camera puo contenere in relazione al
prodotto da confezionare.

3

~

Scegliere una busta adatta al prodotto da confezionare (il prodotto
deve occupare circa 2/3 del volume utile della busta). Inserire la busta,
contenente il prodotto da confezionare all'interno della camera a vuoto
appoggiandola sulla barra saldante (E) e sul timbro del datario (F). Nel
caso di funzione GAS attivata, assicurarsi che I'ugello (G) si trovi
all'interno della busta. Possono essere confezionate due buste con-
temporaneamente (Fig. 3) oppure una sola busta (Fig. 4), in questo
caso si consiglia di togliere il datario non utilizzato (Fig. 5).

i

Fig. 5

Fig. 4
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6.1.3. UTILIZZO DELLE BUSTE IN POSIZIONE VERTICALE

1) Abbassare il gancio fermacoperchio (A): il coperchio in plexiglass della campana (B) si apre.

2) Posizionare i ripiani (C) nella vaschetta verticale in funzione del volume occupato dalla busta; i rimanenti ripiani (D) possono essere posizionati
sul piano orizzontale della camera a vuoto.

3) Confezionamento di buste contenenti prodotti liquidi:
La vaschetta verticale permette di confezionare volume di prodotti liquidi fino a 5 litri. La busta da utilizzare in questo caso deve essere di
larghezza tale da consentire il riempimento della vaschetta per tutta la larghezza. Il livello del prodotto liquido non deve superare i 3/4 dell'altezza
(H). La parte rimanente della busta deve sporgere dalla vaschetta di una lunghezza sufficiente da permettere I'inserimento della bocca nel datario
(E). Per buste di dimensioni ridotte posizionare i ripiani (C) in modo tale da consentire I'inserimento della busta sul datario (E - Fig. 1).
Possono essere confezionate una sola busta (Fig. 1) o due buste contemporaneamente; oppure una sola busta di formato piu grande (Fig. 2),
in questo caso si consiglia di togliere il datario non utilizzato (F).

Fig. 1

Fig. 2
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[ ALLARME PER CAMBIO OLIO E VISUALIZZAZIONE CICLI DI LAVORO ]

Raggiunto il limite massimo di 20.000 cicli effettuati dall’apparecchio, sul display lampeggiano alternativamente subito dopo

y . . . . . . _ . “ » . . T T 'RT =T n "
I'accensione ed alla fine di ogni ciclo di lavoro - le scritte “ALL e OIL”, che indicano la necessita di sostituire I'olio della pompa. ‘RL b e =
Procedere alla sostituzione come indicato nel paragrafo “SOSTITUZIONE OLIO DELLA POMPA”

Il numero di cicli effettuato pud essere visualizzato premendo in sequenza i tasti e , la cifra che appare va

moltiplicata per cento, ad esempio, la cifra “048” indica il raggiungimento di 48x100 = 4800 cicli di lavoro. ﬁL{S

Per azzerare il valore, dopo aver premuto in sequenza i tasti e , premere contemporaneamente i due tasti @ @

6.2 FUNZIONAMENTO E PROGRAMMAZIONE

‘ Attenzione: I’apparecchio viene fornito con tre programmi base impostati da fabbrica. L’utilizzatore dovra’ procedere alla programmazione ‘

dei restanti programmi tenendo conto delle proprie esigenze operative dipendenti dal tipo e dalla quantita’ di prodotto da confezionare.

PROGRAMMAZIONE DELLE FUNZIONIVAC, GAS, SEAL E DAT ]

585) @@
@G- @t
1 Accensione = @000-HO

ON
Agire sull'interruttore generale ON/OFF posto sul lato frontale dell'apparecchio; sul display appaiono per tre secondi .I
OFF

le iniziali degli opzionali disponibili; successivamente viene visualizzato il numero di programma sulla prima cifra a sinistra.
230V 400V

2 SELEZIONE PROGRAMMA 110V

o
-
P4
L
=
<
4
o
N
Z
2
[

Selezionare il programma (da 0 a 9) mediante le frecce @ @ Scorrendo i programmi, si accendono i led di

segnalazione delle funzioni.
3 PROGRAMMAZIONE FUNZIONE VAC (Vedi pag. 67)
Entrare in programmazione premendo il tasto : il numero di programma inizia a lampeggiare. Selezionare la funzione

: il led della funzione VAC lampeggia. Impostare il valore desiderato mediante le frecce @ @ e confermare

con il tasto , oppure procedere con la programmazione premendo il tasto della funzione richiesta. Per ottenere il

vuoto massimo importare il valore a “99".

4 PROGRAMMAZIONE FUNZIONE VAC+ (Vedi pag. 67)

Selezionare la funzione : il relativo led lampeggia. Impostare il valore desiderato mediante le frecce @ @ e E

confermare con il tasto , oppure procedere con la programmazione premendo il tasto della funzione richiesta.

2
o

3

5 PROGRAMMAZIONE FUNZIONE GAS (Vedi pag. 67)

Selezionare la funzione : il relativo led lampeggia. Impostare il valore desiderato mediante le frecce @ @ e

confermare con il tasto , oppure procedere con la programmazione premendo il tasto della funzione richiesta.

O
n

6 PROGRAMMAZIONE FUNZIONE SEAL (Vedipag. 67)

Selezionare la funzione : il relativo led lampeggia. Impostare il valore desiderato mediante le frecce @ @ e

confermare con il tasto , oppure procedere con la programmazione premendo il tasto della funzione richiesta.

S
L0

7 PROGRAMMAZIONE FUNZIONE DAT (DATARIO) (Vedi pag. 67)

Selezionare la funzione : il relativo led lampeggia. Impostare il valore desiderato mediante le frecce @ @ e .

confermare con il tasto . A questo punto si potra procedere con I'impostazione di altri programmi oppure procedere

=

con il confezionamento.

+ premere

oppure:

« attendere circa 10 secondi e il programma resta memorizzato automaticamente.
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8 AVVIAMENTO DEL CICLO DI LAVORO: Abbassare il coperchio con entrambe le mani esercitando una leggera
pressione in corrispondenza degli angoli del coperchio. L'apparecchio iniziera il ciclo di lavoro secondo i parametri programmati.

9 FINE CICLO LAVORO: L'apparecchio termina automaticamente il ciclo dopo la fase di raffreddamento della barra saldante ed il rientro dell’aria nella
camera con conseguente apertura del coperchio. Estrarre il prodotto confezionato e controllare la saldatura della busta: essa deve risultare
uniforme, ben marcata e senza punti di fusione. Correggere eventualmente i valori impostati e quindi procedere con il secondo ciclo.

{ INTERRUZIONE DEL CICLO DI LAVORO )

Azionando il pulsante , il ciclo di lavoro puo essere interrotto in qualsiasi momento: I'interruzione & immediata con il rientro dell’aria nella camera.

E Il ciclo di lavoro puo essere inoltre interrotto agendo sull’interruttore generale ON/OFF: spegnendo I'apparecchio, il ciclo viene interrotto ma non
CEJ avviene il rientro dell’aria nella campana: conseguentemente il coperchio rimane chiuso.
§ Alla riaccensione il ciclo viene azzerato, I'aria rientra nella camera ed il coperchio si riapre.
E [ ATTIVARE E DISATTIVARE LA FUNZIONE GAS ]
)

ATTIVAZIONE

- Premere il tasto

- Premere il tasto , sul display lampeggia alternativamente la scritta “GAS” e “SI”; dopo alcuni secondi appare il valore impostato.

- Variare il valore con i tasti cursore e/o confermare con il tasto ; il led rimane acceso e la funzione risulta attivata.

DISATTIVAZIONE

- Premere il tasto

- Premere il tasto sul display appare la percentuale di gas impostata.

- Premere nuovamente il tasto sul display lampeggia alternativamente la scritta “GAS” e “NO” dopo alcuni secondi, il led e la funzione risulta

disattivata.

PROGRAMMAZIONE DELLA FUNZIONE POMPA
PERL’'ESECUZIONE DEL VUOTO IN BUSTE GOFFRATE ALLESTERNO DELLA CAMERA VUOTO

1 Accendere I'apparecchio ed impostare il valore di saldatura in funzione dello spessore della busta; disattivare la funzione GAS.

2 Premere il pulsante ; sul display lampeggiano alternativamente le scritte “JAR” e “SI”; posizionare la busta circa 20mm oltre la barra

saldante (A), quindi avviare il ciclo abbassando il coperchio (B).

3 Quando il vuoto all'interno della busta & completo, premere il tasto . L'apparecchio passera alla fase di saldatura della busta. Il ciclo si

conclude con il rientro dell’aria nella campana e la conseguente apertura del coperchio.
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[ ESECUZIONE DEL VUOTO ALL’INTERNO DI CONTENITORI RIGIDI (VUOTO BOX)

1 Accendere I'apparecchio ed azzerare il tempo di saldatura.

2 Disattivare la funzione GAS ed estrarre i due carrelli porta timbro dei datari (A).
3 Predisporre il coperchio del contenitore munito di valvola svitandone legger-
mente la ghiera (B) in modo tale che il tappo di tenuta presente all'interno

(C) si possa muovere.
4 Inserire i ripiani (D) in funzione della dimensione del contenitore (vuoto box).

5 Programmare le funzioni ed eventualmente .

6 AVVIAMENTO DEL CICLO DI LAVORO:

Abbassare il coperchio (E) con entrambe le mani esercitando una leggera
pressione in corrispondenza degli angoli del coperchio. L'apparecchio
iniziera il ciclo di lavoro secondo i parametri programmati.

7 FINE CICLO LAVORO:
Il coperchio si apre automaticamente a fine ciclo; estrarre il contenitore ed
avvitare prontamente la ghiera della valvola (B) per impedire il rientro dell’aria

nel contenitore.

AWERTENZE!

* SCEGLIERE BUSTE DI FORMATO E SPESSORE ADEGUATI ALLA DIMENSIONE, DUREZZA, E SPIGOLOSITA’ DEL PRODOT-
TO. NEL CASO SI UTILIZZI LA VASCHETTA VERTICALE, LA BUSTA DEVE ESSERE DI DIMENSIONI TALI DA PERMETTERE L’INSE-
RIMENTO DELL’APERTURA NEL DATARIO.

* CON FUNZIONE GAS ATTIVATA, LA LUNGHEZZA DELLA BUSTA DEVE ESSERE TALE DA PERMETTERE L’INSERIMENTO DELL-
APERTURA NEL DATARIO; QUESTO ACCORGIMENTO EVITA LO SPOSTAMENTO DELLA BUSTA DALLA BARRA SALDANTE
DURANTE L’EMISSIONE DEL GAS.

* EFFETTUARE LA TARATURA PRELIMINARE ALLA PRIMA MESSA IN FUNZIONE.

* NEL CASO DI ESECUZIONE VUOTO IN CONTENITORI ALLINTERNO DELLA CAMERA, AZZERARE IL TEMPO DI SALDATURA,
DISATTIVARE LA FUNZIONE GAS, ED ESTRARRE | CARRELLI PORTA TIMBRO DAI PROPRI SUPPORTI.

* PREMENDO IL PULSANTE IL CICLO DI LAVORO PUO’ ESSERE INTERROTTO IN QUALSIASI MOMENTO.
* SE IL COPERCHIO SI APRE DURANTE IL CICLO GAS, RIDURRE IL TEMPO DI INIEZIONE GAS.

* NEL CASO S| ESEGUANO NUMEROSI CICLI DI LAVORO IN SUCCESSIONE, RIDURRE IL TEMPO DI SALDATURA PER EVITARE LA
COMPARSA DI PUNTI DI FUSIONE LUNGO IL CORDONE DI SALDATURA DELLA BUSTA.

* PER LA SCELTA CORRETTA DELLE MISCELE DI GAS DA ADOTTARE IN FUNZIONE DEGLI ALIMENTI DA CONSERVARE, CONSUL-
TARE GLI OPUSCOLI DISTRIBUITI DAl PRODUTTORI DI GAS.

* E’ VIETATO L°’USO DI MISCELE DI GAS CONTENENTI OSSIGENO O ALTRI GAS ESPLOSIVI.

* EVITARE LA FUORIUSCITA DI LIQUIDI DALLA BUSTA USANDO BUSTE DI FORMATO APPROPRIATO AL VOLUME DEL PRODOT-
TO DA CONFEZIONARE. MAGGIORE E’ LA DENSITA’ DEL PRODOTTO (SUGHI, SALSE ECC.), MINORE E’ IL VOLUME
CONFEZIONABILE. (MAX 5 It PER PRODOTTI CON DENSITA’ SIMILE ALL’ACQUA, MAX 4 It PER SALSE E SUGHI).

*IN CASO DI SURRISCALDAMENTO DELL’APPARECCHIO, LA MACCHINA POTREBBE ENTRARE IN STATO D’ALLARME,
VISUALIZZATO DAL LAMPEGGIO DELLA SCRITTA “ALL”. SEGUIRE LE ISTRUZIONI INDICATE AL CAPITOLO 5.3.
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7. MANUTENZIONE

71 AVVERTENZE GENERALI

s \

PERICOLO ELETTRICO!
Le operazioni di manutenzione e/o riparazione a qualsiasi componente dell’apparecchio vanno eseguite esclusivamente
| con le fonti di energia sezionate (Distacco della spina elettrica dalla rete generale dell’impianto).

("9 ) ATTENZIONE!
Gli interventi di manutenzione o I’accesso a parti in tensione della macchina, devono essere svolti unicamente da persona-
le qualificato.

s N\

; PERICOLO ELETTRICO!
Prima di effettuare qualsiasi operazione di pulizia o manutenzione, disinserire la corrente.

( - - - - - - . - . - 3 T )
#—==| Per eventuali riparazioni, rivolgersi possibilmente ad un Centro Assistenza Tecnica autorizzato dal costruttore. Utilizzare
() e pretendere I'utilizzo solo di ricambi originali.

7.2 MANUTENZIONE PROGRAMMATA
FREQUENZA PARTICOLARE MACCHINA

INTERVENTO

Tl

Prima di ogni messa
in funzione.

Pompa.

Controllare livello e colore dell’olio; eventual-
mente effettuare un rabbocco o il cambio com-
pleto, se il colore risultasse scuro o biancastro.

Cavo di alimentazione.

Controllare I’integrita; sostituire se difettato.
(chiamare servizio assistenza specializzato).

Coperchio Plexiglas.

Controllare I’integrita; in caso di presenza di
crepe e striature chiamare il servizio assisten-
za per la sostituzione del coperchio.

Silicone rosso

e guarnizione coperchio Plexiglas.

Controllare che siano ben inserite nelle rispet-
tive sedi; sostituire se difettate.

Macchina e Camera a vuoto.

Pulire da impurita, oli e grassi.

Settimanalmente. Barra saldante. Pulire la parte superiore con un panno umido.
Pompa. Fare funzionare la pompa per circa 5§ minuti

(mediante funzione PUMP) in modo da per-
mettere I’espulsione dell’acqua dall’olio della
pompa.

Ogni 12.500 Pompa. Effettuare il cambio dell’olio pompa.

cicli di lavoro (circa 50 ore (chiamare servizio assistenza specializzato).

per Mod. SV-31).

Ogni 20.000

cicli di lavoro (circa 100 ore

per Mod. SV-41).

Ogni due cambi dell’olio. Pompa. Cambiare il filtro depuratore (A) della pompa
(chiamare servizio assistenza specializzato).

Ogni 6 mesi. Pompa. Effettuare il cambio dell’olio pompa.

(chiamare servizio assistenza specializzato).

7.3 CURAE PULIZIA DELLA CONFEZIONATRICE SOTTOVUOTO

7

| qua o di vapore.

PERICOLO ELETTRICO!
Possibile folgorazione elettrica! Estrarre la spina della

macchina dalla presa di corrente. Non utilizzare getti d’ac-

| na! Non fumare!

PERICOLO! Pericolo di bruciature: nel caso si utilizzino
prodotti disinfettanti a base alcolica o infiammabili, ven-
tilare I'ambiente. Non avvicinare fiamme aperte alla macchi-

ATTENZIONE! Possibilita di ferimento! Utilizzare indumenti
protettivi. Non utilizzare prodotti caustici, acidi o aggressivi,
ad es. acido muriatico. Leggere attentamente le indicazioni
L riportate sulla confezione del prodotto detergente o disinfettante.

ogni uso.

f AVVERTENZA! Utilizzare disinfettanti a base alcoolica.
La pulizia e disinfezione della macchina va eseguita dopo
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7.3.1 PULIZIA DEL COPERCHIO IN PLEXIGLAS

 Pulire con panno umido imbevuto di acqua potabile o detergente specifico per Plexiglas (temperatura massima 40°C).
* Non utilizzare altri tipi di detergenti.
» Al termine, asciugare bene il coperchio.

7.3.2 PULIZIA BARRA SALDANTE

A ATTENZIONE!
@Non iniziate operazioni di pulizia con la barra calda sussistendo in questo caso, pericolo di ustioni.

» Con un panno umido imbevuto di acqua potabile, pulire la parte superiore della barra saldante.

7.3.3 PULIZIA CAMERA A VUOTO

1) Spegnere I'apparecchio mediante l'interruttore generale ON/OFF ed estrarre la spina dalla rete elettrica.

2) Sollevare la barra saldante ruotandola verso l'alto (A - Fig. 1).

3) Sfilare il/i due datari (B) per una migliore accessibilita per le operazioni che seguono.
4) Afferrare e tirare verso l'alto il cuscinetto sottobarra (C - Fig. 2).

5) Inserire il cappuccio di protezione (D) nel foro centrale come indicato in (Fig. 3).

6) Con un panno morbido imbevuto di una soluzione detergente e/o disinfettante, pulire il fondo e le superfici laterali della camera a vuoto (Fig. 4);
ultimata la pulizia, per il rimontaggio seguire I'ordine inverso.

7.3.4 DISINFEZIONE DELLA MACCHINA.

» Spegnere I' apparecchio mediante l'interruttore generale on/off ed estrarre la spina dalla rete elettrica.

» Spruzzare le superfici in acciaio della macchina con un disinfettante a base alcolica. Non spruzzare il prodotto su parti elettriche o nelle fessure
di ventilazione della macchina.

 Lasciare agire il disinfettante per qualche minuto.
» Passare un panno umido imbevuto di acqua potabile, quindi asciugare bene con un panno pulito.

7.3.5 PULIZIA CONTATTI DATARIO.

 Estrarre il datario (E) dalla propria sede.

* Pulire la parte inferiore del contatto (F) con un panno imbevuto di alcool.

Fig. 3 Fig. 4
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7.4 MANUTENZIONE ORDINARIA
7.41 SOSTITUZIONE DEL TEFLON DI COPERTURA BARRA SALDANTE

Dopo un lungo periodo di utilizzo della macchina tende a formarsi un segno nero sulla copertura di teflon della barra saldante che deve quindi essere

sostituita. Per fare questo, procedere come segue: = —

1) Spegnere I'apparecchio mediante I'interruttore generale ON/OFF ed estrarre la
spina dalla rete elettrica.

2) Sollevare la barra saldante ruotandola verso l'alto (A - Fig. 1).

3) Staccare la copertura di teflon marrone (Fig. 2).

4) Pulire la barra saldante con alcool (Fig. 3).

5) Applicare il nastro nuovo (Fig. 4) tagliando la parte
eccedente ai due capi (Fig. 5).

ATTENZIONE!
‘ Non iniziate operazioni di sostituzione teflon con la barra calda
sussistendo in questo caso, pericolo di ustioni.

7.4.2 SOSTITUZIONE OLIO DELLA POMPA

‘ AWERTENZA: Questa procedura deve essere effettuata da personale qualificato.

Per un corretto cambio d’olio, togliere tensione dalla pompa, che deve essere a temperatura di regime di funzionamento e con camera a vuoto a
pressione atmosferica normale (senza vuoto).

1) Fare funzionare la pompa per circa 10 minuti in modo che I'olio risulti fluido, inserendo la funzione pompa (PUMP).

2) Arrestare la pompa premendo il tasto SEAL.

3) Spegnere I'apparecchio mediante I'interruttore ON/OFF ed estrarre la spina dalla rete.

4) Svitare il tappo di riempimento nel seguente modo:

5) Togliere il pannello inox laterale (A - SV-41), quindi svitare il tappo (B) mediante una chiave esagonale;

6) Procurarsi un recipiente che possa contenere I'olio che verra estratto, circa 0,3 litri (SV-31) e 1,2 litri (SV-41) e svitare il tappo di scarico (C) posto
sulla parte inferiore della pompa. Lasciare defluire I'olio per circa 10 minuti nella vaschetta di raccolta.

7) Riavvitare il tappo di scarico (C) ed eseguire il rabbocco con olio tipo ORV 40 per (SV-31) o ORV 60 per (SV-41) fino ad un livello di poco
superiore alla meta del vetrino spia della pompa (D).
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743 SOSTITUZIONE DEL FILTRO DEPURATORE DELLA POMPA

‘AWERTENZA: Questa procedura deve essere effettuata da personale qualificato. ‘

1) Rimuovere il pannello laterale in acciaio inox (A) della macchina (SV-41).
2) Svitare il tappo (B) sul corpo pompa con una pinza.

3) Estrarre il filtro (C) dalla sede.

4) Inserire il nuovo filtro controllando che I'O-ring (D) sia in posizione corretta.

5) Chiudere il coperchio calzando la molla (E) sopra la sporgenza del filtro (F).

l\k
i
u[ﬂx}\u\%ﬂl
Ui
i

7.4.4 SOSTITUZIONE GUARNIZIONE COPERCHIO E SILICONE ROSSO

1) Aprire il coperchio in plexiglas.
2) Togliere la guarnizione del coperchio (G) o la striscia di silicone rosso (H) e pulire le sedi da eventuali residui di sporco.
3) Inserire la nuova guarnizione premendola fino in fondo alla cava.

4) Eseguire un ciclo di vuoto per assestare la guarnizione nella sede.
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SCHEMI ELETTRICI

FRS
TRD
DAT
TMS

7.4.5.2
TRS

PF1
PF2
PF3
PF4
AC

Vs
VR

SC
SP
cv

PTM
PTS
FRS
TRD
DAT

TMS

C1

SCHEMA ELETTRICO 230V

Trasformatore di saldatura

Barra saldante

Pompa vuoto

Interruttore generale

Portafusibile con fusibile pompa a vuoto 2/6.3/8/10A
Portafusibile con fusibile saldatura 2.5-8/2.5-10A
Portafusibile con fusibile scheda potenza 1A
Portafusibile con fusibile scheda potenza 4A
Avvio ciclo di lavoro macchina

Valvola cuscinetto sottobarra

Impulso per alimentazione datario

Valvola di rientro aria in camera a vuoto
Valvola funzione opzionale gas

Scheda comandi digitale

Scheda potenza H 102_1

Camera a vuoto

Sensore di depressione

Protettore termico motore

Protettore termico trasformatore saldatura
Fusibile timer di sicurezza datario
Trasformatore alim. datario 0-230-380/0-4,4V
Datario

Timer di sicurezza alimentazione datario

SCHEMA ELETTRICO 110V

Trasformatore di saldatura

Barre saldanti

Pompa vuoto

Interruttore generale tripolare

Portafusibile con fusibile pompa a vuoto 2/6.3/8/10A
Portafusibile con fusibile saldatura 2.5-8/2.5-10A
Portafusibile con fusibile scheda potenza 1A
Portafusibile con fusibile scheda potenza 4A
Avvio ciclo di lavoro macchina

Valvola cuscinetto sottobarra

Impulso per alimentazione datario

Valvola di rientro aria in camera a vuoto
Valvola funzione opzionale gas

Scheda comandi digitale

Scheda potenza H 102_1

Camera a vuoto

Sensore di depressione

Protettore termico motore

Protettore termico trasformatore saldatura
Fusibile timer di sicurezza datario
Trasformatore alim. datario 0-110/0-4,4V
Datario

Timer di sicurezza alimentazione datario

Bobina teleruttore pompa 110V (comprende CONT-1)

BS CONT-1

7.4.6

SOSTITUZIONE FUSIBILI

AVVERTENZA: Questa
procedura deve essere
effettuata da persona-
le qualificato.

1) Disinserire la spina dalla rete.

]

Levare il pannello posteriore e
estrarre la capsula portafusibile
ruotandola in senso antiorario
di circa mezzo giro e sostituire
il fusibile bruciato con un fusibi-
le di uguali caratteristiche (ve-
dere tabella dati tecnici pag. 60).

L
R ——
O
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|
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GUIDA ALLA RISOLUZIONE DI EVENTUALI PROBLEMI

PROBLEMA

POSSIBILI CAUSE

SOLUZIONE

La macchina
non funziona

Macchina spenta.

Accendere la macchina mediante I’interruttore generale ON/OFF.

Manca I’alimentazione
di corrente.

Inserire la spina in una presa (verificare tensione!).

Verificare integrita cavo alimentazione.

Danno alla macchina.

Verificare che i fusibili PF3 e PF4 sulla scheda potenza siano integri
e ben inseriti.

L’apparecchio termina il ciclo di
lavoro impostato ma non salda o
non attiva la pompa vuoto.

Pompa o trasformatore di
saldatura surriscaldati.

Attendere circa 15+20 minuti per il raffreddamento; al termine la
camera a vuoto viene decompressa ed é possibile riprendere il lavo-
ro.

Allaccensione lamacchina entrain “sta-
todiallarme”. ll ciclo dilavoro in atto vie-
ne concluso con esclusione della sal-
datura oppure del funzionamento della
pompa, la camera a vuoto viene
decompressa ed il coperchio si riapre.

Surriscaldamento della

macchina.

Spegnere la macchina e riaccenderla dopo 15+20 minuti.

Anomalia nel circuito di
controllo di sicurezza.

Rivolgersi al centro di assistenza.

Vuoto insufficiente
nella camera

Percentuale di vuoto
impostato, insufficiente.

Aumentare la percentuale di vuoto fino a 99%. Aggiungere vuoto
supplementare con tasto VAC+.

Rendimento della pompa
vuoto insufficiente.

Controllare I’olio.
Controllare il filtro depuratore della pompa.

Guarnizione
coperchio usurata.

Sostituire la guarnizione del coperchio.

La macchina non esegue il
vuoto nella camera

Pressione esercitata sul co-
perchio in plexiglas duran-
te I’avviamento dell’appa-
recchio insufficiente.

Abbassare il coperchio con entrambe le mani sui due lati esercitan-
do una pressione maggiore.

Funzione gas attiva.

Disattivare la funzione gas

Pompa non funziona.

Sostituire fusibile pompa PF1 sulla scheda potenza.
(Rivolgersi al centro di assistenza.)

Il coperchio in plexiglas
non si chiude

Guarnizione
usurata.

coperchio

Sostituire la guarnizione.

Disassamento cerniere.

Regolare le cerniere del coperchio.
(rivolgersi al centro assistenza).

Vuoto insufficiente
nella busta / busta
non tiene il vuoto

Busta mal posizionata.

Posizionare la busta centralmente sulla barra saldante con spor-
genza di 20 mm oltre la barra. Ciclo con gas attivato: posizionare
I’apertura della busta nel datario. Busta di dimensioni inadeguate
rispetto al volume del prodotto da confezionare.

Busta perforata.

Scegliere una busta di maggior spessore ed avvolgere il prodotto
con pellicola o carta morbida.

Saldatura insufficiente.

Aumentare il tempo di saldatura.

Busta difettosa.

Sostituire Busta.

Apertura Utilizzare una nuova busta e fare attenzione a non sporcare I’aper-
della busta sporca. tura con oli, grassi ecc.

Bustatroppograndeotroppopiccolain | Scegliere un formato di busta adatto alle dimensioni del prodotto.
relazionealledimensionidel prodotto.

La saldatura presenta
bolle e bruciature
Saldatura stretta ed irregolare

Tempo di saldatura troppo lungo.

Diminuire il tempo di saldatura.

Tempo di saldatura troppo breve.

Aumentare il tempo di saldatura.

La macchina non salda

Contatti barra saldante sporchi.

Pulire i contatti con spray contatti.

Resistenza della Barra sal-
dante spezzata.

Sostituire la resistenza.
(Rivolgersi al centro assistenza).

Quantita di gas superiore al 60%.

Diminuire la percentuale di gas.

Fusibile della Barra sal-
dante interrotto.

Sostituire fusibile PF2 sulla scheda potenza.

Cuscinetto sottobarra perforato.

Sostituire il cuscinetto sottobarra.
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CUISSON SV-31 + SV-41

PROBLEMA

POSSIBILI CAUSE

SOLUZIONE

Data e numerazione non
leggibile

Fusibile temporizzatore in-
terrotto.

Sostituire il fusibile del temporizzatore. (PFT - pag. 78)

Tempo di marcatura insuf-
ficiente.

Aumentare il tempo di marcatura con il tasto PROG e DAT.

Contatti sporchi

Pulire i contatti ed i perni di guida (VEDI FIG. PAG. 23).

Qualita della saldatura
scadente

Barra saldante sporca.

Pulire la barra saldante.

Tempo di saldatura insuf-
ficiente in relazione alla
grammatura della busta.

Aumentare il tempo di saldatura.

Teflon di copertura
usurato.

Cambiare il Teflon di copertura.

Silicone rosso usurato.

Cambiare il silicone rosso.

Quantita di gas nelle
buste insufficiente

Tempo di immissione gas
insufficiente.

Aumentare la percentuale di gas.

Pressione bombola gas in-
sufficiente.

Regolare la pressione sul riduttore della bombola a 1 bar.

Ugello gas non inserito nel-
la bocca della busta.

Riposizionare la busta inserendo il beccuccio del gas nel lembo
aperto della busta.

Valvole della bombola o
del riduttore di pressione
chiuse.

Aprire le valvole della bombola e regolare il riduttore di pressione
a 1,0 bar.

Apertura coperchio
durante il ciclo GAS.

Percentuale di gas troppo
elevata.

Ridurre la percentuale di gas.

Non si riesce a fare
il vuoto nei contenitori

Coperchio mal posiziona-
to.

Riposizionare e poi fare il vuoto effettuando una leggera pressione
sul coperchio.

8.

DEMOLIZIONE E SMALTIMENTO DELLA MACCHINA O DI SUE PARTI

Quando deciderete di disfarVi della CONFEZIONATRICE SOTTOVUOTO o di sue parti, non gettatela in un qualunque
contenitore urbano della spazzatura: gli apparecchi dismessi non sono rifiuti senza valore!

La macchina non contiene sostanze o componenti pericolosi per la salute del'uomo o per 'ambiente, essendo realizzata con materiali completamente

riciclabili o smaltibili normalmente.

Per le operazioni di demolizione affidarsi a ditte specializzate e autorizzate. Prima di iniziare la fase di smontaggio
assicurare attorno alla macchina lo spazio necessario per consentire un agevole svolgimento delle operazioni.

Assicurarsi comunque che ogni parte della macchina sia smaltita secondo le leggi vigenti nel Paese di utilizzazione.

8.1 SMALTIMENTO DELLE MOLLE AGAS

tagliate o danneggiate perché potrebbero scoppiare con proiezione di schegge.

[DPERICOLO! Pericolo di ferimento grave: le molle a gas hanno una pressione di carica di circa 180 bar, percio non vanno
Il procedimento di rottamazione di questi particolari deve essere eseguito esclusivamente da personale qualificato.

9.

RICAMBI: AVWERTENZE GENERALI

In caso di richiesta di pezzi di ricambio si raccomanda di indicare sempre i seguenti dati:
* MATRICOLA DELLA MACCHINA (vedere targhetta CE sul lato posteriore della macchina)

» CODICE DEL RICAMBIO (veditabella)

10.

DAL COSTRUTTORE

Vi ringraziamo per la fiducia accordataci.
Il costruttore si riserva il diritto di apportare modifiche tecniche e/o estetiche ai suoi prodotti in qualsiasi momento e senza preavviso alcuno.
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ODDDDD

1.

RICAMBI PRINCIPALI/ MAIN SPARE PARTS / PIECES DE RECHANGE PRINCIPAUX / HAUPTERASTZTEILE
PIEZAS DE REPUESTO PRINCIPALES

CUISSON SV-41

CUISSON SV-31
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T XENTFRIDEXES]

CUISSON SV-31 + SV-41

NR.|Ricambio - Spare Part - Piéce de
DIS|Rechan i
ge - Ersatzteil - Repuesto
1 Trasformatore saldatura / Sealing transE:rme IT SV3 1 SV41
B N L) r / Trasformateur de soudure / Schweisstrafo
2 Trasf.datario / Dater transf./Transform.dateur Laicaa il
Datierer-trafo / Transf.de fechador 230v: 1400008
Tastiera comandi/ Com i é i : t10V: 1300607
3 pastiera comand ommand board / Pilotage électronique / Bedienungselektronik / 110V: 1400602 110V: 1400
Timer relé per datario / Ti 1400224 :
atario / Ti
4 Relais_ timer pour dateur Il?l'?rrn;erl-?elf:igegtrelgatier o
5elét timer para Fechador ° 1400603 1
uotometro / Vacuum ga ! é ®
5 \éall:uumeter / Vau:uc)mgtr::ge Vacuumetre -
cheda elettr. potenza H102.1 1100109
6 :Z\ze'::;t;a:;ism02.1IPIatine de DY =ik 1400589 Ta00sss
! .1/Steuerung H102.1 .
Panel p.H102.1 H400s00
/Anello OR Viton per raccordo / Vit -ri i o 1400999
7 S-Ri:q e T palr:gcfi;::grfor coupling nozzle / Joint O Viton pour raccord 1300828 1400550
usibile / Fuse Lot
:USible e B 230V-1Ph 1400119 1400120
8 P:j:);impalpump Pr2 1;;/\//_1 |;: 1 238?1(25 tiontic
PF2=Saldatura/Seal L . 1i7iian
PF3=Linea/Comm.board - L 128811; hanots
IL’F4=Tra.schedaITransf. PF4 230V-1Ph H400513
Pompa vuoto / Vacuum pump it i
9 Pompe a vide / Vakuumpumpe 2 =4
Pompe a vide - 50Hz 1201408 1202523
Pompa vuoto revisionata in rotazi iti T e
9A |Pompe avide reconditionnéeoeiz;?:azr{ng:;:%:?l!g?nrfd e S pro— o
Bomba de vacio revisada de intercambio idierte Austausch-Vakuumpumpe 1600539
Olio/Pump Oil / Huil o
1 p uile pompe
0 Pumpendl / Aceite bomba o 1600500 .
2LT /
[ 1600504
1 1 iltro !soleatore pompa / Pump Exhaust filt = 1
&l.ltre.alr ompe / Luftentoelelement / FiItroI erAire 300634 Taotioe
1 2 it Mmor'per' Pompa vuoto / Minor Kit for Vacuum 1300634 1301102
\pI:{(rL;L:“thMlno;'};()?% Pompe a vide / Minor-Kit fiir
pumpe / Kit Minor para Bomba de i 16
Kit Major per Pompa vuoto / Maj i Jacuu Do e
| P jor Kit for V:
1 3 sukmp I Kit Major pour Pompe a vide / Moaliora-‘;?tufr'l?r
Ba uumpumpe / Kit Major para Bomba de vacio 1600524
14 Barra saldante,completa / Sealing bar,complete e
arre de soudure compléte / Schweillleiste
kom _Iettl Barra de sellado,completa ' 1600638
1 5 I('_:ust:metto sottobarra + raccordo/Sealbag+coup- o
sl:gkll%z:lerl“Sac ¢;|e soudure + raccord / Schweil-
schluss Bolsa de soldadura +
1 6 goperchlo Plex.iglas / PMMA Cover — kil ik
Gz;\rl:_rcle PIeX|h las/Plexiglasdeckel / Tapa PMMA 1301400
1arniz.coperc| io (al mt) /Cover seal (Mt
1 7 .é?ll:;;;o;vercll\: (mt) / Deckeldichtung ((Ifms)lOOdS) "
a (Mercancias del metro)
1 8 Mol_la a gas per coperchio / Cover gas pressure b o
sprmg_{ Vérin a gaz pour couvercle / Gasdruck-
Eelder fiir Deckel / M.uelle de gas para tapa 1201151
1 9 EI:tcttrovalvola cuscinetto/ Sealbag Solenoid valve e
e nl;ot\‘rlael:‘l:_le/p;ur tsac de soudure/SchweiBsack-
il / Elec roval.para bolsa de soldad
20 Elettrovalvola rientro aria / Devacumate solenouiI:Ia oy o
valvelEIectrpvanne de décompression/Beliiftungs-
ll\snla netventil / Electrovalvula de descompresién 1100010
21 EIettrovalvola gas I Gasflush solenoid valve Tonm
ectrovanne de injection gaz / Begasungs-
Magnetventil / Electrovalvula d y ¥
. vula de inyeccién gas 1100013
22 Datario / Dater / Dateur / Datierer / Fechador et
Resistenza saldatura (al mt) / Seali i i foon
23 Schweildraht (Ifm) / R(esist()arlwieaa(lmg)w"e (Mt goods) [l de soudure(mt 2 feotozs
24 Corjtatto datario / Dater contact / Contact dateur Lok e
[s)::ererkont?kt | Contacto fechador 1400507 140005
sore vuoto (opz.digitali) / Vacuu igi 140
25 opt.)/Capteur vide (o igif S - »
ot.) pt.digitales) / Vakuumdruckfiihl o
(digital opt.) / Sensor de vacio (mode| igi e
) los digital
26 Eeflon d'l copertura (al mt) / Teflon band (Mt g?:t))ds) o o
ande téflon (march.de métre) / Teflonband (Meter-
\garfa: / B_an_d_a de téfl9|_1 Mercancias del metro) 1300001
27 si';ﬁ::)l: dll ;l_ll_cone / Slll(_:one rubber / Gomme de o
e T o
n v witch contact / Contacteur
1 wooms
29 'I:'nuyau Rilsan @8x6 (mt) } asﬁé‘%ﬁ!iﬁicl?iﬁé# :I)fm) o
|Manguera Rilsan @8x6 (Mt)
13
30 Int.erruttore generale / Main Switch / Interrupteur il M
principal / Switch principal / Hauptschalter V1490004
. : 230V:140006
Contatti vasca / Chamber contacts / C a vi LA - :
31 e ontactes chambre a vide / Vakuumkammerkontakte 14.0050800094 ! 19]\201 550
- 0580
32 :lmbro / Rubber stamp / Timbre / Stempel / Timbre e Ttaes
ampone
33 Pressgum%T?aaniyﬁsunbggzzﬁr{\:ampon ! 01284 01284
1301284 1301284
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