Siouxp

Model 5055A/5055AM6

Mini Die Grinders -
Right Angle Head

Form # Z367A
Date 2-02/A

Operator Instructions

Includes ~ Foreseen Use, Work Stations, Putting Into Service,
Operating, Dismantling, Assembly and Safety Rules.

Important

Read these instructions carefully before installing, operating,
servicing or repairing this tool. Keep these instructions in a safe
accessible place. .

Manufacturer/Supplier Product Type RPM
ini Die Grinders - 20,000 :
Mini Die Grinders Cycles Per Min.
Sioux Tools, inc. Right Angle Head
117 Levi Drive Model No/Nos Serial No.
Murphy, NC 28906 5055A - 1/ "
US.A.
Tel No. 828-835-9765  Fax No. 828-835-9685 5055AM6 - 6 mm
Product Net Weight Recommended Use Of Recommended Hose Bore | Recommended Max.
110 lbs Batancer Or Support Size ~ Minimum Hose Length
0.50 Kg No 1/4 ins 8 mm 30 Ft 10 M

Air Pressure

Noise Level: Sound Pressure Level 93.0 dB(A)
Sound Power Level  104.0 dB(A)

R m Working 6.2 b 90 PSi : :

M':i?r:\nu“? nded Working 6.2 bz: a0 Pgl Test Method: Tested in accordance with Pneurop
test code PNSNTC1 and ISO Standard 3744

SAFETY MESSAGES | 4N WARNING

Always Read Instructions

Personal Safety Equipment
Y om Before Using Power Tools

Use ~ Salety Glasses YES

Always Wear Safety
Use — Safety Gloves YES @ Goggles
Use — Salety Boots @ Waar Hearing Protection
Use — Breathing Masks  YES

Avoid Prolonged Exposure
Use — Ear Protectors . YES @ To Vibration v

Vibration Level 2.5 Meters/ Sec?

Test Method: Tested in accordance with I1ISO
standards 8662 Paris 1 & 17

Safety rules when using 5055A/
5055AM6 Die Grinders

~ Use accessories rated at {east 20,000RPM.

— Prolonged exposure to vibration may cause injury.

~Read all instructions before using this tool. All
operators must be fuily trained in its use and aware of
these safety rules.

— Do not exceed the maximum working air pressure.

— Use personal protection equipment as recommended.

— Some dust created by power sanding, sawing, grinding,
drilling, and other construction activities contains
chemicals known to cause cancer, birth defects and other
reproductive harm.

—Use only compressed air at the recommeanded
conditions.

—1if the tool appears to malfunction,

~ The tool is not electrically insulated. Never use the tool
if there is any chance of coming into contact with live
electricity.

—~ Always when using the tool, adopt a firm footing and/or
position and grip the tool sufficiently only to overcome
any reaction forces that may resuit from the toot doing
work. Do not overgrip.

—Use only correct spare parts for maintenance and
repair. Do not improvise or make temporary repairs.
Major servicing and repairs should only be carried out
by persons trainad to do so.

— Do not lock, tape, wire, etc. the ‘On/Off’ valve in 'On’
position. The trigger/lever, etc. must always be free to
return to the ‘Off’ position when released.

— Atways shut off the air supply to the tool and press the

remove from use immediately and
arrange for service and repair. If it is
not practical to remove tool from
service, then shut off the air supply
to the toot and write or have written a
warning note and attach it to the tool.

— If tool is to be used with a balancer or
other suspension device, ensure that
the tool is firmly attached to the
suspension/support device.

— When operating the tool, always keep
the body and particularly the hands

All Pipa And Fittings

Compressor

Each Toa! Outlet

Recaiver Tank
40 Gallons Or More

Should Be 1/2° Or Larger.

with Sutficient Capacity
To Maintain Recommended
Working Pressure At

Take Air From Top

Low Spot To
Trap Water

Easy To Reach And Air Tool
Operate Shut Off Valve

« Regulator Set At

Recommended Working
Alr Pressure

Fitter  Lubricator

Drain Daily

away from the working attachment
fixed to the tool.

Recommended Air Supply System

Figure 1
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‘OnfOlf valve o exhaust the aiv from the feed hose
before fitting, removing or adjusting the working
attachment fitted %o the tool.

- Before using the tool, make sure that a shut off device
has been fitted to the air supply line and the position is
known and sasily accessible so thai the air supply to
the tool can be shut off in an emergency.

—zheck hose and fitflings regularly for waar,

~ Take care against enfanglement of the moving parts of
tha tool with clothing, hair, ties, cleaning rags, rings,
jewelry, watches, bracelets, etc. This could cause the
body or parts of the body io be drawn towards and inv
contast with the maving parts of the tool and could be
wary dangerous. -

~ i is expactad that users will adop! safe workiag
praciices and observe ail local, regional and country
legal reguirements when instaliing. using or
maintaining the tool.

~Take care that the exhausi air doss not point towards
any othes persen or material or substance that could
be contaminated by oil droplets, Whan first lubricating
a tool or if the tool exhaust has a high oif content, do
not allow the exhaust air to coms near very hot
surfaces or flames. ’

-~ Navar lay the tool down until the working attachment
has stopped moving.

- Whan the tool is notin usa, shut off the air supply and
pross the tiggedlever fo drain the supply fine. if the
tool is not 1o be used for a period of ime, first kibricate,
disconnect from air supply and slore in a dry average
oo lemperature snvironment.

~H the tgol is passed from one user 1o & new of
inaxparisnced user, make sure these instructions are
passed with the tool.

- Do not remove any manutacturer fitted safety devices
where fitted, i.e., wheel guards, safely trigger, speed
governors, efc. :

- Wherever pessibie, secure workpiece with clamps, a
vige, elc. to make it rigid so it doas not move during the
work operation. Keep good balange at all times. De not
stretgh or averreach.

~ Try to match the tool to the work oparation. Do not use
atoot that is too light or heavy for the work oparation. it
irt doubt, seek advice.

~in general terms, ihis (ool is nol syitable for
underwater use of use in explosive environments —
seok advice from manmufaciurer.

- Try to maks sure that the work area is clear to enable
the work task o be performed safedy, If practical and
possible, try fo clear unnecessary cbstructions before
starting work.

- Always use air hose and couplings with minimum
working pressure ratings at least 1 1/2 times the
maximum working pressure rating of the tool.

Work Stations

The jool should only be used as a hardheld, hand operated tool, it
is always recommended that the {ool is used when standing on &
solid fioot. It ¢an e used in other positions, but before any auch
use, the cperater must be in a secure position having a frm grip
and footing and te awars of the exira safety precautions that st
be observad when using Grinding Machines.

Putting Into Service
Air Supply

Use a clean lubyicaled aif supply that wili give a2 measured ait
prossura al the oof of 98 ps.iiB.2 bar when the tool s runaing
with the Wiggerfiover lully deprassed, Use recommendad hose size
and tength. & s recommentied that the iodl is connecled o the air
supply as shown in figure §. Do not connect the 1ol io the girdine
system without incorporating an sasy to reach and operate air shust
off velve, The air supply should be lubricated. It iz strongly
recommended that an air filter, regulatar, lubricator {FRL) is usad
as shown in Figure 1 as this will supply clean, tubricated air at the
correct pressure 10 the fool, Details of such equipment can be
obtained from your supplier. IF such equipment is not used, then
the tool should be lubricated by shutting off the air supply 1o the
tool, depressurizing the line by pressing the trigges/lever on the
tocl. Disconnect the: air line and pour into the hose adaptor a
teaspoontul (Sml) of a suitable pneumatic motor lubricating oit
preferably incarporatiog a rust inhibitor, Reconinect ool 10 air
supply and rus tool stowly for 2 few seconds 1o altow ait to
circuiate the oil, ¥ ool Is used frequently, lubricate on daily basis
and # 100l starks io siow or fose power.

# 33 reoomumendied that Ha sir pressure 2t the o9t while the lnplis
running is 50 pelS.2 bar,

Operating

Seledt a suibie mounted point that has a free running speed higher
than the maximuin unning speed marked on the tool. Make surg
that the diameter of the shank exactly matches the diameter of the
collet mounted in the grinder. There are two standard sizes of collat
available for st with this grinder, i.e.,

1. = 144" Dia. (0.250ins) (6.35 mm)

2.— 6 mm Dia., (0.238 ins}

Additionafly, twe rrstric sizes of coliet are available for use with this
grindes, i.e.,

1. =6 mm {32382 in)

2. -3mm st ind

Foreseen Use Of The Tool — 5055Af
S5055AM6

This die grinder is primarily designed for use with bonded abrasive
mouniad point grinding whesls. B may alse be used with sisel
rotary fiies and carbide burrs provided thelr spead raling matches
of exveeds 1he speed of the grinder.

This toof should not be fited with citling off wheels, saw biades,
a4l bits, efe. ¥f theve is any doubt sbout the corect use of this
prodect contact your supplier for advice,

Also, make sure that the shank size of the attschment to be driven
marches the collet size fitted in the grisgler and that the maximum
allowed sunning speed of the atiachment excesds that marked on
the grinder.

There are special rules goveming the use of bonded abrasive
mounted paint grinding wheels -~ for details see section
Vparaling’.

D = diameter of mounted point S = diamater of shank
T = length of moueted point Lg = gripping length
Lo = overbang

Figure 2. Gripping length of collet and chuck

Alvays mateh congclly the shank size to the coliel size,  unceriain,
have paris messued by 2 competent parson.

Push the shank ag far a5 possibie indo the cofief and ighten the
colel nut using the spanners provided on the coliet nut and the
output spindie. The shank of the mounted point may be pulled
toward fram the mupdmum insertion fength, but always ensuré a
maximu gripping lengih of not less than 10mm - see Figure 2.
Be aware that the alfowed rinning speed of the mounted poird is
lowered becauge of an increase in the length of the shank betwesn
the end of the collet and the body of the mounted point, This
distance is shown in Figure 2. as “Lo™ and is called the overharg,
The information with respect to mounted point, permissitle running
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speed and reduction in minning speed dug o an increass in
cearhang i avallable hom the supplier of the mourted poinls.

# ihe increase ¥ overhang Ior access reasens fakes the poanischis
running spead of the inountsd point betow the free runting speed of
the grinder, sefect a scaller diamster mounted puint,

The fifting of the mounted point should De done by a trained
aperator. When first staring the grinder with a new point or wheel
fitted, the grinder stwuwkd not be near ather persons and be hekd ina
protected area. i.¢, under a bench, and run for a few senonds. This
will protect personnel from possitie effects of damage to tha mounted
point or whee! befora it 15 was fitted fo the giinder Le, wheel
breakage.

Abyays use oye profection and wear protecive gioves I there are
sRarp sriges in e work area. The foal and the grinding process can
creaie a noise loved such that the use of ear protecions is advised.
1 the grinding prmvess treates & dust, then wse a switable breathing
mask Check that this materal being worked will et gause harmful
dust or fumes, If this is 5o, then special breathiryg miasks may be
fequired.

if the grinder vibwates when first fitting a mounted paint or during
operation, remave Tfrom senvice immediately and correct faul before
continuing to use. _

Do not apply exeassive prassure as this will reduce the cutling
efficiency and can band ths shank of the mounted point causing

vibration and the possibility of brezkage. Apply tight foads fo afiow -

the wheel to cut.

Handle the grincier with care. If the grinder is droppad, carefully check
the mounted poitt fir damags, i.e. cracks, chipping, and start for the
first tine as for fitting 2 new wheel, i.e. under a beneh,

Never excead the maximum air pressuse. If there is this possibility,
aiways use this grindet with & pressure reducing valve fitted in the
supply fine. Your supplier witt advise of suitable equipment.

This grisdler i ftet wiith a spead reguiaior and the spead may be
saduced by miating al regulator {8 with 2 sullable screwdinnver When
raaking spoed chocks, always rolate the aFr reguiator in the poshions
that gives The highest madmum speed.

The lever on a Dig Grinder is the onfoff valve. $he air fiow can be
controfled by the adfusting of the valve (8) opposits the lever. Using a
scrawdriver, s the valve (8) untii the slot aligns with the center line
of the ool for maxirmum spead and power and rotate SK° for minimum
speed and power An gir strainer is located in the adaptor bushing
{14} of the Grircter. Rernove adaptor bushing {14) (0 ¢lean stiainer.

Dismantling & Assembly Instructions
Bisconnanl foo! Kom air supply. ’

Grip chuck spindie {34) and collet nut {37} with wiench £38) and
unscrew collet nut {37) and take out mourten point grinding wheel

o, Hhon tap the front faoe of angle housing {28) so as o dislodge
bearing {181 Do not remove Hush type grease Hiling (31 iom angle
housing {28} unfess a replacerent is fequired. Trive owl pin {13}
and Wke off safety thmottle fever {12). Linscrew housing cap {27) and
rernove with angle fiousing {28) amd unscrew housing cap (27) from
angle housing (28) — left hand thraad. Unscrew nut clamp {28) from
tiousing (1) and grip bevel gear shaft (25) and pull out complete with
motor assembly from motoer housing {1). With a wide bladed
screwdriver, unscrew valve plug {11) and pull out air regulator (8)
with Crings (9) & {10), spring {7} and pin theatte (6} with O-rings (4}
& {5} Ramnove O-rings (43 & {5} fom pin throttie (B}, Unscrew hosa
adaptor with screen [14) and take off {Jring {15} from hosa adaplor.
# a replacoment is requived, push out (irollle valve bushing {2) with
2 Qe-ringys {31 and remove e 2 Owings {37 rom bushing £2). Locate
unddet the tylindes side {21} of rear end plate {17} and tap the rear
end of roter (18} to drive it through rear end plate {17) and bearing
{16) assambly. With a suitable punah, tap out bearing {16) from rear
and plate (17). Take off cylinder {21) noting for reassembly how it
locatas 10 rear end plate (17) and fiant end plate (23) by pin {20).
Take out 4 rotor blades (19) from rotor (18L Grip rotor {18) very
carefully 50 as ot o damage or raise burrs on it and unscrew baevel
gear shalt (26) o release spindie coltay (22} and front end plate {23}
with bearing {241 Wb o sullable punch, Bp out bearing {243 friom
font end plate 233

Reassembly

Clean and examine parts for wear andd (eplace any parts only with
those supplied by the manufacturer or autherized distributor, Ensura
that the: faces of the end plates (17) aed (23) that abut cylinder [21}
are Hat and free from bums and surdace marking. If necessary, lap on
a ftat vety fine grade of abrasive paper, Lightly coat al parts in
suftable pneumatic lool lubricating of, pack bearings and gears with
2 lihivn of molybdenum based general purpose grease ang
assemble in the reverse order, )

NOGTE: when reassembling the angle head assembly o the todf the
runidng learance between geass (X)) and {25) can be achieved by
adjustrment of angle housing (28) and housing cap (27). With the
lever {12) depressed, pour info hose adaptor (14) Smi of a suitakis
pneurtatic ool lubricating oil and refease lever and connect 1o &
suitable air supply and operate tool slowly fof a few seconds to allow
tha il & cireulate. Check the fungtion of tha collst, safety lever ant
air requtaior before retuming 1o sesvice. Before fifting mounted point
grinding wheal, chack the speed of the 100} and the point — refer
sevtion “Opamiing”. :

as fitted. Take out collet (36) and grip housing (1) in & vise ftted with Qperation Specification

soft jaws on the flats st the rear end and with & pey spanner or a -

punch unscrew clamg nut {33) — left fand thres - and geip chuck Alr Gonsumption 4.0 cfm (28 scfm)
spindle {34) and pull out the spindle assembly from the angle head Hosse Power 0.2 {150 Watis)
housing (28). Suppart the underside of clamp st (33} and tap the Air Indet Thread 1£4-18NPT

and of spindie (34} to drive the spindte through and 1o separate spindle Qverali Length 5.5% (140 mm}

{34}, key (33}, clamp et {33), beasdng {24) ard bevel geay (301 ¥ £ 90 Potors 2 bar

hearing { 16} was 0 withdrawn when ihe spindie assembly was pullad #

( Declaration of Conformity \

ce Sioux Tools Inc.
117 Levi Drive, Murphy, NC 28906, U.S.A.

dactars under our sole responsibiity that the product

Model S055A/5055AME Mini Die Grinders (R/A Head), Serial Number
to which this declaration refates I in conformity with the foflowing standand(s] of ather notmative dosument{s)
EN792 (Draft), EN292 Parts 1 & 2, iSO 8662 Parts 1 & 17, Pneurop PNSNTCH
following the provisions of  88/392/EET as amended by 91/368/EEC & 93/44/EEC Directives

Frinled in Taivwan



Modele 5055A/5055AM6

Mini-meuleuse ~ téte a angle droit

" Instructions de fonctionnement

Comprend : Utilisation prévue, stations de travail, mise en
service, fonctionnement, démontage, montage et régles de
sécurité. .

Important

Lisez attentivement ces instructions avant d'installer, de faire
fonctionner, d'entretenir ou de réparer cet outil. Gardez ces
fnstructions dans un endroilt siir ot tacilement accessible.,

Fabricant/Fournisseur

Sioux Tools, Inc.
117 Levi Drive

Type de prodit o g

. 20.000
Mini-meuleuse - téte 4 smin
angle droit

Murphy, NC 28906
U.S.A.

Tel No. 828-835-9765 Fax No. §28-835-9685

Numéro du modeéle Numéro de série

5055A - 1/4"
5055AM6 - 6 mm

Poids net du produit Emplei conseiilé d'un

Alésage de tuyau recommandé

Longueur maximum de

0,50 kg dispositif d’équilibrage ou Taille minimum tuyau recommancdée
d'un support. NON 8 mm 10m
Pression d'air Niveau sonore:
. Niveau de pression sonore 93,0 dB{A}
De fonctionnement - -
recommandse 6,2 bar Niveau de puissance sonore 104,0 dB(A)
Maximum 6.2 bar Méthode de test: Testé selon le code de test

Pneurop PNSNTC1 et la norme IS0 3744.

Messages de séourité A MISE EN GARDE
Equipement de Lisez toujours ies instructions
sécurité personneile @ avant d'smployer das outils
Lunettes de sécurité oul clectriques
Gants de séourits out |€g) Sotiepfovieurs des lunetes do
Bottes de sécurité @ Portsz toujours des dispositifs
Masques oul de protection artibruit
Protecteurs auriculaires  QUI & Eﬂ?ﬁ&wm profangée

Niveau de vibrations 2,5 m/s?

Méthode de test: testé selon les normes ISO
8662, sections 1 & 17

Reégles de sécurité pour emploi
d’une mini-meuleuse 5055A/5055AM6

* Employez des accessoires d'un régime nominal d'au
" mwoins de 20.000 tmin.

Une exposition prolongée aux vibrations
blessures.

Lisez les instructions avant d'employer cet outil. Tous le
opérateurs doivent connaitre parfaitement son utilisation
-al connafire ces régles de sécurité.

Ne dépassez pas la pression d'air de fonctionnement
maximuim.

Employez [léquipsment de protection personnelle
recommandé.

Certaines poussiéres engendrées par le pongage, le
sciage, le meulage, le pergage pneumatique et d'autres
activités de construction contiennent des produits
chimiques qui sont cennus comime provoguant le cancer,
des anomalies congénitales et d’autres

peut causer des

-

*

des accessoires de travail fixés 2 outil.

* Cet outil n'est pas isolé électriquement. N'employez
jamais cet outil si vous risquez d'enirer en contact avec de
I'électricits.

+ Quand vous employez cet outil, prenez une position ferme
et tenez bien l'outil pour compenser toutes forces de
réaction qui pourraient tre causées par le fonctionnement

* de l'outil. Ne serrez pas trop fort dans les mains.

*+ Employez seulement des pigces de rechange correctes
pour I'entretien et los réparations, N'improvisez pas de
réparations temporaires. L'entretien et les réparations ne
doivent étre effectuéas que par du personnel qualifi.

* Ne bloquez pas les valves “On/Off" en position dans la
position “On” (en service). Le levier de cormmande doit
toujours &tre libre de retoumner dans la pesition “Off" (hors
service) quand on e relache.

*+ Arrétez toujours l'arrivée d'air & Foutil et appuyez sur la
valve “On/Off” pour purger ['air du tuyau d'alimentation

troubles reproductifs.

Employez seulement de l'air comprimé
dans les conditions recommandées.

Si foutil sembte mal foncionner, arétez
immediaternent son emplol et faitesde

d'au maing 1,27 cm (1

. - ikl A Lo Compresseur de capacité
reparer. S'l est difficile d'enever l'outil de sufficante pour maintenic ‘
son aire de service, arrétez farrivée dair et b Somnament ' Outl
fixez Lne note davertissement manuscrite sartie T accessoire Robinet darrél daccas  Prevralique
s et d'usage faciles
a lousl. Régulateur d'air réglé
*

Si l'outl doit éfre employé avec un
dispositif d'équilibrage ou de suspension,
assurez-vous que Foutil estbien fixé 2 ce
systéme de suspension ou de support.

« Quand vous employez Voutil, tenez

Cive de récupécation
de 151.5} (40 gailons)
ot phis

Tous les tuyaux et raccords
doivent avoir un diamatre

12"}

Paint bas paur
récupsration de leau

& la pression da
fonctionnement recommandde

Purger
guctidiennement

<)

toujours le corps et les mains & Fécart

Systéme d'alimentation d’air recommandé

Figure 1
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avant de placer, enlever ou régler las accessoires de
travail sur l'oudil.

Avant dufiliser cet outl, assurez-vous qu'un robinet
d'arrét a été placé sur la conduite d'alimentation et que
VvOUs connaissez sa position et gue vous pouvez y accéder
facilement pour arréter l'alimentation en cas d’'urgence.

= Vérifiez Pusure du tuyau et des raccords réguligrement.
Faites attention de ne pas accrocher les vétements, les
cheveux, les ceinturas, les torchons de neltoyage, les
bagues, la bijouterie, les montres, les bracelets, etc., dans
une piéce en mouvement. Ceci risquerait de rapprocher ke
corps ou une pariie du corps contre ces piéces en
mouvement de Toutit et peut étre extrémement
dangeredx.

H est entendu que les utilisateurs adopteront des pratiques
de travail sans danger et observeront tous les réglements
locaux, régionaux ou nationaux lors de Tinstallation, de
Femplol ou de 'entretien de l'oudil. ]

Faites attention que la sortie d'air ne soit pas dirigée vers
une autre personne.ou quelque matériel ou substance qui
pourrait étre contaminé par des goutieleites d'huile.
Quand vous lubrifiez un outil pour la prermire fois cu si
Féchappament a un contenu trop élévé en huile, éloignez
air d’échappement des surfaces irés chaudes et des
fiammes.

+ Ne déposez jamais loutl avant larrét total des
accessoires de travail.

Quand l'outil n'est pas employé, améiez Talimentation
d'aiv et appuyez sur le levier pour purger 'air de la conduite
d'alimentation. Si vous pensez ne pas 'employer pendant
un certain fermps, commencez par le lubrifier, puis
déconnectez Falimentation d'afr et rangez-le dans une
piece a température armbiante et non humide.

Si Foutil passe & un utiisateur nouveau ou peu
expérimenté, soyez slr que ces instructions Iui sont
données en méme temps que l'outil.

Nenlevez pas les dispositifs de sécurité dont le fabricant
a équipé Foutil, comme les protége-roues, gichetlte de
sécurité, régulateurs de vitesse, efc.

-

« Autant que possible, fixez la pigce sur laguelle vous

travaillez dans un collier de serrage, un étau, etc. pour
Fimmobiliser durant le’ travail. Soyez toujours bien en
équilibre. Il ne faut jamais vous pencher ni étendre le bras
excessivement. '

» Essayez de faire correspondre Youtl avec le fravail,
N'employez pas un outil qui est trop Iéger ou trop lourd
pour le travail, en cas de doute, demandez conseil.

+ Do manidre générale, cet oufil ne convient pas pour le

travail sous 'eau ou & proximité d'explosifs - demandez

Favis du fabricant.

L'aire de travail devrait &tre libre d'encombrements pour

permetire un travail sans danger. Si possible et pratique,

essayez d'enlever toutes obstructions inutiles avant de
commencer a travailler.

Employez toujours un tuyau d'air et des raccords dont les

conditions rnominales de fonctionnement sont au moins

une fois et demi plus grandes que la pression de
fonctionnement maximum de Foutil,

-

-

Stations de travail

Cet outil est destiné & un usage manuel seulernent. On recommande
demployer Toutil en position debout et sur un sol farme. On peut
Femployer dans d'autres positions mais avant un tel usage, I'opérateur
dait s trouver dans une position stabile, avoir {'outil bien &n main, et
&tre conscient des précautions de sécurité spéciales quil faut
observer bors de Futilisation de machines & meuler.

Mise en service

Alimentation d’air

Employez une alimentation dair propre et lubrifiée qui apporte une
pression d'air mesurde A 'outil de 6,2 bar quand 'outi! est en marche
¢t que la manette de commande est compléternent enfoncée.
Employez uniuyau de la longueur et de la taille recormmandées. [l est
conssillé de connecter Foutl & Falimentation dair selon les
indications ds la figure 1. Ne connectez pas l'outit aux conduites d'air
sans incorporer un robinet d'amét daccés et d'usage facile.
Lalimeniation d'air doié &tre lubrifiée. It est fortemert conseills
d'employer un filtre & air, un gulateur et un lubrficateur (FRL)
comme indiqué 4 Ia figure 1, car cela permet une alimentation d'air
propre etihrifié 4 la bonne pression 4 I'outil. Vous pouvez cbtenirles
détails de cet équipement auprés de votre revendeur. St vous -
décidez de ne pas smployer cet quipement, i faut lubrifier 'outil en
areetant Palimentation d'air, puis en purgeant la pression la conduits
en appuyant sur le levier de commande. Déconnectez fa conduite
d'air et versez une cuillére {5 mf d'huite pour moteur pneumatique
{avec antirouifle de préférence) dans Fadapiateur de tuyau.
Reconnectez l'outil 4 Talimentation d'air et mettez I'outil en marche
pendant guelques secondes pour que la circutation d'air permette Iz
distribufion de I'huile. Si louti! est employe fréqguemment ou si I'otdil
ralentit ou perd de sa puissance, lubrifiez-le tous les jours.

On recommande une pression d'air & Foutil de 6.2 bar90 psi quand
Poutit est eh marche.

Fonctionnement

Choisissez une pomnte montée doni le régime de fonctionnement
fibre est supérieur A 1a vitesse maximum indiquée sur Fousil, Veillez a
ce que le diamétre de la tige cormespond exactement au diamétre de
la douille de serrage montée sur la meuleuse. |l y a deux taiilles
standard de douille de semage possible pour cette meuleuse :

1. - 6,35 mm diamatre (0.250%)

2. - 6 mm diamétre

ll existe aussi deux douilies de setrage de taille métrique pour cette
meulsuse.

1. -6 mm {0.2362 in.}

2. -3 mm {0.1181 in.)

Utilisation prévue de I'outil—5055A/
5055AM6

La meuleuse pour matrice est avant tout destinée A étre employée
avec des meuies de pointes montées abrasives. On peut aussi
lemployer avec des limes totatives en acier et des fraises au carbure
pour autant que leurs vitesses nominzles soient égales ou
supérieures a fa vitesse de la meulsusa.

Il ne faut pas monter de molettes de découpe, de lames de scie, de
forets, efc., sur cet cutil. Sivous avez un doute quslcongue concemant
Iz bonne utilisation de cet outit, demandez l'avis de votre revendeur.
En outre, veillez & ce que la. taille de #a tige de T'accessoire a
employer cormespond A 1 taille de douille de serrage qui se trouve
dans la mealeuss, et que la vitesse maximum permise de 'accessoire
dapasse celle indigquée sur la meuleuse.

11 existe des régles spéciales pour 'emplof de meules de pointes
montées abrasives - reportez-vous & 1a section “Fonctionnement”
pour plus de détails.

Mandrin
Ecrou de douille de serrage

/ lo
55
AN
Douille de
sarrage Lg
D = diamétre de la pointe Lo =saille
montée $ = diaméatre de la tige
T = diamétre de la pointe Lg = longueur de la prise

montée
Figure 2, Longueur dela prise de douille de serrage at dy mandrin

La taille de la fige doit toujours comespondre I taille de la douilie.
Si vous n'étes pas s0r de ia taille, faites mesurer les pidces par une
personne competents,
Poussez 1a tige aussi loin de possible dans la douille de serrage et
serrez-la sur I'écrou de douille et la broche de sortie en employarit
les cté(s} feurnies. Vous pouvez frer la pointe montée vers lavant et
ne pas linsérer au maximum, mais soyez toujours slrque la longueur
de prise est d'au moins 10 mm - voir figure 2.
1l faut noter que la vitesse de fonctionnement permise de fa pointe
montée diminve quand I'on augmente la longueur de tige entre
lextrémité de la douille de serrage et le comps de la pointe montée.
Cetie distance montrée a la figure 2 comme “Lo", est appelée saillie.
Les renseignements donnés a propos de la pointe montée, de sa
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vitesse de fonctionnement permise &t ve la réduction de Iz vitesse
de fonctionnement due a Faugmentation de |a saillie, sont disponibles
auprés du fourmissour de pointes motitées,

SiPaugreentation de fa saiflis pour pormetire Fatods au ravall rediit
ia vitesse de lonctonnement adiissible en deasous de régime de
fonctionnarment ibre de fa meweuse, choisissez une poiste montée
d'un giamétre fus patit

Linsertion de la pointe montée doit &trg falt par un opératenr qualifié.
Quand on meat en marche la meuleuse avec une nouvelle pointe
montée ou une nouvelle maule, il faut dviter que ta meulauss Soit &
proximité de pecsonnes, et il faut 13 tenic dans une zone protégéa,
par axempie $0us uo dtabli, okl kive lonctionner pendant quaiques
seeordes. Cedt protdgers s personne desalfels de déndts possibias
{romme iz cassure dune meule} 3 iz pointe montés ou 2 fa meuls
avant son moniage suria mevleuse.

Portez toujours des lunsttes et des ganis de sécurité ' v a des
arétes vives dans volre aire de travail. Uoufil ef je meulage peuvent

provoqier ury il niveau de bruit que Fon recommande de portarung

protection atrrigulaira,
Si le meulage pewvoque de la poussiésa, § faut aussi porter 1 masque
raspiratoire. Vérfiez que fa mafire sur lanuelie vous raaille: ne
provoqus pas de fumdes ou de poussitres dangereusss. Sidlestie
<as, § peut Blre nécessaine de porler uh Mastue respirateire spécial.
Si ia meuvleuse vibre quand on y mei une pointe montée pour ia
premidre fois o pendant son fonciionnement, retirez-la gu service
immédiatemernt et corrigez le prefidme avant de confinusr son
utilisation,
N'appuyez pag trop tort sur Poutil car cala réduit Tefficacité de coupa
et peut pifer fa fige de la pointe montée, fyovoquer des vibieations et
mime une cassure, Appuyez gbrement pour permstite & fo mmewde
&2 Coupen

| Manier 2 resulouse aves soin, Si elle tombe, vérifiez attentivament
quelapointe montée n'a pas £ie endommnagée, qu'elie ne comporte
ni gclats ni fissures, et recommencez le travail comme si ¢'était fa
premiére fois, &n dessous d'un Stabli,
Ne dépassez jamais la pression d'air maximum. i possibie,
remployez cette meuieuse que siun rédugteus de pression st placd
SUF 1 conduite d'amivée. Votre fournisseyr vous consgillera un
disposiif aziéauat.
Cetie mauleuse ol squipde Jun Ww@vﬁem%msmz
dimirar Iz witbese en faisant lourner j¢ réguiateur 4'air {8) avec un
toumevis. Quand vous faites des vérifications de vitesse, placez
toujours & régulateur d'air dans la position qui apporte la vitesse
d'air maxirmurt,
Le levier sur ki meulewse pour matrices ast une commande mches
arrét. Le flux d'air peut &tre contrdlé par réglage de la soupaps (8}
apposée au levier. Avec un tournevis, kiites tourner ta soupaps (81
squ'l oo qus ia fenils solf alignés avec ik centre da foutl pour
obtenis une vitesse of une pulsSande madmim ot leiles-bs toumear
de 94° poix une vilesse ol une puissance minimum. Un e & airse
trouve sur le manchen adaptateur {14) ge la meuleuse. Enlsvez le
manchon adaptateur (14} pour netioyer e fittre.

Instructions de démontage
et de montage

téte & angle droit (28). Soutener le dessous de lécrou de serrage
(33} &t frappez le bout de la brache (34) pour faire sertic Ia broche et

- poue séparer kx broche {34). fa ¢lé {35}, Fécrou de serrage {33), 1e

reulement {243 et fa roue corigue {301, Sile rouloment {18 n'estpas
sniev quand on relite Fengeerbis de bioche frappez je o6t svars
du battisr 3 907 {28) pour diloger le roulement [16). N'enlevez i
graissgur encastre {31) du beitier a 90° {28) que pour ie remplacer.
Faites soriir la goupille (43} ot retirez le levier di sécurité (12).
Dévissez et enlevez Fembout de Doitier (27) aved le boitier 4 90°
{28) st dévissez Membout du boitier (27} du boitier 4 40° (28} —
filetage & gauche, Dévissey I'dcrou de serrage {28) du boitier {1) at
tenez 'adre de la roue conigue (25} ot retirez Pentidroté de Fensambie
du moleur du boltter de motewr {11 Avac un iarge Tourmevis plal,
dévissar fe bouchon de soupape {1 1) ot velirez le réguiateus Fair (8}
avec iy joints torigues (2) &1 {10}, le ressort (7} et 1a goupifie de
commands (6) avec les joints toriques (4) et {5). Enlevez les joints
torigues (4) et (5) de ia goupille de commande {8), Dévissez
ladapiatiur de fuyau aves éorars {14) et retirez le joint torique (15}
de Madaptateur de tuyau. $'l faul la remplacer, poussez i3 douille de
soupaps de cornmandck (2) aves s deux joints todgues {3} et enlever
ies deux joinls foriquas (3} de Iz gouille {2). Placey on gessous te
ofté ovfindre {21 de e plague arrdbre [17) ol frapper idghement sur
e bowt du rofor £183 pour Jg falre sorlir de Fensemble de plagus
arfia {173 ol de routernent (16). Avec un poingon faites sortir fa
reylermant (16} de ta plagua amigre (17). Enlevez {e oylindre (21) en
rotant comment il se place aved tleux goupitles (20} dans 1a plaque
arriére (17} et 1a plaque avant {23) pour fe remontage, Snlever les 4
pales de rotor {19) de rotor (18). Tenez le rotor {18} trés
soigneysement pour ne pas Fendommager ou fita de barbes et
dévisser Vade de Ia roue conigue {25} pour retichet labague de g
broche {22 1 fa plague avant {23} avec e roulement {24). Avec un
poigon, faites sortir iz roulement {24} de 2 plaque avant (23).

Remontage

Nettoysz foutes les pidoes et vérifiez gu'elles ne sont pas usées. Si
nécessaire, remplacez-les par des piéces obtenues auprés du
fabricant ou dun distributsur auterisé. Assurez-vous siraue les faces
des plaques d'axtrémite {17} of (23}, qui sont contre ks oyiindre (21},
sont planes ot wont pes de barbes ot de mamwes. B adcassairg,
poncez-1es aves un papier sbrasH de graln Wds fn, Enduiser
ieghrement toutes les pidoes dhuile lubRfiants pour ouil pneumaticue
elgraissez les roulements avec une graisse dusage général 2 base
de lithium ou de molybdéne, et remontez en ordre inverse,

NOTE: quand vous rermontez fensemble de téte & angle droita Foutil,
on peut obtenir le jeu fonctionnel entre les rouss (20) et {25) en
ajustant ta boitier & 90° (28} et F'embout de boltier [27), Poussez sur
fa loviar (12} ot versez 5 mi huille patr oullt prsuratique dans.
i’ac{a;mmrde tryay {14}, puls eeldchez le levior of connectes ol
& Valmaniation d'alr etfzites fo fonclionner pendant 2 on I seoondes
poix Taire circuler Phulle. Viérifiez que la doulife da sermage, ie jevier
da séourité et le régulateur d'gir fonctionnent correctement avant de
le mattre en service. Avant di placer une pointe montée, vérifiez la
vitbsse de l'outit et de 1a pointe — référez-vaus a la sectnon
«Foncficnnement-.

Déconnectez foutl de Pamivee d'air, Spécifications de fonclionnement

Tenez ia broche porte-meule (34) of Vdoiou de Ia doullie de sermags Consommation o'slr 114 #in

{37} avec une oié {38} ot dévissex Véerou de ia doulile de sarrage ‘

{37) et refirez 1a pointe montde qui £y trouve. Retirez la dotills de . Pmssance’ 0.2 TV {150 Walts)

sermage (36) ¢t placez les cotés plats de l'extrémité amiére du boitor Filetage de l'entée dais 1/4 -AZNPT

(1) dans ui étau & machoires douses &t avec une ¢lé ou un poINGon Longueur totale ® 140 fim

dévissez I'éecou de sermrags (33) — filetage A gauche— en tenant la 3 6.2 bar

broche porte-meule (34), retirez l'ensembla de broche du boftier de o

f’( Déclaration de conformilé \
CE Sioux Teols Inc.

117 Levi Drive, Murphy, NC 28906, U.S.A.
Mini-meuleuse, Modéles 5055A/5055AM6, numéro de série
Nous déclarons sous notre propre responsibitité que ce produit es en conformité
avec les normes ou documents normalisés suivants EN792 (version préliminaire),
EN292 Sections 1 & 2, ISO 8622 sections 1 & 17, Pneurop PNSNTC1 selon les
réglementations 89/392/EEC, 91/368/EEC & 93/44/EEC.
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Modell 5055A/5055AM6

Kieine Werkzeugschieifer —
Rechtwinkliger Kopf

Betriebsanweisunyg
Inhalt: Vorgesehener Verwendungszweck, Arbeitsstationen,
inbetriobnahme, Bedienung, Auseinanderbau, Zusaminenkau
und Sichorheitsvorschrifian

Wichtig

Diegs Anweisungen vor derMontage, dem Betrieb, der Wartung
oder der Reparatur dieses Werkzeugs sorgfaitig fesen. Diese
Anwelsingen sicher und Jeioht 2uginglich avibewaliron.

HerstetiorfUicferant ~ Produkigruppe U
Kiaine 20.000
; Werlczeugschleifmasching | zyien pro
¥ I - N . i
Sioux thols. ne -Rechtwinkliger Kopf Minute
117 Levi Drive Modell N Serien Nr.
odell Nr. i .
Murphy, NC 28906
ven 5055A - 1/4"
Tel No. 828-835-9765  Fax No. §28-835-9685 5055AM6 - 6 mm
Neftogewicht des Produktes | Verwendung einer Ausgleichs Empfohler Empfohlene
0,50 kg. - bzw. Stiizvorrictitung Schlauchdurchmesser Schauchlinge
empfohilen: NEIN MindestgroBe 8 mm max. 10m
Lérmpegel
Lufidruck Lirmdruckpegel 83,0 dB(A)
. Larmieistungspegel 104,0 dB(A}
Empfohtener Arbeitsdruck 6,2 bar ,
. Testverfahren: Getestet nach dem Preurop-
Hochstdruck 6,2 bar Testeode PNSNTC1 und der 1SO-Norm Nr. 3744
SICHERHETTSHINWEISE WARNUN )
Parssniizhe Vo m%mf o Vibralionspegeh 2.5 m/Bek.
:::":::’L“&“g;ma " @ o s:.mm»a: ‘ Testverfahren: Getestet nach der ISO-Nerm
MeT 1+ CRIE .
van Sichuizhandschuhen  JA = 8662 Teile 1 & 17
von Schutzschuhen @ Geharschutz tragen
von Alemschitz JA o aicht Tber of
von Gehtirschutz IA | ) Sohaictt b sien angecen
i H H i BerGh zu kammen.
Sicherheitshinweise fuer den Gebrauch - m%m Gebrauch des Werkzeugs eine slandieste
des Modell 5055A/5055AM6 df»"vsz“zim ?Mmﬁd% ‘;Vvaﬁ;zzeug fest haftﬁn, g &5 qagg
Werkz eugschi oifer ar von dem en Werkzeug ausgehanden Kra

- Zubehdr solite fir den Einsatz ab 20.000 wmin, geeignet
sein,

Sich UOber einen langsren Zeitraum Vibrationen

auszusetzten, kann zu Verlatzungen fihren,

Afle Anfeftungen vor dem Gebrauch disses Werkzeugs

durchiesen. Alie Bediener massen mit dem Gebrauch

dishes Werkzaeugs urd den Sicherhefisvorschriften veriraut

gamacht werden.

Nicht den Hachstarbeitasdruck dberschraiten.

Parsdnliche Sicherheitsausrilstung wie emplohlen tragen.

Durch Maschinenschleifen, Sagen, Schieifen, Bohrenund

andere Tatigkeiten auf Baustellen kann Staub mit

Ghesrikalien freigesetzt werdan, die Krebs, Gaburtsfehter

und andere Schaden am Fortpflanzungssystem

verwsachen kfnnen.

Nur  unter den  empiohiensn

Bedingungen Drackiuft verwenden.

i

.

L

flhren zu kdnnen. Beim Fasthalien nicht verkrampfen.

= Nur ordnungsgemdabiie Ersatzteile fir die Wartung und
Reparatur verwenden, Nicht improvisieren, und keine
rncAdirftigen Reparaturen vornehmen. GroBers Wartungs—
und Reparaturarbeiten sollten von geschultem Personal
yorgenommen werden,

- ¥Kging Dperre, Klebeband oder Drabt zum Halfen des _Anf
Aus™-Ventils in JAn"-Posilion verwenden. Dsr
Drosselidappenhebel muss jederzell beim Loslassen in die
<Hus”Posiion zurickkehran kdnnen,

- Inmer die Drucklufizuiuhr sum Werkzeug ausschalten, und
2um Ablassen der Luit aus dem Luftschiauch das Ant
Aus”Ventil dricken, bevor der Arbeiissufsatz am
‘Waerkzeug montiert, entiernt oder eirég_lestellt wird, .

- Vor dem Gebrauch des Werkzeugs sicherstellen, dass sich
eine Absperrvorrichiung In der Zufuhileiiung belindet. Die

5

Bai Fehltunktionen des Werkzeugs
dieses nicht mehr verwanden, und es
gofort warten und reparieren lassen.
Wann das Werkzeuy weiterhin
warwetdet werden muss, die Luftzufuhr

abschalten, und einek Warmhinwets am mmmm;;d dsr:#
Werkzeug anbringen. 1 s Leicht 7t ecceihendas
- Véenndas W it siner Ausgleichs e e i 20 ocionordes | Drudiut
-~ oder ainar anderen AuthBngungs-
i verwendet wird, sicherstelion,

dass das Warkzeug fest an einer
Ausgleichs — bzw. Aufhangungs-
vomchitung angebracht worden ist.

Alle Roefwe und Anschiuasys sofiven
aingn Mindastdurchmesgser B
wmn 12mm aufweisen

Lufttank -
Mindestinhak 150 |

Luftabinahme ober

Tietpunkt 2um
Sammeln von Wasssr

Auf empluhtenes: Arbeisdruck
eingesteltter Lufidruckregler

L__?..,...Q.N_‘,‘-. =

- Das Werkzeug ist nicht elektrisch isofiert. A Taglich Fiter Sohpeiervorrichts Taghch 1
N:j%«hnals das Werkzeu I:;:zrﬁhmn. wenn ablassen Her Belumenomiontung ab‘m@"@
auch nur die geringsteWshescheinli j .
Basteht. et strormithranden Jaian Empfohlenes Lufizufuhrsysiem Abbiidung 1
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tage dieser Abspernvorrichiung muss hekanrd und teicht
zugangtich sein, um die Luftzufuhr im Notiall abstellen zu
konnen.

Den Schlauch und die Anschlusssticke ragelmaRig auf
Abnutzung untersuchen.

Darauf achten, dass sich die beweglichen Teile des
Werkzeugs nicht in Kleidung, Haar, Krawatten,
Reinigungstiichern, Ringen, Schmuck, Armbarduhren,
Armbandern usw. verfangen kénnen. Dies kdnnte dazu
#ihren, dass dar menschiiche Koper oder Kbrpertelie in
Richlung Werkzeug gerogen werden, was zum auBerst
gefahilichen Konlakt mit den beweglichen Teillen des
Warkzaugs fhren kinnie.

Es wird erwaritet, dass Bediensr sichers Arbeitspraktiken
anwenden und dass sie alle drilichen, regionalen oder
landetspezifischen Vorschriften bei der Montage, dem
Gebrauch und der Wartung des Werkzeuys beachten.
Sicherstallen, dass die Abluft nicht auf andere Personen
bzw. Materialish oder Substanzen gerichtet wird, die durch
Oispritzer verunreinigt werden konnten. Beim ersten
Schmieren des Werkzeugs oder wenn die Abluft des
Werkzeugs einen hohen QOlgehait aulweist, darf die AbIUR
qicht in die Néhe von sehr heilen Uberfidchen oder
Flammaen gelangen.

Niemails das Woerkzeug ablegen, sclange der
Arbaitsacfsaty noch taeft.

Bai Nicltgehrauch des Werkzeugs dis Luftzufuiy abstellen
und mit dasrm Ausliser/Hebel die Luit aus der Zufuhrigitung
ablassen. Wenn das Werkzeug fOr langere Zeit nicht

benutzt wird, as zunéchst schmieren, von der Luftzufuhr

abtrennen und an einem frockengn Ort bei
durchsehnitficher Raumtemperatur lagem,

Wenn das Werkzeug an einen neuen, unerfatwenen
Benutzer weitergegeben wird, sicherstellen, dass auch

]

diese’ Anleifungen zusammen mit dem Werkzeung

{bergeben wardan,
- Kaing vom Herstsiler am Warkzsug angebrachisn
Sicherheilsvorichiungen entiemean oder verschieben_ Die
qift fr Schietfscheibenschutzhauben, Sicherheisausidsar,
Drehzahitegier usw.
Wenn magthich das Werksilick mit Klemmzwingen, einem
Schraubstock usw. sichern, damit es sich wibrend der

Bearbeitung nichi verschiebt. Jederzeit dia Balance -

wahren, und sich nicht Gbersirecken ader versuchen, zu

weit enffernt liegende Werksticke zu efreichen.

For jedent Arbeitsvorgang das passende Werkzeug

verwenden, Niemals ein zu leichtes oder zu schweres

Werkzeuq fir sinen Arbeltsvargang verwanden, Im 2waifel

einen Fachmann tm Ral bitlen,

im Aligemeinen kann dieses Werkzeug nichi unter Wasser

eder in aingy Umgebung mit Explosionsgelahr verwendst

werde. Fragen Sie den Hersteller um Rat,

Sicherstelient, dass der Arbeitsbereich aufigeraumt ist, um

die Arbeit sicher ausfihren zu kdnnen. Wenn mbglich,

unritige Hindernisse vor dem Arbeitsbaging aus dem Weg
taumen.

- Immer Luftsehlduche und Verbindungsstiicke verwenden,
die einem nominalen Arbeitsdruck von wenigstens dem 1
1/2 fachen des Hochstarbeitsdrucks des Werkzeugs
standhalten,

+

Arbeitsstationen

Das Werkzeug solite our als mit der Hared gehaltenes und bedientes
Werkzeug singeseizt werden. Es wird empfohlss, das Werkzeug nur
in einer standiedten Position zu benutzen. B3 kann in anderen
Positionen vizrwendet werden, wobei der Bediener Sich jedoch in
gines sicharen Position mit fastern Halt und sicherer $titze befinden
muss. Br sl diie besonderen Sicherheftsvorschiifien zum Gebrauch
von Schisfimaschinen kennen.

inbetriebnahme
{ uftzufuhr

Eine saubere, goschmiente Lufizufubr verwenden, die dem sufanden
Warkzety eiten regulierten Luftdruck von 8,2 har zufishrt, wenn der
Drossetklappanhebel ganz herunter gedrickt wird. Die empfohiens
SchlaychgiBe- und -lange verwenden. Es wird emplohlen, das
Warkzeug an eine wis in Abbitdung 1 gexeigte Luftzufuhr
anzuschligfien, Das Werkzeug nicht an ein Luffleitungssystem chne
eingebauvies, Ieicht zu erreichendes ynd zu badienendes
Luftabsperrventil anschiieBen. Die Luftzufuhr sollte geschriert sain.
Es wird diingend empfohien, dass ein Luftfiter, Regler und sine
Schmisrvorichiung {FRL), wie in Abhildung 1 gexeigt, verwendet
witd, um sanbere, geschmierte Lufl mit demordnmgsgemiten Drick
s Werkonug 2uielten. By Uklerant Kann hnen Einzelhoiion Gber
gine soiohe Anisge zur Vierfdgung stolien, Wenn eine solche Antage
nlent verwerciet wird, soWie das Werkzeug geschmisrt wacden, indem
dia Luftzufufyr 2um Werkzeug abgeschaltet wird und der Druck aus
der Leitung dumh Drikcken des Drosselklappeniwbels amWearkzeug
abgelagsen wird. Die Luftleitung abtreanea, wnd in den
Schlauchadapter einen Teeldfiel (Smi) fir pneumatische Motoren
geeignetes Schmierd gieBen, das ein Rostschutzmittel enthalten
solte. Dag Werkzeug wieder an dle Luftzufuhr anschlieen, und es
sinige Sekunten langsam laufen lassen, um das Gi mit der Luft
zZirkulieten xu lassen. Wenn das Werkzeug oft benuttwird, es tiglich
schmierert. Autierdern solite s geschmiart warden, wenn es langsam
stariet oder sene Leisungsidhighelt nachiafi.

Der amplohiene an das lavfende Werkzeug anzulegends Lufidnck
britAgl 6.2 bat,

Betrieb

Einen gasignetan Schisifkeget auswahlen, dar freilaufend die auf
der Schleifmaschine angegebene Hochstdrehzaht Gberschreitet,
Bicharstealler, dass der Schaftdurchmesser gervay dern Gurchmesser
der an der Schleifmaschine angebrachten Spannpatrone entspricht.
Es gibt filr diese Schigifmaschine zwai MormgrdBen fiir
Spannpationess:

1, = 6,35 mim {144 Zoll)

2. -6 mm {0,236 Zoll

AuBerdem sind for diese Scheifmaschine zwel mettische Grilen
fir Spannpatronen erhaidich,

1.-EmmD282in}

2.-Brmm 0 T8 in}

Bis Schafigrbile mul immer dor Grdfle der Spannpatrone
entspraciion Bei Unkiarheiten saliten dia Telle von einem Fachmann
gemassen wardan.

Dren Schaft so wait wie maglich in die Spannpatrong stecken und die

Spmanpatronanhaiter

Vorgesehener Einsatzbereich |
des Werkzeugs — 5055A/5055AM6

Diese Matrizenschigifmasching ist filr den Einsatz mit Schisifkegeln
gedacht, Das Werkzeug kann mit Staklumlavtizilen und
Hartmetalischirirollen mit entsprechendsr oder héherer
Nenndrehgeschwindigieit verwendet werden.

Dieses Werk2eug darf nicht mit Trennschieifscheiben, Sigetlitiern,
Bohrarn usw. vetwendat warden. Wenden Sie sich an ren Handler,
falis Unkiarheltoh baziglich der ordnungsgemafis Verwendung dieses
Produkdes bastehen,

Ebanizlis Ist sicherzastelien, dass dis SchaligroBe des
anzatretbandon Aufsatzes derin der Schisiimasching eingevassien
Spannpalronengiiic entspricht. Auf jedsn Falf muss dis erfaubla
Hachstdretizant des Aufsatzes die auf der Schletimaschine
angagebane Drefizahl Gherschireiten.

Beim Einsatz von Schfeitkegeln sind bestimmte Regaln 21 beachten.
Siehe den Absehniit Betriab” filr Einzelheiten.

Spannpatrohenmutier
AN
Spannpaiom: m‘ﬁ..
D = Durchresser des Lo = Uberhang
Schigifkegels. 5 = Durchimesser des Schafts

T = Lange dss Schlsifkegels Lg = Spannlings

Abbildung 2. Spannlinge der Spannpatrons urd des Spannfutters

Spannpatrongnsutter mit der mit der Spannpatronenmutter und der
Ausgabaspindel getisferten Schraubenschliissein festziehen. Der
Schaft des Schieifegels muss nicht ganz singelfihr: werden, wobei
dis Hachstsparmiinge von 10w nicht unterschation werden darf -
siche Abbiigung 2,

Beachien, dass die erlaubio Betrdebsedrehzant dos Sohieificegais sich
dureh ¢ine Verlngerung des Scohafls rwischen dem
Seannpatronenende und dem Schisitkegelkdrper verringert. Dieser
Abstand wird in Abbildung 2. als "Lo" bezeichnet und wird Uberhang
genannt. Der Liefernten threr Schleifkegel vesfiie liber informationen
beziiglich Schicitkege), erlaubte Betrisbsdretizahl und Verringensng
der Dsahizahl aufgrund von eridhtemn Ubserharky,
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Wenn die Verldngerung des (hastangs aus Zugritisgriinden die
erdaubie Betriebsdrehzaht so weit reduzient, dass sie die Drehzaht
der freflaufenden Schisifmaschine unterschegitot, muss sin
Sehiifkeget mit iner Kleineren Durchmessar gewihit warden,
Eingeschatiter Bedisner sollte dun Schieifiogel sinpassen. Belerslen
Einschaiten gder mit einem neuan Schicikeget nder siner nedsn
Schieifsehisthe versehenen Sehilsifmaschine sofiten sich keine
waiteren Fersonen im ndheren Umkreis authalten. Die
Schisifriasshine sollie zunachst in einem geschitzten Bereich, wie
zum Beigpiel unter einer Werkbavk, und nur ein paar Sakunden lang
laufen. Bigs dient dem Schutz von Umstehenden, falls der
Schileifkaget oder die Schieifscheibe vor dem Einpassen basghadigt
worden ist {2. B. aina gesprungene Scheihel,

imymer ging Schutzbrile und bel schardon Kanten im Atbaitsbereich
feste Arbeilshandschuhe tragen. Das Werkzoug und der
Schiefvorgang kann einen so hohen Lirmpegel verursachen, dess
das Yragen von Chrenschitzem angebracht ist.

Wenn der Schlsifvorgang Staut verursacht, scollte eing gegignete
Atemimagke getragen werden, (bgrpriffen, dass das bearbeitete
Material keinen schadfichen Staub bzw. keine schadlichen Dampfe
abgibt, In diesem Fall kdnnen Speslalaternmasken arforterlich ssin.
Wenn die Schleifmasching nach dem ersten Einpassen eines
Schietfkegels oder wihread das Bewrisbs vibsien, diess sofort
gbgchatien und vor dem Wellergelrauch dan Fehier beheben,
Eeinen Ghermaliigen Druck aystban, weil dies o Vennindenung
der Schneldleistung fihrt. Autardem kann der Schisifiegelschait

verbegen werden, was Vibrationen und u. U. Beschétigungen am -

Schaft 2ur Folge haben kann. Zum Schreiden mit der Schigifschelbe
nur eirsen lgichien Druck auf dus Werkzeug aus(ben,

Die Schlsifmaschine sorgsam behandeln. Falls die Schigiimaschine
fatlengelassan wurde, den Schileifkeget auf Beschiadigungen, wie z.
B. Springe ynd Abspiitern, fibetpritfen. Baim ersten Binschatten vie
nEch dam Binpassen siner nsuen Sohioifscheibe vomehen {dh. dis
Schiedfmasching zundchst unler einer Werkbank fauien lassen).
Niemals den Hochstuftidruck Sherschreiten. Wenn dies der Fall sein
kdnnte, diese Schieifmaschine mit einem Druckreduzierventil in der
Versorgungsleitung verwenden. Fragen Sia lhren Mandier nach der
gesignaten Ausristung.

Diese Sotisiimaschine verfiict ibsr einen Drehzahlregler, und die
Drehizah! kann durch Drehen das Luitreglers (8) mit einern gasigneten
Schraubandreher verringert wewten. Bel Drehzahitherprithungan den
Luftvegler immar auf die Posifios mit Hichstdrehzahi stefian.

Der Hebel an siner Matdzenschielfmaschine fungion als AnfAus-
Venti. Der Luftstromn kann durch Binstefion das enigegengesetzi vom
Hebel geleganen Ventils (8) gesteuert werden. Fur Hachstdrehzaht
und -feistung mit sinem Schiaubendreher das Ventil {8) drehen, bis
der Schiitz mit der Mittellinie am Werkzeug ausgerichiet ist. Far
Mindestdrehzahl und -feistung den Schiitz um 90° drshen. In dem
Adapterreduzierstiick (14) der Schleifmaschine befindat sich ein
Lufisiaty dum Reinigen des Siebs das Adapterreduszierstiick {14)
snffernen.

Anleitungen zum Auseinander- und

Zusammenbau

Das Warkzaug von der Luftzufuhr abtrennen.

Die Spanniytterspinde! (34} und die Spannpatronenmutier (37} mit
dem Behraubenschlissel (38}  ergreifen, und die
Spannpatrenanmutier £37) abschauben. Das spitze Sohizifrad so

Kail {35), die Knebelmutter (33}, das Lager (24) und das
Kegeiradgetriebe (30} vonginander zu trenagen. Wenn das Lager {18)
nicht baim Herausziehan des Spindsibausatzes zurickgozogen
wurde, auf dba Vorderseite dos Winkelgehauses (28 Kloplen, umdas
Lager {16} zuidsen. Doy versenkien Schmbemipped (3D rurim Falie
wines Austausche ans dem Winkelgehsuse {28) nehmen. Den Stift
{13} hpraustreiben, i den Sicherheitsdrosselnegbal {12} abnehmen,
Tias Kappengehawse (27} losschrauben und mit derm Winkelgehiuse
{28) abnehmen, und dann des Kappengehause {27) mit Linksgewinde
vir: Winkelgehduse {28) abschrauben. Die Kogbeimutter {26) vom
GGghliuse (1) abschraubien, und den Schaft des Kegelradgetriebes
{2%) ergreifen. Dann alles mit dem Molorbausatz aus dem
Moiorganause (1) zighen. Mit sinem Schraubendreher mit breiter
Kiinge dan Vant {11} absehrauben, urdd den Druckiuliregier
&y mit den C-Ringen {8} tnd {10}, der Feder {7) ynd dar Stifidrossel
(6} mit den O-Fingen {4) und {5) herausziehen, {g O-Ringe {4) und
{8 von der Stiftdrossel (6] abnahmen. Den Schlauchadapter mit Steby
{14} abschrauben, und den O-Ring {15) vom Schlauchadapter
abnehmen. Im Fall #ines notwendigen Austauschs dag
Buchsendrosselventil (2} mit den beiden O-Ringen (3)
trarausschieben, und die beidan O-Ringe (3} wont dar Buchse (2}
abnehinen. Unter der Zylinderseite {21} der hintecen Endplatte (17}
plazieran, und aul das hintere Ende des Rotors {18} Koplen, um ihn
ghuseh dan aus der hinterens Endplatie {17} wnd dem Lager {16}
bestehenden Bausal? o relben. Mitsinem geeignaten Durchireiber
das Lager {15) aus der hinteren Endplatte (17) tréipen. Den Zylindar
{21) sbnetimen, und dabei fir den Wisderzusammeanbau seine durch
die beiden Stiften (20) fixisrte Lage zur hinteren Endplatte (17} und
virleren Endplatie (23) teachten. Die vier RotorbiEtier (19} von Rotor
{18) abnehmen. Den Retor (18} sehr vorsichtiy ergreifen, um et
nicht zu beschidigen oder Grate auf ihoy 2u formen. Den
Kegelnstiebeschail {25} abacheauben, um den Spindeldng (22} und
e vordere Eodplatie {23} it dem Lager {24} w 10sen. M8 cinem

eignefen Durchireiber das Lager {24} aus der vorderen Endpiatio

23) weiben.

Wiederzusammenbau

Allg Teile reinigen und auwf Abnutzang untersuchen. Nur beim
Hersteller oder Vertragshdndier erworbens Ersatzieile verwenden,
Sicherstellen, dass die Oberfidehen der am Zylinder {21} anliegender
Endpiatian (17} und (23) Hach und frel von Graten ung
Oherdifichenkratzarn sind, Bat Bedarf diese mil elnem hochieinen
Schrpirgaipapier reibschiction. Alle Teile lojoh! mit einem 0y
Dryckulbverkzouge geeigneten Schmierdt sindlen, und die Lager
uitd Getriebe gut mit Allzweridithiumfett oder -motybesniett fetten. in
urigekehrter Reiheniolge wiader zusammenbauer,

HINWEIS: Beim Wiedaranbay des Winkelkopibausatzes an dag
Warkzeug kann der Betrisbuabstand zwischen ten Getrisben (30}
unil (25) durch Verstellan des Winkelgehauses (28} und des
Kappengehduses {27) eingestellt werden, Sei herurtargedriickien
Hehe! {12) Smi f0r Druckhftwerkzeuge gesignetss Schiniertinden
Sohlauchadapler gieBen. Dans den Hebe! loslassen. und das
Werkzeug an oine geeignele Luftzufstr anschiiefen und ein pasr
Sekuaden fang fangsam laulen lassen, um dag O girkulieren zu
lassen. Die Funkbon dar Spannpatrone, des Sicherheitshebels und
tlas Druckiuftreglers vor der Wiederauinabme des Betriebs des
Werkzeugs Qberprisfen, Vor dem Einpassen des gpitzen Schieifrades -
e Drehzahl des Werkzeugs und den Zustand dger Spitze abemrifen.
Siehe den Abschnitt ‘Batrish™.

hemusnehmen. wie 8 egéngaﬁt wirde. Die Spannpatione {36) Betriebstechnische Daten

herausnelynen, unt das Buss {1} an den Hachen Seiten am Bverbra : '

hirleren Ende it ginen Schisubsiock mit weichen Kigrpmbacken L - ik 133 Ller pro Min.
spannen, und mit einem Stigs&c;hraubenschlﬁssel tjer einem Leistung B0 W
Durchtreitrer die Knebeimutter mit Linksgewinde abschrauben, inlassgewi i

Dann die: Spanniutterspindel {34) srgreifen, und den Spindelbausatz Lufteinl n':le Va-18NPY

aus derm gawinkelten Kopfgehiéiuse (28) ziehen. Dis (Interseite der Gesamilanga™® 140mm
Knehabmutter (32) unterstitzen, und auf das Ende der Spindel (34) @ 6.2 Bar

klopfen, um die Spindel durchzutreiben und die Spindet {34), den h

(, Ce : Konformitétserkldrung \

SiouxTools Inc.
117 Levi Drive, Murphy, NC 28906, U.5.A.
Modell 5055A/5055AM6 Kleine Werkzeugschleifer, Seriennummer
Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, daBl dieses Produkt mit den folgenden
Normen oder normativen Dokumenten Gbereinstimmt EN792 (Entwurf), EN202 Teile
1 & 2, 1S 8662 Teile 1 & 17, Pneurop PNBNTC1 gemiafl den Bestimmungen der
Richtlinien 89/392/EEC, 91/368/EEC & 93/44/EEC.

O stboese

rald E. Seebeck (President)
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Modelo 5055A/5055AM6

Amoladora miniatura de trogueles —
Cabeza en angulo recto

Instrucciones para el operador

Incluye - Reglas de seguridad; Uso antivipado; Estaciones de
trabajo; Forma de poner la herramianta en servicio; Operacién;

& instrucciones para montar y desmontar ta unidad.

lmportanta

Lea estas ingtrucciones cuidadosamente antes de instalar,
operar, dar servicio o repacar #sta herramienta, Mantenga estas
instrucciongs en un lugar seguro y accesible,

Fabrcante/Suministrador

Sioux Tools, nc.
117 Levi Drive
fAurphy, NC 28906
US.A

Tel No. 828-835-9?'65 Fax No. 828-835-9685

Tipo de producto RFM
Amoladora miniatura de | 20,000
troqueles - Cictos por
Cabezs en anguio recto | minuw

HNo. de Modalo Ho. de serie

-5055A - 1/4"
5055AM6G - 6 mm

Peso neto del producto|  Uso recomendado de

Minimo tamafio recomendado [Méxima longitud recomendada

0.50 kg equilibrador o soporte: para la manguera para la manguera
NO B mim 10m
Presién de aire Nivel de nyido:
Prasion recomendada Nivel de presidn de sonido 93,0 dB(A)
de trabaje 6,2 bars Nivel de potencia de sonido 104,80 dB(A)
Método de prusha: Prueha efectuada de acuerdo
Presidn mddma 6,2 barg

con o oddigo de pruchas Paeurop PNENTCY
¥ la norma 150 3744,

Mensajes de Sequridac

Equipo de

seguridad personal

Liso de gafas da seguridad” sl "

Uso de guantes de seguridad st @ mm gafas o

U}sa de botas de sequridad
Uso de mdscara de raspiracion  $i L

st de proteccidn paraeloido S & gﬁhga%m&ﬁadan

A AVERTENCIA

Sieipre 4 laz instrucciones
@ arites do Jsar heramiontas
BENCES D NOUmAtcas

@ Use proteccidn para el oido

Nived de vibracién; 2,5 metros/seg?

Método de prusba: Prueba efectuada de acuerdo
con las normas 180 8662, partes 1 & 17

Reglas de seguridad cuando use
una amoladora de troqueles 50554_&1

5055AM6

- Uss accesonios con una capacidad de porlo menos 20.000
RPM

- La exposicidn prolongada 3 i vibraciSn puede causar
lesicnes.

- Lea todas fas instrucciones antes de 15 esta henamienta.
Todostos operadores deben estar cotrpletaments adisstrados
S0 U USO ¥ conceer estas reglas te seguridad.

- No exceda la maxima prasitn neumdiica de trabajo,

- Use el equipo recomendado de prateceion personal.

. ~ Ciertos polvos creados durante las aperaciones de Jijar,

aserrar, amolar, taladrar y en ¢iras actividades de

consiniccion contienen substancias quirmnicas que se sabe
causan cancer, defectos congdnitos y otros dafios en el
sistema reproductor.

Use sdte aire comprimide &n las

i

- Cuanda haga funcienar la herramienta, siempre mantenga
et cuerpo y particularmente las manos fuera det dispositivo
de trabajo Kado a ia harramisnta.

La herramienta no estd aisiada eléclricamenta. Nunoa
use & herramienta si hay sigtin desgo de andrar en
comiacio con fa electricidad,

Siempre que vaya a ufilizar la herramients, debe esiy
parade firmemsnile o en una posicidn segura v agarrar ia
herrarnienta sdio io suficiente para poder resistir cualgider
fuerza de reaccion que resulte cuando la herramients
comience @ trabajar. No use demasiada fusrza para
agarrar la herramignia,

Use solamente 1as pjezas de repussto correctas cuarndo
sea negesariy mantener y reparar fa herramienta. No haga
improvisacionas ni reparaciones temporales. Las
reparaciones y ol $ervicio mas complejo deben ser lfevadas
a cabo solamente por personal adiestrado. -

- No trabe ni fije con cinta, alambre, etc., la vilvula de cierrs

L}

condicionas recormendadas,

Si ta hervamienta parece estar faflando,
deja de usada inmedialaments ¥ procurs
darie servicio ¢ repararia. S no es
practics refirar lasherramienta do servicio,
entonces clere sl suminisiro de et a la
harramienda y esciba o haga que aiguien
escriba una nota de advertencia para

faris sobr fa hermamisnia, : a/“*w? e e
« 51 ia herramienta se va a utilizar con un rabajc recomendada
1 ! - Tanque receplor .
equilibrador o con otro dispositivo da Ig%u?(dogabnedss

suspensién, asegdrese de que Ia
herramienta esté fijada firmemanta a

Todas las tuderfag y conexiones
doban sev de 1,57 om (42%)

© mayor

Punto baps para
alfapar agus

" Herramisnda
. neumatca

b Vidhwaala de nietre faeil
i elognzar y de operar

£ Dreng:
diarizmenty

Fitre  Lubricador

dicho dispositive de suspengidn o
soporte.

- Sisterna recomendado para el suministro de aire

Figura 1
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{On/Off) en la posicidn “On” {abierta). La pafanca
reguladota de velocidad debe siempre estar hibre para
retornar a la posicién *Off” (cerrada) cuando se suelte.

- Siempre cierre ¢l suministro de aire a la herramfenta y

oprima la valvala “On/Off” para dejar salir €l aire de la

manguera de alimentacion antes de instalar, retitar o

ajustar ef dispositivo de frabajo fijado a la herramienta.

Antes de usar la herramienta, asegiirese de que el

dispesitivo de cierre esté instalado en ka linea de suministro

y de que la posicién del mismo sea conocida y facilmente

gecesible para que el suministro de aire a la herramienta

se pueda cerrar en casc de una emargencia.

- Inspeccione la manguera y las conexiones regularmente
para ver si alguna pieza esta desgastada.

Tenga cuidado de no enredar las piezas movibles de la

herramienia conla ropa, pelo, corbala, pafios de limpieza,

anillos, joyas, relojes, brazaletes, ete. Esto podria causar
que el cuerpo o ciertas partes del cuerpo fueran puestas

en contacto con las piezas movibles de la herramienta, 1o
ue podria ser muy peligroso.

espera que los usuarios adopten medidas seguras de
trabajo y observen todos los requisitos legales locales,

regionales y nacionales cuando instalen, usen o

maniangan la herramienta.

Tenga cutdado de que el aire de escape no apunte hacia

otra persona o material o substancia que se pudiera

contarminar con las golitas de aceite. Cuando lubrique
una herramienta por primera vez, o si la salida de aire de
la herramienta fiene un alto contenido de ageite, no permita
que la salida de aire esté cerca de superficies muy

calientes ni de liamas. .

- Nunca suelte la herramienta hasta que el dispositivo de
trabajo haya dejado de moverse. :

- Cuando la herramisnta no se use, cierre el suministro de
aire y oprima el gatilio o la palanca de operacion para
drenar Ia linea de surninistro de aire. Si la herramienta no
se va a usar por un tiempo, lubriquela primero,
desconéctela del suministro de afre y guardela en un
ambiente seco a temperatura ambients.

- Si la herramienta pasa de un usuario a otro que es nuevo

© sin experiencia, aseglrese de que estas instrucciones

astén disponibles y sean pasadas con la herramienta.

No refire cualquier dispositvo de seguridad instalado por el

fabricante como, por ejemplo, los resguardos de las ruedas, el

%alillo de seguridad, los controles de seguridad, elc.
uando sea posible, asegure la pieza de trabajo con

abrazaderas, una prensa, etc., para que quede rigida y

no s& mueva durante la operacion de frabajo. Manienga

un buen equilibrio en todo momento. No se estire ni rate
de alcanzar algo fuera de su alcance.

Trate de adaptar la herramienta a la operacion de trabajo.

No use una herramienta que sea demasiado ligera o

pesada para la operacion de trabajo. Sitiene alguna duda,

pida consejos.

En términos generales, esta herramienta no es apropiada

para ser usada bajo el agua o en ambientes axplosivos -

obtenga asistencia del fabricante. .

- Trate de asegurar que el drea de trabajo esté fibre de

obstrucciones para permitir que la tarea de trabajo se

efectie con seguridad. Si es practico y posible, trate de
eliminar cuzlquier obstruccion anies de comenzar el
0.

Siempre use una manguera de aire y conexiones con una

capacidad minima de presion de trabajo de por o menos

1-1/2 veces la presiéon maxima de trabajo de la

hercamienta.

Estaciones de trabajo

Esta herramienta se debe usar solamente como una herramienta
de mano, operada con la manc. Se recomisnda que, stempre que
use la herramienta, el operador esté de pie sobre un suelo firme.
Puede usarse en otras posicionas pero, antes de ese tipo de uso, et
operador debe estay en una posicién segura con un agarre Segurp
de 12 herramienta y en posicion firme sobre el piso, y debe conocer
todas las medidas de precaucion adicionales que se deben chservar
cuando 5 Usan maquinas amoladoras.

Forma de poner ia herramienta en
servicio
Suministro de aire

Use un suministro de aire impio y iubricado con una presidn en la
herramienta de 90 p.s.i. ¢ 6,2 bars cuando ia herramienta esté

"funcienando cor la palanca de control de velocidad completamente

oprimida. Use una manguera del didmetro y longitud recomendado.
También se recomienda que la herramienta esté conectadga al
suministro de aire en la fesma que se muestrz en la figusa 1. No
conecte la kerramienta ai sistema de aire sin incorporar una valvula
de clerre de aire que sez ficil de alcanzar y de operar. E} suministro
de aire debe ser jubricado. Se recomienda enérgicamente utifizar
un filtro de aire, regulador y lubricador (FRL) como se muestra enla
figura 1, ya que surninistrard aire limpio, lubricado y a 1a presién
coecta para la hierramienta. Su concesionarnio le podrd suministrar
detalles sobre este equipe. Si no usa ase equipo, entonces debe
lubricar la hemramienta cercande el suministro de aire, y aliviar fa
presion de 1a finea oprimiendo la palanca de control de velocidad en
la herramiesita. Descongcte iz linea de aire y vierta en el adaptador
de fa manguera una cucharadita {5 ml) de un aceitz lubricante de
motor apropiado que incorpore, preferiblemente, un inkibidor de
comosidn. Vuelva a conectar la herramienia al suministro de aire y
hagala funcionar lentamente durante unos segundos para permitic
que el afre circule of aceiie. Sila hemamienta se usa frecuentemenie,
lubriquela diariamenie. Lubrique l2 herramnienta también si comienza
a perder velocidad o potencia.

Se recomisnda que la prasién de aire en la herrarmienta, cuando la
tiemarmienta esté funcionando, no sea menor de 90 psi/G,2 bars.

Operacion

Seleccions un rueda ameladera conica que tenga una capacidad de
rotacion més alta que la velocidad marcada en ia herramienta.
Asegurese de que el didmetro de la espiga sea exactamente el mismo
que el didmetro de la boquilla montada en la amoladora. Hay dos
tamanos estandar de boquillas disponibles para ser usadas con esta
amoladora, que son las siguientes:

1. - 1/4* didmetro (0,250 pulgadas) {8,35 mm)

2. - & mim didmetro (0,236 pulgadas)

Adicionalmerie, hay dos tamanos métricos disponibles para uso con
esta amolagora;

1.— 6 mm (0.2362 in.}

2. =3 mm (0. 1187 in.}

Siempre coordine correctamente ef tamano de la espiga con el
tamaiio de la boquilia. Si tiene dudas, haga que las piezas sean
medidas por una persona competente.

Uso anticipado de la herramienta—
5055A/5055AM6

Esla amoladora de troqueles ha sido disefada principalmente para
uso con ruedas amotadoras abrasivas de tipo conico y espiga
integral. También se puede usar con limas rotatorias de acero y
rebabas de carburo, siempse que la capacidad de rotacion sea igual
o mayer que i velocidad de ta amotadora.

Esta herramienta no se debe usar con ruedas ceriadoras, hojas de
segueta, barrenas, etc. Sitiene alguna duda acerca del uso correcto
de este producto, comuniquese con su suministradaor para obiener
informacion.

También, asegiress de que el tamario de la espiga del dispositivo
que se va a usar en la amoladora es apropiado para ¢ tamafio de la

boquilla de la amotadora, y que la maxima velocidad del dispositivo

excade la que estd marcada en fa amoladora.

Hay varias reglas especiales que contrelan el uso de ruedas
amoladoras de tipe conico y espiga integral. Para méas detalies vea
la seccion “Operacién™.

T = longitud de Ia rueda

Figura 2.

Portaboouills
Tuerca ds la boquills an,.',‘fod;dm
Lo COicE
5 @ {as
N
-\
é\ Y
Bodquilla _‘E’
D =diametro de la rueda Lo =vuelo
amoaladaora ¢onica § =didmetro de la espiga

Lg = longitud de agarre
amoladora conica

Longitud de agarre de 1a boquilla y del mandrit

Coloque ta esplga lo mas dendre posible dentro de kaboquilla y apriete
la tuerca de la boquilla vsando la tlave de horquilfa suministrada en
1a fuerca y el mandtil de salida. La espiga de la rueda amoladora
conica se puede sacar hacia adelanie desde la fongitud maxima de
insercion, pero siermprs aseguress de que esa longitud no sea menor
de 10 mm. Vea la Figura 2. - .

Tenga presente que la velocidad de operacidn permitida de fa rueda
amoladora cénica se ha reducido debido al aumente en la longitud
de la espiga entre ef extremo de la boquilla v &i cuerpa de la rueda.
Esa distancia se muestra en la Figura 2 como “Lo™ ¥ se llama el
“vuelo”™. Las informaciones con respecto a Ya rueda, velocidad
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peraisibie de olacidn v reduccidn de iz velookiad de operacion
debidaa un aumento det vieelo, se puedseq obtener dat suministrador
de las fuedas amoladoras cdnicas. )

Si el aumento dal vielo por razones de acceso reduce la velosidad
parmisible de fa rueda cdaics, por debaie de iz velocidad de 0pemoion
sincarga de ia amoladon, ssleccions g rueda de didmetro menor.
La instalacion d¢ la vueda winica detre ser hecha por un operador
adisstrado. Cuarkie amanque la amoladera por pricnera vez ¢on una
rueda frueva instalada, la amolados ne debe estar cera o otras
personas y se debe operar en un 8162 protegida, come debsje de
un banco, por UNos segundes. Esto protegerd al personat de los
posibles efectos de una muptura de i rueda debido a algin dafio
sufrido antes d& que fuera instalada en la amoladara.

Slempm usagrolecciin pam 103 ojos v guanios s hay bordes afffados
enatdrea de ¥abaje. La herramienia ¥ of proceso de amolar puads

crear un nivel ge Tuido que requiera el uso de proteccidn para st -

aido. $i &f proceso de amokar crea polw), entonces use uUna Mascas
apropiada para wspirar. Verdligue que o matenal gue va a amalar
o2 prodozoa polve o Aume que sea daitine & i saiud. 51 o hace,
podrd ser necesario ulilizar mascaras speciales para respis,
Si la amoladora vibra cuando se acaba de instalar yna rueds conica
nueva o dueante ia aperacitn, sdquela inmediatzments ds servicio y
conia ol problema antoes de Segulr ulilizéndala.
No aplique una prasian excesiva ya e se raducird fa eficacia det
core y la espiga de la rsda conica se podra doblar, causando
vibracitin y posiblemente 1 tuptura de [ nzeda. Apfique $610 cargas
Hgeras que permiten ef corts 3 ia e, )
Manejs ta amoladom con muche cuidade. S se cae af piso,
inspectione Ia rueda cénica para ver si ha sufride danos, tales como
rajaduras o si ha perdido algdn pedaze. Vuelva a armncar fa
amolatiora comio $i se hubiera instalado una renda nievs, © ses
debisit det banco,
Nunoa exceda ka presién mdxima de aire, Siésto e4 una posibitidad,
siemyize use esta amoladara con una valvula reductora de presidn
en la linea de susinistro de aire. Su suministrador le acorgejard
Hpa de equing apmpiado, .
=sta amnoladors tene un reguiador de velocidad v fa veloeidad se
>uadi reducir girando el regulador {8) con un destornillador
propiado. Cuando haga verificaciones de velovidad, siempre gire
A requiador 2 1a posicion due produzes iz velocidad méxima.
apatanca enlaamotadona de roqueies es Ta vahvuls para snoender

‘apagar lamdyquina. EHiujo de aire se puede controlar gjustando Ia -

alvyla (8) opuesta a la palanca. Use undestorrillador paea, girara
Alvula {8) hasta que fa ranueg quade alineada con Iz linea Gentrat
‘e 1a heramienta para obtener Iz velocidad ¥ potenuia mdtima, Give
1 requiador 507 para reducir 1a velocidad yia potencia a un minime.
il buje adaptador {14) tiena una rejilla que funcitna como un filtre.
tetice ef buje adaptador {14) para limplar esta rejilla.

nstrucciones para montary

desmontar fa herramienta

Jazconecie ia herramisnia def suminisis de aire.

Agarre of portamacha def mandnt {34) y la tuerea de la boquitta (371
>on la Yave {38) y desenrostue fa uerca de iz baquilla (37). Sague
4 fuada amoladora de punta que esté instalada. Saque la boquilia
{36} ¥ cologque 1a caja {1} en una prensa de banco oquipada on
mardiuias siaves apiicadas a & 7ona plana en of extrems poste-

de ia caja angular {28} pars zadar of cojinele {16}, Mo retire of
engrasador de Hpo at ras (31) de ja caja angular (28) a mends que
sea necesaric cambiaria. Empuje el pasador {13) hacia fuefa y saque
la patanca de segridad del control de vetocidad (12). Desenmsque
iz tapa de {a caja {27). wiire iz caja angular (28] y desenrosque fa
{apa de lx caja (27} deia cala angular {28} - rosca de mano izquierda.
Desenrmsque 12 uerca de dbrazadera (26) de la aaja (1) v agarre el
eje dgl engranaje hiselado (25) para sacar todo & conjunio del mo-
tor de la caja det motor {1). Use un destormnilladoer Ge hoja ancha
para destornifiar ef tapdn de o vahala (11} ¥ sacar of cegulador de
aire {8) con los anillos en «(» (9 y 16}, of resorte (7] y ef pasador det
control de velocidad (6) con los anillgs en «O» (4 y 5). Rétire los
anillcs en «O« {4 y 5} del pasador de! control de velocidad 16).
Dresenvosiud of adaptador de fa manguers oon la refila (14} y sague
of anftio an «On (15 def adaptador. Sisy necesario cambiatio, empuje
hacia fuera et buje de la vilvula de contsol de velocidad (2) con 2
anioz an ~0'= {3} y retire log 2 anillos en «Om (3) del buje {2), Busque
ia parte Iferior det cifindro {21} de & placa del extramo posterior
{17} v golpes geramanie ¢ extremo posterior del rotor {13} pava
empujaric a wavés de la placa del extremo posterior (17} y det
conjunto del cojinete (16). Lse un punzdn apropiado para empujar
&l cojinete {18} hacia fuera de Ja placa det extramo postesor {17).
Saque ef ciindre 121} notarsdo-Ia forma come psidn siuados, con
respecty a la placa det extremo posterior (17} ya ta placa de} gxtramo
frontal (23), tos 2 pasadores {20} para tuando vaya a volver 3 armar
la hetramienta. Saque ias 4 paletas det rotor (19) del rotor 918).
Agare of rotor (18} muy culdadosaments parm evitar dadtario o orear
asperezas an su supedicie y desenrosque of eje delf engranajs
biseladly {25) para soltar &l collarin del manddl (22 v la placa des
extrame frontal (23) con st cofinete (24). Use un punzan apropiado
para golpear kgeraments & cojinets (24) ¥ sacarln de 12 pleca del
extrome fontal {231,

Forma de montar el motor

Limpiz ¥ examine todas las piezas para ver si estan desgastadas v
cambie cualguier Pleza que sea nROEsaNo, usands solaTente piazas
de repuesto stministradas por of fabricanie o un concesionanc
autorizado. Asegiirese de gue las caras de las placas de los extremos
{17} ¥ (3}, qua estin adyacentes al cilindro (21), sean planas y
estén ihres de defecios v asperezas. Sies necesario, use Un papel
esmarit de grado muy fino para pulir fgsramente las superficiss.
Cubra todas las piezas con una capa muy fina de un aceite lubricanie
para herramientas reumdticys y empacue los cojinates con uria grasa
& basa de litic 0 molibdena del tipo de uso genersl. Yuelva a armar
faz plezas en ovden ¥werse al gue so ncEos pam of desarme,
NOTA; Cuando vueiva a armar ef conjurdo de la cabeza angularen
1a harramienta, gl espacio tibre entre los engranajes (30) v (25} se
pueds abtener ajustando fa caja angular (28) ¥ 12 tapa de la caja
{27}, Con 'tz patance {12} oprimida, vierta aproximadamente S mide
ur: aceite inbricanie para heramisntas neumdticas on of adaptador
de ia manguera (14). Suelte 12 palanca y conecte la herramienta a
una linea de suministro de aire apropiada. Haga funcionar la
herzmienta lentarente dusante unos segundos pata permitr que
at avelle pueds clcular, Verlique o imelonamients correcto de fa
boquilta, de 1a paianca de seguridad y del regutador de aire antes de
volver a poner s harramienta en servicio. Antes de instalar la rueda
amoladora de punta, verifique la velocidad de operagitn de a
haramionta y de la punta. Ves Iz seCoitn «Operacitne.

fior e fa caja, Use una Have de horquilla o un punzdn para Especificacion de Operacion

desenroscar 1z tuetca de abrazadera (33) - rosca de mano izquierda Co - .

- y agarre el portamecha del mandrit {34) y sanue ¢ conjunto oel nseme de aire 114 Vmin

marxtit ds 3 oaja angular {28). Apoye fa parte inferior de fa tusrca Caballos de fusiza 0,2 (1500}

de abpzaders (33} y golped ligeraments ef extiamo det mandrit {34} -

para atpujar el mandril hacia fuera y pasa poder separar & mandril Rosca de la sntrada de aire 14 -18NPY

{34, la llave (35), la tuerca de abrazadera (33), & cojinete (24) y ai Lomxiitud total . 3

engranale bisalado {30). 8 el colinsle {16} o salit cuando 5o sach ongitad totg 20 fom

ol eonjunto del mandril, entonces golpes ligeraments ia cara fontad @ B2 bar

! CE Declaracion de Conformidad : \

Sioux Tools Inc.
117 Levi Drive, Murphy, NC 28908, U.S.A.

Amoladora de troqueles — Cabeza en angulo reclo Modellos S055A/5055AM8, No. de serie
Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que este producto estd en conformidad
con las normas o documentos normalizados siguientes: EN792 {Borrador), EN292
Partes 1 & 2, ISO 8662 Parfes 1 & 17, Pneurop PNBNTC1 de acuerdo con las
regulaciones 89/392/EEC, 91/368/EEC & 93/44/EEC,

O M stheors

Gerald E. Seebeck {Presidente)

Nombra ¥ Trma T marca equivalonty de persans aitorzads j
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Model 5055A/5055AM6

Mini matrijs slijpmachine - _
rechte hoek kop .

Bedienings instructies
Inciusief - ta varwashien gebruik, werkstations, In werking
brengen, bedlenen, demonteren, montaren en veiligheidsregels

Balangrijk

Lews doze instructies zorgeuldig voor montage, bedianing,
onderhaud of reparatie van het gereedschap. Bewaar deze
instructies op een veilige en toeyangetijke plaats

- Vedligheidsschoenen

Wedligheidshandschosnar,  JA
@ Draag gehoor teschering
Zuurstofmasker JA

Varmid kngthor
Qorbeschermers JA &hmgzﬁnggg:nnﬁlhgm

FabrikantLeverancier Produkt type REM
Mini matrijs slijpmachine |20.000
Sioux Tools, Inc. - rechte hoek kop g
117 Levi Dd -
! vi e Mode! Nr./hNis. Derie nummer
Murphy, NC 28968 5055A - 1/4°
U.S.A. .
Tel No. 828-835-9765  Fax No. 828-835-9685 5055AM6 - 6 mm
Product netto gewicht | Aanbevolen gebruik van Aanbevolen diameter van de Aanbevolen max.
0,50 kg balanceerder of onder- slang — minimaal tengte van de slang
steuning NEE 8§ mm 0m
{ uchtdrk Geluidsnive:  Geluidsdruk niveau  §3,8 dB(A)
Geluidskrachi niveau 104,0 dB({A)
Aanbevolen bij bedrijf 6.2 bar - Test methode:  Getestin overeenstemming
' . met de Pneurop test catle PNSNTCT en 150
Maximaal 6.2 bar standaard 3744,
Veiligheid Waarschuwi - . '
Fmgmm Vailighsids A Lees altid ¢ ng%m Tellingsnivo: 25mis
Uivusting frer gaboulk van dwaar
erwik; goredschag _
Veligheidsbri 1A @ Draag altit ean veiligheidsbri Test methode:  getest in overcenstemming met

ISQ 8662, gedeelte 1 & 17

Veiligheidsinstructies voor het werken met

S055A/5055AMS6 matrijs slijpmachinen

- Gebrulk accessoires die tenminste 20.006 omwimin
kunnen maken. )

- Langduriga blootstalling aan trillingen kan letsei

veroorzaken.

Lees alle instructios voor gebruik van het gereedschap.

Alle gebruikers mostan volledig zijn getraind it het gebruik

&n op de hoogte xijn van deze veiligheidsregels.

Ga niet over de maximale werk luchidruk hesn,

Gebruik persooniiike veltighsids uitrusting zoals

aangeraden.

Schuren, zagen, skjpen, .boren en andere

gereedschapsactiviteiten kunnen stofdeelljos creiren met

chemische bastanddelen waarvan gewgten is dat ze

kanker, geboortedafecten en andere voortplantings-

problemen vergorzaken. ' '

Gebruik alleen perslucht onder de

aanbevolen omstandighaden.

[

t

t

hat lichaam en specifiek de banden, weg van het
bewegende gedeeite van het gersedschap.

- Hetgereedschap is rdat slectiisch gefooieerd. Gabroik het
geteedschap noolt als or gen kans is dat u in contact komt
mat efectriciteff.

~ Zorg er aftjd voor dat als u hef geresdschap gebruikt, dat u
stevig staat en pak het gereedschap voldoende vast om reacte
krachten te voorkomen die voort kunnen komen uit de wirking

. van hat gereedschap. Grijp het niet te stevig vast.

- Giebruik allesn de juiste reservi onderdelen voor ondarhoud
en yaparalie. Improviseer niet of doe geen tijdelijke
reparaies. Grootondarhoud en reparatie zou slleen moetan
worden uilgevoerd door een persoon die hiern s getvalnd,

- Zorg ervoor dat da "Aan/Ul knop neoit vast staat in de
‘Aar? posifie dm.v. lape, draad, elec. De knop moet aitjd
viij bewegend terug kunnen naar de ‘Uit positia,

- Voordat u het bewegende gedeelte van het gereetschap
raonteert, verwijdert of aanpast, zorg er dan altijd voor datu de

v

Als het gereedschap niat goed werkt,”

stop de  werkzaamhedsn dan Mie ipen o A
onmiddeliik en regel onderhoud en groier 2in

reparalie. Als het nlet luktom 1o stoppen

mot de werkzaamheden, sivit de Compressor met voldoarde
tuchttoevoer dan af en schriff, of laat sen Rt o ool

waar-schuwingsbriefje schrijven en
bevestig het aah hel gereedschap.

Als het gereadschap wordt gebruikt mat
een balanceerder of een andar
ophangingsiocestel, verzeker ¢ or dan
van gatl he! gereedschap sievig is
bevestigd aan het ophangings?

*

uitgang ta behouden

Makkeliik te beredoen en
te badianan ukknop

ondersieuningstoestal.
- Als uhet gereadschap gebruikt, houdan

Aanbevolen Luchtsanvoer Systeem
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lucht aarwoer naar het gereedschap afsluit en drukt op de
‘Aan/Uit Kep om de lucht uit de voedingsslang te laten.
Voordat u het gereedschap gebruikt, verzeker u ervan
dat een stopknop is aangebracht in de aanvoerteiding en
dat de positie ervan bekend en makkelijk bereikbaar is,
zodat de aanvoer kan worden stopgezet in een
noodsituatie,

Controleer de slang en fittingen regelmatiq op slijftage.
Zorg ervoor dat de bewegende gedeelies niet verstrikt
raken in kleding, haar, nefjes, schoonmaak doeken, ringen,
jtrwelen, horloges, armbanden etc. Dit kan ertoe leiden
dat het lichaam of delen van het lichaam naar en in de
bewegende gedeeltes van het gereedschap getrokken
worden en dat kan erg gevaarlijk zijn.

Het is te verwachten dai gebruikers een veilige werk
routine zullen volgen en ervoor zullen zorgen datalle fokale,
regionale en nationale wetsvoorschriften worden gevolgd
tijdens de installatie, het gebruik en hat onderhoud van
het gereedschap.

Zorg er voor dat het uitlaatgas nooit wordt gericht op een
ander perscon, materiaal of substantie wat besmet kan
worden door oliedruppels, Als u voor het eerst het
gereedschap smeert of als het uittaatgas veel olie bevat,
zorg ey dan voor dat het uitlaatgas niet in de buurt komt
van erg hete opperviakies of viammen.

Leg het geresedschap nooit neer totdat het bewegende
gedeelie volledig tot stilstand is gekomen.

Als het gareedschap niet in werldng is, sluit de Juchtaanvoer
af endruk op de knop/kraan om de aanvoereiding te lagen.
Als het gereedschap langere tijd niet wordt gebruikt, smeer
het dan eerst, haal het los van de luchtaanvoer en bewaar
het in een droge omgeving die een gemiddelde
kamertemperatuur heeft. ’

Als het gereedschap overgaat van een gebruiker naar een
nieuwe of onervaren gebruiker, zorg er dan voor dat deze
instructies mee worden geleverd bij het gereedschap.
Verwijder nooit de door de fabrikant aangebrachte
veiligheidsmiddelen, wiel bescherming, veiligheidskleppen,
snelheids regulateur, etc.

Waar mogelijk, varzegel werkstukken met klemmen, een
schroef, efc. om er zeker van 1e zijn dat het niet beweegt
tijdens het werken. Hou te allen fijde een goede balans.
Reik niet te ver of oversirek uzelf.

Probeer het gereedschap aan te passen aan de
werksituatie. Gebruik geen gereedschap dat te licht of te
zwaar is voor de situatie. Als u fwijfelt, vraag dan advies.
Algemeen gesproken is het gereedschap niet geschilkt voor
onderwater gebruik of gebruik in een explosieve omgeving
— vraag advies van de fabrikant.

Probeer ervoor te zorgen dat het werkgebied zo is gemaakt
dat de werkiaak vellig kan worden uitgevoerd. Als het
praktisch en mogelijk is, probeer dan onnodige
versperringen te verwijderen voor met het werk te
beginnen.

Gebruik altijd een luchtslang en koppelingen met een
minimale drukgraad van 1 1/2 keer de maximale
werkingsdruk van het gereedschap.

+

I

Werkposities

Dit gereedschap moet alleen gebruikt worden ais een met de hand
vasigehouden en bediend gereedschap. Hetwordt altjd aanbevolen
om op een vaste ondergrond te staan, wannesr u het gereedschap
gebruikt. Het kan in andere posities gebruikt worden, maar voordat
dat gedaan wordt, moet de gebruiker in een stevige positie staan
met het gereedschap stevig in de hand en moet de gebruiker zich
bewust zZijn van extra veiligheidsmaatregelen, dig getroffen moeten
warden wanneer een shjprmachine gabruikt wordt.

Het in gebruik nemen
Lucht toevoer

Gabruik schone, gesmeerde fuchioevoer, die een luchtdruk aan het
gergadschap geeft van 90 p.s.iJ6.2 bar als het gersedschap in
warking is met de knop volledig ingedrukt. Gebruik de aanbevolen
slang dikte en lengte. Het is aanbevolen dat het gereedschap wordt
aangesloten op de luchitoeveer zoals getoord in figuur 1. Sluit het
gereedschap niet op de luchttoevoer aan, zonder gen makkelik te
bereiken en bedienen ‘vit' knop aan te brengen. De luchttoevoer moet
gesmeerd zijn. Hat wordt ten sterkste aangeraden om een {uchtfilter,
regelaar en smeermiddal (FRL) te gebruiken zoats in figuur 1 wordt
getoond, dit zorgt envoor dat er schone en gesmeerde lucht op de
juiste druk naar het gereedschap gaat. Verdere details van een
dergelijke uitrusting kan bij uw leverancier worden verkragen. Als
dergelijke uttrusting niet wordt gebsuikt, dan moet het gereedschap
worden gesmeerd door de luchitoevoer af te sluiten, de leiding te
onffuchten doot de kniop op het geresdschap in te drukken. Maak de
luchtleiging fos en giet in het slangkoppelstuk een theaiepe! {5 ml.)
van een geschikie smeerolie voor een pneumatische motor, deze
most voorzien zijn van esn roestremmend middel. Bevestig het
gereedschap weer aan de luchttoevoer en laat het gereedschap
langzaam een paar secondec kapen om via de lucht de olie te laten
circuleren. Afs het gereedschap regelmatig wordt gebruikt, smeer
het dan dagelijks of als het gereedschap langzamer gaat draaizn of-
kracht begint te verliezen.

Het wordt aanbevolen, wanneer het gereedschap aan is, dai de
luchtdnzk 6,2 bar is.

Bediening

Kies een geschikte vaste puat die een vrije loopsnelhaid heeft die
groter is dan de maximale loopsnelheid die aangegeven staatop hat
gereedschap. Verzeker u er van dat de diameter van de schacht
precies overeenkomt met de dizmeter van de kiembus die in de
slijpmaching vastzit. Er zijn twee standaardafmetingen woor de
klembussen voor gebruik met de sfijpmachine baschikbaar, ni. de
volgende:

1. - 6,35 mm diameter

2. — & mm (0.236%} diameter

Er Zijn ook twee spanhuizen met metrieke afmetingen verkrijgbaar
woor deze slijpmaching ;

1. - 6 mm {0.2362 in.)

2. -3mm{0.1181in.)

Laat de afmetingen van de schacht altijd precies overeenkomen met
de afmetingen van de klembus. Bij twijfel, laat de onderdelen meten
door een vakkundig persoon.

Te verwachten gebruik van het
gereedschap — 5055A/5055AM6

Deze matrijs stiipmachine is in estste plaats ontworpen om te
gebruiken met een vaste kegelvormigs skijpsteen. Het kan ook
gebruikt worden met stalen roterende frazen en carbide slijpstenen,
gegeven dat hun maximaal rmogelijke snetheid gelijk of groter is dan
de snefeid van de slijpmachine.

bit gereedschap is nigt geschikt voor het gebruik met
doorslijpschijven, zaagbladen, boorbaitels, enz. Als u enige twijel
heeft over de juiste toepassing van dit product, neem dan cortact op
met uw leverancier voor advies. .
Verzeker 1 er ook van dat de grootte van de schacht van het hulpstuk
dat aangedreven moet worden overeenkornt met de groofte van de
Kembus die in de sliipmachine vastzit en dat de maximaal toegestane
loopsnelteid van het hulpstuk groter is dar dis op de sfijpmaching
aangegeven staat.

Er zijn speciale regels opgesteld voor het gebruik van vaste
kegelvermige slijpstenen - voor details, zie paragraaf “Bediening™.

Klembushouder

-Kembusmoar

Lo
65
N\
Klembus /| Lo i
0 = diameter van de vaste punt § = diametervance
T = lengie van de vaste puni schacht
Lo = overhang Lg = Inspanlengte
Figuur2. Inspanlengte van de klembus en spankop

Duw de schacht zo ver als mogstijk in de kKlembus en draai de
klembusmoer aan door gebruik te maken van de sleutels op de
Klembusmoer en de uitvoerspindel. De schacht van de frees kan
teruggetrokken worden van de maximale insteekiengte, maar
verzeker u altijd van een minimale inspanlengte van niet minder dan
10 mm - Zie Figuur 2.

Besefl verder dat de toegestans loopsnelheid van de frees is
afgenomen, omdat de lengie van de schacht tussen het einde van
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de kiembus en het lichaam van de frees toegenomen is. Deze fengte
is te zier in Figuur 2 als "Lo™ en wordt de overhang genoemd, De
informatie over de ireecs, toegestane joopsnetheid en afname in
toegestane locopsnelheid door een loename van de overhang is
verkrijgbaar bij de leverancier van de frees.
Als door bereikbaarheids redenen de toename van de overhang, de
loopsnelheid van de frees beneden de wriie loopsnelheid van de
sfiipmachine brengt, kies dan een fress met kieinere diameter.

Het aanbrangen van de frees moet gedaan worden door een
gevelande gebruiker. Wanneer de slijpmachine voor het eerst gebruikt
wordt nadat een nieuwe freast of schijf is aangebrach, moet de
stjpmaching niet te dichthij andere perscnen en in een beschermde
plaats, d.w.z. onder een werkbank, vastgehouden worden en sen
paar seconden lopen. Dit beschermt personeel van mogelfke effecten
of schade aan de frees of schijf, voordat deze op de sfijpmachine
aangebracht waren, zoals het breken van de schiff.

Gebruik altid cogbescherming en draag veilighefdshandschoenen

als er scherpe randen Zijn in hiet werktesrein, Het gereedschap en
het stijpproces kunnen sen geluidsniveau bersiken, waarbij et wondt
aangeraden om corbeschermers te dreagen. Als het slijpproces stof
credert, gebruik dan een geschilt stofmasker. Coatroleer of het
materiaal waarmee gewerkt wordt, geen schadelilke stoffen of
dampen veroorzaakt. Als dat wel het geval is, zijn mogelijk speciale
stofmaskers vereist.

Als de sljpmachine vibreert wanneaer voor het cerst een frees eran
gezet wordt of tijdens de bediening, stop onmiddellijk ermee te werken
en repareer het probleem eerst voer varder gebruik.

Druk réet te krachtig op het gereedschap, want dit vermindart de
slijpefficigntie en de schacht van de frees kan verbuigen, wat vibratie
kan verooizaken of zelfs tot brewk kan leiden. Qefen ichie drk wit
om de schijf te laten slijpen.

Behandet de slijpmachine zorgvuldig. Als de sfijpmaching is gevallen,
controleer de frees dan zorgvuldig op schade, zoals scheurijes en
afgebroken stukjes en start dan opnieuw zoals bij een nieuw
aangebrachte slijpsteen, d.w.z. onder een werkbank,

Ga nooit over de maximale luchtdruk heen. Als daarvoor de
mogelijkheid bestaat, gebruik dan altid esn slijpmachine met een
luchtdruk verminderende klep, die in de toevoeneiding aangebracht
is. Uw leverancier kan u adviseren over geschikte orderdelen.

" De sliipmachine is voorzien van een snetheidsregulator en de sactheid
kan vecminderd worden door de luchtregulator (8} te roteren met een
geschikte schroevendraaier. Wanneer u snalheidscontroles dost, roter
de snelheidsregulator tot de positie, welke de hoogste snetheid geeft.
De hendel aan de matrijs shjpmachine is de aarvuit schakelaar. De
tuchitoevoer kan geregeld worden doos de reguiator (8] tegenover
de nendel aan te passen. Draai de regulator (8} met een
schroevendraaier {otdat de gleuf parallel staat aan de middenas van
het gereedschap voor een maximale snelheld en vermogen en draai
het 90 voor een minimale snelheid en vermagen. Eris een luchififter
in het verloopstuk (14) geplaatst. Verwijder verioopstuk (14} om het
filter schoon te maken.

instructies voor Demontage en Montage
Maak het gersedschap los van de luchtioevoer.

duwen en de spindel (34), geleidepen {35), warteimoer {33) lager
(24) en haakse overbrenging (30} uit etkaar te halen. Als lager {16)
nist meegekomen was toen het spindel onderdeel eruit gehaaid was,
moet u op voorkant van de hoekbehuizing {28) tikken om de lager
(16} los te maken. Verwijder de smserplug van het type dat gefijk valt
met het opperviak (31) niet van de hoekbehuizing (28}, tenzij
vervanging noodzakelijk is. Haat de pin (13) eruit en haal vervolgens
de veiligheidshendsl {12} eraf. Schroef sluitkap (27} los en verwijder
met hoekbsehuizing (28) en schroef sluitkap (27) los van
hoekbehuizing (28) - linksdraaiend schroefdraad. Schroef wartelmoer
(26} los van de motorbshuizing {1) an pak de schacht van haakse
overbrenging {25) vast en trek het geheel met het motor ondardeel
uit de motorbeiwizing (1). Schroef met een schroevendraaier met
een breed biad de kfepplug {11) los entrek de luchiregulator (8) met
Q-ringen (9} en {10), veer {7) en knoppin (6} met O-ringen (4) & (5)
eryit. Verwfider O-ringen (4) & (5) van knoppir (6). Schroef het
verioopstuk metfiltec {14) los en haat O-ring {15) van het vertoopstuk.
Als vervanging noodzzakelijk is, moet u knop-oppeiing Kep (2} met
twee O-ringen (3) bosduwen en de 2 O-ringen (3} van de koppeling
{2) athalen. Zoek de cilinderkant {21) van achterplaat {17) op en tik
op de dchterkant van rotor (18) om deze it het achterplaat {17) en
lager {16) orderdeel te duwen. Met een geschikte tik, tik tager {16}
uit achterplaat {17). Verwijdertilinder (21), terwijl u oprmerkt voor hat
opnieuw in elkaar zetien, hoe deze gasitueerd is ten opzichte van de
achterpiaat (17) en voorplaat {23) met de 2 pinnen (20). Verwijder 4
rotorbiaden (19} van de rotor (18). Pak rotor {18} heel voorzichtig
vast opdat er geen beschadigingen of bramen op het opperviak
komen en schiroef de schacht van de haakse overbrenging (25) os
om de rotor askiaag (22) en voorplaat {23} met lager (24} Ios te
rmaken. Met een geschikte tik kar: lager (24} losgetikt worder van de
voorplaat (23). .

Opnieuw monteren

Mazk afle onderdelen: schoon, kijk ze vervolgens na op sfijtage en
vervang sen onderdes! enkel met onderdelen verkregen bij de
fabrikant of een erkende leverancier. Verzeker u er van dat voorkanten
van de achter- en voorplaat (17) en (23, die cilinder (21} insluiten,
vlak zijn en geen bramen of beschadigingen aan hst opperviak
vertonen. Indien nedig, schuur lichtjes met sen fijn grit schuurpapier.
Smeer alle onderdeien in mei een dun laagje voor pneumatisct:
gereadschap geschikte smeevalie enbedek de lagers en tandwielen
met esn op lithium of molybdeen gebaseerd, algemeen toepasbaar
vel an zet het opnieuw in elkaar in omgekeerde volgorde.N.B.:
wanneer 1t het hoskbshuizing onderdeefl weer aan het gereedschap
zet, kan de speelruimte bij werking tussen de tandwielen (25) en
(30} ingesteld worden door de hoekbshuizing (28) en sluitkap (27)
aan te passen. Giet 5 ml van een voor pneumatisch gereedschap
geschikte olie in het verloopstuk (14), terwijl u de knop ingedrukt
houdt. Laat de knop los en stuit het gereedschap aan op een geschikte

“luchtivevoer en laat het gereadschap een paar seconden langzaam

draaien opdat de olie kan circuieren. Controleer de werking van de
klembus, veilighsidshendel en luchiregulator voordat u met het
gereedschap gaat werken. Controdeer de snelheid van hat
gereedschap en de frees, voordat u de frees vastmaakt - zie de
paragraaf “Bediening™. :

Pak boorhouder spinde! (34} en pak klembusmoer (37) vast met s PPy
sleutel (38), schroef de klembusmoer (37) los en haal de frees eraf Bedienings specificatie
als deze erop vastgemaakt was. Trek de kiembus {36) los en plaats Luchivarbruik 114 Vrnin
de motorbehuizing {1) op de viakke stukken aan de achterkant in P
een bankschroef met zachte klemmen en schrosf warielmoer (33) aarﬂelaacht 02 (150 Wa)
los met gen stesksleutel of gan drevel - linksdraaiend schroefdraad Lucht intaat draad 1/4-18NPT
- pak boorhouder spindel (34) vast en trek het spindet onderdee! uit Gehele lengte * 140 mm
de heekbehuizing (28). Ondersteun de onderkant van warteimoer P
(33) en tik op de achterkant van spindel (34) om de spindel eruit 1 @ 6.2 bar
( C E Konformiteitsverklaring \
Sioux Tools Inc.

117 Levi Drive, Murphy, NC 28906, U.S.A.
Model 5055A/5055AM6 Mini Matrijs Slijpmachine (Rechte hoek kop), Serienummer
Wij verklaren dat dit produkt voldoet aan de volgende normen of normatieve
dokumenten: EN792 (concept), EN292 Delen 1 & 2, ISO 8662 Delen 1 & 17, Pneurop
PN8NTC1 overeenkomstig de bepalingen van de richtlijnen 89/392/EEC, 91/368/EEC

& 93/44/EEC. ( ﬁ M_’
Gerald E. Seebeck (President)
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Modello 5055A/5055AM6

Mini smerigliatrice per stampi con .
testa ad angolo retto

Istruzioni per I'operatore
Argomenti: usl previstl, postadiond di lavero, messa in opeva,
funziothamento, smuntaggio, montaygio & misure di sicurezza.

Importante

Leggere attentemonte le istrudonl prima of instatlare, azionare
o riparare questy utensile o eseguirns fa
eonservarie in luego sicuro ¢ accessiblle,

tenzione, e

Fabbricante/Farnitore Tipe «i prodotto Girtfmin
Mini smﬂﬁgﬁatﬁc& per 20.000
1 stampi con testa ad R
Sioux ‘&?ois', ne., angofo retio Cichiat miute
117 Lewi Drive Viodelio Natare & sevis
13
Murphy, NC 28906 v X ere
Gon 5055A - 1/
Tel No. 828-835-9765  Fax No, 826-835-9685 5055AM6 - 6 mm
Peso netto Si raccomanda Fuso di Dimensioni minime consigliate| Lunghezza massima
9,50 kg bitanciatore ¢ suppotio dei foro def raccordo consigliata del raccordo
NO 8 mm ' 10m
Pressione deliaria Rumorositss Pressione acustica 83,0 dB{A)
Potenza acustica  104,0 dB{A}
Consigliata in funzione 6,2 har - Metodo di collaudo: Collaudato secondo la
Massi 53D normativa di coliaude Pneurop PNSNTCH
assima - bar e Standard IS0 3744.
AVVISI DI SICUREZZA
Siurszra A ATTENZIONE Livello di vibrazioni 2,5 misec?
Uso di aochiali di proteZicne S1 Incossars samprs et Metodo di collaudo: Collaudato secondo gli
Uso di guanti st (@) i standard SO 8662, parti 1 e 17
Uso {ﬁ m@m @ Incinssara ouflia '
Liso di respiratore st
Uso di culfia st Buiiars lasposizions

profungata alla vidrziond

Norme di sicurezza per Fuso della
smerigliatrice per stampi 5055A/

5055AM6

~ Usare aocessort capact di almeno 20.000 gidmin.

- LesposiZione prolungata afle vibrazioni pud causare lagioni
personal.

~ Pritna di usarg questo utensils leggere lo istruzioni. Tuth
gt operaton devono ricevére un addestramento complelo
alluso & essere informati di queste norme di sicurezza,

~ Non superars fa pressions 4 lavore massima.

« Usare lequipaggiamento di proteziona indicato,

- Lapohvere generata duranie ke operaziont di levigaturs, di

taglio, di perforazione e varie altre attivity di costruzione

sontiene sostanze chimiche che possung provocare i

cancra, ¢ danneggdiare i fefi o organd di riproduziona.

Usare soio ana compressa alle condiziont indicate.

Se [utensile non sembra funzionare

bene, interromperne T'uso

¥

dafl'aceessorio in funzione installato sull'utensile.

-~ Lutensile non ha isclamentc elettrico, Non usare 'ulensile
86 ¢'& pericolo Of entrare in contatto con gletiricits,

- Quandd si aziona Futensiie, poggiare bene a terra enteambi
i pledi afo assumere una posizione ben bitanciata; teners
Futensile con forza sufficiente ad assorbire | possibil
contraceolpi duraniz il kavoro, Non stringerlo con ttoppa.
forza.

« Par manuterizions & riparazioni, usare solo i pezzi di
ricambio corretti. Non improvvisare o compiers riparaziond
termnporanee. La manuterzione e ie riparazioni impartanti
deveno essare svolte solo da personale specializzato.

- Non bloscare con nastro o fili ecc. in posizione Un (Accesa)
Pinterrutiore OOl La levetia di ascalerszione scc. deve
essere sempre libera di tornare in posizione Off quando
viens sitasciala,

- Interrompere sempre MNevogazione di ara compressa diretta
all'wtensile ¢ premere Pinterrutiore On/OF per far shiatare

immediatamenta e richiederns ia
manutenzione o la viparazione. Se fa
fimozione deli'utensile non & possibile,
interrompere Perogaziona di aria
compresssa diretta allutensiie, scrivere

. assae

ung nota di avverfimento e affiggeda sufficiente par marienere I ; ; Litensile s
sullfutensife stesso. Piossione StImvor indicare SRR aris compressa

- Se l'uso dell'uiensile richiede un
bitancialore o allr dispositiv
sospengione, controllare che o stegso
sia #issalo saldamente al dispositive di
sospensionefsupporto.

~ Quando st ulifizza Futensile, leneme §

g 4G

Tutti i tubi @ 1 raceordi devono
mangion o uguali
&y {12rem}

Cernprassute di capacith

as oged atiacss per uienshs

Bagino di raccoha
(1815 ug:w"w {n
7

Proga dadts dallale

Punite 2 quota minima
e intrappokare Macque

da arionare

»  Regolators deflaria
HpOStAle (uf ia prossicng
di funzionaments indicata,

Svuglare 4
gioma!mmteg

corpo, @ in particolare fe mani, lonfano

Bistema di alimentazione d'aria consigliato

Figusa 1
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Fatia dal tubo di alimentazione prima di inserire, rimuovere
o regotare Faccessorio installato sull utensile.

Prima di utilizzare |'utensile, assicurarsi che al cavo di
alimentazione sia collegate un dispositivo di spegnimento,
in posizione nota e faciimente accessibile, in modo da poter
interrompere Palimentazione in caso di emargenza.
Controllare regolarmente ko stato di usura di raccorde e
accessor.

Fare attenzione che parti del vesfiario, capelli, cravatie,
panni per pulire, anelli, gicialli, orologi, braccialetti ecc. non
resting impigliati nei componenti mobili dell’'utensile, perché
potrebbero farli enfrare in contatto con parti del corpo,
creando una situazione pericolosa.

Si presume che I'operatore adotti le dovute misure di
precauzione e segua norme locali, regionali e statali
durante Vinstallazione, l'utifizzo o la manutenzione
dell'utensile,

Accertarsi che 'aria di scarico non sia diretta verso altre
persone ¢ materiali o sostanze che possano venire
danneggiate da gocce d'ofio. Quarko si lubrifica l'utensile
la prima volta o se le emissioni sono ricche di olio,
accertarsi che 'aria emessa non vada vicino a superfici
molto calde o a fiamme.

MNon poggiare I'utensile fino a quando I'accessorio in
funzione non abbia smesso di ructare.

Quando 'utensile non & in uso, spegners lalimentazione
deli'aria e premere la levetta a scatiofinterrutiore per
scaricare aria. Se Putensile non verra usato per un certo
perioda di tempo, per prima cosa lubrificario, poi staccare

lalimentazicne dell'aria e immagazzinario in un luogo .

asciutto a temperatura ambiente.

Se si trasferisce M'utensile da una persona ad un'altra, che
sia un nuove utente o una parsona inesperta, fornire queste
istruzioni insieme alf utensile.

Non staccare nessun dispositive di sicurezza installato dal
fabbricante, per esempio salvaruote, levetta a scatto di
sicurezza, controllor di velocita scc.

Se possibile, fissare il pezzo da lavorare con morse,
morsetli ecs., per renderto rigido in modo che non possa
muoversi durante la lavorazione. Mantenere sempra una
postura gquilibrata. Non sporgersi in avanti o cercare di
arrivare troppo lontano,

Usare Y'utensile adatto al lavoro da fare. Non usarne uho
che sia o froppo leggerc o troppo pesante. In caso di
dubbia, chiedere consiglio.

In genarale, questo utensile non & adatto per essere usato
solt'acqua o in ambienti esplosivi. Chiedere il parere del
fabbricante.

Cercare di mantenere larea di lavore libera in modo da
poter svolgere il lavoro in condizioni di sicurezza. Se pratico
e possibile, cercare di eliminare qualsiasi forma di
ostruzione non necessaria prima di iniziare il lavoro.
Usare sempra raccordi per I'aria e giunti-approvati per 'uso
con pressioni minime part almeno a una volta e mezza la
pressione di lavoro massima dell utengile,

Postazioni di lavoro

Lutensite deve essere tenuto ed azionate solamente con ie mani. 5i
consiglia di azionaro sempre stando in piedi suun pavimento o un
piano ben fermo. Pud essers usale anche in altre posizioni, ma prima
ditale uso Moperatore deve comundgue adotiare una posizione sicura,
con una presa solida e i piedi bea piantati, e deve tenere presenti
tutte le precauzioni extra che si devono osservare ogni volta che si
usano le smerigliatrici.

Messa in opera
Alimentazione dell’aria

Utilizzare un sistema di alimentazione deffaria pulito e lubrificato,
che fornisca una pressione misurabile di 90 psifé,2 bar allutensile
durante {azionamento con Iz levetta di accelerazione spinta fino in
fondo. Usare tubk di raccordo delle dimensioni e lunghezze consigliate.
Si raccomanda di collegare I'utensile al compressore d'ana come
indicato nefla figura 1. Non collegare I'utensile al sistema di
alimentazionse deil'aria senza installarvi una valvola di spegnimento
accesstbile ¢ facile da azionare. K compressore deve essere
lubrificato. Come mostrato nelia figura 1, si consiglia di usare un
filtso detl’aria, un regolatore e un lubsificatore {FRL), inmodo da formire
alfutensile aria pulita & lubrificata alla pressione corretta. [ particolark
ciei dispositivi possono essere richiesti al proprio fornitore. Se non st
usano tali dispositivi, per kubrificare I'utensile si deve interrompere
falimentazione dell'aria e toglisre pressione alla linea premendo la
ievetta di accelerazione dell'utensile. Scollegare Iz linea di
alimentazione e versare nell'adatiatore del raceordo un cucchiaino
da caffé (5 mil) di lubrificante per motori pneumatici, possibilmente
incorporandovi un antiruggine. Ricollegare I'utensile al compressore
e farlo girare lenfamente per alcuni secondi per consentire all'aria di
far circotare I'clio. Se l'uiensils viene usato frequentemnents, o se
comincia a rallentare o perde potsnza, lubrificado tuli | giomi.

Lz pressione defl'aria misurata afl'utensile, quando guesto & in
funzione, deve essere di 90 psii6,2 bar.

Azionamento

Selezionare un alberino di fissaggio adatto che abbia una velocita di
corsa libera pill alta della velocith di corsa massima indicata
sulfutensile. Controflare che i diametro dei codoto corrisponda
gsattamente al diametro della busscola di chiusura che & montata
sulla smerigliatiice. Per le smerigliatrici, sone disponibili bussole di
due dimensioni standasd:

1-1/4* {6,35 mm) di diametro

2 - 6 mm {0.236%) di diameto .
Per questa mola sono disponibili anche delle bussole di chiusura di
due misure metriche diverse:

1.— & mm {3.2362 in.)

2. —3 mm {0.1181 in)

Le dimensioni del codolo devong corrispondere sempre esattamente
a quella della bussola di chiusura. Se non si & sicuri, far misurare i
pezzi ad una persona specializzata.

Spingere it codole il pifi 2 fondo possibile netla bussola di chiusura &
stringere il dado della bussota di chiusura con Fajuto delta chiave a
settore in dotazione ingaggiande gii intagli sul dadgo delia bussala di
chizsura & sull'alberino di scita, Latberine di fissaggio eveniualmante

Usi previsti dell’'utensile — 5055AI
5055AM6

La smerigliatrice & un ulensile studiato per essere utilizzato con mole
abrasive montabili su alberini di fissaggio. Pud essere anche usata
con mole rotative di acciaio e frese al carbure sempre che siano
capaci di sopportare velacitd uguali o superiori a quelle delta
smerigliatrice.

Questo utensile nor deve essere accessosiato con lame da taglio
rotanti, lame per sega circolare, punte di frapano, ecc. In caso si
abbiano dubbi su come usare correttamente questo utensile &
opporuno contattare il proprio fornitore di fiducia per consigli.

E anche importante accertarsi che ls dimensioni del codofo
deil'accessorio da utifizzare corrispondano esattamente alle
dimensioni delfa bussola di chiusura della smerigiatrice e che la
velocita massima consertita dell'accessorio ecceda quetla indicata
sulla smesigliatrice.

Ci sono delle regole speciali per quante riguarda l'uso di mole
absasive montabili su alberini di fissaggio. Per ulteriori dettagli &
opporiuna consuftare # parageafo Azionamento.

Supporto della bussola di chi

Bado deilz bussola di chiusura Albaring di
Lo fissaggio
5 oS
N
Bussola di
chiusura Lg
0 = dametro deltalberine Lo = Sporgenza
' di fissaggio § = diametro del codolo
T = lunghezza delfalberino Lg = lunghezza di presa
di fissaggio )
) Lunghezza di presa della bussola di
Figura 2. chiusura e def mandrino

pud sssere fatto fuoriuscire leggermente rispetto alla posizione di
inserimenic massimo, ma assicurarsi sempre che la lunghezza di
presa massima non sia inferiore 2 10 mm, come indicato nella
figura 2.

E opportuno sicordare che la velocha di corsa consentita deifalbering
di fissaggio diminuisce se aumenta la lunghezza det codoto fra la
fine della bussola di chiusura e il corpe dellalbering di fissaggio.
Questa distanza & indicata nella figura 2 come “Lo™ ed & chiamata
sporgenza. Per informazioni sullalberine di fissaggio, la velocita di
corsa consentita, {a riduzione delia velociia di corsa dovuta
allaumento della sporgenza, rivolgersi al proprio fornitore degli
alberini di fissaggio.
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Se laumento della sporgenza per ragioni di accessibilita porta la -

velocita di corsa consentita dell'alberino di fissaggio al di sotto della
velocita di corsa libera della smerigliatrice, scegliere un alberino di
fissaggio di diametro pil piccolo.
La montatura dell'alberino di fissaggio deve essere eseguita da un
tecnico specializzato. Quando si avvia per la prima volta la
smerigliatrice con inserito un alberino di fissaggio o una nuova mola,
nessuno, a parte foperatore, deve trovarsi vicino alla smerigliatrice,
che deve essere tenuta in un'area protetta, per esempio sotto un
banco di lavoro, e azionata per qualche secondo. Questo serve a
proteggere 'operatore dalle conseguenze di eventuali danni
alfalberino di fissaggio o alla mola verificatisi prima che siano stati
montati sulla smerigliatrice, come ad esempio una rottura delia mola.
Indossare sempre occhiali protettivi e, se nelfarea di lavoro ci sono
spigoli taglienti, indossare sempre guanti protettivi. Lutensile e ie
operazioni di smerigliatura possono creare un livello di rumore tale
da consigliare I'uso di cuffie di protezione. Se le operazioni di
smerigliatura generano della polvere, & consigliabile usare una
maschera adatta per evitare di respirarla. Assicurarsi che il materiale
che viene lavorato non provochi polveri o fumi dannosi alla salute. In
tal caso pud essere necessario indossare speciali maschere
protettive.
Se la smerigliatrice vibra ia prima volta che si monta un albérino di
fissaggio o durante 'azionamento, interromparne immediatamente
'uso e correggere il difetto prima di continuare ad usarla.
Non esercitare una-pressione eccessiva perché questo riduce
l'efficenza di taglio e pud far piegare la bussola di chiusura
delf'alberino di fissaggio causando vibrazioni e 1a possibifita di una
rottura. Applicare una pressione leggeta per consentire alla fama di
tagliare.
Maneggiare fa smerigiiatrice con precauzione. Se viene fatta cadere,
controliare con attenzione che Falberino di fissaggio non sia
danneggiato, per esempio incrinato o scalfito, e avviare la
smerigiiatrice nella stessa maniera in cui fa si avvia quando si monta
una nuova mola, per esempio sotto un banco di favoro.
Non superare mai la pressione dell'aria massima. Se ¢'é questo
rischio, usare sempre la smerigliatrice solo dopo aver installato nella
linea di alimentazione dell'aria una valvola, che consenta la riduzione
della pressione. Per dei consigli su questo argomento consultare il
proprio rivenditore di fiducia.
Questa smerigliatrice & dotata di un regolatore di velocita e la velocita
. pubd essere ridotta facendo ruotare ii regolatore dell'aria (8) con un
cacclavite adatto. Quando si imposta fa velocita, ruotare sempre il
regolatore delf'aria sulla posizione che consente la velocita pid alta.
La levetta della smerigliatrice & la valvola di accensione e
spegnimento. ll flusso delfaria pud essere controliato regolando la
valvola (8) opposta alla levetta. Con Paiuto di un cacciavite, girare la
valvola (8) fino a quando fa scanalatura non si trovi allineata con
tasse centrale deli'utensile, per ottenere la velocita e fa potenza
massime, oppure farla ruotare di 90 gradi per ottenere la velocita e
fa potenza minime. Nella boccola deli’adattatore (14) deila
smerigliatrice, si trova un filtro defi'aria. Per pulire il filtro, togliere 1a
boccola dell'adattatore {14).

Istruzioni per montaggio e smontaggio

Scollegare I'utensile dai sistema di alimentazione dell'aria.
Afferrare 'albero del mandrino (34) e il dado delia bussola di chiusura

la chiave (35) il dado di fissaggio (33}, il cuscinetto (24) e f'ingranaggio
conico (30). Se non & stato estratto il cuscinetto (16) al momento
della estrazione del gruppo delfalbero, battere la parte frontale
dell'alloggiamento ad angolo {28) in modo da liberare il cuscinetto
{16). Non togliere 'accessorio di ingrassaggio del tipo a incasso (31)
daif'alloggiamento ad angolo {28) a meno che non lo si debba
sostituire. Tirare fuori il perno (13) ed estrarre la Jeva di sicurezza
(12). Svitare la calotta dell'alioggiamento {27) e togliera insieme
ail'alloggiamento ad angolo (28) e svitare 1a calotta delfalloggiamento
(27) dalfallogiamento ad angolo (28) [filettatura sinistrorsa).

Svitare if dado di bloccaggio (26) dalfalioggiamento (1), afferrare
l'ingranaggio conico dell'albero {25) ed estrarlo completamente
insieme al gruppo del motore dall'afloggiamento del motore (1). Con
un cacciavite a lama larga svitate la vite defla valvola (11) e togliere
le guarnizioni ad anello (10) e (9), # regolatore delParia {8), la molla
(7), e il perno della levetta di accelerazione (6) con le guarnizioni ad
anello (5) e (4). Separare le guarnizioni ad anello (4) e (5) dal perno
della levetta di accelerazione (6). Svitare 'adattatore del raccordo
con la griglia (14) e togliere la guarnizione ad anello (15)
dail'adattatore dei raccordo. Se & necessario eseguire una
sostituzione, spingere fuori la valvola della leva del cuscinetto {2)
con due guarnizioni ad anelo (3) e togliere le due guarnizioni ad
anello (3) dal cuscinetto (2). Afferrare sotto i lato del citindro (21)
della piastra terminale posteriore {17) e battere sullestremita
posteriore def rotore (18) per farlo uscire dalia piastra terminale
posteriore (17) insieme al gruppo del cuscinetto {16). Con un punzone
adatto, spingere fuori il cuscinetto (18) dalla piastra terminale
posteriore (17). Tirare fuori il cifindro (21) prendendo nota di come &
collegato alla piastrina anteriore (17) e alla piastrina posteriore (23)
per mezzo di due perni {20), per poterlo poi rimontare correttamente.
Estrarre le 4 lame (19) del rotore dal rotore {18). Afferrare it rotore
(18) con molta delicatezza in modo da non danneggiarlo o produrre
sbavature e svitare Fingranaggio conico delfalberino (25) per liberare
Faneilo deif'albero (22) e Ia piastra terminale anteriore (23) con if
cuscinetto (24). Estrarre il cuscinetto (24) dalla piastra terminale
anteriore (23) con un punzone adatto,

Rimontaggio

Prima di rimontare le parti, puiirle e controllarne lo stato d'usura e
sostituire eventualmente fe parti con ricambi originali det fabbricante
o di un distributore autorizzato. Controllare che le superfici delle pi-
astre (17) e (23), che attestano il cilindro (21), slano lisce e senza
sbavature né graffi. Se necessario, smerigliare con una carta abrasiva
a grana finissima. Lubrificare tutte le parti con un olio lubrificante per
utensili pneumatici e ingrassare i cuscinetti con un grasso per usi -
generici al litio 0 molibdeno e rimontare in ordine inverso.

Nota: quando si rimonta il gruppo della testa ad angolo sull'utensile
io spazio di movimento fra gli ingranaggi (30) e (25) pud essere
ottenuto tramite regolazioni delialloggiamento ad angolo (28} e della
calotta dellalloggiamento (27). Con la leva abbassata (12), versare
nell'adattatore del raccordo (14) 5 mi di olio di tubrificazione per
utensili pneumatici. Rilasciare 1a levetta e collegare futensile alla
alimentazione dell'aria. Far girare 'utensile lentamente per alcuni
secondi per consentire alf'ofio di circolare. Controllare che Ia bussoia
di chiusura, la levetta di sicurezza e il regolatore delf'aria funzionino
correttamente. Prima di inserire la mola dell'alberino di fissaggio,
controflare la velocita delf'utensile alf'albero (consultare la sezione
“Azionamento”). '

con la chiave (38), svitare il dado della bussola di chiusura {37) e Specitiche operative
tirare fuori la mola dell'alberino di fissaggio. Estrarre la bussola di N .
chiusura (36) e stringere 'alloggiamento (1) sulle parti piane sul retro, Consumo aria 114 Vmin
in una morsa fornita di ganasce morbide e con un punzone o una hp 0,2 (150 Watt)
chiave a caviglia svitare il dado di bloccaggio (33) [filettatura N - B
sinistrorsa}, afferrare 'albero del mandrino (34) ed estrarre if gruppo Filettatura defla presa d'aria /4 18NPT

- dell'albero dallalloggiamento della testa ad angolo (28). Sostenendo Lunghezza complessiva 140 mm
la parte inferiore del dado di fissaggio (33) battere I'estremita @62b
deil'albero (34) per far uscire Falbero e poter separare Palbero (34), .2 Dar

( C e Dichiarazione di conformita \

Sioux Tools Inc.

EEC, 91/368/EEC & 93/44/EEC.

117 Levi Drive, Murphy, NC 28906, U.S.A.

Mini smerigliatrice per stampi Modelli 5055A/5055AM6, Numero di serie _
Dichiariamo, assumendone la piena responsabilita, che il produtto & conforme alle
seguenti normative e ai relativi documenti: EN792 (Bozza), EN292 Parti 1 e 2,1S0
8662 Parti 1 e 17, Pneurop PNSNTCH in base alle prescrizioni delle derettivi 89/392/

 forheere _

Géra!d E. Seebeck (Presidente)

k ______________________
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5055A

1/4" Mini Die Grinder - Right Angle
Head
5055AM6 6 mm Mini Die Grinder - Right'Angle

&
F

Part Mo, - Description Ref. No. Part Mo, Dascription
1 506248 Housing Assembly (includes 2 & 3) 22 66477 Spindle Collar
2 66461 Throtfla Valve Bushing 23 56455 Front End Plate
3 66425 O-Ring (2} 24 66486 Bail Bearing (2)
4 66462 O-Ring 25 66479 Bevel Gear Shaft
5 66451 O-Ring 26 66480 Clamp Nut
4] 686453 Throttle Pin 27 66481 Housing Cap
7 66463 Spring 28 66482 Angle Housing
8 66413 Air Regudator 30 66484 Bevel Gear
g 66464 O-Ring a 66485 Flush Type Grease Fitting (6 mm)
10 66465 O-Ring 33 66487 Clamp Nut
b 66466 Valve Plug 34 66488 Chuck-Spindle
12 66467 Safety Throttle Lever 35 66489 Woodruif Key
12 66468 Pin 36 66459 Collet (1/47)
14 S08257 Air Inlet a7 86491 Coliet Mut
15 66420 O-Ring a8 66439 Weench {12 x 17 mm) {2)
6 86470 Ball Bearing (2} 39 506247 Comfort Grip
17 68471 Rear End Plate notshown | 505401 Warning Label {icon})
18 66472 Rotar not shown 506253 Name Plate
19 86473 Rator Blade (Set of 4) Option E7784 Collet (1/8")
20 66431 Long Pin ) Option 505841 Coliet (3 mmy}
21 66474 Cylinder Cption 505899 Collet (6 mmy)
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