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SEZIONE 2 DESCRIZIONE

AvvERTENZA

2.1   Informazioni generali

La	torcia	PT-27	(Figura	2-2)	è	un	modello	brevettato	di	torcia	manuale	con	testa	a	75°	concepita	per	l’impiego	con	
diversi	impianti	di	taglio	al	plasma	che	utilizzano	aria	pulita	e	secca	come	il	gas	plasma.		Le	lunghezze	delle	linee	
di	servizio	disponibili	con	la	torcia	PT-27	sono	25	piedi	(7,6	m)	e	50	piedi	(15,2	m).		La	torcia	PT-27	è	regolata	per	
operare	al	massimo	di	80	ampere	al	fattore	di	servizio	del	100%.

2.2   Campo di applicazione

Questo	manuale	è	stato	progettato	per	fornire	all’operatore	tutte	le	informazioni	richieste	per	montare,	far	fun-
zionare	 e	 riparare	 la	 torcia	per	 il	 taglio	al	 plasma	 PT-27.	 Per	 ulteriori	 precauzioni	 di	 sicurezza,	 istruzioni	per	 il	
processo	e	individuazione	e	risoluzione	dei	problemi	fare	riferimento	al	relativo	manuale	di	istruzioni	per	il	pac-
chetto	torcia	da	taglio	con	arco	al	plasma.

2.3   Specifiche

Fare	riferimento	alla	Figura	2-1,	alla	Figura	2-2	e	alla	Figura	2-3	per	le	specifiche.

IL PROCESSO DI TAGLIO CON ARCO AL PLASMA IMPIEGA ALTO 
vOLTAGGIO. EvITARE IL CONTATTO CON COMPONENTI SOTTO 
TENSIONE DELLA TORCIA E DELLA MACCHINA. INOLTRE, L’USO 
IMPROPRIO DEI GAS IMPIEGATI PUÒ PRESENTARE UN RISCHIO PER 
LA SICUREZZA. PRIMA DI COMINCIARE AD OPERARE CON LA TOR-
CIA PT-27, FARE RIFERIMENTO ALLE PRECAUZIONI DI SICUREZZA E 
ALLE ISTRUZIONI DI FUNZIONAMENTO NEL RELATIvO MANUALE 
DI ISTRUZIONI DELLA FONTE DI ALIMENTAZIONE.

L’UTILIZZO DELLA TORCIA CON UNA qUALSIASI FONTE DI ALIMEN-
TAZIONE NON DOTATA DI APPROPRIATO CIRCUITO AD INTERbLOC-
CO DI SICUREZZA POTREbbE ESPORRE L’OPERATORE A TENSIONI 
INASPETTATAMENTE ALTE.

Figura 2-1.  Specifiche tecniche della torcia PT-27

Gruppo torcia
(N. ricambio)

Lunghezza
linea servizio

Peso Tipo collegamento arco pilota Capacità corrente 
(servizio 100%)

0558000487 25	ft.	(7,6	m)

6,9	lb	(3,1	kg)
ANELLO	

(per	servizio	con	le	attuali	console	dot-
ate	di	morsetti	terminali	dell’arco	pilota)	

80	A	DCSP
0558000490 50	ft.	(15,2	m)
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7,3"	(185	mm)

1"	(25,4	mm)

1"	(25,4	mm)

75°

3"	(76	mm)

Figura 2-2.  Dimensioni PT-27
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Figura 2-3.  Specifiche di taglio della torcia PT-27
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2.4 Attrezzatura opzionale (NON IN DOTAZIONE CON LA TORCIA)

A.	 Kit	 pezzi	 di	 ricambio	 –	 I	 kit	 pezzi	 di	 ricambio	 elencato	 nella	 figura	 2-4	 sono	 consigliati	 per	 la	
	 manutenzione	della	torcia	PT-27	con	un	tempo	di	fermo	minimo.

DESCRIZIONE NUMERO PEZZO
(Kit 50A - P/N	558	000--488)

NUMERO PEZZO
(Kit 70A - P/N
 558	003-466)

NUMERO PEZZO
(Kit 80A - P/N
 558	000-489)

UGELLO	DA	TAGLIO	50	A 558	000	--	363	(QUANTITÀ	-	4) -- --

UGELLO	DA	TAGLIO	80	A -- 558	000	--	457	(QUANTITÀ	-	4) 558	000	--	457	(QUANTITÀ	-	4)

ELETTRODO 558	000	--	364	(QUANTITÀ	-	3) 558	000	--	364	(QUANTITÀ	-	3) 558	000	--	364	(QUANTITÀ	-	3)

DIFFUSORE	GAS 558	000	--	365	(QUANTITÀ	-	1) 558	000	--	365	(QUANTITÀ	-	1) 558	000	--	365	(QUANTITÀ	-	1)

SCHERMO	TERMICO	(bLU) 558	000	--	486	(QUANTITÀ	-	2) 558	000	--	486	(QUANTITÀ	-	2) 558	000	--	486	(QUANTITÀ	-	2)

SUPPORTO	TAGLIO 558	000	--	367	(QUANTITÀ	-	1) 558	000	--	367	(QUANTITÀ-	1) 558	000	--	367	(QUANTITÀ	-	1)

FUSIbILE	250V/15A 558	000	--	465	(QUANTITÀ	-	4) -- 558	000	--	465	(QUANTITÀ	-	3)

Figura 2-4. Contenuto del kit pezzi di ricambio della PT-27

b.	 Ripari	in	acciaio	(per	prolungare	la	vita	dello	schermo	termico)	–	Fare	riferimento	alla	figura	3-2	per	in-
stallazione	e	funzionamento.

KIT GUIDA PLASMA - 
P/N 0558000493

consta	di:
guida	circolare	 	 adattatore/boccola
guida	rullo	 	 gruppo	raggio
perno	di	articolazione	 perno	a	ventosa
perno	magnetico	 manuale	dell’operatore

TIPO	SEMPLICE
P/N	0558000481

UGELLO	PER	SCOLPIRE
P/N	0558000474

TIPO	GUIDA	STAND	OFF
P/N	21420

C.	 Ugello	per	scolpire

D.	 Kit	guida	al	plasma
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SEZIONE 3 MONTAGGIO E FUNZIONAMENTO

3.1   INFORMAZIONI GENERALI	

LA TESTA DELLA TORCIA CONTIENE UNA vALvOLA DI RITEG-
NO DEL FLUSSO DEL GAS CHE AGISCE INSIEME AI CIRCUITI 
ALL’INTERNO DELLA FONTE DI ALIMENTAZIONE.  qUESTO 
SISTEMA PERMETTE DI EvITARE CHE LA TORCIA vENGA ALI-
MENTATA CON ALTA TENSIONE qUALORA SI DOvESSE PRE-
MERE ACCIDENTALMENTE L’INTERRUTTORE DELLA TORCIA 
qUANDO LO SCHERMO TERMICO è STATO RIMOSSO.  SOSTITU-
IRE SEMPRE LA TORCIA CON LA TORCIA ADEGUATA PRODOT-
TA DA ESAb POICHÉ è L’UNICA CHE CONTIENE L’INTERbLOCCO 
DI SICUREZZA bREvETTATO.

ELETTRODO

DEFLETTOR	TURbOLENZE

UGELLO

SCHERMO

FILET TARE	 QUESTO	 GRUPPO	 AL	
CORPO	 DELLA	TORCIA	 E	 SERRARE	
MANUALMENTE.	

2

3
IMPORTANTE: SERRARE MOLTO 

bENE LO SCHERMO!

POSIZIONARE	 L’UGELLO,	 IL	 DEFLET-
TORE	TURbOLENZE	 E	 L’ELETTRODO	
NELLO	SCHERMO

1

Figura 3-1.  Montaggio delle estremità anteriore torcia PT-27

3.2   Montaggio

Installare	i	componenti	della	torcia	PT-27	come	illustrato	nella	Figura	3-1.

ASSICURARSI CHE L’INTERRUTTORE SULLA CONSOLLE SI TROvI 
IN POSIZIONE “OFF” E CHE LA CORRENTE DI ALIMENTAZIONE 
DI RETE SIA INTERROTTA.

AvvERTENZA

AvvERTENZA
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3.3 Ripari per schermo termico in acciaio

I	MATERIALI	CON	DIAMETRO	SOTTILE	
POSSONO	ESSERE	TAGLIATI	CON	UNA	
TORCIA	DA	2,6	mm	(1/16”)	REGOLARE	
LA	DISTANZA	OPERATIVA	SU	4,8	mm	
(3/16”)	PER	MATERIALI	SPESSI	OLTRE	6,4	
mm	(1/4”)

REGOLARE	LA	GUIDA	RUOTANDO	
SOLO	IN	SENSO	ORARIO.		CIÒ	
IMPEDIRÀ	UN	ALLENTAMENTO	AC-
CIDENTALE	DELLO	SCHERMO.

GUIDA	STAND	OFFPER	
RIPARO	IN	ACCIAIO	
P/N	21420

SE	LA	GUIDA	È	TROPPO	
SERRATA	SULLO	SCHER-
MO,	APRIRE	LA	FESSURA	
CON	IL	CACCIAVITE.

SE	TROPPO	LENTO,	CHI-
UDERE	L’ALLOGGIAMENTO	
CON	UNA	MORSA	O	DELLE	
PINZE	GRANDI.

DA	1,6	mm	(1/16”)	A	6,4	mm	(1/4”)	
DALLA	TORCIA	AL	PEZZO	DA	
LAVORARE

GUIDA	CONTRO	UN	
bORDO	DIRITTO	O	
UN	TAGLIO	A	MANO	
LIbERA

RIPARO	IN	ACCIAIO	(P/N	
0558000481)	PROTEGGE	
LO	SCHERMO	QUANDO	SI	
TAGLIA	O	SI	SCOLPISCE.

Figura 3-2. Installazione e funzionamento dei ripari per schermo termico in acciaio
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4.2 ISPEZIONE E PULIZIA DEI MATERIALI DI CONSUMO

A.	 Smontare	l’estremità	anteriore	della	PT-27	come	segue:

	 1.	 Posizionare	la	testa	della	torcia	verso	il	basso	(fare	riferimento	alla	figura	3-1)	e	rimuovere	lo	schermo.	
L’ugello,	 il	deflettore	 turbolenze	e	 l’elettrodo	si	 stacca	dalla	 testa	e	 rimane	nello	schermo.	Rimuovere	
questi	componenti	e	ispezionarli	per	notare	eventuali	segni	di	usura.	Ugello	ed	elettrodo	generalmente	
si	usurano	allo	stesso	modo.	Per	migliori	prestazioni,	sostituirli	entrambi.

	 2.	 Ugello:	sostituire	se	il	foro	è	otturato,	danneggiato	o	scentrato.

	 3.	 Elettrodo:	Vedere	la	Figura	4-1	per	la	manutenzione	dell’elettrodo.

	 4.	 Schermo:	la	superficie	dello	schermo	viene	erosa	gradualmente	dal	calore	e	dai	vapori	del	metallo	lique-
fatto.	Sostituire	lo	schermo	nel	caso	si	sia	verificata	una	erosione	della	superficie	di	oltre	3,2	mm	(1/8”).	
Fare	riferimento	alla	figura	4-1.

	 5.	 Deflettore	 turbolenze:	 È	 un	 componente	 in	 ceramica	 e	 può	 creparsi	 o	 scheggiarsi	 se	 lasciato	 cadere.	
Sostituire	sempre	in	caso	di	crepe	o	sbeccature.

	 6.	 O-ring:	Lubrificare	come	indicato	nella	figura	4-1.	Sostituire	se	tagliato	o	usurato.	Le	perdite	d’aria	che	
superano	questa	guarnizione	riducono	le	prestazioni	di	taglio.

b.	 Per	sostituire	i	componenti	dell’estremità	anteriore,	fare	riferimento	alla	figura	3-1.

Figura 4-1. – Manutenzione di O-ring, elettrodo e schermo

SCHERMO	TERMICO

IL	LUbRIFICANTE	(P/N	0558000443)	PUÒ	
ESSERE	APPLICATO	SULL’O-RING	O	SULLO	
SCHERMO	TERMICO.

LA	SUPERFICIE	DELLO	SCHERMO	
TERMICO	SI	ERODE	GRADUALMENTE	
DURANTE	L’USO.	VEDERE	PARAGRAFO	
4.2.A.4.

19/32"

(15,1	mm)

SOSTITUIRE	L’ELETTRODO	PRIMA	CHE	LA	LUNG-
HEZZA	VENGA	RIDOTTA	OLTRE	19/32	pollici
(15,1	mm).

O-RING

ELETTRODo

AvvERTENZA

4.1 INFORMAZIONI GENERALI

PRIMA DI EFFETTUARE qUALUNqUE INTERvENTO DI MANUTEN-
ZIONE SULLA TORCIA, ASSICURARSI CHE L’INTERRUTTORE SULLA 
CONSOLLE SI TROvI IN POSIZIONE OFF E CHE L’ALIMENTAZIONE 
PRIMARIA SIA STATA INTERROTTA.

SEZIONE 4 MANUTENZIONE

ATTENZIONE	!
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ACCERTARSI CHE DURANTE IL RIASSEMbLAGGIO I COLLEGA-
MENTI DEL CAvO DI ALIMENTAZIONE SIANO bEN STRETTI CON 
L’AIUTO DI 2 CHIAvI DI SERvIZIO. (IL COSTRUTTORE RACCOMAN-
DA UNA COPPIA DI SERRAGGIO DI 3,39 N/M O DI 30 POLLICI/
Lb).  LA MANCATA OSSERvANZA DI TALE RACCOMANDAZIONE 
POTREbbE ESSERE CAUSA DI GRAvI LESIONI PER L’OPERATORE

AvvERTENZA

4.3 Rimozione/sostituzione della testa della torcia e interruttore dalla linea di servizio

Figura 4-2. Rimozione della testa della torcia e dell’interruttore dalla linea di servizio

2

31

Far	 scattare	 la	 fascetta	 dell’interruttore	
dall’impugnatura	e	rilasciare	l’interruttore,	
per	 la	 sostituzione	 dell’interruttore	
non	 è	 necessario	 ulteriore	 smontaggio.		
(vedere	 figura	 4-5	 per	 la	 sostituzione	
dell’interruttore)

Nastro	in	vinile

Gruppo	fascio	cavi

Spingere	il	supporto	flessibile	
lontano	dall’impugnatura

ImpugnaturaCavo	di	alimentazione

Isolatore	a	tubo

Due	chiavi	(3/8”	&	7/16”)

Isolatore	a	striscia

Testa	torcia-	
Svitare	l’impugnatura,	rimuovere	il	nastro	che	fissa	le	
due	strisce	e	gli	isolatori	del	tubo.	Rimuovere	la	testa	
dal	cavo	di	alimentazione.	 (usare	due	chiavi,	vedere	
l’avvertenza	in	alto)

Collegamento	coltello

Gruppo	fascio	cavi

Impugnatura

Isolatore	a	tubo

Rivestimento	rivoltato

Cavo	arco	pilota	nero

Fili	dell’interruttore

Rimuovere	 il	nastro	che	fissa	 il	 rivestimento	e	 i	cavi.	
(notare	 come	 I	 cavi	 sono	 avvolti	 intorno	 al	 cavo	 di	
alimentazione	 e	 il	 cappio	 nel	 cavo	 dell’arco	 pilota.	
Rimontare	allo	stesso	modo).	Vedere	la	figura	4-3	per	
rimontare	il	cavo	dell’arco	pilota.

Estrarre	 il 	 cavo	 dell ’arco	 pilota	
dall’isolatore	tubo	per	esporre	I	collega-
menti	del	coltello.	Aprire	I	collegamenti	
del	coltello.	Far	scivolare	l’impugnatura	
e	l’isolatore	tubo	dalla	linea	di	servizio	
per	 completare	 lo	 smontaggio.	 (Ve-
dere	la	figura	4-3	per	rimontare	il	cavo	
dell’arco	pilota	e	gli	isolatori))
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Figura 4-3. Collegamento del cavo dell’arco e montaggio degli isolatori

4.4 Elettrodo arco pilota e dettagli gruppo isolatori
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4.5 SPINE INTERRUTTORE E ARCO PILOTA

Figura 4-4.  Rimozione/sostituzione interruttore e spina arco pilota

TUbO		
PASSACAVO	
-	21622

SPINA	INTERRUTTORE
P/N	2062336

FILI	bIANCHI	(2)
DALL’INTERRUTTORE	TORCIA

TUbO
PASSACAVO
	-	P/N	0558000794

ISOLAMENTO	1/4"	(6.4	mm)

TERMINALE	IN	OTTONE

FILO	ARCO	PILOTA	NERO

JUMPER	bLU
(VEDI	IN	bASSO)

NON RIMUOvERE L’ISOLAMENTO DA 
qUESTI TRE FILI

*SPINA	ARC	O	PILOTA	 A. SPINA INTERRUTTORE

TERMINALE	CROMATO

FILO	ARCO	PILOTA	NERO
(COLLEGARE	AL	TERMINALE	CROMATO)

JUMPER	bLU

TUbO	PASSACAVO	
P/N	21622

SPINA	ARC	O	PILOTA

TERMINALE	IN	OTTONE

TERMINALE	CROMATO

b. CAvO E SPINA ARCO PILOTA
(SUL GRUPPO TORCIA 21620)

NON SCAMbIARE LA SPINA DELL’INTERRUTTORE TOR-
CIA E LA SPINA DELL’ARCO PILOTA. SE SI RENDE NECESSA-
RIO RIMUOvERE qUESTE SPINE, ACCERTARSI CHE qUELLA 
DELL’INTERRUTTORE (P/N 2062336) SIA COLLEGATA AI DUE 
CAvI bIANCHI DELL’INTERRUTTORE  E CHE LA SPINA DELL’ARCO 
PILOTA SIA COLLEGATA AL CAvO NERO CON IL JUMPER bLU.
LO SCAMbIO DI qUESTE DUE SPINE POTREbbE CREARE UNA 
CONDIZIONE DI NON SICUREZZA CHE POTREbbE PROvOCARE 
SCOSSE ELETTRICHE E USTIONI

*IL	GRUPPO	TORCIA	0558000487	USA	UN	CONNETTORE	AD	ANELLO	IN	
LUOGO	DI	QUESTA	SPINA	(FARE	RIFERIMENTO	ALLA	FIGURA	5-1)

AvvERTENZA

SEZIONE 4 MANUTENZIONE
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Figura 4-5.  Dettagli per la sostituzione dell’interruttore

CRIMPARE	O	bRASARE

Per	sostituire	–	Rimuovere	la	striscia	interruttore	dalla	torcia	(vedi	figura	4-2)	Estrarre	l’interruttore	e	la	spina	ter-
minale	dal	rivestimento.	Tagliare	I	cavi	bianchi	dall’interruttore	(i	cavi	in	dotazione	con	il	fascio	cavi	della	torcia	
sono	lunghi	a	sufficienza	da	consentire	il	taglio)	Crimpare	o	brasare	ai	fili	l’interruttore	di	ricambio.

CAVI	bIANCHI

RIVESTIMENTO
INTERRUTTORE SPINA	TERMINALE

KIT INTERRUTTORE  P/N 0558005509

Nota:
È	possibile	montare	l’interruttore	
sulla	parte	superiore	o	inferiore	

dell’impugnatura.
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SEZIONE 5 PEZZI DI RICAMbIO

5.1 Informazioni generali

Fornire	sempre	il	numero	di	serie	dell’unità	sulla	quale	i	pezzi	verranno	utilizzati.	Il	numero	di	serie	è	stampato	
sulla	piastra	identificativa	dell’unità.

Per	garantire	un	funzionamento	corretto,	si	consiglia	di	utilizzare	con	questa	attrezzatura	esclusivamente	com-
ponenti	e	prodotti	originali	ESAb.	L’impiego	di	componenti	di	altre	marche	potrebbe	invalidare	la	garanzia.

È	possibile	ordinare	i	pezzi	di	ricambio	dal	proprio	distributore	ESAb:

Accertarsi	di	indicare	eventuali	istruzioni	speciali	per	la	spedizione	quando	si	ordinano	i	pezzi	di	ricambio.

Consultare	la	Guida	per	le	comunicazioni	nell’ultima	pagina	di	questo	manuale	per	un	elenco	dei	numeri	di	tele-
fono	del	Servizio	di	Assistenza	Clienti.

5.2 Inoltro degli ordini

La	fattura	con	le	voci	dei	materiali	senza	numero	di	codice	sono	fornite	al	cliente	solo	ad	uso	
informativo.		Le	voci	hardware	sono	disponibili	attraverso	fonti	locali.

Nota

5.0 Pezzi di ricambio
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Kit	interruttore	-		
p/n	0558005509	

	(vedere	figura	4-5)

Rivestimento	raffigurato	rivoltato

Supporto	flessibile	-	p/n	21218

Manicotto	-	p/n	
0558000793

Gruppo	fascio	cavi	
7,6	m	(25	piedi)	-	p/n	0558005677
15,2	m	(50	piedi)	-	p/n	0558006547

Fascia	interruttore	-	p/n	33400

Isolatore	a	tubo	in	dotazione	con	
il	gruppo	torcia

Isolatore	-	p/n	0558000437
(in	dotazione	con	la	testa)

Collegamenti	lama	-	
p/n	0558000432
(2	in	dotazione	con	la	testa)

Handle	-	p/n	33399

Gas	e	alimentazione	5/8	-	18	sx

Spina	interruttore	-	
p/n	2062336
Figura	4-4	A

Terminale	ad	anello	
arco	pilota	
(in	dotazione	con	
gruppo	torcia	21661)

Passacavo	-	
p/n	0558000794

Passacavo	
-	p/n	21622

Spina	arco	pilota	-	(vedi	figura	4-4	b)

Testa	75°	-	p/n	0558000477
include:	
Isolatore	-	p/n	0558000437
Collegamento	lama	-	p/n	0558000432
O-ring	-	p/n	0558003694
Sede-	p/n	0558003032		

Torcia	PT-27

Sede	sostituibile	-	
p/n	0558003032

Attrezzo	installazione	sede	-	
p/n	0558003027

La	sede	viene	rimossa	e	sostituita	quando	si	usa	l’attrezzo	
per	la	sede	ESAb.
Tutti	i	gruppi	torcia	e	le	teste	di	sostituzione	vengono	
forniti	con	la	sede	installata.

O-ring	-	p/n	0558003694
(in	dotazione	con	la	testa)

Elettrodo	-	p/n	0558000364

Deflettore	-	p/n	0558000365

Ugello		
	 *50	amp	-	p/n	0558000363
	 70	amp	-	p/n	0558000457
	 80	amp	-	p/n	0558000457
	 Scolpire	-	p/n	0558000480

Schermo	-	p/n	0558000486

*Le	torce	di	ricambio	vengono	
fornite	con	ugelli	da	50	amp.

Figura 5-1.  Pezzi di ricambio gruppo torcia PT-27


