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1 INTRODUZIONE ALL'USO

Prima di iniziare le lavorazioni con la Vostra troncatrice,
leggete attentamente questo manuale di istruzioni, allo
scopo di conoscere la macchina ed i suoi impieghi, e le
eventuali controindicazioni.

Conservate con cura questo manuale: esso fa parte
integrante della macchina, e ad esso dovrete sempre
riferirvi per eseguire al meglio e nelle massime condizioni
di sicurezza le operazioni che in esso sono descritte.

Il manuale va tenuto sempre insieme alla macchina, a
portata di mano per potere essere consultato ogni volta si
renda necessario.

Utilizzate la macchina solo ed esclusivamente per gli
impieghi di seguito specificati, usandola come
raccomandato in questo manuale, e non cercando in alcun
modo di manometterla o forzarla, o di usarla per scopi non
adatti.

1.1 COLLOCAZIONE IN CORRISPONDENZA DEI
PUNTI D'USO

Non sottovalutate i richiami "ATTENZIONE" e "CAUTELA"
riportati in questo manuale.

Al fine di attirare I'attenzione e dare messaggi di sicurezza
le operazioni pericolose sono precedute da simboli e note
che ne evidenziano la pericolosita e spiegano come
comportarsi per evitare il pericolo.

Questi simboli e note sono di tre categorie identificati nelle
parole:

ATTENZIONE: comportamenti rischiosi che
potrebbero provocare gravi lesioni.

| CAUTELA: comportamenti che potrebbero causare
J lesioni non gravi o danni alle cose.

NOTE: le note precedute da questo simbolo sono di
carattere tecnico e facilitano le operazioni.

1.2 DIMENSIONI DI INGOMBRO

Lunghezza 515 mm - Larghezza 470 mm - Altezza 317 mm -]

Piano superiore ..........cc.ccccceviiiciiiieee 462 x 360 mm *
Sporgenza massima lama piano superiore ........... 40 mm
MESSA ..ot kg 17,5

1.3 SICUREZZA E NORMATIVA

La macchina € progettata e costruita secondo le prescrizioni
imposte dalle vigenti Direttive Comunitarie: CEE 98/37 -
CEE 73/23 - CEE 89/336.

La dichiarazione di conformita CE allegata, unita al marchio
CE posto sul prodotto, costituisce elemento fondamentale
e parte integrante della macchina: garantiscono la conformita
del prodotto alle Direttive di sicurezza sopra citate.

14 TIPO DI IMPIEGO E CONTROINDICAZIONI

La troncatrice circolare € stata progettata e realizzata con
I'impiego delle pil avanzate tecnologie, ed & in grado di
soddisfare tutte le esigenze di taglio di legno, alluminio e
materie plastiche tipiche del professionista, dell'artigiano e
dell'hobbista ai massimi livelli.

USO CONSENTITO

Essa pu6 tagliare:

- LEGNO DURO E TENERO, NAZIONALE ED ESOTICO,
LUNGO E TRAVERSO VENA

e con adeguati adattamenti (lama specifica e morsetti):
- MATERIE PLASTICHE
- ALLUMINIO E SUE LEGHE

USO NON CONSENTITO

Non & adatta per il taglio di:

- MATERIALI FERROSI, ACCIAI E GHISE E DI
QUALSIASIALTRO MATERIALE DIVERSO DA QUELLI
SPECIFICATI NELL’'USO CONSENTITO, ED IN
PARTICOLARE DI SOSTANZE ALIMENTARI.

- SEGA CIRCOLARE SENZA PROTEZIONE LAMA.

15 NORME DI SICUREZZA GENERALI

- Mantenete sempre pulita la zona di lavoro dai residui di
lavorazione.

- Non usate la macchina in luoghi molto umidi o con
presenza di liquidi infiammabili o di gas.

- Non usatela all'aperto, quando le condizioni generali
meteo ed ambiente non lo consentono (es. atmosfere
esplosive, durante un temporale o precipitazioni).

- Vestitevi adeguatamente: evitate di indossare abiti con
maniche larghe od oggetti, come sciarpe, catene o
bracciali, che potrebbero essere agganciati dalle parti
in movimento.

- Usate sempre i dispositivi personali di protezione:
occhiali antinfortunistici conformi alle norme, guanti di
dimensioni adatte a quelle della mano, cuffie o inserti
auricolari e cuffie per il contenimento dei capelli, se
necessario.

- Fate attenzione al cavo di alimentazione: non usatelo
per sollevare la macchina o per staccare la spina dalla
presa, e salvaguardatelo da spigoli vivi, oli e zone con
elevate temperature.
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- Tenete lontano i bambini o estranei dall’'utensile: non
lasciate che si avvicinino e che vengano a contatto
con esso.

- Quando si renda necessario usare prolungamenti del
cavo di alimentazione, usate solo quelli di
tipo,omologato.

1.6 NORME DI SICUREZZA PER | RISCHI

RESIDUI

- Non forzate inutilmente la macchina: una pressione di
taglio eccessiva pud provocare un rapido
deterioramento della lama ed un peggioramento delle
prestazioni della macchina in termini di finitura e di
precisione di taglio.

- Nel taglio dell'alluminio e delle materie plastiche usate
sempre gli appositi morsetti: i pezzi oggetto di taglio
devono sempre essere tenuti fermamente nella morsa.

- Evitate partenze accidentali: non tenete premuto il
pulsante di marcia mentre inserite la spina nella presa
di corrente.

- Usate gli utensili raccomandati in questo manuale, se
volete ottenere dalla vostra troncatrice le migliori
prestazioni.

- Tenete sempre le mani lontane dalle zone di lavorazione
mentre la macchina & in movimento; prima di eseguire

qualsiasi operazione rilasciate il pulsante
nellimpugnatura, spegnendo la macchina e facendola
fermare.

- Verificare il completo inserimento del perno di blocco
n° 19 (Fig. 1) nell'utilizzo come sega circolare.

1.7 INFORMAZIONI RELATIVE AL RUMORE

- il valore medio quadratico ponderato, in frequenza,
dell’accelerazione mano-braccio non supera 2.5 m/s?;

- il livello di pressione acustica continuo equivalente
ponderato A & pari a 80 dB (A);

- il livello di acustica & pari a 97 dB (A).

@ NOTE:

Per il taglio dell’alluminio & indispensabile I'uso
dei mezzi personali di protezione dell’udito,
come cuffie o inserti auricolari.
L’uso di tali mezzi € consigliato per tutti gli altri
impieghi.
1.8 INFORMAZIONI SULLA COMPATIBILITA'
ELETTROMAGNETICA

Le recenti Normative Europee sulla sicurezza, ed in
particolare la Direttiva CEE 89/336, prescrivono che tutte
le apparecchiature siano dotate di dispositivi di schermatura
per i radiodisturbi sia da che verso 'ambiente esterno.
Questa macchina & conforme alle prescrizioni.

Le prove sono state eseguite secondo la Norma EN 55014.

1.9 DESCRIZIONE DELLA MACCHINA (Fig. 1)

La troncatrice circolare € composta da tre parti fondamentali:
il corpo centrale , comprendente il motore 6, che € collegato
alla base 3 tramite lo snodo 4 ed il supporto girevole 5, ed
il gruppo di lavoro superiore, comprendente il piano di lavoro
15, la squadra di appoggio 17 e la protezione mobile della
lama 16.

2

La base 3 viene impiegata come appoggio quando si devono
eseguire operazioni di troncatura ed intestatura nelle diverse
angolazioni disponibili; il piano superiore viene impiegato
come appoggio quando si devono rifilare o sezionare tavole
dilegno di grandi dimensioni, ed in particolare nel taglio del
legno lungo vena.

Legenda Fig. 1

Leva sblocco graduazione
Pulsante di sblocco discesa corpo
10 Protezione fissa lama

11 Protezione mobile lama

12 Aste fermo barra

13 Collettore scarico polvere
15 Piano dilavoro superiore

16 Protezione mobile superiore
17 Squadra di appoggio

18 Piedi di appoggio

19 Perno di blocco

51 Pulsante blocco interruttore

1 Impugnatura di comando
2 Interruttore di marcia

3 Base

4 Snodo corpo/base

5 Supporto girevole

6 Motore

7 Lama

8

9

2 INSTALLAZIONE

21 RIMOZIONE DELL'IMBALLO

Rimuovete la scatola che protegge la macchina durante il
trasporto, avendo cura di mantenerla intatta, nel caso
dobbiate spostare la troncatrice per lunghi tragitti o
immagazzinarla per lunghi periodi.

2.2 MOVIMENTAZIONE

Date le dimensioni ridotte ed il peso contenuto, la troncatrice
puo essere comodamente movimentata anche da una sola
persona, azionando l'apposito blocco per il trasporto tramite
lo spinotto 19.

2.3 TRASPORTO

Nel caso si renda necessario trasportare la macchina,
rimettetela nella scatola originale nella quale era contenuta
al momento dell'acquisto, facendo attenzione ad inserirla
nella giusta posizione rispetto alle frecce presenti
sull'imballo.

Prestate molta attenzione agli ideogrammi stampati sulla
scatola, che forniscono le indicazioni di pallettizzazione e
sovrapposizione di piu scatole.

Per quanto possibile, € buona norma fissare il carico con
corde o cinghie di sicurezza, per evitare spostamenti e
cadute del carico durante il trasporto.




2.4 POSIZIONAMENTO/POSTO DI LAVORO (Fig.
2-3)

Posizionate la macchina su un banco oppure su un
basamento/piedistallo sufficientemente piano, in modo da
avere la migliore stabilita possibile.

Per eseguire le lavorazioni tenendo conto dei criteri
ergonomici, l'altezza ideale del banco o del basamento
deve essere quella che vi consente di posizionare il piano
della base, oppure il piano di lavoro superiore, tra i 90 ed i
95 cm. da terra (vedi Fig. 2).

Il posizionamento della macchina sul posto di lavoro deve
essere eseguito in modo da avere almeno 80 cm di spazio
circostante, in tutte le direzioni, intorno alla macchina, per
potere effettuare con assoluta sicurezza e spazio di manovra
sufficiente la pulizia, la manutenzione e le regolazioni
necessarie (vedi Fig. 3). Fissare la macchina al banco
utilizzando i quattro fori predisposti sulla base.

1 CAUTELA:

Abbiate cura di posizionare la macchina in una
zona di lavoro adeguata sia come condizioni
ambientali che come luminosita: ricordate
sempre che le condizioni generali dell'ambiente
di lavoro sono fondamentali nella prevenzione
degli infortuni.

25 COLLEGAMENTO ELETTRICO

Controllate che I'impianto rete sul quale inserite la macchina
sia collegato a terra come previsto dalle norme di sicurezza
vigenti, e che la presa di corrente sia in buono stato.

Si ricorda all'utilizzatore che a monte dell'impianto rete deve
essere presente una protezione magnetotermica atta a
salvaguardare tutti i conduttori dai corto circuiti e dai
sovraccarichi.

Tale protezione dovra essere scelta anche in base alle
caratteristiche elettriche della macchina riportate sul motore

NOTE:

L'impianto elettrico della vostra troncatrice &
dotato di relé di minima tensione, che apre
automaticamente il circuito quando la tensione
scende sotto un limite minimo stabilito, e che
impedisce il ripristino automatico della
condizione di funzionamento quando la tensione
ritorna ai livelli nominali previsti.

Se la macchina subisce un arresto involontario
non allarmatevi, ma controllate se effettivamente
sia venuta a mancare la tensione nell'impianto
di rete.

3 REGOLAZIONI

m ATTENZIONE:
Tutte le operazioni di regolazione illustrate nei
paragrafi seguenti devono essere effettuate con
motore della macchina spento.

3.1 REGOLAZIONE DELL'ANGOLO DI TAGLIO-
ROTAZIONE TESTA (Fig. 4)

La troncatrice & in grado di effettuare tagli orientati sia
verso destra che verso sinistra.

Le posizioni fisse gia tarate sono: 22° 30", 45°.

Per ottenere queste posizioni, allentate le due viti 20,
sbloccate la testa della macchina, tirando verso l'alto il
pomello 21, e fate ruotare il supporto girevole tramite
l'impugnatura 1 e bloccate il supporto girevole tramite le
due viti 20.

La testa si arrestera automaticamente quando di volta in
volta l'indice 22 si trovera allineato alla corrispondente
posizione scelta sulla targa graduata.

Per tutte le posizioni intermedie, una volta allineato I'indice
con la posizione sulla targa, bloccate il supporto girevole
tramite le due viti 20.

3.2 REGOLAZIONE DELL'ANGOLO DI TAGLIO-
INCLINAZIONE TESTA (Fig. 5)

La testa della macchina pud inclinarsi fino ad un massimo
di 45° verso sinistra. Alzate il piano superiore fino alla sua
massima altezza, sbloccate la manopola 24 nella parte
posteriore della macchina, ed inclinate la testa fino
all'arresto sul fermo a 45° gia tarato al momento del
collaudo.

ATTENZIONE:

Verificare che la manopola 24 garantisca in ogni
fase di lavoro il bloccaggio della testa in
qualsiasi posizione.

ATTENZIONE:

Nel taglio a doppia inclinazione (rotazione piu
inclinazione testa) tenere il pezzo saldo alla
macchina con la mano destra e guidare la discesa
della testa con la mano sinistra (Fig. 6).

3.3 REGOLAZIONE/MONTAGGIO DEL FERMO
BARRA (ACCESSORIO) (Fig. 7)

Se dovete effettuare piu tagli di pezzi tutti della stessa
lunghezza, usate l'arresto barra, evitando cosi di rifare
tutte le volte la stessa misura.

Bloccate I'asta 26 nel foro della base con la vite 27;
allentate il volantino 28 e posizionate il fermo 29 alla
distanza necessaria dalla lama; ribloccate il volantino 28.

3.4 REGOLAZIONE ALTEZZA PIANO SUPERIORE
(Fig. 8)

SOLO PER SEGA CIRCOLARE

ATTENZIONE:

Lavorando sul piano superiore, & necessario
montare il carter di protezione inferiore in
dotazione.

Per applicare il carter supplementare:

- allentare il volantino 32 sotto il piano superiore lato
sinistro (opposto al motore);

- applicare la protezione supplementare infilando il perno
del volantino 32 nell’'asola della protezione, spingendola

contro il piano superiore; 3
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- bloccare definitivamente la protezione mediante il
volantino 32;

- posizionare e bloccare successivamente la testa
operatrice con il perno di bloccaggio 19.

Per regolare I'altezza del piano superiore, in modo da

effettuare il taglio dello spessore desiderato, eseguite le

seguenti operazioni:

- allentate i tre volantini 32;

- avvicinate la squadra di appoggio 17 alla lama;

- regolare e posizionare perfettamente il piano senza che
la lama sporga dal materiale da tagliare oltre l'altezza
del dente

- Dbloccate i tre volantini 32.

35 REGOLAZIONE DELLA SQUADRA DI
APPOGGIO (Fig. 9)

SOLO PER SEGA CIRCOLARE

Potete avvicinare o allontanare la squadra di appoggio 17
dalla lama, in modo da eseguire il taglio di tavole di misura
prestabilita.

Allentate i volantini 37, e fate scorrere la squadra 17,
facendo coincidere l'indice 38 sul supporto con la rispettiva
posizione sulla scala graduata ricavata nel piano di lavoro,
posizione che corrisponde alla effettiva distanza
dell'appoggio della squadra con la mezzeria della lama.

3.6 REGOLAZIONE CUNEO

Perché il cuneo divisore sia nella posizione corretta, tenerlo
ad una distanza tra i 3 mm e gli 8 mm dal dente della lama.
Nel caso non fosse cosi, allentare le due viti che lo fissano
al braccio con un cacciavite a croce e portarlo alla distanza
descritta in precedenza (Fig. 10).

4 UTILIZZAZIONE

Una volta eseguite tutte le procedure e le operazioni fin qui
descritte, potete iniziare le lavorazioni.

ATTENZIONE:

Tenete sempre le mani lontane dalla zona di
taglio e non cercate in alcun modo di
raggiungerla durante le operazioni.

ATTENZIONE:

Prima di iniziare ogni operazione di taglio,
accertatevi mediante un controllo a vista che
tutte le protezioni siano integre ed in posizione
adeguata.

41 USO COME TRONCATRICE (taglio sul piano
inferiore) (Fig. 11)

- Sbloccate la testa con il perno di blocco 19.

- Sollevate la testa della macchina fino alla massima
escursione.

- Assicurate saldamente il pezzo da tagliare contro gli
appoggi angolari 30 della base, con la mano sinistra, in
modo che non possa muoversi durante il taglio.

- Ponete la mano destra sullimpugnatura 1, e premete il
pulsante 9 in modo da sbloccare il movimento della
testa.

- Azionate il motore con il pulsante di marcia 2
sullimpugnatura.

- Fate scendere la testa, e mettete gradualmente a
contatto la lama con il pezzo da tagliare.

- Eseguite il taglio completo del pezzo, e riportate la
testa nella posizione originale.

- Spegnete il motore, rilasciando il pulsante 2.

4.2 USO COME SEGA CIRCOLARE (taglio sul
piano superiore) (Fig. 12)

ATTENZIONE:

Lavorando sul piano superiore, & necessario
montare il carter di protezione inferiore in
dotazione.

m ATTENZIONE:

La macchina & dotata di spintore di dimensioni
e forma conformi a quelle prescritte dalle norme
di sicurezza (Fig. 15).
Quando la macchina viene usata come SEGA
CIRCOLARE (utilizzando per le lavorazioni il
piano di lavoro superiore ...) tale accessorio
deve essere OBBLIGATORIAMENTE utilizzato.
Lo spintore va impugnato nella parte A, mentre
la parte B, deve essere posta a contatto con il
pezzo da tagliare come mostrato in figura.
Tramite lo spintore & possibile spingere il pezzo
da tagliare, guidandolo contemporaneamente
tramite l’appoggio sulla squadra C, e
mantenendo sempre le mani distanti dalla zona
di taglio della lama.

- Con motore spento, bloccate la testa della macchina
in posizione abbassata, tramite il perno di blocco 19.

- Regolate l'altezza del piano superiore in base all'altezza
di taglio voluta e la squadra di appoggio come descritto
al paragrafo “REGOLAZIONI".

- Controllate il corretto funzionamento della protezione
mobile superiore: dopo averla alzata leggermente, deve
ritornare nella posizione originale, coprendo
completamente la lama.

- Azionate il motore come descritto al punto 4.1, e
bloccate I'interruttore nella posizione di chiuso,
premendo il pulsante di blocco 51 situato nella zona
inferiore dellimpugnatura.

- Posizionate la tavola da sezionare sul piano,
appoggiandola lateralmente sulla squadra, e fate
avanzare il pezzo da tagliare in modo regolare e senza
forzature verso la lama.

| CAUTELA:

J Il pezzo da tagliare deve sempre essere tenuto
saldamente, avendo l'accortezza di impugnarlo
lontano dalla linea di taglio della lama.

- Perfermare la macchina, premete l'interruttore di marcia
2, che sblocca automaticamente il pulsante di blocco
51.




4.3 USO SQUADRA DI APPOGGIO

4.4 MONTAGGIO E/O SOSTITUZIONE DELLA
LAMA (Fig. 13)

ATTENZIONE:

Effettuate queste operazioni solamente dopo
avere fermato il motore della macchina
rilasciando il pulsante di marcia 2
dell’interruttore.

ATTENZIONE:

Non effettuate alcuna operazione di
manutenzione ordinaria senza prima avere
scollegato la spina del cavo di rete dalla presa
di corrente.

Alzate il piano superiore fino alla sua massima altezza.
Con la testa in posizione di riposo (rialzata), bloccare la
flangia esterna 43 con la chiave in dotazione, e con la
chiave esagonale mm 5 svitare la vite a testa esagonale
in senso orario. Premere il pulsante nero 40 che si trova
sulla parte destra della troncatrice dietro al motore,
contemporaneamente far ruotare il carter mobile 11 liberando
completamente la lama. Togliere la lama e sostituirla con
un’altra, facendo attenzione che il senso di rotazione indicato
dalla freccia sul carter 10 sia concorde con l'inclinazione di
taglio dei denti. La flangia interna & realizzata in modo da
permettere il montaggio di lame con foro @ 20 mm,
direttamente sull’albero, e lame con foro @ 30 mm,
capovolgendo la flangia intera in modo tale che il mozzo
sia rivolto verso I'esterno. Prima di montare la lama, pulire
accuratamente le flangie d’appoggio. Riposizionare la flangia
esterna 43 facendo attenzione al suo perfetto inserimento
sull'albero e stringere la vite. Prima di reinserire la spina
riportare il carter 11 in modo da coprire totalmente la lama,
eventualmente effettuare una manovra di taglio a vuoto
alzando ed abbassando la testa operatrice.

ATTENZIONE:
Non montate mai lame che alla vista risultino
incrinate

45 CAPACITA' DI TAGLIO (Fig. 10)

La tabella di seguito riporta specifica le capacita di taglio a
0° e 45° ottenibili nelle normali condizioni di utilizzo descritte
in questo manuale.

I max 162

5 ACCESSORI

5.1 SCELTADELLALAMA

La troncatrice & dotata di serie di lama al WIDIA (diametro
254 x foro 30).

Per lame con dentature differenti, rivolgersi ai nostri centri
di Assistenza Autorizzata distribuiti su tutto il territorio
nazionale.

5.2 ASPIRAZIONE DELLE POLVERI (Fig. 14)
(OPTIONAL)

La troncatrice & predisposta per il collegamento con un
aspiratore, o per il montaggio del sacchetto raccogli polvere,
tramite il collettore di scarico 13.

Iltubo dell'aspiratore o la manichetta del sacchetto devono
essere fissati al collettore tramite una fascetta.
Viraccomandiamo di svuotare periodicamente il sacchetto
o il contenitore dell'aspiratore, e di pulire il filtro.

La velocita di uscita dell’aria creata dall’aspiratore deve
essere almeno di 50 Nm?3/h.

Aspiratori capaci di creare queste depressioni sono ad
esempio quelli di tipo “bidone”.

6 MANUTENZIONE

6.1 INTERVENTI DI MANUTENZIONE ORDINARIA

Le normali operazioni di manutenzione ordinaria, effettuabili
anche da personale non specializzato, sono tutte descritte
nei paragrafi precedenti e nel presente.

1. Latroncatrice non ha bisogno di alcuna lubrificazione,
in quanto il taglio deve essere sempre effettuato a
secco (compreso quello dell'alluminio e delle leghe
leggere); tutti gli organi rotanti della macchina sono
autolubrificati.

2. Durante le operazioni di manutenzione, indossate per
quanto possibile i mezzi personali di protezione (occhiali
antinfortunistici e guanti)

3. Rimuovete i trucioli residui di lavorazione ogni qualvolta
si renda necessario, intervenendo nella zona di taglio e
sui piani di appoggio.

E' consigliato I'uso di un aspiratore o di un pennello.

ATTENZIONE:
Non usate getti di aria compressa!!!

4. Verificate periodicamente le condizioni della lama: se
doveste riscontrare difficolta nel taglio, fatela affilare
da personale specializzato, oppure sostituitela, se
dovesse presentarsene la necessita'.

5. Verificare periodicamente che I'arresto della lama
avvenga entro 10 secondi dal rilascio del pulsante, se
questo non avviene fate controllare la vostra troncatrice
da personale autorizzato.
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6.2 ASSISTENZA

Nel

caso sia necessario

l'intervento di

personale

specializzato per operazioni di manutenzione straordinaria,
oppure nel caso di riparazioni, sia in regime di garanzia che
successivamente, rivolgetevi sempre ad un centro di
assistenza autorizzato, oppure direttamente alla fabbrica,
se nella vostra zona non e' presente il centro di assistenza.

6.3 SMALTIMENTO DELLA

MACCHINA

Una volta cessata la normale attivita
operativa della macchina, lo
smaltimento della stessa deve
avvenire tramite un Centro di
Raccolta e Smaltimento dei rifiuti

industriali autorizzato.

2002/96/EC

7 GUIDA ALLA LOCALIZZAZIONE DEI GUASTI

PROBLEMA

PROBABILE CAUSA

RIMEDIO SUGGERITO

Il motore non funziona

Motore, cavo rete o spina difettosi.

Fate controllare la macchina da personale
specializzato.

Non cercate di riparare da soli il motore: potrebbe
essere pericoloso.

1l motore parte
lentamente o non
raggiunge la velocita di
funzionamento.

Bassa tensione di alimentazione.
Avvolgimenti danneggiati.

Richiedete un controllo della tensione disponibile
da parte dell’Ente erogatore.

Fate controllare il motore della macchina da
personale specializzato.

Eccessivo rumore del
motore.

Avvolgimenti danneggiati.
Motore difettoso.

Fate controllare il motore da personale specializzato.

Il motore non sviluppa
la piena potenza.

Circuiti  dell’impianto  rete
sovraccaricati da luci, servizi o altri
motori.

Non utilizzate servizi o altri motori sullo stesso
circuito al quale collegate la macchina.

Il motore tende a

surriscaldare.

Il motore & sovraccaricato.
Raffreddamento del motore non
adeguato.

Evitare di sovraccaricare il motore durante 'operazione
di taglio. Rimuovere la polvere dal motore per ottenere
il corretto flusso dellaria di refrigerazione.

Riduzione della

capacita di taglio.

La lama é stata affilata molte volte
e si e ridotta di diametro.

Intervenite sulla regolazione del fine corsa della
discesa della testa.

La finitura del taglio
risulta grezza o
ondulata.

La lama & consumata oppure non
ha la dentatura adatta allo spessore
del materiale che state tagliando.

Fate affilare la lama da un centro di affilatura
specializzato.

Controllate se la dentatura che state usando &
giusta nel paragrafo “SCELTA DELLA LAMA”.

Scheggiatura del pezzo
tagliato.

La dentatura della lama non &
adatta al pezzo che state tagliando.

Controllate qual’é la giusta dentatura da utilizzare
nel paragrafo “SCELTA DELLA LAMA”.
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1 INTRODUCTION TO USE

Before using your mitre-saw, please read this instruction
manual very carefully in order to become familiar with the
machine and its recommended use.

Do not lose this manual as it is an essential part of the
machine itself. We recommend you always refer to it in
order to operate the machine in the best and safest way
possible.

Keep the manual with the machine and handy at all times
to be consulted whenever necessary.

Use the machine only for the uses specified below, follow
the instructions given in the manual carefully, and never
try to force or to tamper with it, or to use it inappropriately.

1.1 SAFETY INFORMATION AND NOTES

Do not underestimate the symbols “HAZARD” and
“CAUTION?” in this manual.

Symbols and notes precede all hazardous operations both
to give safety messages and to draw the users’ attention
to danger and also to outline the appropriate behaviour to
adopt to avoid such events.

The three symbols used and relative wording are the
following:

ATTENTION: high risk behaviour which could be
severely harmful.

CAUTION: behaviour which could be moderately
harmful or damage objects.

@@ NOTE: the notes preceded by this symbol are of a
technical nature and simplify use.

1.2 OVERALL DIMENSIONS
Length 515 mm - Width 470 mm - Height 317 mm

Upper work surface ........cccoeeeenvreennens 462 x 360 mm *
Upper work surface max protrusion of blade ....... 40 mm
BUIK ..o kg 17.5

13 SAFETY AND RULES

The machine was designed and built according to the
Community Directives in force: EEC 98/37 - EEC 73/23 -
EEC 89/336.

The enclosed CE declaration of conformity, together with
the CE mark on the product, essentially comprise and are
an integral part of the machine: both guarantee product
conformity with the aforesaid safety directives.

14 RECOMMENDED AND UNRECOMMENDED
USE

The most advanced technologies have been used to design
and manufacture the mitre-saw. It is suitable for cutting
wood, aluminium and plastics used by professionals,
craftsmen and expert hobbyists alike.

SUITABLE USE

To cut:

- HARD AND SOFT, DOMESTIC AND EXOTIC WOOD
BOTH LONGITUDINALLY AND TRANSVERSALLY

and with appropriate adjustments (specific blade and
clamps):

- PLASTICS

- ALUMINIUM AND ALUMINIUM ALLOYS

UNSUITABLE USE

Do not cut:

- FERROUS MATERIALS, STEELAND CAST IRON OR
ANY OTHER MATERIAL NOT MENTIONED ABOVE
AND IN PARTICULAR FOODSTUFFS.

- CIRCULAR SAW WITHOUT PROTECTION.

15 STANDARD SAFETY PROCEDURE

- Remove all cuttings from the work surface to ensure it
is always clean.

- Use the machine in dry areas and away from
inflammable substances or gas.

- Do not use the machine outdoors in adverse weather
or environmental conditions (explosive atmospheres,
storms or rain).

- Wear appropriate clothing: do not wear loose-sleeved
garments or objects such as scarves, chains or
bracelets which may get caught in the machine’s moving
parts.

- Always use personal protective gear: standard accident-
prevention goggles, well-fitting gloves, earphones or
earplugs and headgear to cover hair if necessary.

- Handle the power supply cable with care: do not use it
to lift the machine or to pull the plug out of the socket.
Keep it away from sharp edges, oily patches and high
temperatures.

- Keep the machine out of the reach of children and
unauthorized users: do not allow them to approach or
touch the machine.

7



- Whenever necessary, only use approved power supply
cable extensions.

1.6 SAFETY PROCEDURE FOR FURTHER RISKS

- Do not force the machine unnecessarily: excessive
cutting pressure may lead to rapid deterioration of the
blade and a decrease in performance in terms of finish
and cutting precision.

- When cutting aluminium and plastics always use the
appropriate clamps: all workpieces must be clamped
down firmly.

- Avoid accidental starts: do not press the start button
while inserting the plug into the socket.

- Always use the tools recommended in this manual to
obtain the best results from your cutting-off machine.

- Always keep hands away from the work area when the
machine is running; before performing tasks of any
kind release the main switch button located on the
handgrip, thus disconnecting the machine.

- Ensure the locking pin no.19 (Fig.1) is inserted
completely when the machine is used as a circular
saw.

1.7 NOISE CONDITIONS

- The frequency root mean RMS weighed for hand-arm
acceleration does not exceed 2.5m/s2;

- The level of weighed equivalent continuous acoustic
radiation pressure A is equivalent to 80 dB (A);

- The noise level is 97 dB (A).

«@~ NOTE:

When cutting aluminium the use of protective
earphones or ear plugs is absolutely necessary.
The use of this gear is also recommended for all
other uses.

1.8 INFORMATION ABOUT LECTROMAGNETIC
COMPATIBILITY

The European regulations on safety, and in particular EEC
Directive 89/336, contemplate that all the equipment be
equipped with shielding devices against radio interferences
both from and towards the outside.

This machine is safe and in compliance with above
regulations.

Tests were carried out according to the regulation EN 55014.

1.9 MACHINE DESCRIPTION (Fig. 1)

The mitre-saw machine consists of three basic parts: the
machine body complete with motor 6 which is integrated
into lower part 3 by means of the joint 4 and the swivel
support 5, and the upper work unit consisting of the work
table 15, the rest square 17 and the movable blade cover
16.

The base 3 is used as a support when cutting and butting
operations have to be carried out in the different available
angles; the upper table is used as a support when trimming
or sectioning large planks of wood, and particularly when
cutting wood along the grain.

Legend Fig. 1

Control handgrip

Main switch start button
Base

Body/base swivel joint
Rotating bearing

Motor

Blade

Lever to unblock graduation
Button to unblock body descent
10 Permanent blade shield

11 Movable blade shield

12 Bar clamp shaft

13 Dust exhaust manifold

15 Upper work surface

16 Movable upper safety guard
17 Bearing bracket

18 Support feet

19 Transport locking pin

51 Main switch locking device
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2 INSTALLATION

21 REMOVAL OF PACKAGING

Remove the box used to protect the machine during
transportation and keep it intact for future transportation
and storage.

2.2 HANDLING

This mitre-saw is small and light so it is easily handled by
one person alone by locking the transportation block using
the pin 19.

23 TRANSPORTATION

To transport the machine, place it in the box it was in when
purchased. Ensure it is placed in the correct position indicated
by the arrows on the packaging.

Pay careful attention to the ideograms printed on the box
as they provide all necessary information for palletization
and stacking of boxes.

Tying the load down with ropes or safety belts is
recommended during transportation to stop the load from
sliding or falling.




2.4 POSITION/WORK STATION (Fig. 2-3)

Place the machine on a work bench or on a sufficiently flat
base/pedestal to ensure the best possible stability.
Bearing in mind ergonomic criteria, the ideal height of the
bench or of the base should be such that the base surface
or the upper work surface is between 90 and 95 cm. from
the ground (see Fig. 2).

Always ensure that there is at least 80 cm. of manoeuvring
space in all directions around the machine in order to
perform all necessary cleaning, maintenance and
adjustment operations safely with a sufficient amount of
space available (see Fig. 3).

Secure the machine to the bench using the four holes
found on the base.

D CAUTION:

(= Ensure the machine is placed in a suitable
position both in terms of environmental
conditions and lighting.

Always bear in mind that general environmental
conditions are of fundamental importance to
prevent accidents.

25 ELECTRICAL CONNECTIONS

Check that the electrical system to which the machine is
connected is earthed in compliance with current safety
regulations and that the current socket is in perfect condition.
The electrical system must be fitted with a circuit breaker
protective device to safeguard all conductors from short
circuits and overload.

The selection of this device should be in line with the
following electrical specifications of the machine stated
on the motor.

@~ NOTE:

Your mitre-saw’s electrical system is equipped
with an undervoltage relay which automatically
opens the circuit when the voltage falls below a
minimum pre-established limit and which
prevents the self-reset of machine functions
when voltage returns to normal levels.

If the machine stops involuntarily, do not be
alarmed. Make sure that there has not been a
voltage failure in the electrical system.

3 ADJUSTING

A ATTENTION:

All the adjustment procedures illustrated below
must be performed when the machine’s engine
is off.

3.1 ADJUSTMENT OF CUTTING ANGLE-HEAD
ROTATION (Fig. 4)

This mitre-saw can cut both to the left and to the right.
The pre-set positions are: 22°30' and 45°.

To position the machine in this manner, loosen the two
screws 20, release the machine head by pulling knob 21
upwards, and rotate the swivel support by using the handgrip
1 then lock into position by tightening the two screws 20.
The head will automatically stop each time the index 22 is
in alignment with the corresponding position indicated on
the graduated plate.

For all intermediate positions, once the index is in alignment
with the position on the plate, block the rotating bearing
using the two screws 20.

3.2 ADJUSTMENT OF CUTTING ANGLE - HEAD
ANGLE (Fig. 5)

The machine head can be tilted to a maximum of 45° to the
left.

Raise the upper surface to its maximum height, release
the knob 24 at the rear of the machine and tilt the head until
it comes into contact with the clamp at 45° (calibrated upon
inspection).

ATTENTION:
-2+ Ensure the knob 24 locks the head in any position
throughout every operation.

ATTENTION:

During double angle cutting (rotation plus head
tilting) hold the work piece securely to the
machine using the right hand and guide the
lowering of the head with the left hand (Fig. 6).

33  ADJUSTMENT/INSTALLATION OF BAR CLAMP
(ACCESSORY) (Fig. 7)

To cut work pieces of the same length, use the bar clamp
in order to avoid repeating the same measuring procedure
more than once.

Block the rod 26 in the hole of the base with the screw 27;
loosen the handwheel 28 and position the clamp 29 at the
appropriate distance from the blade; then tighten the
handwheel 28.

3.4 ADJUSTMENT HEIGHT OF
UPPER WORK SURFACE (Fig. 8)
JUST FOR CIRCULAR SAW

ATTENTION:

When working on the upper surface, it is
absolutely necessary to install the lower safety
guard supplied.

To install the additional safety guard:

- loosen handwheel 32 beneath the upper surface on the
left side (opposite the motor);

- install the additional safety guard by inserting the pin
of the handwheel 32 into the protection slot, pushing it
against the upper surface;




- definitively lock the protection with the handwheel 32;
- afterwards position and lock the operating head with
the locking pin 19.

To adjust the height of the upper work surface to obtain

desired cutting widths, follow the instructions below:

- loosen the three handwheels 32;

- move the bearing bracket 17 toward the blade;

- adjust and perfectly position the surface without the
blade protruding any further than the height of the toot
from the material to be cut;

- tighten the three handwheels 32;

3.5 ADJUSTMENT OF BEARING BRACKET (Fig.
9)

JUST FOR CIRCULAR SAW

Loosen the handwheels 37 and slide the bracket 17, aligning
the index 38 on the bearing with its corresponding position
on the graduated scale on the work surface.

This position corresponds to the actual distance of the
bearing bracket rest from the centre line of the blade.

3.6 WEDGE REGULATION

To ensure the dividing wedge is in the correct position,
keep it at a distance of between 3mm - 8mm from the
tooth of the blade. Should this not be the case, using a
Philips screwdriver loosen the two screws which hold it
attached to the arm and move it to the aforementioned
prescribed distance (Fig. 10).

4 USE

After having performed all the above procedures and
operations, you may begin cutting.

ATTENTION:
Always keep hands away from the cutting area
and do not try to approach it when the machine
is running.

ATTENTION:
Before any cutting operation, check that all
safety guards are sound and correctly
positioned.

4.1 USE AS A CUTTING-OFF MACHINE (cutting
on the lower work surface) (Fig. 11)

- Release the head with the block pin 19.

- Raise the machine head as far as possible.

- Secure the workpiece firmly against the angular
bearings 30 of the base with your left hand, thus
ensuring absolute immobility during cutting.

- Put your right hand on the handgrip 1 and press the
button 9 in order to release the head.

- Actuate the motor with the main switch start button 2
on the handgrip.

- Lower the head and gradually bring the blade into
contact with the workpiece.
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- Complete cutting and raise the head to its original
position.
- Turn off the motor by release the main switch button 2.

4.2 USE AS A CIRCULAR SAW (cutting on the
upper work surface) (Fig. 12)

ATTENTION:

When working on the upper surface, it is
absolutely necessary to install the lower safety
guard supplied.

A ATTENTION:

The machine is equipped with a pusher the
dimensions and shape of which are in
compliance with the Safety Standards (Fig. 15).
When the machine is used as DISK SAW (thus
using the upper table for the machining
operations), such fitting MUST absolutely be used.
Hold pusher from side A while side B, must be
put in contact with the piece to be cut as shown
in the figure. The piece to be cut can be pushed
by means of the pusher which simultaneously
drives and rest it on square C thus enabling to
keep hands away from the blade cutting area.

- When the motor is off, lower the machine head and
block it by means of the block pin 19.

- Adjust the height of the upper work surface according
to the cutting height desired and adjust the bearing
bracket as described in the paragraph “ADJUSTMENTS”.

- Check that the removable upper shield is not faulty:
after having lifted it slightly, it must return to its orginal
position, covering the blade completely.

- Start the motor as described at point 4.1, and lock the
main switch in “ON” position by means of the locking
device 51 in the lower zone of the handgrip.

- Place the workpiece to be cut on the work surface,
placing it laterally against the bracket and then move
the workpiece slowly and gradually towards the blade.

u CAUTION:
L=J The workpiece must always be held firmly, paying
attention not to hold it near the cutting area.

- to turn off the machine, push the start button 2 of the
main switch, automatically release the locking device
51.




4.3 USE BEARING BRACKET

4.4 INSTALLATION AND/OR REPLACEMENT OF
THE BLADE (Fig. 13)

A ATTENTION

This procedure must be carried out only after
having turned off the machine’s motor by by
release the main switch button 2.

A ATTENTION
Before carrying out any maintenance work,
always disconnect the power cable for the mains.

Raise the upper surface to its maximum height.

With the head in the rest position (raised), lock the external
flange 43 with the spanner provided, and unbolt the
hexagonal-head screw clockwise with the hexagonal spanner
5mm. Press the black button 40 found on the right side of
the mitre-saw behind the motor. At the same time turn the
movable safety guard 11 so as to completely release the
blade. Remove the blade and replace it with another one,
paying attention that the sense of rotation indicated by the
arrow on the safety guard 10 is in agreement with the
cutting pitch of the teeth. The internal flange is made so as
to allow blades with a hole @ 20 mm to be mounted directly
onto the shaft, and blades with a hole ,&@ 30 mm by turning
the entire flange upside-down in such a way that the hub is
turned outwards. Before you assemble the blade,
thoroughly clean the support flanges. Reposition the
external flange 43 while making sure that it is perfectly
inserted on the shaft. Tighten the screws. Before putting
the plug back in, replace safety guard 11 so as to
completely cover the blade. If necessary, perform an
empty cutting manoeuvre while raising and lowering the
operating head.

ATTENTION:
Never install blades which appear to be cracked.

4.5 CUTTING CAPACITY (Fig. 10)

The following table specifies the cutting capacity at 0° and
45° which may be achieved under the normal conditions of
use illustrated in this manual.

o° fy aridex TS

hm.l]'!T

| max 162 FF’IHII 15

5 ACCESSORIES

5.1 SELECTION OF THE BLADE

The mitre-saw is fitted with a WIDIA blade (254 diameter x
30 hole).

Contact our Authorised Service Centres located nationwide
for blades having different tooth formations.

5.2 SUCTION OF DUST RESIDUES (Fig. 14)
(OPTIONAL)

The mitre-saw can be connected to an aspirator or a dust
collection bag can be mounted by means of the exhaust
manifold 13.

The aspirator pipe or the bag sleeve must be secured to
the manifold by means of a band. Users are reminded to
empty the bag or aspirator container and to clean the filter
regularly.

The air output speed must be equivalent to at least 50
Nm3/h.

For example, “dustbin” type aspirators are suitable.

6 MAINTENANCE

6.1 REGULAR MAINTENANCE

The regular maintenance decribed above and in the

paragraph below can be carried out by unskilled personnel.

1. Do not oil the mitre-saw, cause cutting must be carried
out in dry conditions (including the cutting of aluminium
and aluminium alloys); all rotating parts are self-
lubricating.

2. During maintenance, wear protective gear if possible
(accident-prevention goggles and gloves).

3. Remove cuttings when necessary both from the cutting
area, work surfaces and support bases.

Use of an aspirator or brush is recommended.

ATTENTION:
Do not use compressed air jets!

4. Regularly check blade conditions: if difficulties should
arise during cutting, have it sharpened by skilled
personnel or replace it if necessary.

5. Periodically check that the blade stops within 10
seconds of the button being released. Should this not
be the case, have your mitre-saw checked by an
authorized technician.

1"




6.2 ASSISTENCE

When in need of skilled personnel for special maintenance,
or for repairs, both during and following the guarantee
period, always apply to authorized centres for assistance
or directly to the manufacturer if there is no authorized

6.3 DISPOSAL OF THE MACHINE.

Once its operating activity is
finished, the disposal of the
machine must take place through a
normal collection and disposal Centre

centre in your area.

for industrial waste.

2002/96/EC

7 TROUBLESHOOTING

PROBLEMS

CAUSES

SOLUTIONS SUGGESTED

The motor does not run

Faulty motor, power supply cable
or plug.

Have the machine checked by skilled personnel.
Do not try to repair the machine yourselves as it
may be dangerous.

The motor starts slowly
and does not reach
running speed

Low power supply voltage.
Damaged windings.

Ask for the Electricity Board to check the voltage
available.
Have the machine motor checked by skilled
personnel.

Excessive motor noise

Damaged windings. Faulty motor

Have the motor checked by skilled personnel

The motor does not
reach full power

Overloaded circuit due to lighting,
utilities or other motors

Do not use other utilities or motors on the circuit to
which the cutting-off machine is connected

The motor tends to
overheat

Overloaded motor. Insufficient
motor cooling

Avoid overloading the motor during cutting.
Remove dust from the motor in order to allow
adequate cooling.

Decrease
capacity

in cutting

The blade has been repeatedly
sharpened and its diameter has
decreased

Adjust the limit switch for the lowering of the head.

The cutting finish is
irregular or uneven

The blade is worn out or the teeth
are not suited to the thickness of
the material being cut

Have the blade sharpened by skilled personnel.
Check that the blade being used is appropriate by
refering to the paragraph ‘SELECTION OF THE
BLADE'.

Flaking of the workpiece

The blade’s teeth are not suited to
the workpiece

Check the appropriate teeth to use by refering to
the paragraph ‘SELECTION OF THE BLADE’

12
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1 EINFUHRUNG IN DIE BEDIENUNG

Bevor Sie mit Ihrer Kreissége zu arbeiten beginnen, lesen
Sie bitte dieses Handbuch aufmerksam durch, damit Sie
die Maschine und ihre Verwendungsmaéglichkeiten kennen
lernen und wissen, flr welche Anwendungsbereiche sie
eventuell nicht geeignet ist. Bewahren Sie dieses Handbuch
sorgfaltig auf, es gehért zur Maschine und soll regelméaBig
konsultiert werden, damit die Arbeitsvorgénge, die darin
beschrieben werden, bestmdglich und unter Einhaltung der
Sicherheitsanforderungen ausgefiihrt werden kénnen. Das
Handbuch sollte stets in der Nahe der Maschine aufbewahrt
werden, damit es im Bedarfsfalle gleich zum Nachschlagen
bereit liegt. Benutzen Sie die Maschine ausschlieBlich fur
die Verwendungszwecke, die nachfolgend aufgefihrt
werden, und zwar so, wie im Handbuch angegeben.
Versuchen Sie keinesfalls, sie zu veréandern, aufzubrechen
oder flr nicht vorgesehene Verwendungszwecke zu
benutzen.

1.1 AUFSTELLUNG ENTSPRECHEND DEN
ANWENDUNGSPUNKTEN

Unterschatzen Sie die Anweisungen ,ACHTUNG !“ und
,VORSICHT!"in diesem Handbuch nicht. Spezielle Symbole
und Hinweise sollen lhre Aufmerksamkeit auf sich ziehen
und Sicherheitshinweise zu gefahrlichen Arbeitsvorgangen
geben. Daraus wird das Gefahrenpotential von gewissen
Situationen ersichtlich und Sie erfahren, wie Sie sich
verhalten missen, damit jede Gefahr ausgeschlossen wird.
Diese Symbole und Hinweise sind wie folgt in drei Kategorien
aufgeteilt:

@ ACHTUNG: gefahrliche Verhaltensweisen kénnen zu
schweren Verletzungen fihren.

) VORSICHT: falsche Verhaltensweisen kdnnen zu
J mittelschweren Verletzungen oder Sachschaden
fuhren.

@@~ HINWEIS: dieses Symbol wird vor Erklarungen
technischer Natur aufgefihrt und erleichtert die
Ausfihrung des entsprechenden Arbeitsvorgangs.

1.2 PLATZBEDARF
Lange 515 mm - Breite 470 mm - Hohe 317 mm

Obere Flache ... 462 x 360 mm *
Max. Uberstand S&geblatt G. ob. Arbeitstisch ....... 40 mm
MaSSE ..o kg 17.5

13 SICHERHEIT UND NORMEN

Die Maschine wurde so konzipiert und gebaut, dass sie den
Anforderungen der giiltigen EG-Richtlinien entspricht: 98/
37/EWG - 73/23/EWG - 89/336 EWG

Die beiliegende EG-Konformitatserklarung ist gemeinsam
mit dem auf dem Produkt angebrachten “CE”-Kennzeichen
ein grundlegendes Element und ein wesentlicher Bestandteil
der Maschine: sie ist eine Garantie, dass das Produkt den
0. g. Sicherheitsrichtlinien entspricht.

1.4 SACHGEMASSER EINSATZ UND
GEGENANZEIGEN

Die Kreissage wurde unter Verwendung von modernsten
technologischen Mitteln entwickelt und hergestellt. Sie
entspricht allen einschldgigen Anforderungen, die
Facharbeiter, Handwerker, sowie erstklassige Heimwerker
beim Holz-, Aluminium- und Plastikmaterialschneiden stellen.

VORGESEHENE VERWENDUNGSMOGLICHKEITEN

Die Maschine schneidet:

- HARTES UND WEICHES HOLZ INLANDISCHER
HERKUNFT ODER TROPENHOLZ, LANGS UND
QUER DURCH DIE MASERUNG

und unter Verwendung der entsprechenden Anpassungen
(spezielles Sageblatt und Klemmen):

- PLASTIKMATERIAL

- ALUMINIUM UND ALUMINIUMLEGIERUNGEN

UNZULASSIGE VERWENDUNG

Die Maschine eignet sich nicht fir:

- EISENMATERIALIEN, STAHL UND GUSSEISEN,
SOWIE ALLE ANDEREN MATERIALSORTEN, DIE
NICHT AUFGEFUHRT WERDEN, INSBESONDERE
LEBENSMITTEL.

- KREISSAGE OHNE SCHUTZ.

15 ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

- Der Arbeitsbereich sollte stets
Verarbeitungsriickstdnden freigehalten werden.

- Die Maschine sollte nicht in sehr feuchten Raumen
oder bei Vorhandensein von entflammbaren
Flussigkeiten oder Gasen betrieben werden.

- Nie im Freien verwenden, wenn die allgemeinen
Witterungs- und Umweltbedingungen dies nicht zulassen
(z.B.: explosive Atmospharen, wahrend eines Gewitters
oder bei Regen).

- Kleiden Sie sich entsprechend: Tragen Sie keine breiten
Armel, Halstiicher, Krawatten, Ketten oder Armreife,
die von in Bewegung befindlichen Teilen der Maschine
erfasst werden kénnten.

- Verwenden Sie stets persoénlichen Schutzausriistungen:
vorschriftgeméBe Schutzbrille, Handschuhe in der
richtigen GroBe, duBeren oder inneren Ohrenschutz,
falls notwendig eine Haube, die die Haare bedeckt.

von
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- Achten Sie auf das Stromkabel: es darf nie zum Anheben
der Maschine oder zum Entfernen des Steckers gezogen
werden, schiitzen Sie es vor scharfen Kanten, Ol und
Uberhitzung.

- Stellen Sie sicher, dass Kinder oder Unbefugte sich
nicht der Maschine néhern oder diese sogar anfassen.

- Falls Verlangerungskabel notwendig sind, verwenden
Sie bitte nur gepruifte Artikel.

1.6 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN FUR
WEITERE RISIKEN

- Die Maschine sollte nicht unnétig zu hohen Belastungen
ausgesetzt werden: zu starker Druck beim S&gen
beschadigt das Sageblatt schnell, was zu einer
Leistungsverminderung der Maschine bei der
Verarbeitung und in der Schnittgenauigkeit fihrt.

- Beim Schneiden von Aluminium und Plastikmaterial
verwenden Sie bitte immer Klemmen: die Teile, die
gesagt werden sollen, missen immer zwischen den
Klemmen fixiert werden.

- Vermeiden Sie versehentliche Inbetriebsetzungen der
Maschine: beim Einstecken des Steckers in die
Steckdose darf die Betriebstaste nicht gedriickt werden.

- Verwenden Sie das Werkzeug, das in diesem Handbuch
empfohlen wird. Nur so kann lhre Kreissédge optimale
Leistungen erbringen.

- Die Héande dirfen nie in die Verarbeitungszone
gelangen, wenn die Maschine in Betrieb ist. Bevor Sie
Arbeitsvorgange jeder Art vornehmen, lassen Sie die
Taste des Handgriffs los und schalten Sie die Maschine
aus.

- Uberpriifen Sie den vollstandigen Einsatz des Sperrstifts
19 (Abb. 1) beim Gebrauch als Kreissage.

1.7 INFORMATION ZUR
GERAUSCHENTWICKLUNG

- Der gewichtete quadratische Mittelwert der
Beschleunigung Hand-Arm in Frequenz Ubersteigt 2.5m/
s2 nicht.

- Der gewichtete aquivalente Dauer-Schalldruckpegel A
liegt bei 80 dB (A).

- Der Schallpegel liegt bei 97 dB (A).

@™ HINWEIS:
Beim Schneiden von Aluminium sollte in jedem
Falle der Ohrenschutz getragen werden
(Kopfhoérer oder innerlich getragener
Gehérschutz). Wir empfehlen jedoch, bei allen
anderen Sagearbeiten ebenfalls einen
Ohrenschutz zu tragen.

1.8 INFORMATIONEN ZUR
ELEKTROMAGNETISCHEN
VERTRAGLICHKEIT

Die neuesten européischen Sicherheitsbestimmungen und
insbesondere die Richtlinie 89/336/EWG schreiben vor,
dass alle Apparate mit Schutzeinrichtungen gegen
Funkstérungen und die Stdremission ausgestattet sein
mussen.

Diese Maschine entspricht den folgenden Normen:

Die Prifungen wurden geméan den Normen EN 55014
durchgefuhrt.

1.9 BESCHREIBUNG DER MASCHINE (Abb. 1)

Die drei wichtigsten Teile der Kreissége sind: das
Zentralgeh&use mit dem Motor 6, das durch das Gelenk 4
und die drehbare Halterung 5 an den Sockel 3
angeschlossen ist, sowie die obere Arbeitsgruppe mit dem
Arbeitstisch 15, dem Tragwinkel 17 und dem beweglichen
Ségeblattschutz 16.

Der Sockel 3 dient als Stutze, wenn Trenn- und
StumpfstoBarbeiten in den verschiedenen vorgesehenen
Winkelstellungen vorgenommen werden sollen: der obere
Tisch wird als Stutzflache beniitzt, wenn groBe Holzplatten
beschnitten oder abgetrennt werden, vor allem, wenn Holz
in Richtung der Maserung geséagt wird.

Legende Abb. 1

1 Steuergriff

2 Starttaste

3 Sockel

4 Gelenk Gehause/Sockel
5 Drehbare Halterung
6 Motor

7 Sageblatt

8 Freigabehebel Gradeinteilung

9 Freigabetaste Gehdusesenkung
10 Sageblattschutz, Unbeweglich
11 Sageblattschutz, Beweglich

12 Sperrstangen fur den Stab

13 Auffangbecken fir Sdgemehl
15 Oberer Arbeitstisch

16 Oberer abnehmbarer Schutz
17 Tragwinkel

18 StitzfuBe

19 Sperrbolzen

51 Sperrtaste Schalter

2 INSTALLIEREN

2.1 ENTFERNUNG DER VERPACKUNG

Nehmen Sie die Maschine aus der Schachtel, die sie wahrend
des Transports geschitzt hat, ohne diese zu beschéadigen,
denn sie kdnnte spater bei einem ldngeren Transport der
Kreissége oder einer langfristigen Lagerung wieder niitzlich
sein.

2.2 VERSCHIEBUNG

Da die Kreissage relativ klein und leicht ist, kann ihr Standort
leicht verandert werden, auch von einer einzigen Person.
Es genugt, durch Einwirkung auf den Bolzen 19 die
Transportsperre freizugeben.

2.3 TRANSPORT

Falls die Maschine transportiert werden muss, stellen Sie
sie in ihre Originalverpackung, in der sie geliefert wurde,
und achten darauf, dass sie in der richtigen Position
eingeflhrt wird (siehe Pfeile auf der Schachtel). Beachten
Sie bitte die Ideogramme auf der Verpackung genau, denn
sie zeigen, wie viele Schachteln auf Paletten gepackt oder
Ubereinander gestapelt werden kénnen. Wenn méglich, sollte
die Ladung mit Seilen oder Sicherheitsriemen fixiert werden,
damit es wéhrend des Transports nicht zu Verschiebungen
kommt oder Teile der Ladung sogar herausfallen.
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2.4 POSITIONIERUNG/ARBEITSPLATZ (Abb. 2-3)

Positionieren Sie die Maschine auf einer Werkbank oder
auf einen flachen Sockel, damit das Gerét so stabil wie
mdglich steht.

Bei der Arbeit mit der Maschine miissen die ergonomischen
Faktoren berlicksichtigt werden Die ideale Hohe des
Arbeitstisches oder des Sockels wird erreicht, wenn die
Grundflache oder die obere Arbeitsflache 90 bis 95 cm
Uber dem Boden liegt (siehe Abb. 2). Die Positionierung
der Maschine muss so erfolgen, dass um die Maschine
herum ein Freiraum von mindestens 80 cm in allen
Richtungen verbleibt, damit die Reinigungs- und
Instandhaltungsarbeiten, sowie die notwendigen
Einstellungen unter Einhaltung der Sicherheitsanforderungen
und mit gentigend Bewegungsraum erfolgen kénnen (Abb.
3). Befestigen Sie die Maschine auf der Werkbank unter
Verwendung der vier, auf der Basis bereits vorhandenen
Bohrungen.

D VORSICHT:

(=_ Stellen Sie die Maschine in einem Bereich auf,
der in Bezug auf die Umgebungsbedingungen
und die Beleuchtung geeignet ist. Vergessen
Sie nie, dass die allgemeinen
Umgebungsbedingungen bei der Arbeit eine
extrem wichtige Rolle fiir die Unfallverhiitung
spielen.

25 ANSCHLUSS AN DAS STROMNETZ

Kontrollieren Sie, ob die Netzanlage, an die Sie die Maschine
anschlieBen, entsprechend den geltenden Vorschriften
geerdet ist und ob die Steckdose sich in einem guten
Zustand befindet. Wir méchten Sie daran erinnern, dass
der Netzanlage eine magnetothermische Schutzvorrichtung
vorgeschaltet sein muss, die alle Leitungen vor
Kurzschlissen und Uberlastungen schitzt. Diese
Schutzvorrichtung muss fiir die elektrischen Eigenschaften
der Maschine, die auf dem Motor angegeben werden,
ausgelegt sein.

@™ HINWEIS:

Die elektrische Anlage lhrer Kreissdge ist mit
einem Unterspannungsrelais ausgestattet, das
automatisch den Stromkreis 6ffnet, wenn die
Spannung unter den vorbestimmten Minimalwert
sinkt, und verhindert, dass der Betrieb der
Maschine automatisch wieder aufgenommen
wird, wenn die Spannung wieder Normalwerte
erreicht. Falls es aus Versehen zu einem
Maschinenstop kommt, ist dies nicht weiter
schlimm. Kontrollieren Sie, ob wirklich eine
Spannungsabsenkung in der Netzanlage
stattgefunden hat.

w

EINSTELLUNGEN

[.)?\;X ACHTUNG:

Bevor Sie eine der in den folgenden Abschnitten
beschriebenen Einstellungsarbeiten vornehmen,
kontrollieren Sie bitte, ob der Motor der Maschine
ausgeschaltet ist.

3.1 EINSTELLUNG DES SCHNITTWINKELS UND
DER KOPFDREHUNG (Abb. 4)

Die Kreissdge kann nach links oder rechts gerichtet
schneiden. Die bereits voreingestellten Positionen sind:
22°30" und 45°. Um diese Positionen zu erreichen, die
beiden Schrauben 20 I6sen, den Maschinenkopf freigeben,
indem der Drehgriff 21 nach oben gezogen wird, die drehbare
Halterung Uber den Griff 1 drehen und mit den beiden
Schrauben 20 festmachen. Der Kopf halt automatisch an,
wenn der Zeiger 22 auf der jeweils entsprechenden Position
des Skalenschildes steht. Fur alle Zwischenpositionen
muss die drehbare Halterung mit den zwei Schrauben 20
blockiert werden, wenn der Zeiger auf der gewlinschten
Position des Skalenschildes steht.

3.2 EINSTELLUNG DES SCHNITTWINKELS UND
DER KOPFNEIGUNG (Abb. 5)

Der Maschinenkopf kann sich bis zu einem Winkel von 45°
nach links neigen. Den oberen Tisch bis auf die maximale
Hoéhe anheben und den Handgriff 24 hinten auf der
Maschine 16sen, dann den Kopf neigen, bis 45°, d.h. der
bei der Prifung eingestellte Wert, erreicht ist und keine
weitere Bewegung mehr moglich ist.

ACHTUNG:

Stellen Sie sicher, dass der Griff 24 in jeder
Arbeitsphase die Blockierung des
Maschinenkopfs in samtlichen Positionen
gewadhrleistet.

Z?\_\ ACHTUNG:

Beim Schneiden mit doppelter Neigung
(Drehung plus Kopfneigung) das Werkstiick mit
der rechten Hand fest gegen die Maschine
driicken und mit der linken Hand den Kopf bei
seiner Abwartsbewegung des Kopfs fiihren (Abb.
6).

3.3 EINSTELLUNG/MONTAGE DER STABSPERRE
(ZUBEHOR) (Abb. 7)

Falls Sie mehrere Stlicke auf die gleiche Lange schneiden
mussen, verwenden Sie bitte die Stabsperre. So missen
Sie die Abmessungen nicht jedes Mal erneut vornehmen.
Die Stange 26 in der Offnung der Basis mit der Schraube
27 befestigen. Lésen Sie nun das Handrad 28 und
positionieren Sie die Sperrvorrichtung 29 auf der richtigen
Distanz zum S&geblatt. Danach wird das Handrad 28 wieder
festgeschraubt.

3.4 HOHENEINSTELLUNG DES OBEREN
TISCHES (Abb. 8)

NUR FUR KREISSAGE

ACHTUNG:

Wird auf der oberen Flache gearbeitet, muss
die mitgelieferte untere Schutzabdeckung
montiert werden.

Fir die Anbringung der zusétzlichen Abdeckung:
- Das Handrad 32 unter dem oberen Tisch auf der linken
Seite (gegeniiber dem Motor) I&sen.
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- Die Zusatzabdeckung anbringen, indem der Bolzen des
Handrades 32 in das Langloch der Schutzvorrichtung
eingesteckt und diese gegen den oberen Tisch gedriickt
wird.

- Die Schutzvorrichtung mit dem Handrad 32 entgdiltig
befestigen.

- Nachfolgend den Betriebskopf mit dem Sperrbolzen 19
positionieren und befestigen.

Will man die H6he des oberen Tisches so einstellen, dass

der Schnitt die gewilinschte Tiefe erhalt, ist wie folgt

vorzugehen:

- Die drei Handréder 32 I6sen

- Stutzwinkel 17 dem S&geblatt nahern

- Den Tisch perfekt einstellen und positionieren, ohne
dass die Klinge Uber das zu schneidende Material um
mehr als die Héhe des Zahns Ubersteht.

- Die drei Handrader 32 anziehen.

3.5 EINSTELLUNG DES TRAGWINKELS (Abb. 9)
NUR FUR KREISSAGE

Der Tragwinkel 17 kann an das Ségeblatt angenahert oder
von diesem entfernt werden, so dass Tafeln in
vorbestimmten Abmessungen geschnitten werden kénnen.
Das Rédchen 37 16sen und den Tragwinkel 17 verschieben,
bis der Zeiger 38 auf der Halterung auf der Skala der
Arbeitsflache auf der gewlinschten Position steht. Diese
Position entspricht dem Abstand zwischen der Winkelauflage
und der Mittellinie des Ségeblatts.

3.6 EINSTELLEN DES KEILS

Der Spaltkeil ist dann richtig eingestellt, wenn er einen
Abstand zwischen 3 und 8 mm vom Zahnkranz des
Sé&geblatts hat. Sollte dies nicht der Fall sein, mit einem
Kreuzschlitzschraubendreher die zwei Schrauben lockern,
mit denen er am Arm befestigt ist, und ihn auf den o.g.
Abstand einstellen (Abb. 10).

4 BETRIEB

Nach der Ausfiihrung und Umsetzung der bisherigen
Hinweise und Beschreibungen kann nun mit der Bearbeitung
begonnen werden.

ACHTUNG:

Halten Sie stets lhre Hande von den
Schnittbereichen fern und versuchen Sie
keinesfalls, diese beim Schneiden zu erreichen.

ACHTUNG:

Vor Beginn einer Schneidarbeit stets eine
Sichtkontrolle vornehmen und sicherstellen, daB
die Schutzeinrichtungen intakt sind und sich in
der korrekten Position befinden.

4.1 VERWENDUNG ALS TRENNMASCHINE
(Schnitt auf der unteren Flache) (Abb. 11)

- Den Kopf mit dem Sperrbolzen 19 16sen.
- Dann heben Sie den Kopf bis zum Anschlag an.
- Fixieren Sie das Stlck, das geschnitten werden soll,

gut mit der linken Hand zwischen die Winkelhalter 30
der Basis, damit es sich nicht bewegen kann.

- Legen Sie die rechte Hand auf den Griff 1 und driicken
Sie die Taste 9, so dass die Kopfbewegung erfolgen
kann.

- Den Motor iiber die Taste 2 auf dem Handgriff starten.

- Lassen Sie den Kopf herunterfahren und bringen Sie
langsam das Sageblatt mit dem zu schneidenden Stiick
in Kontakt.

- Schneiden Sie das Stiick wie vorgesehen und fahren
Sie den Kopf wieder in die Ausgangsstellung zuriick.

- Durch Loslassen der Taste 2 schaltet sich der Motor
aus.

4.2 VERWENDUNG ALS KREISSAGE (Schnitt
auf der oberen Flache) (Abb. 12)

ACHTUNG:

Wird auf dem oberen Tisch gearbeitet, muss die
mitgelieferte untere Schutzabdeckung montiert
werden.

A ACHTUNG:

Die Maschine ist mit einer Schubvorrichtung
ausgestattet, die den einschlédgigen
Sicherheitsvorschriften entspricht. Wird die
Maschine als KREISSAGE benutzt (Einsatz des
oberen Arbeitstisches fiir die Arbeitsvorgédnge
...), ist die Verwendung dieses Zubehorteils
VORSCHRIFT (Abb. 15).

Die Schubvorrichtung wird auf der Seite A
gegriffen, wiahrend die Seite B mit dem zu
schneidenden Werkstiick in Beriihrung gebracht
wird, wie in der Abbildung gezeigt.

Die Schubvorrichtung erméglicht es, das
Werkstiick zu schieben und gleichzeitig durch
das Anlegen am Winkel C zu fithren und dabei
stets die Hadnde vom Schneidbereich
fernzuhalten.

- Bei ausgeschaltetem Motor wird der Maschinenkopf
mit dem Sperrbolzen 19 in niedriger Position blockiert.

- Nun wird die Héhe des oberen Tisches je nach
gewulnschter Schnitthéhe und der Stutzwinkel wie im
Abschnitt ,Einstellungen® beschrieben eingestellt.

- Kontrollieren Sie, ob die bewegliche obere
Schutzabdeckung richtig funktioniert: heben Sie diese
leicht an, danach muss sie in die Ausgangsstellung
zurlckkehren und das Sageblatt komplett abdecken.

- Schalten Sie den Motor ein (siehe Punkt 4.1) und sperren
Sie den Schalter in geschlossener Position durch Druck
der Sperrtaste 51 im unteren Bereich des Handgriffs.

- Positionieren Sie die Platte, die geschnitten werden
soll, auf dem Tisch und stltzen Sie diese seitlich auf
den Winkel. Nun lassen Sie das Stiick regelmé&Big und
ohne Druck in Richtung Sageblatt vorlaufen.

] VORSICHT:

J Das Stiick, das gesagt werden soll, muss immer
gut festgehalten werden, dabei diirfen sich die
Hénde nicht in der Nahe der Schnittlinie des
Ségeblattes befinden.

- Um die Maschine anzuhalten, wird der Startschalter 2
gedrickt, der automatisch die Sperrtaste 51 freigibt.
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4.3 EINSTELLUNG TRAGWINKEL

4.4 MONTAGE UND/ODER AUSTAUSCH DES
SAGEBLATTES (Abb. 13)

ACHTUNG:

Diese Arbeitsvorgdnge diirfen ausschlieBlich
dann durchgefiihrt werden, wenn der Motor durch
Losen der Starttaste 2 des Schalters
ausgeschaltet wurde).

ACHTUNG:
Vor jedem Routinewartungseingriff ziehen Sie
zuerst den Netzstecker aus der Steckdose aus.

Den oberen Tisch bis auf die maximale Hohe anheben. Mit
in Ruheposition (angehobene Position) befindlichem Kopf
den &uBeren Flansch 43 mit dem mitgelieferten Schllissel
befestigen und die Sechskantschraube mit einem 5mm
Sechskantschlissel im Uhrzeigersinn abschrauben. Die
schwarze Taste 40 driicken, die sich auf der rechten Seite
der Trennmaschine hinter dem Motor befindet. Gleichzeitig
wird die bewegliche Abdeckung 11 gedreht, um das Sageblatt
vollstandig freizulegen. Das Séageblatt herausnehmen und
durch ein anderes ersetzen. Dabei sollte darauf geachtet
werden, dass die Drehrichtung, die durch den Pfeil auf der
Abdeckung 10 vorgegeben wird, mit der Schnittneigung der
Zéhne Ubereinstimmt. Der Innenflansch ist so gestaltet,
dass die Montage von Ségeblattern mit Offnung @ 20 mm
direkt auf der Welle und die Montage von Sageblattern mit
Offnung @ 30 mm durch Umdrehen des Innenflansches,
wobei die Nabe dann nach auBBen zeigt, méglich ist. Bevor
das Sé&geblatt montiert wird, sind die Auflageflansche
sorgféltig zu reinigen. Den AuBenflansch 43 wieder
positionieren, und dabei darauf achten, dass er korrekt auf
der Welle eingesetzt wird. Dann die Schraube anziehen.
Bevor der Stift wieder eingesetzt wird, wird die
Schutzabdeckung 11 wieder so aufgesetzt, dass das
Ségeblatt vollstandig abgedeckt wird. Eventuell wird ein
Schnittvorgang im Leerlauf ausgefiihrt, bei dem der
Betriebskopf nach oben und nach unten gefahren wird.

ACHTUNG:
Montieren Sie nie Sageblatter, die sichtbare Risse
aufweisen.

4.5 SCHNITTLEISTUNG (Abb. 10)

Der folgenden Tabelle kénnen Sie die Schnittleistungen bei
0° und bei 45° entnehmen, die unter normalen
Anwendungsbedingungen, die in diesem Handbuch
beschrieben werden, erreicht werden.

ﬂlm-.:rq hm.l:!T

{ max 163 * pmax 150 MAX 40

5 MASCHINENTEILE

5.1 WAHL DES SAGEBLATTES

Die Kreissage wird serienméfig mit einem WIDIA-S&geblatt
(Durchmesser 254 x Loch 30 ausgestattet).

Fur Ségeblétter mit anderer Zahnung sollte man sich an
unsere autorisierten Kundendienstcenter wenden, die auf
dem gesamten nationalen Gebiet anséssig sind.

5.2 SAGEMEHLABSAUGUNG (Abb. 14) (Optional)

Die Kreissage ist so gebaut, dass sie an eine
Saugvorrichtung angeschlossen werden kann, oder
Ségemehlsécke montiert werden kénnen, die durch den
Abfallsammler 13 geflillt werden.

Der Schlauch der Saugvorrichtung oder der Schlauch des
Abfallsackes missen mit einer Schelle an den
Abfallsammler angeschlossen werden. Wir empfehlen
lhnen, von Zeit zu Zeit den Sack oder den Behélter der
Saugvorrichtung zu leeren und den Filter zu reinigen. Die
Geschwindigkeit des LuftausstoBes, der durch die
Saugvorrichtung erzeugt wird, muss mindestens 50 Nm?/
h. Saugvorrichtungen in Eimerform sind zum Beispiel in
der Lage, diesen Unterdruck herbeizufiihren.

6 WARTUNG

6.1 NORMALE INSTANDHALTUNGSARBEITEN

Die normalen Instandhaltungsarbeiten kénnen auch von
nicht ausgebildetem Personal vorgenommen werden und
sind in den vorangehenden Abschnitten und in diesem
Kapitel beschrieben.

1. Die Kreissdge muss nicht geschmiert werden, da
ausschlieBlich Trockenschnitte ausgefihrt werden (auch
Aluminium und leichte Legierungen); alle beweglichen
Maschinenorgane sind selbstschmierend.

2. Beiden Instandhaltungsarbeiten missen wenn méglich
setzt individuelle Schutzausristungen getragen werden
(Schutzbrille und Handschuhe).

3. Entfernen Sie die S&gespane regelméaBig, indem Sie
den Schnittbereich und die Auflageflachen reinigen.

Wir empfehlen die Verwendung einer Saugvorrichtung oder

eines Pinsels.

ACHTUNG:
Verwenden Sie keine Druckluft !

4. Kontrollieren Sie von Zeit zu Zeit das Sageblatt: falls
beim Sagen Probleme auftreten, missen Sie dieses
von einem Fachmann neu schleifen lassen oder, je
nach Zustand, austauschen.

5. Vergewissern Sie sich in regelméaBigen Zeitabstanden,
dass das Sé&geblatt innerhalb von 10 Sekunden nach
dem L&sen der Taste zum Stillstand kommt. Andernfalls
mussen Sie lhre Kreissdge von einem autorisierten
Fachmann Uberprifen lassen.
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6.2 SERVICESTELLE

Falls Fachpersonal far auBergewdhnliche
Instandhaltungsarbeiten oder zu Reparaturen wahrend der
Garantiezeit und danach beigezogen werden muss, wenden
Sie sich bitte immer an eine von uns empfohlene
Servicestelle oder direkt an den Hersteller, falls sich in
Ihrem Gebiet keine solche Servicestelle befindet.

6.3 STILLEGUNG DER MASCHINE

Nach der Stillegung der Maschine
kann sie lUber den normalen
Industrieabfall entsorgt werden.

2002/96/EC

7 STORUNGSSUCHE UND - BEHEBUNG

PROBLEM

MOGLICHE URSACHE

RATSCHLAGE ZUR ABHILFE

Motor funktioniert nicht

Motor, Kabel oder Stecker defekt

Maschine vom Fachmann tberpriifen lassen.
Nie Motor selbst reparieren.
Gefahr!

Der Motor geht langsam
an und erreicht die
Betriebsgeschwindigkeit
nicht.

Spannung zu niedrig
Wicklungen beschéadigt

Spannung durch Elektrizitatswerk kontrollieren
lassen.
Motor durch einen Fachmann kontrollieren lassen.

Motor macht zu viel Larm

Wicklungen beschéadigt
Motor defekt

Motor durch einen Fachmann kontrollieren lassen

Motor erreicht volle
Leistung nicht

Stromkreise in Netzanlage
Uberlastet (Lampen, andere
Motoren, etc.)

Verwenden Sie keine andere Gerate oder Motoren
auf demselben Stromkreis

Motor iiberhitzt sich
leicht

Uberlastung des Motors
Ungenuigende Kiihlung des Motors

Uberlastung des Motors beim Schneiden verhindern
Staub vom Motor entfernen, damit die Kihluft gut
flieBt

Leistungsveminderung
beim Sagen

Sageblatt ist zu oft geschliffen
worden, Verringerung sienes
Durchmessers

Endanschlag der Kopfsenkung neu einstellen
(s. Abb. 15)

Sagelinie ist unschén
oder gewellt

Sageblatt abegenltzt oder
verzahnung eignet sich nicht far
die Materialdicke

Ségeblatt in Spezialwerkstatt schleifen lassen.
Im Kapitel ,Wahl des Sageblattes” nachsehen, ob
die Verzahnung geeignet ist.

Werkstiick weist Splitter
auf

Verzahnung des Séageblattes
ungeeignet

Im Kapitel ,Wahl des S&geblattes” nachsehen, welche
Verzahnung sich eignet
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1 INTRODUCTION A LEMPLOI

Lisez attentivement ce Manuel d’instructions avant d'utiliser
votre trongonneuse pour mieux connaitre la machine, ses
utilisations et les contre-indications éventuelles.
Conservez soigneusement ce Manuel: il fait partie
intégrante de la machine et vous devrez y recourir pour
réaliser les opérations décrites dans des conditions de
sécurité optimales.

Le Manuel doit étre conservé avec la machine, a portée de
la main pour pouvoir étre consulté toutes les fois que cela
est nécessaire.

Utilisez la machine uniquement et exclusivement pour les
emplois spécifiés ci-aprés; respectez les recommandations
de ce Manuel et n’essayez aucunement de la transformer,
de la forcer ou de I'utiliser a des fins non prévues.

1.1 POSITIONNEMENT A PROXIMITE DES LIEUX
D’UTILISATION

Ne pas sous-estimer les rappels «<ATTENTION» et
«PRECAUTIONS» repris dans ce Manuel.

Pour attirer l'attention et lancer des messages de sécurité,
les opérations dangereuses sont précédées par des
symboles et des notes qui mettent en évidence le danger
et expliquent le comportement & tenir pour éviter tous
risques.

Ces symboles et ces notes se subdivisent en trois
catégories s’identifiant comme suit:

é ATTENTION: comportements dangereux qui
pourraient provoquer de graves lésions.

(“ NOTES: les notes précédées de ce symbole ont un
caractére technique et facilitent les opérations.

PRUDENCE: comportements dangereux qui
pourraient provoquer des lésions non graves ou
dommages aux objets.

1.2 DIMENSIONS D’ENCOMBREMENT

Longueur 515 mm - Largeur 470 mm - Hauteur 317 mm

Plan supérieur ..........c.ccocceeiiiiiiineeiene 462 x 360 mm *
Saillie maxi de la lame plan supérieur ................... 40 mm
MaSSE .....cueoviiiicic kg 17.5

1.3 SECURITE ET NORMES

La machine est concue et construite selon les prescriptions
imposées par les directives communautaires en vigueur:
CEE 98/37 - CEE 73/23 - CEE 89/336.

La déclaration de conformité CE jointe, en plus de la
marque CE sur le produit, constitue un élément
fondamental et fait partie intégrante de la machine. Toutes
deux garantissent la conformité du produit aux Directives
de sécurité préalablement citées.

1.4 TYPES D’EMPLOI ET CONTRE-INDICATIONS

La trongonneuse circulaire a été congue et réalisée sur la
base d’une technologie de pointe; elle est en mesure de
satisfaire toutes les exigences de coupe du bois, de
I'aluminium et des matiéres plastiques typiques des
professionnels, des artisans et des bricoleurs de haut
niveau.

USAGE AUTORISE

Elle peut couper:

- LEBOIS DUR ET TENDRE, NATIONAL ET EXOTIQUE,
DANS LALONGUEUR ET EN TRAVERS DE LA VEINE

et avec des adaptations appropriées (lame spécifique et
étaux):

- LES MATIERES PLASTIQUES

- L’ALUMINIUM ET SES ALLIAGES

USAGE NON AUTORISE

La machine ne convient pas pour la coupe de:

- MATERIAUX FERREUX, ACIERS ET FONTES ET
POUR TOUT AUTRE MATERIAU NON ENUMERE
DANS L'USAGE AUTORISE ET EN PARTICULIER
POUR LES SUBSTANCES ALIMENTAIRES.

- SCIE CIRCULAIRE SANS PROTECTION DE LA LAME.

1.5 NORMES GENERALES DE SECURITE

- Faire en sorte que tous les copeaux soient éliminés de
la zone de travail qui doit étre toujours propre.

- Ne pas utiliser la machine dans des locaux trop humides
ou en présence de liquides inflammables ou de gaz.

- Ne pas l'utiliser en plein air lorsque les conditions
générales météorologiques et du milieu environnant ne
le permettent pas (par exemple atmosphéres explosives
durant un orage ou des pluies).

- Mettre des vétements appropriés: éviter de porter des
vétements aux manches larges ou des articles, comme
les écharpes, des chaines, des bracelets qui pourraient
étre accrochés par les organes en mouvement.

- Utiliser toujours des dispositifs personnels de protection:
lunettes anti-accidents conformes aux normes, gants
dont les dimensions correspondent a celles de la main,
casques ou dispositifs auriculaires et coiffes pour retenir
les cheveux si nécessaire.

- Veiller au cable d’alimentation: ne pas I'utiliser pour
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soulever la machine ou pour débrancher la fiche de la
prise et le protéger contre les angles saillants, les
huiles et les zones a température élevée.

- Garder l'appareillage loin de la portée des enfants et
des personnes étrangéres : faire en sorte qu’ils ne
s’approchent pas et qu’ils ne soient pas en contact
avec cet appareillage.

- Si nécessaire, utiliser des rallonges du cable
d’alimentation; utiliser uniquement celles de type
homologué.

1.6 NORMES DE SECURITE POUR LES
RISQUES RESIDUELS

- Ne pas forcer inutilement la machine: une pression de
coupe excessive peut détériorer rapidement la lame et
réduire les performances de la machine quant a la
finition et a la précision de coupe.

- Lors de la coupe de l'aluminium et des matieres
plastiques utiliser toujours les étaux appropriés: les
pieces soumises a la coupe doivent toujours étre
bloquées dans I'étau.

- Eviter des démarrages accidentels: ne pas presser le
bouton-poussoir de marche pendant que vous insérez
la fiche dans la prise de courant.

- Utiliser les outils recommandés dans ce Manuel, si
vous voulez que votre trongonneuse vous assure des
performances optimales.

- Eloignertoujours les mains de la zone de travail pendant
que la machine est en service; avant d’effectuer une
opération de quelque nature que ce soit, relacher le
bouton sur la poignée pour désactiver la machine et
l'arréter.

- Vérifier l'insertion totale du pivot de blocage n° 19
(Fig. 1) lors de I'emploi en tant que scie circulaire.

1.7 INFORMATIONS SUR LE NIVEAU DE BRUIT

- lavaleur moyenne quadratique pondérée, en fréquence,
de I'accélération main-bras ne dépasse pas 2.5m/s?;

- le niveau de pression acoustique continu équivalent
pondéré A est de 'ordre de 80 dB (A);

- le niveau d’acoustique est de I'ordre de 97 dB (A).

@~ NOTE:

Pour la coupe de I’'aluminium, I'usage de moyens
personnels de protection de I’ouie, comme le
casque ou les tampons auriculaires, est
indispensable.

L’usage de ces moyens est conseillé pour tous
les autres emplois.

1.8 INFORMATIONS SUR LA COMPATIBILITE
ELECTROMAGNETIQUE

Les Normes Européennes récentes sur la sécurité, et plus
particulierement la Directive CEE 89/336, prescrivent que
tous les appareillages soient dotés de dispositifs de blindage
contre les radio-brouillages dirigés vers I'environnement
ou provenant de I'environnement.

Cette machine est sire et conforme aux directives.

Les tests ont été effectués selon les Normes EN 55014.
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1.9 DESCRIPTION DE LA MACHINE (Fig. 1)

La trongonneuse circulaire est formée de trois éléments
fondamentaux: le corps central qui comprend le moteur 6,
relié a la base 3 par l'intermédiaire du joint 4 et du support
rotatif 5, le groupe de travail supérieur qui comprend le
plan de travail 15, I'équerre d’appui 17 et la protection
mobile de la lame 16.

La base 3 est utilisée en qualité d’appui lorsqu’il faut
effectuer des opérations de trongonnage et d’aboutement
avec les différents angles disponibles; le plan supérieur
est utilisé en qualité d’appui lorsqu’on doit ébarber ou
sectionner des planches en bois de grandes dimensions
et, en particulier, dans la coupe du bois le long de la veine.

Légende figure 1

1 Poignée de commande

2 Interrupteur démarrage

3 Base

4 Articulation corps-base
5 Support rotatif

6 Moteur

7 Lame

8 Levier de déblocage graduation

9 Bouton-poussoir de déblocage descente corps
10 Protection fixe de la lame

11 Protection mobile de la lame

12 Tiges de blocage de la barre

13 Collecteur d’évacuation des poussicres

15 Plan de travail supérieur

16 Protection mobile supérieure

17 Equerre d’appui

18 Pied d’appui

19 Pivot de blocage

51 Bouton de blocage de l'interrupteur

2 INSTALLATION

21 DEBALLAGE

Enlevez la boite qui protege la machine durant le transport,
en prenant soin de la maintenir intacte pour le cas ou vous
devriez déplacer la trongonneuse sur de longs trajets ou
’emmagasiner a long terme.

2.2 DEPLACEMENT

Compte tenu des dimensions réduites et du poids limité, la
trongonneuse peut étre facilement déplacée méme par
une seule personne, en actionnant le bloc pour le transport
avec le goujon 19.

2.3 TRANSPORT

S'il faut transporter la machine, la replacer dans sa boite
d’origine -qui la contenait au moment de I'achat- et respecter
les fleches de I'emballage au moment de l'insertion pour
retrouver la bonne position.

Controler les pictogrammes imprimés sur la boite car ils
fournissent les indications pour la mise sur palette et pour
la superposition de plusieurs boites.

Dans la mesure du possible nous conseillons de fixer le
chargement avec des cordes ou des courroies de sécurité
pour éviter des glissements et des chutes de la charge
durant le transport.




2.4 POSITIONNEMENT/POSTE DU TRAVAIL (Fig.
2-3)

Placez la machine sur un banc ou bien sur un socle/piédestal
suffisamment plat, de maniére a avoir la meilleure stabilité
possible.

Pour effectuer les traitements en tenant compte des criteres
ergonomiques, la hauteur idéale du banc ou du socle doit
étre celle qui vous permet de positionner le plan de la
base, ou bien le plan de travail supérieur, & une hauteur
comprise entre 90 et 95 cm du sol (voir fig. 2).

Le positionnement sur le poste de travail doit étre étudié
de maniére a disposer de 80 cm au minimum d’espace tout
autour de la machine, dans toutes les directions, pour
pouvoir travailler avec une sécurité absolue et effectuer
le nettoyage, la maintenance et les réglages nécessaires
(voir fig. 3). Fixer la machine sur le banc en se servant
des quatre trous prévus sur le socle.

] PRUDENCE:

J Prendre soin de positionner la machine dans
une zone de travail appropriée soit du point de
vue des conditions ambiantes, soit du point de
vue de la luminosité; ne jamais oublier que les
conditions générales du milieu de travail sont
fondamentales dans la prévention des accidents.

25 CONNEXION ELECTRIQUE

Contrélez que linstallation du secteur sur laquelle vous
insérez la machine est reliée a la terre comme prévu par
les normes de sécurité en vigueur et que la prise de courant
est fiable. Nous rappelons a I'utilisateur qu’il doit y avoir,
en amont de linstallation du secteur, une protection
magnétothermique en mesure de sauvegarder tous les
conducteurs contre les courts-circuits et les surcharges.
Cette protection doit étre choisie méme sur la base des
caractéristiques électriques de la machine indiquées su le
moteur.

@ NOTE:

L’installation électrique de votre trongconneuse
est équipée d’un relais de tension minimale qui
ouvre automatiquement le circuit lorsque la
tension descend au-dessous d’une limite
minimale établie et qui empéche le
rétablissement automatique de la condition de
fonctionnement lorsque la tension revient aux
niveaux nominaux prévus. Si la machine s’arréte
subitement et involontairement, ne vous alarmez
pas, mais contrdlez si la tension a été
effectivement coupée dans le secteur.

3 REGLAGES

m ATTENTION:

Toutes les opérations de réglage illustrées dans
les paragraphes suivants doivent étre effectuées
avec le moteur de la machine désactivé.

3.1 REGLAGE DE L’ANGLE DE COUPE-
ROTATION DE LA TETE (Fig. 4)

La trongonneuse est en mesure d'effectuer des coupes
orientées aussi bien vers la droite que vers la gauche. Les
positions fixes déja réglées sont les suivantes: 22°30 et
45°. Pour obtenir ces positions, desserrez les deux vis 20,
débloquez la téte de la machine, en tirant vers le haut la
poignée 21 et faites tourner le support rotatif avec la
poignée 1 puis bloquez le support rotatif au moyen des
deux vis 20. La téte s’arréte automatiquement toutes les
fois que I'index 22 se trouve aligné sur la position
correspondante choisie sur la plaque graduée. Pour toutes
les positions intermédiaires, une fois que I'index est aligné
avec la position sur la plaque, bloquez le support rotatif a
'aide des deux vis 20.

3.2 REGLAGE DE L’ANGLE DE COUPE-
INCLINAISON DE LA TETE (Fig. 5)

La téte de la machine peut s’incliner jusqu’a un maximum
de 45° vers la gauche. Lever le plan supérieur jusqu’a sa
hauteur maximale, débloquez la manette 24 a l'arriére de la
machine et inclinez la téte jusqu’a 'arrét sur la butée a 45°
déja réglée au moment de I'essai.

ATTENTION:

Toutes les opérations de réglage illustrées dans
les paragraphes suivants doivent étre effectuées
avec le moteur de la machine désactivé.

ATTENTION :

Lors de la coupe a double inclinaison (rotation
plus inclinaison téte), maintenez la piéce sur la
machine de la main droite et guidez la descente
de la téte de la main gauche (Fig. 6).

3.3 REGLAGE/MONTAGE DU BLOCAGE/BARRE
(ACCESSOIRE) (Fig. 7)

Si vous devez effectuer plusieurs coupes de piéces ayant
toutes la méme longueur, utilisez le bloc/barre, pour éviter
de refaire toutes les fois la méme mesure. Bloquez la tige
26 dans le trou du socle a I'aide de la vis 27; desserrez le
volant 28 et positionnez la butée 29 a la distance nécessaire
de la lame; bloquez a nouveau le volant 28.

3.4 REGLAGE DE LA HAUTEUR DU PLAN
SUPERIEUR (Fig. 8)

SEULEMENT POUR SCIE CIRCULAIRE

ATTENTION:
Lorsqu’on travaille sur le plan supérieur il faut
monter le carter de protection inférieur livré avec
la machine.

En cas d’application du carter supplémentaire:

- desserrer le volant a main 32 au-dessous du plan
supérieur coté gauche (opposé au moteur);

- appliquer la protection supplémentaire, en introduisant
le pivot du volant & main 32 dans la fente de la
protection, en la poussant contre le plan supérieur;

- bloquer définitivement la protection au moyen du volant
a main 32;

21



- positionner et bloquer et successivement la téte
d’usinage a I'aide du pivot de blocage 19.

Pour régler la hauteur du plan supérieur, de maniére a
effectuer la coupe selon I'épaisseur souhaitée, réalisez les
opérations suivantes:

- desserrez les trois volants 32;

- rapprochez I'équerre d’appui 17 de la lame;

- régler et positionner parfaitement le plan sans que la
lame ne dépasse de la matiere a couper en plus de la
hauteur de la dent.

- bloquez les trois volants 32;

3.5 REGLAGE DE L’EQUERRE D’APPUI (Fig. 9)

SEULEMENT POUR SCIE CIRCULAIRE

Vous pouvez approcher ou éloigner 'équerre d’appui 17 de
la lame, de maniere a effectuer la coupe des planches a la
mesure préfixée.

Desserrez les volants 37 et faites glisser 'équerre 17 en
faisant coincider I'indice 38 sur le support avec la position
respective sur I'échelle graduée obtenue dans le plan de
travail, position qui correspond a la distance effective de
'appui de I'équerre avec la ligne médiane de la lame.

3.6 REGLAGE CONE

Pour que le cbne diviseur soit dans la position correcte,
maintenez-le a une distance de 3 2 8 mm de la dent de la
lame. Si ce n’est pas le cas, desserrez les deux vis qui le
fixe au bras avec un tournevis en croix et placez-le a la
distance décrite précédemment (Fig. 10).

4 UTILISATION

Lorsque toutes les procédures et les opérations reprises
dans ce Manuel ont été réalisées, le travail peut commencer.

ATTENTION:

Garder toujours les mains loin de la zone de
coupe et n’essayez surtout pas d’atteindre cette
zone durant les opérations.

ATTENTION:

-2.% Avant de commencer toute opération de
découpage, s'assurer par un contrdle visuel que
toutes les protections soient bien intégres et dans
la bonne position.

4.1 EMPLOI COMME TRONCONNEUSE (coupe
sur le plan inférieur) (Fig. 11)

- Débloquez la téte avec le goujon de blocage 19.

- Soulevez la téte de la machine jusqu’a la course
maximale.

- Assurez solidement la piece a couper contre les appuis
angulaires 30 de la base, avec la main gauche, de
maniére qu’elle ne puisse pas bouger durant la coupe.

- Placez la main droite sur la poignée 1 et pressez le
bouton-poussoir 9 de maniere a débloquer le
mouvement de la téte.

- Actionnez le moteur a I'aide du bouton de démarrage 2
sur la poignée.
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- Faites descendre la téte et mettez graduellement en
contact la lame avec la piece a couper.

- Effectuez la coupe compléte de la piece et reportez la
téte dans sa position d’origine.

- Eteignez le moteur, en relachant le bouton de
l'interrupteur 2.

4.2 EMPLOI COMME SCIE CIRCULAIRE (coupe
sur le plan supérieur) (Fig. 12)

ATTENTION:

=% Lorsqu’on travaille sur le plan supérieur il faut
monter le carter de protection inférieur livré
avec la machine.

A ATTENTION:

La machine est équipée d’un pousseur dont les
dimensions et les formes respectent les
indications fournies par les Normes de sécurité
(Fig. 15). Si la machine est employée en qualité
de SCIE CIRCULAIRE (en utilisant le plan de
travail supérieur pour les usinages ...) le
pousseur doit étre OBLIGATOIREMENT utilisé.
Le pousseur doit étre empoigné par la partie A,
tandis que la partie B, doit étre mise en contact
avec la pieéce a couper (voir figure). Le pousseur
sert a pousser la piéce a couper, en le guidant
simultanément grace a I'appui sur I'équerre C.
Prendre soin de garder les mains loin de la
zone de coupe de la lame.

- Avec le moteur désactivé bloquez la téte de la machine
dans une position abaissée, a l'aide du goujon de blocage
19.

- Réglez la hauteur du plan supérieur en fonction de la
hauteur de coupe voulue et I'équerre d’appui comme
décrit au paragraphe «REGLAGES».

- Contrdlez que le fonctionnement de la protection mobile
supérieure est fiable: apres I'avoir légérement levée,
elle doit revenir a sa position d’origine, en recouvrant
entiérement la lame.

- Actionnez le moteur selon la description du paragraphe
4.1, et bloquez l'interrupteur dans la position de fermé,
en appuyant sur le bouton de blocage 51 situé dans la
zone inférieure de la poignée.

- Positionner la planche a sectionner sur le plan, en
'appuyant latéralement sur I'équerre, et faites avancer
la piece a couper de maniére réguliére et sans forcer
vers la lame.

) PRUDENCE:

J La piece a couper doit étre toujours tenue
solidement; prendre soin de la maintenir loin
de la ligne de coupe de la lame.

- Pourarréter la machine, pousser l'interrupteur de marche
2 que débloque automatiquement le bouton de blocage
51.




4.3 REGLAGE EQUERRE D’APPUI

4.4 MONTAGE ET/OU REMPLACEMENT DE LA
LAME (Fig. 13)

ATTENTION:

Effectuez ces opérations uniquement aprés avoir
bloqué le moteur de la machine en relachant le
bouton de démarrage 2 de l'interrupteur.

ATTENTION:

Aucune opération d'entretien ordinaire ne peut
étre effectuée sans avoir avant enlever la fiche
du cable de réseau de la prise de courant.

Lever le plan supérieur jusqu’a sa hauteur maximale.
Avec la téte au repos (relevée), bloquer la bride extérieure
43 a I'aide de la clé fournie et a I'aide de la clé hexagonale
de 5mm desserrer la vis a téte a six pans dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

Appuyer sur le bouton noir 40 situé sur la partie droite de la
trongonneuse derriére le moteur, en méme temps faire
tourner le carter mobile 11, ce qui libére tout a fait la lame.
Retirer la lame et la remplacer par une autre, en prenant
soin que le sens de rotation indiqué par la fleche sur le
carter 10 soit conforme a l'inclinaison de coupe des dents.
La bride intérieure est réalisée de maniere a permettre le
montage de lames ayant un trou de @ 20 mm, directement
sur l'arbre et de lames ayant un trou de @ 30 mm, en
renversant la bride entiére en sorte que le moyeu soit
dirigé vers I'extérieur.

Avant de monter la lame, nettoyer avec soin les brides
d’appui. Repositionner la bride extérieure 43, en veillant a
ce que son introduction sur I'arbre se fasse parfaitement
et serrer la vis.

Avant de réinsérer la goupille, remettre le carter 11 de
maniére a couvrir totalement la lame, éventuellement
effectuer une manceuvre de coupe a vide, en levant et en
baissant la téte d’'usinage.

ATTENTION:
Ne montez jamais des lames qui, a premiére
vue, sont félées.

4.5 CAPACITES DE COUPE (Fig. 10)

Les illustrations suivantes spécifient les capacités de coupe
a 0° et 45°, réalisables dans les conditions normales
d’emploi, décrites dans ce Manuel.

hm.lr!T

* tmax 150 MAX 40

5 ACCESSOIRES

5.1 CHOIX DE LA LAME

La trongonneuse est équipée en standard d’'une lame au
WIDIA (diamétre 254 x trou 30).

En cas de lames dotées de dentures différentes, n’hésitez
pas a vous adresser a nos centres d’Assistance apres-
vente agréée distribués sur tout le territoire national.

5.2 ASPIRATION DES POUSSIERES (Fig. 14) (en
option)

La trongonneuse est prévue pour le raccordement a un
aspirateur ou pour le montage du sachet de récolte des
poussieres, par 'intermédiaire du collecteur d’évacuation
13.

Le tube de I'aspirateur ou le flexible du sachet doivent étre
fixés au collecteur par un serre-tube.

Nous vous demandons de vider périodiquement le sachet
ou le contenant de I'aspirateur et de nettoyer le filtre.

La vitesse de sortie de I'air créée par I'aspirateur doit étre
de 50 Nm¥h au moins.

Des aspirateurs capables de créer ces dépressions sont,
par exemple, les aspirations du type «a bidon.»

6 MAINTENANCE
6.1 INTERVENTIONS DE MAINTENANCE
ORDINAIRE

Toutes les opérations normales de maintenance ordinaire,

qui peuvent étre effectuées méme par un personnel non

spécialisé, sont décrites dans les paragraphes précédents
et dans ce paragraphe.

1. La trongonneuse n’exige aucune lubrification car la
coupe doit toujours étre effectuée a sec (y compris
celle de I'aluminium et des alliages légers); tous les
organes rotatifs de la machine sont auto-lubrifiés.

2. Portez autant que possible les moyens personnels de
protection durant les opérations de maintenance (lunettes
anti-accidents et gants).

3. Enlevez les copeaux d’atelier toutes les fois que cela
est nécessaire, en intervenant dans la zone de coupe
et sur les plans d’appui.

Nous conseillons 'emploi d’un aspirateur ou d’un pinceau.

ATTENTION:
N’utilisez aucun jet d’air comprimé!

4. Veérifiez périodiquement les conditions de la lame: si
vous avez des difficultés pour la coupe, faites afflter
la lame par un personnel spécialisé ou bien remplacez-
la si nécessaire.

5. Veérifiez périodiquement que I'arrét de la lame s’effectue
dans les 10 secondes a compter du relachement du
bouton ; dans le cas contraire, faites contréler votre
trongonneuse par du personnel autorisé.
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6.2 ASSISTANCE

Sil'intervention du personnel spécialisé dans les opérations
de maintenance extraordinaire se révéle nécessaire, ou
bien en cas de réparations, soit sous un régime de garantie,
soit par la suite, adressez-vous toujours a un Centre
d’Assistance autorisé, ou bien directement au Fabricant, si

aucun Centre d’Assistance n’existe dans votre zone.

6.3 ECOULEMENT DE LA MACHINE

Une fois que I'activité opérationnelle
de la machine a été accomplie,
'écoulement de celle-ci peut avoir
lieu par un Centre normal de collecte
et d’écoulement des déchets
industriels agréé.

2002/96/EC
7 GUIDE A LA LOCALISATION DES PANNES
PROBLEME CAUSE PROBABLE REMEDE SUGGERE
Le moteur ne fonctionne | Moteur, cable du secteur ou Faites contréler la machine par un personnel

pas.

fiche défectueuse.

spécialisé.
Ne cherchez pas a réparer vous-méme le moteur:
cela pourrait étre dangereux.

Le moteur démarre lente-
ment et n’atteint pas la
vitesse de
fonctionnement.

Basse tension
d’alimentation.
Enroulements endommagés.

Demandez un contréle de la tension disponible de
la part de 'Organisme distributeur.

Faites contr6ler le moteur de la machine par un
personnel spécialisé.

Niveau sonore excessif
du moteur.

Enroulements endommagés.
Moteur défectueux.

Faites contréler le moteur par un personnel
spécialisé.

Le moteur ne développe
pas toute sa puissance.

Les circuits de Tinstallafion
du secteur sont surchargés
par I'éclairage, les services
ou par d’autres moteurs.

Ne pas faire appel aux services ou a d’autres
moteurs sur le méme circuit auquel est relié la
machine.

Le moteur a tendance a
se surchauffer.

Le moteur est surchargé.
Refroidissement du moteur
non approprié.

Evitez de surcharger le moteur durant les opérations
de coupe.

Enlever la poussiere du moteur pour recréer le flux
d’air adéquat de refroidissement.

Réduction de la capacité
de coupe.

La lame a été affilée
plusieurs fois et le diamétre
est réduit.

Intervenir sur le réglage du fin de course de la
descente de la téte.

Faites afflter la lame par un centre d’aff(tage
spécialisé.

La finition de la coupe est
brute ou ondulée.

La lame est usée ou bien
elle n’a pas la denture
adaptée a I’épaisseur du
matériau que vous coupez.

Contrdlez que la denture utilisée soit appropriée en
vous reportant au paragraphe «CHOIX DE LA
LAME».

Ebréchement de la piéce
coupée.

La denture de Ta Tame ne
convient pas a la piéce que
Vous coupez.

Contrélez, dans le paragraphe «CHOIX DE LA
LAME», quelle est la denture a utiliser.
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1 INSTRUCCIONES PARA EL USO

Antes de iniciar los trabajos con su cortadora, lea
atentamente el presente manual de instrucciones, a fin de
conocer la maquina y sus usos, asi como las posibles
contraindicaciones.

Conserven con cuidado este manual ya que forma parte
integrante de la maquina, deberan siempre remitirse al
manual para realizar mejor y con la méxima seguridad las
operaciones descritas en el mismo.

El manual debe conservarse junto a la maquina y al alcance
de la mano para poder consultarlo cada vez que sea
necesario.

Utilice la maquina sélo y exclusivamente para los usos
que se especifican a continuacién, Usela como se indica
en este manual, y no intente nunca forzarla, abrirla o
emplearla de modo inadecuado.

1.1 COLOCACION EN LOS PUNTOS DE USO

No ignore las notas «<ATENCION» y «CUIDADO» del
presente manual.

Con el objeto de llamar la atencién y dar mensajes de
seguridad, las operaciones peligrosas estan precedidas
por simbolos y notas que evidencian el peligro y explican
cémo hay que comportarse para evitar el peligro.

Estos simbolos y notas son de tres categorias, a los que
se les ha atribuido las siguientes palabras:

@ {ATENCION! Componentes peligrosos que podrian
ocasionar graves lesiones.

1 iPRUDENCIA! Comportamientos que podrian
J ocasionar lesiones no graves o dafiar cosas.

@@F™ NOTA: los parrafos precedidos por este simbolo son
de caracter técnico y facilitan las operaciones.

1.2 DIMENSIONES
Longitud 515 mm. - Anchura 470 mm. - Altura 317 mm.

Plano SUperior ...........cccovevenieeicns oo 462 x 360 mm. *
Resalte maximo de la cuchilla plano superior ..... 40 mm.
MaSa ......coviieirie 17.5 Kg.

1.3 SEGURIDAD Y NORMAS

La maquina esta proyectada y fabricada segun las
prescripciones impuestas por las Directivas Comunitarias
vigentes: CEE 98/37 - CEE 73/23 - CEE 89/336.

La declaracién de conformidad CE adjunta, junto a la marca
CE colocada sobre el producto, constituye un elemento
fundamental y parte integral de la maquina: garantizan la
conformidad del producto a las Directivas de seguridad
anteriormente citadas.

1.4 TIPO DE USO Y CONTRAINDICACIONES

La cortadora circular ha sido proyectada y realizada
utilizando las tecnologias méas avanzadas, y puede
satisfacer todas las exigencias de corte de la madera,
aluminio y materias plasticas tipicas del profesional, del
artesano o del apasionado del bricolaje a los maximos
niveles.

USOS PERMITIDOS

La maquina puede cortar:

- MADERA DURA Y BLANDA, NACIONAL Y EXOTICA,
ALO LARGO Y AL SESGO DE LA VETA

y con las oportunas adaptaciones (cuchilla especifica y
morsas):

- MATERIAS PLASTICAS

- ALUMINIO Y SUS ALEACIONES

USOS NO PERMITIDOS

No es apta para cortar:

- MATERIALES FERROSOS, ACEROS, FUNDICIONES
Y CUALQUIER OTRO MATERIAL NO INCLUIDO EN
EL APARTADO «USOS PERMITIDOS», Y
ESPECIALMENTE, SUSTANCIAS ALIMENTARIAS.

- SIERRA CIRCULAR SIN PROTECCION DE LA HOJA

15 NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD

- Mantenga siempre limpia la zona de trabajo de los
residuos de corte.

- No use la maquina en lugares muy humedos o con
presencia de liquidos inflamables o de gas.

- Nolause al aire libre, cuando las condiciones generales
meteorolégicas o ambientales no lo permitan (ej.:
atmésferas explosivas, durante un temporal o lluvias).

- Vista prendas adecuadas: no use prendas con mangas
anchas ni complementos como bufandas, corbatas,
collares o pulseras que podrian engancharse con las
partes en movimiento.

- Use siempre los equipos de proteccion individual, gafas
para la prevenciéon de accidentes conformes con las
normas, guantes de dimensiones adecuadas a la mano,
auriculares y gorros para sujetar el pelo si fuera
necesario.
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- Preste atencion al cable de alimentacion: no lo use
para levantar la maquina o para desenchufar la clavija
de la toma, evite que roce con cantos vivos, aceites y
zonas con altas temperaturas.

- Aleje de la maquina a los nifios o a otras personas: no
permita que se acerquen ni que entren en contacto con
la misma.

- Cuando sea necesario use alargues para el cable de
alimentacion siempre y cuando sean del tipo
homologado.

1.6 NORMAS DE SEGURIDAD PARA LOS
RIESGOS RESIDUOS

- No fuerce indtilmente la maquina: una presién de corte
excesiva puede ocasionar un rapido deterioro de la
cuchilla y empeorar las prestaciones de la maquina en
términos de acabado y de precisién de corte.

- Para cortar aluminio y materias plasticas, use siempre
las morsas adecuadas: las piezas que se han de cortar
siempre han de estar firmemente sujetas a la morsa.

- Evite que la maquina arranque accidentalmente: no
mantenga presionado el pulsador de marcha mientras
enchufe la maquina.

- Use las herramientas recomendadas en este manual
para obtener las mejores prestaciones de la maquina.

- Mantenga siempre las manos alejadas de las zonas de
trabajo mientras la maquina esta en movimiento; antes
de realizar cualquier operacion suelte el pulsador en la
empufadura, para que la maquina se apague y se
detenga.

- Verificar que el perno de bloqueo n° 19 (Fig. 1) quede
introducido por completo para el uso como sierra
circular.

1.7 INFORMACIONES SOBRE EL RUIDO

- el valor cuadratico medio ponderado en frecuencia de
la aceleracion mano-brazo, no supera los 2.5m/s?;

- el nivel de presién acustica continuo equivalente
ponderado A equivale a 80 dB (A);

- el nivel de emisién acustica equivale a 97 dB (A).

@ NOTA:

Para cortar aluminio es indispensable usar
equipos de proteccion individual para los oidos,
como cascos o tapones especificos. Se aconseja
usar dichos equipos de proteccion para todos
los empleos de la maquina.

1.8 INFORMACIONES SOBRE LA .
COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA

Las recientes Normativas Europeas sobre la seguridad vy,
mas concretamente, la Directiva 89/336, prescriben que
todos los aparatos estén provistos de dispositivos de
proteccion para las interferencias via radio, tanto desde el
ambiente exterior como hacia el mismo.

Esta maquina es conforme a las prescripciones.

Las pruebas han sido efectuadas segun las Normas EN
55014.
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1.9 DESCRIPCION DE LA MAQUINA (Fig. 1)

La cortadora circular estd compuesta por tres partes
fundamentales: el cuerpo central, que incluye el motor 6,
que esta conectado a la base 3 mediante de la articulacion
4 y el soporte giratorio 5, y el grupo de trabajo superior,
que incluye la mesa de trabajo 15, la escuadra de apoyo
17 y la protecciéon mévil de la cuchilla 16.

La base 3 se usa como apoyo cuando hay que realizar
operaciones de corte y encabezamiento en los diferentes
angulos disponibles: el plano superior se utiliza como apoyo
cuando se deben desbarbar o cortar tablas de madera de
grandes dimensiones y, especialmente, cuando se ha de
cortar la madera a lo largo de la veta.

Pie de la figura Fig. 1
Empunadura de mando
Interruptor de arranque

Base

Articulacion cuerpo/base
Soporte giratorio

Motor

Cuchilla

Palanca desblogqueo graduacion
Pulsador de desbloqueo de la bajada cuerpo
10 Proteccion fija de la cuchilla

11 Proteccion movil de la cuchilla
12 Varilla de sujecion de la barra
13 Colector de descarga del polvo
15 Plano de trabajo superior

16 Proteccion movil superior

17 Escuadra de apoyo

18 Pies de apoyo

19 Perno para transporte

51 Bloqueo interruptor

©CONOA,WN =

2 INSTALACION

21 DESEMBALAJE

Quite la caja que protege la maquina durnte el transporte,
observando la precaucién de mantenerla intacta, ya que
podria serle util en caso de que tuviera que desplazar la
cortadora o almacenarla por un periodo de tiempo
prolongado.

2.2 DESPLAZAMIENTO

Dadas sus reducidas dimensiones y poco peso, la cortadora
puede ser transportada comodamente incluso por una sola
persona, accionando el bloque para el transporte mediante
del pasador 19.

2.3 TRANSPORTE

Si fuera necesario transportar la maquina, coléquela de
nuevo en la caja con la cual se suministro, teniendo cuidado
de colocarla en la posicion correcta siguiendo las flechas
impresas en el embalaje.

Preste atencion a los ideogramas presentes en la caja, ya
que proporcionan las indicaciones para la paletizacion y
apilado de varias cajas. Si fuera posible, se aconseja fijar
la carga con cuerdas o correas de seguridad, para evitar
que durante el transporte la carga pueda desplazarse o
caerse.




2.4 COLOCACION/PUESTO DE TRABAJO (Fig. 2-
3

Coloque la maquina en un banco o bien en una base/
pedestal suficientemente plano, para obtener la maxima
estabilidad posible.

Para trabajar en condiciones 6ptimas, la altura ideal del
banco o de la base debe permitir colocar el plano de la
base o el plano de trabajo superior, a 90 - 95 cm. del suelo
(véase Fig. 2).

La colocacion de la maquina en el puesto de trabajo debe
realizarse de manera que el espacio que rodea la maquina
sea, por lo menos, de 80 cm. en todas las direcciones, de
esto modo se podran realizar con plena seguridad y espacio
las operaciones de limpieza y mantenimiento, asi como
los ajustes necesarios (véase Fig. 3).

Fijar la maquina al banco utilizando para ello los cuatro
orificios existentes en la base.

u PRUDENCIA:

L=J Coloque la maquina en una zona de trabajo
adecuada, con buenas condiciones ambientales
y luminosidad: recuerde siempre que las
condiciones generales del ambiente de trabajo
son fundamentales para la prevenciéon de
accidentes.

25 CONEXION ELECTRICA

Controle que la instalacién de red esté conectada a tierra
como previsto por las normas de seguridad vigentes, y
que la toma de corriente esté en buen estado. Se recuerda
al usuario que linea arriba de la instalacion de red debe
estar presente una protecciéon magnetotérmica apta para
proteger todos los conductores de los cortocircuitos y de
las sobrecargas.

Dicha proteccién debera elegirse teniendo en cuenta las
caracteristicas eléctricas de la maquina, marcadas sobre
el motor.

@ NOTA:

La instalacion eléctrica de su cortadora esta
provista de relé de minima tension, que abre
automaticamente el circuito cuando la tensién
desciende por debajo de un limite minimo
establecido, y que impide el restablecimiento
automatico de la condicién de funcionamiento
cuando la tension regresa a los niveles
nominales previstos.

Si la maquina se detuviera accidentalmente no
se alarmen, pero controlen si realmente ha
habido una interrupcion de corriente en la red.

3.1 REGULACION DEL ANGULO DE CORTE-
ROTACION CABEZA (Fig. 4)

La cortadora puede realizar cortes orientados tanto a la
derecha como a la izquierda.

Las posiciones fijas ya taradas son: 22°30' y 45°.

Para obtener estas posiciones, afloje los dos tornillos 20,
desbloquee la cabeza de la maquina, tirando hacia arriba el
mando 21, haga girar el soporte giratorio operando con la
empufadura 1y bloquéelo mediante los dos tornillos 20.
La cabeza se parard automaticamente cada vez que el
indice 22 esté alineado con la correspondiente posicion
escogida en la placa graduada.

Para todas las posiciones intermedias, una vez alineado el
indice con la posicion en la placa, bloquee el soporte
giratorio mediante de los dos tornillos 20.

3.2 REGULACI(:)N DEL ANGULO DE CORTE-
INCLINACION CABEZA (Fig. 5)

La cabeza de la maquina puede inclinarse hasta un maximo
de 45° hacia la izquierda.

Levante el plano superior hasta el maximo de su altura,
desbloquee la manecilla 24 que esta ubicada en la parte
posterior de la maquina, e incline la cabeza hasta que se
pare en el tope a 45°, ya tarado en fase de prueba.

CUIDADO:

Verificar que el mando 24 garantice en cada fase
de trabajo el bloqueo de la cabeza en todas las
posibles posiciones.

CUIDADO:

En el corte de doble inclinacion (rotacién mas
inclinacién cabezal) mantener la pieza fijada
firmente en la maquina con la mano derecha y
guiar la bajada del cabezal con la mano izquierda
(Fig. 6).

3.3 REGULACION/MONTAJE DEL BLOQUEO
BARRA (ACCESORIO) (Fig. 7)

Si tiene que realizar varios cortes de piezas de la misma
longitud, use el elemento de tope de la barra, para no
repetir siempre la misma medida.

Bloquee la varilla 26 en el orificio de la base con el tornillo
27, afloje el manubrio 28 y coloque el bloqueo 29 a la
distancia necesaria de la cuchilla: bloquee de nuevo el
manubrio 28.

3.4 REGULACION DE LA ALTURA PLANO
SUPERIOR (Fig. 8)

SOLAMENTE PARA SIERRA CIRCULAR

3 REGULACIONES

Z!X CUIDADO:

Todas las regulaciones que se indican en los
parrafos siguientes deben realizarse con el
motor de la maquina apagado.

ﬁ& iCUIDADO!

Cuando se trabaja en el plano superior, hay
que montar el carter de proteccion inferior
suministrado.

Para colocar el carter adicional:

- afloje el manubrio 32 bajo el plano superior lado izquierdo
(opuesto al motor);

- coloque la proteccion adicional introduciendo el perno
del manubrio 32 en el ojal de la proteccién, empujandola
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contra el plano superior;

- bloquee definitivamente la proteccién mediante el
manubrio 32;

- coloque y bloguee luego la cabeza de trabajo con el
perno de bloqueo 19.

Para regular la altura del plano superior, para poder efectuar
el corte con el espesor deseado, realice las siguientes
operaciones:

- Afloje los tres manubrios 32.

- Acerque la escuadra de apoyo 17 a la cuchilla.

- Regule y coloque perfectamente el plano sin que la
hoja sobresalga del material por cortar mas alla de la
altura del diente.

- Bloquee los tres manubrios 32.

3.5 REGULACION DE LA ESCUADRA DE APOYO
(Fig. 9)

SOLAMENTE PARA SIERRA CIRCULAR

Puede acercar o alejar la escuadra de apoyo 17 de la
cuchilla, para cortar tablas segun las medidas previamente
establecidas. Afloje los manubrios 37 y deslice la escuadra
17 hasta que coincida el indice 38 ubicado en el soporte
con la respectiva posicién en la escala graduada que se
halla en el plano de trabajo, dicha posicién corresponde a
la distancia efectiva del apoyo de la escuadra con la linea
de centro de la cuchilla.

3.6 REGULACION DE LA CUNA

A fin de que la cufa divisora quede correctamente
posicionada, mantenerla a una distancia entre los 3 mmy
los 8 mm respecto del diente de la hoja. En caso contrario,
aflojar los dos tornillos que la fijan al brazo con un
destornillador Phillips y situarla a la distancia
precedentemente indicada (Fig. 10).

4 UTILIZACION

Una vez realizadas todas las operaciones hasta aqui
descritas, pueden iniciar el trabajo.

& iCUIDADO!

Mantenga siempre las manos lejos de la zona de
corte y en ningun caso intente alcanzarla durante
las operaciones.

A iCUIDADO!

.= Antes de empezar cualquier operacion de corte,
asegurense mediante un control visual que todos
los dispositivos de proteccion estén en buenas
condiciones y montados correctamente.

41 USO COMO CORTADORA (corte en el plano
inferior) (Fig. 11)

- Desbloquee la cabeza, con el perno de bloqueo 19.

- Levante la cabeza de la maquina hasta el fin de carrera.

- Sujete fuertemente la pieza que se ha de cortar contra
los apoyos angulares 30 de la base con la mano
izquierda, de modo que no pueda moverse durante el
corte.

- Coloque la mano derecha sobre la empufadura 1y
presione el pulsador 9 para desbloquear el movimiento
de la cabeza.

- Accione el motor, con el pulsador de marcha 2 del
interruptor.

- Haga descender la cabeza y ponga gradualmente en
contacto la cuchilla con la pieza que se ha de cortar.

- Realice el corte completo de la pieza y vuelva a colocar
la cabeza en la posicién original.

- Apague el motor soltando el pulsador del interruptor 2.

4.2 USO COMO SIERRA CIRCULAR (corte en el
plano superior) (Fig. 12)

A iCUIDADO!

Cuando se trabaja en el plano superior, hay
que montar el carter de proteccion inferior
suministrado.

A iCUIDADO!
La maquina esta provista de un dispositivo de

empuje cuyas dimensiones y forma respetan las
exigidas por las normas de seguridad (Fig. 15).
Cuando la maquina se usa como SIERRA
CIRCULAR (utilizando para el trabajo la
superficie de trabajo superior ...) la utilizacion
de dicho accesorio es OBLIGATORIA. EI
dispositivo de empuje se empuna por la parte A,
mientras que la parte B, debe ponerse en
contacto con la pieza que se ha de cortar tal y
como se indica en la figura. Gracias al dispositivo
de empujese puede empujar la pieza que se ha
de cortar, guiandolo contemporaneamente
mediante el apoyo que se halla en la escuadra
C, y manteniendo siempre a una distancia de
seguridad las manos de la zona de corte de la
hoja.

- Con el motor apagado, bloquee la cabeza de la maquina
en posicion baja, utilizando el perno de bloqueo 19.

- Regule la altura del plano superior en base a la altura
de corte deseada y la escuadra de apoyo como descrito
en el parrafo <REGULACIONES».

- Controle que la protecciéon movil superior funcione
correctamente: después de levantarla ligeramente,
debe regresar a su posicion original, cubriendo por
completo la cuchilla.

- Accione el motor como se describe en el parrafo 41,
bloqueando el interruptor en la posicion de cerrado con
el pulsador 51 en la empufadura.

- Coloqgue la tabla que se ha de cortar sobre el plano,
apoyandola lateralmente sobre la escuadra, y haga
avanzar la pieza que se ha de cortar de modo regulary
sin forzarla hacia la cuchilla.

PRUDENCIA:

la pieza que se ha de cortar se debe sujetar
siempre fuertemente, observando la precaucion
de cogerla lejos de la linea de corte de la cuchilla.

- Paradetenerla maquina, apriete el interruptor de marcha
2, que desbloquea automaticamente el pulsador de
bloqueo 51.
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4.3 REGULACION ESCUADRA DE APOYO

|

44  MONTAJE Y/O SUSTITUCION DE LA HOJA
(Fig. 13)

iCUIDADO!

Efectue estas operaciones sélo después de haber
parado el motor de la maquina soltando el
pulsador de marcha 2 del interruptor.

A iCUIDADO!

.». No efectien ningun tipo de operaciéon de
mantenimiento ordinario sin haber
desconectado antes el enchufe de la toma de
corriente

Levante el plano superior hasta el maximo de su altura.
Con la cabeza en posicién de reposo (hacia arriba), bloquee
la brida externa 43 con la llave suministrada y, con la llave
hexagonal 5mm, desenrosque el tornillo de cabeza
hexagonal en el sentido de las agujas del reloj.

Apriete el pulsador negro 40 que se encuentra en la parte
derecha de la cortadora detras del motor; al mismo tiempo,
gire el carter movil 11 liberando completamente la hoja.
Quite la hoja y sustitiyala por otra, observando la
precaucion de que el sentido de rotacién indicado por la
flecha en el carter 10 concuerde con la inclinacién de corte
de los dientes. La brida interna se ha realizado para permitir
el montaje de hojas con orificio de @ 20 mm., directamente
en el arbol, y hojas con orificio de @ 30 mm., volcando la
brida interna de manera que el cubo esté orientado hacia el
exterior.

Antes de montar la hoja, limpie esmeradamente las bridas
de apoyo. Vuelva a colocar la brida externa 43
asegurandose de que encaje perfectamente en el arbol y
apriete el tornillo.

Antes de volver a colocar el enchufe, hay que colocar el
carter 11 de manera que cubra totalmente la hoja; si fuera
necesario, efectie una maniobra de corte sin material
subiendo y bajando la cabeza de trabajo.

A iCUIDADO!
No monte nunca hojas que a simple vista
presenten grietas.

45 CAPACIDAD DE CORTE (Fig. 10)

La tabla especifica las capacidades de corte a 0° y 45°,
que pueden obtenerse en las normales condiciones de
utilizacién descritas en el presente manual.

hm.l:!T

* pmax 150| MAX 40

ﬁlmu rs
I max 182

5 ACCESORIOS

5.1 ELECCION DE LA HOJA

La cortadora esta provista de serie de hojas de WIDIA
(didametro 254 x orificio 30).

Para hojas con dentados diferentes, dirijase a nuestros
centros de Asistencia Autorizados que se hallan distribuidos
por todo el territorio nacional.

5.2 ASPIRACION DEL POLVO (Fig. 14) (opcional)

La cortadora esta preparada para ser conectada a un
aspirador, o para el montaje de la bolsa de recogida del
polvo, mediante del colector de descarga 13.

El tubo del aspirador o la manga de la bolsa deben fijarse
al colector mediante una abrazadera. Les aconsejamos
que vacien periédicamente la bolsa o el contenedor del
aspirador y que limpien el filtro. La velocidad de salida del
aire que crea el aspirador debe ser de por o menos 50
Nm3/h.

Aspiradores capaces de crear estas depresiones son, por

ejemplo, los del tipo «bidén».

6 MANTENIMIENTO

6.1 OPERACIONES DE MANTENIMIENTO
ORDINARIO

A continuacion se describen las operaciones normales de
mantenimiento ordinario, que pueden ser efectuadas por
personal no especializado.

1. La cortadora no necesita ser lubrificada, ya que el
corte debe realizarse siempre en seco (incluido el del
aluminio y el de las aleaciones ligeras): todas la piezas
de la maquina estan autolubrificadas.

2. Durante las operaciones de mantenimiento, use los
equipos de proteccién individual (gafas para la
prevencion de accidentes y guantes).

3. Quite las virutas que se crean durante el trabajo cada
vez que sea necesario, sobre todo, en la zona de corte
y en los planos de apoyo.

Para ello, se aconseja usar un aspirador o un pincel.

i jCUIDADO!
iNo use chorros de aire comprimido!

4. Compruebe periédicamente el estado de la cuchilla: si
se verificara dificultad en el corte, haga que personal
especializado afile la cuchilla, o bien sustituyala si
fuera necesario.

5. Controlar periddicamente que la parada de la hoja se
efectue dentro de los 10 segundos sucesivos al
momento de soltar el pulsador; si tal cosa no sucede,
haga controlar su maquina cortadora por personal
autorizado.
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6.2 ASISTENCIA

En caso de que se necesite la intervencién de personal
especializado para las operaciones de mantenimiento
extraordinario, o en el caso de reparacion bien en garantia
o bien en un periodo sucesivo a ésta, dirijase siempre a un
centro de asistencia autorizado, o directamente a la
empresa, si en su regién no hubiera un centro de asistencia.

6.3

ELIMINACION DE LA MAQUINA

Una vez terminada la actividad
operativa de la maquina, la
eliminacion de la misma puede tener
lugar mediante un normal Centro
de recoleccion y eliminacion de
residuos industriales.

2002/96/EC

7 GUIA PARA LA LOCALIZACION DE LAS AVERIAS

PROBLEMA

PROBABLE CAUSA

REMEDIO SUGERIDO

El motor no funciona

Motor, cable de red o enchufe
defectuosos.

Haga que personal especializado controle la maquina.
No intente reparar personalmente el motor: podrig
ser peligroso.

El motor parte
lentamente o no alcanza
la velocidad de
funcionamiento

Baja tensién de
alimentacion.

Bobinados danados.

Solicite un control de la tensién disponible por parte
del Ente que la suministra.
Haga que personal especializado controle el motor de
la maquina.

El motor emite excesivo
ruido

Bobinados danados.
Motor defectuoso

Haga que personal especializado controle el motor de
la maquina

El motor no alcanza la
plena potenzia

Circuitos de la instalacién de red
sobrecargados por luces, servicios
u otros motores

El motor esta sobrecargado.

No utilice servicios u otros motores en el mismg
circuito al cual conecta la maquina

El motor tiende a
sobrecalentarse

Refrigeracién del motor inadecuada

Evite sobrecargar el motor durante las operaciones
de corte.

Quite el polvo del motor para obtener el correcto flujg
de aire de refrigeracion.

Reduccién de la
capacidad de corte

La cuchilla ha sido afilada muchas
veces y se ha reducido su didmetro

Regule el fin de carrera de la bajada de la cabeza.

El acabado del corte es
irregular u ondulado

La cuchilla se ha desgastado o bien
no tiene la dentadura adecuada al
espesor del material que esta
cortando

Haga afilar la cuchilla en un centro de afiladg
especializado. Controle que la dentadura que est§
usando sea la adecuada leyendo el capitulg
“ELECCION DE LA CUCHILLA”.

La pieza cortada se
astilla

La dentadura de la cuchilla no es
apta para la pieza que esta
cortando.

Controle la correcta dentadura que debe utilizar leyendg
el capitulo “ELECCION DE LA CUCHILLA”.
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1 INTRODUGCAO AO USO

Antes de comecar a trabalhar com a sua serra circular, leia
cuidadosamente este manual de instru¢cdes para que se
familiarize com a maquina e o seu uso e onde deve ser
usada, bem como as possiveis contra-indicagdes.
Conserve bem este manual porque faz parte integrante da
maquina e deve ser consultado sempre executar as
operagbes nele descritas nas melhores condigdes de
seguranca.

Mantenha este manual com a maquina e sempre a mao
para ser consultado sempre que for necessario.

Use esta maquina apenas para os fins abaixo descritos,
como recomendado neste manual e ndo tentando de modo
nenhum altera-la, for¢a-la ou usa-la para fins improprios.

1.1 COLOCAGAO NOS LOCAIS DE UTILIZAGAO

Nunca subestime os alarmes de “ATENCAO e CUIDADO”
indicados neste manual.

Para atrair a atengdo do utilizador e informar sobre as
condicdes de seguranca, as operagdes perigosas sao
antecedidas por simbolos e notas que indicam o perigo e
explicam como comportar-se para evitar o perigo.

Estes simbolos e notas estéo divididos em trés categorias,
identificados com as seguintes palavras:

A

-

ATENCAO: comportamentos perigosos podem
causar ferimentos graves.

CUIDADO: comportamentos que podem causar
pequenos ferimentos ou estragos.

NOTAS: as notas antecedidas por este simbolo
sao de caracter técnico e pretendem facilitar as
operacdes.

1.2 DIMENSOES MAXIMAS

Comprimento 515 mm-Largura 470 mm-Altura 317 mm
Plano SUPErior ...........ccccovieiiieeicieeens 462 x 360 mm *
Saliéncia maxima da lamina do plano superior ...... 40 mm
PESO . kg 17.5
1.3 SEGURANCA ENORMAS

A maquina foi desenhada e construida de acordo com as
Directivas comunitarias em vigor: CEE 98/37 — CEE 73/23
— CEE 89/336.

A declaragdo de conformidade CE em anexo, assim como
a marca CE afixada no produto, constituem um elemento
fundamental e parte integrante da maquina: ambas garantem
a conformidade do produto com as Directivas de Seguranga
acima mencionadas.

USO RECOMENDADO E NAO
RECOMENDADO

14

Esta Serra Circular foi desenhada e construida de acordo
com as tecnologias mais avangadas e é adequado para
satisfazer todas as exigéncias de corte de madeira, aluminio
e matérias plasticas usadas por profissionais, artesaos e
pessoas que se dedicam a passatempos e sao especialistas
nisso.

USO CONSENTIDO

Esse pode cortar:

- MADEIRA DURA E MACIA, NACIONAL E EXOTICA,
TRANSVERSALMENTE E LONGITUDINALMENTE

e com os ajustamentos adequados (lamina e torno
especificos):

- MATERIAS PLASTICAS

- ALUMINIO E LIGAS LEVES

USO IMPROPRIO

Nao é adequado para cortar:

- MATERIAIS FERROS, ACOS E FERRO FUNDIDO OU
QUALQUER OUTRO MATERIAL NAO MENCIONADO
NO USO CONSENTIDO E EM ESPECIAL PRODUTOS
ALIMENTARES.

- SERRA CIRCULAR SEM GUARDA DE PHOTECQ/:\O
DA LAMINA.

15 NORMAS GERAIS DE SEGURANCA

- Mantenha sempre limpa a area de trabalho dos residuos
de laboragao.

- N&o use a maquina em locais muito humidos nem na
presenca de liquidos ou gases inflamaveis.

- Na&o a use ao ar livre quando o tempo e as condi¢cdes
ambientais ndo o consentem (por ex.: atmosferas
explosivas, durante chuvas ou temporal).

- Use sempre roupas apropriadas, sem mangas muito
largas nem acessdérios como lengos, correntes,
braceletes que podem ser apanhados pelas partes em
movimento.

- Use sempre dispositivos de protec¢ao individual:
6culos de protecgao de acordo com as normas, luvas
de tamanho adequado, auriculares ou tampdes para 0s
ouvidos e toucas para prender os cabelos, se
necessario.
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- Manobre o cabo de alimentagéo de energia com cuidado:
nao o use para levantar a maquina nem para desligar a
ficha da tomada e mantenha-o afastado de arestas
afiadas, 6leos e altas temperaturas.

- Mantenha a maquina fora do alcance das criangas ou
de pessoas estranhas: nao as deixe aproximar nem
tocar na maquina.

- Quando for necessaria a utilizagdo de extensdes do
cabo de alimentacgao, utilize exclusivamente cabos de
tipo homologado.

1.6 NORMAS DE SEGURANCA PARA OS
PERIGOS RESIDUOS

- Nao force a maquina desnecessariamente: uma
pressao de corte excessiva pode provocar um desgaste
réapido da lamina e influencia negativamente o
rendimento da maquina em termos de acabamentos e
precisao do corte.

- Quando estiver a cortar aluminio e plasticos use sempre
os tornos adequados: todas as pegas devem ser bem
fixadas no torno.

- Evite arranques imprevistos da maquina: nao carregue
no botéo de arranque quando estiver a ligar a ficha a
tomada de corrente.

- Use as ferramentas recomendadas neste manual se
desejar obter o melhor rendimento da sua serra circular.

- Mantenha sempre as méaos fora da area de servigo
enquanto a maquina estd em movimento: antes de
efectuar qualquer operagao largue o botdo de
accionamento no punho desligando a maquina e
deixando-a parar.

- Verifique se o pino de bloqueio n° 19 (fig. 1) foi
totalmente introduzido ao utilizar a maquina como serra
circular.

1.7 INFORMACOES RELATIVAS AO RUIDO

- o valor médio quadratico ponderado, em frequéncia,
da aceleragdo méao-braco nao ultrapassa 2,5m/s?;

- o nivel de pressdo acustica continua equivalente
ponderada A é de 80 dB (A);

- o nivel de acustica é de 97 dB (A).

@™ NOTAS:

Para cortar aluminio é indispensavel usar
dispositivos de proteccdo dos ouvidos, como
auriculares ou tampoes.

O uso desses dispositivos é também
aconselhado para outros usos.

1.8 INFORMAGOES SOBRE A COMPATIBILIDADE
ELECTROMAGNETICA

As recentes normas europeias de seguranga e, em
particular, a Directiva 89/336 de CEE contemplam que
todos os equipamentos estejam equipados com
dispositivos de proteccdo contra interferéncias de radio,
tanto a partir do ambiente externo como para 0 mesmo.
Esta maquina estéd em conformidade com as normas acima
referidas.

Foram efectuados testes de acordo com as Normas EN
55014.
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1.9 DESCRIGAO DA MAQUINA (Fig.1)

A serra circular é composta por trés partes fundamentais:
o corpo central, que inclui o motor 6, ligado a base 3 por
meio da articulagao 4 e do suporte giratério 5, o grupo de
trabalho superior, que inclui o plano de trabalho 15, a
esquadria de apoio 17 e a protecgdo mével da lamina 16.
A base 3 é utilizada como apoio quando se realizarem
operacgdes de corte e aparagem nas varias angulaturas a
disposi¢ao; o plano superior é utilizado como apoio quando
se devem aparar ou seccionar tdbuas de madeira de
grandes dimensdes e em particular para o corte da madeira
ao longo do veio.

Legenda da Fig. 1

Punho de comando
Interruptor principal

Base

Corpo/ base de junta rotativa
Suporte giratério

Suporte giratério

Motor

Lamina

Alavanca da graduagao
Botao para desbloquear a descida do corpo
10 Protecgao fixa da lamina

11 Protecgao moével da lamina
12 Haste de fixagao da barra

13 Colector de descarga do p6
15 Plano de trabalho superior
16 Protecgao mével superior

17 Esquadro de apoio

18 Pés de apoio

19 Perno de blogueio

51 Botdo de bloqueio do interruptor

©CoONODUTOAWN=

2 INSTALACAO

21 REMOCAO DA EMBALAGEM

Retire a caixa que protege a maquina durante o transporte
tendo o cuidado de a manter intacta para o caso que
venha a ser necessario deslocar a maquina em longas
distancias ou armazenar por periodos prolongados.

2.2 MOVIMENTAGAO

Dadas as suas dimensdes e peso reduzido, a serra circular
pode ser transportada facilmente por uma sé pessoa,
fechando o bloqueio de transporte por meio da cavilha 19.

2.3 TRANSPORTE

Caso seja necessario transportar a maquina, coloque-a na
caixa original, dentro da qual foi fornecida, tomando aten¢édo
a coloca-la na posicdo correcta indicada pelas setas da
embalagem.

Tome especial atencdo aos ideogramas gravados na caixa,
os quais fornecem todas as informagdes necessarias
para a estivagem e sobreposicéo das caixas.

Amarre a carga com cordas ou cintas de seguranga, como
recomendado, durante o transporte para evitar que de
desloque ou caia.




2.4 POSICIONAMENTO / LOCAL DE TRABALHO
(FIG. 2-3)

Posicione a maquina numa base ou plataforma
suficientemente lisa de modo a obter a melhor estabilidade
possivel.

Para trabalhar de acordo com os critérios ergonémicos, a
altura ideal da base ou da plataforma de trabalho deve ser
a que consinta colocar o plano da base, ou o plano de
trabalho superior entre 90 e 95 cm do chéao (ver fig. 2).
O posicionamento da maquina no local de trabalho deve
ser executado de modo a obter pelo menos 80 cm de
espaco, em todas as direc¢gdes, em redor da maquina para
se poder efectuar a limpeza, manutengdo e regulagdes
necessarias (ver fig. 3). Fixe a maquina a base, utilizando
os quatro furos existentes na sua base.

] AVISO:

J Certifique-se de que esta maquina é posicionada
numa area de trabalho com condi¢cdes ambientais
favoraveis e de iluminacao. As condi¢cdes gerais
do ambiente de trabalho sdo de importancia
fundamental para a prevencao de acidentes.

25 LIGACOES ELECTRICAS

Verifique se a instalagao eléctrica a qual for ligar a maquina
estd ligada a terra de acordo com as normas de seguranca
em vigor e se a tomada estd em bom estado.
Lembramos o utilizador que deve existir sempre uma
proteccdo magnetotérmica destinada a salvaguardar todos
os condutores contra curto-circuitos e sobrecargas.

Esta protecgdo deve ser escolhida de acordo com as
caracteristicas eléctricas da maquina, indicadas no motor.

@ NOTAS:

O equipamento eléctrico da sua serra circular
esta equipado com um relé de tensdao minima
que abre automaticamente o circuito quando a
tensao desce abaixo de um limite minimo
predefinido e que impede que a maquina
recomece a funcionar quando a tensao volta
aos niveis normais previstos.

Se a maquina parar involuntariamente, nao se
alarme. Certifique-se se faltou efectivamente a
energia na instalacao eléctrica.

3 REGULACOES

A ATENCAO:

Todos as regulacoes descritos nos paragrafos
seguintes devem ser efectuadas com o motor da
madquina desligado.

31  REGULAGAO DO ANGULO DE CORTE E
ROTACAO DA CABECA (Fig.4)

Esta serra pode cortar tanto para a direita como para a
esquerda.

As posicoes predefinidas sao: 22°30' e 45°.

Para obter estas posicdes, desaperte os dois parafusos
20, desbloqueie a cabec¢a da maquina, puxando para cima
o puxador 21, rode o suporte giratério com o punho 1 e
bloqueie o suporte giratério com os dois parafusos 20.

A cabeca parara automaticamente cada vez que o indicador
22 estiver alinhado com a posi¢éo correspondente indicada
na chapa graduada.

Para todas as posigoes intermédias, quando o indicador
estiver alinhado com a posigao na chapa, bloqueie o suporte
giratorio com os dois parafusos 20.

3.2 REGULAGAO DO ANGULO DE CORTE -
INCLINAGAO DA CABEGA (Fig. 5)

A cabeca da maquina pode ser inclinada até um maximo
de 45° para a esquerda.

Alce o plano superior até a sua altura maxima, desaperte
o manipulo 24 na parte de trds da maquina e incline a
cabeca até Ter contacto com a prensa a 45° (calibrada
quando é inspeccionada).

ATENCAO:

verifique se o manipulo 24 garante o bloqueio
da cabeca em qualquer posicdo em todas as
fases de trabalho.

ATENCAO:

No corte com inclinacao dupla (rotacdo mais
inclinacao da cabeca) segure a peca firmemente
na maquina com a méao direita e acompanhe a
descida da cabeca com a mao esquerda (Fig. 6).

3.3 REGULAGAO/MONTAGEM DO CALCO DA
BARRA (ACESSORIO) (Fig. 7)

Para trabalhar pegas com 0 mesmo comprimento, use o
calgo da barra para evitar de repetir sempre a regulagdo da
mesma medida.

Aperte a haste 26 no furo da base com o parafuso 27:
desaperte o volante 28 e coloque o calgo 29 a distancia
necessaria da lamina; depois aperte o volante 28.

3.4 REGULACAO DA ALTURA DO PLANO
SUPERIOR (Fig. 8)

SO PARA SERRA CIRCULAR

ATENCAO:
Quando trabalhar no plano superior, é
necessario instalar o carter de proteccéao inferior
fornecido.

Para aplicar o carter suplementar:

- desaperte o volante 32 por debaixo do plano superior
do lado esquerdo (oposto ao motor);

- aplique a protecgéo suplementar, enfiando o perno do
volante 32 na asa da protec¢é@o, empurrando-a contra
o plano superior;
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- aperte definitivamente a protecgéo com o volante 32;
- posicione e aperte depois a cabec¢a operadora com o
perno de fixagao 19.

Para regular a altura do plano superior de modo a efectuar
o corte com a espessura desejada, efectue as seguintes
operagoes:

- desaperte os trés volantes 32;

- aproxime o esquadro de apoio 17 a lamina;

- regule e posicione perfeitamente o plano sem que a
lamina sobressaia do material a cortar, acima da altura
do dente;

- aperte as trés rodas manuais 32.

35 REGULAGAO DO ESQUADRO DE APOIO
(Fig. 9)

SO PARA SERRA CIRCULAR

Pode aproximar ou afastar o esquadro de apoio 17 da
lamina, de modo a executar o corte de tdbuas com a
medida predefinida

Desaperte os volantes 37 e deslize o esquadro 17, alinhando
o indicador 38 no suporte com a posicdo correspondente
na escala graduada do plano de trabalho, posicao essa
que corresponde a efectiva distancia do apoio do esquadro
da linha central da lamina.

3.6 REGULAGAO DA CUNHA

Para que a cunha divisora fique na posi¢ao correcta,
mantenha-a a uma distancia entre 3 mm e 8 mm do dente
da lamina. Se a distancia for incorrecta, desaperte os dois
parafusos que a fixam no brago com uma chave Phillips e
coloque-a na distancia indicada anteriormente (Fig. 10).

4 UTILIZACAO

Depois de ter efectuado todos os procedimentos e
operacgdes acima descritas, pode comegar a trabalhar.

ATENCAO:

Mantenha sempre as maos afastadas da area de
corte e nao tente aproxima-las enquanto a
maquina estiver a trabalhar.

ATENCAO:

Antes de iniciar os trabalhos de corte, assegurar-
se com um controlo visual se todas as proteccoes
estdo em bom estado e nas posicoes adequadas.

4.1 UTILIZAGAO COMO MAQUINA DE CORTAR
(corte no plano inferior) (Fig. 11)

- Solte a cabega no perno de bloqueio 19.

- Alce a cabe¢a da maquina até a altura maxima.

- Segure bem na peca a cortar nos apoios angulares 30
da base com a sua mao esquerda, de modo que néo se
desloque durante o corte.

- Coloque a sua méao direita no punho 1 e carregue no
botéo 9 de modo a permitir o movimento da cabeca.

- Accione o motor no botdo de arranque 2 no punho.

- Abaixe a cabeca e traga gradualmente a lamina a
contacto com a peca a cortar.
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- Complete o corte e levante a cabeca até a sua posicao
inicial.
- Desligue o motor, largando o botéo do botao 2.

4.2 UTILIZACAO COMO SERRA CIRCULAR
(corte no plano superior) (Fig. 12)

ATENCAO:

Quando trabalhar no plano superior, é
absolutamente necessdrio instalar a proteccao
inferior de seguranca fornecida.

& ATENCAO:

A maquina esta equipada com uma guia de
dimensao e forma adequadas as prescritas pelas
normas de seguranca (Fig. 15).

Quando a maquina é utilizada como SERRA
CIRCULAR (utilizando o plano de trabalho
superior ...) esse acessorio deve ser utilizado
OBRIGATORIAMENTE.

Deve-se pegar na guia pela parte A, enquanto
que a parte B, deve ser posta em contacto com a
peca a cortar, como mostrado na figura. Com a
guia é possivel empurrar a peca a cortar, guiando-
a ao mesmo tempo do apoio no esquadro C, e
mantendo sempre as maos afastadas da zona de
corte da lamina.

- Com o motor desligado, bloqueie a cabega da maquina
na posi¢cdo abaixada, por meio do perno de bloqueio
19.

- Regule a altura do plano superior em fung¢éo da altura
de corte desejada e o esquadro de apoio como descrito
no paragrafo “REGULACOES".

- Verifique o correcto funcionamento da protecgao mével
superior: depois de a ter algado ligeiramente, deve
voltar a sua posi¢do original, cobrindo a lamina
completamente.

- Accione o motor como descrito no ponto 4.1, bloqueie
o interruptor na posi¢éo de desligado carregando no
botao de bloqueio 51 situado na zona inferior do punho.

- Coloque atabua a cortar no plano de trabalho, apoiando-
a lateralmente no esquadro e avancar a peca a cortar
de modo regular, e sem forgar, na direc¢ao da lamina.

g CUIDADO:

L= A peca a cortar deve estar sempre muito bem

segura, tendo o cuidado de a pegar sempre
longe da linha de corte da lamina.

- Para parar a maquina, carregue no o botao de
accionamento 2, que solta automaticamente o botao
de bloqueio 51.




4.3 EGULACAO ESQUADRO DE APOIO
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4.4 MONTAGEM E/OU SUBSTITUICAO DA LAMINA
(Fig. 13)

ATENCAO:

S6 efectue estas operacoes depois de ter parado
o motor da maquina, largando o botao de
accionamento 2 do interruptor.

ATENCAO:

Nao efectuar nenhum trabalho de manutencao
ordinaria sem ter primeiro desligado a ficha do
cabo da tomada de corrente.

Alce o plano superior até a sua altura maxima.

Com a cabega na posi¢édo de repouso (realcada), aperte a
flange externa 43 com a chave fornecida e, com a chave
hexagonal 5mm, desaperte o parafuso de cabecga
hexagonal, no sentido dos ponteiros do reldgio.
Carregue no botédo preto 40 que se encontra na parte
direita da serra circular atrds do motor, e a0 mesmo tempo
gire o carter mével 11 libertando completamente a lamina.
Retire a lamina e substitua-a por outra, tendo atencéo que
o sentido de rotagdo indicado pela seta no carter 10
corresponda a inclinagdo de corte dos dentes.

Aflange interna é realizada de modo a permitir a montagem
de laminas com furo de 20 mm de diametro, directamente
no veio, e laminas com furo de 30 mm de diametro,
invertendo toda a flange de modo que o cubo fique virado
para fora.

Antes de montar a lamina, limpe muito bem as flanges de
apoio.

Coloque a flange externa 43 tomando atencédo a sua
perfeita introdugéo no veio e aperte o parafuso.

Antes de ligar a ficha, coloque o carter de proteccédo 11 de
modo a cobrir totalmente a lamina, possivelmente efectue
uma manobra de corte a vazio algcando e abaixando a
cabeca operadora.

ATENCAO:
Nunca monte laminas que lhe parecam
danificadas.

45 CAPACIDADE DE CORTE (Fig. 10)

A tabela seguintes especifica as capacidades de corte de
0° e 45° que se podem obter em condi¢bes normais de
utilizagéo descritas neste manual.

ﬁmu]‘ﬂ hm.l:!T

{ T3 * tmax 150 MAX 40

5 ACESSORIOS

5.1 SELECCAO DA LAMINA

A serra circular estd equipada com uma lamina WIDIA
(254 de didmetro x furo de 30).

Para laminas com dentes diferentes, contacte os nossos
Centros de Assisténcia Autorizada distribuidos por todo o
territério nacional.

5.2 ASPIRACAO DOS RESIDUOS DE POEIRAS
(Fig. 14) (OPCIONAL)

A serra circular esta preparada para ser ligada a um
aspirador ou para a montagem de um saco de recolha de
po, através do colector de descarga 13.

O tubo do aspirador ou a manga do saco devem ser fixados
ao colector com uma abracadeira.

Aconselhamos esvaziar periodicamente o saco ou o
recipiente do aspirador e limpar o filtro.

A velocidade de saida do ar criada pelo aspirador deve ser
equivalente a pelo menos 50 Nm¥h.

Por exemplo, sdo apropriados os aspiradores tipo “bidao”.

6 MANUTENCAO

6.1 TRABALHOS DE MANUTENCAO ORDINARIA

Os trabalhos de manutengao regular, que podem ser
efectuadas por pessoal nao especializado, estdo todos
descritos nos paragrafos anteriores e no presente.

1. Aserracircular ndo necessita de nenhuma lubrificacdo
porque o corte deve ser sempre efectuado a seco
(incluindo o corte de aluminio e de ligas leves); todas
as pecas rotativas da maquina sao autolubrificadas.

2. Durante os trabalhos de manutencéo, use sempre meios
de proteccao individual (6culos de protecgéo e luvas).

3. Retire os residuos de corte tanto da area de corte
como das superficies de trabalho e das bases de
suporte sempre que for necessario.

E aconselhadaa utilizag@o de um aspirador ou uma escova.

ATENCAO:
Nao use jactos de ar comprimido.

4. Verifiqgue regularmente as condigdes da lamina: se
surgirem dificuldades durante o corte, mande afiar a
lamina afiada a pessoal especializado ou substitua-a
se necessario.

5. Verifique periodicamente se a lamina para no prazo de
10 segundos da libertacdo do botédo. Se isso nédo
acontecer, solicite a verificagdo da sua serra a pessoal
especializado.
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6.2 ASSISTENCIA

Se for necessario chamar pessoal qualificado para trabalhos
de manutencao extraordinarias, ou no caso de reparagoes,
quer durante a garantia quer fora da mesma, contacte
sempre um Centro de Assisténcia Técnica autorizado ou
directamente a fabrica, se ndo houver nenhum Centro de

Assisténcia na sua area.

6.3

ELIMINAGAO DA MAQUINA

Quando a actividade de operacao
terminar, a eliminagdo da maquina
deve ocorrer num Centro de
Recolha e Eliminagao de Residuos
Industriais.

2002/96/EC

7 GUIA A LOCALIZAGAO DAS AVARIAS

PROBLEMA

CAUSA

SOLUGAO POSSIVEL

O motor nao trabalha.

Defeito no motor, no cabo de
electricidade ou na tomada.

Mande a maquina ser observada por um técnico
especializado.

Nao tente reparar a maquina porque pode ser
perigoso.

O motor arranca devagar|
e nao atinge a velocidade|
regular de trabalho.

Fonte de energia com baixa
voltagem.
Enrolamentos danificados.

Peca para a Companhia de Electricidade que verifique
a voltagem disponivel.

Mande a maquina ser observada por um técnico
especializado.

Ruido excessivo no
motor.

Enrolamentos danificados.
Motor com defeito.

Mande o motor ser observado por um técnico
especializado.

O motor ndao chegue ao|
pico maximo de energia.

Circuito sobrecarregado devido a
relampagos, servigos ou outros
motores.

N&o use outros servicos ou motores no circuito ao
qual a maquina de corte esta ligada.

capacidade de corte.

O motor tende a| Motor sobrecarregado. Evite sobrecarregar o motor durante o corte.

sobreaquecer. Arrefecimento do motor | Retire a poeira do motor para permitir um
insuficiente. arrefecimento adequado.

Diminuicao dal A |amina tem sido afiada muitas | Ajuste o interruptor de limite para baixar a cabega.

vezes e o seu didmetro diminuiu.

O acabamento do corte é|
irregular ou desigual.

A lamina esta gasta ou os dentes
ndo sdo aconselhados para a
espessura do material a ser
cortado.

Mande afiar a lamina a um técnico especializado.
Verifique os dentes apropriados a serem usados de
acordo com o paragrafo “SELECCAO DA LAMINA”

A peca esta a escamar.

Os dentes da lamina ndo séo
adequados para a peca a ser
trabalhada.
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Verifique os dentes apropriados a serem usados de
acordo com o paragrafo “SELECCAO DA LAMINA”.
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1 INTRODUKTION FOR ANVANDNING

Las forst igenom denna instruktionsmanual innan du
pabdrjar arbetet med avkapningsenheten, detta for att lara
kdnna maskinen och dess funktionsomraden samt
eventuella kontraindikationer.

Férvara noga denna manual: den utgdr en integrerande del
av maskinen och den skall alltid konsulteras for att pa
basta satt och under sakraste férhallanden utféra de
férfaranden som i denna beskrivs.

Manualen skall alltid férvaras tillsammans med maskinen,
tillganglig for att kunna konsulteras vid alla de tillfallen da
detta kan behdvas.

Anvand maskinen endast fér de typer av anvéndning som
specificeras nedan och pa det satt som rekommenderas i
denna manual, det &r férbjudet att manipulera den eller
forcera den pa nagot satt, samt att anvanda den for icke
lampliga bruk.

1.1 PLACERING VID DE PLATSER DAR DEN
SKALL ANVANDAS

Ignorera inte de indikationer om "VARNING” och
"FORSIKTIGT” som aterges i denna manual.

For att vacka uppmarksamhet pa och ge
sékerhetsmeddelanden om farliga férfaranden féregas
dessa av symboler och anmarkningar som visar pa graden
av fara och foérklarar hur man skall upptrada for att undvika
risker.

Dessa symboler och anmarkningar ar av tre olika kategorier
och visas med hjalp av féljande ord:

VARNING: géller riskfyllt upptradande som kan leda
till allvarliga skador.

FORSIKTIGT: galler upptradande som kan leda till
icke allvarliga skador eller skador pa féremal.

OBS: de anmaérkningar som féregas av denna
symbol &r av teknisk natur och underlattar
férfarandena.

1.2 VOLYMERNAS DIMENSIONER

Langd 515 mm - Bredd 470 mm - Hojd 317 mm

OVIe YA .o 462 x 360 mm *
Maximal utskjutning pa bladet pa den 6vre ytan . 40 mm
VKL o kg 17.5
1.3 SAKERHET OCH NORMER

Maskinen har projekterats och tillverkats i enlighet med EG
direktivens anvisningar: EEG 98/37 - EEG 73/23 - EEG 89/
336.

Den bifogade CE-deklarationen, tillsammans med CE-
market pa produkten, utgér ett grundldggande element samt
en integrerande del av maskinen och utgér en garanti for
att produkten éverensstimmer med de sakerhetsdirektiv
som omtalas ovan.

TYP AV ANVANDNING OCH
KONTRAINDIKATIONER

1.4

Den runda avkapningsenheten har projekterats och
tillverkats med hjalp av den modernaste teknologin och &r
i stdnd att utféra tillskarning av tra, aluminium och
plastmaterial som anvénds i professionella sammanhang,
av hantverkare och vid hobbyarbete pa hég niva.

TILLATET BRUK

Den kan skara:

- HART OCH MJUKT TRA, NATIONELLT OCH
IMPORTERAT TRA, LANGS MED OCH TVARS OVER
"KNUTORNA"

och med speciella anpassningar aven (speciellt
tillskarningsblad och klammor):

- PLASTMATERIAL

- ALUMINIUM OCH DESS LEGERINGAR

ICKE TILLATET BRUK

Den lampar sig inte for tillskdrning av: R

- JARNHALTIGA MATERIAL, STAL OCH GJUTJARN
SAMT ALLA ANDRA MATERIAL SOM INTE HAR
SPECIFICERATS UNDER RUBRIKEN TILLATET
BRUK, OCH FRAMFOR ALLT LIVSMEDEL.

- RUND SAG UTAN SAGBLADSSKYDD.

1.5 ALLMANNA SAKERHETSNORMER

- Bibehall alltid arbetsomradet rent fran det avfall och
rester som uppstar under bearbetningen.

- - Man skall aldrig anvanda maskinen pa platser som ar
fuktig eller dar det finns brandfarliga vétskor eller gas.

- Anvand den inte utomhus, nar de allménna och
vaderleksférhallandena inte tillater detta (t.ex. miljé
dar risk for explosion foéreligger eller under aska och
regn).

- Man skall kla sig pa ett lampligt satt, och undvika
klader med vida armar eller foremal som halsduk,
halsband eller armband som kan fasta i de rorliga
delarna.

- Anvand alltid personlig sékerhetsutrustning:
skyddsglaségon som d&verensstammer med
sakerhetsnormerna, skyddshandskar av lamplig storlek
(i forhallande till handernas), hoérselskydd eller
Oronproppar samt mdssa/hatta till haret, vid behov.

- Var forsiktig vid kontakt med matarkabeln: anvand
den inte for att lyfta upp maskinen eller for att dra ur
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SV

kontakten ur uttaget, se aven till att den inte kommer
i kontakt med vassa kanter, oljor eller omraden med
hég temperatur.

- Hall barn och obehdriga pa& behérigt avstand fran
verktyget: |4t dem inte ndrma sig eller komma i kontakt
med det.

- Nar det &r nédvandigt att anvanda férlangningssladd
skall man endast anvanda sadana av godkénd typ.

1.6 SAKERHETSNORMER FOR RESTERANDE
RISKER

- Forcera inte maskinen i onédan: ett alltfér kraftigt
skarningstryck kan orsaka en snabb férslitning av
bladet och en férsémring av maskinens prestationer
betraffande slutbehandlingen och
tillsk&rningsprecisionen.

- Vid tillskdrning av aluminium och plastmaterial skall
man alltid anvanda de speciella klAmmorna: de stycken
som skall skaras maste alltid hallas fast med hjalp av
klamman.

- Se till att maskinen inte startas ofrivilligt: hall inte
startknappen intryckt nar du satter i kontakten i uttaget.

- Anvénd de redskap som rekommenderas i denna
manual, om du vill uppna basta méjliga resultat med
din avkapningsenhet.

- Hall alltid hénderna pa avstand fran
bearbetningszonerna nér maskinen &r i rérelse; innan
nagon typ av operation gors skall man slappa upp
knappen pa handtaget, stdnga av maskinen och se till
att den stoppar.

- Kontrollera att blockeringstappen nr. 19 (Fig. 1) har
satts i pa ett korrekt séatt for anvandning av rund sag.

1.7 INFORMATIONER BETRAFFANDE BULLER

- det genomsnittliga kvadratiska avvégda vardet, i
frekvens, fér hand-arm accelerationen éverskrider inte
2.5m/s?;

- nivan foér den kontinuerliga likvardiga avvagda
ljudstyrkenivan A ar 80 dB (A);

- ljudnivan &r 97 dB (A).

OBS:

For tillskirning av aluminium maste individuell
skyddsutrustning, som hérselskydd eller
oronproppar, baras.

Vi rekommenderar att denna utrustning aven
anvands i det 6vriga arbetet med maskinen.

1.8 INFORMATION OM ELEKTROMAGNETSIK
KOMPATIBILITET

De senaste europeiska sakerhetsnormerna, och framfér
allt direktivet EEG 89/336, foreskriver att alla apparater
skall vara utrustade med avskdrmningsanordningar for
radiostérningsskydd bade fran och till den yttre miljén.
Denna maskin éverensstdmmer med foreskrifterna.
Testen har gjorts i enlighet med normerna EN 55014.

1.9 BESKRIVNING AV MASKINEN (Fig.1)

Den runda avkapningsenheten utgérs av tre huvuddelar:
en central del som innefattar motorn 6, som &r ansluten till
underdelen 3 genom fogen 4 och det roterbara stddet 5,
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och den 6vre arbetsenheten som inkluderar arbetsytan 15,
stodhallaren 17 och bladets rorliga skydd 16.
Underdelen 3 anvands som stdd ndr man skall utféra
operationer som avkapning och svarvning i de olika
disponibla vinklarna; den dvre ytan anvands som stéd nar
man skall géra kanttillskarningar eller sektionera trastycken
av stora dimensioner, och framfér allt vid tillsk&rning av
tr4 med “knutor”.

Bildtext till Fig. 1

Styrhandtag

Stoppknapp

Underdel

Fog stomme/underdel

Roterbart stéd

Motor

Blad

Spak for frilaggning av gradering
Tryckknapp for frildggning av stommens nedging
10 Fast skydd till bladet

11 Rorligt skydd till bladet

12 Stativ for blockering av sting

13 Kollektor fér tdomning av damm
15 Ovre arbetsyta

16 Ovre rorligt skydd

17 Stodhillare

18 Stodfotter

19 Stoppbult

51 Knapp for blockering av brytare

©CONOAWN =

2 INSTALLATION

21 AVLAGSNAEMBALLAGE

Ta bort kartongen som skyddar maskinen under transporten,
men spara den utan att géra sénder den ifall maskinen
skall flyttas langre stréckor eller lagras under langre
perioder.

2.2 HANTERING

Tack vare dess sméa dimensioner och latta vikt kan
avkapningsenheten latt hanteras och flyttas av en enda
person, genom att den speciella blockeringen for transport
aktiveras med hjélp av tappen 19.

2.3 TRANSPORT

Om maskinen skulle behéva transporteras skall man lagga
den i den kartong den lag i vid férséljningen och vara
uppmarksam pa att man placerar den i ratt position i
férhallande till pilarna pa férpackningen.

Var uppméarksam pa symbolerna pa kartongen eftersom
dessa ger indikationer om pallastning och stapling av flera
kartonger.

| den méan det ar méjligt bér man satta fast lasten med rep
eller sakerhetsremmar, detta for att undvika att den flyttas
eller faller ned under transporten.




2.4 PLACERING/ARBETSPLATS (Fig. 2-3)

Placera maskinen pa en bank eller pa ett underrede/stativ
som &r tillrackligt rakt sa att det blir sa stabilt som magjligt.
For att utféra bearbetningarna och pa basis av de
ergonomiska kriterierna ar den idealiska héjden pa béanken
eller underredet den som goér det mdjligt att placera
underdelens yta, eller den 6vre arbetsytan, pa mellan 90
och 95 cm. frdn marken (se Fig. 2).

Placeringen av maskinen pa arbetsplatsen skall géras pa
ett sadant satt att det finns ett utrymme, i alla riktningar,
pa minst 80 centimeter runt omkring maskinen, detta for
att man skall kunna gdéra rengdéring, underhall och
nddvandiga regleringar pa ett sékert och bekvamt satt (se
Fig. 3). Fixera maskinen i banken genom att anvanda de
fyra hal som finns pa underdelen.

(@) FORSIKTIGT:

Var noga med att placera maskinen pa en lamplig
arbetsplats vad det giéller omgivande
forhallanden och belysning: kom alltid i hag att
de allmdnna omgivande miljéférhéallandena vid
arbetet ar av storsta vikt vad det galler
férebyggande av olycksfall.

25 ELEKTRISK ANSLUTNING

Kontrollera att det stromférsorjningssystem som maskinen
skall kopplas till &r jordanslutet i enlighet vad som anges i
gallande sékerhetsnormer, samt att stromuttaget &r i gott
skick.

Kom ihag att det méaste finnas ett termomagnetisk skydd
ovanfér anlaggningen for att skydda alla ledare mot
kortslutning och éverbelastningar.

Detta skydd skall véljas pa basis av maskinens elektriska
egenskaper vilka aterges pa motorn.

'OBS:

Avkapningsenhetens elektriska system éar
utrustat med ett reld for minimispdnning som
oppnar kretsen automatiskt ndr spanningen
sjunker under den faststallda miniminivan, och
som omdjliggoér en automatisk aterstallning av
funktionen néar spanningen atergar till den
forutsedda nominella nivan.

Om maskinen stoppas ofrivilligt skall man inte
oroa sig utan kontrollera om det beror pa att
ingen spanning kommer fran natet.

3 REGLERINGAR

VARNING:
Alla de regleringar som beskrivs i féljande
paragrafer skall goras med maskinens motor
avstangd.

REGLERING AV HUVUDETS TILLSKARNING-
ROTATIONSVINKEL (Fig. 4)

3.1

Avkapningsenheten &r i stand att utfora tillskérningar bade
mot héger och mot vénster.

De fasta, redan instéllda positionerna é&r féljande: 22° 30",
45°.

For att fa dessa positioner skall man lossa pa de tva
skruvarna 20, frilagga maskinens huvud genom att dra
knappen 21 uppat och vrida det roterbara stédet med hjalp
av handtaget 1 och sedan blockera det roterbara stodet
med hjalp av de tva skruvarna 20.

Huvudet stoppar automatiskt varje gang som talet 22
befinner sig i linje med den motsvarande positionen som
valts pa den graderade skylten.

For alla de mellanliggande positionerna skall man, nar
indextalet har upplinjerats med positionen pa skylten,
blockera det roterbara stédet med hjalp av de tva skruvarna
20.

REGLERING AV HUVUDETS TILLSKARNING-
LUTNINGSVINKEL (Fig. 5)

3.2

Maskinens huvud kan vinklas upp till max 45° mot vanster.
H&j upp den 6vre ytan sa langt det gar, frilagg knappen 24
pa maskinens bakre del och luta huvudet tills det stoppar
pa stoppet vid 45° som redan stéllts in pa fabriken.

VARNING:

Kontrollera att knappen 24, under alla
arbetsfaser, garanterar huvudets blockering i
alla positioner.

VARNING:

Vid tillskdrning med dubbel lutning (rotation
plus lutning av huvud) hall stycket fast mot
maskinen med hdger hand och for huvudet nedat
med vénster hand (Fig. 6).

3.3 REGLERING/MONTERING AV )
STANGBLOCKERINGEN (TILLBEHOR) (Fig.

7)

Om man skall utféra flera tillskarningar av stycken som
alla ar av samma lédngd skall man anvénda
stangblockeringen for att pa detta satt undvika att géra om
samma matt flera ganger.

Blockera stativet 26 i halet pa underdelen med hjélp av
skruven 27; lossa pa handhjulet 28 och placera stoppet 29
pa det lampliga avstandet fran bladet; blockera handhjulet
pa nytt 28.

3.4 REGLERING AV DEN OVRE YTANS HOJD
(Fig. 8)
ENDAST FOR RUNDA SAGAR
VARNING:

N&ar man arbetar pa den 6vre ytan maste man
montera pa det nedre skyddshéljet som ingar i
utrustningen.
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For att sétta pa det extra skyddshdljet skall féljande géras:

- lossa pa handhjulet 32 under den dvre ytan pa vanster
sida (pa motsatt sida i férhallande till motorn);

- satt pa det extra skyddet genom att féra in handhjulets
stift 32 i springan i skyddet och skjut den mot den &évre
ytan;

- blockera skyddet helt och hallet med hjalp av handhjulet
32;

- placera och blockera dérefter huvudet med hjélp av
blockeringsstiftet 19.

For att reglera hdjden pa den 6vre ytan, for att utféra en
tillskérning av énskad bredd, skall féljande goras:

- lossa pa de tre handhjulen 32;

- narma stodhallaren 17 mot bladet;

- reglera och placera ytan korrekt och pa ett sddant satt
att bladet inte sticker ut langre an sjélva hoéjden pa
tanden fran det material som skall skaras

- blockera de tre handhjulen 32.

35 REGLERING AV STODHALLARE (Fig. 9)
ENDAST FOR RUNDA SAGAR

Det ar méjligt att narma eller féra bort stédhéallaren 17 fran
bladet for att utfora tillskarningen av stycken med ett
férutbestamt matt.

Lossa pa handhjulen 37 och Iat stédhallaren 17 I6pa tills
indextalet 38 pa stédet befinner sig i héjd med den
motsvarande positionen pa den graderade skalan som finns
pa arbetsytan, denna position motsvarar det reella
avstandet mellan stddhéllaren bladets mittpunkt.

3.6 REGLERING AV KIL

For att avdelarkilen skall befinna sig i rétt position skall
den vara pa ett avstand pa mellan 3 mm och 8 mm fran
bladets tand. Om sa inte ar fallet skall man, med en
skruvmejsel, lossa pa de tva skruvar med vilka den sitter
fast pa armen och flytta den till den ovan namnda positionen
(Fig. 10).

4 ANVANDNING

Nér alla procedurer och de férfarande som har beskrivits
har utférts &r det majligt att paborja arbetet.

VARNING:

Hall alltid hénderna pa avstand fran
tillskérningszonen och narma den inte pa nagot
sétt under operationerna.

VARNING:

Innan nagon form av tillskdrningsoperation
paborjas skall man kontrollera visuellt att alla
skydd &r hela och korrekt pasatta.

41 ANVANDNING SOM AVKAPNINGSENHET
(tillskérning pa nedre ytan) (Fig. 11)

- Frildagg huvudet med hjélp av blockeringsstiftet 19.
- Lyft upp maskinens huvud sa langt det gar.
- Séatt noga fast stycket som skall skéras till mot
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vinkelstéden 30 pa underdelen, med vanster hand, sa
att de inte kan flytta sig under tillskarningen.

- Placera héger hand pa handtaget 1, och tryck pa knapp
9 sa huvudets rorelse frilaggs.

- Starta motorn med hjalp av startknappen 2 pa
handtaget.

- Sank ned huvudet och placera bladet gradvis i kontakt
med stycket som skall skéras till.

- Gor tillskarningen av stycket och for tillbaka huvudet
i originalpositionen.

- Stang av motorn genom att slappa upp knappen 2.

4.2 ANVANDNING SOM RUND SAG (tillskirning
pa ovre ytan) (Fig. 12)

VARNING:

Nar man arbetar pa den 6vre ytan maste man
montera pa det nedre skyddsholjet som ingar i
utrustningen.

VARNING:

Maskinen ar utrustad med en paskjutare vars
dimensioner 6verensstammer med de som
féreskrivs i sdkerhetsnormerna (Fig. 15).

Nar maskinen anviands som RUND SAG (och
den ovre arbetsytan anvédnds till
bearbetningarna ...) &r det OBLIGATORISKT att
anvéanda detta tillbehor.

Paskjutaren skall greppas i del A, medan del B
skall férséttas i kontakt med det stycke som skall
skaras till, pa det satt som visas pa bilden. Med
hjalp av paskjutaren ar det mojligt att skjuta pa
det stycke som skall skaras till och fora det
samtidigt genom att det stods pa hallare C, detta
medan hdnderna hela tiden halls pa avstand
fran bladets tillskarningszon.

- Blockera, med avstdngd motor, maskinens huvud i
det nedséankta laget med hjalp av blockeringstappen
19.

- Reglera hojden pa den dvre ytan pa basis av den
onskade tillskarningshdjden och stédhallaren pa det
séatt som beskrivs i paragrafen “REGLERINGAR”.

- Kontrollera att det 6vre rorliga skyddet fungerar korrekt:
efter att man har lyft upp det nagot skall det aterga till
originalpositionen och helt tdcka bladet.

- Starta motorn pa det satt som beskrivs i punkt 4.1,
och blockera strémbrytaren pa det stdngda laget, tryck
pa blockeringsknappen 51 som &r placerad pa den
nedre delen av handtaget.

- Placera det stycke som skal sektioneras pa yta genom
att placerade pa sidan pa hallaren och mata sedan
fram stycket som skall skéras pa ett jamt satt och
utan forcering i riktning mot bladet.

D FORSIKTIGT:

L=_J Man skall halla fast det stycke som skall skaras
till ordentligt men det skall géras med hédnderna
pa ett behorigt avstand fran bladets
tillskarningslinje.

- For att stoppa maskinen skall man trycka pa
startbrytare 2, som frildgger automatiskt
blockeringsknappen 51.




4.3 ATT ANVANDA STODHALLAREN
‘ )
l
4.4 MONTERING OCH/ELLER BYTE AV BLADET
(Fig. 13)
VARNING:

Utfér dessa operationer endast efter att
maskinens motor har stoppats genom att man
slapper upp brytarens funktionsknapp 2.

VARNING:
Utfér ingen ordinér underhallsoperation utan
att forst ha tagit ur kontakten ur strémuttaget.

Hoj upp den 6vre ytan sa langt det gar.

Med huvudet i vilolage (upphdijt), blockera den yttre flansen
43 med den nickel som ingar i utrustningen, och skruva
loss medsols, med nyckeln for insexskruvar pa 5 mm,
skruven med sexkantigt huvud. Tryck pa den svarta
knappen 40 som sitter pa avkapningsenhetens hogra sida
bakom motorn och vrid samtidigt pa det rorliga skyddet 11
s& att bladet lossnar helt. Ta bort bladet och erséatt det med
ett nytt, var uppmarksam pa att den rotationsriktning som
indikeras av pilen pa skyddet 10 6verensstdmmer med
tdndernas tillskarningsvinkling. Den inre flansen har gjorts
pa ett sadant satt att det &r majligt att montera blad med
ett hal pa @ 20 mm, direkt pa axeln, och blad med ett hal
pa @ 30 mm, genom att vdnda upp och ned pa hela flansen
sa att navet vands utat. Innan man monterar pa bladet
skall man noga rengéra stédflansarna. Sétt tillbaka den
yttre flansen 43 och se till att den fors in ratt pa axeln, dra
at skruvarna. Innan tappen fors in igen skall man sétta
tillbaka skyddet 11 pa ett sadant sétt att bladet tacks helt,
gor eventuellt en tillskarning utan stycke och hdj upp och
sénk ned huvudet.

VARNING:
Montera aldrig pa blad som uppvisar sprickor

4.5 TILLSKARNINGSKAPACITET (Fig. 10)

| nedanstdende tabeller specificeras
tillskarningskapaciteten vid 0° och 45° som kan géras vid
de normala funktionsférhallanden som beskrivs i denna
manual.

hm.l:!T

tmax 150 IMAX 40

f- e F5
I max 182

5 TILLBEHOR

5.1 VALAV BLAD

Avkapningsenheten serietillverkas med WIDIA-blad
(diameter 254 x hal 30).

For blad med annan typ av tandning skall man kontakta
ett av vara auktoriserade assistanscentrum som finns pa
flera stéllen i landet.

5.2 UPPSUGNING AV DAMM (Fig. 14) (TILLVAL)

Avkapningsenheten &r tillverkad med en anslutning fér en
utsugningsenhet, eller fér montering av en pase for
uppsamling av damm, genom témningskollektorn 13.
Utsugningsenhetens ror eller fastdelen pa pasen skall
fastas pa kollektorn med en klamma.

Vi rekommenderar att man med jamna mellanrum témmer
pasen eller utsugningsenhetens behallare samt rengor filtret.
Hastigheten med vilken luften utsugningsenheten suger
ut luften skall vara pa minst 50 Nm3/tim.
Utsugningsenheter som &r i stand att skapa denna typ av
tryck ér till exempel de av typen utan pase.

6 UNDERHALL

6.1 RUTINUNDERHALL

De vanliga rutinunderhallsingreppen, som aven kan géras
av icke specialiserad personal, beskrivs alla i denna och
féregaende paragrafer.

1. Avkapningsenheten behéver inte smérjas, eftersom
tillsk&rningen alltid gérs utan (inklusive tillsk&rningen
av aluminium och lattmetallegeringarna); alla maskinens
roterande organ &r sjalvsmorjande.

2. Under underhallsingreppen skall man bara, i den man
det ar mdjligt, personlig skyddsutrustning
(skyddsglaségon och handskar)

3. Avlagsna det restavfall som uppstar vid bearbetningen
fran tillskarningszonen och stddytan varje gang detta
ar nédvandigt.

Vi rekommenderar att man for at géra detta anvénder en

dammsugare eller pensel.

VARNING:
Anvénd inte tryckluft!!!

4. Kontrollera bladet med jamna mellanrum: om svarigheter
skulle uppsta vid tillskérningen skall man lata slipa det
av specialiserad personal, eller byta ut det, vid behov.

5. Kontrollera med jamna mellanrum att kniven stoppas
inom 10 sekunder efter att knappen har slappts upp,
om detta inte sker skall man lata avkapningsenheten
kontrolleras av auktoriserad personal.

a1
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6.2 ASSISTANS 6.3 AVYTTRING AV MASKINEN

Om man skulle behéva kalla in specialiserad personal for
extra underhallsingrepp, eller reparationer, som antingen
tacks av garantin men &ven efterat, skall man alltid kontakta
ett auktoriserat assistanscentrum, eller vénda sig direkt till
fabriken om det inte finns n&got assistanscentrum i

N&r maskinen inte skall anvandas langre skall den avyttras
vid en auktoriserad uppsamlings- och avyttringsstation
fér industriavfall.

SV

nérheten.
7 GUIDE FOR FELSOKNING
PROBLEM MOJLIG ORSAK REKOMMENDERAD ATGARD

Motorn fungerar inte

Motorn, anslutningskabeln eller
kontakten &r trasiga.

Lat maskinen kontrolleras av specialiserad
personal.

Forsok inte att reparera motorn sjélv: det kan vara
farligt.

Motorn startar langsamt
eller uppnar inte
funktionshastigheten.

Lag matarspanning.
Skadade lindningar.

Kontakta elbolaget och begér en kontroll av den
disponibla spanningen.

Lat maskinens motor kontrolleras av specialiserad
personal.

Motorn avger alltfér
mycket buller.

Skadade lindningar.
Trasig motor.

Lat maskinens motor kontrolleras av specialiserad
personal.

Motorn utvecklar inte
full kraft.

Strémfoérsérjningsnéatets kretsar ar
Overbelastade av belysning,
anslutningar eller andra motorer.

Koppla inte till inte andra anslutningar eller motorer
till den krets som maskinen ansluts till.

Motorn har en tendens

Motorn ar éverbelastad.

Overbelasta inte motorn under

tillskdrningskapacitet.

dess diameter har minskat.

att 6verhettas. Felaktig kylning av motorn. tillskarningsoperationen. Avlagsna dammet fran
motorn fér en korrekt kylluftstrom.
Minskad Bladet har slipats manga gangeroch | Justera regleringen pa granslagesbrytaren for

huvudets nedgang.

Tillskdrningsytan é&r
grov eller vagformad.

Bladet har férbrukats eller har fel
tandning for tjockleken pa det
material som skall skéras till.

Lat slipa bladet pa ett centrum som &r specialiserat
pa slipning.

Kontrollera i paragraf “VAL AV BLAD” om den
tandning som anvéands ar den ratta.

Det tillskurna stycket
flisar.

Bladets tandning lampar sig inte for
det stycke som haller pa att skaras
till.

Kontrollera i paragraf “VAL AV BLAD” vilken tandning
som &r den ratta att anvanda.
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1 UVOD U UPOTREBU

Pre nego $to poCnete sa upotrebom vaseg prerezivaca,
pazljivo proéitajte ovo uputstvo za upotrebu, da biste se
bolje upoznali sa masinom i na¢inom njene upotrebe, kao i
sa eventualnim kontraindikacijama.

Brizljivo ¢uvajte ovaj priruénik: on je sastavni deo masine i
trebate ga uvek konsultovati da biste $to bolje i pod
nasigurnijim uslovima Koristili u njemu opisane radnje.
Drzite priruénik uvek uz masinu, na dohvatu ruke da biste
ga mogli konsultovati svaki put kada se za to ukaze potreba.
Koristite masinu samo i isklju¢ivo za nize opisane radnje i
na nacin opisan u priruéniku, ne zloupotrebljavajuéi je i ne
forsirajuéi je ni na koji nacin. Nemojte koristiti masinu za
obavljanje radnji koje nisu prikladne njenoj upotrebi.

1.1 POSTAVLJANJE U ZAVISNOSTI OD UPOTREBE

Nemojte podceniti upozorenja “PAZNJA” i“OPREZ” koja se
nalaze u ovom priru¢niku.

Sa ciljem privlaenja paznje i informisanja o sigurnosti,
radnje opasne po korisnika masine ozna¢ene su simbolima
i oznakama koje imaju zadatak da istaknu opasnost i da
objasne kako se ponasati da bi se ona izbegla.

PA*NJA: rizieno pona$anje koje bi moglo dovesti do
teskih povreda.

| OPREZ: ponasanje koje bi moglo dovesti do laksih
J povreda ili izazvati Stetu na predmetima.

C NAPOMENA: napomene koje predhode ovom simbolu
su tehniekog karaktera i olakS8avaju izvrSenje radniji.

1.2 DIMENZIJE MASINE

Duzina 515mm — Sirina 470mm — Visina 317mm

Gornja ploa ......cccevereeieieceee e 462x360mm
Maksimalna izbo¢enost seciva gornje ploce ......... 40mm
TEZINA ...t kg 17.5

13 SIGURNOST | ZAKONSKI PROPISI

Masina je projektovana i napravljena u skladu sa propisima
predvidjenim vaze¢im Direktivama Evropske Zajednice: CEE
98/37- CEE 73/23 — CEE 89/336.

Deklaracija o saglasnosti Evropske Unije koja se nalazi u
zaglavlju, ¢ini osnovni i sastavni deo masine: ona garantuje
uskladjenost proizvoda sa gore navedenim Sigurnosnim
Direktivama.

1.4 UPOTREBA | KONTROINDIKACIJE

Masina je projektovana i realizovana uz pomo¢
najsavremenije tehnologije i moze zadovoljiti sve vrste
sec€enja drveta, aluminijuma i plasti¢nih materijala, i mogu je
koristiti profesinalci, zanatlije ili hobisti najvisih kategorija.

DOZVOLJENA UPOTREBA

Masina moze sedi:

- TVRDO | MEKO DRVO, DOMACEG ILI STRANOG
POREKLA, UZDUZ | PREKO PRUGE DRVETA

uz pomo¢ odgovarajucih dodataka (posebno secivo i kleme)
moze seci:

— PLASTICNE MATERIJALE

- ALUMINIJUM I NJEGOVE LEGURE

NEDOZVOLJENA UPOTREBA

Nue predvidjena za secenje:
GVOZDENIH MATERIJALA, CELIKA | LIVENOG
GVOZDJA ILI BILO KOG DRUGOG MATERIJALA
RAZLICITOG OD DOZVOLJENOG, POSEBNO UKOLIKO
SE RADI O PREHRAMBENIM SUPSTANCAMA

- NIJE DOZVOLJENA UPOTREBA CIRKULARNE
TESTERE BEZ ZASTITE.

15 OPSTI SIGURNOSNI PROPISI

— Uverite se da je zona rada uvek oc¢i$¢ena od ostataka
secenja.

— Nemojte koristiti masinu na vlaznim mestima ili na
mestima gde su prisutne zapaljive te€nosti ili gas.

— Nemojte je koristiti na otvorenom kada vremenske prilike
i ambijent to ne dozvoljavaju (na primer u toku nevremena
ili padavina).

— Obucite se adekvatno: izbegavajte ode¢u sa Sirokim
rukavima ili predmete poput $ala, lanéiéa ili narukvica,
koji bi se mogli zakaciti za delove u pokretu.

- Koristite uvek licne mere bezbednosti: zastitne naocare
u skladu sa propisima, rukavice ¢ije dimenzije odgovaraju
veliCini Sake, slusalice ili uSne umetke i, ukoliko je
potrebno, kapicu za zadrzavanje kose.

— Obratite paznju na kabl za napajanje: nemojte ga koristiti
za podizanje masine ili za izvlaenje utikaca iz uti¢nice,
i drzite ga dalje od ostrih ivica, ulja ili od mesta sa
visokom temperaturom.
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— Drzite decu i osobe koje ne rukuju aparatom daleko od
masine: ne dozvolite da joj se priblize niti da dodju u
kontakt sa njom.

— Ukoliko je neophodno upotrebiti produzne kablove za
napajanje strujom, koristite samo one koji su zvaniéno
priznati.

1.6 SIGURNOSNI PROPISI KOJI SETICU
DODATNIH RIZIKA

— Nemoijte nepotrebno forsirati masinu: suviSan pritisak
prilikom se€enja moze izazvati brzo propadanje seciva
i pogorSanje ucinak masine, pogotovo prilikom finog
dovrSavanja i prilikom preciznog secenja.

— Prilikom se€enja aluminijuma i plasti€nih materijala

koristite uvek odgovaraju¢e kleme: komadi predmeta

koji se seku moraju uvek biti ¢vrsto pri€vrSéeni u

klemenu.

zbegavajte neplansko aktiviranje rada masine: nemojte

drzati uklju¢eno dugme za aktiviranje masine u trenutku

stavljanja utika¢a u uti¢nicu.

— Koristite dodatke preporu¢ene u ovom priruéniku ukoliko
zelite dosti¢i maksimalan u€inak vaseg prerezivaca.

— Drzite ruke uvek na odstojanju od zone secenja za
vreme rada masine; pre bilo kakve radnje, iskljuciti
dugme na drsci, ugasiti masinu i zaustaviti je.

— Kada koristite masSinu kao cirkularnu testeru, uverite se
da je sigurnosna poluga br. 19 (slika 1) stavljena do
kraja.

1.7 INFORMACIJE O BUCI MASINE

— Srednja odmerena vrednost, u frekvencama, ubrzanja
Sake-ruke ne prelazi 2.5m/s2;

— nivo stalnog zvuénog pritiska jednak odmerenom pritisku
A je 80 dB (A);

— zvuéni nivo iznosi 97 dB (A).

@™ NAPOMENA:
Prilikom rezanja aluminijuma obavezna je upotreba
liénih sredstava za zastitu sluha, poput slusalica
ili uSnih umetaka.
Upotreba ovih sredstava savetuje se i prilikom
obavljanja svih ostalih radnji.

1.8 INFORMACIJE O ELEKTRO MAGNETNOJ
KOMPATIBILNOSTI

Skora3niji evropski Propisi o sigurnosti, posebno Direktiva
CEE 89/336, predvidjaju da svi aparati moraju imati zastitne
uredjaje za registrovanje radio smetnji od i prema spoljasnjem
ambijentu.

Ova masina je napravljena u skladu sa tim propisima.
Probe su izvrSene u skladu sa Propisima EN 55014.

1.9 OPIS MASINE (Slika 1)

Cirkularni prereziva¢ se sastoji iz tri osnovna dela : centralno
telo, koje sadrzi motor 6 povezan sa osnovom 3 preko
pregiba 4 i kruznog lezista 5, gornja jedinica za rad koja
sadrzi radni deo 15, i pomoéni drza¢ 17 i pokretna zastita
seciva 16.

Osnova 3 se koristi kao oslonac prilikom izvodjenja radova
secenja i uglavljivanja pod razli¢itim raspolozivim uglovima;
gornja plo¢a se koristi kao oslonac kada se trebaju podsecati
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ili se¢i daske velikih dimenzija, i posebno prilikom se¢enja
duz pruge drveta.

Objasnjenje Slike 1

1 Komandna dr§ka
2 Prekida¢ za aktiviranje masine
3 Osnova

4 Pregib tela/osnove
5 Kruzna plo¢a
6 Motor

7 Secivo

8 Poluga za aktiviranje stupnjevanja

9 Dugme za aktiviranje spustanja tela

10 Nepomi¢na zastita seciva

11 Pokretna zastita seciva

12 Poluga za blokiranje

13 Usisivac¢ izbacene prasine

15 Gornja radna plo¢a

16 Pokretna zastita gornje ploce

17 Pomoc¢nidrzaé

18 Nogari za oslonac

19 Poluga za blokiranje

51 Glavno dugme za zaustavljanje masine

2. MONTAZA

2.1 1IZVLACENJE IZ AMBALAZE

Uklonite zastitnu kutiju, pazeci da ostane neoStec¢ena, u
slu€aju da je trebate koristiti za premestanje prerezivaca
na udaljeno mesto ili ukoliko masina treba ostati duze vreme
uskladistena.

2.2 POMERANJE

S obzirom na male dimenzije i tezinu, prerezivaé moze s
lako¢om pomerati jedna osoba, uklju€ujuéi pri tom
odgovarajuc¢e dugme broj 19 koje sluzi za blokiranje masine
prilikom transporta.

2.3 TRANSPORT

Ukoliko se masina treba transportovati, vratite je u originalnu
kutiju u kojoj je bila prilikom kupovine, pazeéi da je postavite
u poziciju ozna¢enu strelicama u kutiji.

Obratite posebnu paznju na ideograme koji su od$tampani
na kutiji, jer sadrze uputstva za paletizaciju i za slaganje
vise kutija.

Ukoliko je moguce, trebalo bi pri€vrstiti teret kanapom ili
sigurnosnim kaiSevima, da bi se izbeglo pomeranje i padovi
tereta za vreme transporta.




2.4 POZICIONIRANJE/ MESTO RUKOVANJA (Slike
2-3)

Postavite masinu na radni sto ili na dovoljno ravno postolje,
Sto je moguce stabilnije.

Da bi ste postigli optimalne uslove za rad, postavite masinu
tako da visina radnog stola ili postolja bude ona koja vam
omogucava da postavite osnovu, ili gornji radni deo, na
visinu od 90 do 95 cm od zemlje (pogledati sliku 2).
Postavljanje masine na mesto za rad mora biti izvr§eno
tako da oko masine ostane bar 80cm slobodnog prostora, u
svim pravcima, da bi se sa apsolutnom sigurnoS¢u i prostorom
neophodnim za rukovanje, moglo obavljati ¢iScenje,
odrzavanje i neophodna regulisanja (pogledati sliku 3).
Ugvrstiti masinu za radni sto koristeéi €etiri otvora na osnovi
predvidjenih za to.

OPREZ:

Postavite masinu u radnoj zoni koja je adekvatna
zarad, i $to se tice vremenskih uslova i §to se tice
osvetljenosti: imajte uvek na umu da su opsti
uslovi za rad od presudnog znacaja za sprec¢avanje
povreda.

25 ELEKTRICNO NAPAJANJE

PrekontroliSite da li je elektri¢na instalacija, u koju ukljuujete
masinu, uzemljena kao $to je predvidjeno vazeéim propisima
o sigurnosti, i da je utiénica u ispravnom stanju.
Podsec¢amo korisnika da na vrhu elektri€ne instalacije mora
postojati magnetsko termicka zastita koja Stiti sve
provodnike od kratkog spoja i od preopterec¢enja.

Ova vrsta zastite treba biti odabrana sledec¢i elektri¢ne
karakteristike masine koje su oznacene na motoru.

@@ NAPOMENA:

Elektrina instalacija vaseg prerezivaca sadrzi rele
minimalnog napona, koji automatski otvara strujno
kolo u trenutku kada napon sidje ispod dozvoljenog
minimuma, i koji automatski spre¢ava ponovo
uspostavljanje rada masine nakon normalizovanja
napona.

Ukoliko masina dozivi nezeljeno zaustavljanje
nemojte se alarmirati, ve¢ prekontrolisite da li je
zaista doslo do pada napona u elektriénoj mrezi.

3 REGULISANJE

é& PAZNJA:
Sve radnije regulisanja opisane u narednom poglavlju
moraju biti izvrSene drze¢i motor masine iskljucen.

3.1 REGULISANJE UGLA SECENJA - OKRETANJE
GLAVE (Slika 4)

Prereziva¢ moze izvrSiti kombinovano secenje tj. i na levu
i na desnu stranu.

Stalne kalibrirane pozicije su: 22° 30" 45°.

Da biste stavili masinu u ove pozicije, prvo popustite dva
Srafa 20, odblokirajte glavu masine, podizuéi drsku 21 prema
gore, zatim pokrenite kruznu plo¢u uz pomo¢ rucice 1, i
blokirajte kruznu plo€u zavrtanjem dva Srafa 20.

Glava masine ¢e se automatski zaustaviti onda kada se
pokazatelj 22 nadje u istoj ravni sa odabranom vrednoScu
na tabeli za ozna€avanje stepena ugla.

Posto ste jednom izravnali pokazatelj sa pozicijom na tabeli,
za dobijanje ostalih pozicija koje se nalaze izmedju, blokirajte
kruznu plo€u uz pomo¢ dva Srafa 20.

3.2 REGULISANJE UGLA SECENJA - NAGINJANJE
GLAVE (Slika 5)

Glava masine moze se nagnuti maksimalno do 45° prema
ulevo. Podignite gornju ploéu do maksimuma, odblokirajte
rucku 24 koja se nalazi na zadnjem delu masine, i nakrivite
glavu masine sve dok se ne zaustavi na 45° , kalibriranih
prilikom tehni¢kog pregleda.

PAZNJA:
Proveriti da rucka 24 garantuje u svakom trenutku
blokiranje glave masine u bilo kojoj poziciji.

PAZNJA:

Kod rezanja s dvostrukim naginjanjem (s
okretanjem i s naginjanjem glave) évrsto drzite
komad u masini desnom rukom a levom pratite
silazenje glave (Slika 6).

3.3 REGULISANJE/AKTIVIRANJE POLUGE ZA
BLOKIRANJE (DODATAK) (Slika 7)

Ukoliko treba da izvrsite se¢enje viSe komada istih dimenzija,
koristite polugu za blokiranje, izbegavajuéi na taj nacin
uzimanje istih dimenzija viSe puta.

Blokirajte polugu 26 stavljanjem Srafa 27 u otvor osnove;
popustite vijak 28 i postavite polugu za blokiranje 29 na
neophodnu razdaljinu od seciva; zategnite Sraf 28.

3.4 REGULISANJE VISINE GORNJE PLOCE (Slika
8)

SAMO ZA CIRKULARNUTESTERU

PAZNJA :

Da biste koristili gornju ploéu, neophodno je
montirati unutrasnji zastitni karter koji se nalazi
medju opremom masine.

Da bi ste montirali dodatni karter :

— popustite vijak 32 koji se nalazi sa leve strane ispod
gornje ploce (suprotno od motora);

— stavite dodatnu zastitu uvla¢eéi osovinu vijka 32 u
zastitnu cev, gurajuéi ga nasuprot gornje ploce;

— pri¢vrstiti definitivo zastitu uz pomo¢ vijka 32;

— zatim pozicionirati i blokirati glavu masine uz pomo¢
poluge za blokiranje 19.

Da bi ste regulisali visinu gornje ploce radi vr§enja secenja
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Zeljene debljine, izvrsite sledeée radnje:

— otpustite tri vijka 32;

— priblizite se¢ivu pomo¢ni drza¢ 17;

— reguliSite i postavite plo¢u tako da secivo ne viri iznad
materijala za rezanje vi$e od visine zubca

— pri¢vrstite tri vijka 32.

3.5 REGULISANJE POMOCGNOG DRZACA (Slika 9)
SAMO ZA CIRKULARNUTESTERU

Da biste izvrSili se€enje daski Zeljenih dimenzija, trebate
pribliZiti ili udaljiti pomo¢ni drza€ 17 secivu onliko koliko je
neophodno.

Popustite vijke 37 i pustite da drza¢ 17 klizi, sve dok se
pokazatelj 38 na osloncu ne poklopi sa odgovaraju¢om
pozicijom na rangiranoj skali, koja se nalazi na radnoj plo€i.
Ova pozicija odgovara stvarnoj razdaljini od pomo¢nog
drzaca do sredisnje tacke seciva.

3.6 REGULISANJE POLUGE

Da bi divizor poluge ostao u regularnom polozaju, drzite ga
na udaljenosti od 3 do 8 mm od zupca seciva. Ako ne dode
do toga, popustite dva Sarafa, koja pridrzavaju drza¢
priévré¢en na ru¢ku pomocu Srafcigera u oblici kriza te ga
postavite na gore opisanoj udaljenosti (Slika 10).

4 UPOTREBA

Jednom izvr§ene sve procedure i radnje do sada opisane,
mozete zapoceti sa se€enjem.

PAZNJA:

Drzite ruke uvek daleko od zone sec€enja i nikada
ne pokusSavajte da joj se priblizite za vreme izvrSenja
radnji.

PAZNJA:

Pre zapoéinjanja bilo kakve radnje secenja,
proverite da li su sve zastite Citave i da li se
nalaze u odgovarajucoj poziciji.

41 UPOTREBA PREREZIVACA (seéenje na donjoj
ploéi) (Slika 11)

- Odblokirajte glavu masine uz pomo¢ poluge za blokiranje
19.

— Podignite glavu masine do maksimuma.

— Priévrstite komad za sec¢enje na ugaone oslonce osnove
30, levom rukom, tako da se ne moze pomerati za
vreme secenja.

— Stavite desnu ruku na drku 1 i stisnite dugme 9 da bi
aktivirali kretanje glave masine.

—  Ukljucite motor uz pomoé dugmeta za stavljanje u pogon
2 koje se nalazi na drsci.

— Spustajte glavu masine, i postepeno stavljajte u kontakt
secivo sa komadom koiji Zelite seci.

— lzvrsite kompletno se€enje komada, zatim vratite glavu
masine u prvobitnu poziciju.

— Ugasite motor, isklju¢ivanjem dugmeta 2.
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4.2 UPOTREBA CIRKULARNETESTERE (secenje
na gornjoj plo¢i) (Slika 12)

PAZNJA:

Da biste koristili gornju plo¢u, neophodno je
montirati unutrasnji zastitni karter koji se nalazi
medju opremom masine.

Zﬁ PAZNJA:

Masina poseduje deo za guranje se¢enog materijala,
dimenzija i oblika koje su u skladu sa sigurnosnim
propisima (Slika 15).

Kada se masina koristi kao CIRKULARNATESTERA
(za radnje koje se vr$e na gornjoj ploéi...) upotreba
ovog dodatka je OBAVEZNA.

Uzmite ovaj dodatak iz dela A, dok deo B mora biti
stavljen tako da bude u kontaktu sa komadom za
rezanje, kao $to je prikazano na slici. Uz pomo¢
ovog dodatka sec¢eni komad se moze gurati, i,
istovremeno, se moze kotrolisati uz pomo¢ drzaca
C, drze¢i pri tom ruke uvek na sigurnom odstojanju
od zone rada seciva.

— Saisklju¢enim motorom, stavite glavu masine u spustenu
poziciju, uz pomoc¢ rucke za blokiranje 19.

— ReguliSite visinu gornje plo¢e na osnovu Zeljenih dimenzija
secenja, i reguliSite pomoc¢ni drza¢ onako kako je
opisano u poglavlju “REGULISANJA” .

— PrekontroliSite da li pokretna zastita gornje plo€e radi
na ispravan nacin: kada je lagano podignete, mora se
vratiti u prvobitan polozaj, prekrivajuéi pri tom secivo u
potpunosti.

— Pokrenite motor kao $to je opisano u tacki 4.1, i stavite
prekida¢ na poziciju isklju€eno, stiskaju¢i dugme za
zaustavljanje 51 koje se nalazi na donjem delu drske.

— Postavite dasku za secenje na plo€u, naslanjajuci je
boc¢no na postolje, i pustite da rezanje napreduje pravilno
i bez forsiranja prema secivu.

U OPREZ:

= Komad za se¢enje mora uvek biti vrsto pricvrséen,
i treba biti uzet u ruke isklju¢ivo na bezbednoj
udaljenosti od linije rezanja seciva.

— Da bi ste zaustavili masinu, stisnite prekida¢ za
stavljanje u pogon 2, ¢ime ¢e se automatski aktivirati
dugme za zaustavljanje 51.




4.3 UPOTREBA POMOCNOG DRZACA

4.4 MONTAZA I/ILI ZAMENA SECIVA (Slika 13)

A PAZNJA:

Ove radnje mozete vrsiti tek posle zaustavljanja
rada motora masine pustanjem dugmeta za
aktiviranje 2 na prekidacu.

@ PAZNJA:
Nemojte vrsiti nikakve radnje odrzavanja dok
predhodno niste iskopéali kabl za struju iz utiénice.

Podignite gornju plo¢u do njene maksimalne visine. Sa
glavom masine na pocetnoj poziciji (podignuta), blokirajte
spoljasnju prirubnicu 43 uz pomoc¢ klju¢a koji dobijate uz
masinu, i sa imbus kljuéem od 5mm odvrnite Sraf sa
Sestougaonom glavom u pravcu kazaljke na satu. Stisnite
crno dugme 40 koje se nalazi na desnoj strani prerezivaca
iza motora, istovremeno rotirajte pokretni karter 11
oslobadjajuc¢i kompletno secivo. Zatim uklonite secivo i
zamjenite ga drugim, pazeci da smer okretanja oznacen
strelicom na karteru 10 odgovara pravcu u kojem su
zakrivljeni zubci se€iva. Unutradnja prirubnica je napravljena
tako da dozvoljava montazu seciva sa presekom od @
20mm, direktno na drvo, i se€iva sa presekom od @ 30 mm,
izvrucudi prirubnicu tako da se glav¢ina nadje okrenuta
prema spolja. Pre montiranja se€iva, pazljivo o€istiti pomocnu
prirubnicu. Vratiti na mesto spoljasnju prirubnicu 43 pazeci
da se savrSeno uklopi u drvo i stegnuti Srafove. Pre nego
Sto ponovo utaknete utika¢, stavite karter 11 tako da u
potpunosti prekrije secivo, i eventualno izvrSite jedno
secenje u prazno podizuéi i spustajuéi glavu masine.

PAZNJA:
Nemoijte nikada montirati se¢iva koja vam izgledaju
iskrivljena.

4.5 KAPACITET SECENJA (Slika 10)

Nize prikazana tabela pokazuje kapacitet se¢enjana 0" i na
45" koji se moze dostiéi koriStenjem masine u normalnim
uslovima opisanim u ovom priruéniku.

hm.l:!T

* pmax 150 MAX 40

o" ﬂlm-.: F5
I max 182

5 DODACI

5.1 1ZBOR SECIVA

Ovaj prereziva€ poseduje Citavu seriju seciva WIDIA
(dijametra 254 x otvor 30).

Za sec€iva sa drugacijim zubcima, obratite se nasim Centrima
za Autorizovanu Pomo¢ koji se nalaze na ¢itavoj domacoj
teritoriji.

5.2 USISAVANJE PRASINE (Slika 14) (OPTIONAL)

Prereziva¢ je moguce spojiti sa usisivacem, ili sa kesicom
za sakupljanje pras$ine, preko kolektora otpadaka 13.

Cev usisivaca ili rukav kesice moraju biti pricvr§¢eni za
kolektor uz pomo¢ trake.

Preporuéujemo vam da periodi¢no praznite kesicu ili posudu
usisivaca, i da Cistite filter.

Brzina izlaska vazduha koju stvara usisiva¢ mora biti bar
50 Nm%h.

Usisivaéi koji ostvaruju ovakvu brzinu su na primjer tipa
“bure”.

6 ODRZAVANJE

6.1 INTERVENTI UOBICAJENOG ODRZAVANJA

Radnje uobi¢ajenog odrzavanja, koje mogu obavljati i
nekvalifikovana lica, su sve one opisane do sada, uklju¢ujuéi
i ovaj paragraf.

1. Prerezivacu nisu potrebna nikakva uljenja, buduéi da
sve vrste se€enja moraju biti izvr§ena na suvo
(ukljuéujuéi rezanje aluminijuma i njegovih lakih legura);
svi rotirajuéi delovi masine se sami podmazuju.

2. Zavreme radova odrzavanja, nosite, ukoliko je moguce,
licna zastitna sredstva (zastitne naocare i rukavice)

3. Uklonite ostatke rezanja svaki put kada je neophodno,
interveni$uc¢i po zoni se¢enja i na radnim povrSinama.
Savetujemo upotrebu usisivaca ili Getkice.

PAZNJA:
Ne koristite kompresovani vazduh!!!

4. Periodiéno proveravajte stanje u kom se nalazi se¢ivo:
ukoliko imate poteSkoce prilikom secenja, odnesite
secivo na ostrenje kod specijalizovanog osoblja, ili ga
zamenite, ukoliko je neophodno.

5. Povremeno proverite da dode do zaustavljanja seciva
unutar 10 sekundi nakon $to ste ispustili dugme. Ako
ne dode do toga kontroliSite vasu cirkularnu testeru.
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6.2 POMOC

Ukoliko je neohodna intervencija specijalizovanog osoblja
radi vandrednog odrzavanja, ili u slu¢aju popravki, bilo da
se radi o proizvodu koji je pod garancijom ili ne, obratite se
uvek autorizovanom centru, ili direktno fabrici, u slu¢aju da
u vasoj okolini nema centra za popravku.

6.3 LIKVIDACIJA MASINE

Kada masina jednom prestane da
bude operativna, njena likvidacija
se vr8i preko industrijskog
autorizovanog Centra  za
Prikupljanje i Likvidaciju otpadaka.

2002/96/EC

7 VODIC ZA LOKALIZACIJU KVARA

PROBLEM

MOGUCI RAZLOG

PREDLOZENO RESENJE

Motor ne radi

Niski napon napajanja.
Ostec¢eno kuciste.

Dati masinu na kontrolu specijalizovanom osoblju.
Nemojte pokusavati sami da popravite masinu: moze
biti opasno.

Motor kre¢e sa radom
sporo ili ne dostize brzinu
dovoljnu za pravilan rad

Osteceno kuciste.

Od odgovarajuce ustanove zahtevajte kontrolu visine
napona.
Dati masinu na kontrolu specijalizovanom osoblju.

Prevelika buka motora

Neispravan motor.

Dati masinu na kontrolu specijalizovanom osoblju.

Motor ne dostize punu
snagu

Elektri¢no strujno kolo preoptere¢eno
svetlima, aparatima ili drugim
motorima.

Nemojte ukljuéivati aparate ili druge masine na isto
strujno kolo na koje ste ukljugili masinu.

Motor je preoptereéen.

Motor se pregrejava = - X i Izbegavajte da preopteretite motor za vreme secenja.
Hladjenje motora nije prilagodjeno | (ionite praginu oko motora da biste imali neometan
vrsti motora. prohod rashladnog vazduha.

Umanjen  kapacitet | Secivo je ostreno toliko puta da se | |,yrsjte regulisanje hoda spustanja glave masine.

seéenja umanijilo za dijametar.

Fino dovr$avanije je loSeg
kvaliteta ili talasasto

Secivo je istroSeno ili nema vrstu
zubaca koji su primereni Sirini
se€enog materijala.

Naostrite secivo u specijalizovanom centru.
PrekontroliSite da li koristite odgovarajuce zubce
seciva uz pomo¢ poglavlja o “IZBORU SECIVA”.

Okrnjenje
komada

secéenog

Zubci seciva nisu primereni
materijalu koji secete.

Prekontrolisite u poglavlju o “IZBORU SECIVA” koje
zubce seciva treba koristiti.
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7 VODIC ZA LOKALIZIRANJE KVARA ...

1 UVOD U UPOTREBU

Prije nego $to po¢nete sa upotrebom vaSeg prerezivaca,
pazljivo procitajte ovo uputstvo za upotrebu, da biste se
bolje upoznali sa masinom i na¢inom njene upotrebe, kao i
sa eventualnim kontraindikacijama.

Brizljivo €uvajte ovaj priru¢nik: on je sastavni dio masine i
trebate ga uvijek konsultirati da biste Sto bolje i pod
nasigurnijim uvjetima koristili u njemu opisane radnje.
Drzite priru¢nik uvijek uz masinu, na dohvat ruke da biste
ga mogli konsultirati svaki put kada se za to ukaze potreba.
Koristite masinu samo i isklju¢ivo za nize opisane radnje i
na nacin opisan u priru¢niku, ne zloupotrebljavajuci je i ne
forsirajuci je ni na koji nacin, niti je koristiti za obavljanje
radniji koje nisu podobne njenoj upotrebi.

1.1 SMJESTAJ U ZAVISNOSTI OD UPOTREBE

Nemojte podcijeniti upozorenja “POZORNOST” i “OPREZ”
koji se nalaze u ovom priru€niku.

Sa ciljem privlaéenja pozornosti i informiranja o sigurnosti,
radnje opasne po korisnika masine oznaéene su simbolima
i oznakama koje imaju zadatak da istaknu opasnost i da
objasne kako se ponasati da bi se ona izbjegla.

POZORNOST: rizicno ponasanije koje bi moglo dovesti
do teskih ozljeda.

u OPREZ: pona$anje koje bi moglo dovesti do laksih
(= ozljeda ili izazvati Stetu na predmetima.

C NAPOMENA: napomene koje predhode ovom simbolu
su tehni¢kog karaktera i olak8avaju izvrenje radnji.

1.2 DIMENZIJE MASINE

Duzina 515 mm — Sirina 470 mm — Visina 317 mm

Gornja ploa .......cceveeeeiiieee e 62x360 mm
Maksimalna izbo¢enost sjeciva gornje ploce ........ 40mm
TEZINA ..ot kg 17.5

1.3 SIGURNOST | ZAKONSKI PROPISI

Masina je projektirana i napravljena slijedeéi propise
predvidjene vaze¢im Direktivama Evropske Zajednice: CEE
98/37- CEE 73/23 — CEE 89/336.

Deklaracija o suglasnosti Evropske Unije koja se nalazi u
zaglavlju, ¢ini osnovni i sastavni dio masine: ona garantira
uskladjenost proizvoda sa gore navedenim Sigurnosnim
Direktivama.

14 UPOTREBA | KONTROINDIKACIJE

Masina je projektirana i realizirana uz pomo¢ najsuvremenije
tehnologije i moze zadovoljiti sve vrste rezanja drveta,
aluminija i plasti¢nih materijala, i mogu je koristiti profesinalci,
zanatlije ili hobisti najviSih kategorija.

DOZVOLJENA UPOTREBA

Masina moze rezati:

- TVRDO | MEKO DRVO, DOMACEG ILI STRANOG
PORIJETLA, UZDUZ | PRIJEKO PRUGE DRVETA

uz pomoc¢ odgovarajucih dodataka (posebno sjecivo i kleme)
moze rezati:

— PLASTICNE MATERIJALE

- ALUMINIJ INJEGOVE LEGURE

NEDOZVOLJENA UPOTREBA

Nije predvidjena za rezanje:

- ZELJEZNIH MATERIJALA, CELIKA | LIVENOG ZELJEZA
ILI BILO KOG DRUGOG MATERIJALA RAZLICITOG
OD DOZVOLJENOG, POSEBNO UKOLIKO SE RADIO
PREHRAMBENIMTVARIMA

- NIJE DOZVOLJENA UPOTREBA CIRKULARNE PILE
BEZ ZASTITE.

15 OPCI SIGURNOSNI PROPISI

— Uvjerite se da je zona djelovanja uvijek o¢is¢ena od
ostataka rezanja.

— Nemojte koristiti masinu na vlaznim mjestima ili na
mjestima gde su prisutne zapaljive teku¢ine ili gas.

— Nemojte je koristiti na otvorenom kada vrijemenski uvjeti
i ambijent to ne dozvoljavaju (na primer u toku nevremena
ili padavina).

— Obucite se adekvatno: izbjegavajte odjecu sa Sirokim
rukavima ili predmete poput $ala, ogrlica ili narukvica,
koji bi se mogli zakaciti za dijelove u pokretu.

— Koristite uvijek licne mjere bezbjednosti: zastitne
naocale u skladu sa propisima, rukavice ¢ije dimenzije
odgovaraju veli¢ini Sake, slusalice ili uSne umetke i,
ukoliko je potrebno, kapicu za zadrzavanje kose.

— Obratite paznju na kabl za napajanje: nemojte ga koristiti
za podizanje masine ili za izvlaenje utikaca iz uti¢nice,
i drzite ga dalje od ostrih ivica, ulja ili od mjesta sa
visokom temperaturom.

— Drzite djecu i osobe koje ne rukuju aparatom daleko od
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masine: ne dozvolite da joj se priblize niti da dodju u
kontakt sa njom.

— Ukoliko je neophodno upotrebiti produzne kablove za
napajanje strujom, koristite samo one koji su zvaniéno
priznati.

1.5 SIGURNOSNI PROPISI KOJI SETICU
DODATNIH RIZIKA

— Nemojte nepotrebno forsirati masinu: suviSna presija
prilikom rezanja moze izazvati brzo propadanje sjeciva
i pogorSanje ucinka masine, pogotovo prilikom finog
dovrSavanja i prilikom preciznog rezanja.

— Prilikom rezanja aluminija i plasti¢nih materijala koristite
uvijek odgovarajuce kleme: dijelovi predmeta koji se
rezu moraju biti uvijek ¢vrsto priévréc¢eni u klemenu.

- Izbegavajte neplansko aktiviranje rada masine: nemojte
drzati uklju¢eno dugme za aktiviranje masine u trenutku
stavljanja utika¢a u uti¢nicu.

— Koristite dodatke preporucene u ovom priru¢niku ukoliko
zelite dosti¢i maksimalan ucinak vaSeg prerezivaca.

— Drzite ruke uvijek na odstojanju od zone rezanja za
vrijeme rada masine; prije bilo kakve radnje, iskljuciti
dugme na drsci, ugasiti masinu i zaustaviti je.

— Kada koristite masinu kao cirkularnu pilu, uvjerite se da
je sigurnosna poluga br. 19 (slika 1) stavljena do kraja.

1.7 INFORMACIJE O BUCI MASINE

— Srednja odmjerena vrijednost, u frekvencama, ubrzanja
Sake-ruke ne prelazi 2.5m/s2;

- nivo stalnog zvuénog pritiska jednak odmjerenom
pritisku A je 80 dB (A);

— zvugni nivo iznosi 97 dB (A).

(@@~ NAPOMENA:
Prilikom rezanja aluminija obavezna je upotreba
liénih sredstava za zastitu sluha, poput slusalica
ili uSnih umetaka.
Upotreba ovih sredstava savjetuje se i prilikom
obavljanja svih ostalih radnji.

1.8 INFORMACIJE O ELEKTRO MAGNETNOJ
SNOSLJIVOSTI

Skorasniji evropski Propisi o sigurnosti, posebno Direktiva
CEE 89/336, predvidjaju da svi aparati moraju imati zastitne
uredjaje za registriranje radio smetnji od i prema spoljasnjem
ambijentu.

Ova masina je napravljena u skladu sa tim propisima.
Probe su izvrSene sljedeéi Propise EN 55014.

1.9 OPIS MASINE (Slika 1)

Cirkularni prereziva¢ se sastoji iz tri osnovna dijela : centralno
tijelo, koje sadrzi motor 6 povezan sa osnovom 3 prijeko
pregiba 4 i kruznog leziSta 5, gornja jedinica za rad koja
sadrzi radni dio 15, i pomo¢ni drza€ 17 i pokretna zastita
sjeciva 16.

50

Osnova 3 se koristi kao oslonac prilikom izvodjenja radova
rezanja i uglavljivanja pod razli¢itim raspolozivim kutovima ;
gornja plo¢a se koristi kao oslonac kada se trebaju
podsjecati ili rezati daske velikih dimenzija, i posebno prilikom
rezanja duz pruge drveta.

Objasnjenje Slike 1

1 Komandna dr§ka
2 Prekida¢ za aktiviranje masine
3 Osnova

4 Pregib tijela/osnove
5 Kruzna plo¢a
6 Motor

7 Sjecivo

8 Poluga za aktiviranje stupnjevanja

9 Dugme za aktiviranje spustanja tijela
10 Nepomi¢na zastita sjeciva

11 Pokretna zastita sjeiva

12 Poluga za blokiranje

13 Usisivac izbacene prasine

15 Gornja radna plo¢a

16 Pokretna zastita gornje ploce

17 Pomoc¢nidrzaé

18 Nogari za oslonac

19 Poluga za blokiranje

51 Glavno dugme za zaustavljanje masine

2 MONTAZA

2.1 1IZVLACENJE IZ AMBALAZE

Uklonite zastitnu kutiju, pazeci da ostane neoStec¢ena, u
slu€aju da je trebate koristiti za premestanje prerezivaca
na udaljeno mjesto ili ukoliko masina treba ostati duze
vrijeme uskladistena.

2.2 POMJERANJE

S obzirom na male dimenzije i tezinu, prerezivaé moze s
lako¢om pomijerati i samo jedna osoba, uklju¢ujuci pri tom
odgovarajuc¢e dugme broj 19 koje sluzi za blokiranje masine
prilikom transporta.

2.3 TRANSPORT

Ukoliko se masina treba transportovati, vratite je u originalnu
kutiju u kojoj je bila prilikom kupovine, pazeéi da je postavite
u poziciju ozna¢enu strelicama u kutiji.

Obratite posebnu paznju na idiograme koji su od$tampani
na kutiji, jer sadrze uputstva za paletizaciju i za slaganje
vise kutija.

Ukoliko je moguce, trebalo bi pri€vrstiti teret uzetom ili
sigurnosnim pojasevima, da bi se izbjeglo pomjeranje i padovi
tereta za vrijeme transporta.




24  POZICIONIRANJE/ MJESTO ZA RUKOVANJE
(Slike 2-3)

Postavite masinu na radni stol ili na dovoljno ravno postolje,
Sto je moguce stabilnije.

Za postizanje optimalnih uvjeta za rad, postavite masinu
tako da visina radnog stola ili postolja bude ona koja vam
omogucava da postavite osnovu, ili gornji radni dio, na
visinu od 90 do 95cm od zemlje (pogledati sliku 2).
Postavljanje masine na mjesto za rad mora biti izvr§eno
tako da oko masine ostane bar 80cm slobodnog prostora, u
svim pravcima, da bi se sa apsolutnom sigurno$¢u i prostorom
neophodnim za rukovanje, moglo obavljati ¢iScenje,
odrzavanje i neophodna regulisanja (pogledati sliku 3).
Ugvrstiti masinu za radni stol koristeci Cetiri otvora na
osnovi predvidjenih za to.

u OPREZ:

L ®J Postavite masinu u radnoj zoni koja je adekvatna
zarad, i Sto se tice vremenskih uvjeta i $to se tice
osvetljenosti: imajte uvijek na umu da su opsti
uvjeti za rad od presudnog znacaja za sprije€avanje
ozljeda.

25 ELEKTRICNO NAPAJANJE

PrekontroliSite da li je elektri¢na instalacija, u koju ukljucujete
masinu, uzemljena kao $to je predvidjeno vazeéim propisima
o sigurnosti, i da je utiénica u ispravnom stanju.
Podsje¢amo korisnika da na vrhu elektri¢ne instalacije mora
postojati magnetsko termicka zastita koja $titi sve
provodnike od kratkog spoja i od preopterecenja.

Ova vrsta zastite treba biti odabrana slijedeéi elektricne
karakteristike masine koje su oznacene na motoru.

@@~ NAPOMENA:

Elektriéna instalacija vaseg prerezivaca sadrzi rele
minimalnog napona, koji automatski otvara strujno
kolo u trenutku kada napon sidje ispod dozvoljenog
minimuma, i koji automatski sprije¢ava ponovno
uspostavljanje funkcioniranja masine nakon
normaliziranja napona.

Ukoliko masina dozivi nezeljeno zaustavljanje
nemojte se alarmirati, ve¢ prijekontrolirajte da li
je uistinu doslo do pada napona u elektriénoj mrezi.

3 REGULIRANJE

@ POZORNOST:
Sve radnje reguliranja opisane u narednom odeljku
moraju biti izvrSene drze¢i motor masine iskljucen.

3.1 REGULIRANJE KUTA REZANJA - OKRETANJE
GLAVE (Slika 4)

Prereziva¢ moze izvrsiti kombinovano rezanje tj. i na lijevu
i na desnu stranu.

Stalne kalibrirane pozicije su: 22° 30’ 45°.

Da biste stavili masinu u ove pozicije, prvo popustite dva
zavrtnja 20, odblokirajte glavu masine, podizuéi drsku 21
prema gore, zatim pokrenite kruznu plo€u uz pomo¢ rucice
1, i blokirajte kruznu plo¢u zavijanjem dva zavrtnja 20.
Glava masine ¢e se automatski zaustaviti onda kada se
pokazatelj 22 nadje u istoj ravni sa odabranom vrjednoS$cu
na tabeli za oznaavanje stepena kuta.

Posto ste jednom izravnali pokazatelj sa pozicijom na tabeli,
za dobijanje ostalih pozicija koje se nalaze izmedju, blokirajte
kruznu plo€u uz pomo¢ dva zavrtnja 20.

3.2 REGULIRANJE KUTA REZANJA - NAGINJANJE
GLAVE (Slika 5)

Glava masine moze se nagnuti maksimalno do 45° prema
uljevo. Podignite gornju ploéu do maksimuma, odblokirajte
ruc¢ku 24 koja se nalazi na zadnjem dijelu masine, i nakrivite
glavu masine sve dok se ne zaustavi na 45° , kalibriranih
prilikom tehni¢kog pregleda.

POZORNOST:
Provijeriti da rucka 24 garantira u svakom trenutku
blokiranje glave masine u bilo kojoj poziciji.

POZORNOST:

Kod rezanja z duplim nagibom (s okretanjem i s
nagibom glave) snazno drzite komad u masini
desnom rukom a s lijevom pratite spustanje glave
(Slika 6).

3.3 REGULIRANJE/AKTIVIRANJE POLUGE ZA
BLOKIRANJE (DODATAK) (Slika 7)

Ukoliko treba da izvrSite rezanje viSe dijelova istih dimenzija,
koristite polugu za blokiranje, izbegavajuéi na taj nacin
uzimanje istih dimenzija viSe puta.

Blokirajte polugu 26 stavljanjem zavrtnja 27 u otvor osnove;
popustite vijak 28 i postavite polugu za blokiranje 29 na
neophodnu razdaljinu od sjeciva; zategnite vijak 28.

3.4 REGULIRANJE VISINE GORNJE PLOCE (Slika
8)

SAMO ZA CIRKULARNU PILU

POZORNOST :

Da biste koristili gornju ploéu, neophodno je
montirati unutrasnji zastitni karter koji se nalazi
medju opremom masine.

Da bi ste montirali dodatni karter :

— popustite vijak 32 koji se nalazi sa ljeve strane ispod
gornje ploce (suprotno od motora);

- stavite dodatnu zastitu uvla¢eéi osovinu vijka 32 u
zastitnu cijev, guraju¢i ga nasuprot gornje ploce;

— pri¢vrstiti definitivo zastitu uz pomo¢ vijka 32;

— zatim pozicionirati i blokirati glavu masine uz pomo¢
poluge za blokiranje 19.
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Da bi ste regulirali visinu gornje plo¢e radi izvr§enja rezanja

Zeljene debljine, izvrsite sledeée operacije:

— otpustite tri vijka 32;

— priblizite sje¢ivu pomoéni drza¢ 17;

— regulirajte i postavite plo¢u tako da sje€ivo ne viri iznad
materijala za rezanje vi$e od visine zubca

— pri¢vrstite tri vijka 32.

3.5 REGULIRANJE POMOCNOG DRZACA (Slika 9)

SAMO ZA CIRKULARNU PILU

Da biste izvrsili rezanje daski Zeljenih dimenzija, trebate
pribliZziti ili udaljiti pomoéni drza€ 17 sjecivu onliko koliko je
neophodno.

Popustite vijke 37 i pustite da drza¢ 17 klizi, sve dok se
pokazatelj 38 na osloncu ne poklopi sa odgovaraju¢om
pozicijom na rangiranoj skali, koja se nalazi na radnoj plo€i.
Ova pozicija odgovara stvarnoj razdaljini od pomoénog
drzaca do srediSnje toCke sjeciva.

3.6 REGULIRANJE DRZACA

Da bi divizor drzaga ostao u pravilnom polozaju, drzite ga
na razmaku od 3 do 8 mm od zupca sjeciva. Ako ne dode do
tog, popustite dva vijka, koja pridrzavaju drza¢ pri¢vr§éen
na ruéicu pomocu izvijaca u oblici kriza te ga postavite na
gore opisan razmak (Slika 10).

4 UPOTREBA

Jednom izvr§ene sve procedure i radnje do sada opisane,
mozZete zapoceti sa rezanjem.

POZORNOST:

Drzite ruke uvijek daleko od zone rezanja i nikada
ne pokusSavajte da joj se priblizite za vrijeme
izvrSenja radniji.

POZORNOST:

-+ Prije zapocinjanja bilo kakve radnje rezanja,
provjerite da li su sve zastite Citave i da li se
nalaze u odgovarajucoj poziciji.

41 UPOTREBA PREREZIVACA (rezanje na donjoj
ploci) (Slika 11)

— Odblokirajte glavu masine uz pomo¢ poluge za blokiranje
19.

— Podignite glavu masine do maksimuma.

— Pri¢vrstite komad za rezanje na ugaone oslonce osnove
30, lievom rukom, tako da se ne moze pomicati za
vrijeme rezanja.

— Stavite desnu ruku na drku 1 i stisnite dugme 9 da bi
aktivirali kretanje glave masine.

—  Ukljucite motor uz pomoé dugmeta za stavljanje u pogon
2 koje se nalazi na drsci.

— Spustajte glavu masine, i postepeno stavljajte u kontakt
sjecivo sa komadom koji Zelite rezati.

— lzvrSite kompletno rezanje komada, potom vratite glavu
masine u prvobitnu poziciju.

— Ugasite motor, isklju¢ivanjem dugmeta 2.
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4.2

UPOTREBA CIRKULARNE PILE (rezanje na
gornjoj plo¢i) (Slika 12)

POZORNOST:

Da biste koristili gornju plo¢u, neophodno je
montirati unutrasnji zastitni karter koji se nalazi
medju opremom masine.

POZORNOST:

Masina poseduije dio za guranje se¢enog materijala,
dimenzija i oblika koje su u skladu sa sigurnosnim
propisima (Slika 15).

Kada se masina koristi kao CIRKULARNA PILA (za
radnje koje se vr$e na gornjoj plo¢i...) upotreba
ovog dodatka je OBAVEZNA.

Uzmite ovaj dodatak iz dijela A, dok dio B mora biti
stavljen tako da bude u kontaktu sa komadom za
rezanje, kao $to je prikazano na slici. Uz pomo¢
ovog dodatka komad za rezanje se moze gurati, i,
istovremeno, se moze kotrolirati uz pomo¢ drzaca
C, drze¢i pri tom ruke uvijek na sigurnom odstojanju
od zone rada sjeciva.

Sa isklju¢enim motorom, stavite glavu masine u spustenu
poziciju, uz pomoc¢ rucke za blokiranje 19.
Regulirajte visinu gornje plo¢e na osnovu Zzeljenih
dimenzija rezanja, i regulirajte pomo¢ni drza¢ onako
kako je opisano u poglavlju “TREGULIRANJA” .
Prekontrolirajte da li pokretna zastita gornje ploce
funkcionira na ispravan nacin: kada je lagano podignete,
mora se vratiti u prvobitan polozaj, prekrivajuci pri tom
sje€ivo u potpunosti.

Pokrenite motor kao $to je opisano u tocki 4.1, i stavite
prekida¢ na poziciju isklju¢eno, stiskaju¢i dugme za
zaustavljanje 51 koje se nalazi na donjem dijelu drske.
Postavite dasku za rezanje na plo€u, naslanjajuci je
bocéno na postolje, i pustite da rezanje napreduje pravilno
i bez forsiranja prema sjecivu.

1 OPREZ:

Komad za rezanje mora uvijek biti ¢vrsto
priévrscéen, i treba biti uzet u ruke iskljuéivo na
bezbjednoj udaljenosti od linije rezanja sjeciva.

Da bi ste zaustavili masinu, stisnite prekida¢ za
stavljanje u pogon 2, ¢ime ¢e se automatski aktivirati
dugme za zaustavljanje 51.




43 UPOTREBA POMOCNOG DRZACA

4.4 MONTAZA I/ILI ZAMJENA SJECIVA (Slika 13)

A POZORNOST:

Ove operacije mozete vrsiti tek nakon zaustavljanja
rada motora masine pustanjem dugmeta za
aktiviranje 2 na prekidacéu.

@ POZORNOST:
Nemojte vrsiti nikakve operacije odrzavanja dok
predhodno niste iskop¢ali kabl za struju iz utiénice.

Podignite gornju plo¢u do njene maksimalne visine. Sa
glavom masine na pocetnoj poziciji (podignuta), blokirajte
spoljasnju prirubnicu 43 uz pomo¢ klju¢a koji dobijate uz
masinu, i sa imbus klju¢em od 5 mm odvrnite zavrtanj sa
Sestougaonom glavom u pravcu kazaljke na satu. Stisnite
crno dugme 40 koje se nalazi na desnoj strani prerezivaca
iza motora, istovremeno rotirajte pokretni karter 11
oslobadjajuc¢i kompletno sjecivo. Zatim uklonite sjecivo i
zamjenite ga drugim, pazeci da smjer okretanja oznacen
strelicom na karteru 10 odgovara pravcu u kojem su
zakrivljeni zubci sje€iva. Unutradnja prirubnica je napravljena
tako da dozvoljava montazu sje€iva sa presjekom od @ 20
mm, direktno na drvo, i sje€iva sa presjekom od @ 30 mm,
izvrucudi prirubnicu tako da se glav€ina nadje okrenuta
prema spolja. Prije montiranja sje€iva, pazljivo o€istiti
pomocnu prirubnicu. Vratiti na mjesto spoljasnju prirubnicu
43 pazedi da se perfektno uklopi u drvo i stegnuti vijke.
Prije nego $to ponovo utaknete utikaé, stavite karter 11
tako da u potpunosti prekrije secivo, i eventualno izvrsite
jedno rezanje u prazno podizudi i spustajuci glavu masine.

POZORNOST:
Nemojte nikada montirati sje¢iva koje vam izgledaju
iskrivljena.

4.5 KAPACITET REZANJA (Slika 10)

Nize predstavljena tabela pokazuje kapacitet rezanja na 0°
ina 45° koji se moze dostiéi koristenjem masine u normalnim
uvjetima opisanim u ovom priruéniku.

hm.l !T
" max

i miix F5
f max TET

5 DODACI

5.1 1ZBOR SJECIVA

Ovaj prereziva¢ posjeduje ¢itavu seriju sjeciva WIDIA
(dijametra 254 x otvor 30).

Za sjeciva sa drugacijim zubcima, obratite se nasim Centrima
za Autoriziranu Pomo¢ koji se nalaze na ¢itavoj domacoj
teritoriji.

5.2 USISAVANJE PRASINE (Slika 14) (OPTIONAL)

Prereziva¢ je moguce spojiti sa usisivacem, ili sa vre¢icom
za sakupljanje prasine, preko kolektora otpadaka 13.
Cijev usisivaca ili rukav vreéice moraju biti pri€vrS¢eni za
kolektor uz pomo¢ trake.

Preporucujemo vam da periodi¢no praznite vreéicu ili posudu
usisivaca, i da Cistite filter.

Brzina izlaska zraka koju stvara usisiva¢ mora biti bar 50
Nmé/h.

Usisivaci koji ostvaruju ovakvu brzinu su na primjer tipa
“bure”.

6 ODRZAVANJE

6.1 INTERVENTI UOBICAJENOG ODRZAVANJA

Operacije uobi¢ajenog odrzavanja, koje mogu obavljati i
nekvalificirana lica, su sve one opisane do sada, ukljucujuci
i ovaj paragraf.

1. Prerezivau nisu potrebna nikakva uljenja, buduci da
sva rezanja moraju biti izvrSena na suho (ukljucujuci
rezanje aluminija i njegovih laganih legura); svi rotirajuéi
dijelovi masine se sami podmazuju.

2. Zavrijeme radova odrzavanja, nosite, ukoliko je moguce,
li€na zastitna sredstva (zastitne naocale i rukavice)

3. Uklonite ostatke rezanja svaki put kada je neophodno,
interveniSuci po zoni rezanja i na radnim povr§inama.
Savetujemo upotrebu usisivaca ili Cetkice.

POZORNOST:
Ne koristite kompresovani zrak!!!

4. Periodi¢no provjeravajte stanje u kom se nalazi sjecivo:
ukoliko imate poteSkocée prilikom rezanja, odnesite
sjeCivo na ostrenje kod specijaliziranog osoblja, ili ga
zamienite, ukoliko je neophodno.

5. Periodi¢no provjerite da dode do zaustavljanja sjeciva
unutar 10 sekundi nakon $to ste ostavili dugme. Ako ne
dode do toga kontrolirajte vasu cirkularnu pilu.
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6.2 POMOC

Ukoliko je neohodna intervencija specijaliziranog osoblja
radi vandrednog odrzavanja, ili u slu¢aju popravki, bilo da
se radi o proizvodu koji je pod garancijom ili ne, obratite se
uvijek autoriziranom centru, ili direktno fabrici, u slu€aju da
u vasoj okolini nema centra za popravku.

6.3

LIKVIDACIJA MASINE

Kada masina jednom prestane da
bude operativna, njena likvidacija se
vrsi preko industrijskog autoriziranog
Centra za Prikupljanje i Likvidaciju
otpadaka.

2002/96/EC

7 VODIC ZA LOKALIZIRANJE KVARA

PROBLEM

MOGUCI RAZLOG

PREDLOZENO RESENJE

Motor ne radi

Neispravan motor, elektri¢ni kabl ili
utikac

Dati masinu na kontrolu specijaliziranom osoblju.
Nemojte pokusavati sami da popravite masinu: moze
biti opasno.

Motor kre¢e sa radom
sporo ili ne dostize brzinu
dovoljnu za pravilno
funkcioniranje

Niski napon napajanja.
Osteceno kuciste.

Od odgovarajuce ustanove zahtevajte kontroliranje
visine napona.
Dati masinu na kontrolu specijaliziranom osoblju.

Prevelika buka motora

Osteceno kuciste.
Neispravan motor.

Dati masinu na kontrolu specijaliziranom osoblju.

Motor ne dostize punu
shagu

Elektriéno strujno kolo
preopterec¢eno svetlima, aparatima
ili drugim motorima.

Nemojte ukljucivati aparate ili druge masine na isto
strujno kolo na koje ste ukljugili masinu.

Motor se pregrijava Motor je preopterecen. Izbjegavajte da preopteretite motor za vrijeme
Hladjenje motora nije prilagodjeno | rezanja. Uklonite prasinu oko motora da biste imali
vrsti motora. neometan protok rashladnog zraka.

Umanjen  kapacitet | Sjecivo je ostreno toliko puta da se | |zvrsite reguliranje hoda spustanja glave masine.

rezanja umanjilo za dijametar.

Fino dovrsavanije je loSeg
kvaliteta ili valovito

Sjecivo je istroSeno ili nema vrstu
zubaca koji su primjereni Sirini
rezanog materijala.

Naostrite secivo u specijaliziranom centru.
Prekontrolirajte da li koristite ispravne zubce sjeciva
uz pomo¢ paragrafa “IZBOR SJECIVA”.

Okrnjenje
komada

rezanog

Zubci sjeCiva nisu primjereni
materijalu koji rezete.

Prekontrolisite u paragrafu “IZBOR SJECIVA” koje
zubce sjediva treba koristiti.
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1 PREDSTAVITEV

Pred uporabo krozne zage pazljivo preberite ta navodila, da
se seznanite s sestavo zage, njeno uporabo in primeri le—
te.

Navodila shranite na varno mesto, saj so sestavni del zage
in jih po potrebi uporabljajte kot priro€nik za pravilno delo z
zago, v skladu s predpisi o varnosti pri delu.

Zago uporabljajte samo in edino v spodaj navedene namene.
V Zago ni dovoljeno posegati v smislu spreminjanja njenega
osnovnega namena, jo preobremenjevati ali uporabljati v ne
priporoene namene.

1.1 UPORABLJENISIMBOLI

Nikoli ne podcenjujte opozorilnih znakov v navodilih, kot
so: POZOR; PAZI in POMNI.

V smislu varnosti in dodatnega opozarjanja uporabnika so v
navodilih uporabljeni dolo€eni grafiéni simboli, ki $e dodatno
opozarjajo uporabnika na nevarne oz. nepravilne postopke
in na postopke kako se izogniti nevarnostim, ki so s tem
povezane.

Uporabljeni simboli so:

POZOR: opozarja na nevaren oz. nepravilen postopek,
ki lahko povzrogi resne poskodbe;

u PAZI: opozarja na nepravilen postopek, ki lahko

= povzro¢i manjSe poskodbe oz. poskoduje stvari;

@@~ POMNI: opozarja na podatke, ki sledijo temu znaku
in so tehni¢ne narave in poenostavljajo uporabo.

1.2 MERE STROJA

dolzina 515, Sirina 470, viSina 317 mm

povrSina delovne mize: .........ccccoooviieiiieens 462x360 mm
maksimalna visina obdelovanca

nad mizo — vzdolzni rez: ..
masa:

1.3

VARNOSTNISTANDARDI

2agaje bila skonstruirana in sestavljena v skladu z navodili
EU in sicer v skladu s standardi EEC 98/37 — EEC 73/23 —
EEC 89/336.

PriloZzena je deklaracija o skladnosti CE, ki je skupaj z
oznako CE sestavni del Zage in zagotavlja skladnost z
varnostnimi normami EU, v veljavi, ki so navedene!

PRIPOROCLJIVA IN NEPRIPOROCLJIVA
UPORABA

1.4

Zaga je bila zasnovana in sestavljena po najnovejsi tehnologiji
in spoznanijih in je primerna za zaganje razli¢nih lesenih
materialov, ter s primerno opremo tudi plastike, aluminija in
njegovih zlitin, ki se uporabljajo v industriji, obrti in doma.

ZAGA JE PRIMERNA ZA ZAGANJE
mehkega in trdega lesa (tudi eksotov)

— proizvodov iz lesa

— vezanih in lepljenih plos¢ itd., tako pre¢no kot tudi
vzdolzno, s primerno opremo in dopolnitvami (dodatnimi
vpenjalnimi sponami in pravilno izbranim listom glede na
namen uporabe) tudi za:
— aluminija in njegovih zlitin,
- plasti¢nih materialov.

ZAGA NI PRIMERNA ZA ZAGANJE

- zeleznih oz. jeklenih materialov ter zeleznih in drugih
zlitin, ki niso navedeni zgoraj,

— prehrambenih materialov, proizvodov in kosti,

- kamna, betona in podobnih materialov,

— kot tudi ni primerna za uporabo v primeru, da je bila
odstranjena — manjka ali je poSkodovana katerakoli
originalna za&¢ita zage!

1.5 STANDARDNIVARNOSTNINAPOTKI

Pri delu z Zago upostevajte naslednje napotke:

— ne uporabljajte Zage na zelo zanemarjenih mestih in
tudi ne v blizini vnetljivih teko€in in eksplozivnih plinov,

- ne uporabljajte Zage na prostem v €asu neprimernih
vremenskih razmer, ¢e so prisotni eksplozivni plini,
med nevihto in dezjem itd.,

— uporabljajte primerna delovna oblagdila, brez Sirokih
rokavov ali dodatkov, kot so: $ali, verizice, zapestnice
ali prstani, ki se lahko zapletejo v gibajoce dele Zage,

— vedno uporabljajte predpisana osebna za&¢itna
sredstva, kot so dobro prilegajoce se delovne rokavice,
zaSGitna ocala, za$¢itne slusalke ali ¢epe za uSesa,
zascitne Cevlje in zasgitno pokrivalo, ¢e je to potrebno,
ki jih predpisujejo predpisi za varstvo pri delu,

— s prikljuénim el. kablom ravnajte pazljivo in ga nikoli ne
uporabljajte za prenaSanije ali premikanje Zage kot tudi
ne za izklop prikljuénega vti¢a iz vti€nice, zascitite ga
pred udarci, olji in mehanskimi poSkodbami, kot tudi
pred pregrevanjem iz okolice,

- Zago zavarujte pred otroci, ne dovolite jim, da se ji
priblizajo, se jo dotikajo ali jo celo uporabljajo,

— ko je potrebno, uporabite ustrezen podaljSek prikljuénega

55

1S



SL

kabla, ki mora biti prav tako kot prikljuéni kabel
neposkodovan in mora ustrezati prikljuéni mogi in
nameravanemu podaljSanju in mora biti v skladu s predpisi
v veljavi,

- izogibajte se nevarnosti el. Soka zato poskrbite, da je
prikljuéna vti¢nica ali prikljuéni podalj$ek kabla pravilno
ozemljen hkrati se izogibajte kontakta s predmeti, ki so
ozemljeni npr. vodovodne napeljave, radiatorjev itd.,

— ne uporabljajte Zage, kadar vase psihofizi¢ne lastnosti
niso optimalne, npr. pod vplivom zdravil, alkohola ali
mamil, s posledicami delovanja na psihofiziéno stanje
uporabnika!

1.6 DODATNIVARNOSTNI POSTOPKI

Vedno upostevajte naslednje varnostne postopke:

— odstranite oz. sproti odstranjujte vse ostanke materialov
pri rezanju in zagotovite, da so delovne povrsine zage
Ciste, vendar SAMO TAKRAT, ko zaga miruje,

— NIKOLI ne preobremenjujte zage po nepotrebnem;
prevelik rezalni pritisk lahko hitro povzro¢i poskodbe
orodja, kar Se dodatno zmanjSa njegove rezalne
sposobnosti v smislu toénosti in kvalitete reza,

— pri rezanju aluminija, njegovih zlitin in plastike VEDNO
uporabljajte predpisane spone oz. primez

— ater VEDNO zagotovite, da je obdelovanec trdno vpet
med rezanjem,

- UPORABLJAJTE SAMO predpisana orodja in
pripomocke, da si zagotovite kar najboljSe rezultate
rezanja,

- izogibajte se nenadejanim vklopom Zage

— ko zago priklju¢ujete na el. omrezje NIKOLI ne drzite
vklopnega stikala,

— pred vklopom Zzage VEDNO preverite blokirni gumb
glavnega vklopnega stikala, da je le

— taspros€en in s tem glavno stikalo odprto, da ne pride
do vklopa Zage, ko jo prikljuCujete na el. omrezje,

— pred vklopom Zage VEDNO preverite, da so vse
mehanske zas€ite na svojih mestih in nepoSkodovane,

— VEDNO drzite roke stran od mesta rezanja, ko zaga
obratuje,

- z name$c¢anjem oz. odstranjevanjem obdelovanca
VEDNO pri¢nite Sele, ko je list zage popolnoma
zaustavljen oz. stoji,

— pred katerim koli postopkom vzdrZzevanja in ob
menjavanju lista VEDNO izvlecite priklju¢ni vii€ iz el.
omreZja,

— pri uporabi zage za nadmizni rez mora biti vzvod 19
(slika 1) potisnjen do konca v utor.

1.7 PODATKI O HRUPU

Testi so bili izvedeni pod naslednjimi pogoji:
- RMS je manjsi od 2,5 m/s2

- nivo hrupa A=80dB (A)

— normiran nivo hrupa Lwa = 97 dB (A)

«@™ POMNI:

Pri rezanju aluminija in njegovih zlitin je uporaba
zasc¢itnih slusalk oz. drugih sredstev za varovanje
sluha obvezna oz. nujna! Priporo¢amo, da
zas¢éitna sredstva za varovanje sluha, uporabljate
tudi pri rezanju drugih materialov.

1.8 INFORMACIJA O ELEKTROMAGNETNI
ZDRUZLJIVOSTI

Evropski predpisi o varnosti in posebno EEC direktiva 89/
336 dolocajo, da morajo biti vsi elektriéni porabniki opremljeni
s posebnimi napravami, ki preprecujejo oddajanje
elektromagnetnih motenj v omrezje oz. biti zas¢iteni pred
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elektromagnetnimi motnjami iz omrezja.
Zage so varne in ustrezajo omenjenim predpisom.
Meritve so bile izvedene v skladu s predpisi EN 55014.

1.9 OPIS ZAGE slika 1

Krozna Zaga je sestavljena iz treh glavnih sestavnih delov
in sicer glavnega nosilca na katerem je pritrjen motor 6, le—
ta je preko nagibnega zgloba 4 povezan z vrtljivo mizo 5 in
preko le-te s podnozjem 3. Na glavnem nosilcu 6 je z
zgornje strani pritriena delovna mizica 15, kot tudi delilni
klin s pomi€no zas¢ito lista 16. Na delovno mizico je s
pomocjo spone pritrjen nastavljiv naslon 17, ki omogoc¢a
nastavljanje Sirine obdelovanca pri vzdolznem rezu.
Podnozje 3 sluzi kot podpora oz. miza pri prenem rezanju
pod razliénimi rezalnimi koti.

Delovna mizica 15 sluzi kot podpora pri razrezovanju in
obrezovanju vecjih kosov nad mizo in predvsem pri
vzdolznem rezanju obdelovancev.

Glavni sestavni deli:

1 kontrolno vklopna rocica

2 glavno vklopno stikalo

3 podnozje

4 nagibni zglob

5 vrtljiva miza

6 indukcijski motor

7 rezilo oz. list

8 pritrdilni vzvod za nastavljanje kota

9 varovalni vzvod za sprostitev rezalne glave

10 togi varovalni &Cit lista

11 premicni varovalni §€it lista

12 nastavljivi omejilec rezalne dolzine

13 izvod odrezkov oz. Zagovine, grlo za namestitev vreCke
(dodatna oprema)

15 delovna mizica

16 pomicna zas¢ita lista nad mizo

17 nastavljiv naslon oz. masa

18 noga

19 vzvod za prenasanje zage

51 vzvod za zaporo glavnega stikala

2 NAMESTITEV

2.1 ODSTRANITEV EMBALAZE

Zaga je pakirana v $katlo iz valkartona, obdana s stiroporjem.
EmbalaZa je izdelana samo za za$¢ito med transportom
zato mora biti pred zaetkom dela le—ta v celoti odstranjena.
Posebno pozornost med odstranjevanjem embalaze je
potrebno posvetiti zas¢iti Zage, da se le-te ne poskoduije,
oz, da se ne poSkoduje nobenega sestavnega dela.
Priporo¢amo, da originalno embalazo shranite, saj jo boste
morda potrebovali ob ponovnem transportu Zage oz. jo lahko
uporabite za njeno varno shranjevanje, kadar le-te dalj
€asa ne potrebujete.

2.2 PRENASANJE IN PREMIKANJE ZAGE

2aga tehta cca 15 kg in ni tezka zato jo lahko dvigne ali
prena$a odrasla oseba! Pred prenaSanjem oz. prestavljanjem
zage le-to uévrstimo v spodnjem poloZaju s pomoc¢jo vzvoda
19 in jo primemo za rocico 1, dvignemo ter prenesemo oz.
prestavimo na Zeleno mesto.




2.3 TRANSPORT ZAGE

Pravilen transport Zage je le v njeni originalni embalazi -
Skatli. Zago pazljivo namestite v njeno originalno $katlo. Pri
tem pazite da je le—ta pravilno obrnjena kot to prikazujejo
pusc€ice na embalazi in da je ne poSkodujete oz. ne
poskodujete nobenega njenega dela.

Posebno pozornost posvetite oznatbam na Skatli, ki podajajo
vse potrebne informacije oz. napotke za zlaganje oz.
namescanje Skatle.

Zago morate med transportom pritrditi s pomocjo razpoloZljivih
sredstev, da ne pride do premikanja, prevrac¢anja, udarcev
itd. in s tem povezanih poskodb Zage.

2.4 NAMESTITEV/DELOVNO MESTO slika 2-3

Zago namestite — postavite na ustrezen podstavek ali
podporo tako, da zagotovite popolno stabilnost le-te.

Pri tem upo$tevajte osnovne ergonomske kriterije, ki
predpisujejo vi§ino delovne mize 15 — vzdolzni rez oz.
podnozja 3 — precni rez, na priblizno 90-95 cm od tal (slika
2).

Vedno zagotovite vsaj 80 cm prostora v vseh smereh okoli
Zage, kar zagotavlja ustrezne pogoje za varno delo z Zago,
nastavitev le-te, ¢iS€enje in enostavno vzdrzevanje zage,
kot to prikazuje slika 3. Za pritrditev Zzage na delovno
povrsino uporabite $tiri luknje na podnozju Zage.

@) PAZI:

g Zagotovite, da je zaga nameScena na ustrezno
delovno mesto tako v smislu stabilnosti kot tudi
splosnih varnih pogojev za delo, ki vkljucujejo
pravilno osvetlitev delovhega mesta, kot tudi
splosno stanje okolice na delovhem mestu.

25 PRIKLJUCITEV NA ELEKTRICNO OMREZJE

Preverite, da je nazivna napetost el. omrezja na katerega
priklju€ujete Zago enaka tisti ki jo podaja oznaka na motorju
D (230V/50Hz).

Prepriajte se da, je el. priklju¢ek na katerega prikljucujete
Zago v skladu s trenutnimi varnostnimi in tehni¢nimi predpisi,
da je prikljuéna vti¢nica pravilno ozemljena in v celoti
neposkodovana.

Elektriéni prikljuéek oz. tokokrog mora biti zavarovan z
magnetotermi¢nim zas¢itnim stikalom, ki varuje uporabnika
pred el. Sokom kot tudi sam el. sistem in zago proti kratkemu
stiku, preobremenitvam in poSkodbam. Izbira
magnetotermi¢nega stikala mora biti v skladu s tehni€nimi
podatki in karakteristikami, ki jih podaja ozna¢ba na motorju.

@™ POMNI:

Vasa krozna zaga je opremljena s posebnim
izklopnim relejem, ki izklopi Zago v primeru, da
prikljuéna napetost pade pod normalen nivo, rele
je opremljen s ti. ‘automatic reset’ funkcijo, ki
ponovno omogo¢i zagon zage s pomocjo glavnega
stikala ob vzpostavitvi normalne omrezne napetosti.
V primeru, da se zaga med delom sama zaustavi,
se je najverjetneje vklopila omenjena zascita
motorja. Pred ponovnim vklopom s pomoéjo
glavnega stikala se prepricajte, da ni morda prislo
do izpada el. toka oz. da je prikljuéna napetost na
ustreznem nivoju, nato ponovno zaZenite zago.

3 NASTAVITVE

POZOR:
Med vsemi spodaj navedenimi postopki in
nastavitvami mora biti motor zage izkljucen in list
vV mirovaniju!
3.1 NASTAVITEV REZALNEGA KOTA (LEVO-
DESNO) slika 4

Vasa krozna zaga omogoca rezanje pod razli¢nimi koti levo
in desno v obmocju 45° levo—desno. Pred nastavljeni koti
50 22°30' in 45° v obe smeri.

Za nastavitev zelenega rezalnega kota najprej sprostite
oba vijaka 20, nato sprostite rezalno glavo, tako da povlecete
zati¢ 21 nato s pomocjo rocice 1 obrnite glavo v Zeleni
polozaj. V kolikor ste med obra¢anjem glave popustili roico
21, se bo glava ustavila in utrdila v prvem moznem pred
nastavljenem polozaju v smeri obra¢anja. V kolikor boste
zati¢ 21 zadrzali, lahko glavo obracate nemoteno iz ene v
drugo skrajno lego do Zelenega kota. V kolikor kot, ki ga v
tem trenutku prikazuje indikator 22 ustreza enemu od pred
nastavljenih kotov se bo glava avtomati¢no utrdila v tem
polozaju, ko sprostite zati¢ 21. V primeru, da Zelite nastaviti
enega od vmesnih kotov, ki niso pred nastavljeni, glavo
obrnite do zelenega kota, ki ga prikazuje indikator 22 in jo
nato utrdite s pomocjo vijakov 20 v pravilni legi.

3.2 NASTAVITEV NAGIBA REZALNE GLAVE slika 5

Vasa krozna zaga omogoca rezanje pod kotom s pomocjo
nagibanja rezalne glave od 0 -45°v levo.

Za nastavitev nagiba sprostite zati¢ 24 in glavo nagnite do
konca (kota 45°) dokler ne doseze omejitve nagibnega kota,
ki je tovarniSko pred nastavljena in kontrolirana.

POZOR:

Preverite da zati¢ 24 jamci v vsaki

delovni fazi blokiranje glave v katerem koli
polozaju.

POZOR:
Pri rezanju z dvojnim nagibom (z obraéanjem in
z nagibom glave) dreite kos moéno v stroju z
desno roko in z levo roko spremljajte spuséanje
glave (Slika 6).
3.3 NAMESTITEV/NASTAVITEV OMEJILCA
REZANIH DOLZIN — MASE slika 7

V primeru, da z Zago Zelite odrezati vecje Stevilo kosov iste
dolzine namestite na zago priloZzen omejilec rezalnih dolzin
—maso, da se izognete ponovnemu merjenju obdelovanca
vsaki¢ po konéanem rezu.

Za namestitev mase vstavite palico 26 v zato pripravljeno
izvrtino in jo u€vrstite s pomocjo rocice 27. Popustite rocico
28 in nastavite maso 29 na Zeleno mero oz. oddaljenost od
lista in ga utrdite z ro€ico 28.

3.4 NASTAVITEV VISINE DELOVNE MIZICE slika 8

POZOR:

Ce nameravate zago uporabljati za vzdolzno rezanje
ali razrezovanje vecjih kosov, torej rezati nad
mizo, je nujno potrebno namestiti spodnjo plasti¢éno
zas¢ito, ki je priloZzena!
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NAMESTITEV DODATNE PLASTICNE ZASCITE:

— odvijte ro¢ico 32, ki se nahaja pod mizo z leve strani
(nasproti motorju),

— namestite dodatno plasti¢no zas¢ito tako da Eep rocice
32 namestite v leziSCe in ga pritisnite ob mizo,

— utrdite zasc¢ito z rocico 32,

- rezalno glavo nato utrdite v spodnjem polozaju s pomo¢jo
zati¢a 19.

Nastavljanje viSine delovne mizice:

— popustite ro€ice 32,

— priblizajte pomiéni naslon 17 k listu,

— nastavite Zeleno viSino delovne mizice glede na debelino
obdelovanca, pri tem si pomagajte z ozna¢bami na
pomiénem naslonu,

— utrdite rocice 32.

Nastavljanje viSine delovne mizice je potrebno npr. kadar
Zelimo zarezovati vzdolzne zareze in podobno ali za samo
izboljSanje delovne storilnosti ali varnosti pri delu.

Za nastavljanje delovne mizice premaknite naslon 17 proti
listu, sprostiti rocici 32, delovno mizico primite z obema
rokama, in sicer za levi in desni rob ter jo potisnite navzdol
za znizanje (bolj izpostavljen list) oz. jo dvignite navzgor
(manj izpostavljen list) dejansko izpostavljenost lista v
milimetrih od¢itate na skali 33 na naslonu 17, ko dosezete
Zeleno visino mizice le—to utrdite z roicama 32.

3.5 NASTAVITEV NASLONA ZA VZDOLZNIREZ oz
.SIRINE REZANJA

Sirino rezanja nad mizo nastavljamo s pomogjo naslona 17
in sicer popustite ro¢ico 37, ter premaknite naslon v zeleno
pozicijo, trenutno nastavljeno mero prikazuje indikator 38
na skali delovne mizice, le-ta ustreza dejanski razdalji med
naslonom in sredinsko ¢rto Sirine lista.

3.6 NASTAVITEV ZATICA

Da bi razdelilni zati¢ ostal v pravilnem polozaju, ga drzite
na razdalji od 3 do 8 mm od zobca rezila. Cene pride do
tega, popustite dva vijaka, ki zati¢ pritrjujejo na rocico, s
pomodjo izvija¢a v obliki kriza in ga postavite na zgoraj
opisano razdaljo (Slika 10).

4 UPORABA

Ko ste opravili vse zgoraj opisane nastavitve in ste se
spoznali z zago lahko zanete z uporabo — rezanjem.

POZOR:

VEDNO drzite roke stran od mesta rezanja, v
nobenem primeru jih ne priblizujte, ko je zaga v
teku!

POZOR:
Pred vsako uporabo obvezno preverite, da so vsi
zas¢itni deli pravilno pritrjeni na svoja mesta!

4.1 UPORABA - PRECNI REZ (obdelovanec poéiva
na spodniji delovni povrsini) slika 11

— sprostite rezalno glavo, tako da sprostite vzvod 19,
— dvignite rezalno glavo, da doseze zgornji konéni polozaj,
— z levo roko namestite obdelovanec in ga pritisnite ob

naslon 30 ter ga trdno drzite da, zagotovite njegovo
stabilnost med rezanjem,

— z desno roko primite vklopno rogico 1 in s pritiskom na
vzvod 9 sprostite rezalno glavo,

— zazenite motor z glavnim vklopnim stikalom 2,

— pazljivo priblizajte rezalno glavo obdelovancu in pocasi
zacnite z rezanjem,

- po kon¢anem rezu dvignite rezalno glavo v prvotni —
zgornji polozaj (ne spu$cajte rocice 1, ko ste koncali
rez — dvizna vzmet v tem primeru sunkovito dvigne
rezalno glavo kar privede do sunkov ob dosegu zgornje
tocke in lahko do poskodb zage),

— izkljucite motor tako da sprostite glavno stikalo 2.

4.2 UPORABA -VZDOLZNI REZ (obdelovanec
pociva na delovni mizici) slika12

POZOR:

Ce nameravate zago uporabljati za vzdolzno rezanje
ali razrezovanje vecjih kosov, torej rezati nad
mizo, je nujno potrebno namestiti spodnjo plasti¢cno
zas¢ito, ki je prilozena!

m POZOR:

Zaga je v svoji osnovni opremi opremljena s

posebnim pripomoékom — vzvodom, ki sluzi za
potiskanje obdelovanca pri rezanju nad mizo le-ta
je dimenzijsko in oblikovno v skladu z varnostnimi
prepisi in standardi. (slika 15)
Ko zago uporabljate za vzdolzni rez oz. za
razrezovanje vecjih kosov, je obvezna uporaba
omenjenega vzvoda. Vzvod drzite z roko na njegovi
strani oznaceni z A, stran B, ki je oblikovana tako,
da omogo¢a uporabo pri razliénih debelinah oz.
oblikah obdelovanca, pa namestite na obdelovanec,
kot to prikazuje slika 14. Obdelovanec med
rezanjem z obcéutkom — pocasi potiskaijte proti listu,
pri tem stalno vzdrzujte kontakt med obdelovancem,
vzvodom in naslonom C. Uporaba vzvoda vam
omogoc¢a varno rezanje ne da bi se z rokami
priblizali — prevec priblizali listu!

— ko je motor izklju€en — list miruje, s pritiskom na vzvod
9 sprostite rezalno glavo in jo potisnite navzdol ter jo s
pomocjo vzvoda 19 uévrstite v spodnjem polozaju,

— nastavite Zeleno viSino delovne mizice oz. zev lista kot
opisuje poglavje 3.4,

— preverite polozaj zgornje pomicne zascite lista 16, da je
le—ta v pravilnem polozaju in sicer, tako da jo nekoliko
dvignete in nato spustite tako, da zavzame svoj osnovni
polozaj. Zas¢ita mora pokrivati izpostavljeni del lista v
celoti!

— zazenite motor kot to opisuje to¢ka 4.1 in utrdite glavno
stikalo 2 v polozaju ‘ON’ s pritiskom na vzvod — gumb
51, ki se nahaja z leve strani ro€ice 1,

— namestite obdelovanec na delovno mizico, ga prislonite
ob naslon in ga s pomo¢jo prilozenega vzvoda za¢nite
potiskati v smeri proti listu.

) PAZI:

J Obdelovanec je potrebno med rezanjem trdno
drzati, pri éemer posebej pazite in bodite pozorni,
da ga ne drzite v liniji reza oz. v bliZini vrte¢ega se
lista zage!
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— zaizklop Zage Se enkrat pritisnite glavno vklopno stikalo
2, ob tem se avtomati¢no sprosti vzvod 51

4.3 Uporaba prislona za rezanje

4.4 NAMESTITEV oz. ZAMENJAVA LISTA slika 13

POZOR:

Pred names$c¢anjem oz. zamenjavo lista izkljucite
zago z glavnim stikalom 2 in izvlecite prikljucni
vti€ iz el. vti€nice omrezja!

— dvignite delovno mizico v skrajni zgonji polozaj,

— pomaknite rezalno glavo v zgornji polozaj,

— s priloZzenim klju¢em blokirajte prirobnico 43,

— z imbus kljuéem &t. 5 odvijte vijak v smeri urinega
kazalca,

— pritisnite érni vzvod 40 z desne strani zage za motorjem,
isto¢asno premaknite pomi¢no zasgito 11 v zgornji
polozaj,

— snemite listin ga zamenjajte z drugim, pri tem pazite na
smer zob, ki mora biti enaka, kot jo prikazuje puscica
na zas¢itnem pokrovu 10,

— notranja prirobnica je izvedena tako, da omogoca
neposredno montazo lista z izvrtino premera 20 mm

— ¢e prirobnico snamemo in obrnemo, le-ta omogoca
montazo lista z izvrtino premera 30 mm,

— pred montaZo pazljivo ocistite vse dele,

— namestite prirobnico 43 in se prepriCajte, da se v celoti
prilega, privijte vijak,

— ponovno namestite pomiéno za$¢ito 11 tako, da
popolnoma pokrije list in se prepri¢ajte, da opravlja
svojo funkcijo (pritisnite rezalno glavo v spodnji poloZaj
in jo nato dvignite, pri tem se mora za$¢ita ob pomiku
navzdol odpreti, ob dvigu pa v celoti zapreti).

POZOR:

Nikoli ne namescajte poSkodovanih listov (pocenih,
ali e jim manjkajo zobje inp.) ali obrabljenih listov
- topih listov!

4.5 KAPACITETA ODREZA slika 10

Naslednja tabela podaja rezalno kapaciteto pri 0° in 45°, ki
jo je mogoce doseci ob uporabi priporo€enega orodja in
upostevanju teh navodil.

J‘Im.ll' =
| max 150

o° Iy rridex F5
I max 182

5 OPREMA - PRIPOROCENO ORODJE

5.1 IZBIRA LISTA

Zaga je opremljena z WIDIA listom R 254/R30mm zob.

ODSESOVANJE ZAGOVINE IN PRAHU slika 14
- dodatna oprema

5.2

Zago lahko prikljugite na sesalno napravo — ciklon, &e jo
imate ali pa namestite posebno filter vre€o na nastavek 13.
Sesalna naprava oz. njena priklju¢na cev ali filter vre¢a
mora biti na nastavek 13 pritrjiena s posebno objemko ali
ustreznim pritrdilnim trakom. Filter vre€o je potrebno redno
prazniti in ocistiti sicer se napolni in ne opravlja svoje
funkcije. Potrebna hitrost sesalnega zraka sesalne naprave
je vsaj 50 Nm3/h.

Primerne so sesalne naprave ciklonskega tipa.

6 VZDRZEVANJE

6.1 REDNOVZDRZEVANJE

Postopke rednega vzdrzevanja opisane spodaj lahko opravi

uporabnik sam.

1. Ne podmazuijte Zage ali njenega lista med rezanjem,
Zaga je zasnovana za rezanje na suho, tudi pri rezanju
aluminija, njegovih zlitin in plastike, vsi njeni vriljivi se
deli pa so tovarni§ko namazani in zaprti za celotno
Zivljenjsko dobo zage.

2. Med vzdrzevanjem upoS$tevajte navodila za varno delo
in uporabljajte osebna zas¢itna sredstva (rokavice,
za$Gitna ocala, zaS¢itne sluSalke ali ¢epe za uSesa
itd.).

3. Odstranite ostanke materialov z delovnih povrsin zage
kot tudi nastalo Zagovino in opilke pri tem uporabljajte
sesalec, metlico ali Copi¢.

POZOR:
Pri ¢iS€enju NIKOLI ne uporabljajte pistole s
stisnjenim zrakom!

4. REDNO preverjajte stanje lista! V kolikor se pojavijo
teZave pri rezanju, kot npr. zaziganje rezalne povrsine,
neobi€ajni zvoki, naraste pritisna sila rezanja itd.
zamenjajte list v kolikor je le-ta poSkodovan, oz. ga je
potrebno nabrusiti — kar naj opravi za to usposobljena
strokovna oseba oz. delavnica.

5. Periodi¢no preverite, da pride do zaustavljanja rezila
noter 10 sekund po zapu$¢anju gumba, ¢e do tega ne
pride kontrolirajte vaso kroZzno Zago.

6.2 POMOC

Za strokovno pomo¢€ ob nastalih zastojih ali okvarah ali pri
problemih na katere ev. naletite med delom ali v toku trajanja
garancijskega roka, se obrnite na pooblas¢en servis,
prodajalca, ki vam je Zago prodal ali direktno na proizvajalca
Ce v blizini ni pooblas¢enega servisa ali zastopnika.
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6.3 RAZSTAVITEV oz. UNICENJE ZAGE po preteku

njene zZivljenjske dobe

Ko izteGe Zivljenjska doba Zage je
le—to potrebno razstaviti oz. zavregi
kot to predpisujejo predpisi za
razgradnjo in uni¢enje odsluzene
industrijske opreme. Unicenje oz.

razgradnjo naj opravi za to

pooblagéena organizacija. JsE|

6.4 POOBLASCEN SERVIS 2002/96/EC
LESOMd.o.o0.

Sojerjeva 35; 1000 LUUBLJANA

SLOVENIJA

tel. 00 386 (0)1 510 5000
fax. 00 386 (0)1 510 5005
GSM. 00 386 (0)41 645 823
GSM 00 386 (0)40 208 844

Opomba: Za popravila v garancijskem roku kot tudi za
vsa ev. potrebna popravila po izteku le-tega je potrebno
zago prinesti ali poslati na zgornji naslov - na lastne
strosSke.

V kolikor se ugotovi, da je bila ev. nastala okvara
posledica napake s strani proizvajalca sestavnih delov
zage ali napake med sestavo, vam bomo Zago popravili
in dostavili oz. poslali nazaj na svoje stroske. V kolikor
temu ni tako vam bomo ev. vgrajene potrebne nove
originalne sestavne dele in delo zaracunali po veljavhem
ceniku na dan popravila.

Racun za ev. popravilo in vgrajene sestavne dele je
potrebno placati ob prevzemu zage oz. ob dostavi s strani
pooblaséene kurirske sluzbe - takoj!

V kolikor Zage ne boste prevzeli v 60 dneh od obvestila
o opravljenem servisnem posegu oz. vtem ¢asu ne boste
placali stroSkov servisa in vgrajenih sestavnih delov, si
pooblasc¢eni serviser pridrzuje pravico, da z zago prosto
razpolaga po preteku tega roka!

7

NAPAKE - RAZLAGA, VZROK - ODPRAVLJANJE NAPAK,NASVET

PROBLEM MOZEN VZROK

NASVET

motor ne steCe—ne dela

okvarjen motor, prekinjen prikljuéni
kabel, vti¢ ali vti€nica, varovalka

— preveri varovalke, prikljuéni kabel, vti€, vticnico
— Zago naj pregleda in popravi pooblas¢en serviser

motor pocasi stece a ne
doseze ustreznih
vrtljajev

- prenizka prikljuéna napetost
— okvarjen motor

- okvarjen

zagonski kondenzator

preverite omrezno napetost, Zago naj pregleda in
popravi pooblacen serviser

motor je preglasen
motor

iztroSeni lezaji motorja, okvarjen

Zago naj pregleda in popravi pooblas¢en serviser

motor ne doseze prave

moci okvarjen motor

prevelik cos . priklju¢nega omrezja,

izklju€i ostale induktivne porabnike zago naj
pregleda in popravi pooblas¢en serviser

motor se pregreva
hlajen motor, okvarjen motor

preobremenjen motor, nezadostno

ne preobremenjujte motorja, odstranite prah in
Zagovino z motorja, zago naj pregleda in popravi
pooblaséen serviser

nastavi spodnjo to€ko, zamenjaj list z novim

neprecizen

zmanj$anje rezalne | premer lista je zaradi vec¢kratnega
kapacitete bru$enja zmanj$an
rez je nekvaliteten oz. | obrabljen o0z. poskodovan

nabrusite list ali ga zamenjajte, zamenjajte list z

list,nepravilno izbrano ozobljenje
lista glede na dim. ali kvaliteto
rezanega materiala,

ustreznejSim

slab—kosmacen rez

obrabljen list, neustrezno izbrano
ozobljenje lista

nabrusite list, izberite ustrezen list in ga zamenjajte
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ITALIANO ENGLISH DEUTSCH SVENSKA
M | Motore Motor Motor Motor
PM | Pulsante di marcia Start switch Handschalter Startknapp
E | Scheda elettronica Electronic card E-Karte Elektroniskt kort
C | Condensatore Condensator Kondensator Kondensator
PE | Circuito di protezione Protection circuit Erdung Skyddskrets
FRANCAIS ESPANOL PORTUGUES SERBO
M | Moterur Motor Motor Motor
PM | Bouton marche Pulsador de marcia Botdo de arranque Dugme za aktiviranje maSine
E | Carte electronique Ficha electronica Placa electronica ElektriCna Sema
C | Kondensator Condensador Condensador Kondenzator
PE | Circuit de protection Circuito de proteccion Circuito de protecao Zastitni krug
CROATO SLOVENO
M | Motor Motor
PM | Dugme za aktiviranje masine| Vklopno stikalo
E Elektricna Sema Elektronska kartica
C Kondenzator Kondenzator
PE | Zastitni krug Zaseitni tok
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