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TECHNICAL MANUAL MT015

UPOZORNENI

- L'apparecchiatura descritta in questo manuale & un
dispositivo soggetto a pressione inserito in sistemi
pressurizzati;

- l'apparecchiatura in questione & normalmente inseri-
ta in sistemi che trasportano gas infiammabili (ad
esempio gas naturale).

AVVERTENZE PER GLI OPERATORI

Prima di procedere all'installazione, messa in servizio o

manutenzione gli operatori devono:

- prendere visione delle disposizioni di sicurezza
applicabili all'installazione in cui devono operare;

- ottenere le necessarie autorizzazioni ad operare
guando richieste;

- dotarsi delle necessarie protezioni individuali
(casco, occhiali, ecc.);

- assicurarsi che I'area in cui si deve operare sia dota-
ta delle protezioni collettive previste e delle necessa-
rie indicazioni di sicurezza.

MOVIMENTAZIONE

La movimentazione dell'apparecchiatura e dei suoi
componenti deve essere eseguita dopo aver valutato
che i mezzi di sollevamento siano adeguati ai carichi da
sollevare (capacita di sollevamento e funzionalita). La
movimentazione dell'apparecchiatura deve essere ese-
guita utilizzando i punti di sollevamento previsti sul-
I'apparecchiatura stessa.

L'impiego di mezzi motorizzati € riservato al personale
a cio preposto.

INSTALLAZIONE

Qualora linstallazione dell’apparecchiatura richieda
I'applicazione in campo di raccordi a compressione,
questi devono essere installati sequendo le istruzioni
del produttore dei raccordi stessi. La scelta del raccor-
do deve essere compatibile con I'impiego specificato
per I'apparecchiatura e con le specifiche di impianto
quando previste.

MESSA IN SERVIZIO

La messa in servizio deve essere eseguita da personale
adeguatamente preparato.

Durante le attivita di messa in servizio il personale non
strettamente necessario deve essere allontanato e deve
essere adeguatamente segnalata I'area di interdizione
(cartelli, transenne, ecc.).

Verificare che le tarature dell'apparecchiatura siano
quelle richieste; eventualmente provvedere al loro ripri-
stino ai valori richiesti secondo le modalita indicate
oltre nel manuale.

Durante la messa in servizio devono essere valutati i
rischi determinati da eventuali scarichi in atmosfera di
gas infiammabili 0 nocivi.

Per installazione su reti di distribuzione per gas natura-
le occorre considerare il rischio di formazioni di misce-
la esplosiva (gas/aria) all'interno delle tubazioni.

VSEOBECNE UPOZORNENI

-Zatizeni popsané v této ptirucce patii do skupiny
tlakové zatizeni

-zafizeni je standarné instalovano v tlakovych systé-
mech slouzicich pro prepravu hoflavych plynt
(napt. zemniho plynu, atd.).

UPOZORNENI PRO PROVOZOVATELE

Pted zahajenim instalace, uvedenim do provozu nebo

udrzby, obsluha must:

-zjistit bezpe¢nostni predpisy které se vztahuji na insta-
laci, ktera ma byt provedena;

-zajistéte si opravnéni k instalaci je.li vyzadovano

-pouzivejte prostfedky osobni ochrany
(ptilba, ochranné bryle, atd.);

-zajistéte vybaveni pracovisté prostiedky kolektivni,
oznaceni pracovisté s nezbytnymi upozornénimi
dle stavajich, platnych predpist .

MANIPULACE

Veskera manipulace se zafizenim a jeho komponenty
musi byt provadéna se zvedacim zarizenim odpovidajici
hmotnosti zvedanému zatizeni a jeho funkénosti
Zatizeni musi byt zavéSeno za body k tomu urcené
Zvedaci zafizeni s pohonem musi byt obsluhovano
zaskolenou osobou majici ptislu$na opravnéni

INSTALACE

Vyzaduje-li instalace zafizeni pouziti tlakovych propojt
pak tyto museji byt provedeny dle ndvodu vyrobce
propoje

Volba spoje musi odpovidat uceltim pro které je

urceno a ucelu systému do kterého je zatizeni
instalovano.

UVEDENI DO PROVOZU

Uvedeni do provozu musi byt provadéno proskolenou
osobou majici ptislu§na opravnéni.

Pfi uvadéni do provozu sméji byt pfitomny pouze
osoby nezbytné nutné a pracovisté musi byt prislusné
oznaceno (naveésti, napisy, zabrany, atd.).

Zkontroluj zda nastaveni zatizeni odpovida pozado-
vanému. Je-li nutno proved nastaveni dle pokyni
uvedenych v navodu.

Riziko uniku hotlavych nebo nebezpec¢nych plyni
pfi uvadéni do provozu musi byt minimalizovano

Pfi instalaci zafizeni do distribu¢nich systému zemniho
plynu je nutno pocitat s tvorbou vybusné smési uvnitt
potrubniho systému.
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1.0 INTRODUZIONE

Scopo di questo manuale & di fornire informazioni
essenziali per l'installazione, la messa in servizio, lo
smontaggio, il rimontaggio e la manutenzione delle val-
vole di blocco SBC 782.

Si ritiene inoltre opportuno fornire in questa sede una
breve illustrazione delle caratteristiche principali della
valvola e dei suoi accessori.

1.1 PRINCIPALI CARATTERISTICHE

E’ un dispositivo che blocca immediatamente il flusso
dei gas se, a causa di qualche guasto, la pressione di
valle raggiunge il valore prefissato per il suo intervento,
oppure se la si aziona manualmente.

Le principali caratteristiche di tale dispositivo di blocco

sono:

* pressione di progetto: 93,8 bar per tutti i componenti;

* intervento per incremento e/o diminuzione della
pressioneg;

* precisione (AG): + 1% sul valore della pressione di
taratura per aumenti di pressione, + 5% per diminu-
zioni di pressione;

 by-pass incorporato per ottenere I'equilibrio delle
pressioni ed agevolare il riarmo dei dispositivo;

e comando manuale a pulsante.

1.2 FUNZIONAMENTO

Il dispositivo di blocco (vedi fig. 1) € costituito da un
otturatore A, da un complesso di leverismi per lo sgan-
cio, da una testa di comando B e da un sistema di riar-
mo comandato manualmente tramite la leva C. La pres-
sione del circuito da controllare agisce sulla testa di
comando B, a membrana; questa membrana, solidale
ad un'asta di comando D riceve una forza antagonista
tramite delle molle di minima 17 e di massima 11 pres-
sione, tarate ai valori prefissati.

Il movimento di traslazione di questa asta provoca lo
spostamento della leva L che comanda lo sgancio di
tutto il sistema mobile liberando I'otturatore che si
porta in chiusura per azione della molla 48.

Per riarmare il dispositivo si agisce sulla leva 16 la
quale nel primo tratto della corsa apre un by-pass inter-
no che consente I'invaso della zona a valle e permette
cosi di equilibrare la pressione sull'otturatore; succes-
sivamente, nella seconda parte della corsa della stessa
leva C, si ottiene il riaggancio vero e proprio di tutto il
sistema mobile. Lo sgancio pud essere comandato
anche manualmente tramite il pulsante 101.

TECHNICAL MANUAL MT015

1.0 UVOD

Ucelem této piirucky je poskytnout uzivateli zékladni
informace pro instalaci, uvedeni do provozu a udrzbu
bezpecnostnich ryclouzavért typu SBC 782.

Preda stru¢ny prehled hlavnich vlastnosti a funkce
rychlouzavéru a jeho prislusenstvi.

1.1 HLAVNI CHARAKTERISTIKY.

Toto zafizeni okamzité zastavuje tok plynu jakmile se
vyskytne porucha, vystupni tlak dosahl nékteré z nastave-
né hodnoty tlaku nebo je intervenovan rucné.

Hlavni charakteristiky rychlouzavéru jsou:

X konstrukéni tlak: 93.8 bar pro véechny komponenty;

X intervence na vzestup a/nebo pokles;

X trida presnosti (AG): £1% z nastavené hodnoty tlaku
na vzestup a +5% pokles;

X vestavény vnitini ochoz pro vyrovnani tlaka pred
opétovnym otevienim rychlouzavéru;

X tlacitko pro rucni uzavieni .

1.2 FUNKCE

Bezpec¢nostni rychlouzavér (obr. 1) se sklada z kuzelky
A, a uvolnovaciho pakového mechanismu, ridici hlavy
B a otviraciho mechanismu ovladaného pakou C.

Tlak v impulsni trubicce je kontrolovan membranou v
tridici hlavé B. Tato membrana, ktera je na ridici pistnici
D porovnava tlak plynu s pfedpétim pruzin , pruziny

17 na pokles a pruziny 11 na vzestup. Predpéti pruzin
odpovida nastavenym hodnotam na pokles a vzestup.

Posuvny pohyb pistnice zpusobuje premisténi paky L,
ktera ¥idi uvolnéni celého pohyblivého ustroji véetné
kuzelky, ktera uzavira v dusledku predpéti pruziny 48.

Otevreni rychlouzavéru se provadi pakou 16. Ta otvira
vnitini ochoz v prvni ¢asti zdvihu. Otevieni ochozu zpi-
sobuje natlakovani vystupu a vyrovnani tlaku pred a za
kuzelkou. Po vyrovnani tlaku v druhé ¢asti zdvihu dojde
k uplnému zdvihu (otevieni) kuzelky a aretaci paky C.
Zavieni rychlouzavéru téz muze byt provedeno ru¢né,
zméacknutim tlacitka 101.
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Obr. 1
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1.3TAB.1 MOLLE DI TARATURA DEL BLOCCO

TECHNICAL MANUAL MT015

1.3TAB.1 NASTAVOVACI PRUZINY

CAMPO DI TARATURA
TLAKOVY ROZSAH
Caratteristiche molla Mod. 101 | 102 | 106 | 102 | 106 | 103 | 107 | 103 | 107 | 104 | 108 | 104- | 105 | 109 | 105-
Charakteristika pruzinn 108 109
Codice| Colore peltol dal ilit mbar | mbar har/min har/max har/min bar/max har/min bar bar/min har
Code | Barva min | max max _max
BIANCO)
1| 2700275 | 70 1|12 14] 10025
BILA
2| 2700314 | GIALLO 13[ 13 | 15 | 20460 004:0.1 02:05
ZLUTA
3| 2700345 | ARANCIY 15| 11 | 13 | 04120 007:02 04412
ORANZ | 4o | 1o
4| 2700450 | ROV 17| 11 | 13| 80180 015:03 082 164 32:8
CRVENA
VERDE/
5 | 2700495 ’ 2 | 11| 13 | 130220 025:045 1427 2854 56:108
ZELENA
6 | 2700635 | NERO/ 23| 10 | 12 [210:264 04007 234 46:8 92:16
CERNA
ARANCICY/
7| 2700790 - 258 |10 014025
ORANZ.
8 | 2701010 | ROSSY/ 3|79 02:06 1:3
CERVENA
o | 2701225 | VERPE] 3506 | 8 05+ 2:5
ZELENA
10| 2701475 | NER| 95| 55| 4 | 6 | 8 07416 358 7:15 14:30
CERNA
TIOLA
1| z70740 | VIOMA 1456 | 8 13:215 610 12:20 2440
FIALOVA
12 2702015 | AZZURRY/ 5068 2:325 914 1828 36:56
AZUROVA
13 2702245 | CRIGIO 556 8 355 13:22 26:44 52:88
SEDA
MARRONIE/
14| 2700680 | 23| 6 | 8 20:50
HNEDA
15| 2700830 |ROS/NERD 25|55 75 40:80
CERVEN/BCERNA
16| 2700020 [PHAN/GHH 27|55 75 50:110
BILA/RLU|TA.
BIAN./ARAN.
17| 2700040 - 3 |55]75 70:150
BILA.ORANZ.
18| 2701260 | PIANCO 35(55 (75 100:260 02:05 | 02:05
BILAE
19| 2701530 | SMAMO 35160 | 4 | 5 | 7 220:500 045:1,1|045:1.1 25 | 25
ZLUTA
20| 2701790 [CTAL/NERO 45|45/ 65 4501000 0747 | 07417 35:85 | 35:85
ZLUT./CERNA
ARANCIQ/
21| 2702070 | oo 5057 09:2 | 092 5,:105 | 5:105
BIAN./ROP.
22| 2702080 | |s5] 5 |65 15:3 | 1543 75415 | 75415 15:30 30:60
BILA./CERVENA
23| 2702450 | ROSSY/ 6|57 20:35 | 2235 105165105165 2143 42:66
CERVENA
VERDE
24| 2702650 “/ 65| 5| 7 335 | 33:5 15:22 | 15:22 30:44 60:88
ZELENA
De =0 esterno d =0 filo i =n. spire utili Lo =Lunghezza it =n. spire totali

De =vnéjsi pram. d =pram.drat i=aktiv.zavita

Lo =délka
8

it =celk.pocet zavita
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2.0 INSTALLAZIONE

2.1  GENERALITA’

Prima di installare la valvola € necessario assicurarsi

che:

a) la valvola sia inseribile nello spazio previsto e sia
sufficientemente agibile per le successive operazioni
di manutenzione;

b) le tubazioni di monte e di valle siano al medesimo
livello e in grado di sopportare il peso della valvolg;

C) le flange di entrata/uscita della tubazione siano
parallele;

d) le flange di entrata/uscita della valvola siano pulite e
la valvola stessa non abbia subito danni durante il
trasporto;

e) la tubazione di monte sia stata pulita eliminando le
impurita residue quali scorie di saldatura, sabbia,
residui di vernice, acqua, ecc...

La disposizione normalmente prescritta é:

TECHNICAL MANUAL MT015

2.0 INSTALACE

2.1 VSEOBECNE
Pred instalaci rychlouzavéru ovérte:

a)zda misto mezi prirubami odpovidé stavebni délce
rychlouzavéru a je dostatek mista pro udrzbaarské
¢innost;

b)zda osa vstupniho a vystupniho potrubi je ve stejné
vysce a potrubi dimenzovano tak. aby sneslo zati-
yeni hmotnosti rychlouzavéru;

c) zda vstupni a vystupni priruby jsou rovnobézné;

d) zda vstupni/vystupni ptiruby jsou prosty necistot
a rychlouzavér nebyl poskozen pti dopravé ;

e) zda vstupni potrubi bylo vy¢isténo a zbaveno
nedistot napft. sviarovaci struska, pisek, kondensatu
zbytk barvy, atd..

Standardni orientace rychlouzavéru:
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Effettuati i controlli sudetti si pud montare la valvola
sulla linea avendo cura di orientarne il corpo in modo
che il senso del flusso sia secondo la freccia stampata
sul corpo stesso.

Per ottenere un corretto funzionamento & indispensabi-
le che la presa di impulso di valle sia collegata ad un
tratto rettilineo della tubazione di valle stessa con lun-
ghezza secondo fig. 5 e 6 e che la velocita massima dei
gas nel punto di presa non superi i valori di 30 m/sec.

Allo scopo di evitare il raccogliersi di impurita e con-

dense nei tubi delle prese di pressione si consiglia:

a) che i tubi stessi siano sempre in discesa verso I'at-
tacco della tubazione di valle con una pendenza
all'incirca del 5-10%;

b) che gli attacchi della tubazione siano sempre saldati
sulla parte superiore della tubazione stessa e che il
foro sulla tubazione non presenti bave o sporgenze
verso l'interno.

N.B. NON INTERPORRE VALVOLE DI INTERCETTA-
ZIONE SULLE PRESE DI IMPULSO

Le piu frequenti tipologie di installazione della valvola di
blocco SBC 782 sono rappresentate nella fig. 5 e 6.
Nella fig. 5 & schematizzata I'installazione su una linea
di riduzione della pressione, nella fig. 6 é raffigurata
I'installazione su un tronco generico.

R\

(D
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Po provedeni vyse uvedené kontroly muizete osadit
rychlouzavér do potrubi tak , aby smér proudéni
plynu souhlasil se Sipkou na télese rychlouzavéru

Pro spravnou regulaci je nezbytné, aby impulsni tru-
bicka byla napojena na vystupnim potrubi ve vzdale-
nosti odpovidajici obr.5 a 6 a maximalni rychlost
proudéni v misté napojeni neprevysovala rychlost
30 m/sec.

Za ucelem zamezeni shromazdovani nedistot a kon-
densatu v impulsnich trubi¢kach doporucujeme:

a) trubicka musi mit sklon ve sméru k napojeni
cca 5-10%j;

b) navarek musi byt v horni poloviné vystup.potrubi,
otvor bez otfept a prost svarovaci strusky

N.B.NEINSTALUJTE ZADNE UZAVERY NA
IMPULSNI TRUBICKY A NAVARKY

Nejbéznéjsi instalace rychlouzavéru jsou SBC 782

je zobrazena na obr. 5a 6.

Obrézek 5 znazornuje rychlouzavér v regulacni rade,
Obrézek 6 znazornuje rychlouzavér v obecné instalaci.

!

| I

Obr. 5

10
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Obr. 6
Valvola intercettazione a monte V1 vstupni uzavér regul.fady
Valvola di blocco fig. 6 1Bezpecnostni rychlouzavér obr. 6
Reg. di pressione con incorporata valvola di 2 Regulétor s vestavénym rychlouzévérem
blocco fig. 5 obr. 5
Pilota 3 Pilot
Manometro a monte 4 Manometer na vysokotlaké ¢asti reul.fady
Manometro a valle 5 Manometer na nizkotlaké ¢4sti regul.fady
Rubinetto di sfiato 6 Odvétravaci uzavér
Valvola di intercettazione a valle V2 Vystupni uzévér reul.fady

11
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3.0 ACCESSORI

3.1  VALVOLA DEVIATRICE A TRE VIE “PUSH”
(FIG. 7)

Il “Push” e una valvola deviatrice a tre vie a molla. Con
pomello in posizione di riposo sono in comunicazione
le vie A e B ad angolo mentre la via C viene esclusa. Con
pomello spinto in basso, in posizione “check”, vengono
messe in comunicazione le vie A e C mentre la via B
viene esclusa. Quando si toglie la spinta dal pomello si
RISTABILISCE AUTOMATICAMENTE la comunicazione
tra le vie A e B per intervento della molla pos. 11.
Con lo stelo in posizione intermedia "open" le tre vie
sono tutte in comunicazione I'una con I'altra.
Questo rubinetto viene normalmente installato nelle
linee di impulso dei dispositivi di sicurezza contro
aumenti e/o diminuzione di pressione (SAV e SBV) allo
scopo di poterne verificare le tarature di un tempo
molto ridotto e senza scollegare i tubi di impulso stes-
si durante i controlli periodici.
La particolarita sta nel fatto che, in esercizio normale, la
testata (o il pilota del dispositivo di sicurezza) riceve il
segnale della pressione da tenere sotto controllo attra-
verso le vie A e B; nella fase di controllo la testata rice-
ve il segnale di una PRESSIONE CONTROLLATA dalle
vie A e C; a controllo eseguito, quando il pomello ritor-
na in posizione di riposo, si ristabilisce automaticamen-
te il collegamento, tra I'ambiente con la pressione da
controllare e la testata del dispositivo di sicurezza evi-
tando cosi I'intercettazione del dispositivo stesso che
potrebbe verificarsi, per una banale dimenticanza, se il
rubinetto a tre vie fosse dei tipo normale con manovra
manuale. In altre parole il push é un 2° DISPOSITIVO DI
SICUREZZA che garantisce la NON ESCLUSIONE del
dispositivo di sicurezza principale e ne consente il SUO
CONTROLLO PERIODICO. Lo stelo é munito di una
spina ferma corsa che consente di:
- mettere in comunicazione solo le vie A e C quando la
spina entra nella feritoia "check”;
- mettere in comunicazione le tre vie A,B e C quando la
spina si appoggia in "open".

I—
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3.0 PRISLUSENSTVI

3.1"PUSH" TROJCESTNY UZAVER
(OBR.7)

"Push"” je pruzinovy trojcesny prepinaci uzaveér.
Kdyz tlacitko je v "klidovét" poloze, pak je A

a B propojeno, zatim co C je uzavieno

Je-li tlacitko v stlacené poloze "kontrolni" pak je

A a C propojeno a B uzavieno

Uvolnénim tlacitka je A a C automaticky propojeno
prostfednictvim pruziny pos.11.

S pistnici v mezipoloze "otevieno” jsou vSechny otvory
propojeny. Uzavér se bézné instaluje na impulsni trubi-
¢ku bezpecnostniho ryychlouzavéru za ucelem rychlé
kontroly nastaveni rychlouzavéru (vzestupu/poklesu)
(SAV a SBV) bez rozpojeni impusnich trubi¢ek béhem
periodické udrzby.

Zvlastnost uzavéru spociva v tom, ze béhem standard-
niho provozu hlava rychlouzavéru nebo pilot
dostava penumaticky tlakovy signal pres otvory
A a B; zatim co pfti kontrole
testovini, hlava rychlonz:ivu dostivi kalibraéni tlakovij
signal pres otvory A a C; po provedeni kontroly kdy
tlacitko spociva v klidové poloze, vymezené pruzinou
a jsou propojeny otvory pro rutinni provoz regulacni
rady.
with the pressure to be controlled, thus avoiding the
risk to shut off the safety device itself as it would in the
case of a normal, manually-operated threeway cock,
due to a trivial oversight. In other words, the KPush" is
a SECOND SAFETY DEVICE which ensures the NON
EXCLUSION of the main safety device and allows for its
"Fool-proofX PERIODICAL CHECKING.
Pistnice je vybavena kolickem pro omezeni zdvihu
COZ umoznuje:
-propojeni A a C cesty kdyz kolicek je v
"kontrola" drazce;
-propojeni tii otvort (cest) A, B a C, je kdyz kolicek je
v "oteviené" poloze.

Obr. 7
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4.0 MESSA IN SERVIZIO

41  GENERALITA’

Dopo l'installazione verificare che le valvole di intercet-
tazione di entrata/uscita, I'eventuale by-pass e il rubi-
netto di sfiato siano chiusi:

Si raccomanda di verificare, prima della messa in servi-
zio, che le condizioni di impiego siano conformi alle
caratteristiche delle apparecchiature.

Tali caratteristiche sono richiamate con i simboli sulle
targhette di cui ogni apparecchiatura € munita.

Si raccomanda di azionare le valvole di apertura e chiu-
sura molto lentamente. Manovre troppe rapide potreb-
bero danneggiare la valvola.

TARGHETTE APPARECCHIATURE

|\ Pietro ?
@ Fiorentini
[ SBC/782 | Pzu:[ 85 | bar

s.n.{2000CA1633 T
DN: [ 57 ] Flange: | S 600RF |

Pe: Fluido: [ METANO

QLR

TECHNICAL MANUAL MT015

4.0 UVEDENI DO PROVOZU

4.1 VSEOBECNE

Po instalaci zkontroluj zda vstupni, vystupni,
odvétravaci uzavér a ochoz jsou uzavieny.

Pfed uvedenim do provozu si ovéite zda hodnoty
uvedené na Stitcich odpovidaji provoznim podmin-
kédm a charakteru provozu.

Hodnoty jsou vyjadfeny symboly na $titcich
umisténych na kazdék zafizeni.

Doporucujeme ovlddat uzavéry velmi pomalu.
Rychlé otevieni/zavieni uzavérti muze zpusobit
poskozeni regula¢ni fady.

STITKY ZARIZENI

=\ Pietro
@ Fiorentini
TRIPPING UNIT:MOD. 191

S.n.:l 2000L03259 IWhu:‘
T [10+60°C | Wau: |

AG: [25 Who|
Wao:| / bar

bar
|bar

bar

“\“\“\

o]

Eq_-; Pietro °
\| Fiorentini

SLAM SHUT DEVICE:
S.n.:[2000CA1634 Class:

AT

T: =10 +60 °C

Obr. 8
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Di seguito € riportato I'elenco dei simboli usati e il loro
significato:

Pemax= massima pressione di funzionamento dell’en-
trata dell’apparato

Pzul= massima pressione che pu0 essere sopportata in
condizioni di sicurezza dalla struttura dei corpo dell'ap-
parecchio

AG= precisione di intervento

Wao= campo di intervento per sovrapressione di valvo-
le di blocco, sfioro e di sicurezza e acceleratori che puo
essere ottenuto usando la molla di taratura montata al
momento dei collaudo. Nelle valvole di sicurezza pilota-
te il pilota viene considerato come apparecchiatura
separata con proprio campo di taratura Wao.

Who= campo di intervento per sovrapressione di valvo-
le di blocco, sfioro e di sicurezza e acceleratori che puo
essere ottenuto usando le molle di taratura indicate
nelle tabelle. Nelle valvole di sicurezza pilotate il pilota
viene considerato come apparecchiatura separata con
proprio campo di taratura Who

Wau= campo di intervento per diminuzione di pressio-
ne di valvole di blocco che pud essere ottenuto usando
la molla di taratura montata al momento dei collaudo

Whu= campo di intervento per diminuzione di pressio-
ne di valvole di blocco che pud essere ottenuto usando
le molle di taratura indicate nelle tabelle.

4.2 MESSA IN GAS, CONTROLLO TENUTA

ESTERNA E TARATURE

La tenuta esterna é garantita quando, cospargendo I'e-
lemento in pressione con un mezzo schiumogeno, non
si formano rigonfiamenti di bolle.

Le valvole di blocco vengono normalmente fornite gia
tarate al valore richiesto. E' peraltro possibile che per
vari motivi (es. vibrazioni durante il trasporto), le tara-
ture possano subire modifiche, restando in ogni caso
comprese entro i valori consentiti dalle molle utilizzate.
Si consiglia quindi di verificare le tarature secondo le
procedure di seguito illustrate.

Prima di procedere alla messa in servizio delle val-
vole & necessario verificare che tutte le valvole di
intercettazione (entrata, uscita, by-pass eventuale)
siano chiuse e che il gas sia a temperatura tale da
non generare disfunzioni.

14
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Seznam symbolii a jejich vyznam je uveden nize:

Pemax= maximilni vstupni provozni tlak do
zafizeni

Pzul= maximalni tlak kterému téleso bezpe¢né
todola pri dodrzeni vSech bezpe¢nostnich
podmhek

AG= tfida pfesnosti intervence

Woao= rozsah tlaku pfi intervenci na vzestup rychlou-,
zavéru, pojist.ventilt a akceleratoru, kterych muize byt
dosazeno osazenou pruzinou v okamziku testovani
Piloty bezpecnostnich zafizenich jsou povazovana za
samostana zatizeni s vlastnim nastavenim rozsahu
Wao.

Who= rozsah tlak pfi intervenci na vzestup rychlou-
uzavérl , pojitnych a bezpecnostnich ventilt a akcele-
ratort, kterého muize byt dosazeno pruzinami uvede-
nymi v tabulkach. Piloty bezpecnostnich zafizeni jsou
povazovand za samostatnd zafizeni s vlastnim nasta-
venim rozsahu Who

Wau= rozsah tlaki pfi intervenci na pokles rychlou-
szavéru kterych miize byt dosazeno osazenou pruzi-
nou v okamziku testovani

Whu= rozsah tlakt pfi intervenci na pokles rychlo-
uzavéru, kterého muize byt dosazeno pruzinami
uvedenymi v tabulkach.

4.2 VSTUP PLYNU, KONTROLA VNEJSI
TESNOSTI A NASTAVENI

Yevr

naneseni pénotvorného roztoku na povrch regulatoru,
kter’je pod tlakem.
Bezpec¢nostni rychlouzavéry jsou standardné dodavany

na pozadované hodnoty. Z riznych diivodu (transport, atd.)

se muliZe nastaveni zménit v rozsahu osazené pruziny.
tJe-li tfeba zménte nastaveni na osazené pruziné.

Z divodu vyse uvedeného doporucujeme zkontrolovat
nastaveni zpisobem nize uvedenym.

Pied uvadénim do provozu zkontrolujte zda vSechny
uzavéry (vstupni, vystupni, ochozy) jsou uzavieny

a plyn ma teplotu, ktera nezpusobi §patnou

funkci rychlouzavéru.
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4.3 CONTROLLO TARATURA

Controllare e registrare I'intervento dei dispositivo di
blocco 1 come segue:

A) Per i dispositivi di blocco collegati alla tubazione di
valle tramite la valvola deviatrice a tre vie "push” pro-
cedere nel modo che segue (Fig. 9):

- collegare alla via C una pressione ausiliaria con-
trollata;

- stabilizzare questa pressione al valore di taratura
fissato per il regolatore;

- inserire la spina di riferimento 2 nell'intaglio pre-
mendo completamente il pomello 1;

- riarmare tramite I'apposita leva il dispositivo di
blocco;

- mantenere premuto il pomello 1 e:

a) per dispositivi di sicurezza che intervengono per
massima pressione: aumentare lentamente la pres-
sione ausiliaria e verificare il valore di intervento. Se
necessario aumentare il valore di intervento girando
in senso orario la ghiera di regolazione 14, inversa-
mente per una diminuzione dei valore di intervento.
b) Per dispositivi di sicurezza previsti per incremen-
to e diminuzione di pressione: aumentare lentamen-
te la pressione ausiliaria e registrare il valore di inter-
vento. Ripristinare la pressione al valore di taratura
dei regolatore ed eseguire I'operazione di riarmo dei
blocco.

Verificare I'intervento per diminuzione di pressione
riducendo lentamente la pressione ausiliaria. Se
necessario, aumentare i valori di intervento per
incremento o diminuzione di pressione girando in
senso orario rispettivamente le ghiere 14 o 15.
Inversamente per I'operazione di diminuzione dei
valori di intervento;

- accertarsi dei buon funzionamento ripetendo gli
interventi per almeno 2-3 volte.

15
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4.3 KONTROLA NASTAVENI

Zkontrolujte a nastavte intervenci bezpe¢nostniho
rychlouzavéru nasledujicim zptisobem:

A) Rychlouzavér ma impulsni trubicku napojenu
pres trocestny ventil "push” , kontrolu provedte
nasledovné (Obr. 9):

- ptipoj zdroj kontrolniho tlaku na C;

- stabilizuj tlak na hodnoté odpovidajici vystup-
nimu tlaku regulitoru;

- dej referencni kolicek 2 do drazky uplnym stla-
Cenim tlacditka 1;

- pakou otevii rychlouzavér;

- drz tlacitko 1 stlacené:
a) pti nastavovani, kontrole vzestupu pomalu zvysuj
kontrolni tlak a kontroluj hodnotu pfi které se
rychlouzavér zavie.
Pro zvy$eni hodnoty vzestupu otdcej nastavovacim
krouzkem 14 ve sméru hod.rucicek, pro snizeni ho-
dnoty vzestupu otacej krouzkem proti sméru hod.ruc..
b) pfi nastavovani, kontrole poklesu: pomalu
isnizuj pomocny kontrolni tlak a sleduj pfi jaké
hodnoté tlaku rychlouzavér zavre.
Znovu nastav hodnotu kontrolniho tlaku na hodno-
tu vystupniho tlaku, otevf rychlouzavér.

Kontroluj hodnotu poklesu pomalym snizovanim
kontrolniho tlaku.

Je.li tfeba zvysit/snizit hodnotu tlaku intervence
pak otdcej krouzkem 14 a 15 ve sméru hod.rucicek
nebo naopak.

- kontrolu hodnoty tlaku pfi kterém rychlouzavér
zavira, zkontroluj nejméné 2-3 x.
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o L (2
(8¢5 I comuicarond £
Klidova poloha Ax
(A a B jsou propojeny)

Dispositivo di sicurezza
Bezpecnostni zafizeni " / A

Posizione di controllo (A e C in comunicazione)
Poloha pii kontrole (A a C jsou propojeny)
— o

—{:_&jl I'\ _c — U

Camera con pressione controllata
Zdroj externiho tlaku

Ambiente con la pressione da controllare
Tlak ktery je kontrolovan

o e ]

Obr. 9

B) Per dispositivi sprovvisti della valvola "Push” (fig. 10) B)Na ziizenich bez "Push" ventilu (obr. 10)

e consigliabile collegare separatamente la testata di
comando ad una pressione ausiliaria controllata e
ripetere le operazioni qui sopra descritte.

doporucujeme pripojeni fidici hlavy oddélené k
zdroji externiho tlaku a opakovat postup vyse
uvedeny.

Dispositivo di sicurezza
Bezpecnostni zafizeni

=l I

[

Camera con pressione controllata

I:]'h zdroj externiho tlaku

(B
! [

I%

---—-=-F-

Pl
o
e
- — =

".I Ambiente con la pressione da controllare
Tlak, ktery je kontrolovan

Obr. 10
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TECHNICAL MANUAL MT015

ATTENZIONE

Al termine dell’operazione ricollegare la testata
di comando alla presa di pressione di valle.

POZOR

Po ukonceni kontroly hodnoty tlaku intervence
prepoj fidici hlavu na vystupni tlak

N.B.: E' consigliabile ripetere le prove di intervento
almeno ogni 6 mesi.

Al termine delle operazioni di verifica del blocco,
procedere come segue:

1) assicurarsi che il blocco sia in posizione di chiusura;

2) aprire la valvola di intercettazione di entrata V1,

3) aprire molto lentamente la valvola di blocco, ruotan-
do I'apposita leva.

17

N.B.: Kontrola intervence (padani) rychlouzavéru kon-
trolujte nejméné kazdych Sest mésict.

Po ukonceni kontroly bezpecnostniho rychlouzavéru

1)Zkontroluj zda rychlouzavér je zavieny;

2)Otevii vstupni uzavér O/Z V1;

3)Pomalu otevii rychlouzavér otevienim vnitfniho
ochozu prosttednictvim paky.
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5.0 ANOMALIE E INTERVENTI

Di seguito evidenziamo alcune casistiche che potrebbe-
ro nel tempo, presentarsi sotto forma di disfunzioni di
varia natura. Si tratta di fenomeni legati alle condizioni
dei gas oltre ovviamente al naturale invecchiamento e
logoramento dei materiali.

Si rammenta che tutti gli interventi sulle apparecchiatu-
re, devono essere eseguiti da personale tecnicamente
qualificato che disponga delle idonee conoscenze in
materia. La manomissione delle apparecchiature da
parte di personale non idoneo ci solleva da ogni e qual-
siasi responsabilita.

Vi invitiamo pertanto di far qualificare il Vs. personale
addetto alla manutenzione o ad avvalersi dei nostri cen-
tri di assistenza (CART) ufficialmente da noi autorizzati.

5.1 TAB. 2 VALVOLA DI BLOCCO SBC 782
(FIG. 11 - 12)

INCONVENIENTE
CHYBNA FUNKCE

T T e
CAUSE POSSIBILI

~ 2 x>

PRICINA

TECHNICAL MANUAL MT015

5.0 CHYBNA FUNKCE

Pri¢iny chybné funkce, ktera se miize ¢as od casu
vyskytnout jsou nize uvedeny.

Jejich ptivod spociva v ¢istoté a slozeni plynu

a rovnéz prirozenym starnutim a opotfebovanim
material.

Pfipominame, Ze ves$keré prace na zatizeni mohou

byt provadény pouze vysoce kvalifikovanymi ratuses must be carrie
nel with appropriate knowledge of the subject.
Tampering with the apparatuses by unsuitable person-
nel relieves us from all responsibility of any kind.

You must therefore train your maintenance personnel or
avail of the service centres officially authorised by us.

5.1TAB. 2 SBC782 SLAM-SHUT (FIG. 11 - 12)

INTERVENTO
ODSTRANENI

Non chiusura dell’otturatore di blocco
Kuzelka rychlouzavéru nezavira

testata di misura

Rottura della membrana [4] della

Ridici membréna [4] je praskla

Cambiare membrana

Vymén membranu

Guarnizione dell’otturatore [40] deteriorata
Tésnéni kuzelky [40] poskozeno

Cambiare guarnizione
Vymén tésnéni

Perdita dell’otturatore di blocco
Kuzelka netésni

0. Ring [15] deteriorato
O-ring [15] je opotiebovany Vymeén

Cambiare

Sede otturatore [104] erosa o scalfita
Sedlo kuzelky [104] je naru$eno erozi

Cambiare la sede
Vymén sedlo

Errata pressione di sgancio

Errata taratura molla di max e/o minima

Spatné nastaveny vzestup a/nebo
pokles, pruziny [14] a/nebo [15]

Rifare la taratura agendo sulle ghiere [14]
e/o [15]
Zmén nastaveni nastavovacimi krouzky

Ryclouzavér zavira pfi jiném tlaku

Leverismi con attrito

Nadmérné tfeni v kupiné padkovém mechanismu

Cambiare la scatola contenente I'intero
complesso
Vymeén celou skupinu

Non si riesce a riarmareto

Persistenza della causa che ha provocato
a valle I'aum. o la dimin. di pressione
Pretrvavajici pricina, ktera zptsobuje
sniZzeni nebo zvyseni vystupniho tlaku

Far cadere o aumentare la pressione di valle

Sniz nebo zvy$ vystupni tlak

Nelze zavtit rychlouzavér

Leverismi rotti o scheggiati

Praskly, poskozeny pakovy mechanismus

Cambiare la scatola standard contenente

il complesso esterno al regolatore

Vyméii celou skfinku s pakovym ustrojim,
ktera je osazena na reguldtoru.
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NB. Se la valvola di blocco é intervenuta, prima di
qualsiasi operazione chiudere le valvole di
ingresso e di uscita (V1 e V2) della linea e scari-
care la pressione.

Rimuovere le cause che hanno determinato I'in-
tervento prima della sua riattivazione.

In caso di anomalia di funzionamento non disponendo
di personale qualificato per lo specifico intervento,
chiamare il ns. centro di assistenza a Voi piu vicino. Per
informazioni rivolgersi al nostro servizio SATRI presso
lo stabilimento di Arcugnano (VI).

19
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N.B.P1i spadnuti rychlouzavéru (zavieni), zavti vstupni
a vystupni uzavér (V1 a V2) regulacni fady,
odtlakuj ji pfed zahdajenim opravarenské
¢innosti.
Odstran pri¢inu, kterd vedla k padu (zavreni)
rychlouzavéru pred opétovnym otevienim.

V ptipadé provoznich problému, kdyz kvalifikovany
personal neni k dispozici, volej nejblzsi servisni stre-
disko. V pripadé potieby dalsich informaci kontaktuj
nas$ SATRI servis ve vyrobnim zavodé.
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6.0 MANUTENZIONE

6.1 GENERALITA’

Prima di effettuare qualsiasi intervento & importante
accertarsi che la valvola sia stata intercettata a monte e
a valle e che sia stata scaricata la pressione nei tratti di
condotta tra la valvola e le valvole di intercettazione.

Gli interventi di manutenzione sono strettamente legati
alla qualita dei gas trasportato (impurita, umidita, gaso-
lina, sostanze corrosive) e alla efficienza della filtrazione.

E' pertanto sempre consigliabile una manutenzione pre-
ventiva la cui periodicita, se non stabilita da normative,
e in relazione:

- alla qualita dei gas trasportato;

- allo stato di pulizia e di conservazione delle tubazioni
a monte della valvola: in genere, per esempio, dopo il
primo avviamento degli impianti, si richiedono piu
frequenti manutenzioni per il precario stato di pulizia
interna delle tubazioni;

- al livello di affidabilita richiesto all'impianto di ridu-
zione.

Prima di iniziare le operazioni di smontaggio delle appa-

recchiature & opportuno accertarsi di:

- disporre di una serie di ricambi consigliati. | ricambi
dovranno essere originali Fiorentini tenendo presen-
te che i particolari pi importanti quali membrane,

vengono marchiati .

L'impiego di pezzi di ricambio non originali ci solleva da
ogni responsabilita.

- Disporre di una serie di chiavi di cui alla tabella 3.

Qualora si provveda con Vs. personale abilitato a detta
manutenzione, consigliamo di apporre dei segni di rife-
rimento, prima di smontarli, sui particolari che posso-
no presentare problemi di orientamento o di posiziona-
mento reciproco nella fase di rimontaggio.

Ricordiamo infine che gli anelli o-ring e i particolari
meccanici di scorrimento (steli, ecc ... ) devono essere
lubrificati, prima di rimontarli, con uno strato sottile di
grasso al silicone.
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6.0 UDRZBA

6.1 VSEOBECNE

Pied zahdjenim jakékoliv ¢innosti na regula¢ni fad¢ je
tfeba zavrit uzavér na vstupu a vystupu regula¢ni rady,
kompletné odtlakovat prostor mez uzavéry.

Cetnost udrzby je pfmo z4visl4 na kvalité prepravované-
ho plynu (necistot, vlhkosti, gasolinu, korodujicich
latek) a u¢innosti filtrace.

Cetnost preventivni udrzby pakliZe neni stanovena
predpisy je zavisla na:

-kvalité prepravovaného plynu;

-Cistoté a udrzbé potrubni rozvodu pred reguldtorem:
vSeobecné napf. pred prvnim uvedenim zatizeni
zdtivody nejistoty cistoty uvnitt potrubi
5

-vyzadované trovni spolehlivosti regula¢niho systému.

Pfed zahajenim opravarenskych praci na zafizeni

zkontroluj zda je:

- k dispozici sada originalnich nahradnich dila
vétsina pryzovych dilti zejména membrany
jsou oznacena logem vyrobce

Pfi pouziti jinych ND nez vyrobce, zbavuje vyrobce
veskeré odpovédnosti.

- k dispozici sada doporuceného naradi dle tabulky 3.

Je-li udrzba provadéna vasiim kvalifikovanym perso-
nalem, doporucujeme pred rozlozenim zafizeni

na téch casti kde muize dojit k zaméné orientace,
vyznaceni referen¢nich znacek a tim predejit
problémtim pfi zpétné montazi.

Na zavér pripominame, ze 0-krouzky a pohyblivé
kluzné ¢asti (pistnice, voditka, atd......) musi byt
namazany slabou vrstvou silikonové vazeliny pred
zpétnym slozenim.
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6.2 PROCEDURA DI MANUTENZIONE 6.2 UDRZBA BEZPECNOSTNIHO RY-
DELLA VALVOLA DI BLOCCO SBC 782 CHLOUZAVERU SBC 782
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Mod.: 101 - 102 - 106
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Procedura per lo smontaggio, sostituzione
completa delle parti di ricambio e rimontaggio
della valvola di blocco SBC 782
(MANUTENZIONE PREVENTIVA
PROGRAMMATA)

TECHNICAL MANUAL MT015

Postup na rozloZeni, kompletni
vyménu nahradnich dila a sloZeni
bezpecnostniho rychlouzavéru SBC 782
(PLANOVANA PREVENTIVNI
UDRZBA)

OPERAZIONI PRELIMINARI

A. Rendere la valvola in sicurezza;
B. Assicurarsi che la pressione a monte e a valle
della stessa sia pari a 0.

UVODNI UKONY

A.Render the valve safe;
B.Piesvédc se, Ze ve vysokotlaké a nizkotlaké ¢asti
regulacni Fady je nulovy tlak, 0 bar.

SMONTAGGIO
(Le posizioni si riferiscono alla fig. 11-12)

1)  Accertarsi che il blocco sia in posizione di chiusura.

2)  Scollegare il tubo di collegamento tra la presa di pres-
sione di valle e la testata del pressostato del blocco.

3) Allentare le viti di fissaggio pos. in modo da
scaricare parzialmente la molla pos. @ ; prima
di toglierle completamente assicurarsi di poter
sostenere adeguatamente il dispositivo di blocco.

4)  Togliere le viti e separare il dispositivo di blocco
dal corpo pos.@ .

5) Coricare il dispositivo di blocco su un fianco.

6) Svitare le viti pos. e togliere 'otturatore pos.

e la molla pos.

7) Dall'otturatore pos. e svitare la ghiera pos. @
e la ghiera pos. :

8) Tenendo fermo I'albero pos. @ allentare la vite

pos. :
9) Togliere la ghiera pos. @ e la molla pos. .

10) Togliere I'anello elastico pos. @ e il guida albero
pos.
11) Dal dispositivo pressostatico allentare le viti pos.
e togliere il coperchio pos.@
Sostituire tutti i componenti facenti parte del kit ricambi.
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ROZLOZENI
(Pozice odpovidaji obr. 11-12)

1)Zkontroluj zda rychlouzavér je v izaviené poloze.
2)Odmontuj impulsni trubicku mezi navarkem

a ridici hlavou rychlouzavéru.

3)Uvolni upeviiovaci Srouby, pos., a pruzinu
pos. ; pred
vyjmutim si ovéf Ze jsi schopen manipulovat s
hmotnosti rychlouzavéru.

4)Vyndej Srouby a oddél rychlouzavér od télesa
pos.
5)Odloz rychlouzavér stanou.
6)Uvolni srouby, pos.,@ a vyndej kuzelku
pos. a pruzinu pos..
7)Uvolni krouzek pos. a krouzek pos.
z kuzelky pos.@.
8)Drz pistnici pos. pevné a uvolni
$§roub pos..
9)Vyndej krouzek pos.@, a pruzinu pos..
10)Vyndej pridrzovaci krouzek pos. @ a vedeni
pistnice pos.
11)Uvolni §rouby pos.( 2 ) fidici hlavy
a sundej viko pos%.

Vymén véechny komponenty ze sady nahradnich dilt.
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RIMONTAGGIO

Ricordando che gli anelli o-ring e i particolari mecca-
nici di scorrimento (steli, ecc ...) devono essere leg-
germente lubrificati, prima di rimontarli, con un sotti-
le strato di grasso al silicone, mentre quelli statici
necessitano di grasso per rendere gli stessi piu tene-
ri ma principalmente per essere trattenuti nelle cave:

12) Sul dispositivo pressostatico montare il coperchio
pos. @e fissare le viti pos. @

13) Rimontare il guida albero pos. e fissare con
I'anello elastico pos. .

14) Rimontare la molla pos. e la ghiera pos.@ e
fissare la vite pos. .

15) Rimontare sull’otturatore pos.@le ghiere pos.

@e pos. .

16) Rimontare la molla pos. e I'otturatore pos.@

fissando le viti pos. .

17) Riassemblare il dispositivo di blocco al corpo pos.
@e fissare le viti pos. .

18) Ripristinare il collegamento tra la presa di pressio-
ne di valle e la testata del pressostato del blocco.

CONTROLLO TENUTE E TARATURA

1)  Aprire molto lentamente la valvola di intercettazio-
ne posta a monte della valvola di blocco e control-
lare mediante soluzione schiumogena o similare:
* la tenuta delle superfici esterne della valvola di
blocco;

« |a tenuta della valvola di blocco;

* la tenuta delle superfici interne della valvola di
blocco;

* |a tenuta delle raccorderie.

2) Con manovra molto lenta ruotare la leva di ripri-
stino pos. @ della valvola di blocco dalla posi-
zione verticale verso quella orizzontale, fino ad
aprire il solo by-pass interno. Alzare quindi la leva
completamente fino alla posizione di aggancio.

MESSA IN ESERCIZIO

1)  Aprire molto lentamente la valvola di intercettazio-
ne di valle.

TECHNICAL MANUAL MT015

SLOZENI

Pamatuj, Ze na vSechny 0-krouzky a kluzné ¢asti
(pistnice, atd.) musi byt nanesena jemna vrstva
silikonové vazeliny pfed sloZenim. Nepohyblivé
dily vyzaduji vazelino pouze proto, aby drzely

v prislusnych drazkach.:

12)Vloz krytku pos.@ a upevni Srouby pos.
na fidici hlavé.
13)Dej zpét vedeni pistnice pos. a upevni
zadrzovacim krouzkem, pos. .

14)Vloz zpét pruzinu pos. a krouzek pos.

@. a upevni $roubem pos.
15)Vloz zpét pruziny pos. @ a pos. na

kuzelce pos..
16)dej zpét pruzinu pos. a kuzelku

pos. upevni Srouby pos.@
17)PVloz rychlouzavér zpét na téleso pos.

@ a upevni Srouby pos. .
18)Propoj impulsni trubi¢kou navarek na nizkotlaku

a fidici hlavu rychlouzavéru.

KONTROLA TESNOSTI A NASTAVENI

1)Otevti velmi pomalu uzavér na vstupu regul.rady,

nanes pénotvorny roztok a zkontroluj:

4

rychlouzavéru;
X tésnost rychlouzavéru;
X vnitini tésnost
rychlouzavérut;
X tésnost vSech spojuL.
2)Velmi pomalu otécej otviraci pakou pos.
rychlouzavéru z svilslé polohy do
do vodorovné polohy dokud se neotevie
vnitfni ochoz. Drz paku tak dlouho dokud se

nezaaretuje v oteviené poloze..
UVEDENI DO PROVOZU

1)Velmi pomalu otevti uzavér na vystupu z reul.fady.
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Tab. 3

CHIAVI PER LA MANUTENZIONE DELLA
VALVOLA DI BLOCCO SBC 782

TECHNICAL MANUAL MT015

Tab. 3 Doporucené naiadi pro adrzbu SBC
bezpecnostniho rychlouzavéru 782

| ®

Chiave combinata
Combination spannerAdjustable s

e

Chiave regolabile a rullino
pannerCompass pin wrench

Chiave a compasso a rullini

Chiave a tubo doppia poligonale
Box spannerHexagon or allen

' ®

Chiave maschio esagonale piegata
keyHexagonal T key

/\§®

Chiave a T maschio esagonale

Chiave a T bussola esagonale
Hexagonal socket T wrenchPhillips s

Giravite Philips
crewdriverFlat head screwdriver

mﬁ

Giravite lama piatta

®

Utensile estrazione O-Ring
O-Ring extraction toolCirclip plie

Pinza per anelli
sFiorentini special socket

™

Chiave speciale Fiorentini

©

Chiave speciale Fiorentini

Fiorentini special tool

Tipo/Type| DN 17-17 e 27-2" 3” 4 6” 8” 10”

8-13-14 8-13-14 8-13-14 8-13-14 8-13-14 8-13-14 8-13-14

A Ch. 15-17-19 15-17-19 15-17-19 15-17-19 15-17-19 15-17-19 15-17-19
24-27-32 24-27-32 24-27-32 24-27-32 24-27-30-32 24-27-32 24-27-32-36-41

B L. 300

C ] 4

D Ch. 9-10-15-24 9-10-15-24 9-10-15-24 9-10-15-24 9-10-15-24 9-10-15-24 9-10-15-24-27

E Ch. 2-3-4-8 9-10-15-24 9-10-15-24 9-10-15-24 9-10-15-24 9-10-15-24 9-10-15-24-27

F Ch. 2-3-4-8 2-3-4-10 2-3-4 2-3-4 2-3-4 2-3-4 2-3-4

G Ch. 9-17-20 9-17-20 9-17-19-22 9-17-19-22 9-22 9-22

| L. 6,5 x 100

L Cod. 7999099

M ) 19 + 60

N Cod. 7999019
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7.0 PESO DEI COMPONENTI 7.0 HMOTNOST PRVKU RYCHLOUZAVERU
7.1 TAB. 4 PESO DEI COMPONENTI IN 7.1TAB. 4 HMOTNOST CASTI V
KG. KG.

1111/4 1” 1/2 211 2111/2 3:: 4:: 6” 8” 10’7

10| 10 | 10 | 12| 18 | 55 | 55 | 55 | 55

J_U | oo | 94| 15 |205] 22| 37| 66 | 148 234 | 385

a— Ay = [01]|01[ 02| 03| 04]065 19]29]|29
O s | 01]01|02] 03] 04065 19] 29|29
- o] - | 01]015/015| 02| 03| 06| 07| 0812

13| 25| 3 39| 57(104|19,7| 35 | 78
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8.0 LISTA DEI RICAMBI CONSIGLIAT 18.0 SEZNAM DOPORUCENYCH DILU
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VALVOLA DI BLOCCO SBC 782 SBC 782 BEZPECNOSTNI RYCHLOUZAVER

DN: 17 Y2+ 37
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VARIANTI VERZE

DN: 4 6™- 8"
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015 015

VARIANTI VERZE
6
a—_
@_ N\ _________@5:
| z;ﬂ|_ i - _ﬂ\

ARG

DN: 6"-8"- 10" DN: 67-8"- 10"
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DISPOSITIVO DI COMANDO SPINACI ZARIZENI
m
— — o p— DOD — = it ik
B 1905 10 @ M6 5 G 3@ 6D (4
, J UT T T
\\. 1 \\\ "-, :‘l . L ) Yy b

‘ ! i _.j
Ll
g (11 47) @8 ) @
Mod.: 101 -102-103 -104 - 105 Mod.: 106 - 107 - 108 - 109
TESTATE DI COMANDO RIDICI HLAVY

Mod.: 103 - 107

Mod.: 101 - 102 - 106
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N.PEZZI/N. POCTY KUSU

DN
1” 1427 + 37 4”7 +8” 10”
POS.DESCRIZIONE/POPIS
7 Guarnizione armata - 1
Zesilené sedlo
150. Krouzekl1111
19 Guarnizione armata 1 1 1
Zesilené sedlo
24 Anello di guida - 2
~ Vodici krouzek
® 25 Anello di guida 2 2 2
(&) Vodici krouzek
a 140 krouzek2222
400.Krouzek1111
410.Krouzekl1111
420.Krouzek2222
430.Krouzekl---
440.Krouzek--1-
450.krouzek1111
Modello/Model 101 - 102 - 106 N.PEZZI
POCET KUSU
POS.DESCRIZIONE/POPIS
I
)
~ 4 Membrana 1
Q Membrana
7]
Modello/Model 103 - 107
N. PEZZI
POCET KUSU
POS.DESCRIZIONE/POPIS
I
(9N
R 2 Membrana 1
8 Membrana
»
Modello/Model 104 - 105 - 108 - 109
N. PEZZI
POCET KUSU

POS.DESCRIZIONE/POPIS

70. Ktouzek1
80. Krouzekl

r SBC 782
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PER L'ORDINAZIONE DEI RICAMBI PRECISARE:

Tipo di valvola

Dne (diametro nominale di entrata)
Tipo di testata per blocco

N. di Fabbrica (Matricola)

Anno di costruzione

Tipo di fluido impiegato

Il n. del particolare (posizione)
Quantita desiderata

33
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PRI OBJEDNAVANI NAHRADNICH D UVED

Typ rychlouzavéru

Dne(svétlost na vstupu rychlouzavéru)
Typ idici hlavy rychlouzav ru
Vyrobni ¢islo.(Serial no.)

Rok vyroby

Druh média

Cislo pozice nahradniho dilut(pos no.)

Pozadované mnozstvi



NOTE POZNAMKY
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| dati sono indicativi e non impegnativi. Ci riserviamo di apportare eventuali modifiche senza preavviso.
The data are not binding.We reserve the right to make modifications without prior notice.
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E-mail: arcugnano@fiorentini.com
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