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SCOPO E CAMPO DI APPLICAZIONE

La presente specifica ha lo scopo di regolameit¢aneodalita di fornitura e le caratteristiche
principali dei gruppi di riduzione finale del gasec alimentano reti di distribuzione
appartenenti al GRUPPO HERA ed installati in mattuéearmadi dedicati.
Per gruppo di riduzione finale si intende un grugpaduzione avente la funzione di:
- ultima riduzione della pressione per alimentardianti finali attraverso una rete di
bassa pressione;
- riduzione della pressione per alimentare una netenédia pressione che alimenta
clienti finali alimentati singolarmente in bassagsione.
La pressione di monte dei gruppi oggetto dellagmtesspecifica &€ 5 bar oppures 12 bar.
Sono esclusi dalla presente specifica gli impidntiduzione della pressione direttamente al
servizio di utenze industriali e similari, e glipmanti di riduzione della pressione del GPL.
| gruppi di riduzione devono possedere tutti i isfjutecnici e le garanzie costruttive idonee a
renderli conformi alle prescrizioni contenute:
= nel D.M. 16/04/2008: “Regola tecnica per la proggtine, costruzione, collaudo,
esercizio e sorveglianza delle opere e dei sistiemiistribuzione e di linee dirette del
gas naturale con densita non superiore a 0,8”;
= nel D.L. 25/02/2000 n° 93: “Attuazione della diredt 97/23/CE in materia di
attrezzature a pressione” (PED);
= nel D.P.R. 23/03/1998 n° 126: “Attuazione delleettiva 94/9/EC” (ATEX1).

NORME DI RIFERIMENTO

-UNI 8827 - Impianti di riduzione finale della psgésne del gas funzionanti con pressione a
monte compresa fra 0,04 e 5 bar - Progettaziorst;uzone e collaudo;

-UNI 10390 - Impianti di riduzione finale della pstone del gas naturale funzionanti con
pressione a monte massima compresa tra 5 e 1Progettazione, costruzione e collaudo;
-UNI EN 12186 - Trasporto e distribuzione di g&tazioni di regolazione della pressione del
gas per il trasporto e la distribuzione - Requisitizionali;

-UNI 10619 - Impianti di riduzione e misuraziond das naturale funzionanti con pressione a
monte massima di 12 bar per utilizzo industrialassimilabile e per utilizzo civile con
pressione a valle compresa tra 0,04 e 0,5 bar.eReagpne, costruzione, installazione e
collaudo.

-UNI EN 334 - Regolatori di pressione del gas pesgpioni di entrata fino a 100 bar;

-UNI EN 12186-Trasporto e distribuzione di gas azgini di regolazione della pressione del
gas per il trasporto e la distribuzione - Requisitizionali

-UNI 10702 - Impianti di riduzione della pressiahel gas funzionanti con pressione a monte
compresa tra 0,04 e 12 bar - Conduzione e manotesizi

-D.M. 16/04/2008 - Regola tecnica per la progettagj costruzione, collaudo, esercizio e
sorveglianza delle opere e dei sistemi di distritwe e di linee dirette del gas nasturale con
densita non superiore a 0,8;

-D.L. 25/02/2000 n° 93 - Attuazione della diretti9d/23/CE in materia di attrezzature a
pressione (PED);

-D.P.R. 23/03/1998 n° 126 - Attuazione della divet94/9/EC - (ATEX1).
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3.1.

3.2.

3.3.

PRESCRIZIONI TECNICHE GENERALI

CARATTERISTICHE GENERALI

Le caratteristiche tecniche del gruppo di riduzidegono essere tali da rendere il pitu agevoli
possibili le operazioni di gestione e di manutengio

La normale fornitura commerciale della ricambistileve essere assicurata per un periodo di
30 anni, pari alla durata tecnica delle apparetaitaa

| singoli componenti devono poter essere manuteatiosolo anteriormente, senza la
necessita di accedere dal retro del manufattdajgibmento.

Qualsiasi apparecchiatura, attrezzatura, tubazialeola, ecc., viene posta in opera in modo
tale da consentirne un agevole smontaggio con tymagiunti e raccordi flangiati.

La scelta progettuale per la sistemazione del grupppiduzione all'interno del manufatto di
alloggiamento deve essere effettuata tenendo icplare conto criteri di funzionalita e di
sicurezza.

Il layout dell'impianto deve essere tale da nonedailogo a sollecitazioni aggiuntive sulle
apparecchiature installate.

Le apparecchiature possono essere indifferentenrefiteea” o a “squadro”.

Gli impianti dotati di una sola linea di riduziorevono possedere una linea di by-pass,
costituita da una valvola di intercettazione aasfida una valvola a flusso avviato, e devono
essere predisposti per I'aggiunta di una secomga]icio si ottiene prevedendo, sia nel tratto
di monte che di valle, I'inserimento di una derinae con estremita flangiata.

| gruppi utilizzati in antenna possiedono una sdeolinea, di emergenza, che deve essere
dimensionata allo stesso modo della linea di seryi200%).

| gruppi devono essere predisposti per il teleadiolr deve dunque essere possibile rilevare e
trasmettere il dato di pressione in entrata edstita, di intasamento filtro, di attivazione dei
blocchi.

Deve essere possibile la misura di portata attsavdispositivi ad inserzione, oppure tramite
un sistema applicato al riduttore.

Tutti i gruppi hanno la predisposizione a montevalée per la connessione di carri bombolai.

| materiali utilizzati per 'assemblaggio dei grupghe ricadono nel campo di applicazione
della Direttiva PED, recepita dal D.lgs. 25 FebbraD00 n° 93: “Attuazione della direttiva
97/23/CE in materia di attrezzature a pression@/rahno essere conformi ad essa.

EMISSIONI SONORE

Le emissioni sonore dell'impianto di riduzione, dt al passaggio ed alla laminazione del
gas, devono avere un livello sonoro continuo edeinta non superiore ai 75 dB(A), misurato
ad una distanza di 1 metro dall'impianto stess@i@mto non protetto da armadio).

CLASSE DI PRESSIONE NOMINALE

Tutte le apparecchiature di monte e di valle edezzp speciali di accoppiamento tra le
medesime devono avere classe di resistenza alksipne compatibile con la pressione
massima in caso di guasto (MIP).
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3.4. CONNESSIONI

Le giunzioni fra le varie apparecchiature devonsees flangiate o saldate mentre, per
diametri non superiori a DN 50, € ammessa la &tata del tipo a tenuta sul filetto secondo
UNI EN 10226-1 con idoneo collante conforme allal@Nl 751-1.

Le connessioni saldate devono essere eseguitespelto di norme e procedure qualificate.

Le saldature devono essere eseguite da persoradiBogto, in conformita da quanto previsto
dalla UNI EN 287-1.

Per quanto riguarda i collegamenti flangiati, k@nfie designate PN devono essere conformi
alle UNI EN 1092-1 con risalto di tenuta a gradimeentre le flange designate in Classe
devono essere conformi alla UNI EN 1759-1.

| corpi delle apparecchiature devono avere unaeldsresistenza alla pressione non inferiore
alla classe delle rispettive flangiature.

Le flange devono essere parallele e correttamemigate; il serraggio dei bulloni e dei tiranti
deve avvenire in modo uniforme, senza creare tensio

Per la tenuta delle connessioni flangiate si devoti@zare guarnizioni adatte per il gas
naturale, in grafite pura minerale espansa rinfarzta un inserto a grattugia in acciaio,
bordate internamente ed esternamente con un lamieri

Le connessioni di ingresso ed uscita del grupp@ue\essere a saldare. Lo spessore dei tubi
della rete a cui verranno saldate e fissato dastemadard aziendale; nelle tabelle | e Il sono
riportati tali valori in funzione del diametro este del tubo.

TABELLA |
Impiego: reti gas di 72, 62, 52 e 42 specie (MOP <5 bar)
DN 50 |80 |100 (150 |250
De 60,388,9114,3168, |273,0
3

Spessore,2 (3,2
Tubo 3,6 14,0 3,2 4,0 5,6

Dimensioni in mm

TABELLA I
Impiego: reti gas di 32 specie (12< MOP < 5 bar)
DN 50 |80 [100 |150 |250
De 60,3 88,9 |114,3/168,3/273,0
Spessore
Tubo 32 (40 |50 |71 |71

Dimensioni in mm
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3.5. VERNICIATURE

6.1.

Tutte le superfici metalliche dei componenti detfiianto, devono essere protette dalla
corrosione ambientale con adatto ciclo di vernigatcon esclusione dei materiali gia trattati
con altri procedimenti in grado di offrire un lileldi protezione comunque non inferiore.
Prima della verniciatura devono essere sottopodteira trattamento idoneo a rimuovere
completamente incrostazioni, ruggine o sostanzgrauo di pregiudicare I'adesione dello
strato di vernice.

La verniciatura deve essere eseguita mediante oidondo e due strati successivi di vernice.
E’ prevista una colorazione gialla RAL 1024 (salliversa prescrizione). In alternativa i
colori da utilizzare per la verniciatura delle eanparti devono essere preventivamente
concordati col GRUPPO HERA.

Deve inoltre essere indicato il verso del flussogade.

MATERIALI

Le tubazioni ed i relativi pezzi speciali devonsearg in acciaio.

Tutte le apparecchiature, regolatori compresi, ifumenti ad una pressione superiore a 5 bar
devono essere in acciaio.

E’ consentito I'utilizzo di apparecchiature in ghisferoidale solo se sottoposte ad una
pressione non superiore a 5 bar.

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI

| parametri caratteristici, gli schemi funzionalile dimensioni di ingombro dei gruppi di
riduzione sono riportati negli allegati 1 e 2.

L’insieme dei componenti deve essere installatmodo da rispettare le quote indicate negli
stessi schemi.

CARATTERISTICHE DEGLI APPARATI

VALVOLE DI INTERCETTAZIONE

Devono garantire la perfetta tenuta sottoposte md pressione differenziale pari alla
pressione massima in caso di guasto (MIP); dewdtare possibile lo smontaggio degli
organi posti a monte o a valle con valvola a sbalpertanto le valvole inserite fra due flange
devono essere dotate di fori filettati per un agdaggio con viti mordenti.

Nel tratto a monte del regolatore-monitor sono wgabbriamente del tipo con otturatore a
sfera mentre nel tratto di valle sono del tiporéatéa.

La valvola di valle del by-pass deve essere deldiflusso avviato con comando multigiri per
consentire una buona regolazione della pressionalldi.

Deve essere possibile bloccare in posizione distiiaula valvola a flusso avviato del by-pass
attraverso un sistema con lucchetto (lucchettomtifura Hera).

A valle della valvola a sfera del by-pass € inseauit disco cieco a “8”.

Le valvole a sfera devono essere conformi alla aorm
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6.2.

6.3.

- UNI 9734: Dispositivi di intercettazione per conotli gas. Valvole di acciaio
con otturatore a sfera.
Le valvole a farfalla devono essere conformi atlenme:
- UNI EN 593: Valvole industriali - Valvole metallieha farfalla;
- UNI TR 11354: Dispositivi di intercettazione petird distribuzione e/o trasporto
del gas - Valvole a farfalla;
- UNI EN 13774: Valvole per i sistemi di distribuzemgas con pressione massima
di esercizio non maggiore di 16 bar - Requisitsfaionali.
Sono munite di tenuta sull'asse di manovra del @ipguarnizione e non a premistoppa,
azionamento € manuale e devono essere dotaténalicbrsa meccanico in apertura e
chiusura. Le guarnizioni ed i materiali di tenutevaono essere idonei all'utilizzo su gas
combustibile.

FILTRI

Devono essere del tipo ad elementi filtranti awgania estraibile a perdere; possono essere
orizzontali o verticali ma in entrambe le soluzitarimozione del coperchio di chiusura e la
sostituzione della/e cartuccia/e deve essere w@dlgte senza lausilio di mezzi di
sollevamento quali gru paranchi od altro e pertamagcun filtro € dotato, se necessario, di
idoneo sistema di aggancio e sostegno del coperchio

Devono essere in grado di trattenere almeno il @&#e impurita solide di dimensiori
Sum.

A filtro pulito il differenziale massimo di pressie ammesso € definito nel 5% della
pressione di monte minima.

Ciascun filtro installato deve essere corredato di:

- una serie completa di elementi filtranti gia inlsti]

- unatarghetta che riporti le sigle di identificamodel filtro e dell'elemento filtrante di
ricambio;

- un idoneo sistema di spurgo costituito da un rubng sfera del diametro minimo di
1/2" completo di tappo di chiusura;

- due prese di pressione derivate a monte ed a dalfelemento filtrante alle quali e
collegato un indicatore d'intasamento in gradoildvare la pressione differenziale;
tale indicatore (fondo scala 50/200 mbar), devaeauma risoluzione migliore del
10% del fondo scala, fornendo un’indicazione visdiamassimo intasamento per
mezzo di un indice di memorizzazione; inoltre deffeire la possibilita di montare
un eventuale contatto elettrico di allarme; qualbnarincipio di funzionamento sul
guale si basa preveda trafilamenti continui di ghsuo interno, esso deve essere
munito di un filtro a monte per evitarne l'intasartee

VALVOLA DI BLOCCO

E incorporata nei regolatori di pressione ma desse® meccanicamente indipendente da
guesti.

Il sistema di sgancio deve essere protetto coatqmksibilita che urti accidentali ne causino
l'intervento.
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6.4.

Non sono ammessi sistemi a contrappeso.

La valvola deve essere dotata di comando manuaendrgenza e di indice di segnalazione
"aperto - chiuso".

Deve essere possibile la riapertura, unicamentauatendella valvola anche se sottoposta ad
una pressione differenziale pari alla pressionesmeasdi progetto di monte.

E' richiesta l'installazione di un rubinetto fiktth a tre vie per le verifiche della taratura
dell'organo sensibile; il rubinetto & del tipo &usezza positiva, cioe il collegamento tra
organo sensibile ed atmosfera (con intercettazamecollegamento alla tubazione di valle),
puo avvenire unicamente premendo un apposito pelsal rilascio del quale dovra
ripristinarsi automaticamente ed in modo sicurocdllegamento tra organo sensibile e
tubazione di valle (ripristinando lintercettazigna perfetta tenuta, del collegamento con
'atmosfera ).

REGOLATORE DI PRESSIONE DI SERVIZIO E MONITOR

| regolatori di pressione devono essere conforfairadrma UNI EN 334.

Le apparecchiature non devono essere del tipotachtiire a membrana.

Per gli impianti funzionanti con pressioni di mordemprese fra 5 e 12 bar, il monitor e
operativo, funge cioé da regolatore di primo saltd emergenza intervenendo a regolare la
pressione del gas, in sostituzione del regolatoselizio, quando quest'ultimo, per avaria,
non e piu in grado di contenere la pressione régelatro un valore massimo prefissato.

Per gli impianti funzionanti con pressioni di momwénori od uguali a 5 bar, il monitor funge
da regolatore di emergenza e deve essere incooparaegolatore di servizio in un’unica
apparecchiatura, restando meccanicamente indipenden

Devono essere del tipo servo pilotato.

Devono assicurare una pressione regolata entdladaecdi precisione richiesta, con pressione
di monte variabile dal valore minimo a quello massi

Il regolatore di servizio pud essere del tipo azimze in apertura (fail to open) pur
conservando i termini di precisione richiesti, nmenit regolatore monitor (o il regolatore di
primo salto, per gli impianti funzionanti con priess di monte comprese fra 5 e 12 bar), e del
tipo a reazione in chiusura (fail to close).

L’otturatore deve essere controbilanciato e novede nessun caso essere influenzato da
variazioni della pressione di monte all'interno da@mpo B, 1ax™ Pm mirr

Ogni regolatore deve essere dotato di un indicataade del grado di apertura.

Devono assicurare la tenuta con un sovraccariahiimsura non superiore ai valori indicati
come dati di progetto.

In ogni caso la configurazione del sistema di seswtrollo dei regolatori, della valvola di
sfioro e della valvola di blocco deve essere ptevia modo tale da evitare interferenze
reciproche nell’azione dei diversi organi di regidme e di sicurezza; qualora cid non fosse
possibile con i valori delle tarature indicati dafiresente specifica, la ditta fornitrice & tenuta
a suggerire valori di taratura alternativi, natorahte fermi restando i valori della pressione
regolata in uscita e di intervento della valvoldidicco.

| regolatori devono essere dotati di dispositivriduzione delle emissioni sonore, I'efficacia
dei quali deve essere documentabile da parte digiiafornitrice.

Tutti gli sfiati dei piloti e dei riduttori devonessere convogliati nella tubazione di valle dei
medesimi, quando cio non risultasse possibile dewssere convogliabili in apposita candela
di sfiato.
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6.5.

6.6.

6.7.

Il gas di alimentazione dei piloti dei riduttorivdeessere opportunamente filtrato, le prese di
impulso devono essere indipendenti per ciascurtgpgoderivate dalla tubazione di bassa
pressione a monte della valvola di intercettazidinealle della linea.

Nessun organo di intercettazione deve esseretosetie prese di impulso.

Le prese di impulso devono essere derivate doptatto rettilineo pari ad almeno 4 volte |l
DN della tubazione (che si possono ridurre a 2ayaalenisse adottato un accorgimento atto
a preservare il punto di presa da turbolenze clrelpoero alterare I'effettivo rilevamento del
dato come, ad esempio, I'utilizzo di un troncheitero o sistemi simili) ed a valle della presa
deve esserci un tratto rettilineo pari ad almenoIg il DN della tubazione, in una zona non
influenzata da turbolenze che potrebbero comprametta stabilita della regolazione o
modificare il valore di taratura al variare dellarfata erogata.

Con pressioni di monte superiori a 5 bar ed infend uguali a 12 bar, la presa di pressione
dei piloti deve essere predisposta in modo da iin@dd formazione di idrati solidi che
possano pregiudicare il funzionamento dei regalator

| valori di taratura della pressione di uscita igsiti non devono essere ottenuti con un grado
di compressione delle molle di taratura del pilotale da pregiudicare modeste ulteriori
escursioni di taratura (vedi anche nota al putd)l

RACCORDERIA PER COLLEGAMENTI PRESE DI IMPULSO

Per i collegamenti delle prese di impulso si prevdimpiego di raccordi in acciaio
inossidabile con anello di tenuta ad ogiva.
| tubi delle prese di impulso devono essere inaagdénossidabile.

VALVOLA DI SFIORO

La valvola di sfioro deve essere del tipo a memédi@n molla di contrasto.

Deve avere tenuta sull'otturatore di tipo morbitimateriale impiegato per la tenuta non deve
dare origine nel tempo a fenomeni di incollaggit¥akturatore che ne possano pregiudicare il
perfetto funzionamento. Il suo dimensionamento dmgere conforme alle normative vigenti.

Per consentire le verifiche periodiche della tawatua valvola di sfioro deve essere

intercettabile e dotata, in ingresso, di un tromichie derivazione munito di rubinetto da 1/4”

con tappo.

Lo scarico della valvola di sfioro deve essere ogiebile all'esterno in apposito terminale di

scarico.

PRESE DI PRESSIONE PER MANOMETRI E DI CONTROLLO

Devono essere realizzate unicamente per mezzobihetti di intercettazione da 1/2” in
acciaio, filettati M/F, avvitati su manicotti da2t/che vengono saldati sulla tubazione. Tutti i
rubinetti devono essere dotati di tappo ciecotéitetM.

Le prese sono sempre e comunque distinte dai toolletcanti le prese d'impulso degli organi
di regolazione e di sicurezza; quanto detto valharper le eventuali prese realizzate sulle
apparecchiature.
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6.8. MANOMETRI

6.9.

| manometri, se richiesti, devono rispondere aliguenti caratteristiche:
- devono essere del tipo Burdon, dotati di smorzaliqoulsazione;
- con diametro del quadrante di 100 mm, con scaldugtta in bar o in millibar e, ove
richiesto, con indice di memorizzazione di minima;
- con attacco radiale da 1/2";
- con precisione 1% del fondo scala;
- riportanti l'indicazione del fondo scala:
e 60 mbar (7° specie);
. 1 bar (6° specie);
2,5 bar (5° specie);
. 6 bar (4° specie);
16 bar (3° specie).

TUBAZIONI

Tutti i tubi, i raccordi ed i giunti non appartetiesi collegamenti pneumatici degli apparati
devono esser conformi alle norme UNI EN 12007-Usll EN 12007-3.

COLLAUDI E VERIFICHE

Il fabbricante deve provvedere ad effettuare ianali e le prove previste dalle normative
vigenti. | collaudi devono sempre essere effettaatura e carico del fabbricante sotto la sua
completa responsabilita.

Il GRUPPO HERA si riserva il diritto di presenziaren propri incaricati ad ulterioprove di
seqguito descritte, da effettuarsi sia sui gruppridiizione assemblati e completi di tutti gli
accessori che sui singoli regolatori.

A tal proposito il fabbricante si impegna a faveiiirlibero accesso degli incaricati del
GRUPPO HERA ai locali di produzione e collaudogualsiasi momento delle diverse fasi,
comunicando, con ragionevole anticipo, la dataidio della fabbricazione dei gruppi di
riduzione commissionategli, concedendo altresiiagéricati piena liberta di azione,
compatibilmente con le esigenze produttive, penitwlli del caso.

Il fornitore si assume ogni onere conseguente adteali forniture non conformi ai requisiti
richiesti dalla presente specifica.

Prove di tipo sui gruppi assemblati:

La prova di tipo si effettua su un esemplare diidgologia di gruppi e quando vengono
apportate modifiche a standard esistenti. Si espgesso il fornitore o presso un Laboratorio
esterno.
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Il risultato positivo di tali prove costituisce Hwlogazione per la tipologia del gruppo preso
in esame.

Un gruppo per ogni tipologia impiantistica, deveeass sottoposto a prove in funzione della
portata richiesta @ e della pressione di monte per verificarne ilretto funzionamento,
controllando i valori della pressione di uscital@elarie condizioni rispetto alla pressione
regolata g

Sul gruppo si verifichera anche il rilevamento aelimorosita mediante apposito fonometro;
a tale scopsono state predisposte due tabelle al foglio 12.

Prove a campione sui gruppi assemblati:

La prova a campione si effettua in occasione dotto di fornitura, minimo su un esemplare
e massimo sul 50% del lotto e consiste in una priveenuta sul gruppo assemblato in
accordo con le norme UNI 8827, UNI 10390, UNI ENL&R in base al campo di applicazione
delle stesse.

Si verificheranno I'efficienza e le tarature delfgparecchiature impiegate nel gruppo.

Prove a campione sui regolatori:

La prova viene effettuata sui regolatori installagi gruppi scelti da HERA per la prova a
campione descritta al punto precedente.

ll/i regolatore(i) viene disinstallato dal/dai gngdi) scelto(i) da HERA nel lotto di fornitura e
collaudato(i) staticamente e dinamicamente.

Il collaudo statico consiste in una verifica dé#auta esterna ed interna e delle tarature sia del
regolatore che dell’eventuale blocco incorporato.

Il collaudo dinamico sul regolatore deve verifi@ihcorretto funzionamento, incrementando
la portata fino al raggiungimento di quella massimacondizione di pressione di monte
minima,; la prova si ripete in condizione di presgiai monte massima, facendo riferimento
al campo di variazione della pressione di mofARm prevista per i gruppi di riduzione
standard HERA.

Sara verificato che dalla posizione di totale apartil riduttore ritorni regolarmente alle
posizioni intermedie senza manifestare resisteneecamiche che ne compromettano il
regolare funzionamento.
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PROVE DI FUNZIONAMENTO DEI GRUPPI DI RIDUZIONE ASSE MBLATI
Indicare i valori della pressione in uscita rilevatogni prova con il gruppo di riduzione tarattaa

pur Standard (vedere tabella campi di impiego dei gijup

GRUPPO RIDUZIONE TIPO .....cccvviiiiees. QR = i
Pmmax=............... Pmmin=.............. Pur= oo
Pressione di monte
Portata richiesta Pm min** 1/4 Pm max 1/2 Pm max 3/4 Pm max Pm ma
O | bar | ..o bal ... arb| .o, bar| ... baf
gr min*
.......... Stnt/h
1/4 g
.......... Stnt/h
1/2 g
.......... Stnt/h
34 g
.......... Stnt/h
O
.......... Stnt/h

RILEVAZIONI FONOMETRICHE (eseguite con fonometro adalisi di frequenza)

Portata richiestg DIRETTRICE dbAl FLAT ANALISI DI FREQUENZA (Hz)
o} e/o DISTANZA 63 | 125/ 250| 500| 1k | 2k | 4k | 8k

1/4 g

1/2 g

34 g

Or

* 20 Stni/h (valore indicativo da concordare con incari¢#ERA in relazione alla portata erogata dal

gruppo).
** Per i gruppi funzionanti con P monte 12 bar €ecie) utilizzare come Pm min il valore di 2,5.bar

Per ogni prova effettuata sul gruppo in funzione die5 valori di pressione e di portata dovra
essere verificato il comportamento del gruppo nellaondizione di una rapida richiesta di gas ed
in chiusura; questo si dovra ottenere portando la prtata da zero ad ognuno dei valori di
portata indicati in tabella e poi di nuovo a zerojn un tempo di circa 2 secondi a volta.

Collaudatore Incaricato HERA Data
(per il fornitore)
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8. MARCATURA

10.

Su ogni gruppo di riduzione deve essere affisgmsgizione visibile una targhetta che riporti
almeno i seguenti dati:

- marchio del costruttore;

- matricola;

- anno di fabbricazione;

- pressione di monte massima;
- pressione di regolazione;

- portata nominale.

Inoltre ogni apparecchiatura facente parte delgpugeve essere corredata di targhetta di
identificazione come richiesto dalle norme speb#ic

Deve essere presente la marcatura CE sulle app&tre soggette ad una pressione > 0,5
bar, con DN > 25.

MANUFATTI DI ALLOGGIAMENTO

Il GRUPPO HERA si riserva di richiedere, unitameategruppo di riduzione, il relativo
manufatto di alloggiamento.

Tale manufatto sara costituito da un armadio ina@@adnox con copertura asportabile e con
alette per I'areazione aventi superficie complession inferiore a 1/10 dell'area in pianta,
come indicato nelle norme di riferimento; le alette aereazione non dovranno essere
posizionate sulle pareti laterali (quelle piu’ mbE) per consentire I'eventuale futura
installazione su tali pareti di apparati elettiiczone classificate ATEX.

Su richiesta deve essere dotato di opportuna imszaaione in grado di abbattere almeno 15
dB(A) ad una distanza di 1 metro.

Gli armadi devono avere le dimensioni indicateantbella dell’allegato 2.

DOCUMENTAZIONE

In fase di offerta & obbligatorio allegare:

- la certificazione del sistema di qualita, sisteroaforme alla norma UNI EN ISO
9001, prodotta da un organismo di certificazionereditato secondo UNI CEI EN
ISO/IEC 17021;

- la dichiarazione sottoscritta di conformita dei em&li e delle apparecchiature al
D.M. 16.04.2008 (anche relativamente al manufait@ltbggiamento, se incluso
nell'offerta);

- gli schemi di flusso, con il riferimento delle appechiature al catalogo o alle schede
tecniche;

- se presenti, i disegni costruttivi meccanici. legisi devono rappresentare in maniera
chiara e precisa il gruppo di riduzione con indicaa disposizione delle
apparecchiature, gli ingombri massimi del gruppodimensioni di maggior interesse
comprese le quote relative all’installazione deipgm;

- lallegato 2, compilato nelle colonne “I”, “X”, “Y?
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i dati di portate e pressioni ricavati da provelaboratorio effettuate sul gruppo

assemblato o in alternativa ricavati in via teoriza valori riferiti ai soli riduttori,

tenendo pero almeno conto delle perdite di careddiltro

- dichiarazione che le tarature dei sistemi di sizzaesaranno quelle indicate in
specifica;

- il diagramma fonometrico;

- la certificazione dell’eventuale manufatto;

- il prezzo del kit di ricambio, la frequenza di ststione,

Alla assegnazione dell’ordine:

- i disegni costruttivi dei gruppi in formato dwg;disegni devono rappresentare in
maniera chiara e precisa il gruppo di riduzione amficato la disposizione delle
apparecchiature, gli ingombri massimi del gruppodimensioni di maggior interesse
comprese le quote relative all’installazione deipgm.

Alla consegna dei gruppi € obbligatorio allegare:

- lo schema funzionale e I'elenco apparecchiature;

- il certificato di collaudo del gruppo;

- la certificazione delle singole apparecchiature;

- la certificazione delle tubazioni (norma di rifeento, qualita dell’acciaio);

- la certificazione relativa all'abbattimento acustdel manufatto nel caso sia del tipo
isonorizzato

- i certificati dei controlli non distuttivi effettuasulle saldature presenti nel tratto di
monte dei gruppi con pressione di monte compresa & 12 bar;

- i manuali d'uso e manutenzione;

- Il'elenco delle parti soggette ad usura da sostitn@lla manutenzione, la frequenza di
sostituzione, il kit di ricambio da utilizzare, dilicazione se la data di scadenza
riportata sul kit e’ relativa alla data entro dukit puo’ essere installato o altro.

11. MOVIMENTAZIONE E TRASPORTO

Nella movimentazione e nel trasporto occorrera enetin atto tutti gli accorgimenti idonei a
far si che i gruppi di riduzione siano consegnatfgitamente integri.
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12.

DATI DI PROGETTO

12.1. DEFINIZIONI

ssere

bSere

nza

Pm Pressione di monte [bar] Pressione all’ entrataydgpo
Pmmax | Pressione di monte Pressione massima di monte con la quale pud g
massima [bar] impiegato il gruppo
Pmmin | Pressione di monte minimd@ressione minima di monte con la quale puo e
[bar] impiegato il gruppo
pi Pressione di regolazione |Pressione all’ uscita del regolatore di 1° salte(esiste)
intermedia [bar]
Pur Pressione di regolazione |Pressione regolata che il gruppo, funzionante ehpo
richiesta [bar] richiesto di variazione della pressione di monteye
assicurare a valle con la classe di precisioneasth G,
Or Portata richiesta [stfih] Portata che il gruppo deve assicurare in eriogaz
Onom Portata nominale [stfth] |[La minore tra le portate massime erogabili dalippo
funzionante entro i limiti di classe di precisionehiesta e
con la pressione di monte variabile dad @ Pn max
Omax Portata massima [sfth] Portata erogabile dal gruppo funzionante cqoréssione d
monte massima
Cor Classe di precisione Scarto massimo, sia positivo che negativo, delésgone
richiesta regolata rispetto alla,pche deve essere garantito sg
modificare la taratura dei dispositivi di regolazto nel
campo g min < Pm < Pn max Per 0.1¢ < Gerogata< G Viene
espresso come percentuale della p
SG Sovraccarico in chiusura Scarto massimo positietla pressione in uscita ¢
portata erogata dal gruppo nulla, espresso in ptrake
della
DNe Diametro nominale in entrata del gruppo di zidne
DNu Diametro nominale in uscita del gruppo di ricune
12.2. PARAMETRI DI PROGETTO GENERICI
Fluido processato: Gas Naturale
Pm max [Dar] 5 12
+15 mbar +15 mbar
pur [bar] @ 0,020 0,45 £0,1 bar 0,020 0,45 #0,1 bar
-5 mbar -5 mbar
Pm min [Dar] 0,5 1 0,5 1
pi [bar] 2 2
Cor 5% 2% 5% 2%
SG <20% <7% <20% 7%

@ campo di pressioni di uscita richieste per le quiajruppo deve essere tarabile senza sostituzitinaolle od altri

componenti.
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12.3. PARAMETRI DI PROGETTO SPECIFICI

Codice _ Interass¢
Gruooo | G Pm Apm(l) pur | N° linee Rete | DN.|DN Cartuccia DN |collegamDimension
PP [stm¥h]| M& | Tbar] | [bar] [riduzione Y1 Filtro |by-pasgento allg Manufatto
Hera [bar] rete
225104101 300 50 | 80 G1,5 25 VEDERE
225104102 600 . 80 | 150 G2 40 TABELLA
5 |05+5| 002 1 Magliata
2251041031200 100|150 G2,5 50 | ALLEGATO 2
2251041042800 150 250| G3,5 50
225104108 300 50 | 80 Gl 25
225104106 600 . 80 | 150| G1,5 40
. 5 15 1045 1 Magliata
2251041071200 100|150 G2 50
2251041082800 150 250| G3 50
225104109 300 50 | 80 G1,5 -
225104110 600 80 | 150 G2 -
5 0,5+5] 0,07 2 Antenn
2251041111200 100 150| G2,5 -
2251041122800 150 250| G3,5 -
225104113 300 50 | 80 Gl -
225104114 600 80 | 150| G1,5 -
5 1+5 | 0,45 2 Antenn
2251041151200 100|150 G2 -
2251041162800 150 250| G3 -
225104117 300 50 | 80 G1,5 -
225104118 600 80 | 150 G2 -
12 |0,5+12 0,02 1 Magliata
2251041191200 100|150 G2,5 -
2251041202800 150 250| G3,5 -
225104121 300 50 | 80 Gl -
225104122 600 80 | 150| G1,5 -
12 | 1+12| 0,45 1 Magliata
2251041231200 100|150 G2 -
2251041242800 150 250| G3 -
225104125 300 | 12 |0,5+12 0,02 2 Antenng 50 | 80 G1,5 -
225104126 600 80 | 150 G2 -
2251041271200 100|150 G2,5 -
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2251041282800 150| 250| G3,5 -
225104129 300 50 | 80 Gl -
225104130 600 80 | 150 G1,5 -
12 1+12 | 0,45 2 Antenn
2251041311200 100 150 G2 -
2251041322800 150 | 250 G3 -

Q-

12.4. VALORI DI TARATURA DEI SINGOLI APPARATI

campo di variazione della pressione di monte dtedntto il quale la portata gdeve essere garantita.

Apparecchiature linea principale Pur = 0,02 bar @ = 0,45 bar
Regolatore di servizio 0,020 bar 0,45 bar
Regolatore monitor 0,025 bar 0,48 bar
Regolatore di primo salto (per impianti con pitbdi 2 bar 2 bar
bar a monte)

Valvola di sfioro 0,035 bar 0,50 bar
Valvola di blocco intervento massima pressione O oer 0,52 bar
Valvola di blocco intervento minima pressione 0,0h2 0,20 bar
Apparecchiature linea di emergenza
(per gruppi a doppia linea)
Regolatore di servizio 0,017 bar 0,42 bar
Regolatore monitor 0,025 bar 0,48 bar
Regolatore di primo salto 2 bar 2 bar
Valvola di blocco intervento massima pressione 8 ol 0,55 bar
Valvola di blocco intervento minima pressione 0,010 0,18 bar

N.B.: per quanto riguarda la scelta delle molleydessere possibile variare i valori indicati semimver sostituire

le molle dei piloti in ragione di:
-5/+15 mbar per i gruppi congpnominale di 0.020 bar
10.1 bar per i gruppi con p nominale di 0,45 bar
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ALLEGATO 1

SCHEMI FUNZIONALI
DEI GRUPPI RIDUZIONE FINALE

Nelle pagine seguenti sono inseriti gli schemiudica delle tipologie dei gruppi di riduzione firel
della pressione del gas.
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GRUPPO DI

RETE MAGLIATA —

RIDUZIONE FINALE

Pm max 5 bar

11

SZ X10 5
h10 UTILE SILENZ. l_
23
24 22
|
8 - )1 8
"l _ _ PREDISPOSIZIONE PER 29 unen Yy ¥ |
8
Ii<H 16 17
15
Bk I~ .
18 [ ' ' ! ! -
¢] 18
19
Limite di fornitura | I_
1 (== R
! I
| \
Bn®a)] 0,5 + 5| 1 + 5
Re 6a)| 0,02 0,45
POS. DESCRIZIONE POS. DESCRIZIONE
1 Giunto isolante 15 |Valvola a sfera PN 16
2 | Valvola a sfera 16 |Disco cieco a "8”
3 | Filtro con cartuccia estraibile 17 |Valvola a flusso awviato lucchett. in posiz. di chiusura
4 | Regolatore, Monitor e Valvola di blocco incorporati| 18 [Attacco messa a terra 30x30x3 foro @ 10
5 | Valvola a farfalla 19 |Valvola a sfera DN 50 PN 16 con flangia cieca
6 | Manometro differenziale 20 [Flangia piana con gradino e flangia cieca
7 | Valvola di spurgo filtro DN = DN entrata gruppo riduz.
8 [Valvola a sfera @ 1/2” con tappo 21 |Flangia piana con gradino e flangia cieca
9 | Manometro @ 100 Classe 1 attacco 1/2” rad. DN = DN uscita gruppo riduz.
fondo scala 6 bar 22 |Valvola a sfera DN 1”
10 |Valvola portamanometro ¢ 1/2” 23 |Valvola di sfioro a molla DN 1”
11 [Manometro ¢ 100 con indice memoriz. di min. 24 |Valvola a sfera ¢ 1/4" con tappo
attacco 1/2" rad. fondo scala 60/1000 mbar
12 |[Pilota di servizio per regolatore
13 |[Pilota di emergenza per monitor
14 |Organo di sgancio per valvola di blocco
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GRUPPO DI RIDUZIONE FINALE

RETE Il;l ANTENNA —

11

82 X10 S

RZIO UTILE SILENZ.

><h

11

Pm max 5 bar
@

fondo scala 6 bar

BX X10 5
/10 UTILE SILENZ. l_
18
19I
17 pPXI8
<1 8
D<IH '®
Limite di fornitura
=y e 1
| |
Bp®a)] 0,5 + 5§ 1 + 5
Ry (bar)| 0,02 0,45
POS. DESCRIZIONE POS. DESCRIZIONE
1 Giunto isolante 15 |Attacco messa a terra 30x30x3 foro ¢ 10
2 |Valvola a sfera 16 | Valvola a sfera DN 50 PN 16 con flangia cieca
3 | Filtro con cartuccia estraibile 17 |Valvola a sfera DN 1”
4 | Regolatore, Monitor e Valvola di blocco incorporatal 18 |Valvola di sfioro a molla DN 17
5 |Valvola a farfalla 19 [Valvola a sfera @ 1/4” con tappo
6 |Manometro differenziale
7 | Valvola di spurgo filtro
8 |[Valvola a sfera @ 1/2” con tappo
9 |Manometro ¢ 100 Classe 1 attacco 1/2" rad.

10 |Valvola portamanometro ¢ 1/2”

11 | Manometro ¢ 100 con indice memoriz. di min.
attacco 1/2” rad. fondo scala 60/1000 mbar

12 | Pilota di servizio per regolatore

13 |[Pilota di emergenza per monitor

14 |Organo di sgancio per valvola di blocco
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GRUPPO DI
RETE MAGLIATA —

RIDUZIONE FINALE
Pm max 12 bar

12

" Y SPLUTSIL.
2
9
> N EDI IZIONE PER 29 LINEA
PREDISPOSIZIONE PER 2 N
o [ ————RDFCIME PR
1D<H
18 1 9
17 [o] I><H
o] 17
Limite di fornitura
I
T T
l |
Pn ®an)[0,5 + 12| 1 + 12
Ryr (ba)] 0,02 0,45
POS. DESCRIZIONE POS. DESCRIZIONE
1 Giunto isolante 15 |Pilota per regolatore di servizio
2 | Valvola a sfera 16 |Organo di sgancio per valvola di blocco
3 | Filtro con cartuccia estraibile 17 |Attacco messa a terra 30x30x3 foro ¢ 10
4* | Monitor operativo 18 |Valvola a sfera DN 50 PN 16 con flangia cieca
5 | Regolatore e Valvola di blocco incorporata 19 |Flangia piana con gradino e flangia cieca
6 |Valvola a farfalla DN = DN entrata gruppo riduz.
7 | Manometro differenziale 20 |[Flangia piana con gradino e flangia cieca
8 [Valvola di spurgo filtro DN = DN uscita gruppo riduz.
9 |Valvola a sfera 8 1/2" con tappo 21 |[Valvola a sfera DN 17"
10 | Manometro @ 100 Classe 1 attacco 1/2” rad. 22 |Valvola di sfioro a molla DN 1”
fondo scala 16 bar 23 |Valvola a sfera ¢ 1/4” con tappo
11 | Valvola portamanometro ¢ 1/2”
12 [Manometro ¢ 100 con indice memoriz. di min.
attacco 1/2” rad. fondo scala 60/1000 mbar
13 | Pilota per regolatore di primo salto
14 |Pilota di emergenza per monitor

* 1| monitor operativo pud essere incorporato in un’unica apparecchiatura con il regolatore di servizio e con
la valvola di blocco, restando meccanicamente indipendente, qualora il costruttore dichiari la conformita di

tale

soluzione alla norma UNI 10390.
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GRUPPO DI

RETE IN ANTENNA —

RIDUZIONE FINALE

Pm max 12 bar

12

X 11

13

2

ZIO[UTILE S\LE\Z‘_‘

R

UTILE SILENZ.

9 4 20
| D><H
21|
19 BXI9
N Lol 9
1 D><H
e <H
Limite di fornitura
1 .nl- l_‘-f:l 1
] |
B 60,5 + 12] 1 + 12 ¥
Ry (bar)] 0,02 0,45
POS. DESCRIZIONE POS. DESCRIZIONE
1 Giunto isolante 15 |Pilota per regolatore di servizio
2 |Valvola a sfera 16 |[Organo di sgancio per valvola di blocco
3 |Filtro con cartuccia estraibile 17 |Attacco messa a terra 30x30x3 foro ¢ 10
4* | Monitor operativo 18 |[Valvola a sfera DN 50 PN 16 con flangia cieca
5 | Regolatore e Valvola di blocco incorporata 19 |Valvola a sfera DN 1”
6 | Valvola a farfalla 20 |Valvola di sfioro a molla DN 1”
7 | Manometro differenziale 21 |Valvola a sfera ¢ 1/4” con tappo
8 |Valvola di spurgo filtro
9 [valvola a sfera ¢ 1/2” con tappo
10 | Manometro ¢ 100 Classe 1 attacco 1/2" rad.
fondo scala 16 bar
11 |Valvola portamanometro @ 1/2”
12 |Manometro ¢ 100 con indice memoriz. di min.
attacco 1/2" rad. fondo scala 60/1000 mbar
13 | Pilota per regolatore di primo salto
14 | Pilota di emergenza per monitor

* || monitor operativo pud essere incorporato in un’unica apparecchiatura con il regolatore di servizio e con
la valvola di blocco, restando meccanicamente indipendente, qualora il costruttore dichiari la conformitd di

tale

soluzione alla norma UNI 10390.
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ALLEGATO 2

MANUFATTI STANDARD DI ALLOGGIAMENTO

Nella pagina seguente vengono indicate, mediasegdb in forma semplificata con relativa tabella,
le dimensioni dei manufatti di alloggiamento e degterassi di interramento degli impianti di
riduzione finale della pressione del gas normatizdal Gruppo Hera. Sono indicati gli ingombri
minimi e massimi tenendo conto dello spazio ocecuerger eseguire le operazioni di regolazione e
manutenzione delle apparecchiature.
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GRUPPO DI
MANUFATTI

VISTA  FRONTALE

L

DI

RIDUZIONE FINALE

ALLOGGIAMENTO

P

VISTA LATERALE

LINEA DI

)

| e—

)
=

Y T

TERRA l

Al

t

APERTURA

o
n
T
(®]
S
CODICE CODICE *x Horox ok orx
LxPxH CODICE | X Y
MANUFATTO MANNUgQ”O
INSONORIZzATO|INsoNORIZzZaTO|  [MM] CLERS, [mm] [mm] [mm]
225104101
225104105
225104109
1600
X 225104113
225109101 225109106 800
X 225104117
1700
225104121
225104125
225104129
ST 225104102
X 225104106
225109102 225109107 -866- 1000
X 225104110
2000
225104114
* Misure interne (tolleranza: —55, +160) <segue>

** Per i dati di progetto dei gruppi vedere capitolo 12 (in particolare per la codifica vedere paragrafo 12.3)

**¥* Quote vincolanti, da indicare a cura del fornitore in sede di offerta
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GRUPPO DI RIDUZIONE FINALE
MANUFATTI DI ALLOGGIAMENTO
CODICE CODICE * *x oxok orok oxok
LxPxH CODICE | X %
MANUFATTO MANNUOF@WO XX
INSONORIZZATO|INSONORIZZATO| L™ SRS [mm] [mm] [mm]
1800 225104118
X 225104122
225109102 225109107 S66- 1000
® 225104126
2000
225104130
2000x 225104103
225109103 225109108 +960 1100x
2000 225104107
225104111
2400 225104115
X 225104119
225109104 225109109 66 1100
% 225104123
2000
225104127
225104131
225104104
225104108
3000 225104112
X 225104116
225109105 225109110 1500
X 2251040120
2300 225104124
225104128
225104132

* Misure interne (tolleranza: —55, +160)

** Per i dati di progetto dei gruppi vedere capitolo 12 (in particolare per la codifica vedere paragrafo 12.3)

*** Quote vincolanti, da indicare a cura del fornitore in sede di offerta




