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Apresentacao

Prezado(a) cliente,

Aproveitamos a oportunidade para agradecé-lo e cumprimenta-lo pela aquisicdo do novo langa-
mento da HI Tecnologia, o CLP modelo P7C.

Concebido e industrializado em consonéncia com a norma 1SO9001:2008, este produto reforga
nosso compromisso em oferecer sempre produtos de alto conteudo tecnoldgico e a melhor relagéo
custo/beneficio.

Produto:

Exemplo da criatividade, competéncia e exuberancia da engenharia nacional, este equipamento,
além de satisfazer as necessidades mais imediatas do mercado de automacéo, oferece recursos e
caracteristicas reservados a equipamentos de maior porte. A titulo de ilustracéo, elencamos algu-
mas das propriedades intrinsecas do P7C:

* Novo processador, mais veloz e com mais recursos (aritmética inteira/ponto flutuante, ma-
nipulagdo de strings);

* Memdrias em maior quantidade para dados e programas;

» Design funcional, exclusivo e com dimensdes compactas;

»  Multiplos recursos de comunicagéo, disponibilizando canais seriais RS232-C, RS485 e
Ethernet 10/100 Mbits.

* Ambiente de Programagdao SPDSW/OPPE, com amplo leque de recursos para programa-
¢ao, depuragao, supervisdo, documentagédo e comunicagao local e/ou remota — gratuito e
disponivel para download em nosso site;

» Treinamento e suporte direto do fabricante;

Empresa:

Inovando e contribuindo para a consolidagao tecnoldgica nacional desde 1989, a HI tem enfrentado
e superado desafios através da aplicagéo sistematica de estratégias que, entre outras, privilegiam
a viséo do cliente, a busca da melhoria continua, o dominio completo da tecnologia empregada
(hardware e software) e a manutencao de um canal de comunicagao permanentemente sintonizado
com o mercado.

Compromissos e Valores:

Transparéncia, respeito ao meio-ambiente, atendimento a legislagdo, satisfagéo dos clientes, for-
necedores e funcionarios, apoio a instituicdes que comungam de nossos ideais: eis alguns dos
principios que norteiam nossas agoes.

Contamos com sua opinido e sugestdes para melhorar ainda mais nossos produtos. Para tanto, en-
vie-nos sua mensagem para o seguinte enderego: marketing@hitecnologia.com.br e/ou suporte@
hitecnologia.com.br.

Cordialmente,
HI Tecnologia Ind e Com Ltda.
Depto de Marketing
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Copyright e Disclaimer

Direitos Autorais

Salvo sob autorizagéo expressa da HI Tecnologia, ndo é permitida a multiplicagdo desta documen-
tagéo, assim como a exploracao e entrega do seu conteldo a terceiros. O ndo cumprimento dessas
regulamentagdes pode resultar na exigéncia de indenizag¢des. Todos os direitos reservados, espe-
cialmente no que se refere a concessao de patente ou registro do modelo, sendo de propriedade da
HI Tecnologia Ind. e Com. Ltda.

Exclusao de Responsabilidades

O conteudo desta documentacgao foi verificado quanto a conformidade com o hardware e software
descritos. Porém, nao € possivel excluir potenciais desvios, de modo que nao nos responsabiliza-
mos pela total conformidade. Os dados desta documentagao sdo regularmente revistos e as even-
tuais corregdes sao incluidas, de modo a serem prontamente disponibilizadas em sua versao mais
recente. Caso se faga necessario, entre em contato com a HI Tecnologia para esclarecimento de
duvidas sobre este manual. Utilize as informagbes a seguir para facilitar o atendimento:

e Referéncia do Manual: PMU.107001

Paginas

Web site www.hitecnologia.com.br

Perguntas Frequentes FAQ  fag.webhi.com.br

Emails

Vendas  vendas@hitecnologia.com.br

Suporte técnico  suporte@hitecnologia.com.br

Engenharia de aplicagdo  engenharia@hitecnologia.com.br
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Prefacio

Objetivo do Manual de Operagao

Este manual traz informacdes sobre o Controlador Logico Programavel P7C, sua mecénica, médu-
los de expanséo, procedimentos de instalagao elétrica e mecénica, assim como sua compatibili-
dade, funcionalidades, especificagdes técnicas e etc, de modo a instruir o usuario sobre sua con-

figuracdo e manuseio. Leia atentamente as instru¢des deste manual para fazer bom uso do produto
e evitar danos.

Conhecimento prévio requerido

Noc¢des basicas de programagéo de controladores, eletricidade e instrumentagéo.
Documentacao relacionada

Em nosso site ainda estdo disponiveis outros documentos relacionados a este produto, bem como
a sua programacao, além de instru¢des adicionais sobre sua funcionalidade. Consulte as Notas de
Aplicacao (ENA), Descritivos Funcionais (PDF), entre outros.

Como conseguir este manual?

Este Manual do Usuario esta disponivel gratuitamente para download em nosso site, através do link:
www.hitecnologia.com.br/download/PMU10700100.pdf

Uma outra maneira de consegui-lo € entrando em contato com o nosso Depto de Suporte, através
do telefone (19) 2139-1700 ou e-mail: suporte@hitecnologia.com.br

Ref.: PMU107001
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ASCII

Backplane

Bits
Borne

CBUS
CLP
Conector

Conversor AD
Data Flash

Dip Switch
Encoder

Ethernet
GND

Hot Swap

I/0
Impedancia
Jumper
Loader

mA
Modbus

Modbus-RTU

Modbus-TCP

NPN

Verbetes e Siglas

Codificagao de caracteres de sete bits, baseada no alfabeto Inglés, uti-
lizada para textos em computadores, equipamentos de comunicagéo e
outros dispositivos que usem textos

Placa eletrénica que tem como principal fungdo a interconexao de
modulos

Menor unidade de medida de transmissao de dados

Tipo de conector utilizado, principalmente, para interligacao de sinais
elétricos

Canal de Comunicagao via barramento de dados do controlador P7C
Controlador Légico Programavel

Elemento que permite a ligagdo entre sinais de dois ou mais equipa-
mentos

Componente eletronico responsavel pela conversao de sinais analdgi-
cos para a forma digital

Memodria utilizada essencialmente para armazenamento de configura-
¢des e dados de processo.

Pequenos interruptores/chaves usados em placas eletrénicas

Dispositivo eletromecéanico que conta ou reproduz pulsos elétricos, a
partir do movimento rotacional de seu eixo

Um dos padrées utilizados para troca de informagdes entre equipamen-
tos em uma rede de comunicagao

Potencial de zero Volts em circuitos elétricos

Caracteristica de um modulo eletrénico, o qual permite a sua inser-
¢ao ou retirada do equipamento sem necessidade de desligamento do
mesmo

Entradas e Saidas. Do Inglés | — Input (Entrada) e O — Output (Saida)
Medida de oposicéo ao fluxo de corrente elétrica
Dispositivo para conectar dois pontos em uma placa eletronica

Modo de operacédo do equipamento que permite a carga de um novo
firmware

Unidade de medida de corrente elétrica (Miliampeére)

Protocolo de comunicagdo de dados amplamente utilizado em equipa-
mentos de automacgéo industrial

Protocolo Modbus definido para utilizacdo em meio fisico serial RS232-
C / RS422 ou RS485. Os dados sao transmitidos em formato binario de
oito bits. RTU é a sigla inglesa para Remote Terminal Unit

Protocolo Modbus definido para utilizagdo em meio fisico Ethernet com
protocolo de transporte TCP/IP.

Tipo de entrada ou saida digital

Ref.: PMU107001
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NV-RAM

Opto acoplado(a)

P7C
PNP
PPE

RS232-C
RS485
RTC
RD/RX

SCP-HI
Slot

SPDSW
Strap
TX

ubP
WDT

Do Inglés Non Volatile Memory - Memoria utilizada em equipamentos
eletrbnicos e alimentada por bateria para que seu conteudo seja man-
tido na falta de energia.

Conexao entre dois pontos através de dispositivos opticos, garantindo
isolacao elétrica entre ambos.

Modelo de CLP P7C da HI Tecnologia
Tipo de entrada ou saida digital

Ponto a ponto estendido - Modo de operagéo dos canais de comunica-
¢ao que permite retransmitir automaticamente pacotes de comunicagao
de um canal para outro.

Padrao para troca serial de dados binarios

Padrédo de comunicagdo multiponto para transferéncia de dados em
pequenas quantidades e taxas de até 10 Mbps.

Do Inglés Real Time Clock — Componente eletronico responsavel por
gerar em manter informagdes de data e hora

Do Inglés Receive Data - Sinal disponivel em protocolos de comunica-
¢ao para receber dados de outro dispositivo

Protocolo de comunicagao proprietario da HI Tecnologia

Local reservado em um dado equipamento para insergdo de um modu-
lo eletrbnico

Sistema de programacao, documentagédo e supervisdo dos controla-
dores da HI Tecnologia — versao Windows

Dispositivo utilizado para interligar dois pontos em um conector de um
modulo eletrdnico.

Do Inglés Transmit Data - Sinal disponivel em protocolos de comunica-
¢ao para enviar dados a outro dispositivo

Protocolo de rede Ethernet sem estabelecimento de conexao

Do Inglés Watch Dog Timer — Componente eletrénico responsavel por
reinicializar automaticamente um equipamento quando o mesmo esti-
ver em condi¢ao de falha

Ref.: PMU107001
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Avisos Técnicos de Seguranca

Indica uma situagéo de alto perigo, a qual podera resultar em morte ou ferimentos graves;

Indica uma situagao potencial de perigo que, se nao for evitada, podera resultar em ferimentos
graves;

Indica uma situagao potencial de perigo que, se nao for evitada, podera resultar em ferimentos
pequenos ou moderados;

Indica uma situacao de perigo de choque elétrico que, se néo for evitada, podera resultar em feri-
mentos, incéndio e/ou morte;

Desconecte o equipamento de sua fonte de energia antes de executar os procedimentos a seguir;

Conteudo importante: a informagéo apresentada deve ser lida com atengao, pois impacta no correto
funcionamento do equipamento;

Cuidado ao manipular liquidos sobre o equipamento;
Nao opere o0 equipamento ao tempo;

Possibilidade de danos ao equipamento, caso ndo observadas as recomendacgdes indicadas;

Componentes ou equipamentos sensiveis a campos magnéticos;

Componentes ou equipamentos sensiveis a descarga eletrostatica. Manuseie apenas em condi¢des
apropriadas;

Ref.: PMU107001 Versédo: 1.0.15 Data de Liberagao: 27/07/15 8
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Aspectos Gerais do Produto

A familia de controladores légicos programaveis P7C' foi desenvolvida para atender aplicagbes de
controle de processos e seqiienciamento de maquinas. Pode possuir até 368 pontos de I/0O" na sua
configuracdo completa e oferece toda versatilidade dos demais controladores da HI Tecnologia.

Sua arquitetura é baseada em bastidores expansiveis. A configuragao basica consiste em um bas-
tidor principal equipado com fonte de alimentacdo e com capacidade para até quatro médulos. Ja
a configuracdo Full pode chegar a cinco bastidores de expansao, disponibilizando um total de 24
slots' para utilizagdo de modulos.

Recursos de Interface

Este tépico é apenas conceitual e apresenta, de forma superficial, os recursos de interface dis-
poniveis no P7C, para adquirir informacdes de configuragdes, faixa de operagéo, entre outros. Veri-
fiqgue o item “Especificacbes Técnicas” correspondente a cada modulo.

Caracteristicas Gerais de Entradas e Saidas

Saida PNP' €

Saida NPN' ¢

Entrada para sinal NPN' ©

Entrada para sinal PNP'e

ENTRADAS

1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento ASpeCtOS Gerais dO PrOd uto

Ref.: PMU107001 Versao: 1.0.15 Data de Liberagao: 27/07/15 9
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Entrada Digital

Entrada para sinais externos do tipo PNP', capaz de identificar dois niveis l6gicos:
0 - Desabilitada: quando nao ha tensao aplicada na entrada.
1 - Habilitada: quando ha tensao aplicada a entrada.

Utilizagao: Leitura de chaves e contatos.

|+
I

Saida Digital

Saida do tipo PNP capaz de chavear dois niveis logicos:
1 - Habilitada: mantém sinal de tensdo na saida.
0 - Desabilitada: ndo ha sinal de tensdo na saida.

Utilizagao: Acionamento de relés, solendides e dispositivos de controle.

Sclendide

|+

Entrada Analdgica

Entrada capaz de ler sinais de tensao ou corrente. A precisao da leitura depende da resolugao con-
versor AD', que geralmente varia de 8 a 16 bits".

As escalas mais comuns sdo (4 a 20mA") e (0 a 5V)

Utilizagao: Leitura de sensores analégicos (Pressao, Temperatura e etc).

1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento ASpeCtOS Gerais dO PrOd uto
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Saida Analégica

Capaz de gerar sinais de corrente ou tenséo para controle de processos externos, sendo a precisao
determinada pela resolucdo do conversor DA'.

As escalas mais comuns sdo (4 a 20mA") e (0 a 5V)

Utilizagao: Acionamentos de dispositivos analdgicos (Inversores de frequéncia, valvulas proporcio-
nais e etc).

Encoder Incremental

Entrada capaz de ler os pulsos gerados pelos canais do encoder.

O tratamento dos pulsos é realizado internamente pelo maédulo.

Encoder

Encoder Absoluto

Encoder
+
= [Q =
1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento AspeCtOS Gerais dO PrOd uto
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Instalacao

Introducao

Esta segdo tem como objetivo informar as precaugdes necessarias para a instalagdo adequada do
controlador P7C' em um painel elétrico contendo outros componentes. Cabe ressaltar que todas
as recomendacobes discutidas neste capitulo sao integralmente aplicaveis a qualquer equipamento
eletrdnico integrado em um painel de comando.

Uma das maiores preocupagdes em relagdo ao projeto do painel elétrico € minimizar problemas
com interferéncia eletromagnética, e também com os harménicos gerados por ruidos elétricos nos
cabos de transmissao, além de oscilagbes de corrente em motores elétricos, chaveamento de bobi-
nas em contatores, inversores de frequéncia etc.

Para demostrar os cuidados a serem adotados, vamos considerar um projeto de painel para con-
trole de um forno industrial. Este projeto utiliza um CLP P7C controlando dois motores, um através
de partida direta e o outro através de um inversor de frequéncia. Adicionalmente, no nosso projeto,
estaremos acionando valvulas pneumaticas (com alimentagcao DC), além de monitorarmos sinais
analdgicos de temperatura e pressdo. Com esse cenario, poderemos exemplificar os principais cui-
dados a serem considerados no projeto elétrico de um painel com CLP.

A partir do projeto elétrico proposto, vamos implementar o projeto do painel elétrico, destacando os
itens necessarios para a seguranca e protecao do projeto contra ruidos e interferéncias eletromag-
néticas.

O projeto sera implementado nas seguintes etapas:

* Projeto elétrico
» Distribuicdo de componentes no painel elétrico
+ Distribuicdo de fiagado interna do painel elétrico
» Consideragdes gerais sobre os dispositivos do painel
» Transformador de Isolagado
* Aterramento
» Filtros de Linha, Filtros RC e Diodos de protegao contra surto
* Inversores de Frequéncia
* Fontes de Alimentacéao

Em se tratando de protegéo contra a interferéncia eletromagnética, € necessario levar em conta
que, para se obter um nivel de protecédo total, nenhum dos itens abordados deve ser desconsi-
derado, uma vez que a nao-observancia de qualquer item pode tornar o painel vulneravel a interfe-
réncia eletromagnética. Este manual ndo abordara os fundamentos tedricos destes assuntos. Sen-
do assim, sugerimos a consulta a literatura técnica para uma melhor compreensao.

Note que, a quantidade de observagdes e cuidados a serem tomados pode parecer demasiada-
mente grande, porém, deve-se lembrar que a aplicagdo das recomendagdes propostas €, na grande
maioria dos casos, menos onerosa do que a resolugao de problemas em campo, com o painel ja
instalado e maquina parada, devido a falhas no projeto do armario.

1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento |nSta|aQaO

Ref.: PMU107001

Versao: 1.0.15 Data de Liberagao: 27/07/15 12



Hl tecnologia
Automacao Industrial

(f

o
SR
=

Manual do Usuario — Controlador P7C

Projeto elétrico do painel

As paginas seguintes apresentam o projeto elétrico do painel proposto.

T [ 2 [ [ & [8 [ 6] 7 [ & [ & [ 0] f1] 2] 18] 14| A5 6] T2 18] J9] @6 =21 ] 22
220VAC, BOHZ 3 i1 A
L] ﬂ | Lz
| | L5 Il
7 B
s o opr I Is @l
PR o2 FE-PA A 103 %&m.__,a BA c
28 — 2A 11 | -
SRR bk _
Ix|l=jlz]| =
§ TR g b
| ||
g E
_ —
m (TR = o | FALHA F
m. I Conversor de Freqiiéncio M'-..__ qm_u.w_._,..mm.mon & 1
3 + " FFE_ enEm ek [ 2201
] _.%_l__ﬂ_ - e K1 /_|,.|,m|J_: COMANDD P &
2 i le J« |s |a CAD DE FONTE E CLP
| = 220wz r—
&
8 % H
H __)q..- i 1418 L
] 324 VB 3 s -
i 220W3
]
m 13 2207/ 300vA TENSAD DE COMAMDD PARML —
= AN ooowa.  ACIMAMENTO. DOS. CONTATORES
s L T "
M K
m _ ! 1TH ]
W . ww_zrz_»m.»c _ _ _ _ 220V 2A Aij g
m 3~ J20VAC S 60Hz + Wl | | | DKW, 4 POLOS | L -
: _ | A I . M
| | " m_w;.rm..p »rmr},\,.._,_m_m_ﬂwm,_z... | OMADA PARA
| CReuglo | | - 5 o | ENCIAS ATE 150VA —
L |_ N
HI Tecnologia Ind. € Com. Ltda ]
\Mr\\Jf/ PRI Coang PRINGIPAL — LibHA 1 0
*® Cliente: INDUSTRIA DE ALIMENTOS —
Ref: 001.£EL.D1 Desenhista: Adilson
Resp: FABIO A GODOI Ver: 01 [Rey: 00[r-A3 P
Data: 12/03/2007 Folha: o1 de a7
t el s # s T T &8 [ ol gl aEl @l as] ] 3z B8] = ¢ 2f ] 22

Instalagéo

13

Data de Liberagao: 27/07/15

Versao: 1.0.15

Ref.: PMU107001



)

% HI tecnologia

Manual do Usuario — Controlador P7C Automacao Industrial

|
Esle documente & de progriedode do M Tecnologio. ndo seida permilido sua raprpdmo e ouleizaglic prévia,
vnjlolz|lsfjr]lx|lef|=-]lz]lo|n|m|lo]o|a]|=>
ha f ]
N |
B 13
5 Iz -
3 1=
L €]
IS - B
=
m —
=
tn £ = 1 on
G 1
— B ||
o o
~ 2 -l
o B IXJ o @
o " : 2
Eiam — i
— M ‘N|—l-‘..
ng” S|
m
e o5 [ = il =
+— C.J’;) | ,:i‘ |3 f—
= 2 =1
- 3 el u
=] o
Iy | E&
=" g |8 -
# IiG: 2 g |2
| 3
hy h
Y] L&
B .
o
o q}gj\ =
o - o
=4 @
@ 2w (=1
9 o ™ ok
e = - BN R > = i s
@SB 22 3| R =
| e (%= Bl o * o
Zlalelz| oS R T
B|EE|E] 2 Boon
=5EEEl 2 12| &8¢ -
L el | A o= ~
—E7elE 3| w2 L
Sla Z = o T
SE Bl Tew &
=« 1al |E|E - ' | rIRIC i
s F BT zE 7 SES &
— = Loty o =]
8 [® 5- = 55
& lol * 3 &
is] = 7 w
(@) & L
- [
cIF|a g
et 3 o]
o|E 3 H o
| o
Ba;i 1] )
L "1213 i
alal>
-~ O
(o0 I B
k3 la 5]
sfeolzl=slr]a]e[-]z]lo][a][mn][e]alwls>

Instalagéo
L <,
Ref.: PMU107001 Versao: 1.0.15 Data de Liberagao: 27/07/15 14



% Hl tecnologia

Manual do Usuario — Controlador P7C Automacao Industrial

|
Esls & da da H nlo sendo parmitida sus reproduglc sem ouloriroglic privia.

nlol=zleglr|=]jel~|z]jlo]|lmw|m]loja]w]|>

L
ZMazz
LM

L

S

JZLd

00ILSvE

TodIDNIEd

CPU 300 2

ENTRADA /SAIDA DIGITAL o
DIo470—-1

L 1e0s
L

<~
|

o
|
[si

ENTRADA/SAIDA ANALOGICA 5
AID571-1

L IH
0

[ 91

[Z1

RESERVA i
RESERVA

| 81

I VHNIM — TWdiONISd ONHOd

|oz |6l

| 12

a4

)
LMOZ
[44

Instalagéo

Ref.: PMU107001 Versao: 1.0.15 Data de Liberagao: 27/07/15 15



Manual do Usuario — Controlador P7C

)

~
L2\

=

Hl tecnologia

Automacao Industrial

|
Este documents & de progriedode do M Tecnolagla, nio sendo permitida sua reprodugde sem outoripagic prévio,
mlo|lz|ls|lr|x|lecl-]z]lo|n]|m|eo|lo]|]=]|>
(5] L T '}_-
£ = & -]
— =2 |5 =8 — 1= =~ —
T g f
) X = )
== 2 FALHA NO INVERSOR
— S ¥ = = MOTO BOMBA o
w ¥
F=s E-Y
— = —_ | 1 —
e LI e SOBRECARGA NA
4 1 olTe ~ el e
u L+ 2o z = BOMBA CENTRIFLIGA
| = |
2] fas]
-l — < " |
| _\& BOMBA CENTRIFUGA
— W) i R
me o LLI T LIGADA
- Ny o
w (1=}
+
— =< B —
| B S ol
- =& _:I_ AGUA DE .
& Lo 2 [}
=3 & L]
(5] ’T' i =2 [
] =1 _A_I_. DRENG =1l
E = Rl [63]
™ o (&
- =) o
2
s 2 =
%
BEEEN = — > & i
o BJ:I 4}@ f . O : _\{\1 51 NICIA/PARA
o| o) m of - b i on
zo (Y2
I = ]
o = D~
— |og|@ (& = _
>EE=8 35 S ~J - &
RS NS 5O =
— z el
~KlEEiE| 2 |8 o | @ N
~ECIEIE 2| B — & ~
mEAE = ol " | PARADA DE iy
S8l |7 & |@ = T [y EMERGENCIA _
P = ; E 5 1]
— 5l e | = —
= |* q -
@ e = ro @
(@) o wn ezt
35 | |8 - x| 517, g
e 3 L=l & ji & FIM DE CURSO i
olal|3 fan i M | Py = =
i [ = ) byl P = JI + DA PORTA (=]
L] W | o |
i g - L_J3
- Ticeue o
N P o \I [ o
=35 L i
— |52 = ==
glgl” =
el I 3 I~
r| (I - IS
Iy
&
slolzlsjr]lasl«|l~]laz]lag|la|lmlolo]lw]s

Instalagéo

L <,
Data de Liberagao: 27/07/15

Ref.: PMU107001

Versao: 1.0.15

16



Manual do Usuario — Controlador P7C

% Hl tecnologia

Automacao Industrial

Este & de i da H Tecnologia, ndo senda permilido sua feprodugdo sem aulenizagdc prévi.
vlo|lz|ls|lr]x|lecel-]z]leo|n]|m|eo|o|wm]|>
"‘-J
= —
- =] B —
I
L i r; 2 ‘“h-__,_h“-\“ N
% Iz HABILITA INVERSOR ?fll" 8 % Cl_D Ll
5 5
MOTO B > o) my)
- b CIRCULAGAD i it = ||
~
W [
)
Y o §-¥
3 =<0
— E ;-Ellg QI\{) | L
T +
k0 b |2 o
=l 1 =3}
.
i,
~ = -~
A
— o -
w
Lo o o
)
B
w w O
@ = X0
1 o VALVULA = Kol ] 1
= Z DE ALWIO (Ma) § —{ L 5 | o N
o 7 || ek gt 2 o
| o [ 5 ] =
& 5 Epailin h20 1=
— - =
= kel = O e
0 5 VALVULA & NT| = i
L AQUECIM. (NF) 1 o o o =
= My 1 = =
-~ | I O =
-
= m e
£ =
= \ i P g ) e
B.] g it VALVULA | =M |\|~J | S O
th h RESFRIAMENTO (NF) o - 8 Es) =~ n
b I=
:[ | e | & 1=
I == A i ~l
= pl | ) O
=|oln|_ |5 2 0 M 15 \u:)\ 4
o |o|®|m| 2 2 — o
~5R R g g | &
~|=lalz| o [C3 > _a
=82 o =)
~BEEE 213 . <lo| ¢ -
~Eemg 819 g ST & 3
5"|%| 3 [© VALYULA DREND (NF) : -~ o lii
3§ Rl 212 ~l| & ]
=78 x| 3 |5 -S4 2 N
o 2 2l E ' e K o
| § L= S I [ ; =)
iR — | @
- i &
w i w
=4 b} '®) VALVULA DE 3 |
M= U eaditlin - ) o
o[z o) ABASTECIMENTO (NA) | 53 D|CI ‘?J o
A 3 tES+h e
= 9 g D
Nlal=lg b el S0y ¥
el b A3 (=g =
— [5e fa ¥l ] o | —
Bl ® () i :
ral — 13
%] . %]
vl lelzlz=lr]lxwl]l=]l=lalpla|[alo]jalw]>

Instalagéo

Ref.: PMU107001

Versao: 1.0.15

Data de Liberagao: 27/07/15

17



Hl tecnologia
Automacao Industrial

AR
2
=

Manual do Usuario — Controlador P7C

Este dacumente & de progriedede da HE Tecnologia, a0 ey permilide Sua reproduglo sem aulorizaglo pedvio.

._.
Zz
& CONFIGURAGAC DAS ENTRADAS AMALOGICAS
= PARA CORREMTE 4.,20mA
=
n
£
CAMPO
IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII -
2 FIOs |
BTP1 —{E-— | CONTROLE
|_.u _ DE {DADE
MOTS BOMBA
ISOLAGAC DO SIMAL L | (en
IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII A

24Wi(+)

[+
H 24WZ(-)

_“

2 i
%1 | wi-p X1-3 | x1-4

{5 iy 7 7
b | -2 | ®i—a | -

7
X2-3 | x2-4

E-00(+) E-00(-) |E-01(+) E-01(-)

E-02 E—B3 E-04 E-05

5-00 5-01

I (S SRS
e P

e el = Joe o]

_ MODULO DE ENTRADAS / SAIDAS ANALOGICAS _

SR

oV AIOS71—1 24V ov A oV
X1=-5 X222 X2—6 R2=T X2—-8 X2-5
{2 7%
SLOT 02
3CP1
24W1(+) L
24W2(-)
HI Tecnologla Ind. € Com,. Ltda
— Projeto;
._\},.\J./ FORNG PRINCIPAL — LINHA 1
\WM‘M}_ Cliente: INDUSTRIA DE ALIMENTOS
Ref: 001, EEL.OY Desenhista: Adilscn
@ Resp: FABIO A, GODOI Ver: 01 |Rev: 00[r-a3
Data: 12/05/2007 Folha: 06 de a7
t el sl [&s el lE [le ] wl Bl s 8l w] o @@l 3z wm] o 2 26 22

Instalagéo

18

Data de Liberagao: 27/07/15

Versao: 1.0.15

Ref.: PMU107001



% Hl tecnologia

Manual do Usuario — Controlador P7C Automacao Industrial

Este documente & de progriedode do i Tecnologio, ndo senda permitida sua reprodugdo sem oulorizagde prévio.

nlo|lz|lzs|lr]|=x|lecl|l-|z]o|n]|m|eo|o|=]|?>
1= 'I'_+ ¥10 -
2 R
- ALIMENTAGAO 3 ~ 220Vac, 80Hz + L "’Lg 5 L
1
%] ul ra
MOTO BOMBA CIRCULAGAD W1
- W —
i 1L u
BOMBA CENTRIFUGA AGUA DE ABASTECIMENTO
- W =
IS 'S
n | n
|| 30 ||
FiM OF CURSO DA PoRTa et [T 4
(e L=y}
| VALYULA AR PRESSURIZAGAD -iﬂ&{_'—_—- - e
~ VALVULA ALfip -2t = %
— VALVULA ADUECIMENTO H = —
g VALVULA RESFRUMENTQ — 2tomd —f—1 | - 0
| Gk Zx1 0meh - o
VALVULA DREND —{1— =7
w o [Yu]
VALVULA DE AGUA DE ABASTECIMENTO -
= TEMPERATURA INTERNA |
o o
| PRESSAQ INTERNA & —2xlOmd — 1_|| ]
= CONTROLE DE VELOCIDADE MOTO Bompa RLImt /7777 )
] | %]
=] | ]
L =
] L | %60 | i
5| B8 T E
o i (%]
= i - : s ;i 4+ L
= of TEMSAD DE COMAMDD AUXILIAR PARA PLC
2 o= 24YDC / 20W + o
5 B - s A S IV - i
=5353 &= ¢ 12 P
Slalzl2 =@ 4
R o b R I i
i g bl
SE R | b
SiE2E| ¢ (S 3
3 "IZIE R kA | !
alo|f g ;: =
SI2EF| & @
w| |2 || 7 =5 | o
] 212 Lo
8 % k |
7 1 g w0
Ml o |
k=)
ST 3 o)
=1 : o
EEE c | =
it j= 8
Mlalz Z w | r
®|® ;?
|—1 [ 5]8 e
olal?
o] = | [t
ra| | [}
&
vsleglzj=lrlwlcl~la]lola]|nlo]lalal]s=

Instalagéo
L <,

Ref.: PMU107001 Versao: 1.0.15 Data de Liberagao: 27/07/15 19



)

% HI tecnologia

Manual do Usuario — Controlador P7C Automacao Industrial

Distribuicao de componentes no painel elétrico

Uma vez definido o projeto elétrico, deve-se avaliar, em fungdo dos componentes a serem utiliza-
dos, o tamanho do painel elétrico necessario para acomodar todos os itens definidos no projeto. Em
seguida, deve-se dividir funcionalmente o espaco da placa de montagem do painel de forma a isolar
0s componentes nos seguintes grupos:

Alimentacéo de entrada do painel (indicado pelo numero 1 na imagem a seguir)
Conectores de entrada do painel (indicado pelo numero 2 na imagem a seguir)
itens relacionados a parte de poténcia (indicado pelo nimero 3 na imagem a seguir)
itens relacionados aos sinais de processo (entradas analégicas, digitais, etc.)
Sistema de exaustao, tomadas auxiliares, etc.

A figura a seguir apresenta uma possivel configuracdo de montagem do painel elétrico para o pro-
jeto proposto, identificando os agrupamentos dos principais blocos:

(1TM1) (3U1)
Tomada Filtro
Auxiliar de Linha (3CP1)
Controlador
(1T1) Transformador Ventilador,
de Isolacéo B ! Grelha e Filtro
(1Q3) - (2FA1)
Disjuntor Bipolar [ Fonte de
' Alimentacao
(1Q1) —8
Disjuntor Tripol e # (X60)
isjuntor Tripolar 25l : e Raaus 4
el 1111710 8 Bornes
Mﬁl—i ‘ = ' :
. = e (5K1/5K2)
(1Q2) Disjuntor Motor B Relé Acoplador
‘ 0 A
(2K1) Contator e : (X30)
; - Régua de
(2RC1) Filtro RC | Beenan
:I' % 4 |
Grelha e Filt T
relha e Filtro 'Lh_ﬁHJ Lo 7 - | 2
(X10) Régua
de Bornes R : = 5 Y |
(1A1) Inversor de Freguiéncia Barra de Aterramento
1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento |nSta|a(}éO
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Distribuicao de fiacao interna do painel elétrico

Cabos fazem parte do processo de instalacdo, sendo uma das partes bastante susceptiveis ao
ruido eletromagnético. Deste modo, deve-se atentar para as medidas de prevengao contra a cap-
tagéo de ruido.

No momento da interligacdo dos componentes elétricos internos ao painel € comum a utilizagdo
de condutores com comprimento superior ao necessario, para facilitar eventuais procedimentos de
manutengédo ou mesmo futuras realocagdes dos componentes. Neste caso, é recomendavel alojar
a quantidade excedente do condutor de forma que cada um deles realize um trajeto de ziguezague,
dentro da canaleta. Desta forma, se um campo magnético incidir sobre o condutor, a geracéo de
ruido sera minimizada pela incidéncia simultdnea do campo e varias sessdes do condutor em sen-
tidos opostos.

Canaleta Aberta

Condutor em
Ziguezague

Para os cabos de sinais analogicos é recomendavel utiliza-los no menor comprimento possivel, a
fim de evitar sobras que sejam vulneraveis a captacao de ruidos.

Além disso, deve-se cuidar para que os cabos de poténcia ndo sejam alojados na mesma canaleta
que os cabos de sinal e de comunicagéo. Esta observacéo é de grande importancia visto que os
cabos de poténcia transportam grandes intensidades de corrente elétrica. Consequentemente, irdo
gerar um campo magnético, cuja intensidade é suficiente para produzir ruido nos cabos de sinais e
de comunicagéo.

Ao se projetar a disposicao fisica dos cabos no painel, deve-se optar por percursos separados entre
os cabos de poténcia e os outros cabos. Além disso, & necessario evitar ao maximo alojar cabos de
sinal em paralelo com os cabos de poténcia, uma vez que o campo magnético produzido por estes
cabos podera interferir negativamente no funcionamento do sistema.

1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento Instalagéo
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——— Ligacado de Comando - 220V (Secundario do Transformador)
— Ligagao de Poténcia (Motores, Inversor, Transformador)
- | igagoes de 24 V (Distribuigéo)

—— Ligagses de Sinais de 1/O

Para os cabos de sinais analdgicos, recomenda-se a utilizagéo de cabos com par trangado e malha
de blindagem. Esta malha de blindagem (também chamada de shield), devera ser aterrada em ape-
nas UMA das suas extremidades, preferencialmente na extremidade do lado do painel.

Em ambientes com ruido eletromagnético, cujas frequéncias sejam superiores a 10MHz, tais como
locais com presenca de radios de comunicagéo (Walkie-Talkies), recomenda-se a utilizagdo de ca-
bos com blindagem dupla. Este cabo € composto por uma camada interna de malha de cobre e uma
camada externa de folha aluminizada. A camada interna de blindagem é responsavel por bloquear
ruidos na frequéncia da rede (60Hz) e também frequéncias inferiores a 10MHz, ao passo que a
camada externa impede a propagacao de ruidos com frequéncia superiores a 10MHz.

1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento Instalagéo
1.
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Na figura a seguir temos um exemplo do referido cabo:

Capa de Plastico

Condutores

Folha de
Aluminio

Na instalagéo do cabo com blindagem dupla, deve-se aterrar a malha de cobre em apenas uma das
extremidades (preferencialmente na extremidade ligada ao painel elétrico). Ja a malha de protecéo
de folha aluminizada devera ser aterrada nas DUAS extremidades do cabo.

Entretanto, nesta situacdo de aterramento, nas duas extremidades do cabo, deve-se garantir a
equipotencialidade nos pontos de aterramento, pois, do contrario, se houver uma diferenga de po-
tencial entre os terras, havera a circulagéo de corrente na malha de aterramento, o que é um fato
indesejavel. Em suma, os pontos de aterramento nao deverao apresentar diferenga de potencial.

Consideragoes gerais sobre os dispositivos do painel

Transformador de Isolagao

E um transformador monofasico utilizado para a alimentagao dos circuitos do comando elétrico. Ge-
ralmente, possui o enrolamento primario projetado para 220 ou 380 Vac e o enrolamento secundario
em 220 Vac. Sua fungao é produzir tensdo de comando em 220 Vac e isolar eletricamente o circuito
primario ao secundario, além de atenuar eventuais surtos ou ruidos recebidos através da alimenta-
¢ao elétrica do primario.

O enrolamento secundario é utilizado para alimentar os equipamentos de comando elétrico, tais
como fontes de alimentacdo, CLP, lampadas, etc. Recomenda-se aterrar um dos lados de cada
enrolamento secundario, pois, dessa maneira, sempre se tera um condutor neutro e outro de fase.

No entanto, ao se utilizar valvulas solendides ou contatores em 220 Vac, considera-se uma boa
pratica de projeto dimensionar o transformador de isolacdo com dois ou mais secundarios, para que
um dos enrolamentos secundarios alimente exclusivamente os equipamentos eletrénicos (CLPs,
transmissores, sensores e a fonte de alimentagdo dos mesmos), e o outro enrolamento secundario
alimente somente as valvulas solendides e os contatores.

Esta recomendagao de dimensionar dois ou mais enrolamentos secundarios deve ser aplicada,
pois as valvulas solendides e os contatores séo dispositivos que produzem ruido eletromagnético
(gerado por picos de corrente) no momento de seu desligamento. Ao alimenta-los por um outro en-
rolamento secundario, que nao o da alimentagédo dos equipamentos eletrénicos, a possibilidade de
interferéncia devido a estes transientes sera minimizada.

1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento Instalagéo
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Aterramento

O aterramento é um item indispensavel em qualquer equipamento elétrico. Suas fungbes sao:

* Proteger o usuario do equipamento elétrico, fornecendo a este um caminho para a pas-
sagem da corrente elétrica quando na ocorréncia de um raio ou mesmo em uma falha de
isolagao;

» Descarregar cargas estaticas existentes na carcaga do equipamento para a terra;

O local no qual o painel elétrico sera instalado devera ser dotado de um sistema de aterramento
adequado. Para a instalagdo de um aterramento de boa qualidade, deverao ser observados alguns
critérios, tais como a medigao da resisténcia do solo, distribuicao fisica das barras de cobre (quando
existir mais de uma delas), acidez do solo, etc. A literatura técnica sobre aterramento é variada e
bastante profunda, orientando o leitor de maneira detalhada.

No projeto do painel elétrico, ou durante sua montagem, deve-se prover uma “barra de aterramento”
no painel elétrico, cuja fixagdo se dara em um ponto (o mais inferior possivel) da placa de mon-
tagem. Esta barra de terra é feita de cobre e dotada de varios parafusos com rosca ja fixados na
barra, através dos quais sera feita a conexao com os equipamentos do painel que necessitem ser
aterrados.

Cada equipamento a ser aterrado deve ser conectado a barra de aterramento por meio de um con-
dutor (de cores verde e amarelo) exclusivo e sem interrupgdes, derivagcdes ou emendas, pois, em se
tratando de aterramento, as normas vigentes proibem terminantemente estes artificios.

A vida util dos equipamentos como o CLP depende da qualidade da sua instalagao elétrica, levan-
do-se em consideragao o aterramento e os equipamentos de energia, como filtro de linha, por exem-
plo. Sendo assim, uma das maneiras de se prolongar a vida util do CLP é prover um bom sistema
de aterramento ao painel elétrico.

Barra de
Aterramento

1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento Instalagéo
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Filtros de Linha, Filtros RC e Diodos supressores de surtos

Filtros de Linha

A rede elétrica de alimentacado costumeiramente esta “contaminada” com varios tipos de perturba-
¢bes ou ruidos, que podem ser originarios da prépria empresa, ou mesmo de um consumidor nas
vizinhangas.

Um exemplo disso é a ativagdo de um motor elétrico ou algum eletrodoméstico (liquidificador, seca-
dor de cabelo), que gera ruidos eletromagnéticos que séo transmitidos através da propria rede de
alimentagéo.

Visando atenuar este tipo de problema, recomenda-se a utilizagdo de um filtro de linha, cuja fungéo
¢ filtrar a alimentagéo recebida em sua entrada e fornecé-la o mais livre possivel de perturbagdes.
Note que a qualidade da filtragem esta ligada a qualidade do filtro de linha.

PZC

PROGRAMMABLE CONTROLLER

\PWS BOO gyrewe

Y\ 85-265 vAc
‘:‘. LT

A

(3U1)

FILTRO

Filtro de Linha 3CP

Filtros RC e Diodos supressores de surtos

Todo indutor gera um transiente de tens&o no instante do seu desligamento, devido a energia ar-
mazenada no mesmo, em forma de campo magnético. Assim, o brusco decréscimo do valor de sua
corrente no instante do desligamento cria uma perturbagéo, a qual sera propagada como ruido aos
circuitos vizinhos. Dessa forma, circuitos vizinhos mais sensiveis serdao afetados no momento deste
transitorio.

Dessa forma, para solendides, contatores e relés alimentados em corrente alternada, é recomen-
dada a utilizagéo de filtros do tipo RC, pois, no instante do desligamento, o filtro RC ira absorver a
energia remanescente do indutor, atenuando a geragéo e propagacgéao de ruidos.

Para solendides, contatores e relés alimentados em corrente continua, recomendamos a utiliza-
¢ao de um diodo, chamado de “Supressores de Surto” ou Freewheel, cuja instalacao fisica se da
através de uma ligacdo em antiparalelo com o elemento a ser atuado. Isto &, na situagdo normal de
operagao da bobina, o diodo esta reversamente polarizado. Porém, no instante do desligamento, o
indutor ainda possui certa energia armazenada e havera a inverséo natural de polaridade na tensao
produzida pela bobina (devido a Lei de Lenz), o que, consequentemente, torna o diodo diretamente
polarizado. Assim, surge um caminho para que esta energia seja dissipada através do diodo e néo
mais irradiada na forma de uma perturbacgao eletromagnética ou transiente de tensao.

1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento Instalagéo
1.
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FILTRO RC

(2RC1)
Filtro RC

Inversores de Frequéncia

Inversores de frequéncia sdo equipamentos bastante versateis. Todavia, produzem uma grande
quantidade de ruido eletromagnético. Este efeito € a consequiéncia do acionamento dos circuitos
internos de chaveamento, como, por exemplo, os circuitos em PWM (Pulse Width Modulation, ou
modulagao por largura de pulso), visto que durante a operacao deste tipo de circuito ocorrem tran-
sicdes muito rapidas entre os estados de condugéo e bloqueio, gerando grandes picos de corrente
na alimentacdo dos mesmos.

Além disso, por ser um equipamento nao linear (as correntes e tensdes nao sdo proporcionais en-
tre si), ocorre a geragédo de harménicos. A presenga de harmdnicos no circuito causa os seguintes
efeitos:

» Diminuicao do fator de poténcia na entrada do inversor e, se houver inversores em grande
quantidade, podera haver um decréscimo do fator de poténcia global da instalagéo.

* Aquecimento excessivo do condutor neutro, caso este ndo seja dimensionado adequada-
mente. Em sistemas com presenga de harménicos, podera haver a circulagéo de corrente
no condutor neutro, pois os componentes harmdnicos ndo se cancelam, assim como os
componentes fundamentais o fazem em sistemas trifasicos. Uma solugao para este prob-
lema seria superdimensionar o condutor neutro. No entanto, esta abordagem encarece os
custos da instalagéo.

(1A1)
Inversor de
frequéncia

Os harmébnicos da corrente de entrada sdo dependentes dos valores das impedancias presentes
no circuito. Logo, a adigdo de reaténcias aumenta a impedancia do circuito de entrada, consequen-
temente limitando as correntes harmoénicas. Esta abordagem auxilia no aumento do fator de potén-
cia de entrada, além de reduzir o valor eficaz da corrente de entrada, eliminando, assim, a neces-
sidade de se instalar condutores superdimensionados.

Para maiores informacdes sobre o dimensionamento destas reatancias, consulte o0 manual de insta-
lagao fornecido pelo fabricante do inversor de frequéncia.

1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento Instala(}éo
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Além da producao de harménicos, outro efeito indesejado do funcionamento do inversor de frequén-
cia € a geracao de ruido eletromagnético, proveniente dos circuitos internos de chaveamento do
equipamento.

Assim como no caso das reatancias citadas anteriormente, recomenda-se a instalacao de filtros
para eliminar estes ruidos. Os fabricantes costumam oferecer uma linha prépria de filtros para ruido
eletromagnético a serem instalados em seus produtos, cujas informacgdes para dimensionamento
estdo disponiveis nos manuais de instalagdo dos inversores de frequéncia.

Adicionalmente a instalacdo do filtro, recomenda-se, ainda, a utilizacdo de cabos blindados com
duplo isolamento (ja citados no item “Cabeamento”), para a conexdo entre a saida do inversor de
frequéncia e o motor. Caso esta opgao nao seja possivel, existe a alternativa de realizar a conexao
entre inversor e motor, através de cabos individuais alojados dentro de um eletroduto metalico ater-
rado.

Para os cabos que transmitem sinais analdgicos para controle, aconselha-se a utilizagao de cabos
com par trangado e blindagem com malha de cobre.

Fontes de Alimentagao

E bastante comum o emprego de fontes de alimentagéo chaveadas para o fornecimento de tensdes
de comando em 12 ou 24 Vdc nos painéis elétricos.

Além de fornecer os 24Vdc para os equipamentos internos, muitas vezes é necessario enviar esta
tens&o para alimentar sensores e atuadores em campo. Este envio é realizado através de um con-
dutor que interliga a fonte e os equipamentos em campo. Entretanto, as distancias geralmente séo
grandes e o condutor passa por locais sujeitos a danos mecénicos no condutor (que podem causar
curto-circuito) ou mesmo captagéo de ruidos eletromagnéticos.

Em uma situacao assim, onde é necessaria a alimentagao dos sensores ou atuadores em campo,
€ recomendavel que se utilizem duas fontes de alimentacdo, uma exclusiva para os equipamentos
internos ao painel elétrico, e outra fonte exclusiva para os instrumentos em campo.

Esta recomendacgao é importante, pois, se existir apenas uma fonte de alimentagdo no painel e
ocorrer um curto-circuito do condutor de 24Vdc em campo, a tensado caira imediatamente para o
valor zero. Nesta condicdo, os componentes internos ao painel serdo afetados porque nao serao
alimentados com 24Vdc, enquanto persistir o curto-circuito.

Dessa forma, se existirem duas fontes no painel, na ocorréncia de um curto-circuito em um dos
equipamentos de campo, os componentes internos ndo deixaréo de ser alimentados. Além disso,
estes equipamentos internos nao seréo afetados por eventuais ruidos eletromagnéticos captados
em campo.

(2FA1) Fonte de
Alimentagao

1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento Instalagéo
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Especificacoes Técnicas Gerais

Apresentagao

A familia de controladores légicos programaveis P7C" foi desenvolvida para atender aplicagbes de
controle de processos e sequenciamento de maquinas. Possui equipamentos com fonte de alimen-
tagdo AC ou DC. Controladores da familia P7C possuem suporte para plataforma de firmware G3 e
oferecem toda a versatilidade dos demais controladores da HI tecnologia, incluindo também novas
caracteristicas exclusivas.

O modelo P7C-6S é composto por um unico bastidor com capacidade para até 6 médulos, o que
permite acesso a até 80 pontos de 1/O. Apresenta uma diversidade de opgdes de modulos de 1/0,
incluindo entradas e saidas analdgicas e digitais com diferentes configuragoes.

O modelo P7C301 pode possuir até 368 pontos de I/O" em sua configuragdo completa. Sua arqui-
tetura é baseada em bastidores expansiveis com capacidade de quatro médulos de hardware por
bastidor. A configuragéo basica compreende um bastidor principal equipado com fonte de alimenta-
¢ao e com capacidade para até 4 médulos. Ja a configuragdo Full pode chegar a um bastidor prin-
cipal + 5 bastidores de expanséo, disponibilizando um total de 24 slots’ para utilizagdo de médulos.
Ainterligacéo dos bastidores devera ser realizada sempre a direita do bastidor principal, através de
um conector® localizado no backplane®.

P7C301 - Bastidor Principal 4 Slots Expansivel

—a

'p7c & fw“lp‘-%“i"-%s‘i‘%a

P7C301 - Bastidor de Expansao

Alimentaggo CPU

P7C-6S - Bastidor 6 Slots

Médulo de
Terminagéo

Médulos
110

Painel
Cego

Nota: Os conectores de interface dos médulos podem ser do

Médulos . . .
tipo alavanca (para os modulos novos) ou do tipo parafuso.

/1O

Fonte de Médulo
Alimentagao CPU
1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento Especificagc")es Técnicas Gerais
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Normas Aplicaveis

O controlador P7C' foi desenvolvido para atender aos requisitos de certificacdo CE, estando ade-
rente as normas definidas pelo padrao IEC61131-2. De acordo com os critérios definidos pela
IEC61131-2, 0 equipamento é apto a operar na intitulada Zona B, atendendo as especificagdes das
seguintes normas:

Norma Nome

CISPR11, CISPR16-1 Interferéncia irradiada

CISPR11, CISPR16-1 e CISPR16-2 Interferéncia conduzida

IEC61000-4-2 Imunidade a descarga eletromagnética
IEC61000-4-3 Imunidade a campos eletromagnéticos irradiados
IEC61000-4-4 Imunidade a transientes rapidos

IEC61000-4-5 Imunidade a surtos de alta energia
IEC61000-4-6 Imunidade a radiofrequéncia conduzida
IEC61000-4-8 Imunidade a campos eletromagnéticos

e Bastidores com 4 slots
Modelos disponiveis para P7C301.

Dados Técnicos - Bastidor Principal MRK AC (300.107.200.000)
Alimentagdo AC (PWS800) 85 a 265 VAC ou 100 a 400 VDC

automatica
Consumo 25 Watts max
Temperatura de operagéo 0a60°C
Temperatura de estocagem -25°Cas80°C
Umidade relativa <90% sem condensagao
Peso do bastidor 1,0 Kg (aproximadamente)
Caixa Aluminio e Ago carbono
Grau de protecgao IP30
Dimensoes 150 (L) x 110 (A) x 115 (P) mm

Dados Técnicos - Bastidor Principal MRK DC (300.107.200.010)

Alimentagéo DC (DCC850) 10 a 36 VDC automatica
Consumo 25 Watts max
Temperatura de operagao 0a60°C
Temperatura de estocagem -25°Ca80°C
Umidade relativa <90% sem condensagao
Peso do bastidor 1,0 Kg (aproximadamente)
Caixa Aluminio e Ago carbono
Grau de protecao IP30
Dimensoes 150 (L) x 110 (A) x 115 (P) mm
1- Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento Especificagbes Técnicas Gerais
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Dados Técnicos - Bastidor Expansao XRK (300.107.200.100)

Alimentagao Alimentado pelo bastidor principal
Consumo -

Temperatura de operagao 0a60°C

Temperatura de estocagem -25°Ca 80 °C

Umidade relativa <90% sem condensagao
Peso do bastidor 0,5 Kg (aproximadamente)
Caixa Aluminio e Ago carbono

Grau de protecao IP30

Dimensoes 110 (L) x 110 (A) x 115 (P) mm
N° Maximo 5 Bastidores de expanséao

Encaixe de Bastidores

Os bastidores de expansao precisam, necessariamente, ser conectados a direita do bastidor princi-
pal. Quando for necessario acrescentar um bastidor de expanséo, € preciso retirar o parafuso que
esta fixado na lateral do bastidor (Figura A), afrouxar os dois parafusos localizados no perfil traseiro
do bastidor, para encaixe das travas em forma de “garfo” e, como mostram as travas em vermelho
(Figura B), ai sera feita a conexao da expanséo. Para isto, aproxime os dois bastidores, de modo
a encaixar as travas e os conectores' uns aos outros. Aperte os dois parafusos de forma a fixar as
duas travas em forma de “garfo” e, para que haja a unido da parte frontal das laterais dos bastidores,
fixe usando o parafuso M3x4 (Figura C).

IMPORTANTE: Observe o perfeito encaixe dos bastidores: devem ficar alinhados em todo o
seu perfil apés a conexao correta.
A conexao incorreta podera causar mau funcionamento ou danos ao produto.

.
=
e

Figura C: Conexéao

1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento Especificag(")es Técnicas Gerais
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Alimentacao

O conector' de alimentacdo é um conector de mola que ndo necessita de parafuso para apertar.
Para colocar o fio no borne’, basta inserir uma chave de fenda no furo menor (como indicado pela
letra A, na figura a seguir). Pressione a chave de fenda para abrir a mola (como indicado pela letra
B, na figura a seguir) e, depois, insira o fio no borne correspondente. Apds essa operacao, retire
a chave e certifique-se de que a conexao foi realizada corretamente. Para retirar o fio é possivel
utilizar o mesmo procedimento indicado pelas letras A e B da figura a seguir.

CUIDADO: Risco de choque elétrico: a ma utilizagao pode resultar em incéndio ou morte.
Leia e siga as instrucdes indicadas neste manual:

Certifique-se que os cabos que serdo conectados a fonte de alimentacao estao desenergiza-
dos antes de qualquer operagao;

Inspecione o cabo antes de cada utilizagdo. Nao utilize se estiver danificado;

Insira totalmente o cabo no borne;

Nao utilize for¢a excessiva para fazer as ligacoes;

Mantenha o equipamento afastado da agua. Nao utilize se estiver molhado;

Evite o sobreaquecimento. Desenrole o cabo e ndao cubra-o com nenhum material;

Nao sobreponha, arraste ou coloque objetos sobre o cabo;

Bastidor AC (PWS800)

Borne Sinal
1 AC
2 AC
& Terra

Bastidor DC (DCC850)

Borne Sinal
1 -
2 +
3 Terra
( B ) 1h
1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento Especificagf)es Técnicas Gerais
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IMPORTANTE: A alimentagdo do Bastidor Principal MRK AC pode ser de 85 a 265 VAC ou 100
a 400 VDC. A alimentagao do Bastidor Principal MRK DC pode ser de 10 a 36VDC.
Recomendamos a utilizagdo de fio rigido ou flexivel de 2,5mm? (decapado 7mm) ou fio fle-
xivel de 1,5mm?2 com terminal ilhés.

Conector do Terra de Protecao

Nota: Os conectores de interface dos modulos podem ser do tipo alavanca (para os modulos novos) ou do tipo parafuso.

IMPORTANTE: Utilizar conector' Faston 6.3 totalmente isolado para cabo de 1Tmm2 verde e
amarelo.
Esta conexdo pode ser feita no bastidor por baixo, por cima, ou de ambas maneiras.

Enderecamento

Enderecamento dos Bastidores

Os bastidores de expansao sao acoplados a direita do bastidor principal, sendo possivel acoplar,
no maximo, cinco expansodes. Cada bastidor possui um conjunto de chaves disponiveis em uma
Dip Switch, denominadas J1, J2 e J3. Este conjunto, localizado nos backplanes', (entre os conec-
tores do terceiro e quarto slots') deve ser configurado de acordo com a posicéo relativa do bastidor
(RACK), alterando-se a posigéo das chaves®,

Identificacao J1 J2 J3
Bastidor Principal OFF OFF OFF
Bastidor de Expansao 01 ON OFF  OFF Legenda:

ON: com jumper

Bastidor de Expansao 02 OFF ON OFF OFF: sem jumper

Bastidor de Expansao 03 ON ON OFF
Bastidor de Expansao 04 OFF OFF ON
Bastidor de Expansao 05 ON OFF ON

Legenda:

1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento ESpeCiﬁcagﬁeS Técnicas Gerais
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Principal Expanséo 01 Expanséo 02 Expansdo 03 Expansdo 04 Expanséo 05
1 1 1 1 1

Nota: Os conectores de interface dos moédulos podem ser do tipo alavanca (para os médulos novos) ou do tipo parafuso.

Médulo de Terminagcao — BBT260

O moddulo de terminagéo deve estar, obrigatoriamente, conectado ao ultimo bastidor de expanséo
ou, caso este ndo exista, devera ser conectado ao bastidor principal.

IMPORTANTE:

O equipamento nao funciona sem o médulo de terminagéo;

O médulo nido pode ser conectado e/ou desconectado com o equipamento ligado; Certifi-
que-se que o equipamento esta desenergizado antes de qualquer operagéo;

Modo de Fixacao Bastidor com Trava

A mecanlca do bastidor possui um sistema de encaixe por trava, desenvolvido para a fixagcdo em
trilho DIN TS35.

Encaixe do Bastidor no trilho

Para colocar o bastidor no trilho, basta encaixar a parte superior do bastidor (como indicado pelo
nuamero 1, na figura a seguir), apoiar o equipamento sobre o trilho, girar as duas em direcdo ao
centro do equipamento (como indicado na figura 2 a seguir), forcando até sentir e/ou ouvir feedback
de travamento (click).

Desencaixe do Bastidor no trilho

Para retirar o bastidor do trilho, basta girar as travas em diregdo as bordas do equipamento (como
indicado pelo niumero 1, na figura a seguir), executar um movimento para frente e puxar o bastidor
para cima desencaixando a parte superior do trilho (como indicado pelo numero 2) :

1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento Especificagf)es Técnicas Gerais
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Modo de Fixacao Bastidor com Mola

A mecanica do bastidor possui um sistema de encaixe por mola, desenvolvido para a fixagcdo em
trilho DIN TS35.

Encaixe do Bastidor no trilho (Modelo Obsoleto)

Para colocar o bastidor no trilho, basta encaixar a parte inferior do bastidor (como indicado pelo
numero 1, na figura a seguir), pressionando para cima e em direcédo ao trilho (como indicado pelo
numero 2, na figura a seguir):

&

Desencaixe do Bastidor no trilho (Modelo Obsoleto)

Para retirar o bastidor do trilho, basta empurrar para cima (como indicado pelo nimero 1, na figura
a seguir), executando, ainda, um movimento para frente (como indicado pelo numero 2, na figura a

]
1

Dimensoées (mm)

Bastidor Principal

1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento Especificagﬁes Técnicas Gerais
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Bastidor de Expansao

Nota: Os conectores de interface dos modulos podem ser do tipo alavanca (para os médulos novos) ou do tipo parafuso.

Codificagao do Produto

Caodigo Identificagao

300.107.200.000 Bastidor Principal P7C' MRK AC
300.107.200.010 Bastidor Principal P7C MRK DC
300.107.200.100 Bastidor de Expansao P7C XRK

e Bastidor 6 slots
Modelos disponiveis para P7C-6S.

Dados Técnicos - Bastidor MR6 AC (300.107.210.000)
Alimentagdo AC (PWS800) 85 a 265 VAC ou 100 a 400 VDC

automatica
Consumo 25 Watts max
Temperatura de operagao 0a60°C
Temperatura de estocagem -25°Ca80°C
Umidade relativa <90% sem condensacgao
Peso do bastidor 1,0 Kg (aproximadamente)
Caixa Aluminio e Aco carbono
Grau de protecgao IP30
Dimensoes 200 (L) x 110 (A) x 115 (P) mm

Dados Técnicos - Bastidor MR6 DC (300.107.210.010)

Alimentagéo DC (DCCB850) 10 a 36 VDC automatica
Consumo 25 Watts max
Temperatura de operagao 0a60°C
Temperatura de estocagem -25°Ca80°C
Umidade relativa <90% sem condensagéo
Peso do bastidor 1,0 Kg (aproximadamente)
Caixa Aluminio e Ago carbono
Grau de protecao IP30
Dimensoes 200 (L) x 110 (A) x 115 (P) mm
1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento Especificagﬁes Técnicas Gerais
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Alimentacao

O conector' de alimentacdo é um conector de mola que ndo necessita de parafuso para apertar.
Para colocar o fio no borne’, basta inserir uma chave de fenda no furo menor (como indicado pela
letra A, na figura a seguir). Pressione a chave de fenda para abrir a mola (como indicado pela letra
B, na figura a seguir) e, depois, insira o fio no borne correspondente. Apds essa operacao, retire
a chave e certifique-se de que a conexao foi realizada corretamente. Para retirar o fio € possivel
utilizar o mesmo procedimento indicado pelas letras A e B da figura a seguir.

CUIDADO: Risco de choque elétrico: a ma utilizagdo pode resultar em incéndio ou morte.
Leia e siga as instrugées indicadas neste manual:

Certifique-se que os cabos que serdo conectados a fonte de alimentagao estao desenergiza-
dos antes de qualquer operagao;

Inspecione o cabo antes de cada utilizagao. Nao utilize se estiver danificado;

Insira totalmente o cabo no borne;

Nao utilize forga excessiva para fazer as ligagoes;

Mantenha o equipamento afastado da agua. Nao utilize se estiver molhado;

Evite o sobreaquecimento. Desenrole o cabo e ndao cubra-o com nenhum material;

Nao sobreponha, arraste ou coloque objetos sobre o cabo;

Bastidor AC (PWS800)
Borne Sinal
1 AC
2 AC
3 Terra

Bastidor DC (DCC850)

Borne Sinal
1 -

2 +
& Terra
1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento Especificagf)es Técnicas Gerais
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IMPORTANTE: A alimentacido do Bastidor Principal MR6 AC pode ser de 85 a 265 VAC ou 100
a 400 VDC. A alimentacgao do Bastidor Principal MR6 DC pode ser de 10 a 36VDC.
Recomendamos a utilizagao de fio rigido ou flexivel de 2,5mm2 (decapado 7mm) ou fio fle-
-xivel de 1,5mm2 com terminal ilhos.

Médulo de Terminacao

Diferentemente dos outros modelos da familia P7C, o P7C-6S ndo necessita de Mdédulo de Termi-
nacao (BBT260).

Conector do Terra de Protecao

IMPORTANTE: Utilizar conector' Faston 6.3 totalmente isolado para cabo de 1Tmm2 verde e
amarelo.
Esta conexdo pode ser feita no bastidor por baixo, por cima, ou de ambas maneiras.

Modo de Fixacao com Trava

A mecanica do bastidor possui um sistema de encaixe por trava, desenvolvido para a fixagdo em
trilho DIN TS35.

Encaixe do Bastidor no trilho

Para colocar o bastidor no trilho, basta encaixar a parte superior do bastidor (como indicado pelo
numero 1, na figura a seguir), apoiar o equipamento sobre o trilho, girar as duas em direcdo ao
centro do equipamento (como indicado na figura 2 a seguir), forcando até sentir e/ou ouvir feedback
de travamento (click).

1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento Especificagc")es Técnicas Gerais
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Desencaixe do Bastidor no trilho

Para retirar o bastidor do trilho, basta girar as travas em diregdo as bordas do equipamento (como
indicado pelo numero 1, na figura a seguir), executar um movimento para frente e puxar o bastidor
para cima desencaixando a parte superior do trilho (como indicado pelo numero 2) :

Dimensoes (mm)

Bastidor Unico

200,00

110,81

Nota: Os conectores de interface dos mdédulos podem ser do tipo alavanca (para os médulos novos) ou do tipo parafuso.

Codificagao do Produto

Caodigo Identificagao

300.107.210.000 Bastidor P7C-MR6-AC
300.107.210.010 Bastidor P7C-MR6-DC
1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento Especificag(")es Técnicas Gerais
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Nome
CPU301
CPU302
PPU305

Médulos de 1/O

Nome
AlO530
AlO572

AlO573
AlO574
AOM551

CDM711

DIM401
DIO471
DOM451

FGM721

Nome
MM2600
MM2601

SCM621

WCM610
WCM611

Versao: 1.0.15

Modulos de Processador

Cédigo
300.107.301.000
300.107.302.010
300.107.305.000

Caodigo
300.107.530.000
300.107.572.000

300.107.573.000
300.107.574.000
300.107.551.000

300.107.711.000

300.107.401.000
300.107.471.000
300.107.451.000

300.107.721.000

Médulos de Comunicagao

Caédigo
300.107.600.000
300.107.601.000
300.107.621.000

300.107.610.000
300.107.611.000

AR

Descrigao
Processador
Processador

Co_processador

Descrigao
7E/1S Analégicas 12 bits
8E/2S Analogicas 10 bits

4E/2S Analdgicas + 2E
PT100

8E/2S Analdgicas 12 bits
8 Saidas Analogicas 12
bits

2 Encoder/Contador

rapido + 8 ES Digitais

16 Entradas digitais

8E/8S Digitais
16 Saidas digitais

Gerador de Frequencia/
Pulso programavel +
8E/8S Digitais

Descrigao
Radio serial 900MHz
Radio serial 900MHz

Canal de expansao serial
COM3

Radio Wireless 2.4GHz
Radio Wireless 2.4GHz

=
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Doc. Técnica
PMU.10730100
PMU.10730200
PMU.10730500

Doc. Técnica
PMU.10753000
PMU.10757200

PMU.10757300
PMU.10757400
PMU.10755100

PMU.10771100

PMU.10740100
PMU.10747100
PMU.10745100

PMU.10772100

Doc. Técnica
PMU.10760000
PMU.10760100

PMU.10762100

PMU.10761000
PMU.10761100

Modulos

Especificagbes Técnicas Gerais

Data de Liberagao: 27/07/15

3

9



