Prezado Amigo,

Este Manual foi elaborado para proporcionar aos operadores,
informacdes técnicas e instrucdes necessarias para a correta utilizagao e
manutencgao da unidade veicular IMPACTO.

Antes de colocar o equipamento em operagao pela primeira vez, leia
com atengao as informagoes nele contidas.

A durabilidade da unidade depende da maneira de como sera operada,
sendo o resultado totalmente satisfatorio conseqiiéncia de seu
cuidadoso trabalho de manutengao preventiva.

Na necessidade de maiores esclarecimentos nosso departamento técnico
esta a disposicao para ajuda-lo.

Telefone de contato: (14)3621-3429

Juntamente com este manual de instrucdes, vocé recebe também
0sS manuais de todos os acessorios aplicados na montagem da

unidade.



Nao coloque o equipamento em funcionamento sem antes ter lido
atentamente este manual. Ele contém informagdes importantes
guanto ao uso e conservagao adequada de seu produto.

No Termo de Garantia estao registradas informacoes contratuais
que |he dao a seguranca do acesso a IMPACTO, no que se refere
a manutencao de pecas e servicos nos prazos de garantia nele
estabelecidos.

O Certificado de Garantia devidamente preenchido e
autenticado pela IMPACTO, além de identificar o equipamento,
tem a funcgao primordial de lhe conferir o direito de Garantia.

Quando da entrega de seu equipamento, exija a verificacao e
esclarecimentos dos itens citados no verso do Registro de
Venda, na sua presenca.

Os atendimentos em Garantia estdao condicionados ao disposto no
Termo de Garantia e a apresentacao deste Manual mediante
solicitacdes de servico ao nosso Servico de Atendimento ao
Usuario.

A IMPACTO recomenda a utilizacdao de pecgas originais.

Observe atentamente as instrucdoes contidas no plano de
manutencdo. A vida atil do seu equipamento depende da
freqliéncia de realizacdo dos itens descritos dentro dos periodos
estabelecidos pelo mesmo.

A reposicao das partes que necessitam de lubrificante, dleo, etc,
diferente do especificado, pode acarretar problemas, tais como:

- superaquecimento do éleo

- desgaste excessivo das pecas

- travamento do sistema



ACIDENTES NAO ACONTECEM!
SAO PROVOCADOS PORATOS INSEGUROS.

Todos nds convivemos diariamente com dezenas de atos inseguros: um
tapete sobre o chdao encerado, escada com um degrau com altura
ligeiramente diferente da dos outros degraus, um piso molhado (lavado)
sem avisos ou cones de seguranca, beiral de telhado com placas de
estuque soltos e prestes a cair, escadas de manutencao deteriorados,
deformadas ou mal apoiadas, buracos, degraus ou calombos em
pavimentacdes ou cimentos, cadeiras com movimentacao nos encaixes,
fios elétricos e tomadas em mau estado, motoristas ndo obedecendo a
regras de transito, veiculos rodando apdés o por do sol com farois
apagados (apenas com os faroletes de posicao acesos), trabalho ou
passagem por areas de riscos sem o6culos de seguranga, manuseio de
pecas pesadas sem calgados com biqueiras e calcanhares com protegao
de aco, barras de materiais indevidamente estocadas no chao, pisos em
mau estado e sujos, pedestres andando no leito carrocavel da rua ao
invés da calcada, etc.

Sao estes atos inseguros nossos ou de terceiros que provocam O0sS
acidentes. Se conseguissemos elimina-los, nao sofreriamos mais
acidentes. Por que ndo prestamos atencao aos atos inseguros e elimina-
los na medida do possivel para sofrermos menos acidentes? Por que nao
educarmos as nossas criangas desde pequenas para verdadeiros “Caca
Atos Inseguros”? Eles sdo muito susceptiveis a agdes compartilhadas
com adultos e teriam segurancga contra acidentes para toda a sua vida e
estariamos contribuindo para proliferar a CULTURA DA SEGURANCA no
Brasil.

Para maior eficacia, devemos sempre executar atos seguros, sem nunca
relaxar. Existe uma teoria que o sub-consciente humano, nao é ldgico,
nao raciocina, apenas aceita as comunicacdes do consciente como
dogma e ajuda na vigilancia e aplicacdo do anunciado pelo consciente.
Assim, por exemplo, se sempre andarmos insistentemente pela calgada
e nunca pelo leito carrocavel, estaremos educando o nosso sub-
consciente, e por ocasiao de algum devaneio, ou concentrados em
algum problema grave, o nosso sub-consciente agird como nosso
guardiao conduzindo-nos pela calgada, em seguranga.



DADOS DE SEGURANGA PARA A OPERACAO DA UNIDADE

Nao use o volante da diregao
como apoio para entra ou sair da
cabina. Isto pode danificar os
controles localizados na coluna
da diregao.

O acesso a cabina é facilitado com
a utilizacao das algas existentes
na lateral do painel, na coluna da
porta e no assoalho.

Para subir, no lado do motorista,
inicie 0 movimento colocando o pé
esquerdo no primeiro degrau.

Para subir, no lado do passageiro,
inicie 0 movimento colocando o pé
direito no primeiro degrau.

Para descer, inverta a seqiiéncia dos movimentos indicados para subir.
Apdie-se primeiro na alca da coluna. Desca sempre de frente para o
veiculo.



v SEMPRE UTILIZE O CINTO DE
A ATEHGEO SEGURANCA

Cintos de seguranca de trés pontos:
O cinto de seguranca de trés pontos é do tipo retratil,
gue se enrola automaticamente quando nao se
encontra em uso.
Sistema conforto, quando ativado, este sistema evita
o aperto continuo do corpo pelo cinto, causado pelos
solavancos da cabina, devido a irregularidade do
piso.
Ajuste do cinto - Sistema conforto:
Puxe o cinto de seguranga, por cima do ombro, num
comprimento suficiente para que apods instalado o cinto,
o retrator recolha de 50 a 100mm do mesmo.
Acople a fivela no fecho e aperte até ouvir o “click” de
travamento.
A folga maxima entre o peito e o cinto que deve
permanecer, apods instalado o cinto € de 50mm ou a
medida de um punho fechado.

Para acionar o sistema conforto, puxe o cinto na altura do peito, de
forma que trave.

Se a folga entre o cinto e o peito for maior que a medida de um
punho, o sistema conforto nao funcionara.

Neste caso ajuste o cinto novamente.

Se apods instalado, for necessario alongar o cinto (para ter acesso ao
porta luvas por exemplo) o sistema conforto sera desativado.
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INFORMAGCOES TECNICAS DOS ACESSORIOS APLICADOS AO
EQUIPAMENTO.

Mancal de rolamento PTO/Gerador de energia

Peso

(ka) Dimensies
. N®  Correia @ Serra Poténcia Rotacio a4 [mm)
N®  Eixo - com
Canais Tipo mm CY R.P.M. Polia
wyn  Comp Larg Alt
3 1" 3 A S00 2,1/2 2,000 12,2 S74 152 102

Gerador

ART - Auto Regulado Trifasico - COS ¢ = 0,8

e Gerador auto-excitado e auto-regulado por sistema compensador baseado em
enrolamento de excitacao, transformador de corrente e ponte retificadora.

e Energia de excitacdo em fase com o principal passa pelo secundario do
transformador de corrente e pela ponte retificadora alimentando o campo.

¢ A corrente de carga gerada no principal passa pelo primario do transformador e
libera excitacdo para manter a tensdo de saida constante (variagcdo da tensdo: + 6%)
e Curva senoidal da tensdo apresenta distorcdo harmonica total (THD) < 5%.

e Circuito eletromagnético constituido por discos estampados em chapa laminada de
aco silicio ou ago baixo carbono tratado, fios esmaltados de classe H (180°C) e
isolantes de qualidade.

e Carcaca em chapa de aco laminada soldada com tratamento anticorrosivo.

e Mancais de rolamento com lubrificacdo permanente e dupla vedacado (vida util de 30
mil horas).

e Campo enrolado no rotor com balanceamento dinédmico.
¢ Classe de Isolacdo B (130°C) - Classe de Protecao IP21
¢ Alta capacidade de arranque de motores elétricos

e Funciona em qualquer sentido de rotacdo

¢ Ndo necessita de regulador de tensdo eletronico

Flange & Luva Eldstica

e Opcional com flange p/ acoplamento monobloco <%0 opclanals.
e Normas de construgao e teste: ABNT/IEC/NEMA

Poténcia Gerada Continua Poténcia de Tracdo Corrente de Saida (A) m
k¥ kW Kg

Carcaca
CY¥ {HP} 2z20v 380%
30 24 39,5 78,9 45,6 2005 125
[ == ]
= Painel montado em caixa de ago fechada

para fixacdo vertical em parede, utilizados
para protecao e leitura da energia gerada.

PFL Tensies Poténcia kYA Freqiiéncia

Zz0f1zey
Trif dsicos 15 11§ 20 | 25 30 | 38 40 | 50 | &0 6l e 50 Hz
3g0/220v



Manual de operacao

Poténcia: 30KVA Modelo: 46151/02
Tensao: 220/127V Frequéncia Nominal: 60 hz
Corrente: 78.7/1362 Isolacao: B (130 °C)

Fp (COS®p): 0,8(Ind)

RotacaoNominal:1800RPM

N©° Fases: Trifasico a 6 fios Regulacao: £ 7% de Vn
Regime de Trabalho: Continuo

DIMENSOES EXTERNAS
SENTIDO DE ROTAGAC QUALQUER

k

EORMA CONSTRUTIVA-B3= Horizontal auto ventilado com ponta de eixo
paralela,campo rotativo de pélos salientes com dois anéis deslizantes e escova para
excitacdo.Carcaga em aco laminado,soldada,, e estator de ago laminado com fios
esmaltados e isolantes de primeira qualidade,impregnado a vacuo e seca em estufa
apropriada.ﬁ energia sai direto do estator.

EXCITACAO- Auto excitado e auto regulado por compensacdo através de
enrolamentos de excitacdo, transformador de corrente e ponte retificadora; mantém a
tensdo de saida constante em qualquer condicdo entre vasio e plena carga.

ACOPLAMENTO- Seu acoplamento ao motor de tracdo é feito fixando-O sobre uma
base rigida e interligando-o por meio de polias e correias ou luva elastica.O motor
devera manter a rotacdo do alternador = 3% no seu valor nominal (1800rpm) em
qualquer condigdo desde vazio até plena carga.

INSTALACAO - O local devera ser abrigado e protegido das intempéries e o mais
proximo possivel das cargas.Sua interligacdo a rede devera ser feita através de uma
chave seccionadora com fusiveis,disjuntores de valor adequado: 220V - 80A/ 127V -
14082, E importante o uso de instrumentos de leitura para acompanhamento do que
ocorre a carga,tais como freqliencimetro,voltimetro e a amperimetro.

EUNCIONAMENTO - Antes de funciona-lo,desligue as cargas;ligue-as apos seu

funcionamento e aparecimento da tensdo de saida;desligue as cargas antes de parar.

10



MANUTENCAO=- Manter o alternador limpo,com as passagens de ar
desobstruidas.Verifique as escovas periodicamente,trocando-as ao atingirem
15mm.Limpe e lixe os anéis e assente as escovas (lixa 400),ajuste a pressdo das

molas do suporte de escovas.Cada 15000 horas abrir e trocar os mancais de
rolamentos por outros de igual qualidade e tipo.
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GUIA PARA CORRECAO DE DEFEITOS

DEFEITO

0BSERVACOES

CAUSAS

VERIFICACOES E REPAROS

Mo produz tensSo cm vazic

Mfa tem bensHo remanente

Tem tenz3e remancnks

Perda do magnetizmo residual
Excitagio interrampida
Ponte retificadora em curka

Pau contato nas csoowas

Passar uma corrente continua pela
Werifique continuidades do circuite,
Werifique dicdes individualmente

Werificar ¢ assenkar

Mo atinge tens3o nominal em vazia

Fraotagio normal

Vibragdes com carga

Rotagio insuficients

Diada da ponte aberta

Te com entreferro fechadao
Eobinas do campo em curto

Curta Circuits na induzids

Diewe girar na ratagio nominal

Werificar diedez

Ajustar enkreferro,abrindo-o

Camprar valores de resisténcia entre bobinas

‘erificar rede sldtrica W erificar enrolamentos de saida

Foz acionar cargas a bensgo cai

Tuda em ordem em vazio

Rotagio insuficients
Eimixe Fator de potincia das cargas
Curta circuiko no primérie de TG

Carga deziquilibrada

Falta de poténcia no motor de tragio
Carrigir Fatar de poténcia das cargas
Troecar o transfarmadar de corrente

Equilibrar carga naz rede

Aquecimento excessiva

Aquece em geral

Vibragdes em carga

Aquecimento excessive do campao
Aquecimento dos mancais

Pldquina suja

Fobrecarga

Curta circuite ne induzida
Eobinas do campo em curto
Carreias muito esticadas
Eixa torts

Entradaz de ar entupidas

Mao ultrapaszsar a corrente nominal

Werificar rede elébricaerificar snrolamentos de saida
Camparar valores de resisténcia entre bobinas
Werificar

erificar

Limpar

Tensio acima da nominal em wazic

Fiztagie Narmal

Rotagie acima da nominal

Zecunddric do TC em curko

Ajustar rotagio na neminal

Traque o tranzformader de carrente

Ozcilagdes da tensdo de zaida

Fratagie inztdvel
Eszcovas gastas

Falta de pressio nas escovas

Werificar moker de bragdo & acoplamenta
“erificar ¢ trocar

Werificar

Excezso de ruidos

Ralamenta estragada

Tracar

12




ITEM QUANT. DISCRIMINACAOD
1 1| Tampa dianteira
2 1|Folamento 6210 DDL
3 1]%entiladar
4 1|Fotar
] 1|Carcaca com bobinas
b 1|Folamento 6208 DDL
7 2|Escova RE 54 - eletro grafite
5] 2l=uporte da escova
5 2|Bucha Espagadora
10 1| Tampa traseira
11 2| Tampa de protecao
12 1P ante retificadora (onda completa)
13 2|Placa suporte da ndclen
14 1| Transformadar de corrente
15 1]1Anel protetar
1k 1| Caixa do transformador
17 HTirante
18 1] Chaveta paralela
19 1] Coletar

13



PRAENSA HIDRAULICA - 15 TONELADAS

CURSO (mm)
MCDELO CAPAC. ELEVA@M
D=MESA | msho | Fuso |

Ferro nodular 42012

VOL DE OLEC | PESO

PRENSA ‘ 15003001 ‘ 15 TON.

manivela +
cabo de ago

150 ‘ 70 ‘ 0,5 ‘ 73,0 ‘ G600 ‘ 400 ‘ 1.435 ‘

A prensa hidraulica deve ser utilizada para a prensagem de pecas que estejam na
temperatura ambiente, nunca ultrapassando a sua capacidade maxima.

Utilizagao:
e Posicione a mesa na altura desejada, travando-a em seguida.
e Posicione a pega a ser prensada sobre a base da mesa.
e Aproxime o fuso girando-o no sentido horario.
e Para prensar, feche o registro e movimente alternadamente para cima e para

baixo a alavanca da bomba.
Para o retorno do pistdo abra lentamente o registro. Uma rapida abertura
causara danos ao manometro.
Nunca movimente a mesa com alguma peca a sua base, pois isto pode causar
um acidente pessoal.
O 6leo da bomba hidraulica deve ser trocado anualmente, como segue:
. Retraia totalmente o pistdo
o Remova a bomba da estrutura
. Retire o bujdo, vire a bomba e deixe o béleo escorrer em um recipiente.
o Fixe a bomba na estrutura, reponha o 6leo e em seguida fixe o bujao.
. Recomendacédo do 6leo: RIMULA CT10W / TEXACO URSA LA-3
SAE10W.
Quando houver necessidade de manutengao, recomenda-se:
o Despressurizar o sistema através do registro
o Limpar todos os componentes, trocar o 6leo da bomba hidraulica.
. Eliminar o ar do interior da bomba como a seguir:
. Abra o registro meia volta e movimente alternadamente para cima e
para baixo a alavanca da bomba.
. Feche o registro, movimente novamente a alavanca da bomba e observe
se a bomba funciona. Caso negativo repita o item anterior

14



MOTOESMERIL

INDICADO
= el Lo mm o i
10,8

10011004 12 MDN ‘ ‘ ‘ 3600 ‘ | G734 2"

FURADEIRA DE BANCADA

MODELD F3B 16P - Furadeira de
Bancada

Capacidade de corte 16 mm

Ciclo 60 Hz

Mr. velocidades 1z

Poténcia do Motor 11z W
Profundidade de corte 60 rnm

RPM 1725
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Compressor de ar

Dados Téchicos

MODELD M3 10 MAP[Z20
||*|| Deslocamento Tedrico 10 pés3imin - 253 |/min
Minima 135 |Ibffpal® - 9,3 bar
’ Pressdo de O i - :
@ S LS A S Maxima 175 |bffpol - 12 bar
— Poténcia Zhp- 1,5 kw
J=
EI Motor M2 de Polos z
(2T reM 1245
= . e de Estagios 2
[ Unidade C -
'—! ML S S M2 de Pistdes 2 em
'.' ¥olume do Reservatdrio ZZ1L
“ Yolume de Oleo 300 mil
ﬁ Larg ® Alt x Comp 500 = 960 x 1360 mm
Inspecgoes

- Inspecione e verifique se ocorreram danos causados pelo transporte.
Em caso afirmativo, comunique o

transportador de imediato.

- Assegure-se de que todas as pecas danificadas sejam substituidas e de
gue os problemas mecanicos e

elétricos, sejam corrigidos antes de operar o compressor de ar.

- O nimero de série do compressor esta localizado na plaqueta fixada
no bloco compressor.

16



ESQUEMA ELETRICO DO COMPRESSOR

Esquema de ligacédo do painel p/

Circuito de Forca

3~60Hz 220V

R

o [ |

CONTATOR

RELE TERMICO
ki

00U »z

=

=3

T

BO=I>=-ZEEO0O

Valvula de alivio p/ compressor.

L1 alimenta Al
L3 vai na chavinha

da chavinha no pressostato
do pressostato volta no 95
do 96 alimenta A2 .

T1 vai no Al do relé de tempo
Jampear comum do relé 15

CHAVE T3 vai no A2 do relé de tempo
LIGA- DESLIGA 16 do relé de tempo vai na

N

valvula e da valvula no A2 do
relé de tempo.

mm M Jampear,e\gressostato
/ COMPRESSOR
7\ M
< LINE - M
C{}) «— MOTOR
BOBINAS Ade A2
A
|l oz
© |, TEMPORIZADOR
15 @ BOBINAA2
0

|

o[ R BOBINA DA VALYULA 220V
/

VALVULA
DE ALIVIO
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RECOMENDAGOES E MANUTENCOES PREVENTIVAS:
COMPRESSOR DE AR:

A fim de garantir o perfeito funcionamento e prolongar a vida util do seu
compressor, siga as recomendagdes abaixo:

Diariamente:

> Verifique o nivel do 6leo e complete-o se necessario, antes de ligar
o compressor. O nivel deve estar entre as marcacdes maxima e
minima da vareta de nivel de éleo.

> Drene o condensado (agua) do interior do reservatério através dio
purgador.

> Verifique se ocorre ruido anormal no compressor. Persistindo o
problema entre em contado com o fabricante.

Oleo Lubrificante recomendado;
> O compressor de ar de pistdao alternativo foi abastecido na fabrica
com o MS LUB SCHULZ, cddigo 010.0011-0. O fabricante sugere
gue o tipo do 6leo ndo seja alterado.

Procedimentos para troca de éleo:
Troque o 6leo a cada 200(duzentas) horas de servico ou 2 (dois)
meses (0 que ocorrer primeiro).
> Desconecte o equipamento da rede elétrica
> Remova o bujao de dreno e deixe o Oleo escorrer em um
recipiente
> Fixe novamente o bujao com fita veda rosca
> Reponha o 6leo através do orificio de alojamento da vareta de
nivel.
> O procedimento devera ser executado com o éleo ainda quente.

TEMPERATURA AMBIENTE TIPO DE OLEO
Abaixo de 0°C SAE 10W ou ISO 32
De 0°C até 10°C SAE20W ou ISO 68
DE 10°C até 40°C MS LUB SCHULZ

Semanalmente

Verifique se ocorrem ruidos ou golpes anormais com a correia,
localizada dentro do protetor. Caso ocorra,

veja procedimento Trimestralmente - item 6C.

Limpe a parte externa do compressor, com detergente neutro.

Verifigue o funcionamento da valvula de seguranca (Figura 12).

18




Remova o filtro de ar e inspecione o elemento (Figuras 17 e 18), caso
esteja obstruido, substitua-o.

5. Mensalmente

Verifique o funcionamento do pressostato e valvula piloto/descarga

6. Trimestralmente

Verifique o funcionamento do pressostato e valvula piloto/descarga
(itens 5 e 6 do Capitulo 8 -

Procedimento de Partida).

Oua cada 300 horas (o que ocorrer primeiro), troque o elemento do
filtro de ar.

Reaperte os parafusos do bloco compressor (veja Tabela 8) utilizando
um torquimetro e para as porcas e

conexoes, utilize uma ferramenta manual.

Remova o protetor de correia e verifique a tensao da correia (Figura 3)
e o alinhamento da polia com o

volante (Figura 4) e para produtos de 1Hp ver Tabela 7 para avaliar o
peso da deflexao da correia.

Para os modelos CSL 10BR/AD-A, CSL 10BR/100, CSL 10BR/180, CSL
15BR/180, CSL 18BR/180, CSL

20BR/200, CSL 30 BR/250 e CSL 40 BR/250 a tensdo no ponto médio
cede de 3/8" a 1/2" sob esforco

manual no seu ponto médio. Para os modelos CSI 3BR/AD, CSI
3BR/ADS, CSI 4BR/AD, CSI 4BR/AD-A,

CSL 6BR/AD, CSL 6BR/AD-A, CSL 6BR/60 e CSL 6BR/100 oriente-se
pela Tabela 7. Apds a inspecao

remonte o protetor fixando os parafusos conforme Tabela 8, nos
modelos onde o parafuso é fixado

diretamente ao bloco. Oriente-se pelas Figuras 18 e 19, para remover e
montar o protetor nos modelos:

CSI 3BR ao CSL 6BR/100.

Para os modelos CSL 10BR, CSL 15BR, CSL 18BR, CSL 20BR, CSL 30BR
e CSL 40BR (Figuras 15 e 16),

remova a vareta de nivel de o6leo desrosqueando sua tampa e
procedendo a limpeza do orificio de respiro

com um jato de ar comprimido.

™

Elamanlo
filtranta




DIAGNOSTICO DE FALHAS:

DEFEITO EVENTUAL

CAUSA PROVAVEL

SOLUCAO

Motor ndo parte
ou nao religa.

(Obs.: Nao insista em
partir 0 motor sem
antes constatar e
eliminar a causado
problema.

Queda ou falta de tensdo na rede elétrica.

Verifigue a instalagdo e/ou aguarde a
estabilizagao da rede.

Motor elétrico danificado.

Encaminhe-0 ao Técnico Credenciado SCHULZ , quando
o motor seguiu montado de fabrica.

Correia muito esticada.

Estigue-a conforme indicado no Capitulo 9 -
Manutengio Preventiva - item BC.

Wélvula de retengio ndo veda devido
a presenga de impurezas.

Encaminhe o compressor ao
POSTO SAC SCHULZ mais proximo.

Protetor térmico do motor ou relé de
sobrecarga da chave (FT1) atuado.
(Veja Capitulo 7 - Instalagdo - item 5
danota)

Aguarde o resfriamento do motor para rearmar
manual ou automaticamente o relé (Figura 10) ou FT1
na chave elétrica pressionando o seu botao.

Resensatdrio ou caixa d'agua
cheio de ar/igua.

0 motor elétrico partird assim que a
pressiofvolume do reservatdrio diminuir.

Produgao de ar reduzida.
(Mandmetro permanece
indicando uma pressao
abaixo danominal de
trabalho nos produtos
com resensatario).

Demanda do sistema acima da
capacidade do compressor.

Redimensione o cOMpPressorse necessario.

Elemento filtrante obstruido.

Substitua-o.

Vazamento de ar no comprassor.

Reaperte 0s parafusos e'ou as conexdes.

Superaguecimento do
bloco compressor,

Temparatura ambiente elevada
(méx. 40°C).

Melhore as condigOes de instalagao.

Sentido de rotagdo incorreto.

Vejaitem 3, Capitulo B - Procedimento de Partida.

Demanda do sistema acima da
capacidade do comprassor,

Redimensione o compressor se necessario.

Elemento filtrante obstruido.

Su bstitua-o.

(leo lubrificante incorreto ou baixo
nivel de dleo.

Utilize o dleo MS LUB SCHULZ
ou verifigue o nivel e reponha.

Carbonizagio da placa de valvulas

Proceda alimpeza da mesma a cada 1000 horas de
SErVIGOo, ou 9 meses (0 que ocorrer primeiro).

Mivel de ruido ou batidas
anormais.

Elementos de fixagao frouxos.

Localize e reaparte.

Yolante/polia motora‘correia e
protetor de correia frouxos.

Reaperte-0s e ajuste a correia. Veja Capitulo 9 -
Manutengdo Preventiva - item BC.
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Compressor nao religa.

Pressostato com mecanismo atuado.

Reservatorio pressurizado.

Despressurize o reservatdrio até 5,5 barg
(80 Ibt/pof). Caso ndo religue, envie o
compressor ao POSTO SAC SCHULZ.

Protetor térmico do motor ou reléde
sobrecarga da chave (FT1) atuado.

Hesetar o botao ou aguardar (quando com protetor
interno), caso ocorra.

Superaguecimento do motor
elétrico e do plugue (Fig. 13).

Rede elétrica subdimensionada.,

Consulte um Técnico Credenciado.

Pressdo do reservatdrio
eleva-se rapidamente ou
partidas muito freqientes
(normal, em torno de 6/hora).

Excesso de Agua no reservatdrio.

Orene o reservatdrio através do purgador,
conforme indicado nas Fguras 13 e 14, Para sua
comodidade instale um purgador eletrénico.

Temperatura elevada do
ar comprimide.

Actimulo de poeira‘tinta
sobre 0 COmpressor,

Limpe o compressor externamente ou
utilize uma mangueira mais comprida.

Temperatura ambiente elevada
(méx. 40°C).

Melhore as condigbes de instalagao.

Elemento filtrante obstruido.

Substitua-o.

Consumo excessivo de
dleo lubrificants.

Obs.: Ecomum o
COMPressor consumir
mais Gleo nas primeiras
200 horas de servigo,

ou ¢ meses (0 gue
OCOrTer primeiro)

até o perfeito
assentamento dos anéis,

Elemento filtrante obstruido.

Substitua-o.

[Demanda do sistema acima da
capacidade do compressor.

Hedimensione 0 COMpPrassor.

Orificio da vareta de nivelde
oleo ou da tampa do cirter

Proceda a limpeza (CSL 108R, CSL 158,
CSL18 BR, C5L 20 BR, CSL 30 BR & C5L 40BR).

obstruido. Para o5 modelos CSI 2BR, CSI1 48R e CSL G6BR
encaminhe o compressor parao POSTO SAC
SCHULZ para desobstruir o orificio da tampa do cérter.
Vazamento. Localize-o e elimine-o.

Temperatura ambiente elevada(méx. 40°C)

Melhore as condigies de instalagao.

Oleo lubrificante
com cor estranha.

Nao foi efetuada a troca de dleo
no intervalo recomendado.

Trogue o 6leo, veja Capitulo 9 - Manutengo
Preventiva, item 3B e Tabela 5.

(Oleo incorreto.

Utilize o dleo MS LUB SCHULL.

Presenga de Agua no dleo.
(Colorag8o branco leitosa)

Trogue o dleo lubrificante e opere o Seu compressor
conforme orientagdo no item 4.10, Capitulo 7 -
Instalagoes.
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CARACTERISTICAS TECNICAS

"= =) ® ~.16l bt o (&
DESL. TEORICO DEFELE%%M' PRESSAOMAX | RESERVATORIO MOTOR ELETRICO TRIFASICO OLEO LUBRIFIC. l‘l”
@ Polia ) Feso
MODELO ap . pes’imin 2 Volume | Tempo | ™™ | (mm) | Correia Tensdo|Carcaca| Volume ¢/ motor | pINTURA
pes /min | Wmin (a 12 barg) Ibf/pol® | barg eom. (] Erl:hpm. hp | KW JPalos| Hz (V) NEMA (ml) Ref. (kq)
g
BLOCO
(PRETO
MS LUB BRILHO)
ESLIORRIA08 SCHULZ TANQUE
G56H (PRETO
220/380] WEG EM PO:I
20 566 16,2 175 12 183 425 a70 120 1-A 5137 2 | Lsosmsol 18214y 1000 158
KCEL BLOCO
(VERMELHO
WAYNOIL WAYNE)
CWL20/200 el
(VERMELHO
WAYNE)
Corrente do motor (A): 220V = 14,4 / 380V = 8,3 / 660V = 4,8 (trifasico) - KCEL
(A): 220V =12,5/ 380V = 7,25 (trifasico) - WEG
-]
8]
L]

N 600 |

4xF16 x 24

1305




a6 - 36.1

Montagem com
pressostato 4 vias
a partir de Agosto /2007




COMPONENTES DO COMPRESSOR DE AR

N® CODIGO DENOMINAGAO QUANT.
1 809.1707-0 | Protetor correla Schulz (novo) 01
11 809.1077-0 | Protetor correda Schulz (antigo) a1
12 830.1716-0 | Parafuso ¢f bucha (kit) 01
2 | 80947070NM | Protetor correda Wayne [novao) 01
22 | 8B0910770/VM | Protetor correda Wayne (antigo) a1
3 : Porca sextavada NC 1/4" 02
4 E Arruela de pressdo 1/4" 02
5 004.0028-9 | Comreia a1
& T09.1581-0 | Serpentina intermediaria ¢/ porca (kit) 01
7 830.1063-0 | Supone serpentina 01
8 60255019 Cotovelo 1/2" x 5/8" (ver nota 2) 03
g 003.0640-0 | Cotovelo 1/2" x 5/8" 5/ porca 01
10 T09.1582-0 | Serpentina descarga cf porca (kit) a1
11 830.0235-2 | Tubo Alivio (kit) o1
12 | 003.0005-5/AT | Cotovelo 1/8" x 1/4" 01
13 830.0599-8 | Anel cnico (kit of 10 pecas) 01
14 | 012.0002-0/AT | Pressostato 1 via s/ chave liga/desliga 01
15 012.0845-0 | Pressostato 4 vias of chave liga/desliga (ver nota 3) 01
16 830.1677-0 | Niple duplo o
17 | 022.0162-0/AT | Valvula seguranca 1/4" ASME 01
18 | 003.0013-6/AT | Crurata 01
2 | 011.0118<0WAT | Mandmetro V 250 psig (ver nota 3) o1
ey | 60281011 Vilvula retencao 3/4" 01
22 34004002/AT | Reparo vakula retencao a1
23 602358100 Porca 5/8" p/ sempentina 01
24 E Parafuso cabeca sextavada UNC 378" x 1.1/4" [G-2] 04
2 E Arruela liza 3/8° 04
26 B Parafuso cabeca sextavada NG 174" x 3/4" 02
=i 25003789A | Reservatério horizontal Schulz 01
28 34023238 Resarvatério horizontal Wayne 01
2 830.1684-0 | Purgador 1/4" o1
30 E Porca sextavada NC 3/8" 04
1| 005.1227-0 | Grupo informacio Schulz 01
32 005.1235-0 | Grupo informacio Wayne 01
a3 21028503 Barra fixar motor 02
a4 B Parafuso cabeca sextavada 3/8" x 1" [G-2] 04
35 E Arruela pressio 3/87 10
36 015.0521-0 | Motor trifasico 80hz 220/380V 01
361 015.0540-0 | Motor trifasico 60 Hz 380/660V 01
&= 709.09260 |Poliad = 19,05 01
3B 922.7524-0 | Bloco compressor SCHULZ s/ acessdrios 01
a8 E Parafuso Allen s/ cabeca NG 1/4" x 38" Rl 24 01
40 830.1264-0 | Filtro de ar 3/4" NPT o1
41 830.1257-0 | Elemento filtro ar o1
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Descarga 22 Estago 0 Dascarga 12 Estagio

FIXAR Cf

LOCTITE
243

(AZLL)

NO CARTER

93 NOTA: As duas (2) pegas da biela (itens 65 e 70) sa0 um dnico par
de montagem. A mesma nao montard se o par ndo estiver correto.
O torgue gque ajusta os parafusos (item 67) e de [25.0 N.m].




COMPONENTES DO BLOCO COMPRESSOR

M cODIGO DENOMIMAGAD QUANT.
43 T09.16890-0 Tampa cilindre {ferro fundido) o1
44 1830.17T13-0AT| Tampa cilindro ¢ kit parafuso (ferro fundidao) (1]
45 830.1088-0 Junta (kit) |
48 809.1059-0 Placa vahoula (kity 1|
47 830.1053-0 Reparo placa valvula (kit) 01
48 830.10550 Reparo placavalvula cfjunta (kit) o1
49 |709.1569-/AT | Cilindrod = 2" e D = 90 mm 1|
50 " Parafuso cabaga sextavada UNC 38" x 1° [G-2] 06
51 T708.15730 Carter 1|
52 003.0008-4 Bujéio dreno dleo 01
53 830.1696-0 Vareta nivel de Slao 1|
54 1019.0002-1/AT | Rolamento dianteiro ol
55 83010870 Virabrequim [kit) o1
56 T09.0163-3 Chaveta |
57 019.0007-2 Rolamento traseiro ol
58 J023.0338-0WAT | Retantor o
59 70813340 Flange 1|
60 " Parafuso cabaca sextavada UNC. 516" x 1.1/4" [G-2] 01
61 70910620 Volante Schulz o1
62 J709.1062-00M] Volante Wayne o
63 " Parafuso cabaca sextavada UNC 5/16° x 1" [G-2] e
64 . Amuela pressio 516" i<
65 830.1086-0 Biela AP (kit) ]|
66 019.0064-0 Rolamento agulhas o1
67 " Parafuso Allen ¢/ cabeca NC 1/4" x 1.1/2" [Classe 12.9] o
68 . Arruela pressao 1/4° 1 -3
69 [809.1074-C/AT| Buchaguia biela (kit ¢/ 4 pagas) 01
70 80910740 Bigla BP (kit) 1|
71 J013.0820-0WAT | Espacador biela BP (kitc! 2 pagas) 01
72 830.0786-0 Pistdao 2" (kit) 1|
74 830.0823-0 Anel 2" (kit) 1|
74 016.0042-0 Pistio 90 mm o
75 830.0780-0 Anel 90 mm (kit) 1|
76 " Parafuso Allen NC 1/4" x 1.1/4" [Classe 12.9]) 01
7T E Parafuso Allen NC 1/4" x 2.1/4" [Classe 12.9] oz
Ta B Parafuso Allen NC 1/4" x 1.3/4" [Classe 12.9) o1
7 83010820 Armruela de cobre (kit o/ 10 pecas) o1
80 E Parafuso Allen ¢ cabega UNC 3/8" x 1.1/2" [Classe 12.9] 06
a1 . Parafuso Allen ¢/ cabeca UNC 378" x 3.1/4" [Classe 12.9]

]|

(Quando fixado ¢ a bucha item 1.2)

PARAFUSO
Posicao Ibf.in M. m Ferramenta (chave)

(T} 67-76-77-78 | 1469 16.7 | Hexagonal 3/16"
{12 80-81 486.8 55.0 | Hexagonal 5/16"
3 s0 302.0 342 | Fixa/Estrela 9/16"
4 60-63 221.3 250 | Fixa/Estrela 1/2"
(@ 55 11240 1270 | soquete 1.1/4"

M 47 19.0 22 Hexagonal M2,5

Tabela 1 - Especificagies do torque para a fixagio dos
parafusos e ferramentas

7 —48
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Maquina de solda - Retificadores

e S3o fontes de corrente constante, versateis e de facil operagdo.

¢ Indicados para industrias, montagens, oficinas, manutencdo, etc.

e Possuem sistema de regulagem continua de corrente através de nicleo mével,
eletronico ou reator saturado, proporcionando ajuste fino adequado as necessidades do
operador.

¢ Ideais para soldas em aco carbono, inoxidaveis e ferros fundidos e suas ligas, cobre,
bronze e aluminio.

o Utilizados nos processos de soldagem com eletrodos de CA e CC.

e Facil abertura e manutencdo do arco elétrico.

e Montados sobre carrinhos com rodas e cabo para facilitar a locomogao.

e Sistema de refrigeracdo forcada através de ventilador para protegdo dos
componentes internos contra aquecimento excessivo.

- Sistema de regulagem por nucleo mével.

- Utilizado para soldagens em geral.

- Alimentacgdo elétrica trifasica.

Caracteristicas Técnicas 60OHz 50Hz -

Poténcia Nominal 30 30 k¥a
Tensdo de Alimentacio 220 330 440 220 330 y
Corrente de Alimenkacao - Trifasico a0 46 40 a0 46 &
Tensdo de Circuito Aberko Min, (P&, an )
Corrente Maxima Solda 400 A
Faixa de Ajuste de Corrente 40,400 1)
Corrente (Fator de Trabalho) 400@30 & [ %
Classe de Isolacio B-130 i
Peso 150 ka
Dimensdes (Albura x Largura x Comprimenta) 550x580x750 mm
Eletrodo A D

Bitola/Eletrodo aké 5,00 mm
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1) Regras de seguranca relativas ao local de trabalho

1.1) Incéndios e explosoes

O calor produzido por arcos elétricos e as suas irradiagoes, por escorias quentes e por faiscas podem ser
causas de incéndios ou explosoes. Conseqlientemente, toda area de soldagem ou corte deve ser
equipada com sistema adequadoc de combate a incéndio e o pessoal de supervisao de area, operagao ou

manutencao do equipamento envolvido deve ser treinado no combate a incéndios.

Todo e qualquer trabalhador deve ser familiarizado com as seguintes medidas de prevencao e protecao

contraincéndios:

% Garantir a seguranca da area de trabalho. Sempre que possivel, trabalhar em locais
especialmente previstos para soldagem ou corte ao arco elétrico.

* Eliminar possiveis causas de incéndios. Locais onde se solde ou corte nao devem conter
liquidos inflamaveis {gasolina, tintas, solventes, etc), solidos combustiveis (papel, materiais de
embalagem, madeira, etc) ou gases inflamaveis (oxigénio, acetileno, hidrogénio, etc).

* Instalar barreiras contra fogo e contra respingos. Quando as operagoes de soldagem ou corte
nao podem ser efetuadas em locais especificos e especialmente organizados, instalar biombos
metalicos ou protecoes nao inflamaveis ou combustiveis para evitar que o calor, as fagulhas, os

respingos ou as escarias possam atingir materiais inflamaveis.

* Tomar cuidado com fendas e rachaduras. Fagulhas, escdrias e respingos pedem "voar" sobre
longas distancias. Eles podem provocar incéndios em locais nao visiveis ao soldador. Procurar
buracos ou rachaduras no piso, fendas em torno de tubulacoes e quaisquer aberturas gue possam
conter e ocultar algum material combustivel.

* Instalar equipamentos de combate a incéndios. Extintores apropriados, baldes de areia e
outros dispositivos antiincéndio devem ficar a proximidade imediata da area de soldagem ou corte.
Sua especificagao depende da quantidade e do tipo dos materiais combustiveis que possam se
encontrar no local de trabalho.

* Avaliar a necessidade de uma vigilancia especial contra incéndios. Quando soldam ou
cortam, os operadores, podem nao se dar conta da existéncia de algum incéndio pois além da
atencao exigida pelo proprio trabalho, eles ficam isolados do ambiente pela sua mascara de
soldagem e os seus diversos equipamentos de protecao individual. De acordo com as condigoes do
local de trabalho, a presenca de uma pessoa especialmente destinada a tocar um alarme e iniciar o
combate ac incéndio pode sernecessaria.

* Conhecer os procedimentos locais para casos de incéndios em soldagem ou corte. Alem
dos procedimentos de seguranca da Empresa e das normas ou legislacao em vigor, & recomendado

que sejam conhecidas as regras enunciadas na norma NFPA No. 51B da National Fire Protection
Asscciation (USA), "Fire Protectionin Use of Cutting and Welding Processes".

* Usar um procedimento de "Autorizacao de uso de area". Antes de se iniciar uma operacao de
soldagem ou corte num local nao especificamente previsto para esta finalidade, ele deve ser
inspecionado por pessoa habilitada para a devida autorizacao de uso.

% Nunca soldar, cortar ou realizar qualquer operacao a quente numa peca que nao tenha sido
adequadamente limpa. Substancias depositadas na superficie das pecas podem decompor-se
sob aacao do calore produzir vapores inflamaveis ou toxicos.

* Nao soldar, cortar ou goivarem recipientes fechados ou que nao tenham sido devidamente
esvaziados e limpos internamente. Eles podem explodir se tiverem contido algum material
combustivel ou criar um ambiente asfixiante ou toxico conforme o material que foi armazenado
neles.

% Proceder a inspecao da area de trabalho apds ter-se completado a soldagem ou o corte.
Apagar ou remover fagulhas ou pedacos de metal quente que, mais tarde, possam provocar algum
incéndio.
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1.2) Ventilacao

O local de trabalho deve possuir ventilagao adequada de forma a eliminar os gases, vapores e fumos
usados e gerados pelos processos de soldagem e corte e que podem ser prejudiciais a salde dos
trabalhadores. Substancias potencialmente nocivas podem existir em certos fluxos, revestimentos e
metais de adigao ou podem ser liberadas durante a soldagem ou o corte. Em muitos casos, a ventilacao
natural & suficiente, mas certas aplicagoes podem requerer uma ventilagao forgada, cabines com coifas de
exaustao, filtros de respiragao ou mascaras com suprimento individual de ar. O tipo e a importancia da
ventilagao dependem de cada aplicagac especifica, do tamanho do local de trabalho, do ndmerc de
trabalhadores presentes e da natureza dos materiais trabalhades e de adicao.

* Locais tais como pocos, tanques, sotoes, etc devem ser considerados como areas
confinadas. A soldagem ou o corte em areas confinadas requer procedimentos especificos de
ventilagao e trabalho, com o uso eventual de capacetes cu mascaras especiais.

* Nao scoldar ou cortar pecas sujas ou contaminadas por alguma substancia desconhecida.
Nao se deve soldar, cortar ou realizar qualquer operacao a gquente numa peca que nao tenha sido
adequadamente limpa. Os produtos da decomposicao destas substéancias pelo calor do arco podem
produzir vapores inflamaveis ou toxicos. Todos os fumos e gases desprendidos devem ser
considerados como potencialmente nocivos. Remover toda e qualquer pintura ou revestimento de
zinco de uma peca antes de solda-la ou corta-la.

* O soldador ou operador deve sempre manter a cabeca fora da area de ocorréncia dos
fumos ou vapores gerados por um arco elétrico de forma a nao respira-los. O tipo e a
quantidade de fumaos e gases dependem do processo, do equipamento e dos consumiveis usados.
Uma posicao de scldagem pode reduzir a exposicao do soldador acs fumos.

/r m 9
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* Nunca soldar perto de desengraxadores a vapor ou de pegas que acabem de ser desengraxadas.
A decomposicaoc dos hidrocarbonetos clorados usados neste tipo de desengraxador pelo calor ou a
irradiacao do arco elétrico pode gerar fosgénio, um gas altamente téxico, ou outros gases nocivos.

* Metais tais como o aco galvanizado, o aco inoxidavel, o cobre, ou que contenham zinco, chumbo,
berilio ou cadmio nunca devem ser soldados ou cortados sem que se dispenha de uma ventilacao
forcada eficiente. Nunca se deve inalar os vapores produzidos por estes materiais.

#* Uma atmosfera com menos de 18 % de oxigénio pode causar tonturas, perda de consciéncia e
eventualmente morte, sem sinais prévios de aviso. Os gases de protegao usados em soldagem e
corte sao quer mais leves, quer mais pesados que o ar; certos deles (argénio, didxido de carbono-
CQ,, nitrogénio) podem deslocar o oxigénio do ar ambiente sem serem detectados pelos sentidos do
homem.

* O hidrogénio € um gas inflamavel. Uma mistura deste gas com oxigénio ou ar numa area
confinada explode se alguma faisca ocorrer. Ele € incolor, inodor e insipido. Ainda, sendo mais leve
que o ar, ele pode acumular-se nas partes superiores de areas confinadas e agir como gas
asfixiante.

* Alguma irritacéo nos clhos, no nariz ou na garganta durante a soldagem ou o corte pode ser
indicio de uma contaminacao do local de trabalho e de uma ventilagao inadequada. O trabalho deve
ser interrompido, as condicoes do ambiente devem ser analisadas e as providéncias necessarias
paramelhorar a ventilagao do local devem sertomadas.
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2) Regras de seguranca relativas ao pessoal

2.1) Choques elétricos

Choques elétricos podem ser fatais e devem ser evitados. Instalagoes elétricas defeituasas, aterramento
ineficiente assim como operagao ou manutencao incorretas de um equipamento elétrico sao fontes
comuns de choque elétricos.

* Nunca tocar em partes eletricamente "vivas". A rede de alimentacao elétrica, o cabo de
entrada e os cabos de soldagem (se insuficientemente isolados), o porta-eletrodo, a pistola ou a
tocha de soldar, os terminais de saida da maquina e a propria peca a ser soldada (se nao
adequadamente aterrada) sao exemplos de partes eletricamente "vivas". A gravidade do choque
elétrico depende do tipo de corrente envolvida (a corrente alternada é mais perigosa que a corrente
continua), do valor da tensao eletrica (quanto mais alta a tensac, maior o perigo) e das partes do
corpo afetadas. As tensoes em vazio das fontes de energia usadas em soldagem, corte ou goivagem
podem provocar choques elétricos graves. Quando varios soldadores trabalham com arcos elétricos
de diversas polaridades ou quando se usam varias maquinas de corrente alternada, as tensoes em
vazio das varias fontes de energia podem se somar; o valor resultante aumenta o risco de choque
elétrico.

* Instalar o equipamento de acordo com as instrucoes do Manual especifico fornecido.
Sempre usar cabos eletricos de bitola adequada as aplicagoes previstas e com a isclacao em
perfeito estado. Para o circuito de soldagem, respeitar a polaridade exigida pelo processo ou a
anlicacao.
* Aterrar os equipamentos e seus acessorios a um ponto seguro de aterramento. Aligagac da
estrutura das maquinas a um ponte seguro de aterramento préximo do local de trabalho é condicao
basica para se evitar choques elétricos. Ainda e de acordo com a figura abaixe, a peca a ser soldada
ou o terminal de saida correspondente na fonte de energia deve ser aterrada, mas nao ambos:

* Garantir bons contatos elétricos na peca soldada e nos terminais de saida da maquina. Os
terminais de saida, em particular aquele ac gual a peca soldada estiver ligada, devem ser mantidos
em bom estado, sem partes quebradas ou isolagao trincada. Nunca fazer contatos elétricos através
de superficies pintadas, notadamente na peca a ser scldada.

* Assegurar-se de que todas as conexoes elétricas estao bem apertadas, limpas e secas.
Conexoes elétricas defeituosas podem aquecer e, eventualmente, derreter. Elas padem ainda ser
a causa de mas soldas e provocar arcos ou faiscas perigosas. Nao se deve permitir que agua,
graxa ou sujeira se acumule em plugues, scquetes, terminais ou elementos de um circuito
elétrico.

* Manter o local de trabalho limpo e seco. A umidade e a agua sao conduteras da eletricidade.
Manter sempre o local de soldagem ou corte, os equipamentos e a roupa de trabalho secos. Eliminar
de imediato todo e qualquer vazamento de agua. Nac deixar que mangueiras encostem em pecas
metalicas. Nunca ultrapassar os limites de pressao da aguaindicados nos Manuais de Instrugoes.

* Usar roupa e equipamentos de protecao individual adequados, em bom estado, limpos e
secos.Ver, abaixo, as regras especificas relativas a protecao corporal.

* Ao soldar ou cortar, nao usar quaisquer adornos, acessoérios ou objetos corporais
metalicos. Para scldar, cortar ou goivar, € recomendado retirar anéis, relogios, colares e outros
itens metalicos. Contatos acidentais de tais objetos com algum circuito elétrico podem aquecé-los,
derreté-los e provocar choques elétricos.

* O soldador ou operador de uma maquina de soldar ou cortar deve trabalhar em cima de um
estrado ou plataformaisolante

30



Regras especificas de seguranca corporal

Regras para a protecao da visao

Os arcos elétricos de soldagem ou corte emitem raias ultravioletas e infravermelhos. Exposicoes de
longa duracao podem provacar queimaduras graves e dolorosas da pele e danos permanentes na vista.

* Para soldar ou cortar, usar mascara com vidro ou dispositivo de opacidade adequado ao
processo e a aplicacao prevista. A tabela abaixo orienta quanto a opacidade recomendada paraa
protegao em fungao do processo e da faixa de corrente usados. Como regra geral, iniciar com uma
opacidade alta demais para que se veja a zona do arco; reduzir entac a opacidade que se tenha uma
visao adequada da area de soldagem, sem problema para os olhos.

Processo Corrente Opacldade
Goivagem a arco ate 500 A 12
de 500 ate 1.000 A 14
Plasmacorte até 300 A 9
de 300 até 400 A 12
de 400 ate 800 A 14
Soldagem a plasma até 100 A 10
cde 100 até 400 A 12
de 400 ate 800 A 14
Soldagem com eletrodo revestido ate 160 A (até 4 mm) 10
de 160 até 250 A (de 4 a & mm) 12
de 250 A ate 550 A (acima de & mm) 14
Soldagem MIG/MAG de B0 até 160 A 11
de 160 A até 250 A 12
de 250 A até 500 A 14
Soldagem TIG ate 50 A 10
de 50 até 150 A 12
de 150 ate 500 A 14

* Usar 6culos de seguranca com protetores laterais. Quando se solda, corta ou goiva, quando
se remove a escoria de um cordao de solda ou quando se esmerilha alguma peca particulas
metdlicas, respingos e fagulhas podem atingir os olhos sob angulos quaisquer de incidéncia. Nos
processos semi-automaticos ou automaticos, pontas de arame podem ferir gravemente. Usar os
oculos de seguranca inclusive por baixo da mascara de soldar ou de qualquer protetor facial.

* Qualquer pessoa dentro de uma area de soldagem ou corte, ou hum raio de 20 m, deve
estar adequadamente protegida. A irradiacao de um arco elétrico tem grande alcance e particulas
metalicas e respingos padem vear sobre distancias relativamente grandes.

Regras para protecao da pele

Devido a emissao de raios ultravioletas e infravermelhos, arcos elétricos queimam a pele da mesma
maneira que o sol, porem muito mais rapidamente e com maior intensidade. Os operadores, e em
particular aqueles sensiveis a exposicao ao sol podem sofrer queimaduras na pele apds breve
exposigao a um arco elétrico. Os respingos de solda e as fagulhas sao outras fontes de queimaduras.

Seguir as recomendacoes abaixo para garantir uma protecao segura contra a irradiagac de um arco
elétrico e os respingos.

* Nao deixar nenhuma area de pele descoberta. Nao arregacar as mangas da camisa ou do
avental.
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¥ Usar roupa protetora resistente ao calor: gorro, jaqueta, avental, luvas e perneiras. Roupa
de algodao ou similares constitui uma protecao inadequada, pois além de ser inflamavel, ela pode
se deteriorar em fungao da exposicao as radiacoes dos arcos elétricos.

* Usar calcado de cano longo e estreito. Nao usar sapatos baixos e felgados nos quais respingos
e fagulhas podem penetrar.

¥ Usar calcas sem bainha. Bainhas podem reter fagulhas e respingos. As pernas das calcas
devem descer porcima das botas ou dos sapatos para evitar a entrada de respingos.

* Sempre usar roupa, inclusive de protecao, limpa. Manchas de oleo ou graxa ou sujeira em
excesso podem inflamar-se devido ao calor do arco.

* Manter os bolsos, mangas e colarinhos abotoados. Fagulhas e respingos podem penetrar por
tais aberturas e gueimar pelos ef/ou pele. Os bolsos nao devem conter objetos ou produtos
combustiveis tais coma fosforos ou isqueiros.

* Todas as regras acima aplicam-se integralmente as manutencaes preventiva e corretiva
dos equipamentos. Manutencoes ou reparacoes somente devem ser feitas por elementos
habilitados devidamente protegidos e isolados do ponto de vista elétrico; somente usar ferramentas
isoladas, especificas para eletricidade. Proceder a reparacac de maquinas elétricas em local
apropriado e devidamente isolado.

Regras para a protecao da audicao

* Usar protetores de ouvido. Certas operacces de soldagem, corte ou goivagem produzem
ruidos de intensidade elevada e, eventualmente, longa duracao. Protetores de ouvido adequados,
alem de protegerem contra estes ruidos excessivos, impedem que respingos e fagulhas entrem nos
ouvidos.

Regras de seguranca relativas aos equipamentos

Sempre instalar e operar um equipamento de scldar ou cortar de acorde com a orientacao do seu Manual
de Instrucoes. Alem da protecao ao pessoal de operacao e manutengao, o aterramento constitui uma
protecao fundamental dos equipamentos.

* Sempre ligar uma maquina de soldar ou cortar a sua linha de alimentacao através de uma
chave de parede. Esta chave deve ter fusiveis ou disjunter de capacidade adequada e poder ser
trancada. Instalar um plugue na extremidade do cabo de entrada da maquina. Se for necessariofazer
manutencao da maquina no local de trabalho, colocar uma etiqueta de aviso na chave geral para

evitar que ela venha a serusada.

* Sempre instalar e operar uma maquina de soldar ou cortar de acordo com as orientacoes
contidas no Manual de Instrugoes. Alem da protecao ao pessoal de cperagao e manutencgao, o
aterramento constitui uma protecao fundamental dos equipamentos.

* Operar os equipamentos estritamente dentro das caracteristicas anunciadas pelo
fabricante. Nunca sobrecarrega-los.

* Nunca usar uma maquina de soldar ou cortar com parte do seu gabinete removida ou
mesmo aberta. Aléem de tal situacao ser potencialmente perigosa para o soldador ou operador, a
falta de refrigeragac pode resultar em danos a componentes internos.

* Nunca operar equipamentos defeituosos. Conserva-los em perfeito estado de funcionamento,
procedendo a manutengao preventiva pericdica recomendada pelo fabricante e a manutencao
corretiva sempre que necessario. Em particular, todos os dispositivos de seguranca incorporados a
um equipamento devem ser mantidos em boas condigoes de trabalho.

* Sempre manter um equipamento de soldar ou cortar afastado de fontes externas de calor
(fornos, porexemplo).

* Maquinas de soldar ou cortar nao devem ser utilizados em locais alagados ou pocas de
agua. Salvo guando projetados especialmente ou adequadamente protegidos (a criterioc do
fabricante), maquinas de soldar ou cortar nao devem ser operadas em ambientes corrosivos ou que
tenham matérias oleosas em suspensao, ou nas intempeéries.

* Depois de usar um equipamento de soldar ou cortar, sempre desliga-lo e isola-lo da sua
linha de alimentacao.
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PROCEDIMENTOS DE PRONTO SOCORRO E EMERGENCIA

O pronto socorro consiste em um tratamento provisorio aplicade em case de acidente ou doenga. Um
socorro imediato (dentro de quatro minutos) e adequado pode ser a diferenga entre uma recuperagao
completa, uma invalidez permanente ou a morte.

Inalacao de gases

Trabalhaderes com sintomas de exposicao a fumos e gases devem ser levados para uma area nao
contaminada e inalar ar fresco ou oxigénio. Caso a vitima esteja inconsciente, quem prestar sacorro deve
eliminar os gases venenosos ou asfixiantes da area ou usar equipamento apropriado de respiracao antes
de adentra-la. Remover a vitima para uma area nac contaminada e chamar um médico. Administrar
oxigénio por meio de uma mascara se a vitima estiver respirando. Caso contrario, praticar a reanimacao
cardiopulmonar, de preferéncia com administracao simultanea de oxigénio. Conservar a vitima aquecida e
imohilizada.

Olhos afetados

Caso a vitima use lentes de contato, remavé-las. Irrigar os olhos com grande quantidade de agua por 15
min. Ocasionalmente, levantar as palpebras para assegurar uma irrigagao completa. Aplicar um curativo
protetor seco. Chamar um medico. Requerer assistencia medica para remover ciscos ou poeira.

Em caso de ferimento por irradiacao de arco elétrico, aplicar repetidamente compressas frias (de
preferéncia geladas) durante 5 a 10 min. Aplicar um curativo protetor seco. Chamar um médico. Nao
esfregar os olhos. Nao usar gotas ou colirio salvo se receitados por um médico.

Irritacao da pele

Para os casos de contato da pele com produtos irritantes, molhar as regioes afetadas com grandes
guantidades de agua e depois, lavar com agua e sabao. Retirar a roupa contaminada. Se as mucosas
estiverem irritadas, molhar com agua. Lavar cortes e arranhoes com agua e sabaoc neutro. Aplicar um
curativo seco e esterilizada.

Queimaduras

Para queimaduras por calor, aplicar agua fria numa bolsa de borracha ou similar. Se a pele nao estiver
rompida, imergir a parte queimada em agua fria limpa ou aplicar gelo limpo para aliviar a dor. Nao furar
bolhas. Enfaixar sem apertar comfaixa seca e limpa. Chamar um médico.

Choques elétricos

Quem prestar socorro deve primeiramente proteger a si mesmo com materiais isolantes tais como luvas.
Desligar o equipamento para eliminar o contato elétrico com a vitima. Usar equipamento ou objetos
isolantes se a pessoa que prestar socorro tiver que tocar a vitima para retiré-la. Se a vitima nao estiver
respirando, praticar reanimacao cardiopulmonar assim que o contato elétrico for removido. Chamar um
medico. Continuar com a ressuscitacao cardiopulmonar até que a respiracao espontanea tenha sido
restaurada ou até que o medico tenha chegado. Administrar oxigénio. Manter a vitima aquecida.

Queimaduras por eletricidade

Tratar queimaduras por eletricidade como queimaduras por caler. Aplicar compressas frias ou geladas.
Cobrir as feridas com curativo seco limpo. Chamar um médico.
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INSTRUGCOES DE OPERAGCAO DO CONJUNTO PARA AR COMPRIMIDO
O conjunto para ar comprimido é composto dos seguintes componentes:

1. Tubulacado de distribuicdo de ar comprimido independente para o carretel de ar
e propulsoras pneumaticas.

Mangotes de ligagbes da tubulagdo as propulsoras

Carretel para mangueira de ar

Mangueira de 3/8" para ar comprimido

Conexdo engate rapido com pino.

nhwN

USO DO ENGATE RAPIDO PNEUMATICO

O conjunto de ar possui no extremo da mangueira um engate rapido que permite, com
um simples movimento, usar na mesma mangueira o bico de encher pneus, o bico de
limpeza, o pulverizador de 6leo e até mesmo uma pistola de pintura.

- Para acoplar o pino de um engate rapido, basta introduzi-lo
com leve pressdo e ele estara engatado. (fig. 2)

- Para desengata-lo, puxe levemente para tras a area recartilhada do engate rapido e
uma mola interna
expulsard o pino para fora. (fig. 3) r b |
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CONJUNTO PARA OLEO LUBRIFICANTE COM RESEBVAT()RIO
PRESSURIZADO E SUCCAO COM BOMBA DE VACUO

A

FUNCIONAMENTO:
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PROCEDIMENTO PARA SUCGCAO DE OLEO LUBRIFICANTE OU AGUA

1. Verifique se todos os registros que
estdo no moddulo dos carretéis
estdo fechados;

2. Verifique se os 2 (dois) registros na
parte superior dos reservatorios estao
fechados.

3. Conecte a mangueira de
succao no engate e coloque a
outra extremidade dentro do
tambor de oleo a ser
succionado, mantendo o registro
fechado.

4., Com o equipamento em
funcionamento, conecte a
mangueira do carretel de ar no
pino de engate e em seguida abra
o registro por aproximadamente 2
minutos.

5. Apos este periodo, feche o registro
de ar (menor) e abra o registro da
succgao de 6leo (maior).




PROCEDIMENTO PARA SUCGAO DE OLEO LUBRIFICANTE
(ALTERACAO 2009)

2. Verifique se todos os registros que
estdo no modulo dos carretéis
estdo fechados;

2. Verifique se os 2 (dois) registros na
parte superior dos reservatorios estdo
fechados.

3. Conecte a mangueira de
succao no engate e coloque a
outra extremidade dentro do
tambor de oleo a ser
succionado, mantendo o registro
fechado.

4., Com o equipamento em
funcionamento, conecte a
mangueira do carretel de ar no
pino de engate e em seguida abra
o registro por aproximadamente 2
minutos.

5. Apos este periodo, feche o registro
de ar (menor) e abra o registro da
succao de oleo (maior).




Recomendamos que ao final da jornada de trabalho, todos os
reservatorios sejam despressurizados, isso garantira uma maior
vida atil dos acessorios de vedacgao
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Dados Operacionais:

POTENCIA CONSUMIDA PELO GERADOR: 39,8cv

CALCULO DE OPERACAO:

O VEIiCULO DEVERA TRABALHAR COM ROTACAO DE 1200RPM
ROTACAO NA TOMADA SERA: 1116 RPM

Operacao inicial do compressor de ar:
Calculo de consumo em KVA para o compressor em partida direta (inicial)
KVA={(In x VI x 1,73) / 1000 x Fs} x (Ip/In)
Onde:

In - CORRENTE NOMINAL

Ip - CORRENTE DE PARTIDA, Ip=In x (In/Ip)

VL - TENSAO

CONFORME TABELA DE CORRENTE DE PLENA CARGA DE MOTORES DE INDUGAO

EM 60Hz

POTENCIA DO MOTOR 5CV - In= 13,6 In/Ip = 7,5

KVA={(13,6 x 220 x 1,73) / (1000 x 2)} x 6,2= 16KVA ( PARTIDA DIRETA)
PORTANTO O GERADOR SUPORTA AS NECESSIDADES DA UNIDADE MOVEL.
Contudo, para seguranga do sistema, foi montado um painel com valvula de descarga
temporizada, onde o compressor iniciard sua operagao sem carga.
Na tampa frontal do painel, uma chave liga / desliga foi instalada para que o
compressor seja totalmente isolado da rede quando ndo houver necessidade de
utilizacao.
Dicas importantes:
Recomenda-se ao cliente a leitura do manual do usuario e a proceder com os cuidados
basicos de manutengdo preventiva.
As recomendagdes de manutengdo basica estdo impressas no adesivo do produto.
Guarde sempre o prontuario de teste hidrostatico do reservatorio
No caso de substituicdo de um compressor em uso, por outro de maior rendimento
volumétrico ou de maior pressao, verifique se a rede de ar atual, € compativel com o
novo produto.
Em qualquer tipo de aplicacao, prefira sempre equipamentos com motores de
acionamento trifasico
Em ferramentas ou maquinas pneumaticas com pressdo de trabalho acima de 80
Ibf/pol2, sempre indicar compressor de 1 estdgio 100 a 140 psi, ou 2 estagios 135 a
175 psi
O dimensionamento ideal para um compressor de pistdo é que o volume de ar
produzido, fique em até 20%acima do consumo.
Acumulo de agua no reservatdrio é relativo a umidade do ar e ndo depende do
compressor.
Drenar regularmente o reservatério de acordo com a frequéncia de uso.
A perda de pressdo toleravel numa rede de ar comprimido é de até 10%.
O compressor devera estar sempre nivelado para ndo comprometer sua lubrificagdo.
A durabilidade e eficiéncia do compressor Schulz dependem da correta limpeza e troca
do filtro, da troca de dleo regularmente e drenagem do reservatério

Painel de controle do compressor de ar
'7.'? \94-
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Dados sobre as valvulas de controle do conjunto oxi-corte:
Regular de pressdo € uma valvula redutora de pressdo que tem como finalidade
reduzir a pressao do cilindro ou de uma rede.
Caracteristicas técnicas:

e Corpo em latao forjado e tampa em zamak.

e Diafragma em borracha com reforco de lona.

e Manbmetro com precisdo classe B NBR-14105 com escala de facil leitura.

e Sistema de vedacdo de facil manutencdo e limpeza.
Instrugdes de segurancga:
Manuseie o cilindro com cuidado mantenha-o preso a um local fixo. Nunca use o
cilindro em outra posicdo que ndo seja a vertical com a valvula voltada para cima.
Trabalhe em areas limpas e bem ventiladas. Prepare antes a sua area de trabalho.
Nao lubrifique, engraxe ou opere reguladores com as mao sujas de graxa, estes
equipamentos ndao necessitam de lubrificagao.

OXIGENIO EM CONTATO COM HIDROCARBONETOS (OLEOS, GRAXAS, ETC...)
PROVOCA VIOLENTA EXPLOSAO.

Antes de conectar o regulador ao cilindro, abra ligeiramente a valvula do cilindro por
um instante para remover impurezas ali existentes ( exceto para hidrogénio), nunca
dirija o fluxo de gas para pessoas, chamas ou materiais inflamaveis.
Verifique se todas as conexdes estdo devidamente ajustadas, ndo force as conexdes,
as diferencas entre elas sdo intencionais para diferenciar os varios tipos de gases.
Verifique todas as conexdes quanto a vazamento de gas, nunca use chama, se
necessario use espuma e sabao neutro.
Nao opere pressdes acima do especificado, pressdes excessivas danificam o regulador
e no caso do gas Acetileno quando pressurizado acima de 1,5 Bar podera causar
explosao.
Ndo use o regulador para outro gas que ndo seja aquele especificado.
Nunca fique em frente ou atrads dos mandometros quando abrir a valvula do cilindro.
Nao submeta os reguladores a choques, vibracdes ou impactos repentinos.
Abra a valvula do cilindro suavemente, evitando dar impacto no regulador.
Use somente veda rosca compativeis com o gas em uso.

Instalacao e operagao:

Remova a tampa do cilindro

Abra a valvula do cilindro momentaneamente para remover impurezas ali existentes
(exceto para hidrogénio)

Conecte o regulador ao cilindro, aperte manualmente, use chave somente para o
aperto final

Desatarraxe o parafuso de regulagem até que fique completamente solto

Conecte a mangueira de gas na saida do regulador

Abra todas as valvulas do equipamento conectado na saida do regulador (ex.:
magarico, etc...)

Abra lentamente a valvula do cilindro

Regule a pressdo do gas desejado, girando o parafuso de regulagem no sentido
horario.

Feche as valvulas do equipamento e verifique se ndo existe vazamento de gas, use
espuma de sabdo neutro.

Gire o parafuso de regulagem no sentido horario para aumentar a pressdo de saida e
no sentido anti-horario para diminuir a pressdo de saida.
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Teste funcional

Algum vazamento interno podera ser detectado como segue:

Feche o regulador, girando o parafuso de regulagem no sentido anti-horario.

Feche a valvula do cilindro.

Esvazie a linha de saida do regulador até o mandmetro de baixa presséo indicar zero,
enquanto o man6metro de alta pressdo indica o maximo de pressao.

Alguma queda de pressdao do manOmetro de alta indica vazamento. Repare o regulador
antes de continuar o uso.

Uma indicacdo zero deve ser visualizada nos manometros, quando toda a pressao for
removida do registrador, se isto ndo ocorrer, ha algum defeito . Localize-o e corrija
antes de prosseguir.

Instrucoes para fechamento:

Feche a valvula do cilindro.

Esvazie toda a linha do equipamento ligado ao regulador, até o man6metro de alta
pressao indicar zero.

Desatarraxe o parafuso de regulagem no sentido anti-horario até que fique
completamente solto.

Remova o regulador do cilindro.

Instrugdes de conservacgao:

Quando fora de uso, guarde o regulador em local limpo e seguro.
Inspecione e teste o regulador como descrito a cada seis meses.
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Presséio Méxima de Entrada: 220 bar
Pressdo Maxima de Salda: 10 bar
Conexiio de Entrada: R. 21,8 W x 14fips (Fémea) - ABNT 218.1
Conexdo de Salda: Porca R.9/16" UNF x 18fios ¢/ Bico de Mangueira @5/16"
Mandmetro de Entrada: @i62mm - 0/315 kgflem?
Mandmetro de Salda: @62mm - 0/16 kgfiem®
Vazio Maxima (4 10 kgfiem?): 30 m¥h
Fluido de Trabalho:; Oxigénio

L

— 125,0+20 [ABERTA) —~

Dimensdes

115,020 — o Fe— 135.0=2.0 [FECHADA) —»
Press&o Méxima de Entrada: 25 bar
Pressfo Maxima de Saida: 1,5 bar
Conexio de Entrada: R. 0,885" NGO x 14fios (Macho - Esquerda) - ABNT 225.1
Conex#io de Saida: Porca R.8/16" UNF x 18fios (Esquerda) ¢/ Bico de Mang. @5/16"
Mandmetro de Entrada: @62mm - 0/30 kgffcm®
Manémetro de Salda: @62mm - 0/3 kgficm?
Vazado Maxima (a 1,5 bar): 15 mh
Fluldo de Trabalho: Acetlleno

Dimensdes

]

F 05,0220 — o

| W

VALVULA =
DE SEGURANCA |- 125.0+20 (ABERTA) —=
COqubA“: 115020 — | e— 135,020 (FECHADA) —+|
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Macarico de corte

Acendimento do macarico:

Abra a valvula de controle de gas combustivel do macarico. Apds rapida purga, feche a
valvula.

Abra a valvula de controle de oxigénio do macarico. Apds rapida purga, feche a
valvula.

Abra a valvula de controle de gas combustivel do macarico aproximadamente 1/8 de
volta. Ignite o gas combustivel com um acendedor apropriado, ndo use fésforo.

Abra, lentamente a valvula de controle de oxigénio até que uma chama neutra seja
obtida.

Abra, alternadamente, cada valvula de controle até obter a intensidade de chama
desejada.

Acione a alavanca da valvula de corte. Se a chama de pré aquecimento tornar-se
carburante, continue a acionar a alavanca de corte e neutralize a chama pela valvula
de controle de oxigénio.

Parada do macarico:

Feche primeiramente a valvula de controle de gas combustivel do macarico. A seguir,
feche a valvula de controle de oxigénio.

Feche as valvulas dos cilindros.

Abra a valvula de controle de oxigénio liberando o gas contido no interior do macarico
e mangueira. A seguir feche a valvula de controle de oxigénio.

Gire o parafuso de regulagem do regulador de oxigénio no sentido anti-horario até que
fique totalmente livre.

Repita os dois itens anteriores para sistema de gas combustivel.

Verifique os manémetros dos reguladores, apds poucos minutos para assegurar-se de
gue as valvulas dos cilindros estdo adequadamente fechadas.

BICOS DE CORTE SERIE 1502
Espessura do |Ndmero |Presdo dindmica - Kgf/cm?2

material {mm) # Oxigénio Acetileno
3 2 2,1-3,2 0,3-05
=] £ 1,5 -2,1 0,2-0%
9,5 £ 2,1-3,2 0,2-05%5
13 4 2,1 - 2,7 0,3-0,5
16 4 2,6 - 3,2 0,3-05
el & 2,1-3,2 0,2 -0,5
25,5 =} 2,6 - 3,2 0,3-05
51 2 2,6 - 3,2 0,4 -0,7
b= 2 3,2-3,7 0,4 -0,7
102 = 3,5 -4,2 0,4 -0,7

1o In . | Ll

(m] el Ll
BICOS DE CORTE SERIE 1503
Espessura do |Namero |Presdo dinamica - Kgf/cm2

material {mm} # Oxigénio Acetileno
3 4 1,4-2,1 0,4 - 0,5
12 4 2,1-2,7 0,4-0,5
22 =} 2,1-3.2 0,4-0%
22,5 =] 2,7 - 3,7 0,4-05
51 = 2,7-3,2 0,4-0,5
Fil=] 2 3,2-3,7 0,4-0%
102 = 3,2 - 4,2 0,4-0,5
127 10 2,1-2,7 0,6 - 0,9
152,85 10 2,6 - 3,7 0,6 - 0,9
202 10 4,2 - 5,3 0,6 -009
254 12 4,2 -6,3 0,6 -09
305 12 4,2 - 6,3 0,6 - 0,9
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FMC-531

Conexoaes de Entrada:
Conexéio / Oxigénio: Porca R.9/16"UNF x 18fios (Direita) ¢/ Bico de Mang. &5/16™
Conexdo / (Gas: Porca R.9/18"UNF x 18fios (Esquerda) ¢/ Bico de Mang. &25/16™

Fluide de Trabalho: Oxigénio / Acetilenc ou Oxigénic / GLP
CONENOES DE TRAMA DA ALAVANCA ensd
ENTRADA BG4S/ CGENC r FTEM CPOIONAL Dim es

T = CABEGUTE
A P/ BKCO8 DE CORTE

1
7

|
=

585.0%2°

MANUTENGAO E CUIDADOS

Os dados de manutencao para cada um dos acessorios devem ser
seguidos conforme manual correspondente.

E de fundamental importancia que as regras de manutencao sejam
corretamente seguidas, garantindo assim a vida util e a seguranga dos
operadores.

O quadro do equipamento é fixado através de grampos, os quais devem
ser verificados semanalmente, sendo reapertados se necessarios.
Certifique-se de que as portas do Bau estejam corretamente fechadas,
caso contrario, € um risco de acidentes e pode danificar a estrutura em
aluminio.

Jamais ande ou troque de marchas com a tomada de forga acionada.
Jamais de trancos de aceleracao com a tomada de forca acionada, o que
pode transmitir torques prejudiciais ao conjunto.
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Eixo cardan:

Eixo cardan: é o unido de duos juntas universais otravés de dois eixes telescdpicos macico efou tubulor O eixo
cardon é o meio mais difundido e eficiente para transmitir forque e rotagdo entre uma fonte motora [frator) e um
implemento ogricola, sejo de arraste, de engate de 3 pontos ou estaciondrio. © bom desempenho e a durabilidade

da eize cordan dependerm;

a) da realizacdo do manutengao periodica conforme
b) de sva correta aplicagdo, ou sejo, determinar tipo e

s instrugdes do manual.
tamanho de cordon odequade co trabolho o ser realizedo.

¢} do quolidode de seus componentes no que se refere o moterial & monufotura,

5

E.

Hr "k.i " o .Sf'x.
e - |
Sl L
Figura §
1 'r.r"i’ - ,‘) =i b = 1
P Sl :I.-l-r—
1 2 | ¥
“al ‘\._,/ T
\j Figwra 2
- I— ;h."- '
v ol it T a—y
- e AT
| Figerra 3

fos

Atendido os requisitos acima a vida Otil do eixo cardan passa
a ser diretomente proporcional oo dngule de oriculagio
(e€] e ©€2) a que estio submetidos os terminais durante
o trabalhe {figura 1, 2 e 3).

Mo coso das Figuras 1 e 2, onde os dngulos sGo iguais,
existe uma tendéncio de compensacde da irregularidade
do movimenio rofoidrio (R1 e R2). Nesse caso a ocorréncio
de irregularidade é minima e nde prejudica o durobilidade
do cardan,

Para o Figura 3 onde os dngulos sdo diferentes quanio maior
a diferenca entre eles moior serd o irregularidade do
maovimento rotatdrio. Esso irregularidode gero ruidos e
vibragSes que diminuirdo a vida Gfil de seus componentes.

2 - MANUTENGAD
2.1 - A cada & horas e 20 horas:
Limpar ufilizando graxa de
qualidade, engraxar os pinos
graxeiros dos cardans conforme
Fig.1.
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CARRETEL DE RETRACAO MANUAL PARA OLEO LUBRIFICANTE,
AR E AGUA

DISCRIMINACAD

Para montar a mangueira, introduzir a mangueira pela abertura de
acesso 03 (ver o desenho acima). Conectar a mesma no cotovelo do
eixo giratdério 01, fixar a mangueira na bracadeira de fixacdao 02, enrolar
a mangueira no sentido horario girando o carretel pelas abas. Apds
passar a ponta da mangueira pelo rodizio de saida 04 e estara pronta
para o uso.

Obs.: Quando o carretel for montado em equipamento moével
aconselhamos o uso da trava 05, sempre que terminar a operagao.

DIMENSIONAMENTO
! A
|
e
o (o))
!
[ ——
r\\ 77
—___1__ i
| |
L : : |
| 1
ﬁ L L
. | 4
o
MODELO ROSCA A E c o E F G H | J K
DE \BEP)
CARRET m[u m) | dmnd | dmd | dmind | dmen) | (m) | (e | (e | () | jmmd | )

27Tn o2t | F 12| 180 | 115 | 540 | 480 | 430 | 310 | 130 85

o
or

A
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|l & CARRETEL
o ¢34  MODELO - 2770




REF.

H'i'

DISCRIMINAC AO

1 S9(H

EXO GIRATORIO COMPLETO

:sm

ROLAMENTO

| S903

PORCA DO GIRATORID

RER=

S904

PARAFLISO

S905

ANEL TRAVA DO ENG

S305

BACIA CARRETEL=MCD 2770

S209

SLPORTE DE SAIDA=MOD 2770-4)

S&10

FING GRAXERD

=i

BACIA CARRETEL =MOD 2770

S820

WUCLED

=t L

ENCOSTO DO RETENTOR

RETENTOR

{0 FIXO

FLAMGE D EdD FIXO

PARAFUSO DE FIXACAD

=
=

EpplrBRREERNERREREREIR

FPEEPﬁEﬁEﬁEhﬁﬁﬁ

[CAVALETE D€ FXACAO

ML E [P RO E T
W"" WD 2770
LHO T E AL = R Y FL-A
AlEnEEg] ALY A, =LY 2 -8
HAPA EXT ROLETE =MD I
HAUR A LG L) AN AL
AR AR LSO CHAFES L0 ROLE
JUEFE ERY R =PIk -5

BRACADEIRS

AL O PREX COMPLETL

{s950]

LREBITE Do FREID _
ARRUELA LISA

ggﬁ%

EE

ARRUELA DE PRESSAD
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IMPACTO INDUSTRIA DE IMPLEMENTOS RODOVIARIOS LTDA
Av. Comendador Italo Mazzei, 810- Jardim Planalto

Jaa-SP
CLIENTE:

PRODUTO: CARAJAS -IBOF

N° DE SERIE:
NOTA FISCAL DE COMPRA N©: EMISSAO
Certificado de Garantia

Durante o prazo de Garantia a IMPACTO substituird ou consertara, a seu
exclusivo critério, sem 6nus para o CLIENTE qualquer parte ou componente do
PRODUTO que comprovadamente for defeituoso. As pecas e componentes
substituidos em Garantia, serao de propriedade da IMPACTO.

1-PRAZO DE GARANTIA

e A Garantia é de 12 (doze) meses, contados a partir da data de entrega do
PRODUTO ao CLIENTE.

¢ A reparacao, modificacao ou substituicdo de pecas ou componentes, durante
o prazo de Garantia, ndo prorrogara seu prazo inicial

e Caso haja transferéncia de propriedade do PRODUTO, a Garantia sera
transferida ao novo proprietario, mantendo-se o seu prazo original.

2- A GARANTIA NAO COBRE

e Substituicdo ou reparacao de lampadas, correias, filtros, juntas de vedacao,
retentores e lubrificadores.

e Custos decorrentes do transporte de pecas, de componentes ou do
PRODUTO, viagens, diarias de hospedagem, passagens aéreas, ferroviarias,
rodoviarias, corridas de taxi e pedagios, quando necessarios, as quais serdo
cobradas pelo valor efetivo, no término do servico ou acrescentados ao
faturamento com os devidos reajustes até a data do mesmo.

e Reparacao de defeitos, danos ou avarias de quaisquer natureza, quando
originados de:

- utilizacao inadequada do PRODUTO
- Prolongada falta de utilizagcao PRODUTO

3- EXTINGAO DA GARANTIA

A garantia sera considerada extinta, caso ocorra quaisquer dos seguintes
eventos:

¢ Inobservancia das normas de instalacdo, de uso, de manutencao e de
segurancga contidas nos manuais que acompanham o PRODUTO.

e Introducdo de alteracées no PRODUTO ou uso de acessoérios improprios.

49



e Assisténcia técnica prestada por pessoas ndo autorizadas pela IMPACTO.

e Falta de pagamento, total ou parcial, de divida originada pela aquisicao do
PRODUTO.

4- CONDICOES GERAIS

e Ocorrendo a necessidade de Assisténcia Técnica, o CLIENTE devera informar
a IMPACTO, identificando o PRODUTO, e tudo quanto for possivel sobre a
origem do problema apresentado.

e A IMPACTO, dependendo da natureza do servico de Assisténcia Técnica a ser
prestado, escolhera o local adequado para sua execucao.

e Dependendo do local da prestacao de Assisténcia Técnica a IMPACTO
escolherd o meio mais adequado a locomogao de seu pessoal, ao transporte do
PRODUTO e das pecas.

e Quando a Assisténcia Técnica for prestada no estabelecimento do CLIENTE,
este devera:

- Providenciar para que o pessoal técnico da IMPACTO tenha livre acesso ao
PRODUTO a fim de que os trabalhos sejam iniciados imediatamente.

- Colocar quando necessario, sem 6nus, a disposicdo do pessoal da IMPACTO
recursos auxiliares disponiveis, tais como: maquinas, guinchos, lubrificantes,
detergentes etc.

- O cliente deverd autorizar os servigos antes do inicio dos trabalhos,
assinalando as opgdes de sua conveniéncia e assinando no campo
correspondente do Relatério de Assisténcia Técnica.

- Na conclusdo dos servicos, o CLIENTE devera assinar o Relatdrio de
Assisténcia Técnica, conferindo os servicos executados, horas

trabalhadas, pecas substituidas, etc., registrando sua apreciagao. A recusa do
CLIENTE em assinar o Relatério de Assisténcia Técnica, ndo constituira
alegagdo do ndao cumprimento da mesma.

5- LIMITE DE RESPONSABILIDADE

Produtos ou componentes nao fabricados pela IMPACTO, tem a sua garantia
vinculada as normas estabelecidas pelo fabricante do mesmo. Por este motivo
a IMPACTO solicita que se consulte sempre 0os manuais que acompanham o
PRODUTO.

6- ALTERAGOES
A IMPACTO reserva o direito de introduzir, modificar ou paralizar a fabricacdao

de qualquer componente ou conjunto sem prévio aviso, bem como alterar
dados e especificagdes técnicas.
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