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MANUAL DO USUARIO

Este é o Manual do Usuério, guia para a utilizacdo do Sistema CALDsoft6 - Software de Caldeiraria,
capacitando a administrar calculos e gerenciar planificacdes dos mais variados tipos de pecas, utilizadas
em caldeiraria.

IMPORTANTE:

Todas as dimensdes das pecas, digitadas nas suas respectivas telas de entrada de dados,
devem representar as medidas externas.

As linhas de tracados devem sempre ficar para o lado externo da pec¢a, no momento da dobra.

OBS: Neste manual poderdo existir figuras que diferem das apresentadas no CALDsoft6, mas
sendo que as mesmas aqui incluidas sdo meramente ilustrativas, ndo afetando o correto
entendimento para a utilizag&o do programa.

PREFACIO:
Uma grande vantagem do sistema CALDsoft6 € a forma como ele foi concebido, elaborando célculos

precisos, utilizando matematica analitica para a planificacdo de pecas em caldeiraria, bem como o seu
gerenciamento completo.



Capitulo 1

INTRODUCAO

INSTALACAO:

Para instalar o CALDsoft6, siga as seguintes instrucdes:

1° PASSO:

Coloque o CD no drive e espere o autorun ser executado.

Entéo escolha a lingua desejada, portugués ou inglés, e instale o programa.

2° PASSO:

Definir a resolugcao minima de video do seu sistema em 800x600 pixels

Cligue botao Iniciar / Configuracdes / Painel de Controle devera aparecer a seguinte tela:
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Abra o icone Video, e na pestana Configuracdes altere a opgéo Area da
Tela para aresolucdo de 800x600 pixels, ou superior.

Em seguida cliqgue em Aplicar e depois OK.

3° PASSO:

Propriedades de Video

Sequndaplane |
wieb

[2]x]

PriotegBodetels | Apaéncis | Efeitos

ScreenScan

Configuiagées
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Ok | | Concela | Apics

Agora vocé devera definir o ponto(.) como separador decimal do Windows.

Na janela Painel de Controle,
Abra o icone Configuracdes
Regionais (um dos dois icones
gue foi mostrado na figura da
pagina anterior). Na pestana
Ndmero, encontre 0 campo
Simbolo decimal e defina o
ponto(.) como separador decimal.
JA& no campo Simbolo de
agrupamento de digitos digite
virgula (,) ou deixe-o em branco.

Em seguida clique APLICAR e
depois OK

Propriedades de Configuracies regionais

Configuraciies regionais  Mumero |Moeda| Hara I Datas I

"Examulus de apaiéncia

Paositivor  [1224567859.00

Megativa: [-122450

Simbalo decimal
Mo. de digitos decimais:
Simbolo de agrupamenta de digitos:

N? de digitos no gupo:

Simbola de sinal negativa:
Formato de nimero negativo:
Exibir zeros & esquerda,
Siztema de medidas:

Separador de listas:

IMétrico 7
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IMPORTANTE:

Devido a Linguagem de Programacéo (Padrdo Americana) ndo codificar a virgula (,) como Separador
Decimal, os Calculos apresentarao erros, portanto, torna-se importantissima a alteracéo deste item!

Se tais mudancgas nao ocorrerem, ao inicializar o Programa CALDsoft6, vocé sera surpreendido pelos
seguintes avisos:

Cald Cald

= 0 separador decimal do \Windows estd configurado para VIRGLILA,
A ."?:Sdu?aol do e CDmP.UtadDr esta menor que S00xG00. Alerar em Q Devera ser alterdo para PONTO. Em Iniciar/ConfiguragBes/Painel de
Iniciar/Configuragtes/Painel de Controle/Configuragties Regionais/Mumera - Alterar 5imbolo decimal para POMTO &

Contralevideo/ Configuragdes/dparéncia da Tela/B00=E00 alterar Simbala de agrpamento de digitos para VIRGLLA ou ESPACD.
M aiz infarmagSes na pagina 4 do Manual do Ususriao.

Instalacdo e descricdo de funcionamento do programa servidor de licenca flutuante

O modo de licenga flutuante da Caldsoft € bem simples e de facil instalacdo. Basta instalar o programa
servidor (CALDsoft HL Server) e plugar o HardLock REDE para o Servidor estar configurado. Apds a
instalacao toda vez que o computador for iniciado ele executara o programa servidor de licencas.

A comunicacado entre CALDsoft6 e o servidor se da através da rede do tipo TCP/IP. O nimero maximo
de computadores suportados por servidor € de 250 e eles deverédo estar utilizando a mesma mascara de
rede. A porta 57344 do micro servidor deve estar aberta a comunicacao, pois é através dela que ela
acontece.

O numero de licengas flutuantes varia de 1 a 250. Esse nimero indica a quantidade de computadores
gue poderdo utilizar ao mesmo tempo o CALDsoft6. Caso, por exemplo, sua empresa tenha uma licenca
e esta ja esta sendo usada por alguém, s6 quando esta pessoa fechar o CALDsoft6 outra podera utilizar
essa licenga. Quando ndo ha licengas disponiveis o CALDsoft6 Ihe apresentara esta mensagem (ao
iniciar):



CALDsoft w6.20

Yoo ndo kem permissdo para usar o CALDSofL &,

Para instalar o CALDsoft6 HL Server basta utilizar o CD de instalacdo do CALDsoft6 enviado a vocé.

Chave de Sequranca

Instale a Chave fornecida junto com o programa, em qualquer entrada
USB ou na saida da impressora do seu computador, e sobre ela o
cabo da sua impressora local. Isso ndo prejudicara o desempenho da
sua impressora.

IMPORTANTE:

E necessaria a instalacdo da Chave, pois sem a mesma, o Programa CALDsoft6 funcionara
somente no modo demonstracdo, portanto, a Chave é a seguranca do seu software, impedindo a
pirataria deste investimento, entretanto, sendo instalado na parte externa do equipamento deve ser

considerado como patrimdnio da empresa.

Ver o Termo de Garantia. (final do Manual)



Capitulo 2 CALCULANDO UMA PECA

Definindo a Espessura da chapa

Para a execucéo de um calculo, é necessario inicialmente definir a espessura da chapa. Esta escolha é
feita em uma listagem que esta no canto inferior direito da tela principal. Esta tabela que contém as
respectivas espessuras, € montada em relacdo as chapas comercializadas no Brasil, a partir da
espessura 0.4mm (#28) até 31.8mm (1 ¥") e também chapas no padrao milimétrico.

CALDsoft v6
Arquivos Funciies Ajuda

Caldsoft Sistemas Ltda Caldsoft

Obra: Néio especificadal

Chapa #28 - 0.40 mm -
Chapa #26 - 0.48 mm
Chapa #24 - 0.64 mm
Chapa #23 - 0.71 mm
Chapa #22 - 0.79 mm
Chapa #21 - 0.87 mm
Chapa #20 - 0.95 mm

Chapa #18 - 1.20 mm i
-
Medida especial de chapa
Entretanto se o célcul~0 necessitar Erte com » espessur da chaps e
de outra Chapa que nao consta na Utilizar separador decimal como ponta. Ex: 30.5
tabela, ainda no cam po Para criar figuraz 30 com a medida externa, utilizar ﬂl

Espessura da Chapa, indicar a e
opcdo <Outra medida>.

Selecionando o material da chapa:

Para escolher um material, definido anteriormente, localizar na barra de menu

superior da tela principal, em Func¢des / Alterar Material a alternativa desejada. 9
O material definido sempre estara destacado com um simbolo O e também sera

indicado entre parénteses ao lado do texto Espessura da Chapa na tela principal.



Ml CALD soft v6

Auquives | FungBes Ajuda

Fesltadoy

ok CALDsoft vé
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Mesting
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: Ki—
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Estardo disponiveis cinco tipos de materiais lembrando que sempre o primeiro material da lista sera o
default (que se nao for especificado qual o material serd usado, ele sera o selecionado)

OBS: Note que existem dois materiais livres. O programa ja oferece trés padrées, mas todos
esses poderao ser alterados pelo usuario, veremos isso no capitulo “Configurando o CALDsoft6”

CALDsoft v6

Definindo o tipo de peca: i
Caldsoft Sistemas Ltda Caldsoft

Obra: Nio especificadal

Para definir o tipo da peca a ser usado
deve-se apenas clicar sobre o botdo
correspondente da figura na tela
principal ou sobre a figura.

T
=

10



Para calcular uma peca usaremos como exemplo a figura Curva direta. Apos clicar sobre o botdo da
figura aparecera a tela “Dados da peca calculada”, la preencha os campos obrigatérios e se quiser
preencha os campos de informacdes configuraveis.

Dados de Peca Calculada

Cédigo: Numero da

peca
Qtde: Quantidade de

pecas a ser calculada “ [ |
| Padrdo

Campos obrigatérios

Campos de informacdes
configuraveis

Ap0s preencher os campos obrigatorios, vocé pode preencher os campos opcionais com os dados da
peca ou clicar no botdo Padrdo que preenchera os campos com o padrdo do usudrio (mais a frente
veremos como estabelecer esse padréo no capitulo “Configurando o CALDsoft6").

Apo6s isso clique OK, e entdo aparecera a tela de para que vocé digite os valores da peca, o proprio
desenho ja especifica onde fica cada campo, depois de completar é sé clicar no botéo calcular.

11



§ Salvando os dados de entrada da peca:

Se vocé quiser salvar os dados escolhidos para a peca clique no botdo do canto inferior direito da tela de
calculo.

ApoGs isso a tela de cadastro de dados se abrira e vocé podera cadastrar automaticamente os dados de
entrada de sua peca clicando em “Cadastrar valores” e depois digitando o nome que deseja dar a esses
dados.

Depois de ter algum valor cadastrado vocé podera buscar os dados do cadastro clicando no mesmo
bot&o que vocé clicou para abrir o cadastramento, selecionando o nome do arquivo e depois clicando em
"Buscar dados”.

Para apagar os dados de algum cadastro anterior, vocé deve clicar no botdo Apagar e depois selecionar
0 arquivo que deseja apagar.

w| Figuras Memorizadas

Apagar

Cadastrar ¥ alores

TELA DE CADASTRAMENTO

12



§ Verificando resultados: BEE
Ap6s calcular clique em “Resultados” 5’7 5’7 e Area de visualizag&o
entdo abrird o Gerenciador. b L L __,_ e

Area de comandos H——
Botdo direitn I" ®r ~ lIso
({: Girat Lol -4
o il _I Aumenta
Jorsmre Arvore de selegéo

Na parte inferior da tela existe uma arvore com as opc¢des “Informacgdes”, “3D” e as planificacdes.

Clicando em “Informacdes” aparecerdo na Area de visualizagéo os dados da peca calculada como por
exemplo as dimensdes, a espessura da chapa, o peso, etc...

§ Pestana 3D - Visualizacdo em 3D:

Na pestana 3D aparecera uma figura em 3D na Area de visualizag&o e na Area de comandos as opc¢des
Horizontal (a peca gira na horizontal), Vertical (a peca gira na vertical) e parar (para parar a animacéao e
abrir uma nova tela de opc¢oes).

Na nova tela de opc¢bes existem:

§ Distancia: Vocé vera a distancia de dois pontos na peca (distancia em X, Y, Z, 3D) os dois
pontos podem ser tracados arrastando a barra de rolagem. Se vocé clicar em uma das opcdes
abaixo dos quadros vermelho e azul podera ver na figura a representacédo da distancia entre os
dois pontos escolhidos.

§ Botdo esquerdo: representa a funcdo do botdo esquerdo do mouse. Clicando com o0 mouse
sobre a figura (sempre movimentando horizontalmente ou verticalmente) sera executada a opgéo
selecionada(girar a peca ou mover a pecga). Clicando o mouse com o botéo direito na figura vocé
controlard o zoom da peca (pra cima aumenta o zoom, para baixo diminui).

§ Girar: Giraapecaemtornode Z, Xe'Y.

§ XZ, XY e YZ e Iso: definem o plano de visdo da peca 3D.
13



Os outros botdes exercem as mesmas funcdes que o mouse executa na op¢ao “Botao esquerdo”.
O botéo “Virtual” mostra uma animacao simplificada da peca totalmente em 3D.

O bot&o “Imprimir” imprimi a figura na posicéo que foi deixada na Area de visualizagdo mas trataremos
disso no capitulo “Impressao e criacao de formatos”.

O boté@o “3D Acad” criar um arquivo com as formas em 3D para ser importado posteriormente pelo
Autocad. Veremos mais adiante com importar uma peca do CALDsoft6 para sistemas CAD.

Pestana Planif — Visualizacdo da Planificacdo:

Essa pestana é a mais importante, pois nela é que serdo visualizados e impressos os desenhos das
planificacbes. Para que esta pestana fique habilitada vocé deve clicar sobre a planificacdo que deseja
ver na Arvore de selecdo. Existem dois modos de impresséo da planificacdo: por meio de distancia entre
pontos (Mostrar pontos) e por meio de cotas (Mostrar cotas). A seguir esses dois modos sdo abordados:

Quadro de coordenadas
dos pontos

Impress&o por pontos:

Planificacdo por pontos:

Clicando sobre um dos pontos no quadro de
coordenadas dos pontos, vocé visualizara esse
ponto na area de visualizagéo.

e R

" |5

o Pontos para impresséo
Eopmmmm e, das distancias

Selecionando um ponto:

Para selecionar uma distancia, escolha um dos
pontos do primeiro quadro e depois escolha |
um dos pontos do segundo quadro, logo apds [rTFa——
cligue em “Incluir distancia”. A distancia sera Planit
incluida e aparecera no quadro de impresséo T ——E
(quadro branco logo abaixo do botdo “Incluir e
distancia”). Como exemplo usamos a distancia

entre os pontos 2 e 5.

Todos

Linhaz

)

157 0
314111135
3141 0
47110 1200
471.1 0
E28.2 1286.6
E28.2 0
7852 1350
7E5.2 0
9423 1373.2
9423 0

1093.3 1350
1099.3 0
1256.4 1286.6

1256.4 0 14
1413.4) 1200

|Lﬂ|m|w|m|m|k|m|w|4
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Para selecionar todas as distancias entre os pontos (para impressao) clique em “Todos”, para selecionar
todas as distancias entre pontos que existam linhas clique em “Linhas” e para selecionar as distancias
entre todos os pontos que existam cotas clique em “Cotas”. Para limpar o quadro de distancias clique em
“Apagar”, para apagar uma distancia ja incluida no quadro de impressao clique duas vezes sobre a
distancia escolhida e confirme a operacdo. Para imprimir basta clicar no bot&do “Imprimir”.

Impressédo por Coordenadas X e Y:

Incluir Distancia |

_ v 00

| mprimie | Lizp | EHportar|

Na mesma opcdo de impressdo por pontos existe um botdo “XY”. Clicando no botdo “XY” vocé ira
imprimir as coordenadas da planificacdo. Este € um outro método de tracagem com o qual vocé pode
utilizar as coordenadas dos pontos da planificacéo.

Em cima do botdo “XY” existe a opcdo “0,0” que indica se vocé quer que apareca, ou ndo, o ponto 0,0
(em X e Y) na pagina de impresséo.

Ao Clicar no Botao “XY” abrira a tela de impressdo com a planificacdo em cima e as coordenadas em
baixo de cada ponto pertencente a planificagédo (como na figura abaixo).

4 cALDSoft FEX)
@3, «»23+— Sgn | | | |7 1s5mmezomn  Toul de pagnas 1

LI00000D
NGl
~Nowr
wWwoom

i
(©OO~D UL WIN =
>
i
—_—

o
D
-

1]
©

W
Ago carbono 1

1983977 47 kg
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. Quadro de
§ Impressao por cotas:

informacbes [T~

Observacdo: dependendo do tipo da planificacédo
calculada o quadro de informacdes contera
diferentes tipos de dados.

Por exemplo para curva direta, clicando em “Mostrar
cotas” sera mostrado, o perimetro, a distancia entre
as marcas, algumas medidas entre os pontos, a
largura e a altura da planificagao.

0255 1050 ‘

o | Lip | o | L ‘\u

Hsm

1o 10
2 13488

i

1130 150

00412004120 (kg Chapa 1655571
20010004 120 (13ka) Craca 1635171

Exemplo:

Na area de visualizacdo vocé tera a
representacdo dos valores das cotas na
figura da planificacdo. As vezes a posicéo
gue as medidas se encontram ndo serao
boas para a impresséo da figura entdo vocé
podera clicar na barra de rolagem para
arranjar uma nova posicéo para as medidas
(como visto no exemplo). Depois de escolher
a posicado desejada das medidas clique no

bot&o “Imprimir” para imprimir a planificagéo /

com as cotas.

Barra de rolagem ﬂ gﬂl?

aEEay pr —g— 18836

3269 850

SR

a4 1000 - 1000

N

250

8269

15836 gr

34
173

14389

10865 10865

1000

11433

9134

450
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8§ Imprimindo em escala:

Existe apenas um diferente modo de impressao que é chamado de impressdo em escala. Esse modo é
feito quando vocé retira o auto ajuste da planificagdo podendo entdo designar uma escala para imprimir
a sua planificagao.

Na pestana Conflg = A Unica diferenca entre a
desmarque “Auto Ajustar” e et — tela de impresséo em escala
entdo clique no  botdo b e | e a tela de impresséo padrdo
Imprimir em Escala”. — é que vocé escolhe a escala
N em que a figura ird ser

. ‘ impressa, podendo usar as

| Auko Ajustar pré-definidas  de (L1 a
1:100) ou wusando uma

Imprimir em Ezcala medida sua (Outro). Ao lado

da escala vocé terd a
medida da figura.

CALDSoft

5 «+ ¥ +— SN Escala |1:1 x| 968.45 mm « 976,14 mm

Pestana Distancias:

Ao clicar na pestana “Distancias” aparecerd um unico botdo (com o mesmo nome da pestana). Clique
nesse botdo para que toda as distancias entre todos os pontos da planificacdo sejam calculadas. Apos o

caloulo uma tefa como essa aparecera
Nesse quadro estardo todas as distancias D Plani | Distancias Gt
entre todos 0s pontos da plar!ificagao. T 3 4 5 g 7 <]
Entdo se vocé clicar em uma das distancias 11| 1392 6957 1310 6268|12425 347.8 1191
ela serd mostrada na figura que estara na 1 7947 10567 B278 102774 4708 1048 3
- . . ~ ) P 13) 1504.2 8487 1411.4 lﬁ@i'ISBD.E 016 12
na parte inferior esquerda do quadro, [ 15| 1530.4) 9923 14364 2197 455 13
lembrando gue o quadro funciona como _ 16| 1033.7 | 12687 341.8 12042 784.8 1180.7 B2:
tabel d d t . _ 17| 1660.5/ 1123.3 15452 9575 1437.3) 7835 1340
uma tabela, dando um ponto em cima € 18| 12557 13892 10987 1312 9417 1271 7a
outro a esquerda. Usamos como exemplo 18[17307 12647 16052 1102 14857 9417 137
oS pontos 6 e 15 mas para que 0 ponto ﬂ‘lﬂﬂz.? 15164 12657 14289 10987 137356 941
, T A : 21| 1816 14142 16824 12567 16528 1102 142¢
seja mostrado na figura vocé deve clicar 22015697 16487 14127 15523 12557 14857 109
sobre a célula que corresponde ao encontro 23| 1924.5 15697 17852 1414.2 1648.7| 1264.7 151¢
horizontal e vertical dos pontos desejados_ _ 24| 17267 1785.2 16697 16824 14127 16052 1258
I A |:l? 19145 1572 17742 14232 1B3E
TEETTTIZAS 17267 1516 15695 17307 1410 17

o B i

Piinkounnia o 1907 2 e e |



Capitulo 3

NESTING

O sistema de Nesting possibilita a distribuicdo das planificacdes sobre as chapas, reduzindo a geracdo
de sobras e principalmente, informando para o tracador como deve ser 0 posicionamento das pecas,
evitando pontos fora da chapa, perda de tempo ou emendas complementares.

=, Nesting

[-1=TX]

Para utilizar o Nesting vocé

2
(4784.6 mm x 1873.2 mm)

pe—

Chapa

T Mowe

1 st

Planificagdes Caleuladas

precisa calcular as pecas

desejadas e depois clicar no Area de visu

alizacao

Descican
Curva Fedug

[
0
1
1
1

botdo Nesting. Ao lado vocé
pode ver a tela da funcdo
Nesting.

Como exemplo usaremos uma
Curva de gomos em reducéo

iy

[Gtde | Codigo .
400 %

[Espessuia
T 32}

32|
12|
32|
32|

1 Curva Redugde 400+
2 CuvaRedugis 520%

I uabakar com a chapa

COm cinco gomos e espessura
de 3.2 mm.

Area das chapas

Sl =
Zoom | Austar

§ Definindo a chapa:

Ouadro

de Movimento |

Existem duas maneiras de definir a chapa que sera usada na distribuicio das pecas. Uma é
manualmente (digitando os dados da chapa) e a outra é utilizando as chapas padrGes oferecidas pelo
programa (que também depois poderédo ser adicionadas com os padrdes da sua empresa).

Definindo a chapa manualmente: para criar uma chapa
manualmente para ser utilizada no Nesting basta apenas
completar os campos “Dimensfes” com as medidas desejadas.

Exemplo: iremos criar uma chapa de 8000 X 3000
para fazer isso preenchemos o comprimento com
8000 mm e a largura com 3000 mm e preenchemos a
espessura com a mesma da planificacdo calculada
3.2 mm (lembre-se de usar o separador decimal como
ponto e ndo virgula). Apos isso clique em “Adicionar”.
Para remover uma chapa basta selecionar a chapa na
area das chapas e clicar em “Remover”. Para alterar
uma chapa basta vocé selecionar ela, mudar os
valores e depois clicar em “Atualizar”.

Chapa

I

Mouse

il

Dristribuic

1 Planificagies

Planificagio

ET—

200 mm

1] ° [arausg]
2z (ndmera)

Distancia >
Digténcia '
Angulo

Chapa

Chapaz Padies

apas Padifies

\/
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w. Chapas Padides [_ O[]

Descigia [Larqura | Comprimento

1500
. 1500
Escolhendo uma chapa padrdo: para escolher uma chapa 1500

2000

padréo basta clicar no botéo “Chapas Padrdes” e escolher uma I
das opcoes e clicar em “Adicionar”.

2200

Atualizar | Espessura 3.2

Entéo para fazermos a distribuicdo das planificacdes utilizaremos duas chapas uma de 8000 mm X 3000
mm e outra de 6000 mm X 2000 mm.

§ Baixando as planificacdes na chapa:

Planificaties Calouladas

. . . L, Diescriglo [Qtde [ Cédigo da peca [Espessura
Primeiro selecione a chapa (na area de G o 30 I
- ; v Fedugio 520
chapas) onde vocé deseja colocar as Cune et 80+ | e
. ~ . urva Reducéo i3
planificacbes, depois na  pestana Curvs Flciucio 01x 1 15

“Planificagcfes” clique duas vezes na peca Pecas nio haixadas
gue vocé deseja que seja baixada.

Plarificagées da Chapa Visualizada

Cédigo da peca

Pecas haixadas

Para baixar todas as pecas va até a pestana “Distribuir’ e clique em “Baixar todas as pecas” que todas
as pecas serdo baixadas na chapa selecionada.

B aixar todas as Pegas

Distribuindo as pecas na chapa: existem duas maneiras de distribuir as pecas na chapa uma manual e
a outra automatica

§ Distribuindo manualmente:

Para distribuir as pe¢as manualmente é s6 selecionar a planificagdo e movimentar com o mouse usando
o bot&o esquerdo para mover e o direito para girar.

Selecionando as planificacfes: para selecionar uma planificagdo vocé deve pressionar Shift e clicar na
planificacdo desejada (0 mais préximo possivel do centro da planificagdo), ou clicar na peca
correspondente no quadro de pecas baixadas.

| Descrigio | Cédigo da pega
1 Curva Redugfo 400«
2 Curva Redugio 520« 12

Curva Reduglio 640 x
4 Curva Redugio 760« 14 19
5 Curva Redugio B0« 15




Na pestana “Mouse” vocé pode controlar a graduacdo dos movimentos das planificacdes, no nosso
exemplo temos em “Girar” 10° e em “Mover” 100 mm, note que ao lado esta escrito Normal, isto significa
gue esse sera o valor N do quadro de Movimento, se for selecionado L (lento) os dois valores seréo
divididos por 10, e se for selecionado R (rapido) os dois valores serdo multiplicados por 10, portanto no
exemplo temos em L 1° de giro e 10 mm de movimento, e em R temos 100° de giro e 1000 mm de

movimento.
Quadro de movimento:

No quadro de movimento estao as fungées L N R ja
explicadas acima e as fungbes de zoom. O “Zoom”
serve como um auxilio na hora de distribuir a peca
e 0 botdo “Ajustar” volta a chapa para o tamanho
normal.

Para auxiliar no zoom existe também a opcéo de se
mover a chapa inteira ao invés da planificacao,
basta vocé clicar na caixa "Trabalhando com a
chapa” desta forma entdo vocé podera mover a
chapa inteira utilizando a mesma escala que estava
habilitada para mover as planificacdes. Para voltar
a mover as planificacdes basta desmarcar a caixa.

Coordenadas das planifica¢fes:

Na pestana “Chapa” vocé pode tanto ver quanto
alterar as coordenadas da planificacdo selecionada
tendo entdo “Distancia X”, “Distancia Y”, “Angulo” e
“Chapa”, todos podendo ser alterados, bastando
apenas trocar o valor e depois clicar “Aplicar”. Use a
opcdo “Chapa” para trocar a planificacdo e uma
chapa para outra.

Nessa area também existem dois botfes “Colocar a
planificagdo visivel” e “Centrar planificacdo
selecionada”. O primeiro botdo serve para quando
vocé mover uma pecga e ela se deslocar para fora da
area de visualizacao clicando nele ela voltara para a
area, e o segundo para vocé tornar a planificacdo
selecionada o centro da area de visualizagéo.

Planificagties Chapa Mause ] Distribuit
M avimenta o I
Maver 100 i
JE N ETE
bol [E7 | N =
+/ Girar

E D
; ! gy
Zoom | Ajustar O T |

[~ tiabakhar com a chapa el

W) sl

[T tabalhar com a chapa

] E3|

=
(4784.6 mm x 1873.2 mm)

.vmmmwmqmmmmm

st

Flarificates | iChaps | Mowe |  Distibuir

Dimenses:
Comprinenta 2020 ™ Chapas Padites
Lagwa |20 mn
Espessua 192 mm
Adicional

Planficago
Disténciaxt 3000 b
Distanciay | 1200 o

2 * graus)
2 [namero]

Atualzar

Remover

Centiar
Angulo Flaniicagio
elecionada

Chapa

™ tabakhar com a chapa

Ll |

\"4

Area ocupada
pelas planificacdes

Colocar
Planificagio
Wizivel

Centrar
Planificacio
Selecionada
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§ Distribuindo automaticamente:

Para distribuir as planificagcbes automaticamente, baixe-as sobre a chapa desejada e va até a pestana
“Distribuir” la entdo existirdo as seguintes opcoes:

Tentativas: representa 0 numero das

tentativas de distribuigdo.

Planificagties T Chapa T M ousze T

Tertatves 5 =] I~ Simar Bordald  mm Simular: pa_ra ver a simulagéo ou néo.
Db » Borda pega [0 mm Ir_regular: |(_1eal para pecas Qe for_matos
EEIEEE _ N diversos, pois executa as tentativas girando
Baixar todas as pegas o =gy Gap: ’TJ as pecgas de 90 em 90 graus.
—_——— " Reqular Aprog: Wj

Regular: ideal para pecas de formatos
| similares, pois ndo gira as pecas de 90 em 90
| graus.

Gap: salto em mm na busca do melhor
encaixe final (quanto menor mais preciso,

OBS: se alguma pec¢a ndo couber na chapa
guando vocé selecionar para baixar todas as
pecas ela voltard para o quadro das pegas nao

porém mais lento)

aprox: salto em mm na busca do melhor
encaixe de aproximacdo (quanto menor mais

baixadas lento).

Borda: espaco deixado na borda da chapa
sem ser utilizado.

Borda peca: espaco minimo que a
distribuicdo automatica deixara entre as
pecas (planificacdes).

No “Menu” vocé encontra :

Editar chapas padrfes: onde vocé pode adicionar os padrées de chapa da sua empresa.

Exportar DXF: salva a chapa selecionada em .dxf.

| Menu

Editar chapas padides
Ewportar Di<F Clrl+E
|rprirnir Clrl+l

Imprimir: imprimi a chapa selecionada.

Sair: sai do Nesting para a tela inicial do programa

21



Capitulo 4 CRIANDO SUAS PROPRIAS FIGURAS

Para criar suas proprias figuras clique no ols CALDsoft vé
menu Programas/Editor de Calculos.

SN pal- Programas

Arquivos

OBS: é importante que antes que vocé ja tenha um esboco da sua peca pronto e uma figura mostrando
todas as variaveis da peca. Esse esboco pode ser feito a mao e depois scaneado ou pode ser feito em

gualquer programa que gere imagens (Corel, Paint, Word, etc...).

Exemplol: Como primeiro exemplo faremos uma figura simples para uma facil compreensdo do

programa e depois faremos uma peca mais técnica.

Haivo. Edta_Exbi_Inagem_Coes siuds

Nossa peca sera simplesmente um
retangulo com um circulo no centro.
Primeiro faremos as figuras para serem
utilizadas no CALDSOoft.

Agora comecaremos a desenvolver a figura no Editor
de Figuras do CALDsoft6, primeiro vocé deve
preencher os campos da pestana “Geral”. 2 im Saan 8

et s, i o &

o d s o e .
Siciar| | & 1A G @B 0 5 || W)nsrslrovads | 5 Edlo e Coiniod 5 Mess oot |[imagem bep. | 3E 1611

Nome da peca: aqui sera definido o nome da peca.
Arquivo imagem da tela de escolha: aqui vocé colocara a imagem Planfagtes| o Gerl | Vaiawi] rtaencis] 50 |
gue deseja que a pareca na tela de escolha de figuras. forc o

Arquivo imagem da tela de dados: aqui sera escolhida a imagem e —

7 , [CWINDOWS \Desktoptimagem bmp _| ﬂl
gue aparecera na tela de célculos. i Inagemda el de enraceco dadis
Posicéo a esquerda da imagem: aqui vocé definira a distancia ety | ]
horizontal em pixels do canto superior esquerdo da figura com o J200o
canto superior esquerdo da tela. I ——
Distancia superior da imagem da tela: aqui vocé definira a G | ]
distancia vertical em pixels do canto superior esquerdo da figura ‘ paiy ‘ paiy
com o canto superior esquerdo da tela. e e~
Cor de fundo: aqui se seleciona uma cor de fundo para a figura da
tela de escolha (procure escolher uma que se pareca com a cor da

imagem selecionada).
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Adicionando variaveis:

Na pestana “Variaveis” vocé adiciona as variaveis
da sua figura, a primeira variavel a ser adicionada
€ a espessura. Clique em adicionar (+) e digite 0

nome e o valor da espessura.

Depois de definir a(s) espessura(s) € hora entdo de
definir as variaveis. Na pe¢a que usaremos de
exemplo teremos trés variaveis A, B e D. Para
inserir uma variavel cligue em adicionar, digite o
nome, um valor de exemplo da variavel e clique em
“Inserir”. Para redefinir uma variavel basta clicar
duas vezes sobre ela, alterar o valor e clicar em
“Alterar”. Em “Descricdo” vocé pode colocar as

descricbes da variavel.

No final a pestana “Variaveis” de
nosso exemplo ficara assim:

§ Criando as planificacdes:

Maome E
Walor 10

Inserit | LCancelar |

. Adicionar Yaridvel

Nome lA—
“alor Exemplo 250
Descriglo L
. Adicionar Variavel =l
——  MNome IB—
“alor Exemplo Im—

Descrigar

Cancelar

MNome |D
Walor Exemplo |150
Descrigio I
%, Editor de Calculos .
Irigerit |
Aiguivo
F’Ianificag:ﬁesl Infnl Geral | Praferénciasl 3D|
Waridveis Espessura
[Mome | Exemplo
E 10
e [[e]]
- Yardvei
Nome | Exemplo
A 250
B 200
o 150
] =

Na pestana “Planificacbes” vocé criard sua ou suas proprias planificacbes comecando pelo nome da
planificagdo como no nosso exemplo existe uma planificagdo utilizamaremos o nome “Peca Unica”, no
campo “Espessura” vocé escolherd uma das espessuras criadas no tépico anterior, em “Quantidade”

vocé coloca quantas planificagbes compoem a peca.

Agora é a hora de tracar os pontos da sua peca. Para
adicionar clique em “+” e digite as coordenadas X e Y do
ponto. No nosso exemplo temos seis pontos, quatro para B

. Adicionar Planificagdo

Home |F‘e;a unica

Espessuia I E

[

Ouantidade (ndmera — [1]
ou calcula)

w, Adicionar Ponto

Mantar Calcula
[-[Ofx]

| - & Montar Calculo

desenhar o retangulo e dois para fazer o circulo. Para
colocar as coordenadas de X e Y, agora vocé vai poder

utilizar as variaveis por exemplo o ponto 4 do retangulo

tem em X a varidvel A e em Y a variavel B

Irisein | Cancelar |

E| tdontar Calculo
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Ponto 4

ITrabthando com Pontos da planificag8io 'Pega unica’ Ajustar Tela

Vocé também podera montar um calculo usando as variaveis para desenhar um ponto, como foi feito
para colocar um ponto no centro do retangulo (que sera o centro do circulo), para definir isso vimos que
0 centro € um ponto na metade da base e na metade da altura entdo temos em X=A/2 e em Y=B/2.

. Adicionar Ponto [_ (O] =]
# Jz Mantar Calculo |
¥ |B.-"21 Montar Calculo |
. w. Fazer Calculo
Irnzerir | Cancelar |

Home Valot Exemplo / Caleuls [Descricga [Tipo
B 0 Normal
B El Normal
D 150 Normal
E 10 Espessuras

Para montar um célculo vocé tem duas maneiras: uma é
digitando o calculo no campo da coordenada e a outra é
clicando em “Montar Célculo” e montar o calculo no
gerador de célculos. Para criar um calculo no gerador de
calculos vocé deve dar dois cliques sobre a variavel

escolhida e depAois aplicar as operagdes ngscess_éria_s, S€ [TVY | (| et | | e|  ofEE ]l
for preciso vocé pode incluir outra ou mais variaveis no |l 1] elfiel] o] NN A [

Csloulo < Corigi |

seu calculo. Apds o célculo estar terminado clique em =
“Retornar Célculo”.

Resutada 126 Aetoma Caeute | Cancelar |
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Criando Linhas:

Agora que ja temos todos os 6 pontos definidos podemos entédo definir linhas para eles, para fazer isso
basta clicar em “Linhas” e depois adicionar (+), entdo selecionar os dois pontos que vocé quer fazer a
ligacdo. Logo teremos entdo um retangulo.

e - Linhas |
]

7 i

==
[selecione o ponto de fim At Tela

Criando circulos:

Agora vamos colocar o circulo do centro do retangulo, va em “Circulo” e depois em adicionar (+), escolha
um ponto para ser o centro do circulo e entdo escolha um outro para que seja a borda.

= .
| e | it i | Lot | ‘ . | |: | r':'.-ll':l

ClPortodeCento [Ponlo de Bords \ /
2 5| B \
\ /

===
finserido o circulo At Tea
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Criando cotas:

Para criar uma cota basta clicar em “Cotas” e em seguida no botdo adicionar (+), entdo selecione um
ponto para ser o primeiro e outro para ser o segundo, dai entdo vocé tera uma cota.

vy
Pt | i Gl Vs P 0|

Caotas

Fa ez B|
; s g
3

3
3
i
€

)

[selecione o ponto de fim

Essas cotas serdo mostradas quando vocé calcular a peca e visualizar os resultados.

Pronto agora nossa peca ja esta terminada, va até a opgdo “Arquivo” no canto superior da tela e salve
ela. Entdo dentro do CALDsoft6 entre em Arquivos/Gerenciador de pegas do usuario e cliqgue em
Opcdes\incluir calculo e inclua seu calculo na lista de escolha.

&k CALDsoft v6
Amquives  Fungdes  Ajuda

[dva abira Supon vasa o
. . 2 ¥iga U vigall biblo
Definir abra 3tese tes il

4 reforco reforco biblo

Salvarn abra
Ler obra 7

Chave de liberagao
Configuragties

Criar formatos de impressdo
Fontes

Sair

Dica dos operadores matematicos utilizados nos calculos:

Multiplicag&o: * Exponencial: »# exemplo: 972 = 81
Divisao: / Raiz quadrada: sqr() exemplo: sqr(81) =9

26




Exemplo 2: Como segundo exemplo faremos uma figura utilizando arcos e funcdes trigonométricas.

R

I

E3

E2

El

-
A B
Esboco inicial das 3 planifica¢des diferentes:
R 5
4 PECAS
4 . 5
N i
T 1 PECA L L >
1
A
A (B-E1)/2
4
1 PECA
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Planificacﬁes] Infol Geral \z"arié\-'eisl Preferénciasl 3D]

Passo 1: definir as 3 varidveis espessura

Varnaveiz Espezsura

— — — Mome | Exemplo
E1=25.4, E2=19 e E3=12.7 o =1
EZ 19
E3 127
Passo 2: definir as 5 varidveis necessarias: [T

A =600, B =400, R=1000, F=240 e H=300

F'Ianifica;:ﬁesl Infol Gerall Variéveis] Pleferénciasl 3D |

Passo 3: definir as planificagdes diferentes: —_

Nome |Espesswia | Otde

suporte E1 1
base E2 1
reforga E3 4

Passo 4. definindo a planificagdo “Suporte”, para isto clicar na listagem das planificagBes sobre esta
planificacdo (veja se na barra inferior da tela a mensagem sera: trabalhando com a planificacéo ‘suporte’)

Definindo os pontos da planificacdo ‘Suporte’

Os pontos 1,2,3 e 4 sao de facil determinacéo, porém os pontos 5 e 6 necessitam de alguns calculos
auxiliares:

Alfa 5 Vamos criar as variaveis auxiliares:
Alfa = ase(A/2/R)*180/3.14159265
R Isto é Alfa = ArcoSeno ( (A/2) / R) em

R1 radianos, e multiplicado por 180 e dividido
por Pi para converter para graus.

l R1 =R * cos (Alfa)

) X =H - GAP
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L Editor de Cilculos 1.0

Arquivo

Geral  Waridveis

Flanificagdes | Infa Freferénciaz | 3D

Bley =l Adicionar Variavel Auxiliar

|ikia

Célcula |

Mortar Calcula I

Alberar | Cancelar |

ok Fazer Cilculo

Waridveiz
—+| —I Mome Walor Exemplo / Calculo | Descrigio | Tipo
—Waridvei A £00 Marmal

Nome B 400 Mormal

& R 1000 Mormal

B F 240 Mormal

R H 300 Mormal

F El 254 E spessura

H E2 19 Espessura
E3 127 E spessura
Alfa aselt/2/RT180/3.14159265 - Auiliar
Fi1 Frcos(alia) - Ailiar
GAP R-R1 il

¥ I . I H-GAP
—Waridveis ausiliares

Mome | Célculo

Alfa aszelA/2/R)180/

Fi1 F*coz(dlfa)

GAP AR + | 4 | [ | ] | cos | 2l | atan( | acol | 1] | 2 | 4 | B | 8 |

ks H-GAP - | - | - | Pl | sen| | tan[ | ase| |

I I e ] e

<= Corrigir |

[=1 =]

Resutado 17.4576031436703

Retornar Calculo | Cancelar |

|Trabalhando com a planificag3o 'Suport'

Para acrescentar uma variavel auxiliar basta clicar no “+”, em variaveis auxiliares, entrar com o nome da
variavel e entdo clicar em “Montar Calculo” para criar o célculo desejado. Vocé pode utilizar nos célculos

as variaveis ja criadas anteriormente.




Ponto X Y
1 0 0
2 A 0
3 A H-E2
4 0 H-E2
5 A/l2 X-E2+R1
6 A/l2 X-E2-GAP

Definindo as linhas da planificacéo ‘Suporte’

linha | Ponto ini Ponto fim
1 1 2
2 2 3
3 1 4

Definindo o arco da planificagéo ‘Suporte’

Dica:

Para digitar a coordenada Y do ponto 4 (que € igual a
do ponto 3) vocé pode digitar somente =3, que o
programa entende como sendo igual ao digitado na
coordenada Y do ponto 3

arco Ponto de Ponto de Angulo
centro borda percorrido
1 5 4 2°Alfa

Todo arco é definido por um ponto de centro e um ponto de borda, mais um angulo percorrido pelo arco,
medido em graus iniciando no ponto de borda e percorrendo um sentido anti-horario.

Inserindo informacodes extras:

Na pestana INFO vocé pode definir algumas informag8es em forma de texto que serdo apresentadas no
CALDsoft6 (inclusive impressas nos desenhos).
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§ Como instalar um novo formato

Terminando o desenho da nova figura cligue em Arquivo\Empacotar. Entdo sera criado na pasta saida
(CALDsoft) um arquivo . tar (Ex:flangeratangular.tar) entdo passe esse arquivo para a pasta download
que o CALDsoft quando for iniciado ird reconhece-la automaticamente.

&k Editor de Calculos 1

Arguivo
EE“.D E:r::: ! Fangeretangular.kar
Fir Il i . .
cabvar Chrlas Arguiva do WinRAR,
Salvar Como i a0 KB

Empacatar

Sair

Mais informagBes sobre como criar figuras no CALDsoft6é podem ser sempre adquiridas no CaldClub em
nossa pagina da internet. L4 vocé também pode baixar novas figuras feitas pelo nosso grupo ou por
outros usuarios.
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Capitulo 5

CONFIGURANDO O CALDSOFT6

Para personalizar o seu CALDSoft6 na tela de escolha clicar em Arquivo\Configuracdes e escolha o

gue vocé gostaria de personalizar.
Dados: armazena os dados da sua empresa
Materiais: adiciona e altera os materiais
Impressora: adiciona os dados de sua
impressora — Somente é importante caso deseje

imprimir em escala.

Configuragdes: altera as configuragBes
principais do CALDsoft.

3D: altera o 3D do “Gerenciador”.

Drados T Materiais T Impressora TCunhgulagﬁes £l
fioilatelie e Possui Conexdn 3 Intemet? | Mo <

A3 fmt

Folga na Chapa para Célculo de Peso [mm)

Adespecial frt

Adpaizagem. fmt 5

Forma de céleuln do pesa | Otimizado

E spessuwras daz linhas na impressdo para

Planificagio ki) oldura da pagina
R ]| g | 4 v
Campo Informagdo

Campo Infarmag&o | Mome do campa

data |dala

prajetado par e -

aprovado par Modo de Esibigio | Mostrar Opeional -

projeto Y alor Padro

material [

acabamento

clirnte b

Nessa pestana vocé ird alterar os materiais e também criar os seus proprios materiais. Como exemplo
utilizaremos o Polipropileno que possui 1.2 de densidade. Se vocé quiser vocé também pode alterar o
default dos materiais trocando o primeiro item da lista pelo item mais utilizado pela sua empresa.

L co nfiguracoes @@El

Dados | Maleriaig | Impressora | Configuactes | EN)

Material 1

Marne Densidade

[o carbon [735

Material 2

Nome Densidade:

[ nox [

Material 3

Nome Densidade

Alurnfic 27

Material 4

Nome Densidade

[tvre1 |o

Material 5

Morme Densidade:

[ivrez |o

Obs: a densidade nédo possui unidade e é a
relacdo do peso especifico do material
desejado pelo peso especifico da agua.

d polipropileno = PE polipropileno / PE agua
d polipropileno = 1200 kg/m3 / 1000 kg/m3

d polipropileno = 1.2
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Impressora:

Aqui vocé ira cadastrar a(s) sua(s) impressora(s) colocando o nome, fator de correcdo e a Relacéo
Horizontal/Vertical. Estas definicbes somente sdo necessarias se vocé desejar imprimir as planificacdes
em escala exata. E normal em pecas de caldeiraria leve e de pequenas dimensdes imprimir em plotter as
pecas em 1:1 para servir de molde para o tragador cortar a peca.

O fator de correcao também deve ser usado para corrigir o tamanho impresso no papel em relagédo ao
tamanho definido nos formatos. Ex: se no formato vocé definiu uma linha com 100 mm e na impressao
ela possui 98 mm o fator de correcdo para essa impressora é 100/98=1.020

& Configuracies Q@@

(o | Mo [ mrerma | oo |0 A Relac&o Horizontal/Vertical € um fator que ajusta o
N s o Coros Relaci o er eixo horizontal em relacdo ao eixo vertical do papel,
Lo e 3834 ! pois € comum o0s equipamentos de plotagem terem

desgastes e ndo manterem as mesmas dimensdes nas
mﬁmz st dbo e Rl Yo Ay 2 diregﬁes distintas.

[NEo defirida 1 i
I~ Padiio

Impressora 3
Nome Fator de Conegdo Fielagio Hor Aer
[Nz defirida 1 1

I Padrdo

Obs.: quando o processo de impressao na escala 1:1 é realizado, as marcas sao “espelhadas”, ou
seja, se 0 usuario deseja marcas externas é necessario fazer o calculo com marcas internas entao
naimpresséao tera marcas externas como desejado.
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Confiquracoes:

Aqui vocé fara a configuracao das principais opcdes do CALDsoft, elas estéo listadas logo abaixo:

Aqui vocé coloca se
possui conexao a
internet ou néo.

M ateriais

T Impressora

Seleciona o

formato de & Configuracies
impresséao Dados |
desejado em

gue a folha

sera impressa.

Folga considerada ao
redor do contorno da

Fdga na Chapa para Calculo de Pesa [mm)

planificagdo no célculo

Forma de célculo do peso | Otimizado

v

do peso

Ad ial. frnt
< Adparsagen
Altera a
espessura das
linhas de i,
< anificago

impresséo da

E zpessuras dag linhasz na impress&o para

]
ol |

\\ Aqui vocé tera dois
Tid_wla da paginL \ tipos de opgoes:

planificacdo, do

% | Normal — que encontra
0 peso da menor

3D eda Campo [nformagan
moldura da Campo Inforrnagio
pagina. projetado par
aprovado por
P projeto
<

Veremos logo
abaixo.

material

acabamento
rlisnte

|| Mome do campo

chapa que suporte a

|data

Modo de EvibigEo | Mostrar Opeional A

alor Padrio

planificacdo na
posicdo em que a ela
se encontra.

Otimizado — encontra
0 peso da menor

chapa que suporte as

Campo de informacéo (varidveis do usuario):

medidas da
planificag&o.

Aqui sera onde vocé vai definir as variaveis do usuario para que sejam mostradas (e completadas) na
hora do calculo da peca, é aqui também que se define o padrdo para completa-las automaticamente.

Existem 8 campos informacédo e
podemos alterar o0s campos
existentes. Se quiser ocultar um
campo informacgao é s6 colocar o
Modo de ExibicAdo como Né&o
mostrar.

Campo A0

po Informagio

projetado por
aprovado por

projeto

material
abamento

rlifngg

|| Mome do Campo
|data

Modo de Exibigio | Mostrar opcional -

Walor Padriio
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Modo de exibi¢céo

N&o mostra: Nao mostra o campo desejado.

Mostra opcional: o campo estara la, mas isso néo significa que ele devera ser preenchido.
Mostra obrigatdério: O célculo s6 podera ser feito depois que esse campo for preenchido.

Valor padréo

Neste campo é definido o valor padrédo da variavel. Exemplo: vocé podera criar um campo “Acabamento
superficial” e no valor padrédo colocar “Jatear e pintar fundo”.

Se vocé clicar no botdo padrao no momento de preencher os campos de informacéo eles ja serdo
completados automaticamente com os padrdes.

3D:
Na pestana “3D” vocé escolhe as cores das faces e das linhas e se ambas devem ou ndo serem

mostradas. Define a cor do fundo e se tera ou ndo luz ambiente. E determina o fator (tamanho da figura
da animac&o).

& co nfiguracdes Q@El

Dados T M ateriais T Impressora TEnnhgula;EesT

Faces

Mostrar faces? | Sim 2 Cor da face -

Linhas

Mastrar linhas? | Sim hd Car da linha - -

Cor de fundo - -
Luz ambiente? | Sim hd

fator [0.5a4.0) [2
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§ Salvando suas configuracdes (Backup)

Caso vocé deseje salvar as suas configuracdes basta clicar em Arquivos\Configuracdes\Salvar

backup de Configuracdes.

ok CALDsoft v6.09

Functes Programas  Ajuda

Arguivos

Definir obra

Ler cbra ada

Chave de liberacio

Configuragtes Definicies

Gerenciador de pecas do Usuario Salvar backup de Configuractes

Criar formatos de impressdo

Restaurar backup de Configuragdes

Fontes
Sair

Salvar como &)

Salvarem: | < Discolocal [C) - A of -

(Carquives de programas
5 |)Documents and Settings

Documenios — (=)program Fles

recenles

@ (CWINDOWS

Desktop

)

Meus
documentos

Meu computador

Meus acais
S — I
Salvar como po:  [Backup do CALDsat (-bea) o] Ceeor |

E para carregar configuracbes antigas cliqgue em Arquivos\Configurac@es\Restaurar backup de
Configuracgfes, e selecione o arquivo salvo por vocé anteriormente.

Esse € um modo simples de vocé utilizar as constantes atualizaces gratis em www.caldsoft.com.br e

nao perder suas configuracdes particulares.

36



Capitulo 6 IMPRESSAO E CRIACAO DE FORMATOS

Para criar um formato de impresséo basta clicar Arquivo\Criar formato de impressao na tela de escolha.
Nesta tela entdo vocé podera definir como sera a impressao de seus calculos mostrada por cotas, por
distancias ou em 3D.

Comecaremos entdo escolhendo o tamanho da folha (usaremos o padrdo A4: 211mm x 297mm), mas
sempre deveremos utilizar um tamanho menor de folha, pois a impressora necessita uma margem no
momento da impressédo (no exemplo usaremos 10mm a menos: 201lmm x 287mm). Para definir isto
basta na tela “Criar formatos de impresséo” digitar as medidas nos campos em branco.

Folha Defina um nome Arquiva PacE
para o seu formato e Name
I'— o entdo o salve
clicando em “Salvar”. Savar
"— mrm

Falhg DixF Argquiva Padido

Importar DXF

Arquive

Linkas | Arc wels8hs 30 | 20 disténcias | 2D cotas| Wisuaizacdo

[lindice ecinicial [ rinicial [ dfinal [icfinal (* foha para visusizar 30

 foha 2D de distancias

 faha 2D de cotas

bt

e
At
Adpaisagemfmt
ddvariaveis fmt
tectemt

TpodeCiouo  [agan =

Eivo
F Aplicar

Agora entdo faremos uma margem na folha de impressao, isto sera feito na pestana “Linhas”.

Para desenhar uma linha vocé precisa digitar as coordenadas da sua linha na folha, isto sera feito nas
linhas em branco.
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Se vocé quiser vocé pode importar formatos em DXF feitos em um CAD. Para isso basta antes de alterar
gualquer coisa no formato de impressao novo clicar em:

Di<F O DXF somente interpreta comandos: Line, Arc e Circle e
Importar DF | escala 1:1 em mm. N&o séo aceitos comandos Text,

Arquivao
? Polyline e Blocks.

Faremos uma linha bem sobre a borda da folha, entéo utilizamos estas coordenadas (indices 1, 2, 3 e 4).

Também deixaremos um rodapé na folha para que seja utilizado para escrever alguma informagéo da
peca (indice 5).

Linha ja
adicionada

indice [ inicial [rinicial [ final [*rfinal

0 20 (para altera-la
Criar nova o 0 287 basta clicar

1 1]
2 a
. 3 a 287 20 287
linha \ 4 20 287 | i sobre o
&} 0 40 2m 40 campo que
2 deseja mudar)

Essa é por
enquanto a

nossa folha
4/ de

impressao.

Agora entéo iremos criar um texto na folha de impresséo para isso cliqgue na pestana “Textos” e sobre a
linha em branco, na primeira coluna digite o texto desejado, na segunda e na terceira as coordenadas X
e Y do texto na folha e na quarta o cédigo referente a fonte que vocé deseja utilizar (a lista com os
cadigos esta logo abaixo do quadro de linhas do texto).

[Fonte [ Tamanho [ Obs

1/ arial 5| Testo normal

2 anial 10 Testo para tabelaz

3 arial 12

4 Times 25 Testa para titulo

5 Times 40 38




Existem trés tipos de textos, os fixos, os variaveis do usuario e os variaveis internos do sistema.

Os textos fixos sdo aqueles que ndo podem ser mudados.

Os textos de variaveis do usuario sao aqueles que utilizam as variaveis da peca, ja configurados
no capitulo “Configurando o CALDsoft” e preenchidas no momento do calculo da peca (Ex:
Material, Projeto, Projetista, etc).

Os textos de variaveis internas do sistema séo aqueles que néo sao alterados diretamente pelo
usuario. Essas variaveis internas sao listadas abaixo:

Nome da Variavel | Descricao

Obra Nome da obra

Codpeca Cdédigo da peca

Material_base Material da peca

nome_planif Nome da planificagdo visualizada

Peso Peso da planificagcédo

peso_total Peso total da peca

espessura Espessura da Planificacdo

guantidade Quantidade de planificacdes necessarias
Obs Observacédo colocada pelo usuario referente a peca
menor chapa Menor chapa que comportaria a planificacao
Hoje Data de hoje

Hora Hora atual

infol, info2, ... info8

Infol até Info8 (séo as variaveis definidas pelo usuario em configuracées). Como
padrdo no CALD os infos sdo 0s seguintes: data, projetado por, aprovado por,
projeto, material, acabamento, cliente)

Agora criaremos como exemplo um texto fixo (um titulo) para a folha, aqui usaremos um texto exemplo
(Folha de Impresséo Teste), para isto basta seguir os passos descritos acima.

Entdo criaremos mais dois textos, um com variaveis do usuario e o outro do sistema. Para criar um texto
com uma variavel basta escrever a variavel desejada entre <>. Por exemplo: para utilizar a variavel do
usuario Material é preciso escrever na primeira coluna <Material> e para utilizar a variavel do sistema

Obra digite <Obra>.

1 Faolha de Impreszao Teste ala) 280 4

2 <obrax 2 35 4

3 <material: 2 20 4 39
}5{




Faremos entdo um exemplo de circulo e um de arco. Os
circulos poderdo servir como pontos onde um furador de
folhas ira fura-las para a impresséo ser arquivada, e o0 arco
como exemplo.

Folha de Impressdo Teste

. . . Folha de
Para isso clique na pestana “Arcos” e digite as coordenadas e impress&o
os valores desejados do mesmo modo que foi feito com as até o
linhas. momento
Para fazer um circulo completo use um angulo inicial de 0° e
um final de 360°.
indice [ centin 't centm | Rain |&nalnicial | 4ng Final <obrax
1 7 195 3 0 30 <material>
2 7 115 0 360
3 184 40 11 1] 180
¥ .
Arco Circulo

Configurando os trés tipos de formatos:

Para configurar os tipos de formato de impressdo deve-se
primeiro selecionar uma das op¢des

Visualizar 3D: serve para que Vocé possa imprimir a sua pega em
3D, visualizada a sua maneira em Resultados\3D.

Visualizar 2D de Disténcias: serve para imprimir as Distancias
entre os pontos desejadas de suas planificagcfes.

Visualizar 2D de Cotas: serve para que Vocé imprima a
planificagdo com cotas.

t* folha para visualizar 30

" folha 20 de disténcias
" folha 20 de cotas

Fotha de Impressdo Teste
o]
Folha
concluida
o]
<Obrax
<traterial>
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Clique na pestana “Folha 3D” e entdo defina as distancias desejadas para a sua folha de impresséao 3D

I ) 200
- e

&,
‘

B0~
150

Neste quadro vocé definira as distancias das
linhas em relagédo as margens da folha e as

dimensbes da regido de impresséo

figura.

Vocé devera visualizar a folha de impresséo
clicando no botéo
localiza logo abaixo dos botdes de escolha

“Visualizar”, que

do tipo da folha de impresséo.

Yisualizar

da

se

Assim como na criacdo de uma folha de impressdo 3D, a impressdo de folha 2D de cotas e 2D de
distancias € definida clicando na pestana com o mesmo nome do tipo de folha.

Esses 2 tipos de folhas tem alguns campos a mais do que as de impresséo 3D eles sdo numerados e

explicados a seguir:

asI Arcosl Textosl Faltha 30

=

115

—Folha 20 de disténcia

I 20 cotasl

180

fonte n? I 2

/

Tabela de Dados

Regido da

n® colunas I 5

n® linhas 10

fonte n? I 2

Valores de
Controle da
Tabela de Dados

_—
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1- Define o numero da fonte (lembre-se de utilizar o quadro da pestana “Textos” para ver o tamanho das
fontes definidas) das medidas da planificacdo que vocé deseja imprimir (como nha visualizagdo néo existe
uma figura para que vocé possa visualizar, existe um texto para que vocé possa ter uma nocao do

tamanho da fonte em relag&o a folha).

2- Esse quadro define a quantidade de colunas e a quantidade de linhas que tera a tabela de dados,

também definindo o tamanho da fonte.

CALDS oft - Visualizagao

as esev+-— owl | |

[=[51x]

Folt de Impressio Teste

Esse é o resultado final da
folha de impresséo visualizada
dentro do editor de folhas de

/ impressao.

~

az eseo+- &0 | [0 memem

B
@D «sedt— Gu| of| b|»|[T mmxnten

Flba de lropressdo Teste

Qs es2v4— S| || [T mmEm

Impressao de Distancias

Folt de s Teste

Folia de lipessia Teste

[ES—————

g .

Impressao 3D

Impresséo por Cotas
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§ Legendas de Impresséao:

Durante o programa vocé ira encontrar varios botdes de impresséo, pois o CALDsoft possui uma grande
guantidade de tipos de impressdo. Porém todos esses tipos de impressdo seguem um sO padrao,
podendo assim ser feita sempre do mesmo modo. Abaixo detalharemos a tela de impresséao:

Aqui vocé pode escolher o
zoom em um local desejado e
também colocar a pagina
inteira centralizada.

Aqui vocé faz zoom in (+) ou
zoom out(-).

@I |« »+3H—| @gae || | |7 195mmx2r0mm  Toalde Paginas 1
} |
Nessas setas vocé move a Numero da pagina atual.
pagina de impressdo na Tamanho da folha.
direcdo desejada. Numero total de folhas
-'l - - 7
Imprime a I - > Sai da pre-
pagina visualizacao

Imprime o que
esta na tela
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§ Imprimindo planificacdo somente na primeira pagina:

Ao criar o formato vocé pode escolher se a planificacdo sera impressa em todas ou somente na primeira
pagina, basta marcar “imprimir planificagdo somente na primeira pagina”. Isto poupara do usuario tempo
e dinheiro.

L Criar formatos de impressio LEX)
Folha DXF- adki
=
B
Lihos | Arcoe] Teatos | Foha3D ] 20 diténcins | 20 cotas] Visusizago
Totce [oicl [Vl [l Vil @ Fohap E
134 4 184 270} " Folha 2D de catas VisualizagBo
.. g e i
Irnprimir planificagdo zomente na e
primeira pagina
Tipo de Calculo. ,m
Eixo F plicar

¥ Impini lanifcagso somente na pimeita pagina
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Capitulo 7 ALGUMAS FIGURAS DO CALDSOFT

As figuras do CALDsoft 6 dispensam explica¢fes, tendo todas elas, uma explicacdo na propria figura.
Porem vamos apresentar algumas particularidades e dicas de algumas delas.

Curva de Gomos:

ok Curva de £0mos,

Para a necessidade de fabricar a Curva de Gomos a partir de chapas finas, pode-se incrementar um
excesso de material na largura dos gomos para que este possa ser dobrado e auxiliar na juncdo dos
gomos, denominado de Virola. Ja para chapas grossas torna-se importante a diminuicdo da largura do
gomo, sendo que o restante sera complementado pela solda, que é o Bisel.

Para isto basta clicar no botdo Virola/Bisel:

CALDsoft w6

Entre com o comprimenta da wirola, 22 o walar for

negativo, serd conziderado comao folga para solda

[E
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Entre com a dimensé&o positiva (sem sinal) para Virola, e negativa para o Bisel.

v

£ | B R | f i 1

V — dimenséo da Virola. A dimensédo da Virola é acrescentada na largura teérica de cada gomo, sendo
esta dobrada.

Bisel:

——me-  SOLDA

B
AN T, NN

B — dimensao do Bisel. A dimensao do Bisel é retirada da largura teérica de cada gomo.

Curva com Reducdo:

ok Curva com Redugao

Calcular Fietomar
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o CALDSoft

QE, «»ad4+— 3N ] o T 210mm s 297 mm
1°Ponto 20Ponto
p.

MBS 456 ah s safs

S s

5688
6261
a928
6178
5668
3°Ponto et
4°Ponto spd

Compasso 32 2475
Compasso i 200 4
H550)
2516 ()
44150
5225(3)
5044 1)

6178 ()
5668 (i)
5744 (5)
5041 )
5164 (3)
4150
4788 (5)

O programa calcula todos os gomos de forma individualizada, possibilitando a tracagem de forma
individual, melhorando o aproveitamento da chapa. Nos métodos geométricos convencionais, todos os
gomos devem ser tracados juntos, o que torna-se dificil para curvas de dimensdes maiores.

DICA:

Na tracagem utilizar 2 compassos pequenos e uma trena, através do Método da Triangulacéo (conforme
mostrado a cima).

Tracar a 12 linha com 415.5mm
Abrir um compasso com 247.5mm e o outro com 200.4mm
Usar a trena com as medidas das diagonais.

1° ponto — trena = 481.6mm / compassol com 247.5mm
2° ponto — trena = 441.5mm / compasso2 com 200.4mm
3° ponto — trena = 522.5mm / compassol com 247.5mm
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4° ponto — trena = 504.1mm / compasso2 com 200.4mm
e assim por diante...

Entendendo o Método da Trianqulacao

Ex: Desenhando Planifica¢cdo na Chapa conforme Desenho:

ol CAlDSoft
Q5 «+edf— Fh ol T 20w ez om

Compasso 5: 200.4 =T
Compasso i: 1633 55380
aza gy S22
arrac 50410
454.6 (i) 505 ()
S1186) asas
504.1 (i) 45
5582 =)

553.6 ()

Passo 1 - Preparar os instrumentos:

§ Pegar 2 compassos, 1 riscador, 1 trena e 1 puncéo;

§ Abrir os compassos, um com a medida de 200.4mm (Compassol) e o outro com a medida de
153.3mm (Compasso?2), conforme mostra quadro acima;

Passo 2 - Riscar na chapa a linha 1-2 vertical, de medida 434.1mm;

Passo 3 - Colocar uma das pontas do Compassol no ponto 1(conforme figura);

Passo 4 — Colocar a ponta da trena no ponto 2;

Passo 5 — Com a trena medindo 477.4mm, fazer o cruzamento entre a outra ponta do Compassol com

esta medida da trena;

Passo 6 — Onde eles se interceptarem, marque com um puncédo o ponto, denominado na figura de ponto

3;

Passo 7 — No ponto 2 colocar uma das pontas do Compasso2;

Passo 8 — Com a ponta da trena sobre o ponto 3, dimensione-a na medida de 454.6mm;

Passo 9 — Fazer o cruzamento da trena com a outra ponta do Compasso2;
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Passo 10 — Onde eles se interceptarem, marque com o punc¢do o ponto, denominado na figura de ponto
4,

Passo 11 — Agora colocar a ponta do Compassol que estava no ponto 1, sobre o ponto 3;

Passo 12 — Colocar a ponta da trena sobre o ponto 4;

Passo 13 — Com a trena medindo 511.6mm, fazer o cruzamento entre a outra ponta do Compassol com
esta medida da trena;

Passo 14 — Onde eles se interceptarem, marque com um puncdo o ponto, denominado na figura de
ponto 5;

Passo 15 — Agora colocar a ponta do Compasso2 que estava no ponto 2, sobre o ponto 4;

Passo 16 — Colocar a ponta da trena sobre o ponto 5;

Passo 17 — Com a trena medindo 504.1mm, fazer o cruzamento entre a outra ponta do Compasso2 com
esta medida da trena;

Passo 18 — Onde eles se interceptarem, marque com um puncdo o ponto, denominado na figura de
ponto 6;

Continue repetindo os passos até a marcacao de todos os pontos do desenho.

Tronco de Cone:

&k Tronco de Cone

Medidas
Externas

Entrar com os dados dimensionais e

selecionar “2" para divisdo axial e “3”
o 500 = 1250h 1000 petes BH‘ EBBEF‘EWEEEE‘"g 421 j’ﬁfgﬂﬁﬁ para dIVIsaO radlal’ Ou nas Setas abalxo

1250 2000 1000 3 17665 28345 421 1186 » 2037 dos Campos Com Seus respect'vos
valores. Em seguida, apo6s ter
visualizado o desenho, apertar o botdo

Pré-céalculo.

Ex:

Tronco de cone de chapa 3/8 com as seguintes caracteristicas:

Altura: 2000mm / Didmetro superior: 500mm / Diametro inferior: 2000mm.
Calcular 2 cones sobrepostos e subdividir a planificacdo em 3 partes.
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Verificar o resultado parcial, conforme tabela, que se encontra abaixo dos botdes:

Cone Dsup Dinf Altura | Partes |Chapa
1 500 1250 1000 3 1114x1269
2 1250 2000 1000 3 1186x2037

Considerando uma chapa de 1200mm x 2000mm tem-se problema com 0 cone 2, pois necessita um
comprimento minimo de chapa de 2037mm de comprimento, portanto, ndo cabendo na chapa disponivel.

Deve-se entdo aumentar a
subdivisdo radial do Cone 2: de
“3” para “4” partes.

C Procedimento:
one 2 —_——
3 pegas ) -
Cone 1 Clicar sobre o valor “3” da coluna
3 pegas Partes do Cone 2, na tabela

apresentada pelo pré-calculo.

Aparecera a seguinte tela:

Entre com o n? de divistes
Cancel |

Entrando com o valor 4 e clicando no botdo OK, o pré-calculo sera novamente executado, apresentando
0 seguinte resultado:

i)

|D2 |h |partes |Hi |He |ang |cha|:-a

500 1250 1000 3 E33.4) 17664
1250 2000 1000 4 17664 28344

Cone 2

Cone 1 4 pecas

3 pecas

50



O novo tamanho de chapa para os setores do Cone 2 sera: 1134 x 1543, portanto cabendo na chapa de
1200mm x 2000mm.

DICA:

As sub-divisdes axiais e radiais de um cone favorecem o aproveitamento de chapa, porém aumentam o

[
:

custo de corte, solda e montagem.

Esfera:

Esfera

M2 gomas | Larg. goma \ Angulo
13 1448 1]
7 1450 57.356

Ex:
Calcular um vaso de pressao com didmetro externo de 6m e espessura %"
1° Passo:

Definir a calota superior que devera ser fabricada por conformacdo e sem emendas. Para definir esta
calota, basta informar a largura da chapa a ser utilizada, que o CALDsoft calculard automaticamente a
altura.
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Largura da chapa = 1000mm

P vy

1000

Pode-se ver que com uma largura de 1000mm obtem-se uma calota de 45mm de altura.
2° Passo:

Apos definida a chapa dos gomos, clica-se no botdo Pré-calculo, onde serd apresentada a seguinte
tabela:

requador M gomos | Larg. gomo | angulo
1] 13 1442 1]
2h23 7 1450 a7 356
2955 o044

Yequador é a altura da emenda entre as varias fileiras de gomos. Neste caso tem-se apenas 2 carreiras
de gomos. A ultima altura é a posicao da calota calculada anteriormente ( 3000 - 45 = 2955 ).

N° de gomos € a quantidade de gomos em cada uma das fileiras. Neste caso tem-se 13 gomos na fileira
central e 7 gomos na fileira superior.

Sempre as fileiras mais proximas do Yequador = 0 serdo compostas de mais gomos, para uma mesma
largura de chapa.

/ \ 2955
3° Passo: / \ 2523
Padronizar o nimero de gomos. 0
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Dica:

E normal utilizar um ndmero de gomos mudiltiplo de 4,
para manter uma simetria estrutural do vaso, e evitar a
coincidéncia de soldas longitudinais.

Vamos alterar o nimero de gomos da primeira fileira de
13 para 16 e os da segunda fileira de 7 para 8.

Clicando sobre o valor 13 da primeira linha da listagem,
abrira a seguinte janela:

Entre com o n® de gomos

Cancel |

J16]

Digitando o novo valor 16, a tabela e "E I Tangul
apresentara uma nova Largura do Dequa = — 16 ﬂEEQDW aU”E'”':'
gomo de 1176mm, sendo que e a 1768 E7 956
! 1 m .
anteriormente (com 13 gomos) esta SaEr a0 44

largura era de 1448mm. Como esti
sendo utilizada uma chapa com
largura de 1500mm, tem-se um
aproveitamento menor, entretanto
pode-se utilizar uma chapa de

largura 1200mm.

16 gomos da primeira fileira

Para alterar a segunda fileira, o
procedimento sera o0 mesmo.

Agora basta clicar no botdo Calcular.

8 gomos da segunda fileira
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Pas de ventilador Centrifugo

Variavel Faixa de valores Obs.
R1 Maior que 0 (zero) Raio interno da pa
R2 Maior que R1 Raio o da pa
Maior que O (zero) Angulo Beta 1 na
B1 .
entrada da pa
Maior que O (zero) Angulo Beta 2 na
B2 .
entrada da pa
Al Maior que O (zero) Largura interna da
pa
A2 Maior que O (zero) Largura externa da
pa
N Maior que O (zero) Numero de péas

ok Centrifugal fan blades




Planificac&o

ok Gerenciador,

Distancias

Planif Config

" Mostrar Pontos '\|

% Mostrar Cotas ﬂﬂ,? ‘\“\l

[ g ‘\“\'
Raio Rp= 427.1 s
Raio Rc= 250 \
dizt. entre marcas=11.5
altura [1 =100 \.\
altura [ 2 )=105.8
altura[3)=111.6 '\\‘
altura [ 41=117.6 200
ahura (5)-122.6 3360,
altura [61=129.7 '
ahurs (7)=135.8 e
alura [8)=142 T 1388,
altura [9)=148.2 TTRE g
alura [10)=154.5 B

altura [ 11 )=160.9
Alhral 12 1=1R7 3

| £

Irnpirir | o |

1847 L

r%—g Obra indefinida
= u 1
+ o Informagtes
= 3D
‘ Pa de Ventilado

Utilizar os 2 raios Rp e Rc para tracar a posi¢cdo exata das pas na placa traseira do rotor.

Rc é o raio onde estardo posicionados os centros de tracagem das pas e Rp € o raio de curvatura da pa
(utilizado também para a calandragem das pas)
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No exemplo abaixo os dados séo:

Rp = 381.6mm

Rc = 255.2mm

Raio interno da pa = 200mm
Raio externo da pa = 500mm
Numero de pas =8
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Entendendo os dois métodos de planificacdo de transicfes retangulos pararedondo.

Toda a planificacdo é executada pelo programa CALDsoft6 considerando a linha neutra da chapa como
a linha de referéncia para o célculo, entretanto na regido retangular das transicbes retangulo para
redondo todos os 4 vértices do retangulo recebem inUmeras operacdes de dobramento sobre 0 mesmo
vértice, desta forma fazendo que este ponto escoe excessivamente.

Vértices com varias
deformacg@es sucessivas

Uma solucgédo pratica para compensar esta deformacéo adicional ocorrida na secado retangular e evitar
gue os lados retos da transicdo alcancem medidas acima das previstas € adotar o método reduzido. Este
método prevé que a planificacdo dos lados retangulares obedecera a linha interna (e néo a linha neutra),
desta forma tentando compensar o estiramento adicional devido as sucessivas deformacdes ocorridas
nos Vértices.

Exemplo: se calcularmos uma transicdo retadngulo redonda com lados 600mm e 450mm, com uma
espessura de 10mm, obteremos para o lado maior do retdngulo os seguintes valores:

Método normal (sem compensacéao da deformacao) = 590 mm (600 — 2 x (10/2))
Método reduzido (com compensacéo da deformacéao) = 580 mm (600 — 2 x 10)
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450

medida externa

/ informada

600 |

N
C
1

—>| |«—10

Método reduzido (linha interna)

Método normal (linha neutra)

220
e 943
9724 976
—220

85781, g9t

220

580 ou 590
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Médulo Super Transicao:

Para iniciar o Modulo Super Transicdo devemos clicar no botao Super Transicdo no Menu principal.

ok CALDsoft v6

Arquivos  Fungles Programas  Ajuda

Caldsoft Sistemas Ltda

Obra: N&o especificadal

Curva de gomos em redugio Transigdo reténgulo/Fedonda TS {:;‘I-'izgg[:m el

Resultados Super Transigio
Importar em DF :

As dimensdes da peca deverdo ser informadas na tela de entrada, conforme a legenda correspondente
na figura da direita.

Obs.: Todas as dimensfes sao externas.

Todas as dimens0es referentes a boca (sec¢do) inferior estdo representadas pelas variaveis Lx, Ly, R1,
R2, R3, R4, Az e Ay.

Todas as dimensdes referentes a boca (se¢éo) superior, possuem um sufixo “s” e estdo representadas
pelas variaveis Lxs, Lys, Rsl, Rs2, Rs3, Rs4, Bz e By.

A secéo inferior possui seu centro fixo nas coordenadas de origem (0,0,0) e as dimensdes ex, ey e H,
definem a posicédo da secéo superior em relacéo a inferior, nas direcéo X, y e z respectivamente.
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Com um arranjo exato das dimensdes Lx, Ly e raios R1, R2, R3 e R4, pode-se construir secao
retangulares, quadradas, retangulares com cantos arredondadas, ovais e redondas.

= Super Transigdo

Lsx ||4EIU Lx ‘EUEI
Lsy [300 Ly [400 B
FRs1 |SD R1 ‘ED ‘sl
Rs2 |8E| Rz ‘EU
Rs3 |1D R3 ‘200 Lay
Rs4|10 R4 [200 ' ™
Bz |U Az ‘U Ev| -
H [500
A _KA By
Ey ’07 \ Y, H
Marcas por rio ’4_ Curva de transigies Ly | - ——— Ay
1 ista lateral
EiEroa 10 i Sequéncia dos Raios
‘ Wizualizar ‘ Fietomar ‘ R Ri2 %E: %ﬁ:’;gﬁ;ﬁ[]
R4 il
@ ‘ Wizta superior

Outra possibilidade deste médulo é executar uma transicdo especial variavel, seguindo uma trajetoria
definida. Isto pode ser feito no Assistente de trajetéria de curva — STpath, que deve ser executado a
partir do menu principal do CALDSoft em Programas/ Assistente de trajetéria de curva

Depois de executar o Assistente de trajetoria de curva — Stpath, seu resultado pode ser lido no CALDsoft
clicando o botdo Curva de transi¢gfes, na tela de entrada de dados da Super Transi¢&o.
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- Assistente de trajetéria de curva — Stpath

&| Assistente de trapetdria da curva

7000 2000
900 17333 2833 - 933
800 1465.6 2686 : 12 275
700 1200 250 : 12 33
2 \ B0 333 2333 - 12 5848
\\ | 500 eea6| 2186 2166] 2166 2166|801 375 12| 7848] 7727
\ 400 400 200 200 a0 200 60 45 121000

Salvar Abrir Sair

| Opge:

T Inserir face indefinida

Inserir face com dados

Alterar dados

LE Excluir face

Caminho em curva Face/Face

Caminho em curva R aiodangula

Distribui valores linear

Distribui valores pelo Sena

Distribui walores pela Coseno

Desmarcar todas opgies

\ I 1025 mm

Figura 1



A — Vista lateral do espaco (sobre esta janela é que se faz os comandos de aumentar, diminuir e mover a
visdo do espaco 3D da peca)

B — Vista superior do espaco

C — Botdes de edicdo da peca

D — Vista de detalhe da secéo selecionada

E — Tabela com as secdes definidas para a peca

F — Botbes de comandos: salvar arquivos, abrir arquivos e sair do programa
Vista lateral do espaco (A na figura 1)

Comando de mouse para manipular a visdo sobre a peca:

Obs.: mantenha 0 mouse pressionado para acelerar o processo.

Clicar no centro da janela para ampliar ou reduzir a imagem com o botdo direito ou esquerdo do mouse
respectivamente.
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Botdes

Inserir face indefinida

Ao clicar neste botdo o ponteiro do mouse se altera e solicita que vocé clique sobre a tabela de
dimensodes indicando entre que sec¢fes devera ser inserida a nova secao. Por ser indefinida, esta nova
secdo serd inserida sem valores, que posteriormente deverdo ser informados.

Obs. A secao sera sempre inserida na linha de baixo da secao clicada.
Inserir face com dados

Ao clicar neste botdo o ponteiro do mouse se altera e solicita que vocé cligue sobre a tabela de
dimensdes indicando entre que secdes devera ser inserida a nova secdo. Neste momento serdo
solicitados os dados dimensionais desta nova sec¢éo.

Obs. A secao sera sempre inserida na linha de baixo da secéo clicada.
Alterar dados

Ao clicar neste botdo o ponteiro do mouse se altera e solicita que vocé clique sobre uma célula
especifica na tabela de dimensdes para alterar o valor desta célula. Este comando também é utilizado
para inserir dados em linhas em branco, por exemplo, quando criadas pelo botéo Inserir face indefinida.

Obs. Ao clicar no botédo Alterar dados, este botdo se mantera pressionado até que o botdo Desmarcar
todas opcdes seja clicado, isto para facilitar a alteracédo de varias células da tabela de dimensoes, ao
mesmo tempo.

Excluir faces

Ao clicar neste botdo o ponteiro do mouse se altera e solicita que vocé cligue sobre a tabela de
dimensdes indicando qual secdo devera ser eliminada.

Caminho em curva Face/face

Ao clicar neste botdo o ponteiro do mouse se altera e solicita que vocé cligue sobre a tabela de
dimensdes indicando qual secdo sera a inicial da tragetoria e posteriormente clicando na secao final da
tragetoria. Neste momento o programa criard todas as secdes intermediarias automaticamente,
garantindo a concordancia entre a sec¢ao inicial e final seleciondas.

O numero de secdes criadas serd igual ao nimero de secdes ja inseridas entre as duas selecionadas.
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Dica: Insira vérias se¢es em branco (botdo Inserir face indefinida) entre a secao inicial e final, garantido
0 numero de secdes que vocé deseja para a peca.

Mais informacdes ver o exemplo no final da secéo.
Caminho em curva Raio/angulo

Ao clicar neste botdo o ponteiro do mouse se altera e solicita que vocé clique sobre a tabela de
dimensodes indicando qual secéo sera a inicial da tragetoria curva e posteriormente clicando na sec¢éo
final da tragetoria, sera solicitado o raio médio de curvatura e o angulo total da curva. Neste momento o
programa criara todas as sec¢Oes intermediarias automaticamente, garantindo a concordancia entre a
secdo inicial e final seleciondas, obedecendo o raio de curvatura e o angulo informados.

O numero de secdes criadas sera igual ao nimero de secao ja inseridas entre as duas selecionadas.

Dica: Insira vérias se¢es em branco (botdo Inserir face indefinida) entre a secao inicial e final, garantido
0 numero de secdes que vocé deseja para a peca.

Distribuir valores linear
Distribuir valores pelo Seno
Distribuir valores pelo Coseno

Ao clicar em qualquer um destes botdes o0 ponteiro do mouse se altera e solicita que vocé cliqgue sobre a
tabela de dimensdes indicando qual a célula inicial da distribuicdo e posteriormente clicando na célula
final da distribuicdo. A distribuicdo automaticas dos valores sera regida pela opcao selecionada, sendo
gue a linear distribui os valores proporcionalmente. A distribuicdo Seno suaviza a distribuicdo dos valores
perto do valor final e a Coseno suaviza a distribuicdo dos valores perto do valor inicial.

Vejamos o exemplo abaixo: ESp|L:-c ||_}, |F|1 |F|2 |F|E
esp|lx Ly [R1 |R2 |R: 1000 &OO 0 i

10000 s0m) 0 O SEENSER. 600 O L
E B0 600 0 O

5 400 g0O0 0 0
5 400 800 0 0 =

Clicando no botao “Distribuir valores linear” e selecionado inicialmente o valor 80/da coluna Lx, teremos
algo como a tela abaixo. O valor inicial da distribuicao sera salientado em verde
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Posteriormente clicando no valor 400 da mesma coluna Lx, sera feita a distribucdo automatica entre os
valores intermediarios, conforme a tela abaixo:

roporcionalmente

espllx  [Ly |R1 |RZ2 |R:
1000 500 0 0
5 aool  &00 0 0
700
E00 Valores distribuidos p
500
5l 4o0f a0 0 0

Caso a distribuicao fosse pelo Seno, teriamos o seguinte resultado:

esplle |y  |R1T |R2 |R:
10000 500 0 0
5 800 OO 0 0
E:E? Distribuicdo suavizada no final
430.4
5| 400 E00: 0 0

Caso a distribuicao fosse pelo Coseno, teriamos o seguinte resultado:

Ly |R1  |R2 |R:

500 0 o

esp |LH
1000
5| =00
763.5
k2.8
553
51 400

BO0 I 0

Distribui¢cdo suavizada no inicio
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Vista de detalhe da secdo selecionada (D na figura 1)

Esta janela mostrara sempre a forma da secdo selecionada. Na parte inferior da janela é apresentada
uma medida (1025mm, no exemplo) indicando o tamanho em mm da janela, desta forma pode se ter
uma no¢do comparativa da dimenséo da secao.

Para ampliar ou reduzir a
imagem, basta clicar sobre
a janela com o botédo
direito e esquerdo do
mouse respectivamente.

A secao selecionada sera
salientada em vermelho.

—_— 1025 —o ——————— /

esp | Ly [ Ly [F1 Rz [R2  |R4  |ind [gmofem o |ve E=
000 20000 3000 300 3000 300 ] 1] ] ]
95 900017333 2833 2833 2833 2833 12 933 207 2616
95 80014666 266.6 2BE.6 2666 2666 12) 2275 3399 4313
35 700) 1200 2500 Z500 250 240 12| 3343 5656 B33
35  BO0) 9333 2333 2333 2333 2333 5948 328 8327

400 300 12
1000

G400, 4000 200 200 200 2000 -0 45 12 1000 800

Exemplo

Criando uma transicdo automaticamente entre 2 secdes utilizando os comandos Caminho em curva
Face/face e Distribuir valores linear:

66



Passo 1 —iniciando o Assistente de trajetoria de curva — Stpath

& Assistente de tragetdria da curva

Salvar | Abrir | Sair |

~ Opcd
Inserir face indefinida
Inser face com dados
Alterar dados
Excluir face
Caminho em curva Face/Face
Caminha em curva R aio/&ngulo
Distribui valores linear

Distiibui valores pelo Sena

Distribui valores pelo Coseno

Desmarcar todas opges |

I 4000mm

Passo 2 —inserindo as dimenséo da secéo inicial

Clicando no botéo Alterar dados e posteriormente nas células vazias, sdo adicionados os valores:
| Assistente de tragetoria da curva
Lx = 1000 mm sol L [R|R
1000 2000 200 200 200 200
Ly =2000 mm
R1,R2,R3 e R4 =200 mm
Inclinag&o no plano XZ = 0 graus
Giro da se¢do em torno do seu eixo = 0 graus

incl |gire_|nm_|ne
0

Sabvar | Abi | Sar |

Opgé
Inset face indefirida
Inseri face com dados
Aherar dadas

Exclui face:

Caminho em curva Face/Face

Caminha em curva Raio/angulo

Distibui valores near
Distiui valores pelo Sena

Distribui valores pelo Coseno

Desmarcar lodas opgles
3076 mm




Passo 3 —inserindo as secdes intermediarias desejadas (sem valores)

Utilizando o comando Inserir face indefinida, sdo inseridas 7 se¢cbes sem valores.

s Assistente de trapetdria da curva

1000 2000 200 200

Salvar Abrit Sair

Opgiies

I [y —

Inserit face com dados

Alterar dados

Excluir face

Caminho em curva Face/Face

Caminho em curva Raio/angula

Distribui valores inear

Distribui valores pla Sena

Distrbui valores pelo Caseno

Desmarcar todas opgies

‘cllcal na linha superior 3076 mm

Passo 4 — Definindo a secéo final da peca
Na ultima linha em branco da tabela, utilizando o comando Alterar dados:

Lx = 1200 mm
Ly =1200 mm
R1,R2,R3 e R4 = 600 mm , para fazer uma secao circular
Inclinag&o no plano XZ = -90 graus
Giro da se¢do em torno do seu eixo = 0 graus
Posicéo espacial do centro desta secéo: X = 3000 mm
Y =0mm
Z =2500 mm

Obs. As 2 secdes defindas ja podem ser vistas nas janelas a esquerda. Utilize os comandos de Zoom
para ajustar a visualizacao.
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1200 1200 600 60O ROD,  EOOL &0

Salvar | Abir | Sar |

- Opgt

y Inseri face indefinida
Inseri face com dadas

Alterar dados
Exclui face
Caminho em curva Face/Face
Caminha em curva Raio/dngulo
Distribwi valores linear

Distribui walores pela Seno

Distrbui valores pelo Casena
Desmarcar todas opgdes

I 1846 mm

Passo 5 — Selecionando as secdes

Clicando o botdo “Caminho em curva Face/face” e selecionado a primeira linha da tabela (sec¢éo inicial)

Assistente de tragetdria da curva

1200 1200

Salvar Abrir Sair

f Inserit face indefinida
Inseir face com dados

Alterar dados

Excluir face

Caminho em curva Face/Face

Caminho am curva Riaio/4ngulo

Distribui valores linear

Distribui valores pelo Seno

Distribui valores pelo Coseno

Desmarcar todas opgaes

Ichcar o walor final 076 ram
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e posteriormente selecionado a ultima linha da tabela (secéo final)

= Assistente de tragetoria da curva

144.8
4258

° - 522

2 . 4 13076
1853.3

2427.8
1200: 1200: BOD GO0 B 3000

Salvar Abrir Sai

Opgles
¥ Inserir face indefinida
Inzerir face com dadas [ -

Alterar dados /’/ N

. - S
Excluir face / A

Caminho em curva Face/Face , "“,

. Caminho em curva Raio/angulo -

Distribui valores linear

Distribui valares pelo Sena

Distribui valores pelo Cosena ™ e

Desmarcar todas opgies

| 1846 mm

Neste momento foram automaticamente calculados os pontos xc e zc do centro de cada secdo, bem
como a inclinagéo (incl) de cada sec¢éao.

Obs.: os pontos de centro de cada secdo intermediaria ja podem ser visualizados nas janelas a
esquerda.

Passo 6 — Definindo a forma das secdes intermediarias

Para este exemplo vamos considerar a transicdo da secéo inicial (retangular com cantos arredondados)
para a secdo final (circular), sendo uma transicdo proporcinal ou linear. Para tal vamos utilizar o
comando Distribuir valores linear.

Ap6s clicar em Distribuir valores linear, selecionamos o valor 1000 da coluna Lx e posteriormente o valor
1200 desta mesma coluna, teremos uma distribuicdo conforme a tela abaixo:

esp |Lx Ly |F|1 |
Seguindo este procedimento também 1000} 2000) 200
para as colunas Ly, R1, R2, R3, R4, 1333'15
incl, giro e yc, teremos a distribuicdo 1085 7
completa das dimensfes que definem 11142
as sec¢0es intermediarias. 1142 8 70
nd|
1200] B0




. Assistente de tragetdria da curva

1000 20000 200 200 200 200

10285 18857 2571 2571 2671 2571 129
1057.1 17714 3182 3142 342 42 258
10857 16571 3714 3714 3714 3714 386

: \\ (11142 15428 4285] 4285] 4285) 4285515 0] 13076 0
11428 14285 4857 4057 4657 4957 643 18533
11714 19142 5428 5428 5428 5428 772 24278

1200 1200 600 600 60O 600 -0 0 3000

Salvar Abri Sair

Opgies

v Inseri face indefiida
Inseiit face com dados
Alterar dardos
Evclui face
Caniho em curva Face/Face
Caminho em curva Raio/angulo
Distibui valores inear

Distribui valores pelo Sena

Distrbui valores pela Cosena

Desmarcar todas opgBes
2373mm

Passo 7 — definindo espessuras e niumero de marcas de dobramento

Utilizando o comando Alterar dados, séo inseridos as espessuras das chapas dos gomos e o numero de
marcas de dobramento. Diferentemente das dimens@es anteriormente definidas (Lx, Ly, R1, R2, R3, R4,
incl, giro, xc, yc e zc) que sao diferentes de secéo para se¢do, os valores de espessuras das chapas dos
gomos e o numero de marcas de dobramento, estdo amarrados a cada gomo (2 secao vizinhas definem
1 gomo). Desta maneira, por convencao, os valores de espessura da chapa dos gomos e o nimero de
marcas de dobramento serdo sempre indicados na linha correspondente a sec¢éo final de cada gomo.
Desta forma, nao é possivel incluir informacdes da espessura da chapa do gomo e o nimero de marcas
de dobramento na primeira linha da tabela.

= Assistente de tragetoria da curva

1000/ 2000 200 200

5 10285 18857 2671 2671 - 6 1448

5 1057.1/1771.4 3142 3142 - 5 4258

5 1085.7| 16571 371.4) 3714 - 5 82

2 5 11142 15428 4285 4285 R b 13076
\ 511428/ 14285 4857 4857 E 5 18533

5 1171.4/1314.2 5428 5428 E 5 2427.8

5 1200, 1200 600 600 - 6 3000

Opgles

o Inssi fsce indefinids
Insei facecomdados | || ..
Aerar dacios
Enchit face
Camino e curva Face/Face
Caniho em curva Raio/angulo
Distrbui valores inear
Distibui valores pelo Sen g .
Distribui valores pelo Ceseno L e 71

Desmarcar todas opcdes et
’— 1846mm




Passo 8 — (ltimo passo: Salvar o arquivo e abri-lo posteriormente por dentro do CALDsoft6, na figura
Super Transicdo e no botdo Curva de transicdes.
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Capitulo 8 CUSTOS

O mddulo Custos veio para auxiliar sua empresa no momento de orgar um projeto (obra).

Primeiramente, vamos abrir o CALDsoft e fazer alguns calculos para que possamos salvar o arquivo
custos.

ok Gerenciador

Corlig

Gravar aiquivo de Custos

Sua Editar de Calculos
Assistente de tragetdria da Super Transigdo

3 Dbra indsfinid.
[g,_,, T

T ) Infomagdes
= 30

Obra]

calc

A Curvade gomos 800390 « 1500 gomo domeio (47kg) -5pgs chapa: 2433500
Al Cuvade gomos 800+ 50 % 1500 goma daborda [ 235kg ) -2pgs chapa: 24334250

.
=
2l H]
~

€ Infomagtes L

=

(] TransicZo Retanguio Redonda (35.2 kg ] chapa: 9614375
A Transiczo Retanguio Redondo [ 35kg | chapa 974956 &

Para salvar o arquivo de custos (extensao .cust), basta clicar no botdo “Gravar arquivo de Custos” na tela
do Gerenciador, na pestana Geral. Escolha um nome para o arquivo e depois na tela principal do
CALDsoft6, no menu Programas / Custos, sera executado o programa de Custos.

No programa de Custos, no Menu / Abrir Custo, localizar o arquivo que foi salvo anteriormente para ser
aberto. Ao abrir este arquivo o programa automaticamente solicitara o custo unitario (por kg) das chapas
utilizadas nas planificacdes (leva em conta o tipo de material e a espessura), depois de informado a
primeira vez este valor o programa armazenara no banco de dados e ndo solicitard novamente esta
informacdo. Para atualizar periodicamente seu banco de dados (por exemplo, quando houver um
aumento de custo das matérias-primas) veremos mais adiante.
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Il CALDcost
Meru [
Abrir Custo
Incluir Custo
Salvar Custo
Salvar Custo Coma
Matérias-primas
Exportar

Sair

Materias Primas

i CALDcost [- [B]x]

Menu  Impressdo

|Largua [Ahura |ka/unit |KG
2%,

|MPu_ [R$ cus
1

Cadiga Descrigio

47.03

1.2 243819 24382 2351 47
21 36054 57446 3528 3|2
22 97383 95536 3505 35

153

Cancel

Pega atde] esp | cédigo
Curva de gomos 800 % 90 » 1500 gama do meio h 48 1.1 249819 49964
Familha R$ custo Curva de gomos 800 % 90 % 1500 gome da borda 2 48
Transicdo Retangulo Redondo 1 48
Transicio Retangulo Redondo 1 48
Tronco de cone 1000 % 500 x 800
< ] Custo unitério da chapa de 4.8 mm - maternial: Ago
cathono
- Resumo Materias Primas

Custo de Caldeiraria: .00

Peso caldeiraria: 0

Custo das

M aterias-primas: Resumo

esp [mm) [Fi$ dats
4.8 05312003

Prega de venda: on Custo de Caldeiraria: .00

Resumo Peso caldeiraria: 4717

Custo das
Materias-primas:

Frego de venda, a0

Ohra:

material,

[Aico carbona

Fator multiplicadar Fator multiplicadar
dematériapima %] de caldeiraia
18 3

-

Moeda

multiplicador Caldeiraria

Resuma

mulliplicador Matéris prima

14

Na tabela superior sdo apresentados os seguintes dados:

Peca

Descricdo das pecas

Qtd.

Quantidade da peca

Esp

Espessura da peca

Caédigo

Cadigo informado no CALD

Largura

Largura minima da chapa para cortar a peca

Altura

Altura minima da chapa para cortar a peca

Kg/unit

Peso unitario da peca

Kg

Peso total para todas as pecas (Kg/unit x Qtde)

MPu

Custo unitario da matéria-prima em R$/kg

R$ custo

Custo total

fator

Fator multiplicativo empregado em sua empresa (impostos,
custos fixos, lucro, etc..)

R$ venda

Preco de venda (R$ custo x fator)
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[ cALDcost

Menu  Impressdo

Peca atde| esp | cidign |Largura |alura | kgdumit |KG [MPu_ |R$ ous
Curva de gomos 800 » 50 » 1500 gomo do meio 5 48 11 245819 49364 4703 2361 1.55 3
Curva de gomos 800 x 830« 1500 gomo da borda 2 48 1.2 249813 24382 2351 47 1.55
Transicdo Aetdngulo Redondo 1 448 21 98094 974468 3528 w2 1.55
Transicdo Retdngulo Redondo 1 48 22 97383 98B3E 3605 35 1.55
Tronco de cone 1000 500 »x 800 1 48 3 117EE5 2688.63 1192 119.2 1.55 1

)

|

A tabela com o custo unitario da matéria-prima em R$/kg e a data da Ultima atualizacdo de preco esta a
esquerda na parte inferior da tela.

Para alterar o valor unitario do custo da matéria-prima, basta clicar sobre o valor na tabela. Esta
alteracdo sera utilizada desta data em diante pelos préximos calculos executados.

Para elaborar o custo o programa utiliza um fator multiplicativo (crie o seu conforme a politica comercial
de sua empresa) que pode ser alterado dinamicamente utilizando as setas. Ao alterar o fator
multiplicativo, todas as pecas serdo automaticamente recalculadas. Ao alterar o fator multiplicativo, esta
alteracdo somente sera vdlida para este orcamento. Para alterar definitivamente o fator multiplicativo
clique sobre ele na tabela (canto inferior direito). Esta alteracdo somente sera aplicada aos proximos
calculos que serdo executados.

Resumo do preco de venda:

Resumo

|| sp (mm) |Fig | data

1.55) 08-31-2003

Obra: [
matenial 4o calbono
Fatar multiplicadar Fator multiplicador
Custo d de matéria prima ﬂ de caldeiraria ﬂ
usto das
M ateriaz-primas: 18 3 J
- -
Frego de venda: 21934 J
Moeda R

multiplicador Caldeiraria
rmultiplizader k4 atéria-prima

Custo de Caldeiraria: 731,14

Pezo caldeiraria: 4.7

Resumo
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No exemplo o peso bruto total das planificacdes é de 471.7 kg e o custo unitario da chapa 4.8mm
utilizada foi informado como R$ 1.55/kg. O fator multiplicativo utilizado pela empresa é 3. Desta forma o
custo de caldeiraria sera:

custo de caldeiraria = 471.7 x 1.55 = R$ 731.14 (sem aplicar o fator multiplicativo)

Preco de venda = 731.14 x 3 = R$ 2193.41 (aplicado o fator multiplicativo)

Note que no exemplo o Custo das Matérias-primas é zero, pois nao foi utilizada nenhuma matéria-prima
além das chapas planas das planificacdes. Caso no seu orgcamento fosse utilizado algum material
diferente (além das chapas planas das planificages), como por exemplo: cantoneiras ou parafusos, vocé
teria que selecionar estes materiais para inclui-los. Vamos por exemplo incluir 30kg de cantoneira 1 %2” x
3/16".

Selecionando Matérias-primas diversas:

Banco de dados de materiais

‘. . A
Em Menu / Matérias-primas vocé - |
. L, Car bas gual editar Fechar 4
entra no banco de dados configuravel
L. | Campo|Nerhum = iz |« <] o] 2] |
de  materiais.  Existem  alguns
. . ., . I , , A o P‘d C 'n Data a{mggo Crmﬁ“la xrm;ﬂsz vrmm\ﬂ DEs?f:g/m\ Sh:;ni]ﬂ Jrcmnﬂﬂ Wr%nf; ol rnu;g m3(e|:rx; =
materiais ja incluidos, porém vocé i P R T T R R T 5
. . . Tre1M 3 0 5.4 B35 B.63 o 222 284 17 nse 0.73 048
d d 11/4"%1/8" 4 0 3.7 318 8.88 o 15 1.93 17 082 0.96 083
eve Ca aStrar OS materlals usuals H/é”ziﬂﬁ” 5 0 31.75 476 9.65 o 22 277 25 115 0.96 061
117475174 6 0 31.75 6.35 1016 o 286 361 33 147 0.34 061
em sua empresa. Alguns outros 11/2“:1/8“ 7 [ 381 318 1066 o 183 232 33 115 117 076
. . ~ 117274 3/16" 8 0 381 478 1118 o 2868 342 48 164 117 074
11727 %1747 El 0 381 535 11.33 o 343 4.45 58 213 1.14 074
materiais poderdo ser encontrados no T R R T R ] B -
C IdCI b . d 134" 178" 11 [ 44,45 318 122 o 215 21 54 164 1.39 089
13/4"%3/16" 12 0 4445 478 129 o 318 4 75 229 137 089
a u em noSSa paglna a 13/4"x1/4" 13 0 44.45 535 1346 o 413 5.22 kL 311 1.34 086
4 13/4"%5/16" 14 0 4445 754 1337 o 505
|nternet BL 15 ] 505 318 1357 ] 246 5 75 B 5 ot
. . 2'w3NE" 16 0 50.8 478 1448 o 364 458 116 31 157 1.01
el 17 0 50.8 535 1433 o 475 £.06 146 403 1.55 033
Para escolher o tipo de material T L B B B B o
. . . . 'R 13 [ 50.8 953 16.25 o 7 877 20 573 15 033
21/2"% 316" 20 0 B35 475 1752 o 457 58 229 491 1.98 124
deseja InCIUIr'I SeIeC|0ne nOS 21727 w174 21 0 B35 B35 183 o B.1 767 231 B33 1.96 124
- 7’ . ~ N 2142"x5/16" 2 0 635 754 188 o 744 9.48 354 786 1.93 124
d|sp0n|ve|s na Opgao Fam”]a no Canto 217258 2 [ 625 353 193 ] 278 IAD 08 EE) 19 12
. 3::x‘/4”” 24 0 762 B35 2134 794 73 9.29 439 95 236 15
superior esquerdo da tela. wow —— o —. .. - - - - @ @
A ar Tirar Filro Filtrar

Para incluir o material desejado, clicar
sobre ele na tabela e clicar no botéao
Adicionar no canto inferior esquerdo.

Cédgo [ Desericio Famiha Custo Qtde

Neste momento o programa solicitara a quantidade utilizada deste material. Vocé deve informar a
qguantidade na mesma unidade em que o custo deste material € cadastrado. Por exemplo, para a
Cantoneira utilizada em nosso exemplo a quantidade é informada em kg (30 kg) e o custo unitario da
cantoneira é R$ 2.10 /kg.
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IMPORTANTE: Como em todo o programa, estes valores devem ser separados por PONTO e ndo
VIRGULA.

Para retornar ao resumo de custos, clicar em Fechar. Agora foram incluidos os custos da cantoneira:
Custo das matérias-primas = 30 x 2,10 = R$ 63,00

O fator multiplicativo de matérias-primas é 1,6 (cadastre o seu conforme a politica comercial de sua
empresa).

No exemplo entdo o preco de venda ficou Resuma

sendo: _ —
Custo de Caldeiraria: 731,14 Dlare )
raterial; pocC

Fatar multiplicadar
de matéria prima  _*
—

Custo daz
b aterias-primas; E3.00 ’157 J
M oeda

reaalbimlhm — e T =0AH

Preco =731,14 x 3 + 63,00 x 1.6 = 2294,21
Pezn caldeirarna:; 4717

Preco de venda: 229421

Dicas:

§ Para alterar algum valor da tabela das planificacdes, basta clicar sobre o valor que deseja alterar.

§ Para excluir alguma planificacdo, cliqgue na opc¢éo Selecionar linha e clique sobre a linha da
planificag@o que deseja excluir. Cligue novamente sobre a linha com o botdo da direita do mouse.

§ Para incluir mais calculos do CALDsoft6é (outras planificacdes), basta incluir o novo arquivo de
custos sobre o atual, utilizando a opcao Incluir custos no Menu.

§ Utilize o quadro Resumo na parte inferior da tela para escrever alguma informacdo que desejar
sobre o0 orgamento a ser executado.

§ Para alterar o valor unitario dos materiais (por exemplo, quando houver um aumento de custo das
matérias-primas), clicar sobre eles nas tabelas respectivas.

Criando tabelas de Matérias-primas diversas:

Vocé pode criar uma nova familia de matéria-prima, vd a Menu / Matérias-primas e clique no botao
Escolha (dentro do quadro Modo), este botdo passara a ter a descricdo Edicdo. Neste momento vocé
pode:

Adicionar um novo material na familia atual;
Excluir o material selecionado;
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Alterar algum valor da tabela, bastando clicar no valor desejado e digitar;

Caso nao queira incluir os materiais um a um, vocé pode Importar de uma tabela existente, por exemplo,
do Microsoft Excel. Veremos mais a frente.

Para alterar, excluir ou adicionar uma nova familia de matéria-prima, clicar em Editar ao lado do quadro

de escolha da familia.

Selecione a familia desejada com
as setas ou clicando na tabela,
logo apés clique no botdo apagar
para exclui-la. Caso queira
adicionar uma nova familia clique
em adicionar. Escolha o nome da
familia (por exemplo: Arruela lisa).
Veja que uma nova linha foi criada
na tabela com o nome da nova
familia. Vocé pode digitar na
coluna Figura o nome do arquivo
imagem (PG ou BMP) da
matéria-prima que acaba de ser
criada. Esta figura devera estar na
pasta Figuras do CALDsoft6.

ok Familhas E@g|
Trabalhando com a Familha: ‘Cantoneira Abasz |guais’
adicionar apagar <4 £ > >

Mome da Familha

Figura da familha  |cantoneira.jpg

Fiqura

p [Cantoneira Abas lguais cantoneira. jpg
Wiga U vigau.jpg
Wiga | vigai.jpg
Tubo DIM 2440 tubo_redondo.jpg
Barras Chatas barra_chata.jpg

Baras redondas barra_redonda.jpg

L1 2

1 - Mumérico A
2 - Mumérico
3 - Numérico
4 - Numérico
5 - Mumérico
B - Mumérico
7 - Mumérico
8 - Numérico
9 - Mumérico
10- Humérico %

Mome do Campo B

Unidade [

Tamanha da Coluna  [1000

Froximo | Anterior

Fadrdo

Oz campos Descrigﬁo, Eédigo, Custo Unitirio e data sdo criados automaticamente.

Selecione na lista a esquerda inferior os campos numéricos (de 1 a 25) e os campos textos (de 26 a 28)
qgue fardo parte da sua nova matéria-prima. No exemplo da arruela poderemos criar trés campos
numeéricos com as seguintes informacdes:

1-numérico — nome do campo:

Unidade:

Tamanho da coluna:

2-numérico — nome do campo:

Unidade:

Tamanho da coluna:

3-numérico — nome do campo:

Unidade:

Tamanho da coluna:

26-texto — nome do campo:

Unidade:

Tamanho da coluna:

De (didmetro externo da arruela)
mm
1000 (valor padréo da largura da coluna)

Di (didmetro interno da arruela — diametro do furo)
mm
1000 (valor padréo da largura da coluna)

esp (espessura da arruela)
mm
1000 (valor padréo da largura da coluna)

Trat. (tratamento superficial da arruela)
nao se aplica a campos textos
1000 (valor padréo da largura da coluna)
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Basta agora fechar a tela e a familia Arruela lisa ja foi criada. Para digitar as arruelas vocé tera Adicionar

um novo material na familia atual, como foi visto anteriormente.

Importando uma tabela ja existente:

Vamos supor que a tabela das dimens6es das arruelas ja exista (ou vocé prefere fazer) no Excel.

Primeiramente vocé deve criar a
familia como foi visto
anteriormente, indicando os 3
campos numeéricos (De,Di e Esp) e
0 campo texto Trat. Abra o arquivo
do Excel que contém os dados e
“Salvar como” esta planilha no
formato  “texto (separado por
tabulacdes) (*.txt)”. Agora dentro do
Custos, vd a Menu / Matérias-
primas e clique no botdo Escolha
(dentro do quadro Modo), este
botdo passara a ter a descricdo
Edicéo. Selecione a familia Arruela
lisa e clique no botdo Importar.

i Importando para ‘Arruela lisa® Q@E| fr2 {pErd Kl

by rrielas Lisas. et

Mome do Arquivo

B2 Microsoft Excel - Arruelas Lisas. xls

@ Arquivo  Editar Exibir Inserir Formatar Ferramentas Dados Janela Ajuda ;Iilﬂ
DEH & Lt aad @AM s -3 7 N=A- 2
H15 =l =
A B © D E F =
1 |tipo Externo Furo |espessura acabamento I
2 AL 10-5-1 10 L3 1 zincada
3 AL 12-6-1 12 5 1 zincada
4 AL 14-7-15 14 7 zincada
4 |AL 16815 16 g . zincada
6 |AL 18-9-2 18 9 2 zincada
7 AL 20-10-2 20 10 2 zincada
8 AL 221122 22 1 22 zincada
9 AL 241222 24 12 22 bruta
10 |AL 26-13-25 26 13 24 bruta
11
12
13
14
15
16
MU

Selecione o arquivo que vocé exportou no
Excel (Arruelas Lisas.TXT) e faca os

Ciadiga - numero
Custo Unitério - numeno
[Data - data

Fielacionar

relacionamentos entre os campos que estdo
na nova familia que vocé criou com os
campos correspondentes da tabela do
Excel. Clique no bot&o Importar.

Descrigdio - texta * tipo

[re [mm] - numera * Externo

i [rm] - numera * Fura

esp [mm] - numero * espessura
Trat. - texto * acabamento

Importar

Dica: vocé pode usar outro programa para
exportar a tabela em “texto separado por
tabulacdes”, inclusive o banco de dados ja
existente em sua empresa pode fazer isto
para vocé. Fale com seu pessoal de
informatica.
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Exportando seus calculos para o Excel e o Word:

Utilizando o Microsoft EXCEL

Para exportar um arquivo de custo para o Excel, basta clicar em Menu / Exportar e salvar o arquivo.

Ao executar o Excel, abrir o arquivo como arquivo do tipo texto.

- [=]x]

) arquivo Edter Exbir Inserir Formeter Femamentas Dados Jencla Auda

=21 2 ) o seouanca.. £13 B wp . | Aial

=l8|x]

1474 > ¥i\Plan1 {Plar / Plara /
Pronto

"7 Iniciar

[ i Merosoft word

Apo6s localizar o arquivo, clicar Abrir. Sera apresentado pelo Excel uma janela conforme apresentado

abaixo. Verificar se a opcao Delimitado esta selecionada e clicar posteriormente em Concluir.

Assistente de importacao de texto - etapa 1 de 3

Tipo de dados originais

- Campos sdo alinhados em colunas com espagos entre cada campo,

O assistente de texto especificou os dadas como Delimitado.
Se estiver correto, escolha ‘Avangar’ ou escolha o tipo que melhor descreva seus dados,

- Caracteres como virgulas ou tabulagfes separam cada campo.,

Escolha o tipo de campo que melhor descreva seus dados:
" Largura fixa

Iniciar importagdo na linha: |1 3:

Wisualizag&o do arguivo CiiArquivos de programasiCALDRneticusto, bxt,

Crigem do arquiva: |Wind°W5 (AMST) j

|1 Pecalgqtdedesplcddigodlarguralilturalk g unitOKCOMPUOR: custolfatorOR$ -
| furva Bedugdo 400 x 520 x 200106.40Pega-1--1-01433. 302843064, 56306
|2 Purva Redugdn 520 x 640 x 900106 40Pega-1--2-01768_ 101007 10%0_&010
|4 Purva Bedugdo &40 x 760 x 900106.40Pega-1--3-02101.201132.40121.0730
|5 Purva Redugdo 760 x 880 x 90|:|l|:|6.4|:|Pega—l——4—|:|2432.9|:|1261.8|:|156.J.94Ej
‘ | >

Cancelar |

| Avangar>| Concluir _

\
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Ao abrir o arquivo no Excel vocé tera a possibilidade de executar outros célculos, elaborar previsées e
graficos.

E4 Microsoft Excel - custo. txt E]

Arquivo Edtar Exbir Inserir Formatar Ferramentas Dados Janela Ajuda IR
SH = 2y e, HRME e, -mw - N IS B9 % w5 oA,
L20 | =
A B B D E F G H 1 J K L Moo

1 Pega gtde esp codigo  Largura  Altura  kgiunit | KG MPu R§ custo fator RS venda =
2 |Curva Redugéo 400 x 520 % 90 1 1- 14339 8848 B4.563 64.5 12 4 32 2479

3 |Curva Redugn 520 x 640 x 90 1 2 17681 1007.1)  SOGO1 906 12 1087 32 3478

4 |Curva Redugan 640 x 760 x 90 1 3 21012 11324 121073 121 12 1452 32 4648

5 |Curva Redugdo 760 x 880 x 90 1 4 24329 12618 196194 1561 12 1874 32 597

E |Curva Redugdo 860 x 1000 x 90 1 5.4 Pega -5 27627 13966 196179 1961 12 7364 32 7833

7

8

E]

10

1

12 R$ venda

13 5 800.00

14

15 R§ 70000

16

17 F5 600.00

18

19 5 500.00

2 1

2 RE 400,00

2

23 5 300.00

24

2 RS 20000

i

2 5 100.00

]

2 R$000

30 Curva Redugéio 400 %  Curva Redugéio 520x  CurvaRedugfio 640  CurvaRedugfio 780 x  Curva Recugfio 880 x

31 52090 B40x90 TE0x 90 #80x 90 1000 %90

2

]

2] |
2 =
HI4[» [} eusto / |« i
Prontn HOM

Utilizando o Microsoft WORD

@ custo.txt (Somente leitura) - Microsoft Word.
arquvo Edvar Exibir Inserr Formatar Ferramentas Tabela Jancle Ajuda
DEEs SRY @S| o- @ D] 150% ~ @) couier ew sle

R 123

P I I T R IR A A - R

§
28

Pega Larguwa  Htwa  kgjunt Ko 1wy RS cu
Curva Redugho 400 x 520 x 90 4

Este mesmo arquivo que foi exportado pelo Médulo
Custos e Orcamentos podera ser aberto pelo Microsoft
WORD (e outro editores de texto), bastando que seja
aberto como arquivo texto (txt).

DI EER| |
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Capitulo 9

Exportando a peca em 3D - DXF, DWG ou STL:

Exportando para o AutoCAD

Para exportar um peca em 3D calculada pelo CALDsoft basta estar visualizando o 3D da peca desejada
e clicar no botédo “Exportar 3D” (Primeiro passo). Apos clicar neste botédo abrird uma tela pedindo duas
informacdes, que sdo: qual tipo de arquivo que vocé deseja salvar (que por padréo é DXF) e o nome do
arquivo (estes sdo 0 segundo e o terceiro passo respectivamente).

Primeiro passo: Clicar no - ] satvar como 3
= G
botédo “Exportar 3D". e Salvarem: | @ Desktop =] = E2-
arizontal  —
Srtical 1 .DMeus documentos
z 3‘3 _J Meu computador
liciar -
= J Documertos |8 dMeus locais de reds
] v 1BEBNIES |5 calDsaftt
@ IS5 sw
X v | Dowenload
] Desktop IC)input3zs_edit_corkrol_1_6_38
< IZymonitor_de_ernail
J -’/ |[Sipasspectlite140
|2 popraail
Iso teus Chtee
docLmento:
@ = @ Drawing2, dxf
30 Acad “))_g @ Drawing. dxf
ALmenta e GamEL R @ teste, dxf
Diminui 8 top.df
Vista 3D "} HEES
2
b, ! s |
Terceiro passo: Escolha do rede  Mome do arduel” fiesledd | 5|
nome do aqu"VO Salvar como tipo: |D><F [.dxf] j m
DWG [* dwa]
STL (st A

O que séo cada um desses tipos de arquivos?

DXF — arquivo padrdo de programas CAD.
DWG - arquivo padrao utilizado pelo AutoCAD.

Segundo passo: Escolha o
formato da exportacéao
(DXF, DWG ou STL).

STL - arquivo suportado por programas 3D comerciais (como: SolidWorks) e uma infinidade de

visualizadores gratuitos.

IMPORTANTE: arquivos DXF e DWG séo exportados utilizando o formato R14 (AutoCAD R14).
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Exportando a peca em 3D — LISP:

Para exportar uma peca em 3D para o AutoCAD, clicar no botdo 3D Acad na pestana 3D do
Gerenciador. A peca que esta sendo visualizada sera aberta pelo AutoCAD através de rotinas LISP.

Na tela aparecera a seguinte mensagem:

SeubutoCAD |4 pode busear esta figura em 3D

Utilizar a rotina Lisp CALD3D.LSP digitando no prompt os comandos:
[3DF) para gerar a pega com faces

[3DL) para gerar a pega com linhas

[3DF] para gerar a pega com pontos

W&o utilizar 0 0SKAP ligado no AutoCAD pois podera modificar as figuras

Neste momento vocé ja pode abrir o AutoCAD. Clicar no menu Load Application..., ou carrega-lo a partir
da linha de comando, digitando appload.

Agora, clicar no botédo File... e carregar o arquivo CALD3D.LSP, localizado no diretorio principal do
programa CALD. E em seguida, clicar no botdo Load.

IMPORTANTE:

Antes de executar as rotinas deve-se desabilitar o AutoSnap. No menu TOOLS, selecionar Object Snap
Settings e clicar no botédo Clear all, ou dando um clique duplo sobre a barra inferior do AutoCAD, na
opcdo OSNAP, deixando-a desabilitada.

Na barra de comando do AutoCad digitar:

3DF entre parénteses: (3df)
Para gerar a peca com faces;

3DL entre parénteses: (3dl)
Para gerar a peca com linhas;

3DP entre parénteses: (3dp)
Para gerar a pega com pontos;

Seguido da tecla Enter ou Barra de Espaco.
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Exportando as planificac6es para o CAD — DXF ou DWG:

Na pestana Planif, clicando no botdo Exportar: vocé salva a planificacdo no formato DXF ou DWG. O
arquivo DXF é um arquivo universal, ou seja, a maioria dos programas de C.A.D. |éem este tipo de
arquivo, como por exemplo, AutoCAD, Microstation, TurboCAD, entre outros. Ja o arquivo DWG é o
padrdo do AutoCAD. A planificagdo salva em DXF ou DWG sera em escala 1:1 e sem cotas, facilitando a
programacédo de maquinas CNC.

Exportando as planificacdes para o AutoCAD de forma rapida — LISP:

Quando vocé esta visualizando uma planificacdo no CALDsoft ela ja estd apta para ser aberta pelo
AutoCAD. Para visualizar essa planificacdo no AutoCAD basta entrar no Autocad, clicar no menu Load
Application..., ou carregéa-lo a partir da linha de comando, digitando appload.

Agora, clicar no botdo File... e carregar o arquivo CALD.LSP, localizado no diretério principal do
programa CALDsoft (onde o CALDsoft foi instalado). E em seguida, clicar no botéo Load.

Na barra de comando do Autocad digitar a letra ¢ entre parénteses: (c) Seguido de tecla Enter ou Barra
de Espaco.

O desenho da peca calculada sera inserido no seu desenho atual.

IMPORTANTE: desabilitar o AutoSnap no AutoCAD. No menu TOOLS, selecionar Object Snap
Settings e clicar no botédo Clear all, ou dando um clique duplo sobre a barra inferior do AutoCAD, na
opcdo OSNAP, deixando-a desabilitada.

Criando um menu de acesso rapido no Autocad

Vocé podera incluir uma linha de comando no menu do Autocad para acessar diretamente o programa
CALDsoft, evitando digitar os passos anteriormente citados. Para isto deve-se abrir o arquivo
ACAD.MNU com algum editor de texto. Caso seu Autocad ja possua menus customizados, devera ser
aberto o arquivo.MNU padréo do seu setor ou empresa.

O arquivo ACAD.MNU é um arquivo texto que possui as informacdes sobre as fungées disponiveis no
menu do Autocad. ApOs alterar este arquivo, deve-se sempre salva-lo como Documento texto, formato
do MS-DOS, com a extenséo original MNU.

1° Passo:

Abrir 0 arquivo ACAD.MNU com algum editor de texto. Este arquivo devera estar no diretério principal do
Autocad, na pasta SUPPORT.
84



Localizar dentro do arquivo a parte que define os POP’s menus (menus da barra superior). No POP1 em
**EILE estardo os comandos do menu FILE (New, Open, Save, Save as, Export, etc...), conforme mostra
0 exemplo:

J** POPL

**F| LE

ID MFile [ &Fil e]

| D_New [&New. ..\t Ctrl +N]"C"C_new

I D Open [ &Dpen. .. \tCrl +Q ~C*"C open
[--1]

| D Save [ &Save\t Ctrl +S] 2"C "C _gsave

| D Saveas [ Save &As...]"CMC saveas

| D Export [ &Export...]"C C export
[--1]
I D Config [P& inter Setup...]"C'C_config

Deve-se inserir uma linha abaixo da linha do comando Open (podendo ser em outro lugar, conforme
preferir), com as seguintes fungdes:

[Texto apresentado]*C*C(Load”caminho+cald.lsp”)(c) {sem espacos}

[ CALD) ~CrC( Load" c: / Arqui vos de Progranas/
CALDsoft/cal d.lsp")(c)

***PODl

**F| LE

ID MFile [ &Fil e]

| D_New [&New. ..\t Ctrl +N]"C*"C_new

I D Open [ &Dpen. .. \tCrl +Q ~C*"C open

[ CALD ~ChC( | oad"c:/ Arqui vos de Programas/ CALDsoft/cald.lsp")(c)
[--]

| D Save [ &Save\t Ctrl +S] ~"C "C _gsave

| D Saveas [ Save &As...]"CMC saveas

| D_Export [ &Export...]"C C export
[--1]
I D Config [P&inter Setup...]"C C_config
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2° Passo:

Executar o Autocad e digitar o comando MENU, para carregar a modificagdo e compilar o arquivo
ACAD.MNU em ACAD.MNS.

Selecionar na opcéo

Select Menu File

Examinar: IaSupport j gl et AquiVO do t|p0 a
g extensdo  (*.mnu),
B acad para localizar o
%gfs arquivo MENU.MNU,
ML AutoCAD - [Drawing] e _em seguida
B3 Fle Edt View Inset Fomat Tools Draw Dimension Modk selecione-o.
ChrbMN . .
m 1L E:: g i!‘fi “l“lﬂ& Clicar em Abrir ou
rqu = . "' OK
i CaLh - - '
o F x| |mBlaer -
A Cirke5 E na janela seguinte
m = 5‘“‘?’--- clicar em Sim ou
K N I OK.
£ Piinter Setup..
i Frirt Prewview
_{ Biint... CtrbP
e 2 Neste ~ momento devera  estar
= Send. incluido no menu File do Autocad
| | : uma linha com a op¢do CALD, que
C 1‘;f:m:;“‘;':am o buscard sempre a Ultima figura
B e L exportada.
£ 3C\caldS 1hcad\hgDOM
< Acad
L Egt
i
| =l

DICA: Utilize os recursos de programacdo de menus para automatizar outras atividades dentro do
Autocad, para isso consulte 0s manuais de seu programa ou os revendedores Autodesk de sua regiao.

www.autodesk.com
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Exportando as planificacdes para o MicroStation de forma rapida:

Quando vocé esta visualizando uma planificacdo no CALDsoft ela ja esta apta para ser aberta pelo
MicroStation. Para visualizar essa planificacdo no MicroStation basta abrir o MicroStation, clicar no menu
Utilities / Macro / MicroStation BASIC.

Agora, clique no botdo Browse... e carregar o arquivo CALDSOFT .bas, localizado no diretério principal
do programa CALDsoft (onde o CALDsoft foi instalado). E em seguida, clicar no botdo RUN.

O desenho da peca calculada sera inserido no seu desenho atual.
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Capitulo 10 IMPORTANDO PLANIFICACOES

Ha duas formas de importar planificagcbes com o CALDsoft6. A primeira seria Importar planificac6es
retangulares de arquivos textos tabulados e a segunda seria Importar planificacdes de arquivos
DXF ou DWG.

Na seqiiéncia deste capitulo, esses tipos de importacdes séo explicados.

Importar planificacdes retanqulares de arguivos textos tabulados:

O CALDsoft pode também importar figuras retangulares elaboradas em um documento .txt ou até mesmo
no Excel ( contanto que no momento de salvar ele seja salvo “Separado por tabulacdes” ) .

Para fazer isso basta que vocé crie suas medidas utilizando apenas o0s seguintes campos:

Nome da planificacdo, Comprimento, Largura, Quantidade e Espessura.

Salvar como @E‘
Salvar em: |d CALDsoft-Guihotina j & a (B ~ Ferramentas ~

1 | Nome da i g0 Largura  Ci i Quantidade Espessura Biblos inglés

2 Planificagéo 1 200 500 15 12 Caixas

3 Planificacdo 2 350 550 10 1.2 ) CALDS

4 Planificagdo 3 100 200 10 12 .

5 CALD vérios

6 COMPUTES

7 Dicionérios
% Falders

10 : Informagfes

11 Manuais CALD

12 — Propostas CALD

13

14

15

:

17

18

19

:

21 = Mome do arquiva: | Exerpla.txt - Salvar
2 | =l H s

T2 i\t (2 3/ Il - Salvar came poi Cancelar |
Pronto [T

Entéo dentro do CALDsoft va em Func¢des/Importar Planificacdes retangulares. Na tela que ira abrir
(importar planos) vocé tera que selecionar o arquivo separado por tabulac@es e entéo relacionar os
Campos internos (do sistema) com os externos (do arquivo).
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ok CALDsoft v6.09

Programas  Ajuda

Resultadas
Mesting

alkerar makerial

ok Im portar Plans

Nome do Arquivo

Campos Intermos

IE \Documents and Settingsh |

Campos do Arquivo

[Jusntidade

Ajuda |

[Juantidade

Relacionar

Mome da Planificagdo * Mome da Planificagio
Largura * Larguia
Compiimenta * Comprimenta

Importar |

Importar planificacdes de arquivos DXF/DWG:

O CALDsoft6 importa arquivos DXF/DWG das vers@es do AutoCAD 2000 ou inferior.
Para importar uma planificacdo salva em um arquivo basta clicar no botdo “Importar”.

&k CALDsoft v6.18

Arquivos Fungles Programas  Ajuda

Sua empresa

Obra: N&do Especificada

Caldsoft

Yo 44

Transig&o Reténgulo/Redonda et T:éi?:ag;;nmmmdn Ret/Red com Raios de Cantas

{ Resilades | Super Transiglo

Figuras Flexiveis: 34
Figuras do Usuario: 15

Chapa 0.10 mm -
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Depois de clicado em importar ira abrir a tela de onde vocé escolhe o tipo de arquivo (DXF ou DWG) e
onde vocé seleciona o arquivo a ser importado, que sdo mostrados respectivamente pelos nimeros 1 e 2
na figura abaixo.

Abrir PIX
E waminar: |@' Desklop j £k BB
n BMeus documentos @ tmp.dxf
f Meu computador m tt. dxf
Documentos ‘JMeus lacais de rede
1BEenEs I CalDsoftt
T s _sw
) Download
Deskiop [Chinputazx_edit_control_1_6_35 2

: \Cmonitor_de_email
.J |CIpasspectite140
| poprail
Meus

documentos (Dhtee

— @ Drawing2 . dxf

|_-_‘J @ Drrawing. dxf

@ teste, dxf

Meu computadaor

‘EA Home do arquivao: | j bt |
Meus locais de | j Cancelar
1

e Arguivos da tipo: |

DWiGE [ dwa)

Ap0s ter escolhido o tipo de arquivo e 0 arquivo a ser aberto basta clicar em no botédo Abrir.

Neste momento o software pedira em seqiiéncia: a espessura, 0 cddigo da peca e a quantidade
(quantidade de planificacdo que vocé deseja trabalhar). Esses sdo os campos obrigatérios e sao
preenchidos em todos os célculos feitos no CALDsoft6.

Apos ter preenchido os campos obrigatdrios o CALDsoft6 pedira se vocé “Deseja informar todos os

campos”, ou seja, pedira se vocé quer informar os campos opcionais ou ndo. Caso queira serdo
solicitado a vocé que informe esses campos.

Concluido esses passos a sua planificacao foi importada. Basta clicar no botdo “Resultados” e vocé vera
seu arquivo fazendo parte dos célculos da sua obra atual.

IMPORTANTE: o CALDsoft 6s6 importa entidades linhas (LINE), arcos (ARC) e circulos (CIRCLE).
Todas as demais entidades s&o ignoradas.

DICA: utilize o comando Purg para limpar seus arquivos antes de importar pelo CALDsoft6.
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Capitulo 11 Flex

Com esta ferramenta o CALDsoft6 pode planificar qualquer transicdo. Para isto as coordenadas X, Y e Z
dos pontos das duas arestas devem ser informadas nas tabelas do Flex. A ferramenta Flex serve
também para planificar qualquer projeto executado no AutoCAD, bastando sé que seja feita uma selecéo
dos pontos das faces para que o CALDsoft6 possa depois fazer o célculo.

Isso permite que qualquer transicdo seja planificada pelo CALDsoft6, tornando infinitas as possibilidades
de planificacbes.

4903926 975452 2014702 B4.7467 x1, y1, 21
AE19398 1913017 ZmET50 1o

4157348 2777851 1945191 1869683 Aresta 1 (tabela1)
1553 I35EM ATz a7

27r.7E5 41578 1459255 3086077

1913417 45193 14,9525 3559071

xn, yn, Zn

[ -~ X Aresta 2 (tabela2)

Para calcular uma transicéo basta preencher as duas tabelas com as coordenadas X,Y e Z das arestas.
O numero de pontos das duas arestas devem sempre ser iguais.

Podemos salvar clicando em “Exportar” ou carregar clicando em "Importar’. Quando exportarmos 0s

pontos do Flex o CALDsoft6 ira salvar todas as coordenadas dos pontos como um arquivo .txt separado
por tabulacdes.
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Existem dois modos mais simples de completar as tabelas 1 e 2 do Flex. Um é importando as
coordenadas de alguma planilha eletrénica (o Excel é 6timo para isso) e o outro é utilizando a rotina lisp
dentro do AutoCAD que facilitara esse processo.

§ Importar coordenadas de planilha eletrénica:

Primeiro entre com os dados das colunas (X1, Y1, Z1, X2, Y2, e Z2) depois preencha as colunas com as
coordenadas dos pontos como foi feito na tela abaixo:

&L Importar Plans

&) arquivo Edtar Exb Eormater Ferramentas Dados Janela Ajuda REIE
DEES GRY $BE - @ A4 @O 2w w0 NZS EE=EEF% = -d-A- 7
[ CADocuments and Settingsh
ry B T ) E F G H T 7 K L 7] N o Nome do Arquiva . g =
xi i bl X2 2 n |
-500 0 350 -250 1)
400303 9754520 350 24147 B4.7467
46194 1913417 350 -218816 126.1487
415735 2777851 350 -184.519 1969683 Campos Internos Campos da Arquiva
-353.553 3535534 350 -170.222 247788
277785 4157348 350 1450926 3086077
-191.342 4619398 350 -114.963 3659071 N2 N2
-87.5452 4803926 350 -834321 4054833 77 77

0 500 350 0 4195555
975452 4903926 350 634321 4054833
191.3417 4619398 350 114.9625 385.8071
277.7851 415.7348 350 1459255 308.6077
3535534 353 5534 350 1702223 247.788
415.7348 277.7851 350 194.5191 1959683
4619398 191.3417 350 218.8158 | 126.1487
4903926 975452 350 2414702 647467

0

500 350 [
4691982 -106.639 350 2414815 -B4.7048 B
386.2803 180432 350 2165064 125 Ra LT
2767341 200 350 1767767 -176.777 2171
1887139 -178.687 350 125 216506
1022276 -90.2297 350 647048 241482

0 -50 350 0 250
-102.228 602297 350 647048 -241482

-168.714 -179.687 30 125 216506
276734 200 350 -176.777 -176.777
-386.28 -180.432 350 218508  -125
29 469.198 -106.639 350 241482 -84.7048
20 -500 0 350 -250 0

EREEREREEEEREEEEREREE M

a Importar

el ¥ih\manual / L« -

Pranto NOM

Agora basta salvar as coordenadas como “Separado por tabulacBes” e carregar em "Importar” dentro da
ferramenta Flex e entdo relacionar as colunas da forma desejada.
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§ Importar coordenadas do AutoCAD com a rotina lisp:

Para mostrar essa fungéo utilizaremos um exemplo:

Supomos que uma transicao conforme a figura abaixo sera fabricada.

i)

| | | | 0 | 5 0 |

As duas bocas foram desenhadas em 2D no AutoCAD conforme a figura abaixo.

[@] AutoCAD 2004 - [C:\Documents and Settings\Carlos GrilloWDesktop\fiex. dwe] [B[EE]
el 3 x

b G
KXeX AER B || 4[samn ] 4saom v A QR RRAR

09 umo vz € || [meae v Bloer | — By v
7/ 72
4 S
= N
o] &
= 88
r +
@ 19}
Q o)
~ n
o +*
2 -
2l 0
L a
5 v
>4 r
@ o
A
I—D X JV
Ty TV Model {Tapoui ] < >
_erass 1 found s
m &
2726.2013, 5159815, 0.0000 SNAP GRID| [0RTHO POLAR) [0sNaP [0TRACK LwT|[MODEL -
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Primeiro vamos tracar os pontos da figura que seréo a referéncia para que o CALDsoft6 possa |é-la mais
adiante (ndo esquecendo de que a linha de contorno deve ser a linha neutra do material). Nesse
desenho temos duas figuras:

NS

Figura 1 Figura 2

—
-
A
hs
-

Primeiro divida as figuras de alguma maneira (pode ser qualquer uma desde que haja o0 mesmo nimero
de divisGes nas duas). No AutoCAD uma boa forma de dividir € usando o comando “divide” isso ira dividir
a figura.

Agora carregaremos a rotina lisp de transferéncia dos pontos para o CALDsoft6 (grava_pontos.lisp), para
isto basta digitar no AutoCAD “appload” e entdo selecionar o arquivo “grava_pontos.lisp” na pasta do
CALDsoft. Essa rotina servira para selecionar os pontos que iremos carregar para 0 CALDsoft6.
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Para acionar no AutoCAD esta rotina digite “(h)” e depois va clicando nos pontos e apertando ENTER pra
continuar e ESC para parar.

N&o podemos esquecer que a demarcacgdo tem que seguir um padrdo, por exemplo, o ponto 1 da figura
1 tem que coincidir com o ponto 1 da figura 2 e o sistema de coordenadas do usuario (UCS) tem que ser
o centro da figura. Depois de selecionados todos os pontos da primeira figura, va entdo no CALDsoft6 e
depois no Flex.

ok Flex EEX Nessa tela basta clicar em “Ler do CAD”(o
_ botédo abaixo da tabela A).

[ T T oo o [ ]

Depois de fazer isso basta demarcar todos os
pontos da figura 2, ndo esquecendo de trocar
o sistema de coordenadas do usudrio para o
centro da figura (comando UCS), e fazer o
mesmo processo. Preenchendo a tabela B.

Agora uma das colunas devera ser alterada
para a distancia Z desejada. Iremos colocar
a figura 2 com 300 mm de afastamento da
figura 1. Para isto basta clicar no ponto 1 da

I figura 2 e depois em “Editar”, alterando o Z
.
de 0 para 300 e depois novamente em

| epata | impota | caeiar | Retora | “Editar”
Editar”.

Repita 0 mesmo processo no ponto final da
mesma figura e entdo clique no botédo
“Distribuir valores lineares” selecionando na

-430.3926 97.5452 -241.4702 B4.7467

e i ooy coluna Z o ponto um como ponto inicial e na
I e omers coluna Z o Ultimo ponto como ponto final
o T en (fazendo isso o CALDsoft6 fard uma
975452 4303222 5343210 fn?i:g: progresséo do primeiro até o ultimo Valor,
i s e como os dois s&o iguais todos os valores da
e o e coluna Z serdo 300). O projeto poderia
B o567 2ol szuer também ter sido desenhado ja& em 3D no
B . — AutoCAD, desta formz'a, os pontos extraidos
o mi L para o CALDsoft6é ja estariam com as
152;;3% 'Zg-gii ngg ;ilfjgzg coordenadas (X,Y e Z) corretas.

[Creariuio i el v W Crearoce i caw J ravers |
95

[ Digtribui valares linear Digtribui valares pelo Sena Digtribui valores pelo Cosena




Agora que todos os pontos ja foram definidos a planificacdo serd executada clicando em “Calcular” e
depois em “Resultados”.

Teremos entdo uma figura como qualquer outra calculada pelo CALDsoft6, com 3D, cotas, distancias e
impressao.

048 mm Ago carbono b

[947,2037 64k
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TERMO DE GARANTIA

A garantia formal sobre nosso produto é descrita conforme relagéo abaixo:

1- Garantia total sobre problemas légicos (Bugs) de programacao, em operacdes/funcdes disponiveis
na versao fornecida;
Prazo: durante todo periodo do direito de uso ou por trés (03) meses na modalidade permanente.

2- Garantia de reposicdo do HardLock, quando do dano acidental do mesmo, com a devolugdo do
avariado pelo cliente, e reposicéo dos custos do circuito importado na data da solicitacao;
O Hardlock é a licenca de uso do seu programa, caso houver perda, danos ou extravio do mesmo
havera perda da licenca, sendo que Caldsoft ndo se responsabiliza por tais incidentes.
Prazo: durante todo periodo do direito de uso ou por trés (03) meses na modalidade permanente.

3- Garantia de suporte sobre as operacdes/funcdes disponiveis, quando da interpretacdo do Manual do
Usuario surgirem davidas;
Prazo: durante todo periodo do direito de uso ou por trés (03) meses na modalidade permanente.

Consideracdes Importantes:

Os calculos desenvolvidos pelo software CALDsoft6é sédo elaborados a partir de geometria analitica,
utilizando os métodos classicos de desenvolvimento de chapas, considerando o valor P (pi) como 3.1416
e o perimetro médio como base. Algumas empresas utilizam métodos alternativos de desenvolvimento
de chapas (mais ou menos aproximados), entretanto sugerimos o confronto entre a planificacdo
apresentada pela CALDsofté e a tradicionalmente utilizada na empresa (para as primeiras pecas
calculadas), a fim de avaliar-se as diferencas que possam existir entre os métodos.
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